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Denna handledning innehaller grundldggande anvisningar for referenshandboken till Rosemount 1199
tryckformedlare (dokument-nr 00809-0100-4002). Den innehaller inga anvisningar om konfiguration,

diagnostik, underhall, service eller felsdkning. Se tillamplig referenshandbok for ytterligare anvisningar.
Denna handledning finns ocksa i elektronisk form pa www.rosemount.com.

De produkter som beskrivs i detta dokument &r INTE avsedda for karnenergiklassade tillampningar.
Anvandning av icke karnenergiklassade produkter i tillampningar som kréver kdrnenergiklassade
maskinutrustning eller produkter kan ge upphov till felaktiga matningar.

Kontakta ndrmaste forsaljningsrepresentant for Emerson™ Process Management fér information om
kdrnenergiklassade produkter.
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Inledning

Ett separat monterat tryckformedlingssystem bestar av en trycktransmitter, en
separat monterad titning och antingen en direktmonterad koppling eller en
koppling av kapilldrtyp med en sekundar fyllvatska. Under drift franskiljer det
tunna, bojliga membranet och fyllvdtskan tryckgivaren i transmittern fran
processmediet. Kapillarroret eller den direktmonterade flansen ansluter
membranet till transmittern. Nar processtrycket appliceras rubbas membranet ur
sitt lage och dverfor det uppmatta trycket genom det fyllda systemet, med hjalp
av kapillarroret, till transmittern. Detta 6verforda tryck flyttar
avkdnningsmembranet i transmitterns tryckgivare. Denna forskjutning ar
proportionell mot processtrycket och konverteras elektroniskt till en lamplig
utsignal och/eller ett digitalt protokoll.

Figur 1. Tryckvdg i ett vanligt DP-nivatdtningssystem

A. Tryck

B. Processisolerande membran
C. Transmittermembran

D. Fyllvdtska

E. Transmitterns tryckgivare

Forord

Denna guide ar avsedd att underlatta vid allmadn hantering och fungera som
installationsanvisningar fér Rosemount 1199 tryckférmedlare for
trycktransmittrar. Handledningen innehaller kompletterande information om de
tryckférmedlarenheter som inte tas upp i motsvarande transmitterhandbdcker.

Allman hantering - 6versikt

Kontrollera att den levererande utrustningen éverensstammer med
bestédllningen. Vid problem, kontakta ndrmaste forsaljningsrepresentant for
Emerson Process Management.
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Undvik att lyfta processanslutningen eller transmittern genom att gripa tagi
kapillarroret vid uppackning och hantering av tryckférmedlingssystemen
eftersom detta kan resultera i att tdtningen och/eller kapillarréret avskiljs fran
transmittern, vilket skulle upphava garantin.

Materialet i den separat monterade processanslutningen ar avsett att motsta
tryck och slitage fran processmaterialet, men fransett dessa betingelser dr de
separat monterade processanslutningarnas tryckférmedlarna 6mtaliga och ska
hanteras varsamt.

Skyddshéljet ska sitta kvar pa tryckférmedlaren tills strax fore installationen.
Forsok att undvika att vidrora tryckférmedlaren med fingrarna eller andra foremal
och ldgg inte ner tryckformedlarens membransida pa ett hart underlag. Redan
mindre bucklor eller repor i membranmaterialet kan férsamra tryckférmedlarens
prestanda.

Undvik att klamma eller skarpt boja kapillarroret. Kapilldrrorets minimala
béjningsradie dr 8 cm.

Var forsiktig vid anvandning av varme- eller angslingor om kapillarréret &r forsed
med PVC-beldggning. PVC-beldggningen pa armeringen bryts ner vid
temperaturer pa omkring 100 °C. Vedertagen praxis fér vdrme- och angslingor ar
att reglera temperaturen 6éver den maximala omgivningstemperaturen for
repeterbara resultat. Undvik partiell uppvarmen av kapillarréret for att undvika
termiska spanningar och att matnoggrannheten paverkas.

Mekanisk installation

Fors6k ALDRIG lossa bultar eller koppla bort processanslutningar eller kapillarror fran transmittern. Detta
kommer att medfora forlust av fyllvatska och upphaver garantin.

Montering av tryckférmedlingssystem i undertryckstillampningar

Det ar viktigt att montera trycktransmittern vid eller under den nedre kérlkranen
for att sdkerstalla stabila matningar vid undertryckstillimpningar. Den statiska
tryckgransen for en differenstrycktransmitter ar 25 mmHgA (3,5 kPa abs) vilket
innebar att transmittersensorns fyllmedia forblir i angtryckskurvans vatskefas.

Om karlets statiska grans ligger under 25 mmHgA (3,5 kPa abs) ger montering av
transmittern under den nedre processanslutningen ett
kapilldrvatskeutloppstryck pa modulen. En tumregel for
undertryckstilldmpningar dr att montera transmittern ungefar 1 m under karlets
nedre processanslutning.

Kapillarror ska vara ordentligt fastsatta for att undvika felaktiga matvarden.
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Isoleringsovervdganden for tryckférmedlarsystem med termisk
rorexpansion

Det termiska rérexpansionssystemet anvander varme fran processen sa att bada
vatskorna i systemet fungerar som de ska, vilket kan eliminera behovet av
isolering. Det dr dock alltid bast att isolera systemen for att de ska fungera
optimalt. Den termiska rérexpansionen ska aldrig isoleras 6ver linjen markerad pa
sjalva tatningen (se figuren nedan for referens).

Figur 2. Isoleringsévervaganden for termiska rorexpansionssystem

=

Flansade tatningar

Packningar

Vid installation av separat monterade tryckférmedlingssystem som anvander en
packning eller en packning och en spolring ska du se till att packningen riktas in
ordentligt pa packningens tatningsyta. Underlatenhet att installera packningen
pa ratt sdtt kan orsaka processldckor, vilket kan resultera i dodsfall eller allvarliga
personskador. Se dessutom till att packningen inte trycker mot membranytan.
Allt som trycker mot membranet kommer att tolkas av transmittern som tryck. En
felinriktad packning kan orsaka felaktiga matvarden eller skada membranet.

Tryckférmedlarpackningen ingar nar ett nedre hus eller en spolkoppling
tillhandahalls. Standardpackningarna listas nedan efter tatningstyp.
Processpackningen tillhandahalls av slutanvandaren. Foér tantalmembran
medfdljer ingen standardpackning, sd i tillampliga fall maste ett packningstillval

vdljas.
5
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Tabell 1. Packningsmaterial

Tatningstyp Packningar

FFW ThermoTork TN-9000
FCW Packning ingar €]
FUW Packning ingar €]
Fvw Packning ingar ej
RCW G4401

RFW G4401

RTW G4401

PFW ThermoTork TN-9000
PCW Packning ingar €]

Maximalt arbetstryck (MWP)

Kontrollera att det maximala arbetstryck som anges pa dekalen pa transmitterns
hals uppfyller eller 6verskrider det maximala processtryck som transmitter-|
tryckférmedlarenheten kan utséttas for nar den &r monterad. Om en spolring
anvands ska dess maximala arbetstryck ocksa kontrolleras.

Bultatdragning

Nar process- och anliggningsflansarna kopplas ihop ska bultarna momentdras
till tilldmpliga flanskrav. Erforderligt atdragningsmoment beror pa
packningsmaterialet och ytbehandlingen pa de bultar och muttrar som kunden
tillhandahaller.

Tatningsalternativ av plattyp

Kapillarstodror

Ett vanligt tillval for tryckférmedlare av plattyp (PFW) ar kapillarstodroret.
Beroende pa sidoanslutningen av kapillarror till tryckférmedlare har stodroret ett
handtag for inriktning av plattdtningen under installation. Stodroret ska inte
anvandas for att bara upp nagon annan tyngd an tryckférmedlarens.

Processflans

Emerson Process Management tillhandahaller processflansen som tillval, i annat
fall ansvarar kunden for processflansen. For vissa tryckformedlare av plattyp
tillhandahaller Emerson en processflans med ett borrat hal genom mitten av
flansen. Detta hal motsvarar en gdngad anslutning pa baksidan av 6vre delen av
tryckférmedlaren av plattyp. Flansen kan darfor kopplas till tryckformedlaren fére
installation for att underldtta hantering.
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Gdngade tdtningar

Installationsprocedur for nedre huset

Tryckférmedlarens nedre del har antingen en gdngad han- eller honkoppling for
anslutning till en nippel pa processroéret. Var forsiktig nar du gangar pa det nedre
huset pa processroret sa att du inte drar at det for hart. Atdragningsmomentet
ska uppfylla ANSI B1.20.1 fér NPT-gdngade anslutningar eller tilldmpliga
atdragningsmoment for réranslutningar.

Installationsprocedur fér 6vre huset

Den gdngade tatningen levereras med bultar och muttrari kolstal. 304 SST- eller
316 SST-bultar och -muttrar kan bestéllas som tillval. Se tabellen nedan for
specifikationer for atdragningsmoment for RTW-tryckférmedIaren.

Installation av packning

Gangade tryckférmedlare med spolringar levereras med en tatningspackning.
Vid anslutning av den separata monterade tryckférmedlaren, packningen och
spolringen ska du se till att packningen &r korrekt inriktad mot packningens
tdtningsyta.

PSIG-klassning Bultmaterial Atdragningsspecifikation
2500 Kolstal (CS) eller rostfritt stal (SST) | 31,2 Nm (23 ft-Ib)
5000 (&) 71,85 Nm (53 ft-Ib)
5000 SST 67,79 Nm (50 ft-Ib)
10000 CS (SST ej tillgangligt) 142,36 Nm (105 ft-Ib)

Alternativ systeminstallationsprocedur

Ett alternativ till att gdnga pa hela tryckférmedlarenheten pa processroret ar att
Oppna tryckféormedlarens 6vre och nedre hus och gdnga pa det nedre hus pa det
fasta roret separat. Skruva ihop det 6vre och nedre huset till erforderligt
specificerat dtdragningsmoment. Observera att packningarna maste bytas ut nar
de har momentdragits. Féljaktligen kraver denna alternativa procedur for
installation ett packningsbyte.

Tryckférmedlare av hygientyp

Hygieniska godkdnnanden

Medféljande 3-A-godkanda hygieniska tryckformedlare ar markta med en
3-A-symbol.

Tankring av klamtyp

For tryckformedlare for tankringar av klamtyp medféljer anvisningar

for hur tankringen ska svetsas fast pa tanken for processanslutning. Se
referenshandboken till Rosemount 1199 tryckférmedlarsystem (dokument-nr
00809-0100-4002) for riktlinjer om korrekt svetsning av processanslutningar pa
tankkarl.
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Kldmman och packningen tillhandahalls av anvdndaren. Systemets maximala
marktryck beror pa kldmanordningen. Kldamman och O-ringen medféljer den
hygieniska tankringstryckféormedlaren. Satt fast klimman och dra at kopplingen
for hand.

Tankring av flanstyp

Né&r process- och anliggningsfldnsarna kopplas ihop ska bultarna dras at till de
momentvadrden som specificeras ii ANSI B16.5 eller tillampliga flanskrav.

Tryckférmedlare av sadeltyp

Installationsprocedur fér nedre huset

For rorstorlek pa 10 cm (4 tum) ska det nedre huset svetsas direkt ini
processroret. For rorstorlek pa 5 cm (2 tum) och 7,5 cm (3 tum) ska det nedre
huset svetsas pa processroret. Det Gvre huset maste tas bort fran systemet nar
det nedre huset svetsas fast pa processroret. Lat réranslutningen svalna innan du
installerar tryckférmedlarens 6vre hus.

Installationsprocedur fér 6vre hus

Atdragningsmomentspecifikationer for sadeltryckférmedlarens dvre holje ar
20 Nm (180 in.-Ib) for alla bultférbandsmaterial. Eftersom det dr nédvéndigt att
kunden momentdrar det 6vre husets bultar under installationen medféljer en
vridmomentsdekal med specificerat viidmoment alla sadeltryckférmedlare.

Installation av packning

Tryckférmedlaren av sadeltyp levereras med en tatningspackning som standard.
Vid anslutning av det 6vre och nedre huset ska du se till att packningen riktas in
pa rétt sdtt pa packningens tatningsyta.

TFS - ledningsmonterad tryckférmedlare av wafer-typ

Kopplingsutforanden

Den ledningsmonterade flédestryckférmedlaren ansluts till processréret med
flans, klamma eller hangdngade kopplingar.

Anslutning av fldnstyp

Flodestryckférmedlaren sitter mellan de tva processflansarna beroende pa den
flansade processanslutningen. Bultarna ska momentdras enligt specifikationerna
i ANSI B16.5 eller flansatdragningskraven i SS-EN 1092-1, |IS B 2210. Erforderligt
atdragningsmoment beror pa packningsmaterialet och ytbehandlingen pa de
bultar och muttrar som kunden tillhandahaller.

Varmeintervallsbestamning for transmittern

Se referenshandboken till Rosemount 1199 tryckférmedlarsystem (dokument-
nr00809-0100-4002) for riktlinjer for korrekt varmeintervallsbestamning for
oppen tank med enkel tryckférmedIare respektive trycksatt tank med tva
tryckférmedlare.
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1199-tryckformedlartyper

Flansade tryckféormedlarenheter
FFW Flansad tatning utan instick
RFW Fldnsad tatning
EFW Forldangd flansad tatning
PFW Plattdtning
FCW Flansad tatning utan instick — packningsyta med ringtypsskarv (RT])
RCW Flansad tdtning med ringtypsskarv (RT])
FUW och FVW Tatningar av flanstyp utan instick

Gangade tryckformedlarenheter
RTW Géngad tatning
HTS Hangdngad tatning

Hygieniska tryckférmedlarenheter
SCW Hygienisk Tri-Clamp-tdtning av Tri-Clover-typ
SSW Hygienisk tankringsanslutning
STW Hygienisk tankringsanslutning med tunn vigg
EES Hygienisk fldnsad foérldngd tankringsanslutning
VCS Ledningsmonterad Tri-Clamp-tdtning
SVS Varivent®-kompatibel hygienisk anslutningstitning
SHP Hygienisk Cherry-Burrell I-ledningstatning
SLS Mejeriprocessanslutning — hongangad anslutning enligt DIN 11851

Specialtillverkade tryckférmedlarenheter
WSP Sadeltatning

UCP Hangdngade rormonterade tdtningar och PMW hylstypsanslutningar for
pappersindustri

CTW T-tétning for kemikalieindustri
TFS Ledningsmonterad tdtning av wafer-typ
WFW Flansad Flow-Thru-tdtning
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