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A WAZNA INFORMACJA

Niniejsza instrukcja instalacji zawiera podstawowe informacje o czujnikach

Rosemount 485 Annubar. Nie zawiera procedur konfiguraciji, diagnostyki, obstugi,
konserwacji, napraw ani instalacji przeciwwybuchowych, ognioszczelnych czy
iskrobezpiecznych (1.S.). Szczegétowe informacje na te tematy mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi czujnika typu 485 Annubar (publikacja 0 numerze 00809-0100-4809). Niniejsza
instrukcja jest dostepna réwniez w wersji elektronicznej na stronie www.rosemount.com.

Jesli czujnik typu 485 Annubar zostat zamowiony w wersji zintegrowanej z przetwornikiem
Rosemount 3051S, nalezy sie zapozna¢ z informacjami o konfiguracji przetwornika

i certyfikatach do pracy w obszarach zagrozonych wybuchem, zamieszczonymi

w nastepujacej skroconej instrukcji instalacji: Przetwornik cisnienia z serii

Rosemount 3051S (publikacja 0 numerze 00825-0100-4801).

Jesli czujnik typu 485 Annubar zostat zamoéwiony w wersji zintegrowanej z przetwornikiem
Rosemount 3095, nalezy sie zapoznac z informacjami o konfiguracji przetwornika

i certyfikatach do pracy w obszarach zagrozonych wybuchem, zamieszczonymi

w nastepujgcej skroconej instrukcji instalacji: Przetwornik Rosemount 3095

(publikacja o numerze 00825-0100-4716).

A OSTRZEZENIE

Woycieki mediéw procesowych mogg spowodowaé uszkodzenie ciata lub $mieré. W celu
unikniecia wyciekéw medium w przypadku przytaczy kotnierzowych nalezy stosowaé
tylko wiasciwe uszczelki i pierscienie uszczelniajace. Przeptyw medium moze
spowodowac silne nagrzanie sie czujnika typu 485 Annubar prowadzgce do oparzen.
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Gwintowany czujnik przeptywu Rosemount 485 Annubar — widok
zespotu rozebranego
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UWAGA
wymagane jest natozenie na wszystkie potgczenia gwintowane masy uszczelniajacej
przystosowanej do odpowiednich temperatur roboczych.
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KROK 1: SPRAWDZANIE ZGODNOSCI Z WYMAGANIAMI
MONTAZOWYMI

Zachowanie prawidtowej kierunkowosci i zapewnienie zgodnosci z wymaganiami
dotyczacymi odcinkéw prostoliniowych jest warunkiem uzyskania precyzyjnych

i powtarzalnych wynikéw pomiaru przeptywu. W tabeli Tab. 1 przedstawiono wymagane
wymiary minimalne rury dotyczace strony dolotowe;j.

Tabela 1. Wymagania dotyczace odcinkdw prostoliniowych

Wymiary po stronie dolotowej

Bez prostownic Z prostownicami

Poza
W ptaszczyznie |ptaszczyzna
A A A C c

Wymiary po
stronie wylotowej
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KROK 1 — CIAG DALSZY...

Wymiary po stronie dolotowej
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« w przypadku rurociggow o przekroju prostokatnym lub kwadratowym nalezy
skontaktowac sie z producentem.

* W ptaszczyznie A” oznacza, ze odcinek z czujnikiem przeptywu znajduje sie w tej

samej ptaszczyznie co kolano. ,Poza ptaszczyznag A” oznacza, ze jest prostopadty

do ptaszczyzny kolana.

Jesli nie sg dostepne odcinki prostoliniowe o odpowiedniej diugosci, element

montazowy nalezy ustawi¢ w takim potozeniu, aby po stronie dolotowej znajdowato

sie 80% odcinka prostoliniowego, a po stronie wylotowej — 20%.

« Do zmniejszenia wymagan dtugosci odcinka prostoliniowego nalezy uzy¢ prostownic.

* W wierszu 6 (Tab. 1) podano wartosci dotyczace czesciowo otwartych zaworéw
dtawiacych — zasuwowych, talerzowych, czopowych i innych — a takze zaworéw
sterujacych.
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KROK 1 — CIAG DALSZY...

Odchylenia od prostopadtosci
W przypadku instalacji zawierajgcej czujnik typu 485 Annubar maksymalne dopuszczalne
odchylenie od linii montazu wynosi 3°.
llustracja 1. Odchylenia od prostopadtosci

+3°
!

Orientacja pozioma

Warunkiem zapewnienia prawidtowego odpowietrzania i oprézniania instalacji powietrznej

i gazowej jest zamontowanie czujnika w gérnej potowie rury. W przypadku instalacji,

w ktérych medium procesowym jest ciecz, czujnik powinien zosta¢ zamontowany w dolnej
potowie rury. W przypadku instalacji wykorzystujgcych pare jako medium procesowe czujnik
powinien by¢ umieszczony u géry lub na dole rury, w zaleznosci od temperatury pary.
Temperatura maksymalna przetwornika montowanego bezposrednio wynosi 260°C (500°F).

llustracja 2. Montaz gérny — gaz i para llustracja 3. Ciecz lub para
(montaz bezposredni do temp. 205°C (400°F))

Strefa zalecana
30°

30°
Strefa zalecana

UWAGA

W przypadku montazu w instalacji, w ktérej medium procesowym jest para, a odczyty
cisnienia r6znicowego wynosza od 0,75 do 2 inH,O w rurach poziomych, zalecane jest
zainstalowanie mocowania czujnika podstawowego/przeptywomierza powyzej rury.
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KROK 1 — CIAG DALSZY...

Orientacja pionowa

Czujnik mozna zamontowa¢ w dowolnym potozeniu na obwodzie rury, o ile otwory upustowe
i odpowietrzajace beda zwrécone w takim kierunku, aby powigzane z nimi funkcje dziataty
prawidtowo. W przypadku instalacji, w ktérych medium procesowym jest ciecz lub para,
optymalne rezultaty zyskuje sie, gdy medium ptynie w gére. W przypadku montazu

w instalacji, w ktérych medium procesowym jest para, nalezy umiesci¢ dodatkowy
profilowany element odlegto$ciowy wygiety pod katem 90°, ktéry pozwala uzyskaé
wypetniong woda przestrzen miedzy dwiema réwnolegtymi czesciami $cianki i, dzieki
temu, zachowa¢ odpowiednie wartosci graniczne temperatury przetwornika. Temperatura
maksymalna przetwornika montowanego bezposrednio wynosi 260°C (500°F).

llustracja 4. Para

Przeptyw —p

llustracja 5. Ciecz

Przeptyw —p

llustracja 6. Gaz

<4—» Przeptyw
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KROK 2: KROCIEC MONTAZOWY SPOINY

UWAGA

Zestaw kré¢ca dostarczany przez firme Rosemount zawiera wbudowany element ustalajacy
potozenie, pomagajacy prawidtowo wywierci¢ otwér montazowy. Element ten pomaga
réwniez wtasciwie ustawi¢ czujnik wzgledem otworu montazowego.

1. We wczesniej okreslonych miejscach na rurze nalezy umiesci¢ spoiny gwintowane
z odstepem 1,6 mm (Y16 cala), a nastepnie wykonag cztery spoiny sczepne o wielkosci
6 mm (Y4 cala), rozmieszczajac je pod katem 90° wzgledem siebie.

2. Sprawdzi¢ poprawnos$c¢ ustawienia elementu mocujacego w kierunku réwnolegtym
i prostopadtym do osi przeptywu (patrz llustr. 7). Jesli ustawienie miesci sie w granicach
toleranciji, dokonczy¢ prace spawalnicze zgodnie z obowigzujacymi procedurami. Jesli
jednak ustawienie nie miesci sie w granicach tolerancji, nalezy je skorygowa¢ przed
dokonczeniem spawania.

3. Aby uniknaé¢ oparzen, przed kontynuowaniem procedury montazowej nalezy poczekac
na ostygniecie elementu mocujacego.

llustracja 7. Ustawienie

LMH® 1 ﬁ(— L

Spoiny sczepne

(1) Wartosci LMH:
Rozmiar czujnika 1: 35 mm (1,38 cala)
Rozmiar czujnika 2: 40 mm (1,56 cala)
Rozmiar czujnika 3: 52 mm (2,06 cala)
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KROK 3: MONTAZ ZAWORU ODCINAJACEGO

1. Wkreci¢ ztaczke wkretng prowadzacg w elemencie montazowym.

2. Nakreci¢ zawor odcinajacy na ztgczke wkretng prowadzaca. Upewnic sie, ze trzpien
zaworu jest ustawiony tak, by po zainstalowaniu czujnika prety wprowadzajgce lezaty
po obu stronach rury, a uchwyt zaworu lezat posrodku pomiedzy pretami (zob. llustr. 8).
(Uwaga: jesli zawor zostanie ustawiony w jednej linii z pretami, uktad nie bedzie dziata¢
prawidtowo).

llustracja 8. Ustawienie zaworu odcinajacego

Zawoér odcinajacy

KROK 4: MONTAZ WIERTARKI | WYWIERCENIE OTWORU

Wiertarka nie jest dostarczana w zestawie.
1. Okresli¢ rozmiar czujnika na podstawie jego szerokosci (patrz Tab. 2).

2. Przymocowa¢ wiertarke do zaworu odcinajgcego.
3. Catkowicie otworzy¢ zawor.
4

. Wywierci¢ w $ciance rury otwér zgodnie z instrukcjami producenta wiertarki (zob. Tab. 2,
aby wybra¢ odpowiednie narzedzie wiertnicze dla uzywanego czujnika).

5. Wysuna¢ wiertto w catosci poza zawor.
Tabela 2. Zestawienie rozmiaréw czujnikéw i $rednic otworéw

Rozmiar |Szerokosé Wiertarka
czujnika |czujnika Srednica otworu ciénieniowa%

1 14,99 mm 19 mm + 0,8 mm (1/32 cala) ) Zawér
(0,590 cala) Gla-calowe) 0,00 oo 2r odcinajacy
1 jacy jest
2 26,92 mm 34 mm +1,6 mm (/16 cala) jest catkowicie
(1,060 cala) (15/16-calowe) — 0,00 catkowicie zamkniety
1 otwarty przy Y 1o wyieciu
3 49,15 mm 64 mm + 1,6 mm (/16 cala) wktadaniu J Powyle
(1,935 cala) 1 wiertla wiertta
(27/2-calowe) - 0,00

KROK 5: USUNAC WIERTARKE

Upewnic¢ sie, ze wiertto zostato catkowicie wyjete z zaworu.
Zamkna¢ zawor odcinajacy, aby odizolowa¢ proces.
Usunag cisnienie w wiertarce i zdja¢ wiertarke.

AP wbhPR

Sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworu odcinajgcego i mocowania.
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KROK 6: MONTAZ CZUJNIKA ANNUBAR

1. Zamontowa¢ petny zespot czujnika przeptywu (w petni cofniety) na zaworze
odcinajacym, nakrecajac ztaczke wkretng na zawdr za pomoca szczeliwa gwintujgcego.

2. Obracac¢ zesp6t czujnika przeptywu, az strzatka przeptywu na gtowicy bedzie zwrécona
w strone przeptywu.

3. Przed wykonaniem dalszych czynnosci upewnic sie, ze zawory odpowietrzajgce
sg zamkniete.

4. Szybko otworzy¢ i zamknaé zawdr odcinajacy, aby na czujnik 485 byto wywierane
cisnienie i sprawdzi¢, czy w uktadzie nie wystepuja zadne wycieki. Jesli przeptywajacym
medium procesowym jest para lub substancja zraca, nalezy zachowa¢ szczegélng
ostroznosc.

5. Sprawdzi¢ caty uktad pod katem wyciekéw. Jesli to konieczne, dokreci¢ odpowiednie
potaczenia w celu usuniecia wyciekdéw. Powtarza¢ czynnosci opisane w punktach
45 az do usunigcia wszystkich nieszczelnosci.

a. Jesli czujnik przeptywu jest wyposazony w naped z przekiadnig zebata, umiesci¢
zespot preta chronigcego PVC nad pretami napedu i dotaczyé naped z przektadnig
zebatg za pomocg dostarczonego kroéca montazowego.

UWAGA

Kotnierzowy czujnik przeptywu typu 485 Annubar moze potencjalnie by¢ obcigzony
znacznym ciezarem w duzej odlegtosci od rury, co wymaga podparcia czujnika z zewnatrz.
W plycie podtrzymujgcej wystepujg gwintowane otwory pozwalajgce na dodatkowe
zamocowanie czujnika 485 Annubar.

llustracja 9. Montaz zespotu czujnika typu Flotap

Plyta podtrzymujaca

ZawOr odcinajacy

10



Skrocona instrukcja instalacji Gwint inik '
00825-0514-4809, wersja DB wintowany Czujnik przepiywu
Grudzien 2009 typu 485 Annubar

KROK 7: WEOZENIE CZUINIKA ANNUBAR

Naped standardowy (M)

1. Otworzyé¢ catkowicie zaw6r odcinajacy.

2. Obréci¢ nakretki napedu w prawo (patrzac od gory). Nakretki nalezy dokreca¢
naprzemiennie, przekrecajac o ok. 2 obroty, aby zapobiec zakleszczeniu
spowodowanemu nieréwnomiernym obcigzeniem.

3. Kontynuowaé, az koncéwka czujnika doktadnie przylgnie do przeciwnej strony rury.
a. Pomaranczowe paski sg wizualnym wskaznikiem zblizania sie czujnika

do przeciwlegtej scianki.

b. Gdy pomaranczowe paski zbliza sie do ptyty podtrzymujacej, podczas krecenia korba,
nalezy potozy¢ palec na dtawnicy. Gdy ruch ustanie, czujnik styka sie z przeciwlegta
Scianka.

c. Obréci¢ uchwyt o dodatkowe Y4 do Y2 cala, aby zabezpieczy¢ czujnik.

Naped z przektadnia zebata (G)
1. Otworzy¢ catkowicie zawdr odcinajacy.
2. Obracac¢ korbg w prawo. W przypadku stosowania wiertarki z silnikiem i adapterem
predkos¢ wiertarki nie moze przekracza¢ 200 obrotéw na minute.
a. Obracaj korbg tak dtugo, az czujnik doktadnie przylgnie do przeciwnej strony rury.
Pomaranczowe paski sg wizualnym wskaznikiem zblizania sie czujnika
do przeciwlegtej Scianki.
b. Gdy pomaranczowe paski zblizg sie do ptyty podtrzymujacej, nalezy zdjac wiertarke
i dalej kreci¢ korbg recznie. Podczas krecenia korbg nalezy potozy¢ palec
na dtawnicy. Gdy ruch ustanie, czujnik styka sie z przeciwlegtg $cianka.

c. Obroci¢ uchwyt o dodatkowe Y4 do 12 cala, aby zabezpieczyé czujnik.

3. Zabezpieczy¢ naped, umieszczajac kotek blokujacy naped zgodnie z rysunkiem
llustr. 10.

UWAGA
Nie kfas¢ palca na dtawnicy w przypadku uktadéw z wysoka temperaturg medium.

llustracja 10. Wktadanie czujnika

Naped standardowy (M) Naped z przektadniag zebata (G)

blokady
napedu

11
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KROK 8: MONTAZ PRZETWORNIKA

Montaz przetwornika przykrecanego bezposrednio
(wersja ze zintegrowanymi zaworami)

Przed zamontowaniem bezposrednio przetwornika na zbloczu nie ma potrzeby wyciagania
czujnika typu Annubar.

1. Osadzi¢ pierscienie O-ring z tasmg PTFE w rowkach na gtowicy czujnika typu Annubar.
2. Ustawi¢ w jednej linii strone wysokocisnieniowg przetwornika i t¢ sama strone czujnika
Annubar (jest to strona z wybitym oznaczeniem ,Hi"), a nastepnie potaczy¢ te elementy.
3. Dokreci¢ nakretki metoda ,ha krzyz”. Wymagany moment dokrecania to 45 Nm
(400 funtéw sity).

Montaz przetwornika przy gtéwce do montazu zdalnego

Jesli w poblizu membran modutu czujnika bedg wystepowaty temperatury powyzej 121°C
(250°F), przetwornik ulegnie uszkodzeniu. Przetworniki instalowane zdalnie sg potaczone
z czujnikiem za pomoca rurek impulsowych, dzieki czemu wysoka temperatura powstajaca
przy przeptywie medium przez instalacje moze obnizy¢ sig¢ do poziomu niegroznego dla
przetwornika.

W zaleznosci od rodzaju medium procesowego stosuje sie rézne sposoby prowadzenia

rurek impulsowych. Nalezy jednak pamieta¢ o koniecznosci poprowadzenia rurek w taki

sposob, aby byto mozliwe ciggte korzystanie z instalacji pod cisnieniem obliczeniowym

i przy temperaturze znamionowej. Zalecane jest zastosowanie rurek ze stali nierdzewnych

o $rednicy zewnetrznej co najmniej 12 mm (Y2 cala) oraz o grubosci $cianki nie mniejszej

niz 1 mm (0,035 cala). Nie zaleca sie korzystania z potaczen gwintowanych, poniewaz

podczas montazu tworza sie puste przestrzenie, w ktérych moze zosta¢ uwigzione
powietrze, a taka sytuacji grozi powstaniem nieszczelnosci.

Podczas wybierania sposobu poprowadzenia rurek impulsowych i okreslania ich

parametrow nalezy kierowac sie nastepujacymi zaleceniami:

1. Nachylenie rurek impulsowych poprowadzonych poziomo musi wynosi¢ co najmniej
83 mm/m (1 cal na stope).

* W przypadku instalacji, w ktérych medium procesowym jest ciecz lub para, rurki
muszg by¢ nachylone w dét wzgledem przetwornika.

* W przypadku instalacji, w ktérych medium procesowym jest gaz, rurki muszg by¢
nachylone w goére wzgledem przetwornika.

2. W przypadku instalacji znajdujacych sie na wolnym powietrzu, w ktérych medium
procesowym jest ciecz, gaz nasycony czy para, moze by¢ konieczne zastosowanie
izolacji i systemu ogrzewania rurociagéw. Takie rozwigzanie uniemozliwi zamarzniecie
instalacji.

3. W sktad kazdej instalacji powinno wchodzi¢ zblocze. Dzieki temu operator moze
wyréwnac cisnienie przed przystapieniem do procedury zerowania przetwornika oraz
odcig¢ w razie potrzeby medium procesowe od przetwornika.

12
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KROK 8 — CIAG DALSZY...

llustracja 11. Identyfikacja zaworéw w zbloczach 5- i 3-zaworowych
Zblocze 5-zaworowe Zblocze 3-zaworowe

Do PH Do PL
Do PH ﬁ ﬁ Do PL

= H o ow i
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Tabela 3. Oznaczenia zaworéw impulsowych i pozostatych elementéw

INEVAVEY Opis Przeznaczenie

Elementy

1 Przetworniki Pomiar ci$nienia r6znicowego

2 Zblocze Odcinanie przetwornika od medium procesowego

i wyréwnywanie cisnien
Zblocze i zawory impulsowe

PH Czujnik gtowny® Przytacze procesowe od strony wysoko-
PL Czujnik gtéwny® i niskocisnieniowe;.
DVH Zawor Oprdéznianie (gdy medium procesowym jest gaz)
spustowy/odpowietrzajacy(l) lub odpowietrzanie (gdy medium procesowym jest
DVL Zawor ciecz badzZ para) komér czujnika réznicy cisnien
spustowy/odpowietrzajacy(z)
MH Zblocze® Odcinanie strony wysoko- i niskocisnieniowej
ML Zblocze® od linii ci$nienia procesowego
MEH Zawoér wyréwnawczy zbloczaV) Laczenie w razie potrzeby strony wysoko-
MEL Zawor wyréwnawczy zblocza® i niskocisnieniowej z zaworem odpowietrzajacym
oraz odcinanie linii cieczy procesowej
ME Zawor wyréwnawczy zblocza Wyréwnywanie cisnien po stronie wysoko-
i niskocisnieniowej
MV Zawor odpowietrzajacy zblocza Odpowietrzanie cieczy procesowej

(1) Strona wysokocisnieniowa
(2) Strona nisokocis$nieniowa

Zalecenia dotyczace instalacji

Gaz

Przetwornik nalezy zamontowac nad czujnikiem Annubar, aby zapobiec gromadzeniu sie
skroplin w rurkach impulsowych i komorze czujnika réznicy cisnien.
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llustracja 12. Gaz: rurociag poziomy llustracja 13. Gaz: rurociag pionowy

Para lub ciecz (ponizej 315°C (600°F))
Przetwornik nalezy zamontowac pod czujnikiem Annubar, aby zapobiec przedostawaniu sie
powietrza do rur impulsowych i przetwornika.

llustracja 14. Para lub ciecz: llustracja 15. Para lub ciecz: rurociag pionowy
rurociagg poziomy
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Para: montaz gérny (wymagana przy temperaturach pary wiekszych od 315°C (600°F))

Montaz w tej orientacji jest odpowiedni do wszystkich temperatur pary. Jest jednak
obowigzkowy w instalacjach, w ktérych temperatura jest wieksza niz 315°C (600°F).

W przypadku instalacji z przetwornikiem zamontowanym zdalnie od czujnika rury taczace
przytacza czujnika typu Annubar z przytaczami krzyzowymi powinny by¢ nieco nachylone
w gore, aby umozliwi¢ powr6t skroplin do rurociggu. Rurki impulsowe poprowadzone

od przytaczy krzyzowych powinny by¢ skierowane w dot wzgledem przetwornika

i odgatezien stuzacych do oprézniania. Przetwornik powinien znajdowac sie pod
przytaczami czujnika typu Annubar. W okreslonych warunkach srodowiskowych moze
by¢ konieczne zastosowanie izolacji elementu mocujacego (kré¢ca montazowego).
llustracja 16. Para: montaz goérny, poziomy

KROK 9: WYSUWANIE CZUINIKA ANNUBAR

Naped standardowy (M)

1. Obréci¢ nakretki napedu w lewo (patrzac od gory). Nakretki nalezy odkrecaé
naprzemiennie, przekrecajgc o ok. 2 obroty, aby zapobiec zakleszczeniu
spowodowanemu nierébwnomiernym obcigzeniem.

2. Kontynuowac, dopoki nakretki na koncach pretéw nie znajdg sie naprzeciwko
mechanizmu dfawicy.

Naped z przektadnia zebata (G)

1. Wyja¢ kotek blokujacy naped.

2. Obracac¢ korbg w lewo. W przypadku stosowania wiertarki z silnikiem i adapterem
predkos$¢ wiertarki nie moze przekracza¢ 200 obrotéw na minute.

3. Wysuwac¢ czujnik, dopdki nakretki na koncach pretéw nie znajdg sie naprzeciwko
mechanizmu przekfadni.
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ATESTY PRODUKTU

Lokalizacje zaktadéw produkcyjnych
Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota, USA

Informacje o dyrektywach europejskich

Deklaracja zgodnosci ze wszystkimi wiasciwymi Dyrektywami Europejskimi dla tego
urzadzenia jest dostepna na stronie www.rosemount.com. Kopie deklaracji mozna uzyskac¢
w lokalnym biurze firmy Emerson Process Management.

Dyrektywa europejska dla sprzetu cisnieniowego (PED) (97/23/EC)
Czujnik Rosemount 485 Annubar — patrz deklaracja zgodnosci z dyrektywami WE.
Przetwornik ci$nienia — patrz odpowiednia skrécona instrukcja instalacji przetwornika.

Atesty do pracy w obszarach zagrozonych wybuchem
Informacje dotyczace atestéw uzyskanych przez przetwornik mozna znalez¢
w odpowiedniej skroconej instrukcji instalacji:
* Rosemount 3051S (publikacja 0 numerze 00825-0100-4801)
¢ Rosemount 3095M (publikacja o numerze 00825-0100-4716)
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