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A WAZNA INFORMACJA

www.rosemount.com.

Niniejsza instrukcja instalacji zawiera podstawowe informacje o czujnikach

Rosemount 485 Annubar. Nie zawiera instrukcji konfiguracji, diagnostyki, obstugi,
konserwaciji i wykrywania niesprawnosci oraz instrukcji instalacji przeciwwybuchowych,
ognioszczelnych i iskrobezpiecznych. Szczegétowe informacje na ten temat mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi czujnika 485 Annubar (dokument numer 00809-0100-4810).
Instrukcja obstugi jest dostepna rowniez w wersji elektronicznej na stronie

Jesli czujnik 485 Annubar zostat zamoéwiony w wersji zintegrowanej z przetwornikiem
cis$nienia Rosemount, nalezy sie zapoznac¢ z informacjami o konfiguracji przetwornika
i certyfikatach do pracy w obszarach zagrozonych, zamieszczonymi w nastepujacych
skroconych instrukcjach instalacji:

» Rosemount 3051S: 00825-0100-4801

* Rosemount 3051SMV: 00825-0100-4803

* Rosemount 3051: 00825-0100-4001

* Rosemount 2051: 00825-0100-4101

A OSTRZEZENIE

Wycieki mediéw procesowych mogg spowodowac uszkodzenie ciata lub $mieré. W celu
unikniecia wyciekow medium, w przypadku przytaczy kotnierzowych nalezy stosowaé
tylko wiasciwe uszczelki i pierscienie uszczelniajace. Przeptyw medium moze
spowodowac silne nagrzanie sie czujnika 485 Annubar prowadzgce do oparzen.
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Czujnik przeptywu 485 Annubar Pak-Lok w widoku
perspektywicznym
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Czujnik przeptywu 485 Annubar Pak-Lok w widoku
perspektywicznym — obszar powiekszony A
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KROK 1: LOKALIZACJA | ORIENTACJA

Prawidtowa orientacja i zapewnienie zgodno$ci z wymaganiami dotyczgacymi odcinkow
prostoliniowych jest warunkiem uzyskania precyzyjnych i powtarzalnych wynikéw pomiaru
przeptywu. W tabela 1 przedstawiono wymagane dtugosci odcinkéw prostoliniowych po
stronie dolotowej i wylotowe;j.

Tabela 1. Wymagania dotyczace odcinkéw prostoliniowych
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Tabela 1. Wymagania dotyczace odcinkéw prostoliniowych (ciag dalszy)

Dtugosé¢ odcinka po stronie dolotowej .2
wyrazona w srednicach rurociagu § © §
28
8¢ s
© > =
25
Bez prostownic Z prostownicami g “;" 5
przeptywu przeptywu 09t
9oy
o ;&‘5
27
= 'S o
PRZEPLYW PRZEPLYW Poza
W plasz- | ptasz-
czyznie A|czyzng A| A C C’ B
) iy
P T——=—"1T1]F 12 12 - - - 4
A==
= s | al ol s
oo
A B
5
(]
Tl — [ TT 18 18 - - - 4
Y
, - - 8 4 4 4
pdaaa I
A R
6 ﬂ
M — ] 30 30 - -] - 4
-~ Al
M — | m 8 4 4 4
oo B
A B

UWAGA

* W przypadku rurociggéw o przekroju prostokatnym lub kwadratowym nalezy

skontaktowac sie z producentem.

« Jesli nie sg dostepne odcinki prostoliniowe o odpowiedniej dtugosci, czujnik nalezy
zamontowac w takim pofozeniu, aby po stronie dolotowej znajdowato sie 80%
odcinka prostoliniowego, a po stronie wylotowej 20%. Spowoduje to jednak

zmniejszenie doktadnosci pomiardw.

+ Uzycie prostownic strumienia powoduje zmniejszenie wymagan co do dtugosci

odcinkéw prostoliniowych.

* Wiersz 6 w tabela 1 dotyczy czesciowo otwartych zaworéw zasuwowych,
prostoprzelotowych i innych zaworéw dtawigcych, a takze zaworéw regulacyjnych.
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Odchylenia od wspétosiowosci
W przypadku instalacji czujnika 485 Annubar maksymalne dopuszczalne odchylenie od osi
montazu wynosi 3°.

llustracja 1. Odchylenia od osi montazu
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Orientacja przeptywomierza
Ciecz
Montaz bezposredni
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Gaz

Montaz bezposredni

Gaz (rurociag poziomy) Gaz (rurociag pionowy)

Montaz zdalny

Gagz (rurociag poziomy) Gagz (rurociag pionowy)
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Para

Montaz bezposredni
Para (rurociag pionowy)

Para (rurociag poziomy)

Przeptyw ——p

Zalecana Zalecana
strefa 30° strefa 30°

Montaz zdalny

Para (rurociag poziomy) Para (rurociag pionowy)

UWAGA:
W przypadku pomiaréw przeptywu pary przy cisnieniach réznicowych od 0,2 do 0,5 kPa
nalezy rozwazy¢ instalacje czujnika / przeptywomierza w konfiguracji od gory.
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Montaz od goéry przy pomiarach pary

Montaz od gory dla pary jest alternatywng metodg montazu, ktéra moze by¢ zastosowana
w przypadku ograniczonej przestrzeni instalacji lub z innych przyczyn. Tego typu metoda
instalacji przeznaczona jest do aplikacji, w ktorych proces technologiczny jest rzadko
przerywany lub wytgczany. W zastosowaniach polowych, montaz od géry moze
wyeliminowac¢ koniecznos$¢ podgrzewania rurek impulsowych.

Montaz bezposredni Montaz zdalny

Montaz od géry w rurociggu poziomym dla pary

Strefa zalecana
60°
60° 60°

UWAGA
W przypadku mokrej pary nie wolno
instalowaé przeptywomierza w pozycji
doktadnie pionowej. Montaz pod pewnym
katem pozwoli unikng¢ niedoktadnosci
pomiarow spowodowanych przez wode
ptynaca w dolnej czesci rurociggu.

Montaz od gory przy pomiarach pary

Montaz w tej orientacji jest odpowiedni do wszystkich temperatur pary. W przypadku
instalacji ze zdalnie zamontowanym przetwornikiem, rurki impulsowe taczace czujnik
Annubar z tréjnikami powinny by¢ nieco nachylone w gore, aby umozliwi¢ powrét skroplin
do rurociggu. Rurki impulsowe prowadzace od tréjnikéw powinny by¢ skierowane w dot
wzgledem przetwornika i odgatezien stuzacych do oprézniania. Przetwornik powinien
znajdowac sie ponizej przytaczy czujnika Annubar. W okreslonych warunkach
$rodowiskowych moze by¢ konieczne zastosowanie izolacji kré¢ca montazowego.

1
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KROK 2: WYKONANIE OTWOROW W RURZE
1. Okresli¢ wielko$¢ czujnika na podstawie jego szerokosci (patrz tabela 2).

Tabela 2. Zestawienie wielkosci czujnikdw i srednic otworéw

Wielkosé i
czujnika |Szerokos¢ czujnika Srednica otworu
1 14,99 mm (0.590 in.) 19 mm (3/4 in.) +0,8 mm (1/32in.) — 0,00
2 26,92 mm (1.060 in.) 34 mm (1%161in.) +1,6 mm ("16in.) - 0,00
3 49,15 mm (1.935in.) 64 mm (21/2 in.) +1,6 mm (1/16 in.) - 0,00

2. Uwolni€ ci$nienie i opréznic rurociag.
3. Wybra¢ miejsce wykonania otworu.

4. Okresli¢ srednice otworu na podstawie danych zamieszczonych w tabela 2. Wykonaé
w rurociaggu otwér montazowy za pomoca pity walcowej lub wiertarki. NIE WYCINAC
OTWORU PALNIKIEM.

Wywierci¢ otwor
o zadanej
sSrednicy

O

P/N: 28-109001-922 Rev. AC

A OSTRZEZENIE

Do wiercenia otworu, firma Emerson Process Management zaleca stosowanie
wiertarki magnetycznej lub obejmy mocujacej, gwarantujacych bezpieczne
wywiercenie otworu. Podczas wiercenia i spawania nalezy stosowa¢ wtasciwe
$srodki ochrony osobistej i przestrzega¢ wtasciwych procedur bezpiecznej pracy.

12
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5. Jesli dostarczony zostat czujnik Annubar z podparciem, drugi otwér musi mie¢ $rednice
identyczng jak pierwszy i znajdowac sie naprzeciw niego, aby czujnik mogt przejsé
catkowicie przez rure na drugg strone. (Aby sprawdzi¢, czy dostarczony zostat model
z podparciem, nalezy zmierzy¢ odlegto$¢ od konca czujnika do pierwszego naciecia lub
otworu. Jesli odlegtos¢ jest wieksza od 25,4 mm (1 in.), jest to czujnik z podparciem.)
Procedura wykonywania drugiego otworu jest nastepujgca:

a. Zmierzy¢ obwdd rurociggu przy uzyciu tasmy, miekkiego drutu lub sznurka (aby
zapewni¢ wymagana precyzje pomiaru, tasme nalezy nawingé¢ prostopadle do osi
przeptywu).

b. Podzieli¢ zmierzong warto$¢ obwodu przez dwa, aby ustali¢ prawidtowe
umiejscowienie drugiego otworu.

c. Ponownie owing¢ rure tasma, migkkim drutem albo sznurkiem, zaczynajac w punkcie
lezacym posrodku pierwszego otworu. Nastepnie odmierzy¢ odlegtos¢ obliczong,

w kroku b. i zaznaczy¢ punkt odpowiadajacy srodkowi drugiego otworu.

d. Za pomocg pity walcowej lub wiertarki wykonac w rurze otwdr o srednicy okreslonej

w kroku 4. NIE WYCINAC OTWORU PALNIKIEM.

Uwaga: W przypadku czujnikow
z podparciem wywierci¢ drugi otwor
naprzeciwko pierwszego (180°).

W rurociaggu wywierci¢ otwor
o podanej srednicy.

6. Wyréwnacé krawedzie wykonanych otworéw od wewnetrznej strony rury.

13
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KROK 3: SPAWANIE KROCCA MOCUJACEGO

1. Umiesci¢ centralnie korpus czujnika Pak-Lok wzgledem otworu montazowego tak,

aby uzyska¢ odstep rowka spawalniczego o wielkosci 1,6 mm (1/16-in.) od rurociagu,

a nastepnie wykonac cztery spoiny o wielkosci 6 mm (1/4-in.), rozmieszczajac je co 90°.
2. Sprawdzi¢ poprawnos$¢ ustawienia korpusu czujnika Pak-Lok w kierunku réwnolegtym

i prostopadtym do osi przeptywu (patrz ilustracja 2). Jesli ustawienie miesci sie

w granicach tolerancji, dokonczy¢ prace spawalnicze zgodnie z obowigzujgcymi

procedurami. Jesli jednak ustawienie nie miesci sie¢ w granicach tolerancji, nalezy

je skorygowac przed dokonczeniem spawania.

llustracja 2. Ustawienie

.

¥
LMH™)
t

=
PRZEPLYW
Spoiny

(1) Warto$ci LMH:
Czujnik wielkos¢ 1: 73 mm (2.89 in.)
Czujnik wielko$¢ 2: 100 mm (3.92 in.)
Czujnik wielko$¢ 3: 101 mm (3.96 in.)
3. Jesli uzywane jest podparcie, wysrodkowac kréciec montazowy wzgledem otworu na
podparcie tak, aby uzyska¢ odstep rowka spawalniczego o wielko$ci 1,6 mm (1/16-in.),
a nastepnie wykonac cztery spoiny o wielkosci 6 mm (1/4-in.), rozmieszczajac je co 90°.
Umiesci¢ czujnik w kro¢cu montazowym. Sprawdzi¢, czy koncoéwka czujnika znajduje
sie centralnie wzgledem krocca i czy potozenie czujnika umozliwi prawidtowy montaz
kotnierza zaslepiajacego. Dokonczy¢ spawanie zgodnie z obowigzujacymi procedurami.
Jesli czujnik znajduje sie w potozeniu uniemozliwiajagcym zainstalowanie kotnierza
zaslepiajgcego, nalezy skorygowac jego ustawienie przed dokornczeniem prac
spawalniczych.
4. Aby unikna¢ oparzen, przed kontynuowaniem procedury montazowej nalezy poczekac¢
na ostygniecie elementu mocujacego.

14



Skrécona instrukcja instalacji
00825-0314-4809, wersja EA o
Styczen 2012 Czujnik 485 Annubar Pak-Lok

KROK 4: MONTAZ CZUJNIKA ANNUBAR

UWAGA
Opis elementéw mozna znalez¢ w rozdziale ,Czujnik przeptywu 485 Annubar Pak-Lok
w widoku perspektywicznym” na stronie 3.

1.

Wkreci¢ sruby dwustronne w korpus Pak-Lok.

2. Aby upewnic sie, ze przeptywomierz styka sie ze $ciankg po przeciwnej stronie

rurociggu, oznaczy¢ koncéwke czujnika flamastrem. (Nie oznacza¢ koncowki, jesli
zamowiono czujnik z kodem opcji P2 lub PA.)

Wsung¢ przeptywomierz w korpus Pak-Lok do momentu, w ktérym koncéwka czujnika
zetknie sie ze $cianka rury (lub zaslepka podparcia), i obréci¢ przeptywomierz
kilkukrotnie w obie strony.

Sprawdzié, czy koncéwka czujnika zetkneta sie ze $cianka rurociggu $cierajac czes¢
znaku zrobionego flamastrem. W przypadku specjalnie czyszczonych czujnikéw
sprawdzi¢ obecnos¢ otarcia na koncowce. Jesli koncéwka nie dotkneta sciany,
sprawdzi¢ czy srednica wewnetrzna rury i grubos$¢ sciany sg zgodne z danymi

na tabliczce znamionowej czujnika i wsung¢ go ponownie.

Serial No. Date
Model

Customer Tag

Pipe 1.D. Wall
Max. Allow FlowRate

Max. Insert/Retract Flow

Max. Press. @ Temp
Span (20mA)

00-370000-2X1 Rev. AC

@)

Ustawi¢ gtdwke w takim potozeniu, aby strzatka kierunku przeptywu byta ustawiona
zgodnie z kierunkiem przeptywu medium. Wsung¢ ponownie przeptywomierz w korpus
Pak-Lok i zamontowac pierwszy pierscien uszczelniajgcy dtawnicy na czujniku pomiedzy
pierscieniem ustalajgcym i doszczelniaczem. Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢
dzielonych pierscieni uszczelniajacych dtawnicy.

Docisna¢ pierscien uszczelniajacy do korpusu Pak-Lok i do spawanego pierscienia
ustalajgcego. Powtorzy¢ czynnosci dla dwoch pozostatych pierscieni uszczelniajacych
dfawnicy, zmieniajac potozenie rozciecia pierscieni o 120°.

15
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llustracja 3. Pierscienie uszczelniajace dtawnicy — widok szczegétowy

Pierscien dociskowy

Doszczelniacz
|

Plyta dociskowa

=

Pierscienie uszczelniajace
dtawnicy (3)

16

. Pod doszczelniaczem umiesci¢ pierwszy

pierscien uszczelniajacy dtawnicy.

. Przy uzyciu doszczelniacza i ptyty

dociskowej docisng¢ pierwszy pierscien
uszczelniajacy do pierscienia ustalajgcego.

. Pod doszczelniaczem umiesci¢ drugi

pierscien uszczelniajgcy dtawnicy.

. Przy uzyciu doszczelniacza i ptyty

dociskowej docisna¢ drugi pierscien do
pierwszego pierscienia uszczelniajacego
dfawnicy.

. Pod doszczelniaczem umiescic trzeci

pierscien uszczelniajacy dtawnicy.

. Przy uzyciu doszczelniacza i ptyty

dociskowej docisng¢ trzeci pierscien do
drugiego pierscienia uszczelniajacego
dfawnicy.
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7. Nakreci¢ nakretki na sruby dwustronne:

a. Umiesci¢ dotgczong blokujaca podkiadke dzielong miedzy kazda z nakretek i ptyta
dociskowa. Dokrecac kolejno kazda nakretke o pot obrotu az do sptaszczenia
podktadki blokujacej miedzy nakretkg a ptyta dociskowa. Dokreci¢ podanym ponizej
momentem obrotowym.

Tabela 3. Moment sity (Nm)

Wielkos$¢ czujnika Moment obrotowy

1 4,5 Nm (40 in-lbs.)

2 11,3 Nm (100 in-lbs.)
3 28,2 Nm 250 in-lbs.)

b. Sprawdzi¢ szczelno$¢ zespotu. Dokrecac nakretki o jedng czwartg obrotu az do
ustgpienia wyciekow.
UWAGA
W przypadku czujnika o wielkosci 1 niezastosowanie blokujgcych podktadek dzielonych,
nieprawidtowe utozenie podktadki lub przekrecenie nakretek moze by¢ przyczyng
uszkodzenia przeptywomierza.

llustracja 4. Orientacja blokujacej podktadki dzielonej

N N
N N\
\ \
] \ Po dokreceniu

/ /

Przed dokrgceniem

UWAGA

Mechanizm uszczelniajgcy Pak-Lok wytwarza duzg site w miejscu, w ktérym czujnik styka
sie ze $ciang rury po przeciwnej stronie. Nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ w przypadku rur

o cienkich $cianach (typoszereg ANSI 10 lub mniejszy), aby unikng¢ uszkodzenia rury.

8. Sprawdzi¢ wielko$¢ przeswitu miedzy ptytg dociskowg a korpusem Pak-Lok. Jesli
warto$c¢ ta nie miesci sie w zakresie podanym w tabela 4, powtorzy¢ kroki 6 i 7 w celu
prawidtowej instalacji uszczelnienia. Jesli warto$¢ w dalszym ciggu nie miesci sie
w dopuszczalnym zakresie, nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson Process
Management.

Tabela 4. Minimalne i maksymalne warto$ci przeswitu

Wielkos¢ czujnika

1 2 3 Przeswit
Minimalny przeswit w mm (in.) 13,3 13,3 30,2 ==L
(0.52) | (0.52) | (1.19)
Maksymalny przeswit w mm (in.) | 31,8 48,9 48,9
(1.25) | (1.93) | (1.93)
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KROK 5: MONTAZ PRZETWORNIKA

Montaz bezposredni przetwornika ze zintegrowanym zbloczem

Przed montazem bezposrednim przetwornika na zbloczu nie ma potrzeby wyciggania
czujnika Annubar.

1. Umiesci¢ pierscienie uszczelniajace z PTFE w wyZtobieniach na gtéwce czujnika Annubar.

2. Ustawi¢ przetwornik strong wysokocisnieniowg po stronie wysokocisnieniowej czujnika
Annubar (jest to strona z wybitym oznaczeniem ,H”), a nastepnie zainstalowaé¢ przetwornik.

3. Dokreci¢ naprzemiennie nakretki momentem sity 45 Nm (400 in-Ibs.).
Montaz przetwornika przy gtéwce do montazu zdalnego

Temperatura membran przekraczajgca 121°C (250°F) powoduje uszkodzenie przetwornika.
Przetworniki instalowane zdalnie sg potaczone z czujnikiem za pomocag rurek impulsowych,
dzieki czemu temperatura procesowa obniza sie do poziomu niegroznego dla przetwornika.

W zaleznosci od rodzaju medium procesowego stosuje sie rozne sposoby prowadzenia
rurek impulsowych. W kazdym przypadku rurki impulsowe muszg by¢ dostosowane do
pracy ciagtej przy cisnieniu i temperaturze przewidywanych w instalacji procesowe;.

W przypadku instalacji DN50 PN100 (ANSI Class 600) lub mniejszej zalecane jest
zastosowanie rurek ze stali nierdzewnych o Srednicy zewnetrznej co najmniej 12 mm
(1/2 in.) oraz o grubosci $cianki nie mniejszej niz 0,9 mm (0.035 in.). W przypadku instalacji
powyzej DN 50 PN100 (ANSI Class 600) zalecane jest zastosowanie rurek ze stali
nierdzewnych o grubosci $cianki 1,6 mm (1/16 in.). Nie zaleca sie stosowania przytaczy
gwintowych, gdyz stanowi¢ one moga potencjalne punkty nieszczelnosci.

Podczas wybierania sposobu poprowadzenia rurek impulsowych i okreslania ich
parametrow nalezy kierowac sie nastepujgcymi zaleceniami:

1. Nachylenie rurek impulsowych prowadzonych poziomo musi wynosic¢ co najmniej
83 mm/m (1 in./ft.).

* W przypadku instalacji, w ktérych medium procesowym jest ciecz lub para, rurki
muszg by¢ nachylone w dét do przetwornika.

* W przypadku instalacji, w ktérych medium procesowym jest gaz, rurki musza by¢
nachylone w gére do przetwornika.

2. W przypadku instalacji polowych, w ktérych medium procesowym jest ciecz, gaz
nasycony lub para, moze by¢ konieczne zastosowanie izolac;ji i/lub systemu ogrzewania
zapobiegajgcych zamarzaniu.

3. Zaleca sie¢ instalacje zblocza zaworowego w kazdej instalacji. Dzieki zbloczu operator
moze wyrownac cisnienie przed przystgpieniem do procedury zerowania przetwornika
oraz odcig¢ w razie potrzeby medium procesowe od przetwornika.
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llustracja 5. Identyfikacja zaworéw w zbloczach 5- i 3-zaworowych
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Tabela 5. Oznaczenia zaworéw zbloczy i pozostatych elementéw

Nazwa |Opis Przeznaczenie
Elementy
1 Przetworniki Pomiar cisnienia ré6znicowego
2 Zblocze Odcinanie przetwornika od medium procesowego
i wyréwnywanie cisnien
Zblocze i zawory
PH Czujnik gtowny(™ Przytacza procesowe od strony wysoko-
PL Czujnik gk')wny(z) i niskoci$nieniowe;j
DVH Zawor spustowo-odpowietrzajacy(") Opréznianie (gdy medium procesowym jest gaz)
DVL Zawor spustowo-odpowietrzajacy® lub odpowietrzanie (gdy medium procesowym jest
ciecz badz para) komory czujnika réznicy cisnien
MH Zawor wysokocisnieniowy zblocza(") Odcinanie strony wysoko- i niskocisnieniowej
ML Zawor niskocisnieniowy zblocza® od cisnienia procesowego
MEH Zawor wyrdwnawczy zblocza(" Potgczenie strony wysoko- i niskocisnieniowej
MEL Zawor wyrownawczy zblocza® z zaworem odpowietrzajacym oraz odcigcie
od medium procesowego
ME Zawér wyréwnawczy zblocza Wyréwnywanie cisnien po stronie wysoko-
i niskocisnieniowej
MV Zawor odpowietrzajacy zblocza Odpowietrzanie medium procesowego

(1) Strona wysokocisnieniowa
(2) Strona niskoci$nieniowa
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ATESTY URZADZENIA

Lokalizacje zakladow produkcyjnych

Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota USA

Rosemount DP Flow Design and Operations — Boulder, Colorado USA

Emerson Process Management GmbH & Co. OHG — Wessling, Niemcy
Emerson Process Management Asia Pacific Private Limited — Singapur
Beijing Rosemount Far East Instrument Co., Limited — Pekin, Chiny

Informacje o dyrektywach europejskich

Deklaracja zgodnosci ze wszystkimi wiasciwymi dyrektywami europejskimi dla tego
urzadzenia znajduje sig na stronie www.emersonprocess.com/rosemount. Kopie deklaraciji
mozna otrzymac w firmie Emerson Process Management.

Dyrektywa 97/23/WE PED - urzadzenia ci$nieniowe
Czujnik Rosemount 485 Annubar — patrz deklaracja zgodnosci z dyrektywami WE.
Przetwornik cisnienia — patrz odpowiednia skrocona instrukcja instalacji przetwornika.

Certyfikaty do pracy w obszarach zagrozonych
Informacje dotyczace atestéw uzyskanych przez przetwornik mozna znalez¢
w odpowiedniej skroconej instrukcji instalacji przetwornika:
* Rosemount 3051S (numer dokumentu 00825-0100-4801)
* Rosemount 3051SMV (numer dokumentu 00825-0100-4803)
* Przetwornik Rosemount 3051 (numer dokumentu 00825-0100-4001)
* Przetwornik Rosemount 2051 (numer dokumentu 00825-0100-4101)
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