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UWAGA

Niniejsza instrukcja instalacji zawiera podstawowe informacje o czujnikach Rosemount 485 Annubar
Flange-Lok. Nie zawiera instrukcji konfiguracji, diagnostyki, obstugi, konserwacji i wykrywania
niesprawnosci oraz instrukgcji instalacji przeciwwybuchowych, ognioszczelnych i iskrobezpiecznych.
Szczegotowe informacje na te tematy mozna znalez¢ w instrukcji obstugi czujnika typu 485 Annubar
Flange-Lok (publikacja o numerze 00809-0100-4809). Niniejsza instrukcja jest dostgpna réwniez

w wersji elektronicznej na stronie www.rosemount.com.

Jesli czujnik 485 Annubar Flange-Lok zostat zaméwiony w wersji zintegrowanej z przetwornikiem
ci$nienia Rosemount, nalezy sie zapozna¢ z informacjami o konfiguracji przetwornika i certyfikatach
do pracy w obszarach zagrozonych, zamieszczonymi w nastepujacych skréconych instrukcjach obstugi:
= Rosemount 3051S: 00825-0100-4801
= Rosemount 3051SMV: 00825-0100-4803
= Rosemount 3051: 00825-0100-4001
= Rosemount 2051: 00825-0100-4101

Wycieki medium procesowego mogg spowodowac obrazenia ciata lub $mier¢. W celu uniknigcia
wyciekéw medium procesowego w przypadku przytaczy kotnierzowych nalezy stosowac tylko wtasciwe
uszczelki i pierécienie uszczelniajace. Przeptywajace medium moze spowodowac silne nagrzanie sie
czujnika typu 485 Annubar Flange-Lok prowadzace do oparzen.
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llustracja 1. Czujnik przeptywu typu 485 Annubar Flange-Lok — widok
zespotu rozebranego

H. Kotnierz Coplanar z zaworami

A. Pierscienie uszczelniajgce (2) spustowo-odpowietrzajacymi

B. Przytgcze z zaworami do bezposredniego

. : |. Plyta dociskowa
montazu przetwornika

C. Doszczelniacz J. Zespot Flange-Lok

D. Pierscienie uszczelniajace (3) K. Czujnik typu 485 Annubar

E. Sruby dwustronne L. Montazowy kréciec kotnierzowy
F. Uszczelka M. Nakretki

G. Przetwornik

Uwaga
We wszystkich przytaczach gwintowych nalezy zastosowac smar uszczelniajacy, wiasciwy
do temperatur roboczych przytgcza.

1. Przetwornik i obudowa sg pokazywane tylko na potrzeby zapewnienia petnego zrozumienia.
Te elementy sq dostarczane tylko na zaméwienie.
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Krok 1: Lokalizacja i orientacja

Zachowanie prawidtowej orientacji i zapewnienie zgodnosci z wymaganiami
dotyczacymi odcinkéw prostoliniowych rurociagdw jest warunkiem uzyskania
precyzyjnych i powtarzalnych wynikéw pomiaru przeptywu. W tabeli 1
przedstawiono wymagane minimalne dtugosci odcinkéw prostoliniowych
rurociggdéw wyrazone w Srednicach rurociggu, w zaleznosci od zrédta
zakidcen przeptywu po stronie dolotowe;.

Tabela 1. Wymagania dotyczace odcinkéw prostoliniowych rurociagu
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Uwaga

= W przypadku rurociggéw o przekroju prostokatnym lub kwadratowym nalezy skontaktowac sig
z producentem.

= ,W ptaszczyznie A” oznacza, ze czujnik znajduje sie w tej samej ptaszczyznie, co kolano.
,Poza plaszczyzng A” oznacza, ze czujnik jest prostopadty do ptaszczyzny kolana.

= Jesli nie sg dostepne odcinki prostoliniowe rurociggdw o odpowiedniej dtugosci, czujnik nalezy
zamontowa¢ w takim miejscu, aby po stronie dolotowej znajdowato sie 80% odcinka prostoliniowego
rurociagu, a po stronie wylotowej 20%.

= Zastosowanie prostownic przeptywu zmniejszenia wymagane dtugosci odcinkéw prostoliniowych
rurociggow.

= Wiersz 6 w tabeli 1 dotyczy czesciowo otwartych zaworéw zasuwowych, prostoprzelotowych i innych
zawordéw dtawigcych czesciowo otwartych, a takze zaworéw regulacyjnych.
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Odchylenia od wspoétosiowosci
W przypadku instalacji czujnika 485 Annubar maksymalne dopuszczalne
odchylenie od osi montazu wynosi 3°.

Rurociag poziomy

W przypadku pomiaréw powietrza i gazu, warunkiem prawidtowego
odpowietrzania i oprézniania jest zamontowanie czujnika w gérnej potowie
rurociggu. W przypadku instalacji, w ktérych medium procesowym jest ciecz
lub para, czujnik powinien zosta¢ zamontowany w dolnej potowie rurociggu.
Temperatura maksymalna przetwornika montowanego bezposrednio wynosi
260°C (500°F).

llustracja 3. Gaz

Zalecana
strefa 90°




Wrzesien 2015 Skrocona instrukcja obstugi

llustracja 4. Ciecz lub para

Zalecana

strefa 30° strefa 30°

Uwaga

W zastosowaniach, gdzie medium procesowym jest para, montaz od gory w poziomie stanowi
rozwigzanie alternatywne. Instrukcje na temat montazu od géry w poziomie, gdy medium
procesowym jest para mozna uzyskac¢ w firmie Emerson Process Management.

Rurociag pionowy

Czujnik mozna zamontowa¢ w dowolnym potozeniu na obwodzie rury,

pod warunkiem, ze zawory spustowe beda prawidtowo ustawione przy
odpowietrzaniu lub spuscie. W przypadku pomiaréw cieczy lub pary,
optymalne wyniki uzyskuje sie, gdy medium ptynie w gore. Preferowanym
kierunkiem przeptywu powietrza lub gazu jest przeptyw w dot, ale
dopuszczalny jest takze przeptyw w goére. W przypadku montazu w instalaciji,
w ktorej medium procesowym jest para, nalezy umiesci¢ dodatkowe
impulsowe rurki dystansowe wygiete pod katem 90°, gwarantujgce prace
przetwornika w dopuszczalnym zakresie temperatur. Temperatura
maksymalna przetwornika montowanego bezposrednio wynosi 260°C (500°F).

llustracja 5. Para

przeptywu >

Kierunek
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llustracja 6. Ciecz

—

Kierunek
przeptywu

Kierunek
przeptywu

Krok 2: Wykonywanie otworow w rurze

Okresli¢ wielkos¢ czujnika na podstawie jego szerokosci (patrz tabela 2).
Rozhermetyzowacé i oprézni¢ rurociag.

Wybraé miejsce wykonania otworu.

PN~

Okresli¢ srednice otworu na podstawie danych zamieszczonych w tabeli 2.
Wykona¢ w rurociggu otwér montazowy za pomoca pity walcowej lub
wiertarki. NIE WYCINAC OTWORU PALNIKIEM.

Tabela 2. Zestawienie wielkosci czujnikow i srednic otworow

Wielkos¢ Szerokosé

L Srednica otworu
czujnika czujnika

+ 0,8 mm (1/32 cala)
—-0,00 -

14,99 mm 3
1 ,
(0,590 cala) 19 mm (“/4 cala)

+1,6 mm (1/16 cala)

26,92 mm 5 S 1 .
2 p 34 mm (1%/16 cala Wywierci¢ otwdr w rurociagu
(1,060 cala) ( ) —0,00 wierttem o podanej $rednicy.
3 49,15 mm +1,6 mm (1/16 cala)

1
(1,935 cala) 64 mm (2 /2 cala) 0,00

Uwaga
W przypadku czujnikéw z podparciem wywierci¢ drugi otwor naprzeciw pierwszego.
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5. Jesli dostarczony zostat model z podparciem, drugi otwor musi mie¢
Srednice identyczna jak pierwszy i znajdowac sie naprzeciw niego,
aby czujnik mogt przejs¢ catkowicie przez rure na drugg strone.
(Aby sprawdzi¢, czy dostarczony zostat model z podparciem, nalezy
zmierzy¢ odlegtosé od koncowki do pierwszej szczeliny lub otworu. Jesli
odlegtos¢ jest wieksza niz 25,4 mm [1 cal], jest to czujnik z podparciem).
Procedura wykonywania drugiego otworu jest nastepujaca:

a. Owing¢ rure tasma, miekkim drutem albo sznurkiem w celu zmierzenia
jej obwodu (aby zapewni¢ wymagang precyzje pomiaru, tasme nalezy
nawing¢ prostopadle do osi przeptywu).

b. Podzieli¢ zmierzong warto$¢ obwodu przez dwa, aby ustali¢ prawidtowe
umiejscowienie drugiego otworu.

c. Ponownie owing¢ rure tasma, miekkim drutem albo sznurkiem,
zaczynajac w punkcie lezacym posrodku pierwszego otworu. Nastepnie
odmierzy¢ odlegtos¢ obliczong w poprzednim kroku i zaznaczy¢ punkt
odpowiadajacy srodkowi drugiego otworu.

d. Za pomocg wiertarki wykonaé w rurze otwor o $rednicy okreslonej
w punkcie 3. NIE WYCINAC OTWORU PALNIKIEM.

6. Wyroéwnac¢ krawedzie wykonanych otworéw od wewnetrznej strony rury.

Krok 3: Spawanie kro¢cow

1. Wysrodkowaé kréciec kotnierzowy nad otworem montazowym tak,
aby uzyska¢ odstep rowka spawalniczego o wielkosci 1,6 mm ('/16 cala),
a nastepnie zmierzy¢ odlegtos¢ od zewnetrznej krawedzi rury
do powierzchni czotowej kotnierza. Poréwnac otrzymang wartosé
z wartosciami podanymi w tabeli 3 i w razie potrzeby zmieni¢ odlegtosé
krééca od rury.

Tabela 3. Zestawienie wielkos¢ kotnierza i ODF dla ré6znej wielkosci
czujnikow

WieI_kc_)s’é Wielkosé kotnierza ODF w mm Wiel!(oéé ODF w mm
czujnika (calach) kotnierza (calach)
1 172 cala, klasa 150 98,5 (3,88) DN40 PN16 78,6 (3,09)
1 112 cala, klasa 300 104,9 (4,13) DN40 PN40 81,6 (3,21)
1 1712 cala, klasa 600 112,7 (4,44) DN40 PN100 98,6 (3,88)
1 1112 cala, klasa 900 125,4 (4,94) Brak Brak
1 112 cala, klasa 1500 | 125,4 (4,94) Brak Brak
1 11/2 cala, klasa 2500 | 171,6 (6,76) Brak Brak
2 2,0 cale, klasa 150 104,8 (4,13) DN50 PN16 86,3 (3,40)
2 2,0 cale, klasa 300 111,2 (4,38) DN50 PN40 89,3 (3,51)
2 2,0 cale, klasa 600 120,8 (4,76) DN50 PN100 109,3 (4,30)
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WekehS | Wiokoss ko | QOTMTT | Wolkost | oDEw
2 2,0 cale, klasa 900 149,2 (5,88) Brak Brak
2 2,0 cale, klasa 1500 149,2 (5,88) Brak Brak
2 3,0 cale, klasa 2500 250,7 (9,87) Brak Brak
3 3,0 cale, klasa 150 117,5 (4,63) DN80 PN16 97,6 (3,84)
3 3,0 cale, klasa 300 126,9 (5,00) DN80 PN40 105,6 (4,16)
3 3,0 cale, klasa 600 136,6 (5,38) DN80 PN100 125,6 (4,95)
3 4,0 cale, klasa 900 208,0 (8,19) Brak Brak
3 4,0 cale, klasa 1500 217,5 (8,56) Brak Brak
3 4,0 cale, klasa 2500 284,2 (11,19) Brak Brak

2. Wykonaé cztery spoiny sczepne o wielkosci 6 mm (Y4 cala),

rozmieszczajac je pod katem 90° wzgledem siebie. Sprawdzi¢ poprawnos¢
ustawienia kré¢ca w kierunku réwnolegtym i prostopadtym do osi
przeptywu (patrz rys. 8). Jesli ustawienie miesci sie w granicach tolerancji,
dokonczyé spawanie zgodnie z obowigzujgcymi procedurami. Jesli jednak
ustawienie nie miesci sie w granicach tolerancji, nalezy je skorygowac
przed dokonczeniem spawania.

llustracja 8. Ustawienie

ODFI J

=

A. Spoiny sczepne

3. W przypadku stosowania modelu z podparciem nalezy przeprowadzi¢
nastepujace czynnosci.
a. Wysrodkowac tacznik podparcia wzgledem otworu na podparcie tak, aby
uzyskaé odstep rowka spawalniczego o wielkosci 1,6 mm ('/16 cala).
b. Wykona¢ cztery spoiny sczepne o wielkosci 6 mm (/4 cala),

rozmieszczajac je pod katem 90° wzgledem siebie.

¢. Umiesci¢ czujnik w kré¢cu montazowym.

d. Sprawdzi¢, czy koncowka czujnika jest wyosiowana wzgledem tacznika
podparcia i czy na czujniku bedzie mozna prawidtowo zamocowac
nasadke.
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4.

e. Dokonczy¢ spawanie zgodnie z obowigzujgcymi procedurami.

f. Jesli tacznik znajduje sie w potozeniu uniemozliwiajgcym wsunigcie
nasadki podparcia, nalezy skorygowac jego ustawienie przed
dokonczeniem prac spawalniczych.

Aby unikng¢ oparzen, przed kontynuowaniem procedury montazowe;j
nalezy odczekac¢ do ostygniecia elementu mocujacego.

Krok 4: Wkiadanie czujnika przeptywu Annubar
Flange-Lok

1.

Ustawi¢ gtéwke w takim potozeniu, aby strzatka kierunku przeptywu byta
zgodna z kierunkiem przeptywu medium. Zamontowaé przetwornik
na kotnierzu montazowym przy uzyciu uszczelki, $rub i nakretek.

Dokreci¢ nakretki naprzemiennie w celu zapewnienia rwnomiernego
$cisniecia uszczelki.

Wkreci¢ sruby dwustronne w korpus Flange-Lok.

. Aby mie¢ pewnos¢, ze przeptywomierz styka sie ze scianka po przeciwnej

stronie rurociggu, oznaczy¢ koncéwke czujnika flamastrem (nie oznacza¢
jej, jesli zamowiono czujnik z kodem opcji P2 lub PA, co oznacza,
ze czujnik poddano procedurze specjalnego czyszczenia).

Wsuwacé przeptywomierz w korpus Flange-Lok az do momentu, w ktérym
koncéwka czujnika zetknie sie ze $cianka rury (lub nasadka podparcia),
przesuwajac przeptywomierz do przodu i do tytu.

Zdemontowac przeptywomierz.

Upewni¢ sie, czy koncowka czujnika zetkneta sie ze $ciankg rury
(sprawdzi¢, czy czes¢ znaku zrobionego flamastrem zostata starta).

W przypadku specjalnie czyszczonych czujnikdw Annubar (opcje P2 i PA)
sprawdzi¢ pod katem oznak otarcia na kohcowce. Jesli korncéwka nie
dotkneta scianki, ponownie sprawdzi¢ wymiary rury i wysokosc¢ korpusu
montazowego od $rednicy zewnetrznej rury i wsung¢ go ponownie.
Wsung¢ ponownie przeptywomierz w korpus Flange-Lok i zamontowac
pierwszy pierécien uszczelniajacy na czujniku pomiedzy pierscieniem
ustalajgcym i doszczelniaczem. Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢
dzielonych pierscieni uszczelniajacych.

Docisng¢ pierscieh uszczelniajgcy do korpusu Flange-Lok i do spawanego
pierscienia ustalajgcego. Powtdrzy¢ czynnosci dla dwdch pozostatych
pierscieni uszczelniajacych dtawnicy, zmieniajac potozenie rozciecia
pierscieni o 180°.

11
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10. Zakreci¢ nakretki na sruby dwustronne.

a. Umiesci¢ dotaczong podkiadke dzielong zabezpieczajaca pomiedzy
kazda z nakretek i ptytg dociskowa. Dokrecaé kolejno kazdg nakretke
0 pot obrotu az do sptaszczenia podktadki dzielonej zabezpieczajacej
pomiedzy nakretka a ptytg dociskowa. Dokreci¢ z podanym ponizej
momentem obrotowym.

Wielkos¢ czujnika Moment obrotowy
1 4,5N'm
2 11 N'm
3 28 N'm

b. Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow. Jesli wystepujg, dokrecac nakretki o
jedng czwartg obrotu az do ustgpienia.

UWAGA

Jesli tacznik znajduje sie w potozeniu uniemozliwiajagcym wsuniecie nasadki podparcia, nalezy
skorygowac jego ustawienie przed dokonczeniem prac spawalniczych.

llustracja 9. Uszczelnienie — widok szczegétowy
A

A. Pierscien ustalajacy

B. Plyta dociskowa

C. Doszczelniacz

D. Pierscienie uszczelniajace (3)

llustracja 10. Orientacja podktadki dzielonej zabezpieczajacej

A. Przed dokreceniem
B. Po dokreceniu

Uwaga

Mechanizm uszczelniajgcy Flange-Lok wytwarza duzg site w miejscu, w ktérym czujnik styka
sie ze $cianka rury po przeciwnej stronie. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ w przypadku rur

o cienkich $ciankach (typoszereg ANSI Sch 10 lub ciefsze), aby unikna¢ uszkodzenia rury.

12
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Krok 5: Montaz przetwornika

Montaz przetwornika, gtdbwka do montazu bezposredniego
Zz zaworami

Przed zamontowaniem przetwornika bezposrednio na zbloczu nie ma potrzeby

wyciggania czujnika typu Annubar Flange-Lok.

1. Osadzi¢ pierscienie uszczelniajgce z tasma PTFE w rowkach na gtowicy
czujnika typu Annubar Flange-Lok.

2. Ustawi¢ przetwornik strong wysokocisnieniowg po stronie
wysokoci$nieniowej czujnika Annubar (jest to strona z wybitym
oznaczeniem ,H”), a nastepnie zainstalowac przetwornik.

3. Dokreci¢ naprzemiennie nakretki momentem sity 45 N-m.

Montaz przetwornika z gtéwkg do montazu zdalnego

Jesli w poblizu membran modutu czujnika beda wystepowaty temperatury
powyzej 121°C (250°F), przetwornik ulegnie uszkodzeniu. Przetworniki
montowane zdalnie sg potaczone z czujnikiem za pomocg rurek impulsowych,
dzieki czemu temperatura powstajaca przy przeptywie medium przez
instalacje obnizy sie do poziomu niegroznego dla przetwornika.

Sposoby prowadzenia rurek impulsowych zalezg od medium procesowego,

a rurki musza by¢ przeznaczone do pracy ciggtej pod cisnieniem

i w temperaturze procesowej instalacji. W przypadku uzycia kotnierza

o wielkosci DN50 PN100 (ANSI 600) lub mniejszej zalecane jest zastosowanie
rurek ze stali nierdzewnych o $rednicy zewnetrznej co najmniej 12 mm

(/2 cala) oraz o grubosci $cianki nie mniejszej niz 0,9 mm. W przypadku klasy
instalacji powyzej DN50 PN100 (ANSI 600) zalecane jest zastosowanie rurek
ze stali nierdzewnych o grubosci $cianki 1,59 mm ('/16 cala). Nie zaleca sie
stosowania gwintowanych kré¢céw montazowych, poniewaz podczas montazu
tworzg sie puste przestrzenie, w ktérych moze zosta¢ uwiezione powietrze, a
taka sytuacji grozi powstaniem nieszczelnosci.

Podczas instalacji rurek impulsowych nalezy uwzgledni¢ ponizsze
ograniczenia i zalecenia:
1. Nachylenie rurek impulsowych poprowadzonych poziomo musi wynosic
co najmniej 83 mm/m.
= W przypadku instalacji, w ktérych medium procesowym jest ciecz lub
para, rurki musza by¢ nachylone w dét w strone przetwornika.
= W przypadku instalacji, w ktérych medium procesowym jest gaz, rurki
musza by¢ nachylone w goére w strone przetwornika.

2. Instalacje polowe, w ktérych medium procesowym jest ciecz, gaz nasycony
lub para mogg wymagac zastosowania izolacji termicznej i systemu
ogrzewania rurociggow zabezpieczajacego przed zamarznigciem instalac;ji.

3. Kazda instalacja powinna by¢ wyposazona w zblocze zaworowe. Dzigki
zbloczu operator moze wyréwnac cisnienie przed przystapieniem
do procedury zerowania przetwornika oraz odcig¢ w razie potrzeby
medium procesowe od przetwornika.

13
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llustracja 11. ldentyfikacja zaworéw w zbloczach 5- i 3-zaworowych
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Tabela 4. Oznaczenia zaworéw impulsowych i pozostatych elementow

Nazwa | Opis Przeznaczenie
Elementy
1 Przetworniki Pomiar ci$nienia réznicowego
2 Zblocze Odcinanie przetwornika od medium procesowego
i wyréwnywanie cisnien
Zblocze i zawory
. . 1
PH Czujnik gtowny(") Przytacza procesowe od strony wysoko-
PL Czujnik gtowny@ i niskocisnieniowe;j.
DVH Zawor
spustowy/odpowietrzajacy(!) | Oproznianie (gdy medium procesowym jest gaz) lub
; odpowietrzanie (gdy medium procesowym jest ciecz
DVL Zawor ) badz para) komory czujnika roznicy cisnien
spustowy/odpowietrzajqcy( )
1
MH Zblocze(") Odciecie strony wysoko- i niskociénieniowej
ML Zblocze(?) od cisnienia procesowego
MEH Zawor wyréwnawczy
zblocza Potaczenie strony wysoko- i niskocisnieniowej z
; i zaworem odpowietrzajacym lub odcigcie od medium
MEL Zawor V\(%rownawczy procesowego
zblocza
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Tabela 4. Oznaczenia zaworéw impulsowych i pozostatych elementow

Nazwa | Opis Przeznaczenie

ME Zawor wyréwnawczy zblocza Wyrowr_n:'m_le cisnien po stronie wysoko-
i niskocisnieniowej

MV Zawor odpowietrzajacy Odpowietrzanie medium procesowego

zblocza

1. Strona wysokoci$nieniowa
2. Strona niskoci$nieniowa

Zalecenia instalacyjne

Pomiary dla gazéw

Przetwornik nalezy zamontowac¢ nad czujnikiem Annubar, aby zapobiec
gromadzeniu sie skroplin w rurkach impulsowych i komorze czujnika r6znicy
cisnien.

llustracja 12. Gaz: rurociagg poziomy

=
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Para lub ciecz (ponizej 315 °C (600°F))

Zamontowac przetwornik ponizej rurociggu i ustawic¢ go pod katem

od 10 do 15 stopni w stosunku do kierunku pionowego. Rurki impulsowe
zaleca sie poprowadzi¢ bezposrednio w dét do przetwornika i wypeti¢ zimng
wodg za posrednictwem dwadch trojnikéw.

llustracja 14. Para lub ciecz: rurociag poziomy

Uwaga
Odgatezienia stuzace do oprézniania musza by¢ na tyle dtugie, aby zapewniaty skuteczne
wychwytywanie zanieczyszczen i osadow.

16
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Montaz od goéry przy pomiarach pary

W zastosowaniach, gdzie medium procesowym jest para, montaz od gory
w poziomie czesto stanowi odpowiednie rozwigzanie. Instrukcje na temat
montazu od gory w poziomie, gdy medium procesowym jest para mozna
uzyskaé w firmie Emerson Process Management.

llustracja 16. Montaz od gory w rurociagu poziomym, gdy medium
procesowym jest para

17
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Atesty urzadzenia

Lokalizacje zaktaddw produkcyjnych

Rosemount Inc. — Shakopee, Minnesota USA

Informacje o dyrektywach europejskich
Deklaracja zgodnosci WE ze wszystkimi wiasciwymi
Dyrektywami Europejskimi dla urzgdzenia jest dostepna na stronie
www.rosemount.com. Kopig deklaracji mozna uzyskac¢ rowniez w firmie
Emerson Process Management.

Dyrektywa dotyczaca sprzetu cisnieniowego (PED) (97/23/WE)
Czujnik Rosemount 485 Annubar Flange-Lok — patrz deklaracja zgodno$ci
z dyrektywami WE.

Przetwornik cisnienia — patrz odpowiednia skrocona instrukcja obstugi
przetwornika.

Certyfikaty do pracy w obszarach zagrozonych

Informacje dotyczace atestow uzyskanych przez przetwornik mozna znalez¢
w odpowiedniej skroconej instrukcji obstugi:

= Rosemount 3051S: (numer dokumentu 00825-0100-4801)

= Rosemount 3051SMV: (numer dokumentu 00825-0100-4803)

=« Rosemount 3051: (numer dokumentu 00825-0100-4001)

= Rosemount 2051: (numer dokumentu 00825-0100-4101)

18
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llustracja 17. Deklaracja zgodnosci przetwornika Rosemount 485

ROSEMOUNT

EC Declaration of Conformity
No: DSI 1000 Rev. K

We,

Emerson Process Management
Heath Place - Bognor Regis
West Sussex PO22 9SH
England

declare under our sole responsibility that the products,

Primary Element Models 405X / 1195/ 1495 /1595 & Annubar® Models
485 / 585 / Flow Meter Models: 2051CFA / 2051CFC / 2051CFP / 3051CFA/
3051CFC/3051CFP /3051SFA / 3051SFC / 3051SFP

manufactured by,

Rosemount / Dieterich Standard, Inc.
5601 North 71* Street

Boulder, CO 80301

USA

to which this declaration relates, is in conformity with the provisions of the European
Community Directives as shown in the attached schedule.

Assumption of conformity is based on the application of the harmonized standards and, when

applicable or required, a European Community notified body certification, as shown in the
attached schedule.

Vice President of Global Quality

= ) (siffﬂ.lre)) (function name - printed)

Kelly Klein 8 October 2014
(name - printed) (date of issue)
EMERSON.
Process Management
File ID: DSI CE Marking Page 1 of 3 DSI 1000K DoC.docx
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ROSEMOUNT C€

Schedule
EC Declaration of Conformity DSI 1000 Rev. K

PED Directive (97/23/EC)

Summary of Classifications

PED Category
Model/Range Group 1 Group 2

Fluid Fluid

585 — 150#-900# All Lines SEP SEP

585 - 1500# & 2500# All Lines 11 SEP

405C, 405A, 2051CFC, 3051CFC, 3051SFC Flow Meters SEP SEP

1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP Flow Meters: 1504 1-1/2” 1 SEP
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP Flow Meters: 300# & 600# 17, 1-1/2” 1T I
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP Flow Meters: 17, 1-1/2” Threaded & Welded 1T 1

Flanged — 485/x051SFA: 1500# & 2500# All Lines I SEP

FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 150# 6”to 24” Line I SEP
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 300# 6”to 24” Line I I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 600# 6”to 16” Line I I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 600# 187to 24” Line 11 I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 150# 127to 44” Line I I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 150# 467to 72” Line 1 I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 300# 12 to 72 Line 11 II
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 600# 12”to 36” Line 111 I

| FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 600# 48” to 72” Line [ ve | om |

Models: 405 / 485 / 585/ 1195 / 1495 / 1595 and Flow Meter models 2051CFA /
2051CFC / 2051CFP / 3051CFA/ 3051CFC / 3051CFP / 3051SFA /
3051SFC / 3051SFP

QS Certificate of Assessment — CE-0041-H-RMT-001-13-USA

IV* Flo Tap - 485/2051CFA/3051CFA/3051SFA: Sensor Size 3 600# 48" to 72" Line (Category IV Flo Tap will require a B1
Certificate for design examination and H1 Certificate for special surveillance)

All other models:
Sound Engineering Practice

&
EMERSON.

File ID: DSI CE Marking Page 2 of 3 DSI 1000K DoC.docx
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Schedule
EC Declaration of Conformity DSI 1000 Rev. K
Pressure Equipment Directive (93/27/EC) Notified Body:
Bureau Veritas UK Limited [Notified Body Number: 0041]
Parklands, Wilmslow Road, Didsbury
Manchester M20 2RE
United Kingdom
EMERSON.
Pre Management
File ID: DSI CE Marking Page 3 of 3 DSI 1000K DoC.docx
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ROSEMOUNT CE€

Deklaracja zgodnosci WE
Nr: DSI 1000 wersja K

Firma

Emerson Process Management
Heath Place - Bognor Regis
West Sussex PO22 9SH
England

deklaruje z petna odpowiedzialnos$cia, ze produkt,

Zwezka kompaktowa 405X / 1195 / 1495 /1595 i Annubar® modele 485 /
585 / przeptywomierze: 2051CFA / 2051CFC / 2051CFP / 3051CFA /
3051CFC/3051CFP /3051SFA / 3051SFC / 3051SFP

wyprodukowane przez

Rosemount / Dieterich Standard, Inc.
5601 North 71 Street

Boulder, CO 80301

USA

ktorego ta deklaracja dotyczy, spetnia wymagania Dyrektyw Unii Europejskiej zgodnie
z zafaczonym wykazem.

Deklaracja zgodnosci opiera si¢ na zastosowaniu norm zharmonizowanych, a w stosownych
i wymaganych przypadkach, takze certyfikatow jednostek notyfikowanych Wspdlnoty
Europejskiej, zgodnie z dotaczonym zatacznikiem.

Wiceprezes ds. jakosci
(stanowisko drukowanymi literami)

Kelly Klein 8 pazdziernika 2014
(imig i nazwisko drukowanymi literami) (data wydania)
EMERSON.
Process Management
Identyfikator pliku: Oznaczenie DSI CE Strona 123 DSI 1000_pol.docx
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ROSEMOUNT

Zalacznik
Deklaracja zgodnos$ci WE DSI 1000 wersja K

Dyrektywa PED (97/23/WE)

Podsumowanie klasyfikacji

Kategoria PED
Model/zakres Grupa 1 Grupa 2
plynow plynow

585 — klasa 150-900, wszystkie srednice rurociggow SEP SEP
585 — klasa 1500 i 2500, wszystkie srednice rurociaggow 11T SEP
Przeptywomierze 405C, 405A, 2051CFC, 3051CFC, 3051SFC SEP SEP
Przeptywomierze 1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP: 150# 1-1/2" 1 SEP
Przeptywomierze 1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP: 3004 & 600# 1", 1-1/2" I 1
Prch.%ywomie-rze 1195, 20§1CFP, 3051CFP, 3051SFP: przylacze gwintowe i spawane, I 1
$rednica rurociggu 1 cal, 1i 1/2 cala
Kotnierzowe — 485/x051SFA: Klasa 1500 i 2500, wszystkie $rednice rurociaggow 11T SEP
FloTap — 485/x051SFA: Czujnik wielkosci 2, klasa 150, $rednica rurociagu 6 do 24 cali I SEP
FloTap — 485/x051SFA: Czujnik wielkosci 2, klasa 300, $rednica rurociagu 6 do 24 cali I 1
FloTap — 485/x051SFA: Czujnik wiclkosci 2, klasa 600, $rednica rurociagu 6 do 16 cali I 1
FloTap — 485/x051SFA: Czujnik wielkosci 2, klasa 600, $rednica rurociagu 18 do 24 cali 11T I
FloTap — 485/x051SFA: Czujnik wielkosci 3, klasa 150, $rednica rurociagu 12 do 44 cali I 1
FloTap — 485/x051SFA: Czujnik wielkosci 3, klasa 150, $rednica rurociagu 46 do 72 cali 1T 1T
FloTap - 485/x051SFA: Czujnik wielkosci 3, klasa 300, $rednica rurociagu 12 do 72 cali il I
FloTap — 485/x051SFA: Czujnik wiclkosci 3, klasa 600, $rednica rurociagu 12 do 36 cali it 11
FloTap - 485/x051SFA: Czujnik wielkosci 3, klasa 600, $rednica rurociagu 48 do 72 cali ‘ v* ‘ I ‘

Modele: 405 / 485 / 585/ 1195 / 1495 / 1595 i modele przeplywomierzy 2051CFA /
2051CFC / 2051CFP / 3051CFA/ 3051CFC / 3051CFP / 3051SFA /
3051SFC / 3051SFP

Certyfikat jakosci QS — CE-0041-H-RMT-001-13-USA

IV* Flo Tap — 485/2051CFA/3051CFA/3051SFA: Czujnik o wielkosci 3 i klasie 600 do rurociqgoéw o srednicy 48 cali do
72 cali (kategoria IV Flo Tap wymaga zaméwienia opcji certyfikatu Bl dla badaniu projektu i opcji certyfikatu HI dla
pelnego zapewnienia jakosci)

Wszystkie inne modele
Dobra praktyka inzynierska

&

EMERSON

Process Mana it

Identyfikator pliku: Oznaczenie DSI CE Strona 2z 3 DSI 1000_pol.docx
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Zalacznik
Deklaracja zgodno$ci WE DSI 1000 wersja K
Instytucje notyfikowane badajace zgodno$¢ z Dyrektywa dla sprzetu ciSnieniowego
(PED) (93/27/WE)
Bureau Veritas UK Limited [numer w wykazie jednostek notyfikowanych: 0041]
Parklands, Wilmslow Road, Didsbury
Manchester M20 2RE
Wielka Brytania
EMERSON.
Process Management
Identyfikator pliku: Oznaczenie DSI CE Strona 3z 3 DSI 1000_pol.docx
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Centrala swiatowa

Emerson Process Management

6021 Innovation Blvd.

Shakopee, MN 55379, USA
+1 800 999 9307 lub +1 952 906 8888
+1952 949 7001
RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

North America Regional Office
Emerson Process Management
8200 Market Blvd.
Chanhassen, MN 55317, USA
+1 800 999 9307 lub +1 952 906 8888
+1 952 949 7001

RMT-NA.RCCRFQ@Emerson.com

Latin America Regional Office
Emerson Process Management
1300 Concord Terrace, Suite 400
Sunrise, Florida, 33323, USA

+1 954 846 5030

+1 954 846 5121

RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Europe Regional Office
Emerson Process Management Europe GmbH
Neuhofstrasse 19a P.O. Box 1046
CH 6340 Baar
Szwaijcaria
+41(0) 41 768 6111
+41 (0) 41 768 6300
RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Asia Pacific Regional Office
Emerson Process Management Asia Pacific Pte Ltd
1 Pandan Crescent
Singapur 128461
+65 6777 8211
+65 6777 0947
Enquiries@AP.EmersonProcess.com

Middle East and Africa Regional Office
Emerson Process Management
Emerson FZE P.O. Box 17033,
Jebel Ali Free Zone - South 2
Dubaj, Zjednoczone Emiraty Arabskie
+9714 8118100
+971 4 8865465
RFQ.RMTMEA@Emerson.com

Skrécona instrukcja obstugi
00825-0214-4809, wersja EA
Wrzesien 2015

Emerson Process Management Sp. z o.0.
ul. Szturmowa 2a
02-678 Warszawa
Polska
+48 22 45 89 200
+48 22 45 89 231

info.pl@emerson.com
Www.emerson.com

Warunki sprzedazy mozna znalez¢ na tej stronie:
www.rosemount.com\terms_of_sale.

Logo Emerson jest znakiem towarowym i serwisowym

Emerson Electric Co.

Nazwa i logo Rosemount s zastrzezonymi znakami towarowymi
firmy Rosemount Inc.

Annubar jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy
Rosemount Inc.

Pozostate znaki sg wtasnoscig ich prawnych wtascicieli.

© 2015 Rosemount Inc. Wszelkie prawa zastrzezone.

A

&

EMERSON.

Process Management



	Czujnik przepływu Rosemount® 485 Annubar® Flange-Lok
	Krok 1: Lokalizacja i orientacja
	Krok 2: Wykonywanie otworów w rurze
	Krok 3: Spawanie króćców
	Krok 4: Wkładanie czujnika przepływu Annubar Flange-Lok
	Krok 5: Montaż przetwornika
	Atesty urządzenia


