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A FONTOS MEGJEGYZES

Ez a telepitési Utmutaté a Rosemount 585-8s tipusi Annubar szerelvény szerelésének
altalanos tudnivaléit ismerteti. Nem tartalmaz utasitast a konfiguralassal,
diagnosztizalassal, karbantartassal, javitassal, hibaelharitassal és a robbanasbiztos,
tlizbiztos vagy gyujtészikramentes (I.S.) beszereléssel kapcsolatban. Tovabbi
utasitasokeért lasd az 585-0s Annubar kézikonyvét (azonositészam: 00809-0100-4585).

A kézikdnyv a www.rosemount.com webhelyen elektronikus formatumban is megtalalhaté.

Ha az 585-6s Annubart egy Rosemount 3051S tipusu tavaddra szerelve rendelték,
a kovetkezd rovid telepitési utmutatoban informéacidk talalhatok a konfiguraciorol
és a veszélyes helyekre vonatkoz6 tanusitvanyokrél: Rosemount 3051S sorozatu
nyomastavadé (dokumentumszam: 00825-0100-4801).

Ha az 585-6s Annubart egy Rosemount 3095 tipusu tavadoéra szerelve rendelték,
a kovetkez6 rovid telepitési Gtmutatdban informaciok talalhatok a konfiguraciorol
és a veszélyes helyekre vonatkoz6 tandsitvanyokrél: Rosemount 3095MV
(dokumentumszam: 00825-0100-4716).

A FIGYELMEZTETES

A technoldgiai kdzeg szivargasa halalos vagy sulyos sériléseket okozhat. A folyamat
kdzben fellépd szivargasok elkerulése érdekében kizarélag a megfelelé tomitést
haszndlja a kariméas csatlakozashoz. Az aramlé kdzeg hatasara az 585-6s Annubar
szerelvény felmelegedhet, ami égési sériiléseket okozhat.

A FIGYELEM

Amennyiben a cs6 vagy csatorna fala vékonyabb mint 3,2 mm (0,125 hivelyk), az
érzékel6 telepitésekor rendkivili 6vatossaggal jarjon el. A vékony falak a hegesztés
és telepités soran, illetve a tllnyl6é aramlasmérdk sulyatdl deformalédhatnak. Ezek
a telepitési munkak gyarilag készitett csatlakozast, rogzitébilincset vagy kiilsé
aramlasméré-tamaszt igényelhetnek. Sziikség esetén kérjen segitséget a gyartotol.
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585-6s Annubar® perspektivikus bontott részabrazolasa
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MEGJEGYZES
Az 6sszes menetes kétésen az (izemi hémérsékletre tervezett csészigetelé anyagot
hasznéljon.

Szerel6karima
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1. LEPES: A BEEPITES HELYE ES TAJOLAS

A pontos és megismételhet6 térfogataram-mérésekhez teljesiteni kell a helyes tajolasra és
az egyenes szakaszra vonatkozé kdvetelményeket. A mérét megel6z6 csészakasz hosszat
az 1. tablazat adja meg a cséatmérd fliggvényében.

1. tAblazat Egyenes szakasszal szembeni kdvetelmények

méretek
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1. LEPES (FOLYTATAS)
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MEGJEGYZES
« A négyzet vagy téglalap alaku csatornakban valé haszndlattal kapcsolatban forduljon
a gyartohoz.
* Az ,A sikban” azt jelenti, hogy az érzékeld a konyokkel azonos sikban van.
Az A sikon kivil” azt jelenti, hogy az érzékelé meréleges a konyok sikjara.
« Ha a megfelel6 egyenes szakasz nem all rendelkezésre, akkor Ugy hajtsa végre
a szerelést, hogy a cs6 80%-a a miszer elétt, 20%-a pedig a mlszer utan legyen.
« A szilkséges egyenes szakasz hosszanak csokkentéséhez hasznéljon
terel6szarnyakat.
« Az 1. tdblazat 6. sora vonatkozik a részlegesen nyitott tolézarakra, golyésszelepekre,
csapokra és fojtoszelepekre, valamint szabalyz6szelepekre.

Beadllitasi eltérés
Az 585-0s Annubar a tengelyt6l maximum 3°-os eltéréssel telepithetd.
1. &bra Bedllitasi eltérés
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1. LEPES (FOLYTATAS)

Vizszintes tajolas
Géazmérések esetén a megfeleld légtelenités és lelirités érdekében az érzékel6t a csé felsd
felében kell elhelyezni. Folyadék- és gézmérések esetében az érzékel6t a csé also felében

kell elhelyezni.

2. 4bra Gaz 3. dbra Folyadék és g6z

''''' = Az ajanlott
tartomany 90°

Az ajanlott
tartomany 30°

4. dbra Felll a g6z

Az ajanlott
tartomany 30°

30° Az ajanlott

Az ajanlott
tartomany 30° tartoméany 30°
45° 45°
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1. LEPES (FOLYTATAS)

Fuggoleges tajolas

Az érzékel6 a csé keriiletén barhol felszerelhetd, feltéve, hogy a szelepeket megfeleléen
helyezték el a lefuvatashoz vagy a Iégtelenitéshez. Folyadék vagy g6z esetében az
optimalis eredmény akkor érhet6 el, ha a kdzeg felfelé aramlik. G6zmérések esetében a
rendszer 90°-os tavtartét is tartalmaz vizterek kialakitasa érdekében, ami ahhoz sziikséges,
hogy a tavadé a hémérséklet-hatarokon belil maradjon.

5. dbra Folyadék, gaz vagy géz

Aramlas ¢—p

360°



Rovid telepitési Gtmutatd
00825-0118-4585, AA valtozat

Karimas 585-6s Annubar 2009. januar

N

A O NPE

. LEPES: FURATOK KIALAKITASA A CSOBEN

Hatarozza meg az érzékelé méretét a szonda szélessége alapjan. (lasd a 2. tablazatot).

Nyoméasmentesitse és Uritse le a csovet.

Jeldlje ki a furat helyét.

Hatarozza meg a létesitend6 furat atmérgjét a 2. tablazat adatai szerint. Lyukfirésszel
vagy faréval készitse el a szerelélyukat a csében. A FURATOT NE LANGVAGASSAL
KESZITSE!

2. tAblazat Az érzékel6k méretei a hozzajuk tartoz6 lyukatmérokkel

Erzekel6 |  Erzékelé e Megjegyzés: Az ellenoldali
merete szélessége Furatatméré tamaszos tipusoknél a furatot
180°-ra az elsé furattél farja.

11 20,32 mm T + 0,8 mm (1/32 huvelyk)
(0,80 hiivelyk) 23 mm (/8 hivelyk)
—-0,00
22 3048mm e 1,6 mm (Y16 hivelyk) B
U mm uve
(1,20 hivelyk) yK) 0,00 |
44 58,42 mm +1,6 mm (Y16 hiivelyk)  Farja ki a megfeleld atmérsjd

(2,30 huvelyk) 64 mm (21/2 hiivelyk) _ 0,00 furatot a cséfalon keresztiil.

Egy masodik, azonos méret( furatot kell farni az elsé furattal szemben Ugy, hogy az
érzékelt teljesen keresztilmenjen a csévon. A masodik furat elkészitéséhez kovesse
az alabbi lépéseket:

a. Mérje le a cs6 kerlletét egy mérészalaggal, hajlékony drottal vagy zsinérral. (A lehetd
legpontosabb mérés érdekében a mérészalag az aramlas tengelyére meréleges
legyen.)

b. A méasodik furat helyének meghatarozasahoz ossza el a mért keriiletet kettével.

c. Helyezze vissza a mérészalagot, hajlékony drotot vagy zsinért az elsé furat
kozéppontjatol kiindulva. Az el6z6 |épésben kiszamitott érték hasznalataval jeldlje
meg a masodik lyuk kbzéppontjat.

d. A harmadik Iépésben meghatarozott atmérét hasznalva, lyukflirésszel vagy faréval
készitse el a szerel6lyukat a csében. A FURATOT NE LANGVAGASSAL KESZITSE!

6. Sorjazza le az elkészitett furatokat a cs6 belsé oldalan.
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3. LEPES: OSSZESZERELES ES A BEILLESZTES ELLENORZESE

A pontos méréshez alkalmazza a kdvetkez6 |épéseket, amelyekkel biztosithat6, hogy
az A és B nyilasok egyenl6 tavolsagra legyenek a csé belsé falaitol.

1.
2.

7.

Szerelje az 585-0st a rogzitd szerelvényre a tomitésekkel és a csavarokkal.

Kézzel hlizza ra a csavarokat épp csak annyira, hogy megtartsak az érzékel6t a rogzitd
szerelvényben kdzépre allitva.

Ellendrizze a szerelvény illeszkedését a csében ugy, hogy mindkét szerel6furatba
mérdpalcat vagy merev drétot helyez. Jegyezze fel a tavolsagot. Valamennyi
érzékel6furatnak a csé belsé atmérsjén belll kell lennie. Lasd 6. abra.

Adjon hozza 1,6 mm-t (Y16 hiivelyk) hegesztési hézagnak a mért tavolsaghoz, és vigye
at a szerelvényre a hegesztécsonk felsé pontjan kezdve.

Mérje le a tavolsagot a hegesztécsonk felsé pontjatél az els6 érzékeléfuratig,

a B nyilasig, majd vonjon le beldle 1,6 mm-t (116 hiivelyk).

Mérje le a tavolsagot a 4. Iépésben atvitt hossz végétdl az utolsé érzékelbfuratig,

az A nyilasig.

Hasonlitsa dssze az 5. és 6. |épésben kapott szamadatokat.

Kisebb eltérések kiegyenlitheték a rogzité szerelvény illesztésével. A nagy eltérések
azonban telepitési problémakat vagy hibat okozhatnak.

6. abra Az 585-0s Annubar szerelésének ellenérzése (ellenoldali timasszal)

Azonos érték 3 mm-en (1/8 hivelyk) beldl

LA” nyilas ﬁ

A csé
kilsé
atméroje

& / |

,B” nyilas
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4. LEPES: A ROGZITO SZERELVENY HEGESZTESE

1. Allitsa kozépre a karimas szerelvényt a szerelSlyuk felett, a hézag 1,6 mm (Y16 hiivelyk),
és mérje le a tavolsagot a cso kiilsé atmérdje és a karima homloklapja kéz6tt. Hasonlitsa
ezt 6ssze a 3. tablazat értékével, és mddositsa a hézagot, ha sziikséges.

3. tdblazat Karimaméretek és ODF az érzékelé méretének fliggvényében (ODF meghatérozasa a 6. abran)

Erzékeld Karima Karima mérete /
mérete tipusa Nyomasosztaly osztalya / tipusa ODF mm (huvelyk)®

11 1 1-/2-in. 150# RF 99 (3,88)
11 3 11/2-in. 300# RF 105 (4,13)
1 A 6 1:11/2-in. 600# RF 113 (4,44)
11 N 1Y/2-in. 900# RF 125 (4,94)
11 F 1Y2-in. 1500# RF 125 (4,94)
1 T 1Y/2-in. 2500# RF 172 (6,76)
11 1 1°/2-in. 150# RTJ 103 (4,07)
1 3 1Y2-in. 300# RTJ 110 (4,32)
11 R 6 11/2-in. 600# RTJ 113 (4,44)
1 N 1Y2-in. 900# RTJ 125 (4,94)
11 F 1Y72-in. 1500# RTJ 125 (4,94)
11 T 1Y2-in. 2500# RTJ 173 (6,82)
11 1 DN40 PN16 RF 81 (3,21)
11 D B DN40 PN40 RF 81 (3,21)
11 6 DN40 PN100 RF 99 (3,88)
22 il 2.0-n. 1507 RF 105 4,13)
22 3 2.0-in. 300# RF 111 (4,38)
22 A 6 2.0-in. 600# RF 121 (4,76)
22 N 2.0-in. 900# RF 149 (5,88)
22 F 2.0-in. 1500# RF 149 (5,88)
22 T 3.0-in. 2500# RF 251 (9,87)
22 1 2.0-in. 150# RTJ 110 (4,32)
22 3 2.0-in. 300# RTJ 117 (4,63)
22 R 6 2.0-in. 600# RTJ 122 (4,82)
22 N 2.0-in. 900# RTJ 151 (5,94)
22 F 2.0-in. 1500# RTJ 151 (5,94)
22 T 3.0-in. 2500# RTJ 254 (10,00)
22 il DN50 PNI6 RF 86 (3,40)
22 D 3 DN50 PN40 RF 89 (3,52)
22 6 DN50 PN100 RF 109 (4,31)
44 1 3.0-in. 150# RF 117,5 (4,63)
44 3 3.0-in. 300# RF 126,9 (5,00)
44 A 6 3.0-in. 600# RF 136,6 (5,38)
44 N 4.0-in. 900# RF 208,0 (8,19)
44 F 4.0-in. 1500# RF 217,5 (8,56)
44 T 4.0-in. 2500# RF 284,2 (11,19)
44 1 3.0-in. 150# RTJ 122 (4,82)
44 8 3.0-in. 300# RTJ 133 (5,25)
44 R 6 3.0-in. 600# RTJ 138 (5,44)
44 N 4.0-in. 900# RTJ 209 (8,25)
44 F 4.0-in. 1500# RTJ 219 (8,63)
44 T 4.0-in. 2500# RTJ 289 (11,38)
44 1 DN80 PN16 RF 98 (3,85)
44 D 5 DN80 PN40 RF 106 (4,16)
44 6 DN80 PN100 RF 126 (4,95)

(1) A fenti ODF-méret tiirése 254 mm (10 hiivelyk) vezetékméret felett +1,6 mm (0,060 hiivelyk).
254 mm-es (10 hivelyk) vezetékméret alatt a tdrés +0,8 mm (0,030 hivelyk).

10



Rovid telepitési Gtmutatd
00825-0118-4585, AA véltozat _
2009. januar Karimas 585-6s Annubar

4. LEPES (FOLYTATAS)

2. Készitsen négy 6 mm-es (Y4 hiivelyk) fércvarratot 90° -os névekményekben. Ellendrizze
a szerelvény beallitdsat az aramlas tengelyével parhuzamosan és arra merélegesen
(lasd 7. &bra). Ha a szerelvény bedllitdsa a tlréshatarokon belil van, fejezze be a
hegesztést a helyi eléirasoknak megfeleléen. Amennyiben a beallitds a megadott
tliréshatarokon kivil esik, a befejez6é hegesztés el6tt végezze el a kiigazitast.

7. &bra A fércvarratok elhelyezése

|5 I

Fércvarratok

3. Kozpontositsa az ellenoldali tAmasz szerelvényét az ellenoldali furaton keresztil, a
hézag 1,6 mm (Y16 hiivelyk), és helyezzen el négy 6 mm-es (Y4 hiivelyk) fércvarratot
90°-0s novekményekben. Helyezze az érzékelbt a rogzité szerelvénybe. Ellenérizze,
hogy az érzékel6 cslcsa az ellenoldali szerelvény kdzepére van éllitva, és a tomitédugo
jol illeszkedik az érzékel6 koril. Fejezze be a hegesztést a helyi el6irasoknak
megfeleléen. Ha az Annubar beéllitisa nem hagy elegendé jatékot az ellenoldali
zarddugo beillesztéséhez, a befejez6 hegesztés elétt végezze el a kiigazitast.

4. Asulyos égési sériilések elkeriilése érdekében a munka folytatasa el6tt hagyja lehtini a
régzité szerelvényt.

5. LEPES: Az ANNUBAR BEHELYEZESE

1. lgazitsa a fejen 1évé aramlasjelzé nyilat az aramlas iranyaba. Szerelje a szondat
a szerel6karimara a tomitéssel, csavarokkal és csavaranyéakkal.
2. A tomités egyenletes beszoritdsanak biztositasara hlizza meg keresztiranyban
a csavaranyakat.
3. Ha az ellenoldali tamasz menetes, alkalmazzon megfelel6 menettdmité anyagot
a zarédugb meneteire és szoritsa meg a szerelvényt.
4. Ha az ellenoldali timasz hegesztett karmantyus illesztés(, tolja a zar6dugoét az elemek
érintkezéséig a karmantyus szerelvénybe. Hlzza vissza a zar6dug6t 1,6 mm-re
(Y16 huvelyk), vegye ki az Annubar érzékelét, majd készitse el a sarokvarratot a
helyi eléirasoknak megfeleléen.

11
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6. LEPES: A TAVADO FELSZERELESE

Téavado szerelése, kozvetlen csatlakozasu fej, szelepekkel
Az Annubar visszahUzésa nem sziikséges, ha a szelepes tavadé kdzvetlen csatlakozasu

1. Helyezze be az O-gyliriiket a fej feluletén Iév6 hornyokba.

2. lgazitsa a tAvad6 magas nyomasu oldalat az érzékel6 magas nyomasu oldalahoz
(,Hi" bélyeg talalhat6 a fej oldalan), és szerelje be.

3. 45 Nm (400 in-Ib) nyomatékot alkalmazva hiizza meg keresztiranyban haladva a
csavaranyakat.

Tavadod szerelése, kbzvetlen csatlakozasu fej szelepek nélkil

1. Helyezze be az O-gyliriiket a fej feluletén Iévé hornyokba.

2. T4jolja be a kiegyenlité szelepe(ke)t oly médon, hogy konny( legyen hozzaférni.
Szereljen be egy csaptelepet, a sima oldallal a fej felé. 45 Nm (400 in-lb) nyomatékot
alkalmazva hizza meg keresztiranyban a csavaranyakat.

3. Helyezze el az O-gyiiriiket a csaptelep feliiletén Iévé hornyokba.

4. lgazitsa a tavadé magas nyomasu oldalat az érzékel6é magas nyomasu oldalahoz
(,Hi"” bélyeg talalhato a fej oldalan), és szerelje be.

5. 45 Nm (400 in-Ib) nyomatékot alkalmazva hiizza meg keresztiranyban haladva a
csavaranyakat.

Tavado szerelése terepi szerelésii fejjel

A tavadé karosodik, ha a hdmérséklet az elektronikdnal meghaladja a 121 °C-ot (250 °F).
A terepi szerelési elektronika impulzus csévezetékkel csatlakozik az érzékel6hdz, ami
lehetévé teszi az lizemi aramlasi hémérséklet csokkentését olyan fokig, amelyen a tavadé
mar nem sérilékeny tobbé.

A technoldgiai folyadéktol fliggéen kiilonbdzé impulzusvezetékes kialakitasok

alkalmazhatok, és ezeket a cs6vezeték tervezési nyomasan és hémérsékletén folyamatos

tizemre kell tervezni. Minimum 12 mm (Y2 hiivelyk) kiilsé atmérsijii, korr6zi6allé acélbol
készilt vezetéket célszerli hasznalni, legalabb 0,9 mm (0,035 hivelyk) falvastagsaggal,

DN 50 PN100 (600# ANSI) és ez alatti értékkel. DN 50 PN100 (600# ANSI) érték felett

hasznaljon 1,6 mm-es (Y16 huivelyk) korr6ziéallé acél csévezetéket. Menetes

csOszerelvények alkalmazasa nem ajanlott, mivel hézagokat alkotnak, ahol levegé
maradhat vissza, és ezzel szivargasi pontokat hozhatnak létre.

Az aldbbi korlatozasok és ajanlasok vonatkoznak az impulzus csévezetékekre:

1. Avizszintesen fut6 impulzuscsé lejtése legalabb 83 mm/m legyen.

« Folyadék- és g6zméréseknél lefelé (a thvado felé) mutato legyen a lejtés.
* Gazmérések esetén felfelé (a thvado felé) mutato legyen a lejtés.

2. A 121 °C-nél (250 °F) alacsonyabb hémérsékletl alkalmazasokban az impulzuscsének
a lehet6 legrovidebbnek kell lennie a hémérséklet-valtozasok cstkkentése érdekében.
Adott esetben sziikség lehet szigetelésre.

3. A 121 °C (250 °F) feletti alkalmazasokban az impulzuscsé hossza minimum 0,3048 m
(egy lab) legyen minden 38 °C-os (100 °F) hémérséklet-ndvekedés esetén 121 °C
(250 °F) felett. A folyadék hémérsékletének csokkentése érdekében az impulzuscsé
szigetelés nélkili legyen. Ha a rendszer elérte a tervezett hémérsékletet, ellendrizni
kell minden menetes csatlakozast, mivel a csatlakozasok kilazulhatnak a
hémérséklet-valtozas okozta 6sszehiizddas és tagulas kovetkeztében.

4. Folyadék, telitett gaz vagy g6z kiiltéri alkalmazéasai esetén szikség lehet szigetelésre és
fatésre a lefagyds megakadalyozésara.
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5. Ha az impulzus csévezeték hosszabb mint 1,8 m (hat lab), a magas és az
alacsony-nyomasu impulzusvezetékeket egymas mellé kell helyezni az azonos
hémérséklet fenntartasa érdekében. Ezeket a vezetékeket meg kell tAmasztani a
behajlas és a rezgés megakadalyozasara.

6. Az impulzusvezetékeket védett terlleteken, illetve falakon vagy mennyezeteken

célszer( elhelyezni. Valamennyi menetes csatlakozasndl az tizemi hémérsékletre
tervezett csészigetel6 anyagot hasznaljon. Az impulzusvezetékeket ne telepitse
magas hémérsékletli csévezeték vagy berendezés kdzelében.

Az 6sszes alkalmazashoz célszer(i miiszer csaptelepet hasznalni. A csaptelepek lehetévé
teszik a kezel6 szamara a nullazast megel6z6 nyomas-kiegyenlitést, és elszigetelik a
technolégiai folyadékot a tavadotol.

8. dbra Szelepazonositas az Otszelepes és hdromszelepes elosztocsovek szamara
Otszelepes csaptelep Haromszelepes csaptelep

PH-hozf ?PL—hez PH_hOZ% % PL-hez
Q E MV Q Q ME

MH_Q?? 3 mﬂ~ML MH~H@_‘@’@ mjﬂ‘,w_

MEL
DVH/ DvVL DVH/ DVL
D D
O
4. tdblazat Az impulzusszelepek és alkotdorészeik lefrasa
Név Leiras Cél
Alkotérészek
1 Tavado Nyomaskiilénbség leolvasasa
2 Csaptelep Az elektronika elszigetelése és nullazas
Csaptelep és impulzusszelepek
PH Elsédleges érzékels®) Alacsony és magas-nyomasu technoldgiai csatlakozasok
PL Elsédleges érzékels®?
DVH Leereszté/légtelenitd szelep(l) Uriti (gazmérésnél) vagy légteleniti (folyadék-,
DVL Leereszt6/légtelenitd szelep@  vagy gézmérésnél) a DP érzékel6 membranjait
MH Csaptelep(l) Elvalasztja a magas vagy alacsony-nyomasu csatlakozast
ML Csaptelep® a folyamattol
MEH Csaptelep—kiegyenlité(l) Lehetévé teszi a magas és alacsony-nyomasu szakasz
MEL Csaptelep-kiegyenlits® csatlakoztatasat a légtelenitd szelephez vagy a technolégiai
folyadék kizarasat.
ME Csaptelep-kiegyenlitd Lehet6vé teszi a magas és alacsony nyomas kiegyenlitését.
MV Csaptelep Iégtelenité szelepe  Légteleniti a technol6giai folyadékot

(1) Nagy nyomas
(2) Kis nyomas
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Javasolt telepitések

Gézmérés

Rogzitse a tavadot az érzékel6 felett, hogy megakadalyozza a lecsapddé folyadékok
Osszegyllését az impulzuscsében és a DP-cellaban.

9. dbra Vizszintes gaz 10. 4bra Flggbleges gaz

GO6z- és folyadékmérés
Szerelje a tavadét a technolégiai csévezeték ala. Vezesse le az impulzus csévezetéket a
tdvadoéhoz, és toltse fel a rendszert hideg vizzel a két T-szerelvényen keresztiil.

11. dbra Vizszintes g6z és folyadék 12. dbra Fuggdleges g6z és folyadék

MEGJEGYZES
Biztositsa, hogy a leeresztd csécsonkok elég hosszuak legyenek a szennyezé részecskék
és az lledék felfogasara.
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Go6zmérés felll

5. tAblazat A felll t6rténé gézmérés hémérsékleti hatarértékei

Tavadé csatlakoztatasi felulete Maximalis hémérséklet
Teperi szerelés 455 °C (850 °F)
Kozvetlen csatlakoztatas 205 °C (400 °F)

Terepi szerelés( telepitések esetén az impulzuscsének enyhén felfelé kell lejtenie az
Annubar csatlakozasaitél a keresztszerelvényekig, lehetévé téve a kondenzatum
visszafolyasat a csébe. Az impulzus csévezetéket a keresztszerelvényektdl lefelé
kell irdnyitani a tavadohoz és a leeresztdé csécsonkokhoz. A tAvado6t az Annubar
miszercsatlakozasai alatt kell elhelyezni. A kdrnyezeti feltételektél fliggéen
sziikségessé valhat a rogzité szerelvények szigetelése.

13. 4bra G6zmérés felll, vizszintes elrendezés
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TERMEKTANUSITVANYOK

Elfogadott gyartomiivek
Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota, USA

Az eurdpai iranyelvekre vonatkoz6 informacidk

A Rosemount honlapjan (www.rosemount.com) megtalalhaté a termékkel kapcsolatban

alkalmazhat6 6sszes EU-iranyelv EK megfeleléségi nyilatkozata. Nyomtatott példanyok

beszerezhet6k a regiondlis értékesitési irodatdl.

Nyomas alatt miikodé berendezésekre vonatkoz6 eurdpai iranyelv (PED) (97/23/EK)
Rosemount 585-6s Annubar — A megfelel6ség megitéléséhez lasd az EK megfeleléségi
nyilatkozatot.

Nyomastavado — Lasd a megfelel6 nyomastavado roévid szerelési Gtmutatdjat

Veszélyes kdrnyezetre vonatkozo tanusitvanyok

A tavadd terméktanisitasara vonatkozo informaciok az illetd tavadé rovid telepitési
Utmutatéjaban talalhaték:

¢ Rosemount 3051S (dokumentumszam: 00825-0100-4801)
¢ Rosemount 3095M (dokumentumszam: 00825-0100-4716).
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