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MEGJEGYZES

Ez az utmutaté a Rosemount 485 tipusi Annubar Flange-Lok szerelvény szerelésének altalanos
tudnivaloit ismerteti. Nem tartalmaz utasitasokat a konfigurala |, diagnosztizala |, karbantartassal,
javitassal, hibaelharitassal és a robbanasbiztos, tlizbiztos vagy gyujtészikramentes (1.S.) beszereléssel
kapcsolatban. Tovabbi utasitasokért 1asd a 485-6s Annubar Flange-Lok kézikényvét (azonositészam:
00809-0100-4809). A kézikdnyv a www.rosemount.com webhelyen elektronikus formatumban is
megtalalhato.

Ha a 485 AnnubarFlange-Lok szerelvényt Rosemount nyomastavaddval 6sszeépitve rendelték, az
alabbi rovid telepitési utmutatokban informaciok talalhatdk a konfiguraciorol és a veszélyes helyekre
vonatkozé tanusitvanyokrol:

= Rosemount 3051S: 00825-0100-4801

= Rosemount 3051SMV: 00825-0100-4803

= Rosemount 3051: 00825-0100-4001

= Rosemount 2051: 00825-0100-4101

A technoldgiai kdzeg szivargasa haldlos vagy sulyos sériilésekhez vezethet. A szivargasok elkeriilése
érdekében kizardlag a karimas csatlakozasnak megfelelé tomitégydrit hasznaljon. Az aramlé kdzeg
hatasara a 485 AnnubarFlange-Lok felmelegedhet, ami égési sériléseket okozhat.
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Ro6vid atmutaté
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Megjegyzés

Az 6sszes menetes kétésen az Gizemi hémérsékletre tervezett csészigeteld anyagot

hasznaljon.

1. A tavado és a rogzitd szerelvény a jobb érthetéség kedvéért van egylitt abréazolva — a tavado kizarélag

rendelés esetén kerlil leszallitasra.
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1. Iépés: Elhelyezés és tajolas
A pontos és megismételhetd térfogataram-mérésekhez teljesiteni kell a helyes
tajolasra és az egyenes szakaszokra vonatkozoé kdvetelményeket. A miszer
elétti és utani egyes cséhosszakrél az 1. tablazat nyujt eligazitast a cséatméré
fuggveényében.

1. tablazat. Egyenes szakasszal szembeni kovetelmények

Rafolyasi oldal méretek x
°
‘@
; £
Aramlasrendezok A . o D
nélkiil Aramlasrendezokkel g
£
w
Az A"
Az A" o y s
sikban | Sikon | A c ¢ B
kiviil

&‘ | ‘g 8 10 Nincs Nincs Nincs 4
‘ A J BT Nincs Nincs 8 4 4 4
c’ C
o

1 16 Nincs Nincs Nincs 4

|
2 A’TB . .
’ C Nincs Nincs 8 4 4 4
el 7
= \ \E

- A | 23 28 Nincs | Nincs | Nincs 4
? 5B’j Nincs | Nincs 8 4 4 4
[

A= 12 12 Nincs | Nincs | Nincs 4

Nincs Nincs 8 4 4 4




2015. szeptember Rovid utmutaté
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Megjegyzés

= A négyzet vagy téglalap alaku csatornakban valé hasznalattal kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

= Az ,A” sikban jelentése: az érzékel6 a kdnydkkel azonos sikban van. Az ,A” sikon kivdl jelentése: az
érzékelé merdleges a kdnyok sikjara.

= Ha a megfelel6 egyenes szakasz nem all rendelkezésre, akkor ugy hajtsa végre a szerelést, hogy a cs6
80%-a a miszer el6tt, 20%-a pedig a miszer utan legyen.

= A szlkséges egyenes szakasz hosszanak csokkentéséhez hasznaljon aramlasrendezéket.

= Az 1. tdblazat 6. sora a részlegesen nyitott tol6zarakra, golyésszelepekre, csapokra és fojtoszelepekre,
valamint szabalyzészelepekre vonatkozik.

Beallitasi eltérés
A 485-6s Annubar telepitése a tengelyt6l maximum 3°-os eltérést tesz
lehetbvé

2. abra. Bealli
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Vizszintes cs6vezeték

Levegd és gazmérések esetén a megfeleld légtelenités és lelrités érdekében
az érzékeldt a cso felsd felében kell elhelyezni. Folyadék- és gézmérések
esetében az érzékelbt a csé also felében kell elhelyezni. Kbzvetlen szerelési
tavadd esetén a maximalis hémérséklet 260°C (500°F).

3. abra. Gaz

Ajanlott
tartomany 90°

45°

4. abra. Folyadék és g6z

Ajanlott

J
tartomany 30° tartomany 30°

Megjegyzés

Go6zmérés esetében alternativ megoldasként egyes esetekben a felsd helyzetben vald
felszerelés is megoldas lehet. A gézméréshez alkalmazott felsé szereléssel kapcsolatban
kérje ki a Rosemount tgyféltamogatasi kdzpont tanacsat.
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Fiiggoleges csdvezeték

Az érzékel6 a csé keriiletén barhol felszerelhetd, feltéve, hogy a szelepeket
megfeleléen helyezték el a lefuvatashoz vagy a légtelenitéshez. Folyadék
vagy g6z esetében az optimalis eredmény akkor érhetd el, ha a kdzeg felfelé
aramlik. A leveg6- vagy gazvezetékben az elényben részesitett dramlasi irany
lefele mutat, azonban a felfele aramlas is megengedett. G6zmérések
esetében a rendszerben egy 90°-os tavtartot is elhelyeznek vizterek
kialakitasa érdekében, ami ahhoz szlkséges, hogy a tavadé a hémérsékleti
hatarokon bellil maradjon. Kézvetlen szerelés(i tavadd esetén a maximalis
hémérséklet 260°C (500°F).

5. abra. Goz

Aramlas —

6. abra. Folyadék

Aramlas —»

% & &
Aramlas «—»
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2. lépés: Furatok kialakitasa a csévezetékben

1. Az érzékeld méreteinek alapjan hatarozza meg a sziikséges furat méretét.
(lasd 2. tablazat).

2. Nyomasmentesitse, és Uritse le a csdvet.

3. Jeldlje ki a furat helyét.

4. Hatarozza meg a létesitendd furat atméréjét a 2. tablazat adatai szerint.
Lyukflrésszel vagy furdval farja ki a szerelényilast a cs6ben. A FURATOT
NE KESZITSE LANGVAGASSAL!

2. tablazat. Az érzékel6k méretei a hozzajuk tartozoé lyukatmérdékkel

Ll I'E’rzéke'lé Furatatmérd
mérete szélessége
+0,8 mm
1 14,99 mm 139 mm (1/32 hivelyk) _
(0,590 hiivelyk) (314 hivelyk)
-0,00
+1,6mm Firja ki a megfelels atmersja
2 26,92 mm 345mm (1/16 hiivelyk) furatot a cséfalon keresztiil.
(1,060 hiivelyk) (19116 hiivelyk)
-0,00
+1,6 mm
3 49,15 mm 64 mm (116 hivelyk)
(1,935 hivelyk) (2112 hiivelyk)
-0,00
Megjegyzés

Az ellenoldali tdmaszos tipusoknal a furatot 180° -ra az elsé furattdl furja.

5. Ha ellenoldali tamasztasu tipussal rendelkezik, egy masodik, azonos
méreti furatot kell furni az elsé furattal szemben ugy, hogy az érzékels
teljesen keresztilmenjen a csévon. (Annak meghatarozasahoz, hogy
ellenoldali tAmasztasu tipussal rendelkezik-e, mérje meg az érzékeld
csucsa és az els6 nyilas vagy furat kozotti tavolsagot. Ha a tavolsag
nagyobb, mint 25,4 mm (1 hiivelyk), akkor ellenoldali tamasztasu tipusrol
van sz6. A masodik furat elkészitéséhez kdvesse az alabbi Iépéseket:

a. Mérje le a cs6 kertiletét egy mérészalaggal, hajlékony drottal vagy
madzaggal. (A lehetd legpontosabb mérés érdekében a mérészalag az
aramlas tengelyére meroleges legyen.)

b. A masodik furat helyének meghatarozasahoz ossza el a mért keruletet
kettével.

c. Hurkolja vissza a mérészalagot, hajlékony drétot vagy madzagot az elsé
furat kézéppontjatdl kiindulva. Az el6z6 Iépésben kiszamitott érték
hasznalataval jeldlje meg a masodik lyuk kézéppontjat.

d. A 3. 1épésben meghatarozott atmérét hasznalva, lyukflrésszel vagy
faréval farja ki a szereldlyukat a csében. A FURATOT NE KESZITSE
LANGVAGASSAL!

6. Sorjazza le az elkészitett furatokat a csé belsé oldalan.



2015. szeptember Rovid utmutaté

3. lépés: A rogzitoé szerelvény hegesztése

1. Allitsa kbzépre a karimas szerelvényt a szerelényilas felett 1,6 mm
(16 hiivelyk) hézaggal, majd mérje le a tavolsagot a csé kiilsd atméréje és
a karima homloklapja kdz6tt. Hasonlitsa ezt 6ssze a 3. tablazat értékével,
és modositsa a hézagot, ha sziikséges.

3. tablazat. Karimaméretek és ODF az érzékel6 méretének fliggvényében

Erzékeld Karima mérete | ODF (mm Méret ODF (mm
mérete [hiivelyk]) [hiivelyk])
1 .
1'/2 hivelykes
1 150-65 98,5 (3,88) DN40 PN16 78,6 (3,09)
1 ..
1'/2 hivelykes
1 300-as 104,9 (4,13) DN40 PN40 81,6 (3,21)
1 1772 colos, 12,7 (4,44) DN40 PN100 98,6 (3,88)
600-as ’ ’ ’ !
1
1'/2 colos, . .
1 000-as 125,4 (4,94) Nincs Nincs
1
1'/2 colos, . .
1 1500-as 125,4 (4,94) Nincs Nincs
1
1'/2 colos, . .
1 2500-as 171,6 (6,76) Nincs Nincs
2 2,0 colos, 104,8 (4,13) DN50 PN16 86,3 (3,40)
150-es ’ ’ ’ !
2 2,0 colos 111,2 (4,38 DN50 PN40 89,3 (3,51
300-as 2 (4,38) 3(3,51)
2,0 colos,
2 600-as 120,8 (4,76) DN50 PN100 109,3 (4,30)
2,0 colos, . .
2 000-as 149,2 (5,88) Nincs Nincs
2,0 colos, . .
2 1500-as 149,2 (5,88) Nincs Nincs
3,0 colos, . .
2 2500-as 250,7 (9,87) Nincs Nincs
3 3,0 colos, 117,5 (4,63) DN80 PN16 97,6 (3,84)
150-es ’ ’ ’ !
3 3,0 colos 126,9 (5,00 DN80 PN40 105,6 (4,16
300-as 9 (5,00) 6 (4,16)
3,0 colos,
3 600-as 136,6 (5,38) DN80 PN100 125,6 (4,95)
4,0 colos, . .
3 900-as 208,0 (8,19) Nincs Nincs
4,0 colos, ) .
3 1500-as 217,5 (8,56) Nincs Nincs
4,0 colos, . .
3 2500-as 284,2 (11,19) Nincs Nincs
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2.

Helyezzen el négy darab 6 mm-es ('/4 hiivelyk) fércvarratot 90°-os
Iépésekben. Ellenérizze a szerelvény beallitasat az aramlas tengelyével
parhuzamosan és arra merélegesen (lasd: 8. abra). Ha a szerelvény
beadllitasa a tlréshatarokon belil van, fejezze be a hegesztést a helyi
eléirasoknak megfeleléen. Amennyiben a beallitas a megadott
tiréshatarokon kivil esik, a befejezé hegesztés el6étt végezze el a
kiigazitast.

8. abra. Beallitas

oor | [

N

A. Fércvarratok

3.

Ellenkez6 oldali tAmasz alkalmazasa esetén hajtsa végre az alabbi
Iépéseket.

a. Kdzpontositsa az ellenoldali tamasz szerelvényét az ellenoldali furaton
keresztiil, a hézag 1,6 mm ('/16 hiivelyk).
b. Helyezzen el négy darab 6 mm-es ('/4 hiivelyk) fércvarratot 90°-os

Iépésekben.

c. Helyezze az érzékel6t a rogzitd szerelvénybe.

d. Ellenérizze, hogy az érzékeld csucsa az ellenkez6 oldali szerelvény
kdzepére van éllitva, és a tomitédugo jol illeszkedik-e az érzékel6 koril.

e. Fejezze be a hegesztést a helyi el6irasoknak megfeleléen.

f. Ha a palca beéllitdsa nem hagy elegendd jatékot az ellenoldali zar6dugo
beillesztéséhez, a befejezd hegesztés elétt végezze el a kiigazitast.

A sulyos égési sértlések elkerilése érdekében a munka folytatasa elétt

hagyja lehdilni a r6gzité szerelvényt.

4. lépés: Helyezze be az Annubar Flange-Lok
szerelvényt.

1.

10

Igazitsa a fejen 1év6 aramlasjelz6 nyilat az aramlas iranyaba. Szerelje az
érzékel6t a szerel6karimara a tomitéssel, csavarokkal és anyakkal.

A tdmitésre haté egyenletes nyomas biztositasara huzza meg
keresztiranyu sorrendben az anyakat.

Hajtsa be a t6csavarokat a karimas régzité szerelvénybe.

Annak ellendrzéséhez, hogy az aramlasmeéré érintkezik-e a csé szemben
levé falaval, jeldlje meg az érzékel6 csucsat. (Ne alkalmazzon jelélést, ha a
készuléket a P2 vagy PA opciéval rendelte.)
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5.

10.

MEGJEGYZES

Helyezze be az aramlasmérét a karimas rogzité szerelvénybe, majd
forgatassal el6re- és hatramozgatva ugy allitsa be, hogy az érzékeld vége
érintse a cs6 falat (vagy a tamaszté dugot).

Szerelje ki az aramlasmérét.

Azt, hogy az érzékeld csucsa érintkezett-e a csé szemben levé falaval, a
felrajzolt jeldlés ledorzsolédése jelzi. Kulonlegesen felpolirozott érzékelék
esetében vizsgalja meg, hogy a cslcs végén vannak-e kopasra utalo jelek.
Ha a csucs nem érintette a cs6 falat, ellenérizze a cs6 méreteit és a
szerelGtest magassagat a csé kulsd atmeéréjétdl, majd helyezze vissza.

Helyezze vissza az aramlasmérét a karimas rogzité szerelvénybe, majd
helyezze fel az els6 tomitégylrit az érzékelére a tomitégylrd és a
kévetégylri kozé. Ugyelien a hasitékkal ellatott témitégyriik épségére.

Nyomja be a tomitégyirit a karimas rogzité szerelvénybe, neki a
hegesztett tamasztogyirinek. Ismételje meg ezt a miveletet a fennmaradd
két gylrinél is ugy, hogy a témitégydrik hasitékat 180°-kal elforgatja.

Huzza meg az anyakat a t6csavarokon.

a. Helyezzen minden egyes anya és a tomitétarcsa kzé a mellékelt rugés
alatétekbdl egyet. Sorban fél fordulatokkal haladva minden anyat huzzon
meg addig, mig az anya és a tomitétarcsa k6zott a rugds alatétek két
vége egy sikba nem kerul egymassal. A meghuzast az alabbiak szerint
végezze:

Erzékel6 mérete Meghtzasi nyomaték

1 4,52 Nm
2 11,3 Nm
3 28,25 Nm

b. Ellendrizze, hogy az egység nem szivarog-e. Amennyiben szivargast
észlel, negyed fordulatnyi Iépésekkel huzzon az anyakon, mig a
szivargas meg nem szlinik.

Ha a palca beallitdsa nem hagy elegendd jatékot az ellenoldali zar6dugé beillesztéséhez, a befejezd
hegesztés el6tt végezze el a kiigazitast.

9. abra. Tomitégylirii részletek

A

A. Rogzitégydiri
B. Tomitétarcsa

C. Kovetéelem

D. Tomitégydirii (3)

11
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10. dbra. Rugoés alatét elhelyezkedése

—

A. Meghuzas el6tt
B. Meghuzas utan

Megjegyzés

A karimas rogzités tomitési mechanizmusa jelentés erét fejt ki arra a pontra, ahol az érzékel6
érintkezik a szemben levé cséfallal. Ovatosan kell eljarni vékonyfall csévezeték esetén (ANSI
Sch 10-nél és az alatt), hogy elkerilje a csé karosodasat.

5. lépés: A tavado felszerelése

Tavado szerelése, kdozvetlen csatlakozasu fej, szelepekkel

Az Annubar Flange-Lok szerelvény visszahlzasa nem szikséges, ha a

szelepes tavado kdzvetlen csatlakozasu

1. Helyezze be a PTFE O gy(riiket az Annubar Flange-Lok szerelvény fején
Iévé hornyokba.

2. lgazitsa a tdvadé magas oldalat az érzékel6 magas oldalahoz (,H"
bélyegzés talalhato a fej oldalan), és szerelje be.

3. 45 N.m (400 in.-Ib) nyomatékot alkalmazva hizza meg keresztiranyu
sorrendben az anyakat.

Tavado szerelése kulon szerelt fejjel

12

A tavado karosodasat okozza, ha a hémérséklet az érzékelémodul
membranjainal meghaladja a 121 °C (250 °F) értéket. A kiilon szerelt tavadok
impulzus csévezetékkel csatlakoznak az érzékeléhoz, ami lehetévé teszi az
Uzemi aramlasi hdmérséklet csokkentését egészen addig a pontig, amelyen a
tavadoé mar nem sértlékeny tobbé.

A technoldgiai folyadéktol fiiggéen kilonb6z6 impulzusvezetékes kialakitasok
alkalmazhatok, és ezeket a csévezeték tervezési nyomasan és hémérsékletén
folyamatos Gizemre kell tervezni. DN 50 PN100 (ANSI 600) és ez alatti érték
esetén minimum 12 mm (Y2 hiivelyk) kiilsé atmeéréji, korrozidalld acélbol
készllt csévezetéket célszerl hasznalni, legalabb 0,9 mm (0.035-in.)
falvastagsaggal. DN 50 PN100 (600# ANSI) érték felett hasznaljon 1,6 mm
(/16 hiivelyk) falvastagsagu korrozioallé acél csévezetéket. A menetes
csBészerelvények nem ajanlottak, mivel hézagokat alkotnak, ahol levegd
maradhat vissza, és ezzel szivargasi pontokat hozhatnak létre.
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Az alabbi korlatozasok és ajanlasok vonatkoznak az impulzus cs6vezetékekre:
1. A vizszintesen futd impulzuscsé lejtése legalabb 83 mm/m (egy hivelyk
per lab) legyen.
= Folyadék- és g6zméréseknél lefelé (a tavado felé) mutatéd legyen a lejtés.
= Gazmérések esetén felfelé (a tavadod felé) mutatd legyen a lejtés.

2. Folyadék, telitett gaz vagy g6z kiiltéri alkalmazasai esetén sziikség lehet
szigetelésre és fiitésre a lefagyas megakadalyozasara.

3. Az 6sszes alkalmazashoz célszer(i csaptelepet hasznalni. A csaptelepek
lehetéveé teszik a kezel6 szamara a nyomasértékek nullazast megel6z6
kiegyenlitését, és elszigetelik a technoldgiai folyadékot a tavadotol.

11. dbra. Szelepazonositas az 6tszelepes és haromszelepes csaptelepeknél

Otszelepes csaptelep Haromszelepes csaptelep
ot ot
2l 2lE
cﬂ-@:@ S Eiﬁmﬂ»c B%Eﬂi@ﬂ‘F
B H
A | A G
b D
@ ®
O O
A. DVH A. DVH
B. MEH B. MH
C. MH C. PH-hoz
D. PH-hoz D. PL-hez
E. PL-hez E. ME
F. MV F. ML
G. ML G.DVL
H. MEL
I. DVL

4. tablazat. Az impulzusszelepek és alkatrészeik leirasa

Név Megnevezés cél

Alkoto elemek

1 Tavadok Nyomaskulénbség leolvasasa

2 Elosztécsd Elszigeteli és kiegyenliti az elektronikat

13
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4. tablazat. Az impulzusszelepek és alkatrészeik leirasa

Név

Megnevezés

cél

Elosztocso6 és impulzusszelepek

x P «(1
PH ElsSdleges érzékels”) Magas és alacsony nyomasu oldal technologiai
PL Els6dleges érzekels?) csatlakozésai.
e o 1)
DVH | Urit/légtelenitd szelep Leiiriti (gazmérésnél) vagy légteleniti (folyadék- vagy
DVL Urits/légtelenits szelep(z) g6zmérésnél) a DP érzékel6 membranjait
(1)

MH Csaptelep Elszigeteli a magas vagy alacsony-nyomasu oldalt a
ML Csaptelep(z) folyamattol
MEH Csaptelep-kiegyenl|'t6(1> Lehet6vé teszi a magas és alacsony nyomas oldali

) hozzaférést a légtelenité szelephez vagy a technoldgiai
MEL Csaptelep—kiegyenll’tﬁ( ) folyadék elszigetelését
ME Csaptelep-kiegyenlit Lehet6vé teszi a magas és alacsony-nyomasu oldal

kiegyenlitését

MV Csaptelep légtelenitd Légtelentti a technolégiai folyadékot

szelepe

1. Magas nyomas
2. Alacsony nyomas

Javasolt telepitések

Gazmeérés
Szerelje a tavadot az érzékel6 f6lé, hogy megakadalyozza a lecsapddo
folyadékok 6sszegyllését az impulzuscsében és a DP-cellaban.
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13. abra. Fiiggéleges gazmérés

G6z- vagy folyadékmérés (315 °C alatt [600 °F])

Szerelje a tavadot a technolégiai csévezeték ala, és allitsa 10-15 fokkal a
fliggblegestdl feliebb. Vezesse le az impulzus csévezetéket a tavaddhoz, és
toltse fel a rendszert hideg vizzel a két keresztidomon keresztiil.

14. abra. Vizszintes g6z és folyadék

15
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15. abra. Fiiggdleges g6z és folyadék

Megjegyzés
Biztositsa, hogy az Urité cs6szakaszok elég hosszuak legyenek a szennyez6 részecskék és
az Uledék felfogasara.

Elhelyezés a cs6 fels6 részén gézméréshez

Go6zmérés esetében alternativ megoldasként sokszor a felsd helyzetben vald
felszerelés is megoldas lehet. A g6z kézeg méréséhez alkalmazott felsé
szereléssel kapcsolatban kérje ki a Rosemount Ggyféltamogatasi kdzpont
tanacsat.

16. abra. Felszerelés fels6 helyzetben g6zméréshez

16
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Terméktanusitvanyok

Jovahagyott gyartbuzemek
Rosemount Inc. — Shakopee, Minnesota USA

Az eurdpai iranyelvekre vonatkozo informacidk
A Rosemount honlapjan (www.rosemount.com) megtalalhaté a termékkel
kapcsolatban alkalmazhaté 6sszes EU-iranyelv EK-megfelel6ségi
nyilatkozata. Nyomtatott példanyok beszerezhetdk a regionalis értékesitési
irodatol.
Nyomas alatt miikodé berendezésekre vonatkozo eurdpai
iranyelv (PED) (97/23/EK)
Rosemount 485-6s Annubar Flange-Lok — A megfelel6ség megitéléséhez lasd
az EK megfeleléségi nyilatkozatot.
Nyomastavado — Lasd a megfeleld nyomastavado révid izembehelyezési
utmutatojat

Veszélyes kornyezetre vonatkozo tanusitvanyok

A tavado terméktanusitasara vonatkozo informaciok az illet6 tavado rovid
beinditasi utmutatéjaban talalhatok:

=« Rosemount 3051S: (dokumentumszam: 00825-0100-4801)

= Rosemount 3051SMV: (dokumentumszam: 00825-0100-4803)

= Rosemount 3051: (dokumentumszam: 00825-0100-4001)

= Rosemount 2051: (dokumentumszam: 00825-0100-4101)

17
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17. abra. Rosemount 485 megfeleléségi nyilatkozat

ROSEMOUNT

EC Declaration of Conformity
No: DSI 1000 Rev. K

We,

Emerson Process Management
Heath Place - Bognor Regis
West Sussex PO22 9SH
England

declare under our sole responsibility that the products,

Primary Element Models 405X / 1195/ 1495 /1595 & Annubar® Models
485 / 585 / Flow Meter Models: 2051CFA / 2051CFC / 2051CFP / 3051CFA/
3051CFC/3051CFP /3051SFA / 3051SFC / 3051SFP

manufactured by,

Rosemount / Dieterich Standard, Inc.
5601 North 71* Street

Boulder, CO 80301

USA

to which this declaration relates, is in conformity with the provisions of the European
Community Directives as shown in the attached schedule.

Assumption of conformity is based on the application of the harmonized standards and, when

applicable or required, a European Community notified body certification, as shown in the
attached schedule.

Vice President of Global Quality

= ) (sifffﬁ.lre)) (function name - printed)

Kelly Klein 8 October 2014
(name - printed) (date of issue)
EMERSON.
Process Management
File ID: DSI CE Marking Page 1 of 3 DSI 1000K DoC.docx

18
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ROSEMOUNT C€

Schedule
EC Declaration of Conformity DSI 1000 Rev. K

PED Directive (97/23/EC)

Summary of Classifications

PED Category
Model/Range Group 1 Group 2

Fluid Fluid

585 — 150#-900# All Lines SEP SEP

585 - 1500# & 2500# All Lines I SEP

405C, 405A, 2051CFC, 3051CFC, 3051SFC Flow Meters SEP SEP

1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP Flow Meters: 150# 1-1/2C 1 SEP
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP Flow Meters: 300# & 600# 1", 1-1/2" I 1
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP Flow Meters: 1", 1-1/2" Threaded & Welded 11 1

Flanged — 485/x051SFA: 1500# & 2500# All Lines 11T SEP

FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 150# 6" to 24" Line 1 SEP
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 300# 6" to 24" Line I I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 600# 6" to 16" Line II I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 600# 18" to 24" Line 11T I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 150# 12" to 44" Line 11 1
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 150# 46" to 72" Line 11T 11
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 300# 12" to 72" Line 11 I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 600# 12" to 36" Line 11T I

| FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 600# 48" to 72" Line v+ u |

Models: 405 / 485 / 585/ 1195 / 1495 / 1595 and Flow Meter models 2051CFA /
2051CFC / 2051CFP / 3051CFA/ 3051CFC / 3051CFP / 3051SFA /
3051SFC / 3051SFP

QS Certificate of Assessment — CE-0041-H-RMT-001-13-USA

IV* Flo Tap - 485/2051CFA/3051CFA/3051SFA: Sensor Size 3 600# 48" to 72" Line (Category 1V Flo Tap will require a Bl
Certificate for design examination and H1 Certificate for special surveillance)

All other models:
Sound Engineering Practice

EMERSON.

Process Management

File ID: DSI CE Marking Page 2 of 3 DSI 1000K DoC.docx
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Schedule
EC Declaration of Conformity DSI 1000 Rev. K
Pressure Equipment Directive (93/27/EC) Notified Body:
Bureau Veritas UK Limited [Notified Body Number: 0041]
Parklands, Wilmslow Road, Didsbury
Manchester M20 2RE
United Kingdom
EMERSON.
Process Management
File ID: DSI CE Marking Page 3 of 3 DSI 1000K DoC.docx
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—__ C¢

EK megfeleléségi nyilatkozat
Szam: DSI 1000, K valtozat

Mi, a

Emerson Process Management
Heath Place - Bognor Regis
West Sussex PO22 9SH
England

tarsasag, kizarolagos feleldsségiink tudatdban kijelentjiik, hogy az aldbbiakban leirt
termékek:

405X/ 1195/ 1495 /1595 és Annubar® tipust méréelemek Tipusok
485 / 585 / aramlasmérd tipusok: 2051CFA / 2051CFC / 2051CFP /
3051CFA/ 3051CFC/3051CFP/ 3051SFA / 3051SFC / 3051SFP

amelyek gyartoja a

Rosemount / Dieterich Standard, Inc.
5601 North 71* Street

Boulder, CO 80301

USA

és amely termékre ezen nyilatkozat vonatkozik, megfelel az Europai Kézosség iranyelveinek a
mellékelt Részletezés szerint.

A megfeleldség vélelme a harmonizalt szabvanyok alkalmazasan, valamint ahol ez sziikséges
és alkalmazhatd, az Eurdpai Kozosség tanusitasra jogosult testiileteinek igazolasan alapul a
mellékelt részletezés szerint.

globalis mindségiigyi alelnok
(beosztas — nyomtatva)

Kelly Klein 2014. oktober 8.
(név — nyomtatva) (kiallitas datuma)
EMERSON.
Process Management
Fajlazonosito: DSI CE jeldlés Oldalszam:1/3 DSI 1000_hun.docx

21



Rovid atmutaté 2015. szeptember

ROSEMOUNT

Részletezés
EK megfeleléségi nyilatkozat: DSI 1000, K valtozat

PED (nyomastarto berendezésekrol sz616) iranyelv (97/23/EK)

Besorolasok 6

PED-kategéria
Tipus/tartoméany 1. csoportu | 2. csoportt
folyadék | folyadék
585 — 150-es és 900-as minden vezeték SEP SEP
585 — 1500-as és 2500-as, minden vezeték 111 SEP
405C, 405A, 2051CFC, 3051CFC, 3051SFC aramlasmérék SEP SEP
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP dramldsmérok: 150-es 1-1/2" 1 SEP
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP aramlasmérok: 300-as és 60-as 1", 1-1/2" 1T 1
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP dramlasmérok: 1", 1-1/2" menetes és it 1
hegesztett
Karimaés - 485/x051SFA: 1500-as és 2500-as, minden méretli csdvezeték 111 SEP
FloTap - 485/x051SFA: 2-es érzékeléméret 150-es 6- 24" méretii vezetékek 1 SEP
FloTap - 485/x051SFA: 2-es érzékeloméret 300-as 6-24" méretii vezetékek I 1
FloTap - 485/x051SFA: 2-es érzékeléméret 600-as 6-16" méretii vezetékek I 1
FloTap - 485/x051SFA: 2-es érzékeldméret 600-as 18-24" méretii vezetékek 11T I
FloTap - 485/x051SFA: 3-as érzékeldméret 150-es 12-44" méretii vezetékek 11 1
FloTap - 485/x051SFA: 3-as érzékeloméret 150-es 46-72" méretii vezetékek 11T I
FloTap - 485/x051SFA: 3-as érzékeloméret 300-as 12-72" méretii vezetékek 11T 1I
FloTap - 485/x051SFA: 3-as érzékeléméret 600-as 12-36" méretii vezetékek 11T 11
| FloTap - 485/x051SFA: 3-as érzékeldméret 600-as 48-72" méretii vezetékek | Iv* | 1l |

Tipusok: 405 / 485 / 585 / 1195 / 1495 / 1595 és a 2051CFA / 2051CFC / 2051CFP /
3051CFA/ 3051CFC / 3051CFP / 3051SFA / 3051SFC / 3051SFP tipusu
aramlasmérok

Minéségbiztositasi rend ditalasi tanusitvany — CE-0041-H-RMT-001-13-USA

IV* Flo Tap - 485/2051CFA/3051CFA/3051SFA: 3600-as érzékeld méret, 48" — 72" méretii vezetékek (A IV. kategéridjii Flo
Tap BI tervvizsgdlati és HI kiilonl. megfigyelési tanisitvanyt igényel)

Valamennyi egyéb tipusnal:
a biztonsagos mérnoki gyakorlatnak megfeleloen (SEP)

&

EMERSON.

Process Management

Fajlazonosito: DSI CE jeldlés Oldalszdm:2 / 3 DSI 1000_hun.docx
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ROSEMOUNT C€

Részletezés
EK megfelel6ségi nyilatkozat: DSI 1000, K valtozat

Nyomas alatt miikodé berendezésekre vonatkozé direktiva (93/27/EK) Kijelolt
testiilet:

Bureau Veritas UK Limited [Bejegyzett szervezet nyilvéantartdsi szama: 0041]
Parklands, Wilmslow Road, Didsbury
Manchester M20 2RE
Egyesiilt Kiralysag

4
EMERSON.

Process Management

Fjlazonosito: DSI CE jelslés Oldalszim:3 / 3 DSI 1000_hun.docx
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Nemzetkozi kozpontok

Emerson Process Management

6021 Innovation Blvd.

Shakopee, MN 55379, USA
+1 800 999 9307 vagy +1 952 906 8888
+1 952 949 7001
RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Eszak-amerikai Regionalis Iroda
Emerson Process Management
8200 Market Bivd.
Chanhassen, MN 55317, USA
+1 800 999 9307 vagy +1 952 906 8888
+1 952 949 7001

RMT-NA.RCCRFQ@Emerson.com

Latin-amerikai Regionalis Iroda
Emerson Process Management
1300 Concord Terrace, Suite 400
Sunrise, Florida, 33323, USA

+1 954 846 5030

+1 954 846 5121

RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Eurépai Regionalis Iroda

Emerson Process Management Europe GmbH

Neuhofstrasse 19a P.O. Box 1046

CH 6340 Baar

Svijc
+41 (0) 41 768 6111
+41 (0) 41 768 6300
RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Azsia — Csendes-6ceani Regionalis Iroda
Emerson Process Management Asia Pacific Pte

Ltd

1 Pandan Crescent

Szingapur 128461
+65 6777 8211
+65 6777 0947
Enquiries@AP.EmersonProcess.com

Kozel-keleti és Afrikai Regionalis Iroda
Emerson Process Management
Emerson FZE P.O. Box 17033,
Jebel Ali Free Zone - South 2
Dubai, Egyesiilt Arab Emiratusok
+971 4 8118100
+971 4 8865465
RFQ.RMTMEA@Emerson.com

Ro6vid autmutaté
00825-0218-4809, EA valtozat
2015. szeptember

Emerson Process Management Kft.
H-1146 Budapest,
Hungaria krt. 166-168
Magyarorszag

+36-1-462-4000

+36-1-462-0505

Az Ertékesités Altalanos Feltételei a
www.rosemount.com\terms_of_sale oldalon talalhatok.

Az Emerson embléma az Emerson Electric Co. kereskedelmi és
szolgaltatasi védjegye.

A Rosemount név és a Rosemount embléma a Rosemount Inc.
bejegyzett védjegye.

Az Annubar a Rosemount Inc. bejegyzett védjegye.

Minden egyéb védjegy felett tulajdonosaik rendelkeznek.

© 2015 Rosemount Inc. Minden jog fenntartva.
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