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MEGJEGYZES

Ez az utmutaté a Rosemount 485-0s tipusu Annubar szerelvény szerelésének altalanos
tudnivaloit ismerteti. Nem tartalmaz utasitasokat a konfiguralassal, diagnosztizalassal,
karbantartassal, javitassal, hibaelharitassal és a robbanasbiztos, tlizbiztos vagy
gyujtészikramentes (1.S.) beszereléssel kapcsolatban. Tovabbi utasitasokeért lasd az
485-6s Annubar tipus referencia kézikdnyvét (azonositészam: 00809-0100-4809).

A kézikdnyv a www.rosemount.com webhelyen elektronikus formatumban is megtalalhaté.

Ha a 485-6s Annubar eszk6zt Rosemount 30518S tipusu tavaddra szerelve rendelték,
a kovetkez6 rovid utmutatdban informaciok talalhatok a konfiguraciorol és a veszélyes
helyekre vonatkozé tanusitvanyokrol: Rosemount 3051S sorozati nyomastavado
(dokumentumszam: 00825-0100-4801).

Ha az 485-6s Annubar eszk6zt Rosemount 3095 tipusu tdvadodra szerelve rendelték,
a kovetkezd rovid Gtmutatdban informaciodk talalhaték a konfiguraciordl és a veszélyes
helyekre vonatkozé tanusitvanyokrél: Rosemount 3095 (dokumentumszam:
00825-0100-4716).

A technoldgiai kdzeg szivargasa halalos vagy sulyos sériilésekhez vezethet. A szivargasok
elkerlilése érdekében kizarolag az adott karimas csatlakozasnak megfelel6 tomitégyrit
hasznaljon. El6fordulhat, hogy az araml6 kézeg hatasara az 485-6s Annubar szerelvény
felmelegedik, igy pedig kdnnyen égési sérlléseket okozhat.
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485-0s Annubar menetes Flo-Tap
szerelvény bontott abrazolasa

A tavado és tokozata

H _ kizardlag a jobb érthetéség

miatt van abrazolva, és csak
megrendelés esetén kertiil

| széllitasra.

A. Tavado I. Vezetbcs6

B. Csaptelep Uritészelepekkel J. Levalasztészelep

C. A hémérséklet-érzékel6 csatlakozéhaza K. Kapcsolocsé

D. Kbzvetlen szerelési csaptelep L. Tartélemez

E. Fels6 lap M. Témszelence

F. O-gydrik (2) N. Tomitégydr

G. Vezetérudak O. Tavtarté

H. Menetes csészerelvény P. Témit6tarcsa
Megjegyzés

Az 6sszes menetes kétésen hasznaljon az izemi hémérsékletre tervezett csdszigeteld
anyagot.
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1. Iépés: Elhelyezés és tajolas

A pontos és megismételhetd térfogataram-mérésekhez teljesiteni kell a helyes
tajolasra és az egyenes szakaszra vonatkozo kdvetelményeket. A mérét
megel6z8 csészakasz hosszat az 1. tablazat adja meg a cséatmérd

fuggvényében.

1. tablazat. Egyenes szakasszal szembeni kdvetelmények
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1. tablazat. Egyenes szakasszal szembeni kovetelmények

Rafolyasi oldal

AT B e AramlasterelSkkel
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Megjegyzés

= Négyzet vagy téglalap alaku csatornaban valé hasznalatra vonatkozéan kérje ki a gyarto
utasitasait.

= Az ,A sikban” meghatarozas azt jelenti, hogy az érzékel6 a konydkkel azonos sikban van.
Az A sikon kivil” meghatarozas azt jelenti, hogy az érzékel6 meréleges a kdnyok sikjara.

= Megfelel6 hosszusagu egyenes szakasz hianyaban ugy hajtsa végre a szerelést, hogy a
muszer el6tti szakasz hossza a csé teljes hosszanak 80%-at, a miiszer utani szakasz
hossza a cs6 teljes hosszanak 20%-at tegye ki.

= Aramlastereldk alkalmazasaval csdkkenthets az egyenes szakasz megkdvetelt hossza.

= A részlegesen nyitott tol6zarakra, golyésszelepekre, csapokra és fojtészelepekre,
valamint szabalyzdszelepekre az 1. tablazat 6. sora érvényes.
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Beallitasi eltérés
Az 485-6s Annubar a tengelyt6l maximum 3 fokos eltéréssel telepithetd.

1. abra. Beallitasi eltérés

Vizszintes csdvezeték

Levegd- és gazmérések esetén a megfelel légtelenités és lelrités érdekében
az érzékel6t a cso felst felében kell elhelyezni. Folyadékmérések esetében az
érzékelbt a csd also felében kell elhelyezni. G6zmérések esetében az
érzékelbt vagy a cs6 tetején, vagy az aljan kell elhelyezni, a g6z
hémérsékletétdl fliggben. Kozvetlen szerelésl tavadd esetén a maximalis
hémérséklet 260 °C (500 °F).

2. abra. Gaz és felso6 elhelyezés g6zméréshez (k6zvetleniil 205 °C
[400 °F] hémérsékletre szerelhetd)

Ajanlott tartomany
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3. abra. Folyadék és g6z

O

0°

Ajanlott tartomany

Megjegyzés
0,75 inH,0 és 2 inH,0 kdz6tti nyomastartomanyld gézméréseknél az elsédleges
mérdszerelvényt/aramlasmérét a csévezeték folé kell szerelni.

Fuggoéleges csdvezeték

Az érzékel6 a cs6 kertiletének mentén barhova felszerelhetd, feltéve, hogy a
lefuvatas, illetve a légtelenités a szelepek megfeleld elhelyezése révén
biztositott. Folyadékok és g6zok esetében az optimalis m{ikodés akkor érhetd
el, ha a kdzeg felfelé aramlik. G6zmérések esetében a rendszerben egy
90°-os tavtartét is elhelyeznek vizterek kialakitasa érdekében, ami ahhoz
szukséges, hogy a tavado a hdmérsékleti hatarokon beliil maradjon. Kézvetlen
szerelés( tAvado esetén a maximalis h6mérséklet 260 °C (500 °F).

4. dbra. Go6z

Aramlas

Aramlas
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6. abra. Gaz

Aramlas

2. lépés: A rogzitdészerelvény hegesztése

Megjegyzés

A szerel6furat megfelel6 elkészitését a Rosemount altal szallitott rogzitészerelvény részét
képzd bedllitd elem segiti. Ugyanez az elem segit az érzékelének a szereléfuratba vald
beillesztéshez sziikséges beallitasaban is.

1. Az elére meghatarozott pozicidban helyezze a menetes hegeszt6 toldatot
a vezetékre, a hézag 1,6 mm ("/16 hiivelyk), majd készitsen négy 6 mm-es
(/4 hiivelyk) fércvarratot 90°-0s névekményekben.

2. Ellendrizze a szerelvénynek az aramlasirannyal parhuzamos, illetve arra
merdleges tengellyel bezart sz6gét (lasd: 7. abra). Ha a szerelvény eltérési
szbgei a tlréshatarokon belll vannak, fejezze be a hegesztést a helyi
eléirasoknak megfeleléen. Amennyiben az eltérés a megadott
tréshataron kivil esik, a befejezd hegesztés elétt végezze el a kiigazitast.

3. A sulyos égési sérilések elkeriilése érdekében a munka folytatasa el6tt
varja meg, amig a rogzitészerelvény lehdl.

7. abra. A fércvarratok elhelyezése

Sl

A.LMH"
B. Fércvarratok

1. Az LMH-értékek az alabbiak:
1. érzékelébméret: 35 mm (1,38 hiivelyk)
2. érzékeléméret: 40 mm (1,56 hiivelyk)
3. érzékelébméret: 52 mm (2,06 hiivelyk)
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3. lépés: Levalasztoszelep felszerelése

1. Csavarja a vezet6csovet a rogzitészerelvénybe.

2. Csavarja a levalasztoszelepet a vezet6csére. A szelepszarat feltétlenul ugy
helyezze el, hogy a Flo-Tap beszerelése utan az illesztérudak kdzrefogjak
a csovet, a szelep kézikarja pedig a rudak kézétt kdzépen alljon (lasd:
8. abra).

Megjegyzés
Interferencia alakul ki, ha a szelepet a palcakkal egy vonalban helyezik el.

8. dbra. Levalasztészelep elhelyezése

A. Levalasztoszelep

4. lépés: A furé felszerelése és a furat elkészitése

Furét nem biztositunk a szerelvényhez.

1. Az érzékel6 méretének meghatarozasa a szonda szélességén alapul (lasd:
2. tablazat).

2. Szerelje fel a furét a levalasztoszelepre.

3. Nyissa ki teljesen a szelepet.

4. Keészitsen furatot a cs6 falaba a furégép gyartoja altal megadott
utasitdsoknak megfeleléen (hasznélja a 2. tablazat az alkalmazandé
érzékel6hdz megfeleld furo kivalasztasahoz).

5. Huzza vissza a furét teljesen a szelepen tulra.

2. tablazat. Az érzékel6ok méretei a hozzajuk tartozo furatatmérokkel

Azérzékeld | Az érzékeld i
mérete szélessége Furatatméré NYOTIT‘?tS_
alatti
3, +0,8 mm furégep. %
1 14,99 mm fantvelyk | 4132 hivelyk)
0,590 hiivelyk PR
( tvelyk) (a9mm) | —0.00 A faré beil- A faré vis-
lesztésekor a szahuzasat
5 . +1,6 mm levalasztosze- — %2 — kévetden a
) 26,92 mm 1°/16hivelyk (1/16 hiivelyk) el lep \ levalaszté-
(1,060 hiivelyk) eljesen () szelep ttelje-
(34 mm) -0,00 yitott. sen zart.
1 - +1,6 mm
3 49,15 mm 2 2htvelyk | 1,5 velyk)
(1,935 hiivelyk)
(64 mm) —0,00
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5. lépés: A furo eltavolitasa

Pobd-=

Ellenérizze, hogy a visszahuzott furo teljesen a szelep mogétt van-e.
A levalasztoszelepet elzarva valassza le a folyamatot.
Nyomasmentesitse a furét, majd tavolitsa el.

Ellenérizze a levalasztészelep és a szerelvény tomitettségét.

6. Iépés: Az Annubar szerelvény felszerelése

1.

Szerelje a teljes Flo-Tap szerelvényt (teljesen behuzott allapotban) a
levalasztdszelepre a kapcsoldcsd szelepbe csavarasaval. A menetet lassa
el megfelelé menettémité anyaggal.

. A Flo-Tap szerelvény forgatasaval allitsa a fejen Iévé aramlasjelzé nyilat az

aramlas iranyaba.

A tovabblépés elétt ellenérizze, hogy a légtelenitészelepek zarva
vannak-e.

Gyorsan nyissa meg és zarja el a levalasztoszelepet a 485-6s érzékeld
nyomas ala helyezéséhez, és keressen esetleges szivargasi pontokat. Ha az
aramlo kézeg g6z vagy maro hatasu anyag, kiléndsen dvatosan jarjon el.
A szivargasokat szerelvény teljes egészén ellendrizze. Szikség esetén

a csatlakozasok meghuzasaval szlintesse meg a szivargasokat. Az

4. és 5. |épést ismételje mindaddig, amig mar nem tapasztal szivargast.

a. Ha a Flo-Tap szerelvény fogaskerék-hajtémivel felszerelten érkezik,
helyezze a PVC rudvéd6 egységet a vezetdérudakra, és csatlakoztassa
a hajtomiihéz a mellékelt elemekkel.

Megjegyzés

Eléfordulhat, hogy egy-egy adott Flo-Tap 485-6s Annubar aramlasmérének a csévezetéktdl
nagyobb tavolsagban lévé, komolyabb sulyt kell megtartania. A tartélemezen menetes furatok
talalhatok, melyek egyszer(ibbé teszik 485-6s Annubar megtamasztasanak kialakitasat.

9. abra. A Flo-Tap szerelvény beszerelése

A. Tartélemez
B. Levalasztészelep

10
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7. l1épés: Az Annubar szerelvény beillesztése

Normal meghaijtas (M)
1. Teljesen nyissa ki a levalasztészelepet.

2. Forgassa el a meghajtas anyait az 6ramutaté jarasanak megfeleld iranyba
(felllrél nézve). Az anyakat felvaltva, Iépésenként korilbelll
kétfordulatnyira kell meghuzni, hogy megel6zze az egyenetlen terhelésbdl
fakadd beszorulast.

3. Addig folytassa ezt a miiveletet, mig az érzékel6 hatarozottan el nem éri a
cs6 masik oldalat.

a. A narancssarga csikok vizualisan jelzik az érzékel6nek a tuloldali falhoz
vald kozeledését.

b. Amint a narancssarga csik kozeliti a tartélapot, a kar forgatasa kozben
tegye az ujjat a tdmszelence f6lé. Ha az érezhetd mozgas megszinik,
az érzékeld hozzaér a szemkdzti falhoz.

c. Forditsa el a kart tovabbi 6—12 mm-rel (/- '/2 hiivelyk) az érzékel6
rogzitéséhez.

Fogaskerékhaijtas (G)
1. Teljesen nyissa ki a levalasztészelepet.

2. Forgassa a hajtokart az 6ramutato jarasaval megegyezé iranyaba.
A percenkénti 200-as fordulatszamot ne Iépje tul, ha adapteres motoros
furét hasznal.
a. A hajtokart egészen addig forgassa, amig az érzékeld hatarozottan eléri

a csO masik oldalat. A narancssarga csikok vizualisan jelzik az
érzékeldnek a tuloldali falhoz valé kézeledését.

b. Miutan a narancssarga csikok elérték a tartélemezt, tavolitsa el a
motoros furét, és folytassa kézzel a kar forgatasat. A kézi forgatas soran
helyezze ra az egyik ujjat a tdmszelencére. Ha az érezheté mozgas
megszinik, az érzékelé hozzaér a szemkozti falhoz.

c. Forditsa el a kart tovabbi 6-12 mm-rel (/a— /2 hiivelyk) az érzékels
rogzitéséhez.

3. A meghaijtast a rogzitécsappal biztositsa a jelzett médon, lasd: 10. abra.

Megjegyzés
Magas hémérsékletl alkalmazasok esetén ne tegye ra ujjat a tdmszelencére.

11
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10. abra. Az érzékel6 beillesztése

Normal meghajtas (M) Fogaskerékhajtas (G)

A. Rogzitécsap

8. lépés: A tavado felszerelése

A tavado felszerelése, kozvetlen csatlakozasu fej, szelepekkel

Az Annubar visszahlzasa nem szikséges, ha a szelepes tavadoé kdzvetlen
csatlakozasu.

1. Helyezze be a PTFE O-gydrlket az Annubar fejen 1év6 hornyokba.

2. lgazitsa a tavadd magas nyomasi oldalat az érzékelé magas nyomasi
oldalahoz (az utébbi beazonositasat a fej oldalara bélyegzett ,Hi” jelzés
teszi lehetévé), és szerelje 6ssze.

3. 45 Nem-es (400 in+Ib) nyomatékot alkalmazva, keresztiranyban haladva
huzza meg a csavaranyakat.

A tavado felszerelése, kildn szerelt fej

12

Az érzékeldmodul membranjain a 121 °C-osnal (250 °F) magasabb
hémérséklet a tdvadod karosodasat okozza. A kildn szerelt tavado
impulzuscs6-vezetékkel csatlakozik az érzékel6hdz, ami lehetévé teszi az
Uzemi aramlasi hdmérséklet csdkkentését egészen addig a pontig, amelyen a
tavadé mar nem sérlilékeny tobbé.

Az alkalmazandé impulzuscséves kialakitast az adott technoldgiai kézeg
hatarozza meg, az el6bbi besorolasanak meg kell felelnie a csévezeték
tervezési nyomasan és hémérsékletén valo folyamatos tizem
kovetelményeinek. Minimum 12 mm-es ('/2 hiivelyk) kiilsé atmérsja,
korrézioalld acélbol készilt vezetéket célszerl hasznalni, legalabb 1 mm
(0,035 huivelyk) falvastagsaggal. Menetes csGszerelvények alkalmazasa nem
ajanlott, mivel hézagokat alkotnak, ahol levegé maradhat vissza, és ezzel
szivargasi pontokat hozhatnak létre.

Az alabbi korlatozasok és ajanlasok vonatkoznak az
impulzuscs6-vezetékekre:

1. Avizszintesen futd impulzuscsé lejtése legalabb 83 mm/m legyen.
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= Folyadék- és g6zméréseknél a lejtés iranya a tavado felé mutasson.
=« Gazmérések esetén az emelkedés iranya mutasson a tavado felé.

Kultéri folyadék-, telitettgaz- vagy gézrendszerek esetén eléfordulhat, hogy

a lefagyas meggatolasahoz szigetelésre és flitésre van szikség.

Az 6sszes alkalmazashoz célszerl miszercsaptelepet hasznalni. A

csaptelepek lehetévé teszik a kezel6 szamara a nullazast megel6z6
nyomaskiegyenlitést, és elszigetelik a technoldgiai folyadékot a tavadotol.

11. dbra. Az 6t- és a haromszelepes csaptelepek szelepeinek
azonositasa

Otszelepes csaptelep

Haromszelepes csaptelep

MH

PH-hozf ?PL-hez
= Howv

e g

ME( MEL
DV

D
@
@
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DV

ME
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3. tablazat. Az impulzuscsécsapok és az alkatrészek leirasa
Jelolés Leiras Cél
Alkatrészek
1 Tavadok Nyomaskulénbség leolvasasa
2 Csaptelep A tavado levalasztasa és kiegyenlitése
Csaptelep és impulzuscsécsapok
o L. (1
PH Elsédleges érzekels(") Alacsony- és magasnyomasu oldal technoldgiai
PL Elsédleges érzékels?) csatlakozasai
DVH Urits-légtelenitt szelep") Leereszti (gazmérésnél) vagy légteleniti (folyadék-,
DVL Urits-/légtelenitd szelep(z) vagy g6zmérésnél) a DP tavadé kamrait
1
MH Csaptelep!”) A magas vagy az alacsony nyomast oldal elszigetelése
ML Csaptelep® a folyamattol
MEH Csaptelep-kiegyenlité(” A légtelenitd szelep magas, illetve alacsony nyomasu
i ) oldal fel6li elérésének, valamint a technolégiai kdzeg
MEL Csaptelep-kiegyenlitd elszigetelésének lehetévé tétele
ME Csaptelep-kiegyenlits A magas és alacsony nyomasu oldal nyomasanak
kiegyenlitése
MV Csaptelep légtelenitd A technolégiai folyadék Iégtelenitése
szelepe

(1) Magas nyomas

(2) Alacsony nyomas

13
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Javasolt telepitések

Gazmérés
Szerelje a tavadot az érzékel6 f6lé, hogy megakadalyozza a lecsapddo
folyadékok 6sszegyllését az impulzuscsdvekben és a DP-cellaban.

12. dbra. Vizszintes gazmérés

13. dbra. Fuggoleges gaz

14
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G6z- vagy folyadékmérés (315 °C [600 °F] alatt)
A tavadot az érzékel6 ala szerelje, igy meggatolva, hogy az impulzuscsdvekbe
vagy a tavadoba levegd jusson.

14. abra. Vizszintes g6z és folyadék

15. abra. Fiiggéleges g6z és folyadék
S .
=

15
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Szerelés a csBvezeték felsd részére gbzméréshez (315 °C [600 °F]
hémérsékletnél magasabb géznél szukséges)

Ez a tajolas barmilyen gézhémérséklet esetén alkalmazhat6. Mindazonaltal
315 °C (600 °F) hémeérséklet folotti telepitéseknél sziikséges. A kildn telepitett
egységek impulzuscsdveinek az Annubar miszercsatlakozasai felél a
keresztidom iranyaba haladva enyhén emelkednitik kell, igy lehetévé téve,
hogy a kondenzatum visszafolyjon a cs6be. A keresztidomoktdl a tavado és
leliritd csévezetékek felé az impulzuscsoveket lefelé kell elvezetni. A tavadot
az Annubar miszercsatlakozasai alatt kell elhelyezni. A kdrnyezeti feltételektdl
fliggben szikségessé valhat a régzitészerelvények szigetelése.

16. abra. Felszerelés fels6 helyzetben gézméréshez

9. Iépés: Az Annubar visszahuzasa

Normal meghajtas (M)

1. Forgassa el a meghajtas anyait az éramutato jarasaval ellentétes iranyba
(felllrél nézve). Az anyakat felvaltva, 1épésenként korilbelll
kétfordulatnyira kell meglazitani, hogy megel6zze az egyenetlen
terhelésbél fakado akadast.

2. Addig folytassa a miveletet, mig a palca végén a csavaranyak a
tdmszelence szerkezetének nem (tkdznek.

Fogaskerékhajtas (G)

1. Tavolitsa el a hajtas rogzitécsapjat.

2. Forgassa a hajtokart az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.
A percenkénti 200-as fordulatszamot ne lépje tul, ha adapteres motoros
furét hasznal.

3. Avisszahuzast egészen addig folytassa, amig a szondavégi csavaranyak
a fogaskerekes hajtomi szerkezetének nem Utkdznek.
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2014. december Ro6vid atmutaté

Terméktanusitvany

Jévahagyott gyartduzemek
Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota USA

Az eurodpai iranyelvekre vonatkozo informacidk

A Rosemount honlapjan (www.rosemount.com) megtalalhaté a termékkel
kapcsolatban alkalmazhato 6sszes EU-iranyelv EK megfelel8ségi nyilatkozata.
Nyomtatott példanyok beszerezheték a regionalis értékesitési irodatoél.

Nyomas alatt miik6dé berendezésekre vonatkozé eurépai
iranyelv (PED) (97/23/EK)

Rosemount 485 Annubar — A megdfelel6ség megitéléséhez lasd az EK
megfeleléségi nyilatkozatot.

Nyomastavado — Lasd a megfelel6 nyomastavado rovid szerelési utmutatojat.

Veszélyes kornyezetre vonatkozo tanusitvanyok

A tavado terméktanusitasara vonatkozo informaciok az illetd tavado révid
Utmutatojaban talalhatok:

= Rosemount 3051S (dokumentumszam: 00825-0100-4801)

= Rosemount 3095M (dokumentumszam: 00825-0100-4716)
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Rosemount World Headquarters

Emerson Process Management

6021 Innovation Blvd

Shakopee, MN 55379, USA
+1 800 999 9307 vagy +1 952 906 8888
+1 952 949 7001
RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Eszak-amerikai regionalis iroda
Emerson Process Management
8200 Market Bivd.
Chanhassen, MN 55317, USA
+1 800 999 9307 vagy +1 952 906 8888
+1 952 949 7001

RMT-NA.RCCRFQ@Emerson.com

Latin-amerikai regionalis iroda
Emerson Process Management
1300 Concord Terrace, Suite 400
Sunrise, Florida, 33323, USA

+1 954 846 5030

+1 954 846 5121

RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Eurépai regionalis iroda
Emerson Process Management Europe GmbH
Neuhofstrasse 19a P.O. Box 1046
CH 6340 Baar
Svajc
+41 (0) 41 768 6111
+41 (0) 41 768 6300
RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Azsia-csendes éceani regionalis iroda
Emerson Process Management Asia Pacific Pte
Ltd
1 Pandan Crescent
Szingapur 128461

+65 6777 8211

+65 6777 0947

Enquiries@AP.EmersonProcess.com

Kozép-keleti és afrikai regionalis iroda
Emerson Process Management
Emerson FZE P.O. Box 17033,
Jebel Ali Free Zone - South 2
Dubai, Egyesiilt Arab Emiratusok
+971 4 8118100
+971 4 8865465

RFQ.RMTMEA@Emerson.com

ROSEMOUNT

Ro6vid atmutatoé
00825-0518-4809, EA valtozat
2014. december

Emerson Process Management Kft.
H-1146 Budapest,
Hungaria krt. 166-168
Magyarorszag

+36-1-462-4000

+36-1-462-0505

Az Ertékesités Altalanos Feltételei a oldalon talalhatok:
www.rosemount.com\terms_of_sale.

Az Emerson embléma az Emerson Electric Co. kereskedelmi és
szolgaltatasi védjegye.

A Rosemount név és embléma a Rosemount Inc. bejegyzett
védjegye.

Minden egyéb védjegy felett tulajdonosaik rendelkeznek.

© 2014 Rosemount Inc. Minden jog fenntartva.

&

EMERSON

Process Management



