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MEGJEGYZES

Ez az utmutaté a Rosemount 485-6s tipusu Annubar szerelvény szerelésének altalanos
tudnivaloit ismerteti. Nem tartalmaz utasitasokat a konfiguralassal, diagnosztizalassal,
karbantartassal, javitassal, hibaelharitassal és a robbanasbiztos, tlizbiztos vagy
gyuijtészikramentes (1.S.) beszereléssel kapcsolatban. Tovabbi utasitasokért lasd a
485-6s Annubar tipus kézikdnyvét (azonositdészam: 00809-0100-4810). A kézikdnyv a
www.rosemount.com webhelyen elektronikus formatumban is megtalalhato.

Ha a 485-6s Annubar eszkozt Rosemount 3051S tipusu tavadéra szerelve rendelték,
a kovetkez6 rovid inditasi utmutatéban informacidk talalhatok a konfiguraciorol és a
veszélyes helyekre vonatkozé tanusitvanyokrol: Rosemount 3051S sorozatd
nyomastavadoé (dokumentumszam: 00825-0100-4801).

Ha az 485-6s Annubar eszk6zt Rosemount 3095 tipusu tavadora szerelve rendelték,
a kovetkezd rovid inditasi Utmutatéban informaciok talalhatdk a konfiguraciorél és a
veszélyes helyekre vonatkozo tanusitvanyokrol: Rosemount 3095 (dokumentumszam:
00825-0100-4716).

A technoldgiai k6zeg szivargasa halalos vagy sulyos sériilésekhez vezethet. A
szivargasok elkerilése érdekében kizardlag az adott karimas csatlakozasnak megfelel®
témitégydrit hasznaljon. Eléfordulhat, hogy az aramlé kézeg hatésara az 485-6s Annubar
szerelvény felmelegedik, igy pedig kdnnyen égési sérlléseket okozhat.
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485-0s Annubar karimas Flo-Tap
szerelvény bontott abrazolasa

Atavado és ahaz a
& jobb érthetéség
kedvéért van
abrazolva —
H kizardlag rendelés
esetén kerl
lil leszallitasra.

\\
A. Tavadé I. Levalasztoszelep
B. Tomitégydrik (2) J. Kapcsolécsé

C. Homérséklet-érzékel6 csatlakozéhaza K. Tartélemez
D. Kozvetlen szerelésii tavado-csatlakozé L. Tomszelence

szelepekkel

E. Felsé lap M. Tomitégydri

F. Vezet6érudak N. Kovetogydiri

G. Szerel6karima O. Tomitétarcsa

H. Tomités P. Coplanar illesztéperem
iiritészelepekkel

Megjegyzés

Az 6sszes menetes kétésen az Gizemi hémérsékletre tervezett csészigeteld anyagot
hasznaljon.
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1. I1épés: Elhelyezés és tajolas
A pontos és megismételhetd térfogataram-mérésekhez teljesiteni kell a helyes
tajolasra és az egyenes szakaszokra vonatkozo kévetelményeket. A mérét
megel6z6 csészakasz hosszat az 1. tablazat a(z) 4. oldalon adja meg a
cséatmeré fliggvényében.

1. tdblazat. Egyenes szakasszal szembeni kdvetelmények
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Megjegyzés

= Négyzet vagy téglalap alaku csatornaban vald hasznalatra vonatkozéan kérje ki a gyarto
utasitasait.

= Az ,A sikban” meghatarozas azt jelenti, hogy az Annubar a kdnyokkel azonos sikban van.
Az A sikon kivll” meghatarozas azt jelenti, hogy a szonda meréleges a kdnyok sikjara.

= Megfelel6 hosszusagu egyenes szakasz hidnyaban gy hajtsa végre a szerelést, hogy a
muszer el6tti szakasz hossza a cs6 teljes hosszanak 80%-at, a mliszer utani szakasz
hossza a csé teljes hosszanak 20%-at tegye ki.

= Aramlasterelék alkalmazasaval csdkkenthetd az egyenes szakasz megkdvetelt hossza.

= A részlegesen nyitott tolézarakra, golyosszelepekre, csapokra és fojtoszelepekre, valamint
szabalyzdszelepekre az 1. tablazat 6. sora érvényes.

Beallitasi eltérés
A 485-6s Annubar telepitése a tengelytél maximum 3°-os eltérést tesz
lehetdvé.
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1 abra Beallitasi eltérés
O ) the

Vizszintes csOvezeték

Leveg6- és gazmérések esetén a megfeleld légtelenités és lelrités érdekében
az érzékeldt a cso felsd felében kell elhelyezni. Folyadék- és gézmérések
esetében az érzékel6t a csé also felében kell elhelyezni. Kozvetlen szerelésii
tavado esetén a maximalis hémérséklet 260 °C (500 °F). A terepi szerelési
tavadohoz lasd: 3. I1épés.

2 dbra Gaz és felso elhelyezés g6zméréshez (kdzvetleniil 205 °C [400 °F]

Ajanlott tartomany
30°
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3 abra Folyadék és g6z

30°
Ajanlott tartomany

Megjegyzés
Gézmérések esetén 0,75 és 2 hivelyk kézoétti H,O) DP leolvasasoknal vizszintes csévezeték
esetén javasolt az elsédleges mérészerelvényt/aramlasmérét a csévezeték folé szerelni.

Megjegyzés
A flo-tap rogzité szerelvény tomege miatt a javasolt zénakon kivil felszerelt fliggbleges és
vizszintes alkalmazasoknal kiilsé tamaszra lehet sziikség.
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Fuggéleges csévezeték

Az érzékel6 a cs6 kerlletén barhol felszerelhetd, feltéve, hogy a szelepeket
megfeleléen helyezték el a lefuvatashoz vagy a légtelenitéshez. Folyadékok
és g6zok esetében az optimalis mikddés akkor érhetd el, ha a kdzeg felfelé
aramlik. G6zmérések esetében a rendszerben egy 90°-os tavtartét is
elhelyeznek vizterek kialakitasa érdekében, ami ahhoz sziikséges, hogy a
tavado a hémérsékleti hatarokon belll maradjon. Kézvetlen szerelésl tavadé
esetén a maximalis hémérséklet 260 °C (500 °F).

4 abra Go6z

Aramlas

Aramlas
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2. lépés: A rogzitészerelvény hegesztése

Megjegyzés
A szerel6furat megfeleld elkészitését a Rosemount altal szallitott rogzitészerelvény részét
képzd bedllito elem segiti. Ugyanez az elem segit az érzékelének a szerel&furatba valo

beillesztéshez sziikséges beallitasaban is.

1.

Helyezze a cs6re a karimas szerelvényt az elére meghatarozott
helyzetben, a hézag 1,6 mm ('/16 hiivelyk), és mérje le a tavolsagot

a csb kulsé atmérdje és a karima homloklapja kdzott. Vesse ezt 6ssze a
2. tablazat értékével, majd szukség szerint modositsa a hézagot.

2. tablazat. Karimaméretek és ODF (karima kiils6 atméré) az érzékeld

méretének fliggvényében

Erzékeld
mérete Karima mérete ODF (mm [hiiv.]) Karima mérete ODF (mm [hiiv.])

1 12 collos, 150# 98,5 (3.88) DN40 PN16 78,6 (3.09)

1 11/2-hiv. 300# 104,9 (4.13) DN40 PN40 81,6 (3.21)

1 1"/2-hiiv. 600# 112,7 (4.44) DN40 PN100 98,6 (3.88)

1 11/2-hiv. 900# 125,4 (4.94) Nem alkalmazhato Nem alkalmazhato
1 11/2-hitv. 1500# 125,4 (4.94) Nem alkalmazhato Nem alkalmazhato
1 11/2-hiv. 2500# 171,6 (6.76) Nem alkalmazhaté Nem alkalmazhaté
2 2,0 collos, 150# 104,8 (4.13) DN50 PN16 86,3 (3.40)

2 2,0-hiv. 300# 111,2 (4.38) DN50 PN40 89,3 (3.51)

2 2,0-hiv. 600# 120,8 (4.76) DN50 PN100 109,3 (4.30)

2 2,0-hiiv. 900# 149,2 (5.88) Nem alkalmazhato Nem alkalmazhato
2 2,0-hiiv. 1500# 149,2 (5.88) Nem alkalmazhato Nem alkalmazhato
2 3,0-hiv. 2500# 250,7 (9.87) Nem alkalmazhato Nem alkalmazhato
3 3,0 collos, 150# 117,5 (4.63) DN80 PN16 97,6 (3.84)

3 3,0-hiiv. 300# 126,9 (5.00) DN80 PN40 105,6 (4.16)

3 3,0-hiiv. 600# 136,6 (5.38) DN80 PN100 125,6 (4.95)

3 4,0-hliv. 900# 208,0 (8.19) Nem alkalmazhato Nem alkalmazhato
3 4,0-hiv. 1500# 217,5 (8.56) Nem alkalmazhat6 Nem alkalmazhat6
3 4,0-hlv. 2500# 284,2 (11.19) Nem alkalmazhato Nem alkalmazhato
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2. Helyezzen el négy 6 mm-es (/4 hiivelyk) fércvarratot 90°-os
ndévekményekben. Ellendrizze a szerelvénynek az aramlasirannyal
parhuzamos, illetve arra meréleges tengellyel bezar sz6gét (lasd: 7. abra).
Ha a szerelvény eltérési szdgei a tlréshatarokon beliil vannak, fejezze be
a hegesztést a helyi eléirasoknak megfeleléen. Amennyiben a szdgek a
megadott tlréshatarokon kivil esnek, a befejezé hegesztés el6tt végezze
el a kiigazitast.

3. A sulyos égési sériilések elkeriilése érdekében a munka folytatasa el6tt
varja meg, amig a r6gzité szerelvény lehl.

A. ODF
B. Fércvarratok

3. lépés: Levalasztészelep felszerelése

1. Helyezze fel a levalasztoszelepet a szerel6karimara. A szelepszarat
feltétlenll ugy helyezze el, hogy a Flo-Tap beszerelése utan az
illesztérudak kozrefogjak a csovet, a szelep kézikarja pedig a rudak kozott
kozépen alljon (lasd 8. abra).

Megjegyzés
Interferencia alakul ki, ha a szelep a palcakkal egy vonalban kertlt elhelyezésre.

2. Tomitéssel, csavarokkal és csavaranyakkal erésitse a levalasztoszelepet a
szerelvényre.

8 abra Levalasztészelep elhelyezése

A. Levalasztoszelep

10
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4. lépés: Furo felszerelése és a furat elkészitése

Furét nem biztositunk a szerelvényhez.

1. Az érzékel6 méretének meghatarozasa az érzékelé mérete alapjan (lasd
3. tablazat).

Szerelje fel a furot a levalasztészelepre.
3. Nyissa ki teljesen a szelepet.

Készitsen furatot a cs6 falaba a furégép gyartdja altal megadott
utasitasoknak megfeleléen (hasznalja a 3. tablazatot az alkalmazando
érzékel6hodz megfeleld furd kivalasztasahoz).
5. Huzza vissza a faroét teljesen, a szelepen tulra.
3. tablazat. Az érzékel6k méretei a hozzajuk tartozé furatatmérdokkel

Erzékel6 | . . . | S .
mérete | Erzékelé szélessége Furatatmérd T,i}:;\i
=1
+0,8 mm
; 14.99 mm 19mm 1 4/32 hivelyk) >
(0.590 huvelyk) (3/4 =
hivelyk) | — 0,00 -
34mm | H1.6mm CN
2 26,92 mm ('16 hirvelyk) . -
(1.060 huvelyk) (15/16 » .
havelyk) | —0,00 A. A faré behelyezésekor a
levalasztoszelep teljesen
64 mm + 1,6 mm nyltott
(16 hiwvelyk) B. Nyomas alatti csévekhez
3 49,15 mm alkalmas furé
(1.935 hiivelyk) (21,2 C. A fur6 visszahluzasat
hivelyk) | —0,00 kovetben a levalasztdszelep
teljesen zart

5. lépés: A furo eltavolitasa

Ellenérizze, hogy a visszahuzott furé teljesen a szelep mogétt van-e.

lé
1
2. Alevalasztészelepet elzarva valassza le a folyamatot.
3. Nyomasmentesitse a furdt, majd tavolitsa el.

4

Ellenérizze a levalasztdszelep és a szerelvény tomitettségét.

6. Iépés: Az Annubar szerelvény felszerelése
1. lgazitsa a fejen 1évé aramlasjelzd nyilat az aramlas iranyaba.

2. A mellékelt tdmitések és peremes csavarok segitségével erésitse a
Flo-Tap szerelvényt a levalasztoszelephez.

3. Keresztiranyu sorrendben hizza meg a csavaranyakat, igy egyenletesen
dsszenyomva a tomitést.

4. Atovabblépés el6tt ellenbrizze, hogy a légtelenits szelepek zarva
vannak-e.

1"
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5. A levalasztdszelepet kinyitva, majd ismét elzarva helyezze az 485-6s
érzékeldt nyomas ala, és keresse meg a telepitett szerelvény esetleges
szivargasi pontjait. Ha az aramlé kdzeg g6z vagy maré hatasu anyag,
kiilénosen évatosan jarjon el.

6. A szivargasokat szerelvény teljes egészén keresse meg. Szlikség esetén
a csatlakozasok meghuzésaval sziuintesse meg a szivargasokat. Ismételten
hajtsa végre az 5. és 6. |épést, mindaddig, amig mar nem tapasztal
szivargast.

Megjegyzés

El6fordulhat, hogy egy-egy adott Flo-Tap 485-6s Annubar aramlasmérének a cs6évezetéktdl
nagyobb tavolsagban lévé, komolyabb sulyt kell megtartania. A tartélemezen menetes furatok
talalhatok, melyek egyszer(ibbé teszik 485-6s Annubar megtamasztasanak kialakitasat.

9 abra A Flo-Tap szerelvény beszerelése

A. Tartdlemez
B. Levalasztoszelep

7. 1épés: Az Annubar szerelvény beillesztése

Normal meghajtas (M)
1. Teljesen nyissa ki a levalasztdszelepet.

2. Forgassa el a meghajtas anyait az éramutat6 jarasanak megfelel iranyba
(felulrdl nézve). Az anyakat felvaltva, Iépésenként korilbelll
kétfordulatnyira kell meghuzni, hogy megelézze az egyenetlen terhelésbdl
szarmazo beszorulast.

12
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3. Addig folytassa ezt a miiveletet, mig az érzékel® hatarozottan el nem éri a
cs6é masik oldalat.

a. A narancssarga csikok vizualisan jelzik az érzékeldnek a tuloldali falhoz
val6 kozeledését.

b. Amint a narancssarga csik kozeliti a tartdlapot, a kar forgatasa kdzben
tegye az ujjat a tomszelence folé. Ha az érezhet6 mozgas megsziinik, az
érzékel6 hozzaér a szemkozti falhoz.

c. A kart tovabbi /4 - /2 fordulattal elforditva stabilizalja az érzékelét.

Fogaskerékhajtas (G)
1. Teljesen nyissa ki a levalasztdszelepet.

2. Forgassa a hajtokart az 6ramutato jardsaval egyez6 iranyaban. A
percenkénti 200-as fordulatszamot ne Iépje tul, ha adapteres motoros furoét
hasznal.

a. A hajtokart egészen addig forgassa, amig az érzékeld hatarozottan eléri
a cs6 masik oldalat. A narancssarga csikok vizualisan jelzik az
érzékelbnek a tuloldali falhoz val6 kdzeledését.

b. Miutan a narancssarga csikok elérték a tartélemezt, tavolitsa el a
motoros furot, és folytassa kézzel a kar forgatasat. A kézi forgatas soran
helyezze ra az egyik ujjat a témszelencére. Ha az érezhet6 mozgas
megsziinik, az érzékel6 hozzaér a szemkdzti falhoz.

c. A kart tovabbi '/4 - /2 fordulattal elforditva stabilizalja az érzékel6t.
3. A meghaijtast a rogzitécsappal biztositsa a jelzett modon, lasd 10. dbra.

Megjegyzés
Magas hémérsékletl alkalmazasok esetén ne tegye ra ujjat a tdmszelencére.

10 abra Az érzékeld beillesztése
Normal meghajtas (M) Fogaskerékhajtas (G)

A. Rogzitécsap

13
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8. Iépés: A tavado felszerelése

Tavado felszerelése, kdzvetlen csatlakozasu fej, szelepekkel

Az Annubar visszahlzasa nem sziikséges, ha a szelepes tavadé kézvetlen
csatlakozasu.

1. Helyezze be a PTFE O-gyl(riiket az Annubar fejen 1év6 hornyokba.

2. lgazitsa a tavadd magas nyomasi oldalat az érzékelé magas nyomasi

oldalahoz (az utébbi beazonositasat a fej oldalara bélyegzett ,Hi” jelzés
teszi lehetévé), és szerelje 6ssze.

3. 45 Nem-es (400 in+Ib) nyomatékot alkalmazva, keresztiranyban haladva
huzza meg a csavaranyakat.

Tavado felszerelése, kulon szerelt fej

14

A 121 °C (250 °F) feletti hémérséklet az érzékelé modul membranjain a tavadé
karosodasat okozza. A kilon szerelt tavadok impulzus csévezetékkel
csatlakoznak az érzékel6hdz, ami lehetbvé teszi az izemi aramlasi
hémérséklet csdkkentését egészen addig a pontig, amelyen a tavadd mar nem
sérilékeny tébbé.

Az alkalmazandé impulzuscsoéves kialakitast az adott technoldgiai kozeg
hatarozza meg, az el6bbi besorolasanak meg kell felelnie a csévezeték
tervezési nyomasan és hémérsékletén vald folyamatos Gizem
kévetelményeinek. Minimum 12 mm-es ("/2in.) kiilsé atmérsjd, korrozicalld
aceélbdl készilt vezetéket célszerli hasznalni, legalabb 1 mm (0,035 in.)
falvastagsaggal. Menetes cs@szerelvények alkalmazasa nem ajanlott, mivel
hézagokat alkotnak, ahol levegé maradhat vissza, és ezzel szivargasi
pontokat hozhatnak létre.

Az alabbi korlatozasok és ajanldsok vonatkoznak az impulzus csévezetékekre:
1. A vizszintesen futé impulzuscsé lejtése legalabb 83 mm/m legyen.
. Folyadék- és g6zméréseknél a lejtés iranya a tavadé felé mutasson.
. Gazmérések esetén az emelkedés iranya mutasson a tavadé felé.
2. Kultéri folyadék-, telitettgaz- vagy gézrendszerek esetén eléfordulhat, hogy
a lefagyas meggatolasahoz szigetelésre és flitésre van szikség.

3. Az 6sszes alkalmazashoz célszer(i miiszercsaptelepet hasznaini.
A csaptelepek lehetévé teszik a kezel6 szamara a nyomasértékek
nullazast megelézd kiegyenlitését, és elszigetelik a technolégiai
folyadékot a tavadotol.
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11 dbra Az 6t- és a haromszelepes csaptelepek szelepeinek beazonositasa

Otszelepes csaptelep

PH-hoz f f PL-hez

2 E oy

MH % %ML
MEH/ MEL
DVH DVL

D
O)
@

Haromszelepes csaptelep

PH-hoz ﬁ PL-hez

%
2 8w

MH*H@ﬁﬁ@WLﬁ:ﬁ#} ML

DVH VL

-

4. tablazat. Az impulzuscso6-elzarok és alkotérészeik leirasa

Jelolés | Leiras Cel

Alkatrészek

1 Tavadoé Nyomaskulénbség leolvasasa

2 Csaptelep A tavadd levalasztasa és kiegyenlitése

Csaptelep és impulzusszelepek

PH Elsédleges érzékels(!)
Alacsony- és magasnyomasu oldal technolégiai csatlakozasai.
PL Elsédleges érzékels?
ST pex (1)
DVH Uritd/légtelenitd szelep Leereszti (gazmérésnél) vagy légteleniti (folyadék-, vagy
DVL Urité/légtelenits szelep(z) g6zmérésnél) a DP tavadé kamrait
(1)
MH Csaptelep A magas vagy az alacsony nyomasu oldal elszigetelése a
ML Csaptelep? folyamattol
MEH Csaptelep-kiegyenlit6(1) A légtelenitd szelep magas, illetve alacsony nyomasu oldal
fel6li elérésének, valamint a technologiai kdzeg
MEL Csaptelep—kiegyenlité(z) elszigetelésének lehetdvé tétele
ME Csaptelen-kiegvenlits A magas és alacsony nyomasu oldal nyomasanak
ptelep-kiegy kiegyenlitése
MV g:;g::ep Iégtelenitd A technolégiai folyadék légtelenitése
1. Magas nyomas

2. Alacsony nyomas
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Javasolt telepitések

Gazmérés
Szerelje a tavadét az érzékel6 folé, hogy megakadalyozza a lecsapddo
folyadékok 6sszegylilését az impulzuscsévekben és a DP-cellaban.

12 dbra Vizszintes gazmérés

Géz- vagy folyadékmérés (315 °C [600 °F]) alatt)

A tavadét az érzékeld ala szerelje, igy meggatolva, hogy az impulzuscsévekbe
vagy a tavaddba levegd jusson.

16
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14 abra Vizszintes g6z és folyadék

Felszerelés a fels6 részre g6zméréshez (ajanlott 315 °C [600 °F]
hémérséklet feletti g6z mérésénél).

Ez a tajolas barmilyen gézhémérséklet esetén alkalmazhaté. Mindazonaltal ez
a telepités 315 °C (600 °F) hdmérséklet folott sziikséges. A kilon telepitett
egységek impulzuscséveinek az Annubar miiszercsatlakozasai felél a
keresztidom iranyaba haladva enyhén emelkednitik kell, igy lehetévé téve,
hogy a kondenzatum visszafolyjon a cs6be. A keresztidomoktdl a tavado és
lelirité csévezetékek felé az impulzuscsoveket lefelé kell elvezetni. A tavadot
az Annubar miiszercsatlakozasai alatt kell elhelyezni. A kérnyezeti feltételektdl
fuggben sziikségessé valhat a rogzité szerelvények szigetelése.

17
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16 abra Felszerelés felsé helyzetben gé6zméréshez

9. lépés: Az Annubar visszahlizasa

Fogaskerékhaijtas (G)
1. Tavolitsa el a hajtas rogzitécsapjat.

2. Forgassa a hajtokart az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.
A percenkénti 200-as fordulatszamot ne Iépje tul, ha adapteres motoros
furét hasznal.

3. Avisszahuzast egészen addig folytassa, amig a szondavégi csavaranyak
a fogaskerekes hajtomi szerkezetének nem Utkdznek.

18
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Terméktanusitvanyok

Jovahagyott gyartélizemek
Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota USA
Rosemount DP Flow Design and Operations — Boulder, Colorado USA
Emerson Process Management GmbH & Co. OHG — Wessling, Németorszag
Emerson Process Management Asia Pacific Private Limited — Szingapur

Emerson (Beijing) Instrument Co., Ltd. — Peking, Kina

Az eurdpai iranyelvekre vonatkozé informaciék

A Rosemount honlapjan (www.rosemount.com) megtalalhaté a termékkel
kapcsolatban alkalmazhat6 6sszes EU-iranyelv EK egyez8ségi nyilatkozata.
Nyomtatott példanyok beszerezheték a regionalis értékesitési irodatol.

Nyomas alatt mikodé berendezésekre vonatkozo europai
iranyelv (PED) (97/23/EK)
Rosemount 485 Annubar
— A megfelel6ség megitéléséhez lasd az EK-megfeleléségi nyilatkozatot.
Nyomastavadoé

— Lasd a megfelel6 nyomastavadé gyors inditasi Utmutatojat

Veszélyes kornyezetre vonatkozé tanusitvanyok

Az elektronikus alkatrészekre vonatkoz6 szabvanyok az illetd tavado rovid
inditasi Utmutatdjaban talalhatok:

= Rosemount 3051SMV: (dokumentumszam: 00825-0100-4803)

= Rosemount 3051S: (dokumentumszam: 00825-0100-4801)

= Rosemount 3051: (dokumentumszam: 00825-0100-4001)

=« Rosemount 2051: (dokumentumszam: 00825-0100-4101)
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17 abra Megfeleléségi nyilatkozat

ROSEMOUNT

EC Declaration of Conformity
No: DSI 1000 Rev. I

We,

England

Models 485 / 585

manufactured by,

5601 North 71% Street
Boulder, CO 80301
USA

attached schedule.

Emerson Process Management
Heath Place - Bognor Regis
West Sussex PO22 9SH

declare under our sole responsibility that the products,

Primary Element Models 405 / 1195 / 1595 & Annubar®

Rosemount / Dieterich Standard, Inc.

to which this declaration relates, is in conformity with the provisions of the European
Community Directives as shown in the attached schedule.

Assumption of conformity is based on the application of the harmonized standards and, when

applicable or required, a European Community notified body certification, as shown in the

As permitted by 97/23/EC, Annex 7, the authorized signatory for the legally binding declaration of
conformity for Rosemount/Dieterich Standard, Inc. is Vice President of Quality, Timothy J. Layer.

Vice President, Quality

(signature)

Timothy J. Layer

20-Oct-2011

4
EMERSON.

ICOSS anagement

File ID: DSI CE Marking

Page 1 of3

(date of issue)

DSI 10001-DoC
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o C€

Schedule
EC Declaration of Conformity DSI 1000 Rev. I

Summary of Classifications

PED Category

Model/Range Group 1 Group 2
Fluid Fluid
585M - 2500# All Lines N/A SEP
585S - 1500# & 2500# All Lines 111 SEP
MSL46 - 2500% All Lines N/A SEP
MSR: 1500# & 2500# All Lines 1 SEP
1195, 3051SFP, 3095SMFP: 1504 1-1/2” 1 SEP
1195, 3051SFP, 3095MFP: 300# & 600# 1-1/2” 1 I
1195, 3051SFP, 3095MFP: 1-1/2” Threaded & Welded 11 I
DNF - 150# 1-1/47,1-1/2” & 2" I SEP
DNF - 300# 1-1/47,1-1/2” & 2” il I
DNF, DNT, & DNW: 600# 1-1/4”, 1-1/2” & 2” 1 1
Flanged - 485/3051SFA/3095MFA: 1500# & 2500# All Lines il SEP
FloTap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 2 150# 6” to 24" Line I SEP
FloTap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 2 300 6” to 24” Line 11 1
FloTap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 2 600# 6” to 16" Line I 1
FloTap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 2 600# 18” to24” Line 11 11
FloTap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 3 150# 12” to 44” Line I 1

FloTap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 3 150# 46” to 72” Line 111 11
FloTap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 3 300# 12” to 72” Line 111 11
FloTap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 3 600# 12” to 48” Line 111 )]s
‘ FloTap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 3 6004 60” to 72" Line % 111

PED Directive (97/23/EC)

Models: 405 / 485 / 585/ 1195 / 1595
QS Certificate of Assessment — CE-0041-H-RMT-001-10-USA

IV* Flo Tap - 485/3051SFA/3095MFA: Sensor Size 3 600# 60" to 72" Line (Category 1V Flo Tap will require a B1
Certificate for design ination and H1 Certificate for special surveill

All other models:
Sound Engineering Practice

&
EMERSON.

Process Management

File ID: DSI CE Marking Page 2 of 3 DSI 10001-DoC
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Schedule
EC Declaration of Conformity DSI 1000 Rev. I
Pressure Equipment Directive (93/27/EC) Notified Body:
Bureau Veritas UK Limited [Notified Body Number: 0041]

Parklands, Wilmslow Road, Didsbury
Manchester M20 2RE

United Kingdom

EMERSON.
File ID: DSI CE Marking Page 3 of 3 DSI 10001-DoC
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ROSEMOUNT c €

EK-megfelel6ségi nyilatkozat
Szam: DSI 1000, 1. valtozat

Mi, a

Emerson Process Management

Heath Place — Bognor Regis

West Sussex PO22 9SH

Anglia
tarsasag, kizarolagos felel6sségiink tudataban kijelentjiik, hogy az alabbiakban leirt
termékek:

405/1195/1595 tipust méréelemek, valamint az Annubar®
485/58S tipus,

amelynek gyartdja a

Rosemount / Dieterich Standard, Inc.
5601 North 71* Street

Boulder, CO 80301

Amerikai Egyesiilt Allamok

és amely termékre ezen nyilatkozat vonatkozik, megfelel az Eur6pai K6zosség iranyelveinek a
mellékelt Részletezés szerint.

A megfelel6ség vélelme a harmonizalt szabvanyok alkalmazasan, valamint ahol ez sziikséges
és alkalmazhat, az Eurdpai K6zosség tanusitasra jogosult testiileteinek igazolasan alapul a
mellékelt részletezés szerint.

A 97/23/EK iranyelv 7. melléklete szerinti jogilag kotelez6 megfeleloségi nyilatkozat alairasara a
Rosemount/Dieterich Standard, Inc. mindségiigyi alelndke, Timothy J. Layer, jogosult.

mindségiigyi alelnok

(beosztas — nyomtatva)

Timothy J. Layer 2011. oktober 20.
é (név — nyomtatva) (kiadas datuma)
EMERSON.
Process Management
Féjlazonosito: DSI CE jelolés Oldalszam: 1/3 DSI 1000 rev I_hun.doc
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Részletezés

EK megfeleloségi nyilatkozat: DST 1000, I. valtozat

C€

Besorolasok &
PED-kategoria
Tipus/tartoméany 1. csoporta 2. csoportt
folyadék folyadék
585M — 2500-as, minden méretii csdvezeték Nem SEP
alkalmazhaté
585S — 1500-as és 2500-as, minden méretli csdvezeték 111 SEP
MSL46 — 2500-as, minden méretii csévezeték Nem . SEP
alkalmazhaté

MSR: 1500-as és 2500-as, minden méretii csévezeték 1 SEP
1195, 3051SFP, 3095MFP: 150# 1-1/2" 1 SEP
1195, 3051SFP, 3095MFP: 300# & 600# 1-1/2" il 1
1195, 3051SFP, 3095MFP: 1-1/2" menetes és hegesztett 11 1
DNF — 150# 1-1/4", 1-1/2" és 2" I SEP
DNF - 300# 1-1/4", 1-1/2" és 2" 1T 1
DNF, DNT és DNW: 600# 1-1/4", 1-1/2" & 2" 1T 1
Karimas — 485/3051SFA/3095MFA: 1500-as és 2500-as, minden méretii csévezeték II SEP
FloTap — 485/3051SFA/3095MFA: 2. érzékeloméret, 150#, 6"-24"cs6vezeték 1 SEP
FloTap — 485/3051SFA/3095MFA: 2. érzékeléméret, 300#, 6"-24"csévezeték 11 I
FloTap — 485/3051SFA/3095MFA: 2. érzékeloméret, 600#, 6"—16"csévezeték I 1
FloTap — 485/3051SFA/3095MFA: 2. érzékeléméret, 600#, 18"-24"csGvezeték il 11
FloTap — 485/3051SFA/3095MFA: 3. érzékeloméret, 150%, 12"-44"csévezeték I I
FloTap — 485/3051SFA/3095MFA: 3. érzékeléméret, 150#, 46"-72"csGvezeték 1Ix |
FloTap — 485/3051SFA/3095MFA: 3. érzékeldméret, 300#, 12"-72"csévezeték 111 )i
FloTap — 485/3051SFA/3095MFA: 3. érzékeldméret, 600#, 12"—48"csovezeték 111 i

‘ FloTap — 485/3051SFA/3095MFA: 3. érzékeléméret, 600#, 60"-72"csGvezeték v* il

Tipusok: 405 / 485 / 585/ 1195 / 1595

e cercs 3
M g asir

tervvizsgalati és HI kiilonleges megfigyelési taniisitvanyt igényel)

Valamennyi egyéb tipusnal:
a biztonsagos mérnoki gyakorlatnak (SEP) megfeleléen

&
EMERSON.

Proces:

']

Fijlazonosito: DSI CE jelolés Oldalszdm: 2/ 3

PED (nyomastarté berendezésekrél sz6lo) iranyelv (97/23/EK)

litalasi tandsitvany — CE-0041-H-RMT-001-10-USA

IV* Flo Tap - 485/3051SFA/3095MFA: 3. érzékeloméret, 600-as, 60"-72" méretii vezetékek (A IV. kategoridjii Flo Tap Bl

DSI 1000 rev I_hun.doc
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ROSEMOUNT c €

Részletezés
EK megfeleléségi nyilatkozat: DSI 1000, I. valtozat

Nyomastart6 berendezésekrol szol6 iranyelv (93/27/EK) szerint kijelolt testiilet:

Bureau Veritas UK Limited [Jogosult testiilet nyilvantartdsi szdma: 0041]
Parklands, Wilmslow Road, Didsbury
Manchester M20 2RE
Egyesiilt Kiralysag

4
EMERSON.

anagement

Fijlazonosité: DSI CE jelolés Oldalszam: 3 /3 DSI 1000 rev I_hun.doc
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