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Souvisejici dokumenty anoss-

Nasledujici dokumenty obsahuji specifikace produktu, referenéni materialy, informace o uzivatelském nastaveni, postupy
udrzby a podrobnosti o nahradnich dilech.

Pokud potrebujete kopii nékterého z téchto dokumenti, naskenujte nebo kliknéte na pfislusny kod nize, spojte se
s prodejni kancelafi spole€nosti Emerson nebo navstivte nase internetové stranky Fisher.com.

DVC6200

Néavod k pouziti DVC6200 HW2 (D103605X012)

DV(C6200 SIS

Pro podporu k digitalnimu
korektoru ventill naskenujte
nebo kliknéte na kéd.

Navod k pouziti DVC6200 SIS (D103557X012)
Bezpecnostni pfiru¢ka pro DVC6200 SIS (D103601X012)

Okl

DVC6200f

Navod k pouziti DVC6200f (D103412X012)

O

i[x]

DVC6200p

Navod k pouziti DVC6200p (D103563X0

12)

Pokyny pro instalaci a pouzivani digitalnich korektor( ventilt fady DVC6200 naleznete na kanalu spole¢nosti Fisher na YouTube

pod heslem FIELDVUE.

http://www.youtube.com/user/FisherControlValve
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absolvovali veskera Skoleni a kvalifikaéni zkousky v oblasti instalace, provozu a udrzby ventilu, pohonu a
prislusenstvi. Pro zabranéni zranéni osob a majetkovym $kodam je dulezité, abyste si pozorné precetli,
pochopili a dodrzovali veskeré pokyny uvedené v tomto priivodci rychlého uvedeni do provozu, a to véetné
bezpecénostnich upozornéni a varovani. Prostudujte si pfislusny dodatek navodu k pouziti uvedeny dole, kde jsou obsazeny
certifikace pro prostfedi s nebezpecim vybuchu a zvlastni pokyny pro “bezpeéné pouziti” a instalace v prostredich
s nebezpecim vybuchu. Mate-li jakékoli dotazy tykajici se téchto pokyn, spojte se pfed pokraCovanim s prodejni kancelari
spole€nosti Emerson.

g @ Neinstalujte ¢i neprovozuijte digitalni korektor ventilu DVC6200 ani neprovadéjte jeho udrzbu, aniz byste

e Certifikace CSA pro prostfedi s nebezpecim vybuchu - digitalni korektory ventil(i fady DVC6200 (D104203X012)
e Certifikace FM pro prostfedi s nebezpec€im vybuchu - digitalni korektory ventilt fady DVC6200 (D104204X012)

e Certifikace ATEX pro prostfedi s nebezpec¢im vybuchu - digitalni korektory ventilt fady DVC6200 (D104205X012)
e Certifikace IECEXx pro prostiedi s nebezpecim vybuchu - digitalni korektory ventilt fady DVC6200 (D104206X012)

VSechny dokumenty jsou dostupné prostfednictvim prodejni kancelafe spolecnosti Emerson nebo na internetovych strankach
Fisher.com. Chcete-li ziskat informace o vSech dalSich schvalenich/certifikacich, spojte se s prodejni kancelafi spole¢nosti
Emerson.

A VAROVANI

Zabrarite zranéni nebo majetkovym $kodam v disledku nahlého uvolnéni procesniho tlaku nebo vybuchu soucasti. Pred
provadénim postupu instalace:

e Vzdy pouzivejte ochranné rukavice, odév a bryle. Zabranite tak zranéni osob a vzniku majetkovych Skod.
® Neodnimejte pohon z ventilu, pokud je ventil stale pod tlakem.

e Odpojte od pohonu veskera provozni vedeni s natlakovanym vzduchem, elektrickym napajenim ¢i ovladacim signalem.
Presvédcte se, Ze pohon nemUze nahle otevfit nebo zavfit ventil.

e Pokud potfebujete ventil zcela odpojit od provozniho tlaku, pouZijte obtokové ventily nebo provoz zcela vypnéte. Uvolnéte
provozni tlak z obou stran ventilu.

e Aby byla uvedena opatfeni u¢inna po celou dobu vasi prace na zafrizeni, pouzijte postupy blokovani.

® Provérfte spolu s vasim provoznim nebo bezpec¢nostnim technikem vSechna dalSi opatfeni, ktera musi byt provedena pro
zajisténi ochrany pred procesnim médiem.

e Uvolnéte provozni tlak v pneumatickém pohonu a zcela téz predpéti pruziny pohonu tak, aby pohon neptsobil tlakem na
tahlo ventilu. Poté bude mozné bezpeéné odpojit spojku tahla.

A VAROVANI

Neotirejte plastovy kryt ani jej necistéte pomoci rozpoustédel, aby nevznikaly vyboje statické elektfiny za pritomnosti
hoflavych plynu &i prachu. V opaéném pfipadé hrozi, Ze jiskra zapfi€ini vybuch hoflavych plynt &i prachu a zplsobi zranéni
osob nebo majetkové Skody. Kryt Cistéte jen slabym odmastovacim prostfedkem a vodou.

OZNAMENI

Nepouzivejte tésnici pasku na pneumatické pfipojky. Tento pfistroj je vybaven malymi kanalky, které se mohou uvolnénou
tésnici paskou ucpat. Pro utésfiovani a mazani pneumatickych zavitovych pfipojek je tfreba pouzivat tésnici pastu na zavity.
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Krok 1 — Instalace DVC6200 na ventil E |6

Varianty skfiné

Skfin pro DVC6200 se dodava ve dvou rdznych provedenich v zavislosti na druhu montaze pohonu. Obrazek 1 ukazuje
dodavané konfigurace.

Obrazek 1. Varianty skiiné

SKRIN PRO
POHONY FISHER GX

. ZABUDOVANY PORT
SKRIN PRO LINEARNI A ROTACNI POHONY PRO PRO VYSTUPNI TLAK

MODEL FISHER 657 VELIKOST 30i - 70i A 667
VELIKOST 30i - 76i

OTVOR PRO
MONTAZNI SROUB

DRAZKY PRO
woros MONTAZNI SROUBY

W9703 LINEARNI, M8

Obecné pokyny k montazi

Pokud je digitalni korektor ventilu objednan jako soucéast sestavy regula¢niho ventilu, bude z vyrobniho zavodu namontovan
na pohon a nalezité nakalibrovan. Pokud jste digitalni korektor ventilu zakoupili samostatné, budete potfebovat montazni sadu.
Nasledujici postup obsahuje obecné pokyny. Pfectéte si pokyny k montazni sadé. Najdete v nich podrobné informace

o montazi digitalniho korektoru ventilll ke konkrétnimu druhu pohonu.

OZNAMENI

Material magnetu byl zvolen tak, aby poskytoval dlouhodobé stabilni magnetické pole.

Jako u kazdého magnetu je vSak tfeba si pfi manipulaci s nim poé&inat opatrné. Jiny vysoce vykonny magnet umistény
v bezprostredni blizkosti (do 25 mm) muze zpUsobit trvalé poskozeni. Potencialné $kodliva zafizeni jsou zejména
transformatory, stejnosmérné motory nebo sestavy magneta.

Obecné pokyny pro vysoce vykonné magnety s pozicionérem

Vyhnéte se pouzivani vysoce vykonnych magnet( v blizkosti jakéhokoli pozicionéru, ktery je v provozu. Vysoce vykonné
magnety mohou ovliviiovat schopnost pozicionéru ovladat ventil riiznych modeld pozicionérd.
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Pouziti magnetickych nastroji spolu s DVC6200

e Magnetické Sroubovaky — pfi praci na DVC6200 Ize magnetické Sroubovaky pouzivat. Nesmi se v§ak béhem provozu
vyskytovat v bezprostfedni blizkosti magnetu (umisténého na zadni €asti pfistroje).

® Pasky s magnetem pro kalibratory — vysoce vykonné magnety, které nesou 4-20 mA kalibratory. Obvykle by
se tyto kalibratory pfi fizeni procesu pfistrojem nepouzivaji. Vysoce vykonné magnety
musi byt ve vzdalenosti nejméné 15 cm (6 palct) od DVC6200.

Poznamky
® Montazni pokyny se vztahuji také na oddélené montovanou zpétnovazebni jednotku DVC6215.

® Obecné plati, ze se pro méfeni piného chodu nepouziva méné nez 60 % rozsahu chodu magnetu. Vykon klesa s rostouci
diléi povahou sestavy.

® Sestavy linedrnich magnett maji povoleny rozsah chodu vyznaceny Sipkami vytvarovanymi do hmoty. To znamena, Ze
HallGv snimac (stfedovy bod kanalku na zadni sténé skfiné DVC6200) musi zUstat uvnitf rozsahu po celou dobu chodu
ventilu. Linearni sestavy magnetl jsou symetrické. Kterykoli konec mize sméfovat vzharu.

® Sestavu magnetu Ize v nastrojich uzivatelského rozhrani nazyvat magnetické pole.

® PFi montazi pfistroje svisle se vzduchovou pfipojkou naspodu pfistroje nebo pfi montazi vodorovné se vzduchovou pfipojkou
namifenou doll se doporuéuje ponechat moznost odtoku pro kondenzovanou vihkost, ktera se dovnitf dostane s pfivodem
vzduchu.

® Oddélena montaz neni u produktu DVC6200 SIS High Cv k dispozici.

Pro linearni pohony s posuvnym tahlem prejdéte na stranu 6

Montované na drzak ........ ... .. 6
BB7 @ 857 . 6
Pohony nad 210 mm (chod 8.251in.) ........ ... i 8
Integralné montované pohony Fisher .............................. 9
Otvirané vzduchem (model 667, velikost 30i — 76i nebo GX) ......... 10
Zavirané vzduchem (model 657, velikost 30i — 70i nebo GX) ......... 12

Pro ¢tvrtobratkové rotaéni pohony prejdéte na stranu 14

Integralné montované pohony Fisher .............................. 14
Montované na drzak ......... ... i 15
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Linearni pohony s posuvnym tahlem

Montované na drzak
Modely Fisher 667 a 657

1. I1zolujte regulacni ventil od tlaku v procesnim potrubi a uvolnéte tlak z obou stran télesa ventilu. Uzaviete vSechny tlakové

pfipoje a uvolnéte tlak z pohonu. Aby byla uvedena opatfeni U¢inna po celou dobu vasi prace na zafizeni, pouzijte postupy
blokovani.

Obrazek 2. Montazni dily pohonu s posuvnym tahlem o délce chodu az 210 mm (8.25 in.)

DRZAK ZPETNE VAZBY UPINACI DRZAK

A SESTAVA MAGNETU
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2. Pfipevnéte upinaci drzak k pohonu.
3. Volné pfipevnéte Casti zpétné vazby a sestavu magnetu ke spojce tahla ventilu. Spoje neutahujte, protoze je bude nutné
jemné sefidit.

A VAROVANI

Neinstalujte sestavu magnetu, ktera je krat$i nez skuteény chod pohonu. Pfesunutim sestavy magnetu mimo rozsah dany

indexovou znackou ve slotu zpétné vazby na skfini DVC6200 dojde ke ztraté kontroly a mize dojit ke zranéni osob nebo
poskozeni majetku.

4. Pomoci montazni Sablony (dodavané s montazni sadou) umistéte sestavu magnetu do upinaciho slotu.
5. Sestavu magnetu nastavte takto:

® Pro pohony s oteviranim vzduchem (napf. Fisher 667) vyrovnejte sestavu magnetu svisle tak, aby byla stfedova ryska
montazni $ablony vyrovnana co nejblize hornimu dorazu povoleného rozsahu chodu na sestavé magnetu. Sestava
magnetu musi byt umisténa tak, aby indexova znacka ve slotu zpétné vazby skiiné DVC6200 byla v celém rozsahu
chodu v povoleném rozmezi na sestavé magnetu. Viz obrazek 3.
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® Pro pohony se zaviranim vzduchem (napf. Fisher 657) vyrovnejte sestavu magnetu svisle tak, aby byla stfedova ryska
montézni Sablony vyrovnana co nejblize dolnimu dorazu povoleného rozsahu chodu na sestavé magnetu. Sestava
magnetu musi byt umisténa tak, aby znacka ve slotu zpétné vazby skiiné DVC6200 byla v celém rozsahu chodu v
povoleném rozmezi na sestavé magnetu. Viz obrazek 4.

Obrazek 3. Vyrovnani sestavy magnetu s otviranim Obrazek 4. Vyrovnani sestavy magnetu se
vzduchem _ - zaviranim vzduchem

MONTAZNI
SABLONA

MONTAZNI
UPINACI SABLONA

SLOT —\

UPINACI
SLOT

INDEXOVA

INDEXOVA ZNACKA

ZNACKA

w9718
w9719

6. Utahnéte spoje a sejméte montazni Sablonu.

Poznamka

Plochym Sestihrannym kli¢em utahnéte spoje sestavy magnetu na moment 2,37 Nm (21 Ibf in.) u 4mm Sroubl a
5,08 Nm (45 Ibf in.) u 5mm Sroubu. Pro vétsi jistotu zvlasté u vibrujicich sestav Ize na spoje pouzit modry (stfedni) zajistovac
zavitd.

7. Nasadte digitalni korektor ventilu na upinaci drzak pomoci montaznich Sroub(.
8. Zkontrolujte mezeru mezi sestavou magnetu a slotem zpétné vazby DVC6200.

Poznamka
Zkontrolujte, Ze v celém rozsahu chodu je vile mezi sestavou magnetu a slotem skiiné DVC6200.

9. Pro montaz zakladni jednotky DVC6205 u oddélené montovanych aplikaci pfejdéte na stranu 17. Jinak pokracujte Krokem 2 —
Pfipojeni pneumatického potrubi na strané 19.
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Pohony s chodem nad 210 mm (8.25 in.)

1. I1zolujte regulacni ventil od tlaku v procesnim potrubi a uvolnéte tlak z obou stran télesa ventilu. Uzaviete vSechny tlakové
pfipoje do pneumatického pohonu a uvolnéte tlak z pohonu. Aby byla uvedena opatfeni u¢inna po celou dobu vasi prace na
zafizeni, pouzijte postupy blokovani.

Obrazek 5. Montaz na pohony s posuvnym tahlem (linearni) s chodem nad 210 mm (8.25 in.)

SPOJKA T
VENTILU

y /— MONTAZNI ADAPTER

MONTAZNI SADA PRO DLOUHY ZDVIH
(DVC6200 NEZOBRAZENO)

W9709

2. Namontujte vacku na spojku tahla ventilu podle popisu v pokynech k montazni sadé.
3. Namontujte na pohon montazni adaptér.

4. K montaznimu adaptéru pfipevnéte digitalni korektor ventilu a montazni sadu. Kladka na rameni zpétné vazby digitalniho
korektoru ventilu se pfi pfipojovani bude dotykat vacky pohonu.

Obrazek 6. Varianta ramene kladky pouzivana na pohony s posuvnym tahlem (linearni) s chodem nad
210 mm (8.25in.)

ZNACGKA POLOHY VACKA
KLADKY/VACKY
RAMENO KLADKY \ 3
5
A H
==
— E O
ul RAMENO KLADKY
E1543
:] POHON JE PLNE VYTAZEN

E1229

5. Pro montaz zékladni jednotky DVC6205 u oddélené montovanych aplikaci pfejdéte na stranu 17. Jinak pokracdujte Krokem 2 —
Pfipojeni pneumatického potrubi na strané 19.
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Integralné montované pohony Fisher
1. I1zolujte regulacni ventil od tlaku v procesnim potrubi a uvolnéte tlak z obou stran télesa ventilu. Uzaviete vSechny tlakové
pfipoje a uvolnéte tlak z pohonu. Aby byla uvedena opatfeni U¢inna po celou dobu vasi prace na zafizeni, pouzijte postupy

blokovani.
2. Digitalni korektor ventilu DVC6200 se montuje pfimo na integralné montovany pohon Fisher bez nutnosti pouziti upinaciho
drzaku. Zkontrolujte, Ze pro pohon mate k dispozici spravnou skfifi DVC6200 podle obrazku 1.

3. U pohont GX identifikujte stranu vidlice pro montaz digitalniho korektoru ventilu DVC6200 zalozeného na poruchovém
rezimu pohonu. Prostudujte si navod k pouziti regula¢niho ventilu GX a systému pohonu (D103175X012).

4. Volné pfipevnéte Casti zpétné vazby a sestavu magnetu ke spojce tahla ventilu. Spoje neutahujte, protoze je bude nutné
jemné sefidit.

A VAROVANI

Neinstalujte sestavu magnetu, ktera je krat$i nez skute¢ny chod pohonu. Pfesunutim sestavy magnetu mimo rozsah dany
indexovou znackou ve slotu zpétné vazby na skfini DVC6200 dojde ke ztraté kontroly a mize dojit ke zranéni osob nebo

poskozeni majetku.

5. Pomoci montazni Sablony (dodavané s montazni sadou) umistéte sestavu zpétné vazby do upinaciho slotu.

6. Pokracujte v pfislusném postupu vyrovnani sestavy magnetu uvedeném nize.
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S otviranim vzduchem (model 667, velikost 30i — 76i, a model GX)

Vyrovnejte sestavu magnetu svisle tak, aby byla stfedova ryska montazni Sablony vyrovnana co nejblize hornimu dorazu
povoleného rozsahu chodu na sestavé magnetu. Sestava magnetu musi byt umisténa tak, aby znacka ve slotu zpétné vazby
skfiné DVC6200 byla v celém rozsahu chodu v povoleném rozmezi na sestavé magnetu. Viz obrazek 7.

Obrazek 7. Vyrovnani sestavy magnetu s otviranim vzduchem

SPOJKA TAHLA VENTILU

UPINACI SLOT

CASTI ZPETNE
VAZBY MONTAZNI SABLONA

INDEXOVA ZNACKA {1

POZNAMKA:
[1> NA OBRAZKU JE ZNAZORNEN POHON V POLOVINE ZDVIHU. VYROVNEJTE HORNI DORAZ SESTAVY MAGNETU S INDEXOVOU ZNACKOU MONTAZNI SABLONY.

1. Utahnéte spoje a sejméte montazni Sablonu.

Poznamka

Plochym $estihrannym klicem utahnéte spoje sestavy magnetu na moment 2,37 Nm (21 Ibf in.) u 4 mm Sroubt a 5,08 Nm
(45 Ibf in.) u 5mm Sroubd. Pro vétsi jistotu zvlasté u vibrujicich sestav Ize na spoje pouzit modry (stfedni) zajiStovac zavitd.

2. Ze zadni strany skiiné DVC6200 sejméte zaslepku (R1/8). Toto hrdlo pneumatického vystupu na DVC6200 je vyrovnano
s pneumatickym hrdlem integralniho pohonu. Viz obrazek 8.

10
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Obrazek 8. Zmény na integralné montovaném pohonu; pouze u konstrukci oteviranych vzduchem

NASADTE TESNICI KROUZEK

NASADTE
ZASLEPKU
1/4 NPT

SEJMETE ZASLEPKU R1/8
POZNAMKA:

POHLED ZEZADU NA SKRIN PRO ZNAZORNENY POHON GX

W9707

3. Na externi hrdlo pneumatického vystupu A nasadte zaslepku (1/4 NPT, sou€ast montazni sady).

4. K montazni desce pohonu na strané s otevienym pneumatickym hrdlem pfipojte digitalni korektor ventilu. Nezapomente

mezi pneumaticky vystup digitalniho korektoru a montazni desku pohonu umistit té€snici krouzek. Pneumatické potrubi neni
diky vzduchovym kanalGm uvnitf pohonu potreba.

Poznamka
Pomoci 5mm Sestihranného klice pfipojte digitalni korektor ventilu k montazni desce pohonu GX.

Pomoci 13mm nastréného nebo ockového kli¢e pfipojte digitalni korektor ventilu k montazni desce pohonu 667,
velikost 30i — 76i.

5. Zkontrolujte mezeru mezi sestavou magnetu a slotem zpétné vazby DVC6200.
6. Nainstalujte praduch v hrdle na hornim pouzdfe membrany, pokud se tak jiz nestalo.

7. Pro montaz zakladni jednotky DVC6205 u oddélené montovanych aplikaci pfejdéte na stranu 17. Jinak pokracujte Krokem 2 —
Pfipojeni pneumatického potrubi na strané 19.

Poznamka

Informace o modelu 667 naleznete v navodu k pouziti membranového pohonu 667 velikosti 30/30i az 76/76i a 87
(D100310X012).

Informace o produktu GX najdete v navodu k pouziti produktu GX (D103175X012).
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Unor 2023

Privodce rychlého uvedeni do provozu

D103556X0CZ

Se zaviranim vzduchem (model 657, velikost 30i — 70i, a model GX)

Vyrovnejte sestavu magnetu svisle tak, aby byla stfedova ryska montazni Sablony vyrovnana co nejblize dolnimu dorazu

povoleného rozsahu chodu na sestavé magnetu. Sestava magnetu musi byt umisténa tak, aby znacka na pdlovych nastavcich

(zadni sténa skiiné DVC6200) byla v celém rozsahu chodu v povoleném rozmezi na sestavé magnetu. Viz obrazek 9.

Obrazek 9. Vyrovnani sestavy magnetu se zaviranim vzduchem

UPINACI
SLOT

SPOJKA TAHLA VENTILU

CASTI
ZPETNE
VAZBY

MONTAZNI SABLONA

INDEXOVA ZNACKA

1. Utahnéte spoje a sejméte montazni Sablonu.

Poznamka

Plochym $estihrannym klicem utahnéte spoje sestavy magnetu na moment 2,37 Nm (21 Ibf in.) u 4mm Sroubl a 5,08 Nm
(45 Ibf in.) u 5mm Sroubd. Pro vétsi jistotu zvlasté u vibrujicich sestav Ize na spoje pouzit modry (stfedni) zajiStovac zavitd.
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2. K montazni desce pohonu pfipojte digitalni korektor ventilu.

Poznamka
Pomoci 5mm Sestihranného klice pfipojte digitalni korektor ventilu k montazni desce pohonu GX.

Pomoci 13mm nastréného nebo ockového klice pfipojte digitalni korektor ventilu k montazni desce pohonu 657,
velikost 30i - 70i.

3. Zkontrolujte mezeru mezi sestavou magnetu a slotem zpétné vazby DVC6200.
4. Nasadte potrubi mezi pouzdro pohonu a pfislusné hrdlo pneumatického vystupu na DVC6200.
5. Nainstalujte praduch v hrdle na dolnim pouzdfe membrany ¢&i vidlici, pokud se tak jiz nestalo.

6. Pro montaz zakladni jednotky DVC6205 u oddélené montovanych aplikaci prejdéte na stranu 17. Jinak pokracujte Krokem 2 —
Pfipojeni pneumatického potrubi na strané 19.

Poznamka

PFi zméné provozu pohonu GX ze vzduchem oteviraného na vzduchem uzavirany (nebo obracené) budete muset vyménit
zaslepky vzduchovych cest skiiné DVC6200.

® Ménite-li charakter provozu na vzduchem otevirany, vyjméte zaslepku R1/8 ze zadni strany skiiné DVC6200 a nasadte
tésnici krouzek. Externi pneumaticky vystup ucpéte zaslepkou 1/4 NPT. Viz obrazek 8.

® Ménite-li charakter provozu na vzduchem uzavirany, vyjméte zaslepku externiho pneumatického vystupu. Na zadni
stranu skfiné DVC6200 nasadte zaslepku R1/8. Nainstalujte potrubi mezi pneumaticky vystup DVC6200 a privod
vzduchu na horni strané pouzdra pohonu.

Poznamka

Informace o modelu 657 naleznete v navodu k pouziti membranového pohonu 657 velikosti 30/30i az 70/70i a 87
(D100306X012).

Informace o produktu GX najdete v navodu k pouziti produktu GX (D103175X012).
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Ctvrtobratkové rotaéni pohony

Integralné montované pohony Fisher

1. Izolujte regulacni ventil od tlaku v procesnim potrubi a uvolnéte tlak z obou stran télesa ventilu. Uzavrete vSechny tlakové
pfipoje do pneumatického pohonu a uvolnéte tlak z pohonu. Aby byla uvedena opatfeni Uc¢inna po celou dobu vasi prace na
zafizeni, pouzijte postupy blokovani.

2. Zkontrolujte, ze na pohonu je instalovana pfislusna vacka podle popisu uvedeného v montazni sadé.

Obrazek 10. Montaz na rotacni pohony

ROTACNI MONTAZNI SADA
(DVC6200 NEZOBRAZENO)

Obrazek 11. Varianty montaze rotaéniho pohonu

2052 VEL.2A3
1051/1052 VEL. 40 - 70
VEL. 1061 VEL. 30 - 100

1051 VEL. 33
1052 VEL. 20 - 33

2052 VEL. 1

VSIMNETE S| ROZDILU VE TVARU A DELCE RAMENA KLADKY

E1229
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3. Namontujte DVC6200 na pohon takto:

e \/ pfipadé potfeby je v montazni sadé k dispozici montazni adaptér. Pfipnéte adaptér k digitalnimu korektoru ventilu
a poté sestavu digitalniho korektoru ventilu k pohonu. Kladka na rameni zpétné vazby digitalniho korektoru ventilu se pfi
pfipojovani bude dotykat vacky pohonu.

® Pokud neni potfeba montazni adaptér, pfipevnéte k pohonu digitalni korektor ventilu a montazni sadu. Kladka na rameni
zpétné vazby digitalniho korektoru ventilu se pfi pfipojovani bude dotykat vacky pohonu.

4. Pro montaz zakladni jednotky DVC6205 u oddélené montovanych aplikaci prejdéte na stranu 17. Jinak pokracujte Krokem 2 —
Pfipojeni pneumatického potrubi na strané 19.

Montované na drzak

Digitalni korektor ventilu DVC6200 Ize namontovat na jakykoli étvrtobratkovy rotaéni pohon nebo pohon, ktery vyhovuje
pokyntiim NAMUR. Je tfeba upinaci drzak a souvisejici hardware. Viz obrazek 12.

1. I1zolujte regulaéni ventil od tlaku v procesnim potrubi a uvolnéte tlak z obou stran télesa ventilu. Uzaviete vSechny tlakové

pfipoje a uvolnéte tlak z pohonu. Aby byla uvedena opatfeni U¢inna po celou dobu vasi prace na zafizeni, pouzijte postupy
blokovani.

Obrazek 12. Montaz na ctvrtobratkové pohony

MONTAZNI SROUBY M6 (4)

Wo715
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2. Sestavu magnetu pfipnéte ke hfideli pohonu. Uprostfed chodu by plosky na sestavé magnetu mély byt pfiblizné rovnobézné
s kanalkem na zadni strané skfiné DVC6200 dle zobrazeni na obrazku 13.

Obrazek 13. Orientace sestavy magnetu u étvrtobratkovych pohontl

ORIENTACE NA JEDNOM DVC6200

DORAZU CHODU \

ORIENTACE UPROSTRED
CHODU (PLOSKY ROVNOBEZNE

S KANALKEM DVC6200) - -
a N

ORIENTACE NA DRUHEM

DORAZU CHODU —\

I

POHON

‘W9700

[1>> TENTO PRIKLAD UKAZUJE POHON S 90° CHODEM. U POHONU S CHODEM MENSIM NEZ 90° NEMUSI BYT SESTAVA V BODE UPROSTRED
CHODU MAGNETU ROVNOBEZNA. PRO OVERENI, ZE JE POLOHA SESTAVY MAGNETU V PROVOZNIM ROZSAHU, POTVRDTE POMOCI
SOFTWARU VALVELINK NEBO KOMUNIKATORU, ZE JE POCET CHODU V PREDPOKLADANEM ROZSAHU 175 - 3 800.

3. Namontujte na pohon upinaci drzak.
4. Prichytte digitalni korektor ventilu na upinaci drzédk pomoci 4 montaznich Sroubl podle znazornéni na obrazku 12.
5. Zkontrolujte mezeru mezi sestavou magnetu a slotem zpétné vazby DVC6200.

6. Pro montaz zakladni jednotky DVC6205 u oddélené montovanych aplikaci prejdéte na stranu 17. Jinak pokracujte Krokem 2 —
PFipojeni pneumatického potrubi na strané 19.
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Montaz oddélené montované zakladni jednotky DVC6205

Pro oddélené montované digitalni korektory ventili se zakladni jednotka DVC6205 dodava oddélené od regulaéniho ventilu a
jeji dodavka neobsahuje potrubi, tvarovky ani kabelaz.

Montaz na svislé potrubi

1. Na zadni ¢ast zakladni jednotky nasadte podlozku.

2. Pomoci dvou 101,6 mm (4 in.) 1/4-20 Sroubl s $estihrannou hlavou a upinaciho drzaku volné pfichytte zakladni jednotku
ke svislému potrubi.

3. Nasadte druhou podlozku a pomoci zbyvajicich 101,6 mm (4 in.) Sroub( s Sestihrannou hlavou zékladni jednotku ke
svislému potrubi bezpecné zajistéte.

4. VSechny Srouby utahnéte.

5. Jinak pokracujte Krokem 2 — Pfipojeni pneumatického potrubi na strané 19.

Obrazek 14. Montaz FIELDVUE DVC6205 na svislé potrubi

SROUB SE SESTIHRANNOU

HLAVOU 4PALCOVY 1/4-20

PODLOZKA

UPINACI DRZAK

X0437
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Montaz na sténu

1. Namontujte Srouby pro montaz na sténu a pouzijte pfitom upinaci drzak jako Sablonu.

2. Namontujte upinaci drzak na zadni ¢ast zakladni jednotky pomoci podloZek a $roubl dodanych v montazni sadé.
3. Nasurite sestavu na Srouby pro montaz na sténu a Srouby utahnéte.

4. Jinak pokracujte Krokem 2 — Pfipojeni pneumatického potrubi na strané 19.

Obrazek 15. Montaz FIELDVUE DVC6205 na sténu

57
(2.25)

PODLOZKA L
SROUB SE SESTIHRANNOU
HLAVOU 1PALCOVY 1/4-20

]
72
(2.82)
UPINACI DRZAK \

10C1796-A
2 MONTAZNI
OTVORY
08,6/0,34

mm

(IN.)
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Krok 2 — Pfipojeni pneumatického potrubi & |

Obrazek 16. Integralni montaz regulatoru Fisher 67CFR na digitalni korektor ventilu DVC6200

VYSTUP A (1/4 NPT)
67CFR

SROUBY

‘W9702-1

TESNICT (1
KROUZEK

PRIPOJENI PRIVODU (1/4 NPT)

VYSTUP B (1/4 NPT)
POZNAMKY:

INTEGROVANA MONTAZ REGULATORU S FILTREM NENI PRO PRODUKT DVC6200 SIS HIGH Cv K DISPOZICI:
APLIKUJTE MAZIVO

OZNAMENI

Nepouzivejte tésnici pasku na pneumatické pripojky. Tento pfistroj je vybaven malymi kanalky, které se mohou uvolnénou
tésnici paskou ucpat. Pro utésfiovani a mazani pneumatickych zavitovych pfipojek je tfeba pouzivat tésnici pastu na zavity

1. PFipojte pneumaticky vystup DVC6200 ke vstupu pohonu pomoci potrubi o priméru nejméné 10 mm (3/8 in.). Minimalni

vnitini primér hadic¢ek potrebny pro pfistroj DVC6200 SIS High Cv je 7,11 mm (0,28 in.) u provedeni HCv1, 11,7 mm
(0,46 in.) u provedeni HCv2 a 16,5 mm (0,65 in.) u provedeni HCv3.

® P¥i pouziti jednocinného pfimého digitalniho korektoru ventill (relé A nebo C) na jednocinném pohonu pfipojte
VYSTUP A k pneumatickému vstupu pohonu.

® P¥i pouziti jednoginného reverzniho digitalniho korektoru ventili (relé B) na jednoginném pohonu pfipojte VYSTUP B
k pouzdru membrany pohonu.

® Pfi pouziti dvojéinného digitalniho korektoru ventiltl (relé A) na dvojéinném pohonu pfipojte VYSTUP A a VYSTUP B

k pﬁ'sl’uénému pneumatickému'vstupu pohonu. S nulovym vstupnim proudem do DVC6200 a pfi spravném sefizeni relé
ma VYSTUP A nulovy tlak a VYSTUP B ma pliny pfivodni tlak.

Poznamka

Aby se tahlo pohonu pfi rostoucim vstupnim signalu vysouvalo z valce, pfipojte VYSTUP A k té pfipojce valce pohonu, ktera
je od tahla pohonu nejdale. VYSTUP B pfipojte k pfipojce valce, ktera je k tahlu pohonu nejblize. Aby se tahlo pohonu pfi

rostoucim vstupnim signalu zasouvalo do valce, pfipojte VYSTUP A k té pfipojce valce pohonu, ktera je k tahlu pohonu
nejblize. VYSTUP B pfipojte k pfipojce valce, ktera je od tahla pohonu nejdéle.
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Poznamka

Elektromagnetické ventily umisténé mezi vystupem digitalniho korektoru ventilu DVC6200 a vstupem do pohonu vyzaduji
minimalni hodnotu C,, 0,49. VétS§i omezeni mohou mit vliv na odezvu sestavy.

A VAROVANI

Pfivodni médium musi byt ¢isté, suché, prosté oleje, nekorozivni a musi vyhovovat pozadavkim normy ISA 7.0.01 nebo ISO
8573-1.

Pokud privodni médium v pfistroji neni gisté, suché, prosté oleje a nekorozivni, hrozi nebezpeci tézkého zranéni osob &i
majetkovych Skod v disledku ztraty kontroly nad procesem. Pro vétSinu aplikaci postaci pouzivani a pravidelna adrzba filtru,
ktery zachycuje ¢astice o priméru vétsim nez 40 um, av§ak doporucuje se dal$i stupen filtrace na velikost ¢astic 5 um.
Obsah maziva nesmi piekro€it 1 ppm hmotnostné (w/w) nebo objemové (v/v). Kondenzace v pfivodnim vzduchu musi byt
minimalizovana.

Pokud hodlate v zafizeni pouzivat vzduch s korozivnimi G€inky nebo nevite, jaké parametry filtrace mate aplikovat ¢i jak
provadét udrzbu filtrG, obrat'te se na zastoupeni spole¢nosti Emerson nebo si vyhledejte normy pro kvalitu vzduchu pro
provoz pfistroja.

Pri pouziti zemniho plynu jako pfivodniho média nebo v aplikacich v prostfedich s nebezpec¢im vybuchu je tfeba dbat jesté
dalSich vystrah:

e Pred demontazi krytu skfiné odpojte elektrické napajeni. Pokud pfed demontazi krytu nebylo elektrické napajeni
odpojeno, hrozi nebezpeci zranéni osob nebo vzniku majetkovych $kod v disledku pozaru ¢i vybuchu.

e Elektrické napajeni odpojte jesté pred odpojovanim pneumatickych pripojek.

® P¥i odpojovani pneumatickych pfipojek nebo nékterych €asti pod tlakem unikne z jednotky a z pfipojenych zafizeni do
okolniho prostfedi zemni plyn. Pokud se jako pfivodni médium pouziva zemni plyn, hrozi v pfipadé zanedbani
prislusnych bezpecnostnich opatieni nebezpeéi zranéni osob nebo vzniku majetkovych $kod v disledku pozaru ¢&i
vybuchu. K bezpecnostnim opatfenim patfi zejména tato: zajisténi odpovidajiciho vétrani a odstranéni moznych zdroj
zapaleni.

e Pred opétovnym uvedenim jednotky do provozu zkontrolujte, zZe jsou vS8echna vika a kryty ve spravné poloze. Pokud
tomu tak nebude, hrozi nebezpedi zranéni osob nebo vzniku majetkovych skod v dasledku pozaru ¢i vybuchu.

2. Pripojte filtr €i regulator filtru k jednotce DVC6200 pomoci potrubi o priméru nejméné 10 mm (3/8 in.). Minimalni vnitfni
pramér hadicek potfebny pro pfistroj DVC6200 SIS High Cv je 7,11 mm (0,28 in.) u provedeni HCv1, 11,7 mm (0,46 in.)
u provedeni HCv2 a 16,5 mm (0,65 in.) u provedeni HCv3.

Poznamka
PFi pouziti pristroje DVC6200 SIS High Cv zajistéte, aby kapacita filtru byla minimalné ¢tyfnasobkem hodnoty Cv pfistroje.

® P¥i pouziti integralné montovaného regulatoru filtru 67CFR promazte tésnici krouzek a viozte jej do drazky kolem
PRIVODNI pFipojky na digitalnim korektoru ventilu. Pfichytte regulator filtru k boku digitalniho korektoru ventilu. Na
nepouzivany vyvod regulatoru filtru nasroubujte 1/4 palcovou zaslepku potrubi s vnitfnim Sestihranem. Toto je
standardni postup montaze regulatoru filtru. Zadné potrubi neni potfeba.

e P¥i pouziti regulatoru filtru 67CFR montovaného na vidlici pfiSroubujte regulator filtru pomoci dvou Sroubl do
pfedvrtanych zavitovych otvord na vidlici pohonu. Na nepouzivany vyvod regulatoru filtru nasroubujte 1/4 palcovou
zaslepku potrubi s vnitfnim Sestihranem. Tésnici krouzky nejsou potfeba.

® P¥i pouziti regulatoru filtru montovaného na pouzdro pouzivejte zvlastni upinaci drzak (obvykle dodavany s regulatorem).
Upinaci drzak prichytte k regulatoru filtru a poté celou sestavu pfipojte k pouzdru pohonu. Na nepouzivany vyvod
regulatoru filtru naSroubujte 1/4 palcovou zaslepku potrubi s vnitfnim Sestihranem. Tésnici krouzky nejsou potfeba.
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e Pokud je pfivodni tlak nizsi nez maximalni jmenovity tlak pohonu a pfistrojl, regulator neni potfeba. Vzdy je vSak nutné
pouzivat filtr. Filtr bezpeéné pfipojte k pohonu &i k pfistroji.

A VAROVANI

Pri poskozeni krytl v disledku pretlaku hrozi nebezpeci zranéni osob &i vzniku majetkovych $kod. Zkontrolujte, Ze vétraci
otvory ve skfini jsou oteviené a nejsou zaneseny necistotami. V opaéném pripadé by se pod krytem vytvarel pretlak.

Tato jednotka odvétrava privodni médium do okolniho prostredi. Pfi instalaci této jednotky v prostredi bez nebezpeci (bez
klasifikace) do uzavieného prostoru a pfi vyuziti zemniho plynu jako pfivodniho média musite jednotku odvétravat do
bezpeéného prostredi. Pokud tomu tak nebude, hrozi nebezpedi zranéni osob nebo vzniku majetkovych Skod v dusledku
pozaru ¢i vybuchu a také bude nutné prostiedi reklasifikovat.

Pfi montazi této jednotky v nebezpeéném (klasifikovaném) prostfedi je nékdy nutné zajistit odvétravani jednotky do okoli,

a to podle klasifikace prostredi nebo podle mistnich, oblastnich ¢i celostatnich zakonu, predpist a nafizeni. Pokud tomu tak
v nutném pfipadé nebude, hrozi nebezpeci zranéni osob nebo vzniku majetkovych $kod v dlsledku poZaru ¢i vybuchu a také
bude nutné prostiedi reklasifikovat.

Vedle odvétravani jednotky do okoli je tfeba zajistit, aby vSechna vika a kryty byly ve spravné poloze. Pokud tomu tak
nebude, hrozi nebezpedi zranéni osob nebo vzniku majetkovych Skod v dusledku pozaru &i vybuchu a také bude nutné
prostiedi reklasifikovat.

3.V pfipadé potfeby sejméte plastové odvétravani na jednotce DVC6200 a namontujte odvodni potrubi za pouziti materialu
o prdméru min. 12,7 mm (1/2 in.). Odvodni potrubi musi byt co nejkratSi a musi mit co mozna nejmensi pocet ohybu
a kolen, aby se nevytvarel zpétny tlak.

Poznamka

P¥i pouziti pfistroje DVC6200 SIS High Cv bude kvlli instalaci odvzdusnovaciho otvoru nutné odstranit tlumi€. Minimalni
potfebny vnitfni primér hadic¢ek je 7,11 mm (0,28 in.) u provedeni HCv1, 11,7 mm (0,46 in.) u provedeni HCv2 a 16,5 mm
(0,65 in.) u provedeni HCv3.

Ujistéte se, ze je na otevieném konci odvzdusnovaciho otvoru trubky nainstalovana sitka proti hmyzu.

Obrazek 17. Odvzdusnovaci pripojky

DVC6200 SIS HIGH Cv

PLASTOVY ) POHLED SHORA
ODVZDUSNOVACI
VYSTUP (3/8 NPT) TLUMIC
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A VAROVANI

Neprekracéujte maximalni pfivodni tlak, nebot’ pfi roztrzeni dilli hrozi nebezpedi zranéni osob nebo poskozeni zafizeni.

Pokud se jako pfivodni médium pouziva zemni plyn, hrozi v pfipadé zanedbani pfislusnych bezpec¢nostnich opatfeni
nebezpedi zranéni osob nebo vzniku majetkovych Skod v disledku pozZaru ¢&i vybuchu. K bezpeénostnim opatfenim patfi
zejména tato: odvétravani jednotky do okoli, nové stanoveni klasifikace nebezpecénosti prostredi, zajisténi nalezitého vétrani
a odstranéni moznych zdroji zapaleni.

Poznamka

Volba certifikovaného zafizeni plynu zjednoduSuje pozadavky procesniho tésnéni pfi pouziti zemniho plynu jako napajeciho
média. Nastroje se Stitkem uvedenym na obrazku 18 jsou opatfeny ,jednoduchym procesnim tésnénim* a spliuji pozadavky
norem ISA 12.27.01 jednoduché tésnéni a IEC 60079-40 procesni tésnéni. Pokud je pfi pouziti digitalniho korektoru ventilu
certifikovaného pro plyn DVC6200 detekovan zemni plyn ve svorkovnici nebo elektroinstalaéni trubce prostfednictvim cidla
uniku plynu nebo jinou metodou, je nutné vyménit celou sestavu svorkovnice. Prostudujte si a dodrzujte veSkeré mistni,
oblastni a celostatni pozadavky na elektricka zapojeni pro instalace zemniho plynu. Chcete-li ziskat informace o moznosti
zakoupeni digitalniho korektoru ventilu certifikovaného pro plyn DVC6200, spojte se s prodejni kancelafi spole€nosti Emerson.

Obrazek 18. Stitek pro svorkovnici certifikovanou pro zemni plyn

m

STITEK JE
UMISTEN NA
HORNI STRANE
SVORKOVNICE

NATURAL GAS APPROVED

SINGLE SEAL/ PROCESS SEALED

MAX SEAL PRESS: 145 PS

SEAL TEMP: -52°C TO 85°C

A REFER TO MANUAL FOR
ADDITIONAL INFORMATION

GE34342

X0748

4. Pripojte pneumatické pfivodni potrubi k pfipojce regulatoru filtru 1/4 NPT IN. S produktem DVC6200 SIS High Cv pouzijte
pfivodni vedeni vhodné velikosti.

Poznamka

Pokud se kromé digitalniho korektoru ventilu pouziva elektromagneticky ventil, nainstalujte elektromagneticky ventil do
pneumatického okruhu mezi vystup digitalniho korektoru ventilu a vstup pohonu.

5. Pokracujte Krokem 3 — Pfipojeni elektrickych vodi¢l na strané 23.
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HART .| SIS
Krok 3 — Pfipojeni elektrickych vodi€u £ | atos

A VAROVANI

Zvolte zapojeni a kabely s parametry vhodnymi pro pfislusné prostfedi uziti (napf. nebezpeénost prostredi, stupen kryti
a teploty). Pokud nepouzijete zapojeni a kabely s pfisluSnymi parametry, hrozi nebezpedi zranéni osob nebo vzniku
majetkovych skod v disledku pozaru ¢i vybuchu.

Zapojeni vodi¢t musi vyhovovat mistnim, oblastnim ¢i celostatnim pfedpisim pro veskera schvaleni nebezpecnych prostor.
Pokud tomu tak nebude, hrozi nebezpeci zranéni osob nebo vzniku majetkovych $kod v disledku poZaru ¢i vybuchu.

Neprekracujte maximalni vstupni napéti uvedené na typovém §titku produktu, nebot’ jinak hrozi nebezpeci Urazu elektrickym
proudem. Pokud jsou uvedena rdzna vstupni napéti, neprekracujte nejnizsi z uvedenych maximalnich vstupnich napéti.

Pokud zapojite elektricka spojeni v prostiedi s nebezpecim vybuchu nebo v prostredi klasifikovaném jako nebezpeéné, hrozi
nebezpedi zranéni osob nebo vzniku majetkovych $kod v disledku pozaru €i vybuchu. Pred pokradovanim v postupu
potvrdte, Ze klasifikace prostfedi a podminky atmosféry dovoluji bezpeé¢nou demontaz krytu svorkovnice.

Jakmile se zapne napajeni digitalniho korektoru ventilu, mize se ventil zacit pohybovat neo¢ekavanym smérem. Pfi zapnuti
napajeni pfistroje nepfiblizujte ruce, naradi ¢i jiné pfedméty k ventilu ani k pohonu, nebot’ hrozi nebezpeéi zranéni osob ¢i
poskozeni vybaveni pohyblivymi ¢astmi.

Pro zafizeni se sbérnici FounpaTion Fieldbus™ nebo PROFIBUS PA prejdéte
na stranu 24

Pro zafizeni HART® prejdéte na stranu 26
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Zarizeni sbérnice FounpATION nebo PROFIBUS PA

PIRJOJF]T
&

Dal$i informace najdete v navodu k pouziti produktu DVC6200f (D103412X012) nebo DVC6200p (D103563X012).

Digitalni korektor ventilu se obvykle napaji pfes sbérnici z napajeciho zdroje. Nalezité typy vodicl, zakoncovaci ¢leny, délky,
postupy uzemnéni atd. naleznete v privodci projektu stanovisté sbérnice FounpaTion Fieldbus nebo PROFIBUS, ktery Ize
ziskat v prodejni kancelafi spole¢nosti Emerson.

Poznamka

Aby se zamezilo pfestaveni ventilu do nezndmé polohy pfi pfipojeni napajeni, je digitalni Fidici jednotka ventilu dodavana
z vyrobniho zavodu s rezimem bloku pfevodniku Vyfazeno z €innosti.

Zapoijte digitalni korektor ventilu nasledujicim zpusobem podle obrazku 19.
1. Sejméte kryt svorkovnice pro zapojeni.

2. Privedte kabelaz do svorkovnice. Podle potfeby nainstalujte elektroinstalacni trubky, které jsou v souladu s mistnimi
i celostatnimi elektrotechnickymi predpisy platnymi pro pfislusné uziti.

3. Zafizeni neni citlivé na zaménu polarity. Pfipojte jeden vodi¢ z vystupu korektoru k jedné &roubové svorce SMYCKY na

svorkovnici dle znazornéni na obrazku 19. Pfipojte druhy vodié z vystupu korektoru ke druhé Sroubové svorce SMYCKY na
svorkovnici.

Obrazek 19. Svorkovnice pfipojeni smy¢ky

UZEMNENI —\

KOMUNIKACE +

SMYCKA + KOMUNIKACE —

SMYCKA -

X0438

OCHRANNA SVORKA

A VAROVANI

Vyboj statické elektfiny muize zplsobit zranéni osob nebo majetkové skody. V pritomnosti hoflavych a nebezpecnych plynt
propojte digitalni korektor ventilu a uzemnéni zemnicim paskem 2,08 mm2 (14 AWG). Pozadavky na uzemnéni naleznete
v mistnich i celostatnich predpisech.
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. Nainstalujte spojeni s ochrannou svorkou podle mistnich i celostatnich predpist a podle provoznich norem. Podle

znazornéni na obrazku 19 jsou k dispozici dvé uzemnovaci svorky, a to pro pfipojeni uzemnéni, ochranné svorky nebo pro
svodové vodice. Ochranna svorka je elektricky identicka s uzemnénim.

5. ZaSroubuijte viko (pozice 4) na svorkovnici tak, aby nezbyla zadna mezera.

6. ZaSroubujte stavéci Sroub (pozice 58) do vika (pozice 4). Viko zajistéte pomoci Sroubu.

7. Nadepiste Cislo Stitku ventilu na horni a dolni ¢ast papirového provozniho Stitku podle znazornéni na obrazku 20.

Obrazek 20. Papirovy provozni Stitek

COMMISSIONING TAG

DEVICE ID
005100XX XXFisherDYCHHMMS.
TAG

TEAR HERE
00 Rev Dev_Type  [XXXK]
DEV_Rev

Function OJFL Orc O =]
Black 8 Logic FB Gl Std Ciel S

bog  Oro  Oap
F8 Diog Adv Diog

005100XXXXFisherDYAHMMS
TAG

XXXX = Device Type

HH = Hardware Rev

MM = MSP rev

S= SERIAL NUMBER

18B9406-G

SEM NAPISTE CISLO
STITKU VENTILU

8. Oddélte dolni polovinu papirového provozniho stitku a predeijte ji konfiguratorovi ovladacich systéma. Pri konfiguraci
ovladacich systému bude s touto ¢asti papirového stitku mozné snadno zménit znaky identifikaéniho Cisla zafizeni na
platné ¢islo stitku ventilu.

Poznamka

Jinak je také mozné zadat Cislo Stitku ventilu ve vyrobnim zavodé pfi specifikaci v okamziku objednavky. Jakmile se Cislo
Stitku ventilu elektronicky ulozi do jednotky DVC6200, zobrazi ovladaci systém ¢islo Stitku ventilu namisto identifikaéniho
Cisla zafizeni. Tim padem nebude nutné provadét kroky 7 a 8.

9. U oddélené montovanych aplikaci pfejdéte na stranu 30. Pro aplikace DVC6200f PST piejdéte ke zvlastnim pokynidm pro
DVC6200f PST na strané 37. Jinak pokracujte krokem 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu na strané 33.
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Zarizeni HART

Dalsi informace najdete v navodu k pouziti produktu DVC6200 HW2 (D103605X012) nebo DVC6200 SIS (D103557X012).

Digitalni korektor ventilu je obvykle napajen z vystupniho kanalu ovladaciho systému. V prostredich s vyskytem ruseni zajisti
spravné fungovani stinéné kabely.

Zapojte digitalni korektor ventilu nasledujicim zpisobem podle obrazku 21:

1. Sejméte kryt svorkovnice pro zapojeni.

2. Privedte kabelaz do svorkovnice. Podle potfeby nainstalujte elektroinstalacni trubky, které jsou v souladu s mistnimi
i celostatnimi elektrotechnickymi pfedpisy platnymi pro pfislusné uziti.

3. Pfipojte kladny kabel vystupniho kanalu ovladaciho systému ke svorce SMYCKA + na svorkovnici. Pfipojte zaporny kabel
vystupniho kanalu ovladaciho systému ke svorce SMYCKA — na svorkovnici.

A VAROVANI

Vyboj statické elektfiny muze zplsobit zranéni osob nebo majetkové skody v disledku pozaru ¢i vybuchu. V pfitomnosti
hoflavych a nebezpeénych plynt propojte digitalni korektor ventilu a uzemnéni zemnicim paskem 2,08 mm2 (14 AWG).
Pozadavky na uzemnéni naleznete v mistnich i celostatnich predpisech.

4. Podle znazornéni na obrazku 21 jsou k dispozici dvé uzemnovaci svorky, a to pro pfipojeni uzemnéni, ochranné svorky
nebo pro svodové vodice. Ochranna svorka je elektricky identicka s uzemnénim. Nainstalujte spojeni s t€mito svorkami
podle mistnich i celostatnich predpisli a podle provoznich norem.

Obrazek 21. P¥ipojeni smy€ky a komunikace

UZEMNEN|

UZEMNENI _
KOMUNIKACE — KOMUNIKACE

KOMUNIKACE +

[™> SRoOUB
SVORKOVNICE

AUX LOOP
-+ -+

ouT 9 g

SMYCKA -

OCHRANNA SVORKA
(UZEMNENI)

X0431

OCHRANNA SVORKA
(UZEMNENI)

POZNAMKA:
[1_U DVC6200 HW 2 S VOLITELNYM VSTUPEM/VYSTUPEM UTAHNETE SROUBY SVORKOVNICE MAXIMALNIM MOMENTEM 0,79 Nem (7 Ibfein).
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Poznamka

V zavislosti na pouzivaném ovladacim systému je ke komunikaci HART potencialné nutné pouzivat filir HART HF340. Filtr
HART je pasivni zafizeni, které se vklada do kabelaze ze smyCky HART. Filtr se obvykle instaluje v blizkosti kabelaze
vstupnich a vystupnich svorek ovladaciho systému. Ma za ukol ucinné izolovat vystup ovladaciho systému od modulovanych
komunikacénich signald HART a zvySovat impedanci ovladaciho systému, aby byla komunikace HART mozna. DalSi informace
tykajici se popisu a pouziti filtru HART naleznete v navodu k pouziti filtru HART HF340 (D102796X012). Pokud potfebujete
védét, zda vas systém vyzaduje filtr HART, podivejte se do navodu k pouziti produktu DVC6200 HW2 (D103605X012) nebo
DVC6200 SIS (D103557X012), pfipadné kontaktujte prodejni kancelaf spole¢nosti Emerson.

5. ZaSroubujte viko (pozice 4) na svorkovnici tak, aby nezbyla Zadna mezera.
6. Zasroubuijte stavéci Sroub (pozice 58) do vika (pozice 4). Viko zajistéte pomoci Sroubu.

7. Pro aplikace, které vyzaduji pozi¢ni vysila¢ nebo diskrétni spinac (strana 28), oddélenou montaz zpétné vazby (strana 30)
a/nebo adaptér THUM™ (strana 32) pfejdéte na pfislusnou stranu. Pro aplikace DVC6200 SIS pfejdéte ke zvlastnim pokynim
pro DVC6200 SIS na strané 35. Jinak pokracujte krokem 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu na strané 33.
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Pozicni vysila€ nebo diskrétni spinac

Zarizeni DVC6200 pro komunikaci HART ma volitelny vystupni obvod, ktery Ize nakonfigurovat jako 4-20 mA pozi¢ni vysilac¢
nebo diskrétni spina¢. Konfigurace vystupniho obvodu vyzaduje spravné elektrické nastaveni spinace DIP na hlavni desce
elektroniky (obrazek 22) a také ji musi umozriovat uzivatelské rozhrani. Elektrické nastaveni spinace DIP je pfi fadné
objednavce pfednastaveno ve vyrobnim zavodeé.

Obrézek 22. Pfipojeni VYSTUPU a nastaveni vysilade/spinage

SPINAC DIP PRO VYBER
VYSILAC/SPINAC

+ TALK N}

== == " — ]

v 160 Output
ol [ CR v
- = . J TrammmuElSmuh
ouT k

VYSTUP +
VYSTUP - X0432

X0430

Obvod pozi¢niho vysilae prebira provozni napajeni ze vstupniho kanalu ovladaciho systému stejnym zptsobem jako
2-vodicovy vysilag.

Diskrétni spinac je obvod v pevné fazi (max. 1 A), ktery se rozepina a spina v zavislosti na uzivatelsky nastavitelném bodu
vypnuti. Bod vypnuti zavisi na chodu ventilu kdekoliv v kalibrovaném rozsahu chodu nebo na hlaseni od zafizeni. Aby vystup
spinace fungoval, musi byt digitalni korektor ventilu napajen. PFi vypnuti napajeni se spina¢ vzdy rozepne. Pokud vystupni
obvod funguje jako vysila¢ nebo spinac, je galvanicky izolovan od smy¢kového obvodu ovladani polohy, takze jsou povoleny
rozdily v uzemnéni téchto dvou obvod.

Zapojte VYSTUPNI svorky nasledovné (viz obrazek 23):

1. Vedte kabelaz do svorkovnice pres elektroinstalaéni trubky.

2. Podle potfeby nainstalujte elektroinstalacni trubky, které jsou v souladu s mistnimi i celostatnimi elektrotechnickymi
predpisy platnymi pro pfipojeni.

3. Pripojte kladny kabel vstupniho kanalu ovladaciho systému ke svorce OUT (+). Pfipojte zaporny kabel vstupniho kanalu
ovladaciho systému ke svorce OUT (-).

4. Nasadte a rukou upevnéte kryt svorkovnice.

5. Pro aplikace, které vyzaduji oddélené montovanou zpétnou vazbu (strana 30) a/nebo adaptér THUM (strana 32), pokracujte
na prislusné strané. Pro aplikace DVC6200 SIS prejdéte ke zvlastnim pokyndm pro DVC6200 SIS na strané 35. Jinak
pokracujte krokem 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu na strané 33.
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Obrazek 23. FIELDVUE DVC6200 s pozi¢nim vysilaem nebo diskrétnim spinaéem, schéma zapojeni
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MART .| SIS
Oddélené montovana jednotka zpétné vazby € |ao08

Zakladni jednotka DVCG6205 je zkonstruovana tak, aby pfijimala signal chodu ventilu pfes jednotku zpétné vazby jednotky
DVC6215.

A VAROVANI

Nevedte kabelaZ zpétné vazby stejnou elektroinstalaéni trubkou spoleéné s ostatnimi napajecimi €i signalnimi kabely.

Pokud by kabelaz zpétné vazby, ktera spojuje zakladni jednotku s oddélené montovanou jednotkou zpétné vazby, vedla
stejnou elektroinstalaéni trubkou spole¢né s ostatnimi napajecimi &i signalnimi kabely, hrozi nebezpeéi zranéni osob ¢i
vzniku majetkovych $kod.

Poznamka

Pro pfipojeni mezi zakladni jednotkou a jednotkou zpétné vazby je potfeba CtyfvodiCovy stinény kabel minimalnich rozmér
18 — 22 AWG v pevné i ohebné elektroinstalacni trubce. Pneumatické potrubi mezi vystupnim pfipojenim zakladni jednotky a
pohonem bylo testovano az do 91 m (300 stop) s minimalnim pneumatickym zpozdénim. Ve vzdalenosti 30 m (100 stop)
nebylo patrné zadné snizeni vykonu.

1. Sejméte zakoncCovaci zaslepky ze zpétnovazebni jednotky DVC6215 a ze zakladni jednotky DVC6205.

2. Mezi zpétnovazebni jednotku a zakladni jednotku nainstalujte elektroinstalacni trubku podle platnych mistnich a
celostatnich elektrotechnickych predpis(.

3. Elektroinstalacni trubkou vedte ¢tyfvodiCovy stinény kabel.

4. Kazdy vodic¢ ctyfvodiCového stinéného kabelu zapojte mezi pfisluSnymi svorkami na zpétnovazebni jednotce a zakladni
jednotce (viz obrazek 24).

Poznamka
Stinéni kabelu obvykle nema izolaci. Pfed instalaci je tfeba kabel zaizolovat.

P¥i pfipojovani stinéni kabelu v kroku 5 zkontrolujte, ze se exponované stinéni nedotyka skfiné jednotky DVC6215 dle
znazornéni na obrazku 25. V opa¢ném pripadé hrozi poruchy zemnici smycky.

5. Zapojte stinéni kabelu mezi svorku S na zpétnovazebni jednotce a svorku S na zakladni jednotce.

OZNAMENI

Pokud kabely nebudou zajistény prichytnymi svorkami v kroku 6, hrozi poskozeni kabel( v aplikacich s vyskytem silnych
vibraci.

6. Kabely zajistéte pfichytnymi svorkami k jednotce DVC6215 (dle znazornéni na obrazku 25), aby se kabely nepohybovaly.
7. Namontujte a ruéné upevnéte vSechny kryty.

8. Pro aplikace, u nichz se vyzaduje adaptér THUM, pokracujte na strané 32. Pro aplikace DVC6200 SIS prejdéte ke zvlastnim
pokyntim pro DVC6200 SIS na strané 35. Pro aplikace DVC6200f PST prejdéte ke zvlastnim pokynim pro DVC6200f PST
na strané 37. Jinak pokracujte krokem 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu na strané 33.
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Obrazek 24. Udaje o svorkach pfipojeni zakladni jednotky a zpétnovazebni jednotky pro digitalni pfevodniky
ventild

SVORKOVNICE
PRIPOJENI

ZPETNE VAZBY \

FIELDVUE (rsvm)

X0132

ZPETNA VAZBA

ZEMNICI SROUB ZAKLADNI JEDNOTKA

KE SVORCE 1 ZPETNOVAZEBNI
JEDNOTKY

KE SVORCE 2 ZPETNOVAZEBNI
JEDNOTKY

KE SVORCE 3 ZPETNOVAZEBNI
JEDNOTKY

KE SVORCE 4 ZPETNOVAZEBNI
JEDNOTKY

KE SVORCE (§)ZPETNOVAZEBNI
JEDNOTKY POMOCH STINEN] KABELU

SVORKA(®)

VORKA 1
svo SVORKA 4

SVORKA 2
SVORKA 3

SVORKOVNICE PRIPOJENI v
ZPETNE VAZBY ZPETNA VAZBA

Obrazek 25. Prichytné svorky

_«— EXPONOVANE STINEN{
KABELU - VYZADUJE IZOLACI
(nap¥. SE SMRSTOVACIM
POTRUBIM NEBO
ELEKTRICKOU PASKOU)

X0434
STINENi KABELU IZOLOVANE

PRICHYTKA K ZAJISTEN( S ELEKTRICKOU PASKOU

IZOLOVANEHO STINENI

PRICHYTKA K ZAJISTENI L. . o .
CTYRVODICOVYCH KABELU CTYRVODICOVE KABELY SE STINENIM
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Inteligentni bezdratovy adaptér THUM

Dalsi informace naleznete v privodci rychlé instalace inteligentniho adaptéru THUM s bezdratovym prenosem
(00825-0100-4075).

Poznamka

Aby byl zajistén optimalni rozsah bezdratové komunikace, doporu€uje se montazni orientace adaptéru THUM svisle vzhiru
dle znazornéni na obrazku 26.

Obrazek 26. Adaptér THUM instalovany na digitalni korektor ventilu DVC6200

HORNI VSTUP DO
ELEKTROTECHNICKE TRUBKY

mmmmmm

X0433

1. Sejméte zaslepku z horniho vstupu do elektrotechnické trubky na jednotce DVC6200.
2. NaSroubujte adaptér THUM do horniho vstupu do elektrotechnické trubky.

3. Kabelovou spojkou pfilozenou k adaptéru THUM (nebo jinou vhodnou spojkou) spojte vodice dle znazornéni na obrazku 27
nize.

Obrazek 27. Zapojeni adaptéru THUM

ADAPTER THUM

ZAPOJENE ZARIZENI

4-20 mA =T
. UZEMNENI ﬁ*
SMYCKA +

ZELENY
CERVENY
CERNY
BILY
ZLUTY

4-20 mA
SMYCKA -

2/

KABELOVA SPOJKA

GG18677

4. Vodice ve svorkovnici opatrné svirite.
5. Nasadte a rukou upevnéte kryt svorkovnice.
6. Pokracujte Krokem 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu na strané 33.

32


http://www.emerson.com/documents/automation/87146.pdf

Privodce rychlého uvedeni do provozu

Digitalni korektory ventilu DVC6200

D103556X0CZ Unor 2023
Krok 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu F |z

A VAROVANI

® Zvolte zapojeni a kabely s parametry vhodnymi pro pfislusné prostiedi uziti (napf. nebezpeénost prostfedi, stuperi kryti
a teploty). Pokud nepouzijete zapojeni a kabely s pfislusnymi parametry, hrozi nebezpedi zranéni osob nebo vzniku
majetkovych Skod v dusledku pozaru &i vybuchu.

® Zapojeni vodi¢l musi vyhovovat mistnim, oblastnim &i celostatnim predpistim pro veskera schvaleni nebezpeénych
prostor. Pokud tomu tak nebude, hrozi nebezpeci zranéni osob nebo vzniku majetkovych Skod v dasledku pozaru &i

vybuchu.

® Nepiekracujte maximalni vstupni napéti uvedené na typovém Stitku produktu, nebot’ jinak hrozi nebezpedi urazu
elektrickym proudem. Pokud jsou uvedena rizna vstupni napéti, neprekracujte nejnizsi z uvedenych maximalnich

vstupnich napéti.

e Pokud zapojite elektricka spojeni v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu nebo v prostredi klasifikovaném jako nebezpecné,
hrozi nebezpecéi zranéni osob nebo vzniku majetkovych $kod v disledku pozaru &i vybuchu. Pfed pokraéovanim
v postupu potvrdte, Ze klasifikace prostredi a podminek atmosféry dovoluji bezpe¢nou demontaz krytu svorkovnice.

e Jakmile se zapne napdjeni digitalniho korektoru ventilu, mizZe se ventil zagit pohybovat neo¢ekavanym smérem. Pfi
zapnuti napajeni pfistroje nepfiblizujte ruce, naradi ¢i jiné predméty k ventilu ani k pohonu, nebot’ hrozi nebezpedi

zranéni osob &i poSkozeni vybaveni pohyblivymi ¢astmi.

e P¥i konfigurovani digitalniho korektoru ventilu se ventil mize pohnout a uvolnit procesni kapalinu nebo tlak. Ventil
odizolujte od procesu a vyrovnejte tlak na obou stranach ventilu nebo vypustte procesni kapalinu. Zamezite tak
nebezpedi zranéni osob a vzniku majetkovych skod v disledku Gniku procesni kapaliny ¢i tlaku.

® Zmény v nastaveni pfistroje mohou zpUsobit zmény vystupniho tlaku a chodu ventilu. V zavislosti na aplikaci mohou tyto
zmény narusit ovladani procesu, coz mlze zpUsobit zranéni osob nebo majetkové Skody.

Poznamka

Nez budete pokracovat, zkontrolujte, Ze veSkeré tlakové spoje, mechanické spoje a zaslepky jsou instalovany a utazeny.

U oddélené montovanych instalaci zkontrolujte, Ze zakladni jednotka je zapojena s elektrickym napajenim do zpétnovazebni
jednotky. Pokud tak neucinite a je nakonfigurovano Snizeni tlaku, mize jednotka DVC6205 prejit do rezimu ,Ovladani tlaku“.
Jednotku Ize pomoci Podrobné konfigurace vratit do rezimu ,,Ovladani chodu*.

1. Na uzivatelské rozhrani nainstalujte nejnovéjsi verzi komunikaéniho softwaru. Sem patfi popisy zafizeni (DD, EDD),

software ValveLink™, Device Type Manager (DTM) nebo GSD. Viz tabulka 1 nize.

Spojte se s prodejni kancelafi spolecnosti Emerson, abyste ovéfili, zda mate nejnové;jsSi verzi softwaru, nebo chcete-li ziskat
informace o umisténi nezbytnych soubor(.

Tabulka 1. Nastroje uzivatelského rozhrani a software uréeny ke konfiguraci a kalibraci pristrojl

DVC6200 Dvce200 Sis(h | PVCE200T provozni | pyeg00p
HART HART FOUNDATION PROFIBUS PA
Ruéni komunikator (DD)
AMS Device Manager (DD)
Software ValveLink
Software ValveLink Mobile
Field Device Type Frame (DTM)
Software Siemens SIMATIC™ PDM (DD, GSD)
1. Ke konfiguraci a kalibraci pfistroje vyzaduje produkt DVC6200 SIS High Cv software ValveLink verze 13.6 a novéjsi.
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2. Aplikujte pfivodni pneumaticky tlak na digitalni korektor ventilu a nastavte regulator pfivodniho tlaku podle pozadavku
a omezeni pohonu.

3. Zapnéte napajeni digitalniho korektoru ventilu.

4. Zavedte komunikaci s digitalnim korektorem ventilu a pfistroj zprovoznéte dle popisu v dokumentaci k hostitelskému
systému.

Poznamka

Pokud se terminaly TALK na digitalnim korektoru ventilu pouzivaji pro komunikaci, sejméte kryt svorkovnice, abyste méli
pFistup ke svorkam.

5. Spustte nastroj uzivatelského rozhrani.

6. Na sestavé ovladaciho ventilu provedte nastaveni zafizeni ke konfiguraci a kalibraci pfistroje.
7. Zadejte dalSi volitelné polozky konfigurace (volitelné).

Poznamka

U zafizeni HART s volitelnym vysilatem nebo spinaem musite aktivovat a nakonfigurovat vystupni svorky. Konfigurace je
neaktivni jiz ve vychozim stavu z vyrobniho zavodu.

8. Aby digitalni korektor ventilu mohl nasledovat nastavenou hodnotu, nastavte pfistroj na Service (zafizeni HART) nebo blok
prevodniku na Auto (zafizeni fieldbus a PROFIBUS).
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Zvlastni pokyny pro DVC6200 SIS

SIS

Pristroje DVC6200 SIS se identifikuji podle Stitku SIS na krytu svorkovnice. DalSi informace tykajici se konstrukce, instalace a
provozu produktu DVC6200 SIS najdete v bezpe&nostni pfiru¢ce k produktu DVC6200 SIS (D103601X012).

Nasledujici kapitola popisuje typické instalacni scénafe pro DVC6200 SIS. Digitalni korektor ventilu Ize nakonfigurovat pro
vypinani pfi nizkych proudech (vypnuti nizkym proudem, DETT) nebo pfi vysokych proudech (vypnuti vysokym proudem,
ETT). Konfiguraci spinace DIP pro tento Ukon naleznete na obrazku 28 vytiSténém na desce s kabelazi. Toto nastaveni je pfi

fadné objednavce prednastaveno ve vyrobnim zavodé.

Obrazek 28. Umisténi spinace DIP
ZADNi CAST SUBMODULU SESTAVY PWB

SIS

HART™

Trareed Sorviar
[

. )
-E|

. -Output- -
- E I”“'“i“.’ms““:h

—— Trip Current ————

PT-PT [ Multi 192:'; :’:}I!_r"',
Enabled Disabled

L Hardware Shutdown

VYBER MEZI PT-PT/
VICEBODOVYM

X0436

VYBER MEZI VYPNUTIM NiZKYM
PROUDEM A VYPNUTIM
VYSOKYM PROUDEM

Tabulka 2. Konfigurace spinaée DIP(1)

Nazev spinace Provozni rezim

Umisténi spinace DIP

PT-PT (dvoubodovy) 4-20mA dvoubodova smycka VLEVO
Multi (vicebodovy) 24VDC vicebodova smycka VPRAVO
Vypnuti hardwaru Aktivni VLEVO
Vypnuti hardwaru Neaktivni VPRAVO
Nizky vypinaci proud (DETT) Vypnuti nizkym proudem VLEVO
Vysoky vypinaci proud (DETT) Vypnuti vysokym proudem VPRAVO

1. Umisténi spinacu viz obrazek 28.

Poznamka

Pristroje DVC6200 SIS v rezimu PT-PT (dvoubodovém) vyzaduji, aby byl spina¢ vypnuti hardwaru aktivni a aby pro provoz

pfi 4-20 mA platila analyza poruchovych rezim0, vykonnosti a diagnostiky (FMEDA).
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A VAROVANI

Pokud je vypina¢ hardwaru aktivni, pfistroj bude reagovat na zménu signalu bez ohledu na rezim, ve kterém bézi. Jakmile se
zapne napdjeni digitalniho korektoru ventilu, mize se ventil zacit pohybovat neocekavanym smérem. Pfi zapnuti napajeni
pfistroje nepfiblizujte ruce, nafadi &i jiné pfedméty k ventilu ani k pohonu, nebot’ hrozi nebezpeéi zranéni osob &i poskozeni

vybaveni pohyblivymi ¢astmi.

Pro ruéni provoz pfistroje DVC6200 SIS Ize nainstalovat volitelny lokalni ovladaci panel (LCP100 nebo LCP200) znazornény
na obrazku 29. Dalsi informace najdete v navodu k pouziti produktu LCP100 (D103272X012) nebo LCP200 (D104296X012).

Obrazek 29. Panel LCP100 pfipojeny k pfistroji DVC6200 SIS

X0248

Pro DVC6200 SIS s vypinanim nizkym proudem bez elektromagnetického ventilu
prejdéte na stranu 38

Pro DVC6200 SIS s vypinanim nizkym proudem a elektromagneticky ventil
s vypinanim nizkym proudem pfrejdéte na stranu 40

Pro DVC6200 SIS pouze pro PST a elektromagneticky ventil s vypinanim nizkym
proudem prejdéte na stranu 42

Pro monitorovani stavu elektromagnetického ventilu prejdéte na stranu 43
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Zvlastni pokyny pro DVC6200f PST

Pristroje DVC6200f PST jsou identifikovany Stitkem FOUNDATION fieldbus na krytu svorkovnice a Stitkem “PST” na skiini
pristroje.

Rada zkousek s &asteénym zdvihem (PST) pfistroje DVC6200f umozfiuje provedeni fizené zkousky rampy za provozu.
Zkousku rampy Ize nakonfigurovat pro zastaveni a reverzaci v bodé tak, Ze se neporusi procesni smycka. Na pristroji
DVC6200f PST nejsou zadna specialni nastaveni hardwaru. Zkousky s ¢asteénym zdvihem vSak nevyzaduji nastaveni
konfigurace firmwaru, kterd jsou dostupna prostfednictvim uzivatelského rozhrani.

Poznamka
Pristroj DVC6200f PST nema klasifikaci SIL jako zafizeni s bezpecnostni certifikaci.

Typicka instalace pfistroje DVC6200f PST zahrnuje samostatny elektromagneticky ventil pro provadéni funkce vypinani.

Pro digitalni korektor ventilu s vypinanim nizkym proudem (DETT) a elektromagneticky
ventil DETT prejdéte na stranu 40

Pro digitalni korektor ventilu s vypinanim vysokym proudem (ETT) a elektromagneticky
ventil DETT prejdéte na stranu 42

Pro monitorovani stavu elektromagnetického ventilu prejdéte na stranu 43
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SIS

Vypnuti nizkym proudem (DETT) DVC6200 SIS a DETT
elektromagnetického ventilu

V typické aplikaci s vypinanim nizkym proudem bez elektromagnetického ventilu vypinaci signal logické fidici jednotky napaji
nizkym proudem digitalni korektor ventilu na 4 mA (nebo 0 VDC). Timto se digitalni korektor ventilu pfevadi do stavu
s nulovym vystupnim tlakem. V dusledku toho se bezpecnostni ventil pfesune do bezpecéné polohy bez vzduchu.

Obrazek 30. FIELDVUE DVC6200 SIS Obrazek 31. FIELDVUE DVC6200 SIS
s napajenim 4-20 mA s napajenim stejnosmérnym napétim 0-24 V
LOGICKA RIDICI LOGICKA RIDICI
JEDNOTKA JEDNOTKA
, 4-20 mA DETT , 0-24 VDC DETT
KONDICIONER
LC340

oo

7;;AS

=== e e e e e ==

H

e

)
L
r
]
L

E1457 E1458

1. Pokud je DVC6200 SIS napajena 4-20 mA, pfipojte +/- svorky vystupni karty logické fidici jednotky k pfislusnym LOOP +/
svorkam DVC6200 SIS.

Poznamka

Aby digitalni korektor ventilu fungoval se 4-20 mA fidicim signalem, musi byt spina¢ DIP v poloze smy¢ky point-to-point dle
znazornéni v tabulce 2. Ovladaci rezim musi byt nastaven na analogovy. Toto je pfi fadné objednavce nastaveno ve vyrobnim
zavodé.
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2.V pfipadé napajeni DVC6200 SIS stejnosmérnym napétim 0-24 V:

® Nainstalujte kondicionér LC340, aby byla mozna pres segment komunikace HART tak, jak je znazornéno na obrazku 31.
DalSi informace naleznete v navodu k obsluze LC340 (D102797X012).

® Pfipojte +/- svorky vystupni karty logické Fidici jednotky k pfisluSnym SYS +/- svorkdm LC340.
® Pfipojte LOOP +/- svorky digitalniho korektoru ventilu k pfisluSnym FLD +/- svorkam LC340.

Poznamka

Aby digitalni korektor ventilu fungoval s ovladacim signalem 0-24 VDC, musi byt spinace DIP v poloze ,Multi“ a v poloze
»Vypnuti hardwaru neaktivni“ dle znazornéni na obrazku 28 a v tabulce 2. Také ovladaci rezim musi byt v uzivatelském
rozhrani nastaven na digitalni. Toto se pfi fadné objednavce nastavuje ve vyrobnim zavodé.

3. PokracCujte Krokem 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu na strané 33.
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SIS

Digitalni korektor ventilu s vypinanim nizkym

proudem (DETT) a elektromagneticky ventil DETT E

V typické aplikaci s vypinanim nizkym proudem s elektromagnetickym ventilem napaji vypinaci signal logické fidici jednotky
(nebo DCS) nizkym proudem elektromagneticky ventil a také snizuje signal do digitalniho korektoru ventilu (4 mA, 0 V ss nebo
stav nizké urovné). Tim se otevie elektromagneticky ventil a pfevede digitalni korektor ventilu do stavu s nulovym vystupnim
tlakem. V duasledku toho se bezpecnostni ventil presune do bezpecné polohy bez vzduchu.

[ee)

Obrazek 32. Digitalni korektor ventilu a Obrazek 33. FIELDVUE DVC6200 SIS a
elektromagneticky ventil napajeny samostatné elektromagneticky ventil napajené spoleéné
LOGICKA RIDICI LOGICKA RIDICI LOGICKA RIDICI
JEDNOTKA JEDNOTKA JEDNOTKA
NEBO DCS
' DETT ' 0-24 VDC DETT + 0-24 VDC DETT
1
' ' KONDICIONER
' ! LC340
1 )
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)
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)
)
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LT Lo-a
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Poznamka

K pouzivani slaboproudého elektromagnetického ventilu ASCO™, model EF8316G303 nebo EF8316G304 (Ci ekvivalentniho
slaboproudého elektromagnetického ventilu), je tfeba oddéleny pfivod vzduchu. Zkontrolujte, Ze je ,vybérové tésnéni*
elektromagnetického ventilu v ,externi poloze®. Pilotni tlak musi byt nejméné o 15 psig vySSi nez tlak ve vedeni
elektromagnetického ventilu. Vice informaci ziskate v katalogu ASCO nebo v prodejni kancelafi spole€nosti Emerson.

1. Nainstalujte elektromagneticky ventil na skfif nebo vidlici pohonu.

2. Pro pfipojeni elektromagnetického ventilu mezi vystup digitalniho korektoru ventilu a vstup pohonu nainstalujte potrubi
o prdméru nejméné 10 mm (3/8 in.). Minimalni vnitfni prdmér hadic¢ek potfebny pro pfistroj DVC6200 SIS High Cv je
7,11 mm (0,28 in.) u provedeni HCv1, 11,7 mm (0,46 in.) u provedeni HCv2 a 16,5 mm (0,65 in.) u provedeni HCv3.
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3. Pokud jsou digitalni korektor ventilu a elektromagneticky ventil napajeny samostatné, jak je znazornéno na obrazku 32:
® Pripojte +/- svorky vystupni karty logické Fidici jednotky k +/- vodiétiim pfisluSsného elektromagnetického ventilu.

® Pfipojte +/- svorky vystupni karty logické fidici jednotky (nebo DCS) k pfislusSnym LOOP +/- svorkam digitalniho
korektoru ventilu.

Poznamka

Aby pfistroj DVC6200 SIS fungoval s fidicim signalem 4-20 mA, musi byt spina¢ DIP v poloze smy¢ky point-to-point, jak je

uvedeno v tabulce 2. Ovladaci rezim musi byt nastaven na analogovy. Toto se pfi fadné objednavce nastavuje ve vyrobnim
zavodé.

4. Pokud jsou digitalni korektor ventilu a elektromagneticky ventil napajeny spolecné, jak je znazornéno na obrazku 33
(pouze DVC6200 SIS):

o Nainstalujte kondicionér LC340, aby byla v segmentu mozna komunikace HART. DalSi informace najdete v navodu
k pouziti produktu LC340 (D102797X012).

® Pfipojte +/- svorky vystupni karty logické Fidici jednotky k pfislusSnym SYS +/- svorkdm LC340.
® Pripojte LOOP +/- svorky digitalniho korektoru ventilu k pfisluSnym FLD +/- svorkam LC340.
® Pripojte +/- vodiCe elektromagnetického ventilu k pfisluSnym FLD +/- svorkam LC340.

Poznamka

Aby digitalni korektor ventilu fungoval s ovladacim signalem 0-24 VDC, musi byt spinace DIP v poloze ,Multi“ a v poloze
,Vypnuti hardwaru neaktivni“ dle znazornéni na obrazku 28 a v tabulce 2. Také ovladaci rezim musi byt v uzivatelském
rozhrani nastaven na digitalni. Toto se pfi fadné objednavce nastavuje ve vyrobnim zavodé.

Zkontrolujte, Ze pokles napéti kondicionéru LC340, napéti sepnuti elektromagnetického ventilu (pfi maximalni teploté) a
pokles napéti v kabelovych rozvodech nepfekracuje maximalni vystupni napéti logické Fidici jednotky. Kondicionér zavadi
priblizné 2,0V pokles v kabelovych rozvodech systému SIS se zatizenim 50 mA. Elektromagneticky ventil ASCO EF8316
vyzaduje k vypnuti 18,4 V a 42 mA. Digitalni korektor ventilu potfebuje cca 8 mA. Na zakladé téchto podminek podava
tabulka 3 maximalni odpor vodi¢e smycky povoleny pro riizna vystupni napéti logickeé fidici jednotky.

Tabulka 3. Maximalni odpor vodiée smyeky pro vystupni napéti logické fidici jednotky(1)

Vystupni napéti logické Maximalni odpor Maximalni délka vodiée — m (stopy)@
fidici jednotky vodi¢e smy¢Eky

(VDC) Q) 22 AWG 20 AWG 18 AWG 16 AWG
24,00 32,0 290 (952) 435,6 (1 429) 725,7 (2 381) 967,7 (3 175)
23,75 27,0 245 (804) 367,3 (1 205) 612,3 (2 009) 816,6 (2 679)
23,50 22,0 200 (655) 299 (982) 499 (1 637) 665,4 (2 183)
23,25 17,0 154 (506) 231 (759) 385,6 (1 265) 514,2 (1 687)
23,00 12,0 109 (357) 163 (536) 272 (893) 363 (1 190)
22,75 7,0 63,4 (208) 95,4 (313) 159 (521) 212 (694)
22,50 2,0 18 (60) 27 (89) 45,4 (149) 60,4 (198)

1. Maxima v této tabulce predpokladaji kondicionér a elektromagneticky ventil, ktery pro sepnuti vyZzaduje minimalné 20,4 V a 42 mA.

2. Délka vodice zahrnuje oba vodice kroucené dvojlinky.

5. Pokracujte Krokem 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu na strané 33.
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SIS
Digitalni korektor ventilu s vypinanim vysokym =
proudem (ETT) a elektromagneticky ventil

s vypinanim nizkym proudem (DETT)

V této aplikaci signal logické fidici jednotky vypina elektromagneticky ventil, ktery otevira elektromagneticky ventil odvétravani.
Digitalni korektor ventilu je nakonfigurovan na vypnuti vysokym proudem (ETT) a pouziva reverzni relé (relé B), kterym uvede
digitalni korektor ventilu do stavu bez vystupniho tlaku. Volba vypnuti vysokym proudem poskytuje maximalni tlak pohonu pfi
minimalnim ovladacim signalu (4 mA nebo stav nizké trovné). Proto ztrata ovladaciho signalu nezplsobi vypnuti
bezpecnostniho ventilu. Bezpe¢nostni ventil se pfesune do bezpec¢né polohy bez vzduchu, jakmile logicka Fidici jednotka
(nebo DCS) nastavi proud v digitalnim korektoru ventilu na 20 mA (stav vysoké urovné). ZkouSka s ¢astenym zdvihem
probiha pfi minimalnim ovladacim signalu (4 mA nebo stav nizké drovné).

Obrazek 34. FIELDVUE DVC6200 SIS a elektromagneticky ventil napajené oddélené

LOGICKA RIDICI LOGICKA RiDicCl
JEDNOTKA JEDNOTKA
NEBO DCS
' 4-20 mA DETT 0-24 VDG DETT

7;;AS

(7]

[eNeXNe}

JEDNOCINNE, REVERZNI (RELE B)
4 mA = PLNY PRIVOD K POHONU

E1459

1. Nainstalujte elektromagneticky ventil na skfif nebo vidlici pohonu.

2. Pro pfipojeni elektromagnetického ventilu mezi vystup digitalniho korektoru ventilu a vstup pohonu nainstalujte potrubi
o priméru nejméné 10 mm (3/8 in.). Minimalni vnitini primér hadic¢ek potfebny pro pfistroj DVC6200 SIS High Cv
je 7,11 mm (0,28 in.) u provedeni HCv1, 11,7 mm (0,46 in.) u provedeni HCv2 a 16,5 mm (0,65 in.) u provedeni HCv3.

3. Pripojte +/- svorky vystupni karty logické fidici jednotky k +/- vodi¢am pfislusného elektromagnetického ventilu.

4. Pripojte +/- svorky vystupni karty logické Fidici jednotky (nebo DCS) k pfisluSnym LOOP +/- svorkam digitalniho korektoru
ventilu.

5. Pokracujte Krokem 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu na strané 33.
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SIS

Zvlastni pokyny pro monitorovani stavu
elektromagnetického ventilu

Je-li elektromagneticky ventil nainstalovan v pneumatickém okruhu mezi vystupem digitalniho korektoru ventilu a vstupem
pohonu, miize byt digitaini korektor ventilu nakonfigurovan pro ovéfovani funkénosti elektromagnetického ventilu. Toto se
vztahuje pouze na aplikace s jedno¢innymi pohony. ,Nepouzivany*“ vystupni port digitalniho korektoru ventilu je opatfen trubici
pro méfeni tlaku za elektromagnetickym ventilem. Pfi impulzu do elektromagnetického ventilu, a to bud pomoci DVC6200 SIS
(viz strana 44) nebo externé (viz D104028X012), snima digitalni korektor ventilu kratkodoby pokles tlaku v
elektromagnetickém ventilu a zaznamenava data pro hodnoceni vykonnosti.

Poznamka
Sledovani elektromagnetického ventilu neni u produktu DVC6200 SIS High Cv podporovano.

Obréazek 35. Potrubi pro monitorovani stavu Obréazek 36. Potrubi pro monitorovani stavu
elektromagnetického ventilu, digitalni korektor elektromagnetického ventilu, digitalni korektor
ventilu s vypinanim- nizkym proudem ventilu s vypinanim vysokym proudem
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Pro aplikace s vypinanim nizkym proudem (obrazek 35) nainstalujte potrubi o priméru minimalné 10 mm (3/8 in.) mezi
vystup B (dolIni port) vystupu digitalniho korektoru ventilu a usek potrubi mezi elektromagnetickym ventilem a pohonem
bezpec€nostniho ventilu.

Pro aplikace s vypinanim vysokym proudem (obrazek 36) nainstalujte potrubi o priméru minimalné 10 mm (3/8 in.) mezi
vystup A (horni port) vystupu digitalniho korektoru ventilu a Usek potrubi mezi elektromagnetickym ventilem a pohonem
bezpecénostniho ventilu.

V obou aplikacich nainstalujte tlakoméry nebo zatky potrubi do vSech tfi pfipojek tlakomérd pod krytem.

Poznamka

Monitorovaci vedeni musi byt opatfeno odbockou do ovladaciho vedeni co mozna nejblize k pohonu mimo elektromagneticky
ventil. Tim se snizi vliv pfechodovych jevd v hodnotach tlaku v dusledku uvedeni elektromagnetického ventilu do ¢innosti.
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SIS

Konfigurace zapojeni pro zkousky elektromagnetického
ventilu (pouze DVC6200 SIS)

Zafizeni DVC6200 SIS Ize pouzit pro kratkodobé preruSeni signalu k elektromagnetickému ventilu pro testovani
elektromagnetického ventilu. Pro tento U€el se pouziji svorky OUT v digitalnim korektoru ventilu sériové zapojenym
s elektromagnetickym ventilem, jak je znazornéno na obrazku 37.

® Pripojte vodiCe elektromagnetického ventilu z logické fidici jednotky ke svorkam OUT zafizeni DVC6200 SIS.
® Pripojte vodice elektromagnetického ventilu ke svorkam OUT zafizeni DVC6200 SIS.

Obrazek 37. Zapojeni elektromagnetického ventilu pro jeho zkousSeni prostiednictvim DVC6200 SIS

(znazornéna pneumatika s vypinanim nizkym proudem)
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Poznamky
Tato konfigurace zapojeni vyzaduje DVC6200 SIS FW 7, nebo novéjsi.

Volba Transmitter/Switch (Vysila¢/spinac¢) na desce plosnych spoja (PWB) musi byt nastavena do polohy “Switch” (Spinac).
Viz obrazek 22 na strané 28.

Obvod elektromagnetického ventilu musi mit stejnosmérné napéti 30 V nebo nizsi s maximalnim proudem 1 A.

PFi konfiguraci DVC6200 SIS musi byt vystupni svorka nastavena na “Solenoid Valve Test” (ZkouSka elektromagnetického
ventilu).

Zapojeni smyCky naleznete na strané 26.

Ztratou napajeni LOOP do zafizeni DVC6200 SIS prejde obvod OUT do stavu rozpojeni.

Pokracujte krokem 4 — Konfigurace digitalniho korektoru ventilu na strané 33.
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