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Literatura techniczna zwigzana z urzadzeniem £ | aom

Ponizsze dokumenty zawierajg dane techniczne, materiaty referencyjne, informacje o konfiguracji specjalnej uzytkownika,
procedury konserwacyjne i szczegétowe informacje o czesciach zamiennych.

Jesli potrzebna jest kopia jednego z tych dokumentéw nalezy zeskanowac lub klikngé wtasciwy kod ponizej, skontaktowac
z firmg Emerson lub odwiedzi¢ strone internetowg www.Fisher.com.

DVC6200 DVC6200f
Instrukcja obstugi DVC6200 HW2 (D103605X012) Instrukcja obstugi DVC6200f (D103412X012)

-
[=]: 4 [=]
Zeskanowac lub kliknaé -
kod QR w celu uzyskania

pomocy techniczne;j

DVC6200 SIS DVC6200p
Instrukcja obstugi DVC6200 SIS (D103557X012) Instrukcja obstugi DVC6200p (D103563X012)

Instrukcja bezpieczenstwa DVC6200 SIS (D103601X012)

Okl

Dodatkowe informacje o instalacji i wykorzystaniu cyfrowych sterownikéw zaworéw z serii DVC6200 mozna znalez¢ na kanale
Fisher na stronie YouTube wpisujgc w polu szukania FIELDVUE.

http://www.youtube.com/user/FisherControlValve


http://www.emerson.com/documents/automation/123052.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/122736.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/125602.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/122644.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/123474.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/190030.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/190032.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/190028.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/190026.pdf
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g @ Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstuga i konserwacja cyfrowych sterownikow zaworéw DVC6200 moga by¢

wykonywane tylko przez pracownikow, ktérzy zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie kwalifikacje w
zakresie instalacji, obstugi i konserwacji zaworow, sitownikdw i wyposazenia dodatkowego. Aby unikng¢
zranienia lub szk6d majatkowych, nalezy doktadnie zapoznaé sie z niniejszg instrukcja, postepowaé zgodnie
z podanymi procedurami i przestrzegac wszystkich ostrzezen i uwag. Informacje o zastosowaniach
specjalnych i instalacjach w obszarach zagrozonych mozna znalez¢ w rozdziale ,,Atesty do pracy w obszarach
zagrozonych" i "Instrukcje specjalne”. Zapoznac¢ sie z odpowiednim uzupetnieniem instrukcji obstugi
wymienionym ponizej, aby uzyska¢ informacje na temat atestow w strefach niebezpiecznych oraz specjalnych
instrukcji dotyczacych ,bezpiecznego uzytkowania” i instalacji w strefach niebezpiecznych.

o Atesty CSA dotyczace stref niebezpiecznych — cyfrowe sterowniki zawordw serii DVC6200 (D104203X012)
e Atesty FM dotyczace stref niebezpiecznych — cyfrowe sterowniki zaworéw serii DVC6200 (D104204X012)

e Atesty ATEX dotyczace stref niebezpiecznych — cyfrowe sterowniki zaworéw serii DVC6200 (D104205X012)
e Atesty IECx dotyczace stref niebezpiecznych — cyfrowe sterowniki zawordw serii DVC6200 (D104206X012)

Wszystkie dokumenty sg dostepne w biurze sprzedazy firmy Emerson lub na stronie Fisher.com. Skontaktowac sie z biurem
sprzedazy firmy Emerson w celu uzyskania wszelkich innych informacji dotyczacych atestow/certyfikaciji.

AOSTRZEZENI

Gwaltowne uwolnienie cisnienia procesowego lub pekniecie czesci moze spowodowac zranienie oséb obstugujgcych lub
zniszczenie urzgdzen. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac instalacyjnych nalezy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:

e W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosié¢
rekawice, ubranie i okulary ochronne.

® Nie wolno demontowa¢ sitownika z zaworu, gdy zawér znajduje sie pod ci$nieniem.

e Odigczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie, ze
sitownik nie moze przypadkowo otworzyé lub zamkngé zaworu.

o Wykorzystac¢ obejscie lub catkowicie odcigé zawér od cisnienia procesowego. Uwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu.
Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

® Zastosowacé procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

e Sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo instalacji procesowej, czy nie jest konieczne zastosowanie
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

o Odpowietrzy¢ ci$nienie obcigzenia sitownika i zwolni¢ ucisk sprezyn sitownika, aby sitownik nie dziatat Zadna sitg na
trzpien zaworu; umozliwi to bezpieczny demontaz tgcznika trzpienia.

A OSTRZEZENI

Aby uniknaé wyladowania elektrostatycznego z plastykowej pokrywy w obecnosci palnych gazéw lub pytu, nie wolno jej
czyscic przy uzyciu rozpuszczalnikéw. Moze to wywotac iskre powodujaca zapalenie palnych gazéw lub wybuch pytéw,
skutkujgce zranieniem pracownikow lub szkodami majatkowymi. Do czyszczenia stosowac tylko tagodne srodki
detergentowe i wode.

UWAGA

Nie uzywaé tasmy uszczelniajgcej na potgczeniach pneumatycznych. Urzadzenie posiada mate przepusty, ktére mogg
zostaé zablokowane przez odczepiong tasme uszczelniajgca. Do uszczelniania i smarowania gwintowanych potgczen
pneumatycznych nalezy stosowaé paste uszczelniajgcg do gwintow.

w


http://www.emerson.com/documents/automation/187326.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/187324.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/187322.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/187320.pdf
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Krok 1—Instalacja DVC6200 na zaworze

Modele obudowy

Obudowa cyfrowych sterownikow zaworéw DVC6200 jest dostepna w dwoch réznych konfiguracjach zaleznych od metody
montazu sitownika. Dostepne konfiguracje przedstawiono na ilustrac;ji 1.

llustracja 1. Dostepne konstrukcje obudowy
OBUDOWA DO SILOWNIKOW FISHER GX
OBUDOWA DO LINIOWYCH | OBROTOWYCH

SILOWNIKOW FISHER 657 ROZMIAR 30i - 70i,
1667 ROZMIAR 30i - 76i

ZINTEGROWANE

CISNIENIOWE
PRZYtACZE
WYLOTOWE

OTWOR POD
SRUBE MOCUJACA

WYCIECIA POD
$RUBY MONTAZOWE

OBROTOWY NAMUR, M6

LINIOWY, M8

W9703

Ogoblne wskazdwki montazowe

Jesli zamowiony cyfrowy sterownik zawordw stanowi cze$¢ systemu sterowania zaworem regulacyjnym, to producent
wykonuje montaz sterownika na sitowniku, potgczenia pneumatyczne z sitownikiem oraz konfiguruje i kalibruje urzadzenie.
Jesli sterownik zostat zamdwiony oddzielnie, to do zamontowania sterownika na sitowniku niezbedny jest zestaw montazowy.
Ponizej przedstawione procedury stanowig tylko ogdélne wskazowki, ktére nalezy uwzgledni¢ przy montazu cyfrowego
sterownika zaworu. Szczego6towe informacje o montazu na konkretnym modelu sitownika mozna odnalez¢ w instrukcji obstugi
dostarczanej wraz z zestawem montazowym.

UWAGA

Materiat zespotu magnesu zostat dobrany tak, aby zapewni¢ stabilno$¢ dlugoczasowg pola magnetycznego.

Jednakze, tak jak w przypadku kazdego magnesu, nalezy zwréci¢ szczegolng uwage przy przenoszeniu zespotu magnesu.
Umieszczenie w poblizu (mniej niz 25 mm) innego silnego magnesu moze spowodowac nieodwracalne zniszczenie
magnesu. Potencjalnymi zrédtami powodujacymi zniszczenie magnesu sa: transformatory, silniki prgdu statego, magnesy
trwate.

Ogodlne zasady stosowania silnych magneséw w poblizu ustawnikéw

Nalezy unika¢ uzywania silnych magneséw w poblizu kazdego ustawnika, ktéry dziata w instalacji procesowej. Niezaleznie
od modelu ustawnika, silne magnesy mogg wptywaé na zdolno$¢ ustawnika do regulacji pozycji zaworu. Pracownicy obstugi
muszg unika¢ stosowania silnych magneséw w poblizu wszystkich ustawnikéw pozycyjnych.
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Stosowanie narzedzi magnetycznych z DVC6200

o Wkretaki z koncowka magnetyczng - Wkretki z koncowka magnetyczng moga by¢ stosowane przy obstudze
DVC6200. Jednakze nie powinny by¢ zblizane do zespotu magnesu (znajdujgcego sie na tylnej scianie
urzadzenia) w trakcie dziatania ustawnika w instalacji procesowe;.

e Kalibracyjne paski magnetyczne - S3 to silne magnesy wykorzystywane w kalibratorach 4-20 mA.
W standardowych warunkach, podczas pracy urzagdzenia w instalacji technologicznej, te kalibratory
nie sg wykorzystywane. Silne magnesy nalezy trzymaé¢ w odlegtosci co najmniej 15 cm od DVC6200.

Uwagi
e Instrukcje montazu dotycza rowniez jednostki zdalnej sprzezenia DVC6215.

® Jako generalng zasade nalezy przyja¢, ze nie mozna stosowa¢ mniej niz 60% zakresu pomiarowego zespotu magnesu do
pomiaru petnego zakresu skoku trzpienia. Jesli zakres jest za maly, to znaczgco zmniejsza sie doktadno$¢ pomiarow.

® Obszar pomiarowy zespotu magnesu jest ograniczony przez znaczniki (strzatki) wybite na obudowie. Oznacza to, ze czujnik
hallotronowy (na tylnej scianie obudowy DVC6200) musi znajdowac sie w zaznaczonym przedziale w catym zakresie ruchu
trzpienia zaworu. Zespoty magneséw sg symetryczne. Mogg zosta¢ zamontowane dowolnym koncem do gory.

® W programach narzedziowych zespot magnesu moze by¢ nazywany matrycg magnesow.

® Zaleca sie montaz urzgdzenia pionowy, z otworem odpowietrzenia od dotu lub poziomy z otworem odpowietrzenia
skierowanym do dotu, dzieki czemu mozliwe jest odprowadzenie skroplin, ktére moga by¢ powstawaé wskutek obecnosci
wilgoci w sprezonym powietrzu zasilajgcym.

® Montaz zdalny nie jest dostepny z DVC6200 SIS High Cv.

Sitowniki liniowe z trzpieniem przesuwnym - przej$é do strony 6

Montaz na obejmie. ......... ... 6
BB7 i 857 .. 6
Sitowniki o skoku wiekszym od 210 mm (8.25cala). ............... 8

Montaz zintegrowany na sitownikach Fisher ........................ 9
Powietrze otwiera (667 rozmiar 30i - 76i lub GX) .................. 10
Powietrze zamyka (657 wielkos¢ 30i- 70ilub GX) ................ 12

W przypadku sitownikéw éwieréobrotowych przej$¢ do strony 14

Montaz zintegrowany na sitownikach Fisher ........................ 14
Montaz naobejmie ............ ... 15
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Sitowniki liniowe z trzpieniem przesuwnym

Montaz na obejmie
Fisher 667 i 657

1. Odcig¢ zawdr regulacyjny od cisnienia procesowego i uwolni¢ cisnienie procesowe z obu stron zaworu. Odigczy¢ wszystkie
przewody pneumatyczne do sitownika; uwolni¢ cisnienie z sitownika. Zastosowaé wiasciwe procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

llustracja 2. Elementy montazowe do sitownikéw z trzpieniem przesuwnym o skoku do 210 mm (8.25 cala)

SILOWNIK

OBEJMA

OBEJMA SPRZEZENIA MONTAZOWA

| ZESPOL. MAGNESU

CYFROWY STEROWNIK
ZAWORU

X0381-1

2. Dotgczy¢ obejme montazowg do sitownika.

3. Niezbyt silnie umocowac elementy sprzegajace i zespot magnesu do tacznika trzpienia zaworu. Nie dokrecac silnie
elementéw taczacych, gdyz konieczne bedzie wykonanie doktadnej regulacji.

A OSTRZEZENI

Nie wolno instalowac¢ zespotu magnesu, ktéry jest krétszy niz rzeczywisty skok sitownika. Przesuniecie sie zespolu magnesu
poza znacznik znajdujacy sie na wycieciu sprzezenia w obudowie DVC6200 spowoduje utrate regulacji pracy zaworu i moze
spowodowaé obrazenia ciata lub szkody majgtkowe.

4. Przy uzyciu szablonu do centrowania (dostarczanego wraz z zestawem montazowym) ustawi¢ zespét magnesu wewnatrz
wyciecia sprzezenia.

5. Ustawi¢ zespdt magnesu w sposo6b nastepujacy:

e W przypadku sitownikow ATO (podanie powietrza powoduje otwarcie) (np. Fisher 667) ustawi¢ w pionie zespét magnesu
w taki sposob, aby linia Srodkowa szablonu do centrowania znajdowata sie jak najblizej gérnego znacznika
dopuszczalnego zakresu skoku sitownika na zespole magnesu. Zesp6t magnesu musi by¢ ustawiony tak, aby znacznik
w wycieciu sprzezenia w obudowie sterownika DVC6200 znalazt sie w zakresie dopuszczalnym na zespole magnesu
w catym zakresie skoku sitownika. Patrz ilustracja 3.
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e W przypadku sitownikow ATC (podanie powietrza powoduje zamkniecie) (np. Fisher 657) ustawi¢ w pionie zespot
magnesu w taki sposéb, aby linia srodkowa szablonu do centrowania znajdowata sie jak najblizej dolnego znacznika
dopuszczalnego zakresu skoku sitownika na zespole magnesu. Zespot magnesu musi by¢ ustawiony tak, aby znacznik
w wycieciu sprzezenia w obudowie sterownika DVC6200 znalazt sie w zakresie dopuszczalnym na zespole magnesu w
catym zakresie skoku sitownika. Patrz ilustracja 4.

llustracja 3. Regulacja potoZzenia magnesu w llustracja 4. Regulacja potozenia magnesu w
przypadku sitownikow powietrze otwiera ATO przypadku sitownikdw powietrze zamyka ATC

I
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WYCIECIE MOCUJACE

MOCUJAC

ZNACZNIK ' \ ) ZNACZNIK

w9718
‘w9719

6. Dokreci¢ sruby i usung¢ szablon do centrowania.

Uwaga

Do umocowania zespotu magnesu nalezy wykorzystac klucz imbusowy szesciokatny z ptaska koncowka i dokrecic sruby
4 mm momentem sity 2,37 Nem (21 Ibfein), a Sruby 5 mm momentem sity 5,08 Nem (45 Ibfein). Jako dodatkowe
zabezpieczenie, w szczegdlnosci w aplikacjach o duzych drganiach, mozna zastosowac niebieski (Sredni) smar
zapobiegajacy odkrecaniu.

7. Przy uzyciu $rub mocujgcych zamocowacé cyfrowy sterownik zaworu do obejmy montazowe;j.

8. Sprawdzi¢ przeswit miedzy zespotem magnesu a wycieciem sprzezenia w DVC6200.

Uwaga

Zespot magnesu powinien by¢ umieszczony tak, aby znacznik na wycieciu w obudowie znajdowat sie w zakresie
dopuszczalnym zespotu magnesu dla catego zakresu ruchu trzpienia.

9. W przypadku zdalnego montazu nalezy przej$¢ do strony 17, gdzie opisano procedure montazu jednostki bazowe;j
DVC6205. W innym przypadku nalezy przej$¢ do kroku 2 - Podtgczenie instalacji pneumatycznej na stronie 19.
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Sitowniki o skoku powyzej 210 mm (8.25 cala)

1. Odcia¢ zawdr regulacyjny od cisnienia procesowego i uwolni¢ cisnienie procesowe z obu stron zaworu. Odtgczy¢ wszystkie
przewody pneumatyczne do sitownika; uwolni¢ cisnienie z sitownika. Zastosowac wtasciwe procedury zabezpieczajgce
uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

llustracja 5. Montaz na sitownikach z trzpieniem przesuwnym o skoku wiekszym od 210 mm (8.25 cala)

SILOWNIK

EACZNIK
TRZPIENIA
ZAWORU

3 /— ADAPTER MONTAZOWY

ZESTAW MONTAZOWY DO SILOWNIKOW
O DLUGIM SKOKU
(DVC6200 NIEPOKAZANY)

KRZYWKA

W9709

2. Zainstalowac¢ krzywke na tgczniku trzpienia zaworu w sposob opisany w instrukcji dostarczanej wraz z zestawem
montazowym.

3. Zainstalowac¢ adapter montazowy na sitowniku.

4. Zamocowac cyfrowy sterownik zaworu i zestaw montazowy do adaptera montazowego. Po zakohczeniu montazu rolka na
dzwigni sprzezenia w cyfrowym sterowniku zaworu bedzie stykac sie z krzywka.

llustracja 6. Zmiana ramienia krzywki stosowanej z sitownikami z trzpieniem przesuwnym o skoku wigkszym od
210 mm (8.25 cala)
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5. W przypadku zdalnego montazu nalezy przej$c¢ do strony 17, gdzie opisano procedure montazu jednostki bazowe;j
DVC6205. W innym przypadku nalezy przejs¢ do kroku 2 - Podtgczenie instalacji pneumatycznej na stronie 19.



Skrécona instrukcja instalacii Cyfrowe sterowniki zaworéw DVC6200
D103556X0PL Luty 2023

Montaz zintegrowany na sitownikach Fisher

1. Odcigé zawdr regulacyjny od cisnienia procesowego i uwolni¢ cisnienie procesowe z obu stron zaworu. Odigczy¢ wszystkie
przewody pneumatyczne do sitownika; uwolni¢ cisnienie z sitownika. Zastosowac wtasciwe procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

2. Cyfrowy sterownik zaworéw DVC6200 jest montowany bezposrednio na sitownikach firmy Fisher, bez koniecznosci
stosowania obejmy montazowej. Upewni¢ sie, ze DVC6200 umieszczony jest we wtasciwej obudowie pokazanej na
ilustracji 1.

3. W przypadku sitownikoéw GX, zidentyfikowac strone jarzma, aby zamontowac cyfrowy sterownik zaworéw DVC6200
zgodnie z typem zachowania sitownika w przypadku awarii. Patrz instrukcja obstugi zaworéw regulacyjnych i sitownikow
GX (D103175X012).

4. Niezbyt silnie umocowaé elementy sprzegajace i zespdt magnesu do tgcznika trzpienia zaworu. Nie dokrecac silnie
elementéw taczacych, gdyz konieczne bedzie wykonanie doktadnej regulacii.

A OSTRZEZENI

Nie wolno instalowa¢ zespotu magnesu, ktéry jest krétszy niz rzeczywisty skok sitownika. Przesuniecie sie zespolu magnesu
poza znacznik znajdujacy sie na wycieciu sprzezenia w obudowie DVC6200 spowoduje utrate regulacji pracy zaworu i moze
spowodowac obrazenia ciata lub szkody majatkowe.

5. Przy uzyciu szablonu do centrowania (dostarczanego wraz z zestawem montazowym) ustawi¢ zesp6t magnesu wewnatrz
wyciecia sprzezenia.

6. W celu prawidtowego ustawienia zespotu magnesu kontynuowaé wiasciwa procedure opisang ponize;.


http://www.emerson.com/documents/automation/135206.pdf
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Powietrze otwiera (667 rozmiar 30i - 76i i GX)

Ustawi¢ w pionie zespot magnesu w taki sposéb, aby linia Srodkowa szablonu do centrowania znajdowata sie jak najblizej
gornego znacznika dopuszczalnego zakresu skoku sitownika na zespole magnesu. Zesp6t magnesu musi by¢ ustawiony tak,
aby znacznik w wycieciu sprzezenia w obudowie sterownika DVC6200 znalazt sie w zakresie dopuszczalnym na zespole
magnesu w catym zakresie skoku sitownika. Patrz ilustracja 7.

llustracja 7. Regulacja potozenia magnesu w przypadku sitownikéw GX powietrze otwiera ATO

WYCIECIE
MOCUJACE

ELEMENTY

SPRZEZENIA SZABLON DO

CENTROWANIA

ZNACZNIK <1

UWAGA:
[1>OBRAZ PRZEDSTAWIA SILOWNIK PRZY POLOWIE SKOKU. WYROWNAC GORNA KRAWEDZ ZESPOLU MAGNESU ZE ZNACZNIKIEM

SZABLONU DO CENTROWANIA.

1. Dokreci¢ sruby i usung¢ szablon do centrowania.

Uwaga

Do umocowania zespotu magnesu nalezy wykorzysta¢ klucz imbusowy szesciokatny z ptaska koncowka i dokrecic sruby
4 mm momentem sity 2,37 Nem (21 Ibfein), a $Sruby 5 mm momentem sity 5,08 Nem (45 Ibfein). Jako dodatkowe
zabezpieczenie, w szczegolnosci w aplikacjach o duzych drganiach, mozna zastosowac niebieski (Sredni) smar

zapobiegajacy odkrecaniu.

2. Wykreci¢ zaslepke rurowg (R1/8) z tylnej $ciany obudowy sterownika DVC6200. To wylotowe przytacze pneumatyczne
sterownika DVC6200 musi znajdowac sie na osi zintegrowanego przytacza pneumatycznego sitownika GX.
Patrz ilustracja 8.
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llustracja 8. Modyfikacje zintegrowanego sitownika; tylko konstrukcja powietrze otwiera

ZAINSTALOWAC PIERSCIEN USZCZELNIAJACY

ZAINSTALOWAC
ZASLEPKE 1/4 NPT

WYKRECIC ZASLEPKE R1/8

UWAGA:
NA ILUSTRAC]I PRZEDSTAWIONO WIDOK TYLNE] OBUDOWY DO SIEOWNIKA GX

W9707

3. Zainstalowac za$lepke (1/4NPT, dostarczana z zestawem montazowym) w pneumatycznym wyjsciu A sterownika.

4. Przymocowac cyfrowy sterownik zaworu do podktadki montazowej sitownika po stronie z otwartym portem
pneumatycznym. Upewnic sie, ze pierscien uszczelniajgcy zostat umieszczony miedzy wyjsciem pneumatycznym
cyfrowego sterownika zaworu a podktadkg montazowg sitownika. Przewody pneumatyczne nie sg wymagane, poniewaz
kanaty powietrzne znajdujg sie wewnatrz sitownika.

Uwaga
Do montazu cyfrowego sterownika zaworéw do ptyty montazowej sitownika GX nalezy wykorzystac klucz szesciokgtny 5 mm.

Uzy¢ klucza nasadowego 13 mm lub klucza oczkowego, aby przymocowac cyfrowy sterownik zaworu do podktadki
montazowej sitownika 667, rozmiar 30i -76i.

5. Sprawdzi¢ przeswit miedzy zespotem magnesu a wycigciem sprzezenia w DVC6200.
6. Jesli nie jest zainstalowane, to zainstalowa¢ odpowietrzenie w przytgczu zasilania pneumatycznego w gornej czesci
obudowy membrany na wystepie jarzma sitownika.

7. W przypadku zdalnego montazu nalezy przejs¢ do strony 17, gdzie opisano procedure montazu jednostki bazowej
DVC6205. W innym przypadku nalezy przej$¢ do kroku 2 - Podigczenie instalacji pneumatycznej na stronie 19.

Uwaga
Informacje o produkcie 667 mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sitownika membranowego 667 o rozmiarach 30/30i -

76/76i i 87 (D100310X012).
Zapoznac sie z instrukcjg obstugi GX (D103175X012) w celu uzyskania informacji o produkcie GX.
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W przypadku sitownikdw ATC - powietrze zamyka (657 wielko$¢ 30i - 70i oraz GX)

Ustawi¢ w pionie zespot magnesu w taki sposéb, aby linia Srodkowa szablonu do centrowania znajdowata sig jak najblizej
dolnego znacznika dopuszczalnego zakresu skoku sitownika na zespole magnesu. Zespot magnesu musi by¢ ustawiony tak,
aby znacznik w wycieciu sprzezenia w obudowie sterownika DVC6200 znalazt sie w zakresie dopuszczalnym na zespole

magnesu w catym zakresie skoku sitownika. Patrz ilustracja 9.

llustracja 9. Regulacja potoZzenia magnesu w przypadku sitownikéw GX powietrze zamyka ATC

WYCIECIE
DO MOCOWANIA

LACZNIK
TRZPIENIA ZAWORU

ELEMENTY
SPRZEZENIA

SZABLON DO CENTROWANIA

ZNACZNIK

1. Dokreci¢ sruby i usung¢ szablon do centrowania.

Uwaga

Do umocowania zespotu magnesu nalezy wykorzystac¢ klucz imbusowy szesciokatny z ptaskg koncéwka i dokreci¢ sruby
4 mm momentem sity 2,37 Nem (21 Ibfein), a $Sruby 5 mm momentem sity 5,08 Nem (45 Ibfein). Jako dodatkowe
zabezpieczenie, w szczegolnosci w aplikacjach o duzych drganiach, mozna zastosowac niebieski (Sredni) smar

zapobiegajacy odkrecaniu.
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2. Umocowac cyfrowy sterownik zaworow do ptyty montazowej sitownika.

Uwaga

Do montazu cyfrowego sterownika zaworéw do ptyty montazowej sitownika GX nalezy wykorzystac klucz szesciokatny 5 mm.

Do montazu cyfrowego sterownika zaworow do ptyty montazowej sitownikdw 657 wielkos¢ 30i - 70i nalezy zastosowac klucz
nasadowy lub klucz oczkowy 13 mm.

3. Sprawdzi¢ przeswit miedzy zespotem magnesu a wycieciem sprzezenia w DVC6200.

4. Zainstalowac przewdd pneumatyczny miedzy obudowa sitownika a wtasciwym wyjscie pneumatycznym cyfrowego
sterownika zaworéw DVC6200.

5. Jesli nie jest zainstalowane, to zainstalowac odpowietrzenie w przytgczu w dolnej czesci obudowy membrany.

. W przypadku zdalnego montazu nalezy przejs¢ do strony 17, gdzie opisano procedure montazu jednostki bazowej
DVC6205. W innym przypadku nalezy przej$¢ do kroku 2 - Podtgczenie instalacji pneumatycznej na stronie 19.

Uwaga

Przy zmianie typu dziatania sitownikdw GX w warunkach polowych z pozycji bezpiecznej otwartej na zamknieta (lub na
odwro6t), konieczna jest zmiana montazu zaslepek przepustow pneumatycznych w obudowie DVC6200.

e W celu zmiany na typu dziatania na pozycje bezpieczng zamknigtg nalezy odkreci¢ zaslepke R1/8 przytacza
pneumatycznego na tylnej Scianie obudowy sterownika DVC6200 i zainstalowa¢ pierscien uszczelniajacy. Przytacze
pneumatyczne wylotowe nalezy zaslepi¢ przy uzyciu zaslepki 1/4NPT. Patrz ilustracja 8.

e W celu zmiany na typu dziatania na pozycje bezpieczng otwartg nalezy odkreci¢ zaslepke wylotowego przytgcza
pneumatycznego. Zainstalowac zaslepke R1/8 na tylnej Scianie obudowy sterownika DVC6200. Zainstalowa¢ przewdd

rurowy taczacy wyjscie pneumatyczne w sterowniku DVC6200 z przytgczem pneumatycznym znajdujgcym sie w gornej
czesci obudowy sitownika.

Uwaga

Szczegdtowe informacje o sitowniku 657 mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sitownikow membranowych 657 o wielkosciach
30/30i do 70/70i i 87 (D100306X012).

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi GX (D103175X012) w celu uzyskania informacji o produkcie GX.
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Sitowniki ¢wierc¢obrotowe

Montaz zintegrowany na sitownikach Fisher

1. Odcigé zawdr regulacyjny od cisnienia procesowego i uwolni¢ cisnienie procesowe z obu stron zaworu. Odigczy¢ wszystkie
przewody pneumatyczne do sitownika; uwolni¢ cisnienie z sitownika. Zastosowa¢ wlasciwe procedury zabezpieczajgce

uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

montazowym.

. Sprawdzi¢, czy wtasciwa krzywka jest zainstalowana na sitowniku zgodnie z instrukcjg dostarczang wraz z zestawem

llustracja 10. Montaz na sitownikach obrotowych

ZESTAW DO MONTAZU
NA SILOWNIKACH OBROTOWYCH)
(DVC6200 NIEPOKAZANY)

llustracja 11. Sposoby montazu na sitownikach obrotowych

2052 WIELKOSC 213
1051/1052 WIELKOSC 40-70
1061 WIELKOSC 30-100

2052 WIELKOSC 1

ZWROCIC UWAGE NA ROZNICE W KSZTALCIE | DLUGOSCI DZWIDNI ROLKI

E1229

=

1051 WIELKOSC 33
1052 WIELKOSC 20-33
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3. Zamontowa¢ DVC6200 w sposob nastepujacy:

e Jesli jest wymagany, to zestaw montazowy zawiera adapter montazowy. Umocowac¢ adapter do sitownika, a nastepnie
do adaptera umocowac zespot cyfrowego sterownika zaworéw. Po jego umocowaniu rolka na dzwigni sprzezenia
cyfrowego sterownika zaworéw powinna stykaé sie z krzywkg sitownika.

e Jedli nie jest wymagany montaz adaptera, to umocowac zespét cyfrowego sterownika zawordw do sitownika lub ptyty
montazowej. Po jego umocowaniu rolka na dzwigni sprzezenia cyfrowego sterownika zaworéw powinna stykac sie
z krzywka sitownika.

4. W przypadku zdalnego montazu nalezy przejs¢ do strony 17, gdzie opisano procedure montazu jednostki bazowej
DVC6205. W innym przypadku nalezy przej$¢ do kroku 2 - Podtgczenie instalacji pneumatycznej na stronie 19.

Montaz na obejmie

Cyfrowy sterownik zaworu DVC6200 moze by¢ montowany bezposrednio na wszystkich sitownikach obrotowych (obrot
o jedng czwartg petnego obrotu) zgodnych z normami NAMUR. Do montazu konieczne jest wykorzystanie obejmy montazowe;j
i innych elementéw mechanicznych. Patrz ilustracja 12.

1. Odcia¢ zawdr regulacyjny od cisnienia procesowego i uwolni¢ cisnienie procesowe z obu stron zaworu. Odtgczy¢ wszystkie
przewody pneumatyczne do sitownika; uwolni¢ cisnienie z sitownika. Zastosowa¢ wtasciwe procedury zabezpieczajgce
ukfad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

llustracja 12. Montaz na sitownikach ¢wieréobrotowych

SRUBY MOCUJACE
M6 (4 SZT.)

W9715
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2. Umocowac¢ zespot magnesu do ttoczyska sitownika. W pozycji sSrodkowej zakresu ruchu roboczego, czes¢ ptaska
zespotu magnesow musi by¢ réwnolegta do wyciecia w tylnej $cianie obudowy sterownika DVC6200, tak jak pokazano na
ilustracji 13.

llustracja 13. Orientacja zespotu magnesu w sitownikach éwieréobrotowych

DVC6200
ORIENTACJA

NA KONCU
ZAKRESU SKOKU

_ ORIENTACJA -
W SRODKU SKOKU \ |
(CZESCI PLASKIE )

ROWNOLEGLE
DO WYCIECIA
w bvce200) <1]J

ORIENTACJA

NA DRUGIM \

KONCU ZAKRESU i
SKOKU

SILOWNIK

W9700

[T> NAILUSTRACJI POKAZANO SILOWNIK O SKOKU 90° NA SILOWNIKU, KTORY MA SKOK ZESPOLU MAGNESU MNIEJSZY
OD 90° | MOZE B_YC NIEROW_NOLEGI’_Y W POZYCJI SRODKOWEJ SKOKU. W CELU SPRAWDZENIA POZYCJI ZESPOLU
MAGNESU NALEZY PRZY UZYCIU OPROGRAMOWANIA VALVELINK LUB KOMUNIKATORA POLOWEGO SPRAWDZIC
ZLICZENIA SKOKU, KTORE MUSZA BYC W ZAKRESIE 175 - 3800.

3. Zamontowa¢ obejme montazowg na sitowniku.

4. Umocowac cyfrowy sterownik zaworow do obejmy montazowej przy uzyciu 4 $rub mocujacych, tak jak pokazano na
ilustracji 12.

5. Sprawdzi¢ przeswit miedzy zespotem magnesu a szczeling sprzezenia zwrotnego w DVC6200.

6. W przypadku zdalnego montazu nalezy przej$c¢ do strony 17, gdzie opisano procedure montazu jednostki bazowe;j
DVC6205. W innym przypadku nalezy przej$¢ do kroku 2 - Podtgczenie instalacji pneumatycznej na stronie 19.
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Montaz zdalny jednostki bazowej DVC6205

W przypadku zdalnie montowanego cyfrowego sterownika zaworu, jednostka bazowa DVC6205 dostarczana jest oddzielnie
od zaworu regulacyjnego i nie zawiera przewodoéw pneumatycznych, zigczy i okablowania.

Montaz na wsporniku
1. Ustawi¢ jeden z dwoch uchwytow dociskowych na tylnej Scianie jednostki bazowej.

2. Przy uzyciu dwéch srub o dtugosci 101,6 mm (4 cale) i gwincie 1/4-20 z tbem szesciokgtnym umocowac lekko obejme
montazowg i jednostke bazowg do wspornika.

3. Wstawi¢ drugi z uchwytéw dociskowych i przy uzyciu pozostatych dwéch $rub o dtugosci 101,6 mm (4 cale) z tbem
szesciokgtnym, silnie dokreci¢ jednostke bazowg do wspornika.

4. Dokreci¢ wszystkie Sruby.
5. Przejs¢ do kroku 2 - Podigczenie instalacji pneumatycznej na stronie 19.

llustracja 14. Montaz FIELDVUE DVC6205 na wsporniku

SRUBA 4 CALE
1/4-20 Z LBEM

SZESCIOKATNYM

WSPORNIK
DOCISKOWY

OBEJMA MONTAZOWA

X0437
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Montaz nascienny
1. Zainstalowa¢ sruby do montazu nasciennego korzystajgc z obejmy montazowej jak z szablonu.

2. Umocowac¢ obejme montazowg do tylnej $ciany jednostki bazowej przy uzyciu czterech tulei dystansowych i srub
wchodzacych w sktad zestawu montazowego.

3. Nasuna¢ zespdt na sruby montazowe i dokrecié.
4. Przejs¢ do kroku 2 - Podtgczenie instalacji pneumatycznej na stronie 19.

llustracja 15. Montaz nascienny FIELDVUE DVC6205

. 57 |em—
(2.25)
ELEMENT DYSTANSOWY
PN
SRUBA 1 CAL
1/4-20 Z £ BEM
SZESCIOKATNYM o
(]
)
72
(2.82)
oown \
2 OTWORY
MONTAZOWE
¢ 8.6/0.34
mm
(INCH)
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Krok 2 - Podtaczenie przytgczy pneumatycznych T

llustracja 16. Montaz regulatora z filtrem Fisher 67CFR na cyfrowym sterowniku zaworéw FIELDVUE
DVC62000

PRZYtACZE WYLOTOWE A (1/4 NPT)
67CFR

SRUBY

e —— MOCUJACE
—

W9702-1 )
PIERSCIEN <{1]
USZCZELNIAJAC

PRZYLACZE ZASILANIA (1/4 NPT)

PRZYLACZE WYLOTOWE B (1/4 NPT)

UWAGI:
ZINTEGROWANY MONTAZ REGULATORA FILTRA NIE JEST DOSTEPNY DLA DVC6200 SIS HIGH Cv.
1> POKRYC SMAREM

UWAGA

Nie uzywac¢ tasmy uszczelniajgcej na potaczeniach pneumatycznych. Urzadzenie posiada mate przepusty, ktére moga
zosta¢ zablokowane przez odczepiong tasme uszczelniajgca. Do uszczelniania i smarowania gwintowanych potgczen
pneumatycznych nalezy stosowac¢ paste uszczelniajgcg do gwintow.

1. Polgczy¢ przytacze wylotowe DVC6200 z wejsciem sitownika przy uzyciu przewodu o $rednicy co najmniej
3/8 cala (10 mm). Minimalna $rednica wewnetrzna przewodéw wymagana dla DVC6200 SIS High Cv, HCv1 wynosi
0,28 cala (7,11 mm), dla HCv2 0,46 cala (11,7 mm), a dla HCv3 0,65 cala (16,5 mm)

o Jesli wykorzystywany jest cyfrowy sterownik zaworu jednostronnego dziatania bezposredniego (przekaznik typ A lub C),
potaczy¢ przylagcze wylotowe OUTPUT A z wejsciem pneumatycznym sitownika.

e Jesli wykorzystywany jest cyfrowy sterownik zaworu jednostronnego dziatania odwrotnego (przekaznik typ B), potaczy¢
przytacze wylotowe OUTPUT B z przytgczem na obudowie membrany sitownika.

e Jesli wykorzystywany jest cyfrowy sterownik zaworu dwustronnego dziatania (przekaznik typ A) z sitownikiem
dwustronnego dziatania, potgczy¢ przytacza wylotowe OUTPUT A i OUTPUT B z wtasciwymi wejsciami pneumatycznym
sitownika. Przy braku zasilania elektrycznego DVC6200, na przytaczu A bedzie ciSnienie zero, a na przytagczu B petne
cisnienie zasilania (jesli przekaznik jest prawidlowo wyregulowany.

Uwaga

Aby ttok sitownika wysuwat sie przy wzroscie sygnatu wejsciowego nalezy wyjscie OUTPUT A potaczy¢ z przytaczem
sitownika potozonym najdalej od ttoczyska sitownika. Wyjscie OUTPUT B potaczyc¢ z przytagczem sitownika najblizszym
ttoczyska. Aby ttok sitownika byt wciggany przy wzroscie sygnatu wejsciowego nalezy wyjscie OUTPUT A potaczy¢ z
przytagczem sitownika najblizszym ttoczyska sitownika. Wyjscie OUTPUT B potaczy¢ z przytgczem sitownika potozonym
najdalej od ttoczyska sitownika.
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Uwaga

Zawory elektromagnetyczne umieszczone miedzy wyjsciem cyfrowego sterownika zaworu DVC6200 a wejsciem do sitownika
wymagajg co najmniej C, réownego 0,49. Wieksze ograniczenia mogg wpltyng¢ na reakcje zespotu.

A OSTRZEZENI

Medium zasilajace musi by¢ czyste, suche, bezolejowe i niekorozyjne i spetniaé wymagania normy ISA Standard 7.0.01 lub
ISO 8573-1.

Jesli medium zasilajgcym nie jest czysty, suchy, bezolejowy i niekorozyjny gaz, to na skutek niekontrolowanych proceséw
moze nastgpi¢ zranienie pracownikéw lub zniszczenie urzadzen. W wigkszosci aplikacji wystarczy zastosowanie filtra lub
regulatora z filtrem oczyszczajgcego z czasteczek o $rednicy ponad 40 mikronédw. Dopuszczalne sg zanieczyszczenia state
o $rednicy do 40 mikron6éw. Zaleca sie dalszg filtracje powietrza przy uzyciu filtréw 5 mikronowych. Zawarto$¢ smardéw nie
moze przekracza¢ 1 ppm wagowego (w/w) lub objetosciowego (v/v). Nalezy zminimalizowa¢ zawarto$¢ pary wodne;j.

Jesli uzytkownik nie jest pewien co do wymaganego poziomu filtracji lub konserwacji filtra, nalezy skontaktowa¢ sie z firmg
Emerson.

Jesli jako medium zasilajgce stosuje sie gaz ziemny oraz w aplikacjach przeciwwybuchowych obowiazujg réwniez
nastepujace ostrzezenia:

® Przed zdjeciem pokrywy nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne. Nieodigczenie zasilania elektrycznego przed zdjeciem
pokrywy moze by¢ przyczyng zranienia pracownikow obstugi lub szkéd majatkowych.

® Przed odtgczeniem przewoddw pneumatycznych nalezy odtaczy¢ zasilanie elektryczne.

® Podczas odtgczania przewodéw pneumatycznych lub czesci bedacych pod cisnieniem, moze nastgpi¢ wyciek gazu
ziemnego ze sterownika lub z innych podtaczonych urzadzen do atmosfery. Jesli medium zasilajgcym jest gaz ziemny i
nie podjeto wiasciwych srodkéw zabezpieczajacych, moze nastgpi¢ pozar lub wybuch skutkujacy zranieniem
pracownikéw lub szkodami majatkowymi. Srodki bezpieczenstwa mogg obejmowad, ale nie tylko, jeden lub kilka z
wymienionych: zdalne odpowietrzenie urzgdzenia, ponowne okreslenia klasyfikacji obszaru zagrozonego, zapewnienie
wilasciwej wentylacji i usuniecie wszystkich zrodet zaptonu.

® Przed przekazaniem sterownika do eksploatacji nalezy upewnic sie, ze wszystkie pokrywy sg prawidtowo dokrecone.
Niezastosowanie sig do tych zalecen moze by¢ przyczyng zranienia pracownikéw lub zniszczenia urzadzen wskutek
pozaru lub wybuchu.

2. Podtaczyc¢ filtr lub regulator z filtrem do przytgcza wlotowego DVC6200 przy uzyciu przewodu rurowego o srednicy co
najmniej 10 mm (3/8 cala). Minimalna srednica wewnetrzna przewodéw wymagana dla DVC6200 SIS High Cv, HCv1
wynosi 0,28 cala (7,11 mm), dla HCv2 0,46 cala (11,7 mm), a dla HCv3 0,65 cala (16,5 mm)

Uwaga
Uzywajac DVC6200 SIS High Cv upewnic sie, ze wydajnosc filtra jest co najmniej czterokrotnie wieksza od Cv urzgdzenia.

o Jesli wykorzystywany jest regulator z filtrem 67CFR do montazu zintegrowanego, pokry¢ smarem pierscien
uszczelniajgcy i wlozy¢ go w wyztobienie wokot przytagcza SUPPLY w cyfrowym sterowniku zaworu. Umocowac filtr
z regulatorem na bocznej $cianie cyfrowego sterownika zaworu. Wkreci¢ zaslepke rurowg 1/4 cala z tbem gniazdowym
w nieuzywane przylacze wylotowe w filtrze z regulatorem. To jest standardowa metoda montazu filtra z regulatorem. Nie
trzeba wykonywac zadnych potgczen rurowych.

e Jesli wykorzystywany jest regulator z filtrem 67CFR do montazu na jarzmie, zamontowac go na jarzmie sitownika
wykorzystujgc dwie sruby mocujgce wkrecane w dwa nagwintowane otwory. Wkreci¢ zaslepke rurowa 1/4 cala z tbem
gniazdowym w nieuzywane przytgcze wylotowe w filtrze z regulatorem. Nie trzeba instalowa¢ pierscienia
uszczelniajgcego.

e Jesli wykorzystywany jest regulator z filtrem do montazu na obudowie, nalezy zastosowac specjalng obejme do montazu
na obudowie (zazwyczaj dostarczana wraz z filtrem z regulatorem). Obejme montazowg umocowac do filtra z
regulatorem, a nastgpnie umocowac caty zespot do obudowy sitownika. Wkreci¢ zaslepke rurowg 1/4 cala z tbem
gniazdowym w nieuzywane przytgcze wylotowe w filtrze z regulatorem. Nie trzeba instalowa¢ pierscienia
uszczelniajgcego.
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® Jesli cisnienie zasilania jest mniejsze niz maksymalne dopuszczalne dla sitownika i innych urzadzen pneumatycznych,
regulator nie jest potrzebny. Jednakze filtr jest zawsze konieczny. Umocowac bezpiecznie filtr do sitownika lub
sterownika.

A OSTRZEZENI

Przekroczenie dopuszczalnego cisnienia moze by¢ przyczyng uszkodzenia pokrywy i zranienia pracownikéw lub zniszczenia
urzgdzenia. Sprawdzi¢, czy otwér odpowietrzenia obudowy jest drozny, wolny od zanieczyszczen, aby wewnatrz obudowy
nie nastapit wzrost ci$nienia.

Urzadzenie wydmuchuje medium zasilajgce do otoczenia. Gdy urzadzenie jest instalowane w obszarze niezagrozonym
(nieklasyfikowanym) w pomieszczeniu zamknietym i medium zasilajgcym jest gaz ziemny, to konieczne jest podigczenie
zdalnej instalacji wydmuchowej do obszaru bezpiecznego. Niezastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowac
zranienie pracownikéw lub szkody majgtkowe w wyniku eksplozji lub pozaru, oraz moze spowodowa¢ zmiane klasyfikacji
obszaru.

Przy instalacji urzadzenia w obszarze zagrozonych wybuchem (klasyfikowanym), konieczne moze by¢ wykonanie zdalnej
instalacji odpowietrzajgcej, w zaleznosci od klasyfikacji obszaru i wymaganej zgodnosci z wymaganiami norm lokalnych,
regionalnych i narodowych. Niezastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowac zranienie pracownikéw lub zniszczenie
urzadzen w wyniku wybuchu lub pozaru, oraz moze spowodowa¢ zmiane klasyfikacji obszaru.

Poza wykonaniem instalacji odpowietrzajgcej nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé instalacji wszystkich pokryw. Niewykonanie
tego typu sprawdzen moze spowodowac zranienie pracownikéw lub szkody majgtkowe w wyniku wybuchu lub pozaru, oraz
moze spowodowaé zmiane klasyfikacji obszaru.

3. Jesli zachodzi koniecznos¢, wymontowac plastikowy odpowietrzacz w DVC6200 i zainstalowa¢ przewdd rurowy
odpowietrzajgcy o $rednicy co najmniej 12,7 mm (1/2 cala). Przewody rurowe instalacji odpowietrzajgcej powinny by¢
zgodne z lokalnymi normami i powinny by¢ jak najkrotsze, o jak najmniejszej ilosci zgie¢ dla zmniejszenia ryzyka wzrostu
ci$nienia.

Uwaga

W przypadku korzystania z DVC6200 SIS High Cv ttumik bedzie musiat zosta¢ zdemontowany, aby zainstalowac
odpowietrznik. Minimalna $rednica wewnetrzna przewodéw wymagana dla HCv1 wynosi 7,11 mm (0,28 cala), dla HCv2
11,7 mm (0,46 cala), a dla HCv3 16,5 mm (0,65 cala)

Upewnic sie, ze na otwartym kohncu odpowietrznika rurowego zainstalowano ostone przeciw owadom.

llustracja 17. Potaczenia wentylacyjne

...... S DVC6200 SIS HIGH Cv

PLASTIKOWY WIDOK Z GORY
ODPOWIETRZNIK
WENTYLACJA (3/8 NPT) TLUMIK
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A OSTRZEZENI

Aby uniknaé zranienia pracownikéw i szk6d majatkowych wskutek rozerwania sie czesci, nie wolno przekraczaé
maksymalnego cisnienia zasilania.

Jesli medium zasilajacym jest gaz ziemny i nie podjeto wtasciwych srodkow zabezpieczajacych, moze nastgpi¢ pozar lub
wybuch skutkujacy zranieniem pracownikéw lub szkodami majatkowymi. Srodki bezpieczenstwa moga obejmowac, ale nie
tylko, jeden lub kilka z wymienionych: zdalne odpowietrzenie urzadzenia, ponowne okreslenia klasyfikacji obszaru
zagrozonego, zapewnienie wiasciwej wentylacji i usuniecie wszystkich zrédet zaptonu.

Uwaga

Opcja urzadzenia z certyfikatem gazu upraszcza wymagania dotyczgce szczelnosci procesu w przypadku stosowania

gazu ziemnego jako medium zasilajgcego. Urzadzenia z etykietg przedstawiong na ilustracji 18 posiadajg ,Pojedyncze
uszczelnienie procesowe” i spetniajg wymagania ISA 12.27.01 —pojedyncze uszczelnienie i IEC 60079-40 — uszczelnienie
procesowe. W przypadku wykrycia gazu ziemnego w skrzynce przytagczeniowej lub podtgczonym przewodzie podczas
uzywania detektora gazu z certyfikatem DVC6200, przy uzyciu detektora wycieku gazu lub w inny sposéb, nalezy wymieni¢
caly zespot skrzynki przytaczeniowej. Nalezy zapoznac sie i przestrzegac zaktadowych i narodowych norm okablowania dla
instalacji gazu ziemnego. Skontaktowac sie z biurem sprzedazy firmy Emerson w celu uzyskania informacji na temat
uzyskania cyfrowego sterownika zaworu DVC6200 z certyfikatem gazu.

llustracja 18. Label for Natural Gas Certified Terminal Box

NATURAL GAS APPROVED TABLICZKA
MAx SEAL PREas: 15 el NA GORNEJ
SEAL TEMP: -52°C TO 85°C 0 E%‘QQF{E&?HN'
A REFER TO MANUAL FOR [}
ADDITIONAL INFORMATION O PRZYtLACZENIOWEJ

X0748

4. Podtgczyc¢ przewdd zasilania pneumatycznego do przytacza 1/4 NPT na filtrze z regulatorem. Nalezy uzy¢ przewodu
zasilajgcego o odpowiednim rozmiarze dla DVC6200 SIS High Cv.

Uwaga

W przypadku stosowania zaworu elektromagnetycznego oprocz cyfrowego sterownika zaworu, nalezy zainstalowa¢ zawoér
elektromagnetyczny na $ciezce pneumatycznej miedzy wyjsciem cyfrowego sterownika zaworu a wejsciem sitownika.

5. Przejs¢ do kroku 3 - Podigczenie okablowania na stronie 23.
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Krok 3—Okablowanie i potgczenia elektryczne £ | aom

A OSTRZEZENI

Wybra¢ kable i/lub dtawiki kablowe, ktére sg przeznaczone do warunkéw srodowiskowych w jakich bedg instalowane (obszar
zagrozony, klasa ochrony i temperatura). Zastosowanie niewtasciwych kabli i/lub dtawikow moze by¢ przyczyng zranienia
pracownikéw lub zniszczenia urzadzen wskutek pozaru lub wybuchu.

Potaczenia elektryczne muszg by¢ wykonane zgodnie z lokalnymi, regionalnymi i narodowymi normami dla danego atestu do
pracy w obszarze zagrozonym wybuchem. Niezastosowanie sie do norm lokalnych, regionalnych i narodowych moze by¢
przyczyng zranienia pracownikow lub szkéd majatkowych wskutek pozaru lub wybuchu.

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw wskutek porazenia elektrycznego, nie wolno przekraczaé maksymalnego napiecia
wejsciowego podanego na tabliczce znamionowej. Jesli podane napiecia réznig sie miedzy sobg, nie wolno przekraczaé
najnizszej z wartosci napie¢ wejsciowych.

Proba podtaczenia elektrycznego w atmosferze zagrozonej wybuchem lub w obszarze sklasyfikowanym jako niebezpieczny
moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia spowodowane przez pozar lub wybuch. Przed przystgpieniem do
okablowania nalezy upewni¢ sie, czy klasyfikacja obszaru i warunki sSrodowiskowe pozwalajg na bezpieczny demontaz lub
zdjecie pokrywy skrzynki przytagczeniowe;j.

Po wigczeniu zasilania cyfrowego sterownika zaworu, zawoér moze poruszy¢ sie w nieoczekiwanym kierunku. Aby unikng¢
zranienia i szk6d majatkowych spowodowanych poruszajgcymi sie czesciami, nalezy rece, narzedzia i inne elementy trzymaé
z dala od zespotu zawdr/sitownik podczas wiaczania zasilania elektrycznego.

W przypadku sterownikéw Foundation fieldbus™ lub PROFIBUS PA - przej$é do strony 24
W przypadku sterownikéw HART® - przej$¢ do strony 26
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Sterowniki Foundation filedbus lub PROFIBUS PA =

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi DVC6200f (D103412X012) lub w instrukcji obstugi DVC6200p
(D103563X012).

Cyfrowy sterownik zaworu jest standardowo zasilany przez magistrale z zasilacza. Dob6r prawidtowego kabla, zakonczenia
magistrali, dtugosci kabli, metody uziemiania, itp. mozna znalez¢ w przewodniku planowania instalacji Foundation fieldbus lub
PROFIBUS.

Uwaga

Aby unikng¢ ruchu zaworu do nieokreslonej pozycji po wtaczeniu zasilania sterownika, cyfrowy sterownik zaworu dostarczany
jest fabrycznie z blokiem przetwornika ustawionym w trybie Out of Service.

Cyfrowy sterownik zaworu nalezy podtgczy¢ w sposob nastepujacy, patrz ilustracja 19.
1. Zdja¢ pokrywe skrzynki przytgczeniowe;.

2. Przeprowadzi¢ okablowanie polowe przez przepust do wnetrza skrzynki przytgczeniowej. Jesli zachodzi konieczno$¢,
zainstalowac¢ dtawiki kablowe zgodnie z lokalnymi lub narodowymi normami odnoszgcymi sie do konkretnej aplikac;ji.

3. Urzadzenie nie jest czute na polaryzacje podtaczonych zaciskow. Jeden z przewoddw biegngcy od systemu sterowania
podtgczy¢ do zacisku srubowego LOOP w skrzynce przytgczeniowej pokazanej na ilustracji 19. Drugi przewdd biegnacy z
systemu sterowania podtgczy¢ do zacisku srubowego LOOP w skrzynce przytgczeniowe;.

llustracja 19. Skrzynka przytaczeniowa i podtgczenie petli

PETLA +
PETLA -

X0438

UZIEMIENIE

A OSTRZEZENI

Wytadowanie zgromadzonych tadunkéw elektrostatycznych moze spowodowac zranienie pracownikéw lub szkody
majatkowe. Jesli atmosfera moze zawiera¢ palne lub niebezpieczne gazy, to nalezy potaczy¢ cyfrowy sterownik zaworu z
instalacjg uziomowa przy zastosowaniu przewodu 14 AWG (2,08 mm?2). Zastosowaé sie do lokalnych lub narodowych norm
uziemiania urzgdzen.
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4. Podigczenia do tych zaciskdw uziemienia wykonac¢ zgodnie z narodowymi lub lokalnymi normami. Tak jak pokazano na
ilustracji 19, sterownik wyposazony jest w dwa zaciski uziemienia do podtgczenia masy zabezpieczajgcej, instalacji
uziomowej lub przewodu uziemienia.

5. Nakrecic¢ nakretke (klucz 4) na skrzynke przytgczeniowa, az nie bedzie szczeliny.

6. Zainstalowa¢ wkret ustalajacy (klucz 58) w nakretce (klucz 4). Zabezpieczy¢ nakretke, dokrecajac srube.

7. Napisa¢ numer oznaczenia technologicznego zaworu na gornej i dolnej czesci papierowej tabliczki znamionowe;j
uruchomieniowej, tak jak pokazano na ilustraciji 20.

llustracja 20. Papierowa tabliczka znamionowa uruchomieniowa

COMMISSIONING TAG

DEVICE ID
005100XX XXFisherDYCHHMMS.
TAG

TEAR HERE

00Rey 1 Dev_Type [XKK]
DEVRev 1
Function OJFL Orc Osc O

Black 8 Logic FB Gl Std Ciel S

bog  Oro  Oap
F8 Diog Adv Diog

005100XXXXFisherDVgAHMMS
TAG

XXXX = Device Type

HH = Hardware Rev

MM = MSP rev

S= SERIAL NUMBER

18B9406-G

TUTAJ NAPISAC OZNACZENIE
TECHNOLOGICZNE ZAWORU

8. Odcig¢ dolng czes¢ tabliczki uruchomieniowej i dostarczyc¢ jg osobie konfigurujgcej system sterowania. Korzystajac z
informaciji zawartych na tabliczce konfigurator systemu sterowania bedzie mégt zmieni¢ identyfikator urzadzenia (Device
ID) na rzeczywistg warto$¢ numeru technologicznego zaworu.

Uwaga

Inng metodg wprowadzenia oznaczenia technologicznego zaworu jest wprowadzenie go w fabryce, jesli numer ten zostat
okreslony w zaméwieniu. Gdy numer technologiczny zaworu jest zapisany elektronicznie w DVC6200, system sterowania
wyswietli ten numer zamiast identyfikatora urzgdzenia. Wowczas nie jest konieczne wykonanie krokéw 7 i 8.

9. W przypadku montazu zdalnego nalezy przej$¢ do strony 30. W przypadku zastosowania DVC6200f PST przej$¢ do
instrukcji specjalnych dla DVC6200f PST na stronie 37. W innym przypadku nalezy kontynuowac krok 4 - konfiguracja
cyfrowego sterownika zaworu na stronie 33.
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Sterowniki HART

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi DVC6200 HW2 (D103605X012) lub DVC6200 SIS (D103557X012).

Cyfrowy sterownik zaworow jest standardowo zasilany z kart wyjscia systemu sterowania. Zastosowanie kabla ekranowanego
zapewnia prawidtowe dziatanie urzadzenia w srodowisku o wysokim poziomie zakiécen elektromagnetycznych.

Cyfrowy sterownik zaworu nalezy podtgczy¢ w sposob nastepujacy, patrz ilustracja 21:

1. Zdja¢ pokrywe skrzynki przytagczeniowe;j.

2. Przeprowadzi¢ okablowanie polowe przez przepust do wnetrza skrzynki przytgczeniowej. Jesli zachodzi koniecznosé,
zainstalowac¢ dtawiki kablowe zgodnie z lokalnymi lub narodowymi normami odnoszgcymi sie do konkretnej aplikac;ji.

3. Przewdd biegnacy od dodatniego zacisku z systemu sterowania podtgczy¢ do zacisku srubowego oznaczonego LOOP + w
skrzynce przytaczeniowej. Przewdd biegnacy od ujemnego zacisku (powrot) z systemu sterowania podtaczy¢ do zacisku
srubowego oznaczonego LOOP - w skrzynce przytgczeniowe;j.

A OSTRZEZENI

Wytadowanie zgromadzonych tadunkéw elektrostatycznych moze spowodowa¢ zranienie pracownikéw lub szkody
majatkowe. Jesli atmosfera moze zawieraé palne lub niebezpieczne gazy, to nalezy potaczy¢ cyfrowy sterownik zaworu z
instalacjg uziomowa przy zastosowaniu przewodu 14 AWG (2,08 mm2). Zastosowaé sie do lokalnych lub narodowych norm
uziemiania urzadzen.

4. Tak jak pokazano na ilustracji 21, sterownik wyposazony jest w dwa zaciski uziemienia do podigczenia masy
zabezpieczajgcej, instalacji uziomowej lub przewodu uziemienia. Oba zaciski sg sobie rownowazne elektrycznie.
Podtaczenia do tych zaciskdw wykona¢ zgodnie z narodowymi lub lokalnymi normami.

llustracja 21. Zaciski petli i komunikacyjne

1> $ruBY
ZACISKOWE

X0431 X0430

UZIEMIENIE UZIEMIENIE

UWAGA:
[T> W PRZYPADKU DVC6200 HW 2 Z OPCJA WE/WY DOKRECIC SRUBY ZACISKOWE MAKSYMALNYM MOMENTEM OBROTOWYM
0,79 Nem (7 funtéwecal).
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Uwaga

W zaleznosci od wykorzystywanego systemu sterowania, moze zaj$¢ koniecznos¢ instalaciji filtra HF340 HART do
umozliwienia komunikacji HART. Filtr HART jest pasywnym urzgadzeniem podtgczanym w okablowaniu polowym petli HART.
Filtr jest zazwyczaj instalowany w poblizu zakonczenia okablowania polowego od strony WE/WY systemu sterowania. Jego
zadaniem jest odizolowanie wyjscia systemu sterowania od modulowanych sygnatéw komunikacyjnych HART oraz
zwigkszenie impedancji systemu sterowania w celu umozliwienia komunikacji HART. Wigcej informacji o budowie i
zastosowaniu filtra HART mozna znalez¢ w oddzielnej instrukcji obstugi filtra HART HF340 (D102796X012). Aby ustali¢, czy
system wymaga filtra HART, nalezy odwotac sie do instrukcji obstugi DVC6200 HW2 (D103605X012), DVC6200 SIS

(D103557X012) albo skontaktowac sie z biurem sprzedazy firmy Emerson.

5. Nakreci¢ nakretke (klucz 4) na skrzynke przytaczeniowg, az nie bedzie szczeliny.

6. Zainstalowac¢ wkret ustalajacy (klucz 58) w nakretce (klucz 4). Zabezpieczy¢ nakretke, dokrecajac Srube.

7. W przypadku aplikacji wymagajgcych zastosowania przetwornika potozenia lub przetgcznika dyskretnego (strona 28),
montazu zdalnej jednostki sprzezenia (strona 30) i/lub bezprzewodowego przekaznika sygnatéw THUM™ (strona 32),

nalezy przej$¢ do wtasciwej strony instrukcji. W przypadku zastosowania DVC6200 SIS przej$¢ do instrukcji specjalnych
dla DVC6200 SIS na stronie 35. W innym przypadku kontynuowa¢ krok 4 - konfiguracja cyfrowego sterownika zaworéw na

stronie 33.
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Przetwornik potozenia lub przetgcznik dyskretny

Sterownik DVC6200 HART ma opcjonalny uktad wyjsciowy, ktéry moze byé skonfigurowany jako przetwornik potozenia
4-20 mA lub jako przetacznik dyskretny. Konfiguracja obwodu wyjsciowego wymaga prawidtowego ustawienia
mikroprzetgcznika na gtéwnej ptytce drukowane;j (ilustracja 22), a funkcja musi by¢ uaktywniona przy uzyciu narzedzia
konfiguracyjnego. Ustawienie mikroprzetgcznika moze by¢ wykonane fabrycznie, jesli taka opcja zostata zamdwiona.

llustracja 22. Zaciski OUTPUT i lokalizacja mikroprzetacznika przetwornik/przetgcznik

] MIKROPRZELACZNIK
In 4 WYBORU PRZETWORNIK/
PRZELACZNIK

" e
- -

” . Output
i L B
- = . _ TrammmuESmrch
ouT k

©e 2 o

OUTPUT+
OUTPUT- 0432

X0430

Obwody przetwornika potozenia zasilane sg z wejscia systemu sterowania 4-20 mA w ten sam sposob, jak dla wszystkich
przetwornikéw dziatajgcych w uktadzie dwuprzewodowym. Obwdd przetwornika potozenia dziata niezaleznie od cyfrowego
sterownika zaworu.

Przetacznik dyskretny jest uktadem elektronicznym (maksymalny prad 1 A), ktéry zamyka sie lub otwiera w zaleznosci od
wybranego przez uzytkownika punktu zadziatania. Punkt ten moze by¢ wybrany dowolnie w catym zakresie skalibrowanego
skoku zaworu lub by¢ zwiazany z alarmem urzadzenia. Aby przetacznik dziatat, cyfrowy sterownik zaworu musi by¢
podtgczony do zasilania elektrycznego. Po utracie zasilania, przetacznik przechodzi w stan otwarty. Obwod wyjsciowy,
niezaleznie od tego czy jest to przetwornik potozenia, czy przetacznik dyskretny, jest galwanicznie odizolowany od obwodow
petli regulacyjnej sprzezenia zwrotnego. Tak wiec dopuszczalne sg dwie oddzielne masy dla tych dwoch obwoddw.

Podtgczenie do zaciskow OUTPUT nalezy wykonac w nastepujacy sposob (patrz ilustracja 23):

1. Przeprowadzi¢ okablowanie polowe do wnetrza skrzynki przytaczeniowej przez przepust.
2. Jesli wymagaja tego normy lokalne lub narodowe, zainstalowac ostone kablowa.

3. Przewdd biegnacy od dodatniego zacisku wejsciowego systemu sterowania podtgczy¢ do zacisku OUT (+). Przewdd
biegnacy od ujemnego zacisku wejsciowego systemu sterowania podtgczy¢ do zacisku OUT (-).
4. Zatozyc i recznie dokreci¢ pokrywe skrzynki przytgczeniowe;.

5. W przypadku aplikacji wymagajacych montazu zdalnej jednostki sprzezenia (strona 30) i/lub bezprzewodowego
przekaznika sygnatow THUM (strona 32), nalezy przej$¢ do wiasciwej strony instrukcji. W przypadku zastosowania
DVC6200 SIS przejs¢ do instrukcji specjalnych dla DVC6200 SIS na stronie 35. W innym przypadku kontynuowaé
krok 4 - konfiguracja cyfrowego sterownika zaworéw stronie 33.
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llustracja 23. DVC6200 FIELDVUE z przetwornikiem potozenia lub przetgcznikiem dyskretnym, schemat
potaczen polowych
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HART: .| SIS
Zdalnie montowana jednostka sprzezenia € |08

Jednostka bazowa DVC6205 jest przystosowana do uzyskiwania informacji o skoku z jednostki sprzezenia DVC6215 firmy
Emerson.

A OSTRZEZENI

Nie wolno prowadzi¢ okablowania sprzezenia zwrotnego w jednej ostonie kablowej wraz z innymi kablami zasilania lub
sygnatowymi.

Jesli kable sprzezenia zwrotnego faczace jednostke bazowa z jednostka sprzezenia zwrotnego beda potozone w jednej
ostonie kablowej z innymi kablami zasilania lub sygnatowymi, grozi to ich uszkodzeniem skutkujacym zranieniem
pracownikow lub szkodami majatkowymi.

Uwaga

Do potgczenia jednostki bazowej z jednostka sprzezenia konieczny jest 4-zytowy kabel ekranowany o przekroju od 18

do 22 AWG w sztywnej lub gietkiej metalowej ostonie kablowej. Przewody pneumatyczne tgczace wyjscie jednostki bazowej z
sitownikiem byly testowane do dtugosci 91 metréow (300 stép) z minimalnym opdznieniem sygnatu pneumatycznego. Dla
dtugosci 30 metrow (100 stép) nie stwierdzono pogorszenia jakosci dziatania sterownika.

1. W jednostce sprzezenia zwrotnego DVC6215 i w jednostce bazowej DVC6205 zdja¢ pokrywy skrzynek przytgczeniowych.

2. Zainstalowac ostone kablowa migedzy jednostkg sprzezenia a jednostkg bazowg zgodnie z wtasciwymi elektrycznymi
normami lokalnymi i narodowymi.

3. Poprowadzi¢ 4-przewodowy kabel ekranowany miedzy dwoma jednostkami.

4. Podigczy¢ kazdy z przewoddw ekranowanego kabla 4-przewodowego do tych samych zaciskéw w jednostce sprzezenia
zwrotnego i w jednostce bazowej (patrz ilustracja 24).

Uwaga
Ekran kabla nie jest zazwyczaj izolowany. Konieczne jest zaizolowanie ekranu kabla przed instalacja.

Przy podtaczaniu ekranu kabla w kroku 5 nalezy upewnic sie, ze niezaizolowany ekran nie styka sie z obudowg DVC6215, tak
jak pokazano na ilustracji 25. Niespetnienie tego warunku moze spowodowac problemy z uziemieniem petli regulacyjnej.

5. Ekran kabla podtgczyé¢ do zacisku S w jednostce sprzezenia i do zacisku S w jednostce bazowe;j.

UWAGA

Niezamocowanie przewodéw kabla w zaciskach zabezpieczajgcych w kroku 6 moze spowodowac¢ uszkodzenie przewodéw
w aplikacjach o duzym poziomie wibracji.

6. Zabezpieczy¢ przewody kabli przed poruszaniem sie w zaciskach zabezpieczajgcych w jednostce sprzezenia zwrotnego
DVC6215 (patrz ilustracja 25).
7. Zatozy¢ i recznie dokreci¢ wszystkie pokrywy.

8. W przypadku aplikacji wymagajacych montazu bezprzewodowego przekaznika sygnatéw THUM, nalezy przej$¢ do
strony 32. W przypadku zastosowania DVC6200 SIS, przejs¢ do instrukcji specjalnych dla DVC6200 SIS na stronie 35.
W przypadku zastosowania DVC6200f PST przejs¢ do instrukcji specjalnych dla DVC6200f PST na stronie 37. W innym
przypadku kontynuowac krok 4 - konfiguracja cyfrowego sterownika zaworow na stronie 33.
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llustracja 24. Szczegoty potgczenia jednostki bazowej i jednostki sprzezenia zwrotnego przy zdalnym montazu
cyfrowego sterownika zaworu
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llustracja 25. Zaciski zabezpieczajgce przewody
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Inteligentny bezprzewodowy przekaznik sygnatow THUM

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi, ktéra dostarczana jest wraz z inteligentnym bezprzewodowym
przekaznikiem sygnatow THUM (00825-0100-4075).

Uwaga

Zalecana orientacjg montazu przekaznika sygnatéw THUM jest pionowo do gory, tak jak pokazano na ilustracji 26, co
gwarantuje optymalng jako$¢ komunikacji bezprzewodowe;.

llustracja 26. Bezprzewodowy przekaznik sygnatow THUM zainstalowany na cyfrowym sterowniku zaworu
DVC6200

GORNY PRZEPUST
KABLOWY

X0433

1. Zdja¢ zaslepke z gérnego przepustu skrzynki przytgczeniowej sterownika DVC6200.
2. Wkreci¢ przekaznik sygnatéw THUM w przepust.

3. Wykorzystujgc kabel wieloprzewodowy dostarczany wraz z przekaznikiem sygnatéw THUM (lub inny odpowiedni kabel),
podtaczy¢ przewody w sposob pokazany na ilustracji 27 ponizej.

llustracja 27. Podtgczenie bezprzewodowego przekaznika sygnatéw THUM

PRZEKAZNIK THUM
URZADZENIE KABLOWE
4-20 mA ZIELONY

7\ LOOP +

4-20 mA
LOOP -

2]

KOSTKA

GG18677

4. Ostroznie zwing¢ przewody wewnatrz skrzynki przytaczeniowe;.
5. Zatozy¢ i recznie dokreci¢ pokrywe skrzynki przytaczeniowe;j.

6. Przejsc do kroku 4 - konfiguracja cyfrowego sterownika zaworow na stronie 33.
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Krok 4 - Konfiguracja cyfrowego sterownika zaworu £ |22

HART 2| SIS

0],

A OSTRZEZENI

Wybra¢ kable i/lub dtawiki kablowe, ktére sg przeznaczone do warunkéw srodowiskowych w jakich bedg instalowane
(obszar zagrozony, klasa ochrony i temperatura). Zastosowanie niewtasciwych kabli i/ lub dfawikéw moze by¢ przyczyng
zranienia pracownikéw lub zniszczenia urzadzen wskutek pozaru lub wybuchu.

Potaczenia elektryczne muszg by¢ wykonane zgodnie z lokalnymi, regionalnymi i narodowymi normami dla danego atestu
do pracy w obszarze zagrozonym wybuchem. Niezastosowanie sie do norm lokalnych, regionalnych i narodowych moze
by¢ przyczyng zranienia pracownikéw lub szk6d majatkowych wskutek pozaru lub wybuchu.

Aby unikna¢ zranienia pracownikow wskutek porazenia elektrycznego, nie wolno przekracza¢é maksymalnego napiecia
wejsciowego podanego na tabliczce znamionowej. Jesli podane napigcia réznig sie miedzy soba, nie wolno przekracza¢
najnizszej z wartosci napie¢ wejsciowych.

Proba podtgczenia elektrycznego w atmosferze zagrozonej wybuchem lub w obszarze sklasyfikowanym jako
niebezpieczny moze spowodowaé obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia spowodowane przez pozar lub wybuch.

Przed przystgpieniem do okablowania nalezy upewnic sie, czy klasyfikacja obszaru i warunki Srodowiskowe pozwalajg na
bezpieczny demontaz lub zdjecie pokrywy skrzynki przytgczeniowe;.

Po wigczeniu zasilania cyfrowego sterownika zaworu, zawér moze poruszy¢ sie w nieoczekiwanym kierunku. Aby unikngé
zranienia pracownikéw obstugi i zniszczenia urzadzen wskutek poruszajacych sie czesci zespotu zawér /sitownik nalezy
odsuna¢ od nich rece, narzedzia i inne przedmioty.

Podczas konfiguracji cyfrowego sterownika zaworu zawér moze poruszy¢ sie, powodujgc uwolnienie medium
procesowego lub cidnienia. Aby unikngé zranienie pracownikéw i szk6d majatkowych spowodowanych wyciekiem
medium procesowego lub uwolnieniem ci$nienia, nalezy odcigé zawér od instalacji procesowej i wyréwnagé cisnienie po
obu stronach zaworu lub spusci¢ medium.

Zmiany w konfiguracji podstawowej sterownika mogg spowodowac¢ zmiany ci$nienia wylotowego lub zmiane ustawienia
zaworu. W zaleznosci od aplikacji, zmiany te mogg wptyna¢ na sterowanie procesem, prowadzgc do zranienia
pracownikéw lub zniszczenia urzadzen.

Uwaga

Przed przystapieniem do wykonywania konfiguracji nalezy sprawdzi¢ szczelno$é wszystkich przytaczy cisnieniowych,
mocowan i zaslepek.

W

przypadku zdalnej instalacji, przed wigczeniem zasilania nalezy upewnic sie, ze jednostka bazowa jest podtgczona do

jednostki sprzezenia. Niepodtgczenie moze spowodowac przejscie DVC6205 w tryb ,Pressure Control”, jesli skonfigurowano

pa

rametr Pressure Fallback (reakcja na zanik zasilania). Sterownik moze powrdéci¢ do trybu , Travel Control” przy

wykorzystaniu Detailed Configuration (konfiguracja szczegotowa).

1.

Zainstalowa¢ najnowszg wersje oprogramowania komunikacyjnego w narzedziu konfiguracyjnym. Moze to by¢ opis
urzadzen (DD, EDD), oprogramowanie ValveLink, Device Type Manager (DTM) lub GSD. Patrz tabela 1 ponize;j.

Skontaktowac sie z firmg Emerson, aby upewni¢ sie, ze posiadana wersja oprogramowania jest najnowsza lub aby uzyskac¢
informacje o lokalizacji najnowszych, koniecznych do konfiguracji zbiorow.

Tabela 1. Narzedzia konfiguracyjne i oprogramowanie dostepne do konfiguracji i kalibracji

DVC6200 DVC6200 SIS() DVC6200f DVC6200p
HART HART FounbpATiON fieldbus | PROFIBUS PA
Komunikator reczny (DD)
Komunikator polowy 475 (DD)
Menedzer urzadzen AMS (DD)
Oprogramowanie ValveLink
Oprogramowanie mobilne ValveLink
Field Device Type Frame (DTM)
Oprogramowanie Siemens SIMATIC™ PDM (DD, GSD)
1. DVC6200 SIS High Cv wymaga oprogramowania ValveLink w wersji 13.6 lub wyzszej do konfiguraciji i kalibracji urzgdzenia.
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. Wiaczy¢ zasilanie pneumatyczne cyfrowego sterownika zaworu i wyregulowac cisnienie zasilania w regulatorze zgodnie z

wymaganiami i ograniczeniami sitownika.

. Wiaczy¢ zasilanie elektryczne cyfrowego sterownika zaworu.

4. Nawigza¢ komunikacje z cyfrowym sterownikiem zaworu i przygotowac¢ urzadzenie do pracy zgodnie z dokumentacjg

systemu sterowania.

Uwaga

Jesli do komunikacji z cyfrowym sterownikiem zaworu beda wykorzystywane zaciski TALK, nalezy zdja¢ pokrywe skrzynki
przytagczeniowej, aby uzyskac do nich dostep.

5.
6.
7.

Uruchomié narzedzie komunikacyjne.
Wykonac¢ konfiguracje i skalibrowaé¢ urzadzenie na zespole zaworu regulacyjnego.
Wprowadzi¢ wszystkie dodatkowe elementy konfiguracji specjalnej (opcja).

Uwaga

W przypadku urzadzen HART z opcjonalnym przetwornikiem potozenia lub przetgcznikiem, konieczna jest aktywacja i
konfiguracja zaciskow wyjsciowych. Konfiguracja zaciskow jest domysinie wytaczona.

8.

34
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SIS

Specjalne instrukcje dla DVC6200 SIS

Sterowniki DVC6200 SIS (do systemdw bezpieczenstwa) mozna zidentyfikowaé po naklejce SIS na
pokrywie skrzynki przytaczeniowej. Wiecej informacji na temat konstrukgiji, instalacji i obstugi DVC6200 SIS mozna znalez¢
w Podreczniku bezpieczenstwa dla DVC6200 SIS (D103601X012).

W niniejszym rozdziale opisano typowe przykfady instalacji sterownikéw DVC6200 SIS. Cyfrowy sterownik zaworu moze
zostac¢ skonfigurowany do zadziatania przy matym natezeniu pradu (DETT) lub przy duzym (ETT). Na ilustracji 28
przedstawiono lokalizacje mikroprzetacznikéw na ptytce drukowanej, ktory konfiguruje typ dziatania. Przetgcznik moze byé
ustawiony fabrycznie, jesli wtasciwg opcje wybrano przy zamowieniu.

llustracja 28. Lokalizacja mikroprzetgcznikow

SPODNIA STRONA SUBMODULU
PLYTKI DRUKOWANEJ

WYBOR DEET/EET

- Hardwase Shutdewn —

WYBOR )
PRACA BEZPOSREDNIA/
PRACA SIECIOWA

X0436

Tabela 2. Konfiguracja mikroprzetacznikow(?)

Naklejka przetgcznika Tryb dziatania Pozycja mikroprzetgcznika
PT-PT 4-20 mA HART praca bezposrednia LEWA
Multi 24 VDC praca sieciowa PRAWA
Hardware Shutdown Aktywne wylgczenie sprzetowe LEWA
Hardware Shutdown Niektywne wytgczenie sprzetowe PRAWA
Trip Current Low (DETT) Zadziatanie przy matym natezeniu pradu LEWA
Trip Current High (ETT) Zadziatanie przy duzym natezeniu pradu PRAWA

1. Lokalizacje mikroprzetgcznikéw pokazano na ilustracji 28.

Uwaga

Sterowniki DVC6200 SIS w trybie pracy bezposredniej (PT-PT) wymagajg uaktywnienia przetagcznika wytgczenia sprzetowego
(Hardware Shutdown Switch), aby obowigzywaty czestotliwosci awarii zgodne z FMEDA.
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A OSTRZEZENI

Jesli uaktywniony jest przetgcznik wytgczenia sprzetowego (Hardware Shutdown), sterownik bedzie reagowat na zmiany
sygnatu niezaleznie od trybu pracy. Jesli do cyfrowego sterownika zaworéw przytozone jest zasilanie, to zawér moze
przesung¢ sie w nieoczekiwanym kierunku. Aby unikngé zranienia i szk6d majatkowych spowodowanych ruchem czesci
nalezy trzymac rgce, narzedzia i inne przedmioty z dala od zespotu zawor/sitownik przy wiaczaniu zasilania do sterownika.

Opcjonalny lokalny panel sterowania (LCP100 lub LCP200), przedstawiony na ilustracji 29, mozna zainstalowac¢ w celu
zapewnienia recznej obstugi urzgdzenia DVC6200 SIS. Wiecej informacji mozna znalez¢ odpowiednio w instrukcji obstugi
LCP100 (D103272X012) lub w instrukcji obstugi LCP200 (D104296X012).

llustracja 29. LCP100 podiaczony do sterownika DVC6200 SIS

X0248

W przypadku DVC6200 SIS DETT bez zaworu elektromagnetycznego - przejs¢ do strony 38
W przypadku DVC6200 SIS DETT z zaworem elektromagnetycznym - przejs¢ do strony 40
W przypadku DVC6200 SIS do PST z zaworem elektromagnetycznym - przejs¢ do strony 42

Aby monitorowac stan zaworu elektromagnetycznego, przejs¢ do strony 43
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&

Specjalne instrukcje dotyczgce DVC6200f PST

Urzadzenia DVC6200f PST sg identyfikowane za pomocg etykiety magistrali FOUNDATION na pokrywie skrzynki
przytaczeniowej oraz etykiety ,PST” na obudowie urzgdzenia.

Poziom testu czgsciowego suwu (PST) urzgdzenia DVC6200f umozliwia kontrolowany test zmiany podczas pracy.

Test zmiany mozna skonfigurowac tak, aby zatrzymywat sie i cofat w takim punkcie, aby nie zakitécat petli procesu.

W urzadzeniuDVC6200f PST nie ma specjalnych ustawien sprzetowych. Jednak testowanie czesciowego suwu wymaga
ustawien konfiguracyjnych oprogramowania sprzetowego, ktore sg dostepne za posrednictwem interfejsu uzytkownika.

Uwaga
Urzadzenie DVC6200f PST nie posiada oceny SIL jako urzadzenia z certyfikatem bezpieczenstwa.

Typowa instalacja urzgdzenia DVC6200f PST obejmuje oddzielny zawdr elektromagnetyczny do wykonywania funkgiji
wytgczania.

W przypadku cyfrowego sterownika zaworu DETT i zaworu elektromagnetycznego
DETT przej$¢ do strony 40

W przypadku cyfrowego sterownika zaworu ETT i zaworu elektromagnetycznego
DETT przej$¢ do strony 42

Aby monitorowac stan zaworu elektromagnetycznego, przejs¢ do strony 43
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SIS

Technologia DETT DVC6200 SIS, bez zaworu
elektromagnetycznego

W typowym zastosowaniu DETT sterownika bez zaworu elektromagnetycznego, sterownik logiczny (lub DCS) zmniejsza
wartosci natezenia podawanego do sterownika do wartosci 4 mA (lub 0 VDC). Powoduje to przejscie sterownika w stan braku
cisnienia na wylocie. W takim przypadku zawor bezpieczenstwa przechodzi do pozycji bezpiecznej w razie awarii bez
zasilania pneumatycznego.

llustracja 30. FIELDVUE DVC6200 SIS zasilany llustracja 31. FIELDVUE DVC6200 SIS zasilany
4-20 mA 0-24 VDC
STEROWNIK
STEROWNIK
\ 4-20 mA DETT + 0-24 VDC DETT
LC340
KONDYCJONER
LINIOWY

oo

=== e e e e e -

s

LC340 E1458

1. Jesli DVC6200 SIS jest zasilany 4-20 mA, podtaczy¢ karte wyjsciowg sterownika logicznego +/- do odpowiednich
zaciskow + PETLI DVC6200 SIS.

Uwaga

Aby cyfrowy sterownik zaworu dziatat z sygnatem sterujacym 4-20 mA, przetacznik DIP musi znajdowac sie w potozeniu petli
punkt--punkt, jak przedstawiono w tabeli 2. Tryb sterowania musi by¢ ustawiony na analogowy. Przy prawidtowym
zamowieniu jest to ustawiane fabrycznie.
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2. Jesli DVC6200 SIS jest zasilany napieciem 0—24 VDC:

® Zainstalowac kondycjoner liniowy LC340, aby umozliwi¢ komunikacje HART w segmencie, jak przedstawiono na
ilustracji 31. Patrz instrukcja obstugi LC340 (D102797X012), aby uzyska¢ wiecej informaciji.

® Podtaczyc¢ zaciski +/- karty wyjsciowej sterownika logicznego do odpowiednich zaciskéw LC340 SYS +/-.

® Podtaczy¢ zaciski PETLI +/- cyfrowego sterownika zaworu do odpowiednich zaciskow LC340 FLD +/-.

Uwaga
Aby cyfrowy sterownik zaworu dziatat z sygnatem sterujgcym napieciem 0-24 VDC, przetagczniki DIP muszg by¢ w pozycji
,Multi” i ,Hardware Shutdown Disabled”, jak przedstawiono na ilustracji 28 i w tabeli 2. Tryb sterowania nalezy réwniez

ustawi¢ na cyfrowy za pomoca narzedzia interfejsu uzytkownika. Przy prawidlowym zamowieniu jest to ustawiane fabrycznie.

3. Przejs¢ do kroku 4 — Konfiguracja cyfrowego sterownika zaworu na stronie 33.

39


http://www.emerson.com/documents/automation/126164.pdf

Cyfrowe sterowniki zaworéw DVC6200 Skrécona instrukcja instalacii
Luty 2023 D103556X0PL

SIS

Cyfrowy sterownik zaworu DETT i zawor

elektromagnetyczny DETT e

W typowym zastosowaniu DETT sterownika z zaworem elektromagnetycznym, sterownik logiczny (lub DCS) zmniejsza
wartosci natezenia podawanego do zaworu elektromagnetycznego, a takze redukuje sygnat do cyfrowego sterownika zaworu
(4 mA, 0 VDC lub stan niski). Spowoduje to otwarcie odpowietrznika zaworu elektromagnetycznego i przestawienie cyfrowego
sterownika zaworu na stan braku cisnienia wyj$ciowego. W takim przypadku, zawér bezpieczenstwa przechodzi do pozycji
bezpiecznej w razie awarii bez zasilania pneumatycznego.

llustracja 32. Cyfrowy sterownik zaworu i zawér llustracja 33. FIELDVUE DVC6200 SIS i zaw6r
elektromagnetyczny zasilane oddzielnie elektromagnetyczny zasilane razem
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Uwaga

Podczas korzystania z zaworu elektromagnetycznego o niskiej mocy ASCO™, model EF8316G303 lub EF8316G304
(odpowiednik o niskiej mocy zasilania zaworu elektromagnetycznego) wymagane jest oddzielne zewnetrzne
doprowadzenie powietrza do pilota. Upewni¢ sie, ze ,uszczelka ptaska wyboru” zaworu elektromagnetycznego znajduje
sie w ,pozycji zewnetrznej”. Cisnienie pilota musi by¢ o co najmniej 15 psig wyzsze niz cisnienie w przewodzie zaworu
elektromagnetycznego. Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, zapoznac sie z katalogiem ASCO lub skontaktowac sie z biurem
sprzedazy firmy Emerson.

1. Zainstalowac zawér elektromagnetyczny na obudowie sitownika lub na jego jarzmie.

2. Zainstalowaé rurki o $rednicy co najmniej 10 mm (3/8 cala) tak, aby zawér elektromagnetyczny znajdowat sie na Sciezce
pneumatycznej miedzy wyjsciem cyfrowego sterownika zaworu a wejsciem sitownika. Minimalna srednica wewnetrzna
przewoddéw wymagana dla DVC6200 SIS High Cv, HCv1 wynosi 7,11 mm (0,28 cala), dla HCv2 0,46 cala (11,7 mm),

a dla HCv3 0,65 cala (16,5 mm)
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3. Jesli cyfrowy sterownik zaworu i zawor elektromagnetyczny sg zasilane oddzielnie, jak przedstawiono na ilustracji 32:

® Potaczy¢ zaciski +/- wyjscia karty sterownika logicznego z odpowiadajgcymi przewodami +/- zaworu
elektromagnetycznego.

® Potaczy¢ zaciski +/- wyjscia karty sterownika logicznego (lub DCS) z odpowiednimi zaciskami LOOP +/- sterownika
DVC6200 SIS.

® Potgczyc¢ zaciski +/- karty wyjsciowej sterownika logicznego (lub DCS) do odpowiednich zaciskow +/- LOOP cyfrowego
sterownika zaworu.

Uwaga

Aby DVC6200 SIS dziatat z sygnatem sterujgcym 4-20 mA, przetgcznik DIP musi znajdowac¢ sie w potozeniu petli
punkt--punkt, jak przedstawiono w tabeli 2. Tryb sterowania musi by¢ ustawiony na sterowanie analogowe. Przy prawidtowym
ztozeniu zamdwienia, nastawy te sg dokonywane fabrycznie.

4. Jesli cyfrowy sterownik zaworu i zawor elektromagnetyczny sg zasilane razem, jak przedstawiono na ilustracji 33 (tylko
DVC6200 SIS):

® Zainstalowa¢ kondycjoner liniowy LC340, aby umozliwi¢ komunikacje HART w segmencie. Patrz instrukcja obstugi
LC340 (D102797X012), aby uzyska¢ wiecej informaciji.

® Potgczy¢ zaciski +/- wyjscia karty sterownika logicznego z odpowiadajgcymi zaciskami SYS +/- LC340.
® Potgczy¢ zaciski LOOP +/- cyfrowego sterownika zaworu z odpowiednimi zaciskami FLD +/- LC340.

® Podtgczy¢ przewody +/- zaworu elektromagnetycznego do odpowiednich zaciskéw FLD +/- LC340.

Uwaga

Aby DVC6200 SIS dziatat z sygnatem sterujgcym napieciem 0-24 V DC, przetgczniki DIP musza by¢ w pozycji ,Multi”

i ,Hardware Shutdown Disabled”, jak przedstawiono na ilustracji 28 i w tabeli 2. Przy uzyciu programu narzedziowego nalezy
wybrac tryb cyfrowy sterowania. Przy prawidtowym ztozeniu zamowienia, nastawy te sg dokonywane fabrycznie.

Sprawdzi¢, czy spadek napiecia na stabilizatorze LC340, napiecie zadziatania zaworu elektromagnetycznego (w maksymalne;j
temperaturze) oraz spadek napiecia na okablowaniu nie przekraczajg maksymalnego napiecia wyjsciowego ze sterownika
logicznego. Stabilizator napiecia daje spadek okoto 2 VDC w systemach SIS przy obcigzeniu 50 mA. Zawér
elektromagnetyczny ASCO EF8316 wymaga do zadziatania napiecia 18,4 V oraz prgdu 42 mA. Cyfrowy sterownik zaworu
pobiera okoto 8 mA. W oparciu o te warunki, w tabeli 3 podano maksymalng dopuszczalng rezystancje petli regulacyjnej dla
réznych napiec¢ wyjsciowych sterownika logicznego.

Tabela 3. Maksymalna rezystancja petli dla réznych napie¢ wyjsciowych sterownika logicznego(!)

Napigcie wyjsciowe Maksymalna Maksymalna dtugosé kabla (stopy)(?)

sterownika logicznego rezystancja petli
(VDC) (Ohms) 22 AWG 20 AWG 18 AWG 16 AWG
24,00 32,0 290 (952) 435.6 (1429) 725.7 (2381) 967.7 (3175)
23,75 27,0 245 (804) 367.3 (1205) 612.3 (2009) 816.6 (2679)
23,50 22,0 200 (655) 299 (982) 499.0 (1637) 665.4 (2183)
23,25 17,0 154 (506) 231 (759) 385.6 (1265) 514.2 (1687)
23,00 12,0 109 (357) 163 (536) 272 (893) 363 (1190)
22,75 7.0 63.4 (208) 95.4 (313) 159 (521) 212 (694)
22,50 2,0 18 (60) 27 (89) 45.4 (149) 60.4 (198)

1. Warto$¢ maksymalna podano w tej tabeli opiera si¢ na zgatozeniu, ze stabilizator i zawér elektromagnetyczny wymagajg napigcia 20,4 V i pradu 42 mA do zadziatania.

2. Dtugosc¢ kabla obejmuje oba kable w skretce.

5. Przejs¢ do kroku 4 - Konfiguracja cyfrowego sterownika zaworu na stronie 33.
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Cyfrowy sterownik zaworu w technologii ETT i
zawor elektromagnetyczny w technologii DETT

SIS

&

W tym zastosowaniu sygnat wytgczenia rsterownika logicznego wytgcza zawdr elektromagnetyczny, ktory otwiera zawor
odpowietrzajacy. Cyfrowy sterownik zaworu jest skonfigurowany jako ETT i wykorzystuje przekaznik o dziataniu odwrotnym
(przekaznik B) do przeniesienia cyfrowego sterownika zaworu w stan braku cisnienia wyjsciowego. Opcja ETT zapewnia
maksymalne cisnienie sitownika przy minimalnym sygnale sterujgcym (4 mA lub stan niski). Dlatego utrata sygnatu
sterujgcego nie spowoduje zadziatania zaworu bezpieczenstwa. Zawodr bezpieczehnstwa przesuwa sie¢ do pozycji
bez-powietrza, w razie awarii, gdy sterownik logiczny (lub DCS) ustawia natezenie do cyfrowego sterownika zaworu na 20 mA
(stan wysoki). Test uwu czesciowego nastepuje przy minimalnym sygnale sterujgcym (4 mA lub stan niski).

llustracja 34. Cyfrowy sterownik zaworu i zawor elektromagnetyczny zasilane oddzielnie
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JEDNOSTRONNE DZIALANIE, ODWROTNE (PRZEKAZNIK B)
4 mA = PELNE CISNIENIE ZASILANIA DO SILOWNIKA
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1. Zainstalowac zawor elektromagnetyczny na obudowie sitownika lub na jego jarzmie.

42

. Zainstalowac rurki o $rednicy co najmniej 10 mm (3/8 cala) tak, aby zawdr elektromagnetyczny znajdowat sie na Sciezce

pneumatycznej miedzy wyjsciem cyfrowego sterownika zaworu a wejsciem sitownika. Minimalna $srednica wewnetrzna
przewoddéw wymagana dla DVC6200 SIS High Cv, HCv1 wynosi 7,11 mm (0,28 cala), dla HCv2 0,46 cala (11,7 mm),
a dla HCv3 0,65 cala (16,5 mm).

. Potaczy¢ zaciski +/- wyjscia karty sterownika logicznego z odpowiadajgcymi przewodami +/- zaworu

elektromagnetycznego.

. Potaczy¢ zaciski +/- karty wyjsciowej sterownika logicznego (lub DCS) do odpowiednich zaciskow +/- LOOP cyfrowego

sterownika zaworu.

. Przejs¢ do kroku 4 - Konfiguracja cyfrowego sterownika zaworu na stronie 33.
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SIS

Specjalne instrukcje dotyczace A
monitorowania stanu zaworu elektromagnetycznego

Gdy zawor elektromagnetyczny jest zainstalowany w Sciezce pneumatycznej miedzy wyjsciem cisnienia cyfrowego sterownika
zaworu a wejsciem sitownika, cyfrowy sterownik zaworu mozna skonfigurowac w celu weryfikacji dziatania zaworu
elektromagnetycznego. Dotyczy to tylko zastosowan z sitownikami jednostronnego dziatania. ,Nieuzywany” port wyjsciowy
cyfrowego sterownika zaworu jest podtgczony w taki sposéb, ze mierzone jest cisnienie za zaworem elektromagnetycznym.
Gdy zawor elektromagnetyczny jest zasilany impulsowo, albo przez DVC6200 SIS (patrz strona 44) lub zewnetrznie (patrz
D104028X012), cyfrowy sterownik zaworu wykrywa chwilowy spadek ci$nienia na zaworze elektromagnetycznym i rejestruje
dane w celu oceny wydajnosci.

Uwaga
Monitorowanie zaworu elektromagnetycznego nie jest obstugiwane w DVC6200 SIS High Cv.

llustracja 35. Rurki do monitorowania stanu zaworu llustracja 36. Rurki do monitorowania stanu zaworu
elektromagnetycznego, cyfrowy sterownik zaworu elektromagnetycznego, cyfrowy sterownik zaworu
w technologii DETT w technologii ETT
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W przypadku technologii DETT (ilustracja 35) nalezy zainstalowac rurke o srednicy co najmniej 10 mm (3/8 cala) miedzy
wyjsciem B (port dolny) wyjscia cyfrowego sterownika zaworu a segmentem rurki miedzy zaworem elektromagnetycznym
a zabezpieczeniem sitownik zaworu.

W przypadku technologii ETT (ilustracja 36) nalezy zainstalowac rurke o Srednicy co najmniej 10 mm (3/8 cala) miedzy
wyjsciem A (port gorny) wyjscia cyfrowego sterownika zaworu a segmentem rurki miedzy zaworem elektromagnetycznym
a sitownikiem zaworu bezpieczenstwa.

W obu zastosowaniach zainstalowa¢ manometry lub zatyczki rurowe we wszystkich trzech potaczeniach manometréw pod
pokrywa.

Uwaga

Przewdd kontrolny powinien by¢ podtgczony do przewodu sterujgcego jak najblizej sitownika, z dala od zaworu
elektromagnetycznego. Zminimalizuje to wplyw standw nieustalonych w odczytach cisnienia spowodowanych zadziataniem
zaworu elektromagnetycznego.
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Opcja konfiguracji okablowania do testowania zaworu
elektromagnetycznego (tylko DVC6200 SIS)

Urzadzenie DVC6200 SIS moze stuzy¢ do zapewnienia chwilowego przerwania sygnatu do zaworu elektromagnetycznego
w celu sprawdzenia zaworu elektromagnetycznego. W tym celu zaciski OUT w cyfrowym sterowniku zaworéw sg uzywane
szeregowo z zaworem elektromagnetycznym, jak przedstawiono na ilustracji 37.

® Podtaczy¢ przewody zaworu elektromagnetycznego ze sterownika logicznego do zaciskéw DVOUT6200 SIS.

® Podigczy¢ przewody zaworu elektromagnetycznego do zaciskow DVC6200 SIS OUT.

llustracja 37. Okablowanie elektromagnetycznego do testowania elektromagnetycznego przez DVC6200 SIS
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Uwagi

Ta opcja konfiguracji okablowania wymaga DVC6200 SIS FW 7 lub nowszego.

Wybor nadajnika/przetacznika na plytce drukowanej (PWB) musi by¢ ustawiony na ,Switch”. Patrz ilustracja 22 na stronie 28.
Obwadd zaworu elektromagnetycznego musi mie¢ napigcie 30 VDC lub mniej, przy maksymalnym natezeniu 1 A.

W konfiguracji DVC6200 SIS zacisk wyjsciowy musi by¢ ustawiony na ,Test zaworu elektromagnetycznego”.

Informacje na temat okablowania petli mozna znalez¢é na stronie 26.

Utrata zasilania LOOP do DVC6200 SIS spowoduje przejscie obwodu OUT do stanu otwartego.

Przej$¢ do kroku 4 — Konfiguracja cyfrowego sterownika zaworu na stronie 33.

Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani Zzadna z ich jednostek stowarzyszonych nie ponoszg odpowiedzialnosci za dobér,
stosowanie badz obstuge jakiegokolwiek produktu. Catkowitg odpowiedzialno$é za dobér, zastosowanie i obstuge opisywanych urzadzen
ponosi kupujacy lub uzytkownik koncowy.

Fisher, FIELDVUE, ValveLink, i THUM sg znakami bedgacymi wtasnoscig jednej z firm Emerson Process Management wchodzgcych w skiad Emerson
Electric Co. Loga Emerson Process Management, Emerson i Emerson sg zastrzezonymi znakami handlowymi i serwisowymi Emerson Electric Co.. HART
i logo HART sa zastrzezonymi znakami handlowymi HART Communication Foundation. FOUNDATION fieldbus i logo Fieldbus sg zastrzezonymi znakami
handlowymi FieldComm Group. Logo PROFIBUS jest zastrzezonym znakiem PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. Wszystkie inne znaki sg wtasnoscig
ich prawowitych wiascicieli.

Zawarto$¢ tej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
w niniejszej publikacji nie mogg stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajgcych z rekojmi, zaréwno tych wyraznych, jak
i domniemanych, zwigzanych z przedstawionymi produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaly wykorzystane lub zastosowane. Transakcje
sprzedazy sg zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostgpniamy na zgdanie. Zastrzega sie¢ prawo do zmian i ulepszen konstrukc;ji
urzadzen oraz do zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia

Emerson Automation solutions Sp. z o.o.
ul. Szturmowa 2a
02-678 Warszawa

&
tel. 22 45 89 200
faks 22 45 89 231 %

www.Fisher.com EM ERSON

© 2012, 2023 Fisher Controls International LLC. Wszelkie prawa zastrzezone.




