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Roxar Watercut-Messsystem
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Emersons Roxar Durchflussmessgerate sind Pioniere in der Entwicklung der
Mikrowellenresonanztechnologie fur Verwasserungsmessung.

Roxar Watercut-Messsysteme werden weltweit in einigen der anspruchsvollsten Onshore-
und Offshore-Umgebungen eingesetzt. Das Roxar Watercut-Messsystem eignet sich fur
alle Anwendungen, bei denen eine genaue und driftfreie Bestimmung des Wassergehalts
entscheidend ist.

Die Verpflichtung zur Bereitstellung von Support und Service durch unsere Durchfluss-Lifecycle-
Services-Organisation stellt sicher, dass die Messgerate wahrend ihres gesamten Lebenszyklus
im Feld mit héchster Leistung arbeiten.
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Roxar Watercut-Messsystem Dezember 2022

Anwendungsubersicht Verwasserungsmessgerate

Das Roxar Watercut-Messgerat wird in einer Vielzahl von Anwendungen eingesetzt:

= Produktion von Nettodl
Olauslass eines Dreiphasen-Abscheiders

= Ol-Rohrleitung
Zuweisung, Verrechnungsmessung und Erfassung (Rohél, BS&W und Kondensatwasser)

®  Einspeisung von Rohél in die Raffinerie
Beschickung und Kontrolle der Entsalzungsanlage

®  Veredelte Rohrleitung
Messung der Verrechnungsqualitat

Abbildung 1: Anwendungen fiir Verwdasserungsmessgerate

Produktion von Netto6!

Ol-Rohrleitung

Einspeisung von Rohél in die Raffinerie
Veredelte Rohrleitung
Versandterminals

Testabscheider
Produktionsabscheider
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Vorteile fur den Betreiber

Roxar Watercut-Messsysteme bieten den Betreibern folgende Vorteile:
®  Kontinuierliche Bestimmung des Wasseranteils eines Ol-Wasser-Gemischs ohne Abscheidung oder Probenahme

®  Maximiert die Produktion, indem es die Auswirkungen einer verbesserten Ol- und Wasserabscheidung und einer
geringeren Verweilzeit aufzeigt

®  Erkennt und verfolgt Anderungen des Wassergehalts bis zu 50 ppm - eine Empfindlichkeit, die von keiner anderen
Technologie erreicht wird

®  Bijetet eine innovative Alternative zu konventionellen Probenentnahmen
Mehrere Lander und Olkonzerne haben herkémmliche Probenahmemethoden durch das Roxar Watercut-
Messsystem ersetzt, um die Verrechnungsmeldung zu verbessern und das Ol automatisch wieder in den Prozess
zuriickzufuhren, wenn der Wasseranteil den kommerziellen Wert Uberschreitet.

Abbildung 2: Roxar Watercut-Messsystem mit Inline-Coriolis--Durchflussmessgerat
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A. Einlauf
B. Auslauf
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Messprinzip

Das Roxar Watercut-Messgerat nutzt die Mikrowellentechnologie zur Messung der Dielektrizitatskonstante eines
beliebigen Ol-Wasser-Gemischs. Der Wasseranteil wird dann durch den Vergleich der Permittivitat des Gemisches
mit der Permittivitat des trockenen Ols und Wassers berechnet. Die Dielektrizitatskonstanten von Wasser und Ol
unterscheiden sich grundlegend (typischerweise 70 vs. 2), was auf die unterschiedliche Molekularstruktur der beiden
Flissigkeiten zurlickzufUhren ist.

Das Sauerstoffatom des Wassermolekuls hat eine Affinitat zu den Elektronen der beiden Wasserstoffatome. Dies fuhrt
zu einer hoheren Elektronendichte fur das Sauerstoffatom. AuRerdem hat das Wassermolekuil dadurch eine positiv
und eine negativ geladene Seite. Folglich werden die Wassermolekdule stéandig versuchen, sich an dem sich andernden
Mikrowellenfeld auszurichten, was wiederum die Ausbreitung der Mikrowellen verlangsamt.

Da Kohlenwasserstoffmolekile eine viel symmetrischere Struktur haben und nicht auf das sich andernde
Mikrowellenfeld reagieren, haben sie nur einen unbedeutenden Einfluss auf die Ausbreitung der Mikrowellen.

Dieser deutliche Unterschied in den dielektrischen Eigenschaften von Wasser und Ol hat dafurr gesorgt, dass die
Industrie dieses Prinzip fur eine héhere Empfindlichkeit gegentiiber Wasser in Ol anerkannt hat als herkémmliche
Dichte- oder optische Prinzipien.

Messtechnologie

Im Gegensatz zu anderen Technologien erméglicht die einzigartige Mikrowellenresonanztechnologie von Roxar das
Auftreten einer Energiespitze bei einer Frequenz, die ausschlieRlich durch den Inhalt des Sensors definiert wird und
von der Temperatur der Elektronik, der Alterung und der Kalibrierung unbeeinflusst ist.

Mit zunehmendem Wasseranteil wird die Ausbreitung der Mikrowellen zunehmend gehemmt, was zu einer
entsprechenden Abnahme der Mikrowellenresonanzfrequenz fihrt. Die Mikrowellenresonanztechnologie ist die
einzige Methode, die eine sehr einfache, wissenschaftliche Korrelation zwischen der Mikrowellenresonanzfrequenz
und der Permittivitat der Mischung ermdglicht.

Die Mikrowellenresonanzfrequenz mit leerem Sensor wird mit hochprazisen Geraten im Werk gemessen und in jedem
Gerat als Kalibrierkonstante gespeichert. Daher muss das Messgerat nicht regelmafig neu kalibriert werden.

Diese einzigartige Technologie bietet die folgenden Vorteile gegenuber allen anderen Watercut-Messsystemen:
B Verrechnungsgenauigkeit

B | angfristige Reproduzierbarkeit (keine Drift)

®  Empfindlichkeit bis zu 50 ppm Wasser

B Unabhangigkeit von der Elektroniktemperatur

B Messung des gesamten Querschnitts

B Geringer Wartungsbedarf

Repréasentative Messung

Stichproben wurden zur regelméaRigen Uberpriifung der Verwisserungswerte verwendet. Diese Methode ist jedoch
aufgrund der Fehler, die durch Stichproben entstehen, wenn die Daten nicht reprasentativ sind, nur bedingt geeignet.

Das Roxar Watercut-Messsystem gewahrleistet genaue Ergebnisse, da die Messung Uber den gesamten Bereich des
Durchflusses erfolgt, wahrend eine Einstecksonde nur Messungen fiir den Durchfluss liefern kann, mit dem der
Sensor in Kontakt kommt. Ein Einfuhrsensor wird nicht nur durch ihre eigene Ungenauigkeit, sondern auch durch die
Schwankungen innerhalb der Strémung beeintrachtigt.

Zuverlassigkeit bei der Wartung

Das Roxar Watercut-Messsystem ist fur ein Minimum an Wartung ausgelegt. Das Messsystem hat keine
beweglichen Teile und seine Vollbohrungskonstruktion stellt sicher, dass die Messung nicht anfallig fiir Probleme
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im Zusammenhang mit Ablagerungen und Wachsbildung ist. Im Vergleich dazu kdnnen Einflihrgerate beeintrachtigt
werden, wenn das Messelement beschichtet oder durch Ablagerungen beschadigt ist.

Daruber hinaus erfordert das Roxar Watercut-Messsystem keine dynamische Kalibrierung fir die Einrichtung oder
kontinuierliche Leistung.

Sonstige Anforderungen

Die Dichtemessung kann zur Berechnung der Verwasserung verwendet werden, aber dies erfordert genaue feste
Eingaben fur die Komponentendichte und ist bei Anwendungen mit Schwerdl, sehr niedrigem Wasseranteil oder sehr
hohem Wasseranteil begrenzt.

Abbildung 3: Dauermessmodus versus Probenentnahme

Watercut

Zeit

Durchschnittlicher Wasseranteil (gepunktete Linie)

Stichproben (Stichprobenzeitraum stellt keinen durchschnittlichen Wasseranteil dar)
Durchschnittlicher Wasseranteil basierend auf Probe

mOS N>

Standardbetriebsbereich

Die verschiedenen Modelle der Roxar Watercut-Messsysteme sind alle Inline (Durchfluss) und messen den
Wasseranteil Gber den gesamten Querschnitt des Rohres.

Erhaltliche GroRRen
® 1 -47Zoll, StandardgréBen (konfigurierte Modelle)
B 6-2470ll, nicht standardmaliige GréRRen
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Abbildung 4: Gr6Ben der Roxar Watercut-Messsysteme
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0-15%
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A. Erweiterter Bereich mit TopCut-Funktion
B. Hoher Anteil 0-50 % WLR
C. Niedriger Anteil 0-15 % WLR
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Optionen

®  TopCut-Funktion

B AutoZero-Funktion

® | okale Charakterisierung
® | agertank-Modus

®  Modbus Daniel Erweiterung (nur fir Upgrades von WCM MK1)

TopCut-Funktion

Die standardmaRigen Roxar Watercut-Messsysteme Low Cut (Niedriger Anteil) und High Cut (Hoher Anteil) haben
eine Obergrenze fur den Wasseranteil (15 % bzw. 50 %). Die TopCut-Funktion erméglicht eine Messung, wenn das
Messgerat aulRerhalb des Bereichs liegt, indem es eine Dichteberechnung durchfuhrt. Diese Option ist ideal fir die
Prifung von Strémen, die hauptsachlich im Bereich von 0-15 % oder 0-50 % Wasseranteil liegen, da sie genaue
Messungen liefert, wenn der Wasseranteil den angegebenen Bereich des Messgerats Uberschreitet.

AutoZero-Funktion

AutoZero ist eine patentierte Funktion, die mit dem Roxar Watercut-Messsystem verfugbar ist. Unter Verwendung
eines Dichteeingangs von einem Densitometer oder einem Coriolis-Messgerat (typischerweise 4-20mA oder eine
bidirektionale serielle Verbindung) kdnnen die Roxar Watercut-Messsysteme Low Cut und High Cut automatisch
Anderungen der Oldichte in Echtzeit kompensieren. Der Dichteeingang ist sowohl als HART-Eingang als digitales Signal
an den 4-20mA-Schleifen als auch Uber Modbus-Register verfligbar. Diese Fahigkeit gibt dem Bediener die Gewissheit,
dass das Messgerat die live gemessene Dichte verwendet, wenn sich die Eigenschaften der FlUssigkeiten, die durch die
Roxar Watercut Messgerate Low Cut und High Cut flieBen, andern (z. B. beim Testen mehrerer Bohrlécher), um eine
optimale Genauigkeit zu erzielen.

Anmerkung
Die TopCut-Funktion kann bei den meisten Roxar Watercut-Messgeraten durch das Roxar-Serviceteam nachgerustet
werden, vorausgesetzt, dass die Dichteeingabe fur das Watercut-Messgerat verfugbar ist.

Lokale Charakterisierung

Die lokale Charakterisierung ist eine Funktion zur Erhéhung der Genauigkeit bei Anwendungen mit sehr geringem
Wasserschnitt und mit unterschiedlichen Oleigenschaften. Die Methode besteht darin, den bisherigen Verlauf von
Referenzproben zu nutzen, um eine korrigierende lineare Funktion in Bezug auf die Oleigenschaften zu erzeugen.

Lagertank-Modus

Der Stock Tank Modus ermdglicht die Ausgabe von % Wasser nach Volumen und % Wasser nach Gewicht unter
Standardbedingungen.

Anmerkung
Der Modus ,Lokale Charakterisierung” und der Modus ,Lagertank” sind Funktionen, die bei den meisten Roxar
Watercut-Messgeraten vom Roxar-Serviceteam nachgerustet werden kénnen.

MODBUS Daniel Erweiterung

Nur anwendbar, wenn das alte Watercut-Messsystem MODBUS verwendet. Diese Funktion ist ausschlie3lich fur die
Aufristung des Durchflussrechners des Watercut-Messsystems vom alten Modell auf das aktuelle Modell gedacht. Die
Funktion aktiviert einige der Eingangs- und Ausgangs-MODBUS-Register mit dem Daniel-Erweiterungsprotokoll, wie es
fur die alteren Generationen von Roxar Watercut-Messsystem abgebildet ist.

www.emerson.com/roxar 7
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Technische Daten des Watercut Messsystems

Technische Daten

PED erforderlich fur alle Zahler mit Ausnahme aller 1-Zoll-Modelle und 2-Zoll-Zéhler mit Flanschen kleiner als #300.

Tabelle 1:

Ersatzteile

Typ

Technische Daten

Sensor fur Watercut-Messsys-
tem

Auslegungstemperatur

-15,0 °C bis 120,0 °C Standard (kann auf -45,0 °C erweitert wer-
den)

-40,0 °C bis 150,0 °C (lieferbar bis zu 4 in. WCM Grofl3en) mit
HD-HT-Elektroden

Standard: Auslegungsdruck: 0-2.901 psig

Mit HD-Elektroden: 10,008 psig (690 barg), begrenzt gemaf AS-
ME B16.5

(nur mit bestimmten Konfigurationen lieferbar)

Werkstoffe und mediumbe-
rihrte Teile

Roxar Standardwerkstoffe (siehe Anmerkungen unter der Tabel-
le)

Herstellungsverfahren

ASME/NORSOK-konform

Druckabfall Typisch 0.3 bar
Elektronikgehduse Montage Typischerweise weniger als 2 Meter vom Rohrstuck entfernt
Umgebungstemperatur B .20°Can 60 °C Nicht eigensicheres Signal
®  .20°Can 48 °C Eigensicheres Signal
Spannungsversorgung 21-35VDC oder 100-240 VAC
Stromverbrauch Bis zu 24 W, max. 30 W bei Inbetriebnahme
Gehausetypen Ex d, Ex de
Schutzart IP66
Werkstoff Edelstahl
Gewicht 68 kg/70 kg
Digitale E/A Serieller MODBUS RTU Uber RS-485, maximale Lange 1200 mm.
Probeneingang Protokoll TTL

Optionale Messumformereingan

ge

HART Eingang Protokoll HART 5, von Temperaturmessumformer und vom Densitometer,
Nicht eigensicher, Standard (optional eigensicher)
Analog-E/A Eingang 2 * 4-20 mA: Temperatur, Mischungsdichte
Ausgang 2 * 4-20 mA: Wasseranteil, vom Anwender wahlbar
Temperaturmessumformer Modell Rosemount 644H
Bereich 0 °C bis 100 °C
Genauigkeit +0.15°C
Schnittstelle 4-20 mA HART
Feldanzeige (optional) Schnittstelle 4-20 mA

Anmerkung

Eigensichere Option fir HART Al, AO: Es kdnnen insgesamt maximal 4 eigensichere Anschlisse angebracht werden.

www.emerson.com/roxar
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Nennweiten Technische Daten

1in.-4in. Standardwerkstoff: Duplex UNS S31803, NORSOK M-630 MDS D47, NACE, MR0175/ISO
15156, NS-EN 10204, 3.1

6 Zoll aufwarts(! Standardwerkstoff: Kohlenstoffstahl, ASTM A350. Hartegrad LF2, NACE MR0175/ISO
15156, NS-EN 10204, 3.1

(1) Lieferbar nur mit bestimmten Konfigurationen.

Leistungsdaten

Tabelle 2: Leistungsdaten

Leistungsartikel Low Cut Messsysteme High Cut Messsysteme
Kalibrierroutine Inline( TopCut? Inline( TopCut?
Bereich 0-1 %3 15-100 % 0-1 % 50-100 %

1-15% 1-50 %
Unsicherheit® +0,05% +1,5 % abs® +0,05% +1,5 % abs®
o.r.: der Messung 5%o.r. +/-5 % vom Messwert,

max. +/-1 % abs.

Reproduzierbarkeit® £0,01% £0,01%
Empfindlichkeit® +0,005% +0,005%
Ansprechzeit 04-07s 1s 04-07s 1s
Messungen pro Sekunde | 200 200

Einfluss von Temperatur- | Automatische Kompensation
schwankungen

Auswirkung der Dichte- | 0,027 % Wasser pro 1 kg/m3 (Automatische Kompensation mit AutoZero (Option) auswahlen)
schwankungen

Auswirkung der Druck- | 0,0025 % Wasser pro 1 bar (Automatische Kompensation mit AutoZero (Option) auswahlen)
schwankungen

(1)  Die Unsicherheitsangaben fiir die verschiedenen Messbereiche gehen davon aus, dass das Messgerdt anhand einer manuellen
Probe kalibriert wurde, die am Standort des Messgerdts entnommen wurde. Die maximale Unsicherheit bei Verwendung einer
solchen Inline-Kalibriermethode betrdgt +1 % absolut.

(2) Die Angaben in dieser Spalte gelten nur, wenn die TopCut-Option enthalten ist. Die TopCut-Option erfordert die Eingabe der
Leitungsdichte von einem Densitometer und liefert eine auf der Dichte basierende Schéitzung des prozentualen Wasseranteils, wenn
der Wasserschnitt iiber den angegebenen Messbereich des Messgerdts hinausgeht. Bei einer Densitometergenauigkeit von +/- 1,5
KG/M3 und einem OI- oder Wasserdichteverhdltnis von weniger als 0,9 betrdgt die typische Wasseranteilunsicherheit im Bereich 50 -
100 % Wasser weniger als =/- 1,5 % abs.

(3) Die Unsicherheit in diesem Bereich wird mit einem Konfidenzintervall von 95 % (ca. 2 Standardabweichungen) angegeben, um der
ISO 3170 fiir manuelle Probenahmen zu entsprechen, die normalerweise als Referenz bei der Inline-Kalibrierung verwendet wird. Die
erwartete Genauigkeit (Standardabweichung) betrdgt etwa die Hdlfte der angegebenen Werte, also +0,025 %.

(4) Die Werte geben die absolute Auswirkung auf den prozentualen Wassergehalt an, aufSer wenn % des Messwerts (% o.r.)
angegeben ist. Die Spezifikationen setzen eine turbulente Strémung voraus, z. B. Wassertropfen, die nicht gréfSer als 1/10 des
Rohrdurchmessers sind. Die Angaben in dieser Spalte gelten nur, wenn die TopCut-Option eingebaut ist. Die TopCut-Option erfordert
die Eingabe der Leitungsdichte von einem Densitometer und liefert eine auf der Dichte basierende Schétzung des %-Wassers, wenn
der Wasseranteil (iber die spezifizierte Messung des Messgerdits hinausgeht.

Wwww.emerson.com/roxar 9
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Ex-Sicherheitsdetails

Abbildung 5: Gehause SS 316L

Die Abbildung A zeigt das Durchflussmessgerat Watercut-Messsystem Ex de mit Sensor, Koaxialkabel und
Temperaturmessumformer. Die Abbildung B zeigt das Durchflussmessgerat Watercut-Messsystem Ex d.

A

—te B[1 T
o o

—

Zulassungen

ATEX

IECEX

Roxar Watercut-Messsystem

II 2G Ex db eb [ib] IIB T4...T3 Gb mit Ex-Ge-
hause

Ex db eb [ib] IIB T4...T3 Gb mit Ex e Gehau-
se

II 2G Ex db [ib] IIB T4...T3 Gb ohne Ex e
Gehause

Ex db [ib] IIB T4...T3 Gb ohne Ex e Gehduse

Temperaturmessumformer (optional)

112G ExdbIICT6..T1 Gb

Ex db IIC T6..T1 Gb

II11G ExialIICT6..T4 Ga

Ex ia IICT6...T4 Ga

Temperatursensor (optional)

112G Exdb IIC T6..T1 Gb

Ex db IIC T6..T1 Gb

111G Exia IIC T5/T6 Ga

Ex ia IIC T5/T6 Ga

Box fur Probenentnahme (optional)

I12GD Ex db eb IIC T6 Gb

Ex db eb IIC T6 Gb

10
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Installationsanforderungen

Der Roxar Watercut-Messgerat sollte an einem Ort mit einer gut durchmischten Stromung installiert werden.

B Bei Stromungsgeschwindigkeiten von weniger als 1 m/s kann eine zusatzliche Durchmischung erforderlich sein.
Diese Vermischung kann durch die Installation eines statischen Mischers, eines Blind-T oder mehrerer Rohrbégen
oder anderer Instrumente unmittelbar vor dem Messgerat erreicht werden.

B Die empfohlene maximale Flussigkeitsgeschwindigkeit betragt 15 m/s fur 1 bis 4-Zoll-Zahler und 7 m/s fur groRere
Sensoren.

Wichtig

Der Einbau kann horizontal oder vertikal erfolgen. Der vertikale Einbau wird bevorzugt, da er die beste Mischung aus
Ol und Wasser gewahrleistet. Ein explosionsgeschutztes Gehaduse sollte in der Regel in einem Abstand von weniger als
zwei Metern zum Zahlergehduse montiert werden.

WwWw.emerson.com/roxar 11
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Abbildung 6: Typisches Blockdiagramm fiir ein Roxar Watercut-Messgerat

Prozessleitsystem

Service-PC

Wechsel- oder Gleichstrom

Ex-freier Bereich

Ex-Bereich

Serielle Standardanschliisse Modbus RTU, optional analog E/A
Serieller Anschluss

Muster-Taster-Box

Sensor

Koaxialkabel (2)

Temperaturmessumformer und Temperatursensor (falls im Lieferumfang von Roxar enthalten).
Temperaturmessumformerkabel (bereitgestellt durch Roxar oder den Kunden,).

L. WCM Durchflusscomputer (Analog 4-20 mA/HART, MODBUS RTU tiber RS485)

Xe=~==~ITOTmMOSN®m>

Einrichtung und Kalibrierung des Messgeréts

Bei der Werkseinstellung ist lediglich die Bestimmung der Resonanzfrequenz eines leeren Sensors erforderlich, die
wahrend der gesamten Lebensdauer des Messgerats konstant bleibt. Eine statische Kalibrierung mit bekannten
Kohlenwasserstoffen wird als Teil der Werksabnahmeprifung durchgefiihrt. Eine Inline-Kalibrierung kann in
regelmaligen Abstanden durchgefiihrt werden, wobei das Messgerat mit einer reprasentativen Probe verglichen wird.

Erforderliche Kundeninformationen.

Geben Sie die folgenden erforderlichen Informationen an, um das Watercut-Messsystem zu dimensionieren und zu
spezifizieren:

®  Minimaler und maximaler Durchfluss

12 www.emerson.com/roxar
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Roxar Watercut-Messsystem

B Fluiddichte

B Auslegungsdruck

B Auslegungstemperatur
B Betriebsdruck

B Betriebstemperatur

®  Erwarteter normaler und maximaler Wasseranteil

Wenn es relevante Kunden- oder Projektspezifikationen gibt, die bertcksichtigt werden mussen, rat Emerson, diese
so friih wie méglich zur Uberpriifung zu ibermitteln, da sie sich auf Kosten und Lieferung auswirken kénnen. Die
Standardspezifikationen von Emerson fur Materialien, Dokumentation und andere Dienstleistungen sind mehr als
ausreichend, um die meisten Anforderungen zu erfullen. Fir den Fall, dass diese Spezifikationen bis zur Bestellung
nicht vorliegen, behalt sich Emerson das Recht vor, ein neues Angebot zu erstellen, das ggf. zusatzliche Kosten und

Lieferzeiten beinhaltet.

Optionen und Dienstleistungen

Zusatzliche Leistungen

Tabelle 3: Roxar Watercut-Messsystem Zuséatzliche Leistungen

Leistung Definition
WEFAT Witness FAT gemal3 Emerson Standardverfahren.
PMI Positive Materialidentifikation kann auf Anfrage gemal} Emerson Standardverfahern durchge-

fuhrt werden.

Montagestander und Sonnen-
schutz (empfohlen)

Edelstahl-Montagestander fur Elektronikgehause mit optionalem Sonnenschutzdach.

Temperaturmessumformer (emp-
fohlen)

Rosemount, Serie 644

Muster-Taster-Box

Dienstleistungen nach der Auslieferung

Tabelle 4: Dienstleistungen nach der Auslieferung des Roxar Watercut-Messsystems

Einsatzbereich

Beschreibung

Prasenzschulung

Ein- oder zweitdgiger Kurs fir mindestens 4 Teilnehmer in einem Servicezentrum von Emerson
weltweit.

Unterstltzung bei Installation und
Inbetriebnahme

Gewahrleistet die optimale Einrichtung fir beste Leistung und Zuverlassigkeit.

Technische Servicevereinbarungen

Langzeit-Servicevertrage mit regelmaRiger Wartung, 24/7-Helpdesk-Support, Datenanalyse, Er-
satzteilen zur Unterstltzung des laufenden Betriebs und zur Sicherung der langfristigen Leis-
tung. Fur weitere Informationen und ein Angebot fiir Serviceleistungen nach der Auslieferung
wenden Sie sich bitte an Ihren &rtlichen Vertriebsmitarbeiter.

www.emerson.com/roxar
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Durchfluss-Lifecycle-Services

Als kritische Komponente in jedem Produktionsprozess brauchen Sie einen Partner, der die Integritat Ihrer
Durchflussanlagen sicherstellt und Ihnen hilft, den Output zu maximieren, die Kosten zu minimieren und Risiken zu
managen.

Emersonss Durchfluss-Lifecycle-Services verstehen die Herausforderungen und kénnen Ihnen helfen, Ihren Betrieb
langfristig zu verbessern und voranzubringen.

Uber ein ausgedehntes Netzwerk von Service-Zentren auf der ganzen Welt bietet Emerson Zugang zu lokalen
Technikern und Ingenieuren fir eine zeitnahe Reaktion und professionellen Service-Support fiir die folgenden
Bereiche:

B [nstallation, Inbetriebnahme

B Reparatur- und Wartungsdienstleistungen
B [n-situ-Kalibrierung (in-line)

B Helpdesk-Service

B |jeferung von Originalteilen

Emerson-zertifizierte Dienstleistungen
Emerson-zertifizierte Dienstleistungen bieten die folgenden Dienstleistungen:

®  Service-Techniker und -Ingenieure, die nach strengen Standards geschult und zertifiziert sind und die ISO 9001
einhalten.

B Kalibrierungs-, Diagnose- und Wartungsdienstleistungen folgen anerkannten Prozessen unter Verwendung
zertifizierter Ausristung und Originalteile und bieten eine lange Lebensdauer und Garantie fiir die erbrachten
Produkte und Dienstleistungen.

B Die zertifizierten Servicetechniker werden von den Emerson Flow Global Support Teams unterstiitzt, die
Uber spezielle Anwendungserfahrungen verfigen, um die optimale Lésung fir Ihre Herausforderungen zu
gewahrleisten.

Aufbereitungsdienstleistungen

Wenn Roxar Messgeréte eine gréRere Uberholung oder Reparatur benétigen, bietet Emerson Service Zugang zu
unseren ISO 9001:2004 zertifizierten Produktionsstatten, die eine qualitativ hochwertige Verarbeitung und eine
schnelle Abwicklung gewahrleisten.

Dienstleistungen zur Leistungsbeurteilung

Durch die Umwandlung von Messdaten in Entscheidungen hilft Performance Evaluation Services Ihnen, Vertrauen
in Ihren Entscheidungsprozess durch klare und prazise Ratschldge zum Integritdtsmanagement und umsetzbare
Empfehlungen zur Optimierung von Bohrlochern und Lagerstatten aufzubauen.

Emerson unterstitzt Sie bei der sicheren Optimierung der Integritat und Leistung von Anlagen durch
eine unubertroffene Kombination aus instrumenteller und analytischer Kompetenz, technischem Wissen und
Projekterfahrung.

14 www.emerson.com/roxar
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Weiterfihrende Informationen: Emerson.com
©2022 Roxar AS. Alle Rechte vorbehalten.

Das Emerson Logo ist eine Marke und
Dienstleistungsmarke der Emerson Electric Co. Roxar ist
eine Marke von Roxar AS. Alle anderen Marken sind
Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber.

Roxar stellt diese Veroffentlichung nur zu
Informationszwecken zur Verfiigung. Obwohl alle
Anstrengungen unternommen wurden, um die
Genauigkeit zu gewahrleisten, ist diese Veroffentlichung
nicht dazu gedacht, Leistungsanspruche oder
Prozessempfehlungen zu machen. Roxar Gbernimmt
keine Gewahrleistung, Garantie oder haftung fur die
Richtigkeit, Vollstandigkeit, Aktualitadt, Zuverlassigkeit
oder Nutzlichkeit der hier beschriebenen Informationen,
Produkte oder Prozesse. Alle Verkaufe unterliegen
unseren Geschaftsbedingungen, die auf Anfrage zur
Verfligung gestellt werden. Wir behalten uns das

Recht vor, das Design oder die Spezifikationen unserer
Produkte jederzeit ohne Vorankiindigung zu andern oder
zu verbessern. Fir aktuelle Produktinformationen und
Empfehlungen wenden Sie sich bitte an Ihre lokale Roxar
Vertretung.

Roxar Produkte sind durch Patente

geschutzt. Weitere Informationen finden

Sie http://www.emerson.com/en-us/automation/
brands/roxar-home/roxar-patents.
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