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Micro Motion™ Schwinggabel-

Dichtemesssysteme
Dichtemesssystem in Eintauchausfihrung

Stabile und genaue Dichte- und Konzentrationsmessung

® Kontinuierliche Echtzeitmessung in Rohrleitungen, Bypasskreisen und Tanks

B Prazise Messung der Dichte (+1 kg/m3) und Konzentration (bis 0,1 %)

® Grol3e Auswahl an korrosionsbestandigen Materialien fir die Messung von aggressiven
Flussigkeiten

Herausragende E/A-Optionen fiir mehrere MessgréRen, Systemiiberwachung und

Anwendungsmaoglichkeiten

® FUr Ex-Bereiche zugelassener, kopfmontierter Messumformer, der die lokale Konfiguration
und Anzeige unterstutzt

® Interne Diagnosefunktionen fur die schnelle Verifizierung des Zustands und der Installation
des Messsystems

® Anwendungsspezifische Herstellerkonfigurationen sorgen fur den an den jeweiligen
Einsatzzweck angepassten Betrieb



Installationsflexibilitat und -kompatibilitat

®m Optimiertes Design - unempfindlich gegen Vibrationen sowie Temperatur- und
Druckschwankungen

® Einzigartige Eintauchausfuhrung in Ldngen von bis zu 4 m

B Unterstutzung mehrerer Protokolle fur die Verbindung mit Leitsystemen (DCS),
speicherprogrammierbaren Steuerungen (SPS) und Flow-Computern

B QOptionales Edelstahlgehause fir den Messumformer fur Korrosionsbestandigkeit bei
extremen Umgebungsbedingungen
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Micro Motion Schwinggabel-Dichtemesssysteme

Micro Motion Schwinggabel-Dichtemesssysteme sorgen flr die prazise Messung der Flissigkeitsdichte in
Anwendungen im Zusammenhang mit Tanks/Behaltern und Rohrleitungen. Bei Schwinggabel-Dichtemesssystemen
kommen Schwinggabeln zum Einsatz, mit denen die Dichte direkt gemessen werden kann. Sie kbnnen im Rahmen
von Prozesssteuerungen eingesetzt werden, bei denen die Dichte der primare Regelparameter flr das Endprodukt
darstellt. Ebenso moglich ist der Einsatz als Anzeige fUr einen anderen Regelparameter wie beispielsweise den
prozentualen Gehalt an Feststoffen oder die prozentuale Konzentration.

Anwendungskonfigurationen

Die integrierten HART®-E/A ermdglichen das direkte Einlesen von externen Messwerten fiir Temperatur, Druck und
Durchfluss und erhéhen dadurch die Messgenauigkeit.

Density

Referred Density,
Specific Gravity
%Concentration
°API

\ l %Alcohol by Volume (ABV)

°Brix, °Baume, °Plato

Messumformer-Optionen

Unterstutzt die Kommunikationsarten Zeitperiodensignal (Time Period Signal, TPS), Analog (4-20 mA), HART,
WirelessHART®, Modbus® RS-485 und FOUNDATION™ Fieldbus.

Messsystemdiagnose

Der ordnungsgemale Zustand des Messsystems ist mithilfe der sogenannten ,Known Density Verification” (KDV)
(Verifizierung der bekannten Dichte) und anderen Diagnosefunktionen flr das Messsystem und die Installation
sicherzustellen.

Schwinggabel-Dichtemesssysteme 3
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Nachristoptionen

Vollstandige Abwartskompatibilitat mit der gleichen Form und Eignung wie das Micro Motion Dichtemesssystem
7826/7828 in Eintauchausfuhrung.
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Interkonnektivitat

Die integrierten HART-E/A ermdglichen das direkte Einlesen von externen Messwerten fur Temperatur, Druck und
Durchfluss und erhéhen dadurch die Messgenauigkeit.

Fork Density Meter Compatible Devices

v Mass Flow

v Net solids flow

v Full API

e

Magnetic flow Pressure

v Enhanced
concentration
accuracy

Temperature

ProLink™ III Software: Konfigurations- und Service-Tool

Die ProLink III Software ist eine benutzerfreundliche Schnittstelle, Uber die wichtige Prozessvariablen und
Diagnosedaten fur das Messsystem abgerufen werden kénnen. Weitere Informationen zum Bestellen der Software
erhalten Sie von Ihrem Vertriebspartner. vor Ort oder per E-Mail vom Kundendienst unter flow.support@emerson.com.
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Zugang zu Informationen mit Asset-Tags

Neu ausgelieferte Gerate sind entweder mit einem einzigartigen QR-Code oder mit einem Typenschild versehen, mit
dem Sie serienrelevante direkt vom Gerat abrufen kénnen. Mit dieser Funktion kénnen Sie:

B Auf Geratezeichnungen, Diagramme, technische Dokumentation und Informationen zur Stérungsanalyse und
-beseitigung in Ihrem MyEmerson-Konto zugreifen

B Verbessern Sie die Zeit bis zur Reparatur und halten Sie die Effizienz aufrecht
B Stellen Sie sicher, dass Sie das richtige Gerat verwenden

B Eliminieren Sie den zeitaufwendigen Prozess, Typenschilder zu suchen und abzuschreiben, um auf
Gerateinformationen zuzugreifen

6 Emerson.com
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Funktionsprinzip

Schwingung der Schwinggabel
B Eine vollverschweildte Schwinggabeleinheit wird direkt in die zu messende FlUssigkeit eingetaucht.
B Die Schwinggabel wird piezoelektrisch mit ihrer Eigenfrequenz in Schwingung versetzt.

B Die Eigenfrequenz der Schwinggabel dndert sich mit der Dichte der umgebenden Flissigkeit.

A. Integrierter Messumformer mit optionalem Bedieninterface
B. Prozessanschluss

C. Schwinggabel

D. Widerstandsthermometer (RTD) zur Temperaturmessung

Temperaturmessung

B Ein integriertes Widerstandsthermometer (RTD) der Klasse , B misst die Temperatur der vibrierenden
Schwinggabel.

B Der Micro Motion Messumformer nutzt diese Messwerte, um die Leistung in einem grof3en Bereich der
Prozessbedingungen zu optimieren.

Schwinggabel-Dichtemesssysteme 7
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Dichtekalibrierung

B Micro Motion Messumformer ermdglichen die prazise Messung der Zeitperiode.

®  Die gemessenen Zeitperioden werden mithilfe der Kalibrierungskoeffizienten des Messsystems in Dichtemesswerte

konvertiert.

A. Dichte (kg/m3)
B. Zeitperiode = 1/Frequenz
C. [Zeitperiode]2 (us2)

Leistungsdaten

Dichtemessung

Spezifikation Wert
Genauigkeit (V +1 kg/m?
Betriebsdichtebereich @ 0 bis 3.000 kg/m?
Reproduzierbarkeit £0,1 kg/m?

Einfluss der Prozessviskositat (3)

B Kein Einfluss bei 0 bis 50 cP
® 14 kg/m?® bei 50 bis 200 cP

Einfluss der Prozesstemperatur (korrigiert) )

+0,1 kg/m?® pro °C

Einfluss des Prozessdrucks (korrigiert)

Keiner

(1) Die angegebene Genauigkeit gilt bei einem Kalibrierbereich von 600 kg/m? bis 1.250 kg/m?> Die Genauigkeit kann durch die
Flissigkeitsviskositdt beeinflusst werden. Siehe das Produktkonfigurationshandbuch fiir detaillierte Informationen lber die Eingabe

eines entsprechenden Offset-Werts.

(2) Die Viskositdt der Fliissigkeit kann bis zu max. 500 cP betragen.

(3)  Bei Viskositéten zwischen 200 und 500 cP erhéht sich der Einfluss der Prozessviskositdt auf bis zu maximal £19 kg/m?> Dieser
Einfluss kann durch eine Kalibrierung vor Ort deutlich reduziert werden. Darstellung des Einflusses der Viskositdt bei einer langen
Schwinggabel (FDM1). Bei einer kurzen Schwinggabel (FDM2) gibt es im Bereich von 0 bis 100 cP keinen Einfluss und im Bereich von

100 bis 500 cP einen reduzierten Einfluss.

(4)  Der Einfluss der Temperatur entspricht der maximalen Messverschiebung aufgrund der Abweichung der Temperatur des

Prozessmediums von der im Werk kalibrierten Temperatur.

Emerson.com
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Temperaturmessung

Spezifikation

Wert

Betriebstemperaturbereich - kurzer Schaft

-50 °C bis 200 °C

Betriebstemperaturbereich - langer Schaft

-40 °C bis 150 °C

Integrierte Temperaturmessung

®  Technologie: 100 Q RTD

B Genauigkeit: BS1904 Klasse, DIN 43760 Klasse B

Druckstufen

Der tatsachliche maximale Betriebsdruck ist abhangig von der Druckstufe des Prozessanschlusses. Im Fall von
Zirkoniumflanschen ist der maximale Betriebsdruck abhangig von der Betriebstemperatur.

Spezifikation Wert
Maximaler Betriebsdruck - kurzer Schaft () 207 bar
Maximaler Betriebsdruck - langer Schaft 100 bar

Prafdruck

Gepruft auf den 1,5-fachen maximalen Betriebsdruck

Konformitat mit der Druckgeraterichtlinie

Nicht zutreffend

(1) Fiir Messgerdte mit kurzem Schaft und Kegelsitz betrdgt der maximale Betriebsdruck 100 bar

Druck-/Temperaturwerte fiir Zirkonium-Prozessanschliisse

Art des Pro- Druck- und Temperaturwerte

zessflan-

sches 37,8°C 93,28 °C 148,78 °C 200,0 °C
51 mm ANSI | 15,603 bar 13,603 bar 10,997 bar 7,598 bar
150

51 mm ANSI | 40,603 bar 35,398 bar 28,799 bar 23,201 bar
300

DN50 PN16 | 15,803 bar 12,100 bar 9,501 bar 7,398 bar
DN50 PN40 | 39,404 bar 30,302 bar 23,601 bar 18,402 bar

Schwinggabel-Dichtemesssysteme
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Technische Daten - Messumformer

Verfugbare Versionen des Messumformers

Weitere Informationen zu den Ausgangen und Bestellcodes der Messumformer finden sich in den
Bestellinformationen.

Analog

Anmerkung
Der mA-Ausgang ist im Bereich von 3,8 bis 20,5 mA linear zum Prozess gemalR NAMUR NE-43 (Februar 2003).

Ausgangskanale
A B C

Typische Anwendung

B Allgemeine Messungen 4-20 mA + HART (passiv) |4-20 mA (passiv) Modbus/RS-485

B Anschluss an Leitsystem/SPS

Prozessor fiir abgesetzt montierten Messumformer 2700 mit FOUNDATION Fieldbus

Ausgangskandle
A B (o
B Allgemeine Messungen Deaktiviert Deaktiviert Modbus/RS-485

Typische Anwendung

B Anschluss an Leitsystem/SPS

Binar

Ausgangskanale
Typische Anwendung

A B C

®  Allgemeine Messungen mit Schaltausgang 4-20 mA + HART (passiv) | Bindrausgang (passiv) Modbus/RS-485

®  Anschluss an Leitsystem/SPS

Zeitperiodensignal (TPS)

Ausgangskanale
Typische Anwendung

A B C

Verbindung mit Flow Computer/Signalwandler 4-20 mA + HART (passiv) | Zeitperiodensignal (TPS) | Modbus/RS-485
(passiv)

10 Emerson.com
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Lokales Display

Ausfiihrung Merkmale

Gerateausfuhrung B Segmentierte, zweizeilige LCD-Anzeige

B Kann fir bequemes Ablesen um jeweils 90 Grad am Messumformer gedreht werden
B Geeignet fUr den Betrieb in Ex-Bereichen

B Optische Schalter ermdglichen Konfiguration und Anzeige in Ex-Bereichen

B Glasscheibe

B Dreifarbige LED zeigt Status des Messsystems und Alarme an

Funktionen B Anzeige von Prozessvariablen

®  Anzeige und Bestatigung von Alarmen

B Konfiguration von mA- und RS-485-Ausgangen

B Unterstutzung der ,Known Density Verification” (KDV) (Verifizierung der bekannten Dichte)

B Unterstutzung mehrerer Sprachen

Prozessvariablen
Variablen Wert
Standard ®  Dichte
B Temperatur
B Antriebsverstarkung
B Externe Temperatur (bei Anschluss eines externen Gerates)
Abgeleitet Die abgeleiteten Ausgangsvariablen variieren je nach Anwendungskonfiguration des Messsys-

tems.
B Bezugsdichte (Konzentration)

B Tabellen fir Bezugsdichte (API)

B Spezifische Dichte (Konzentration)

B %Alkohol

®  Alkohol in Proof
B °API

= °Balling

B °Baume

B °Brix

= °Plato

B %Masse

B %Feststoffe
B °Twaddle

B Ausgang fur benutzerdefinierte Berechnungen

Schwinggabel-Dichtemesssysteme 11
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Variablen Wert

Abgeleitet (bei Anschluss eines |®  Massedurchfluss

externen Gerates
) B Nettofeststoffdurchfluss

B Verbesserte Konzentrationsgenauigkeit

®  Bezugsdichte (API-Tabellen mit Echtzeit-Druckeingang)

Zusatzliche Kommunikationsoptionen

Folgendes Kommunikationszubehor kann zusatzlich zum Messsystem erworben werden.

Typ Beschreibung
WirelessHART WirelessHART ist Uber den THUM-Adapter verfigbar
FOUNDATION Fieldbus Messumformer 2700, ausschlieRlich fur die abgesetzte Montage, mit FOUNDATION Fieldbus

B Ein FOUNDATION-Fieldbus-H1-Anschluss enthalten

HART Tri-Loop Drei zusatzliche Ausgange (4-20 mA) sind Uber die Verbindung mit einem HART Tri-Loop verfugbar

12 Emerson.com
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Zulassungen fur Ex-Bereiche

Die Grenzwerte fir Umgebungs- und Prozesstemperatur sind durch die Temperaturdiagramme fir jedes Messsystem
und die jeweilige Option fir das Elektronikinterface definiert. Die ausfihrlichen Zulassungsdaten, einschlie3lich der
Temperaturdiagramme fir alle Messsystem-Konfigurationen, sowie die Sicherheitshinweise sind zu beachten. Siehe
die Produktseite unter www.emerson.com.

ATEX-, CSA- und IECEx-Zulassungen

ATEX

Zone 1 - druckfeste Kap-
selung

Ohne Display (alle Messumformer) B [11/2GEx dbIIC T6 Ga/Gb

CEE)

Mit Display (nur Analog-, TPS- und Binarausfihrun- |® 1II 1/2G Ex db IIC T6 Ga/Gb
gen mit Messumformergehause aus Edelstahl)

CEE

Fernverbindung mit Messumformern 2700 mit B [11/2G Ex db [ib] IIC T6 Ga/Gb
FOUNDATION Fieldbus

CE~E)

Zone 2 Ohne Display (alle Messumformerausfuhrungen) B [I3GExnAIICT6 Gc
Mit Display (nur Analog-, TPS- und Bindrausfihrun- |® 1I3G Ex nAIIC T4 Gc
gen mit Messumformergehause aus Edelstahl)
CSA
Ex-Schutz Mit Display (nur Analog-, TPS- und Bindrausfihrungen mit Messumformergehause aus Edelstahl) oder

ohne Display (alle Messumformerausfihrungen)
B (Class I, Division 1, Groups Cund D

B Class [, Division 2, Groups A, B, Cund D
B Class II, Division 1, Groups E, Fund G

Ohne Funkenbildung

Mit Display (Analog-, TPS- und Binarausfuhrungen) oder ohne Display (alle Messumformerausfiihrungen)
®  (Class I, Division 2, Groups A, B, Cund D

IECEX

Zone 1 - druckfeste Kap-
selung

Ohne Display (alle Messumformer)
B ExdbIICT6 Ga/Gb

Mit Display (nur Analog-, TPS- und Bindrausfihrungen mit Messumformergehduse aus Edelstahl)
®  ExdbIICT6 Ga/Gb

Fernverbindung mit Messumformern 2700 mit FOUNDATION Fieldbus:
®  Exdb[ib]IIC T6 Ga/Gb

Schwinggabel-Dichtemesssysteme 13
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IECEX

Zone 2 Ohne Display (alle Messumformerausfuhrungen)
B ExnAIICT6 Gc

Mit Display (nur Analog-, TPS- und Binarausfihrungen mit Aluminiumgehause)
B ExnAIICT4 Gc

Mit Display (nur Analog-, TPS- und Bindrausfihrungen mit Messumformergehduse aus Edelstahl)
B ExnAIICT4 Gc

Umgebungsbedingungen

Typ Klassifizierung
EMV-Einfluss Entspricht der EMV-Richtlinie 2004/108/EG gemaR EN 61326 Industrie
Entspricht NAMUR NE-21 Ausgabe: 01.08.2017
Feuchtigkeitsgrenzen 5 bis 95 % relative Feuchte, bei 60 °C nicht kondensierend
Umgebungstemperaturgrenzen -40 °C bis 65 °C
Einfluss der Umgebungstemperatur Der Einfluss auf den mA-Ausgang darf +0,005 % der Messspanne pro Grad Celsius nicht

Uberschreiten

Schutzart IP66/67, NEMA® 4X, Aluminium- oder Edelstahlgehduse

Anforderungen an die Spannungsversorgung

Typ Beschreibung
Anforderungen an die DC- ®  24VDC, 0,65 W typisch, 1,1 W max.
Spannungsversorgung

®  Empfohlene Mindestspannung: 21,6 VDC bei einem Spannungsversorgungskabel mit einer
Lange von 305 m und einem Querschnitt von AWG 24 (300 m und 0,20 mm2)

B Beim Einschalten muss die Spannungsversorgung kurzzeitig min. 0,5 A bei min. 19,6 VDC an
den Eingangsklemmen der Spannungsversorgung zur Verfligung stellen.

Gerateausfuhrung

Werkstoffe

Anmerkung

Allgemeine Korrosionsrichtlinien berucksichtigen keine zyklische Belastung. Daher sollten solche Richtlinien nicht zur
Auswahl mediumberuihrter Werkstoffe flir Messsysteme von Micro Motion verwendet werden. Informationen zur
Werkstoffvertraglichkeit finden sich im Micro Motion Korrosionsleitfaden.

14 Emerson.com
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Komponente

Werkstoff

Mediumberihrte Teile

Messsystem mit kurzem Schaft
B Edelstahl 304L oder 316L

B |egierung C22
B Titan

B Zirkonium

Messsystem mit langem Schaft

B | egierung C22 fiir Messsysteme mit einer Lange von bis zu 2 m

B Edelstahl 316L flr Messsysteme mit einer Ldnge von bis zu 4 m

Schwinggabel-Oberflache

B Standard, DLC-beschichtet (diamantahnlicher Kohlenstoff) oder elektropoliert

B Die Schwinggabel wird nur wegen der Antihafteigenschaften mit DLC beschichtet, nicht als

Korrosionsschutz

B Elektropolierte Schwinggabeln haben eine Oberfldchengtite von 125 Ra (3,2 um) oder besser

Messumformergehduse

Edelstahl 316L oder Aluminium mit Polyurethanbeschichtung

Ungefahres Gewicht

Spezifikation

Mit Aluminiumgehéuse

Mit Edelstahlgehause

Gewicht - kurzer Schaft (typisch)

6,8 kg

9,5 kg

(Kundendienst kontaktieren)

Gewicht - abhangig von der Schaftlange Dependent on stem length (contact custo-

mer support)

Dependent on stem length (contact custo-
mer support)

Abmessungen

Diese Mal3zeichnungen sollen als Grundlage fiir die Auslegung und Planung dienen. Fir Informationen Uber den
Bezug vollstandiger und detaillierter Mal3zeichnungen siehe emerson.com/density.

Schwinggabel-Dichtemesssysteme
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Messsystem mit kurzem Schaft (standardmaRige Schwinggabel - FDM1)

Anmerkungen
B Abmessungen in Zoll (mm).

B Dje Diagramme beinhalten den 51 mm groRRen CL-150-Flansch.

Messsystem mit kurzem Schaft (kurze Schwinggabel - FDM2)

Anmerkungen
®  Abmessungen in Zoll (mm).

B Dje Diagramme beinhalten den 51 mm grofRen CL-150-Flansch.

16

Emerson.com



Mai 2023 Schwinggabel-Dichtemesssystem

Messsystem mit langem Schaft

(48)

19.75

(501.5)

1.77
(44.96)

Anmerkungen
B Abmessungen in Zoll (mm).

B Die Schaftlange kann zwischen 0 mm und 4 m betragen. Siehe Schaftlénge in Bestellinformationen.

B Dje Diagramme beinhalten den 51 mm groRen CL-150-Flansch.

Bestellinformationen

Modell Beschreibung

FDM Schwinggabel-Viskosimeter in Eintauchausfuhrung

Code Sensorkalibrierbereich und -leistung

1 Viskositatsgrenze 500 cP, [standardmaf3ige Schwinggabel: 76 mm]

StandardmaRige Genauigkeit +1 kg/m? Gber einen Dichtebereich von 600 kg/m?3 bis 1.250 kg/m?

2 Viskositatsgrenze 20.000 cP, [kurze Schwinggabel = 46 mm]
StandardmaRige Genauigkeit +1 kg/m? Gber einen Dichtebereich von 600 kg/m? bis 1.250 kg/m?

Code Schaftlange
1 0 mm: ohne Schaftverldngerung und mit Standardzapfen
2 500 mm mit abnehmbarer Transporthulle

Schwinggabel-Dichtemesssysteme 17
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Code Schaftlange

3 749 mm mit abnehmbarer Transporthulle
4 1.001 mm mit abnehmbarer Transporthille
5 1.501 mm mit abnehmbarer Transporthille
6 1.999 mm mit abnehmbarer Transporthille
XM Sonderschaftlange (ETO) - lieferbar bis 4 m

(1) Erfordert Herstelleroption X.

Code

Werkstoffe fir mediumberiihrte Teile (einschl. Prozessanschluss)

Fiir alle Schaftlangencodes verfiigbar

A Edelstahl 316L, Standardoberflache

C Edelstahl 316L, Schwinggabel elektropoliert

L Edelstahl 316L, Schwinggabel mit DLC-Beschichtung (diamantahnlicher Kohlenstoff)
E Legierung C22, Schwinggabel mit Standardoberflache

Nur verfiigbar fir Schaftlangencode 1 oder X

D

Legierung C22, Schwinggabel elektropoliert

v @

Edelstahl 304L, Schwinggabel mit Standardoberflache

Nur verfiigbar fur Schaftlangencode 1

TMHO Titan, Schwinggabel mit Standardoberfléche
NG Zirkonium, Zr 702, Schwinggabel mit Standardoberfldche
X @ Sonderwerkstoff flir mediumberiihrte Teile (ETO)

(1) Nur mit Prozessanschluss 720, 721, 723, 724 und 999 verftigbar.
(2)  Schaftldnge X ist nur mit Prozessanschluss 999 verfiigbar.

(3)  Nicht mit Sensorkalibrierbereich und Leistungscode 2 verfiigbar.
(4)  Erfordert Herstelleroption X.

Code

Prozessanschliisse

Fiir alle Schaftlangencodes verfugbar

720 51 mm, CL150, ASME B16.5, mit Dichtleiste
721 51 mm, CL300, ASME B16.5, mit Dichtleiste
722 51 mm, CL600, ASME B16.5, mit Dichtleiste
723 DN50, PN16, EN 1092-1, Typ B1

724 DN50, PN40, EN 1092-1, Typ B1

725 DN50, PN100, EN 1092-1, Typ B1

999 (M Sonderprozessanschluss (ETO)

Nur verfiigbar fir Schaftlangencode 1

718123) 51 mm, Tri-Clamp®-kompatibel, ASME BPE, Hygieneflansch
726 51 mm, CL900, ASME B16.5, mit Dichtleiste

727 51 mm, CL1500, ASME B16.5, mit Dichtleiste

728 A4 76 mm, Tri-Clamp-kompatibel, ASME BPE, Hygieneflansch
729 38 mm, Konusverschraubung, 316/316L

740 ) ©6) 76 mm, CL150, ASME B16.5, mit Dichtleiste

18

Emerson.com



Mai 2023 Schwinggabel-Dichtemesssystem
Code Prozessanschliisse

74166 76 mm, CL300, ASME B16.5, mit Dichtleiste

743 6) 6) DN80, PN16, EN 1092-1, mit Dichtleiste

744 () (6) DN80, PN40, EN 1092-1, mit Dichtleiste

Nur verfiigbar fur Schaftlangencode 2, 3, 4, 5, 6 oder X

730

Keine AnschliUsse (fur offene Tanks)

(1) Erfordert Herstelleroption X.

(2)  Nur mit Werkstoffcode A, C, F und L fiir mediumberdihrte Teile verfiigbar.
(3)  Mit Kalibriertyp A oder F verfiigbhar.

(4)  Nur mit Kalibriertyp A oder G verfiigbar.

(5)  Nur mit Kalibriertyp E verfiigbar.

(6)  Nur mit Werkstoffcode A, C, L, E und D ftir mediumbertihrte Teile verfiigbar.
(7)  Nicht verfiigbar mit spezieller Testoption HT.

Code Sensorkalibrierarten

A Freistrom

B 51 mm Schedule-40-Grenzbereich [Viskositatsgrenzwert = 200 ¢St (T-Stlick), 1000 cSt (Durchflusskammer
782791)]

D 51 mm Schedule-80-Grenzbereich [Viskositatsgrenzwert = 200 ¢St (T-Stuck)]

EM 76 mm Schedule-80-Grenzbereich [Viskositdtsgrenzwert = 1000 cSt (Durchflusskammer 782791)]

X @ Sonderkalibrierart (ETO)

FG 51 mm Hygieneausfuhrung (Viskositatsgrenzwert = 200 cSt)

G® 76 mm Hygieneausfihrung (Viskositatsgrenzwert = 1000 cSt)

(1) Bei ein Schwinggabelldnge von 76 mm (FDM 1) betrdigt der Viskositédtsgrenzwert 500 cSt.
(2)  Erfordert Herstelleroption X.

(3)  Nur mit Prozessanschluss 718 verftigbar.

(4)  Nur mit Prozessanschluss 728 verftigbar.

Code Messumformergehause

A Integriert, Aluminiumlegierung

B Integriert, Edelstahl

Code Messumformerausgangsoption

AM@B) Integrierter Prozessor fiir abgesetzt montierten Messumformer 2700 mit FOUNDATION" Fieldbus (Kanale A und
B inaktiv)

B Integrierter Messumformer, Kanal B = Zeitperiodensignal (TPS), Kanal A = mA + HART, Kanal C = Modbus/
RS-485

C Integrierter Messumformer, Kanal B = mA-Ausgang, Kanal A = mA + HART, Kanal C = Modbus/RS-485

D Integrierter Messumformer, Kanal B = Bindrausgang, Kanal A = mA + HART, Kanal C = Modbus/RS-485

(1) Erfordert einen Messumformer 2700 mit Montageoption H - 4-adrige Anschlussoption (Spannungsversorgung und Kommunikation).
(2)  Bei Messumformerausgangsoptionscode A sind alle Signalausgdnge am integriert montierten Messumformer deaktiviert. Eine

Ausnahme bildet die Modbus/RS-485-Kommunikation. Diese wird fiir die Kommunikation mit dem Messumformer 2700 verwendet.
(3)  Nur mit Konfigurationscode 00 verfiigbar.

Code Displayoption (verfiigbar fur alle Zulassungscodes)
2@ Zweizeilige Anzeige (ohne Hintergrundbeleuchtung)
3 Ohne Display

(1) Fir Gehduseoptionscode A des Messumformers; verfiigbar nur fiir die Zulassungscodes M, 2, V und 3.
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(2)  Nicht verfiigbar fiir Ausgangsoptionscode A des Messumformers.

Code Zulassungen

M Ex-freier Bereich - keine Ex-Zulassung

A @) CSA (USA und Kanada) - Ex-Schutz

F 03 ATEX - Zone 1 IIC druckfeste Kapselung

1006 IECEx - Zone 1 IIC druckfeste Kapselung

2 CSA Class 1, Div 2 (USA und Kanada)

\" ATEX - Geratekategorie 3 (Zone 2)

3 IECEx - Zone 2

G Landerspezifische Zulassung. Erfordert die Auswahl R1 oder R2 in der Tabelle Spezielle Tests und Zertifikate,

Priifungen, Kalibrierungen und Services (optional).

(1) Bei Ausgangsoptionscode A des Messumformers gilt der CSA-Zulassungscode A (C1D1) nur fiir die Gruppen C und D.
(2)  Nicht verfligbar mit Messumformergehduseoption A mit Displayoption 2.
(3) Bei Ausgangsoptionscode A des Messumformers gilt fiir die Zulassungscodes F und I nicht Exd sondern Exd [ib].

Code

Anwendungskonfiguration(! (2)

Fiir alle Codes fur mediumberiihrte Werkstoffe verfiuigbar

00 Keine Anwendungskonfiguration

11 API-Grad (Nord-, Mittel- und Sidamerika) (4 mA = 0°, 20 mA = 100°): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 60 °C)

12 Betriebsdichte (4 mA = 500 kg/m3, 20 mA = 1500 kg/m3): (Prozesstemperatur = -40 °C bis +140 °C)
ezugsdichte gema -Tabellen (metrisc mA = m3, 20 mA = m?3):

13 Bezugsdichte gemaR API-Tabellen (metrisch) (4 mA = 500 kg/m3, 20 mA = 1500 kg/m3)

(Prozesstemperatur = -40 °C bis +140 °C)

503 % NaOH-Konzentration (4 mA = 0 %, 20 mA = 50 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 80 °C)

59 (3 % KOH-Konzentration (4 mA = 0 %, 20 mA = 40 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 90 °C)

XX @) Sonderbestellung (ETO) Konfiguration des Analogausgangs (Kundendaten erforderlich)

Nur verfiigbar mit C

ode A, C, F, L, E, D und G fir mediumberihrte Werkstoffe

21

% Alkohol (4 mA =0 %, 20 mA = 20 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 40 °C)

22 % Alkohol (4 mA =50 %, 20 mA = 100 %): (Prozesstemperatur = 40 °C bis 70 °C)

23 % Alkohol (4 mA =80 %, 20 mA = 100 %): (Prozesstemperatur = 50 °C bis 90 °C)

24 Alkohol in Proof (4 mA =100 %, 20 mA = 200 %): (Prozesstemperatur = 5 °C bis 70 °C)

25 Alkohol in Proof (4 mA = 160 %, 20 mA = 200 %): (Prozesstemperatur = 50 °C bis 90 °C)

26 % Methanol-Konzentration (4 mA = 35 %, 20 mA = 60 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 40 °C)
27 % Ethylenglykol-Konzentration (4 mA =10 %, 20 mA = 50 %): (Prozesstemperatur = -20 °C bis 40 °C)
31 °Brix (Saccharose) (4 mA = 0°, 20 mA = 40°): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 100 °C)

32 °Brix (Saccharose) (4 mA = 30°, 20 mA = 80°): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 100 °C)

41 °Balling (4 mA = 0°, 20 mA = 20°): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 100 °C)

64 % HFCS - 42 (4 mA = 0 %, 20 mA = 50 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 100 °C)

65 % HFCS - 55 (4 mA = 0 %, 20 mA = 50 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 100 °C)

66 % HFCS - 90 (4 mA = 0 %, 20 mA = 50 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 100 °C)

71 °Plato (4 mA = 0°, 20 mA = 30°): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 100 °C)

Nur verfiigbar mit C

ode A, C, F, L, E D, Gund N fiir mediumberiihrte Werkstoffe

53

% H2S04-Konzentration (4 mA =0 %, 20 mA = 20 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 24 °C)

20
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Code | Anwendungskonfiguration(? (2)

Nur verfiigbar mit Code E, D und G fiir mediumberihrte Werkstoffe

54

% H2S04-Konzentration (4 mA = 0 %, 20 mA = 93 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 38 °C)

Nur verfiigbar mit Code E, D, G und N fiir mediumberuhrte Werkstoffe

55

% H2S04-Konzentration (4 mA = 0 %, 20 mA = 25 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 50 °C)

Nur verfiigbar mit Code A, C, F, L, E, D und G fiir mediumberiihrte Werkstoffe

56

% H2S04-Konzentration (4 mA =75 %, 20 mA = 93 %): (Prozesstemperatur = 24 °C bis 38 °C)

Nur verfiigbar mit Code N und A fiir mediumberiihrte Werkstoffe
57

% HNO3-Konzentration (4 mA = 0 %, 20 mA = 70 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 50 °C)

Nur verfiigbar mit Code N fir mediumberiihrte Werkstoffe

58 % HNO3-Konzentration (4 mA = 0 %, 20 mA = 100 %): (Prozesstemperatur = 5 °C bis 30 °C)
61 % HCl-Konzentration (4 mA = 0 %, 20 mA =5 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 90 °C)
62 % HCl-Konzentration (4 mA = 0 %, 20 mA = 32 %): (Prozesstemperatur = 0 °C bis 49 °C)

Mit allen Codes fiir mediumberihrte Werkstoffe und nur mit Messumformerausgangscode B verfuigbar

96 Prozesstemperatur (4 mA =-50 °C, 20 mA = 200 °C)
97 Prozesstemperatur (4 mA = -50 °C, 20 mA = 150 °C)
98 Prozesstemperatur (4 mA =0 °C, 20 mA = 100 °C)

(1) Bei Ausgangsoptionscode C oder D des Messumformers werden die ausgewdhlten Anwendungskonfigurationscodes 4 mA und
20 mA als die 4-mA- und 20-mA-Punkte des mA-Ausgangs von Kanal A programmiert.

(2)  Bei Ausgangsoption A des Messumformers sind alle Signalausgénge am integriert montierten Messumformer deaktiviert. Eine
Ausnahme bildet der RS485-Kommunikationsausgang, der fiir die Kommunikation verwendet wird.

(3)  Nicht verfiigbar mit Werkstoffcode T (Titan) flir mediumberdihrte Teile.

(4)  Erfordert Herstelleroption X.

Code Sprache (Anleitung und Software)

Englisch als Sprache des Bedieninterfaces des Messumformers

E Englische Installationsanleitung und englische Konfigurationsanleitung

I Italienische Kurzinstallationsanleitung und englische Konfigurationsanleitung
M Chinesische Kurzinstallationsanleitung und englische Konfigurationsanleitung
R Russische Kurzinstallationsanleitung und englische Konfigurationsanleitung

Franzdsisch als Sprache des Bedieninterfaces des Messumformers

F | Franzésische Kurzinstallationsanleitung und englische Konfigurationsanleitung

Deutsch als Sprache des Bedieninterfaces des Messumformers

G | Deutsche Kurzinstallationsanleitung und englische Konfigurationsanleitung

Spanisch als Sprache des Bedieninterfaces des Messumformers

S | Spanische Kurzinstallationsanleitung und englische Konfigurationsanleitung
Code Zukunftige Option 1

z Reserviert fur zukunftige Verwendung

Code Kabeleinfiihrungen

z StandardmaRBige 13 mm NPT-Anschlussstlicke (keine Adapter)

B M20-Adapter aus Edelstahl
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Code Herstelleroptionen

z Standardprodukt

X Sonderbestellung (ETO)

Code Spezielle Tests und Zertifikate, Priifungen, Kalibrierungen und Services (optional)"
Werkstoffpriifungen und -zertifikate

MC Werkstoffzertifikat 3.1 (RuUckverfolgbarkeit von Lieferantenchargen gemaR EN 10204)
NC NACE-Zertifikat 2.1 (MR0175 und MRO103)

Druckprifung

HT Hydrostatische Druckprufung, Zertifikat 3.1

Farbeindringpriifung

D1 Prufpaket Farbeindringprifung 3.1 (nur Sensor; Qualifizierung fur zerstérungsfreie Prifung durch Farbeind-
ringprifung mit Flussigfarbstoff)

SchweiRBnahtuberpriifung

WP Prufpaket SchweilRnahtlberprifung (SchweiRplan, Schweispezifikation, SchweiRqualifikationsnachweis,
SchweiBerqualifikation)

Positive Werkstoffprifung (nur einen Code aus dieser Gruppe auswahlen)

PM Positive Werkstoffprufung, Zertifikat 3.1 (ohne Kohlenstoffanteil)

PC Positive Werkstoffprufung, Zertifikat 3.1 (mit Kohlenstoffanteil)

Sensorergdnzungsoptionen

WG Abnahmeprtifung

SP Spezialverpackung

Geratekennzeichnung

TG Geratekennzeichnung - Kundeninformationen erforderlich (max. 24 Zeichen)

Landerspezifische Zulassungen (nur einen Code auswéhlen, wenn Zulassungsoption G gewahlt wurde)

R2 @23 EAC Zone 1 - Ex-Zulassung

R3@ @G EAC Zone 2 - IIC modifiziert - Ex-Zulassung

(1) Es kénnen mehrere Test- oder Zertifikatoptionen ausgewdhlt werden.
(2)  Nur mit Zulassungsoption G verfiigbar
(3)  Nicht verfiigbar mit Messumformer-Ausgangsoption F oder Messumformer-Gehduseoption B
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