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Modell 242

Induktiver Leitfdhigkeitssensor

e Durchflusssensor, ideal fiir viskose, abrasive oder

feststoffhaltige Prozessmedien
¢ |In Gber 250 Kombinationen lieferbar

¢ minimale Betriebskosten durch austauschbare innere
Auskleidung der Durchflusszelle (PEEK, Teflon, Keramik auf

Basis von Al,O3)

¢ Flanschanschliisse in DIN- oder ANSI-Standard lieferbar
e Nennweiten von 1 bis 4" bzw. DN 25 bis DN 100

e Im Sensor integrierte Kalibriereinrichtung

e Im Sensorgehduse integriertes Widerstandsthermometer

und Anschlussklemmenbox

MERKMALE UND APPLIKATIONEN

Der induktiv funktionierende Leitfahigkeitssensor 242 eig-
net sich besonders fiir industrielle Applikationen, bei denen
in korrosiven oder aggressiven Medien mit herkdmmlicher
Sensorik keine hinreichenden Betriebszeiten erreicht wer-
den.

Bedingt durch die Messmethode und Bauform des Sensors
ist der direkte Kontakt des Mediums mit den Sensorspulen
ausgeschlossen.

Dieser Sensortyp ist in (iber 250 unterschiedlichen Konfigu-
rationen verfiigbar und kann dadurch an eine sehr groRe
Anzahlindustrieller Applikationen individuell angepasst wer-
den. Zur direkten Integration in Rohrleitungen steht der
Sensor in Ausfiihrungen fiir 25, 40, 50, 80 und 100 mm Rohr-
durchmesser zur Verfiigung (1, 1.5, 2, 3 und 4"). Sowohl
Ausfiihrungen mit DIN- wie auch mit ANSI-Flanschen ste-
hen zur Verfiigung. Die medienberiihrenden Teile des Sen-
sors konnen in unterschiedlichen Materialien gewahlt wer-
den, so dass auch hier hinsichtlich der applikativen Ausrich-
tung der Messaufgabe ein Optimum an Betriebszeit und ein
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Minimum an Wartungsaufwand erreicht wird.

Beispielhaft ist die einfache Kalibrierung des Sensors tiber
eine integrierten Schleife, iber die mittels verschiedener
Widersténde das Prozessmedium simuliert werden kann.
Die Temperaturmessung erfolgt Giber ein Pt 100 Wider-
standsthermometer, das (ber eine Bohrung in einem der
Kontaktringe unmittelbar an das Prozessmedium herange-
fahrt wird.

Der induktive Leitfdhigkeitssensor Modell 242 ist zu den
Analysatoren 1055 und 54eC sowie den Zweileiter-
Messumformern 5081-T und SoluComp® Xmt kompatibel.
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SPEZIFIKATION

Das Sensorgehduse inklusive der Montageflansche besteht
aus Edelstahl 1.4404 (316 SST). Die Induktionsspulen des
Sensors sind in Polyethylenterephthalat (PET) eingegossen.
Die metallischen Kontaktringe sind in 3 unterschiedlichen
Materialien verfligbar. Als Material fiir die Auskleidung
(medienberiihrend) stehen PTFE, PEEK sowie eine Keramik
auf Basis von Aluminiumoxid zur Verfligung.

Durch diese Auskleidungsmaterialien wird eine ausgezeich-
nete chemische Widerstandsfahigkeit gegeniiber den unter-
schiedlichen Prozessmedien erreicht. PEEK eignet sich
besonders fiir Anwendungen unter hohem Druck und hoher
Temperatur. Teflon findet immer dann Anwendung, wenn
das Prozessmedium Flusssdure oder andere starke
Oxydationsmittel enthdlt. Der Einsatz einer Auskleidung aus
Keramik auf Basis von Aluminiumoxid ist bei abrasiven
Prozessmedien zu empfehlen.

Das Widerstandsthermometer wird iber eine Bohrung in ei-
nem der Kontaktringe prozessnah positioniert. Die An-
schlussklemmenbox verfligt iber den Schutzgrad IP66 und
epoxy-lackiertem Aluminium.

Installation: Durchflusssensor zur direkten Montage bzw.
Integration in eine Rohrleitung.

Abmessungen:
siehe Zeichnung auf Seite 4

Kabeldurchfiihrungen:
Anschlussklemmenbox3/," NPT

Messbereich: 100 uS/cm bis 2 S/cm

Zuldssige Prozesstemperatur:
Siehe Temperatur/Druck-Diagramme Seite 3

Zuldssiger Prozessdruck:
Siehe Temperatur/Druck-Diagramme Seite 3

Materialien:
Auskleidung aus Teflon® (PTFE), glasfaserverstarktem
PEEK oder Keramik auf Basis von Al,O;
Kontaktringe aus Edelstahl (1.4404), Carpenter 20
(2.4660), Hastelloy C (2.4819)
O-Ringe aus EPDM, Viton® (FKM) oder Chemraz®
(FFKM)

Versandgewicht: 1"- 2" ca. 10 kg, 3"- 4" ca. 39 kg

Teflon ist ein eingetragenes Warenzeichen der E.I. Du Pont de Nemous
& Co

Viton ist ein eingetragenes Warenzeichen der Du Pont Dow Elastomers
Carpenter 20Cb-3 ist ein ein eingetragenes Warenzeichen der
Carpenter Technologies

Hastelloy ist ein eingetragenes Warenzeichen der Haynes International
Chemraz ist ein eingetragenes Warenzeichen der Greene, Tweed, & Co.

2RosemountAnalytical

Auskleidung

O-Ringe (nicht sichtbar)
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Mechanische Abmessungen und MontagemaRe Sensor 242

Die Abmessungen des Sensors 242 hdngen vom gewdhlten Durchmesser und vom Montageflansch ab. Die Zeichnung und die

Tabelle geben Ihnen die MaRe fiir einen spezifischen Produktcode

RosemountAnalytical 5



BESTELLINFORMATIONEN

Der induktive Leitfahigkeitssensor 242 kann bedingt durch seinen modularen Aufbau einer Vielzahl industrieller Applikatio-
nen angepasst werden, bei denen mit herkdémmlichen Sensoren keine befriedigenden Betriebszeiten erreicht werden bzw.
ein hoher Wartungsaufwand resultiert. Eine integrierte Temperaturmessung, eine interne Kalibrierschleife sowie eine gut
zugangliche IP66 Anschlussklemmenbox sind weitere herausragende Merkmale dieses Sensors. Ein Anschlusskabel zur elek-
trischen Verbindung des Sensors mit einem Analysator oder Messumformer ist separat erhdltlich.

Code | Normgr6Re der Rohrleitung

02 1"oder DN 25

03 1'/," oder DN 40

04 | 2"oderDN50

06 | 3"oder DN 80 (nicht zugelassen flir Zone 1)
08 | 4"oder DN 100 (nicht zugelassen fiir Zone 1

Code | Druckstufe
10 ANSI 150 Ibs
11 ANSI 300 Ibs
14 Metrischer Flansch PN 16

Code | Material der Kontaktringe

SS Edelstahl 1.4404

H4 Hastelloy C-276 (2.4819) fiir NormgréRen 1", 17/,", 2", DN 25, DN 40 und DN 50
H8 Hastelloy C-276 (2.4819) fiir NormgréRen 3", 4", DN 80 und DN 100

4 Carpenter 20-Cb3 (2.4660) fiir NormgroéRen 1', 1'/,", 2", DN 25, DN 40 und DN 50
C8 Carpenter 20-Cb3 (2.4660) fiir NormgroRen 3", 4", DN 80 und DN 100

Code | Material der Auskleidung

TE PTFE (Teflon®)

G4 PEEK mit 30 % Glasfaseranteil fiir NormgréRen 1, 1 1/2“, 2", DN 25, DN 40 und DN 50
G8 PEEK mit 30 % Glasfaseranteil fir NormgréRen 3*, 4", DN 80 und DN 100

A4 Keramik auf Basis von AlLO, (1", 2", DN25, DN50), nur mit Option Code -F4

A8 Keramik auf Basis von Al,O, (3", 4, DN80, DN100), nur mit Option Code -F8

Code| Material der prozessberiihrenden O-Ringe

EP Ethylen/Propylen

VT Viton®

F4 Perfluorelastomer (Chemraz®) fiir NormgréRen 1, 1'/,", 2", DN 25, DN 40 und DN 50
F8 Perfluorelastomer (Chemraz®) fiir NormgréRen 3", 4', DN 80 und DN 100

2492 | 02 [ 14 | ss | TE [ v |
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ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

23909-00 Anschlusskabel, konfektioniert, zum Anschluss an die Analysatoren 54eC und 1055
sowie die Zweileiter-Messumformer 5081 und SoluComp® Xmt (Ldnge bitte angeben)

24005-00 Kit, Auskleidung, 1” DN 25, Teflon 242-02[ |TE[]
24005-01 Kit, Auskleidung, 17 DN 25, G/F PEEK 242-02[1G4(]
24005-02 Kit, Auskleidung, 1” DN 25, Keramik 242-02[ ]A4[]
24006-00 Kit, Auskleidung, 1-1/2” DN 40, Teflon 242-03[ |TE[ ]
24006-01 Kit, Auskleidung, 1-1/2” DN 40, G/F PEEK 242-03[1G4(]
24007-00 Kit, Auskleidung, 2” DN 50, Teflon 242-04[ |TE[ ]
24007-01 Kit, Auskleidung, 2” DN 50, G/F PEEK 242-041G4(]
24007-02 Kit, Auskleidung, 2” DN 50, Keramik 242-04[ 1A4[]
24008-00 Kit, Auskleidung, 3” DN 80, Teflon 242-06[ |TE[ ]
24008-01 Kit, Auskleidung, 3” DN 80, G/F PEEK 242-06[]G8[]
24008-02 Kit, Auskleidung, 3” DN 60, Keramik 242-06[ JA8[ ]
24009-00 Kit, Auskleidung, 4” DN 100, Teflon 242-08[ |TE[ ]
24009-01 Kit, Auskleidung, 4” DN 100, G/F PEEK 242-08[ |G ]
24009-02 Kit, Auskleidung, 4” DN 100, Keramik 242-08[ |A8[ ]
24010-00 Kit, O-Ring, 1” DN 25, EPDM 242-02[ JEP[ ]
2401001 Kit, 0-Ring, 1” DN 25, Viton 242-02[ VT[]
24010-02 Kit, O-Ring, 1” DN 25, Chemraz 242-02[ |F4[ ]
24010-03 Kit, O-Ring, 1” DN 25, Chemraz fiir Auskleidung aus Keramik 242-02[ |A4-F4
24011-00 Kit, 0-Ring, 1-1/2” DN 40, EPDM 242-03[ JEP[ ]
24011-01 Kit, O-Ring, 1-1/2” DN 40, Viton 242-03[ VT[]
24011-02 Kit, O-Ring, 1-1/2” DN 40, Chemraz 242-03[ |F4[ ]
24012-00 Kit, 0-Ring, 2” DN 50, EPDM 242-04[ JEP[ ]
24012-01 Kit, 0-Ring, 2” DN 50, Viton 242-04[ VT[]
24012-02 Kit, O-Ring, 2” DN 50, Chemraz 242-04[ |F4[ ]
24012-03 Kit, O-Ring, 2” DN 50, Chemraz fiir Auskleidung aus Keramik 242-04[ |A4-F4
24013-00 Kit, O-Ring, 3” DN 80, EPDM 242-06] JEP[ ]
2401301 Kit, 0-Ring, 3” DN 80, Viton 242-06[ VT[]
24013-02 Kit, O-Ring, 3” DN 80, Chemraz 242-06[ |F8[ ]
24013-03 Kit, O-Ring, 3” DN 80, Chemraz fiir Auskleidung aus Keramik 242-06[ |A8-F8
24014-00 Kit, 0-Ring, 4” DN 100, EPDM 242-08[ JEP[ ]
24014-01 Kit, O-Ring, 4” DN 100, Viton 242-08[ VT[]
24014-02 Kit, 0-Ring, 4” DN 100, Chemraz 242-08[ |F8[ ]
24014-03 Kit, O-Ring, 4” DN 100, Chemraz fiir Auskleidung aus Keramik 242-08[ |A8-F8
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Explosionszeichnung des induktiven Sensors Modell 242

Die mit einem Stern (*) gekennzeichnten Teile sind als Ersatzteile erhdltlich

Der induktive Leitfdhigkeitssensor Modell 242
erfiillt alle Anforderungen hinsichtlich der in
Europa giiltigen Normen und gesetzlichen Fest-
legungen, die der CE-Kennzeichnungspflicht un-
terliegen.
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