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Bezprzewodowy przetwornik drgan CSI 9420

B Precyzyjnie monitoruje drgania i temperature
w trudnodostepnych lokalizacjach.

B Dostarcza petne dane o drganiach, w tym poziomy
sumaryczne, energie w pasmach, widma i przebiegi
czasowe 0 wysokiej rozdzielczosci.

B Wykorzystuje opatentowang przez firme Emerson
technologie PeakVue" do diagnostyki tozysk i przektadni.

B Dostarcza dane i ostrzezenia dotyczace urzgdzen
w sposéb bezpieczny i niezawodny za posrednictwem
sieci zgodnej z IEC 62591 (WirelessHART®).

B tatwo integruje sie z dowolnym systemem nadrzednym
przez interfejs Modbus lub OPC, a szczeg6towe dane
diagnostyczne sg dostepne poprzez pakiety
oprogramowania AMS Suite.

Informacje ogdélne

Odporny na warunki przemystowe bezprzewodowy
przetwornik drgan CSI 9420 to pierwsze urzadzenie, ktore
wykorzystujgc samoorganizujgcy sie sie¢ bezprzewodows,
dostarcza petne dane o drganiach zaréwno operatorom, jak
i stuzbom utrzymania ruchu. Informacje o drganiach
sumarycznych, PeakVue i odczyty temperatury mozna tatwo
przekaza¢ do dowolnego systemu sterowania lub do
zaktadowej bazy danych, natomiast dane diagnostyczne
mozna wyswietli¢ przy uzyciu aplikacji Intelligent Device
Manager z pakietu AMS Suite lub dowolnego systemu
diagnostycznego zgodnego ze standardem EDDL. Aby
skorzysta¢ z zaawansowanych funkgji diagnostycznych,

w celu opracowania trendow i wykonania analiz, dane

0 wysokiej rozdzielczosci mogg by¢ importowane do aplikacji
Machinery Health Manager z pakietu AMS Suite.

Przetwornik CSI 9420, pracujgc w ramach
samoorganizujgcej sie sieci bezprzewodowej, dostarcza
operatorom i stuzbom utrzymania ruchu petne dane

0 poziomach drgan, w tym charakterystyki widmowe

i przebiegi czasowe o0 wysokiej rozdzielczoSci.

Optacalne i niezawodne monitorowanie
Przetwornik CSI 9420 rozszerza zakres zastosowania
wibrodiagnostyki o nowe aplikacjie. Nadaje sie on do
wiekszosci zadan zwigzanych z monitorowaniem drgan,
jednak szczegolnie sprawdza sie w trudnodostepnych
lokalizacjach, takich jak chtodnie kominowe,
przepompownie, odlegte lokalizacje oraz obszary
niebezpieczne.

Przetwornik CSI 9420 stanowi doskonatg alternatywe

w kazdym zastosowaniu, ktére wymaga duzego naktadu
prac projektowych i prowadzenia okablowania, co

w konsekwencjo prowadzi do znaczacych kosztéw instalacji.
Zaawansowane ukfady elektroniczne zapewniajg wysoki
poziom dokfadnosci pomiaréw, a zatwierdzony standard
WirelessHART, zgodny z normg IEC, gwarantuje wyjgtkowg
niezawodnos¢.
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Stan techniczny maszyny widoczny

w sterowni

Przetwornik CSI 9420 dostarcza informacji o ogélnym stanie
technicznym maszyn wirujgcych bezposrednio do sterowni
za posrednictwem interfejsu Modbus lub OPC. Poziom
drgan sumarycznych to dobry wskaznik problemow, takich
jak niewywazenie, nieosiowos¢ lub luz mechaniczny.
Natomiast PeakVue jest niezawodng technologig pomiarowg
identyfikujgcg drgania o bardzo matej energii majgce jednak
kolosalne znaczenie dla prawidtowej i petne diagnostyki
maszynowej. Wzrost poziomu PeakVue bezposrednio
informuje o narastajgcych problemach zwigzanych

z nieprawidtowym smarowaniem, usterkami tozysk tocznych
i przektadni. Usterki wywotane przez proces technologiczny,
takie jak kawitacja, sg widoczne jako jednoczesny wzrost
poziomu zaréwno drgan sumarycznych, jak i PeakVue.

Informacje o zasobach na wyciagnigcie reki
Aplikacja AMS Device Manager prezentuje w spdjny

i jednolity sposéb informacje diagnostyczne otrzymane

z przetwornika CSI 9420. Dzieki rozszerzeniu
funkcjonalnosci PlantWeb® o WirelessHART uzytkownik
otrzymuje informacje o stanie czujnika, przetwornika oraz
stanie technicznym monitorowanej maszyny. Wykorzytywana
technologia EDDL zapewnia graficzng prezentacje informaciji
diagnostycznych oraz jednolity i spojny interfejs dla kazdego
producenta aparatury pomiarowej. W razie potrzeby, interfejs
mozna wykorzysta¢ do wyswietlania bardziej szczegétowych
informaciji diagnostycznych, w tym energii w pasmach oraz
widm uproszczonych.

Przy uzyciu technologii EDDL w aplikacji AMS Device
Manager tworzona jest tablica wskaznikow, ktéra w czytelny

sposob informuje o stanie technicznym samego przetwornika

i monitorowanego urzgdzenia.

Dane diagnostyczne bezposrednio do Dziatu
Utrzymania Ruchu

Aplikacja AMS Machinery Manager automatycznie
przekazuje szczegétowe informacje diagnostyczne do Dziatu
Utrzymania Ruchu, takie jak: warto$ci sumaryczne drgan,
energie w pasmach, widma i przebiegi czasowe o0 wysokiej
rozdzielczosci. Po zapisaniu w bazie danych aplikacji AMS
Machinery Manager, pomiary te majg takg samg wartosc
diagnostycznag, jak dane gromadzone przy uzyciu
przenosnego analizatora stanu technicznego maszyn CSI
2130.

Dane pomiarowe dostepne zawsze wtedy gdy ich
potrzebujesz. W sytuacji kiedy potrzebny jest odczyt danych
pomiarowych pomiedzy zaplanowanymi odczytami
odbywajgcymi sie okresowo, mozliwe jest wymuszenie
takiego odczytu z poziomu aplikacji AMS Machinery
Manager. W ten sposéb bez odchodzenia od biurka mozna
szybko i tatwo uzyskac dostep do biezgcych informacji

o stanie technicznym zmaszyn wirujgcych.

Aplikacja AMS Machinery Manager udostepnia
zaawansowane narzedzia analityczne do tworzenia wykresu
trendéw poziomow drgan, generowania ostrzezen oraz
diagnozowania narastajgcych usterek.
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Elastycznos¢ konfiguraciji

Wybér zrédta zasilania

Przetwornik CSI 9420 moze by¢ zasilany na dwa sposoby.
Aby w petni wykorzystac zalety bezprzewodowego
rozwigzania, nalezy uzy¢ modutu SmartPower. Okreslony
poprzez standard WirelessHART niskoenergetyczny tryb
pracy oraz dodatkowo wigczona opcja oszczedzania energii
(czestotliwos¢ aktualizacji ustawiona na 2 godziny), pozwala
na nieprzerwang prace przetwornika CSI19420 bez wymiany
modutu zasilajgcego nawet przez okres 10 lat. Przy
domysinych ustawieniach mozna oczekiwac czasu
eksploatacji 3-4 lata na jednej baterii (czestotliwosé
aktualizacji ustawiona na 30 minut).

Aby uzyskac¢ wiekszg czestotliwos¢ aktualizacji, zaleca sie
uzycie listwy zaciskowej z zewnetrznym zasilaniem DC.
Ta opcja zapewnia niemal nieograniczone mozliwosci
eksploatacji, nawet przy maksymalnej czestotliwosci
aktualizacji pzresytanych danych co jedng minute.

Lokalne wskazania i weryfikacja

Opcjonalny wyswietlacz LCD pozwala na lokalny odczyt
wartosci parametrow oraz informacji diagnostycznych
dotyczgcych samego przetwornika, co upraszcza
konfiguracje i uruchomienie oraz umozliwia szybkg
weryfikacje w razie usterki. Lokalne wskazanie poziomow
drgan i informacji diagnostycznych pozwala ponadto na
doktadng weryfikacje warunkéw pracy przetwornika w czasie
rzeczywistym. Wyswietlacz LCD mozna obraca¢, aby
uzyska¢ wygodniejsze potozenie do odczytu danych,
niezaleznie od sposobu zabudowy przetwornika.

Planowanie i zarzadzanie sieciami
bezprzewodowymi

Aplikacja AMS Wireless SNAP-ON" to rewolucyjne narzedzie
umozliwiajgce planowanie sieci bezprzewodowej,

a nastepnie zarzadzanie nig. Na widoku planu instalacji lub
na zdjeciu lotniczym zaktadu, metoda ,kliknij i przeciagnij”,
umieszcza sig bramki i urzadzenia bezprzewodowe.
Nastepnie aplikacja AMS Wireless SNAP-ON, wykorzystujgc
plan w sposob inteligentny oraz zasady "najlepszych praktyk
przemystowych" dla tego typu instalacji, generuje zalecenia
utatwiajg stworzenie niezawodnej sieci bezprzewodowe;j.

Po instalacji urzadzen, uzytkownik zarzgdza siecig przy
uzyciu aplikacji AMS Wireless SNAP-ON, ktora generuje
graficzny widok $ciezek komunikacyjnych i stanu sieci.

Przeglad architektury sieci
bezprzewodowej

Maksymalna prostota

Oparta na przemystowej normie IEC 62591 (WirelessHART),
sie¢ bezprzewodowa firmy Emerson ma petng zdolnos¢ do
samoorganizowania si¢. Nie ma potrzeby konfigurowania
Sciezek komunikacji, poniewaz automatycznie zarzgdza tym
bramka Smart Wireless, wigcznie z dostosowaniem sieci do
zmieniajgcego sie otoczenia. Po ustanowieniu sieci, nowe
urzgdzenia mogg by¢ dodawane w dowolnym czasie.

Z kolei w razie likwidacji jednego urzadzenia, dane z innych
urzgdzen, ktore do tej pory byly transmitowane przy pomocy
urzadzenia likwidowanego, sg przesytane bez zadnej
przerwy innymi $ciezkami.

Prostota instalacji

Przetwornik CSI 9420, podobnie jak wszystkie przetworniki
Smart Wireless firmy Emerson, jest tatwy do instalacji.

Po podtaczeniu zasilania do urzgdzenia, automatycznie
nawigzuje ono komunikacje z sgsiednimi urzgdzeniami
bezprzewodowymi oraz $ciezke z bramka, a nastepnie
rozpoczyna dostarczanie danych. Kazdy przetwornik
(nadajnik) moze tez funkcjonowac jako repeater (powielacz
sygnatu), przekazujgc dane z innych urzadzen, co umozliwia
objecie siecig zaktadu lub kompleksu o niemal dowolnej
wielkosci.

Stabilnos¢ sieci

Inteligentna bramka bezprzewodowa Smart Wireless
odpowiada za potgczenie sieci bezprzewodowej z systemem
zewnetrznym i aplikacjami do obstugi danych, takimi jak
pakiet AMS Suite. Bramka zarzadza wszystkimi aspektami
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Za pomocg aplikacji AMS Wireless SNAP-ON mozna
wyswietli¢ graficzny widok sieci bezprzewodowey.
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sieci, realizujgc zaplanowane odczyty i zgtoszenia dotyczace
pobierania danych na zgdanie. Bramka konfiguruje sie¢

w taki sposob, aby zapewni¢ minimalne zuzycie energii

i stabilnosc sieci, a przy tym niezawodnos$¢ dostarczania
danych na poziomie zdecydowanie wiekszym niz 99%.

Optymalny poziom bezpieczenstwa

Stosowana przez firme Emerson wielowarstwowa koncepcja
bezpieczenstwa sieci bezprzewodowej opiera sie na normie
IEC 62591 i zapewnia ciagtg i bezwarunkowg ochrone
danych. Uwierzytelnienie i weryfikacja gwarantujg, ze tylko
urzgdzenia z autoryzacjg mogg zosta¢ poditgczone do sieci.
Do ochrony danych stuzy funkcja szyfrowania 128-bitowego.
Stosowana jest rowniez cykliczna rotacja kanatow
komunikacyjnych.

Kompletne rozwigzanie inteligentnej sieci
bezprzewodowej firmy Emerson

Emerson oferuje petng game przetwornikow Smart Wireless
dla wielu zastosowan, w tym do pomiaru temperatury,
cisnienia, natezenia przeptywu i poziomu. Ponadto przy
uzyciu adaptera Smart Wireless THUM" informacje
pomiarowe i diagnostyczne mogg by¢ bezprzewodowo
przekazywane przez kazde urzgdzenie HART. Dostep do
urzgdzen bezprzewodowych firmy Emerson oraz ich
diagnostyka moga by¢ realizowane zdalnie przy uzyciu tych
samych narzedzi i oprogramowania, za pomocg ktorych
obstuguje sie urzgdzenia przewodowe. Pozwala to
wykorzystac istniejgce praktyki, przeszkolony personel oraz

procedury konserwacji.
AMS Machinery Mln.'l“! ? AMS Device Manager
Wiy

Sercem rozwigzania Smart Wireless firmy Emerson jest
samoorganizujgca sie siec, ktérg charakteryzuje wysoki
poziom bezpieczenstwa, nieskoriczone mozliwosci
konfigurowania oraz niezawodno$¢ dostarczania danych na
poziomie odpowiadajgcym sieciom przewodowym.

Scista integracja z systemami zewnetrznymi
Mozliwa jest tatwa konfiguracja i transmisja pomiaréw do
dowolnego systemu zewnetrznego posiadajgcego interfejs
Modbus lub OPC, w tym do systeméw automatyki DeltaV"

i Ovation” firmy Emerson lub do innych systemoéw automatyki
lub systeméw gromadzenia danych historycznych.

Analiza danych w aplikacji AMS Machinery
Manager

Pomiary drgan uzyskane z przetwornika CSI 9420 mogg by¢
zapisywane i analizowane za pomoca aplikacji AMS
Machinery Manager. Modut importowania danych zapewnia
tatwe mapowanie danych przy uzyciu prostych polecen
Lprzeciagnij i upus¢”. W aplikacji AMS Machinery Manager
potgczono techniki prognozowania z narzedziami do
kompleksowej analizy, umozliwiajgc precyzyjng ocene stanu
technicznego maszyn w zaktadzie.

Szczegotowe dane o niezawodnosci
Wartos$¢ drgan sumarycznych i wartos¢ PeakVue utatwiajg
identyfikowanie maszyn, w ktdrych moga rozwijac sie usterki
mechaniczne. Jednakze po rozpoznaniu potencjalnie
wadliwej maszyny, konieczne sg szczegotowe informacje dla
okreslenia doktadnej przyczyny i wielkosci usterki. Dostep do
tych istotnych informacji zapewniajg funkcje zaawansowanej
diagnostyki przetwornika CS| 9420.

Przebieg czasowy o wysokiej rozdzielczosci
Przebieg czasowy drgan (przedstawiony ponizej) stanowi
podstawe dla wszystkich pozostatych pomiaréw drgan
dokonywanych przez przetwornik CSI 9420. Kazdy przebieg
to ztozony zbiér danych, zawierajgcy tysigce probek
zebranych w ciggu kilku sekund pracy maszyny.

Chociaz w niektorych zastosowaniach przydatny jest
standardowy przebieg czasowy, przebieg czasowy PeakVue
jest nieodzowny przy diagnozowaniu narastajgcych usterek
tozysk tocznych i przektadni. Ze wzgledu na duze rozmiary

Przebieg czasowy zawiera dane nieprzetworzone, na
podstawie ktorych mozna zdiagnozowac stan techniczny
maszyny.

www.assetweb.com
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pliku danych, przebiegi czasowe sg zazwyczaj gromadzone
Z mniejszg czestotliwoscig. W rozwigzaniu Smart Wireless
firmy Emerson wykorzystano kilka technik kompresji danych,
ktére umozliwiajg pobieranie informacji w sposob utatwiajgcy
przesytanie danych za posrednictwem sieci.

Widmo o wysokiej rozdzielczosci

Pierwszg metodg kompresji jest analiza FFT
(przeksztatcenie Fouriera), stuzgca do przeksztatcenia
przebiegu czasowego drgan na widmo czestotliwosciowe
(przedstawione ponizej). Takie widmo nie tylko zmniejsza
rozmiar pliku o ponad 60%, ale takze przedstawia informacje
w duzo czytelniejszym formacie. Mniejszy zbiér danych
przyspiesza reakcje systemu, a przy tym zmniejsza zuzycie
energii.

_ﬂ

Podwyzszone piki w widmie o wysokiej rozdzielczo$ci
wyraznie wskazujg na luz mechaniczny w maszynie.

Widmo uproszczone

Widmo uproszczone jest otrzymywane na podstawie tego
samego przebiegu czasowego. Zawiera ono te same dane

o czestotliwosciach i amplitudach, ktére zawarte sg

w widmie o wysokiej rozdzielczosci, ale po skompresowaniu
zbioru danych o dalsze 98%. Jest to na tyle mata ilos¢
danych, ze moze by¢ przestana siecig w czasie krétszym niz
jedna sekunda.

-ﬁ

Widmo uproszczone pozwala na szybkg prace z niskim
zuzyciem energii, a przy tym zapewnia dane podobne do
danych widmowych o wysokiej rozdzielczosci
przedstawionych powyzej.

Energia w pasmach

Koncowg technikg kompresji zastosowang w przetworniku
CSI 9420 jest podziat widma na trzy wstepnie zdefiniowane
pasma czestotliwosciowe (patrz nizej). Nastepnie obliczana
jest energia drgan w kazdym pasmie, a uzyskane wartosci
sg przekazywane do aplikacji AMS Machinery Manager

w celu wyznaczenia trendow i wygenerowania ostrzezen.

Pasmo Rodzaj Uszkodzenia Zakres

Drgania wirnika: niewywazenie,
1 nieosiowos¢ (takze wady
napedow pasowych)

2-65 Hz

Sktadowe harmoniczne drgan
2 wirnika: luz, usterki elektryczne,
czestotliwosci fopatkowe

65-300 Hz

Drgania o wysokiej
czestotliwosci: wady fozysk
i przektadni, smarowanie

i kawitacja

300-1000 Hz

Energia w pasmach w okreslonych zakresach czestotliwosci.
Optymalizacja dla 4-biegunowego silnika pracujgcego

w zakresie predkosci od 1500 do 1800 obr./min. Uwaga:
podziat na pasma jest staty.

Trendowanie wartosci parametréw w aplikacji AMS
Machinery Manager i poréwnywanie ich z odpowiednimi
poziomami ostrzegawczymi umozliwia skonfigurowanie
systemu inteligentnych ostrzezen, ktére nie tylko informuja
0 obnizeniu jakos$ci dziatania zespotu maszynowego, ale
takze wskazujg przyczyne problemu.

1 Drgania wirnika (2-65 Hz):
niewywazenie, nieosiowos¢

v

Sktadowe harmoniczne drgan wirnika (65-300 Hz):
luz, czestotliwosci topatkowe

Drgania o wysokiej czestotliwosci
(300-1000 Hz): wady tozysk tocznych

Vi

Dzielgc widmo na pasma czestotliwosciowe, mozna
odseparowac czestotliwo$ci zwigzane z roznymi kategoriami
usterek.

www.assetweb.com
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Na rysunku obok przedstawiono, w jaki sposob dane

o drganiach mozna uzy¢ do wykrycia i zdiagnozowania
narastajgcej usterki. Na podstawie wzrostu drgan
sumarycznych (czarna linia) zostato wygenerowane
ostrzezenie — maszyna jest oznaczona jako miejsce
potencjalnej usterki, jednak bez wskazania charakteru ani
wielkosci usterki.

Trendy energii w trzech predefiniowanych pasmach
wskazuja, ze drgania wirnika (kolor zielony) i harmoniczne
drgan wirnika (kolor niebieski) sg stabilne, natomiast
gwattownie wzrosty odczyty drgan
wysokoczestotliwosciowych (kolor czerwony). W efekcie
w aplikacji AMS Machinery Manager zostanie
wygenerowane specjalne ostrzezenie dla specjalisty
zajmujgcego sie maszynami wirujgcymi.

Zbadanie widma uproszczonego (przedstawionego ponad
trendami) potwierdza, ze chodzi o usterke z kategorii drgan
wysokoczestotliwosciowych. Pobrane na zgdanie widmo

i przebieg czasowy PeakVue oraz ich analiza wskazuje na
charakter i wielko$¢ usterki. Korzystajgc z funkcji
zaawansowanej diagnostyki przetwornika CSI 9420 oraz
aplikacji AMS Machinery Manager, stuzby utrzymania ruchu
moga zajgc¢ sie problemem i rozwigzac go bez rejestrowania
tego faktu jako ostrzezenia w sterowni.

Vibration Trend with Thumbnail Spectra I|
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Trend drgan sumarycznych sugeruje pogorszenie sie stanu
maszyny, ale nie wskazuje zrodta problemu. Trend w pasmie
0 wysokiej czestotliwosci stanowi dodatkowe wskazanie,
ktére mozna potwierdzi¢ analizujgc widmo uproszczone.
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Specyfikacja funkcjonalna

B Akcelerometr 1
- Zakres napiecia polaryzacji: DC 2-3 V
- Zakres napiecia wejsciowego: DC 0-5 V
- Zakres napiecia wejsciowego AC: 2,5 Vszczyt,
ekwiwalent szczytu 100 g
(980 m/s2 szczyt)

B Akcelerometr 2
- Zakres niapiecia polaryzacji DC 2-3 V
- Zakres napiecia wejsciowego:DC 0-5 V
- Zakres napiecia wejsciowego AC: 2,5 Vszczyt,
ekwiwalent szczytu 100 g
(980 m/s2 szczyt)

B Temperatura

- Zakres wejscia DC: -22°F do 250°F(-30°C do + 121°C)

Wyijscie

B Wartosci dotyczace stanu technicznego monitorowanej
maszyny:
1. Predkos¢ sumaryczna (1 lub 2 czujniki)
2. PeakVue warto$¢ sumaryczna (1 lub 2 czujniki)
3. Temperatura (tylko 1 czujnik)

B Warto$ci dotyczace stanu technicznego przetwornika
1. Temperatura otoczenia
2. Napiecie zasilania
3. Napiecie polaryzacji czujnika

B Zaawansowana diagnostyka (opcja)
1. Energia w pasmach
- Drgania wirnika (2-65 Hz)
- Sktadowe harmoniczne drgan wirnika (65-300 Hz)
- Drgania o wysokiej czestotliwosci (300-1000 Hz)

2. Widmo uproszczone
- Fmax: 150, 300, 600 lub 1000 Hz

3. Widmo drgan o wysokiej rozdzielczosci
- Fmax: 1000 Hz
- Rozdzielczos¢: 800 lub 1600 linii
- Zapis chwilowy lub usredniony (4 odczyty)

4. Przebieg czasowy o wysokiej rozdzielczosci
- Wszystkie pomiary oparte na przebiegu czasowym
o duzej rozdzielczosci z 4096 punktami

Je

dnostki

Brytyjskie, metryczne lub SI

Lokalny wyswietlacz

Opcjonalny wbudowany pieciocyfrowy wyswietlacz LCD
zapewnia odczyt parametrow HART w jednostkach
inzynierskich (°F, °C, calls, mm/s, g, m/s2).

Dane na wyswietlaczu uaktualniane po kazdej transmisji
Maksymalna czestotliwo$¢ aktualizacji — raz na minute

Wilgotnosé wzgledna

0-95%

Temperatura

Temperatura magazynowania:

-22°F to 185°F (-30°C to 85°C)
Temperatura pracy bez wyswietlacza LCD:
-22°F to 185°F (-30°C to 85°C)
Temperatura pracy z wyswietlaczem LCD:
-4°F to 176°F (-20°C to 80°C)

Czestotliwos¢ aktualizaciji

Tryb standardowy: 1 min do 60 min (wybér przez
uzytkownika)

Tryb oszczedzania energii: do 24 godzin (wybor przez
uzytkownika)
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Specyfikacja techniczna

Opcje zasilania:

B Bezprzewodowy Modut Zasilania SmartPower
- Iskrobezpieczenstwo
- Mozliwo$¢ wymiany
- Technologia litowo-chlorkowo-tionylowa
B Zewnetrzny zasilacz DC
- Napiecie wejsciowe: 10-28 V DC
Zapewnia nieograniczony czas eksploatacji
— zalecane w zastosowaniach wymagajgcych wiekszej
czestotliwosci aktualizaciji.

Czas eksploataciji'

Konfiguracja 1 2 3

Wartosci sumaryczne (min): 30 60 120
Energia w pasmach (godz.): 8 8 8
Widmo (godz.): 24 24 24

Przebieg czasowy (dni) 30 30 30
Czas eksploatacji (lata) 3,5 6 9

Materiaty konstrukcyjne:

B Obudowa
- Obudowa — aluminium o niskiej zawartosci miedzi
- Powtoka — Poliuretan
- Uszczelka w pokrywie-o-ring Buna N
W Listwa zaciskowa i akumulator
- PBT
B Antena
- Wbudowana antena dookdélna — PBT/PC

B Czujnik drgan musi by¢ zamocowany bezposrednio na
monitorowanej maszynie

B Przetwornik moze by¢ zamocowany w odlegtosci do 100’
(30,5 m) od czujnika

W 4.6 Ibs. (2 kg) bez wyswietlacza LCD
W 4.7 Ibs. (2,1 kg) z wyswietlaczem LCD

Klasy obudowy
B NEMA 4X/1P66

1) Czas eksploatacji z jednym modutem zasilania SmartPower w konfiguracji
z dwoma akcelerometrami w temperaturze otoczenia 70°F (21°C). Ciagte
narazenie na skrajne temperatury moze zredukowac czas eksploatacji
o maks. 20%.

(o]

Charakterystyka pracy
Kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMC)

B Spetnia wszystkie stosowne wymagania normy EN
61326.

Doktadnos¢ pomiarow

B Predkos¢ RMS: +/- 0,4 dB (odpowiada +/-4%)
B PeakVue: +/- 0,4 dB (odpowiada +/- 4%)
B Temperatura: +/- 4°C

UWAGA: Doktadno$¢ pomiaru jest bezwgledng doktadnoscig pomiaru
uzyskang dla znanego, skalibrowanego wymuszenia stosowanego dla
urzadzen WirelessHART. Podane wartosci dotyczg oczekiwanej doktadnosci
przy pracy w stabilnych warunkach (20°C bez zewnetrznych zaktécen) oraz
przy przy wymuszeniu w $rodkowym pasmie (nominalnie 1 g przy 100 Hz).

Stabilno$¢ pomiaru

W Drgania: +/- 0,2 dB w okresie 24 miesiecy
B Temperatura: +/- 2°C w okresie 24 miesiecy

Autokalibracja

B Tor pomiarowy analogowo-cyfrowy kalibruje sie
automatycznie przed kazdg aktualizacjg poprzez
poréwnanie pomiaru dynamicznego z wewnetrznym
wzorcem.

Wplyw drgan

B Brak utraty funkcjonalnosci w testach zgodnie
z wymogami normy IEC 60770-1 przy drganiach od 10
Hz do 10 kHz i przyspieszeniach do 50 g
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Czujnik i potaczenia

Czujnik serii A0394

Czuto$¢ znamionowa: 25 mV/g (2,5 mV/m/s2)

Zakres czestotliwosci: 96 do 600 Kcpm (1,6 do 10 kHz)
Zakres amplitudy: + 100 g (+ 980 m/s2)

Rozdzielczos¢ szerokopasmowa: 3 mg rms (0,03 m/s2
rms)

Czas stabilizacji: <2 s

Zakres temperatury: -40°F do +250°F (-40°C do +121°C)
Masa: 0,81 oz (23 g)

Typ czujnika: niskoprofilowy, zintegrowany kabel
wyjsciowy, boczny

Listwa zaciskowa

Dwie opcje listwy zaciskowej:
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Dla modutu zasilania
SmartPower

Dla zewnetrznego zasilacza
sieciowego DC

Polaczenie czujnika drgan

W Zigcze 1 — czerwony przewdd
W Ztgcze 2 — biaty przewod

W Zigcze 3 — wolne

W Zigcze 4 — czarny przewdd

Pojedynczy czujnik drgan z wbudowanym czujnikiem

temperatury

B Zigcze 1 — czerwony przewdd
B Zigcze 2 — biaty przewdd

B Zigcze 3 — zielony przewod

B Zigcze 4 — czarny przewdd

Podwadéjne czujniki drgan

B Zigcze 1 — czerwone przewody (tgcznie 2)
B Zigcze 2 — biaty przewdd (czujnik 1)

W Zigcze 3 — biaty przewdd (czujnik 2)

W Zigcze 4 — czarne przewody (tgcznie 2)

Potaczenie HART
W Ztacza 5i6

Zewnetrzne zasilanie

B Ztgcze 7 — minus
B Ztgcze 8 — plus
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Certyfikaty i rejestracja wyrobu

Certyfikacje ogoine

Zatwierdzone miejsca produkgiji
Emerson Process Management — Knoxville, Tennessee
USA

Zgodnos¢ z przepisami telekomunikacyjnymi
2,4 GHz WirelessHART

FCC ID: LW2RM2510
IC ID: 2731A-RM2510

Dyrektywa ATEX (94/9/WE)
Emerson Process Management spetnia wymogi Dyrektywy
ATEX.

Zgodnos¢ z dyrektywg o kompatybilno$ci elektromagnetycznej
(2004/108/WE) Wszystkie modele zgodne z nastepujgcymi
normami: EN 61326-1,61326-2-3: 2006

Dyrektywa w sprawie urzadzen radiowych i koncowych
urzadzen telekomunikacyjnych(R&TTE) (1999/5/WE)
Emerson Process Management spetnia wymogi dyrektywy
R&TTE.

Kanadyjskie Stowarzyszenie Normalizacyjne (CSA)
Numer certyfikatu: 2008943

Ogolne swiadectwa bezpieczenstwa zgodnie

z nastepujgcymi normami:

Norma CSA C22.2 nr 61010-1-4 Wymagania
bezpieczenstwa dotyczace

wyposazenia elektrycznego dla pomiarow,

automatyki i urzgdzen laboratoryjnych, Czes¢ 1:
Wymagania ogolne (2. wydanie)

ISA S82.02.01 2. (IEC 61010-1 Mod) Normy
bezpieczenstwa dotyczace

elektrycznych i elektronicznych przyrzgdow testowych,
pomiarowych, kontrolnych i powigzanych —
Wymagania ogodlne

Norma ANSI/UL 61010-1 Wyposazenie elektryczne dla
pomiarow, automatyki i urzadzen laboratoryjnych, Czes¢ 1:
Wymagania ogolne (2. wydanie)

10

Certyfikacja dla obszaréw niebezpiecznych

Certyfikaty fabryczne (Factoery Mutual Approvals

2,4 GHz

Numer certyfikatu: 3032128

Uzupehienie dla zasilacza sieciowego DC: 3039081

FM — niepalnos¢

Oznaczenie strefy: klasa |, strefa 2, grupa IIC

Kod temperatury T4 (-40°C < Ta < 85°C), (-20°C < Ta <
80°C

z wyswietlaczem LCD)

Niepalnos¢ — klasa |, dziat 2, grupy A, B, C i D. Wersja

z zasilaniem akumulatorowym tylko do uzytku z modutem
zasilania Rosemount P/N 753-9220-XXXX (P/N MHM
89002)

Wersja z zasilaniem sieciowym DC, napiecie zasilania 10-
28V DC

Typ obudowy 4X / IP66

Zgodnos¢ z nastepujgcymi normami: FM 3600: listopad
1998 r., FM 3611: grudzieh 2004 r.,

FM 3810: styczen 2005r.

Kanadyjskie Stowarzyszenie Normalizacyjne (CSA)
2,4 GHz

Numer certyfikatu: 1991246 (161047)

Kod temperatury T4 (-40°C < Ta < 85°C), (-20°C < Ta <
80°C z wyswietlaczem LCD)

Wersja z zasilaniem akumulatorowym tylko do uzytku

z modutem zasilania Rosemount

P/N 00753-9220-XXXX (P/N MHM 89002)

Wersja z zasilaniem sieciowym DC, napiecie zasilania 10-
28 V DC (klasa 2)

Typ obudowy 4X / IP66

Zgodnos$¢ z nastepujgcymi normami: norma CSA C22.2
nr 0-M91, norma CSA C22.2 nr 142-M1987, norma CSA
C22.2

nr 213-M1987

ATEX, strefa 2

2,4 GHz

Numer certyfikatu: BaseefaO9/ATEX0060X

I 3G Ex ic IIC T4 (-40°C < 85°C), (-20°C < Ta < 80°C

z LCD)

Wersja z zasilaniem akumulatorowym tylko do uzytku z
modutem zasilania Rosemount P/N 753-9220-XXXX (P/N
MHM 89002) Typ obudowy IP66

Zgtoszony wniosek o zatwierdzenie wersji z zewnetrznym
zasilaniem sieciowym DC.
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Przetwornik CSI 9420 — rysunek wymiarowy
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Dlaczego

bezprzewodowo?

Kazdy kierownik zaktadu wie, Ze nie mozna niczego
usprawnic¢ bez odpowiednich danych pomiarowych. Lepszy
dostep do informacji umozliwia zmniejszenie kosztow
operacyjnych przy jednoczesnym podniesieniu jakosci,
produktywnosci i dyspozycyjnosci instalacji. Nalezy tez
uwzgledni¢ rosngce wymagania w zakresie certyfikacji

na zgodnos$¢ z nowymi normami dotyczgcymi ochrony
Srodowiska i bezpieczenstwa. Czynniki te wskazujg na
potrzebe zwiekszania zakresu monitorowania, chociaz

w opinii wielu kierownikéw koszty przekraczajg korzysci.

Mogli oni miec¢ racje w przypadku systemow przewodowych,
natomiast sieci bezprzewodowe eliminujg tradycyjne

bariery i wymagajg ponownego przeliczenia kosztow.

Sie¢ bezprzewodowa moze znaczgco obniza¢ koszty
projektowania, materiatéw i wdrozenia, a to tylko poczatek

oszczednosci.

Niezaprzeczalne sg korzysci ptyngce z uzyskania
dodatkowych informacji. Technika bezprzewodowa

moze ograniczy¢ — jesli nie wyeliminowac — ,biate plamy”

w zaktadzie, a przy tym zwiekszy¢ mozliwosci mobilnych
pracownikow, dostarczajgc im potrzebnych informaciji. Dzieki

Przetwornik CSI 9420 fatwo dodac do istniejgcej sieci
bezprzewodowej.

w praktycznie dowolnym miejscu moze skorzystaé z funkcji
diagnostyki predykcyjnej w odniesieniu do kluczowych
maszyn w zakfadzie. Efekt: diuzszy czas bezawaryjnej pracy,
stabilny poziom jakosci i mniejsze ryzyko wystgpienia
anomalii. Na wdrozenie sieci bezprzewodowych decyduje
sie coraz wigksza liczba przedsigbiorstw.

przetwornikowi CSI 9420 uzytkownik znajdujgcy sie
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