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AMS Suite: Machinery Health Manager

® Narzedzia analityczne do diagnozowania
i prognozowania stanu technicznego maszyn
i urzadzen

® |ntegracja informacji na temat stanu
technicznego sprzetu z systemami
automatycznego sterowania procesami

B Integracja z technologiami predykcyjnego
utrzymania ruchu zapewniajgca kompleksowg
informacje na temat stanu technicznego parku
maszynowego

m Polaczenie z technologig PlantWeb® oraz
innych aplikacji AMS Suite zapewniajgce
komfort zarzadzania catym przedsiebiorstwem

Kompleksowa informacija
i doktadna diagnoza

W pewnym okresie czasu, predzej czy pozniej, sprzet
mechaniczny ulega awariom. Mozemy liczy¢ jedynie na to,
ze awaria nie bedzie miata miejsca w szczycie
harmonogramu produkcyjnego lub tez, ze przestéj nie bedzie
spowodowany brakiem dostepnosci konkretnej czesci
zamiennej.

Jesli znamy stan techniczny eksploatowanych maszyn
wirnikowych, mozliwe jest planowanie napraw zamiast
reagowanie na powstate awarie. Mozliwe jest takze
wzajemne przekazywanie informacji pomiedzy dziatem
obstugi technicznej a dziatem operacyjnym, co pozwala
planowac¢ stosowne naprawy i odpowiednio dostosowywac
do nich harmonogram produkcji. Dzieki temu zaktad
produkcyjny moze uzyskaé wyzszy stopien dyspozycyjnosci
i wydajnosci zasobdw produkcyjnych, a nie zmierzac

w kierunku drogich przestojéw i kosztownych napraw.

AMS Machinery Manager zapewnia szereg narzedzi
koniecznych do oceny stanu technicznego posiadanych
maszyn i urzgdzen.

AMS Suite: Machinery Health Manager taczy funkcjonalnosc
zwigzang z prognozowaniem koniecznej obstugi technicznej
z kompleksowymi narzedziami analitycznymi, co pozwala na
przeprowadzenie stosunkowo prostej, ale jednoczesnie
dokfadnej oceny stanu technicznego posiadanych maszyn

i urzadzen.

Rozwigzanie zintegrowane

AMS Machinery Manager moze zosta¢ zintegrowany

z licznymi predykcyjnymi technologiami diagnostycznymi

w celu monitorowania réznych rodzajéw urzadzen
mechanicznych oraz identyfikowania specyficznych objawéw
potencjalnych awarii. Kolejne moduty aplikacyjne,
ukierunkowane na réznorodne technologie diagnostyczne,
pozwalajg na prowadzenie zréznicowanej diagnostyki

i gromadzenie jej wynikow we wspdlnej bazie danych, co
umozliwia prowadzenie wielowymiarowej analizy stanu
technicznego maszyn i urzadzen w ramach catego zaktadu.
Dzieki takiej integracji osoby zarzadzajace produkcjg majgq
mozliwo$¢ uzyskania kompleksowego wgladu w stan kazdej

4

&

EMERSON.

Process Management



Machinery Health” Management

Kwiecien 2012

z monitorowanych maszyn oraz dokfadniejszej diagnozy
pojawiajgcych sie problemoéw. Korelacja wynikajaca

z integracji réznorodnych technologii pozwala na dotarcie do
podstawowych przyczyn wystepujacych probleméw, co
umozliwia ich jednorazowe rozwigzanie zamiast
nieustannego usuwania symptomow.

Zintegrowana rodzina technologii diagnostycznych
obejmuje:

® Przenosng analize drgan

m Ciggly monitoring maszyn i urzgdzen realizowany w trybie
online

®m Bezprzewodowg analize drgan

® Analize smarowania

m Termografie

m Diagnostyke silnikéw zasilanych pradem zmiennym
m Osiowanie laserowe

m Wywazanie dynamiczne

Zrozumiaty dla uzytkownikéw na
wszystkich poziomach.

Wspdlny interfejs oraz narzedzia administrowania bazg
danych w ramach modutéw AMS Machinery Manager
gwarantuja, ze - mimo réznorodnych specjalizacji personelu
obstugi technicznej w zakresie monitorowania — integracja
informaciji na temat stanu technicznego maszyn i urzadzen
stanie sie zrozumiata dla wszystkich uzytkownikow systemu.
W ten sposob wzrasta tempo przyswajania informac;ji

w odniesieniu do poszczegodlnych technologii, natomiast
réznorodne poziomy funkcjonalnosci modutow
dedykowanych konkretnym technologiom powoduja, ze
zarowno poczatkujacy, jak i doswiadczeni uzytkownicy majg
mozliwo$¢ dalszego rozwoju.

tatwos¢ instalaciji

Pracownicy dziatu informatycznego z pewnoscig docenig
tatwos$¢ instalacji oraz kompleksowe narzedzia bazy danych,
ktére sprawia, ze nadanie uprawnien dostepu uzytkownikom
do zarzadzania bazg danych nie przysporzy administratorom
wiekszych problemow.

Raportowanie, sledzenie i wyznaczanie
trendow w jednej lokalizacji

Modut Studium Przypadkoéw ,, Case Story Module" jest
baza danych zawierajaca opis wszystkich analiz
diagnostycznych prowadzonych z wykorzystaniem
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Dzieki oprogramowaniu Case History mozliwy jest przeglad
wynikow diagnostyki urzgdzenia prowadzonej przy pomocy
réznorodnych technologii diagnostycznych, tgcznie

z prezentacjq przyktadowych obrazéw.

dostepnych technologii, co pozwala uzytkownikowi na
szersze, bardziej szczegotowe zapoznanie sie konkretnymi
przypadkami. Dysponujac takimi informacjami, stan
urzadzenia moze by¢ oceniony przekrojowo przez pryzmat
informacji diagnostycznych dostarczanych przez specjalistow
w dziedzinie wibrodiagnostyki, analizy oleju, termografii
oraz wielu innych. Dodatkowe informacje zawierajace
wykresy diagnostyczne, zdjecia , pliki audio, video, pliki Exel
i Word pozwalajg na sformutowanie bardzo precyzyjnej
oceny biezacego stanu urzadzenia.

Interaktywne raporty pozwalajg na zdefiniowanie, jakie
informacje majg by¢ prezentowane w raporcie i w jaki
Sposob ma sie to odbywac.

www.assetweb.com
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Modut Historii Stanu Maszyn ,,Machine History Viewer"
pozwala uzytkownikowi na wybranie obszaru, ktéry ma by¢
prezentowany w celu szybkiego przegladu stanu maszyn
krytycznych wybranych z catego parku maszynowego.
Pozwala takze na wyszukiwanie poszczegdlnych urzadzen,
przeszukiwanie bazy danych wg daty i drukowanie
szczegotowych raportow. Modut Historii Stanu Maszyn
prezentuje informacje wykorzystujac funkcjonalno$é
technologii internetowych. Strony internetowe ztozone

z tablic zawierajgcych dane maszynowe dostepne sg przez
przegladarke internetowg, a kazda tablica zawarta na stronie
moze by¢ elastycznie ograniczna, zwiekszana, blokowana,
odblokowana i przemieszczana wg wymagan
poszczegolnych uzytkownikow.

Interaktywne Raportowanie

Modut Raportowy pozwala na generowanie interaktywnych
raportow wykorzystujac aktywne bazy danych. Mozliwe jest
sortowanie, rozszerzanie lub ograniczanie wynikéw
dotyczgcych zasobow produkcyjnych i wybieranie
parametrow, ktére bedg widoczne na wykresie drgan.
Mozliwe jest indywidualizowanie raportéw np. przez dodanie
logo uzytkownika i nastepnie eksportowanie tak
przygotowanych raportéw do plikow w formatach Exel, Word,
PDF celem dalszej edycji. Modut Interaktywnego
Raportownia pozwala na zdefiniowanie doktadnie tych
parametrow, ktére maja by¢ widoczne w raporcie. Mozliwe
jest réwniez "podzielenie sie" z innymi uzytkownikami AMS
Machinery Manager'a swoimi ustawieniami indywidualnymi.

Dostepne opcje licencjonowania dla potrzeb
dowolnej organizacji

Bez wzgledu na to, czy dany zaktad jest matg organizacja,
czy globalnym producentem z licznymi zaktadami
produkcyjnymi, platforma AMS Machinery Manager oferuje
szereg mozliwosci licencjonowania produktu,
odpowiadajgcych zréznicowanym potrzebom. Dzieki
mozliwosci uruchomienia systemu na jednym stanowisku
lub zaimplementowania rozwigzania sieciowego, AMS
Machinery Manager zapewnia wydajne i niezawodne
przechowywanie i analizowanie danych, do ktérych dostep
uzyska¢ mozna z dowolnego miejsca w ramach organizacji.

Uzytkownicy indywidualni

Systemy dla uzytkownikéw indywidualnych instalowane sg
na zwyktych komputerach osobistych. W przypadku obstugi
dwoch lub wiecej komputerow wersja z kluczem pozwoli na
uruchomienie AMS Machinery Manager na komputerze
wyposazonym w klucz — ta wersja doskonale sprawdzi sie
takze w odniesieniu do konsultantéw lub os6b
wspotpracujacych.

Sieci lokalne (LAN)

Sieci lokalne to najlepsze rozwigzanie dla organizacji,

w ktérych wystepuje konieczno$¢ wewnetrznej wymiany
danych. Licencja sieciowa pozwala na dostep w trybie
odczytu nawet dla 249 uzytkownikow, dzieki czemu inni
pracownicy zaktadu produkcyjnego mogg uzyskiwaé
jednoczesny dostep do danych. Funkcje zapisu, dostepu do
bazy danych, funkcje analityczne, sprawozdawcze

AMS Sulte APM

CMMS | EAM System

Citrix o
Terminal Sarves

Machine Tralm

Sie¢ rozlegta umozliwia globalng komunikacje i analize
stanu technicznego maszyn i urzgdzen.
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Wykorzystujgc ,,Collaboration Tools", uzytkownicy sieciowi
AMS Machinery Manager mogq sie wzajemnie
komunikowac.
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Szybka budowa predykcyjnej bazy danych mozliwa jest
dzieki graficznemu kreatorowi typu ,przeciggnij i upusc”,
ktory w prostych krokach prowadzi uzytkownika przez
proces.
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Funkcjonalno$c¢ przeciggania i upuszczania stosowana
Jjest takze w sytuacji tadowania i pobierania danych tras
pomiarowych.

i komunikacyjne moga by¢ przydzielane w ramach zakresu
obowigzkéw danego uzytkownika. W sieci lokalnej (LAN)
istnieje mozliwos¢ komunikowania sie z innymi
uzytkownikami aplikacji AMS Machinery Manager
zalogowanymi do systemu poprzez narzedzie ,,Collaboration
Tool". Uzytkownik widzi, ktérzy uzytkownicy sg obecnie
dostepni w sieci i moze wymienia¢ z nimi informacje na
temat problemoéw dotyczacych zasobow produkcyjnych.
Wysytane wiadomosci moga zawierac¢ pliki i obrazy
odnoszace sie do konkretnej maszyny, moga zawiera¢
wykresy drgan jak i zdjecia z kamery termowizyjne;j.

Narzedzie to pozwala na wyswietlanie aktualnego dialogu
miedzy uzytkownikami i wtaczenia sie do dialogu innych
uzytkownikow w razie takiej koniecznosci.

Szybka budowa bazy danych

i natychmiastowy dostep do wskazan
diagnostycznych

Tworzenie bazy danych moze okazac¢ sie jednym

z najtrudniejszych zadan w procesie budowy predykcyjnego
programu obstugi technicznej zasobow produkcyjnych.
Gromadzenie i organizowanie odpowiednich danych na
temat posiadanych aktywoéw stanowi nie lada wyzwanie,

w szczegolnosci dla poczatkujacych uzytkownikow.

AMS Machinery Manager, dzieki kreatorowi baz danych,
eliminuje prace ,domysIng”, prowadzac uzytkownika krok po
kroku w technologii ,przeciagnij i upus¢” wykorzystujac przy
tym znakomity interfejs graficzny. Mozliwe jest zdefiniowanie
wszelkich ustawien, od poszczegdlnych komponentow
urzadzen do catych uktadéw maszynowych.

Automatyczne ustawianie alarmoéw, analizowanych
parametréw oraz punktéw pomiarowych

Wystarczy wybra¢ stosowne aktywa z rozlegtego katalogu
silnikéw, tozysk, przektadni, paséw i innych czesci. Baza
wiedzy stworzona w ciggu wielu lat doswiadczen analitykow
obiektowych w sposob automatyczny utworzy punkty
pomiarowe dla ré6znorodnych technologii, zestawy
analizowanych parametréow oraz ustawienia granic dla
alarmoéw wraz z konfiguracjg dla zautomatyzowanego
systemu diagnostycznego. Wystarczy wcisng¢ kilka klawiszy,
aby zbudowac¢ baze danych, pobra¢ informacje

0 zaplanowanej sciezce pomiarowej, dokonaé¢ analizy
danych oraz uzyskac raport na temat stanu technicznego
posiadanego zaplecza maszynowego.

Wydajne planowanie tras pomiarowych

Trasa pomiarowa to uporzadkowany wykaz punktow
pomiarowych dla gromadzenia informacji na temat stanu
technicznego posiadanych maszyn. R6znorodne opcje
planowania tras pomiarowych pozwalajg na okreslenie
rodzaju przechowywanych danych oraz czasu i sposobu ich
przechowywania. W pierwszej kolejnosci nalezy wybrac
elementy (zasoby produkcyjne), ktére majg stac sie czescig
trasy, a nastepnie ,przeciggnac i upusci¢” wybrane trasy do
przenosnego analizatora lub foldera w komputerze. Gdy
dane zostang zebrane, informacje pozyskane w trakcie trasy
pomiarowej wystarczy ponownie ,przeciaggna¢” do AMS
Machinery Manager’a, w ktérym dokonana zostanie
stosowna analiza i diagnostyka.

www.assetweb.com
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Elastyczny interfejs analityczny

Dzieki AMS Machinery Manager podglad danych staje sie
wydajniejszy z uwagi na brak koniecznosci ciggtego
przetaczania sie miedzy oknami. Wszystkie wykresy mogag
zosta¢ wyswietlone w trybie petnoekranowym lub
poszczegodlne wykresy mogg zostaé potagczone w jednym
oknie.

Obstuga wielu monitoréw pozwala na wyswietlanie
oddzielnych wykreséw na trzech monitorach. Elastyczno$é
ta najczesciej znajduje zastosowanie w:

m Przegladaniu na jednym ekranie wykresow przestrzennych
w osiach X, Yi Z.

m Podgladzie komponentow maszyny: wszystkie punkty
pomiaru dla silnika na jednym ekranie.

m Podgladzie catej maszyny.

m Podgladzie podobnych maszyn z wielu baz danych.
m Dostosowaniu ustawien wyswietlania wykreséow.

®m Analizie zmian danych w okresach miesiecznych.

Szybka ocena stanu maszyny

Wykres typu Profil Parametréw dostepny w AMS Machinery
Manager pozwala na szybki podglad stanu parametrow dla
danej maszyny (mozliwo$¢ wyboru réznych kolorow
identyfikacyjnych, na przyktad zielonego, zéttego

i czerwonego), umozliwiajgc okreslenie, ktdre elementy
maszyny wymagajg szczegolnej uwagi.

Prostota nawigacyjna

Funkcjonalno$¢ nawigacyjna pozwala na manewrowanie
miedzy réznymi rodzajami wykresow, na przyktad wykresu
pojedynczego widma sygnatu, wielowymiarowych wykresow
przebiegdw czasowych sygnatéw czy trendéw. Poruszanie
sie miedzy danymi, punktami pomiaru, maszynami,
obszarami oraz wieloma bazami danych staje sie znacznie
prostsze przy wykorzystaniu drzewa nawigacyjnego.
Mozliwe jest wykonanie wczesniejszego badania
pozwalajgcego na ograniczenie wyszukiwania poprzez
wybranie wytgcznie punktéw znajdujacych sie w stanie
alarmu, okreslenie termindw przegladéw badz notatek
przypisanych do danej maszyny lub punktu danych.

Diagnostyka Automatyczna zaweza wyszukiwanie

W przypadku braku pewnosci w stosunku

do przeprowadzonej analizy lub koniecznosci uzyskania
dodatkowej opinii, modut Diagnostyki Automatycznej moze
pomoc w potwierdzeniu przeprowadzonej diagnozy lub
wskazac na inne problemy podstawowe. Program
Diagnostyki Automatycznej pozwoli zrozumie¢ sposéb
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Mozliwe jest oglgdanie stanu catej maszyny lub
dostosowanie widoku do tego, co w danej chwili jest
najistotniejsze. Widok ten pokazuje wykresy widma,
przebiegu czasowego oraz trendu.
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Wykres typu Profil Parametréw pozwala na szybkie
ustalenie stanu maszyny.
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dotarcia do konkretnego wniosku, moze takze stuzy¢ jako
narzedzie szkoleniowe. Prowadzac uzytkownika krok po
kroku przez proces decyzyjny, wskazujgc jednoczesnie
zastosowane zasady i dane wykorzystane w procesie analizy
zgromadzonych danych, rozwigzanie to pomaga

w pogtebianiu wiedzy oraz zdolnosci diagnostycznych
uzytkownika.

Doktadna regulacja alarmow

Podczas prowadzonej analizy lub po zgromadzeniu danych
dla kilku miesiecy moze okazac sie, ze konieczne bedzie
dostosowanie dotychczasowych ustawien alarméw. Modut
Automatycznego Statystycznego Przeliczania Granic
(Automated Statistical Limit Calculation) moze
przeanalizowa¢ dane pochodzgce ze schematéw drgan

i wyliczy¢ poziomy alarmowe dla waskiego pasma. Alarmy
grupowe moga byc¢ takze recznie definiowane i tworzone na
bazie widma odniesienia.
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WAV Full Volume = 1.69 Acceleration in G's

Poréwnaj dzwieki pochodzgce z dwoch réznych
przebiegéw czasowych za pomocg funkcji ,,Wave Audio
Reply Option”

Funkcja Odtwarzanie Dzwieku Przebiegu Czasowego
Funkcja ta odtwarza pliki audio pochodzace z okresowego
lub ciagtego przebiegu czasowego (w trybie online),
przebiegu czasowego stanéw przejsciowych (transient) lub
roboczego przebiegu czasowego. Przycisk ,,loop" umozliwia
powtarzanie krétkiego fragmentu przebiegu czasowego ,,w
petli". Mozliwe jest poréwnanie dwoch dzwiekéw bedacych
dwoma réznymi przebiegami czasowymi. Dla przyktadu:
przebieg czasowy uzyskany z maszyny wadliwej czesto
brzmi inaczej niz przebieg czasowy podobnej maszyny bez
uszkodzen. Dzwigk ten moze by¢ odczytany z wyjscia audio
i utworzony z niego plik typu .wav moze by¢ dalej zatagczony
do raportu celem udostepnienia innym uzytkownikom.
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Stosujgc Kaskade Petnego Widma ,,Cascade Full
Spectrum” uzytkownik moze w tatwy sposoéb zidentyfikowacé
réznice miedzy tarciem a anomaliami pochodzgcymi z wiru
olejowego.

Zaawansowane narzedzia analityczne

AMS Machinery Manager oferuje szerokg game narzedzi
analitycznych umozliwiajacych przeprowadzenie
szczegotowej diagnozy stanu maszyn i urzadzen.
Zaawansowane narzedzia analityczne sg dostepne dla
analizy pracy maszyn wolno i zmienno-obrotowych,
zaawansowanej analizy przebiegéw czasowych sygnatow,
detekcji wczesnego uszkodzenia tozysk i przektadni
mechanicznych, diagnostyki parametréw technicznych
silnikdw elektrycznych itp.

Narzedzia zaawansowane obejmuja:
m Kolorowe wykresy kaskadowe typu Waterfall

m Wykrywanie autokorelacji przebiegéw czasowych
(Waveform autocorrelation)

m Odtwarzanie dzwiekéw z przebiegdw czasowych
(w trybie online)

m Kotowe wykresy przebiegéw czasowych sygnatéw
(Circular waveform plot)

m Wykresy typu Orbita
m Charakterystyki amplitudowo-fazowe (Bode Nyquist)

m Petne Widmo i Kaskada Petnego Widma ( w trybie online)

www.assetweb.com
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m Animacja 3D Pozycji Osi Watu (w trybie online)

m Rejestracja przebiegéw czasowych sygnatow
z wykorzystaniem analizatora CSI2130 oraz pozniejsze,
wielokrotne odtworzenie zapisanego sygnatu w celu
dokfadnej analizy

® Trendy zawezonego pasma z mozliwoscig wprowadzenia
indywidualnych ustawien (Customizable narrow band
trends)

m Ptynne zarzgdzanie wizualizacjg charakterystyk
tréjwymiarowych (np. charakterystyki typu Waterfall)
z mozliwoscig dostosowywania parametrow wyswietlania
do indywidualnych potrzeb

Analiza drgan — idealne rozwiagzanie
dla Twojej organizaciji

AMS Machinery Manager oferuje szeroki zakres mozliwosci
analiz drgan, od pakietéw startowych zapewniajacych
podstawowe narzedzia do ich analizy, do bardziej
zaawansowanych mozliwosci, takich jak analiza prowadzona
jednoczesnie w dwdch kanatach lub danych gromadzonych
w stanach nieustalonych (przejsciowych).

Modut Zaawansowanej Analizy Drgan

Modut Zaawansowanej Analizy Drgan (Advanced Vibration
Analysis) oferuje mozliwos¢ wykonania dogtebnej analizy
danych dla sygnatéw pomiarowych w stanach nieustalonych
(typu ,transient”) lub w trakcie wykonywania diagnostyki
miedzykanatowej przenosnym analizatorem stanu
technicznego maszyn CSI2130, obejmujacej analize fazy
pomiedzy kanatami, spdjnosci sygnatu oraz jego propagaciji.
Mozliwa jest dalsza obrdbka danych przejsciowych w celu
zilustrowania i analizy charakterystycznych czestotliwosci
drgan w czasie wybiegu bgdz rozruchu maszyny.

W razie potrzeby gromadzone dane moga by¢ bezposrednio
eksportowane z AMS Machinery Manager do modutu
pomocniczego, gdzie przeprowadzona zostanie analiza
odksztatcen (Operating Deflection Shape ODS) lub modalna.
Mozliwe jest takze stworzenie modelu maszyny

i animacja drgan dla poszczegdlnych jej czesci, co pozwoli
na wygenerowanie ciekawej dokumentacji dotyczacej awarii
maszyn. Modut Analiz Modalnych pozwala na wykonanie
doktadnych analiz strukturalnych oraz przetestowanie
zmian w projekcie wirtualnym w celu wyeliminowania
podstawowych przyczyn zawodnos$ci urzgdzen.

Ciagty monitoring maszyn i urzadzen w trybie online

Te same wydajne narzedzia do analizy predykcyjnej, jakie
znajdujg sie w przenosnym module analizy drgan, dostepne
sg dla systemow ciggtego monitorowania w trybie online
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Wizualizacja charakterystyk typu Waterfall prezentowana
w kolorze wprowadza bardziej czytelne zré6znicowanie
amplitud sygnatéw.
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Gromadzenie danych w stanach nieustalonych (typu
transient) i jednoczesne rejestrowanie danych na
wszystkich kanatach. Mozliwo$c odtworzenia
zarejestrowanych sygnatéw wprowadza nieograniczone
mozliwos$ci w dokonywaniu kolejnych szczegétowych
analiz zgromadzonych danych na dowolnym etapie cyklu
ich gromadzenia.

i obejmujg tworzenie wykreséw, sledzenie trenddw, analize
stanow przejsciowych, analize widmowa, technologie
PeakVue™ autokorelacji lub analize statystyczna.

Ciagty monitoring maszyn i urzadzen w trybie online
obejmuje:

m Szybki, tatwy, trzystopniowy import z CSI 6500
parametréow dotyczacych automatyki zabezpieczen
i automatyczne generowanie blokéw funkcyjnych oraz
makr w systemach DeltaV i Ovation™
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Animacja 3D w trybie ,, live" wykresu aktualnej pozycji watu
wzgledem pozycji uSrednionej.
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Poprzez import danych z przetwornikéw bezprzewodowych
WirelessHART mozliwa jest obserwacja danych
procesowych i diagnostycznych jednoczesnie.

m Sieciowy interfejs dla udostepniania danych biezacych
i historycznych

m Sjeciowy interfejs dla okreslania waznosci aktywow
i planowania przegladéw technicznych

m Sieciowy interfejs dla monitoringu wydajnosci urzadzen
m Zindywidualizowany interfejs graficzny

m |ntegracje parametréw procesu z danymi drganiowymi za
posrednictwem protokotu Modbus

® Animacja wykresu pozycji watu w stanach nieustalonych
z plikéw archiwalnych

m Petne widmo i kaskada z petnego widma

Prezentacja danych biezacych w stanach
nieustalonych

Tryb biezacy w ramach AMS Machinery Manager zapewnia
mozliwo$¢ uzyskiwania wykresow danych w czasie
rzeczywistym, w tym m. in. poziomow drgan sumarycznych,
orbit, pozycji watdw, wykreséw amplitudowo-fazowych
(Bode/Nyquist), kaskadowych, przebiegéw czasowych

i widm. Istnieje takze mozliwos¢ naktadania wykreséw
podstawowych (z systemow przenosnych lub dostepnych
w trybie online) na wykresy poczatkowe, co pozwala na
monitorowanie wystepujacych réznic. Tryb ,live” danych
biezacych stanowi doskonate wsparcie dla podejmowania
decyzji w czasie rzeczywistym w porozumieniu

z operatorami i pracownikami produkcji w zakresie
prowadzenia turbiny w obszarach krytycznych lub jej
wytgczenia w celu jej ochrony.

Animacja Wykresu Pozycji Watu ,,Shaft
Animation Plots™

Animacja Wykresu Pozycji Watu prezentuje aktualne
przemieszczenie sie watu wzgledem jego pozyciji
usrednionej. Dla wybranego czujnika (punktu pomiarowego),
na ekranie zostaje wyswietlony zestaw parametrow takich
jak widmo, przebieg czasowy, kaskada lub wykres
amplitudowo-fazowy (Bode/Nyquist). Wybierajac z ekranu
odpowiednie tozysko otrzymujemy wykres orbity lub wykres
przemieszczania sie osi watu. Za pomocg animowanego
kursora mozna aktualizowa¢ dane dotyczace wykresu
przebiegu czasowego i wykresu orbit w trakcie obrotéw watu
. Mozliwa jest zmiana ustawien odpowiadajacych za
parametry animaciji takie jak: jakos¢ wyswietlanej grafiki,
predkos¢ odtwarzania, napiecie spoczynkowe i luz
tozyskowy. Przycisk ,,View Contol" umozliwia przywrdcenie
widoku domyslinego (widok z przodu, widok z boku, z géry
i kombinacje z trzech widokoéw). Za pomocg prawego badz
lewego klawisza przez jego klikniecie na polu wykresu i
potem przeciagnieciu, mozliwy jest obrét wykresu lub
przejscie do widoku panoramy wykresu. Obroét rolki myszy
powoduje zmiane powiekszenia prezentowanego widoku.

Przetworniki przewodowe i bezprzewodowe
AMS Machinery Manager wspiera import zaawansowanych
danych diagnostycznych, wiaczajac w to widmo i przebieg
czasowy sygnatu, z bezprzewodowych przetwornikéw drgan
CSI 9420. Ponadto, dane procesowe z przetwornikéw
bezprzewodowych WirelessHART" (zgodnych z odpowiednig,
normg IEC) mogg by¢ importowane do AMS Machinery
Manager'a poprzez bramke Smart Wireless Gateway.
Dodatkowo, wykorzystujac Bramke Bezprzewodowa, moga
by¢ importowane jakiekolwiek dane pomiarowe pochodzace
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Pakiety programowe dla diagnostyki wibracyjnej

| A472008 | A472001 A472002 A472003 A474505

Vib View Vib View Vib View Vib View Vib View
Module/Package Transmitter Silver Gold Platinum Online
Zarzadzanie bazg danych v v 4 v 4
Modut analizy oleju v v 4 v 4
Interfejs ODBC v v v v 4
Wykresy trendow v v 4 v v
Reczne wprowadzanie danych v v v v v
Czestotliwosci charakterystyczne uszkodzen v v 4 v v
Zaawansowane narzedzia do sporzgdzania wykreséw v v 4 v
i analiz
Kreator budowania bazy danych v v v v 4
Narzedzia interfejsu CMMS 4 4 v v v
Zaawansowane narzedzia raportowania 4 v v v v
Podglad historii urzadzenia v v v v v
Zarzadzanie historig maszyn i urzadzen v v v v v
Modut statystycznego kreowania alarméw — poziom v v 4 v 4
podstawowy
Wykresy i analizy w wielu oknach 4 v 4 v 4
Obstuga dwoch monitorow v v v v 4
Sprawozdawczos¢ dla kierownictwa v v (4 4
Analiza przy wielu predkos$ciach obrotowych 4 v v 4
Kalkulator dla wywazania wieloptaszczyznowego v v (%4
Modut statystycznego kreowania alarméw — poziom v v
zaawansowany
Zautomatyzowana diagnostyka oparta na regutach v v
Dodatkowa sprawozdawczos$¢ dla kierownictwa — v
modut RBMview
Analiza dwukanatowa oraz wsparcie dla stanow v
nieustalonych (transient)
Zaawansowana analiza miedzykanatowa v
(cross-channel), analiza ODS/modalna
Konfiguracja bazy danych dla diagnostyki v
on-line
Wizualizacja wynikow dla diagnostyki on-line v
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z przetwornikéw bezprzewodowych innych producentow,
o ile pracujg w oparciu o protokdt Wireless HART zgodnie
ze stosowng normg IEC. Skorelowanie pomiaréw drgan

z parametrami procesu technologicznego pozwala na
dokonywanie bardziej dogtebnych analiz powstatych
problemow.

Wykonanie pomiaréw przetwornikami CSI 9420 pozwala
na optymalizacje procedur utrzymania ruchu opartych

o diagnostyke wykonywang urzadzeniami przenosnymi.
Rutynowe wykonywanie pomiaréw jest w tym przypadku
zastgpione przez zdalne pozyskiwanie danych, a wizyta
przy maszynie jest konieczna jedynie w przypadku
zagrozenia awaria.

Analiza smarowania (Oil Analysis)

Modut Analizy Oleju AMS Machinery Manager zamienia
dane dotyczace oleju maszynowego w informacje na temat
obstugi technicznej urzadzen. Dane pochodzace z aplikacii

wspomagajgcych lokalng analize oleju smarnego, dane
pochodzace z laboratoriow zewnetrznych oraz dane
dotyczace poziomu zuzycia maszyn moga by¢
wykorzystywane niezaleznie lub tgcznie, jednakze

gtébwnym celem jest utworzenie wiarygodnych rozwigzan
wspomagajacych predykcyjng diagnostyke stanu
technicznego maszyn oraz utrzymania ruchu. Modut Analizy
Olejowej wykonuje analizy w trybie automatycznym,
prezentuje wykresy i trendy, przechowuje dane oraz tworzy
raporty, a takze posiada wbudowany interaktywny modut
szkoleniowy pozwalajacy na szybkie i sprawne wdrozenie
sie w dziatanie systemu. Opatentowany wykres
trojwektorowy w sposéb kompleksowy prezentuje wyniki
analizy na wykresie o trzech wektorach: jakosci oleju

z punktu widzenia wiadciwosci chemicznych, poziom
zanieczyszczen oraz poziom zuzycia. Poziomy alarméw dla
kazdego wektora dostosowane sg do rodzaju urzadzenia
oraz srodowiska pracy.

Pakiety modutu analizy oleju maszynowego

| A475100 | A475101 | A475103
Module/Package Minilab LIMS Wear Debris Analysis
Kalibracja, dziatanie i przechowywanie v
danych dla kazdego urzadzenia zestawu Minilab
Zautomatyzowana interpretacja danych v
i rekomendacje
Trojwektorowy wykres zuzycia, zanieczyszczenia v
oraz parametrow chemicznych
Baza danych powszechnie stosowanych 4
Srodkdéw smarowniczych
Zaawansowane narzedzia do sporzgdzania v v v
wykreséw i analiz
Kreator budowania i parametryzowania bazy v v (4
danych
Instrukcja obstugi dla poszczegdinych etapow 4
stosowania modutu Minilab
Import danych laboratoryjnych i wynikéw analiz 4 4 v
Zarzadzanie alarmami v v
Prezentacja i analiza zuzycia Srodkow smarnych v
Tworzenie i zarzgdzanie pakietami danych v
Przyktadowy harmonogram dziatan wraz v
z narzedziami
Eksport danych i raportow 4
Biblioteka obrazéw WDA v

10
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Aplikacja Minilab wspétpracuje z olejowymi pakietami
analitycznymi rodziny CSI, obejmujac przy tym fatwe do
zrozumienia wykresy graficzne i trendy dla kazdego pomiaru,
zautomatyzowane interpretacje i zalecenia diagnostyczne,

a takze kontekstowy system pomocy i postepowania dla
kazdego instrumentu.

System Zarzadzania Informacjg Laboratoryjng (Lab
Information Management System — LIMS) stanowi
kompletng aplikacje do zarzadzania wynikami analiz
olejowych, ktéra importuje dane z wigkszosci systemow
laboratoryjnych. Aplikacja LIMS zapewnia mozliwo$c¢
automatycznego tworzenia raportéw i ich rozsytania,
szczegotowego Sledzenia probek oraz uwzglednia
dostosowang do potrzeb uzytkownikéw ksigzke adresowa.
Uzywanie pakietu LIMS wprowadza wydajng

i wszechstronng analize stosowanych procedur
smarowniczych.

Kompleksowa analiza zuzycia (Wear Debris Analysis)
pozwala na przeanalizowanie i poréwnanie obrazéw
zanieczyszczen oraz zapisanie wynikow analizy i stworzenie
na ich podstawie raportu na temat zawartosci czastek
statych w badanym oleju.

Termografia

Dobre i wydajne rozwigzanie do badania termograficznego
to wiecej niz tylko kamera termograficzna. Dzieki AMS
Machinery Manager mozliwe jest okreslenie i wykonanie
odpowiednio zaplanowanego programu termograficznych
badan diagnostycznych, ktéry bedzie odzwierciedlat
strukture programu analizy drgan, od momentu gromadzenia
danych w trakcie zdefiniowanych tras pomiarowych

i opracowywanie stosownych raportow.

Modut Analizy w Podczerwieni pozwala na zatadowanie
plikéw tras pomiarowych do kamery termograficznej CSI
9830 (Machinery Health Imager) i prace z zgodnie

z zatozong $ciezka pomiarowa. Po wykonaniu pomiaréow
na obiekcie, przetadowanie danych z kamery do AMS
Machinery Manager spowoduje automatyczne przypisanie
obrazéw i notatek wykonanych w terenie do odpowiednich
zasobow produkcyjnych (urzadzen) zdefiniowanych w bazie
danych. Wykaz zdefiniowanych tras pomiarowych
gwarantuje uzyskanie doktadnej dokumentacji
diagnostycznej dla wszystkich badanych urzadzen.

Dla pomiaréw/obrazéw wykonywanych poza wyznaczong
trasg pomiarowg, wykonany obraz wystarczy ,przeciagnac
i upusci¢” do wybranego miejsca pomiaru w drzewie bazy
danych.

Pakiety Modutu Analizy w Podczerwieni

Module/Package

| A479400 | A479500

Infrared Thermography | Infrared Thermography
Silver Gold

Zarzadzanie bazg danych

4 4

Import/Eksport danych IR

Import danych IR spoza $ciezki pomiarowej

Zarzgdzanie zdarzeniami w podczerwieni

Srodowisko informacyjne

Ustalanie parametréw srodowiskowych i elektrycznych

Wykrywanie potgczen o wysokich rezystancjach

Wykres profilu termalnego, histogram, izotermy i tabela temperatur

Dostepne palety temperaturowe

Kojarzenia temperatur z izotermami

Transfer danych

RIS (N

Zarzadzanie trasami i transfer danych dotyczacych tras
pomiarowych

AN I N I N O N I N O I N B N I R I N B N
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Modut Analizy w Podczerwieni obejmuje takze Drzewo
Diagnostyczne Awarii (Diagnostic Fault Tree) zawierajace
rejestr rodzajow urzadzen, awarii oraz zalecanych dziatan.
Mozliwe jest nie tylko opatrzenie przypisami obrazow
wykonanych w podczerwieni, lecz takze wykonanie
szczegotowej analizy awarii dla danego obrazu. Drzewo
Diagnostyczne Awarii skraca czas potrzebny do
przeprowadzenia analizy obrazéw i opracowania
stosownego raportu, dostarczajgc mozliwos¢é wykonywania
spoéjnej analizy wystepujacych anomalii wystepujacych
réwniez pomiedzy réznymi obrazami termograficznymi.

Modut Analizy w Podczerwieni obejmuje kompletny zestaw
narzedzi analitycznych dla dokonanych pomiaréw
o nastepujacych mozliwosciach:

m Okreslenie temperatur dla konkretnych miejsc
wykorzystujgc pomiary punktowe

m Wykreslenie profilu temperaturowego na obrazie,
wskazujacego zmiany temperatur wystepujace wzdtuz
wykreslone;j linii

Pakiety Modutu Diagnostyki Silnikéw

m \Wykonanie histogramu temperatury dla zaznaczonego
obszaru.

m Okreslenie miejsc konkretnej temperatury na obrazie

AMS Machinery Manager zapewnia uzytkownikowi
mozliwos¢ przegladania i analizowania obrazow w Swietle
widzialnym i w podczerwieni dostarczonych przez kamery
termograficzne FLIR. Modut Analizy w Podczerwieni
obstuguje wszystkie obrazy dostarczone przez kamery
termowizyjne FLIR dla wszystkich obecnych urzadzen serii
I,E,Ebx, B, T i P. Modut obstuguje réwniez specyficzne dla
kamer FLIR funkcjonalnosci, w tym rodzaje palet typu
Rainbow, Rainbow High Contrast.

AMS Machinery Manager jest kompatybilny z kamerg

Fluke® Ti55, rozszerzajac tym samym obszar zastosowan

na rozwigzania firm zewnetrznych. Dostepne formaty
raportowania dla danych w podczerwieni obejmujg
mozliwo$¢ dodania kolejnych elementow do
opracowywanych raportdw, a poniewaz baza danych
zapewnia ptynng integracje analizy termowizyjnej IR z innymi
technologiami diagnostycznymi (diagnostyka wibracyjna,

| A473001 | A473002
Module/Package MotorView Silver MotorView Gold
Zarzadzanie bazg danych v v
Transfer danych do analizatora v 4
Zarzgdzanie trasami pomiarowymi v 4
Wykresy trendow v 4
Czestotliwosci charakterystyczne uszkodzen v 4
Wykresy diagnostyczne dla silnikdw i narzedzia analityczne v v
Wykrywanie awarii zwigzanych z wirnikiem 4 4
Wykrywanie uszkodzonych pretow wirnika 4 4
Wykrywanie potaczen o wysokich opornosciach v 4
Wykrywanie pustek w wirnikach aluminiowych i uszkodzen
wirnikow, uszkodzenia pierscieni koncowych tgczgacych prety v v
wirnikow silnikéw indukcyjnych
Wykrywanie braku symetrii napiecia zasilajacego oraz wirnika 4 4
Analiza stanu silnika (stojan i wirnik) w oparciu o pomiar 4
strumienia pola elektromagnetycznego
Trend temperatury powierzchni silnika v
Wykrywanie probleméw elektrycznych w wirnikach, stojanach 4
i w napieciu zasilajgcym

12
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olejowa, ultradzwiekowa) okreslajgcymi stan techniczny
maszyn i urzadzen, raporty generowane w ramach AMS
Machinery Manager stanowig znakomite zrodto informaciji
pozwalajgce na kompleksowg weryfikacje pojawiajacych sie
awarii oraz ich znaczenia.

Zdefiniowane zadania osiowania laserowego
i precyzyjnego wywazania mogq by¢ przechowywane
i raportowane w AMS Machinery Manager.

“
et | B, T € Dl et PESSO0_30)

W ramach jednego ekranu aplikacjia AMS Asset
Performance Management prezentuje informacje
dotyczgce wptywu niezawodnos$ci urzgdzen i czasu ich
sprawnosci na proces produkcyjny.

Diagnostyka silnika

AMS Machinery Manager oferuje narzedzia analityczne

i diagnostyczne pozwalajace na monitorowanie stanu
technicznego silnikéw elektrycznych przy wykorzystaniu
bezinwazyjnych metod pomiarowych wykorzystujgcych
czujnik strumienia pola elektromagnetycznego (Flux Coil)

13

oraz czujnik przeptywajacego pradu (Current Clamp). Modut
Diagnostyki Silnikéw w ramach AMS Machinery Manager
wykrywa awarie elektryczne zwigzane z silnikiem, takie jak
uszkodzenia pretéw wirnika, potaczenia o wysokich
opornosciach, pustki w wirnikach aluminiowych, a takze
pekniete pierscienie koncowe spinajace prety wirnika

w indukcyjnych silnikach klatkowych. Wersja ztota modutu
Diagnostyki Silnikow moze stuzy¢ do wykrywania
dodatkowych probleméw elektrycznych charakterystycznych
dla stojana (zwarcia doziemne uzwojenh stojana, zwarcia
miedzyzwojowe, zwarcia miedzycewkowe itp). Moduty
Diagnostyki Silnikow posiadajg wbudowane eksperckie
systemy diagnostyczne oparte na opatentowanej technologii,
pozwalajgce na dokonywanie zautomatyzowanej analizy
zgromadzonych danych. Po wykonaniu diagnozy AMS
Machinery Manager zarekomenduje stosowne dziatania
dodatkowe.

Osiowanie laserowe i wywazanie dynamiczne
AMS Machinery Manager obejmuje moduty programowe
pozwalajgce na wykonywanie dziatan naprawczych

w ramach osiowania laserowego oraz wywazania
dynamicznego. Program archiwizuje dokumentacje zadan
wygenerowang przez narzedzia CSl| przeznaczone do prac
zwigzanych z osiowaniem i wywazaniem.

Wyniki sg poréwnywane z pierwotnie ustalonymi zakresami
tolerancji, a nastepnie mogg by¢ prezentowane lub
uwzglednione w stosownym raporcie. Po zakohczeniu
zadania dane mogg by¢ przechowywane w AMS Machinery
Manager w celu opracowania raportéw lub wykorzystania do
innych celow. Jesli po pewnym czasie konieczne bedzie
ponowne sprawdzenie danego urzadzenia, dane bedg mogty
by¢ wykorzystane w celu szybkiego wykonania prac
naprawczych.

Kompleksowe zarzadzanie aktywami

W sytuacji, gdy dana maszyna czy urzgdzenie bedzie
wymagac¢ uwagi, cyfrowa architektura PlantWeb przekaze
stosowne powiadomienia do odpowiednich osob.
Architektura PlantWeb gwarantuje, ze narzedzia diagnostyki
predykcyjnej zastosowane w inteligentnej aparaturze
pomiarowej zapewnig pewne prowadzenie procesu przy
petnej integracji rozwigzan systemu automatyzacji DeltaV" ze
zintegrowana rodzing rozwigzan AMS Suite. AMS Machinery
Manager, kluczowy element pakietu AMS Suite, jest wiodacq
aplikacjg dla prowadzenia diagnostyki predykcyjnej i oceny
stanu technicznego maszyn i urzadzen.

Aplikacje te dostarczajg informacje dotyczace aktualnego
stanu zasobow produkcyjnych do AMS Suite : Asset
Performence Management, aplikacji zbudowanej na
platformie Meridium APM, wspomagajacej podejmowanie

www.assetweb.com



Product Data Sheet
Kwiecien 2012

Machinery Health” Management
S-AMSM-051612

odpowiednich dziatan biznesowych zmierzajacych do
zwiekszenia niezawodnosci zasobow produkcyjnych oraz
podniesienia rentownosci przedsiebiorstwa.

Ciagte wsparcie to pewny sukces
Budowanie kompetencji - szkolenia

Ustugi edukacyjne firmy Emerson pozwalajg
maksymalizowac zyski i skrdoci¢ czas zwrotu inwestycji

w techologie i personel. Kursy prowadzone sg przez
profesionalistow z doswadczeniem w rozwijaniu lub
wdrazaniu metod diagnostyki predykcyjnej lub procedur
utrzymania ruchu opartych o niezawodnos$¢. Szkolenia sg
prowadzone w nowoczesnie wyposazonych centrach
szkoleniowych firmy Emerson badz na miejscu u klienta,
stwarzajgc warunki doskonalenia umiejetnosci bez potrzeby
opuszczania swojego zakfadu.

Firma Emerson oferuje szkolenia z zakresu AMS
Machinery Manager w czterech O$rodkach Szkoleniowych
znajdujgcych sie w : Knoxville TN, Austin, San Diego CA,
a Edmonton AB. Szkolenia mogq byc¢ rowniez
przeprowadzone u klienta w jego przedsiebiorstwie

z uwzglednieniem indywidualnych potrzeb uzytkownika

klientéw. Emerson zobowiazuje sie do zapewnienie wysokiej | bazy zainstalowanych maszyn.

Pakiet Wsparcia Technicznego ,,You Can
Count On"

Firma Emerson czyni znaczne inwestycje w technologie w
celu zapewnienia ochrony aktywow produkcyjnych swoich

jakosci wsparcia technicznego dotyczacego diagnostyki
maszyn. Nasz Pakiet Wsparcia Technicznego obejmujacy
zarowno sprzet jak i oprogramowanie, jest czyms$ wiecej niz
tylko elementem zapewniajagcym utrzymanie ciggtosci
produkcji. Wprowadza on nowg funkcjonalnos¢ w istniejaca
technologie i zapewnia ochrong inwestycji poprzez
priorytetowy dostep do wsparcia diagnostycznego i ustug
remontowych.
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i mimo podjecia wszelkich staran w celu zapewnienia ich prawidtowosci, nie mogg
one stanowi¢ podstawy dla roszczen z tytutu poreczen lub gwarancji udzielonych na
pi$mie lub domniemanych w odniesieniu do opisanych tu produktéw lub ustug badz
w odniesieniu do ich wykorzystania lub mozliwosci zastosowania. Sprzedaz odbywa
sie zgodnie z dostgpnymi na zgdanie ogdélnymi zasadami sprzedazy. Firma Emerson
Process Management zastrzega sobie prawo do modyfikowania i ulepszania
konstrukcji lub specyfikacji swych wyrobéw bez powiadomienia.

Wszystkie prawa zastrzezone. Nazwy ,AMS”, ,PlantWeb”, ,Machinery Health”, ,Asset
Performance Management”, ,PeakVue” oraz ,DeltaV” sg znakami jednej ze spétek
nalezacych do grupy Emerson Process Management. Znak graficzny (logo) Emerson
jest znakiem handlowym i znakiem serwisowym firmy Emerson Electric Company.
Wszystkie pozostate znaki sg wtasnoscig ich odpowiednich witascicieli.
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