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A DULEZITE UPOZORNENI

Tento pravodce instalaci obsahuje zakladni pokyny pro zafizeni Rosemount 485 Annubar.
Neobsahuje pokyny pro konfiguraci, diagnostiku, udrzbu, opravy, vyhledavani zavad,
instalace v provedeni s pevnym zavérem a jiskrovou bezpecénosti. DalSi pokyny naleznete
v referenéni pfirucce zafizeni 485 Annubar (Cislo dokumentu 00809-0100-4810).

Tato pfirucka je k dispozici také v elektronické podobé na adrese www.rosemount.com.

Pokud bylo zafizeni 485 Annubar objednano v sestavé s pfevodnikem tlaku Rosemount,
informace o konfiguraci a o certifikacich pro nebezpecna prostfedi naleznete
v nasledujicich prtvodcich rychlou instalaci:

* Rosemount 3051S: 00825-0100-4801

» Rosemount 3051SMV: 00825-0100-4803

» Rosemount 3051: 00825-0100-4001

* Rosemount 2051: 00825-0100-4101

A VAROVANI

Provozni netésnosti mohou zpusobit vazné ublizeni na zdravi nebo smrt. Pro zamezeni
provoznich netésnosti pouzivejte pouze tésnéni uréené pro odpovidajici pfirubu a tésnici
O krouzky pro utésnéni procesnich spoja. Proudici médium miize zpUsobit zahfati
sestavy 485 Annubar na vysokou teplotu, a tak zpusobit popaleni.
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Axionometrické zobrazeni rozebrané sestavy 485 Annubar Pak-Lok
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Axionometrické zobrazeni detailu rozebrané sestavy
485 Annubar Pak-Lok
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KROK 1: UMISTENi A ORIENTACE

Pro zajisténi pfesného a opakovatelného méreni pratoku je nutné spinit pozadavky na
spravnou orientaci a pfimé Useky potrubi. Minimalni vzdalenosti priméru potrubi od ruseni
proti sméru a ve sméru proudéni viz Tabulka 1.

Tabulka 1 Pozadavky na pfimé useky
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Tabulka 1 Pozadavky na pfimé useky (pokracovani)
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POZNAMKA

» Pokyny tykajici se pouziti v potrubi ¢tvercového nebo obdélnikového prifezu ziskate

z vyrobniho zavodu.

» Nejsou-li k dispozici odpovidajici délky pfimych Usekd potrubi, umistéte sestavu tak,
aby 80 % pfimého Useku potrubi bylo pfed snima¢em a 20 % za snimacem. Zhorsi

se tim presnost.

 Pro redukci délek pfimych usekd pouzijte usmérriovace proudéni.
+ Radek 6 v Tabulka 1 se tyka potrubi s uzaviracimi, kulovymi, kuZzelovymi a jinymi
Castecné otevienymi Skrticimi ventily a také potrubi s regulaénimi ventily.
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Povolena odchylka pfi instalaci
P¥i instalaci zafizeni 485 Annubar je povolena maximalni odchylka od idealni polohy 3°.

Obr. 1. Povolena odchylka pfi instalaci
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Orientace prutokoméru
Méreni pritoku kapaliny

Pfima montaz

Vodorovné potrubi s kapalinou Svislé potrubi s kapalinou

Priutok —)

45°

Doporucéena

Doporucena
oblast 30°

oblast 30°

Oddélena montaz

Vodorovné potrubi s kapalinou Svislé potrubi s kapalinou
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Méreni pratoku plynu

Pfima montaz

Vodorovné plynové potrubi Svislé plynové potrubi

Oddélena montaz

Vodorovné plynové potrubi Svislé plynové potrubi
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Para
Pfima montaz
Vodorovné parni potrubi Svislé parni potrubi
£
2
2
o
Doporucena Doporucena
oblast 30° oblast 30°

Oddélena montaz

Vodorovné parni potrubi Svislé parni potrubi

POZNAMKA:

V pfipadé méfeni pary s hodnotami DP v rozsahu od 0,75 do 2 v H,0 v horizontalnim
potrubi Vam doporucujeme nainstalovat drzak primarniho prvku / pritokoméru nad potrubi
horni montazni poloze pro méfeni pratoku pary.

10
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Horni montazni poloha pro méreni pratoku pary

Horni montazni poloha pro méfeni pratoku pary je alternativni zplisob montaze pro
instalace méfeni pratoku pary, které Ize pouzit v pfipadé omezeného prostoru nebo jinych
okolnosti. Tento zpUsob instalace je uren pro aplikace s omezenym poétem preruseni a
odstavek. Také v pfipadé venkovni instalace maze horni montazni poloha vyloucit potfebu
pravodniho ohfevu.

Pfima montaz Oddélena montaz

Horizontalni horni montazni poloha pro méreni pratoku pary

Doporucena oblast
60°
60° 60°

POZNAMKA
Pro méfeni pratoku syté pary nemontujte
pratokomeér v pfimé svislé poloze. Montaz
pod uhlem zabrani nepfesnosti méreni

v dtsledku vody protékajici podél spodni
¢asti potrubi.

Horni montazni poloha pro provoz s parou

Tuto orientaci Ize pouzit pro jakoukoli teplotu pary. V pfipadé instalaci s oddélenou montazi
musi impulzni potrubi od pfipojeni k zafizeni Annubar ke kfizovym armaturam mirné
stoupat, aby byl umoznén odtok kondenzatu zpét do potrubi. Z kfizovych armatur se musi
impulzni potrubi vést dolt k pfevodniku a ramenum vypusti. Pfevodnik musi byt umistén
pod pfipojenimi pfistroju k zafizeni Annubar. V zavislosti na podminkach okolniho prostredi
muze byt nutné zaizolovat montazni pfisluSenstvi.

1



Priavodce rychlou instalaci
00825-0317-4809, rev. EA
Pak-Lok 485 Annubar Leden 2012

KROK 2: VYVRTANiI OTVORU DO POTRUBI
1. Urcete velikost snimace na zakladé Sitky sondy (viz Tabulka 2).

Tabulka 2 Velikost snimace / primér otvoru

Velikost |

snimace |Sirka snimace Pramér otvoru
1 14,99 mm (0.590") 19 mm (3/4") +0,8 mm (1/32") — 0,00
2 26,92 mm (1.060") 34 mm (1%16") +1,6 mm (116" - 0,00
3 49,15 mm (1.935") 64 mm (21/2") +1,6 mm (1/16") -0,00

2. Odtlakujte a odvodnéte potrubi.
3. Zvolte misto pro vyvrtani otvoru.

4. Urcete pramér vrtaného otvoru podle Udaju uvedenych v Tabulka 2. Vyvrtejte montazni
otvor do potrubi pomoci pily na otvory nebo pomoci vrtaéky. NEVYPALUJTE OTVOR
POMOCI HORAKU.

Vrtak
odpovidajici
velikosti otvoru

O

P/N: 28-109001-922 Rev. AC

A VAROVANI

Pro bezpeéné vyvrtani otvoru doporucuje spoleénost Emerson Process
Management pfi vrtani montazniho otvoru (montaznich otvort) pouziti vrtaku
s elektromagnetickym upinacim pouzdrem nebo upinaci pfipravek potrubi. P¥i
vrtani a svarovani pouzivejte vhodné osobni ochranné pomtcky a postupy.

12
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5. Ackoli se obvykle nevoli, musi se v pfipadé dodavky modelu s protilehlou podpérou
vyvrtat druhy otvor o shodné velikosti naproti prvnimu otvoru, aby snima¢ mohl zcela
projit potrubim. (Chcete-li zZjistit, zda se jedna o model s protilehlou podpérou, zméite
vzdalenost od konce k prvnimu otvoru. Je-li vzdalenost vétsi nez 25,4 mm (1 in.),
jedna se o model s protilehlou podpérou.) Pfi vrtani druhého otvoru postupujte podle
nasledujicich pokyna:

a.Pomoci pasky, mékkého dratu nebo provazku zméfte obvod potrubi. (Pro co
nejpresnéjsi méreni je nutné ovinout pasku kolmo k ose pritoku.)

b.Pro uréeni umisténi druhého otvoru vydélte zméfeny obvod dvéma.

c.Znovu omotejte pasku, meékky drat nebo provazek od stfedu prvniho otvoru. Poté na
zakladé hodnoty vypoctené v kroku b. oznacte stfed mista, kde se vyvrta druhy otvor.

d.Pomoci priméru otvoru stanoveného v kroku 4 vyvrtejte otvor do potrubi pomoci pily
na otvory nebo pomoci vrtadky. NEVYPALUJTE OTVOR POMOCI HORAKU.

Poznamka: Vyvrtejte otvor 180° od prvniho
otvoru modelu s protilehlou podpérou.

Vyvrtejte do stény potrubi otvor
odpovidajiciho priiméru.

6. Odstrarite otfepy z vyvrtanych otvor( uvnitf trubky.

13
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KROK 3: PRIVARENi MONTAZNIHO PRISLUSENSTVi

1.

2.

Vystiedte t&lo Pak-Lok nad montaZnim otvorem s mezerou 1,6 mm ('/16") a provedte
Gtyfi bodové svary 6 mm (1/4") v krocich po 90° od sebe.

Zkontrolujte vyrovnani téla Pak-Lok jak rovnobézné s osou, tak kolmo k ose pritoku
(viz Obr. 2). Je-li sestava vyrovnana v ramci tolerovanych hodnot, dokoncete svafovani
v souladu s mistnimi pfedpisy. Jsou-li hodnoty mimo stanovenou toleranci, sestavu pred
dokonéenim svafovani upravte.

Obr. 2. Vyrovnani

3.

14

]
LMH™
t

(1) Hodnoty LMH jsou nasledujici:
Velikost snimace 1: 73 mm (2.89 in.)
Velikost snimace 2: 100 mm (3.92 in.)
Velikost snimace 3: 101 mm (3.96 in.)

Pouzivate-li protilehlou podpéru, vystfedte armaturu podpéry nad protilehlym otvorem

s mezerou 1,6 mm (1/16-in.) a provedte Ctyfi bodové svary 6 mm (1/4-in.) v krocich po 90°.
Vlozte snima¢ do montazniho pfislusenstvi. Ovétte, zda je hrot snimace vystfedény

v protilehlé armatufe a ucpavka dosedne okolo snimace. DokonCete svafovani v souladu
s mistnimi pfedpisy. Pokud se vyrovnanim snimace nedosahne dostate¢ného prostoru pro
vloZeni protilehlé ucpavky, provedte pfed dokon&enim svafovani nezbytné Upravy.

. Pro zamezeni vaznych popalenin nechejte pfed pokraovanim v praci montazni

pfislusenstvi ochladit.
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KROK 4: VLOZENi VYROBKU ANNUBAR

POZNAMKA
Popis soucasti viz ,Axionometrické zobrazeni rozebrané sestavy 485 Annubar Pak-Lok" na
strané 3.

1. ZaSroubujte svorniky do téla Pak-Lok.
2. Pro zajisténi, Ze se prutokomér dotyka protilehlé stény potrubi, oznacéte hrot snimace
znackovacem. (Oznaceni neprovadéjte, pokud byl zvolen objednaci kéd P2 nebo PA.)

3. Vlozte prutokomér do téla Pak-Lok tak, az se hrot snimace dotkne stény potrubi (nebo
ucpavky podpéry), a otacejte pratokomér stfidavé na obé strany.

4. Zkontrolujte, zda se hrot snimace dotknul protilehlé stény potrubi vyjmutim pratokoméru,
a zjistéte, zda se znackovac ¢astecné setrel. V pfipadé snimacu vyzadujicich specialni
¢isténi zkontrolujte, zda hrot nevykazuje znamky opotfebeni. Pokud se hrot nedotknul
stény, ovéfte, zda zméfeny vnitfni primér potrubi a sténa odpovidaji udajim na Stitku,
a znovu hrot zasurite do otvoru.

Serial No. Date
Model

Customer Tag

Pipe I.D. Wall
Max. Allow FlowRate

Max. Insert/Retract Flow

Max. Press. @ Temp
Span (20mA)

00-370000-2X1 Rev. AC

@)

5. Vyrovnejte Sipku pratoku na hlavé se smérem pratoku. Znovu viozte priitokomér do téla
Pak-Lok a nainstalujte prvni ucpavkovy krouzek na snimac¢ v oblasti mezi pfidrznym
krouzkem a zdvihatkem. Dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni délenych ucpavkovych
krouzkd.

6. Zatlacte ucpavkovy krouzek do téla Pak-Lok a proti pfivafenému pfidrznému krouzku.
Zopakuijte tento postup u dvou zbyvajicich krouzk( a pfitom stfidavé mérte umisténi
drazky ucpavkového krouzku o 120°.

15
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Obr. 3. Detail ucpavkovych krouzkd

Pridrzny krouzek

Zdvihatko

Pritlaéna deska

==

Ucpavkové krouzky (3)

16

. Namontujte prvni ucpavkovy krouzek pod

zdvihatko.

. Pro pfitlaéeni prvniho ucpavkového

krouzku k pfidrznému krouzku pouzijte
zdvihatko a pfitlacnou desku.

. Namontujte druhy ucpavkovy krouzek pod

zdvihatko.

. Pro pfitlaceni druhého ucpavkového

krouzku k prvnimu ucpavkovému krouzku
pouzijte zdvihatko a pfitlacnou desku.

. Namontuijte tfeti ucpavkovy krouzek pod

zdvihatko.

. Pro pfitlageni tfetiho ucpavkového krouzku

k druhému ucpavkovému krouzku pouzijte
zdvihatko a pfitlacnou desku.
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7. Dotahnéte matice na svornicich:

a.Umistéte dodanou pruznou pojistnou podlozku mezi jednotlivé matice a pfitlacnou
desku. Kazdou matici postupné otocte o pul otacky, dokud se pruzna pojistna
podlozka mezi matici a pfitlacnou deskou nevyrovna. Dotahnéte nasledujicimi
utahovacimi momenty.

Tabulka 3 PoZadované utahovaci momenty

Velikost snimace Utahovaci moment

1 4,5 Nm (40 in-lbs.)

2 11,3 Nm (100 in-lbs.)
3 28,2 Nm (250 in-lbs.)

b.Zkontrolujte zafizeni z hlediska tésnosti. Pokud jsou pfitomny jakékoli netésnosti,
dotahnéte matice v krocich po &tvrtiné otacky tak, az nedochazi k uniku.
POZNAMKA
Pokud se u snimace velikosti 1 nepouziji pruzné pojistné podlozky, podlozky maji
nespravnou orientaci nebo se matice nadmérné dotahnou, mize dojit k poskozeni
pritokoméru.

Obr. 4. Orientace pruznych pojistnych podlozek

N N\
\ \
] " Po dotazeni

/ /

Pred dotazenim

POZNAMKA
Tésnici Ustroji sestavy Pak-Lok plsobi velkou silou v misté, ve kterém se snima¢ dotyka

protilehlé stény potrubi. U tenkosténnych potrubi (ANSI Sch 10 a méné) proto dbejte na to,
aby nedoslo kK jejich poskozeni.

8. Ovérte, zda mezi pfitlacnou deskou a télem Pak-Lok je mezera. Pokud neni rozmér
mezery v ramci tolerovanych hodnot uvedenych v Tabulka 4, opakujte kroky 6 a 7 pro
zajisténi spravné montaze ucpavky. Jestlize rozmér mezery stale neni v ramci
tolerovanych hodnot, obratte se na Vaseho zastupce spole¢nosti Emerson Process
Management, ktery Vam poskytne technickou pomoc.

Tabulka 4 Minimalni a maximalni rozmér mezery

Velikost snimace
i - © Mezera
Minimaini rozmér 13,3 13,3 30,2 S s
mezery mm (in.) (0.52) (0.52) (1.19)
Maximaini rozmér 31,8 48,9 48,9
mezery mm (in.) (1.25) (1.93) (1.93)

17
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KROK 5: MONTAZ SNIMACE

Montaz prevodniku, hlava pro pfimou montaz s ventily
PFi pfimé montazi pfevodniku s ventily neni nutné vytahovat zafizeni Annubar.
1. Vlozte teflonové tésnici O krouzky do drazek na hlavé zafizeni Annubar.

2. Vyrovnejte horni stranu pfevodniku vuéi horni strané snimace (na strané hlavy je
vyrazena znacka ,H") a provedte montaz.

3. Dotahnéte matice kfizovym zpusobem utahovacim momentem 45 Nm (400 in-Ibs.).
Montaz prevodniku s hlavou pro oddélenou montaz

Teploty membran modulu snimace presahujici 121 °C (250 °F) poskozuji pfevodnik.
Pfevodniky s oddélenou montazi jsou pfipojeny ke snimaci prostfednictvim impulzniho
potrubi, které umozriuje snizit teplotu procesni kapaliny na hodnotu, ktera jiz pfevodnik
neposkodi.

V zavislosti na procesni médiu se pouzivaji rizna usporadani impulzniho potrubi a tato
potrubi musi byt dimenzovana pro trvaly provoz pfi konstrukénim tlaku a teploté potrubi. Pro
velikost DN 50 PN100 (600# ANSI) a mensi se doporucuje minimalni vnéjsi primér potrubi
z nerezavéjici oceli 12 mm ('/2") s tloustkou stény alespori 0,9 mm (0.035 in.). Pro velikost
vétsi néz 600# ANSI (DN50 PN100) se doporucuje potrubi z nerezové oceli s tloustkou
stény 1,6 mm (1/16"). Potrubni armatury se zavitem se nedoporucuji proto, ze predstavu;ji
dodate¢na potencialni mista uniku.

Pro umisténi impulzniho potrubi plati nasledujici omezeni a doporuceni:

1. Vodorovné impulzni potrubi musi mit sklon minimalné 83 mm/m délky (jeden palec
na stopu).
+ Sklon doli (smérem k pfevodniku) pro méfeni kapalin a pary
 Sklon nahoru (smérem k prevodniku) pro méfeni plynd

2. Venkovni instalace pro méfeni kapalin, nasycenych plynt nebo pary mohou vyzadovat
izolaci a/nebo pravodni ohfev pro zabranéni zamrzani.

3. Pro vSechny instalace se doporucuje rozdélovaci potrubi s regulaénimi pfistroji.
Rozdélovaci potrubi umoznuje pracovnikovi obsluhy vyrovnat tlaky pfed vynulovanim
a oddéluje procesni médium od prevodniku.

Obr. 5. Oznaceni ventilt u 5-ventilového a 3-ventilového rozdélovaciho potrubi
5-ventilové rozdélovaci potrubi 3-ventilové rozdélovaci potrubi

Smérem k PH % * Smérem k PL Smérem k PHf % Smérem k PL
E % MV E E ME
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Tabulka 5 Popis impulznich ventilll a soucasti
Nazev |Popis Funkce
Soucasti
1 Prevodniky Odegita tlakovy rozdil
2 Rozdélovaci potrubi Oddéluje a stabilizuje elektroniku
Rozdélovaci potrubi a impulzni ventily
PH Primarni snimag(") Procesni pFipojky na vysokotlaké a nizkotlaké strané
PL Primarni snimag®)
DVH Vypoustéci/odvzdusiovaci ventill™ | Vypousti (pro provoz s plyny) nebo odvzdusiuje
DVL Vypoustéci/odvzdusnovaci ventil® | (Pro provoz s kapalinami a parou) membrany
snimace tlakového rozdilu

MH Ventil rozdélovaciho potrubit™) na Oddéluje vysokotlakou a nizkotlakou stranu

strané vysokého tlaku od procesu
ML Ventil rozdélovaciho potrubi®®) na

strané nizkého tlaku
MEH Kompenzator rozdélovaciho potrubi") | Umozriuje pfistup vysokotlaké a nizkotlaké strany
MEL Kompenzator rozd&lovaciho potrubi® I;qgg\i/uz%uéﬁovacfmu ventilu nebo oddéluje procesni
ME Kompenzator rozdélovaciho potrubi | Umozniuje vyrovnavani tlaku mezi vysokotlakou

a nizkotlakou stranou

MV Odtvzgyéﬁovaci ventil rozdélovaciho | Odvzdus$nuje procesni médium

potrubi

(1) Vysoky tlak
(2) Nizky tlak

CERTIFIKACE VYROBKU

Schvalené vyrobni provozy

Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota, USA

Rosemount DP Flow Design and Operations — Boulder, Colorado USA
Emerson Process Management GmbH & Co. OHG — Wessling, Némecko
Emerson Process Management Asia Pacific Private Limited — Singapur
Beijing Rosemount Far East Instrument Co., Limited — Peking, Cina

Informace o smérnicich Evropské unie
Prohlaseni o shodé ES tohoto produktu se vS§emi platnymi evropskymi smérnicemi
naleznete na naSich webovych strankach spolecnosti Rosemount na adrese
www.emersonprocess.com/rosemount. TiSténou kopii muzete ziskat u nasi mistni
prodejni pobocky.
Evropska smérnice pro tlakova zarizeni 97/23/ES (PED)
Rosemount 485 Annubar — Posouzeni shody vyrobku naleznete v Prohlaseni o shodé ES
Pfevodnik tlaku — viz Pravodce rychlou instalaci pro pfislusny pfevodnik tlaku.

Certifikace pro prostredi s nebezpeéim vybuchu
Informace tykajici se certifikace pfevodniku najdete pro konkrétni pfevodnik v pfislusném
Pravodci rychlou instalaci:
» Rosemount 3051S (&islo dokumentu 00825-0100-4801).
» Rosemount 3051SMV: (Cislo dokumentu 00825-0100-4803).
* Rosemount 3051: (€islo dokumentu 00825-0100-4001).
» Rosemount 2051: (¢islo dokumentu 00825-0100-4101).
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