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Priivodce rychlého uvedeni do provozu Prosinec 2014

UPOZORNENI

Tento privodce obsahuje zakladni pokyny pro sestavu Rosemount 485 Annubar.
Neobsahuje pokyny pro konfiguraci, diagnostiku, udrzbu, opravy, vyhledavani zavad,
instalace pro prostfedi s nebezpec¢im vybuchu, instalace odolné proti vzplanuti, nebo
zabezpecené instalace. DalSi pokyny naleznete v referenéni prirucce sestavy 485 Annubar
(Cislo dokumentu 00809-0100-4809). Tato pfiruc¢ka je také k dispozici v elektronické
podobé na internetovych strankach www.rosemount.com.

Pokud bylo zafizeni 485 Annubar objednano v sestavé s pfevodnikem Rosemount 3051S,
informace o konfiguraci a certifikacich pro prostfedi s nebezpec¢im vybuchu naleznete

v nasledujicim pravodci rychlého uvedeni do provozu: Prevodnik tlaku

Rosemount fady 3051S (dokument ¢&islo 00825-0100-4801).

Pokud bylo zafizeni 485 Annubar objednano v sestavé s prevodnikem Rosemount 3095,
informace o konfiguraci a certifikacich pro prostfedi s nebezpeéim vybuchu naleznete

v nasledujicim privodci rychlého uvedeni do provozu: Rosemount 3095

(dokument ¢islo 00825-0100-4716).

Provozni netésnosti mohou zpUlsobit zranéni, nebo smrt. Pro zamezeni provoznich
netésnosti pouzivejte pouze t&snéni uréena pro odpovidajici pfirubu a tésnici O krouzky pro
utésnéni procesnich spoji. Proudici médium mlze zpusobit zahfati sestavy 485 Annubar
na vysokou teplotu, a zpUsobit tak popaleni.
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Rozlozeny pohled na sestavu
485 Annubar Flo-Tap v zavitovém
provedeni

Prevodnik a pouzdro jsou
znazornény z divodu
prehlednosti — dodava se
pouze na objednavku.

A. Pfevodnik 1. Vodici vsuvka

B. Pfiruba Coplanar s vypoustécimi otvory J. Oddélovaci ventil

C. Kryt pfipojeni teplotniho ¢idla K. Klecova vsuvka

D. Spoj pro pfimou montaz prevodniku s ventily L. Opérna deska

E. Celni deska M. Tésnici ucpavka

F. Tésnici O krouzky (2) N. Ucpavka

G. Unaseci tyce O. Zdvihatko

H. Zavitova armatura potrubi P. Pfitlacna deska
Poznamka

U v8ech zavitovych spojeni pouZijte k utésnéni potrubi vhodny tésnici prostfedek, ktery je
uréen pro danou provozni teplotu.
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Krok 1: Umisténi a orientace

Pro zajisténi opakovatelnosti a pfesnosti méreni priitoku je dulezité splnit
pozadavky na spravnou orientaci a pfimy usek potrubi. Minimalni vzdalenosti
priméru potrubi od ruSeni ve sméru proudéni naleznete v tabulce 1.

Tabulka 1. Pozadavky na pfimé useky
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Tabulka 1. Pozadavky na pfimé useky

Rozméry proti sméru proudéni 3
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Poznamka

= Pokyny tykajici se pouziti v potrubi ¢tvercového, nebo obdélnikového prifezu Vam
poskytne vyrobce.

= ,V roviné A" znamena, Ze senzor je ve stejné roviné jako koleno potrubi. ,Mimo rovinu A*
znamena, Ze senzor je umisténa kolmo k roviné kolena potrubi.

= Nejsou-li k dispozici odpovidajici délky pfimych Usekl potrubi, umistéte sestavu tak, aby
80 % délky pfimého useku potrubi bylo ve sméru proudéni a 20 % délky pfimého useku
potrubi proti sméru proudéni.

= K redukci délek pfimych Useku pouzijte usmérfiovace proudéni.

= Radek 6 v tabulce 1 se tyka potrubi s uzaviracimi, kulovymi, kuZelovymi a jinymi ¢aste&né
otevienymi Skrticimi ventily a také potrubi s regulacnimi ventily.
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Vyoseni
PFi instalaci sestavy 485 Annubar je povoleno maximalni vyoseni 3°.

Obrazek 1 Povolena odchylka

(<] 7 1

Vodorovna orientace

Pro nalezZité odvzdusnéni a odvodnéni musi byt senzor v pfipadé méfeni
prutoku vzduchu a plynd umistén v horni poloviné potrubi. V pfipadé méfeni
prutoku kapalin musi byt senzor umistén v dolni poloviné potrubi. Pro méfeni
pritoku pary lze senzor umistit bud v horni, nebo v dolni ¢asti potrubi

v zavislosti na teploté pary. Maximalni teplota pro pfimo montovany prevodnik
je 260 °C (500 °F).

Obrazek 2 Horni montazni poloha pro méreni pratoku plynu a pary
(pFima montaz az do 205 °C [400 °F])

Doporucena oblast
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Obrazek 3 Méreni pratoku kapaliny a pary

O

30°
Doporucéena oblast

Poznamka
V pfipadé méfeni pary s hodnotami DP v rozsahu od 0,75 palce H,O do 2 palct H,O

ve vodorovném potrubi Vam doporucujeme nainstalovat drzak primarniho prvku/pratokomeéru
nad potrubi.

Svisla orientace

Senzor Ize nainstalovat v jakékoli poloze kolem obvodu potrubi, jsou-li
praduchy umistény ve spravné poloze pro vypousténi, nebo odvzdusfiovani.
Optimalnich vysledkd pfi méfeni pratoku kapalin, nebo pary Ize dosahnout pfi
proudéni téchto médii smérem vzhlru. Pro méfeni pratoku pary se dodava
distan¢ni viozka 90°, ktera umoznuje pomoci ramen smacenych vodou zajistit,
aby prevodnik zUstal v rozsahu pracovnich teplot. Maximalni teplota pro pfimo
montovany pfevodnik je 260 °C (500 °F).

Obrazek 4 Méreni pratoku pary

Prutok

Pratok
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Obrazek 6 Méreni pratoku plynu

Prutok

Krok 2: Svarovaci montazni material

Poznamka

Montazni sestava dodavana spoleénosti Rosemount obsahuje ustavovaci prvek, ktery je
soucasti montazniho materialu a je pomuckou pro spravné vyvrtani montazniho otvoru. Pfi
vkladani je také pom(ickou pro spravné ustaveni senzoru vi¢i montaznimu otvoru.

1. V pfedem stanovené poloze umistéte na potrubi zavitovy svarovy spoj

s mezerou 1,6 mm (/16 palce) a zhotovte &tyfi bodové svary 6 mm ('/4 palce)
ve vzdalenosti 90° od sebe.

2. Zkontrolujte ustaveni sestavy jak rovnobézné s osou, tak i kolmo k ose
pratoku (viz obrazek 7). Je-li montazni sestava ustavena v ramci toleranci,
dokoncete svafovani podle mistné platnych predpist. Pokud je ustaveni
mimo stanovenou toleranci, provedte pfed dokon€enim svafovani Upravy.

3. Pred pokracovanim nechejte montazni material ochladit, aby se zabranilo
vaznym popaleninam.

Obrazek 7 Vyrovnani

il

f

A.LMH(")
B. Bodové svary

1. Plati nasledujici hodnoty LMH:
Velikost senzoru 1: 35 mm (1,38 palce)
Velikost senzoru 2: 40 mm (1,56 palce)
Velikost senzoru 3: 52 mm (2,06 palce)
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Krok 3: Instalace oddélovaciho ventilu

1. NaSroubujte vodici vsuvku do sestavy.

2. NaSroubujte oddélovaci ventil na vodici vsuvku. Ujistéte se, Ze dfik ventilu
je umistén tak, aby po instalaci zafizeni Flo-Tap byly vsuvné ty¢e mimo
potrubi a rukojet ventilu bude ve stfedu mezi ty€emi (viz obrazek 8).

Poznamka
Je-li ventil umistén v radé s tyéemi, bude dochazet ke kolizim.

Obrazek 8 Orientace oddélovaciho ventilu

A. Oddélovaci ventil

Krok 4: Montaz vrta¢ky a vyvrtani otvoru

Vrtacka neni soucasti montazni sady.

1. Urcete velikost senzoru na zakladé Sitky sondy (viz tabulka 2).
2. Namontujte vrtacku k oddélovacimu ventilu.

3. Ventil zcela otevrete.
4

PFi vrtani otvoru do stény potrubi postupujte podle pokynl poskytnutych
vyrobcem vrtacky (k vybéru odpovidajiciho vrtaku pro dany senzor pouzijte
tabulku 2).

5. Vytahnéte vrtatku az za ventil.

Tabulka 2. Tabulka velikosti senzoru/primérti otvoru

Velikost | Sitka

senzoru | senzoru Pramér otvoru L
Zarizeni
3 +0,8mm k vrtani pod
1 14,99 mm fpalce | (1132 paice) tiakem.
(0,590 palce)
(19mm) | -0,00 o
PFi vkladani
5 + 1,6 mm vrtg(;ky je’
2 26,92 mm 17116 palce (116 palce) oddélovaci —
(1,060 palce) ventil piné
(34 mm) -0,00 otevieny.
1 + 1,6 mm
3 49,15 mm 2 /2 palce (1/16 palce)
(1,935 palce)
(64 mm) | —0,00
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Krok 5: Vyjmuti vrtacky

Poobdb-=

Ovérte, zda byla vrtacka zasunuta az za ventil.
Zaviete oddélovaci ventil pro oddéleni procesu.
Vypustte tlak v prostoru vrtacky a vyjméte ji.

Zkontrolujte, zda nejsou v oddélovacim ventilu a montazni sadé
netésnosti.

Krok 6: Montaz zarizeni Annubar

1.

Namontujte celou sestavu Flo-Tap (pIné zasunutou) na oddélovaci ventil
tak, Ze na tento ventil nadroubujete zaviraci vsuvku. Pouzijte odpovidajici
tésnici prostredek.

Otacejte sestavou Flo-Tap, dokud se Sipka pratoku na hlavé nevyrovna se
smérem pritoku.

Pfed pokracovanim zkontrolujte, zda jsou odvzduSnovaci ventily zavieny.
Rychlym otevienim a zavifenim oddé&lovaciho ventilu natlakujte senzor 485:
tento postup slouZi k zjisténi pfipadnych netésnosti instalace. Je-li proudici
médium para, nebo Ziravina, budte mimofadné opatrni.

Zkontrolujte celou instalaci z hlediska netésnosti. Podle potfeby dotahnéte
vSechna spojeni, aby se zabranilo netésnostem. Opakujte kroky 4 a 5,
dokud neodstranite v§echny netésnosti.

a. Byla-li sestava Flo-Tap dodana s volitelnym ozubenym pfevodem,
umistéte ty€e s chranici z PVC nad unaseci tye a pfipevnéte ozubeny
pfevod pomoci dodaného pfislusenstvi.

Poznamka

Zafizeni 485 Annubar Flo-Tap jsou schopna unést velkou hmotnost ve velké vzdalenosti od
potrubi a vyzaduji vnéj$i podepreni. Podpérna deska ma zavitové otvory jako pomucka pro
podepreni zafizeni 485 Annubar.

Obrazek 9 Instalace sestavy Flo-Tap

B. Oddélovaci ventil

10
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Krok 7: Vlozeni zarizeni Annubar
Standardni pohon (M)

1. Uplné oteviete oddélovaci ventil.

2. Otacejte maticemi pohonu ve sméru chodu hodinovych rucicek (pfi
pohledu shora). Matice se musi utahovat stfidavé vzdy po dvou oto€enich,
aby nedoslo k zaseknuti zpisobenému nerovnomérnym utazenim.

3. Pokracujte v tomto postupu, dokud hrot senzoru pevné nedosedne na
opacnou stranu potrubi.

a. Oranzové prouzky slouzi jako vizualni indikace pfiblizovani senzoru
k protilehlé sténé potrubi.

b. Jakmile se oranzovy prouzek pfiblizi k opérné desce, polozte pfi toCeni
klikou prst nad tésnici ucpavku. Kdyz pohyb ustane, znamena to, ze se
senzor dotyka protilehlé stény.

c. Otocte rukojeti o dalsi /4 aZ '/2 palce a upevnéte senzor.

Ozubeny pirevod (G)
1. Uplné oteviete oddélovaci ventil.

2. Otacejte klikou ve sméru chodu hodinovych rugicek. Pouzijete-li
elektrickou vrtacku s adaptérem, neprekrocte hodnotu 200 otacek za
minutu.

a. Otacejte klikou tak dlouho, az senzor pevné dosedne na opacnou stranu
potrubi. Oranzové prouzky slouZi jako vizualni indikace pfiblizovani
senzoru k protilehlé sténé potrubi.

b. Jakmile oranzové prouzky dosdhnou podpérné desky, vyjméte
elektrickou vrtacku a pokracujte v otaceni klikou ruéné. Pfi otaceni klikou
umistéte prst nad tésnici ucpavku. Kdyz pohyb ustane, znamena to, Ze
se senzor dotyka protilehlé stény.

c. Otodte rukojeti o dalsi '/4 az '/2 palce a upevnéte senzor.

3. Zajistéte pohon vloZzenim pojistného pfevodového koliku, jak je uvedeno
na obrazku 10.

Poznamka
Nepokladejte prst nad tésnici ucpavku pfi aplikacich s vysokou teplotou.

11
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Obrazek 10 Vlozeni senzoru

Standardni pohon (M)

Ozubeny prevod (G)

A. Pojistny kolik pohonu

Krok 8: Montaz prevodniku

Montaz pfevodniku, hlava pro pfimou montaz s ventily

Pfi pfimé montazi pfevodniku s ventily neni nutné zasunovat zafizeni

Annubar.

1. Vlozte tésnici O krouzky z materidlu PTFE (teflon) do draZek na hlavé

zafizeni Annubar.

2. Vyrovnejte horni stranu pfevodniku viéi horni strané senzoru (na strané
hlavy je vyrazena znacka ,Hi“) a provedte montaz.

3. Dotahnéte matice v kfizovém sledu utahovacim momentem 45 Nm

(400 libropalcut).

Montaz prfevodniku s hlavou pro oddélenou montaz

Teploty pfesahuijici 121 °C (250 °F) u membran modulu senzoru zpusobi
poskozeni pfevodniku. Pfevodniky pro oddélenou montaz jsou pfipojeny
k senzoru prostfednictvim impulzniho potrubi, které umozriuje sniZit teplotu
procesni kapaliny na hodnotu, ktera jiz nezpusobi poSkozeni pfevodniku.

V zavislosti na procesnim médiu se musi pouzit rizna uspofadani impulzniho
potrubi, ktera musi byt dimenzovana pro trvaly provoz pfi konstruk€énim tlaku
a teploté. Doporucuje se nerezové potrubi s tloustkou stény minimalné 1 mm
(0,035 palce) s minimalnim vn&j§im pramérem 12 mm ('/2 palce). Zavitové
armatury potrubi se nedoporuduji, protoze vytvareji dutiny, v nichz mize dojit

k uzavreni vzduchu a vzniku netésnosti.

Pro umisténi impulzniho potrubi plati nasledujici omezeni a doporuéeni:
1. Vodorovné impulzni potrubi musi mit sklon alespori 83 mm/m (jeden palec

na stopu).

= Sklon dold (smérem k pfevodniku) pro aplikace s kapalinou a parou
= Sklon nahoru (smérem k pfevodniku) je uréen pro aplikace s plyny

12



Prosinec 2014

Priivodce rychlého uvedeni do provozu

2. Venkovni instalace pro kapalinu, nasyceny plyn, nebo paru mohou
vyzadovat izolaci a ohfev, aby zabranilo zamrznuti.

3. Pro vSechny instalace se doporucuje rozdélovaci potrubi s regulaénimi
pristroji. Rozdélovaci potrubi umoziuje pracovnikovi obsluhy vyrovnavat
tlak pfed vynulovanim a izoluje procesni médium od pfevodniku.

Obrazek 11 Oznaceni ventilll u S5ventilového a 3ventilového

rozdélovaciho potrubi

5ventilové rozdélovaci potrubi

3ventilové rozdélovaci potrubi

Smérem ﬁ ﬁ Smérem k PL Smérem % % Smérem k PL
k PH k PH
= = omv = B me
MH ‘H@ﬁﬁm@ﬁ‘ ML MH %yﬂm{—m
MEA | MEL
DVH DVL DV VL
D D
0 1
@ O

Tabulka 3. Popis impulznich ventilii a soucasti

Nazev Popis Ugel

Soucasti

1 Prevodniky Odeditaji rozdilovy tlak.

2 Rozdélovaci potrubi Oddéluje pfevodnik a vyrovnava tlak.

Ventily rozdélovaciho a impulzniho potrubi

PH Primarni senzor(!)
Procesni pfipojky na vysokotlaké a nizkotlaké strané.
PL Primarni senzor(?)
DVH Vypoustéci/odvzdusnovaci ventil | Provadi vypousténi (pro provoz s plyny), nebo
T . i 2 odvzdus$néni (pro provoz s kapalinami, nebo parou)
DVL Vypoustéci/odvzdusriovaci ventil méficich komor prevodniku rozdilového tlaku.
MH Rozdélovaci potrubl’m
Oddéluje vysokotlakou a nizkotlakou stranu od procesu.
ML Rozdélovaci potrubi(z)
MEH Kompenzator rozdélovaciho
potrubi(” Umozniuje pfistup vysokotlaké a nizkotlaké strany
k odvzdusiiovacimu ventilu, nebo oddéluje procesni
MEL Kompenzator rozdélovaciho médium.
potrubi(2>
ME Kompenzator rozdélovaciho Umozniuje vyrovnavani tlaku mezi vysokotlakou
potrubi a nizkotlakou stranou.
MV Odvzdushovaci ventil Odvzdugfiuje procesni médium.

rozdélovaciho potrubi

(1) Vysoky tlak
(2) Nizky tlak

13
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Doporucéené zplisoby instalace

Provoz s plyny
Zajistéte prevodnik nad senzorem tak, aby se zabranilo hromadéni

zkondenzovanych kapalin v impulznim potrubi a v ¢lanku DP.

Obrazek 12 Vodorovné plynové potrubi

14
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Provoz s parou nebo kapalinou (pod 315 °C [600 °F])

Zajistéte pfevodnik pod senzorem, aby se zabranilo vniknuti vzduchu do
impulzniho potrubi, nebo pfevodniku.

Obrazek 14 Vodorovné potrubi pary a kapaliny

15
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Montéaz shora pro provoz s parou (doporu¢eno pro teploty pary vyssi
nez 315 °C [600 °F])

Tuto orientaci Ize pouzit pro jakoukoli teplotu pary. Je vSak poZzadovana pro
instalace s teplotou nad 315 °C (600 °F). Pro instalace s oddélenou montazi
musi impulzni potrubi od pfistrojovych pfipojek na zafizeni Annubar ke
kFizovym armaturam mirné stoupat, aby byl umoznén odtok kondenzatu zpét
do potrubi. Z kfizovych armatur se musi impulzni potrubi vést dol(

k pfevodniku a vypustnym ramen(m. Pfevodnik musi byt umistén pod
pfistrojovymi pfipojkami zafizeni Annubar. V zavislosti na podminkach
okolniho prostfedi muze byt nutné provést izolaci montazni materialu.

Obrazek 16 Vodorovna montaz shora pro provoz s parou

Krok 9: Zasunuti zarizeni Annubar

16

Standardni pohon (M)

1. Otacejte maticemi proti sméru chodu hodinovych ruéi¢ek (pfi pohledu
shora). Matice se musi uvolfiovat stfidavé po dvou otocenich, aby nedoslo
k uvaznuti zpisobenému nerovnomérnym utazenim.

2. Pokradujte v tomto postupu tak dlouho, az koncové matice tyc&i jsou
umistény proti mechanizmu téla tésnéni.

Ozubeny pievod (G)

1. Vyjméte pojistny kolik pohonu.

2. Otaceijte klikou proti sméru chodu hodinovych rucicek. Pouzijete-li
elektrickou vrtacku s adaptérem, neprekrocte hodnotu 200 otacek za minutu.

3. Zasunujte zafizeni tak dlouho, az matice na konci tyCe dosedaji na
mechanizmus ozubeného pfevodu.
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Certifikace vyrobku

Schvalené vyrobni provozy
Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota USA

Informace o smérnicich Evropské unie

Prohlaseni o shodé ES tohoto vyrobku se vSemi platnymi evropskymi
smérnicemi naleznete na internetovych strankach spole¢nosti Rosemount na
adrese www.rosemount.com. Kopii Ize ziskat od naseho mistniho obchodniho
zastoupeni.

Evropska smérnice pro tlakova zarizeni (PED) (97/23/ES)

Rosemount 485 Annubar — Posouzeni shody vyrobku naleznete v Prohladeni
o shodé.

Prevodnik tlaku — Viz priivodce rychlou instalaci pro pfislusny pfevodnik
tlaku.
Certifikace pro prostfedi s nebezpe€im vybuchu

Informace tykajici se certifikace pfevodniku naleznete v pfislusném pravodci
rychlého uvedeni do provozu:

= Rosemount 3051S (Cislo dokumentu 00825-0100-4801)

=« Rosemount 3095M (€islo dokumentu 00825-0100-4716)
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Svétové centraly spole¢nosti Rosemount
Emerson Process Management
6021 Innovation Blvd
Shakopee, MN 55379, USA
+1 800 999 9307, nebo +1 952 906 8888
+1 952 949 7001

RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Oblastni kancelar pro Severni Ameriku
Emerson Process Management
8200 Market Bivd.
Chanhassen, MN 55317, USA
+1 800 999 9307, nebo +1 952 906 8888
+1 952 949 7001

RMT-NA.RCCRFQ@Emerson.com

Oblastni kancelar pro Jizni Ameriku
Emerson Process Management
1300 Concord Terrace, Suite 400
Sunrise, Florida, 33323, USA
+1 954 846 5030
+1 954 846 5121

RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Oblastni kancelar pro Evropu
Emerson Process Management Europe GmbH
Neuhofstrasse 19a P.O. Box 1046
CH 6340 Baar
Svycarsko
+41 (0) 41 768 6111
+41 (0) 41 768 6300
RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Asia Pacific Private Limited
Emerson Process Management Asia Pacific Pte
Ltd
1 Pandan Crescent
Singapur 128461
+65 6777 8211
+65 6777 0947

Enquiries@AP.EmersonProcess.com

Oblastni kancelar pro Stfedni vychod a
Afriku
Emerson Process Management
Emerson FZE P.O. Box 17033,
Jebel Ali Free Zone - South 2
Dubaj, Spojené arabské emiraty
+971 4 8118100
+971 4 8865465

RFQ.RMTMEA@Emerson.com

ROSEMOUNT

Pravodce rychlého uvedeni do provozu
00825-0517-4809, rev EA
Prosinec 2014

ZASTOUPENI PRO CR:
Emerson Process Management, s.r.o.
Hajkova 22
130 00 Praha 3, CZ
+420 271 035 600
+420 271 035 655
info.cz@emersonprocess.com
WWW.emersonprocess.cz

ZASTOUPENI PRO SR:
Emerson Process Management, s.r.o.
Zelezniciarska 13
811 04 Bratislava, SK
+421 2 5245 1196
+421 2 5245 1197
+421 2 5244 2194
info.sk@emersonprocess.com
www.emersonprocess.sk

V§eobecné obchodni podminky Ize najit na adrese:
www.rosemount.com\terms_of_sale.

Logo Emerson je obchodni znacka a ochranna znacka pro sluzby
spole¢nosti Emerson Electric Co.

Rosemount a logo Rosemount jsou registrované obchodni znacky
spole¢nosti Rosemount Inc.

Vs$echny ostatni znacky jsou vlastnictvim jejich pravoplatnych
vlastniku.

© 2014 Rosemount Inc. V8echna prava vyhrazena.
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