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Priivodce rychlého Zari 2015

UPOZORNENI

Tento privodce obsahuje zakladni pokyny pro sestavu Rosemount 485 Annubar Flange-Lok.
Neobsahuje pokyny pro konfiguraci, diagnostiku, udrzbu, opravy, vyhledavani zavad, instalace pro
prostfedi s nebezpec¢im vybuchu, instalace odolné proti vzplanuti, nebo zabezpecené instalace. Dals$i
pokyny naleznete v referenéni pfiru¢ce sestavy 485 Annubar Flange-Lok (Cislo dokumentu
00809-0100-4809). Tato pfirucka je také k dispozici v elektronické podobé na internetovych strankach
www.rosemount.com.

Pokud byla sestava 485 Annubar Flange-Lok objednana smontovana s prevodnikem tlaku Rosemount,
informace o konfiguraci a certifikacich pro prostfedi s nebezpecim vybuchu naleznete v nasledujicim
privodci rychlého uvedeni do provozu:

= Rosemount 3051S: 00825-0100-4801

= Rosemount 3051SMV: 00825-0100-4803

= Rosemount 3051: 00825-0100-4001

= Rosemount 2051: 00825-0100-4101

Provozni netésnosti mohou zpUsobit zranéni, nebo smrt. Pro zamezeni provoznich netésnosti pouZivejte
pouze té&snéni uréena pro odpovidajici pfirubu a tésnici O krouzky pro utésnéni procesnich pfipojek.
Proudici médium mize zpUsobit zahrati sestavy 485 Annubar Flange-Lok na vysokou teplotu, a tak
zpUsobit popaleni.
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Obrazek 1 Rozlozené zobrazeni sestavy 485 Annubar FIange-Lokm

A. Tésnici O krouzky (2)

B. Spoj pro pfimou montaz pfevodniku s ventily
C. Zdvihatko

D. Tésnici krouzky (3)

E. Svornikové Srouby

F. Tésnéni

G. Prevodnik

H. PFiruba Coplanar s vypoustécimi otvory
|. Pfitlaéna deska

J. Sestava Flange-Lok

K. Senzor 485 Annubar

L. Sestava montazni pfiruby

M. Matice

Poznamka

U v8ech zavitovych spojeni pouzijte k utésnéni potrubi vhodny té&snici prostfedek, ktery je

uréen pro provozni teplotu.

1. Prevodnik a pouzdro jsou zndzornény z diuvodu pfehlednosti — dodéavano pouze na objednavku.
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Krok 1: Umisténi a orientace
Pro zajisténi opakovatelnosti a pfesnosti méfeni prutoku je dalezité spinit
pozadavky na spravnou orientaci a pfimy usek potrubi. Minimalni vzdalenosti
priméru potrubi od ru$eni ve sméru proudéni naleznete v tabulce 1.

Tabulka 1. Pozadavky na pfimé useky potrubi
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Poznamka

= Pokyny tykajici se pouziti v potrubi ¢tvercového, nebo obdélnikového prafezu Vam poskytne vyrobce.

= “Vroviné A” znamena, Ze senzor je ve stejné roviné jako koleno potrubi. “Mimo rovinu A” znamena, ze
senzor je umistén kolmo k roviné kolena potrubi.

= Nejsou-li k dispozici odpovidajici délky pfimych Usekl potrubi, umistéte sestavu tak, aby 80 % délky
pfimého Useku potrubi bylo proti sméru proudéni a 20 % délky pfimého Useku potrubi ve sméru proudéni.

= K redukci délek pfimych usek( na pozadovanou hodnotu pouzijte usmérfiovace proudéni.

= R&dek 6 v tabulce 1 se tyka potrubi s uzaviracimi, kulovymi, kuzelovymi a jinymi ¢aste€né otevienymi
Skrticimi ventily a také potrubi s regulanimi ventily.

Vychyleni
P¥i instalaci zafizeni 485 Annubar je povoleno maximalni vychyleni 3°.

Obrazek 2 Vychylenl
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Vodorovna orientace

Pro nalezité odvzdusnéni a odvodnéni musi byt senzor v pfipadé méfeni
pritoku vzduchu a plyni umistén v horni poloviné potrubi. V pfipadé méreni
kapalin nebo pary musi byt senzor umistén v dolni poloviné potrubi. Maximalni
teplota pro pfimo montovany pfevodnik je 260 °C (500 °F).

Obrazek 3 Plyn

Doporucena
. oblast 90°

Doporucena Doporu¢ena
oblast 30° oblast 30°
Poznamka

Pro méfeni pratoku pary je v nékterych pfipadech horni montazni poloha alternativni moznost
montaze. Pro ziskani pokynU tykajicich se horni montazni polohy pfi méreni pratoku pary se
obratte se na centralu zakaznickych sluzeb spole¢nosti Rosemount.
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Svisla orientace

Senzor Ize nainstalovat na libovolném misté kolem obvodu potrubi za pfedpokladu
spravného umisténi otvord pro vypousténi nebo odvzdusnovani. Optimalnich
vysledkl pfi méfeni prutoku kapalin, nebo pary Ize dosahnout pfi proudéni téchto
médii smérem vzhUru. Preferovana orientace pratoku pfi méreni vzduchu nebo
plynt je smérem dolu, avSak pratok nahoru je akceptovatelny. Pro méfeni pritoku
pary se dodava distan¢ni viozka 90°, ktera umozriuje pomoci ramen smacenych
vodou zajistit, aby pfevodnik zUstal v rozsahu pracovnich teplot. Maximalni teplota
pro pfimo montovany prevodnik je 260 °C (500 °F).

Obrazek 5 Méreni pratoku pary

Prutok —»

Obrazek 6 Méreni pratoku kapaliny

Pratok ——»

Pratok —»

Krok 2: Vyvrtani otvoru do trubky
1. Urcete velikost senzoru na zakladé Sifky sondy (viz tabulka 2).
2. Odtlakujte a odvodnéte potrubi.
3. Zvolte misto pro vyvrtani otvoru.
4

. UrCete prumér vrtaného otvoru podle Udajt uvedenych v tabulce 2.
Vyvrtejte montazni otvor do trubky pomoci pily na otvory nebo pomoci
vrtadky. NEVYPALUJTE OTVOR POMOCI HORAKU.
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Tabulka 2. Tabulka velikosti senzoru/primért otvoru

Velikost - Pramér ot
S — Sitka senzoru rumer otvoru
+0,8 mm
1 14,99 mm 1?? mm (1/32 palce)
(0,590 palce) (“/4 palce) -
-0,00
K 1,6 mm Vyvrtejte do sény trubky
2 26,92 mm 34.mm ('116 palce) otvor odpovidajiciho
(1,060 palce) (1°/16 palce) praméru.
-0,00
+1,6 mm
3 49,15 mm 64 mm (116 palce)
(1,935 palce) (2'/2 palce)
-0,00
Poznamka

Pro modely s protilehlou podpérou vyvrtejte otvor o 180° od prvniho otvoru.

5. V pfipadé modelu s protilehlou podpé&rou musi byt druhy otvor shodné
velikosti vyvrtan naproti prvnimu otvoru, aby bylo mozné senzor zcela
prostréit pfes trubku. (Chcete-li zjistit, zda se jedna o model s protilehlou
podpérou, zméfte vzdalenost od hrotu k prvni drazce nebo otvoru. Je-li
vzdalenost vétSi nez 25,4 mm (1 palec), jedna se o model s protilehlou
podpérou.) P¥i vrtani druhého otvoru postupujte podle nasledujicich
pokyn:

a. Pomoci pasky, mékkého dratu nebo provazku zméfte obvod potrubi.
(Pro pfesné méreni je tfeba ovinout pasku kolmo k ose pratoku.)

b. Pro ur€eni umisténi druhého otvoru vydélte zméfeny obvod dvéma.

c. Znovu omotejte pasku, mékky drat nebo provazek od stfedu prvniho
otvoru. Poté na z&kladé vypoctu provedeného v pfedchozim kroku
oznacte stfed mista, na kterém bude vyvrtan druhy otvor.

d. Na zakladé priméru uréeného v kroku 3 vyvrtejte do trubky otvor
pomoci pily na otvory nebo vrtagky. NEVYPALUJTE OTVOR POMOCI
HORAKU.

6. Odstrarite otfepy z vyvrtanych otvord uvnitf trubky.

Krok 3: Svarovaci montazni material

1. Vystfedte sestavu s pfirubami nad montaznim otvorem s mezerou 1,6 mm
(/16 palce) a zméfte vzdalenost od vnéjsiho priméru trubky k &elu priruby
(ODF). Porovnejte ziskanou hodnotu s hodnotami v tabulce 3 a v pfipadé
potfeby velikost mezery upravte.

Tabulka 3. Velikosti pfirub a ODF podle velikosti senzoru

Velikost Velikost ODF (mm R - ODF (mm
o ozmér
senzoru priruby [palce]) [palce])
1 12 palce 150# | 98,5 (3.88) DN40 PN16 78,6 (3.09)
1 1112 palce 300# | 104,9 (4.13) DN40 PN40 81,6 (3.21)
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Velikost V?’Iikost ODF (mm Rozmér ODF (mm
senzoru pfiruby [palce]) [palce])

1 1112 palce 600# | 112,7 (4.44) DN40 PN100 98,6 (3.88)

1 1172 palce 900# | 125,4 (4.94) Neni k dispozici Neni k dispozici

1 1172 palce 1254 (4.94) Neni k dispozici | Neni k dispozici
1500% & P P

1 1172 palce 1716 (6.76) Neni k dispozici | Neni k dispozici
2500# © . P P

2 2,0 palce 150# | 104,8 (4.13) DN50 PN16 86,3 (3.40)

2 2,0 palce 300# | 111,2 (4.38) DN50 PN40 89,3 (3.51)

2 2,0 palce 600# | 120,8 (4.76) DN50 PN100 109,3 (4.30)

2 2,0 palce 900# 149,2 (5.88) Neni k dispozici Neni k dispozici

2 2,0 palce 149,2 (5.88) Neni k dispozici | Neni k dispozici
1500% <

2 3.0 palce 250,7 (9.87) Neni k dispozici | Neni k dispozici
2500# L\

3 3,0 palce 150# | 117,5 (4.63) DN80 PN16 97,6 (3.84)

3 3,0 palce 300# | 126,9 (5.00) DN80 PN40 105,6 (4.16)

3 3,0 palce 600# | 136,6 (5.38) DN80 PN100 125,6 (4.95)

3 4,0 palce 900# 208,0 (8.19) Neni k dispozici Neni k dispozici

3 4,0 palce 217,5 (8.56) Neni k dispozici | Neni k dispozici
1500# » (8 P P

3 4.0 palce 284,2 (11.19) Neni k dispozici | Neni k dispozici
2500# < P P

2. Vytvorte tyFi bodové svary velikosti 6 mm (/4 palce) vzdalené 90° od sebe.
Zkontrolujte ustaveni sestavy jak rovnobézné s osou, tak i kolmo k ose
pratoku (viz obrazek 8). Je-li montazni sestava ustavena v ramci toleranci,
dokoncete svarovani podle mistné platnych predpisu. Jsou-li hodnoty mimo
toleranci, pred dokonéenim svarovani sestavu upravte.

Obrazek 8 Ustaveni

.

ODF (vn‘éjél’
pramér pF;ruby)

A. Bodové svary
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3.

Pokud se pouziva protilehla podpéra, provedte nasledujici kroky.

a. Vystiedte Sroubeni pro protilehlou podpéru nad protilehlym otvorem,
mezera 1,6 mm ('/16 palce).

b. Vytvoite &tyfi bodové svary velikosti 6 mm ('/4 palce) vzdalené 90° od
sebe.

c. Vlozte senzor do montazniho materialu.

d. Ovérte, zda je hrot senzoru vystfedén v protilehlém Sroubeni a zatka
licuje okolo senzoru.

e. Dokoncete svarovani podle mistnich predpist.

f. Pokud se vyrovnanim ty¢e nedosahne dostatek prostoru pro viozeni
protilehlé zatky, upravte soustavu pfed dokonéenim svafovani.

Pfred pokracovanim nechejte montazni material ochladit, aby se zabranilo
vaznym popaleninam.

Krok 4: Vlozeni sestavy Annubar Flange-Lok

10

1.

Vyrovnejte Sipku pratoku na hlavé se smérem pratoku. Pripojte ty¢ k
montazni pfirubé pomoci tésnéni, Sroubl a matic.

Utahnéte matice v kiizovém sledu, aby doslo k rovhomérnému stlaceni
tésnéni.

Do télesa sestavy Flange-Lok zasroubujte svornikové Srouby.

Pokud chcete zaijistit, aby se pritokomér dotykal protilehlé stény, oznacte

hrot senzoru znackou. (Neoznadujte hrot, pokud byl pritokomér objednan
pod kddem P2 nebo PA.)

Vlozte pratokomér do télesa sestavy Flange-Lok tak, az se hrot senzoru
dotkne stény trubky (nebo opérné zatky) a otacejte pritokomér stfidavé na
obé strany.

Vyjméte priitokomer.

Ovéite, zda se hrot senzoru dotknul stény trubky zjiSténim, zda se néktera
znacka setfela. U specialné ¢isténych ty&i zkontrolujte, zda hrot
nevykazuje znamky opotifebeni. Pokud se hrot stény nedotknul, ovéfte

rozmeéry trubky a vySku montazniho télesa od vnéjSiho priiméru trubky
a senzor znovu vioZte.

Vlozte senzor znovu do télesa sestavy Flange-Lok a namontujte prvni
ucpavkovy krouzek na senzor mezi pfidrzny krouzek a tésnici zdvihatko.
Dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni délenych tésnicich krouzkda.

Zatlacte ucpavkovy krouzek do télesa sestavy Flange-Lok a proti
navarenému pridrznému krouzku. Opakujte tento postup u dvou
zbyvajicich krouzk a pfitom stfidavé mérite umisténi drazky ucpavkového
krouzku o 180°.
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10. Utahnéte matice na svornikovych Sroubech.

a. Umistéte dodanou pruznou pojistnou podlozku mezi jednotlivé matice a
pFitlaénou desku. Kazdou matici postupné pfitahnéte o pal otacky, dokud
nebude pruzna tésnici podlozka mezi matici a pfitlacnou deskou
stlatena do roviny. Utahovaci momenty jsou uvedeny niZe.

Velikost senzoru Utahovaci moment
1 40 libropalcl

2 100 libropalct

3 250 libropalcu

b. Zkontrolujte, zda jednotka nevykazuje netésnosti. Zjistite-li netésnosti,
dotahnéte matice v krocich po &tvrtiné otacky, az se netésnost odstrani.

UPOZORNENI

Pokud se vyrovnanim ty¢e nedosahne dostatek prostoru pro vlozeni protilehlé zatky, upravte soustavu
pred dokon&enim svarovani.

Obrazek 9 Detailni zobrazeni tésnicich krouzku

A. Pridrzny krouzek
B. Pritlaéna deska

C. Zdvihatko

D. Tésnici krouzek (3)

Obrazek 10 Orientace pruznych pojistnych podlozek

A. PFeE }jotaienim
B. Po dotazeni

11
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Poznamka

Tésnici mechanismy sestavy Flange-Lok plsobi velkou silou v misté, kde se senzor dotyka
protilehlé stény trubky. V pfipadé tenkosténného potrubi (ANSI Sch 10 a méné) je tfeba
postupovat se zvySenou opatrnosti, aby nedoslo k jeho poskozeni.

Krok 5: Montaz prevodniku

Montaz pfevodniku, hlava pro pfimou montaz s ventily

Pfi pfimé montazi pfevodniku s ventily neni nutné zasunovat sestavu Annubar

Flange-Lok.

1. Vlozte tésnici O krouzky z materidlu PTFE (teflon) do draZek na hlavé
sestavy Annubar Flange-Lok.

2. Vyrovnejte horni stranu pfevodniku vG¢i horni strané senzoru (na strané
hlavy je vyrazena znacka “H”) a provedte montaz.

3. Dotahnéte matice v kfizovém sledu utahovacim momentem 45 Nm
(400 libropalcut).

Montaz pfevodniku s hlavou pro oddélenou montaz

Teploty membran modulu senzoru pfesahujici 121 °C (250 °F) poSkozuji
prevodnik. Pfevodniky s oddélenou montazi jsou pfipojeny k senzoru
prostfednictvim impulzniho potrubi, které umoznuje snizit teplotu procesni
kapaliny na hodnotu, ktera jiz pfevodnik neposkozuje.

V zavislosti na procesnim médiu se pouZivaji rlizna uspofadani impulzniho
potrubi, kterd musi byt dimenzovana pro trvaly provoz pfi konstrukénim tlaku a
teploté potrubi. Pro velikost do 600# ANSI (DN50 PN100) vCetné se
doporuguje minimalni vn&j§i pramér potrubi z nerezové oceli 12 mm ('/2 palce)
s tloustkou stény alespon 0,9 mm (0,035 palce). Pro velikost vétsi nez 600#
ANSI (DN50 PN100) se doporucuje potrubi z nerezové oceli s tloustkou stény
116 palctl. Zavitové trubkové armatury se nedoporuduiji, protoZe vytvareji
dutiny, v nichz miize dojit k uzavieni vzduchu a vzniku netésnosti.

Pro umisténi impulzniho potrubi plati nasledujici omezeni a doporucéeni:

1. Impulsni potrubi vedouci vodorovné musi mit sklon alespofi 83 mm na m
(jeden palec na stopu).
= Sklon dolt (smérem k pfevodniku) pro aplikace s kapalinou a parou
= Sklon nahoru (smérem k prevodniku) pro aplikace s plyny

2. Venkovni instalace s kapalinou, nasycenym plynem nebo parou mohou
vyzadovat izolaci a ohfev, aby se zabranilo zamrznuti.

3. Pro vSechny instalace se doporucuje rozdélovaci potrubi s ventilovym
blokem. Rozdélovaci potrubi umozriuje pracovnikovi obsluhy vyrovnavat
tlak pfed vynulovanim a izoluje procesni médium od pfevodniku.

12
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potrubi

5 ventilové rozdélovaci potrubi

D?E
2 Br

Cﬂ@E@m{FG

A. DVH
B. MEH
C. MH
D.KPH
E.KPL
F. MV
G. ML
H. MEL
|. DVL

Obrazek 11 Oznaceni ventila u 5ventilového a 3ventilového rozdélovaciho

3 ventilové rozdélovaci potrubi

E B

0o

A. DVH
B. MH
C.KPH
D.KPL
E. ME
F. ML
G.DVL

Tabulka 4. Popis impulznich ventil(i a soucasti

Nazev | Popis Ugel

Soucasti

1 Pfevodniky Odecita rozdilovy tlak.

2 Rozdélovaci potrubi Oddéluje a stabilizuje elektroniku.

Rozdélovaci potrubi a impulzni ventily

P (1)
PH Primarni senzor Procesni pfipojky na vysokotlaké a nizkotlaké
PL Primarni senzor(®) strané

Xyx At <X . (1) .
DVH Vypoustéci/odvzdusnovaci ventil Vypousti (u plynti) nebo odvzdusiuje (u kapalin
DVL Vypoustécilodvzdusiovaci ventil® a par) membrany senzoru rozdilového tlaku.

v . (1)
MH Rozdélovaci potrubi Oddéluje vysokotlakou a nizkotlakou stranu od
ML Rozdélovaci potrubi(z) procesu.
MEH Kompenzator rozdélovaciho potrubl'“) Umozriuje pfistup vysokotlaké a nizkotlaké
strany k odvzdu$novacimu ventilu, nebo

MEL Kompenzator rozdélovaciho potrubi®) oddéluje procesni médium.

13
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Tabulka 4. Popis impulznich ventilli a soucasti

potrubi

Nazev | Popis Ugel

ME Kompenzator rozdélovaciho potrubi Umoziuje vyrovnavani tlaku mezi
vysokotlakou a nizkotlakou stranou.

MV Odvzdusnovaci ventil rozdélovaciho Odvzdusfiuje procesni médium.

1. Vysoky tlak
2. Nizky tlak

Doporucené zpulsoby instalace

Provoz s plyny
Zajistéte prevodnik nad senzorem tak, aby se zabranilo hromadéni

zkondenzovanych kapalin v impulznim potrubi a v ¢lanku DP.
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Provoz s parou nebo kapalinou (pod 315 °C [600 °F])
Nainstalujte pfevodnik pod provozni potrubi a nastavte jej 10 az 15 stupnii nad

pFimé vertikalni potrubi dola. Vedte impulzni potrubi dolt k pfevodniku a
naplfite systém studenou vodou prostfednictvim dvou kfizovych armatur.

Obrazek 14 Vodorovné potrubi pary a kapaliny

Poznamka
Ujistéte se, Ze jsou vypustna ramena dostatecné dlouha, aby zachytila necistoty a sedimenty.
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Horni montazni poloha pro méreni pratoku pary

Pro méreni pritoku pary je v mnoha pfipadech horni montazni poloha vhodna
moznost montaze. Pro ziskani pokynu tykajicich se horni montazni polohy pfi
méfeni pratoku pary se obratte se na centralu zakaznickych sluzeb
spole¢nosti Rosemount.

Obrazek 16 Vodorovna horni montazni poloha pro méfeni pritoku pary

16
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Certifikace vyrobku

Schvalené vyrobni provozy

Rosemount Inc. — Shakopee, Minnesota USA

Informace o smérnicich Evropské unie
ProhlaSeni o shodé ES tohoto vyrobku se vSemi platnymi evropskymi
smérnicemi naleznete na internetovych strankach spole¢nosti Rosemount na
adrese www.rosemount.com. Kopii Ize ziskat od naSeho mistniho obchodniho
zastoupeni.

Evropska smérnice pro tlakova zarizeni (PED) (97/23/ES)
Sestava Rosemount 485 Annubar Flange-Lok — Posouzeni shody vyrobku
naleznete v ProhlaSeni o shodé ES.

Prevodnik tlaku — Viz privodce rychlého uvedeni do provozu pro pfislusny
prevodnik tlaku.

Certifikace pro prostifedi s nebezpe&im vybuchu

Informace tykajici se certifikace pfevodniku naleznete v pfisluSném privodci
rychlého uvedeni pfevodniku do provozu:

=« Rosemount 3051S: (Cislo dokumentu 00825-0100-4801).

= Rosemount 3051SMV: (Eislo dokumentu 00825-0100-4803).

= Rosemount 3051: (¢islo dokumentu 00825-0100-4001).

= Rosemount 2051: (Cislo dokumentu 00825-0100-4101).

17



Pravodce rychlého Zafi 2015

Obrazek 17 Prohlaseni o shodé pro prevodnik Rosemount 485

ROSEMOUNT

EC Declaration of Conformity
No: DSI 1000 Rev. K

We,

Emerson Process Management
Heath Place - Bognor Regis
West Sussex PO22 9SH
England

declare under our sole responsibility that the products,

Primary Element Models 405X / 1195/ 1495 /1595 & Annubar® Models
485 / 585 / Flow Meter Models: 2051CFA / 2051CFC / 2051CFP / 3051CFA/
3051CFC/3051CFP /3051SFA / 3051SFC / 3051SFP

manufactured by,

Rosemount / Dieterich Standard, Inc.
5601 North 71 Street

Boulder, CO 80301

USA

to which this declaration relates, is in conformity with the provisions of the European
Community Directives as shown in the attached schedule.

Assumption of conformity is based on the application of the harmonized standards and, when

applicable or required, a European Community notified body certification, as shown in the
attached schedule.

Vice President of Global Quality

&= ) (Siﬁ'ﬂlm)) (function name - printed)

Kelly Klein 8 October 2014
(name - printed) (date of issue)
EMERSON.
Process Management
File ID: DSI CE Marking Page 1 of 3 DSI 1000K DoC.doex
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Zafi 2015 Priivodce rychlého uvedeni do provozu

Schedule
EC Declaration of Conformity DSI 1000 Rev. K

PED Directive (97/23/EC)

Summary of Classifications

PED Category
Model/Range Group 1 | Group 2
Fluid Fluid
585 — 150#-900# All Lines SEP SEP
585 - 1500# & 2500# All Lines 1 SEP
405C, 405A, 2051CFC, 3051CFC, 3051SFC Flow Meters SEP SEP
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP Flow Meters: 150# 1-1/2C 1 SEP
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP Flow Meters: 300# & 600# 1", 1-1/2" 11 I
1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP Flow Meters: 1", 1-1/2" Threaded & Welded 11 I
Flanged — 485/x051SFA: 1500# & 2500# All Lines 11 SEP
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 150# 6" to 24" Line 1 SEP
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 300# 6" to 24" Line I 1
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 600# 6" to 16" Line I I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 2 600# 18" to 24" Line 11 11
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 150# 12" to 44" Line II I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 150# 46" to 72" Line I I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 300# 12" to 72" Line 11 I
FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 600# 12" to 36" Line 11T 1T
‘ FloTap — 485/x051SFA: Sensor Size 3 600# 48" to 72" Line v* 111 ‘

Models: 405 / 485 / 585/ 1195 / 1495 / 1595 and Flow Meter models 2051CFA /
2051CFC / 2051CFP / 3051CFA/ 3051CFC / 3051CFP / 3051SFA /
3051SFC / 3051SFP

QS Certificate of Assessment — CE-0041-H-RMT-001-13-USA

IV* Flo Tap - 485/2051CFA/3051CFA/3051SFA: Sensor Size 3 600# 48" to 72" Line (Category IV Flo Tap will require a Bl
Certificate for design examination and H1I Certificate for special surveillance)

All other models:
Sound Engineering Practice

&
EMERSON.

Process Management

File ID: DSI CE Marking Page 2 of 3 DSI 1000K DoC.docx
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Schedule
EC Declaration of Conformity DSI 1000 Rev. K
Pressure Equipment Directive (93/27/EC) Notified Body:
Bureau Veritas UK Limited [Notified Body Number: 0041]
Parklands, Wilmslow Road, Didsbury
Manchester M20 2RE
United Kingdom
EMERSON.
Process Management
File ID: DSI CE Marking Page 3 of 3 DSI 1000K DoC.docx
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ROSEMOUNT

Prohlaseni o shodé ES
¢.: DSI 1000, rev. K

Spolec¢nost

Emerson Process Management
Heath Place - Bognor Regis
West Sussex PO22 9SH
England

prohlasuje na svou vylu¢nou zodpovédnost, Ze vyrobky

Modely clon 405X / 1195 / 1495 /1595 a Annubar® Modely
485 / 585 / Modely prutokoméra: 2051CFA / 2051CFC / 2051CFP /
3051CFA/3051CFC/3051CFP/3051SFA / 3051SFC / 3051SFP

vyrabéné spole¢nosti

Rosemount / Dieterich Standard, Inc.,
5601 North 71* Street

Boulder, CO 80301

USA,

kterych se toto prohlaseni tykd, jsou ve shod¢ s ustanovenimi smérnic Evropského spolecenstvi,
jak je uvedeno v pfipojeném dodatku.

Predpoklad shody je zaloZen na pouZiti harmonizovanych norem a, je-li to vhodné, nebo je-li to
pozadovano, také na certifikaci udélené registrovanym organem Evropského spolecenstvi, jak
je uvedeno v pfipojeném dodatku.

Viceprezident pro globalni jakost
(nazev funkce - tiskacim pismem)

Kelly Klein 8. fijna 2014
(jméno - tiskacim pismem) (datum vydani)
EMERSON.
Process Management
Ev. &.: DSI Oznageni CE Strana I ze 3 DSI 1000_cze.docx
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ROSEMOUNT

Dodatek
Prohlaseni o shodé ES DSI 1000, rev. K

Smérnice o bezpec¢nosti tlakovych zaFizeni (PED) (97/23/ES)

Piehled klasifikaci
Kategorie PED
Model/rozsah Médium | Médium
skupiny 1 | skupiny 2
585 — 150#-900#, vsechny velikosti vedeni SEP SEP
585 - 1500# a 2500#, vSechny velikosti vedeni 111 SEP
Pratokoméry 405C, 405A, 2051CFC, 3051CFC, 3051SFC SEP SEP
Pratokoméry 1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP: 1504 1-1/2" 1 SEP
Pratokoméry 1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP: 300# & 600# 1", 1-1/2" 11 1
Pn"novkoméfy 1195, 2051CFP, 3051CFP, 3051SFP: Provedeni 1", 1-1/2" se zavitem It I
a svafované
Prirubové - 485/x051SFA: 1500# a 25004, viechny velikosti vedeni 11T SEP
FloTap - 485/x051SFA: Velikost senzoru 2, vedeni 150# 6" az 24" I SEP
FloTap - 485/x051SFA: Velikost senzoru 2, vedeni 300# 6" az 24" 1T 1
FloTap - 485/x051SFA: Velikost senzoru 2, vedeni 6004 6" az 16" 11 1
FloTap - 485/x051SFA: Velikost senzoru 2, vedeni 600# 18" az 24" I 11
FloTap - 485/x051SFA: Velikost senzoru 3, vedeni 150# 12" az 44" 1T 1
FloTap - 485/x051SFA: Velikost senzoru 3, vedeni 150# 46" az 72" 11T I
FloTap - 485/x051SFA: Velikost senzoru 3, vedeni 300# 12" az 72" 11 I
FloTap - 485/x051SFA: Velikost senzoru 3, vedeni 600# 12" az 36" I 11
| FloTap - 485/x051SFA: Velikost senzoru 3, vedeni 600# 48" az 72" v | om |

Modely: 405 / 485 / 585/ 1195 / 1495 / 1595 a modely priitokoméru 2051CFA /
2051CFC / 2051CFP / 3051CFA/ 3051CFC / 3051CFP / 3051SFA /
3051SFC / 3051SFP

Certifikat hodnoceni systému jakosti — CE-0041-H-RMT-001-13-USA

IV* Flo Tap - 485/2051CFA/3051CFA/3051SFA: Velikost senzoru 3 600#, potrubi 48" az 72" (kategorie IV Flo Tap
vyZaduje certifikat Bl pro ovéreni konstrukce a certifikat HI pro specidalni kontrolu)

Vsechny ostatni modely:
Posouzeni podle osvédéené technické praxe (SEP - Sound Engineering Practice)

&

EMERSON.

Process Management

Ev. &.: DSI Oznaceni CE Strana 2 ze 3 DSI 1000_cze.docx
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ROSEMOUNT

Dodatek
Prohlaseni o shodé ES DSI 1000, rev. K

Registrovany organ pro posouzeni evropské smérnice pro tlakova zaf¥izeni
(93/27/ES):

Bureau Veritas UK Limited [registrovany organ ¢.: 0041]
Parklands, Wilmslow Road, Didsbury
Manchester M20 2RE
Velka Britanie

4
EMERSON.

Process Management

Ev. &.: DSI Oznaceni CE Strana 3 ze 3 DSI 1000_cze.docx
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Celosvétova centrala

Emerson Process Management

6021 Innovation Blvd

Shakopee, MN 55379, USA
+1 800 999 9307, nebo +1 952 906 8888
+1 952 949 7001
RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Oblastni kancelar pro Severni Ameriku
Emerson Process Management
8200 Market Bivd.
Chanhassen, MN 55317, USA
+1 800 999 9307, nebo +1 952 906 8888
+1 952 949 7001
RMT-NA.RCCRFQ@Emerson.com

Oblastni kancelar pro Jizni Ameriku
Emerson Process Management
1300 Concord Terrace, Suite 400
Sunrise, Florida, 33323, USA
+1 954 846 5030
+1 954 846 5121
RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Oblastni kancelar pro Evropu

Emerson Process Management Europe GmbH

Neuhofstrasse 19a P.O. Box 1046
CH 6340 Baar
Svycarsko

+41 (0) 41 768 6111

+41 (0) 41 768 6300

RFQ.RMD-RCC@EmersonProcess.com

Oblastni kancelar pro Asii a Tichomori

Emerson Process Management Asia Pacific Pte

Ltd

1 Pandan Crescent

Singapur 128461
+65 6777 8211
+65 6777 0947
Enquiries@AP.EmersonProcess.com

Oblastni kancelar pro Stfedni vychod a

Afriku
Emerson Process Management
Emerson FZE P.O. Box 17033,
Jebel Ali Free Zone - South 2
Dubaj, Spojené arabské emiraty
+971 4 8118100
+971 4 8865465
RFQ.RMTMEA@Emerson.com

Pravodce rychlého uvedeni do provozu
00825-0217-4809, rev. EA
Zafi 2015

ZASTOUPENI PRO CR:
Emerson Process Management, s.r.o.
Hajkova 22
130 00 Praha 3, CZ
+420 271 035 600
+420 271 035 655
info.cz@emersonprocess.com
www.emersonprocess.cz

ZASTOUPENI PRO SR:
Emerson Process Management, s.r.o.
Zeleznigiarska 13
811 04 Bratislava, SK
+421 2 5245 1196

+421 2 5245 1197

+421 2 5244 2194
info.sk@emersonprocess.com
www.emersonprocess.sk

V8eobecné obchodni podminky Ize najit na adrese:
www.rosemount.com\terms_of_sale.

Logo Emerson je ochranna obchodni znacka a ochranna znacka pro
sluzby spole¢nosti Emerson Electric.

Rosemount a logo Rosemount jsou registrované obchodni znacky
spole¢nosti Rosemount Inc.

Annubar je registrovana ochranna znacka spole¢nosti Rosemount Inc.
V8echny ostatni znacky jsou vlastnictvim jejich pravoplatnych vlastniku.
© 2015 Rosemount Inc. V8echna prava vyhrazena.
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