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A DULEZITE UPOZORNENI

Tato instalaéni pfiru¢ka obsahuje zakladni navod k instalaci pritokoméru Rosemount 585
Annubar. Neobsahuje pokyny pro konfiguraci, diagnostiku, udrzbu, servis, vyhledavani
zavad ani pro instalaci v provedeni pevny zavér a jiskrové bezpeéném provedeni.

Dal$i pokyny naleznete v referenéni pfiru¢ce pro zafizeni 585 Annubar (Cislo
dokumentu 00809-0100-4585). Tato pfirucka je k dispozici rovnéz v elektronické

formé na adrese www.rosemount.com.

A VAROVANI

Provozni Provozni netésnosti mohou zpusobit vazné ublizeni na zdravi nebo smrt.
Proudici médium muze zplsobit zahtati sestavy 585 Annubar na vysokou teplotu
a zpuUsobit popaleni.

A VAROVANI

Spole¢nost Emerson Process Management doporuéuje, aby pfivafeni montazniho
pfisluSenstvi bylo provedeno vyrobcem potrubi s dostate€nymi odbornymi zkuSenostmi.
Tento postup muze byt obtizny a pfipadné chyby by mohly byt pficinou poruch, které by
mohly zpUsobit téZka zranéni nebo smrtelny uraz.




Pravodce rychlou instalaci - . vy .o
00825-0317-4585, rev AB Pfistroj pro méfeni prutoku

bfezen 2012 ostré pary 585 Annubar

Rozlozené zobrazeni sestavy priutokoméru 585 Annubar®
Matice tésnici ucpavky
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POZNAMKA
U v8ech zavitovych spojeni pouzijte k utésnéni potrubi vhodny tésnici prostfedek, ktery je
uréen pro provozni teplotu.
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Prehled ukonu pro instalaci

U primarniho prvku pratokoméru 585 Annubar uréeného pro hlavni parni potrubi je rozhodujici
spravna instalace ve spole¢né ose, ktera je nezbytna k zamezeni moznosti vzniku poruchy,
ktera by mohla zp(isobit t&7ké zran&ni nebo smrtelny traz. Ridte se véemi body tohoto
montazniho navodu, ktery pfedstavuje optimaini postup pfi montézi. Doporucuje se, aby bylo
pfivafeni montazniho pfisluSenstvi svéfeno smluvnimu dodavateli, kterym by mél byt vyrobce
trubek s dostatec¢nymi odbornymi zkuSenostmi, protoze spravné provedené vyrovnani a
pfivafeni je rozhodujicim pfedpokladem pro bezpe¢né pouzivani. Spoleénost Emerson
Process Management vam poskytne seznam schvalenych montaznich podnikd. Abyste
dosahli optimalnich vysledku, objedneijte si vyrovnavaci ty¢ (kdd volitelného prislusenstvi A1),
ktera zajisti pfijatelné vyrovnani montazniho pfisluSenstvi a podpéry na protéjsi strané.

KROK 1: UMISTENIi A ORIENTACE

Pro zajiSténi opakovatelnosti a pfesnosti méfeni pritoku je dulezité vyhovét pozadavkim
na spravnou orientaci a pfimy Usek potrubi. V Tabulka 1 naleznete minimalni pozadované
pfimé Useky pfed a za primarnim prvkem.

Tabulka 1. PoZzadavky na pfimé Useky

Rozméry pred
primarnim prvkem

Rozméry za
\" Mimo primarnim
roviné rovinu prvkem

A A

é i QBW@ 1" 16 4
_B
ﬂ W 23 28 4
——r1
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KROK 1, POKRAGOVANI...

Rozméry pred
primarnim prvkem Rozméry za
A" Mimo primarnim
roviné rovinu prvkem
A A
5
Tl —= | T3] 4, 5 A
A=t
6
== » | = |
~— A==
POZNAMKA

* ,V roviné A* znamena, Ze ty¢ je ve stejné roviné jako oblouk. ,Mimo rovinu A*
znamena, Ze ty¢ je kolma k roviné oblouku.

+ Radek 6 v Tabulka 1 plati pro uzaviraci a $krtici ventily, které jsou ¢aste&né otevfeny,
a také pro regulacni ventily.

Vodorovna orientace
V pfipadé potrubi pro paru by mélo byt ¢idlo umisténo v dolni poloviné potrubi.

Obrazek 1. Vodorovna orientace

45°
Doporuceny 30° Doporuéeny
rozsah rozsah
instalace 30° instalace 30°
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KROK 1, POKRAGOVANI...

Svisla orientace

Sensor je mozno namontovat v jakékoli poloze po obvodu trubky.
Obrazek 2. Svisla orientace

KROK 2: VYVRTANI MONTAZNICH OTVORU DO POTRUBI

Pro vyvrtani otvoru do potrubi postupujte podle nize uvedenych krok:

1. Odtlakujte a odvodnéte potrubi.

2. Vyberte misto pro vyvrtani montazniho otvoru. V pfipadé montaze na svislé potrubi
muzete vybrat umisténi kdekoli po obvodu trubky. Zpisob montaze na vodorovné trubky,
viz Obr. 1 na strané 5.

3. P¥i vrtani otvoru do stény trubky postupujte podle pokyn( poskytnutych vyrobcem
vrtacky. Vyvrtejte otvor o priméru 64 mm (2,5 palce). Vyvrtany otvor ma toleranci
+1,6 mm/ —0 mm (+'/16 palce/ -0 palcti).

4. Po vyvrtani otvoru odstrarite otfepy vzniklé uvnitf trubky.

5. Druhy otvor o shodné velikosti musi byt vyvrtan naproti prvnimu, aby snima¢ mohl zcela
projit potrubim. PFi vrtani druhého otvoru postupujte podle nasledujicich kroku:
a. Zméfte obvod potrubi pomoci pasky, mékkého dratu nebo provazku. (Aby bylo méfeni

co nejpresnéjsi, je treba, aby paska byla kolma k ose prutoku.)

b. Rozdélte zmé&Feny obvod na dvé poloviny, abyste urcili umisténi druhého otvoru.

c. Znovu omotejte pasku, meékky drat nebo provazek od stfedu prvniho otvoru. Poté
oznacte na zakladé vypoctu provedeného v pfedchozim kroku stfed mista, kde bude
vyvrtan druhy otvor.

d. Na zakladé praméru ur€eneého v kroku 3 vyvrtejte do trubky otvor pomoci pily na
otvory nebo vrtacky. NEVYPALUJTE OTVOR POMOCI HORAKU.

6. Odstrarite otfepy z vyvrtanych otvor( uvnitf trubky.
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KROK 3: PRIVARENi MONTAZNIHO PRISLUSENSTVI

1. Béhem pfivafovani silnosténnych tvarovek typu weldolet k parnimu potrubi je nutné
pouzit vyrovnavaci ty¢e. Vyrovnavaci ty¢ Ize objednat u spole¢nosti Emerson Process
Management.

2. Silnosténnou tvarovku typu weldolet pfivafte k sestavé tésnici ucpavky za pouziti
Zlabkového svaru s plnym pravarem.

a. Umistéte vyrovnavaci ty¢ tak, aby prochazela tésnici ucpavkou i tvarovkou weldolet.
Tvarovka weldolet bude také opatfena vnitfnim uloznym pouzdrem, které by se mélo
nachazet v blizkosti zaobleného konce tvarovky weldolet, jenz bude koncem uréenym
k pfivafeni k trubce. Pfed provedenim svaru zajistéte, aby byla k té€snici ucpavce
pfipevnéna opérna deska.

b. Pristehujte tvarovku weldolet k tésnici ucpavce. Vyjméte vyrovnavaci tyc.

c. Aplikujte prvni svarovou vrstvu. Znovu zkontrolujte souosost pomoci vyrovnavaci
tyCe. V pfipadé potfeby vyrovnani upravte. Pfedejdéte pfiliSnému zahfati vyrovnavaci
ty€e, kterou by jinak bylo mozné vyjmout pouze s obtizemi. Pouzivejte ji pouze po
kratkou dobu ke kontrole souososti mezi provadénim jednotlivych svarovych vrstev.

d. Aplikujte zbyvajici svarové vrstvy. Béhem tohoto postupu nékolikrat pouzijte
vyrovnavaci ty¢ k ovéfeni zachovani souososti. Spole¢nost Emerson Process
Management doporucuje, aby tloust’ka svaru byla shodna s tloust'’kou zakladniho
kovu.

3. Privafte montazni sestavu tvarovky weldolet a tésnici ucpavky k trubce.

a. VlozZte vyrovnavaci ty€ zpét do trubky, nasurte na ni montazni sestavu tvarovky
weldolet a tésnici ucpavky tak, aby tato sestava dosedla na trubku.

b. Zajistéte, aby otvory o priméru 29 mm (1 s palce) v opérné desce byly kolmé k ose
trubky s toleranci + 3° u vodorovnych potrubi a rovnobézné s osou trubky s toleranci
+ 3° u svislych potrubi. Tim se zajisti, Ze otvory vystavené plsobeni razl i statické
otvory budou ve spole¢né pfimce se smérem proudéni. Viz Obr. 3 na strané 9.

c. Pristehujte tvarovku weldolet k trubce. Zkontrolujte souosost. Vyjméte vyrovnavaci
ty¢ a aplikujte prvni svarovou vrstvu. Spole¢nost Emerson Process Management
doporuduje, aby prvni dvé svarové vrstvy byly provedeny technologii svafovani
v ochranné atmosféfe TIG.

POZNAMKA

Je velmi uzite¢né, jestlize pfivarovani sestav k trubce provadéji dva svaredi, pficemz jeden
svarec¢ zacina svarovat v poloze 180° vuci druhému svareci. Tento postup pomuze zabranit
pohyblm tvarovek pfi teplotnich zménach souvisejicich se svafovanim.

d. Po provedeni prvni svarové vrstvy zkontrolujte souosost. Vyjméte vyrovnavaci ty¢
a provedte dalSi svarovou vrstvu. Znovu zkontrolujte souosost.

e. Pokradujte v pfidavani svarovych vrstev a opakovanych kontrolach souososti, dokud
nebude pfivafovani dokonceno. Koutové svary budou mit velikost pfiblizné 29 mm
(1Y/8 palce).
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KROK 3, POKRAGOVANI...

4. Pfrivafte k trubce protéjsi tvarovku weldolet.

a. Prostréte vyrovnavaci ty¢ montaznim otvorem v horni strané trubky a na konec
vyrovnavaci ty€e nasunte tvarovku weldolet, ktera je soucasti opéry na protéjsi
strané.

b. Provedte vizualni vystfedéni tvarovky weldolet s otvorem na proté&jsi strané.
Pfistehujte tvarovku weldolet za pouZiti stehovacich elektrod nebo rovnocenného
zpUsobu.

c. Provedte prvni svarovou vrstvu, zkontrolujte souosost pomoci vyrovnavaci ty€e a
pokracujte ve svafovani. BEhem nasledného svafovani provadéjte ¢asté kontroly
souososti. BEhem stehovani upravujte polohu tvarovky weldolet tak, aby byla
zachovana jeji souosost s otvorem. Nenechdavejte vyrovnavaci ty¢ pfili§ dlouho
zasunutou ve tvarovce, protoze by ji v disledku nadmérného zahrati bylo mozno
vyjmout jen s velkymi obtizemi.

d. Po dokon¢eni pfivafovani by mélo byt mozné volné zasunout vyrovnavaci ty¢ skrze
ucpavku do tvarovky weldolet na proté&jsi strané.

e. Ktvarovce weldolet pfivaite uzaveér protéjsSiho konce, a to za pouZiti Zlabkového svaru
s plnym pravarem.

5. Provedte poZadované tepelné zpracovani.

6. Po provedeni tepelného zpracovani znovu namontujte pfistroj pro méfeni pratoku ostré
pary 585 Annubar a ujistéte se, Ze Sipka oznacujici smér pratoku ukazuje ve skute¢ném
sméru pratoku.
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KROK 4: VLOZENi PRUTOKOMERU ANNUBAR

1. Umistéte tésnéni do tésnici ucpavky tak, aby se dva délené krouzky (v provedeni
Garlock 1303FEP) nachazely na vnéjsi strané a tfi pIné lisované krouzky Garlock
z grafitu byly na vnitfni strané. Ujistéte se, Ze délici spary vnéjsich tésnicich krouzku
jsou navzajem pootoceny o 180°.

Obrazek 3. Montazni sestava tésnici ucpavky

Zavrtné Srouby tésnici ucpavky
Matice tésnici ucpavky

Tésnici ucpavka

Podlozky tésnici ucpavky

Viko tésnici ucpavky
Opérna deska

Ucpavkovy krouzek

Zavrtné Srouby opérné desky H
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Podlozky opérné desky
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POZNAMKA
Tésnici ucpavka a opérna deska budou dodany v kompletné sestaveném stavu.

2. Zasunte pritokomér 585 Annubar skrze ucpavku a namontuijte pojistné tyce, podlozky
a pojistné matice. Rozmér mezi deskami by mél €init 279 mm (11 palce). Viz Obr. 4 na
strané 10. Existuje-li vizualni pfistup dovnitf trubky, ujistéte se, Ze snimaci otvory jsou
shodné vzdaleny od vnitfniho priméru trubky.

3. Provedte drobné dosefizeni (je-li nezbytné) a poté pratokomér fady 585 zaijistéte
v montazni poloze pomoci pojistnych ty€i, podloZek a pojistnych matic. Po namontovani
bude mit pratokomér fady 585 rozmér 716 mm (29,6 placti) méfeny od vnéjsiho priméru
trubky k horni strané hlavy.

4. Poslednim ukonem, ktery je tfeba provést, je utazeni matic té€snici ucpavky utahovacim
momentem 34 az 41 Nm (25 az 30 Ib ft). Viz Obr. 5.
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KROK 4, POKRAGOVANI...

Obrazek 4. Montaz snimace 585

\s/__

POZNAMKA
Mate-li vizualni pfistup dovnitf trubky, zkontrolujte, zda jsou snimaci otvory shodné vzdaleny

od obou stran vnitfniho priméru trubky.

Obrazek 5. Utazeni matic tésnici ucpavky

Matice tésnici ucpavky

10
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KROK 5: MONTAZ PREVODNIKU

Montaz prfevodniku s oddélenou hlavou

Teploty membran modulu snimace presahujici 121 °C (250 °F) poskozuji pfevodnik.
Pfevodniky s oddélenou montazi jsou pfipojeny ke snimaci prostfednictvim impulsniho
potrubi, které umozriuje snizit teplotu procesni kapaliny na hodnotu, ktera jiz pfevodnik
neposkozuije.

Pokyny tykajici se impulsniho potrubi:
Pro umisténi impulsniho potrubi plati nasledujici omezeni a doporuceni.

1. Impulsni potrubi vedouci vodorovné musi mit sklon dold alespori 83 mm/m (jeden palec
na stopu).

2. Impulsni potrubi by mélo mit minimalni délku 0,3048 m (jedna stopa) pro kazdy interval
zvyseni teploty 0 38 °C (100 °F) nad 121 °C (250 °F). Impulsni potrubi nesmi byt
izolovano z duvodu snizeni teploty kapaliny. Poté co systém dosahne pozadované
teploty, je tfeba zkontrolovat veskera zavitova spojeni, ktera se v dusledku roztazeni
¢i smrsténi zplisobeného zménou teploty mohou povolit.

3. Venkovni instalace mohou vyzadovat izolaci a pfipadné méfeni teploty, aby se zabranilo
zamrzani.

4. Je-li impulsni potrubi del§i nez 1,8 m (Sest stop), horni a dolni impulsni vedeni musi byt
vedeno spole¢né, aby byla udrzena shodna teplota. Vedeni musi byt podepfena, aby
bylo zabranéno privésu a vibracim.

5. Impulsni vedeni musi byt umisténa v chranénych prostorach nebo u stén ¢i stropu.

U v8ech zavitovych spojeni pouZijte vhodny tésnici prostfedek vyhovujici provozni

teploté. Neumist'ujte impulsni potrubi do blizkosti jiného potrubi nebo zafizeni o

vysoké teploté.

Vseobecné pokyny:

a. Pro vSechny instalace se doporucuje rozdélovaci potrubi. Rozdélovaci potrubi
umozfiuji obsluze vyrovnavat tlak a izoluje procesni médium od pfevodniku.

b. PouZivejte pouze ventily a tvarovky dimenzované pro konstrukéni tlak a teplotu
(v nékterych pfipadech mulze spole¢nost Emerson Process Management dodat
spole¢né s pratokomérem Annubar primarni pfistrojovy ventil).

c. U vSech ventilG a tvarovek pouzijte pro utésnéni trubkovych zavitli tésnici prostredek,
ktery vyhovuje provozni teploté a tlaku.

d. Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena a Ze jsou ventily vSech pfistroju zcela
uzavieny.

e. Zkontrolujte, zda je sonda snimace spravné orientovana podle schvalenych vykres(.

f. Potrubi pouzité k propojeni sondy snimace a pfevodniku musi byt dimenzovano pro
nepretrzity provoz pfi konstrukénim tlaku a teploté v potrubi. Doporucuje se pouziti
potrubi z nerezavéjici oceli o minimalnim vnéjsim priméru pll palce (1/2 palce, 12 mm)
a s tloustkou stény alespoi 1,6 mm (/16 palce).

1
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KROK 5, POKRAGOVANI...

Doporuéené zpusoby instalace

Namontujte pfevodnik pod procesni potrubi. Vedte impulsni potrubi doli do pfevodniku
a naplite systém studenou vodou prostfednictvim dvou odbo€ovacich armatur.

Obrazek 6. Vodorovné potrubi Obrazek 7. Svislé potrubi

CERTIFIKACE VYROBKU

Schvalené vyrobni provozy
Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota, USA

Informace k evropskym smérnicim

ProhlaSeni o shodé tohoto vyrobku se vSemi platnymi evropskymi smérnicemi naleznete
na strankach spole¢nosti Rosemount na adrese www.rosemount.com. Kopii Ize ziskat od
zastupce spolec¢nosti Emerson Process Management.

Smeérnice 97/23/ES (PED)
Rosemount 585 Annubar — Posouzeni shody vyrobku naleznete v Prohlaseni ES o shodé
Pfevodnik tlaku — viz Pravodce rychlou instalaci pro pfislusny prevodnik tlaku
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