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POZNAMKA

Téato priru¢ka uvadza zakladné usmernenia k referenénej prirucke o tesniacich systémoch
Rosemount 1199 (dokument ¢. 00809-0100-4002). Neobsahuje pokyny tykajuce sa konfiguracie,
diagnostiky, Gdrzby, servisu alebo rie$enia problémov. Dalsie pokyny najdete v prislugnej referenénej
prirucke. Tento navod je dostupny aj v elektronickom formate na stranke www.rosemount.com.

Produkty opisané v tomto dokumente NIE su uréené na jadrové aplikacie. Pouzitie produktov, ktoré nie
su kvalifikované pre jadrové aplikacie, v aplikaciach, ktoré vyZzaduju technické prostriedky alebo
produkty kvalifikované pre jadrové aplikacie, mdze sposobit nepresné merania.

Informéacie o produktoch Rosemount kvalifiko\ﬁmych pre jadrové aplikacie ziskate od miestneho
obchodného zastupenia spolo¢nosti Emerson ~ Process Management.
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Uvod

Dialkovy systém tesnenia pozostava zo snimaca tlaku, vzdialeného tesnenia
a priameho uchytu alebo spoja typu kapilary naplneného sekundarnou
plniacou kvapalinou. Tenka pruzna membrana a plniaca kvapalina oddeluju
senzor tlaku na snimaci od prevadzkového média po€as prevadzky. Kapilarna
trubicka alebo priamo montovana priruba spaja membranu so snimacom tlaku.
Pri aplikovani prevadzkového tlaku sa membrana posunie, €im sa merany tlak
prenasa plniacim systémom cez kapilarnu trubi¢ku do snimaca tlaku. Tento
preneseny tlak posunie snimaciu membranu tlakového senzora na snimacdi.
Tento posun je Umerny prevadzkovému tlaku a elektronicky sa prevadza na
prislusny vystupny prud a/alebo digitalny protokol.

Obrazok 1. Draha tlaku v Standardnom systéme merania tesnosti
a hladiny DP

E

A. Tlak

B. Prevadzkova izolaéna membrana
C. Membrana snimaca tlaku

D. Plniaca kvapalina

E. Tlakovy senzor snimaca

Uvod

Tato prirucka je uréena ako pomdcka k vseobecnym pokynom tykajucim sa
obsluhy a instalacie tesniacich systémov Rosemount 1199 pre snimace tlaku.
Tento navod obsahuje doplhujuce informacie o zostavach tesniacich
systémov, ktoré nie su uvedené v navodoch k prisluSnym snimacom tlaku.

Prehl'ad vSeobecnych postupov

Skontrolujte, i bolo zariadenie dodané podla objednavky. V pripade
akychkolvek problémov sa ihned obratte na miestne obchodné zastupenie
spolo€nosti Emerson Process Management.



Priruc¢ka so struénym navodom Jul 2015

Pri odbalovani a manipulacii so zostavami tesniacich systémov nedvihajte
tesnenie ani snimac tlaku uchopenim kapilar, mohlo by to spésobit odpojenie
tesnenia a/alebo kapilary od snimaca tlaku a stratu zaruky.

Material vzdialeného tesnenia je navrhnuty tak, aby vydrzal tlak

a opotrebovanie prevadzkovym materidlom, ale mimo podmienok
prevadzkového pripojenia su vzdialené tesnenia citlivé a treba s nimi
manipulovat opatrne.

Ochranny kryt z tesnenia odstrante az tesne pred inStalaciou. Nedotykajte sa
membrany prstami ani inymi predmetmi a nekladte tesnenie na tvrdy povrch
membranou nadol. Aj malé zarezy alebo Skrabance na materiali membrany
moézu narusit fungovanie zostavy tesniaceho systému.

Kapilarnu trubi¢ku nezalamujte ani nadmerne neohybajte. Minimalny polomer
ohybu kapilarnej trubicky je 8 cm (3 in.).

Pri pouzivani subeZného vykurovania teplom alebo parou postupujte opatrne,
ak je kapilara obalena vrstvou PVC. Vrstva PVC na pancieri sa pri teplotach
okolo 100 °C (212 °F) rozpadne. Najlepsi postup v pripade subezného
vykurovania teplom alebo parou je konzistentne regulovat teplotu na arovni
nad maximalnou teplotou prostredia. Aby nedoS$lo k nepriaznivému
ovplyvneniu presnosti a tepelnému tlaku, kapilaru nezohrievajte €iastocne.

Mechanicka instalacia

POZNAMKA

NIKDY sa nepokusajte odpojit tesnenia alebo kapilary od snimaca ani uvolnit skrutky. Viedlo by to
k strate plniacej kvapaliny a strate zaruky na produkt.

Montaz tesniaceho systému vo vakuovych aplikaciach

Délezitym faktorom na zaistenie stabilného merania vo vakuovych aplikaciach
je namontovanie snimaca tlaku pri dolnom uzavere nadoby alebo pod nim.
Pre snimac diferencialneho tlaku je stanoveny limit statického tlaku

25 mmHgA (0,5 psia), ktory zaisti, Ze plniaca kvapalina v module

senzora snimaca zostane v kvapalnej faze krivky tlaku par.

Ak je staticky limit nddoby niz8i ako 0,5 psia, namontovanim snimaca pod
uzaver sa zabezpedi vnutorny tlak plniacej kvapaliny v kapilare na module.
V$eobecne platnym pravidlom vo vakuovych aplikaciach je namontovat
snimac tlaku priblizne 1 m (3 ft.) pod dolnym uzaverom nadoby.

Kapilary musia byt bezpe&ne pripevnené, aby nedoslo k nespravnym
meraniam.
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|zolacia pri vyuzivani tesniaceho systému s tepelnym
expanderom

Systém tepelného expandera vyuziva prevadzkoveé teplo, ktorym udrziava
spravne fungovanie oboch kvapalin v systéme, preto niekedy nie je potrebna
izolacia. Napriek tomu je vzdy najlepSie systémy izolovat, aby sa zaistilo ich
optimalne fungovanie. Tepelny expander by sa nikdy nemal izolovat nad
¢iarou vyznacenou na samotnom tesneni — pozri obrazok.

Obrazok 2. lzolacia pri vyuzivani systému tepelného expandera

—

Typy tesneni s prirubou

Tesnenia

Pri inStalacii dialkovych tesniacich systémov, v ktorych sa vyuZziva tesnenie
alebo tesnenie a preplachovaci spojovaci prstenec, dbajte na spravne
zarovnanie tesniaceho kriuzku na tesniacom povrchu. Nespravne zalozeny
tesniaci krizok moze spdsobit unik prevadzkovej kvapaliny, €o moze viest
k usmrteniu alebo vaznemu urazu. Dalej dbajte na to, aby tesniaci krizok
netlacil nadol na povrch membrany. Ak by Cokolvek tlacilo na membranu,
snimac tlaku to interpretuje ako tlak. Nespravne zarovnané tesnenie méze
preto spésobit nesprdvne meranie alebo poSkodenie membrany.

Tesnenie membrany sa dodava v pripadoch, ked sa pouziva dolny plast alebo
preplachovacia spojka. Standardné tesniace kriizky st uvedené nizsie, podra
typu tesnenia. Prevadzkovy tesniaci kruZzok musi zabezpecit koncovy
pouzivatefl. Tantalové membrany sa nedodavaju so Standardnym tesniacim
krazkom, preto treba v pripade potreby vybrat tesnenie ako doplnok.
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Tabulka 1. Materialy tesneni

Typ tesnenia Tesnenia

FFW ThermoTork TN-9000

FCW Nedodéava sa Ziadne tesnenie
FUW Nedodéava sa Ziadne tesnenie
FVW Nedodava sa Ziadne tesnenie
RCW C-4401

RFW C-4401

RTW C-4401

PFW ThermoTork TN-9000

PCW Nedodéava sa Ziadne tesnenie

Maximalny prevadzkovy tlak

Overte, ¢i maximalny prevadzkovy tlak vyznaeny na drieku snimaca je
rovnaky alebo vacési ako o€akavany maximalny prevadzkovy tlak, ktory sa po
nainstalovani zostavy snimaca tlaku/tesnenia moze vyskytnut. Ak sa pouziva
preplachovaci prstenec, je potrebné overit' aj jeho maximalny prevadzkovy
tlak.

Ut'ahovaci moment skrutiek

Pri spajani prevadzkovej a parovej priruby je potrebné skrutky dotiahnut’
pozadovanym momentom podla prislusnej priruby. Pozadovany moment je
funkciou materialu tesnenia a povrchovej Upravy skrutiek a matic, ktoré
zabezpecluje zdkaznik.

Doplnky k tesneniu typu ,pancake”
Oporna trubic¢ka kapilary

Beznym doplnkom k tesneniu typu ,pancake” (PFW) je oporna trubic¢ka
kapilary. Vdaka bo&nému spojeniu kapilary a tesnenia umozriuje oporna
trubiCka zarovnavanie tesnenia typu ,pancake” pocas instalacie. Opornu

trubi¢ku nepouzivajte na podopieranie akychkolvek predmetov tazsich ako
vzdialené tesnenie.

Prevadzkova priruba

Spolo¢nost Emerson Process Management pondka moznost dodania
prevadzkovej priruby, ktoru inak zabezpecuje zakaznik. V pripade niektorych
zostav s tesnenim typu ,pancake” ma priruba dodana spolo¢nostou Emerson
v strede strojovo vytvoreny otvor. Tento otvor pasuje do zavitového spoja na
zadnej strane horného plasta tesnenia typu ,pancake®. Prirubu vd'aka tomu
mozno pripojit' k tesneniu eSte pred instalaciou, ¢o ulah&uje manipulaciu.
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Typy zavitovych tesneni

Postup instalacie dolného plasta

Dolny plast vzdialeného tesnenia ma skrutkovy alebo maticovy zavitovy spoj
na pripojenie vsuvky prevadzkového potrubia. Pri navliekani doiného plasta na
prevadzkové potrubie pomocou zavitu davajte pozor, aby ste spoj nedotiahli
nadmerne. Pouzity utahovaci moment by mal vyhovovat norme ANSI B1.20.1
pre NPT spoje alebo prisluSnému pozadovanému utahovaciemu momentu na
potrubné spoje.

Postup instalacie horného plasta

Zavitové tesnenie sa dodava so skrutkami a maticami z uhlikovej ocele.
Doplnkovo je mozné objednat skrutky a matice 304 SST alebo 316 SST.
Stanovené utahovacie momenty tesneni RTW najdete v tabulke nizSie.

Instalacia tesniaceho kruzku

Zavitové tesnenia s preplachovacimi spojovacimi prstencami sa dodavaju
s tesniacim krizkom. Pri spajani vzdialeného tesnenia, tesniaceho krizku
a preplachovacieho spojovacieho prstenca dbajte na spravne zarovnanie
tesniaceho kruzku na tesniacom povrchu.

Menovita hodnota PSIG Material skrutky Ut'ahovaci moment
2500 CS alebo SST 23 ft-Ib.

5000 Cs 53 ft-Ib.

5000 SST 50 ft-Ib.

10 000 CS (SST nepouziva sa) 105 ft-Ib.

Alternativny postup instalacie systému

Alternativou k naskrutkovaniu celej zostavy tesniaceho systému na
prevadzkové potrubie je odskrutkovat horny a dolny plast tesnenia

a naskrutkovat dolny plast na pevné potrubie samostatne. Horny a dolny plast
zoskrutkujte dokopy a utiahnite pozadovanym utahovacim momentom. Pozor,
tesniace kruzky, ktoré uz boli utiahnuté, sa nesmu pouzit druhy raz. Preto je pri
tomto alternativnom postupe instalacie systému potrebné vymenit’ tesniaci
kruzok.

Hygienicky typ tesneni

Hygienické schvalenie

Dodavané schvalené hygienické tesnenia 3-A su oznacené symbolom 3-A.
Svorkové spojky nadrzi

V pripade tesneni na svorkovych spojkach nadrzi sa postupy navarenia
spojKy na nadrz dodavaju so spojkou nadrze. Postup zvarania a usmernenia
k sprdvnemu navareniu spojok nadrze najdete v referencnej prirucke

k membranovym tesniacim systémom Rosemount 1199

(dokument €. 00809-0100-4002).
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Svorku a tesniaci kruZzok zabezpecuje pouzivatel. Maximalny menovity tlak
systému zavisi od upinacieho zariadenia. Svorka a O-kruZok sa dodavaju
s tesnenim k spojke nadrze. PriloZte svorku a ru¢ne dotiahnite spoj.

Prirubové spojky nadrzi

Pri spajani prevadzkovej a parovej priruby je potrebné skrutky dotiahnut
poZadovanym momentom podla normy ANSI B16.5 alebo podfa prislusne;j
priruby.

Sedlovy typ tesneni

Postup instalacie dolného plasta

V pripade velkosti vedenia 4 in. sa dolny plast navari priamo do
prevadzkového potrubia. V pripade velkosti vedenia 2 in. alebo 3 in. sa dolny
plast navari na prevadzkové potrubie. Pri zvarani dolného plasta do
prevadzkového potrubia je nutné horny plast zo systému odstranit. Pred
inStalaciou horného plasta tesnenia nechajte potrubny spoj vychladnat.

Postup instalacie horného plasta

V pripade sedlovych tesneni je pre v8etky skrutky na hornom plasti stanoveny
utahovaci moment 20 Nm (180 in.-Ib). KedZze zakaznik musi pocas instalacie
dotahovat’ skrutky horného plasta pozadovanym utahovacim momentom,
kazdé sedlové tesnenie ma na Stitku vyznaceny stanoveny utahovaci
moment.

Instalacia tesniaceho kruzku

Sedlovy typ tesnenia sa $tandardne dodava s tesniacim krazkom. Pri spajani
horného a dolného plasta dbajte na spravne zarovnanie tesniaceho krizku na
tesniacom povrchu.

Dostickové inline tesnenie TFS

Spoésoby spojenia

Prietokové inline tesnenie sa pripaja k prevadzkovému potrubiu prirubou,
svorkou alebo skrutkovymi zavitovymi spojmi.

Pripojenie prirubou

Prietokové tesnenie sa pri pripajani prirubou montuje medzi dve prevadzkové
priruby. Skrutky dotiahnite momentom uvedenym v poziadavkach tykajucich
sa utahovacich momentov prirub podla normy ANSI B16.5 alebo EN 1092-1,
JIS B 2210. Pozadovany moment je funkciou materialu tesnenia a povrchovej
upravy skrutiek a matic, ktoré zabezpeduje zakaznik.

Nastavenie rozsahu snimaca

Usmernenia k spravnemu nastaveniu rozsahu v pripade otvorenych nadrzi

s jednym tesnenim aj nadrzi pod tlakom s dvomi tesneniami najdete

v referencnej priru¢ke k membranovym tesniacim systémom Rosemount 1199
(dokument €. 00809-0100-4002).
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Typy tesneni 1199

Zostavy tesneni s prirubou

Preplachovacie tesnenie s prirubou FFW
Tesnenie s prirubou RFW

PrediZené tesnenie s prirubou EFW
Tesnenie typu ,pancake* PFW

Preplachovacie tesnenie s prirubou FCW — tesniaci povrch s prstencovym
spojom (RTJ)

Tesnenie RCW s prirubou a prstencovym spojom (RTJ)
Preplachovacie tesnenia s prirubou FUV a FVW

Zostavy zavitovych tesneni

Zavitoveé tesnenie RTW
Skrutkové zavitové tesnenie HTS

Zostavy hygienickych tesneni

Hygienické trojcipe trojsvorkové tesnenie SCW

Hygienické tesnenie so spojkou nadrze SSW

Hygienické tenkostenné tesnenie so spojkou nadrze STW

Hygienické prediZené tesnenie s prirubou a spojkou nadrze EES

Trojcipe inline tesnenie VCS

Hygienické spojovacie tesnenie SVS kompatibilné s Varivent®

Hygienické radové tesnenie SHP Cherry-Burrell I

Mliekarensky spoj SLS — maticové zavitové tesnenie podla normy DIN 11851

Specialne zostavy tesneni

Sedlové tesnenie WSP

Skrutkové zavitové tesnenia UCP s montazou na potrubie a papierenské
manzetove tesnenia PMW

Chemické tesnenie CTW
Dostickové inline tesnenie TFS
Prietokové tesnenie s prirubou WFW
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