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Przed instalacja nalezy doktadnie przeczytad i zrozumiec niniejsza instrukcje

1 0GOLNE INFORMACJE NA TEMAT
INSTRUKCJI INSTALACJI | KONSERWACJI

Niniejsza instrukcja instalacji i konserwacji
zawiera informacje niezbedne do bezpiecznej

i prawidtowej instalacji i obstugi armatury.

W razie napotkania jakichkolwiek trudnosci
podczas instalacji lub obstugi, ktorych nie
mozna rozwigzac przy pomocy instrukcji
instalacji i konserwacji, nalezy skontaktowac
sie z dostawca/producentem w celu uzyskania
dodatkowych informacji. Niniejsza instrukcja
instalacji i konserwacji jest zgodna z wymogami
odnos$nych norm bezpieczenstwa EN. Podczas
instalowania armatury, operator lub osoba
odpowiedzialna za projekt instalacji musi
zapewnic¢ zgodnosc¢ ze wszystkimi odnosnymi
przepisami krajowymi. Producent zastrzega
sobie petne prawo do wprowadzania zmian
technicznych i ulepszen w dowolnym czasie.
Zaleca sie, aby caty personel zajmujacy sie
konserwacja, instalacja i obstuga zapoznat sie
z niniejsza instrukcja, ktora jest dostepna na
stronie Emerson.com/FinalControl

2 BEZPIECZENSTWO

Prosimy réwniez o doktadne przeczytanie
niniejszych uwag.

2.1 0golne, potencjalne zagrozenie
wynikajace z:

a. Nieprzestrzegania instrukcji

b. Niewtasciwej obstugi

c. Niedostatecznego wyszkolenia personelu

2.2 Prawidtowa obstuga

2.2.1 Obszar zastosowan

Przepustnice HiLok sa przeznaczone do izolacji,
dtawienia i requlacji natezenia przeptywu cieczy
oraz gazoéw, past i proszkéw w rurociagach,
naczyniach, aparaturach itp. Obszar
zastosowan armatury jest odpowiedzialnoscia
projektanta systemu. Nalezy uwzglednié
szczegolna charakterystyke armatury. Dostepny
jest szeroki asortyment czesci zalecanych

dla produktu, ktére moga byc taczone w celu
zapewnienia optymalnego rozwiazania dla
uzytkownika. Jezeli armatura ma by¢ uzyta z
materiatem wymagajacym lub wykluczajacym
zastosowanie okreslonych materiatow, to
nalezy bezwzglednie skonsultowac sie z
producentem.

2.2.2 Metoda obstugi

Przepustnica jest otwierana i zamykana
poprzez obracanie jej trzpienia. Kat obrotu
to 90°.

2.2.3 Dane wydajnosciowe

Zakres cisnien: patrz tabela

Zakres temperatur: patrz tabela

Zakres $rednic nominalnych: DN 50 - 900
Cidnienie prob: 1.5 x PN

2.2.4 Ograniczenia eksploatacji

Podzespoty zatwierdzone dla produktu musza
by¢ sklasyfikowane jako odporne na przesytane
medium. W celu uzyskania dodatkowych
informacji w tym zakresie, nalezy przejs¢ do
literatury przedmiotu lub skonsultowac sie z
producentem lub dystrybutorem.

2.2.5 Zakaz wprowadzania modyfikacji
Zabrania sie wprowadzania modyfikacji
mechanicznych w przepustnicach oraz
uzywania czesci innych producentéw do
przeprowadzania napraw. W przeciwnym
razie producent nie moze zagwarantowac
bezpieczenstwa obstugi. Prace naprawcze
musza by¢ wykonywane wytacznie przez
wyszkolony personel producenta.

2.2.6 Ostrzezenie dotyczace mozliwej do
przewidzenia niewtasciwej obstugi

Przepustnice oraz akcesoria [np. elementy
sterowania) nie moga by¢ uzywane jako pomoce
do wspinania.

2.2.7 Obowiazek przestrzegania instrukcji w
zakresie obstugi, konserwacji i serwisowania
Niniejsza instrukcja stanowi cze$¢ dostawy i winna
by¢ przechowywana w dobrze zabezpieczonym
miejscu, tatwo dostepnym dla uzytkownika.
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RYSUNEK 1 - SCHEMAT CISNIENIA/TEMPERATURY

3 TRANSPORT/PRZECHOWYWANIE

Przepustnica jest dostarczany z ostonami
ochronnymi. Ostony ochronne nalezy zdjac¢
dopiero bezposrednio przed instalacja.

3.1 Transport

e Temperatura transportu -20°C do +65°C

e Zabezpieczy¢ przed sitami zewnetrznymi

(uderzenia, wstrzasy, drgania)

3.2 Przechowywanie
e Temperatura przechowywania -20°C do

+65°C, pomieszczenie suche i wolne od pytu
¢ W razie sktadowania w pomieszczeniach

wilgotnych, nalezy uzy¢ $rodka osuszajacego

lub zapewni¢ ogrzewanie, aby zabezpieczy¢

przequstnice przed kondensacja

e Trzymac dysk przepustnicy w potozeniu
zamknietym

3.3 Obstuga przed instalacja

e W przypadku wersji z pokrywami
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2.3 Zrédta zagrozen

2.3.1 Aspekty mechaniczne

W razie uzywania dZzwigni recznej, nalezy
zapewnic wystarczajacy przeswit na rece

w potozeniu koncowym dzwigni, aby nie
doszto do pochwycenia rak. Nalezy unikac
nadmiernej oscylacji i wibracji, aby nie doszto
do poluzowania Srub.

2.3.2 Aspekty elektryczne
Brak dla armatury bez napedu.

RYS.NR 2 - TABLICZKA ZNAMIONOWA

Elementy wewnetrzne
W = miedzykotnierzowy,

L =z kotnierzem posrednim —¢

! zabezpieczajacymi, pokrywy nalezy zdjac
bezposrednio przed instalacja!

e Zabezpieczy¢ przed czynnikami
atmosferycznymi, takimi jak wilgo¢
(lub uzy¢ érodka osuszajacego)

e Wtasciwa obstuga zapobiega uszkodzeniom

2.3.3 Aspekty termiczne

W zwiazku z zakresem temperatur roboczych,

wynoszacym od -50°C do +400°C, powierzchnia

korpusu przepustnicy moze osiagac

temperatury od -20°C do ponad +400°C.

Nalezy przedsiewzia¢ odpowiednie $rodki

ostroznosci w celu ochrony przed oparzeniami

przy ekstremalnie wysokich lub niskich

temperaturach pracy. W szczegdélnosci - dla

przyktadu - nalezy uzywac izolowanych rekawic

podczas obstugi dzwigni recznej.
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4 IDENTYFIKACJA

Dodatkowe elementy identyfikacyjne na
przepustnicy zgodnie z EN 19, przyktadowo:
DN, PN, logo producenta. Materiat korpusu
przepustnicy jest uwidoczniony w odlewie
korpusu.

5 WYMIARY | MASY

Odnosnie do wymiardéw i mas, patrz
dokumentacja produktu.

6 INSTALACJA W RUROCIAGU

Zalecane potozenie instalacyjne to takie, w
ktorym trzpien jest ustawiony poziomo, zas
dolne obrzeze uszczelniajace otwiera sie w
kierunku przeptywu. Przepustnicy nie wolno
uzywac jako tomu! Nie uzywac przepustnicy

do rozpychania kotnierzy, gdyz mogtoby

to doprowadzi¢ do uszkodzenia pierscieni
mieszka i siedliska. Aby uniknac¢ uszkodzen
dysku i mieszka, pokrywy zabezpieczajace
nalezy zdjac¢ dopiero bezposrednio przed
instalacja. Nie zaleca sie uzywania przepustnicy
do pozycjonowania rurociggéw w nowych
uktadach. Iskry powstajace podczas zgrzewania
punktowego moga uszkodzi¢ siedlisko. Zamiast
tego nalezy uzy¢ elementéw nastawczych.
Ostateczne spawanie kotnierza z przepustnica
we wtasciwym potozeniu spowodowatoby
powazne uszkodzenia siedliska przepustnicy
wskutek wysokiej temperatury. Nalezy zawsze
uzy¢ wszystkich érub kotnierzowych, nawet w
uktadach niskocisnieniowych. Przepustnicy

nie nalezy poddawac dziataniu cisnienia, jezeli
brakuje nawet jednej $ruby kotnierzowe;.
Kotnierze rurociagu winny by¢ zgodne z
wymiarami podanymi w ponizszej tabeli.

6.1 Instalacja przepustnicy krok po kroku

1. Sprawdzi¢, czy odlegtos¢ pomiedzy
kotnierzami pasuje do dtugosci zabudowy
przepustnicy. Przed instalacja przepustnicy,
nalezy odpowiednio rozsunac kotnierze przy
uzyciu narzedzia.

2. Sprawdzi¢, czy dysk jest catkowicie
zamkniety.

3. Umiesci¢ uszczelki pomiedzy kotnierzami i
korpusem.

4. Wycentrowac przequstnice - w tym celu
przykrecic¢ 4 elementy ustalajace $rubami.

5. Pracujac naprzemiennie, dokreci¢ $ruby, az
do osiagniecia petnego zacisku uszczelek
przepustnicy.

6. Sprawdzi¢: przestawi¢ przepustnice z
potozenia catkowicie otwartego do potozenia
catkowicie zamknietego w celu ustalenia,
czy zadne ciata obce nie zaktdcaja ruchu
dysku.

7. Praca jednokierunkowa na koncu rurociagu
z siedliskiem zamontowanym od strony
naptywu.

6.2 Kontrole koncowe

Sprawdzenie pozycji posrednich przepustnicy az
do potozenia catkowicie otwartego. Czyszczenie
i przeptukiwanie rurociagu przed pierwszym
zamknieciem.

Powtarzane otwieranie i zamykanie
przepustnicy w celu sprawdzenia, czy ruch
dysku przepustnicy przebiega bez zaktdcen.
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7 INSTRUKCJA PRZEPROWADZANIA NAPRAW

Konserwacje siedliska i uszczelniert mozna
przeprowadzac u klienta, postepujac zgodnie z
ponizsza instrukcja. (numery czeéci odnosza sie
do rysunku)

7.1 Wymiana siedliska
1. Wymontowa¢ przepustnice z rurociagu
(dysk zamkniety).
2. Wymontowac pierécien ustalajacy (3).
Wyjac siedlisko (6).
4. Ostroznie oczyscic:
e krawedz dysku (2)
e wneke na pierscien siedliska.
5. Wtozy¢ nowe siedlisko do wneki
(dysk wcigz zamkniety).
6. Wkrecic pierscien ustalajacy.
7. Ustawic¢ przepustnice pomiedzy kotnierzami i
odczekad 15 minut przed rozpoczeciem pracy.
8. Przepustnica jest teraz gotowa.

w

7.2 Wymiana uszczelnienia

Odizolowac przepustnice od ci$nienia rurociagu.
Te czynnos¢ mozna wykonac bezposrednio na
przepustnicy, bez wymontowywania jej z rurociagu.

Procedura

1. Zdemontowac¢ popychacz dtawika (8)
i podnieéé dtawik (7).

2. Wyjaé pierscienie uszczelnienia (10).

3. Oczysci¢ gorny trzpien (4] i komore
uszczelnienia.

4. Zainstalowac pierécienie uszczelnienia.

5. Osadzi¢ dtawika i popychacz dtawika.

6. Wyregulowac zacisk uszczelnienia w taki
sposob, aby nie doszto do przecieku.
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8 PRZYCZYNY | SPOSOBY ROZWIAZYWANIA
USTEREK EKSPLOATACYJNYCH

W razie wystapienia usterki zwiazanej z funkcja lub
praca przepustnicy, nalezy przeprowadzi¢ kontrole
w celu sprawdzenia, czy prace montazowe i
instalacyjne zostaty wykonane i ukonczone
zgodnie z instrukcja instalacji i konserwacji.
Nalezy poréwnac informacje dotyczace materiatu,
ci$nienia, temperatury i kierunku przeptywu ze
schematem instalacyjnym uktadu rurociagu.

Co wiecej, nalezy sprawdzi¢ czy warunki instalacji
odpowiadaja danym technicznym w arkuszu
danych lub na tabliczce znamionowe;.

Podczas wykrywania i usuwania usterek,

nalezy bezwzglednie stosowac sie do przepisow
bezpieczenstwa.

9 WYCOFYWANIE Z EKSPLOATACJI

Demontaz przepustnicy do napraw lub
serwisowania jest nierzadko wykonywany
niedbale, gdyz przepustnica i tak musi zostac
naprawiona lub wymieniona. Zaleca sie
jednak wymontowanie przepustnicy z nalezyta
ostroznoscia, aby mozliwe byto pézniejsze
ustalenie przyczyn uszkodzen.

OSTRZEZENIE

Sprawdzic, czy z rurociagu usunieto cisnienie oraz
czy zostata on oproézniony.

W przypadku korozyjnych, tatwopalnych,
agresywnych lub toksycznych mediéw, nalezy
przewietrzyc uktad rurociagu.

1. Prace montazowe winny by¢ przeprowadzane
wytacznie przed wykwalifikowany personel
[patrz rozdziat 2.3)

2. Zamknac przepustnice niemal catkowicie
(ptaszczyzna dysku jest zgodna z ptaskimi
powierzchniami na kofncowce trzpienia
roboczego).

3. Poluzowac wszystkie sruby kotnierzowe
i wysunac je na tyle, aby mozna byto
wymontowacd przepustnice

4. Rozsunac kotnierze za pomoca odpowiedniego
narzedzia i wyja¢ przepustnice.

10 LIKWIDACJA

Prawidtowo oczyszczona przepustnice nalezy
przekaza¢ do zaktadu zajmujacego sie utylizacja
ztomu. Niewtasciwie oczyszczone przepustnice
moga spowodowac powazne obrazenia rak oraz
innych czesci ciata. Jezeli przepustnica zostanie
przekazana osobie trzeciej, to producent nie
gwarantuje bezpieczenstwa przepustnicy.

11 WAZNOSC INSTRUKCJI INSTALACJI |
KONSERWACJI

Niniejsza instrukcja obowiazuje do czasu
publikacji jej kolejnego wydania.

12 OBSLUGA KLIENTA

W celu uzyskania dodatkowych informacji
lub porad technicznych, nalezy skontaktowac
sie z lokalnym dealerem Emerson, patrz
Emerson.com/FinalControl
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Czesci

Korpus

Dysk

Pierécien ustalajacy siedliska

Trzpien gérny

Trzpien dolny

Siedlisko

Dtawik

Popychacz dtawika

Wskaznik potozenia

Uszczelnienie (w zaleznosci od $rednicy)
tozysko

Wystep ustalajacy dysku

Pokrywa dolna koncowa

Uszczelka dolna

Kotek (w zaleznosci od rozmiaru)
Pierécien sprezynujacy zabezpieczajacy/éruba

Ani firmy Emerson i Emerson Automation Solutions, ani tez zadne z ich podmiotdéw powiazanych nie ponosza jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za dobér, uzytkowanie lub

konserwacje dowolnego produktu. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowy dobér, uzytkowanie i konserwacje dowolnego produktu obciaza wytacznie nabywce i uzytkownika

koncowego.

Keystone jest znakiem bedacym wtasnoscia jednego z przedsiebiorstw wchodzacych w sktad jednostki biznesowej Emerson Automation Solutions firmy Emerson Electric

Co. Emerson Automation Solutions, Emerson oraz logo Emerson sa znakami towarowymi i znakami ustugowymi Emerson Electric Co. Wszystkie pozostate znaki stanowia

wtasnosc ich odnosnych wtascicieli.

Zawartos¢ niniejszej publikacji zostata przedstawiona wytacznie do celdw informacyjnych, w zwiazku z czym - cho¢ dotozono wszelkich staran, aby zapewnic jej

doktadnos¢ — nie nalezy traktowac jej jako zapewnienia lub gwarancje, domyslne lub dorozumiane, dotyczace produktéw lub ustug opisanych w niniejszym dokumencie,

czy tez ich uzytkowania lub nadawania sie do uzytku. Catos$¢ sprzedazy podlega naszym warunkom handlowym, ktére sa dostepne na zyczenie. Zastrzegamy sobie prawo

do modyfikacji i ulepszania projektéw lub specyfikacji takich produktéw w dowolnym czasie bez powiadomienia.
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