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Antes da instalacao, estas instrucoes devem ser lidas completamente e compreendidas

(Para vélvulas adquiridas antes de 01 de janeiro
de 1998, consulte 1S-V3143)
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1 PEDIDO DE PECAS DE REPOSICAO

Ao solicitar pecas de reposicao, o tamanho

da valvula, o estilo e o nimero da loja e/

ou o numero de série devem ser fornecidos
juntamente com a pressao de ajuste, o nome
da peca e o nimero de referéncia (consulte

a lista de pecas). O nimero do conjunto da
valvula é mostrado na plaqueta de identificacao
da valvula como "Shop Number” (Nimero

da oficina). As pecas de reposicao podem

ser solicitadas a qualquer escritério ou
representante de vendas regional da Emerson.

2 PRECAUCOES DE SEGURANCA

0 manuseio, armazenamento, instalacao,
manutencao e operacao adequados sao
essenciais para o funcionamento seguro e
confiavel de qualquer produto de alivio de
pressao.

Declaracoes de precaucao na forma de avisos,
cuidados e notas sao usadas ao longo desta
instrucao para enfatizar fatores importantes e
criticos, quando aplicavel.

Exemplos:

AVISO

Um procedimento ou pratica operacional que, se
nao for sequida rigorosamente, podera resultar
em ferimentos ao pessoal ou perda de vidas.

CUIDADO

Um procedimento ou pratica operacional que, se
nao for sequida rigorosamente, podera resultar
em danos ou destruicdo do equipamento.

NOTA

Um procedimento operacional ou condicdo
destacada, sublinhada ou impressa em negrito,
para enfatizar.

Essas declaracoes de precaucado nao englobam
de forma alguma todas as declaracoes. Nao
se espera que a Emerson conheca, avalie e
aconselhe os clientes de todas as maneiras
possiveis pelas quais as tarefas podem ser
executadas ou das possiveis consequéncias
perigosas de cada uma.

Consequentemente, a Emerson nao incluiu
essa avaliacao abrangente e se isenta de
responsabilidade pelo trabalho realizado por
outros que nao sejam o pessoal da Emerson.
Todo o pessoal que trabalha com os produtos
Emerson deve ser treinado adequadamente e
completamente familiarizado com o conteldo
deste manual.

A Emerson nao pode avaliar todas as condicoes
que podem ferir pessoas ou danificar
equipamentos. No entanto, a Emerson oferece
as seguintes precaucoes gerais de seguranca:
- A protecao auditiva e ocular deve ser usada
ao trabalhar com uma vélvula sob pressao.

- Nunca bata em uma valvula sob pressao.
Poderd haver atuacdo prematura.

- Nunca fique na frente da saida de descarga
de uma vélvula de alivio de pressao que
esteja sob pressao.

- Sempre se aproxime e use qualquer valvula
de alivio de pressao com muito cuidado.
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FIGURA 1
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Valvula de seguranca série HCI

LISTA DE PECAS

Num. de ref.
da peca
Figura 1

1A

1B*

Nome da peca

Corpo

Bocal (semi)
Bocal (completo)
Anel do bocal

Parafuso de fixacao do anel do bocal

Inserto do disco

Suporte do disco

Retentor do suporte do disco
Parada de elevacao

Cavilha do retentor do suporte do disco

Cavilha da parada de elevacao
Guia

Anel-guia

Parafuso de fixacao do anel-guia
Conjunto do eixo

Mola

Arruela de mola inferior

Arruela de mola superior

Isoflex série HCI-R
(elevacdo restrita)

Designacao de pecas
de reposicao (Consulte
asnotas 1,2e3)

W W = —

W W W w

Nam. de ref.
da peca

18

19

20

21

22

23

24

25

27

30

33

34

35

Figura 2

7
8
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ANDERSON GREENWOOD CROSBY, STAFFORD, TX
OleE
SHLE 21/2K26 HCI&3W

SHOP 82216000 {

SETPRESS 600 PSIG

CDTP
] N/A /—

O
—=7 SER. ya0035053

PSI
BP
l PSI N/A

TC
psi WA N

CAP. 22458 PPH SAT STM

OVER 3%

PRESS.

TAG PSV-503

Placa de identificacao da Crosby série HCI
(Com informacdes de amostra apenas para fins
ilustrativos)

NOTAS

1. Pecas de reposicao consumiveis: pecas da
valvula que devem ser substituidas como parte
de qualquer desmontagem e discos e insertos de
disco que devem ser substituidos se os assentos
estiverem danificados.

2. Reparar pecas de reposicdo: pecas de valvulas
expostas a desgaste e/ou corrosdo durante a
operacao normal. Elas estao nos caminhos do
fluxo de fluido e podem exigir substituicao como
parte de qualquer reparo.

3. Pecas sobressalentes para garantia: pecas
de valvulas expostas ao processo ou desgaste
ambiental e/ou corrosao e podem exigir substituicao
como parte de um grande reparo.

A Emerson recomenda manter um estoque suficiente

de pecas de reposicao para suportar os requisitos

do processo. Sempre certifique-se de usar pecas

genuinas Emerson para garantir o desempenho

continuo e a garantia do produto.

*  Projeto de semibocal para valvulas soldadas e
flanges com orificio "R" e "RR".

** Pecas da valvula de elevacao restrita (HCI-R)
somente.

Designacao de pecas
de reposicao (Consulte
Nome da peca asnotas 1,2e3)
Adaptador do mancal
Arruela axial
Castelo
Prisioneiros do castelo
Porcas do prisioneiro do castelo
Parafuso regulador
Porca do parafuso regulador
Conjunto de capuz
Conjunto de alavanca
Conjunto da alavanca em garfo
Porca do eixo
Cavilha da porca do eixo 1
Selo e fio

Retentor do suporte do disco

Parada de elevacao

Cavilha do retentor do suporte do disco
Cavilha da parada de elevacao
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3 INTRODUCAO

As valvulas de seguranca HF ISOFLEX da série
Crosby foram selecionadas devido as suas
caracteristicas de desempenho, confiabilidade
e facilidade de manutencao.

Este manual contém secdes sobre instalacao,
testes hidrostaticos, testes e ajustes em campo
e manutencdo. Sequir os procedimentos de
instalacao e manutencao especificados neste
manual fornecerd o méaximo em seguranca, um
minimo de manutencado e uma longa vida Util.

Sempre que os nomes das pecas das valvulas
de seguranca da série HCI forem usados

neste manual, sdo seguidos pelos nimeros das
pecas entre parénteses.

Os numeros de peca sao uma ajuda para
identificar as pecas na Figura 1 e a lista de
pecas correlatas.

Como uma extensao da linha de produtos
HCI, a série HCI-R é oferecida para operacao
de elevacao restrita. A adicao do "R" na
designacao de estilo indica uma valvula de
elevacao restrita.

Nos Casos do Cédigo ASME 1923-3 (para
servico da secdo 1] e 1945-3 (para servico da
secdo VIII), o levantamento restrito é oferecido
para permitir uma selecdo mais econdmica da
valvula. De acordo com cada caso de cddigo,

a capacidade restrita da valvula é obtida pelo
uso de um dispositivo de retencao (parada de
elevacdo). A certificacdo de elevacdo restrita
estd disponivel em até 30% da elevacao
nominal total. A Figura 2 detalha a construcao
do elevador restrito.

Ferramentas especiais ndo sao necessarias
para a manutencao da valvula de seguranca
da série HCI. No entanto, ferramentas e
equipamentos estao disponiveis para facilitar
a desmontagem e o teste das valvulas. Tais
ferramentas e equipamentos incluem o
dispositivo de pressao de ajuste hidraulico,

o dispositivo de pressao de ajuste de ar e o
dispositivo de elevacao hidraulica. Instrucoes
detalhadas sobre o uso podem ser encontradas
nas instrucoes |-11288, T-1652 e [-1167,
respectivamente.

4 DESCRICAO DA VALVULA DE SEGURANCA

As valvulas de seguranca Crosby série HCl sao
mostradas na Figura 1.

Entradas soldadas e flangeadas sao conexoes
padrao.

Entradas flangeadas com bocais completos
(removiveis) sdo opcionais. Os bocais
completos (removiveis) ndo estao disponiveis
nos tamanhos com flanges "R" e "RR".

A Figura 1 mostra a valvula de seguranca
montada em secao transversal e cobre os
elementos essenciais da valvula. Os desenhos
aprovados fornecidos com as valvulas de
seguranca devem ser usados quando forem
necessarias informacoes especificas da
instalacao.

Dentro do corpo (1A) esté alojada a parte
superior do bocal (1B ou 2], 0 anel do bocal

(3) e 0 anel-guia (12). O inserto do disco (5) é
mantido no lugar no suporte do disco (6] pelo
conjunto do eixo (14) e pelo retentor do suporte
do disco (7). O retentor do suporte do disco,
que também atua como um defletor de vapor,
é rosqueado no eixo e mantido no lugar pela
cavilha do retentor do suporte do disco (9). O
anel do bocal e 0 anel-guia sao mantidos no
lugar pelo parafuso de fixacao do anel do bocal
(4) e o parafuso de fixacao do anel-guia (13),
que sao rosqueados nNo corpo.

A guia (11) é retida entre o corpo [1A) e o castelo
(20) pelos prisioneiros do castelo (21) e as
porcas dos prisioneiros do castelo (22). A guia
também incorpora orificios de resfriamento
entre o corpo e o castelo que, juntamente com
o retentor do suporte do disco (7), atuam para
desviar o vapor da area da mola.

0 castelo (20) contém a mola (15), o conjunto
do eixo (14), a arruela inferior da mola (16) e
o conjunto da arruela superior da mola (17).
Para pressao mais alta e estilos maiores,
uma arruela de press&o (19) é mantida entre
a arruela de pressao superior e o adaptador
do mancal (18). O ponto do eixo é mantido em
compressao entre a face traseira do inserto
de disco (5) e a arruela de pressao inferior. A
mola é comprimida entre o ponto de contato
estacionario com o eixo e o parafuso de ajuste
(23) no topo do castelo da valvula.

0 parafuso de ajuste (23) é travado no lugar
pela porca do parafuso de ajuste (24) na parte
superior do castelo e dentro do conjunto

do capuz. Um meio de elevacao manual é
fornecido pelo conjunto da alavanca (27),
conjunto da alavanca co, garfo (30) e porca do
eixo (33).

5 ARMAZENAMENTO

Frequentemente, as valvulas de seguranca
estdo no local de trabalho meses antes

de serem instaladas. A menos que sejam
armazenadas e protegidas adequadamente, o
desempenho pode ser seriamente afetado. O
manuseio inadequado pode danificar os flanges
ou causar desalinhamento das pecas. E melhor
deixar as valvulas de seguranca nas préprias
caixas de transporte e armazena-las em local
seco e coberto, até que sejam instaladas.
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Preparacao de fabrica de valvulas de entrada
soldadas para envio

Todas as valvulas de seguranca de entrada
soldada Crosby série HCI sao equipadas com
plugues de teste hidrostaticos e enviadas em
duas partes - corpo da valvula e superestrutura
da vélvula. Isso facilita 0 manuseio para a
soldagem de instalacdo. (Consulte a Figura 2}
As valvulas de seguranca de entrada soldada
da série HCl sao preparadas especialmente para
o envio da fabrica.

Depois que a valvula de seguranca é testada
como um conjunto completo em relacao

a pressao de ajuste e estanqueidade, a
compressao do conjunto de molas é mantida por
blocos espacadores sob a arruela de pressao
inferior (16), conforme ilustrado na Figura 2.

A superestrutura da véalvula de seguranca

é removida do corpo da valvula. As duas

partes sao embaladas em caixa e enviadas
separadamente. Cada parte, pronta para envio,
é ilustrada na Figura 2.

A Figura 2 mostra o corpo da véalvula de
seguranca enviado para o local da instalacao.
Ele é marcado da seguinte forma:

Instale e/ou solde no local, conforme
necessario.

Prepare-se para o teste hidrostatico -
consulte as instrucoes.

Conector hidrostatico no lugar.

Instale o anel em O e o anel de backup antes
do teste hidrostatico.

A Figura 2 mostra a superestrutura da valvula
de seguranca enviada para o local da instalacao.
Ela é embalada separadamente do corpo da
vélvula e é etiquetada da seguinte maneira:

Reserve para montagem apés teste
hidrostatico.

Nota 1 para Figura 2

Os seguintes sao entregues com o corpo e
embalados em saquinhos:

- Um anel O (para teste hidrostatico)

- Um anel de backup (para teste hidrostatico)
- Um pino hidrostatico do plugue de teste

Nota 2 para Figura 2

Os seguintes sao entregues com a

superestrutura e embalados em uma caixa

pequena:

- Anel do bocal da valvula*

- Parafuso de fixacao do anel do bocal da
valvula*

- Parafuso de fixacao do anel-guia da valvula*

- Fios de vedacao

* Marcacao com o nimero de identificacdo da
valvula.

NOTA

Quando as pecas acima forem removidas da caixa,
verifique se a identificacdo das pecas no nimero da
valvula é mantida e se as pecas sdo armazenadas
para facilitar a recuperacao posterior para montagem.

6 INSTALACAO

Tubulacao de entrada

Muitas valvulas de seguranca sao danificadas
quando colocadas em servico pela primeira
vez devido a falha na limpeza correta das
conexdes antes da instalacao. A entrada da
valvula de seguranca, o vaso e a linha na qual a
valvula de seguranca estd montada devem ser
cuidadosamente limpos para remover todos os
materiais estranhos.

As valvulas de seguranca devem ser montadas
na posicao vertical, diretamente no vaso de
pressdo. O codigo ASME da caldeira e do

vaso de pressao limita a distancia entre a
entrada da valvula de seguranca e a caldeira
ao comprimento de um encaixe em T padrao.
0 bocal deve ter uma abordagem bem
arredondada que forneca um fluxo suave

e desobstruido entre o vaso e a valvula de
seguranca. Uma vélvula de seguranca nunca
deve ser instalada em uma conexdo com um
didmetro interno menor que a conexao de
entrada da valvula. Essa restricao de fluxo pode
causar falha na operacdo da valvula.

A tubulacao de entrada (bocais) deve ser
projetada para suportar as forcas resultantes
totais devido a descarga da valvula de
seguranca na pressao acumulada maxima

e nas cargas de tubulacao esperadas. A
natureza exata do carregamento e das fadigas
resultantes depende da configuracao da valvula
de seguranca e da tubulacao de descarga.

A determinacao das forcas de reacao da
descarga ¢ responsabilidade do projetista do
vaso e/ou da tubulac3o.

Vista superior - corpo

Componentes hidraulicos
(Consulte a nota 1)

INSTALLATION HARDWARE

(Consulte a nota 2)

FIGURA 2
Superestrutura da valvula, conforme enviado
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Tubulacao de saida

Atubulacao de descarga deve ser simples e
direta. As pressoes de retorno acumuladas
pelo fluxo de descarga afetam a operacao das
valvulas de seguranca. Sempre que possivel,
um tubo vertical curto conectado através de
um cotovelo de raio longo descarregando
diretamente na atmosfera é o tipo mais
desejavel de tubulacao de saida.

Atubulacao de descarga nao deve impor
nenhuma carga a valvula de seguranca. Cargas
excessivas na tubulacao de descarga podem
causar vazamento no assento ou falha na
operacao da valvula. O didmetro interno do tubo
de descarga nunca deve ser menor que o da
saida da vélvula de sequranca.

0O efluente da valvula deve descarregar para
uma area de descarte seguro.

Os corpos das valvulas de seguranca tém
aberturas rosqueadas de tubulacao para

os drenos. Elas devem ser conectadas para
evitar qualquer acimulo de fluido no corpo da
valvula. Além disso, a tubulacdo de descarga
também deve ser drenada para evitar qualquer
acumulo de fluido. Deve-se tomar cuidado para
garantir que os drenos sejam direcionados ou
canalizados para uma area de descarte seguro.

Soldagem do corpo da valvula de entrada
soldada na caldeira

Os corpos das vélvulas de seguranca de
entrada soldada devem ser soldados na
caldeira de acordo com os requisitos de
codigo aplicaveis. A tampa protetora ndo deve
ser retirada até estar pronta para o teste
hidrostatico da unidade. Se a inspecao visual
for necessaria, a tampa protetora pode ser
removida, mas deve ser substituida.

7 TESTE HIDROSTATICO

Informacoes gerais

Dependendo do tipo de entrada, o teste
hidrostatico das valvulas de seguranca pode
ser realizado por um dos trés meios: flanges
cegos, bujoes ou travas de teste. Em todos os
casos, a pressao de teste hidrostatica deve
ser limitada a 12 vezes a pressao de ajuste da
placa de identificacao da valvula. Além disso, a
pressao de teste hidrostatica deve ser limitada
a 10% acima da pressao de ajuste da placa de
identificacdo quando uma trava de teste é usada.

Valvulas de seguranca de entrada soldada
Todas as valvulas de seguranca de entrada
soldada da Série HCl sao preparadas para

o0 envio na fabrica com bujces de teste
hidrostaticos.

Os testes hidrostaticos dessas valvulas

devem ser realizados com bujoes de teste
hidrostaticos, conforme detalhado no paragrafo
abaixo, "Testes hidrostaticos com bujces de
teste hidrostatico”.

Valvulas de seguranca com entrada flangeada
As valvulas de seguranca de entrada com
flange nao devem ser instaladas para testes
hidrostaticos. Flanges cegos devem ser usados
em vez de travar as valvulas de seguranca. Isso
evita possiveis danos as valvulas de seguranca
devido ao aperto excessivo dos parafusos

de trava ou vazamento durante o teste
hidrostatico, o que pode resultar em reparos
dispendiosos. Os flanges cegos devem ser
removidos e a valvula de seguranca reinstalada
antes que o vaso seja colocado em servico.

Se flanges cegos nao forem utilizados e as
valvulas de seguranca forem instaladas para
testes hidrostaticos, a Emerson recomenda que
os bujdes de teste hidrostatico sejam usados.

0 procedimento detalhado esté descrito no
paragrafo a sequir.

Os bujoes de teste hidrostaticos para valvulas
flangeadas sao equipamentos opcionais e
fornecidos somente quando solicitados.

Teste hidrostatico usando bujoes de teste
hidrostaticos

Antes de impor a pressao de teste hidrostatica
no vaso ou sistema, execute as seguintes
operacoes:

CUIDADO
Antes do teste hidrostatico, o anel O e o anel de
backup devem ser instalados.

e Preparacao para testes hidrostaticos - valvulas
de seguranca de entrada soldada

0 anel O, o anel de backup e o pino do bujao

de teste sao enviados em uma bolsa dentro do

corpo.

Para instalar o O-ring e o anel backup, consulte

a Figura 2.

Retire a tampa protetora do corpo da vélvula.
Desaparafuse o capuz do bocal. Remova o
bujao de teste do orificio do bocal.

e Preparacao para testes hidrostaticos - valvulas
de seguranca de entrada com flange
As valvulas de seguranca de entrada com
flange sdo enviadas da fabrica totalmente
montadas. Para usar o bujao de teste
hidrostatico, a valvula deve ser desmontada
conforme o paréagrafo "Desmontagem da
compressao da mola de retencao”.

e Instalacao do bujao de teste hidrostatico [veja a
Figura 2]

e Inspecione a ranhura do anel O do bujao de
teste hidrostatico.
Nota: verifique se a ranhura no bujao estéa
limpa.

e Instale 0 anel O e de backup na ranhura do
bujao de teste. Recoloque o bujao de teste no
orificio do bocal.

CUIDADO
Verifique se o bujdo de teste estd assentado no
angulo de 45 ° no didmetro interno do bocal.

* Coloque o capuz do bujao de teste sobre o
bujao e aperte-o com a mao.

CUIDADO

Certifigue-se de que o capuz tenha contato
manual com o bujao. Verifique se hé engate de
rosca suficiente do capuz no bocal.

¢ |nstale o pino do bujao de teste.
e Agora, a valvula esta pronta para o teste
hidrostéatico.

&)
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e Teste hidrostético

Apds a preparacao acima, a valvula

de seguranca esta pronta para o teste
hidrostético. Observacoes devem ser feitas
no inicio do teste para confirmar se os anéis
O foram instalados corretamente e se nao ha
vazamento quando a pressao é aplicada.

CUIDADO

0 aperto do capuz ndo reduzird o vazamento.
Se houver vazamento, remova toda a pressao
do vaso ou sistema. Substitua o anel O e o anel
de backup.

e Montagem da valvula

Apods a conclusdo do teste hidrostatico, remova
o plugue de teste hidrostatico do bocal.

Para ajudar na remocao, coloque o pino do
bujao de teste hidrostatico no orificio na
extensao do bujao. Desaparafuse o capuz, que
engata o pino do bujao e exerce uma forca para
cima quando o capuz é girado, levantando o
bujao e os anéis do bocal da valvula.

Limpe o orificio do bocal e 0 assento e
inspecione a superficie do assento. Se as
superficies dos assentos estiverem danificadas,
repare de acordo com as instrucoes no
paragrafo "Procedimento de reparo”.

Monte as valvulas de acordo com as instrucoes
no paragrafo "Montagem da valvula de
seguranca inicial”

AVISO

Néo tente montar a valvula ou remover os blocos
de aco de baixo da arruela de pressdo inferior
sem o uso de equipamentos de manutencao e
montagem adequados.

Teste hidrostatico usando a trava

A travamento de teste da valvula de seguranca
mostrada na Figura 3 pode ser usada com
entradas soldadas e flangeadas, mas a
pressoes nao superiores a 10% acima da
pressao de ajuste da placa de identificacao. O
travamento deve ser feito com muito cuidado
para nao sobrecarregar o eixo da véalvula ou
causar danos aos assentos da valvula.

A seguir, é apresentado o procedimento
recomendado para valvulas de travamento para
teste hidrostatico:

e Remova a alavanca (27), a alavanca em garfo
(30), o capuz (25) e a porca do eixo (33).

e Consulte a Figura 3. Lubrifique as roscas
e a extremidade pontiaguda do parafuso
de trava. Instale a trava no lugar, tomando
cuidado para que as pernas se ajustem
uniformemente. Os contatos nas duas pernas
da trava devem assentar uniformemente na
parte inferior da parte superior do castelo.

¢ Aperte a trava com os dedos apenas neste
momento.

e Aumente a pressao do sistema para
aproximadamente 100 psig abaixo da pressao
de ajuste da placa de identificacao da valvula
de seguranca.

TABELA 1 - Carga normal de trava em pés Lb de torque [Nm) em relacdo a AP (Sobrepressao menos a

pressao de ajuste da valvula)

AP Sobrepressao menos a Orificio

pressao de ajuste da valvula

psi [bar) H, 4 K, L M, P, Q, R RR
50 1 1 1 2 2 4 7 9 10
(3.45) (1.4 (4] (1.4) (2.7) (2.7) (5.4) (9.5) (12.2) (13.6)
100 1 2 3 4 4 8 13 17 20
(6.89) (1.4 27 (41)  (5.4) (5.4) (108) (17.6) (23.1) (27.1)
150 2 2 4 5 b 11 20 25 30
(10.34) 277 270 (5.4) (6.8 (8.1 (14.9) (27.1) (33.9) (40.7)
200 2 3 ® 7 8 15 25 88 40
(13.79) (2.7) 41 (68  (95) (108) (203) (33.9) [(44.7) (54.2)
250 3 4 b 9 10 18 32 41 49
(17.24) (4.1 (5.4} (81) (1220 (13.6) (24.4) (43.4) (55.6) (66.4)
300 3 5 7 1 12 22 38 49 50
(20.68) (4.1 (68 (95 (149 (163 (29.8) [(51.5) (66.4) (67.8)

* O torque deve entao ser aumentado na trava cerca de 10% acima do valor do torque inicial.

CUIDADO
Nunca aumente a carga de travamento enquanto uma valvula de sequranca mostra vazamento no
assento. Isso pode resultar em danos nos assentos das valvulas e na curvatura do eixo.

e Aplique o torque necessario a trava de acordo
com o valor mostrado na Tabela 1 para o
tamanho do orificio. Este valor de torque é
determinado da sequinte forma:

- Determine AP subtraindo a pressao de
ajuste da valvula da pressao de teste
hidrostatica.

- Leia o valor de AP na escala vertical.
Prossiga horizontalmente até o tamanho
apropriado do orificio e depois desca para
ler o torque na escala horizontal.

- Os valores de torque (libras-pé) obtidos
devem ser aumentados em um fator de
aproximadamente 25% para levar em
conta variacoes normais de atrito, valvulas
de seguranca e condicoes de teste.

e Apds aplicar o torque necessario as travas,
aumente a pressao do teste hidrostatico para
a quantidade necessaria. Observe o ciclo
de pressao crescente para determinar se
alguma das valvulas de seguranca mostra
vazamento no assento.

FIGURA 3 - Trava da valvula

Posicione a trava uniformemente no castelo
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CUIDADO

Nao devem ser utilizadas travas quando as
pressoes de entrada sdo mais de 10% superiores
a pressao de ajuste da valvula de sequranca.
Podem ocorrer danos a valvula.

CUIDADO

Se alguma vélvula de sequranca mostrar
vazamento no assento, a pressdo deve ser
reduzida até que o vazamento pare.

e Apds o teste hidrostatico, a pressdo no
sistema deve cair para aproximadamente
100 psi abaixo da pressao de ajuste da placa
de identificacdo da valvula de seguranca. As
travas devem ser afrouxadas neste ponto e
removidas das valvulas.

e Apos o teste hidrostatico, a trava deve ser
removida e o capuz instalado conforme o
paragrafo "Conjunto do capuz”

CUIDADO

As travas da vélvula nao devem ser deixadas nas
valvulas em uma posicdo travada ou acionada
por um longo periodo ou sob condicées em que
grandes variacées térmicas sao esperadas.

Montagem da valvula de seguranca inicial
Apds o teste hidrostatico usando tampdes de
teste hidrostéaticos, as valvulas de seguranca
devem ser montadas.

NOTA

Recomenda-se que, apés a conclusdo de todos

os testes hidrostaticos usando bujoes de teste
hidrostaticos em novas instalacoes, um técnico de
servico da Emerson esteja presente para a montagem
das vélvulas de seguranca.

Verifique os nimeros de identificacdo da valvula e
combine a superestrutura adequada da véalvula com
cada corpo.

0 anel do bocal (3) e os parafusos de ajuste

[4 e 13] sao embalados juntos e enviados com a
superestrutura, como mostra a Figura 2.

CUIDADO

Cada superestrutura da valvula, anel do

bocal e parafuso de fixacao sdo identificados

e correspondidos a um corpo especifico da
valvula por um nimero de etiqueta e devem

ser montados de acordo. Embora todas as
pecas tenham sido cuidadosamente limpas,
inspecionadas, lubrificadas e protegidas para
transporte, as pecas devem ser inspecionadas
antes da instalacdo para verificar se ha evidéncia
de material estranho ou dano. Atencao especial
deve ser dada as superficies de assentamento
do disco e do bocal. Esses assentos devem estar
sem danos na superficie, Se for necessario limpar
ou reparar, consulte o paragrafo "Procedimento
de reparo”.

Montagem inicial

¢ Remova a tampa protetora do corpo (veja a
Figura 2). Retire o anel do bocal (3), o parafuso
de fixacao do anel do bocal (4) e o parafuso
de fixacao do anel-guia (13) da embalagem.
Combine os parafusos de ajuste com as
marcas de identificacao da valvula do corpo
(1A) e do castelo (20).

Aparafuse o anel do bocal (3) no bocal

(1B ou 2).

Nota: a parte superior do anel do bocal (3)
deve ficar cerca de uma volta do anel acima
da superficie de assentamento do bocal (2.
Remova a guia (11) e 0 anel-guia (12) da
superestrutura. O anel-guia deve ser
parafusado na guia. Instale o conjunto da
guia e do anel-guia na parte superior do
corpo (1A]. Verifique se a guia esté encaixada
corretamente no corpo. Certifique-se de

que os bocais (1A ou 2] e as bases do disco
(5) estejam limpos e sem danos. Se for
necessario limpar ou reparar, consulte o
paragrafo "Procedimento de reparo”.
Remova a alavanca (27), a alavanca em garfo
(30) e o capuz (25) da superestrutura da
valvula. No remova a porca do eixo (33).

levante a superestrutura da valvula com o
eixo (14) na vertical. Inspecione e limpe o
ajuste da guia ao castelo e o ajuste do corpo
a guia. Posicione a superestrutura para

que o nimero de identificacdo da valvula
estampado no castelo (20] fique do lado
oposto a saida da valvula.

Abaixando a superestrutura da valvula
lentamente, abaixe o suporte do disco (6)
cuidadosamente na guia (11).

CUIDADO

Nao permita nenhum movimento de balanco do
eixo [14] ou de qualquer outra parte enquanto
abaixa a superestrutura no corpo [1A]. Qualquer
movimento de balanco pode danificar os assentos
da valvula.

¢ Depois que a superestrutura estiver
instalada, verifique se o castelo (20) esta
totalmente assentado na guia (11).

¢ O anel do bocal (3] agora deve agora estar
abaixado. Levante um pouco o inserto do
disco (5) do assento, levantando o eixo (14).

¢ Coloque uma chave de fenda no orificio do
parafuso de fixacao inferior. Gire o anel do
bocal (3] para a esquerda [sentido horério)
com a chave de fenda até que a borda
superior dele esteja abaixo da superficie de
assentamento do bocal (1B ou 2). A localizacdo
pode ser verificada olhando através do orificio
do parafuso de fixacao superior enquanto
acende uma luz através do orificio do parafuso
de fixacao inferior. Abaixe o conjunto do
eixo (14) lentamente até embaixo. Verifique
se o0 anel do bocal (3] se move livremente.

Usando um dispositivo de elevacao adequado,

Gire o eixo no sentido horario varias rotacoes
para garantir que esteja totalmente encaixado
no inserto do disco e que as roscas do eixo nao
estejam engatadas.

e As superficies dos assentos estao agora em
contato total.
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TABELA 2 - Aperto das porcas do prisioneiro do castelo e/ou bobina de resfriamento
Aperte (pés-lb) (Nm) para produzir estresse nos parafusos prisioneiros

30.000 psi
Rosca do prisioneiro (2,068 bar) Estresse
%-11 60 ft-lb (81 Nm)

Y- 10 100 ft-lb (136 Nm)
-9 160 ft-lb (217 Nm)
1-8 240 ft-lb (325 Nm)
1-%-8 350 ft-lb (475 Nm)

e Instale as porcas dos pernos do castelo
(22) nos pernos do castelo (21) e aperte
uniformemente de acordo com a Figura 4:

. Os prisioneiros e as porcas das valvulas
devem estar limpos e inspecionados
visualmente para garantir a auséncia
de qualquer corpo estranho, ferrugem,
rebarbas ou danos fisicos.

2. Com o castelo no lugar, lubrifique as
roscas dos prisioneiros do castelo, as
roscas da porca e a face da porca com
o composto Never-Seez (que estd em
conformidade com a Especificacao
Governamental MIL-A-907B, Nimero
Federal de Estoque 803-286-5453) ou
equivalente.

. Instale as porcas nos prisioneiros, com
estanqueidade.

. Referindo-se a Figura 4, aperte as porcas
na sequéncia mostrada no diagrama para
aproximadamente metade do valor de
torque mostrado na Tabela 2. Repita a
mesma sequéncia de aperto para o valor de
torque mostrado. Em seguida, comecando
com a porca nimero 1, aperte cada porca
na ordem no sentido horario ou anti-
horério até o valor mostrado na Tabela 2.

5. Remova o excesso de lubrificante

Agora é necessario remover os blocos

espacadores sob a arruela de pressao inferior

(16), transferindo assim a carga da mola para

o0s assentos da valvula. Isso deve ser feito

usando o dispositivo de elevacao hidraulica

(veja a Figura 13). Consulte a instrucao 1-1167

para obter instrucdes detalhadas sobre o uso

deste dispositivo.

Apés a remocao dos blocos espacadores,

ajuste o anel do bocal (3) e 0 anel-guia (12], de

acordo com o paragrafo "Ajuste dos anéis”.

Trave o parafuso de fixacao do anel do bocal

(4) e o parafuso de fixacdo do anel-guia (13)

no lugar, certificando-se de que os parafusos

de ajuste adequados estejam instalados e

engatados totalmente em um entalhe. Trave

os fios no lugar e vede.

Conclua a montagem da valvula com o

conjunto do capuz, conforme descrito no

paragrafo "Conjunto do capuz” e sele o fio do
capuz.

w

~

45.000 psi 60.000 psi
(3,203 bar) Estresse (4,137 bar) Estresse
90 ft-lb (122 Nm) 120 ft-lb (163 Nm)

150 ft-lb (203 Nm)
240 ft-lb (325 Nm)
370 ft-lb (502 Nm)
525 ft-lb (712 Nm)

200 ft-lb (271 Nm)
320 ft-lb (434 Nm)
500 ft-lb (678 Nm)
700 ft-lb (949 Nm)

8 OPERACAO

Avalvula de seguranca Crosby série HCI abre
com de forma rapida na pressao de ajuste

e permanece aberta, aliviando a capacidade
nominal com 3% de sobrepressdo. Como a
pressao de entrada diminui abaixo da pressao
de abertura, a valvula de seguranca permanece
aberta até que uma pressao cerca de 4%
abaixo da pressao de ajuste seja atingida.
Nesse ponto, a valvula de seguranca fecha
bruscamente.

A abertura imediata é produzida em duas
etapas. A elevacao inicial é produzida quando

a pressao do vapor sob o inserto do disco (5)
excede a pressao da mola. Para ajudar no inicio
da acao de estalo, o vapor escapa entre os
assentos da valvula de seguranca e é desviado
por um angulo no anel do bocal (3), como
mostra a Figura 5. Esse vapor de escape atua
na face do suporte do disco (6), causando um
desequilibrio e a valvula de seguranca se abre.
A medida que o suporte do disco é levantado na
vertical, o vapor comeca a reagir contra o anel-
guia (12) e a empurrar o suporte do disco para
uma elevacao alta, como mostra a Figura é.

A reacao do vapor desviado empurra a parte
inferior do suporte do disco e o eleva ainda
mais com o acumulo de pressao. A medida que
a pressao da caldeira cai, o inserto do disco da
valvula de seguranca (5) se estabiliza em uma
elevacao moderada e fecha bruscamente.

Primeiro, o anel do bocal (3] é para garantir uma
acao de abertura acentuada. Levantar o anel
do bocal, aproximando-o da face do suporte do
disco (6], elimina o "vazamento” ou "alerta”.

0 anel-guia (12) é principalmente para
controlar a purga. Elevar o anel-guia reduz as
pressoes reativas contra o suporte do disco e
reduz a purga. Abaixar o anel-guia aumenta as
pressoes reativas contra o suporte do disco e
aumenta a purga.

FIGURA 4
Aperto das porcas do prisioneiro do castelo

6 Prisioneiros

4 Prisioneiros

FIGURA 5
Efeito do anel do bocal
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Anel do bocal

FIGURA 6
Efeito do anel-quia

Anel-guia (ajuste]
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9 TESTE

Definir teste de pressao e ajustes de valvula
A pressdo de ajuste de uma valvula de
seguranca pode ser verificada sem remover a
valvula do sistema por dois métodos descritos
nos seguintes paragrafos:

e Defina o dispositivo auxiliar de elevagdo de
pressao
O primeiro método de teste de pressao de
ajuste é com o uso de um dispositivo de
elevacao de pressao de ajuste. Isso permite
o teste de pressao de ajuste das valvulas de
seguranca no sistema em pressoes abaixo das
pressoes operacionais normais do sistema.
Dois dispositivos estao disponiveis para uso
na valvula de seguranca Crosby série HCI - o
dispositivo de pressao de ajuste de ar e o
dispositivo de pressao de ajuste hidraulico.
Consulte o procedimento de teste T-1652
para obter instrucoes detalhadas sobre o
uso do dispositivo de pressao de ajuste do ar
e ainstrucao I-11288 para obter instrucoes
detalhadas sobre o uso do dispositivo de
pressao de ajuste hidraulico.

® Pressao do sistema

0 segundo método de teste de pressao de
ajuste é aumentando a pressao do sistema

e acionando a valvula de seguranca. O teste

de pressdo de ajuste usando esse método
determinara o ajuste da valvula de seguranca e
a pressao de fechamento (purga).

AVISO
Nunca bata em uma valvula sob pressdo. Podera
haver atuacdo prematura.

E recomendavel configurar a valvula de

seguranca com o dispositivo de elevacao

de pressao de ajuste, antes de aumentar a

pressao do sistema para testar a pressao de

abertura. Isso permite que o ponto de ajuste
seja estabelecido sem aumentar e diminuir

a pressao do sistema varias vezes para

determinar a pressao de ajuste da valvula de

seguranca.

Antes do teste de pressao de ajuste e da

elevacao da pressao do sistema, os seguintes

itens devem ser verificados:

- Um mandmetro com precisao conhecida deve
estar localizado no sistema que esta sendo
testado.

- Atubulacdo de saida deve ser ancorada o

suficiente para evitar vibracoes enquanto a

valvula de seguranca esta descarregando. A

tubulacdo de saida deve ser direta e ndo deve

haver obstrucoes para restringir a descarga
da vélvula de seguranca.

Os parafusos de fixacao devem estar bem

apertados e travados. Os furos do corpo para

drenos devem ser conectados ao dreno ou
tampados com bujao.

- Aengrenagem de elevacao deve ser presa
com seguranca a valvula de seguranca para
ajudar o pessoal a testar a valvula. Um cabo
pode ser preso através do orificio fornecido
na alavanca, caso seja necessario a elevacao
mecanica.

- As comunicacoes devem ser configuradas
entre a sala de controle e o pessoal na area
de teste.

AVISO

A protecdo auditiva e ocular deve ser usada ao
trabalhar com uma valvula sob pressao. Nunca
fique na frente da descarga de uma valvula de
seguranca que esteja sob pressao.

CUIDADO

Todas as vélvulas de seguranca no sistema, exceto
avalvula a ser aberta, devem estar travadas. A
pressao do sistema deve ser 70% da pressao de
ajuste da valvula antes do travamento, para evitar
que cargas adicionais sefjam aplicadas ao eixo da
valvula devido & expansao térmica. O travamento
deve ser feito com cuidado para nao sobrecarregar
0 eixo, pois podem ocorrer danos consideraveis

no eixo e em outras partes internas da valvula.

No entanto, um torque minimo deve ser aplicado
ao travamento manualmente para garantir que a
valvula ndo abra.

e Instale as travas da seguinte maneira:
consulte a Figura 3.

- Remova a alavanca (27), a alavanca em
garfo (30), o capuz (25] e a porca do eixo
(33).

- Lubrifique as roscas e a extremidade
pontiaguda do parafuso de trava.

- Instale a trava no lugar, tomando
cuidado para que as pernas se ajustem
uniformemente. Os contatos nas
duas pernas da trava devem assentar
uniformemente na parte inferior da parte
superior do castelo.

- Aperte a trava com os dedos.

e Aumente a pressao do sistema até a valvula
de seguranca abrir.

¢ Registre as pressoes de abertura e
reassentamento (pressao na qual a valvula de
seguranca se fecha bruscamente).




CROSBY ISOFLEX VALVULA DE SEGURANCA SERIE HCI
INSTRUCOES DE INSTALACAQ, MANUTENGAO E AJUSTE

e Ajuste a pressao

Se avalvula de seguranca abrir antes que a
pressao de ajuste da placa de identificacao
seja atingida, ou se ela nao abrir na pressao de
ajuste da placa de identificacao, as seguintes
etapas para o ajuste da pressao de ajuste
devem ser sequidas:

AVISO

O ajuste da pressao de ajuste nao deve ser feito
até que a pressao do sistema esteja 10% a 20%
abaixo da presséo de abertura real da valvula de
seguranca. O parafuso de ajuste nunca deve ser
girado quando a pressao do vaso estiver proxima
da pressao de ajuste da valvula de seguranca.

* Remova a alavanca (27), a alavanca em garfo
(30 e o capuz (25).
e Afrouxe a porca do parafuso (24) Se a valvula
de seguranca abriu abaixo da pressao de
ajuste estampada na placa de identificacao
da valvula, é necessario aumenta-la. Isso
é obtido girando o parafuso de ajuste (23)
no sentido horéario (comprimir a mola). Se a
valvula de seguranca abrir acima da pressao
de ajuste da placa de identificacao, diminua
a pressao de ajuste girando o parafuso de
ajuste no sentido anti-horario (aliviando a
compressao da mola).
Apds cada ajuste, a porca do parafuso de
ajuste (24) deve ser apertada firmemente
para evitar afrouxamento do parafuso.
A engrenagem de elevacao deve ser
reinstalada.
Apos a valvula de seguranca ter sido ajustada
para abrir nas pressoes desejadas, remova
a engrenagem de elevacao e verifique se
a porca do parafuso de ajuste (24) estéa
instalada corretamente e apertada. Instale
o conjunto do capuz (5) de acordo com o
paragrafo "Conjunto do capuz”, certificando-
se de que haja uma folga de ' pol. entre a
porca do eixo (33) e a alavanca com garfo (30).
Vede o fio do capuz e os parafusos de fixacao
(4e13).
As configuracoes do anel do bocal e do
anel-guia sao determinadas na fabrica. Suas
localizacoes estao estampadas no castelo da
vélvula (20), onde o capuz esté assentado. As
posicées do anel de ajuste (guia) sao gravadas
como numeros mais (+) ou menos (-] da

posicdo de nivel. Uma ilustracao da convencao

de sinal de anel-quia é apresentada na

Figura 7. No entanto, se a purga desejada nao
foi obtida, serd necessario ajustar os anéis.
Siga as seguintes etapas:

AVISO

Nunca faca ajustes de anel com o vaso sob
pressao sem travar a valvula de sequranca
corretamente. Tenha cuidado para usar apenas
torque suficiente para manter a valvula fechada.
0 excesso de travamento pode danificar as
valvulas internas.

Ajuste do anel do bocal e do anel-guia

0 anel-guia (12) é o principal anel de controle
de purga na valvula de sequranca. Para alterar
a posicao do anel-guia, remova o parafuso de
fixacao do anel-guia (13) do corpo (1A). Insira
uma chave de fenda ou ferramenta similar e
engate um dos entalhes [eles podem ser vistos
através do orificio do parafuso de fixacao).

0 anel-guia pode ser girado para a direita

ou esquerda, conforme desejado. Mover o
anel-guia para a direita (sentido anti-horério)
aumenta e diminui a descarga. O anel-guia
nunca deve ser movido mais do que dez
entalhes em qualquer sentido, sem testar
novamente a valvula.

Apds cada ajuste, sempre troque, aperte

e trave o parafuso do parafuso de fixacao,
tomando cuidado para que seu ponto engate
um entalhe.

0 anel do bocal (3] é necessario para obter

a acao de abertura da vélvula de sequranca.
Essa configuracao do anel é estabelecida na
fabrica e raramente precisa de mais ajustes.
No entanto, se o anel-guia (12) ndo fornecer
as caracteristicas operacionais desejadas

em todas as condicoes de servico, o anel do
bocal podera ser ajustado para controlar a
operacao da valvula para um ajuste muito
fino. O anel do bocal é ajustado removendo

o parafuso de fixacao do anel do bocal (4) do
corpo da valvula (1A).

Girar o anel para a direita (sentido anti-
horario) e eleva e resulta em uma forte acdo
de abertura. A purga aumentara. Girar o anel
para a esquerda (sentido horéario) abaixa o
anel, diminui a purga e pode resultar em alerta
ou vazamento se abaixado demais. A faixa de
ajuste do anel do bocal é limitada e ndo deve
ser movida mais de um entalhe por vez.

0 desempenho da valvula deve ser verificado
apos cada ajuste. Apos cada ajuste, sempre
troque, aperte e trave o parafuso do parafuso de
fixacao, tomando cuidado para que seu ponto
engate um entalhe. Sempre que os ajustes do
anel s3o alterados, deve-se manter um registro
do niimero de entalhes e da direcao em que o
anel foi movido. Isso tornara possivel retornar a
configuracao original em caso de erro.

Apds a valvula de seguranca ter sido ajustada
para fechar na pressao desejada, remova

a engrenagem de elevacao e verifique se

a porca do parafuso de fixacdo (24) e os
parafusos de fixaco (4 e 11) estdo instalados
corretamente e apertados.

Se forem obtidas diferentes localizacoes

do anel apés o teste, volte a colocar a parte
superior do castelo da vélvula (20) com as
novas configuracdes do anel (testadas).
Instale o conjunto do capuz (25) de acordo
com o paragrafo "Conjunto do capuz”,
certificando-se de que haja uma folga de i
“entre a porca do eixo (33) e a alavanca com
garfo (30). Vede o fio do capuz e os parafusos
de fixacao (4 e 13).

FIGURA 7
Anel-guia nivelado com o suporte do disco

Anel-guia

_= Posicao
1 nivelada*

Suporte dggis‘_cgf

Haste de aco para verificar a posicao
do anel-guia

* Configuracao de fabrica dos entalhes na posicao
do anel-guia (+/-) a partir do nivel estampado no
castelo
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AVISO

Néo deve haver pressao no sistema quando uma
valvula de sequranca é desmontada ou removida
para reparo na oficina.

10 MANUTENCAO DA VALVULA

Informacoes gerais

Quando possivel, remova a valvula de
seguranca do sistema antes de desmontar
(entrada com flange).

Os parafusos de fixacao do bocal e do anel-guia
sao montados de maneira personalizada em
cada valvula de seguranca e nunca devem ser
trocados.

As arruelas de pressao sdo montadas em cada
extremidade da mola. A mola e as arruelas
devem ser mantidas intactas como uma
unidade.

Antes da desmontagem, devem estar
disponiveis pecas de reposicdo e equipamentos
de servico, como composto para polimento,
blocos para polimento e dispositivo de
elevacao.

Desmontagem
¢ Desmontagem da compressao de mola de
retencao
Se avalvula de seguranca precisar ser
recondicionada sem testar novamente, a pressao
de ajuste original pode ser mantida usando
um dispositivo de elevacao hidraulico (veja a
Figura 13). Este dispositivo é uma ferramenta
de servico que pode ser obtida na Emerson.
Consulte as instrucoes detalhadas sobre o uso
deste dispositivo na instrucao 1-1167.
* Remova a alavanca (27), a alavanca em garfo
(30], o capuz (25) e a porca do eixo (33].
e Retire o parafuso de fixacao do anel do bocal
(4). Verifique a configuracao do anel do bocal
(3) girando-o para a direita [sentido anti-
horério), contando o numero de entalhes
girados até que ele entre em contato com o
inserto do disco (5) ou o suporte do disco (4).
Registre o nimero de entalhes. Esse local
é fornecido como menos (-) entalhes nessa
posicao de contato.
Retire o parafuso de fixacdo do anel-guia (13).
0 anel-guia deve ser girado para a direita
(sentido anti-horario) ou esquerdo [sentido
horéario), o que for necessario para retorna-
lo a posicdo nivelada. O anel-guia esta na
posicao nivelada quando a face inferior dele
esta nivelada com a face inferior do inserto
ou do suporte do disco. Essa posicdo esta
ilustrada na Figura 7. O anel-guia deve ser
girado para a direita (sentido anti-horéario)
ou esquerdo (sentido horario), o que for
necessario para retorna-lo a sua posicao
nivelada.

e Meca a distancia entre a face inferior da
arruela de pressao (16) e o flange do castelo
(20) e registre a dimensao. Corte trés pedacos
de material de barra s pol. maior que a
dimensao registrada para blocos espacadores.
Instale o dispositivo de elevacao

de acordo com a instrucao I-1167.

Aplique pressao hidraulica para elevar o eixo
da valvula, levantando a arruela de pressao
inferior e comprimindo a mola.

Apds a carga da mola ter sido absorvida e a
valvula ter sido levantada em torno de ' pol.,
coloque os blocos espacadores sob a arruela
de pressdo inferior (16). Consulte a Figura 2.
Libere a pressao hidraulica para permitir
que a carga da mola repouse nos blocos
espacadores.

Se desejar, o dispositivo de elevacdo pode
agora ser removido de acordo com as
instrucoes apropriadas.

Rosqueie a porca (33) no eixo (14) para manté-
lo na posicao durante a desmontagem ou deixe
o dispositivo de elevacao no lugar. Solte e
remova as porcas do prisioneiro do castelo (22).
Utilizando meios de elevacao adequados,
levante cuidadosamente a superestrutura e
retire-a do corpo.

CUIDADO

Nao permita nenhum movimento de balanco do
eixo ou de quaisquer outras pecas ao levantar a
superestrutura do corpo. Qualquer movimento de
balanco pode danificar os assentos da valvula.

¢ Deite a superestrutura com o eixo na
horizontal. Deve-se tomar cuidado para evitar
que as pecas sejam danificadas.

e Remova a porca do eixo (33] ou o
dispositivo de elevacdo do eixo (14). Deslize
cuidadosamente o eixo [12] e o suporte
do disco (6) como um conjunto na mola
levantada e bloqueada (15) e do castelo (20).

¢ Prossiga com a desmontagem dos
componentes internos de acordo com o
paragrafo, "Desmontagem da estrutura
interna”.

® Desmontagem sem reter a compressao da mola

Para desmontar completamente a vélvula de

seguranca e nao reter a compressao da mola, o

seguinte procedimento deve ser usado:

e Remova a alavanca (27), a alavanca em garfo
(30), o capuz (25) e a porca do eixo (33).

e Retire o parafuso de fixacao do anel do bocal
(4). Verifique a configuracdo do anel do bocal (3)
girando-o para a direita (sentido anti-horario),
contando o nimero de entalhes girados até
que ele entre em contato com o suporte do
disco (6) [veja a Figura 7). Registre o nimero de
entalhes. Esse local é fornecido como menos
(-) entalhes nessa posicdo de contato.

* Retire o parafuso de fixacdo do anel-guia (13].
0 anel-guia deve ser girado para a direita
(sentido anti-horario) ou esquerdo (sentido
horéario), o que for necessario para retorna-
lo a posicdo nivelada. O anel-guia esta na
posicao nivelada quando a face inferior dele
esta nivelada com a face inferior do suporte
do disco. O anel-guia deve ser girado para
a direita [sentido anti-horéario) ou esquerdo
[sentido horériol, o que for necessario para
retorna-lo a sua posicao nivelada.
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® Meca da parte superior do parafuso de ajuste
(23) até a superficie usinada do castelo (20)
e registre esta medicao. Esta medida sera
usada quando a valvula for remontada.

¢ Solte a tensao da mola desapertando a porca
do parafuso de ajuste (24) e depois o parafuso
de ajuste (23).

AVISO

Nunca afrouxe as porcas do prisioneiro do castelo
(22) antes de liberar a tens&o da mola com o
parafuso de ajuste (23].

* Depois de garantir que toda a tensao da mola
tenha sido liberada, afrouxe e remova as
porcas do prisioneiro do castelo (22]). Prenda
a mola (15) no castelo (20) para impedir que
a mola caia entre os suportes do castelo.
Utilizando meios de elevacao adequados,
levante cuidadosamente o conjunto da mola e
do castelo para cima e sobre o eixo (14).

¢ Coloque a montagem de lado. Levante o eixo
(14) e as pecas internas cuidadosamente,
para cima e para fora do corpo (1A).

CUIDADO

Néo permita nenhum movimento de balanco do
eixo ou de quaisquer outras pecas ao levantar

o eixo e as partes internas do corpo. Qualquer
movimento de balanco pode danificar os assentos
da valvula.

e Coloque o eixo e as partes internas na
horizontal.

¢ Prossiga com a desmontagem dos
componentes internos de acordo com
o0 paragrafo abaixo, "Desmontagem da
estrutura interna”.

e Se a falta de espaco aéreo impedir que o
castelo (20) seja levantado sobre o eixo, a
porca do eixo (33) pode ser instalada para
manter o eixo na posicao. Utilizando meios de
elevacao adequados, levante cuidadosamente
a superestrutura e retire-a do corpo.

CUIDADO

Nao permita nenhum movimento de balanco do
eixo ou de quaisquer outras pecas ao levantar

0 eixo e as partes internas do corpo. Qualquer
movimento de balanco pode danificar os assentos
da valvula.

e Deite a superestrutura para que o eixo fique
na horizontal.

e Deve-se tomar cuidado para evitar que as
pecas sejam danificadas.

» Remova a porca do eixo (33) do eixo (14).
Remova o eixo e a mola (15) e as arruelas
(16 e 17) com cuidado do castelo (20).

® Prossiga com a desmontagem das partes
internas de acordo com o seguinte:

e Desmontagem da estrutura interna

e Remova a guia (11) e 0 anel-guia (12) do corpo
(1A} como um conjunto e desaparafuse o
anel-guia.

e Remova o eixo (14) do inserto do disco (5),
levantando-o levemente para engatar nas
roscas e desaparafusando o eixo do inserto
do disco.

e Desaparafuse o anel (3) do bocal (1B ou 2J.
Todas as pecas devem ser bem limpas,
prestando atencao especial as superficies
do guia. Os assentos devem ser dobrados de
acordo com a secao a seguir "Polimento ou
restauracdo de assentos de valvula”.

Se forem necessarias pecas de reposicao,

consulte "Pedido de pecas de reposicao”.

NOTA

Sempre que a guia (11), o inserto do disco (5) ou o

bocal (2] forem substituidos, a parada de elevacao
(8) deve ser removida e redefinida de acordo com o
paragrafo "Configuracao da parada de elevacao”.
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TABELA 3 - ALTURAS DE ASSENTO MiNIMAS DO INSERTO DO DISCO

Orificio H, J,
"B" minimo [pol.) 0,004 0,004
Dimensao apés o polimento  (mm) 0,102 0,102

N

FIGURA 8

Procedimento de reparo

¢ Polimento ou restauracao dos assentos da
valvula

As boas superficies de assentamento no bocal
no inserto do disco sao da maior importancia
ao recondicionar as valvulas de seguranca. Os
assentos devem estar planos e sem arranhoes
na superficie.

e Blocos de polimento

Isso é feito de uma classe especial de ferro
fundido recozido, perfeitamente plana dos
dois lados. Ele deve permanecer plano para
produzir uma superficie plana. Ao verificar o
bloco de polimento e restaurar a planicidade
apos o uso, deve-se usar uma placa de
recapeamento do bloco.

¢ Placas de recapeamento de blocos de polimento
Isso também é feito de uma classe especial

de ferro fundido recozido, usinado e polido

no lado com pequenos quadrados. Esta é a
superficie na qual os blocos de polimento séo
recondicionados.

e Composto de polimento

A experiéncia provou que trés tipos

de compostos - médio, fino e polido -
condicionarao quase qualquer assento da

vélvula danificada corretamente, exceto quando

o0 dano exigir reusinagem. Um composto médio
grosso pode ser usado para corte rapido como
uma primeira operacao apds a usinagem, se
desejado. Os seguintes compostos de polimento,
ou seus equivalentes comerciais, sdo sugeridos:

Nuimero de composicao da lima Descricao

Superficie de

polimento superior
Kz Lz Mz Pz Qz R RR Movimento
0006 0007 0007 0010 0013 0015 0016 mostrado pelas
0,152 0,178 0,178 0254 0330 0381 0406 linhaspontilhadas
PF.amnnil LI
SN,
Ao
& S L S e
;'\55. (@) oty
TG, .~
F \ S oo TS
- L)
\ S~
I
i
L

asel
\

"B" min. apés o
\ polimento &
|

-4
-

N2

N&o use a superficie
aspera inferior

Bloco de polimento
para acabamento

¢ Procedimento de polimento
Individuos diferentes tém métodos diferentes

de polir os assentos das valvulas, mas certas
etapas essenciais devem ser tomadas para
obter resultados satisfatérios. O procedimento
a sequir é sugerido para polimento dos

P

assentos das valvulas:

320 Grossa média
400 Média

600 Fina

900 Polimento

CUIDADO

Nunca faca o polimento do inserto do disco contra

0 bocal. i

Placa de recapeamento do bloco de polimento

¢ Coloque cada peca separadamente contra
um bloco de polimento de ferro fundido do
tamanho adequado. Esses blocos mantém
o composto de polimento em seus poros da
superficie, mas devem ser recarregados e
recondicionados com frequéncia.

e Verifique o bloco de polimento

frequentemente em uma boa placa de

recapeamento do bloco de lapidacao para

garantir que ele esteja perfeitamente nivelado

nos dois lados.

Se for necessario polimento consideravel,

espalhe uma camada fina de composto

de polimento médio sobre o bloco. Apds

polir com este composto, faca o polimento

novamente com um composto fino usando

uma nova superficie do bloco de polimento.

O primeiro passo pode ser omitido, a menos

que seja necessario muito polimento. Em

seguida, faca o polimento novamente usando

um composto para esse fim.

e Faca o polimento do bloco contra o assento.
Nunca gire o bloco continuamente, mas use
um movimento oscilante.

Bloco de polimento

FIGURA 9




CROSBY ISOFLEX VALVULA DE SEGURANCA SERIE HCI
INSTRUCOES DE INSTALACAQ, MANUTENGAO E AJUSTE

* Quando todos os cortes e marcas
desaparecerem, remova todo o composto
do bloco e do assento. Aplique o composto
de polimento em outro bloco e passe o
assento com ele. A medida que o polimento
se aproxima do final, apenas o composto
deixado nos poros do bloco deve estar
presente. Isso deve dar um acabamento
muito suave. Se aparecerem arranhoes, a
causa provavelmente é um composto de
polimento sujo. Esses arranhoes devem ser
removidos usando composto livre de material
estranho. Tenha muito cuidado para manter
os assentos planos.

Restauracao de assentos de disco e insertos
de disco

Quando o dano no assento do inserto do
disco (5) for muito grave para ser removido
por polimento, o inserto do disco deve ser
substituido. Os insertos do disco nunca
devem ser usinados novamente.

Remanejar a pastilha alterara as dimensoes
criticas, afetando a operacao da vélvula de
seguranca. A superficie do assento do disco
pode ser dobrada se a altura minima do
assento mostrada na Figura 8 for mantida.

TABELA 4 - DIMENSAO MAXIMA DE “A"

¢ Restauracao dos assentos do bocal
Se for necessaria a usinagem do bocal
(1B ou 2), 0 assento ou outros reparos
importantes, é recomendavel que a valvula
seja devolvida a uma instalacao autorizada da
Emerson para reparo.
Todas as pecas devem ser usinadas com
precisao, de acordo com as especificacoes
da Emerson. Nenhuma valvula de
seguranca estara apertada nem funcionara
corretamente, a menos que todas as pecas
sejam usinadas corretamente. Se nao for
possivel retornar a uma instalacdo de reparo
autorizada da Emerson para remanufatura,
recomenda-se o uso de uma maquina de
assentamento (consulte a pagina 18).
As dimensodes de usinagem para as
valvulas de seguranca Crosby série HCI sao
mostradas na Figura 11. Remova apenas
metal suficiente para restaurar a superficie a
sua condicao original.
Deixar o acabamento o mais liso possivel
facilitard a polimento.
0 bocal deve ser substituido quando a
dimensao minima de face para assento for
atingida. Essa dimensao critica € mostrada
na Figura 10.
Nota: sempre que o assento do bocal (1B
ou 2] for refeito, a parada de elevacdo (8) deve
ser redefinido de acordo com o paragrafo
"Ajuste da parada de elevacao”.

Classe de orificios e valvulas

HZ JZ JZ KZ KZ LZ LZ

3()-90) 3()-6l) 70)-90) 3()-6l) 70)-90) 3()-6l) 70)-90)
3.068 pol. 3.224 pol. 4.167 pol. 4.161 pol. 4.911 pol. 4.911 pol. 5.411 pol.
77.9272 mm  81.890 mm 105.689 mm  105.689 mm  124.739 mm  124.739 mm  137.439 mm

Classe de orificios e valvulas

M, M, P, Q, R, RR
3()-6l) 70)-90) 3()-6l) 3()-6l) 3()-6l) 3()-5l0)
4.911 pol. 5.411 pol. 5.411 pol. 6.911 pol. 8.411 pol. 9.161 pol.
124.739 mm  134.439 mm  137.439 mm 175539 mm  213.639 mm  232.689 mm
NOTAS
1. Zona de tolerancia maxima para a superficie paralela ao eixo de referéncia:

Para o orificio H, 0,006

Para o orificio J2 até M, 0,009

Para o orificio P2 e maiores 0,011

2. Zona de tolerancia maxima para a superficie perpendicular ao eixo de referéncia:
Para orificios H, até M, 00015
Para orificios P, e maiores 0,002

Zona de tolerancia Zona de tolerancia

SN paralela ao eixo perpendicular ao
do dado eixo do dado
N ¢— E1X0 dO Eixo do
dado [“dado
™~
\ ?
N
Interpretacao
Eixo do
r'dado
=1 [
A T
I Nota 1
TJ( ! Il ) A/
| | ZTATB] #
'LJ \ #TATB -1
E L \{ Nota 2
N ]
FIGURA 10

Dimensodes do assento do corpo ao bocal

Usinagem "X".
0,008 min. apds o polimento
Usinagem "X".

- 0,008 min. apés
J / \ r o polimento

p \%f
—7.0

X" =0,023/0,019 nos orificios "H2" a "M?"
X" =0,049/0,045 nos orificios "P2" a "RR"

FIGURA 11
Dimensoes criticas do assento do bocal
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11 MONTAGEM DA VALVULA

e Aplique uma leve camada de lubrificante
"Never-Seez" nas novas roscas do anel

do bocal (3). Enrosque o anel do bocal

(1B ou 2) deixando a parte superior do

anel ligeiramente acima do plano de
assentamento. Isso ajudaréa a proteger a
superficie de assentamento do bocal durante
0s processos de montagem.

Lapide o inserto do disco (5) no eixo [14] e limpe
bem. Aplique uma camada fina de lubrificante
de filme seco "Molykote 321R" na superficie do
mancal do inserto do disco e na ponta do eixo.
Aplique uma camada leve de "Never-Seez”
nas roscas do eixo (14), no inserto do disco
(5) e no retentor do suporte do disco (7).

Se aplicavel, aplique uma camada leve de
"Never-Seez" nas roscas da parada de
elevacdo (8) e rosqueie-a no eixo.
Observacao: nao instale a cavilha da parada
de elevacdo (10) neste momento.

Rosqueie o retentor do suporte do disco (7) no
eixo (14) e deslize o suporte do disco (6] sobre
a extremidade inferior do eixo. Rosqueie o
inserto do disco (5) no eixo e ajuste a folga

do retentor. Consulte a Figura 12. Instale a
cavilha do retentor do suporte do disco (9).
Nota: as extremidades da cavilha devem ser
dobradas para nao sobressair do diametro
externo do retentor do suporte do disco.
Lapide a guia (11) na superficie
correspondente no corpo (1A] e limpe bem

a superficie. Em seguida, coloque a guia em
posicao no corpo.

e Ao montar uma valvula de elevacao restrita,
ajuste a parada de elevacdo (8) de acordo com
o paragrafo "Ajuste da parada de elevacao”.
Com o novo suporte de disco (4), inserto de
disco (5), retentor do suporte de disco (7) e
eixo (14) montados, coloque o conjunto na
posicdo no corpo e na guia (11).

Cologue a nova mola (15) e o conjunto da
arruela (16 e 17) na posicao no castelo (20).
Observe que a placa antirrotacao da arruela de
pressao superior deve estar sobre o capuz.

e Avalvula pode ser montada ainda mais usando
um dos dois métodos descritos nos paragrafos
“Montagem de mola com (ou sem) o uso do
dispositivo de elevacao”.

Um método pode ser preferido em relacao ao
outro, dependendo do tamanho da vélvula e/
ou pressao ajustada.

Coloque o conjunto em uma superficie limpa,
certificando-se de que a extremidade do eixo
gire livremente na superficie do mancal do
inserto do disco (sem se apoiar nas roscas do
inserto). Rosqueie o retentor do suporte do
disco para baixo até que ele faca contato com
o suporte do disco. Localize o orificio no eixo
em relacao a um entalhe no retentor. Afaste
o retentor girando-o no sentido anti-horario
para estabelecer a folga adequada. As folgas
e o nimero correspondente de entalhes estdo
listados na tabela abaixo. Com a folga adequada
estabelecida, instale a cavilha de retencao
através do entalhe e do eixo apropriados.

CUIDADO

A cavilha deve ser girada para que ela se encaixe
entre e dentro do entalhe do retentor e faca
contato com o eixo. As pontas duplas da cavilha
devem estar dobradas para baixo.

TABELA 5
Tamanho do orificio
da valvula Folga correspondente do retentor Numero dos entalhes do retentor
H, .009-.013 2-3
J, .010-.015 2-3
K, .010-.015 2-3
L,30)-6[) .010-.015 2-3
L, 70)-90) .012-.013 2
M, .012-.013 2
P, .012-.013 2
Q, .010-.015 2-3
R .010-.015 2-3
RR .010-.015 2-3

FIGURA 12

Folga da porca do retentor

Pino da
cavilha

<«— Haste

<— Retentor do
suporte do
disco

<— Suporte do
disco

tFolga do

retentor

Superficie limpa

&
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Ajuste da parada de elevacao

Recomenda-se que um técnico de servico de
campo da Emerson e treinado na fabrica seja
usado para executar o ajuste da parada de
elevacdo. Para ajustar a parada de elevac3o (8),
abaixe primeiro o anel do bocal (3) abaixo do
plano do assento do bocal (1B ou 2).

CUIDADO

Para estabelecer a elevacao adequada, os
assentos do disco e do bocal devem ser colocados
em contato. Por esse motivo, deve-se tomar
muito cuidado para evitar danos nas superficies
dos assentos.

» Com o novo suporte de disco (4), inserto de
disco (5), retentor de suporte de disco (7),
eixo (14) e parada de elevacao (8) rosqueados
no lugar, abaixe o conjunto cuidadosamente
na guia (11) até o inserto do disco estar
assentado no bocal (1B ou 2J.

¢ A configuracao da parada de elevacao agora
pode ser realizada instalando primeiro o
castelo da valvula (20) no lugar na guia (11).
Se a compressao da mola da valvula tiver
sido mantida, o conjunto completo podera ser
usado.

» Segurando o eixo (14, rosqueie a parada

de elevacdo (8] para cima até que seja feito

contato com o castelo (20). Usando a Tabela 5

e a formula fornecida, determine o nimero

apropriado de entalhes necessarios para

atingir a elevacao estampada na placa de
identificacao da valvula.

Nota: nao se desvie do "elevacao restrita”

estampado na placa de identificacdo da valvula.

Gire a parada de elevacao (8) para baixo o

numero necessario de entalhes, remova o

castelo (20) e instale a cavilha da parada de

elevacdo (10).

Nota: as extremidades da cavilha devem ser

dobradas para nao sobressair do diametro

externo da parada de elevacao.

e Conclua a montagem da valvula de acordo
com as instrucoes padrao.

* Montagem de mola

A montagem da superestrutura da valvula e a
compressao da mola podem ser realizadas por
dois métodos diferentes, como a seguir:

e Montagem da mola sem usar o dispositivo de
elevacao hidraulico
Utilizando um dispositivo de elevacao
adequado, coloque o conjunto castelo/
mola sobre o eixo (14) e na posicdo no corpo
(1A). Observe que o parafuso de ajuste (23)
estard na posicao retraida, permitindo que o
castelo (20] fique assentado no corpo. Com
o conjunto no lugar, gire o anel do bocal (3)
no sentido horéario [com uma chave de fenda
no orificio do parafuso de fixacdo) até que a
superficie superior esteja abaixo do plano de
assentamento. As porcas de prisioneiro do
castelo (22) podem agora ser reorientadas
no lugar. Observe que um padrao de torque
entrecruzado deve ser utilizado para garantir
uma compressao uniforme, conforme
ilustrado na Figura 4. Assim que as porcas
do prisioneiro do castelo estiverem no
lugar, o parafuso de ajuste (23] pode ser
girado, comprimindo a mola da valvula (15).
0 parafuso de ajuste deve ser apertado até
que o valor desejado de compressao da mola
durante a desmontagem seja obtido. Nesse
ponto, a porca do parafuso de ajuste (24) deve
ser apertada no lugar.
Observacao: a configuracao da compressao
da mola por esse método é apenas uma
estimativa aproximada da pressao de ajuste
da valvula. A valvula exigira teste de pressao
de ajuste antes de retornar ao servico
(consulte o paragrafo "Teste de pressao de
ajuste e ajustes da valvula”).

TABELA 6 - Informacoes sobre o ajuste da parada de elevacao

Tamanho Polegadas de elevacao por slot na  Margem para crescimento
do orificio Classe de pressao parada de elevacao (A) térmico nos entalhes
H, 300-90) 0.0045 4

J, 30)-91(0) 0.0052 4

K, 30)-91() 0.0052 5

L, 30-60) 0.0052 7

L, 70-90) 0.0063 6

M, 30)-91(0) 0.0063 8

P, 3()-61() 0.0063 9

Q, 3()-61() 0.0052 13

R 30)-61() 0.0052 15

RR 3()-61() 0.0052 17

Férmula:  Numero de entalhes = (Restricao de elevacdo na placa de identificacdo = (A)) + (Margem)

Nota: 0 numero de entalhes deve ser arredondado para o nimero inteiro mais proximo.




CROSBY ISOFLEX VALVULA DE SEGURANCA SERIE HCI
INSTRUCOES DE INSTALAGAO, MANUTENGAQ E AJUSTE

* Montagem da mola usando o dispositivo de
elevacao hidraulica
Coloque o parafuso de ajuste (23) na
dimensao registrada durante a desmontagem
e aperte a porca do parafuso de ajuste
(24). Utilizando um dispositivo de elevacao
adequado, coloque o conjunto castelo/mola
sobre o0 eixo e em posicdo No corpo.
Observe que, como o parafuso de ajuste
estd na posicao abaixada, o castelo (20) serd
elevado levemente acima da superficie da
guia (11).

Referindo-se a Figura 13:

- Instale o espacador do castelo no castelo.
Posicione o conjunto do dispositivo de
elevacao levantando o eixo e abaixando o
espacador do castelo.

CUIDADO

0 pistdo (2] deve estar assentado dentro do
alojamento (1] antes de continuar. Essa posicdo
sentada é alcancada quando o primeiro entalhe
no pistéo (2] esta nivelado com ou abaixo da parte
superior do alojamento [1), conforme ilustrado na
Figura 13.

- Lubrifique as roscas do eixo com uma
camada leve de 'Never-Seez’, 'Molykote-G’
ou equivalente. Rosqueie o adaptador do eixo
apropriado (6) no eixo até entrar em contato
com o pistao do dispositivo de elevacao.
Conecte a bomba hidraulica manual (7) e a
mangueira (8).

Para elevar a vélvula, a pressao do eixo

é aplicada ao conjunto do dispositivo de
elevacdo com a bomba hidraulica operada
manualmente. Isso ativa o pistao (2] que
sobe, comprimindo a mola no processo.

CUIDADO
Este dispositivo tem um curso limitado do pistao

que ndo deve ser ultrapassado. Se o curso do pistdo

for ultrapassado, o segundo entalhe no pistao (2]
estara acima da parte superior do alojamento

(1] e o fluido hidraulico saira do orificio de purga
localizado no alojamento. Se o fluido hidraulico
estiver fluindo do orificio de purga, mas o curso do
pistdo nao tiver sido excedido, o O-ring (3] e 0 anel
de backup (4] devem ser inspecionados quanto a
desgaste ou danos e substituidos, se necessario.

AVISO

Nunca levante o eixo, de modo que a parada de
elevacdo entre em contato com o castelo. Para
vélvulas de orificio menores, essa distancia é
de ¥ pol. Para valvulas de elevacao restritas,
essa distancia € a elevacdo estampada na placa
de identificacao.

- Levante o eixo da valvula a aproximadamente
s pol. Nesse ponto, a forca da mola sera
absorvida pelo dispositivo de elevacao e o
castelo abaixara.

- Substitua as porcas dos prisioneiros do
castelo (22) e aperte o maximo possivel.

- Agora transfira a carga da mola de volta
aos prisioneiros do castelo (21), aliviando a
pressao hidraulica da bomba. Isso pode ser
feito girando a valvula de respiro da bomba
para abrir. Isso atuara para abaixar o pistao
do dispositivo de elevacao.

Depois que o pistdo retornar a posicao mais
baixa, ajuste o adaptador do eixo para que ele
entre novamente em contato com o pistao
do dispositivo de elevacdo. Repita as etapas
dos paragrafos acima quantas vezes forem
necessarias para comprimir completamente
a mola e assentar o castelo firmemente na
guia.

Observacao: a configuracao da compressao
da mola por esse método é apenas uma
estimativa aproximada da pressao de ajuste
da valvula. A valvula exigira teste de pressao
de ajuste antes de retornar ao servico
(consulte o paragrafo "Teste de pressao de
ajuste e ajustes da valvula”).
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TABELA 7 - Numeros de peca do dispositivo de elevacao manual para valvulas Crosby HCI

H, J, J, K,
Descricdo da peca 3()-9() 3()-6() 70)-9() 3()-6()
BS* 086418 086428 086428 086418
SA** 083551 146131 082893 082893

NOTAS

1. 0 conjunto SA-52980 sempre é necessario.

0 espacador e 0 adaptador sao necessarios, conforme mostrado na tabela.

BS = Espacador do castelo
** SA = Adaptador do eixo

e 0 conjunto SA55848 consiste nos nimeros de peca 1, 2, 3, 3A, 4, 4A, 7, 8.

Classe de orificios e valvulas

KZ L2 MZ PZ 02
700-90)  30)-90)  3()-9()  3()-6()  3()-6()

- - - - 18640
083508 083508 083508 083508 146135

e 0 espacador [nimero de peca 5] e o adaptador (nimero de peca 6] devem ser selecionados na tabela 7.

e 0 conjunto SA52980 consiste nos nimeros de peca 1, 2, 3, 3A, 4, 4A

LISTA DE PECAS

Item Nome da peca

1 Alojamento

2 Pistao

3 Anel O

3A % Anel O

b Anel de backup

LA Anel de backup

5 Espacador do castelo

6 Adaptador do eixo Orificio de
o purga

7 Bomba hidraulica

8 Mangueira de Vs pol.

14 Eixo da valvula

20 Castelo 250-18 NPT

23 Parafuso regulador

24 Porca do parafuso regulador

« Pecas de reposicao recomendadas

FIGURA 13

Indicador de
curso do pistao
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Dispositivo de elevacdo hidraulico

R
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108640
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Ajuste dos anéis

0 ajuste do anel do bocal (3) estd estampado

na superficie usinada do castelo (20, onde

fica o capuz (25). Por exemplo, NR-15 significa
ajustar o anel do bocal quinze entalhes abaixo
do contato com o suporte do disco. Para ajustar
o anel do bocal, gire-o para a direita (sentido
anti-horario) até tocar no suporte do disco

(6). Nesta posicao, abaixe-o pelo nimero de
entalhes indicados para a posicao estampada.
A configuracdo do anel-guia (12) é obtida da
mesma maneira que o anel do bocal acima. Por
exemplo, GR +30 significa trinta pontos acima da
posicao do nivel. Nivel é quando a parte inferior
do anel-quia esté nivelada (nivelada) com a parte
inferior do suporte do disco (6). Essa posicao
estd ilustrada na Figura 7. Com a valvula de
seguranca ja instalada no sistema, é possivel
obter o nivel inserindo uma haste de metal com
um gancho na extremidade através do orificio do
parafuso de fixacao inferior e sentindo a posicao
do anel em relacao ao suporte do disco.

Para ajustar o anel-guia (12), mova-o para a
posicao nivelada. Se a posicao do anel-guia
estampada for um numero positivo, gire

o anel para a direita (sentido anti-horério)

para elevar o anel-guia até o nimero de
entalhes indicados. Se a posicao do anel-guia
estampado for um nimero negativo, gire o anel
para a esquerda [sentido horario) para abaixar
o0 anel até esse nimero de entalhes.

Lubrifique as roscas dos parafusos de ajuste (4
e 13). Aperte os parafusos de ajuste no corpo
(1A), engatando o anel do bocal (3] e 0 anel-guia
(12). Ambos os anéis devem poder mover-se
para frente e para trds um pouco depois do
aperto dos parafusos de fixacao.

Conjunto do capuz

(Consulte a Figura 1)

0 conjunto do capuz é mencionado vérias vezes

nesta instrucdo. O conjunto do capuz consiste

na porca do eixo (33); capuz (25); conjunto da
alavanca em garfo (30 (alavanca em garfo,
pino da alavanca em garfo e cavilha do pino da
alavanca em garfo) e o conjunto da alavanca

(27) (alavanca, pino da alavanca e cavilha do

pino da alavanca). O conjunto da alavanca

pode ser removido da valvula de sequranca

independentemente do capuz. O capuz nao

pode ser removido da valvula de seguranca

sem primeiro remover o conjunto da alavanca

em garfo. Os parafusos de fixacao do capuz sao

conectados com vedacao para impedir a violacao

do parafuso de ajuste (23).

Para montar o conjunto do capuz, faca o

seguinte:

- Se a porca do eixo (33] foi removida, lubrifique
as roscas da haste do eixo (14) e instale a
porca do eixo e a cavilha da porca do eixo
(34). Instale a alavanca, o pino da alavanca
e a cavilha do pino da alavanca. Coloque o
capuz na posicao, mas ainda nao aperte os
parafusos de fixacao dele.

- Instale a alavanca em garfo, o pino da
alavanca em garfo e a cavilha do pino da
alavanca em garfo. Certifique-se de que a
alavanca em garfo esteja livre para mover de
/6 pol. a Vs pol. antes de entrar em contato
com a porca do eixo. Se o deslocamento for
excessivo, remova a alavanca e o capuz do
garfo e gire a porca do eixo no sentido horario
ou anti-horério para aumentar ou diminuir o
deslocamento da alavanca do garfo. Verifique se
a chaveta da porca do eixo esta instalada apds o
ajuste final.

12 PECAS DE REPOSICAQ

A Emerson recomenda pecas de reposicao,
conforme mostrado na lista de pecas, Figura 1,
com as notas correspondentes. Ao solicitar
pecas de reposicao, o nimero do conjunto da
valvula deve ser fornecido juntamente com

o nimero da peca e o tamanho e o estilo da
valvula. O nimero do conjunto da valvula é
mostrado na plaqueta de identificacao da
valvula como "Shop Number” (Ndmero da
oficina). Qualquer escritério ou representante
de vendas da Emerson pode agilizar seus
requisitos de pecas de reposicao.

13 REQUISITOS DE SERVICO EM CAMPO

Servico em campo

A Emerson administra uma extensa
organizacao de servicos de campo capaz de
ajustar, configurar e manter as valvulas Crosby
em todo o mundo. Técnicos de servico estao
localizados em todo o mundo para responder
rapidamente as necessidades de nossos
clientes.

Os técnicos de servico sao treinados na fabrica
e tém uma longa experiéncia em manutencao
de valvulas de seguranca. E altamente
recomendavel que, em novas instalacoes,

um técnico de servico da Emerson esteja
presente para montagem e teste de valvulas de
seguranca.

Técnicos de servico de campo sao coordenados
pela Emerson.com/FinalControl

Equipamento de servico disponivel

Todo o equipamento de servico mencionado
nesta instrucao esta disponivel para compra
ou aluguel. Qualquer escritério de vendas,
representante ou gerente de servicos da
Emerson pode acelerar seus requisitos de
equipamento de servico.
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MAQUINAS DE REASSENTAMENTO

14 EQUIPAMENTO DE MANUTENCAO

Maquinas de reassentamento

As maquinas de reassentamento refazem os
assentos dos bocais no lugar correto, sem
remover a valvula de seguranca da instalacao.
Os cortadores de formas sao usados

para cortar uma novo assento nas dimensoes
exatas. Maquinas de reassentamento,
cortadores e equipamentos auxiliares podem
ser alugados ou comprados. Entre em contato
com a fabrica.

Dispositivos de elevacao

Quando uma valvula de seguranca precisar ser
desmontada e é desejavel reter a compressao
da mola, isto é, a pressao de ajuste, um
dispositivo de elevacao mecéanico ou hidraulico
pode ser usado. Os dispositivos de elevacao
sao usados para levantar a arruela de pressao
inferior o suficiente para permitir que o disco
ou o inserto do disco seja retirado do bocal,
possibilitando a remocao de todo o conjunto do
castelo. Os dispositivos de elevacdo podem ser
alugados ou comprados. Entre em contato com
a fabrica.

Dispositivos de pressao de ajuste

A pressao de ajuste das valvulas de seguranca
pode ser determinada sem elevar a pressao do
sistema até pressao de “popping” (abertura)
das valvulas, ao usar um dispositivo de pressao
de ajuste, que pode ser alugado ou adquirido.
0 aparelho consiste em um dispositivo de
elevacao montado no castelo e conectado

ao eixo da valvula de seguranca. A forca
diferencial, necesséria para abrir a valvula de
seguranca quando a pressao do sistema (vapor)
€ menor que a pressao de ajuste da valvula,

¢ aplicada pelo operador. A forca diferencial

na qual a valvula se abre é determinada e a
pressdo de ajuste da valvula de seguranca é
calculada com base nessa medicao. Entre em
contato com a fabrica.

DISPOSITIVOS DE PRESSAO DE AJUSTE DE AR

DISPOSITIVO DE PRESSAO DE AJUSTE
HIDRAULICO

Ny

A Emerson, Emerson Automation Solutions e qualquer uma das suas entidades afiliadas ndo s&o responsaveis pela selecdo, uso ou manutencao de qualquer produto. A
responsabilidade pela selecdo, uso e manutencao corretos de qualquer produto é somente do comprador e usuario final.

Crosby é uma marca pertencente as empresas na unidade de negdcios Emerson Automation Solutions da Emerson Electric Co. A Emerson Automation Solutions,
a Emerson e o logotipo da Emerson sdo marcas comerciais e marcas de servico da Emerson Electric Co. Todas as outras marcas pertencem aos seus respectivos

proprietarios.

0 conteldo desta publicacdo é apresentado somente para fins informativos e, mesmo com todos os esforcos para garantir a precisao, ele ndo deve ser interpretado
como sendo garantias, expressas ou implicitas, relacionadas aos produtos ou servicos descritos neste documento, ao uso ou a aplicabilidade. Todas as vendas sao
determinadas pelos nossos termos e condicoes, disponiveis mediante solicitacdo. Reservamo-nos o direito de modificar ou melhorar os desenhos ou especificacées de

tais produtos a qualquer momento, sem aviso prévio.
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