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Zawartosc¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat instalacji, obstugi i cze$ci zamiennych do zaworéw Fisher ES o wielkosci
NPS od 1/2 do 8 cali i zaworoéw Fisher EAS o wielkosci NPS od 1 do 6 cali i klasie wytrzymatosci do CL600. Szczegétowe
informacje na temat sitownikéw i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach.

Zaworu ES nie wolno instalowaé, obstugiwac ani konserwowacé bez peinego przeszkolenia i kwalifikacji w zakresie montazu,
obstugi i konserwacji zaworow, sitownikéw i ich wyposazenia dodatkowego. Aby unikna¢ obrazen ciata i szkéd
majatkowych, wazne jest przeczytanie ze zrozumieniem i przestrzeganie w catosci tresci niniejszej instrukcji obstugi,
w tym wszystkich uwag i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci,
przed przystapieniem do wykonywania dalszych czynno$ci nalezy skontaktowac sie z biurem sprzedazy firmy Emerson lub
lokalnym kontrahentem w celu ich wyjasnienia.
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Tabela 1. Dane techniczne

Przylacza procesowe

Zawory z zeliwa

Kotnierzowe: CL125 z przylgg ptaska lub CL250

z przylga ptaska z uskokiem zgodne z normg

ASME B16.1

Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Kotnierzowe: CL150, 300 lub 600 z przylga ptaska

z uskokiem lub z wyztobieniem zgodne z norma
ASME B16.5

Gwintowe lub spawane wpustowo: Dostepne wszystkie
typoszeregi ASME B16.11, ktére sg zgodne z CL600
zgodnie z normg ASME B16.11

Spawane doczotowo: Zgodne z normg ASME B16.25

Maksymalne ci$nienie wlotowe(!)

Zawory z zeliwa

Kotnierzowe: Zgodne z CL125B lub 250B zgodnie

z normg ASME B16.1

Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Kotnierzowe: Zgodne z CL150, 300 lub 600(2) zgodnie
z normg ASME B16.34

Gwintowe lub spawane: Zgodne z CL600 zgodnie

z normg ASME B16.34

Klasyfikacja szczelnosci
Patrz tabela 2

Charakterystyka przeptywu

Standardowe tuleje: Liniowa, szybkootwierajgca lub

statoprocentowa

Tuleje Whisper Trim™ i WhisperFlo™: Liniowa
Kierunek przeptywu

Tuleje standardowe: Normalnie do gory

Tuleje Whisper Trim i WhisperFlo: Zawsze do gory

Przyblizone masy

WIELKOSC MASA
ZAWORU, NPS kg funty

1/2i 3/4 11 25
1i1-1/4 14 30
1-1/2 20 45

2 39 67
2-1/2 45 100

3 54 125

4 77 170

6 459 350

8 408 900

1. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniej

zej instrukcji oraz wynikajgcych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawor.

2. Niektére wykonania materiatowe moga powodowa¢ zmniejszenie wytrzymato$ci zespotu zaworu CL600 easy-e. Skontaktowaé sie z biurem sprzedazy firmy Emerson lub lokalnym

kontrahentem.

Opis

Zawory jednogniazdowe opisane w tej instrukcji charakteryzujg sie konstrukcjg z prowadzeniem tulei, szybko wymiennym
zespotem gniazdo-zawieradto i odcigzonym grzybem, ktérego ruch do dotu zamyka zawér. Dostepne sg nastepujgce modele

zaworow:

ES - zawér przelotowy z trzpieniem przesuwnym (ilustracja 1). Uszczelnienie metal-na-metal jest uszczelnieniem
standardowym w aplikacjach ogdlnego przeznaczenia, w szerokim zakresie spadkéw cidnien i temperatur. Uszczelnienie
metal-PTFE jest opcjonalne i przeznaczone do aplikacji wymagajgcych wyjatkowo szczelnego odciecia przeptywu.

EAS - model ES z kgtowym korpusem, charakteryzuje sie prostym montazem, stosowany jest w aplikacjach, gdzie wymagane

jest samoodwadnianie korpusu zaworu.

Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw podano w tabeli 1.

Instalacja

A OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia zranienia pracownikéw obstugi, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych
i obstugowych nalezy nosi¢ rekawice, ubranie i okulary ochronne.

Jesli zawor jest instalowany w warunkach przekraczajgcych dopuszczalne wartosci cisnien dla korpusu zaworu
podanych w tabeli 1 lub na tabliczce znamionowej, to w wyniku gwaltownego uwolnienia ci$nienia moze nastgpic¢
powazne zranienie osob obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia. W celu unikniecia takiej sytuacji nalezy zawsze
zainstalowac zawor bezpieczenstwa lub inne urzadzenie ograniczajace cisnienie.
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Zawsze wraz z osobga odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy nalezy sprawdzi¢, czy nie nalezy przedsiewzia¢
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w dziatajacej instalacji technologicznej, to nalezy zapoznac¢ sie z ostrzezeniami
zawartymi na poczatku rozdziatu Obstuga niniejszej instrukcji.

Tabela 2. Dostepne klasy szczelno$ci zgodne z normami ANSI/FCI 70-2 i IEC 60534-4

Gniazdo Klasa szczelnosci
IV (standard)
Metalowe
\%
PTFE VI

UWAGA

Przy realizacji zamoéwienia konfiguracja zaworu i materiaty konstrukcyjne zostaly tak dobrane, aby spetni¢
wymagania cisnieniowe, temperaturowe, spadku cisnienia i warunkow regulacji przeptywu. Poniewaz niektore
kombinacje wykonan materiatlowych korpusu zaworu i zespotu gniazdo-zawieradio powoduja ograniczenia zakresu
dopuszczalnego spadkow cisnien i temperatur, nie wolno uzywa¢ zaworu w innych warunkach roboczych bez
skonsultowania sie z biurem sprzedazy firmy Emerson lub lokalnym kontrahentem.

Przed przystapieniem do instalacji sprawdzi¢, czy zawér i rurociag nie sg uszkodzone i czy do srodka nie dostaly sie
zadne ciala obce mogace spowodowa¢ zniszczenie urzadzenia.

-

Przed przystgpieniem do instalacji sprawdzi¢, czy zawér i wyposazenie dodatkowe nie sg uszkodzone i czy do $rodka nie
dostaty sie zadne ciata obce.

Doktadnie sprawdzi¢, czy wnetrze korpusu jest czyste, czy rurocigg jest drozny i wolny od zanieczyszczen i czy zawor jest
zamontowany w instalacji w taki sposob, ze kierunek przeptywu medium jest zgodny z kierunkiem strzatki na korpusie
Zaworu.

Zawory regulacyjne mogg pracowac w kazdej pozycji, lecz pozycjg zalecang jest pozycja z sitownikiem pionowo do géry.
Inne pozycje mogg spowodowaé nierébwne zuzywanie sie grzyba zaworu i tulei. W przypadku niektérych zaworéw sitownik
réwniez moze wymagac podparcia, jesli nie jest ustawiony pionowo. Wiecej informacji mozna uzyskac¢ w biurze sprzedazy
firmy Emerson lub od lokalnego kontrahenta.

Przy instalacji zaworu nalezy stosowac¢ standardowe procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania. Wewnetrzne
czesci elastomerowe moga pozosta¢ wewnagtrz zaworu podczas procedury spawania. Przy przytgczach kotnierzowych
nalezy zastosowaé odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzami zaworu i instalacji procesowe;.

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego korpusu zaworu moze zachodzi¢ koniecznos¢ obrébki cieplnej po
spawaniu. W takim przypadku mozliwe jest uszkodzenie wewnetrznych czesci wykonanych z elastomerow

i plastikéw, a takze czesci metalowych. Moze nastapi¢ réwniez uszkodzenie czesci scisle pasowanych i polagczen
gwintowych. Nalezy przyja¢ zasade, ze jesli ma by¢ wykonywana obrébka cieplna, to wszystkie czesci zespotu
gniazdo-zawieradto muszg by¢ wyjete. Dodatkowe informacje mozna uzyska¢ w biurze sprzedazy firmy Emerson lub
od lokalnego kontrahenta.

N

w
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5. Przy konstrukcji pokrywy z otworem spustowym, wykreci¢ z pokrywy zaslepki (elementy 14 i 16, ilustracja 8) i podtaczy¢
instalacje spustowa. Jesli podczas konserwaciji lub naprawy zaworu wymagana jest nieprzerwana praca instalacji, to
nalezy zastosowac obejscie (bypass) trojzaworowe.

Jesli sitownik i zawér dostarczane sg osobno, to sitownik nalezy podtaczy¢ zgodnie z procedurg instalacji opisang w jego
instrukcjg obstugi.

A OSTRZEZENIE

Nieszczelnos¢ dlawnicy moze spowodowac zranienie personelu obstugi. Dtawnica zaworu jest dokrecana fabrycznie
przed dostawa; nalezy jednak zawsze przed podlgczeniem zaworu sprawdzi¢ jej szczelnosc.

o
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Zawory wyposazone w dtawnice ENVIRO-SEAL z dociskiem talerzowym lub HIGH-SEAL do cigzkiej pracy z dociskiem
talerzowym nie wymagaja wstepnej regulacji. Szczegétowe informacje na ten temat zawierajg instrukcje obstugi zatytutowane
System dtawnic ENVIRO-SEAL do zawordw z trzpieniem przesuwnym lub System dtawnic do ciezkiej pracy z dociskiem
talerzowym. Jesli zachodzi koniecznos¢ modyfikacji dtawnicy na dtawnice ENVIRO-SEAL, nalezy zamoéwi¢ wtasciwy zestaw
modyfikacyjny podany w Wykazie zestawdw czesci w korcowej czesci niniejszej instrukcji.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektdre czesci ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od warunkéw eksploatacji. W rozdziale tym opisano procedury smarowania

i obstugi dtawnicy, obstugi zespotu gniazdo-zawieradto oraz wymiany uszczelnienia mieszkowego ENVIRO-SEAL. Wszystkie
procedury obstugi mogg by¢ wykonane przy zainstalowanym zaworze w instalacji.

A OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwaltownego uwalniania ci$nienia procesowego, co moze spowodowac zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystapieniem do prac obstugowych nalezy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:

o Nie wolno demontowa¢ sitownika z zaworu, gdy zawor znajduje sie pod ci$nieniem.

® W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawice, ubranie i okulary ochronne.

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

o Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcigé zawor od cisnienia procesowego. Uwolni¢ cisnienie procesowe z obu
stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

o Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢ napiecie jego sprezyn.
® Zastosowac procedury zabezpieczajace uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

o Dlawnica zaworu moze zawiera¢ medium procesowe pod ciSnieniem, nawet w przypadku wymontowania zaworu
z instalacji procesowej. Medium procesowe moze zosta¢ wyrzucone pod ciSnieniem podczas demontazu
elementéw dtawnicy lub pierscieni uszczelniajacych.

® Wraz z osoba odpowiedzialng za bezpieczenstwo instalacji nalezy zawsze upewni¢ sie, czy nie jest konieczne
zastosowanie dodatkowych srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony przed medium procesowym.

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywac ostroznie, aby uniknaé zniszczenia powierzchni uszczelniajacych, co moze
spowodowac¢ zniszczenie urzgdzenia.

Uwaga

Przy kazdorazowym poruszeniu uszczelki przy demontazu lub podnoszeniu uszczelnianych czesci, nalezy wymienic ja
na nowa. Jest to konieczne do uzyskania wymaganej szczelnosci potgczenia, ktérej moze nie zapewni¢ uzywana uszczelka.

Uwaga

Jesli zawor wyposazony jest w dtawnice ENVIRO-SEAL lub HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym, to szczegétowe informacje
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi dtawnic ENVIRO-SEAL do zaworéw z trzpieniem przesuwnym, numer D101642X012, lub
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w instrukcji obstugi dtawnic HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym, numer D101453X012. Na ilustracji 9 przedstawiono typowg
dtawnice HIGH-SEAL. Na ilustracjach 10, 11 i 12 przedstawiono typowe dtawnice ENVIRO-SEAL.

Jesli zawor wyposazony jest w pokrywe z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL, patrz niniejsza instrukcja.
Szczegdtowe informacje zawiera rozdziat dotyczacy obstugi dtawnic z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL.

llustracja 2. Smarownica i smarownica/zawor odcinajgcy (wyposazenie dodatkowe)

{li[{l IIIIIIIII%I < - _
LULLLY v o
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N2z SMAROWNICA SMAROWNICA / ZAWOR ODCINAJACY

Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecajgcych pokrywe do korpusu.

WIELKOSC ZAWORU, NPS MOMENTY SIiLY(1:4)
SA193-B7, SA193-B8MB) SA193-B8M(2)
ES EAS
NSm LbfSft NSm LbfSft

1-1/4 lub mniejszy 1 129 95 64 47
1-1/2,1-1/2x1,2lub 2 x 1 21lub2x 1 96 71 45 33
2-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 3lub 3 x 1-1/2 129 95 64 47
3,3x2lub3x2-1/2 4lub4x2 169 125 88 65
4,4x2-1/2lub4 x3 6 lub 6 x 2-1/2 271 200 156 115
6 .- 549 405 366 270
8 - 746 550 529 390

1. Wartosci okreslone na podstawie testow laboratoryjnych.

2. SA193-B8M wyzarzana.

3. SA193-B8M utwardzana.

4. Informacje o momentach sit dokrecajgcych dla innych wykonan materiatowych mozna uzyskac w biurze sprzedazy firmy Emerson lub od lokalnego kontrahenta.

Smarowanie dtawnicy

Uwaga
Dtawnice ENVIRO-SEAL lub HIGH-SEAL nie wymagajg smarowania.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw lub zniszczenia urzadzenia wskutek pozaru lub wybuchu, nie wolno smarowa¢
diawnicy wykorzystywanej do obstugi tlenu lub w procesach technologicznych, w ktérych temperatury sg wyzsze od
260°C (500°F).

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica lub smarownica
wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2), to jest ona zainstalowana w gwintowanym otworze w pokrywie (element 14,
ilustracja 8). Do smarowania nalezy uzywac tylko smaréw silikonowych o najwyzszej jakosci. Nie nalezy smarowac¢ diawnic
jesli zawédr stosowany jest do obstugi tlenu lub jesli temperatura medium procesowego przekracza 260°C (500°F). W celu
wpuszczenia smaru do dfawnicy nalezy obroéci¢ srube w smarownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Tak samo dziata
smarownica z zaworem, lecz przed obrotem $ruby smarownicy nalezy otworzy¢ zawor odcinajgcy.


http://www.emerson.com/documents/automation/127164.pdf
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Obstuga dtawnicy

Jesli nie podano inaczej, numery elementéw odnoszg sie do ilustracji 3 w przypadku dtawnic z PTFE z pierscieniami typu V
lub do ilustracji 5 dla dtawnic z PTFE/kompozytu.

W dtawnicach z dociskiem sprezynowym z PTFE z pier$cieniami typu V Zrédtem sity dociskajacej i uszczelniajgcej jest
sprezyna (element 8, ilustracja 3). Jesli przeciek wystepuje wokot doszczelniacza (element 13, ilustracja 3), nalezy sprawdzi¢
czy wystep na doszczelniaczu dotyka do obudowy. Jesli nie, dokreci¢ nakretki kotnierza diawnicy (element 5, ilustracja 8)

do momentu dotkniecia wystepu do obudowy. Jesli przeciek nie ustepuje, wymieni¢ dtawnice zgodnie z procedurg opisang

w dalszej czesci tego rozdziatu.

Jesli wystepuje przeciek w diawnicy innego typu niz dtawnice z dociskiem sprezynowym, sprobowa¢ zmniejszy¢ przeciek
przez dokrecenie nakretek kotnierza dtawnicy.

Jesli dlawnica jest wzglednie nowa i szczelna na trzpieniu i jesli dokrecanie nakretek nie usuwa przecieku, to moze oznaczac¢
takie zuzycie trzpienia, ktére uniemozliwia uzyskanie petnej szczelnosci. Jakos¢ powierzchni trzpienia stanowi o jakosci
szczelnoéci dtawnicy. Jesli przeciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni dtawnicy, to moze oznaczac¢ zarysowania lub
obecnos¢ ciat obcych na wewnetrznej Scianie komory dtawnicy. Podczas wykonywania kazdej z opisanych ponizej procedur
nalezy zawsze sprawdzi¢ stan techniczny powierzchni trzpienia grzyba, jak i wewnetrznej powierzchni komory dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

A OSTRZEZENIE

Zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku rozdzialu Obstuga w niniejszej instrukcji obstugi.

Odcigé zawor regulacyjny od cisnienia procesowego, zwolnié cisnienie z obu stron zaworu.

N

Odigczy¢ wszystkie przewody pneumatyczne od sitownika oraz instalacje spustowg z pokrywy. Odkreci¢ tgcznik trzpienia,
a nastepnie zdjg¢ sitownik z zaworu odkrecajgc nakretke blokujacg jarzma (element 15, ilustracja 8) lub nakretki
szesciokatne (element 26, ilustracja 8).

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia uszkodzenia ciata lub zniszczenia urzadzenia na skutek niekontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowac ja w sposoéb opisany w nastepnym kroku. Nie wolno zdejmowa¢ zakleszczonej pokrywy przy uzyciu
narzedzi, ktére moga sie rozciggac lub gromadzi¢ energie w inny sposob. Gwaltowne uwolnienie zgromadzonej
energii moze spowodowac¢ niekontrolowany ruch pokrywy. Jesli tuleja nie odtaczyta sie od pokrywy, w kolejnych
krokach zachowa¢ ostroznos¢ przy zdejmowaniu pokrywy.

Uwaga
Ponizszy krok daje réwniez pewnos¢, ze cisnienie medium zostato uwolnione z korpusu zaworu.

3. Nakretki szesciokgtne (element 5, ilustracja 8) mocujg pokrywe do korpusu zaworu. Odkreci¢ nakretki lub Sruby mocujgce
o okoto 3 mm (1/8 cala). Nastepnie rozdzieli¢ ostroznie pokrywe od korpusu przez poruszenie lub podwazenie jej na
catym obwodzie. Jesli potgczenie jest szczelne, zdjg¢ nakretki lub catkowicie wykreci¢ sruby i ostroznie zdjaé pokrywe.
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llustracja 3. Dtawnica z PTFE z pierscieniami uszczelniajgcymi typu V do obudowy ptaskiej lub wydtuzone;j
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llustracja 4. Dtawnice z PTFE do pokryw z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL
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4. Poluzowa¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 8) tak, by dtawnica nie zaciskata sie na trzpieniu. Zdjg¢ czesci
wskaznika pofozenia z gwintu trzpienia zaworu.

Zwrdci¢ szczegolng uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajagcych wskutek wypadniecia zespotu grzyba
i trzpienia przy wyjmowaniu pokrywy. Na czas podnoszenia pokrywy na trzpien zaworu zatozy¢ nakretke blokujaca
trzpien. Nie zachodzi wowczas niebezpieczenstwo wypadniecia grzyba zaworu i trzpienia z pokrywy.

Jesli tuleja podnosi sie wraz z pokrywa, uderzy¢ jg plastikowym miotkiem lub innym miekkim narzedziem, aby
pozostala w zaworze.

Catkowicie odkreci¢ Sruby mocujace (niepokazane) lub nakretki szesciokatne (element 16; ilustracje 13, 14 lub 15)
mocujgce pokrywe do korpusu zaworu i ostroznie zdjgé pokrywe.

Zdjac¢ nakretke blokujgcg i ostroznie odtgczy¢ grzyb i trzpien zaworu od pokrywy. Potozy¢ poszczegdlne czesci na
miegkkiej powierzchni tak, by nie uszkodzi¢ uszczelek lub powierzchni uszczelniajgcych.
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llustracja 5. Dtawnica z PTFE/kompozyt
do obudowy ptaskiej lub wydtuzonej
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llustracja 9. Dtawnice grafitowe podwaojne
taSmowo-widknowe przeznaczone do pokryw
mieszkowych ENVIRO-SEAL
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A OSTRZEZENIE

llustracja 6. Dtawnice grafitowe podwaojne
taSmowo-wiéknowe do pokryw ptaskich
i wydtuzonych
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Dla uniknigcie zranienie pracownikéw obstugi, nie wolno uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcej uszczelek.
Warunkiem szczelnego odciecia przeptywu przez zawor jest dobry stan powierzchni uszczelniajacej grzyba zaworu
(element 2). Powierzchnie te nalezy chroni¢ we wtasciwy sposob.
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Aby zapobiec przedostaniu sie cial obcych do wnetrza korpusu i unikngé zniszczenia urzadzenia, w nastepnych
krokach procedury nalezy zakry¢ otwoér w korpusie zaworu.

7. Zdjag¢ uszczelke pokrywy (element 10, ilustracje 13 do 15) i zakry¢ otwér w korpusie zaworu w celu ochrony powierzchni
uszczelniajgcej przed zarysowaniem i przed dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.

8. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dtawnicy, goérny pierscien czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy (elementy 5, 3,
12 13, ilustracja 8). Za pomocg zaokraglonego preta lub innego podobnego narzedzia ostroznie wypchngé pozostate
czesci dlawnicy z pokrywy od strony zaworu nie uszkadzajgc powierzchni $cian komory dtawnicy. Oczysci¢é komore
dtawnicy i czesci metalowe dtawnicy.

9. Zbadac¢, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia komory dtawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi, ktére mogtyby
przecig¢ dtawnice. Zarysowania lub zadziory moga by¢ przyczyna nieszczelnosci lub spowodowac uszkodzenie nowej
dfawnicy. Jesli stan powierzchni nie moze zosta¢ poprawiony przez lekkie szlifowanie papierem Sciernym, to wymienic
uszkodzone czesci.

10. Zdja¢ pokrywe zabezpieczajgca korpus zaworu i zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 13 do 15)
upewniajgc sie, ze powierzchnia uszczelniajgca jest czysta i gtadka. Nastepnie wiozy¢ grzyb, przetozy¢ pokrywe przez
trzpien i natozy¢ ja na sruby dwustronne (element 15, ilustracja 13, 14 lub 15) lub na korpus zaworu doprowadzajac
do pokrycia sie otworéw pod $ruby mocujgce (niepokazane).

Uwaga

Prawidtowe dokrecanie pokrywy w kroku 11 powoduje $cisniecie spiralnie zwijanej uszczelki (element 12, ilustracja 13 do 15)
lub pierscienia obcigzenia (element 26, ilustracja 14) w spos6b odpowiedni do obcigzenia i uszczelnienia pierscienia gniazda
(element 13, ilustracja 13, 14 lub 15). Procedura dokrecania powoduje réwniez Sci$niecie zewnetrznej krawedzi uszczelki
pokrywy (element 10, ilustracje 13 do 15) w spos6b wystarczajacy do uszczelnienia potaczenia pokrywa-korpus.

Wiasciwa procedura dokrecania srub opisana w kroku 11 obejmuje takze sprawdzenie, czy gwinty $rub sg czyste i dokrecone
zadanym momentem sity. Dokrecanie $rub mocujacych lub nakretek na sruby dwustronne musi by¢ wykonywane
naprzemiennie. Dokrecenie jednej sruby lub nakretki moze spowodowaé odkrecenie nakretki lub $ruby potozonej naprzeciw,
w wyniku charakterystyki dziatania uszczelki spiralnie zwijanej. Powtorzy¢ procedure dokrecania przemiennego kilkukrotnie
do momentu uzyskania prawidtowego uszczelnienia pokrywy. Po uzyskaniu temperatury roboczej powtérzy¢ procedure
dokrecania raz jeszcze.

11. Natozy¢ nakretki lub sruby i dokreci¢ naprzemiennie zgodnie z obowigzujacymi procedurami dokrecania $rub, tak aby
ztgcze pokrywa-korpus spetnito wymagania testow cisnieniowych w warunkach procesowych. WartoSci momentow sit
podanych w tabeli 3 nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne.

12. Zatozy¢ nowa dtawnice i czesci metalowe obudowy diawnicy zgodnie ze schematami dtawnic przedstawionych
na ilustracjach 3, 5i 7. W przypadku pierscieni dzielonych ustawic przerwy tak, aby nie powstata Sciezka umozliwiajgca
wyciek. Kolejne czesci dtawnicy wpycha¢ delikatnie do wnetrza obudowy za pomocg gtadko zakonczonej rurki natozonej
na trzpien zaworu.

13. Natozy¢ doszczelniacz dtawnicy, gorny pierscien czyszczacy i kotnierz dlawnicy (elementy 13, 12 3, ilustracja 8).
Nasmarowac¢ sruby dwustronne kotnierza dtawnicy (element 4, ilustracja 8) i powierzchnie dociskajgce nakretek (element
5, ilustracja 8) mocujacych kotnierz dtawnicy. Zatozyé nakretki mocujgce kotnierz dtawnicy.

14. W przypadku dtawnic z dociskiem sprezynowym PTFE z pierscieniami typu V nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki
do momentu, gdy wystep doszczelniacza (element 13, ilustracja 8) dotknie pokrywy.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym nalezy przeczyta¢ uwage otwierajacg rozdziat
dotyczgcy konserwacji dtawnicy.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym momentem
sity podanym w tabeli 4. Nastepnie nalezy poluzowaé nakretki i ponownie je dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym
momentem sity podanym w tabeli 4.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow nalezy dokreca¢ na zmiane wszystkie nakretki matymi, rownymi
krokami do momentu, gdy jedna z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 4. Nastepnie
nalezy dokreci¢ pozostate nakretki tak, by kotnierz dtawnicy byt poziomo i pod katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

10
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15. Zamontowac¢ sitownik na korpusie i potgczy¢ go z trzpieniem w spos6b zgodny z odpowiednig procedurg przedstawiong
w instrukcji obstugi sitownika.

Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto

A OSTRZEZENIE

Zapoznac¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku rozdzialu Obstuga w niniejszej instrukcji obstugi.

UWAGA

Aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia, nie wolno chwyta¢ za ostone mieszka lub za inne czesci zespotu
trzpien/mieszek. Narzedzia mozna zaciskac¢ tylko na ptaskiej powierzchni trzpienia znajdujacej sie powyzej ostony
mieszka.

Numery elementéw w tej czesci, jesli nie podano inaczej, odnoszg sie do oznaczen na ilustracji 13 dla standardowe;j
konstrukcji zaworéw o wielkosci NPS 1/2 do 6 cali, na ilustracji 14 dla zaworéw NPS 8 ES, na ilustracji 15 przedstawiono
szczegOoty tulei Whisper Trim lll, a na ilustracji 16 szczegoty tulei WhisperFlo.

Demontaz
1. Zdjgé¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale Obstuga.

Tabela 4. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki kotnierza dtawnicy
(nie do dtawnic z dociskiem sprezynowym)

SREDNICA TRZPIENIA KLASA DLAWNICA GRAFITOWA DLAWNICA PTFE
ZAWORU CISNIE- Minimalny moment sity Maksymalny moment sity Minimalny moment sity Maksymalny moment sity
mm cale NIOWA NSm LbfSin NSm LbfSin NSm LbfSin NSm LbfSin
CL125,
150 3 24 5 48 1 12 3 24
9.5 3/8 CL250,
300 4 36 7 60 2 18 3 30
CL600 5 48 8 72 3 24 4 36
CL125,
150 5 48 8 72 3 24 4 36
12.7 1/2 CL250,
300 7 60 10 84 3 30 5 42
CL600 10 84 14 120 5 42 7 60
CL125,
150 11 96 16 144 5 48 8 72
19.1 34 CL250, 14 120 20 180 7 60 10 9
300
CL600 20 180 30 264 10 90 15 132
254 1 CL300 24 216 37 324 12 108 16 144
' CL600 34 300 50 444 16 144 24 216
s 114 CL300 33 288 49 432 16 144 24 216
’ ) CL600 45 396 66 588 22 192 33 288
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A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia niebezpieczenstwa zwigzanego z nieszczelnoscig nalezy zwracac¢ szczegélng uwage na stan
techniczny powierzchni uszczelniajacych. Najwiekszy wplyw na szczelno$¢ dtawnicy ma stan powierzchni trzpienia
zaworu (element 7). Stan wewnetrznej powierzchni tulei lub zespotu tulei i przegrody (element 31) odpowiada za
plynny ruch grzyba zaworu. Za szczelnos$¢ odciecia odpowiadajg powierzchnie uszczelniajgce grzyba zaworu
(element 2) i pierscienia gniazda (element 9). Przed badaniem technicznym nalezy zatlozy¢, ze wszystkie czesci moga
by¢ ponownie wykorzystane i obchodzi¢ sie z nimi ostroznie.

2. W razie potrzeby mozna zdemontowac elementy dtawnicy. Czesci te mozna wymieni¢ na nowe zgodnie z procedurg
opisang w rozdziale dotyczgcym wymiany dtawnicy. W przypadku zaworéw NPS 8 ES zdjg¢ pierscien obcigzenia
(element 26), natomiast w przypadku zaworéw o wielkosci do NPT 4 z zespotem gniazdo-zawieradto o ograniczonej
przepustowosci zdjg¢ adapter tulei (element 4).

3. Wyjac¢ z korpusu zaworu grzyb zaworu i zespét trzpienia i potozy¢ je na powierzchni zabezpieczajgcej przed
uszkodzeniem. Jesli grzyb zaworu ma by¢ ponownie wykorzystany, zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem powierzchnie
uszczelniajace grzyba. W zaworach NPS 6 ES z tulejg Whisper Trim Ill lub WhisperFlo zdjg¢ takze pierscien dystansowy
pokrywy (element 32) i uszczelke pokrywy (element 10) z gérnej powierzchni pierscienia. W konstrukcjach z pierscieniem
dociskowym tulei (element 31) usuna¢ pierscien dociskowy, a takze towarzyszace mu uszczelki.

Pierscienie dociskowe w tulejach Whisper Trim Il lub WhisperFlo posiadajg dwa nagwintowane otwory 3/8 cala -16 UNC,
w ktérych mozna umiesci¢ sruby lub $ruby dwustronne pomocne przy ich demontazu.

4. Wyjaé tuleje lub zespét tulei i przegrody (element 3), uszczelki (elementy 10, 11 i 12) i podktadke regulacyjng (element 51
w przypadku zaworow ES, element 27 w przypadku zaworéw EAS). Jesli tulei nie mozna wyjgc z korpusu zaworu, to przy
uzyciu gumowego mtotka uderzy¢ w kilku miejscach na obwodzie w wystajacy element tulei.

5. Wyjgc pierécien gniazda lub wytozenie (element 9) albo gniazdo dysku (element 22), uszczelke pierécienia gniazda
(element 13) i adapter pierscienia gniazda (element 5) i uszczelke adaptera (element 14) w przypadku konstrukcji
z zespotem gniazdo-zawieradto o ograniczonej przepustowosci. W gniazdach z PTFE wykorzystuje sie dysk (element 23)
zaci$niety miedzy gniazdem dysku a uchwytem dysku (element 21).

6. Zbadac stan techniczny wszystkich elementoéw, sprawdzi¢ czy nie sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone. W razie potrzeby
wymieni¢ na nowe lub naprawi¢ zgodnie z procedurami opisanymi w rozdziatach o docieraniu gniazd i obstugi.

Tabela 5. Momenty sit dokrecajgcych trzpien zaworu i otwory pod kotki blokujgce

MOMENT SILY, MINIMALNY DO &
PRZYLACZE TRZPIENIA ZAWORU (VSC) MAKSYMALNEGO WIELKOSC OTWORU
mm cale NSm LbfSft mm cale
9.5 3/8 40 - 47 25-35 2.41-2.46 0.095 - 0.097
12.7 12 81-115 60 - 85 3.20-3.25 0.126 - 0.128
191 3/4 237 - 339 175 - 250 4.80-4.88 0.189-0.192
254 1 420 - 481 310 - 355 6.38 - 6.45 0.251 - 0.254
31.8 1-1/4 827 - 908 610 - 670 6.38 - 6.45 0.251-0.254
Tabela 6. Oznaczenia standardowych materiatow
Oznaczenie standardowe Oznaczenie zwyczajowe lub nazwa handlowa
Stop CoCr-A z utwardzeniem powierzchniowym CoCr-A
R30006 Odlewany Alloy 6
Stal nierdzewna S17400 Stal nierdzewna 17-4PH
Stal nierdzewna S31600 Stal nierdzewna 316
S41000, S41600, CA15 Stal nierdzewna z serii 13Cr 400
Odlewana stal weglowa WCC WCC

UWAGA

Nie nalezy prébowac¢ dociera¢ metalowych powierzchni gniazd w przypadku pokryw z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL. Konstrukcja tych dlawnic uniemozliwia obrét trzpienia i wymuszony obrét przy docieraniu spowoduje
uszkodzenie czesci wewnetrznych pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL.
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Docieranie metalowych gniazd

We wszystkich zaworach z uszczelnieniem metal-na-metal dochodzi do pewnej okreslonej nieszczelnosci. Jesli nieszczelno$é
staje sie zbyt duza, to mozliwe jest poprawienie stanu powierzchni uszczelniajgcych grzyba zaworu i pierscienia gniazda przed
ich docieranie. (Gtebokie zarysowania powinny by¢ usuniete przez obrobke skrawaniem a nie przez docieranie.) Do docierania
wykorzysta¢ dobrej jakosci paste polerska gradaciji 280-600. Posmarowac pastg dolng cze$¢ grzyba zaworu.

Ztozy¢ zawor, tak by tuleja, uchwyt tulei i pierscien dystansowy pokrywy (jesli jest) byty zatozone prawidtowo, a nastepnie
przykreci¢ obudowe do korpusu zaworu. Prosty uchwyt mozna zrobi¢ przez przykrecenie kawatka preta do trzpienia grzyba
zaworu. Docieranie gniazda nastepuje po obrocie uchwytu w obie strony. Po docieraniu zdjg¢ obudowe i oczyscic
powierzchnie uszczelniajgce. Catkowicie ztozy¢ zawdr w sposoéb opisany w czesci dotyczacej sktadania i sprawdzié
szczelno$¢ odciecia przeptywu przez zawér. Jesli nieszczelnos¢ zaworu jest za duza, to ponowic procedure docierania.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ starego trzpienia lub adaptera z nowym grzybem zaworu. Uzycie starego trzpienia lub
adaptera wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek blokujacy w trzpieniu (lub w adapterze w przypadku
pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL). Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos¢ trzpienia lub
adaptera i moze spowodowa¢ uszkodzenie zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany z nowym
trzpieniem lub adapterem.

Obstuga grzyba zaworu

Numery elementéw w tej czesci, jesli nie podano inaczej, odnoszg sie do oznaczen na ilustracji 13 dla standardowe;j
konstrukcji zaworow o wielkosci NPS 1/2 do 6 cali, na ilustracji 14 dla zaworéw NPS 8 ES, na ilustracji 15 przedstawiono
szczegoty tulei Whisper Trim lll, a na ilustracji 16 szczegoty tulei WhisperFlo.

1. Zdemontowa¢ grzyb zaworu (element 2) wedtug wczes$niej opisanej procedury.

2. W celu wymiany trzpienia zaworu (element 7) usungc¢ kotek blokujgcy (element 8). Odkreci¢ grzyb zaworu od trzpienia lub
adaptera.

3. W celu wymiany adaptera (element 24, ilustracja 8) w pokrywie z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL, umiesci¢
zespot trzpienia zaworu i grzyb zaworu w imadle o migkkich szczekach tak, by szczeki obejmowaty tylko te cze$¢ grzyba,
ktora nie jest powierzchnig uszczelniajgcg. Wybic¢ kotek blokujgcy (element 36, ilustracja 8). Odwrécic¢ zespot grzyba
w imadle i chwyci¢ go za ptaskg powierzchnie na trzpieniu zaworu ponizej gwintu potagczenia sitownik/trzpier adaptera.
Odkreci¢ zespét grzyb zaworu/adapter (element 24, ilustracja 8) od zespotu trzpienia zaworu (element 20, ilustracja 8).

4. Wkreci¢ nowy trzpien lub adapter w grzyb zaworu. Dokreci¢ momentem sity podanym w tabeli 5. W tabeli 5 podano
Srednice otwordéw pod kotek blokujgcy. Otwor wierci sie przez trzpien lub adapter wykorzystujgc otwér w grzybie zaworu
jako otwor prowadzgcy wiertto. Usungé widry i resztki materiatu i wbi¢ nowy kotek blokujgc zespét.

5. W pokrywach z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL chwyci¢ szczekami klucza lub imadiem za ptaskg
powierzchnie wystajgcg ponad ostone mieszkowg i nakreci¢ zespét adapter/grzyb zaworu na trzpien zaworu. Dokreci¢
do momentu pokrycia sie otworu w trzpieniu z otworem w adapterze. Zabezpieczy¢ adapter przez zatozenie nowego kotka
blokujgcego.

Zlozenie zaworu

Numery elementéw w tej czesci, jesli nie podano inaczej, odnoszg sie do oznaczen na ilustracji 13 dla standardowe;j
konstrukcji zaworéw o wielkosci NPS 1/2 do 6 cali, na ilustracji 14 dla zaworéw NPS 8 ES, na ilustracji 15 przedstawiono
szczegoty tulei Whisper Trim lll, a na ilustracji 16 szczegoty tulei WhisperFlo.

1. W konstrukcji z pierscieniem gniazda dla tulei o ograniczonej przepustowosci zainstalowa¢ uszczelke adaptera
(element 14) i adapter pierscienia gniazda (element 5).

2. Zalozy¢ uszczelke ptaska pierscienia gniazda (element 13) oraz pierscien gniazda lub wytozenie (element 9) albo gniazdo
dysku (element 22). W przypadku gniazd z PTFE zainstalowa¢ dysk i uchwyt dysku (elementy 21 i 23).

3. Zainstalowa¢ tuleje lub zespét tuleja/przegroda (element 3). Tuleja lub zesp6t moga byé obracane dowolnie wzgledem
trzpienia zaworu. Tuleja Whisper Trim Ill oznaczona Level A3, B3 lub C3 moze by¢ zainstalowana w korpusie w dowolny
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sposob. Zespét tuleja/przegroda Level D3 lub zespét tulei Cavitrol Il musi by¢ zainstalowany strong perforowang
do pierscienia gniazda. Jesli ma by¢ zainstalowany pierscien dociskowy tulei (element 31), to nalezy umiesci¢ go na
gornej powierzchni tulei.

4. Wsuna¢ grzyb zaworu (element 2) i zespét trzpienia lub grzyb zaworu i zespét dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
do tulei.

5. Umie&ci¢ uszczelki (element y10 lub 11, 12 i 14, jesli sg), podktadke regulacyjna (element 27 lub element 51)
na powierzchni gornej tulei lub pierscienia dociskowego tulei. Jesli stosuje sie adapter tulei (element 4) lub tuleje
dystansowa pokrywy (element 32), to umiesci¢ je na uszczelce tulei lub kotnierzu tulei. Kolejng ptaska uszczelke
materiatowg umiesci¢ (element 10) na gérnej powierzchni adaptera lub pierscienia dystansowego. Jesli zawor
wyposazony jest tylko w uchwyt tulei, to umiesci¢ kolejng ptaskg uszczelke materialowg na jego powierzchni.

6. W zaworach NPS 8 ET zatozy¢ pierscien obcigzenia (element 26).

Aby unikna¢ zniszczenia dlawnicy przez gwint trzpienia zaworu, nalezy ostroznie instalowa¢ pokrywe, jesli dlawnica
nie zostala zdemontowana z pokrywy.

Tabela 7. Zalecane momenty sit dokrecajgcych do nakretek kotnierza dtawnicy ENVIRO-SEAL.

WIELKOSC SREDNICA TRZPIENIA ZAWORU
ZAWORU WEWNATRZ DLAWNICY MINIMALNY MOMENT SILY MAKSYMALNY MOMENT SILY
NPS cale Nem Lbfein Nem Lbfein
1/2-2 112 3 24 5 48
3-4 1 7 60 10 84

7. Zamontowac pokrywe na korpusie zaworu i zakonczy¢ sktadanie zaworu zgodnie z krokami od 10 do 14 procedury
wymiany dfawnicy pomijajgc kroki 11 i 12, jesli nie instalowano nowej dtawnicy. Przeczyta¢ uwagi poprzedzajgce krok 11.

Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Wymiana pokrywy ptaskiej lub wydiuzonej na pokrywe z uszczelnieniem
mieszkowym ENVIRO-SEAL (zespot trzpienn/mieszek)

1. Zdjgé sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale dotyczacym obstugi.
2. Ostroznie wyjac¢ z korpusu zesp6t grzyba zaworu i trzpienia oraz jesli to konieczne, to réwniez tuleje.

Aby zapobiec przedostaniu sie ciat obcych do wnetrza korpusu i unikngé¢ zniszczenia urzadzenia, w nastepnych
krokach procedury nalezy zakry¢ otwor w korpusie zaworu.

3. Zdjac¢ istniejgca uszczelke pokrywy. Zabezpieczy¢ korpus zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed uszkodzeniem
i dostaniem sie ciat obcych.

Uwaga

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek do zaworow easy-e jest dostepny tylko z nagwintowanym i przewierconym
potgczeniem grzyb/adapter/trzpien. Istniejacy grzyb zaworu moze by¢ ponownie wykorzystany w cato$ci z nowym zespotem
trzpien/mieszek albo moze by¢ zainstalowany nowy grzyb.
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4. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzyba zaworu. Jesli stan techniczny grzyba jest zadowalajacy, to moze by¢
ponownie wykorzystany z nowym zespotem trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL. W celu odtgczenia grzyba zaworu chwycic¢
trzpien grzyba kluczem lub imadtem o migkkich szczekach. Nie chwyta¢ za powierzchnig, ktéra spetnia role
uszczelniajgca. Wybi¢ lub wywierci¢ kotek blokujgcy (element 8).

5. Odwréci¢ zespét trzpieni/grzyba w imadle o migkkich szczekach. Chwyci¢ trzpien zaworu kluczem ptaskim we wiasciwym
miejscu i odkreci¢ istniejgcy grzyb od trzpienia zaworu.

Podczas instalowania grzyba zaworu na zespole ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek, trzpien zaworu nie moze si¢
obracaé¢. Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Aby uniknaé¢ uszkodzenia urzadzenia, nie wolno chwyta¢ za ostone mieszka lub za inne czesci zespotu
trzpien/mieszek. Narzedzia mozna zaciskac¢ tylko na ptaskiej powierzchni trzpienia znajdujacej sie powyzej ostony
mieszka.

Uwaga
Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien/ mieszek sktada sie z jednej czesci.

6. W celu dotgczenia grzyba zaworu do nowego zespotu ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek nalezy najpierw dotgczy¢ grzyb
do adaptera (element 24). Odnalez¢ adapter. Nalezy sprawdzi¢, czy nie zostat przewiercony otwdr w gwincie, gdzie grzyb
wkreca sie w adapter. Chwyci¢ grzyb zaworu kluczem lub imadtem o migkkich szczekach. Nie chwyta¢ za powierzchnie,
ktora spetnia role uszczelniajgcg. Umiesci¢ grzyb w imadle o miekkich szczekach, aby tatwo mozna byto wkreci¢ adapter.
Wkreci¢ adapter w grzyb i dokreci¢ wtasciwym momentem sity.

7. Wierttem o odpowiedniej $rednicy przewierci¢ otwor wykorzystujgc otwor w grzybie zaworu jako otwor pilotowy. Oczysci¢
otwor ze wszystkich opitkdw i wiorow i wbi¢ nowy kotek blokujacy taczac zespot grzyb/adapterem.

8. Dotaczyc¢ zespét grzyb/adapter do zespotu trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL. Zespot grzyb/adapter umiesci¢ w imadle lub
innym uchwycie o miekkich szczekach chwytajgc za ptaskie powierzchnie wystajgce z ostony mieszka. Na trzpier zaworu
nalezy nakreci¢ zespot grzyb/adapter. Elementy nalezy skreci¢ tak, by otwor pod kotek blokujgcy w trzpieniu pokryt sie
z jednym z otworow w adapterze. Adapter nalezy zabezpieczy¢ przez zatozenie nowego kotka blokujgcego.

9. Zbadac¢ stan techniczny pierscienia gniazda (element 9) i miekkich czesci gniazda (elementy 21, 22 i 23). Jesli zachodzi
konieczno$¢ wymienic je na nowe.

10. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 10) pokrywy na korpusie zaworu. Wiozy¢ nowy zespot trzpien/mieszek wraz
z zespotem grzyb zaworu/adapter do korpusu zaworu na gérng powierzchnie nowej uszczelki mieszka.

11. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 22) na zespole trzpier/mieszek. Zatozy¢é nowg pokrywe ENVIRO-SEAL na zespét
trzpien/mieszek.

Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny byé zamontowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materialowego byly dobrze widoczne, umozliwiajgc tatwe poréwnanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

A OSTRZEZENIE

Wyboér nieprawidtowych materiatéw srub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewtasciwych czesci
zamiennych moze by¢ przyczyna zranienia pracownikéw lub powstania szk6d majatkowych. Nie wolno uzywac lub
sktada¢ tego urzadzenia wykorzystujac sruby dwustronne i nakretki, ktére nie sg dopuszczone do stosowania przez
firme Emerson/Fisher lub nie zostaly wymienione na karcie dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie
niewlasciwych materiatéw i czesSci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen przekraczajacych dopuszczalne
wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zamontowa¢ tak, aby byly widoczne oznaczenia producenta
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i wykonania materiatowego. W przypadku podejrzen niezgodnos$ci miedzy posiadanymi czesciami a cze$ciami
dopuszczonymi do stosowania nalezy niezwlocznie skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy Emerson.

12. Nasmarowac $ruby dwustronne obudowy. Zatozy¢ i dokreci¢ zalecanym momentem sity szeSciokgtne nakretki.

13. Zatozy¢ nowa dtawnice i czesci metalowej komory dtawnicy zgodnie z ilustracjg 3.

14. Zatozy¢ kotnierz dtawnicy. Nasmarowac $ruby dwustronne mocujgce kotnierz dtawnicy i nakretki od strony wewnetrzne;j.

\(I)pr;'zypadku ditawnic ENVIRO-SEAL lub HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym, patrz uwaga na poczatku rozdziatu
stuga.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym momentem
sity podanym w tabeli 7. Nastepnie nalezy poluzowaé nakretki i ponownie je dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym

momentem sity podanym w tabeli 7.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow nalezy dokrecac¢ na zmiane wszystkie nakretki matymi, rownymi
krokami do momentu, az jedna z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 7. Nastepnie
nalezy dokreci¢ pozostate nakretki tak, aby kotnierz dtawnicy byt poziomo i pod kgtem 90 stopni do trzpienia zaworu.

15. Zamontowa¢ wskaznik potozenia i nakretki blokujgce trzpien. Zamontowa¢ sitownik na korpusie i potgczy¢ go z trzpieniem
w sposo6b zgodny z odpowiednig procedurg przedstawiong w instrukcji obstugi sitownika.

Wymiana zainstalowanej pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

(zespot trzpien/mieszek)
1. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale dotyczagcym obstugi.

Aby zapobiec przedostaniu sie ciat obcych do wnetrza korpusu i unikngé¢ zniszczenia urzadzenia, w nastepnych
krokach procedury nalezy zakry¢ otwoér w korpusie zaworu.

2. Ostroznie wyja¢ zespot trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL. Jesli konieczne, to rowniez wyjgc¢ tuleje. Zdja¢ dotychczasowg
uszczelke pokrywy oraz uszczelke mieszka. Zabezpieczy¢ korpus zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed
uszkodzeniem i dostaniem sie ciat obcych.

Uwaga

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek do zaworow easy-e jest dostepny tylko z nagwintowanym i przewierconym tgcznikiem
grzyb/adapter/trzpien. Istniejacy grzyb zaworu moze by¢ ponownie wykorzystany w cato$ci z nowym zespotem
trzpien/mieszek albo moze by¢ zainstalowany nowy grzyb zaworu.

3. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejacego grzyba zaworu i adaptera. Jesli ich stan jest dobry, to mogg by¢ ponownie
wykorzystane z nowym zespotem trzpienia/mieszka i nie musza by¢ rozdzielane.

UWAGA

Podczas demontazu/instalowania grzyba zaworu na zespole ENVIRO-SEAL trzpienn/mieszek, trzpien zaworu nie moze
sie obraca¢. Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Aby unikna¢ uszkodzenia urzadzenia, nie wolno chwyta¢ za ostone mieszka lub za inne czesci zespotu
trzpien/mieszek. Narzedzia mozna zaciska¢ tylko na ptaskiej powierzchni trzpienia znajdujacej sie¢ powyzej ostony
mieszka.
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Uwaga
Trzpieh w zespole ENVIRO-SEAL trzpieh/mieszek sklada sie z jednej czesci.

4. W celu zdjecia istniejgcego grzyba zaworu z trzpienia nalezy umiesci¢ dotychczasowy zespo6t trzpienia grzyba i grzyb
zaworu w imadle o migkkich szczekach. Chwyci¢ za cze$¢ grzyba zaworu, ktora nie spetnia roli uszczelniajacej. Wybic¢ lub
wywierci¢ kotek blokujgcy.

5. Nastepnie odwréci¢ zespot trzpienia grzyba w imadle o miekkich szczekach. Chwycic trzpien za ptaska czes¢ ponizej
gwintu przylgcza sitownik/trzpien Odkreci¢ istniejgcy grzyb zaworu z trzpienia zaworu

6. W celu dotgczenia uzywanego lub nowego grzyba zaworu do trzpienia nowego zespotu ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek
nalezy najpierw dotgczyé grzyb zaworu do adaptera. Znalez¢ adapter. Nalezy sprawdzi€, czy nie zostat przewiercony
otwér w gwincie, gdzie grzyb wkreca sie w adapter. Chwyci¢ grzyb zaworu kluczem lub imadtem o miekkich szczekach.
Nie chwyta¢ za powierzchnie, ktéra spetnia role uszczelniajgcg. Unieruchomié grzyb w szczekach w celu fatwego
wkrecenia adaptera. Wkreci¢ adapter w grzyb i dokreci¢ zalecanym momentem sity.

7. Dokonczy¢ procedure wymiany wykonujgc kroki od 7 do 9 i 12 do 15 procedury wymiany pokrywy ENVIRO-SEAL
z uszczelnieniem mieszkowym opisanej wczesniej w tym rozdziale.

Czyszczenie pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Obudowe ENVIRO-SEAL z uszczelnieniem mieszkowym mozna czyscic i sprawdzac jej szczelnos¢. Postugujac sie ilustracjg
8 przedstawiajgcg obudowe ENVIRO-SEAL z uszczelnieniem mieszkowym nalezy wykonac¢ nastepujacg procedure
czyszczenia i sprawdzania szczelnosci.

1. Odkreci¢ dwie symetrycznie potozone zaslepki rurowe (element 16).

2. Podtaczyé instalacje z medium czyszczgcym do jednego z przytgczy rurowych.

3. Do drugiego przytgcza rurowego podtgczy¢ przewody rurowe sztywne lub gietkie majgce za zadanie odprowadzi¢ medium
czyszczace lub podtgczy¢ analizator do wykrywania nieszczelnoéci.

4. Po zakonczeniu czyszczenia lub sprawdzania szczelnosci odtgczy¢ dodatkowe orurowanie i ponownie zatozy¢ zaslepki
(element 16).

Zamawianie czesci

Do kazdego zespotu korpus-pokrywa zaworu przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na korpusie zaworu. Ten sam
numer znajduje sie na tabliczce znamionowe;j sitownika, jesli zawor dostarczany jest z fabryki jako cze$¢ zespotu zaworu
sterujgcego. Podczas kontaktowania sie z biurem sprzedazy firmy Emerson lub lokalnym kontrahentem w sprawie pomocy
technicznej nalezy zawsze podawaé numer seryjny. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze podawac petny 11
znakowy numer zamowieniowy danej czesci z podanej nizej listy.

Opis standardowych i powszechnych materiatow konstrukcyjnych podano w tabeli 7.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fisher. Nie wolno uzywac¢ czesci, ktore nie zostaty
dostarczone przez firm¢ Emerson Automation Solutions, gdyz spowoduje to utrate praw gwarancyjnych oraz wplywa
na dzialania zaworu, stwarzajac zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.

Zestawy czesci

Uwaga
Zestawy nie moga by¢ wykorzystywane do zespotow gniazdo-zawieradto z nastepujgcych materiatoéw: alloy C (N10276
i CW2M), Alloy 20 (N08020 i CN7M) lub alloy 400 (N04400 i M35-1).
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Zestawy uszczelek

Gasket Kits (includes keys 10,11, 12, 13, and 51); plus 14 and 20 on Some Restricted Capacity Valves

Standard Trim Cage

Whisper Trim Ill Cage

DESCRIPTION Whisper Trim | Cage WhisperFlo Cage
-198 to 593°C (-325 to 1100°F) -198 to 593°C (-325 to 1100°F)
Full Capacity Valves Part Number Part Number

NPS 1/2,3/4,1,and 1-1/4 (NPS 1 EAS) RGASKETX162 RGASKETX422

NPS 1-1/2 (NPS 2 EAS) RGASKETX172 RGASKETX432

NPS 2 RGASKETX182 RGASKETX442

NPS 2-1/2 (NPS 3 EAS) RGASKETX192 RGASKETX452

NPS 3 (NPS 4 EAS) RGASKETX202 RGASKETX462

NPS 4 (NPS 6 EAS) RGASKETX212 RGASKETX472

NPS 6 RGASKETX222 RGASKETX482

NPS 8 RGASKETX232 10A3265X152

Restricted Capacity Valves
w| Metal Seating

NPS 1-1/2x 1 (NPS 2 x 1 EAS) RGASKETX242 ---

NPS2x1 RGASKETX252 ---

NPS 2-1/2x 1-1/2 (NPS 3 x 1-1/2 EAS) RGASKETX262

NPS 3 x 2 (NPS 4 x 2 EAS) RGASKETX272 ---

NPS 4 x 2-1/2 (NPS 6 x 2-1/2 EAS) RGASKETX282 ---
Zestawy dtawnic

Standard Packing Repair Kits (Non Live-Loaded)

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
9.5 (3/8) 12.7(1]2) 19.1(3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4)
AU R A 54(2-1/8) | 71(2-13/16) | 90(3-9/16) 127(5) 127 (5, 5H)
Part Number

PTFE (Contains keys 6, 8,10, 11, and 12) RPACKX00012 | RPACKX00022 | RPACKX00032 | RPACKX00342 | RPACKX00352
Double PTFE (Contains keys 6, 8,11, and 12) RPACKX00042 | RPACKX00052 | RPACKX00062 | RPACKX00362 | RPACKX00372
PTFE/Composition (Contains keys 7, 8, 11, and 12) RPACKX00072 | RPACKX00082 | RPACKX00092 ---
Single Graph_ite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring], RPACKX00102 | RPACKX00112 | RPACKX00122 )

7 [filamentring], 8,and 11)

Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring], ) RPACKX00532 | RPACKX00542
7 [filament ring], and 11)

Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring], RPACKX00132 | RPACKX00142 | RPACKX00152 )

7 [filament ring])

Dogble Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring], RPACKX00162 | RPACKX00172 | RPACKX00182 )

7 [filamentring], 8, and 11)

Zestawy modernizacyjne dtawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy modyfikacyjne zawierajg czesci potrzebne do zmiany standardowej pokrywy w konstrukcje ENVIRO-SEAL.

Numery elementéw odnoszg sie do ilustracji 10 dla dtawnic z PTFE, do ilustracji 11 dla dfawnic grafitowych ULF

i do ilustracji 12 dla dtawnic podwajnych.

Zestawy do dtawnic z PTFE zawierajg elementy: 200, 201, 211, 212, 214, 215, 217, 218, przywieszke i linke mocujgca do niej.
Zestawy do dtawnic grafitowych ULF zawierajg elementy: 200, 201, 207, 208, 209, 210, 211, 212, 214, 216, 217, przywieszke
i linke mocujgca. Zestawy do dtawnic Duplex zawierajg elementy: 200, 201, 207, 209, 210, 211, 212, 214, 215, 216, 217,

przywieszke i linke mocujgca.

Trzpienie i obudowy dtawnic niespetniajace norm firmy Emerson Process Management, tolerancji wymiaréw i nieodpowiednio

zaprojektowane mogg niekorzystnie wptyng¢ na wtasnosci tego zestawu.
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Szczegoétowe informacje o numerach zamoéwieniowych zestawow dtawnic ENVIRO-SEAL podano w instrukcji obstugi
Dtawnice ENVIRO-SEAL do zawordw z trzpieniem przesuwnym numer D101642X012.

ENVIRO-SEAL Packing Retrofit Kits

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)

PACKING 9.5(3/8 127012 19.1(3/4 25.4(1 31.8(1-1/4

PACKING 5(3/8) 7072) 1(3/4) () B(1-1]4)

54(2-1/8) 71(2-13[16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)

Part Number

Double PTFE RPACKXRTO012 RPACKXRT022 RPACKXRT032 RPACKXRT042 RPACKXRT052
Graphite ULF RPACKXRT262 RPACKXRT272 RPACKXRT282 RPACKXRT292 RPACKXRT302
Duplex RPACKXRT212 RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252

Zestawy naprawcze dtawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy naprawcze zawierajg czesci potrzebne do wymiany miekkich elementéw dtawnicy w zaworach ktére juz posiadajg
diawnice ENVIRO-SEAL lub byly juz do niej modernizowane.

Numery elementdéw odnoszg sie do ilustracji 10 dla dtawnic z PTFE, do ilustracji 11 dla dtawnic grafitowych ULF

i do ilustracji 12 dla dtawnic podwdjnych.

Zestawy do dtawnic z PTFE zawierajg elementy: 214, 215, i 218. Zestawy do dtawnic grafitowych ULF zawierajg elementy:
207, 208, 209, 210 i 214. Zestawy do dtawnic Duplex zawierajg elementy: 207, 209, 214 i 215.

Trzpienie i obudowy dtawnic niespetniajgce norm firmy Emerson Process Management, tolerancji wymiaréw i nieodpowiednio
zaprojektowane mogg niekorzystnie wptyng¢ na wtasnosci tego zestawu.

Szczegotowe informacje o numerach zaméwieniowych zestawéw dtawnic ENVIRO-SEAL podano w instrukcji obstugi
Dtawnice ENVIRO-SEAL do zawordw z trzpieniem przesuwnym numer D101642X012.

ENVIRO-SEAL Packing Repair Kits

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)

PACKING MATERIAL 9.5(3/8) 12.7(1]2) 19.1(3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4)
54(2-1/8) 71(2-13]16) | 90(3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Part Number
Double PTFE (Contains keys 214, 215, & 218) RPACKX00192 | RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232
Graphite ULF (Contains keys 207, 208, 209, 210, and 214) RPACKX00592 | RPACKX00602 | RPACKX00612 | RPACKX00622 | RPACKX00632
Duplex (Contains keys 207, 209, 214, and 215) RPACKX00292 | RPACKX00302 | RPACKX00312 | RPACKX00322 | RPACKX00332
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Zestawy naprawcze Low-e pokryw zaworéw easy-e

Zestaw zawiera zwykig pokrywe, komplet grafitowych/inconelowych uszczelek ptaskich, zestaw do montazu dtawnicy
ENVIRO-SEAL, kotnierz dtawnicy, $ruby dwustronne i nakretki kotnierza dtawnicy. Zestaw nie zawiera nowego trzpienia.

Materiat pokrywy Rodzaj dfawnicy Wielko$¢ zaworu, NPS Wielkos$¢ trzpienia Numer czesci
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX012
1,5 3/8” RLEPBNTX022
2 1/2” RLEPBNTX032
ENVIRO-SEAL PTFE 2,5 1/2” RLEPBNTX042
3 1/2” RLEPBNTX052
4 1/2” RLEPBNTX062
wee) 6 3/4” RLEPBNTX072
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX152
1,5 3/8” RLEPBNTX162
_ 2 1/2” RLEPBNTX172
S\rﬁ‘/f:tsgasléi 25 12" RLEPBNTX182
3 1/2” RLEPBNTX192
4 1/2” RLEPBNTX202
6 3/4” RLEPBNTX212
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX082
1,5 3/8” RLEPBNTX092
ENVIRO-SEAL PTFE 2 1/2” RLEPBNTX102
2,5 1/2” RLEPBNTX112
3 1/2” RLEPBNTX122
ssT() 4 1/2” RLEPBNTX132
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX222
1,5 3/8” RLEPBNTX232
Grafitowa ULF 2 1/2” RLEPBNTX242
ENVIRO-SEAL 2,5 1/2” RLEPBNTX252
3 1/2” RLEPBNTX262
4 1/2” RLEPBNTX272
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX292
1,5 3/8” RLEPBNTX302
2 1/2” RLEPBNTX322
wcc Dupleksowa ENVIRO-SEAL 2,5 1/2” RLEPBNTX332
3 1/2” RLEPBNTX342
4 1/2” RLEPBNTX352
6 3/4” RLEPBNTX362
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX372
1,5 3/8” RLEPBNTX392
2 1/2” RLEPBNTX412
SST Dupleksowa ENVIRO-SEAL
2,5 1/2” RLEPBNTX422
3 1/2” RLEPBNTX432
4 3/4” RLEPBNTX442

1. Zgodny z normg NACE MR0175-2003 i wczesniejszymi, NACE MR0175 / ISO 15156 (wszystkie wydania) oraz NACE MR0103 (wszystkie wydania).
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Wykaz czesci zamiennych

Uwaga
Podano tylko numery czesci, ktore sg zalecane jako czesci

zamienne. Aby uzyska¢ numery niewymienionych czesci, nalezy
skontaktowac¢ sig z biurem sprzedazy firmy Emerson lub lokalnym

kontrahentem.

Pokrywa (ilustracje 3-12)
Czes$¢ Opis
1 Bonnet/ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet
If you need a bonnet or an ENVIRO-SEAL bellows seal
bonnet as a replacement part, order by valve size and
stem diameter, serial number, and desired material.

2 Extension Bonnet Baffle

3 PackingFlange

3 ENVIRO-SEAL bellows seal packing flange

4 Packing Flange Stud

4 ENVIRO-SEAL bellows seal stud bolt

5  Packing Flange Nut

5  ENVIRO-SEAL bellows seal hex nut

6" Packing set, PTFE

6" ENVIRO-SEAL bellows seal packing set

7*  Packing ring, PTFE composition

7*  ENVIRO-SEAL bellows seal packing ring

8  Spring

8  Lanternring

8  ENVIRO-SEAL bellows seal spring

8  ENVIRO-SEAL bellows seal spacer

*Zalecane cze$ci zapasowe

Czes$¢ Opis
10  Special washer
11*  Packing Box Ring
12*  Upper Wiper, felt
12*  ENVIRO-SEAL bellows seal upper wiper
13*  Packing Follower
13* ENVIRO-SEAL bellows seal bushing
13*  ENVIRO-SEAL bellows seal bushing/liner
14 Pipe Plug for 1/4 NPT Tapping in Packing Box
14 Lubricator
14 Lubricator/lsolating Valve
15 Yoke Locknut
15 ENVIRO-SEAL bellows seal Locknut
16  Pipe Plugfor 1/2 NPT Tapped Extension Bonnets
16 ENVIRO-SEAL bellows seal pipe plug
20" ENVIRO-SEAL bellows seal stem/bellows assembly
22*  ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet gasket
24 ENVIRO-SEAL bellows seal adaptor
25  Cap Screw for 127 mm (5 inch) yoke boss
26 HexNutfor 127 mm (5 inch) Yoke Boss
27  Pipe Nipple for Lubricator/lIsolating Valve
28  ENVIRO-SEAL bellows seal nameplate, warning
29  ENVIRO-SEAL bellows seal drive screw
34  Lubricant, anti-seize
36 ENVIRO-SEAL bellows seal pin
37  ENVIRO-SEAL bellows seal warning tag
38  ENVIRO-SEAL bellows seal tie
39  ENVIRO-SEAL bellows seal thrust ring
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llustracja 8. Typowe pokrywy
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llustracja 9. Typowa dfawnica grafitowa
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llustracja 10. Typowa dtawnica ENVIRO-SEAL
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Korpus zaworu
(ilustracje 13 - 15)

Czes$¢ Opis
1 Valve Body
If you need a valve body as a replacement part, order by valve
size, serial number, and desired material.

2*  Valve plug

3* Cage

4 Trim adaptor

5  Trim adaptor

7* Valve plug stem

8" Pin

9* Liner

9* SeatRing
10* Bonnet Gasket
11* Cage Gasket
12*  Spiral-Wound Gasket
13* SeatRing or Liner Gasket
14*  Adaptor Gasket

24

Czes$¢ Opis

22* Disk Seat

23*  Disk

26  LoadRing

27*  Shim

31*  Whisper Trim Ill Cage Retainer for
Levels A3, B3 & C3 (NPS 6 ES only)

31*  Whisper Trim Ill Cage retainer & Baffle
Ass'y for Level D3 (NPS 6 ES only)

32 Whisper Trim Ill Bonnet Spacer

51* Shim

53  Nameplate
54  Wire

15  Cap Screw
15 Stud

16 Nut

17  PipePlug

18  Flow Direction Arrow
19  Drive Screw

20* Adaptor Gasket

21* Seat Disk Retainer

*Zalecane czesci zapasowe
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llustracja 13. Zawory Fisher ES i EAS NPS 1/2 do 6
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llustracja 14. Zawor Fisher ES NPS 8 z opcjonalnym korkiem spustowym
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llustracja 15. Szczegét tulei Whisper Trim Il w zaworze z opcjonalnym korkiem spustowym
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llustracja 16. Zespét zaworu Fisher ES z tulejg WhisperFlo i opcjonalnym korkiem spustowym
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Gaskets and Shims Parts Kit(9)

Standard Trim Cage Cavitrol Il - 2 Stage Cage Standard Trim Cage Cavitrol Il - 2 Stage Cage
Valve Size, NPS Whisper Trim | Cage Whisper Trim lll Cage VALVE SIZE, NPS Whisper Trim | Cage Whisper Trim Ill Cage
Cavitrol Il - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage Cavitrol Il - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage
ET EAT -198 to 593°C (-325 to 1100°F) ET EAT -198 to 593°C (-325 to 1100°F)
Part Number Part Number
1/2,3/4,
1or 1 RGASKETX162(1)(2) RGASKETX422(3) 3 4 RGASKETX202(1(2) RGASKETX462(3)
1-1/4
1-1)2 2 RGASKETX172(1)(2) RGASKETX432(3) 3x2 4x2 RGASKETX272(1)(4) ---
1-12x1| 2x1 RGASKETX242(1)(5) . 4 6 RGASKETX212(1)(2) RGASKETX472(3)
2 --- RGASKETX182(6) RGASKETX4420) zf‘172 2?1)/(2 RGASKETX282(1)(4) ---
2x1 --- RGASKETX252(4#) --- 6 --- RGASKETX222(6) RGASKETX482(6)
2-1)2 3 RGASKETX192(1)(2) RGASKETX452(3) 8 . RGASKETX232(7)
21' 11/ /22" 3x1-1/2 RGASKETX262(1)(4) ---
1. Set number good for both ES and EAS valve
2. Kitincludes key 10, 12, 13. 27 or 51
3.Kitincludes key 10, gty 2; 12; 13; 51
4. Kitincludes key 10, 11, 12, 13, 14, 27 or 51
5. Kitincludes key 10, 11, 12, 13, 20, 27 or 51
6. Kitincludes key 10, 12, 13, 51
7. Kitincludes key 10 and 13
8. Kit includes key 10, gty 2; and 13
9. See table below for gasket descriptions
Gasket Descriptions
MATERIAL
KEY NUMBER DESCRIPTION FGM
-198° t0 593°C (-325° to 1100°F)
10 Bonnet Gasket
11 Cage Gasket Craphite/S31600
13 Seat Ring or Liner Gasket raphite/
14 0r 20 Adapter Gasket
12 Spiral Wound Gasket N06600/Graphite
27 or 51 Shim S31600

29




Zawor ES
Listopad 2017

Instrukcja obstugi
D100397X0PL

30



Instrukcja obstugi
D100397X0PL

Zawor ES
Listopad 2017

31



Zawor ES Instrukcja obstugi
Listopad 2017 D100397X0PL

Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani inne firmy bedace ich autoryzowanymi przedstawicielami nie biorg odpowiedzialnosci za
dobér, eksploatacje oraz konserwacje ich wyrobéw. Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobér, eksploatacje i konserwacje produktow ponosi
nabywca oraz uzytkownik koncowy.

Fisher, easy-e, ENVIRO-SEAL, WhisperFlo i Whisper Trim sg znakami bedacymi wlasnoscig jednej z firm Emerson Automation Solutions wchodzacych
w sktad Emerson Electric Co. Emerson Automation Solutions, Emerson i logo Emerson sg zastrzezonymi znakami handlowymi i serwisowymi Emerson
Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych wiascicieli.

Zawartos¢ tej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
w niniejszej publikacji nie mogg stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajacych z rekojmi, zaréwno tych wyraznych, jak
i domniemanych, zwigzanych z produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane. Transakcje sprzedazy sg
zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zadanie. Zastrzega sig prawo do zmian i ulepszen konstrukcji urzadzen oraz do
zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.

Emerson Automation Solutions Sp. z 0.0.

ul. Szturmowa 2a ‘
02-678 Warszawa ..‘
tel. 22 45 89 200 & 8
faks 22 45 89 231

info.pl@emerson.com E M ERSON

© 1973, 2017 Fisher Controls International LLC. Wszystkie prawa zastrzezone.




