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Einfiihrung

Inhalt des Handbuchs

Diese Betriebsanleitung enthdlt Informationen Gber Installation, Wartung und Einzelteile fiir Fisher Ventile ES in den Nennweiten
NPS 1/2 bis NPS 8 und fiir Ventile EAS in den Nennweiten NPS 1 bis 6 und Druckstufen bis Class 600. Informationen tiber Antrieb
und Zubehor sind in separaten Betriebsanleitungen enthalten.

Das Ventil ES darf nur von Personen eingebaut, bedient oder gewartet werden, die in Bezug auf die Installation, Bedienung und
Wartung von Ventilen, Antrieben und Zubehér umfassend geschult wurden und darin qualifiziert sind. Um Personen- oder
Sachschdden zu vermeiden, ist es erforderlich, diese Betriebsanleitung einschlieBlich aller Sicherheits- und Warnhinweise
komplett zu lesen und zu befolgen. Bei Fragen zu Anweisungen in diesem Handbuch Kontakt mit dem zustdndigen Emerson
Vertriebsbiiro oder dem lokalen Geschéftspartner von Emerson aufnehmen.
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Tabelle 1. Technische Daten

Anschlussarten

Ventile aus Grauguss

Geflanscht: Flansche ohne Dichtleiste, Class 125, oder mit
glatter Dichtleiste, Class 250, nach ASME B16.1

Ventile aus Stahlguss und Edelstahl

Geflanscht: Flansche mit glatter Dichtleiste oder Nut, PN 10
bis PN 100 nach EN 1092-1, oder Class 150, 300 und 600,
nach ASME B16.5

Geschraubt oder eingeschweifSt: Alle erhdltlichen Schedules
nach ASME B16.11, die der Class 600 nach ASME B16.34
entsprechen. )

Stumpf geschweiRt: In Ubereinstimmung mit ASME B16.25

Maximaler Eingangsdruck(1)

Ventile aus Grauguss

Geflanscht: In Ubereinstimmung mit den Druck-/
Temperaturwerten der Gehdusedruckstufe Class 125B oder
250B nach ASME B16.1

Ventile aus Stahlguss und Edelstahl

Geflanscht: In Ubereinstimmung mit den Druck-/
Temperaturwerten der Gehdusedruckstufe Class 150, 300
und 600(2) nach ASMEB16.34 _

Geschraubt oder geschweilSt: In Ubereinstimmung mit den
Druck-/Temperaturwerten der Gehdusedruckstufe

Class 600 nach ASME B16.34

Dichtheit des Abschlusses
Siehe Tabelle 2

Kennlinien

Standardkdfige: Linear, Auf-Zu oder gleichprozentig
Whisper Trim™ und WhisperFlo™ Kafige: Linear

Durchflussrichtungen

Standardkéfige: Normal aufwarts
Whisper Trim und WhisperFlo Kafige: Immer
aufwarts

Ungefdhres Gewicht
NENNWEITE, GEWICHT

mm (NPS) kg Pounds

15(1/2und 3/4) 11 25

25(Tund11/4) 14 30

40(11/2) 20 45

50 (2) 39 67

65(21/2) 45 100

80 (3) 54 125

100 (4) 77 170

150 (6) 459 350

200 (8) 408 900

1. Diein diesem Handbuch angegebenen Grenzwerte fiir Driicke und Temperaturen dirfen nicht tiberschritten werden. Alle giiltigen Standards und gesetzliche Vorschriften miissen

eingehalten werden.

2. InVerbindung mit bestimmten Werkstoffen fiir die Gehduse-/Oberteilbolzen ist es notwendig, die zuldssigen Druck-/Temperaturgrenzen von easy-e-Ventilen der Class 600 herabzusetzen.
Weitere Informationen sind beim Emerson Vertriebsbiiro oder dem lokalen Geschaftspartner von Emerson erhaltlich.

Beschreibung

Diese kafiggefiihrten, nicht druckentlasteten Einsitzventile haben eine Schnellwechsel-Innengarnitur und schlieBen mit

Abwartshub. Ventilkonfiguration:

ES - Durchgangsventil (Abbildung 1) mit Metallsitz als Standardausfiihrung fiir alle allgemeinen Anwendungen (iber einen breiten
Differenzdruck- und Temperaturbereich sowie mit Weichsitz (Metall auf PTFE) als optionale Ausfiihrung fiir hohe Anforderungen an

die Abdichtung.

EAS - Eckversion des ES zur Vereinfachung der Rohrleitungsverlegung oder fiir Einsatzfalle, in denen ein selbstreinigendes Gehduse

erforderlich ist.

Technische Daten

Die typischen technischen Daten fiir diese Ventile sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.

Installation

A WARNUNG

Zur Vermeidung von Verletzungen bei Einbauarbeiten stets Schutzhandschuhe, Schutzkleidung und Augenschutz tragen.

Verletzungen oder Schdden an Gerdten konnen durch plotzliche Freisetzung von Druck verursacht werden, wenn das Ventil
an einem Ort installiert wird, an dem die in Tabelle 1 oder auf dem entsprechenden Typenschild angegebenen
Einsatzbedingungen iiberschritten werden kénnen. Zur Vermeidung derartiger Verletzungen oder Schaden ist gemaR3 den
gesetzlichen oder Industrie-Vorschriften und guter Ingenieurspraxis ein Sicherheitsventil vorzusehen.
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Mit dem Verfahrens- oder Sicherheits- ingenieur priifen, ob zum Schutz gegen Prozessmedien weitere MaBnahmen zu
ergreifen sind.

Bei Einbau in eine vorhandene Anlage auch die WARNUNG am Beginn des Wartungsabschnitts in dieser Betriebsanleitung
beachten.

Tabelle 2. Lieferbare Leckageklassen nach ANSI/FCI 70-2 und IEC 60534-4

Sitz Leckageklasse
IV (Standard)
Metall
\Y
PTFE \

VORSICHT

Bei der Bestellung eines Ventils werden die Ventilkonfiguration und die Konstruktionswerkstoffe fiir einen bestimmten
Druck und Differenzdruck, eine bestimmte Temperatur sowie fiir das zu regelnde Medium ausgewadbhlt. Da fiir einige
Kombinationen aus Ventilgehduse- und Innengarniturwerkstoffen Einschrankungen hinsichtlich des zuldssigen
Differenzdrucks und des Temperaturbereichs bestehen, das Ventil nicht unter anderen Bedingungen einsetzen, ohne
vorher mit dem zustdndigen Emerson Vertriebsbiiro oder dem lokalen Geschéftspartner von Emerson Kontakt
aufzunehmen.

Vor der Installation das Ventil und die Rohrleitungen auf Beschddigungen und Fremdkérper untersuchen.

Vor der Installation das Ventil und die zugehérigen Teile auf Beschddigungen und Fremdkérper untersuchen.

Darauf achten, dass der Innenraum des Ventilkdrpers sauber ist, dass die Rohrleitungen frei von Fremdkérpern sind und dass
der Durchfluss in Richtung des Pfeiles an der Seite des Geh&uses erfolgt.

Das Regelventil kann in beliebiger Lage installiert werden, vorausgesetzt, es sind keine Einschrankungen durch seismische
Kriterien vorhanden. Normalerweise wird das Ventil jedoch so installiert, dass sich der Antrieb in vertikaler Richtung oberhalb
des Ventils befindet. Andere Einbaulagen kénnen zu ungleichmaRigem Verschleid an Kegel und Kafig sowie zu unzuverlassiger
Funktion fihren. Bei einigen Ventilen muss der Antrieb eventuell abgestiitzt werden, wenn er nicht vertikal angeordnet ist.
Weitere Informationen sind beim zustdndigen Emerson Vertriebsbiiro oder dem lokalen Geschéftspartner von Emerson
erhaltlich.

Bei der Installation des Ventils in der Rohrleitung anerkannte Verfahren zur Verlegung von Rohrleitungen und zum Schweilen
verwenden. Elastomerteile im Ventilinneren kénnen wéhrend SchweiBarbeiten an Ort und Stelle bleiben. Bei geflanschten
Ventilen eine geeignete Dichtung zwischen den Flanschen von Ventil und Rohrleitung verwenden.

VORSICHT

Je nach den verwendeten Werkstoffen fiir den Ventilkérper kann nach dem SchweiBen eine Warmenachbehandlung
erforderlich sein. In diesem Fall werden méglicherweise Teile im Ventilinneren aus Elastomer, Kunststoff oder Metall
beschddigt. Auch aufgeschrumpfte Teile oder Schraubverbindungen I6sen sich eventuell. Generell sollten vor einer
durchzufiihrenden Warmenachbehandlung alle Teile der Innengarnitur entfernt werden. Weitere Informationen erhalten
Sie von lhrem Emerson Vertriebsbiiro oder dem lokalen Geschéftspartner von Emerson.

N —

w

>

5. Beieinem Oberteil mit Leckanschluss die Rohrstopfen (Pos. 14 und 16, Abbildung 8) entfernen, um die Leckageleitung
anschlieBen zu kénnen. Wenn der Anlagenbetrieb fiir Inspektions- und Wartungsarbeiten am Ventil nicht unterbrochen
werden soll, ist eine Bypassleitung mit drei Ventilen zu installieren.

Bei getrenntem Versand von Antrieb und Ventil siehe die Montageanleitung fiir den Antrieb in der Betriebsanleitung des
Antriebs.

A WARNUNG

Bei Leckage der Packung besteht Verletzungsgefahr. Die Packung wurde vor dem Versand festgezogen, jedoch muss sie
maoglicherweise den Einsatzbedingungen entsprechend nachgezogen werden.

o
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Ventile mit vorgespannter ENVIRO-SEAL-Stopfbuchsenpackung oder vorgespannter HIGH-SEAL Hochleistungs-
Stopfbuchsenpackung erfordern diese Nachjustierung zu Betriebsbeginn nicht. Hinweise zu diesen Packungen sind in den
Fisher-Betriebsanleitungen fiir das ENVIRO-SEAL Packungssystem fiir Hubventile bzw. fiir das HIGH-SEAL Packungssystem zu
finden. Zur Umriistung von der vorhandenen Stopfbuchsenpackung auf ein ENVIRO-SEAL Stopfbuchsensystem werden
Umristsdtze angeboten. Sie sind in der Stiickliste weiter hinten in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrt.

Wartung

Die Bauteile des Ventils unterliegen normalem Verschlei und miissen nach Bedarf iiberpriift und ausgetauscht werden. Die
Haufigkeit der Uberpriifung und Wartung hdngt von den Einsatzbedingungen ab. Dieser Abschnitt enthdlt Anweisungen zur
Schmierung der Stopfbuchsenpackung, zur Wartung von Packung und Innengarnitur sowie zum Austausch des ENVIRO-SEAL
Faltenbalg-Oberteils. Alle Wartungsarbeiten kénnen bei in der Rohrleitung eingebautem Ventil vorgenommen werden.

A WARNUNG

Verletzungen oder Sachschdden durch plétzliches Entweichen von Druck oder ungeregelte Prozessfliissigkeit vermeiden.
Vor Beginn der Zerlegung:

e Den Antrieb nicht vom Ventil entfernen, wahrend das Ventil noch mit Druck beaufschlagt ist.

e Zur Vermeidung von Verletzungen bei Wartungsarbeiten stets Schutzhandschuhe, Schutzkleidung und Augenschutz
tragen.

o Alle Leitungen fiir Druckluft, elektrische Energie oder Steuersignal vom Antrieb trennen. Sicherstellen, dass der Antrieb
das Ventil nicht plétzlich 6ffnen kann.

e Bypassventile verwenden oder das Ventil vollstandig vom Prozess und somit vom Prozessdruck trennen. Den
Prozessdruck auf beiden Seiten des Ventils entlasten. Das Prozessmedium auf beiden Seiten des Ventils ablassen.

e Den Stelldruck des Antriebs entlasten und etwaige Spannung der Antriebsfeder l6sen.

o Mit Hilfe geeigneter Verriegelungen und Sperren sicherstellen, dass die oben getroffenen MaRnahmen wahrend der
Arbeit an dem Gerdt wirksam bleiben.

o Im Bereich der Ventilpackung befindet sich méglicherweise unter Druck stehende Prozessfliissigkeit, selbst wenn das
Ventil aus der Rohrleitung ausgebaut wurde. Beim Entfernen von Teilen der Stopfbuchsenpackung oder der
Packungsringe bzw. beim Losen des Rohrstopfens am Gehduse der Stopfbuchsenpackung kann unter Druck stehende
Prozessfliissigkeit herausspritzen.

e Mit dem Verfahrens- oder Sicherheitsingenieur priifen, ob zum Schutz gegen Prozessmedien weitere MaBnahmen zu
ergreifen sind.

VORSICHT

Die Anweisungen strikt befolgen, um die Produktoberfldchen und folglich das Produkt nicht zu beschadigen.

Hinweis

Wurden abgedichtete Teile demontiert oder gegeneinander verschoben, in jedem Fall beim Zusammenbau eine neue Dichtung
einsetzen. Dies ist erforderlich, um eine korrekte Abdichtung zu gewéhrleisten, da gebrauchte Dichtungen maéglicherweise nicht
mehr richtig abdichten.

Hinweis
Falls das Ventil mit ENVIRO-SEAL- oder vorgespannten HIGH-SEAL-Stopfbuchsenpackungen ausgestattet ist, sind die
Packungsanweisungen in den Betriebsanleitungen zum ENVIRO-SEAL-Packungssystem fiir Hubventile, D101642X012, oder zum
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vorgespannten HIGH-SEAL-Packungssystem, D101453X012, zu finden. Abbildung 9 zeigt ein typisches HIGH-SEAL-
Packungssystem. Die Abbildungen 10, 11 und 12 zeigen typische ENVIRO-SEAL-Packungssysteme.

Wenn am Ventil ein ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteil installiert ist, die Anweisungen in diesem Handbuch verwenden. Siehe
Abschnitt ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteil bzgl. Informationen (iber das Faltenbalg-Oberteil.

Abbildung 2. Optionales Schmierventil und Schmier-/Absperrventil
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ey SCHMIERVENTIL SCHMIER-/ABSPERRVENTIL

Tabelle 3. Empfohlene Drehmomente fiir die Gehduse-/Oberteilverbindung

NENNWEITE, mm (NPS) DREHMOMENTE FUR DIE SCHRAUBEN(14)
SA193-B7, SA193-B8M(3) SA193-B8M(2)
£ EAS Nm Ib-ft Nm Ib-fe
25(1,11/4) oder kleiner 1 129 95 64 47
40,50(11/2,2) 2oder2x1 96 71 45 33
65 (2.5) 3oder3x11/2 129 95 64 47
80(3) 4oder4x2 169 125 88 65
100 (4) 6oder6x21/2 271 200 156 115
150 (6) --- 549 405 366 270
200 (8) --- 746 550 529 390
1.In Laborversuchen ermittelt.
2.5A193-B8M, getempert.
3.SA193-B8M, kaltgehartet.
4. Informationen tiber das Drehmoment von anderen Werkstoffen sind beim zustandigen Emerson Vertriebsbiiro oder dem lokalen Geschaftspartner von Emerson erhéltlich.

Schmierung der Packung

Hinweis
ENVIRO-SEAL- oder HIGH-SEAL-Packungen erfordern keine Schmierung.

A WARNUNG

Zur Vermeidung von Verletzungen oder Sachschdaden aufgrund von Branden oder Explosionen die Packung nicht
schmieren, wenn es sich bei dem Prozessmedium um Sauerstoff handelt oder wenn die Prozesstemperaturen iiber 260 °C
(500 °F) liegen.

Bei Verwendung eines optionalen Schmier- oder Schmier-/Absperrventils (Abbildung 2) an PTFE-/ Kompositpackungen oder
anderen Packungen wird dieses anstelle des Rohrstopfens (Pos. 14, Abbildung 8) installiert. Ein hochwertiges Schmiermittel auf
Silikonbasis verwenden. Die Packung nicht schmieren, wenn es sich bei dem Prozessmedium um Sauerstoff handelt oder die
Temperaturen {iber 260 °C (500 °F) liegen. Zum Schmieren mit Hilfe des Schmierventils einfach die Schraube im Uhrzeigersinn
drehen, wodurch das Schmiermittel in die Stopfbuchse gepresst wird. Das Schmier- und Absperrventil funktioniert in derselben
Weise mit der Ausnahme, dass das Absperrventil zunachst geéffnet und nach dem Schmiervorgang wieder geschlossen werden
muss.


http://www.emerson.com/documents/automation/127164.pdf
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Wartung der Packung

Die Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 3 fiir die PTFE-V-Ring-Packung und auf Abbildung 5 fiir die PTFE-/
Kompositpackung, falls nicht anders angegeben.

Bei einer federbelasteten einfachen PTFE-V-Ring-Packung (bt die Feder (Pos. 8, Abbildung 3) eine Abdichtkraft auf die Packung
aus. Wird um die Packungsmanschette (Pos. 13, Abbildung 3) herum eine Leckage festgestellt, tiberpriifen, ob der Absatz an der
Packungsmanschette das Oberteil beriihrt. Beriihrt der Absatz das Oberteil nicht, die Muttern der Stopfbuchsenbrille (Pos. 5,
Abbildung 8) festziehen, bis der Absatz am Oberteil anliegt. Kann die Leckage nicht auf diese Weise gestoppt werden, siehe
Verfahren unter Austausch der Packung.

Tritt bei nicht federbelasteten Packungen eine unerwiinschte Leckage auf, zuerst versuchen, durch Festziehen der Muttern der
Stopfbuchsenbrille die Leckage zu begrenzen und eine Abdichtung an der Spindel zu erreichen.

Ist die Packung relativ neu, sitzt stramm auf der Ventilspindel und das Festziehen der Muttern der Stopfbuchsenbrille stoppt die
Leckage nicht, ist die Ventilspindel moglicherweise verschlissen oder weist Einkerbungen auf, sodass sie nicht abgedichtet werden
kann. Der Oberflaichenzustand einer Ventilspindel ist ausschlaggebend fiir eine gute Abdichtung der Packung. Tritt die Leckage am
AuBendurchmesser der Packung auf, wird die Leckage moglicherweise durch Einkerbungen oder Kratzer an der Wand der
Stopfbuchse verursacht. Bei jeder der folgenden Arbeiten die Ventilspindel und die Wand der Stopfbuchse auf Einkerbungen und
Kratzer Gberpriifen.

Austausch der Packung

A WARNUNG

Die WARNUNG am Beginn des Wartungsabschnitts in dieser Betriebsanleitung beachten.

—_

Das Stellventil vom Rohrleitungsdruck trennen und den Druck aus dem Ventil ablassen.

N

Alle Signalleitungen vom Antrieb sowie evtl. vorhandene Leckageleitungen vom Oberteil trennen. Das Spindelschloss l6sen,
dann den Antrieb vom Ventil demontieren, indem die Antriebs-Befestigungsmutter (Pos. 15, Abbildung 8) oder die
Sechskantmuttern (Pos. 26, Abbildung 8) entfernt werden.

A WARNUNG

Zur Vermeidung von Verletzungen oder Sachschdden durch unkontrollierte Bewegungen des Oberteils das Oberteil anhand
der im ndchsten Schritt folgenden Anweisungen lockern. Ein klemmendes Oberteil darf nicht durch Ziehen mit einem
Hilfsmittel entfernt werden, das sich dehnen oder in irgendeiner Form Energie speichern kann. Das plétzliche Freisetzen der
gespeicherten Energie kann zu einer unkontrollierten Bewegung des Oberteils fiihren. Falls der Kdfig im Oberteil festsitzt,
beim Ausbau des Oberteils vorsichtig vorgehen.

Hinweis

Der folgende Schritt bietet eine zusatzliche Sicherheit dafir, dass der Fliissigkeitsdruck im Ventilkdrper abgebaut ist.

3. Das Oberteil ist mit Sechskantmuttern (Pos. 5, Abbildung 8) am Ventil befestigt. Diese Muttern oder Kopfschrauben etwa
3 mm (1/8 Zoll) lockern. Dann die Dichtungsverbindung zwischen Ventilkérper und Oberteil brechen; hierzu entweder das
Oberteil hin- und herbewegen oder mit einem zwischen Oberteil und Ventilkérper eingefiihrten Hebelwerkzeug anheben. Das
Hebelwerkzeug am gesamten Umfang des Oberteils ansetzen, bis sich das Oberteil lockert.
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Abbildung 3. Anordnung von PTFE-V-Ring-Packungen fiir Standard- und verlangertes Oberteil
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Abbildung 4. Anordnung der PTFE-Packung fiir den Einsatz in ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteilen
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4. Die Muttern der Stopfbuchsenbrille (Pos. 5, Abbildung 8) lockern, sodass die Packung nicht stramm auf der Spindel sitzt. Alle
Teile der Hubanzeige vom Gewinde der Ventilspindel entfernen.

VORSICHT

Darauf achten, dass Ventilkegel und Ventilspindel beim Anheben des Oberteils nicht herausfallen und eine Beschadigung
der Oberflache im Sitzbereich verursachen. Beim Herausheben des Oberteils voriibergehend eine Spindel-Kontermutter
auf die Ventilspindel drehen. Die Kontermutter verhindert, dass Ventilkegel und -spindel aus dem Oberteil herausrutschen.

Falls der Kdfig zusammen mit dem Oberteil angehoben wird, mit einem Kunststoffhammer oder einem anderen weichen
Gegenstand auf den Kifig klopfen, sodass er im Ventil verbleibt.

5. Die Kopfschrauben (nicht dargestellt) oder Sechskantmuttern (Pos. 16, Abbildung 13, 14 oder 15), mit denen Oberteil und
Ventilkérper verschraubt sind, vollstandig entfernen und das Oberteil vorsichtig abheben.

6. Die Kontermutter entfernen und den Ventilkegel mit Spindel vom Oberteil trennen. Die Teile auf einer schiitzenden Oberfldche
ablegen, um Beschddigungen der Dichtungs- oder Sitzflachen zu vermeiden.
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Abbildung 5. Anordnung von PTFE/Komposit-
packungen fiir Standard- und verlangertes Oberteil
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A WARNUNG

Jegliche Beschddigung der Auflageflachen fiir Dichtungen kann zu einer Leckage am Ventil fiihren. Die Sitzflache des
Ventilkegels (Pos. 2) ist ausschlaggebend fiir den dichten Abschluss des Ventils. Diese Oberflachen entsprechend schiitzen.
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VORSICHT

Beim folgenden Verfahren die Offnung im Ventilkérper abdecken, um zu verhindern, dass Fremdkorper in das Innere des
Ventilkérpers gelangen und das Ventil dadurch beschddigt wird.

7. Die Oberteildichtung (Pos. 10, Abbildung 13 bis 15) entfernen und die Offnung im Ventil abdecken, um die Dichtfliche zu
schiitzen und zu verhindern, dass Fremdkorper in das Innere des Ventilgehauses eindringen.

8. Die Muttern der Stopfbuchsenbrille, die Packungsbrille, den oberen Abstreifer und die Packungsmanschette (Pos. 5, 3, 12 und
13, Abbildung 8) entfernen. Die verbliebenen Packungsteile mit einem abgerundeten Stab oder einem anderen Werkzeug, das
keine Kratzer an der Wand der Stopfbuchse verursacht, vorsichtig von der Ventilseite des Oberteils aus herausdriicken. Die
Stopfbuchse und die Metallteile Teile der Packung reinigen.

9. Das Gewinde der Ventilspindel und die Oberflache der Stopfbuchse auf scharfe Kanten untersuchen, die die Packung
beschddigen kénnen. Kratzer oder Grate kénnen zur Leckage der Stopfbuchse flihren oder die neue Packung beschadigen.
Wenn der Oberfldchenzustand durch leichtes Schmirgeln nicht verbessert werden kann, die beschéddigten Teile gemaR den
entsprechenden Schritten des Arbeitsablaufes bei der Wartung der Innengarnitur austauschen.

10. Die Abdeckung zum Schutz des Ventilinneren entfernen und eine neue Oberteildichtung (Pos. 10, Abbildung 13 bis 15)
einlegen; dabei darauf achten, dass die Auflagefldchen der Dichtung sauber und glatt sind. Dann das Oberteil {iber die Spindel
und auf die Stehbolzen (Pos. 15, Abbildung 13, 14 oder 15) oder auf das Ventilgehduse setzen, wenn anstelle der Stehbolzen
Kopfschrauben (nicht dargestellt) verwendet werden.

Hinweis

Durch die korrekte Vorgehensweise beim Festziehen der Schrauben in Schritt 11 wird die Spiraldichtung (Pos. 12, Abbildung 13 bis
15) oder der Druckring (Pos. 26, Abbildung 14) so weit zusammengedriickt, dass die Sitzringdichtung (Pos. 13, Abbildung 13, 14
oder 15) belastet wird und dadurch abdichtet. Der AuBenrand der Oberteildichtung (Pos. 10, Abbildungen 13 bis 15) wird
ebenfalls so weit zusammengedriickt, dass die Verbindung zwischen Ventilkérper und Oberteil abgedichtet wird.

Zum korrekten Festziehen der Muttern bzw. Schrauben in Schritt 11 gehért unter anderem, darauf zu achten, dass die Gewinde
sauber sind und dass die Muttern bzw. Schrauben (iber Kreuz festgezogen werden. Wegen der Anzieheigenschaften von
Spiraldichtungen kann das Anziehen einer Kopfschraube oder Mutter eine benachbarte Kopfschraube oder Mutter lockern. Die
Schrauben bzw. Muttern mehrere Male festziehen, bis jede Schraube bzw. Mutter korrekt festgezogen und die Verbindung
zwischen Ventilkérper und Oberteil zuverldssig abgedichtet ist. Nach Erreichen der Betriebstemperatur die Schrauben bzw.
Muttern erneut festziehen.

11. Das Festziehen der Schrauben unter Anwendung der fiir das Festziehen tblichen Verfahren so vornehmen, dass die
Verbindung zwischen Ventilkdrper und Oberteil den Priifdriicken und den Betriebsbedingungen standhalten kann. Als
Richtlinie dienen die Drehmomente in Tabelle 3.

12. Die neue Packung und die Metallteile der Stopfbuchse je nach zutreffender Anordnung in Abbildung 3, 5 oder 7 einsetzen. Bei
Verwendung einer Packung mit geteilten Ringen die Position der Spalten versetzen, um einen Leckpfad zu vermeiden. Ein Rohr
mit abgerundeten Kanten {iber die Spindel stiilpen und jedes der weichen Packungsteile vorsichtig in die Stopfbuchse
schieben. Dabei sicherstellen, dass zwischen benachbarten weichen Teilen keine Luft eingeschlossen wird.

13. Die Packungsmanschette, den oberen Abstreifer und die Packungsbrille (Pos. 13, 12 und 3, Abbildung 8) einbauen. Die
Stehbolzen der Packungsbrille (Pos. 4, Abbildung 8) und die Kontaktflichen der Muttern der Stopfbuchsenbrille (Pos. 5,
Abbildung 8) mit Schmiermittel versehen. Die Muttern der Stopfbuchsenbrille auf die Stehbolzen schrauben.

14. Federbelastete PTFE-V-Ring-Packungen: Die Muttern der Stopfbuchsenbrille so weit festziehen, bis der Absatz an der
Packungsmanschette (Pos. 13, Abbildung 8) das Oberteil beriihrt.

Bei vorgespannten ENVIRO-SEAL- oder vorgespannten HIGH-SEAL-Packungen siehe den Hinweis zu Beginn des Abschnittes
Wartung.

Graphitpackung: Die Muttern der Stopfbuchsenbrille mit dem in Tabelle 4 empfohlenen maximalen Drehmoment festziehen. Dann
die Muttern lockern und mit dem in Tabelle 4 empfohlenen Mindest-Drehmoment festziehen.

Andere Packungsarten: Die Muttern der Stopfbuchsenbrille abwechselnd in kleinen Schritten anziehen, bis eine der Muttern das in
Tabelle 4 empfohlene Mindest-Drehmoment erreicht hat. Dann die anderen Muttern festziehen, bis die Packungsbrille waagerecht
steht und sich in einem Winkel von 90 Grad zur Spindel befindet.
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15. Den Antrieb auf das Ventil montieren und den Antrieb sowie die Ventilspindel gemaR der Betriebsanleitung fiir den jeweiligen
Antrieb wieder anschlieBen.

Wartung der Innengarnitur

A WARNUNG

Die WARNUNG am Beginn des Wartungsabschnitts in dieser Betriebsanleitung beachten.

VORSICHT

In den folgenden zutreffenden Verfahren die Spindel/Faltenbalg-Baugruppe nicht an der Faltenbalgverkleidung oder an
anderen Teilen einspannen, um eine Beschddigung zu vermeiden. Nur die geraden Fldchen an der Ventilspindel fassen, die
oben aus der Faltenbalgverkleidung herausragen.

Sofern nicht anders angegeben beziehen sich die Positionsnummern in diesem Abschnitt bei Standardkonstruktionen von NPS 1/2
bis 6 auf Abbildung 13, bei allen NPS 8 Ventilen ES auf Abbildung 14, bei Whisper Trim Il Innengarnituren auf Abbildung 15 und bei
WhisperFlo Innengarnituren auf Abbildung 16.

Zerlegung

1. Den Antrieb und das Oberteil gemaR den Schritten 1 bis 6 des Arbeitsablaufes zum Austausch der Packung im Abschnitt
Wartung entfernen.

Tabelle 4. Empfohlenes Drehmoment fiir die Muttern der Stopfbuchsenbrille (nicht fiir federbelastete Packungen)

DURCHMESSER DER GRAPHITPACKUNG PTFE-PACKUNG
VENTILSPINDEL D;(':.IJ(C‘!(S\I'SUSF)E Mindest-Drehmoment Maximales Drehmoment Mindest-Drehmoment Maximales Drehmoment
mm Zoll Nm Ib-in. Nm Ib-in. Nm Ib-in. Nm Ib-in.
10,16
(125, 150) 3 24 5 48 1 12 3 24
25,40
9,5 3/8 (250, 300) 4 36 7 60 2 18 3 30
63,100
(600) 5 48 8 72 3 24 4 36
10,16
(125.150) 5 48 8 72 3 24 4 36
25,40
12,7 1/2 (250, 300) 7 60 10 84 3 30 5 42
63,100
(600) 10 84 14 120 5 42 7 60
10,16
(125.150) 11 96 16 144 5 48 8 72
25,40
19,1 3/4 (250, 300) 14 120 20 180 7 60 10 90
63,100
(600) 20 180 30 264 10 90 15 132
25,40 (300) 24 216 37 324 12 108 16 144
25,4 1 63,100
(600) 34 300 50 444 16 144 24 216
25,40 (300) 33 288 49 432 16 144 24 216
31,8 11/4 63,100
(600) 45 396 66 588 22 192 33 288




ES Ventil Betriebsanleitung
November 2017 D100397X0DE

A WARNUNG

Jegliche Beschddigung der Auflagefliachen fiir Dichtungen kann zu einer Leckage am Ventil fiihren. Der Oberflaichenzustand
der Ventilspindel (Pos. 7) ist ausschlaggebend fiir eine gute Abdichtung der Packung. Die Innenfldche des Kafigs oder Kafigs
mit Leithiilse (Pos. 3) oder des Kéfighalters (Pos. 31) ist ausschlaggebend fiir eine gleichmdRige Bewegung des Ventilkegels.
Die Sitzflachen des Ventilkegels (Pos. 2) und des Sitzrings (Pos. 9) sind ausschlaggebend fiir den dichten Abschluss des
Ventils. Sofern die Untersuchung nichts anderes ergibt, ist anzunehmen, dass sich alle diese Teile in gutem Zustand
befinden, sodass sie entsprechend vor Beschdadigung geschiitzt werden miissen.

2. Packungsteile konnen, falls gewiinscht, entfernt werden. Diese Teile nach dem Verfahren Austausch der Packung austauschen.
Bei einem NPS 8 Ventil des ES den Druckring (Pos. 26) oder bei einem Ventil mit reduzierter Innengarnitur den Kéfigadapter
(Pos. 4) entfernen und zum Schutz umwickeln.

3. Den Ventilkegel mit Spindel aus dem Ventil heben und auf eine geschiitzte Oberflidche setzen. Bei geplanter
Wiederverwendung des Ventilkegels die Sitzflache des Ventilkegels schiitzen, um Kratzer zu vermeiden. Bei einem NPS 6 Ventil
ES mit Whisper Trim IIl Innengarnitur oder WhisperFlo Innengarnitur das Distanzstlick des Oberteils (Pos. 32) und die
Oberteildichtung (Pos. 10) oben am Distanzstiick entfernen. Dann bei allen Ausfiihrungen mit Kafighalter (Pos. 31) den
Kéfighalter und die zugehérigen Dichtungen entfernen.

Der Kafighalter einer Whisper Trim IIl oder WhisperFlo Innengarnitur weist zwei Gewindebohrungen (3/8 Zoll-16 UNC) auf, in die
Schrauben zum Anheben eingedreht werden kénnen.

4. Den Kifig oder den Kafig mit Leithiilse (Pos. 3), die zugehorigen Dichtungen (Pos. 10, 11 und 12) sowie die Beilage (Pos. 51 bei
Ventil ES und Pos. 27 bei Ventil EAS) entfernen. Falls der Kafig im Ventilgehduse klemmt, den iberstehenden Teil des Kéfigs an
mehreren Punkten des Kdfigumfangs mit einem Gummihammer I6sen.

5. Den Sitzring oder die Stromungsbuchse (Pos. 9, bzw. 22 bei Weichsitz), die Sitzringdichtung (Pos. 13) sowie bei reduzierten
Innengarnituren, falls vorhanden, den Sitzringadapter (Pos. 5) und die Adapterdichtung (Pos. 14) ausbauen. Bei
Weichsitz-Ausfiihrung liegt der PTFE-Weichsitz (Pos. 23) zwischen dem Sitzring und dem Weichsitzhalter (Pos. 21).

6. Die Teile auf VerschleiR und Beschddigungen priifen, welche eine ordnungsgeméfe Funktion des Ventils verhindern kénnten.
Die Teile der Innengarnitur ersetzen oder gemaR dem folgenden Arbeitsablauf zum Lappen von Metallsitzen oder je nach
Erfordernis gemaR anderen Verfahren zur Wartung von Ventilkegeln instand setzen.

Tabelle 5. Drehmomente fiir die Spindelmontage und Stiftaustausch

KEGEL-|SPINDELVERBINDUNG DREHMOMENT, VON - BIS GROSSE DER BOHRUNG

mm Zoll Nm Ib-ft mm Zoll

9,5 3/8 40-47 25-35 2,41-2,46 0,095-0,097
12,7 1/2 81-115 60-85 3,20-3,25 0,126-0,128
19,1 3/4 237-339 175-250 4,80-4,88 0,189-0,192
25,4 1 420-481 310-355 6,38-6,45 0,251-0,254
31,8 11/4 827-908 610-670 6,38-6,45 0,251-0,254

Tabelle 6. Normbezeichnungen der Werkstoffe

Normbezeichnung

Ubliche Bezeichnung oder Handelsname

CoCr-A Hardfacing Alloy
R30006
S17400 SST
S$31600 SST

CoCr-A
Alloy 6 Guss
Edelstahl 17-4PH
Edelstahl 316

$41000, S41600, CA15
WCC Carbon Steel Casting

Edelstahl 13Cr der 400er-
Reihe Stahlguss WCC

VORSICHT

Die metallischen Sitzflachen von Ventilen mit ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteil diirfen nicht gelappt werden. Die
Konstruktion dieses Bauteils verhindert die Drehung der Spindel und jede erzwungene Drehung beim Lappen fiihrt zur
Beschddigung der internen Teile des ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteils.
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Ldppen von Metallsitzen

Bei Ventilen mit metallischen Sitzen ist eine gewisse Leckage zu erwarten. Bei iberméRiger Leckage kann der Zustand der
Sitzflachen von Ventilkegel und Sitzring jedoch durch Lappen verbessert werden. (Tiefe Einkerbungen sollten maschinell bearbeitet
und nicht weggeschliffen werden.) Eine qualitativ hochwertige Lapppaste aus einer Mischung von 280er bis 600er Kérnung
verwenden. Die Ldpppaste unten am Ventilkegel auftragen.

Das Ventil so weit zusammenbauen, dass der Kéfig, der Kafighalter und das Distanzstiick des Oberteils (falls verwendet) eingebaut
sind und das Oberteil am Ventilkorper festgeschraubt ist. Aus einem Stiick Bandeisen, das mit Muttern an der Ventilspindel
befestigt wird, kann ein einfacher Griff angefertigt werden. Zum Lappen der Sitze den Griff hin und her drehen. Nach dem Léppen
das Oberteil entfernen und die Sitzflachen reinigen. Das Ventil wie im Arbeitsablauf Zusammenbau unter Wartung der
Innengarnitur beschrieben komplett montieren. Bei immer noch starker Leckage das Lappen wiederholen.

VORSICHT

Um eine Schwiachung der Spindel oder des Adapters zu vermeiden, die zu einem Ausfall fiihren kann, niemals eine alte
Spindel bzw. einen alten Adapter mit einem neuen Ventilkegel wiederverwenden. Die Verwendung einer alten Spindel
oder eines alten Adapters mit einem neuen Ventilkegel wiirde es erforderlich machen, in der Spindel (oder im Adapter des
ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteils) ein neues Loch fiir den Stift zu bohren, wodurch die Spindel geschwdcht wird. Ein
gebrauchter Ventilkegel kann jedoch zusammen mit einer neuen Spindel oder einem neuen Adapter verwendet werden.

Wartung des Ventilkegels

Sofern nicht anders angegeben beziehen sich die Positionsnummern bei Konstruktionen von NPS 1/2 bis 6 auf Abbildung 13, bei
allen NPS 8 Ventilen ES auf Abbildung 14, bei Whisper Trim Ill Innengarnituren auf Abbildung 15 und bei WhisperFlo
Innengarnituren auf Abbildung 16.

Den Ventilkegel (Pos. 2) wie im Arbeitsablauf Zerlegung unter Wartung der Innengarnitur beschrieben ausbauen.

2. Zum Austausch der Ventilspindel (Pos. 7) den Stift (Pos. 8) heraustreiben. Den Ventilkegel von der Spindel oder vom Adapter
abschrauben.

3. Zum Austausch des Adapters (Pos. 24, Abbildung 8) bei ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteilen die Spindel mit dem Ventilkegel so
in eine Spannvorrichtung oder in einen Schraubstock mit weichen Backen einspannen, dass die Backen nicht an der Sitzflache
des Ventilkegels anliegen. Den Stift (Pos. 36, Abbildung 8) heraustreiben oder ausbohren. Den Ventilkegel mit der Spindel in
der Spannvorrichtung oder dem Schraubstock mit weichen Backen umdrehen. Die geraden Fléchen an der Ventilspindel
unmittelbar unterhalb des Gewindes fiir die Verbindung Antrieb/Spindel erfassen. Den Ventilkegel mit Adapter (Pos. 24,
Abbildung 8) von der Ventilspindel (Pos. 20, Abbildung 8) abschrauben.

4. Die neue Spindel bzw. den neuen Adapter in den Ventilkegel einschrauben und mit dem in Tabelle 5 angegebenen
Drehmoment festziehen. Zur Auswahl der geeigneten BohrergréRRe siehe Tabelle 5. Spindel oder Adapter durchbohren, dazu
die Bohrung im Ventilkegel als Fiihrung verwenden. Bohrspane und Grat entfernen und einen neuen Stift zur Fixierung der
Baugruppe eindriicken.

5. Bei ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteilen die Flachen der Spindel, die oben aus dem Faltenbalg herausragen, in eine geeignete
Spannvorrichtung mit weichen Backen einspannen. Den Ventilkegel mit Adapter auf die Spindel schrauben. So weit festziehen,
dass die Stiftbohrung in der Spindel auf eine der Bohrungen im Adapter ausgerichtet ist. Den Adapter mit einem neuen Stift an
der Spindel befestigen.

Zusammenbau

Sofern nicht anders angegeben beziehen sich die Positionsnummern bei standardméRigen Konstruktionen von NPS 1/2 bis 6 auf
Abbildung 13, bei allen NPS 8 Ventilen ES auf Abbildung 14, bei Whisper Trim lll Innengarnituren auf Abbildung 15 und bei
WhisperFlo Innengarnituren auf Abbildung 16.

Bei einem Ventil mit reduzierter Innengarnitur die Adapterdichtung (Pos. 14) und den Sitzringadapter (Pos. 5) einsetzen.

2. Die Sitzringdichtung (Pos. 13), den Sitzring oder die Stromungsbuchse (Pos. 9, bzw. Pos. 22 bei Weichsitz) einbauen. Bei einer
PTFE-Sitzkonstruktion den Weichsitz und den Weichsitzhalter (Pos. 21 und 23) einbauen.

3. Den Kdfig oder den Kafig mit Leithdlse (Pos. 3) einsetzen. Es ist keine bestimmte Ausrichtung des Kafigs in Bezug auf den
Ventilkorper erforderlich. Bei einem mit A3, B3 oder C3 gekennzeichneten Whisper Trim Ill Kifig kann ein beliebiges Ende nach
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oben zeigen. Der mit D3 gekennzeichnete Kdfig mit Leithiilse muss jedoch so eingesetzt werden, dass das Ende mit dem
Lochmuster zum Sitzring zeigt. Den Kéfighalter (Pos. 31), sofern er verwendet wird, oben auf den Kéfig setzen.

4. Den Ventilkegel (Pos. 2) mit der Spindel oder den Ventilkegel mit dem ENVIRO-SEAL-Faltenbalg in den Kafig schieben.

5. Die Dichtungen (Pos. 10, oder, wenn verwendet, Pos. 11, 12, und 14) und die Beilage (Pos. 27 oder 51) oben auf den Kéfig oder
Kéfighalter legen. Bei verwendetem Kéfigadapter (Pos. 4) oder Distanzstiick des Oberteils (Pos. 32) diesen/dieses auf die
Dichtung von Kafig oder Kafighalter aufsetzen und eine weitere Flachdichtung (Pos. 10) auf den Adapter oder das Distanzstiick
legen. Den Kdfighalter (Pos. 31), sofern er verwendet wird, oben auf den Kafig setzen.

6. Beieinem NPS 8 Ventil des ES den Druckring (Pos. 26) einsetzen.

VORSICHT

Um eine Beschddigung der Packung durch das Gewinde der Ventilspindel zu vermeiden, beim Einbau des Oberteils
vorsichtig vorgehen, falls die Packung nicht ausgebaut wurde.

Tabelle 7. Empfohlene Drehmomente fiir Muttern der Stopfbuchsenbrille des ENVIRO-SEALTr Faltenbalg-Oberteils

NENNWEITE VENTILSPINDELDURCHMESSER AN DER PACKUNG MINDEST-DREHMOMENT MAXIMALES DREHMOMENT
DN (NPS) Zoll Nm Ib-in. Nm Ib-in.

15-50(1/2-2) 12 3 24 5 48

80-100(3-4) 1 7 60 10 84

7. Das Oberteil auf den Ventilkérper montieren und den Zusammenbau gemaR den Schritten 10 bis 14 des Verfahrens unter
Austausch der Packung abschlieRen. Dabei die Schritte 11 und 12 auslassen, wenn keine neue Packung eingebaut wurde, und
unbedingt den Hinweis vor Schritt 11 beachten.

ENVIRO-SEAL Faltenbalg und Oberteil

Austausch eines Standard- oder verlangerten Oberteils gegen ein ENVIRO-SEAL
Faltenbalg-Oberteil mit Spindel/Faltenbalg-Einheit

1. Den Antrieb und das Oberteil gemaR den Schritten 1 bis 6 des Arbeitsablaufes zum Austausch der Packung im Abschnitt
Wartung abbauen.

2. Den Ventilkegel mit der Spindel vorsichtig aus dem Ventilgehduse herausnehmen. Falls erforderlich, auch den Kéfig
herausheben.

VORSICHT

Beim folgenden Verfahren die Offnung im Ventilkérper abdecken, um die Dichtflachen zu schiitzen und um zu verhindern,
dass Fremdkorper in das Innere des Ventilkorpers gelangen und das Ventil dadurch beschadigt wird.

3. Die vorhandene Oberteildichtung entfernen und entsorgen. Die Offnung im Ventilkérper abdecken, um die Dichtflichen zu
schiitzen und um zu verhindern, dass Fremdkorper in das Innere des Ventilkorpers gelangen.

Hinweis

Die ENVIRO-SEAL Spindel/Faltenbalg-Baugruppe fir easy-e-Ventile ist nur komplett mit angeschraubtem und verstiftetem
Adapter fiir die Kegel-/Spindelverbindung erhaltlich. Der vorhandene Ventilkegel kann mit einer neuen
Spindel/Faltenbalg-Baugruppe wieder verwendet oder es kann ein neuer Kegel installiert werden.
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4. Denvorhandenen Ventilkegel untersuchen. Befindet sich der Kegel in gutem Zustand, kann er mit einer neuen ENVIRO-SEAL
Spindel/Faltenbalg-Baugruppe wieder verwendet werden. Zur Demontage des vorhandenen Ventilkegels von der Spindel
zuerst den Kegel mit Spindel so in eine Spannvorrichtung oder in einen Schraubstock mit weichen Backen einspannen, dass die
Backen nicht an der Sitzflache des Ventilkegels anliegen. Den Stift (Pos. 8) heraustreiben oder ausbohren.

5. Dann den Ventilkegel mit der Spindel in der Spannvorrichtung oder dem Schraubstock mit weichen Backen umdrehen. Die
Ventilspindel an einer geeigneten Stelle fassen und den vorhandenen Kegel von der Ventilspindel abschrauben.

VORSICHT

Beim Zusammenbau von Ventilkegel und ENVIRO-SEAL-Spindel mit Faltenbalg darf die Ventilspindel nicht gedreht werden.
Andernfalls kann der Faltenbalg beschadigt werden.

Die Baugruppe nicht an der Faltenbalgverkleidung oder an anderen Teilen der Spindel/Faltenbalg-Baugruppe einspannen.
Nur die geraden Flachen an der Ventilspindel fassen, die oben aus der Faltenbalgverkleidung herausragen.

Hinweis
Die ENVIRO-SEAL Spindel/Faltenbalg-Baugruppe weist eine aus einem Stiick bestehende Spindel auf.

6. Zum Anbringen des Ventilkegels an der Spindel der neuen ENVIRO-SEAL Spindel/Faltenbalg-Baugruppe muss zuerst der Kegel
an den Adapter (Pos. 24) angeschraubt werden. Den Adapter zur Hand nehmen. Zu beachten ist, dass dort, wo Kegel und
Adapter zusammengeschraubt werden, noch keine Bohrung im Gewinde vorhanden ist. Den Ventilkegel in einer
Spannvorrichtung oder einem Schraubstock mit weichen Backen einspannen. Den Kegel nicht an einer Sitzflache einspannen.
Den Kegel so in der Spannvorrichtung oder im Schraubstock einspannen, dass der Adapter leicht angeschraubt werden kann.
Den Adapter in den Ventilkegel schrauben und mit dem entsprechenden Drehmoment festziehen.

7. Die richtige BohrergroRe wahlen und den Adapter durchbohren, wobei die vorhandene Bohrung im Ventilkegel als Fiihrung
dient. Metallbohrspdne und Grat entfernen und einen neuen Stift zur Fixierung von Ventilkegel/Adapter eindriicken.

8. Den Kegel mit dem Adapter an die ENVIRO-SEAL Spindel/Faltenbalg-Baugruppe anschrauben. Hierzu die Spindel/Faltenbalg-
Baugruppe an den Abflachungen der Spindel, die oben aus der Faltenbalgverkleidung herausragen, in eine Spannvorrichtung
oder einen Schraubstock mit weichen Backen einspannen. Den Ventilkegel mit Adapter auf die Spindel schrauben und leicht
festziehen. AnschlieRend den Kegel mit Adapter bis zur ndchsten Stiftbohrung in der Ventilspindel drehen. Zur Fixierung der
Baugruppe einen neuen Stift einsetzen.

9. Den Sitzring (Pos. 9) und die Teile des Weichsitzes (Pos. 21, 22 und 23) auf VerschleiB priifen und bei Bedarf austauschen.

10. Eine neue Dichtung (Pos. 10) anstelle der Oberteildichtung in den Ventilkérper legen. Die neue Spindel/Faltenbalg-Baugruppe
mit Ventilkegel/Adapter im Ventilkorper auf die neue Faltenbalgdichtung aufsetzen.

11. Eine neue Dichtung (Pos. 22) Giber die Spindel/Faltenbalg-Baugruppe legen. Das neue ENVIRO-SEAL-Oberteil tiber die
Spindel/Faltenbalg-Baugruppe setzen.

Hinweis
Bolzen und Muttern sollten so montiert werden, dass das Markenzeichen und die Kennzeichnung der Werkstoffgiite sichtbar sind,

um einen einfachen Vergleich zwischen den ausgewahlten und in der Serienkarte von Emerson/Fisher dokumentierten
Werkstoffen fiir dieses Produkt zu ermoglichen.

A WARNUNG

Personen- oder Sachschdden sind maglich, wenn die falschen Werkstoffe fiir Bolzen und Muttern bzw. falsche Teile
verwendet werden. Dieses Produkt nicht mit Bolzen oder Muttern betreiben oder zusammenbauen, die nicht von
Emerson|Fisher Engineering zugelassen und|oder nicht auf der dem Produkt beiliegenden Serienkarte aufgefiihrt sind. Die
Verwendung nicht zugelassener Werkstoffe und Teile kann zu einer Materialbeanspruchung fiihren, die die Auslegungs-
oder gesetzlich vorgeschriebenen Grenzwerte fiir diesen bestimmten Einsatz iibersteigt. Die Bolzen so montieren, dass die
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Werkstoffgiite und die Herstellerkennzeichnung sichtbar sind. Wenden Sie sich umgehend an einen Vertreter von
Emerson, wenn eine Diskrepanz zwischen eigentlichen und zugelassenen Teilen angenommen wird.

12. fDie Geﬂéuse-Stehbolzen ausreichend schmieren. Die Sechskantmuttern des Oberteils mit dem entsprechenden Drehmoment
estziehen.

13. Die neue Packung und die Metallteile des Stopfbuchse je nach Anordnung gemaR Abbildung 3 einbauen.

14. Die Packungsbrille installieren. Die Stehbolzen der Packungsbrille und die Kontaktfldchen der Muttern der Stopfbuchsenbrille
ausreichend schmieren.

Bei vorgespannten ENVIRO-SEAL- oder vorgespannten HIGH-SEAL-Packungen siehe den Hinweis zu Beginn des Abschnittes

Wartung.

Graphitpackung: Die Muttern der Stopfbuchsenbrille mit dem in Tabelle 7 empfohlenen maximalen Drehmoment festziehen. Dann

die Muttern lockern und mit dem in Tabelle 7 empfohlenen Mindest-Drehmoment festziehen.

Andere Packungsarten: Die Muttern der Stopfbuchsenbrille abwechselnd in kleinen Schritten anziehen, bis eine der Muttern das in
Tabelle 7 empfohlene Mindest-Drehmoment erreicht hat. Dann die anderen Muttern festziehen, bis die Packungsbrille waagerecht
steht und sich in einem Winkel von 90 Grad zur Spindel befindet.

15. Die Teile der Hubanzeige anbauen, die Spindel-Kontermuttern aufschrauben und den Antrieb gemaR der entsprechenden
Betriebsanleitung auf den Ventilkérper montieren.

Austausch eines vorhandenen ENVIRO-SEAL Faltenbalgs (Spindel/Faltenbalg-Einheit)

1. Den Antrieb und das Oberteil gemaR den Schritten 1 bis 6 des Arbeitsablaufes zum Austausch der Packung im Abschnitt
Wartung abbauen.

VORSICHT

Beim folgenden Verfahren die Offnung im Ventilkérper abdecken, um die Dichtflichen zu schiitzen und um zu verhindern,
dass Fremdkoérper in das Innere des Ventilkorpers gelangen und das Ventil dadurch beschadigt wird.

2. Die ENVIRO-SEAL Spindel/Faltenbalg-Baugruppe vorsichtig entfernen. Falls erforderlich, auch den Kéfig herausheben. Die
vorhandene Oberteil- und Faltenbalgdichtung entfernen und entsorgen. Die Offnung im Ventilkérper abdecken, um die
Dichtfldchen zu schiitzen und um zu verhindern, dass Fremdkorper in das Innere des Ventilkdrpers gelangen.

Hinweis

Die ENVIRO-SEAL Spindel/Faltenbalg-Baugruppe fiir easy-e-Ventile ist nur komplett mit angeschraubtem und verstiftetem
Adapter fiir die Kegel-/Adapter-/Spindelverbindung erhéltlich. Der vorhandene Ventilkegel kann mit einer neuen
Spindel/Faltenbalg-Baugruppe wieder verwendet oder es kann ein neuer Kegel installiert werden.

3. Denvorhandenen Ventilkegel untersuchen. Befindet sich der Kegel in gutem Zustand, kann er mit einer neuen
Spindel/Faltenbalg-Baugruppe wieder verwendet werden.

VORSICHT

Bei Zerlegung/Zusammenbau von Ventilkegel und ENVIRO-SEAL-Spindel mit Faltenbalg darf die Ventilspindel nicht gedreht
werden. Andernfalls kann der Faltenbalg beschaddigt werden.

Die Baugruppe nicht an der Faltenbalgverkleidung oder an anderen Teilen der Spindel|Faltenbalg-Baugruppe einspannen.
Nur die geraden Fldchen an der Ventilspindel fassen, die oben aus der Faltenbalgverkleidung herausragen.
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Hinweis
Die ENVIRO-SEAL Spindel/Faltenbalg-Baugruppe weist eine aus einem Stiick bestehende Spindel auf.

4. Zur Demontage des vorhandenen Ventilkegels von der Spindel zuerst den Kegel mit Spindel so in eine Spannvorrichtung oder
in einen Schraubstock mit weichen Backen einspannen, dass die Backen nicht an der Sitzflache des Ventilkegels anliegen. Den
Stift heraustreiben oder ausbohren.

5. Dann den Ventilkegel mit der Spindel in der Spannvorrichtung oder dem Schraubstock mit weichen Backen umdrehen. Die
geraden Flachen an der Ventilspindel unmittelbar unterhalb des Gewindes fiir die Verbindung Antrieb/Spindel erfassen. Den
Ventilkegel von der Ventilspindel abschrauben.

6. Zum Anbau des vorhandenen oder eines neuen Ventilkegels an die Spindel der neuen ENVIRO-SEAL
Spindel/Faltenbalg-Baugruppe muss zuerst der Kegel an den Adapter angeschraubt werden. Den Adapter zur Hand nehmen.
Zu beachten ist, dass dort, wo Kegel und Adapter zusammengeschraubt werden, noch keine Bohrung im Gewinde vorhanden
ist. Den Ventilkegel in einer Spannvorrichtung oder einem Schraubstock mit weichen Backen einspannen. Den Kegel nicht an
einer Sitzflache einspannen. Den Kegel so in der Spannvorrichtung oder im Schraubstock einspannen, dass der Adapter leicht
angeschraubt werden kann. Den Adapter in den Ventilkegel schrauben und mit dem entsprechenden Drehmoment festziehen.

7. DielInstallation anhand der Schritte 7 bis 9 und 12 bis 15 der oben angegebenen Installationsanweisungen fiir das ENVIRO-SEAL
Faltenbalg-Oberteil abschlieBen.

Spiilen des ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteils

Das ENVIRO-SEAL Faltenbalg-Oberteil kann gespiilt und auf Dichtheit gepriift werden. Zur Darstellung des ENVIRO-SEAL
Faltenbalg-Oberteils siehe Abbildung 8; zum Spiilen oder zur Dichtheitspriifung die folgenden Schritte durchfiihren:

1. Die beiden einander gegeniiberliegenden Rohrstopfen (Pos. 16) entfernen.
2. Eine Leitung mit Spiilfliissigkeit an einem der beiden Rohranschliisse anschlieRen.

3. Am anderen Rohranschluss eine geeignete Rohr- oder Schlauchleitung anschlieBen, um die Spiilfliissigkeit abzuleiten oder zur
Dichtheitspriifung eine Verbindung zu einem Analysegerét herzustellen.

4. Nach Abschluss des Spiilvorgangs oder Dichtheitstests die Rohr- oder Schlauchleitungen entfernen und die Rohrstopfen
(Pos. 16) wieder anbringen.

Bestellung von Ersatzteilen

Jedes Ventil weist eine Seriennummer auf, die am Gehduse zu finden ist. Dieselbe Nummer steht auch auf dem Typenschild des
Antriebs, wenn das Ventil vom Werk als komplettes Regelventil versandt wurde. Diese Seriennummer bei Kontaktaufnahme mit
dem Emerson Vertriebsbiiro oder dem lokalen Geschaftspartner von Emerson beziiglich technischer Unterstiitzung angeben. Bei
der Bestellung von Austauschteilen diese Seriennummer sowie die elfstellige Teilenummer aus der folgenden Bauteilsatz- bzw.
Stiickliste fiir jedes benétigte Teil angeben.

Normbezeichnungen und tibliche Bezeichnungen der Werkstoffe siehe Tabelle 6.

A WARNUNG

Nur Original-Ersatzteile von Fisher verwenden. Nicht von Emerson Automation Solutions gelieferte Bauteile diirfen unter
keinen Umstéanden in Fisher-Ventilen verwendet werden, weil dadurch jeglicher Gewdhrleistungsanspruch erlischt, das
Betriebsverhalten des Ventils beeintrachtigt werden kann sowie Verletzungen und Sachschdden entstehen konnen.

Bauteilsatze

Hinweis
Die Sétze gelten nicht fiir Innengarnituren aus Alloy C (N10276 und CW2M), Alloy 20 (N08020 und CN7M) oder Alloy 400 (N04400
und M35-1).
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Dichtungssatze

Gasket Kits (includes keys 10, 11, 12, 13, and 51); plus 14 and 20 on Some Restricted Capacity Valves

Standard Trim Cage Whisper Trim Ill Cage
DESCRIPTION Whisper Trim | Cage WhisperFlo Cage
-198 to 593°C (-325 to 1100°F) -198 to 593°C (-325 to 1100°F)
Full Capacity Valves Part Number Part Number

NPS 1/2,3/4,1,and 1-1/4 (NPS 1 EAS) RGASKETX162 RGASKETX422

NPS 1-1/2 (NPS 2 EAS) RGASKETX172 RGASKETX432

NPS 2 RGASKETX182 RGASKETX442

NPS 2-1/2 (NPS 3 EAS) RGASKETX192 RGASKETX452

NPS 3 (NPS 4 EAS) RGASKETX202 RGASKETX462

NPS 4 (NPS 6 EAS) RGASKETX212 RGASKETX472

NPS 6 RGASKETX222 RGASKETX482

NPS 8 RGASKETX232 T10A3265X152

Restricted Capacity Valves
w/[ Metal Seating

NPS 1-1/2x 1 (NPS 2 x 1 EAS) RGASKETX242 ---

NPS2x 1 RGASKETX252 ---

NPS 2-1/2x 1-1/2 (NPS 3 x 1-1/2 EAS) RGASKETX262

NPS 3 x 2 (NPS 4 x 2 EAS) RGASKETX272 ---

NPS 4 x 2-1/2 (NPS 6 x 2-1/2 EAS) RGASKETX282
Packungssatze

Standard Packing Repair Kits (Non Live-Loaded)

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
9.5 (3/8) 12.7(1]2) 19.1(3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4)
AR LA R 54(2-1/8) | 71(2-13/16) | 90(3-9/16) 127(5) 127 (5, 5H)
Part Number

PTFE (Contains keys 6, 8, 10, 11, and 12) RPACKX00012 | RPACKX00022 | RPACKX00032 | RPACKX00342 | RPACKX00352
Double PTFE (Contains keys 6, 8, 11, and 12) RPACKX00042 | RPACKX00052 | RPACKX00062 | RPACKX00362 | RPACKX00372
PTFE/Composition (Contains keys 7, 8, 11, and 12) RPACKX00072 | RPACKX00082 | RPACKX00092 ---
Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring], RPACKX00102 | RPACKX00112 | RPACKX00122 :

7 [filament ring], 8, and 11)

Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring], ) . . RPACKX00532 | RPACKX00542
7 [filament ring], and 11)

Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring], RPACKX00132 | RPACKX00142 | RPACKX00152 )

7 [filament ring])

DOl.Jb|e Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring], RPACKX00162 | RPACKX00172 | RPACKX00182 )

7 [filament ring], 8, and 11)

Nachriistsatze auf ENVIRO-SEAL-Packung

Nachriistsatze umfassen Teile zum Umbau von Ventilen mit Standard-Oberteilen in die Bauweise mit ENVIRO-SEAL-Stopfbuchse.

Zu den Positionsnummern bei PTFE-Packungen siehe Abbildung 10, zu den Positionsnummern bei Graphit-ULF-Packungen siehe
Abbildung 11 und zu den Positionsnummern bei Duplexpackungen siehe Abbildung 12.

PTFE-Satze bestehen aus den Positionen 200, 201, 211, 212, 214, 215, 217, 218, einer Kennzeichnung und einem Kabelbinder.
Graphit-ULF-Packungssétze bestehen aus den Positionen 200, 201, 207, 208, 209, 210, 211,212, 214, 216, 217, einer
Kennzeichnung und einem Kabelbinder. Duplexsatze bestehen aus den Positionen 200, 201, 207, 209, 211, 212, 214, 215, 216,

217, einer Kennzeichnung und einem Kabelbinder.

Spindel- und Stopfbuchsenausfiihrungen, die nicht den Bearbeitungsspezifikationen, MaRtoleranzen und
Konstruktionsspezifikationen von Fisher entsprechen, konnen das Betriebsverhalten dieses Packungssatzes nachteilig beeinflussen.
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Beztiglich der Teilenummern einzelner Teile in den ENVIRO-SEAL-Packungssatzen siehe die Betriebsanleitung zum ENVIRO-SEAL-
Packungssystem fiir Hubventile, D101642X012.

ENVIRO-SEAL Packing Retrofit Kits

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
PACKING
VIATERIAL 9.5 (3/8) 12.7(1]2) 19.1(3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Part Number

Double PTFE RPACKXRTO012 RPACKXRT022 RPACKXRT032 RPACKXRT042 RPACKXRT052
Graphite ULF RPACKXRT262 RPACKXRT272 RPACKXRT282 RPACKXRT292 RPACKXRT302
Duplex RPACKXRT212 RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252

Reparatursatze fiir die ENVIRO-SEAL-Packung

Die Reparatursdtze bestehen aus Teilen zum Austausch der weichen Packungsmaterialien bei Ventilen, in denen bereits
ENVIRO-SEAL-Packungen eingebaut sind, oder bei Ventilen, bei denen mit Hilfe der ENVIRO-SEAL-Nachriistsitze ein Umbau
vorgenommen wurde.

Zu den Positionsnummern fiir PTFE-Packungen siehe Abbildung 10, zu den Positionsnummern fiir Graphit-ULF-Packungen siehe
Abbildung 11 und zu den Positionsnummern fiir Duplexpackungen siehe Abbildung 12.

Die PTFE-Reparatursatze bestehen aus den Positionsnummern 214, 215 und 218. Die Graphit-ULF-Reparatursatze bestehen aus
den Positionsnummern 207, 208, 209, 210 und 214. Die Duplexpackungs-Reparatursétze bestehen aus den Positionsnummern
207,209, 214 und 215.

Spindel- und Stopfbuchsenausfiihrungen, die nicht den Bearbeitungsspezifikationen, MaRtoleranzen und
Konstruktionsspezifikationen von Fisher entsprechen, konnen das Betriebsverhalten dieses Packungssatzes nachteilig
beeinflussen.

Beziiglich der Teilenummern einzelner Teile in den ENVIRO-SEAL-Packungssdtzen siehe die Betriebsanleitung zum ENVIRO-SEAL-
Packungssystem fiir Hubventile, D101642X012.

ENVIRO-SEAL Packing Repair Kits

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
PACKING MATERIAL 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4)
54(2-1/8) 71(2-13]16) | 90(3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Part Number

Double PTFE (Contains keys 214, 215, & 218) RPACKX00192 | RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232
Graphite ULF (Contains keys 207, 208, 209, 210, and 214) RPACKX00592 | RPACKX00602 | RPACKX00612 | RPACKX00622 | RPACKX00632
Duplex (Contains keys 207, 209, 214, and 215) RPACKX00292 | RPACKX00302 | RPACKX00312 | RPACKX00322 | RPACKX00332
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Reparatursatze fiir easy-e Low-e Oberteile

Der Satz enthélt ein Standard-Oberteil, einen Satz mit Graphit-/Inconel-Dichtungen, einen Nachristsatz fiir die
ENVIRO-SEAL-Stopfbuchsenpackung, eine Stopfbuchsenbrille sowie die Stehbolzen und Muttern fiir die Stopfbuchsenbrille. Der
Satz enthdlt keine neue Spindel.

Oberteil-Werkstoff Packungsart Nennweite, NPS SpindelgroRRe Teilenummer
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX012
1.5 3/8” RLEPBNTX022
2 1/2” RLEPBNTX032
ENVIRO-SEAL, PTFE 2,5 1/2” RLEPBNTX042
3 1/2” RLEPBNTX052
4 1/2” RLEPBNTX062
wec) 6 3/4” RLEPBNTX072
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX152
1.5 3/8” RLEPBNTX162
2 1/2” RLEPBNTX172
ENVIRO-SEAL, Graphit-ULF 2,5 1/2” RLEPBNTX182
3 1/2” RLEPBNTX192
4 1/2” RLEPBNTX202
6 3/4” RLEPBNTX212
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX082
1.5 3/8” RLEPBNTX092
2 1/2” RLEPBNTX102
ENVIRO-SEAL, PTFE
2,5 1/2” RLEPBNTX112
3 1/2” RLEPBNTX122
4 1/2” RLEPBNTX132
Edelstahl(1)
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX222
1.5 3/8” RLEPBNTX232
2 1/2” RLEPBNTX242
ENVIRO-SEAL, Graphit-ULF
2,5 1/2” RLEPBNTX252
3 1/2” RLEPBNTX262
4 1/2” RLEPBNTX272
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX292
1.5 3/8” RLEPBNTX302
2 1/2” RLEPBNTX322
WCC ENVIRO-SEAL, Duplex 2,5 1/2” RLEPBNTX332
3 1/2” RLEPBNTX342
4 1/2” RLEPBNTX352
6 3/4” RLEPBNTX362
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX372
1.5 3/8” RLEPBNTX392
2 1/2” RLEPBNTX412
EDELSTAHL ENVIRO-SEAL, Duplex
2,5 1/2” RLEPBNTX422
3 1/2” RLEPBNTX432
4 3/4” RLEPBNTX442

1. Konform mit NACE MR0O175-2003 und friiheren Versionen, NACE MR0175 [ ISO 15156 (alle Versionen) und NACE MR0103 (alle Versionen).
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Stlickliste

Hinweis

Teilenummern sind nur bei empfohlenen Ersatzteilen aufgefiihrt. Nicht
aufgefiihrte Teilenummern sind beim Emerson Vertriebsbiiro oder dem

lokalen Geschéftspartner von Emerson erhdltlich.

Oberteil (Abbildungen 3-12)

Pos.  Beschreibung

1 Bonnet/ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet
If you need a bonnet or an ENVIRO-SEAL bellows seal
bonnet as a replacement part, order by valve size and
stem diameter, serial number, and desired material.
2 Extension Bonnet Baffle
3 Packing Flange
3 ENVIRO-SEAL bellows seal packing flange
4 Packing Flange Stud
4 ENVIRO-SEAL bellows seal stud bolt
5  Packing Flange Nut
5  ENVIRO-SEAL bellows seal hex nut
6" Packing set, PTFE
6" ENVIRO-SEAL bellows seal packing set
7*  Packing ring, PTFE composition
7* ENVIRO-SEAL bellows seal packing ring
8  Spring
8  Lanternring
8  ENVIRO-SEAL bellows seal spring
8  ENVIRO-SEAL bellows seal spacer

Pos.

10
11
12
12*
13
13
13
14
14
14
15
15
16

20"
22"
24
25
26
27

29
34
36
37
38

Beschreibung

Special washer

Packing Box Ring

Upper Wiper, felt

ENVIRO-SEAL bellows seal upper wiper
Packing Follower

ENVIRO-SEAL bellows seal bushing
ENVIRO-SEAL bellows seal bushing/liner

Pipe Plug for 1/4 NPT Tapping in Packing Box
Lubricator

Lubricator/lsolating Valve

Yoke Locknut

ENVIRO-SEAL bellows seal Locknut

Pipe Plug for 1/2 NPT Tapped Extension Bonnets
ENVIRO-SEAL bellows seal pipe plug
ENVIRO-SEAL bellows seal stem/bellows assembly
ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet gasket
ENVIRO-SEAL bellows seal adaptor

Cap Screw for 127 mm (5 inch) yoke boss

Hex Nut for 127 mm (5 inch) Yoke Boss

Pipe Nipple for Lubricator/Isolating Valve
ENVIRO-SEAL bellows seal nameplate, warning
ENVIRO-SEAL bellows seal drive screw
Lubricant, anti-seize

ENVIRO-SEAL bellows seal pin

ENVIRO-SEAL bellows seal warning tag
ENVIRO-SEAL bellows seal tie

ENVIRO-SEAL bellows seal thrust ring

*Empfohlene Ersatzteile 21
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Abbildung 8. Typische Oberteile
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Abbildung 9. Typisches HIGH-SEAL-
Packungssystem, mit Graphit-ULF-Packung
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Ventilgehduse
(Abbildungen 13- 15)

Pos.

1

2*
3*
4
5
7*
8*
9*
9*
10*
1
12*
13*
14*

24

Beschreibung

Valve Body
If you need a valve body as a replacement part, order by valve
size, serial number, and desired material.
Valve plug
Cage
Trim adaptor
Trim adaptor
Valve plug stem
Pin
Liner
Seat Ring
Bonnet Gasket
Cage Gasket
Spiral-Wound Gasket
Seat Ring or Liner Gasket
Adaptor Gasket

Pos.

22*
23"
26

27*
31"

31"

32
51*
53
54
15
15
16
17
18
19
20"
21"

Beschreibung

Disk Seat

Disk

Load Ring

Shim

Whisper Trim Il Cage Retainer for
Levels A3, B3 & C3 (NPS 6 ES only)

Whisper Trim Ill Cage retainer & Baffle
Ass'y for Level D3 (NPS 6 ES only)

Whisper Trim Il Bonnet Spacer

Shim

Nameplate

Wire

Cap Screw

Stud

Nut

Pipe Plug

Flow Direction Arrow

Drive Screw

Adaptor Gasket

Seat Disk Retainer

*Empfohlene Ersatzteile
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Abbildung 13. Fisher Ventile ES und EAS NPS 1/2 bis 6
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Abbildung 14. Fisher Ventil ES NPS 8 mit optionaler Ablassschraube
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Abbildung 15. Detailansicht Whisper Trim Ill Kdfig mit optionaler Ablassschraube
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Abbildung 16. Fisher Ventil ES mit WhisperFlo Kéafig mit optionaler Ablassschraube
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Gaskets and Shims Parts Kit(9)

Standard Trim Cage Cavitrol Il - 2 Stage Cage Standard Trim Cage Cavitrol Il - 2 Stage Cage
Valve Size, NPS Whisper Trim | Cage Whisper Trim lll Cage VALVE SIZE, NPS Whisper Trim | Cage Whisper Trim Ill Cage
Cavitrol Il - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage Cavitrol Il - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage
ET EAT -198 to 593°C (-325 to 1100°F) ET EAT -198 to 593°C (-325 to 1100°F)
Part Number Part Number
1/2,3/4,
1or 1 RGASKETX162(1)(2) RGASKETX422(3) 3 4 RGASKETX202(1(2) RGASKETX462(3)
1-1/4
1-1)2 2 RGASKETX172(1)(2) RGASKETX432(3) 3x2 4x2 RGASKETX272(1)(4) ---
1-12x1| 2x1 RGASKETX242(1)(5) . 4 6 RGASKETX212(1)(2) RGASKETX472(3)
2 --- RGASKETX182(6) RGASKETX4420) zf‘172 2?1)/(2 RGASKETX282(1)(4) ---
2x1 --- RGASKETX252(4#) --- 6 --- RGASKETX222(6) RGASKETX482(6)
2-1)2 3 RGASKETX192(1)(2) RGASKETX452(3) 8 . RGASKETX232(7)
21' 11/ /22" 3x1-1/2 RGASKETX262(1)(4) ---
1. Set number good for both ES and EAS valve
2. Kitincludes key 10, 12, 13. 27 or 51
3.Kitincludes key 10, gty 2; 12; 13; 51
4. Kitincludes key 10, 11, 12, 13, 14, 27 or 51
5. Kitincludes key 10, 11, 12, 13, 20, 27 or 51
6. Kitincludes key 10, 12, 13, 51
7. Kitincludes key 10 and 13
8. Kit includes key 10, gty 2; and 13
9. See table below for gasket descriptions
Gasket Descriptions
MATERIAL
KEY NUMBER DESCRIPTION FGM
-198° t0 593°C (-325° to 1100°F)
10 Bonnet Gasket
11 Cage Gasket Craphite/S31600
13 Seat Ring or Liner Gasket raphite/
14 0r 20 Adapter Gasket
12 Spiral Wound Gasket N06600/Graphite
27 or 51 Shim S31600

29
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Weder Emerson, Emerson Automation Solutions noch jegliches andere Konzernunternehmen iibernimmt die Verantwortung fiir Auswahl, Einsatz
oder Wartung eines Produktes. Die Verantwortung beziiglich der richtigen Auswahl, Verwendung und Wartung der einzelnen Produkte liegt allein
beim Kaufer und Endanwender.

Fisher, easy-e, ENVIRO-SEAL, WhisperFlo und Whisper Trim sind Markennamen, die sich im Besitz von einem Unternehmen des Geschaftsbereiches Emerson
Automation Solutions der Emerson Electric Co. befinden. Emerson Automation Solutions, Emerson und das Emerson-Logo sind Marken und
Dienstleistungsmarken der Emerson Electric Co. Alle anderen Marken sind Eigentum der jeweiligen Rechteinhaber.

Der Inhalt dieser Veréffentlichung dient nur zu Informationszwecken; obwohl groRe Sorgfalt zur Gewahrleistung ihrer Exaktheit aufgewendet wurde, kénnen
diese Informationen nicht zur Ableitung von Garantie- oder Gewahrleistungsanspriichen, ob ausdriicklicher Art oder stillschweigend, hinsichtlich der in dieser
Publikation beschriebenen Produkte oder Dienstleistungen oder ihres Gebrauchs oder ihrer Verwendbarkeit herangezogen werden. Fiir alle Verkdufe gelten
unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen, die auf Anfrage zur Verfligung gestellt werden. Wir behalten uns jederzeit und ohne Vorankiindigung das Recht
zur Verdnderung oder Verbesserung der Konstruktion und der technischen Daten dieser Produkte vor.

Emerson Automation Solutions

Marshalltown, lowa 50158 USA

Sorocaba, 18087 Brazil \
Cernay 68700 France
Dubai, United Arab Emirates %
Singapore 128461 Singapore

www.Fisher.com EM ERSON
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