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»,Micro Motion” siystuvy jrengimas

Saja nodala apskatitas témas:

*  Apiesjdokumentg

. Saugos ir patvirtinimo informacija
e Kitainformacija

. [rengimo kontrolinis sqrasas

e Jutiklio jungimas prie siystuvo

1700 ir 2700 modeliy siystuvy maitinimas ir jZeminimas

1500 ir 2500 modeliy siystuvy maitinimas ir jZeminimas

Apie Sj dokumenta

Siame dokumente néra iSsamiy jrengimo instrukcijy. Viso jrengimo instrukcijy rinkinio
ieSkokite kartu su gaminiu platinamame jrengimo vadove.

Saugos ir patvirtinimo informacija

Teisingai pagal Sio vadovo instrukcijas jrengti ,Micro Motion“ gaminiai atitinka visas
galiojancias Europos direktyvas. Siam gaminiui taikomos direktyvos isvardytos EB (Europos
Bendrijos) atitikties deklaracijoje. EB (Europos Bendrijos) atitikties deklaracija su visomis
galiojanciomis Europos direktyvomis ir visg dokumenta ,,ATEX Installation Drawings and
Instructions“ (ATEX jrengimo bréZiniai ir instrukcijos) rasite internete adresu
www.micromotion.com/atex arba vietiniame ,Micro Motion“ pagalbos centre.

Informacija, pateikta ant jrangos, kuri atitinka Sléginés jrangos direktyva, galima rasti
interneto svetainéje www.micromotion.com/documentation.

Dél informacijos apie potencialiai pavojingus jrenginius Europoje Zr. standarta EN
60079-14, jei jiems netaikomi Salies standartai.

Kita informacija

Informacijos apie visas gaminio specifikacijas zr. gaminio duomeny lape. Trikciy
diagnostikos informacijos zr. siystuvo konfigiiravimo vadove. Gaminio duomeny lapy ir
vadovy ieSkokite ,Micro Motion*“ Ziniatinklio svetainéje www.micromotion.com/
documentation.

[rengimo kontrolinis sarasas

O Siystuvas turi tikti naudoti aplinkoje, kurioje jj ketinama jrengti. Zr. pavojinga sritj,
nurodyta siystuvo patvirtinimo zyméje.
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O Pastatykite ir sumontuokite siystuva nustatytoje vietoje pagal toliau nurodytus

reikalavimus.

- Turi bati galimybé atlikti siystuvo technine priezitira ir remonta.

- 1700 ir 2700 modeliams taikomi aplinkos temperattiros apribojimai: nuo -40 iki
+140 °F (nuo -40 iki +60 °C)

- 1500 ir 2500 modeliy siystuvams taikomi juy naudojimo aplinkos temperatiros
apribojimai: nuo —40 iki +131 °F (nuo —40 iki +55 °C)

O  Siekdami neleisti vykti kondensacijai ir drégmei patekti j siystuvo korpusa, siystuva
statykite taip, kad jo kanalo angos nebdity nukreiptos aukstyn.

O Kai naudojamas 4 laidy kabelis nuotoliniam objektui jrengti, patikrinkite, ar turite
tinkama 4 laidy kabelj ir batinas kabelio jrengimo dalis.

O  Kainaudojamos 9 laidy kabelis nuotoliniam objektui jrengti, patikrinkite, ar turite
tinkama 9 laidy kabelj ir btinas kabelio jrengimo dalis.

O  |rengdami pagal ATEX reikalavimus, turite grieztai laikytis Siame vadove pateikty
saugos nurodymuy ir ATEX patvirtinimy dokumentacijos, pasiekiamos internete
adresu www.micromotion.com.

1.5 Jutiklio jungimas prie siystuvo

1-1. Lenteléje: Laidy jungimo procediros pagal jrengimo galimybe

|Irengimo galimybé

Laidy jungimo procediira

Visos galimybés

Turi biti sujungti maitinimo ir signalizavimo kabeliai. Zr. siystuvo jrengimo Zin-
yna.

Integruotasis siystuvas

Jutiklio ir siystuvo laidais sujungti nereikia.

4 laidy nuotolinis

Jutiklj ir siystuva sujunkite 4 laidy kabeliu. Zr. 4 laidy kabelio jungimo instrukci-
jas Siame vadove.

9 laidy nuotolinis

Jutiklj ir siystuva sujunkite 9 laidy kabeliu. Zr. 9 laidy kabelio jungimo instrukci-
jas Siame vadove.

Nuotolinis pagrindinis procesorius su | Prijungdami siystuva prie nuotolinio pagrindinio procesoriaus vadovaukités 4

nuotoliniu jutikliu

laidy kabelio instrukcijomis. Prijungdami nuotolinj pagrindinj procesoriy prie
jutiklio vadovaukités 9 laidy kabelio instrukcijomis.

1.5.1 4 laidy kabelio jungimas

4 laidy kabeliy tipai ir naudojimas

»Micro Motion“ tiekia dviejy tipy 4 laidy kabelius: ekranuotuosius ir Sarvuotuosius. Abiejy
Siy tipy kabeliuose yra ekranuotieji jzeminimo laidai.

4 laidy ,Micro Motion* tiekiama kabelj sudaro viena raudono bei juodo 18 AWG
(0,75 mm?2) laidy, jungiamy prie nuolatinés srovés tinklo, pora ir viena balto bei Zalio
22 AWG (0,35 mm?) laidy, jungiamy prie RS-485 jungties, pora.

Vartotojo tiekiamas 4 laidy kabelis turi atitikti tokius reikalavimus:

Dvilaidé konstrukcija.

~Micro Motion“® 1000 ir 2000 serijy siystuvai
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. Taikomus naudojimo pavojingoje zonoje reikalavimus, jei pagrindinis procesorius
sumontuotas pavojingoje zonoje.

. Laido skersmens matuoklis, tinkamas pagal kabelio ilgj nuo pagrindinio procesoriaus
iki siystuvo.

1-2. Lenteléje: Laido skersmens matuoklis

Laido skersmens matuoklis Didziausi kabeliy ilgiai
VDC 22 AWG (0,35 mm?) 300 pédy (90 m)

VDC 20 AWG (0,5 mm?) 500 pédy (150 m)

VDC 18 AWG (0,8 mm?) 1000 pédy (300 m)
RS-485 22 AWG (0,35 mm?2) arba didesnis 1000 pédy (300 m)

4 laidy kabelio paruosimas

Svarbu

Naudojant vartotojo pateiktus kabelio riebokslius, riebokslis turi biti toks, kad uztaisyty jZeminimo
laidus.

Pastaba

Jei neekranuotajj kabelj jrengiate iStisiniame metaliniame kanale su 360° uZtaisytu ekranu, reikia
paruosti tik kabelj, ekranavimo procediiros atlikti nereikia.

CE reikalavimai 3
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Paveikslas 1-1: 4 laidy kabelio paruosimas

Nuimkite pagrindinio
procesoriaus dangtj

Kabelio

Kabeliy iSdéstymo
rieboksliai brezinys
.Micro Riebokslio .
Motion* tiekéjas \_/arj[otOJo
kabelio tiekiamas
riebokslis Akabellol
riebokslis

Laidus perkiskite per riebokslio verzle ir fiksuojantj {dékla.

Riebokslio verzlé
Fiksuojantis ~_—<~

/ ideklas ——

Riebokslio tipas

1
Metalinis
kanalas

Nutieskite kanalg iki
jutiklio

v

Laidus perkiSkite
per riebokslj.
UZtaisykite
{Zeminimo laidy,

Kabelj nutieskite
kanale

galus riebokslyje.

1. Nulupkite 4 1/2 colio (115 mm) kabelio

colio (19 mm). colio (12 mm).

1. Nulupkite 4 1/4 colio (108 mm) kabelio

dangos. dangos.

2. Pasalinkite skaidrig plévele ir uzpilda tarp 2. Pasalinkite skaidrig plévele ir uzpildg tarp
laidy. laidy.

3. Pasalinkite ekranavima, palikdami jo 3/4 3. Pasalinkite ekranavima, palikdami jo 1/2

| |
v

|Zzeminimo laidus du kartus apvyniokite aplink ekrana ir
nupjaukite nereikalingus jy galus.

|Zeminimo laidai,
apvynioti aplink
ekrang

<

&

Pereilgrte prie
ekranavimo
procediros

Atlikta
(ekranavimo
proceddros atlikti
nereikia)

~Micro Motion“® 1000 ir 2000 serijy siystuvai
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Paveikslas 1-2: 4 laidy kabelio ekranavimas

18 parengimo procediros

4Micro

Motion® Riebokslio
kabelio tiekejas

riebokslis
Apipintas Folija
(8arvuotasis (ekranuotasis
kabelis) kabelis)
—NPT- Riebokslio tipas

Vartotojo
tiekiamas

UZmaukite kaitinamajj izoliacinj vamzdelj
laidy. Laidai turi bati visiSkai uzdengti.
jis susitraukty. Nesudeginkite kabelio.

3. Riebokslj fiksuojantj [dékla uzmaukite taip, kad vidinis galas
sutapty su kaitinamojo izoliacinio vamzdelio apypinu.

Ekranuotasis
/ Po kaitinimo

kaitinamasis

1. Ekranuotajj kaitinamajj izoliacinj vamzdelj uzmaukite ant {zeminimo

2. Vamzdelj pakaitinkite (iki 250 °F arba 120 °C temperataros), kad

kabelio
riebokslis

y
Nupjaukite 7 mm nuo
ekranuotojo kaitinamojo
izoliacinio vamzdelio

Nupjauti

izoliacinis vamzdelis
Y

Y

4

UZtaisykite ekrano ir
{Zeminimo laidy galus
riebokslyje

Sumontuokite riebokslj
1. Vél uzvyniokite ekrang arba apyping ant fiksuojancio jdéklo ir 1/8 col.
(3 mm) uz sandarinimo Ziedo.
2. |kiSkite riebokslio korpusa | pagrindinio procesoriaus korpuso kanalo anga.

3. Laidus kiskite per riebokslio korpusg ir ant riebokslio korpuso uzsukite riebokslio verzle. pardavéjo nurodymus
UZlenktas Riebokslio
ekranas korpusas

)

Riebokslj
sumontuokite pagal

Atlikta

Laidy prie pagrindinio procesoriaus gnybty jungimas

Pagal reikalavimus paruose 4 laidy kabelj, prijunkite atskirus 4 laidy kabelio laidus prie

pagrindinio procesoriaus gnybtu.

CE reikalavimai
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Paveikslas 1-3: Pagrindinio procesoriaus gnybtai — patobulintas pagrindinis
procesorius

Nuo 1 arba 2
etapo

v

Laidus prijunkite prie pagrindinio procesoriaus gnybty:
Raudonas laidas > 1 gnybtas (maitinimas +)
Juodas laidas > 2 gnybtas (maitinimas -)
Baltas laidas > 3 gnybtas (RS-485/A)

(RS-485/B)

Zalias laidas > 4 gnybtas

1. Vél uzdékite pagrindinio procesoriaus dangt;.

2. Danggio sraigtus uzverzkite taikydami nurodytg sukio

momenta:

* 10-13 col. svar. (1,13-1,47 Nm), kai korpusas i$
aliuminio

* Ne mazesnj kaip19 col. svar. (2,1 Nm), kai korpusas
i$ nerudijanciojo plieno

v

Laidus prijunkite prie siystuvo gnybty
(zr. siystuvo zinyna)

6 ~Micro Motion“® 1000 ir 2000 serijy siystuvai
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1.5.2

CE reikalavimai

Paveikslas 1-4: Pagrindinio procesoriaus gnybtas - standartinis pagrindinis
procesorius

Nuo 1 arba 2
etapo

‘

Laidus prijunkite prie pagrindinio procesoriaus gnybty:
Raudonas laidas > 1 gnybtas (maitinimas +)
Juodas laidas > 2 gnybtas (maitinimas -)

Baltas laidas > 3 gnybtas (RS-485/A)

Zalias laidas > 4 gnybtas (RS-485/B)

Vél uzdékite ir priverzkite pagrindinio procesoriaus
korpuso dangtj

Laidus prijunkite prie siystuvo gnybty
(zr. siystuvo zinyng)

9 laidy kabelio jungimas

»Micro Motion“ 9 laidy kabeliy tipai ir naudojimas

Kabeliy tipai

»Micro Motion“ tiekia trijy tipy 9 laidy kabelius: dengtuosius, ekranuotuosius ir
Sarvuotuosius. Atkreipkite démesj j Siuos kabeliy tipy skirtumus:

. sarvuotieji kabeliai mechaniskai apsaugo kabelio laidus.

. Dengtojo kabelio sulenkimo spindulys yra mazesnis nei ekranuotojo arba Sarvuotojo
kabelio.

. Jei batina ATEX atitiktis, skirtingy tipy kabeliams taikomi skirtingi jrengimo
reikalavimai.

Kabeliy apvalkaly tipai

®

Visy tipy kabelius galima uzsakyti su PVC arba , Teflon™ “ FEP apvalkalu. , Teflon“ FEP biitina

naudoti tokiems jrengimo tipams:
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. Visi jrenginiai, kuriuose yra T serijos jutiklis.
. DidZiausias 9 laidy kabelio ilgis nuo siystuvo iki pagrindinio procesoriaus yra 60 péduy
(20 m).

1-3. Lenteléje nurodyti skirtingy kabeliy apvalkaly medZiagy temperatiros diapazonai.

1-3. Lenteléje: Kabelio apvalkalo medziaga ir temperatiros diapazonai

PrieZiiiros temperatiira Naudojimo temperatira
Kabelio apvalkalo medzia- Apatinériba | VirSutinériba = Apatinériba | Virsutiné riba
ga
PVC —-4°F(-20°C) | +194°F(+90°C) | -40°F (-40°C) +221°F(+105°C)
»Teflon® FEP -40°F (-40°C)  +194°F (+90°C) | -76 °F (-60°C) +302 °F (+150 °C)

Kabelio sulenkimo spindulys

Pateiktose lentelése parodytas skirtingy kabeliy ir apvalkaly medziagy sulenkimo

spindulys:

. 1-4. Lenteléje parodytas dengtojo kabelio sulenkimo spindulys.

. 1-5. Lenteléje parodytas ekranuotojo kabelio sulenkimo spindulys.
. 1-6. Lenteléje parodytas Sarvuotojo kabelio sulenkimo spindulys.

1-4. Lenteléje: Dengtojo kabelio sulenkimo spindulys

Apvalkalo medzia-
ga

ISorinis skersmuo

Maziausias sulenkimo spindulys

Statiné (néra apkrovos)
bisena

Esant dinaminei apkro-
vai

PVC 0,415 col. (10 31/8 col. (80 mm) 6 1/4 col. (159 mm)
mm)
~Teflon“ FEP 0,340 col. (9 mm) | 25/8 col. (67 mm) 51/8 col. (131 mm)

1-5. Lenteléje: Ekranuotojo kabelio sulenkimo spindulys

Apvalkalo medzia-
ga

ISorinis skersmuo

Maziausias sulenkimo spindulys

Statiné (néra apkrovos)
basena

Esant dinaminei apkro-
vai

PvC 0,2col.(14mm) | 41/4col. (108 mm) 81/2 col. (216 mm)
~Teflon® FEP 0,425 col. (11 31/4 col. (83 mm) 63/8 col. (162 mm)
mm)

»Micro Motion“® 1000 ir 2000 serijy siystuvai
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CE reikalavimai

1-6. Lenteléje: Sarvuotojo kabelio sulenkimo spindulys

Apvalkalo medzia-
ga

ISorinis skersmuo

Maziausias sulenkimo spindulys

Statiné (néra apkrovos)
bdsena

Esant dinaminei apkro-
vai

PVC 0,525 col. (14 41/4 col. (108 mm) 81/2 col. (216 mm)
mm)
~Teflon“ FEP 0,340 col. (9 mm) | 31/4col. (83 mm) 6 3/8 col. (162 mm)

Kabeliy paveiksléliai

Zr. nuo Paveikslas 1-5 iki Paveikslas 1-7, norédami pamatyti issamy kiekvieno kabelio tipo

skerspjivi.

Paveikslas 1-5: Dengtojo kabelio skerspjivio vaizdas

N =>

ISorinis apvalkalas
|Zeminimo laidas (is viso 4)
Folijos ekranas (is viso 4)
UzZpildas (is viso 5)
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Paveikslas 1-6: Ekranuotojo kabelio skerspjivio vaizdas

OmMmMON® >

ISorinis apvalkalas

Alavuotas variu apipintas ekranas
Folijos ekranas (is viso 1)

Vidinis apvalkalas

|Zeminimo laidas (is viso 4)

Folijos ekranas (is viso 4)

UzZpildas (is viso 5)

Paveikslas 1-7: Sarvuotojo kabelio skerspjiivio vaizdas

AOmMmoON®>»

[Sorinis apvalkalas

Nerddijanciuoju plienu apipintas ekranas
Folijos ekranas (is viso 1)

Vidinis apvalkalas

|Zeminimo laidas (is viso 4)

Folijos ekranas (is viso 4)

UzZpildas (is viso 5)

9 laidy kabelio paruosimas

»Micro Motion“ tiekia trijy tipy 9 laidy kabelius: dengtuosius, ekranuotuosius ir
Sarvuotuosius. |isy naudojamo kabelio tipas lemia kabelio paruosimo bida.

Norédami paruosti 9 laidy kabelj siystuvo ir jutiklio laidams sujungti, Zr. toliau pateiktus
duomenis.

~Micro Motion“® 1000 ir 2000 serijy siystuvai



»Micro Motion* siystuvy jrengimas

* Norédami dengtajj kabelj paruosti jrengti kanale, Zr. Paveikslas 1-8

¢ Norédami paruosti ekranuotajj ir Sarvuotajj kabelius jrengti su kabelio rieboksliais, Zr.
Paveikslas 1-9

Paveikslas 1-8: Dengtojo kabelio paruosimas

Paruoskite dengta kabelj Paruoskite dengtg kabelj
ties jutiklio galu ties siystuvo galu
1. Nukirpkite 4 % colio (115 mm) kabelio dangos. 1. Nukirpkite 4 colius (100 mm) kabelio dangos.
2. Pasalinkite skaidrig plévele, esancig po kabelio danga, ir 2. Pasalinkite skaidrig plévele, esancig po kabelio danga, ir
pasalinkite uZpilda tarp laidy. pasalinkite uzpilda tarp laidy.
3. Nuimkite aplink izoliuotus laidus esandia folija ir atskirkite 3. Nuimkite aplink izoliuotus laidus esancia folijg ir atskirkite
juos. juos.

ﬂ Nukirpkite kabelio dangg Nukirpkite kabelio danga

A

4. Raskite kabelio jzeminimo laidus ir juos sujunkite.
ISskleiskite kitus laidus j kabelio iSore. Susukite iSleidimo
laidus.

5. Uzmaukite 3 coliy (75 mm) termovamzdelj ant jZeminimo
laidy. Stumkite vamzdelj kaip jmanoma arciau kabelio
dangos.

6. Uzmaukite 1 % colio (40 mm) ilgg termovamzdelj ant
kabelio dangos. Vamzdelis turi visiskai uzdengti visus Salia
kabelio dangos esancius neapsaugotus jzeminimo laidus.

4. Raskite kabelio jZzeminimo laidus. Nukirpkite kiekviena
iZeminimo laida kaip jmanoma arciau kabelio dangos.

Nukirpti jZeminimo
laidai

v

5. UZmaukite 1 % colio (40 mm) termovamzdelj ant laidy ir
kabelio dangos. Vamzdelis turéty visiskai uzdengti nukirptus
izeminimo laidy galiukus.

Termovamzdelis ant
kabelio dangos

Termovamzdel

is = Termovamzdelis ant jZeminimo
laidy
A
6. Kaitinkite termovamzdelius, kol jie susitrauks, tik
nesudeginkite kabelio. Rekomenduojama temperatira yra Y
250 °F (121°C). 7. Kaitinkite termovamzdelius, kol jie susitrauks, tik
nesudeginkite kabelio. Rekomenduojama temperatira yra
¢ 250 °F (121 °C).
7. Leiskite kabeliui atvésti, tada nuo kiekvieno laido nulupkite
% colio (5 mm) izoliacijos. ¢

8. Leiskite kabeliui atvésti, tada nuo kiekvieno laido nulupkite

% colio (5 mm) izoliacijos.

CE reikalavimai 11
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Paveikslas 1-9: Ekranuotojo arba Sarvuotojo kabelio paruosimas

Paruoskite ekranuotg arba
armuota kabelj ties jutiklio
galu

4

1. Nulupkite 7 colius (175 mm) iSorinés dangos, nejpjaudami
apsaugos.

2. Nulupkite 6 % colio (165 mm) pintos apsaugos, kad % colio
(10 mm) apsaugos likty neapsaugota.

3. Nuimkite folijos apsauga, esancig tarp pintos apsaugos ir
vidinés dangos.

4. Nulupkite 4 % colio (115 mm) vidinés dangos.

Nukirpkite iSorine dangg

Nukirpkite pintg apsauga

>

Nukirpkite vidine danga,

Paruoskite ekranuotg arba
armuota kabelj ties siystuvo
galu

4

v

. Nulupkite 4,5 colio (225 mm) kabelio dangos, nejpjaudami

apsaugos.

. Nulupkite 8 % colio (215 mm) pintos apsaugos, kad % colio

(10 mm) apsaugos likty neapsaugota.

. Nuimkite folijos apsauga, esancia tarp pintos apsaugos ir

vidinés dangos.

. Nulupkite 4 colius (100 mm) vidinés dangos.

Nukirpkite iSorine danga

Nukirpkite pinta apsauga

| .

Nukirpkite vidine dangg,

5. Nuimkite skaidrig plévele ir pasalinkite uzpilda tarp laidy.

6. Nuimkite aplink izoliuotus laidus esancia folijg ir atskirkite
juos.

7. Raskite kabelio jZeminimo laidus. Nukirpkite kiekvieng
iZeminimo laida kaip jmanoma arciau kabelio dangos.

Nukirpti jZeminimo /
laidai

v

v

8. UZmaukite 1 % colio (40 mm) ilgg termovamzdelj ant kabelio
dangos. Vamzdelis turéty visiskai uzdengti nukirptus
izeminimo laidy galiukus.

- Termovamzdelis

v

. Nuimkite skaidrig plévele ir pasalinkite uZpildg tarp laidy.
. Nuimkite aplink izoliuotus laidus esancia folij ir atskirkite

juos.

. Raskite kabelio jZeminimo laidus ir juos sujunkite. I3skleiskite

kitus laidus j kabelio iSore. Susukite jZeminimo laidus.

. UZmaukite 3 coliy (75 mm) ilga termovamzdelj ant jZeminimo

laidy. Stumkite vamzdelj kaip jmanoma arciau vidinés dangos.

. UZmaukite 1 % colio (40 mm) ilgg termovamzdelj ant kabelio

dangos. Vamzdelis turi visiSkai uzdengti visus Salia kabelio
dangos esancius neapsaugotus jZzeminimo laidus.

Termovamzdelis ant kabelio
dangos

Termovamzdelis ant jZeminimo laidy /

v

9. Kaitinkite termovamzdelius, kol jie susitrauks, tik
nesudeginkite kabelio. Rekomenduojama temperatira yra
250 °F (121 °C).

10.

Kaitinkite termovamzdelius, kol jie susitrauks, tik
nesudeginkite kabelio. Rekomenduojama temperatira yra
250 °F (121 °C).

v

v

10. Leiskite kabeliui atvésti, tada nuo kiekvieno laido
nulupkite % colio (5 mm) izoliacijos.

11.

Leiskite kabeliui atveésti, tada nuo kiekvieno laido
nulupkite % colio (5 mm) izoliacijos.

Siystuvo ir jutiklio sujungimas naudojant dengta kabeli

12
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ISankstinés bitinosios salygos

Naudojant ATEX jrenginius, vartotojo priziirimame sandariame metaliniame kabeliy
kanale, teikian¢iame 360° vidinio kabelio galine apsauga, reikia jrengti dengta kabelj.

A UZMANIBU!

Jutiklio el. grandiné yra visiskai saugi. Kad jutiklio el. grandiné bity visiskai saugi, atskirkite ja
nuo maitinimo Saltinio ir iSéjimo laidu.

A UZMANIBU!

Laikykite kabelj atokiau nuo didelius magnetinius laukus kurianciy prietaisy, pvz.,
transformatoriy, varikliy ir elektros perdavimo linijy. Netinkamai jrengus kabelj, kabelio
riebokslj arba kabeliy kanala, gali biti pateikiami klaidingi matavimo rodmenys arba gali
sugesti srauto matuoklis.

/A UZMANIBU!

Irenkite kabeliy riebokslius siystuvo korpuso 9 laidy kabeliy kanalo angoje ir jutiklio
skirstomojoje dézutéje. Kabelio jzeminimo laidai ir ekranai neturéty liestis su skirstomaja
dézute arba siystuvo korpusu. Netinkamai jrengus kabelj arba kabelio riebokslius, gali biti
pateikiami klaidingi matavimo rodmenys arba gali sugesti srauto matuoklis.

A UZMANIBU!

Netinkamai izoliavus korpusus, j elektronikos dalj gali patekti drégmeés ir todél gali biiti
pateikiami klaidingi matavimo rodmenys arba gali sugesti srauto matuoklis. Jei reikia, kabeliy
kanale ir kabelyje jrenkite atSakas. Apziareékite ir sutepkite visus tarpiklius ir sandarinimo
Ziedus. Iki galo uzdarykite ir uzsandarinkite visus korpuso dangcius bei kabeliy kanalo angas.

Procediira
1. Jeireikia, kabeliy kanale jrenkite atSakas.
2. Nutieskite kabelj kabeliy kanalu. Tame paciame kabeliy kanale nejrenkite 9 laidy

kabelio ir maitinimo kabelio.

3. Norédami, kad kabeliy kanalo jungtys nejstrigty kabeliy kanalo angose, sutepkite
laidus laidZiu miSiniu, apsauganciu nuo trinties, arba susukite gijas dviejy arba triju
sluoksniy PTFE juosta.

Juosta vyniokite priesinga kryptimi nei bus sukami laida, kiSami j kabeliy kanalo
anga.
4.  Atlikite toliau nurodytus veiksmus su jutikliu ir siystuvu.

a. Nuimkite skirstomosios dézutés ir siystuvo korpuso dangcius.

b. Prijunkite kiStukine kabeliy kanalo jungtjir vandens nepraleidziantj sandariklj prie
9 laidy kabeliy kanalo angos.

c. Prakiskite kabelj pro 9 laidy kabeliy kanalo anga.

d. |kiskite nulupta atitinkamos spalvos laido gala j atitinkama iSvada jutiklio ir
siystuvo galuose (zr. 1-7. Lenteléje). Neturi likti atviry neizoliuoty laiduy.

CE reikalavimai 13
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Pastaba

ELITE®, H serijos, T serijos ir kai kuriy F serijos jutikliy laidai turi atitikti iSvada pagal spalva,
kurig galima nustatyti jutiklio skirstomosios dézutés dangcio vidinéje puséje.

1-7. Lenteléje:

Jutiklio ir siystuvo gnybty Zyméjimas

Laido spalva | Jutiklio gnybtas | Siystuvo gnybtas | Funkcija

Juodas Nesujungta 0 |Zeminimo laidai
Rudas 1 1 Pavara +

Raudonas 2 2 Pavara -

Oranzinis 3 3 Temperatira -
Geltonas 4 4 Griztamoji temperatira
Zalias 5 5 Kairysis daviklis +
Mélynas 6 6 Desinysis daviklis +
Violetinis 7 7 Temperatira +
Pilkas 8 8 Desinysis daviklis -
Baltas 9 9 Kairysis daviklis -

Kad laidas neslankiotuy, priverzkite varztus.

Sutvirtinkite riebokslius, sutepkite visus O pavidalo Ziedus, tada uzdékite
skirstomosios déZutés ir siystuvo korpuso dangtelius bei priverzkite visus
varztus, jei reikia.

Siystuvo ir jutiklio sujungimas naudojant ekranuota arba
sarvuotajj kabelj

ISankstinés batinosios salygos

Naudojant ATEX jrenginius, ekranuotg arba Sarvuotajj kabelj reikia jrengti su kabelio
rieboksliais jutiklio ir siustuvo galuose. ATEX reikalavimus atitinkancius kabeliy riebokslius
galima jsigyti i$ ,,Micro Motion“. Galima naudoti kity platintojy kabeliy riebokslius.

/A UZMANIBU!

Laikykite kabelj atokiau nuo didelius magnetinius laukus kurianciy prietaisy, pvz.,

transformatoriy, varikliy ir elektros perdavimo liniju. Netinkamai jrengus kabelj, kabelio
riebokslj arba kabeliy kanala, gali biti pateikiami klaidingi matavimo rodmenys arba gali
sugesti srauto matuoklis.

/A UZMANIBU!

Irenkite kabeliy riebokslius siystuvo korpuso 9 laidy kabeliy kanalo angoje ir jutiklio
skirstomojoje dézutéje. Kabelio jzeminimo laidai ir ekranai neturéty liestis su skirstomaja
dézute arba siystuvo korpusu. Netinkamai jrengus kabelj arba kabelio riebokslius, gali bati
pateikiami klaidingi matavimo rodmenys arba gali sugesti srauto matuoklis.
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/A UZMANIBU!

Netinkamai izoliavus korpusus, j elektronikos dalj gali patekti drégmés ir todél gali bati
pateikiami klaidingi matavimo rodmenys arba gali sugesti srauto matuoklis. Jei reikia, kabeliy
kanale ir kabelyje jrenkite atsakas. Apziareékite ir sutepkite visus tarpiklius ir sandarinimo
Ziedus. Iki galo uzdarykite ir uzsandarinkite visus korpuso dangcius bei kabeliy kanalo angas.

Procedira

1.
2.

Jei reikia, kabeliy kanale jrenkite atSakas.

Identifikuokite kabelio ir kabelio riebokslio komponentus (Zr. Paveikslas 1-10).

Paveikslas 1-10: Kabelio riebokslis ir kabelis (iSsamus vaizdas)

_; i

Kabelis

Kabelis

—TrommoNn®>

Sandarinimo verzlé
Tarpiklio verZlé
Varinis tarpiklio Ziedas
Apipintas apvalkalas

O b

m
)
T

Juosta arba termovamzdelis
Gnybto lizdas (rodomas su jungiamgja verzle)
Jungiamoji verzlé

CE reikalavimai

Atsukite jungiamaja verzle nuo tarpikio verzlés.

Prisukite jungiamaja verzle prie 9 laidy kabeliy kanalo angos. Priverzkite j3 rankomis,
tada dar vieng apsisukima raktu.

Ant kabelio uzmaukite tarpiklio Zieda, tarpiklio verzle ir sandarinimo verzle.
Nukreipkite tarpiklio Zieda taip, kad smailusis galas susilyginty su smailiuoju
jungiamosios verzlés galu.

Prakiskite kabelio galg pro jungiamaja verzZle, kad apipintas apvalkalas uzsimauty ant
smailiojo jungiamosios verzlés galo.

Uzmaukite tarpiklio Zieda ant apipinto apvalkalo.

Prisukite tarpiklio verzle prie jungiamosios verzlés. Prisukite sandarinimo verzle ir
tarpiklio verZle ranka, kad tarpiklio Ziedas prispausty apipintg apvalkala.

25 mm (1 colio) raktu priverzkite sandarinimo verzle ir tarpiklio verzle, taikydami
27-34 N-m (20-25 svary | péda) sukimo momenta. Informacijos apie viso kabelio
rieboksliy surinkima zr. Paveikslas 1-11.

15
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Paveikslas 1-11: Surinkto kabelio riebokslio su kabeliu skerspjivis
A B C D G

Kabelis

Sandarinimo verzlé
Sandariklis

Tarpiklio verZlé
Apipintas apvalkalas
Varinis tarpiklio Ziedas
Jungiamoaji verZlé

oOmMMmoN® >

10.  Nuimkite skirstomosios dézutés arba siystuvo korpuso dangtj.

11.  Prijunkite kabelj prie jutiklio ir siystuvo toliau nurodyta tvarka.

a. |kiskite nulupta atitinkamos spalvos laido gala j atitinkama iSvada jutiklio ir
siystuvo galuose (zr. 1-8. Lenteléje). Neturi likti atviry neizoliuoty laidu.

Pastaba

ELITE®, H serijos, T serijos ir kai kuriy F serijos jutikliy laidai turi atitikti iSvada pagal spalva,
kuria galima nustatyti jutiklio skirstomosios dézutés dangcio vidinéje puséje.

1-8. Lenteléje: Jutiklio ir siystuvo gnybty Zyméjimas

Laidospalva | Jutiklio gnybtas | Siystuvo gnybtas Funkcija

Juodas Nesujungta 0 |Zeminimo laidai
Rudas 1 1 Pavara +

Raudonas 2 2 Pavara -

OranZzinis 3 3 Temperatura -
Geltonas 4 4 GriZztamoji temperatira
Zalias 5 5 Kairysis daviklis +
Mélynas 6 6 Desinysis daviklis +
Violetinis 7 7 Temperatira +
Pilkas 8 8 Desinysis daviklis -
Baltas 9 9 Kairysis daviklis -

b. Kad laidai neslankioty, priverzkite varztus.
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c. Sutvirtinkite riebokslius, sutepkite visus O pavidalo Ziedus, tada uzdékite
skirstomosios dézutés ir siystuvo korpuso dangtelius bei priverzkite visus
varztus, jei reikia.

1.6 1700 ir 2700 modeliy siystuvy maitinimas ir
jZeminimas

1.6.1 Maitinimo Saltinio laidy sujungimas

| elektros energijos 3altinio linija galima jmontuoti paties naudotojo tiekiama jungiklj.
Pagal Zemos jtampos direktyva 2006/95/EB (europinés sistemos) netoli siystuvo turi biti
sumontuotas jungiklis.

Procedira

1. Nuimkite siystuvo korpuso dangtj.
Atidarykite jspéjimo skydel;.
Prijunkite elektros energijos tiekimo laidus prie 9 ir 10 gnybtu.

UZtaisykite teigiama laida (srové) prie 10 gnybto ir griztamajj (neutralus) laidg prie 9
gnybto.

Paveikslas 1-12: Maitinimo 3altinio laidy gnybtai

A. [spéjimo skydelis
B. [rangos jZeminimo taskas
C. Maitinimo Saltinio laidy gnybtai (9 ir 10)

4, |Zeminkite maitinimo Saltinj naudodami jrangos jzeminimo taska, esantj
ijspéjamajame skydelyje.

1.6.2 Srovés matuoklio komponenty jZzeminimas

Kai naudojamos 4 laidy nuotolinés sistemos, siystuvas ir jutiklis Zeminami atskirai.

CE reikalavimai 17
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18

ISankstinés batinosios salygos

/A UZMANIBU!

Netinkamai jZeminus gali bati pateikiami klaidingi matavimo rodmenys arba gali sugesti
srauto matuoklis. Nesilaikant visiSko saugumo reikalavimy, pavojingoje vietoje gali jvykti
sprogimas.

Pastaba
Norédami jrengti pavojingose vietose Europoje, remkités standartu EN 60079-14 arba 3alies
standartais.

Jei néra atitinkamy Salies standartu, laikykités toliau pateikty jZeminimo gairiu.
. Naudokite varinj 14 AWG (2,5 mm?) arba didesnij laida.

o |Zeminimo laidai turi bati kuo trumpesni, maZesnés nei 1 Q pilnutinés varzZos.

. |Zeminimo laidus sujunkite tiesiogiai su Zeme arba laikykités gamykliniy standartuy.
Procedira

1. |zeminkite jutiklj laikydamiesi jutiklio dokumentuose pateikty instrukciju.

2. Siystuva jZeminkite pagal taikomus vietinius standartus, naudodami vidinj arba

iSorinj siystuvo jzeminimo varzta.

Paveikslas 1-13: Vidinis siystuvo jZeminimo varztas

Paveikslas 1-14: [Sorinis siystuvo jZeminimo varztas

Loh
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1.7

1.7.1

1.7.2

CE reikalavimai

1500 ir 2500 modeliy siystuvy maitinimas ir
jZeminimas

Maitinimo Saltinio laidy sujungimas

Prijunkite maitinimo Saltinj prie 11 ir 12 gnybty. 13 ir 14 gnybtai naudojami jungiamajam

energijos laidui j kita 1500 arba 2500 modelio siystuva. Kartu sujungti gali biiti ne daugiau
kaip penki siystuvai.

Paveikslas 1-15: Maitinimo gnybtai
- +

A B

1212223 241111313 14[]

H3132 33 34

HEHD

A. Pirminis elektros energijos Saltinis (VDC)
B. Jungiamasis maitinimo laidas  papildomus 1-4 1500 ar 2500 modelio siystuvus

Srovés matuoklio komponenty jZzeminimas

Kai naudojamos 4 laidy nuotolinés sistemos, siystuvas ir jutiklis Zeminami atskirai.

ISankstinés biitinosios salygos

/A UZMANIBU!

Netinkamai jzeminus gali biti pateikiami klaidingi matavimo rodmenys arba gali sugesti
srauto matuoklis. Nesilaikant visiSko saugumo reikalavimu, pavojingoje vietoje gali jvykti
sprogimas.

Pastaba

Norédami jrengti pavojingose vietose Europoje, remkités standartu EN 60079-14 arba 3alies
standartais.

Jei néra atitinkamy 3alies standartu, laikykités toliau pateikty jzeminimo gairiy.
. Naudokite varinj 14 AWG (2,5 mm?2) arba didesnij laida.

. |zeminimo laidai turi bti kuo trumpesni, mazesnés nei 1 Q pilnutinés varzos.
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|zeminimo laidus sujunkite tiesiogiai su Zeme arba laikykités gamykliniy standarty.

Procedira
1. |zeminkite jutiklj laikydamiesi jutiklio dokumentuose pateikty instrukcijy.
2. |zeminkite DIN bégeli.

Bégelio spaustukas siystuvo korpuso pagrinde jZzemina siystuva j DIN bégeli.

20 ~Micro Motion“® 1000 ir 2000 serijy siystuvai



Alfabétiskais raditajs

Alfabetiskais raditajs

4 laidy kabelis

paruosimas 3

tipai 2

vartotojo tiekiamas 2
9 laidy kabelis

paruosimas 10

A
ATEX

atitinka 1
E

Europos jrengimo
standarty atitiktis 1

K

kabelis
4 laidy kabelio tipai 2
4 laidy paruosimas 3
Kabelis
9 laidy paruosimas 10

L

laidai
elektros energijos tiekimas 17

CE reikalavimai

M
maitinimo
laidas 17

P

PED
atitinka 1

S

Saugos informacija
apie 1

Specifikacijos
kurrasti 1

T
Trikciy diagnostika
kurrasti 1
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