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Sekcja 1: Wstep

1.1

Wstep

Informacje ogdélne o serwisie

1.1.1 Niniejsza procedura serwisowa jest dostepna jako zestaw wytycznych umozliwiajgcych
przeprowadzanie ogolnych czynnosci konserwacyjnych w przypadku sitownikow
sprezynowych Bettis™ CBB-SR. Ponizej przedstawiono wykaz numeréw ogoélnych
CBB modeli SR:

Tabela 1. CBB-SR — Numery modeli

MODEL (1) MODEL (1) MODEL (1)
CBB315-SR CBB315-SR-M3 CBB315-SR-M3HW
CBB415-SR CBB415-SR-M3 CBB415-SR-M3HW
CBB420-SR CBB420-SR-M3 CBB420-SR-M3HW
CBB520-SR CBB520-SR-M3 CBB520-SR-M3HW
CBB525-SR CBB525-SR-M3 CBB525-SR-M3HW
CBB725-SR CBB725-SR-M3 CBB725-SR-M3HW

(1) Obejmuje réwniez modele sitownikéw z przyrostkiem —10 i —11.

UWAGA:

Jesli numer modelu sitownika ma przyrostek ,-S”, oznacza to, ze ten sitownik jest specjalny i moze
charakteryzowac sie pewnymi réznicami, ktérych nie uwzgledniono w niniejszej procedurze.

1.1.1 Normalna zalecana przerwa miedzy serwisami dla tej serii sitownikow wynosi pie¢ lat.

UWAGA:
Czas przechowywania wlicza sie w czas przerwy miedzy serwisami.

1.1.2 Niniejsza procedura ma zastosowanie przy zatozeniu, ze z sitownika usunieto catg moc
elektryczng i ci$nienie pneumatyczne.

1.1.3 Nalezy zdemontowa¢ wszystkie przewody rurowe i zamontowane akcesoria, jesli bedg
one kolidowa¢ z modutami, ktére bedg podlegaé czynnosciom serwisowym.

1.1.4 Procedura ta powinna by¢ realizowana tylko przez technika posiadajgcego odpowiednie
kompetencje, ktéry powinien przestrzega¢ dobrych praktyk w zakresie wykonania.

1.1.5 Liczby w nawiasach () wskazujg numer referencyjny uzyty na rysunku
przedstawiajgcym zespét firmy Bettis oraz na liscie czesci sitownika.

1.1.6 Przy usuwaniu uszczelek z rowkoéw uszczelnienia nalezy uzyé komercyjnie
dostepnego narzedzia do usuwania uszczelnienia lub matego $rubokreta
z zaokrgglonymi ostrymi naroznikami.

1.1.7 We wszystkich gwintach rur nalezy stosowac nietwardniejgcy uszczelniacz do gwintéw.
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1.2

1.3

A PRZESTROGA

Natozy¢ uszczelniacz do gwintéw zgodnie z instrukcjami producenta.

1.1.8 Firma Bettis zaleca, aby demontaz sitownika odbywat sie w obszarze czystym na
stole warsztatowym.

Definicje

W przypadku nieprzestrzegania istnieje wysokie ryzyko powaznego uszkodzenia sitownika i/lub
odniesienia $miertelnych obrazen przez personel.

A PRZESTROGA

W przypadku nieprzestrzegania moze doj$¢ do uszkodzenia sitownika i/lub wystgpienia obrazen
ciata u personelu.

UWAGA:

Komentarze z poradami i informacjami majgcymi na celu pomaganie personelowi serwisowemu
w przeprowadzaniu procedur konserwacyjnych.

UWAGA:

Niniejszy produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w instalacjach stacjonarnych na
duzg skale, wytgczonych z zakresu dyrektywy 2011/65/UE w sprawie ograniczenia stosowania
okreslonych substancji niebezpiecznych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoHS 2).

M3:
Sruba rozpierajgca lub zespét $ruby rozpierajgce;
ES:

Wydtuzony ogranicznik

Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

1.3.1 Produkty dostarczane przez firme Bettis, w stanie, w jakim zostaty dostarczone, sg
iskrobezpieczne, jesli instrukcje zawarte w niniejszych Instrukcjach serwisowych sg
Scisle przestrzegane i wykonywane przez odpowiednio przeszkolony, wyposazony,
przygotowany i kompetentny personel.

W celu ochrony personelu pracujgcego nad sitownikami firmy nalezy zapoznac sie z niniejsza
procedurg bezpiecznego demontazu i ponownego montazu i jg wdrozy¢. Nalezy zwrécic
szczegblng uwage na OSTRZEZENIA, PRZESTROGI i UWAGI zawarte w niniejszej procedurze.

Wstep
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1.5

1.6

Wstep

Niniejsza procedura nie powinna zastepowac procedur pracy ani procedur bezpieczenstwa
obowigzujgcych w zakfadzie klienta. Jesli dojdzie do konfliktu miedzy tg procedurg a procedurami
klienta, réznice powinny by¢ rozwigzane na pi$mie miedzy autoryzowanym przedstawicielem
klienta a autoryzowanym przedstawicielem firmy Bettis.

1.3.2  tadunki elektrostatyczne

Na powierzchni sitownika wystepuje zagrozenie wystgpienia tadunku elektrostatycznego.

Do jego czyszczenia nalezy stosowac wytgcznie srodek antystatyczny; w przypadku konserwacji
nalezy unika¢ wszelkiego pocierania/tarcia, ktére mogtyby spowodowaé¢ natadowanie
elektrostatyczne sprzetu.

Materiaty referencyjne firmy Bettis

1.4.1 Schemat zespotu CBBXXX-SRX, numer czesci 152230.
1.4.2 Schemat zespotu CBBXXX-SRX-M3HW, numer cze$ci 152608.

Elementy wsparcia serwisowego

1.5.1 Zestaw serwisowy firmy Bettis
1.5.2 Komercyjne rozwigzanie do testowania nieszczelnosci
1.5.3 Nietwardniejgcy uszczelniacz do gwintow

Wymagania dotyczace smarowania

1.6.1 Na poczatku kazdej przerwy miedzy serwisami nalezy ponownie nasmarowac sitownik
przy uzyciu ponizszych zalecanych smaréw.

UWAGA:

Smaroéw innych niz wymienione w kroku 1.6.2 nie nalezy stosowac bez uprzedniej pisemnej zgody
dziatu inzynierii produktow firmy Bettis. Numer smaru na niektérych rysunkach zespotu to (5),

podczas gdy numer smaru z zestawu serwisowego firmy Bettis to (500).

1.6.2  We wszystkich dziataniach serwisowych z zakresu temperatur (od -45,5°C do 176,6°C)
nalezy uzywac¢ smaru ESL-5 firmy Bettis. Smar ESL-5 jest zawarty w zestawie
serwisowym modutu firmy Bettis w tubkach, a na tubkach znajduje sie oznaczenie
smaru ESL-4, 5i 10.

©w
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1.7 Ogodlne informacje na temat narzedzi

1.71 Wszystkie gwinty w sitownikach z serii CBB to gwinty Unified Inch i gwinty NPT.

Wszystkie narzedzia / klucze szesciokgtne sg zgodne z amerykanskim standardem.
Dwa regulowane klucze, zestaw kluczy imbusowych, maty standardowy srubokret

z zaokrgglonymi ostrymi krawedziami, sredniej wielkosci standardowy srubokret,
szczypce do ciecia bocznego, szczypce do zewnetrznych pierscieni zatrzaskowych,
ptaski pilnik, zespét mechanizmu zapadkowego / gtebokiej nasadki klucza oraz klucz
dynamometryczny (do 2000 in-Ib / 226 Nm).

1.8 Masa sitownika
Tabela 2. Masa sitownika

Model i . . .
sitownika Przyblizona masa® Model sitownika Przyblizona masa®
CBB LB KG CBB LB (¢}
315-SR40™ 22 10,0 520-SR40™ 45 20,4
315-SR60™ 23 10,4 520-SR60™M 48 21,8
315-SR80™ 26 11,8 520-SR80M 49 22,2
315-SR100™ 25 11,4 520-SR100™ 53 24,0
415-SR40™ 27 12,2 525-SR40@ 62 28.1
415-SR60M 29 13,2 525-SR60@ 65 29,5
415-SR80M 30 13,6 525-SR80@ 65 29,5
415-SR100™ 31 14,1 525-SR100@ 67 30,4
420-SR40M 37 16,8 725-SR40@ 97 44,0
420-SR60M 39 17.7 725-SR60@ 98 445
420-SR80M 40 18,1 725-SR80% 104 47.2
420-SR100™ 41 18,6 725-SR100@ 107 48,5

(1) Gdy model ma koncéwke -M3HW, nalezy doda¢ 2 funty / 0,9 kilograma.
(2) Gdy model ma koncowke -M3HW, nalezy dodac¢ 4 funty / 1,8 kilograma.
(3) Masa dotyczy samego sitownika bez akcesoriéw lub dotgczonego zaworu.

1.9 Przechowywanie sitownikéw

W przypadku zastosowan, w ktorych sitownik nie jest natychmiast przekazywany do
serwisowania, zaleca sie przeprowadzanie cyklu pracy sitownika z regulowanym ci$nieniem
pneumatycznym z zastosowaniem czystego/suchego powietrza co najmniej raz na miesigc.
W przypadku wszystkich sitownikow zaleca sie przechowywanie w pomieszczeniach, jesli jest
to mozliwe. Nalezy zadbac o to, aby zaslepi¢ wszystkie otwarte porty sitownika i elementy
sterujgce w celu zapewnienia ochrony przed obcymi czastkami i wilgocig. Sitownikéw

nie nalezy przechowywaé¢ w atmosferze, ktéra jest szkodliwa dla sprezystych uszczelek.

Aby wydtuzy¢ okres przechowywania, nalezy skontaktowac sie z producentem.

1.10 Instalacja sitownika

1.10.1 Poniewaz istnieje wiele kombinacji zaworéw i sitownikéw, nie jest praktyczne
uwzglednienie szczegdtowych instrukgji dla kazdego typu. Mocowania sg tak proste,
jak to tylko mozliwe, aby podczas instalacji wszystko byto jasne.

4 Wstep
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1.10.2

Sitowniki sg wysytane z fabryki z ogranicznikami ruchu, ktére zostaty dostosowane
do obrotéw o okoto dziewiecdziesigt stopni. Generalnie konieczne jest dokonanie
nieznacznych regulacji ogranicznika ruchu po zainstalowaniu sitownika na zaworze.
Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w zaleceniach producenta zaworow. Gdy
zawor jest wyposazony w ograniczniki wewnetrzne, sitownik nalezy regulowac¢ w tych
samych punktach.

UWAGA:

Faktyczne ,ograniczanie ruchu” powinno by¢ wykonywane przez sitownik. Jesli zawér nie ma
wewnetrznych ogranicznikow, nalezy wyregulowac sitownik w pozycji petnego otwarcia. Uzywajac
tego jako punktu odniesienia, obrdci¢ zawor do pozyciji zamknietej i dostosowac zgodnie z danymi
technicznymi producenta zaworu, aby uzyska¢ catkowity obrot.

1.10.3 Zalecane sg rowniez dobre praktyki dotyczgce obstugi urzadzenia. Regulowane
cisnienie pneumatyczne z zastosowaniem suchego/czystego powietrza ma zasadnicze
znaczenie dla dtugiego czasu eksploatacji i zapewnienia zadowalajgcego dziatania.
Nalezy zauwazy¢, ze nowe przewody pneumatyczne czesto posiadajg w srodku tuski
i inne zanieczyszczenia. Nalezy usuwac wszelkie ciata obce z takich przewodow.

UWAGA:

tuski i zanieczyszczenia mogg uszkodzi¢ zawory regulacyjne, elektrozawory, uszczelki itp.

Uruchamianie sitownika

1.11.1

1.11.2

1.11.3

Kontrole przed uruchomieniem

a. Sprawdzié, czy jednostka zostata prawidtowo zamontowana na zaworze. Sruby
mocujgce kotnierza przektadni, klucz trzpienia, sruby ustalajgce muszg by¢
stabilnie zamocowane.

b. Sprawdzi¢, czy w czasie transportu lub instalacji nie doszto do uszkodzenia
przewodow ani przemieszczenia akcesoriow

C. Sprawdzi¢, czy wskazane potozenie potwierdza potozenie zaworu

d. Sprawdzi¢, czy wszystkie zawory przetgczajgce sg w normalnym potozeniu

roboczym, zgodnie ze schematem/instrukcja
Sprawdzi¢ potgczenia

a. Sprawdzi¢, czy elementy pneumatyczne/hydrauliczne sg podigczone zgodnie
z zatgczonym schematem zatgczonym lub dostarczong instrukcjg serwisowg.

b. Sprawdzi¢, czy zasilanie pneumatyczne jest podigczone do okreslonych portéw
Sprawdzi¢, czy gniazda potgczenia elektrycznego sg zabezpieczone

Sprawdzi¢, czy okablowanie jest zgodne z zatgczonym schematem lub
instrukcjg serwisowg

Po pierwszym uruchomieniu sitownika nalezy przeprowadzi¢ w nim cykl pracy przy
regulowanym cisnieniu pneumatycznym. Jest to konieczne, poniewaz uszczelki od
jakiegos czasu byty nieruchome. Z tego wzgledu w sitowniku nalezy przeprowadzi¢
kilka cykli pracy, aby uszczelnienie sie rozruszato i bylo gotowe do serwisowania.
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1.11.4 Predkos$c¢ pracy sitownika zalezy od wielu czynnikdw, takich jak:

a.
b
c
d.
e
f

g.

Dtugos¢ linii zasilania

Rozmiar linii zasilania

Cisnienie linii zasilania

Rozmiar zaworu sterujgcego i kryzy montazowej
Wymagania dotyczgce momentu obrotowego zaworu
Rozmiar sitownika

Ustawianie elementow sterowania predkoscig

1.11.5 Ze wzgledu na interakcje miedzy tymi zmiennymi trudno okresli¢ ,normalny” czas
pracy. Mozna uzyskac szybszy czas pracy, korzystajgc z co najmniej jednego
z ponizszych rozwigzan:

a.
b.
c.
d.

Wieksze przewody zasilajgce
Wiekszy zawor sterujacy
Wyzsze cisnienie zasilania*

Zawory szybkiego wydmuchu

*Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego sitownika lub elementéw
sterujgcych. Wolniejsze czasy pracy mozna uzyskac, uzywajgc zaworow regulujgcych
przeptyw do dokonywania pomiaru wydmuchu. Nadmierne pomiary przeptywu na wylocie mogg
spowodowac¢ btedng prace. Zwykle przychodzace zasilanie nie powinno by¢ mierzone.

Dziatanie sitownika

1.12.1 Praca kontrolowana: praca kontrolowana odbywa sie poprzez zwiekszanie cisnienia
i/lub uwalnianie cisnienia w odpowiednich wlotach sitownika dwustronnego dziatania.
Nie nalezy przekraczac cisnienia wskazanego na tabliczce znamionowej sitownika.

1.12.2 Obstuga reczna: przed przystgpieniem do obstugi recznej nalezy uwolni¢ lub wyréwnac
cate ci$nienie po obu stronach ttoka pneumatycznego.

Wstep
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Sekcja 2: Demontaz sitownika
2.1 Ogoéliny demontaz

Sitownik moze zawiera¢ niebezpieczny gaz i/lub ciecze. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nalezy upewnic¢ sie, ze podjeto wszelkie stosowne srodki, aby zapobiec narazeniu lub uwalnianiu
tego typu zanieczyszczen.

A PRZESTROGA

Cisnienie wywierane na sitownik nie moze przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego
podanego na oznaczeniu znamionowym sitownika.

UWAGA:

Przed rozpoczeciem ogdlnego demontazu sitownika dobrg praktykg jest obstuga sitownika przy
ci$nieniu uzywanym przez klienta podczas normalnej pracy. Nalezy zanotowac i zarejestrowacé
wszelkie nieprawidfowe objawy, takie jak szarpanie lub nieprawidtowe dziatanie.

2.1.1 Usungc cate ci$nienie robocze z sitownika, umozliwiajac skok sprezyny. Sprezyna
obréci jarzmo do pozycji awaryjne;j.

2.1.2 Nalezy zarejestrowac ustawienia sruby ogranicznikowej lub Sruby rozpierajgcej M3
(1-70) i (4-30), zanim zostang poluzowane lub wyjete.

213 Nalezy zarejestrowac ustawienia sruby ogranicznikowej / ES / $ruby rozpierajgcej M3
(1-70) i ES (4-30), zanim zostang poluzowane lub wyjete.

UWAGA:

Zamiast srub ogranicznikowych sitownik moze by¢ wyposazony w jeden lub dwa ograniczniki
ES (ES = wydtuzone ograniczniki, ang. Extended Stops) lub jedng $rube M3/M3HW (1-70)
umieszczong na koncu obudowy (1-10).

Demontaz sifownika 7
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2.2

Demontaz silownika sprezynowego

UWAGA:
Przed demontazem sitownika sprezynowego nalezy przejrze¢ kroki od 2.1.1 do 2.1.2 w sekgji 2.

A PRZESTROGA

Sprezyna w sitownikach sprezynowych CBB jest wstepnie obcigzona.

Sitownik nalezy rozmontowa¢ w nastepujgcy sposob:

2.2.1 Zdjac nakretke szesciokatna (1-80) w nastepujgcy sposob: W przypadku standardowe;j
Sruby ograniczajgcej lub wydtuzonego ogranicznika (ES) obudowy od CBB315 do 725
wykonac krok 2.2.1.1. W przypadku $rub od CBB315-SR-M3/M3HW do CBB725-SR-
M3/M3HW nalezy wykonac krok 2.2.1.2.
2.2.1.1  Krok 1. W przypadku standardowej Sruby ograniczajgcej lub wydiuzonego

ogranicznika obudowy od CBB315 do 725 (ES):

2.2.1.1.1 Poluzowac i wyjg¢ nakretke szesciokatng (1-80) oraz
podktadke (2-35) ze $ruby ograniczajgcej (1-70) znajdujgcej sie
w obudowie (1-10).

2.2.1.1.2 Odkreci¢ $rube ograniczajgcg (1-70) znajdujacy sie
w obudowie (1-10).

2.2.1.2 W przypadku $rub CBB315/420/520/525/725-SR-M3 lub M3HW:

2.2.1.2.1 Zdemontowac pierscien ustalajacy (12-30) i sworzen rowka
(12-20) z opcjonalnej nasadki szesciokgtnej do wkrecania lub
z kota recznego (12-10).

2.2.1.2.2 Wyjac¢ opcjonalng nasadke szesciokgtng do wkrecania lub koto
reczne (12-10) ze $ruby rozpierajgcej M3 (1-70).

2.2.1.2.3 Poluzowac i wyjgé nakretke szesciokatng (1-80) ze Sruby
rozpierajgcej M3 (1-70).

UWAGA:

W przypadku modeli CBB420, 520, 525, 725-SR-M3 lub M3HW: $ruba rozpierajgca M3 (1-70)
nie moze by¢ teraz zdemontowana. Srube M3 zamocowang w tych modelach mozna usung¢
w dalszej czesci procedury, korzystajgc z kroku 2.3.7.

2.2.2 Poluzowac¢ i wyja¢ nakretke szesciokatng (4-40) oraz podktadke (4-90) ze $ruby
ograniczajgcej pokrywy (4-30) lub wydtuzonego ogranicznika pokrywy (4-30).

UWAGA:
Wydtuzony ogranicznik lub sruba ograniczajgca pokrywy (4-30) nie wymagajg wyjecia z pokrywy
(4-20), chyba ze sg wymieniane na nowe.

Demontaz sifownika
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2.2.3  Wyja¢ odpowietrznik (30) z pokrywy (4-20).

2.24 W przypadku modeli z ODPOWIETRZNIKIEM -10 COLD TEMP nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci:
2.2.4.1  Wyjac¢ odpowietrznik (30-10), kolanko (30-30) i ztgczke wkretng szesciokatng

(30-20) z pokrywy (4-20).

2.2,5  Zdjg¢ nakretke kapturkowg (8-20) i uszczelke ptaska (5-50) z pokrywy (4-20).

2.2.6 Uzy¢ grzechotki i gniazda na nakretke spawang znajdujgcych sie na korcu obudowy
zespotu preta srodkowego (8-10). Obroci¢ zespot srodkowego preta (8-10) w lewo
(CCW). Spowoduije to stopniowe odkrecanie pokrywy (4-20) od zespotu preta
$rodkowego (8-10).

UWAGA:

Pokrywe (4-20) mozna utrzymywac w pozyciji, trzymajgc pokrywe (4-20) przy uzyciu
klucza regulowanego.

2.2.7  Obracac zespot preta srodkowego (8-10) w lewo (CCW), az do wyeliminowania
wstepnego obcigzenia sprezyny. Podczas redukowania obcigzenia wstepnego
konieczne moze by¢ uniemozliwienie obracania pokrywy (4-20).

2.2.8 Po wyeliminowaniu obcigzenia wstepnego sprezyny odkreci¢ i zdjgé pokrywe (4-20)
z zespotu preta srodkowego (8-10).

22,9 Zdemontowac¢ sprezyne (4-70) z cylindra sprezynowego (4-10).

2.2.10 Przytrzymac wat obrotowy (1-30) i odciagna¢ cylinder sprezynowy (4-10) od obudowy
(1-10); przesungc cylinder sprezynowy po ttoku (4-50) i wyjgc.

2.2.11 W przypadku modeli CBBXXX-SR-M3/M3HW nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:
2.2.11.1 Wyja¢ element dystansowy (1-110) z zespotu preta srodkowego (8-10).

2.2.12 W przypadku modeli CBBXXX-SR nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:
2.2.12.1 Wyja¢ element dystansowy (4-25) z zespotu preta srodkowego (8-10).

2.2.13 Wyciaggngc tlok (4-50) z obudowy (1-10) i ostroznie zsung¢ ttok z zespotu preta
srodkowego (8-10).

UWAGA:

Ttok (4-50) sktada sie z jednego sworznia walcowego i jednego sworznia jarzmowego; nie wolno
podejmowac prob demontazu zespotu ttoka.

2.2.14

Demontaz sitownika

W modelach CBB415-SR, CBB520-SR i CBB725-SR zdemontowac adapter cylindra (4-15).
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Demontaz obudowy

2.3.1 Wyja¢ zespot preta sSrodkowego (8-10) z obudowy (1-10).
2.3.2  Zdjg¢ oba pierscienie ustalajgce (1-60) z watu obrotowego (1-30). Zdjg¢ podkiadki
(1-65) z obudowy.

233 Przed dalszym demontazem moze by¢ wymagane wykonanie nastepujgcych czynnosci.
2.3.3.1 Jesli wat obrotowy (1-30) ma jakie$ wypukte zadziory lub ostre krawedzie,
nalezy je usungc.

UWAGA:
Usuwajgc zadziory i ostre krawedzie, usungc¢ jak najmniej metalu.

2.3.3.2 W przypadku nadmiernego gromadzenia sie farby na wale obrotowym (1-30)
nalezy go wyjac.

2.3.4  Wyjgc¢ wat obrotowy (1-30), wypychajgc go z jednej strony obudowy (1-10).

2.3.5 Zdemontowac klucz jarzmowy (1-40) i sprezyne klucza jarzmowego (1-50) z watu
obrotowego (1-30).

2.3.6  Zdjg¢ jarzmo (1-20) z obudowy (1-10).

2.3.7 W przypadku modeli sitownikéw CBB315-SR ze srubg M3 lub M3HW na zewnetrznym
koncu obudowy (1-10) nalezy wyja¢ srube rozpierajacg M3 (1-70) z obudowy (1-10).

UWAGA:
Sruba rozpierajgca M3 (1-70) zostanie zdemontowana z wnetrza obudowy (1-10).

2.3.8 W przypadku modeli sitownikow CBB420, 520, 525 i 725 ze srubg M3 lub M3HW na
zewnetrznym koncu obudowy (1-10) nalezy wykona¢ kroki 2.3.8.1i 2.3.8.2.

2.3.8.1 Zdjgc¢ pierscien ustalajacy (2-40) z adaptera M3 (1-90).
2.3.8.2 Usung¢ adapter M3 (1-90) z obudowy (1-10).

UWAGA:
Adapter M3 zostanie zdemontowany z wnetrza obudowy (1-10) ze $rubg rozpierajacg M3.

Demontaz sifownika
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Sekcja 3: Ponowny montaz sitownika

3.1

3.2

Ogodliny ponowny montaz

A PRZESTROGA

W regenerowanym sitowniku nalezy instalowac¢ tylko nowe uszczelki, ktére wcigz mieszczg sie
w oczekiwanym okresie przydatnosci.

3.1.1 Usung¢ i wyrzuci¢ wszystkie stare uszczelki.

3.1.2 Przed przeglgdem wszystkie czesci nalezy wyczysci¢, aby usung¢ wszelkie
zabrudzenia i inne obce materiaty.

3.1.3 Wszystkie czesci nalezy doktadnie obejrze¢ pod katem nadmiernego zuzycia, pekania
pod wptywem naprezen, zacierania i wzeréw. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na gwinty, powierzchnie uszczelniajgce i obszary, ktére bedg narazone na ruch
przesuwny lub obrotowy. Powierzchnie uszczelniajgce cylindra, watu obrotowego i preta
srodkowego muszg by¢ wolne od gtebokich zadrapan, wzerdw, korozji i pecherzy
lub ztuszczen. W przypadku modeli CBB na wale obrotowym znajdujg sie dwa
pierscienie uszczelniajgce o przekroju kotowym, natomiast dwa dodatkowe pierscienie
uszczelniajgce o przekroju kotowym znajdujg sie pod podktadkami w obudowie.
Elementy te TRZEBA wymieni¢ po ponownym montazu.

UWAGA:

Nalezy pokry¢ pierscien uszczelniajacy watu obrotowego (2-25) smarem podczas instalaciji.
W celu ponownego montazu modeli CBB315, 420, 520, 525 i 725 nalezy wykona¢ nastepujgce
kroki. W tej sekcji nalezy uzy¢ numerdow 152230 i 152608 schematu zespotu.

A PRZESTROGA

Czesci sitownika, ktore odpowiadajg dowolnej z wymienionych powyzej wlasciwosci, mogg
wymagacé wymiany na nowe czesci.

3.14 INSTRUKCJE DOTYCZACE SMAROWANIA PODCZAS INSTALACJI: Zastosowac¢
wiasciwe smarowanie zgodnie z opisem w kroku 1.6 w sekc;ji 1.
3.1.4.1 Przed instalacjg pokry¢ wszystkie ruchome czesci smarem.
3.1.4.2 Przed zainstalowaniem w rowkach uszczelniajgcych pokry¢ wszystkie
uszczelki smarem.

Ponowny montaz obudowy

UWAGA:

W sekcji 3.2, gdy jeden z krokdw mowi o tym, aby ,nasmarowac, natozy¢ powtoke smaru lub
zastosowac smar”, nalezy zastosowac¢ smar zgodnie z opisem w kroku 1.6 w sekcji 1 w celu
nasmarowania instalowanej czesci. Przed przystgpieniem do ponownego montazu sitownika
sprezynowego nalezy przejrze¢ kroki od 3.1.1 do 3.1.4 w sekcji 3. Montaz Sruby rozpierajacej
M3 obudowy (1-70): krok 3.2.1 dotyczy $ruby CBB315/415-SR-M3, a krok 3.2.2 dotyczy $ruby
CBB420/520/525/725-SR-M3; obejmuje modele M3HW.

Ponowny montaz sifownika 11
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3.2.1 MONTAZ SRUBY ROZPIERAJACEJ M3 W PRZYPADKU CBB315/415-SR-M3
3.2.1.1  Nalozy¢ lekkg powloke smaru na gwinty Sruby rozpierajacej M3 (1-70).

UWAGA:
Sruba rozpierajgca M3 (1-70) zostanie zainstalowana z wnetrza obudowy (1-10).

3.2.1.2 Wiozy¢ i obrdci¢ srube rozpierajgcg M3 (1-70) do obudowy (1-10).

UWAGA:

Obracac¢ $rube rozpierajgcg M3 w obudowie do momentu, gdy wewnetrzny koniec sruby
rozpierajgcej M3 bedzie przylegat do wnetrza obudowy (1-10).

3.2.1.3 Zainstalowac pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym (2-30) na $rubie
rozpierajgcej M3 (1-70) do momentu, gdy bedzie wyréwnany z obudowa.

3.2.1.4 Zainstalowac¢ nakretke szesciokatng (1-80) na Srubie rozpierajgcej M3 (1-70),
az do jej recznego dokrecenia.

3.2.2 Montaz $ruby rozpierajgcej M3 w przypadku CBB420/520/525/725-SR-M3.

3.2.2.1 Natozy¢ powtoke smaru na gwinty $rednicy zewnetrznej i wewnetrznej
adaptera M3 (1-90).

3.2.2.2 Pokry¢ pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym (2-45) smarem
i zainstalowac w rowku uszczelniajgcym srednicy zewnetrznej, znajdujgcym
sie w adapterze M3 (1-90).

3.2.2.3 Nalozy¢ lekkg powtoke smaru na gwinty Sruby rozpierajacej M3 (1-70).

3.2.2.4 Zainstalowac i obroci¢ $rube rozpierajgcg M3 (1-70) w adapterze M3 (1-90).

UWAGA:

Obracac¢ $rube rozpierajgcg M3 w adapterze do momentu, gdy wewnetrzny koniec sruby
rozpierajgcej bedzie przylegat do adaptera.

3.2.2,5 Zainstalowa¢ adapter M3 (1-90) w obudowie (1-10).

UWAGA:
Adapter M3 zostanie zainstalowany z wnetrza obudowy (1-10).

3.2.2.6 Zainstalowac pierscien ustalajgcy (2-40) na rowku w adapterze M3 (1-90).

3.2.2.7 Zainstalowac pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym (2-30) na Srubie
rozpierajgcej M3 (1-70).

UWAGA:

Przesung¢ pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym (2-30) w dét Sruby rozpierajgcej M3, az
bedzie ona obok adaptera M3.

3.2.2.8 Zainstalowac¢ nakretke szesciokatng (1-80) na Srubie rozpierajgcej M3 (1-70).

Ponowny montaz sitownika
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UWAGA:
Obraca¢ nakretke szesciokatng w dét sruby rozpierajgcej M3, az znajdzie sie ona obok
adaptera M3.

3.23 Natozy¢ powtoke smaru na otwory watu obrotowego znajdujgce sie po kazdej stronie
obudowy (1-10).

3.24 Pokry¢ uszczelnienie wycieraczki watu obrotowego (2-20) smarem i zainstalowacé
w rowkach umieszczonych w otworze na wat obrotowy w obudowie (1-10).

UWAGA:

Zagtebienie uszczelki wycieraczki watu obrotowego zostanie zainstalowane w taki sposoéb, aby
byto skierowane dotem do obudowy.

3.2.5  Pokry¢ jarzmo (1-20) smarem i zainstalowac¢ w obudowie (1-10). Natozy¢ duzg ilos¢
smaru na szczeliny w ramionach jarzma (1-20).

3.2.6 Wiozyc¢ sprezyne klucza jarzmowego (1-50), z koncéwkami skierowanymi ku dotowi, do
szczeliny w wale obrotowym (1-30) i umiesci¢ klucz jarzmowy (1-40) w gornej czesci
sprezyny, ze zwezong strong na zewnatrz.

Jesli klucz jarzmowy (1-40) jest zainstalowany nieprawidtowo, obudowa moze ulec uszkodzeniu
podczas kolejnego demontazu. Prawidtowa orientacja sprezyny klucza jarzmowego i klucza
jarzmowego znajduje sie na schemacie zespotu.

3.2.7  Przytrzymac kciukiem klucz jarzma (1-40); witozy¢ wat obrotowy (1-30), delikatnie
obracajac go w obudowie (1-10) i jarzmie (1-20) po przeciwnej stronie zainstalowanego
uszczelnienia wycieraczek watu obrotowego (2-20).

UWAGA:

Wat obrotowy nalezy zamontowac¢ z kluczem obréconym o 180° wzgledem szczeliny klucza
jarzmowego. Gdy wat obrotowy (1-30) bedzie wyréwnany z obudowg (1-10), popchngé

wat obrotowy(1-30) az do momentu, gdy pusty rowek uszczelnienia zostanie odstoniety.
Zainstalowac pozostate uszczelnienie wycieraczki watu obrotowego (2-20) w rowku. Zagtebienie
uszczelnienia wycieraczki watu obrotowego musi by¢ zainstalowane w taki sposéb, aby byto
skierowane w strone obudowy. Dwa nowe pierscienie ustalajgce (1-60) znajdujg sie zestawie
serwisowym firmy Bettis CBB.

3.2.8 Zainstalowac jeden z nowych pierscieni ustalajgcych (1-60) na odstonietym koncu watu
obrotowego, upewniajgc sie, ze zostat prawidtowo osadzony w rowku watu obrotowego
(1-30). Delikatnie docisnac¢ i obrdci¢ wat obrotowy (1-30), az pierscien ustalajacy (1-60)
bedzie docisniety do obudowy (1-10). Zainstalowac drugi pierscien ustalajgcy (1-60) na
drugiej stronie watu obrotowego (1-30).

A PRZESTROGA

Obraca¢ wat obrotowy, az klucz jarzmowy wskoczy do rowka wpustowego jarzma.

Ponowny montaz sitownika 13
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3.29

3.2.10

3.2.11
3.2.12

Obracac¢ wat obrotowy (1-30) tak, aby ramiona jarzma (1-20) byly skierowane

na zewnatrz.

Pokry¢ pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym (5-20) smarem i zainstalowac
w rowku uszczelnienia srednicy wewnetrznej, znajdujgcym sie w otworze preta
srodkowego w obudowie (1-10).

Pokry¢ catg dtugosc¢ zespotu preta sSrodkowego (8-10) smarem wraz z gwintami.

Wprowadzi¢ zespét preta srodkowego (8-10) do otworu srodkowego obudowy (1-10).
Przesung¢ zespdt srodkowego preta przez obudowe, az nakretka zespotu preta
srodkowego dotknie adaptera obudowy (1-10).

Podczas montazu zespotu preta srodkowego nalezy zachowac ostroznos¢, aby go nie zarysowac.

3.2.13
3.2.14

3.2.15

Ponownie natozy¢ smar na zespot preta srodkowego (8-10).

Pokry¢ pierscien uszczelniajacy o przekroju okraggtym (5-10) smarem i zainstalowac
na kotnierzu $rednicy zewnetrznej, umieszczonym na obudowie po stronie adaptera
obudowy (1-10).

W przypadku sitownikdw wyposazonych w adapter cylindra (4-15), modele CBB415-SR,

CBB520-SR i CBB725-SR, nalezy wykona¢ czynnosci opisane w krokach 3.2.15.1

i3.2.15.2.

3.2.15.1 Zainstalowa¢ adapter cylindra (4-15) na kotnierzu obudowy, ze stopniowang
srednicg zewnetrzng, adaptera cylindra (4-15), aby byt zwrécony w kierunku
przeciwnym do obudowy (1-10).

3.2.15.2 Zainstalowac jeden pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym (5-15) na
stopniowanej $rednicy adaptera cylindra (4-15).

Ponowny montaz sitownika sprezynowego

3.3.1 Pokry¢ rowek uszczelniajgcy srednicy zewnetrznej, rowek uszczelniajgcy srednicy
wewnetrznej ttoka (4-50), gtowice ttoka i odstoniete korce sworznia jarzmowego smarem.

3.3.2 Pokry¢ pierscien uszczelniajgcy o przekroju okrggtym (5-20) smarem i zainstalowaé
w wewnetrznym rowku uszczelniajgcym w gtowicy ttoka (4-50).

3.33 Pokry¢ uszczelnienie (5-40) smarem i zainstalowaé w rowku uszczelnienia Srednicy
zewnetrznej ttoka (4-50). Uszczelnienie tloka pasuje bardzo luzno do rowka
uszczelnienia srednicy zewnetrzne;j.

3.3.4  Zainstalowac panew (4-80) pomiedzy dwoma ramionami jarzma (1-20).

3.3.5 Gdy gtowica ttloka bedzie skierowana w kierunku przeciwnym do obudowy (1-10),

a sworzen jarzma bedzie skierowany do goéry, zainstalowac tlok (4-50) na zespole preta
srodkowego (8-10).

3.3.6  Ostroznie przesungc ttok (4-50) wzdtuz zespotu preta srodkowego (8-10), az sworzen
jarzma zatrzadnie sie w szczelinach jarzma.

UWAGA:

Przytrzymujac zespot preta srodkowego tak, aby byt wyréwnany z obudowa, wepchng¢ ttok
(4-50) do obudowy (1-10) tak daleko, jak bedzie to mozliwe.

3.3.7
3.3.8

Natozy¢ warstwe smaru na caty otwoér cylindra sprezynowego (4-10).

Montaz cylindra sprezynowego:

3.3.8.1 W przypadku modeli CBB415-SR, CBB520-SR i CBB725-SR nalezy
zamontowa¢ nasmarowany cylinder sprezynowy (4-10) na ttoku oraz do
pierscienia uszczelniajagcego o przekroju okragtym na kotnierzu o $rednicy
stopniowanej adaptera cylindra (4-15).

Ponowny montaz sitownika
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3.39

3.3.10

3.3.11

3.3.12

3.3.13

3.3.8.2 W przypadku modeli CBB315-SR, CBB420-SR i CBB525-SR nalezy
zamontowa¢ nasmarowany cylinder sprezynowy (4-10) na ttoku oraz do
pierscienia uszczelniajgcego o przekroju okragtym na kotnierzu obudowy (1-10).

W przypadku modeli CBBXXX-SR-M3/M3HW nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

3.3.9.1 Zainstalowac element dystansowy (1-110) na zespole preta srodkowego (8-10).

W przypadku modeli CBBXXX-SR nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

3.3.10.1 Zainstalowac¢ element dystansowy (4-25) na zespole preta srodkowego (8-10).

Natozy¢ warstwe smaru na sprezyne (4-70). Wiozy¢ sprezyne do cylindra sprezynowego,

ostroznie wsuwajgc sprezyne do otwartego cylindra sprezynowego, az zetknie sie ona

z gtowicg ttoka (4-50).

Instalacja uszczelki pokrywy.

3.3.12.1 W przypadku modeli CBB415-SR, CBB520-SR i CBB725-SR zamocowac
pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym (5-15) na pokrywie (4-20).

3.3.12.2 W przypadku modeli CBB315-SR, CBB420-SR i CBB525-SR zatozy¢
pierscien uszczelniajgcy o przekroju okrggtym (5-10) na pokrywe (4-20).

Po wyjeciu nalezy zainstalowa¢ $rube ograniczajaca / ES (4-30) w pokrywie (4-20)

i ustawi¢ Srube ograniczajacg w zblizonym ustawieniu do tego opisanego w kroku 2.1.2

w sekcji 2.

UWAGA:

Przytrzymujgc zespot preta srodkowego tak, aby byt wyréwnany z obudowa, wepchng¢ ttok
(4-50) do obudowy (1-10) tak daleko, jak bedzie to mozliwe.

3.3.14

3.3.15

Zatozy¢ pokrywe (4-20) na zespét preta sSrodkowego (8-10), obracajgc pokrywe
W prawo.

Zamkna¢ pokrywe (4-20) tak, aby port odpowietrznika byt u dotu, a $ruba
ograniczajgca / ogranicznik ES (4-30) u gory.

Nie dopuszczac¢ do obrotu pokrywy (4-20) podczas dokrecania zespotu preta srodkowego.
Pokrywa musi utrzymac pozycje opisang w kroku 3.3.14.

3.3.16

3.3.17

3.3.18

3.3.19

Ponowny montaz sitownika

Uniemozliwi¢ obracanie sie pokrywy (4-20), przytrzymujac pokrywe za pomoca
regulowanego klucza.

Uzywajac grzechotki i gniazda na nakretce zespotu preta srodkowego, obréci¢ zespot
preta srodkowego w prawo (CW). Spowoduje to stopniowe dokrecanie pokrywy (4-20)
do zespotu preta srodkowego (8-10).

Kontynuowaé obracanie zespotu preta srodkowego (8-10) w prawo do momentu,

gdy sprezyna (4-70) bedzie catkowicie $cisnieta , cylinder sprezynowy zostanie
zamocowany na kotnierzu obudowy (1-10) lub adaptera (4-15), a pokrywa (4-20) bedzie
prawidtowo osadzona w cylindrze sprezynowym (4-10).

Dokreci¢ zespot preta sSrodkowego (8-10) wtasciwym momentem obrotowym
okreslonym w ponizszej tabeli.
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Tabela 3. Dokrecanie srodkowego preta momentem obrotowym

Sitownik CBB Maksymalny moment obrotowy
Model Ib-in Nm
315-SRi415-SR 55 75

420-SR i 520-SR 100 136

525-SR i 725-SR 130 176

3.3.20
3.3.21

3.3.22

3.3.23

3.3.24

3.3.25

3.3.26

3.3.27
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Umiesci¢ uszczelke ptaska (5-50) na odstonietym koncu zespotu preta srodkowego (8-10).
Umiesci¢ nakretke kapturkowa (8-20) na zewnetrznym koncu zespotu preta srodkowego
(8-10) i mocno dokrecic.
Zainstalowac Srube ograniczajgca / ogranicznik ES / srube rozpierajgcg M3 (1-70)
w przypadku modeli sitownikow CBB315/415-SR-M3 i innych niz M3 w nastepujacy sposob:
3.3.22.1 Zainstalowac $rube ograniczajacg / ogranicznik ES / $rube rozpierajgcg M3
(1-70) w obudowie (1-10) i dokreca¢ do momentu, az $ruba ograniczajgca
zetknie sie z ttokiem.
3.3.22.2 Zainstalowac pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym (2-30) na
Srubie ograniczajgcej / ograniczniku ES / $rubie rozpierajgcej M3 (1-70) do
momentu, gdy bedzie wyréwnany z obudows.
3.3.22.3 W przypadku modeli CBBXXX-SR-M3/M3HW zainstalowa¢ nakretke szesciokatng
(1-80) na $rubie ograniczajacej (1-70), az do jej recznego dokrecenia.
3.3.22.4 W przypadku modeli CBBXXX-SR zainstalowac¢ nakretke szesciokatng (4-40)
i podktadke (1-90) na $rubie ograniczajgcej (1-70), az do jej recznego dokrecenia.
3.3.22.5 Zainstalowac¢ nakretke szesciokatng (1-80) na $rubie ograniczajgcej (1-70), az
do jej recznego dokrecenia.
Zainstalowac pierscien uszczelniajgcy o przekroju okrggtym (5-30) na Srubie ograniczajacej /
ograniczniku ES (4-30) do momentu, az wyréwna sie z pokrywa.
Montowa¢ nowg podkiadke (4-90) na Srubie ograniczajgcej / ograniczniku ES (4-30) do
momentu, gdy bedzie blisko pokrywy.
Zainstalowac¢ nakretke szesciokatng (4-40) na $rubie ograniczajgcej / ograniczniku ES
(4-30), az do recznego dokrecenia.
Wyregulowac $rube ograniczajgca/ ES /srube rozpierajacg M3 (1-70) i Srube
ograniczajgca/ES (4-30) do ustawienia zapisanego w sekcji 2 krok 2.1.2 w czesci
Ogolny demontaz. Dokreci¢ mocno obie nakretki szesciokgtne Sruby ograniczajgcej
(4-40) i (1-80), przytrzymujgc srube ograniczajagca (1-70) i (4-30).
Instalacja nasadki szesciokatnej do wkrecania M3 lub kota recznego przebiega
w nastepujgcy sposob:
3.3.27.1 Zainstalowa¢ nasadke szesciokatng do wkrecania (12-10) lub koto reczne
(12-10) na $rubie rozpierajagcej M3 (1-70) i wyréwnac ,otwor” piasty napedu
z ,otworem” znajdujgcym sie w Srubie rozpierajacej M3.
3.3.27.2 Zainstalowa¢ pierscien ustalajgcy (12-30) i sworzen rowka (12-20) w nasadce
szesciokgtnej do wkrecania (12-10) lub kole recznym (12-10).

Ponowny montaz sitownika
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Sekcja 4: Testowanie sitownika

4.1 Testowanie sitownika

4.1.1

4.1.2

Test szczelnosci - Ogélne - Mozna tolerowac¢ niewielkie wycieki. Ogdlnie rzecz biorac,
mata koputa, ktéra peka po okoto trzech sekund od momentu, gdy zaczyna sie tworzyc,
jest uwazana za akceptowalna.

Wszystkie obszary, na ktérych moze wystgpi¢ wyciek do atmosfery, nalezy sprawdzac¢
przy uzyciu komercyjnego rozwigzania do testowania nieszczelnosci.

Cisnienie nie moze przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego podanego na oznaczeniu
numeru seryjnego (20).

4.1.3 Wszystkie testy szczelnosci bedg wykorzystywaé normalne ci$nienie robocze klienta lub
oznaczenie projektowe sitownika dotyczgce normalnego cisnienia roboczego (NOP).
UWAGA:

Podczas testowania sitownika nalezy zastosowa¢ odpowiednio wyregulowany regulator, ktéry
bedzie wywierat cisnienie na sitownik.

4.1.4 Przed prébg sprawdzenia szczelnosci nalezy wywrze¢ i zwolni¢ cisnienie podane
w kroku 4.1.3 na ttok od strony obudowy. Powtérzy¢ ten cykl okoto pie¢ razy.
Pozwoli to nowym uszczelnieniom na poszukiwanie ich warunkéw eksploatacyjnych.
4.1.5 Wywrzeé cisnienie wymienione w kroku 4.1.3 na ttok od strony obudowy i odczeka¢ do
ustabilizowania sie sitownika.
4.1.6  Zastosowac rozwigzanie do testowania nieszczelnosci w nastepujgcych obszarach:
4.1.6.1 Od cylindra sprezynowego do potgczenia obudowy w modelach CBB315-SR,
CBB420-SR CBBi 525- SR lub od cylindra sprezynowego do adaptera
cylindra do potgczen obudowy w sitownikach CBB415 CBB-SR, 520-SR
i CBB725-SR.
4.1.6.2 Na zewnetrznym koncu obudowy (1-10) przy nakretce zespotu preta
Srodkowego. Pozwala sprawdzi¢ uszczelnienie od preta srodkowego do
pierscienia uszczelniajgcego o przekroju okragtym obudowy (5-20).
4.1.6.3 Uszczelka pierscienia uszczelniajgcego sruby ograniczajgcej obudowy (2-30).
4.1.6.4 Interfejs watu obrotowego (1-30) z obudowa (1-10). Pozwala sprawdzi¢
uszczelnienia wycieraczek preta (2-20).
4.1.6.5 Otwor w porcie pokrywy (4-20). Pozwala sprawdzi¢ uszczelnienie miejsca
miedzy ttokiem a cylindrem (5-40) i miedzy ttokiem a pretem srodkowym (5-20).
4.1.6.6 Usungc cisnienie z portu wlotowego cisnienia w obudowie (1-10).
4.1.7 Jesli sitownik zostat rozmontowany i naprawiony w wyniku niniejszej procedury,
powyzszy test szczelnosci nalezy ponownie przeprowadzic.
4.1.8 Test operacyjny (funkcjonalny): ten test stuzy do weryfikacji prawidtowego dziatania sitownika.
UWAGA:

Ten test nalezy przeprowadzi¢ ze zdjetym zaworem lub gdy trzpien zaworu nie jest sprzezony
z watem obrotowym sitownika.

Testowanie sitownika
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4.2

4.3

18

4.1.8.1 Nalezy dostosowac regulator ci$nienia do ci$nienia znamionowego, ktérego
klient uzywa do obstugi sitownika podczas normalnej obstugi.

4.1.8.2 Zastosowac powyzsze cisnienie do sitownika i odczekac, az sitownik
ustabilizuje sie. Sitownik powinien wykona¢ petne skoki o 90° przy
prawidtowym ustawieniu ogranicznikdw.

4.1.9 Test ciSnieniowy obudowy - Opcjonalny test ciSnieniowy mozna przeprowadzi¢ na
sitowniku poprzez jednoczesne doprowadzanie cisnienia do obu stron tloka przez
dwie (2) minuty. Jesli dojdzie do wycieku w obrebie uszczelnienia statycznego, nalezy
rozmontowac urzgdzenie, a przyczyne wycieku okresli¢ i skorygowac.

Gtéwne czesci tozysk cisnienia sitownikéw sg testowane w kontrolowanych warunkach poprzez
nacisniecie obu stron ttoka w celu unikniecia uszkodzenia i zastosowania nadmiernego momentu
obrotowego do elementéw sitownika. Jesli konieczne bedg dalsze przyszte testy w terenie,
nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson w celu uzyskania pomocy.

Odsylanie do serwisu

4.2.1 Zainstalowa¢ odpowietrznik (30) w pokrywie (4-20).

4.2.2 W przypadku modeli z ODPOWIETRZNIKIEM -10 COLD TEMP nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci:
4.2.2.1 Zainstalowa¢ odpowietrznik (30-10), kolanko (30-30) i ztgczke wkretng

szesciokgtng (30-20) w pokrywie (4-20).

4.2.3 Po zamontowaniu sitownika z powrotem na zaworze nalezy podtgczyc¢ i przetestowac
wszystkie akcesoria pod kgtem prawidtowego dziatania i wymieni¢ w przypadku
wykrycia wad.

Wymagania dotyczgce cisnienia
i ograniczenia dla sitownikéw CBB-SR

Tabela 4. Wymagania dotyczace ci$nienia i ograniczenia

Model Nt?r'ni.nal_ne Ma.k'syma_lne Model Nc?Eni.naI.ne Ma.k'symallne

sitownika ci$nienie ci$nienie sitownika ci$nienie ci$nienie

robocze robocze robocze robocze
(d:]:] psig barg psig barg CBB psig barg psig barg
315-SR40 40 2,76 155 | 10,69 520-SR40 40 2,76 110 7,59
315-SR60 60 4,14 152 | 10,48 520-SR60 60 4,14 116 8,00
315-SR80 80 5,52 150 | 10,34 520-SR80 80 5,52 120 8,27
315-SR100 100 | 6,89 164 | 11,31 520-SR100 100 6,89 132 9,10
415-SR40 40 2,76 100 | 6,89 525-SR40 40 2,76 146 | 10.07
415-SR60 60 414 112 7,72 525-SR60 60 4,14 151 10,41
415-SR80 80 5,52 117 8,07 525-SR80 80 5,52 159 | 10,96
415-SR100 100 | 6,89 114 7,86 525-SR100 100 6,89 163 | 11,24
420-SR40 40 2,76 157 | 10,83 725-SR40 40 2,76 102 7,03
420-SR60 60 4,14 156 | 10,76 725-SR60 60 4,14 115 7,95
420-SR80 80 5,52 161 | 11,10 725-SR80 80 5,52 124 8,55
420-SR100 100 | 6,89 166 | 11,45 725-SR100 100 6,89 124 8,55

Testowanie sitownika
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Sekcja 5: Rozwigzywanie problemow

5.1

Wprowadzanie awarii

W mato prawdopodobnym przypadku wystgpienia awarii przedstawiono ponizszg tabele
symptomow i rozwigzan, aby pomac inzynierowi serwisu. Niniejsza tabela zostata
zaprojektowana z myslg o mozliwie jak najszerzej gamie sitownikow firmy Emerson Bettis.
Odniesienia do sprzetu niedostarczonego nalezy zignorowac.

Tabela 5.

Symptom

Nieregularny ruch

Tabela symptomow i rozwigzan

Potencjalne przyczyny

Nieregularne dostarczanie medium
roboczego

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ medium robocze pod katem
statego cisnienia podawania i w razie potrzeby
skorygowa¢ nieprawidtowos¢

Nieodpowiednie smarowanie

Zdemontowac¢, ponownie natozy¢ smar i ponownie
zmontowaé

Zuzyte czesci

Zdemontowac¢. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
znacznego zuzycia. Moze by¢ konieczna wymiana
sitownika

Uszkodzony zawor

Zapoznac sie z dokumentacjg producenta OEM
zaworu

Krétki zakres ruchu

Nieprawidtowo ustawione
ograniczniki (zawor i/lub sitownik)

Sprawdzi¢ potozenie ogranicznikdw ruchu
i w razie potrzeby dostosowac je

Utwardzony smar

Zdemontowac, usuna¢ utwardzony smar,
ponownie natozy¢ smar i ponownie zmontowac

Pozostatosci pozostawione
w cylindrze lub obudowie podczas
konserwacji

Rozmontowac zespot cylindra, aby usunaé
pozostatosci. Ponownie zmontowac¢ zespdt
cylindra, jesli to konieczne

Uszkodzony zawor

Zapoznac sie z dokumentacjg producenta zaworu

Widoczny brak
momentu obrotowego

Nieodpowiednie ci$nienie
podawania

Dopilnowa¢, aby cisnienie podawania byto wyzsze
od minimalnego cis$nienia roboczego sitownika,

a wyjsciowy moment obrotowy wytwarzany przy
cis$nieniu podawania przekraczat zapotrzebowanie
na moment obrotowy zaworu

Nieprawidtowe ustawienia
elementow sterujgcych predkoscig

Wyregulowac¢ elementy sterujgce predkoscig
w celu zwigkszenia przeptywu

Port wylotowy zablokowany

Zdemontowac i wyczysci¢ thumiki portu
wylotowego, a nastepnie zatozy¢ je ponownie

Rurociag zablokowany, zgnieciony
lub przeciekajacy

Sprawdzi¢ rurocigg pod katem sladow
zablokowania, zgniecenia lub wyciekow. W razie
potrzeby wyczysci¢ lub wymienic

Wadliwe elementy sterujace

Sprawdzi¢ elementy sterujgce i w razie potrzeby
je odnowi¢. Patrz dokumentacja producenta
podzespotow

Uszkodzone uszczelnienie ttoka

Zdemontowac zespot cylindra i usung¢ wadliwe
uszczelnienie ttoka. Zainstalowaé nowg uszczelke
i ponownie zmontowac

Uszkodzone uszczelnienie preta

Zdemontowac zespot cylindra, usung¢ wadliwe
uszczelnienie preta. Zainstalowaé nowg uszczelke
i ponownie zmontowac

Uszkodzone uszczelnienie
obudowy

Zdemontowac zespot obudowy i usunaé wadliwe
uszczelnienie. Zainstalowa¢ nowg uszczelke
i ponownie zmontowaé

Wysoki moment obrotowy zaworu
lub zajete zawory

Zapoznac sie z dokumentacjg producenta OEM
zaworu

Uszkodzona sprezyna

Sprawdzi¢ pod katem szumow i/lub nieregularnego
dziatania. W razie potrzeby wymieni¢ sprezyne

Rozwigzywanie problemow
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5.2 Test dziatania

5.2.1

5.2.2

Test petnego skoku

W celu spetnienia wymogow wartosci PFD, ., (Srednie prawdopodobienstwo awarii
przy zadaniu ustugi) nalezy przeprowadzi¢ ,test petnego skoku (na linii)”. Czestotliwos¢
testéw petnego skoku zostanie zdefiniowana przez ostatecznego integratora

w odniesieniu do zdefiniowanego poziomu SIL, ktéry musi zosta¢ osiggniety.

5.2.1.1 Procedura

5.2.1.1.1 Wpykonac skok zespotu sitownika/zaworu, aby wykona¢ dwa petne
cykle otwarcia/zamkniecia z catkowitym zamknieciem zaworu.

5.2.1.1.2 Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie cyklow otwarcia/zamkniecia
(na przykiad sprawdzi¢ prawidtowy ruch sitownika/zaworu
miejscowo lub automatycznie poprzez sterownik logiczny).
5.2.1.1.3 Po pomysinym zakonczeniu opisanej powyzej procedury testu
petnego skoku mozna uznac, ze ,Zasieg testowy” wynosi 99%.
Test czesciowego skoku (na zyczenie)

W celu poprawienia wartosci PFD, ., lub spetnienia wymogow wartosci PFD,
($rednie prawdopodobienstwo awarii przy zgdaniu ustugi) mozna przeprowadzic ,test
czesciowego skoku” (na linii). Typowa warto$¢ skoku czesciowego wynosi 15% skoku,
a zalecany odstep testowy wynosi od jednego do trzech miesiecy.

5.2.2.1 Procedura

5.2.2.1.1 Uruchomic¢ zespét sitownika/zaworu na cykle otwarcia/zamknigcia
nr 1 na 15% skoku.

5.2.2.1.2 Sprawdzi¢ prawidlowe dziatanie testu czesciowego skoku (na
przyktad sprawdzi¢ miejscowo lub automatyczny za pomocg
sterownika logicznego badz za posrednictwem systemu PST,
czy prawidtowy ruch sitownika/zaworu wynosit 15% skoku).

UWAGA:
Powyzszy test ma zastosowanie tylko w systemach wyposazonych w funkcje skoku czesciowego.

20
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Sekcja 6: Usuwanie i wycofanie

6.1

z eksploatacji

Usuwanie i wycofanie z eksploataciji

Nalezy zawsze przestrzegac zasad bezpiecznej pracy. Wyjac i rozmontowac sitownik z serii CBB.

Niniejsza podstawowa procedura nie powinna zastepowac procedur pracy ani procedur
bezpieczenstwa obowigzujgcych w zaktadzie klienta. Jesli dojdzie do konfliktu miedzy tg procedurg
a procedurami klienta, réznice powinny by¢ rozwigzane na pismie miedzy autoryzowanym
przedstawicielem klienta a autoryzowanym przedstawicielem firmy Emerson/Bettis.

A PRZESTROGA

Przed wyjeciem z zaworu nalezy sie upewnié, ze sitownik jest odizolowany. Wylgczy¢ zasilanie

i najpierw spuscic¢ wszelkie cisnienie, co dotyczy réwniez zbiornika (jesli jest obecny). Nastepnie
spuscic cisnienie pilotowe i odtgczy¢ Zrédto cisnienia pneumatycznego, przewody pilotowe i ok-
ablowanie elektryczne (jesli sg wyposazone).

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy zabezpieczy¢ odpowiednio duzy obszar wokot sitownika,
aby zapewni¢ niezbedng swobode ruchu bez stwarzania dodatkowego ryzyka.

Oddzieli¢ podzespoty sitownika wedtug ich rodzaju (tj. wykonane z materiatdw metalowych
i plastikowych, ciecze itp.) i wysta¢ je do odpowiednich punktéw zbiérki odpadéw, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.1.1 Oproznic¢ zbiorniki i wyjg¢ przewody z sitownika. Wyjg¢ akcesoria (jesli sg wyposazone)
i elementy sterujgce z sitownika.

6.1.2  Zdemontowac wszystkie urzadzenia zamontowane na gornej czgsci sitownika
(przetgczniki krancowe, zawor skokowy oraz odpowiednie przytgcze pneumatyczne/
elektryczne itp.)

6.1.3 Zdemontowac $ruby mocujgce — sitownik bedzie gotowy do zdjecia z zaworu. Aby
uzyskac informacje na temat catkowitego rozmontowania sitownika, nalezy zapoznac¢
sie z sekcjg 2 instrukgc;ji.

Usuwanie i wycofanie z eksploatacji 21
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Swiatowe Regionalne Centra Konfiguracji (World Area Configuration

Centers, WACC) zapewniaja naszym globalnym klientom ustugi z zakresu

wsparcia sprzedazowego, serwisu, inwentaryzacji oraz rozruchu.
Nalezy wybra¢ najblizsze centrum WACC lub placéwke sprzedazy:

AMERYKA POLNOCNA BLISKI WSCHOD | AFRYKA
| POLUDNIOWA

P. O. Box 17033
19200 Northwest Freeway Jebel Ali Free Zone
Houston TX 77065 Dubaj
USA Tel.:+971 4 811 8100
Tel. +1 281 477 4100
P. O. Box 10305
Jubail 31961
Arabia Saudyjska
Tel. +966 3 340 8650

Av. Hollingsworth

325 Iporanga Sorocaba
SP 18087-105

Brazylia

Tel. +55 15 3413 8888 24 Angus Crescent

Longmeadow Business Estate East

AZJA-PACYFIK P.O. Box 6908 Greenstone

1616 Modderfontein Extension 5

No. 9 Gul Road
#01-02 Singapur 629361
Tel. +65 6777 8211

Republika Potudniowej Afryki
Tel. +27 11 451 3700

EUROPA
No. 1 Lai Yuan Road
Obszar Wuging Holland Fasor 6
Tianjin 301700 Székesfehérvar 8000
Chinska Republika Ludowa Wegry
Tel. +86 22 8212 3300 Tel. +36 22 53 09 50

Strada Biffi 165

29017 Fiorenzuola d’Arda (PC)
Wiochy

Tel. +39 0523 944 411

Petna lista placéwek handlowych i produkcyjnych znajduje sie
na stronie www.emerson.com/actuationtechnologieslocations.
Mozna sie réwniez z nami skontaktowa¢ pod adresem
info.actuationtechnologies@emerson.com

www.emerson.com/bettis
VCIOM-13252-PL ©2022 Emerson. Wszelkie prawa zastrzezone.

Logo Emerson jest znakiem towarowym i ustugowym firmy Emerson
Electric Co. Bettis™ jest znakiem firmy nalezacej do grupy Emerson.
Pozostate znaki sg wtasnoscig ich odpowiednich wiascicieli.

Zawarto$¢ niniejszej publikacji przedstawiona jest jedynie w celach
informacyjnych, chociaz dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢

jej doktadnos$¢, nie nalezy jej interpretowac jako gwarancji, jawnych
lub dorozumianych, w odniesieniu do produktéw lub ustug opisanych
w niniejszym dokumencie lub ich uzycia badz przydatnos$ci do uzycia.
Wszystkie transakcje sprzedazy podlegajg naszym warunkom

handlowym, ktére sg dostepne na zyczenie. Zastrzegamy sobie prawo do
modyfikacji i ulepszania naszych projektéw lub specyfikacji w dowolnym

czasie bez uprzedzenia.
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