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Sekcja 1: Wstep

1.1

Wstep

Informacje ogolne o serwisie

111

Niniejsza procedura serwisowa jest dostepna jako zestaw wytycznych umozliwiajgcych
przeprowadzenie ogolnej konserwacji sitownikéw z powrotem sprezynowym (SR) Bettis™
GIGCO1XXX, GIGC2XXX, G/IGC3XXX, G/GC4XXX, GIGC5XXX, G/IGCTXXX, G/GC8XXX,
G/GC10XXX, G13XXX, and GH/GHC2XXX, GH/GHC3XXX, GH/GHC4XXX, GH/GHC5XXX,
GH/GHC7XXX, GH/GHC8XXX z pojedynczym modutem zasilania pneumatycznego.
Procedury te mozna réwniez zastosowac w sitownikach dwustronnego dziatania Bettis
GXX2XX z podwdjnym modutem zasilania pneumatycznego.

Normalna zalecana przerwa miedzy serwisami dla tej serii sitownikéw wynosi pie€ lat.

UWAGA:
Czas przechowywania wlicza sie w czas przerwy miedzy serwisami.

11.3 Niniejsza procedura ma zastosowanie przy zatozeniu, ze z sitownika usunieto catg moc
elektryczng i ci$nienie pneumatyczne.

114 Nalezy zdemontowa¢ wszystkie przewody rurowe i zamontowane akcesoria, jesli bedg one
kolidowa¢ z modutami, ktére bedg podlega¢ czynnosciom serwisowym.

115 Procedura ta powinna by¢ realizowana tylko przez technika posiadajgcego odpowiednie
kompetencje, ktory powinien przestrzega¢ dobrych praktyk w zakresie wykonania.

1.1.6 Liczby w nawiasach () wskazujg numer referencyjny uzyty na rysunku przedstawiajgcym
zespot firmy Bettis oraz na liscie czesci sitownika.

11.7 W opisie niniejszej procedury punktem odniesienia jest obudowa od strony $ruby
ograniczajgcej (1-10) jako punktu odniesienia i to ta strona bedzie uwazana za przednig
strone sitownika. Pokrywa obudowy (1-20) bedzie znajdowac sie w gornej czesci sitownika.

1.1.8 Masy modutu sitownika wymieniono w Sekcja 6, w Tabela 6.1.

1.1.9 Przy usuwaniu uszczelek z rowkdéw uszczelnienia nalezy uzy¢ komercyjnie
dostepnego narzedzia do usuwania uszczelnienia lub matego $rubokreta z zaokraglonymi
ostrymi naroznikami.

1.1.10 We wszystkich gwintach rur nalezy stosowac nietwardniejgcy uszczelniacz do gwintow.

A PRZESTROGA

Natozy¢ uszczelniacz do gwintéw zgodnie z instrukcjami producenta.

1.1.11

Firma Bettis zaleca, aby demontaz sitownika odbywat sie w obszarze czystym na
stole warsztatowym.
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1.2

1.3

Definicje

W przypadku nieprzestrzegania istnieje wysokie ryzyko powaznego uszkodzenia sitownika i/lub
odniesienia $miertelnych obrazen przez personel.

A PRZESTROGA

W przypadku nieprzestrzegania moze doj$¢ do uszkodzenia sitownika i/lub wystgpienia obrazen
ciata u personelu.

UWAGA:

Komentarze z poradami i informacjami majgcymi na celu pomaganie personelowi serwisowemu
w przeprowadzaniu procedur konserwacyjnych.

UWAGA:

Niniejszy produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w instalacjach stacjonarnych na
duzg skale, wytaczonych z zakresu dyrektywy 2011/65/UE w sprawie ograniczenia stosowania
okreslonych substancji niebezpiecznych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoHS 2).

ES:

Wydtuzona $ruba ograniczajaca (do regulacji ogranicznika ruchu w petnym zakresie ruchu 100°).
Ogranicznik ES nie jest przeznaczony do stosowania jako mechanizm stuzacy do przejecia
sterowania recznego.

M3:
Mechanizm umozliwiajgcy przejecie sterowania recznego nad srubg rozpierajaca
GC/GH/GHC:

Skosny / wysokocisnieniowy / skosny wysokocisnieniowy (sko$ne jarzmo) sitownik z serii G

Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

1.31 Produkty dostarczane przez firme Bettis, w stanie, w jakim zostaty dostarczone, sg
iskrobezpieczne, jesli instrukcje zawarte w niniejszych Instrukcjach serwisowych sg $cisle
przestrzegane i wykonywane przez odpowiednio przeszkolony, wyposazony, przygotowany
i kompetentny personel.

W celu ochrony personelu pracujgcego nad sitownikami firmy Bettis nalezy zapoznac¢
sie z niniejszg procedurg bezpiecznego demontazu i ponownego montazu i jg wdrozy¢.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na OSTRZEZENIA, PRZESTROGI i UWAGI zawarte
w niniejszej procedurze.

Wstep
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1.4

1.5

Wstep

Niniejsza procedura nie powinna zastepowac procedur pracy ani procedur bezpieczenstwa
obowigzujgcych w zaktadzie klienta. Jesli dojdzie do konfliktu miedzy tg procedurg a procedurami
klienta, réznice powinny by¢ rozwigzane na pismie miedzy autoryzowanym przedstawicielem
klienta a autoryzowanym przedstawicielem firmy Bettis.

Materiaty referencyjne firmy Bettis

141 Schemat montazu dotyczacy sitownikéw dwustronnego dziatania z pojedynczym
modutem zasilania pneumatycznego od G/GC01 do G/GC10 i G13 wykorzystuje numer
czesci 116422,

14.2 Schemat montazu dotyczacy sitownikéw dwustronnego dziatania z podwoéjnym modutem
zasilania pneumatycznego od G01 do G13 wykorzystuje numer czesci 115678.

143 Schemat montazu dotyczacy sitownikéw z powrotem sprezynowym z pojedynczym
modutem zasilania pneumatycznego od G/GC01 do G/GC10 i G13 wykorzystuje numer
czesci 115674.

144 Schemat montazu dotyczacy sitownikdéw z powrotem sprezynowym z pojedynczym modutem
zasilania pneumatycznego od GH/GHC 2 do 10 wykorzystuje numer czesci 140952.

UWAGA:

Jesli wymagany jest konkretny schemat montazu (np. GXX-M3 LUB HYD), nalezy skontaktowac
sie telefoniczne lub mailowo z firmg Emerson Actuation Technologies Bettis, pod adresem
Info.actuationtechnologies@emerson.com

Elementy wsparcia serwisowego

1.5.1 Zestaw serwisowy modutu firmy.

UWAGA:

Chociaz ponizsze numery czesci odnoszg sie do oznaczenia GXX, mozna je réwniez stosowaé
w sitownikach G/GC/GH/GHCXX.
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1.6

1.7

1.8

152 Numer katalogowy narzedzia nakretki mocujacej do przedtuzenia preta znajduje sie

w Tabela 1.

UWAGA:

Narzedzia te sg wymagane tylko w przypadku wyjecia zespotu preta przedtuzajgcego (1-50) lub
(9-50) lub w przypadku zainstalowania nowego zespotu preta przedtuzajgcego.

Tabela 1. Numer katalogowy narzedzia nakretki mocujacej do przedtuzenia preta

Model sitownika Nf:’r“r:]‘;r;:ftf:' Model sitownika Nf:‘r"r:;’;:fﬁs:'
GO Nie wymaga G5/G7 117369
G2 123616 G8/G10 117368
G3/G4 117370 G13 122849

1.5.3 Komercyjne rozwigzanie do testowania nieszczelnosci.
154 Nietwardniejgcy uszczelniacz do gwintow.

Wymagania dotyczace smarowania

UWAGA:

Smaroéw innych niz wymienione w kroku 1.6.1 nie nalezy stosowa¢ bez uprzedniej pisemnej
zgody dziatu inzynierii produktow.

1.6.1 We wszystkich dziataniach serwisowych z zakresu temperatur (od -45,5 °C do 176,6 °C)
nalezy uzywaé¢ smaru ESL-5. Smar ESL-5 jest zawarty w zestawie serwisowym modutu
w tubkach, a na tubkach znajduje sie oznaczenie smaru ESL-4, 5i 10.

Ogolne informacje na temat narzedzi

1.71 Narzedzia: wszystkie narzedzia / klucze sze$ciokatne sg zgodne z amerykanskim
standardem (jednostki imperialne). Duzy regulowany klucz, dwa (2) duze $rubokrety, zestaw
kluczy szesciokatnych, zestaw kluczy otwartych/oczkowych, gumowy lub skérzany mtotek,
klucz dynamometryczny (do 2169 Nm/ 1600 Ibf-ft), klucz nasadowy z dtugim ramieniem
i zestaw nasadek udarowych. Zalecane rozmiary narzedzi i kluczy podano w Sekcja 6,

w tabelach od 6.2 do 6.10.

Przechowywanie sitownikow

W przypadku zastosowan, w ktorych sitownik nie jest natychmiast przekazywany do
serwisowania, zaleca sie przeprowadzanie cyklu pracy sitownika z regulowanym cisnieniem
pneumatycznym z zastosowaniem czystego/suchego powietrza co najmniej raz na miesigc.

W przypadku wszystkich sitownikow zaleca sie przechowywanie w pomieszczeniach, jesli jest
to mozliwe. Nalezy zadbac o to, aby zaslepi¢ wszystkie otwarte porty sitownika i elementy
sterujgce w celu zapewnienia ochrony przed obcymi czgstkami i wilgocig. Sitownikéw nie
nalezy przechowywa¢ w atmosferze, ktora jest szkodliwa dla sprezystych uszczelek. W kwestii
wydtuzonego okresu przechowywania nalezy skontaktowac¢ sie z zaktadem produkcyjnym.

Wstep
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1.9

1.10

Wstep

Instalacja sitownika

1.91

1.9.2

Poniewaz istnieje wiele kombinacji zaworéw i sitownikéw, nie jest praktyczne uwzglednienie
szczegotowych instrukcji dla kazdego typu. Mocowania sg tak proste, jak to tylko mozliwe,
aby podczas instalacji wszystko byto jasne.

Sitowniki wysytane z fabryki z ogranicznikami ruchu zostaty dostosowane do obrotéw

o okoto dziewieédziesigt stopni. Generalnie konieczne jest dokonanie nieznacznych regulacji
ogranicznika ruchu po zainstalowaniu sitownika na zaworze. Szczegdtowe informacje mozna
znalez¢ w zaleceniach producenta zaworéw. Gdy zawdr jest wyposazony w ograniczniki
wewnetrzne, sitownik nalezy regulowa¢ w tych samych punktach.

UWAGA:

Faktyczne ,ograniczanie ruchu” powinno by¢é wykonywane przez sitownik. Jesli zawor nie
ma wewnetrznych ogranicznikéw, nalezy wyregulowac sitownik w pozycji petnego otwarcia.
Uzywajac tego jako punktu odniesienia, obroci¢ zawodr do pozycji zamknietej i dostosowac
zgodnie z danymi technicznymi producenta zaworu, aby uzyska¢ catkowity obrot.

1.9.3

Zalecane sa réwniez dobre praktyki dotyczgce obstugi urzadzenia. Regulowane cisnienie
pneumatyczne z zastosowaniem suchego/czystego powietrza ma zasadnicze znaczenie
dla dtugiego czasu eksploatacji i zapewnienia zadowalajgcego dziatania. Nalezy zauwazy¢,
ze nowe przewody pneumatyczne czesto posiadajg w srodku tuski i inne zanieczyszczenia.
Nalezy usuwac¢ wszelkie ciata obce z takich przewoddw.

UWAGA:
tuski i zanieczyszczenia mogg uszkodzi¢ zawory regulacyjne, elektrozawory i uszczelnienia.

Uruchamianie sitlownika

1.10.1

1.10.2

1.10.3

Kontrole przed uruchomieniem

1. Sprawdzi¢, czy urzgdzenie zostato prawidtowo zamontowane na zaworze.
Sruby mocujgce kotnierza przektadni, klucz trzpienia, $ruby ustalajgce musza
by¢ stabilnie zamocowane.

2. Sprawdzi¢, czy w czasie transportu lub instalacji nie doszto do uszkodzenia
przewoddéw ani przemieszczenia akcesoriow.

3. Sprawdzi¢, czy wskazane potozenie potwierdza potozenie zaworu.

4. Sprawdzi¢, czy wszystkie zawory przetgczajgce sg w normalnym potozeniu

roboczym, zgodnie ze SCHEMATEM/INSTRUKCJA.
Sprawdzi¢ pofgczenia

1. Sprawdzi¢, czy elementy pneumatyczne/hydrauliczne sg podtgczone zgodnie
z zatgczonym schematem lub dostarczong instrukcjg serwisowa.
2. Sprawdzi¢, czy zasilanie pneumatyczne jest podtgczone do okreslonych portéw.
3. Sprawdzi¢, czy gniazda potgczenia elektrycznego sg zabezpieczone.
4. Sprawdzi¢, czy okablowanie jest zgodne z zatgczonym schematem lub

instrukcjg serwisowa.
Po pierwszym uruchomieniu sitownika nalezy przeprowadzi¢ w nim cykl pracy przy
regulowanym ci$nieniu pneumatycznym. Jest to konieczne, poniewaz uszczelnienia od
jakiegos czasu byty nieruchome. Z tego wzgledu w sitowniku nalezy przeprowadzic¢ kilka
cykli pracy, aby uszczelnienie sie rozruszato i byto gotowe do serwisowania.
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1.11

1104

1.10.5

1.10.6

Predkos¢ pracy sitownika zalezy od wielu czynnikdw, takich jak:

©ONoOORE D=

Dtugos¢ linii zasilania

Rozmiar linii zasilania

Cisnienie linii zasilania

Rozmiar zaworu sterujgcego i kryzy montazowej
Wymagania dotyczgce momentu obrotowego zaworu
Rozmiar sitownika

Ustawianie elementow sterowania predkoscig

Mechanizm stuzacy do przejecia sterowania recznego nad ukfadem
hydraulicznym (jesli dostepny)

Ze wzgledu na interakcje miedzy tymi zmiennymi trudno okresli¢ ,normalny” czas
pracy. Mozna uzyskaé szybszy czas pracy, korzystajgc z co najmniej jednego z
ponizszych rozwigzan:

1.
2.
3.
4.

Wolniejszy czas pracy mozna uzyskac, uzywajgc zaworow regulujgcych przeptyw do
dokonywania pomiaru wydmuchu. Nadmierne pomiary przeptywu na wylocie moga

Wieksze przewody zasilajgce

Wiekszy zawor sterujgcy

Wyzsze cisnienie zasilania*

Zawory szybkiego wydmuchu
* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego sitownika lub
elementow sterujgcych

spowodowac btedng prace.

Dziatanie sitownika

1111

1.11.2

Praca kontrolowana: praca kontrolowana odbywa sie poprzez zwigkszanie cisnienia i/lub

uwalnianie cisnienia w odpowiednich wlotach sitownika dwustronnego dziatania. Nie nalezy
przekraczac ci$nienia wskazanego na tabliczce znamionowej sitownika.
Obstuga reczna: przed przystgpieniem do obstugi recznej nalezy uwolni¢ lub wyréwnac cate
cisnienie po obu stronach ttoka pneumatycznego.

Wstep
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Sekcja 2: Demontaz sitownika

2.1

Demontaz sifownika

Ogéiny demontaz

Sitownik moze zawiera¢ niebezpieczny gaz i/lub ciecze. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nalezy upewnic sie, ze podjeto wszelkie stosowne srodki, aby zapobiec narazeniu lub uwalnianiu
tego typu zanieczyszczen.

211 Sekcja 2 - Demontaz sitownika stanowi wskazowki dotyczgce catkowitego demontazu catego
sitownika lub demontazu poszczegdéinych modutéw w razie potrzeby (pneumatycznego
modutu zasilania lub modutu napedu itp.).

Nie demontowa¢ modutu sprezyny, gdy sprezyna jest scisnieta.

Sitowniki wyposazone w $rube rozpierajgcg M3 lub wydtuzony ogranicznik (ES)
zamontowany na kasecie sprezynowej majg tabliczke ostrzegawczg zamocowang do ptyty
pokrywy kasety sprezynowe;j.

21.2 Gdy modut sprezynowy ma zostac wyjety, nalezy go wyja¢ z modutu napedu przed wyjeciem
lub demontazem z pneumatycznego modutu zasilania.

213 Pneumatyczny modut zasilania mozna rozmontowac, gdy jest jeszcze podtgczony
do modutu napedu lub pneumatyczny modut zasilania mozna wyjg¢ z modutu
napedu i rozmontowaé go niezaleznie od sitownika (patrz Sekcja 5 - Wyjmowanie
i instalowanie modutu).

214 W celu zapewnienia prawidlowego ponownego montazu; tj. w taki sposob, aby
pneumatyczny modut zasilania lub modut sprezynowy byt na tym samym koncu modutu
napedowego, na jakim znajdowat sie wczesniej, nalezy oznaczy¢ prawg (lub lewa) strone
i oznaczy¢ powierzchnie, ktére majg by¢ potgczone.

215 W celu demontazu modutu sprezynowego nalezy zapoznac sie z krokiem 5.1 w Sekcja 5.

~
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2.2

Demontaz pneumatycznego modutu zasilania

UWAGA:

Przed przystapieniem do demontazu pneumatycznego modutu zasilania nalezy zapoznac sie
z krokami od 2.1.1 do 2.1.5 w Sekcja 2.

UWAGA:

Jesli model sitownika to seria GXX2XX (dwa moduty zasilania tej samej wielkosci z jednym
modutem zamontowanym po kazdej stronie modutu napedowego), nalezy wykona¢ nastepujgce
czynnosci na obu modutach zasilania jednoczes$nie lub ukonczy¢ jeden modut zasilania,

a nastepnie powtérzy¢ czynnosci wymienione w Sekcja 2.2 na drugim module zasilania.

Jesli jeszcze nie usunieto, nalezy odtgczyc¢ cate cisnienie robocze od cylindrow
zasilajgcych sitownikéw.

Jesli mamy do czynienia z sitownikiem z powrotem sprezynowym , nalezy sprawdzi¢ kasete
sprezynowg w celu ustalenia, czy sprezyny znajdujg sie w przedtuzonym potfozeniu, przed
demontazem pneumatycznego modutu zasilania z modutu napedowego (patrz Sekcja 5.1 do
kroku 5.1.6).

221 Zaznaczy¢ i zanotowac potozenie portdw na zewnetrznej pokrywie (3-80) i wewnetrznej
pokrywie (3-10).

UWAGA:

Jesli sitownik jest wyposazony w modut sprezynowy, nalezy wykonaé krok 2.2.2. Jesli sitownik
jestmodelem o dwustronnym dziataniu, nalezy poming¢ krok 2.2.2 i przej$¢ do kroku 2.2.3.

222 Wyjac¢ zespot odpowietrznika (12) z pokrywy zewnetrznej (3-80).
223 Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegdt ,E”. Wykreci¢ dwie $ruby z tbem walcowym
(3-130) z podktadkg zabezpieczajgca (3-140) z zewnetrznej pokrywy (3-80).

UWAGA:

Jesli modut zasilania jest wyposazony w srube rozpierajacg M3, nalezy wyja¢ Srube rozpierajgca
M3, korzystajac z Sekcja 2.6.5 w przypadku modeli G/GHO1 oraz Sekcja 2.6.6 w przypadku
modeli G/GH2 i G/GH3.

Demontaz sifownika
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Zdejmowanie zewnetrznej pokrywy (3-80):

Usuniecie standardowych pokryw G/GC01 do G/GC10, G13 i GH/GHC2 do GH/
GHC10 (3-80). Kontynuowa¢ od kroku 2.2.5.

Demontaz $ruby rozpierajgcej G/GC01-M3 z pokrywy (3-80)

Usung¢ koto reczne M3 lub nasadke szesciokgtng do wkrecania
M3 ze $ruby M3 (3-290 zgodnie z Sekcja 2.5.

Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegét ,E”. Jesli nie sg
jeszcze usuniete, wykreci¢ i usung¢ dwie $ruby z tbem walcowym
(3-130) z podkitadkg zabezpieczajacg (3-140) z zewnetrznej
pokrywy (3-80).

Zdemontowac srube z tbem walcowym (3-130) z podktadkg
zabezpieczajacg (3-140) z uchwytu (3-360).

Zdjg¢ uchwyt (3-360) z zewnetrznej pokrywy (3-80).

Wepchng¢ $rube rozpierajgca (3-290) z powrotem do zewnetrznej
pokrywy na tyle daleko, aby adapter $ruby rozpierajgcej (3-280)
nie zaktécat zdejmowania nakretek szesciokgtnych (3-90).
Kontynuowaé od kroku 2.2.5.

Demontaz $ruby rozpierajgcej G/GC/GH/GHCO02 i G/GC/GH/GHC3-M3
z pokrywy zewnetrznej (3-80).

Usung¢ koto reczne M3 lub nasadke szesciokgtng do wkrecania
M3 ze $ruby M3 (3-290) zgodnie z Sekcja 2.5.

Odkreci¢ i wyjg¢ ptaska nakretke szesciokgtng (3-300) ze Sruby
rozpierajgcej G2/G3 M3 (3-290).

Odkreci¢ i wyjg¢ dwie $ruby z them walcowym (3-320) z adaptera
G2/G3 M3 (3-280).

Wyja¢ srube rozpierajagcg M3 (3-290) z zewnetrznej pokrywy
(3-80). Kontynuowac¢ od kroku 2.2.5.

Wyja¢ dwie nakretki szesciokatne preta mocujacego (3-90) z zewnetrznej strony pokrywy

Dopasowanie pomiedzy cylindrem (3-70) a zewnetrzng pokrywa (3-80) jest bardzo ciasne.
Odtgczy¢ pokrywe, podwazajgc krawedz pokrywy kluczem nasadowym z dtugim ramieniem.
Zdjac¢ zewnetrzng pokrywe (3-80) z cylindra (3-70).

J
2.2.4
2.2.41
2.24.2
2.2.4.21
2.2.4.2.2
2.2.4.2.3
22424
2.24.25
2.24.3
2.2.4.31
2.2.4.3.2
2.2.4.3.3
2.24.34
2.2.5
zewnetrznej (3-80).
2.2.6
A PRZESTROGA

Nie uszkadza¢ rowka pierscienia uszczelniajgcego o przekroju okrggtym podczas zdejmowania

pokrywy z cylindra.

UWAGA:

Przy zdejmowaniu cylindra (3-70) z ttoka (3-30) przechyla¢ sitownik od 15° do 30° wzgledem linii
Srodkowe;j sitownika.

2.2.7

Zdja¢ zewnetrzng pokrywe (3-70) z wewnetrznej pokrywy (3-10).
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A PRZESTROGA

Nie usuwac pretow mocujgcych za pomoca klucza do rur.

2.2.8 Wyjmowanie preta mocujgcego:

UWAGA:

Modele G/GC01, G/GC/GH/GHC2 i G/IGC/GH/GHC3 maja ptaskie powierzchnie na zewnetrznym
koncu pretéw mocowania (3-20) z myslg o umieszczaniu klucza.

2.2.8.1 Usuna¢ prety mocujgce G/GCO01, G/GC/GH/GHC2 i G/IGC/GH/GHC3 (3-2)

W nastepujgcy sposob:

22811 Odkreci¢ prety mocujgce (3-20) od wewnetrznej pokrywy
(3-10). Wyciagna¢ prety mocujgce z wewnetrznej pokrywy na
tyle daleko, aby odstoni¢ pierécienie uszczelniajgce o przekroju
okragtym (4-80).

2.2.8.1.2 Usuna¢ pierscienie uszczelniajgce o przekroju okragtym (4-80)
z wewnetrznego konica pretéw mocujgcych (3-20).

2.2.81.3 Zdemontowacé prety mocujgce (3-20), wyciggajac prety mocujgce
przez ttok (3-30).

UWAGA:

Modele G/GC4 majg ptaskie powierzchnie na zewnetrznym koncu pretéw mocowania (3-20)
z my$lg o umieszczaniu klucza.

UWAGA:
Modele od G5 do G13 oraz od GH/GHC5 do GH/GHC10 posiadajg zenskg kwadratowg
koncowke na zewnetrznym koncu pretéw mocujgcych (3-20) z mys$lg o umieszczaniu klucza.

2.28.2 Usung¢ prety mocujgce od G4 do G13 (3-20) w nastepujgcy sposaob:
odkreci¢ i zdemontowacé prety mocujgce (3-20) z pokrywy wewnetrznej (3-10)
i ttoka (3-30).
229 Zdemontowac ttok w nastepujgcy sposéb: (w przypadku wczesnych modeli G2 i G3
wyposazonych w zewnetrzne i wewnetrzne nakretki na precie mocujgcym nalezy poming¢
ten krok i przej$¢ do kroku 2.2.11).
2.291 Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegdt ,D”. Usungé dwie potdwki
pierscienia rozcietego (3-50) i jeden pierscien ustalajgcy (3-60) od zewnetrznej
strony ttoka (3-30).

UWAGA:

Ttok (3-30) dziata jako element ustalajgcy dla wewnetrznych potdwek pierscienia rozcietego
(3-50). Podczas usuwania ttoka nalezy uwazac¢, aby nie straci¢ wewnetrznych potéwekpierscienia

rozcietego (3-50).

2.29.2 Zdemontowac ttok (3-30) i dwie potéwki pierscienia rozcietego (3-50) z preta
tloka (3-40).

Demontaz sifownika
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2.3

Demontaz sitownika

UWAGA:

Kroki 2.2.10 stosuje sig wylgcznie w modelach z wczesnych serii G2 i G3 wyposazonych
w zewnetrzne i wewnetrzne nakretki na precie mocujgcym.

2.210 Wyjac¢ ttoki z wezesnych modeli G2 i G3 w nastepujacy sposob:
2.210.1  Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegot ,D”. Usung¢ dwie potowki
pierscienia rozcietego (3-50) i jeden pierscien ustalajgcy (3-60) od wewnetrznej
strony ttoka (3-30).

UWAGA:

Tiok (3-30) dziata jako element ustalajacy dla zewnetrznych potéwek pierscienia
rozcietego (3-50).

2.210.2  Przesungc¢ tlok (3-30) w strone pokrywy wewnetrznej (3-10) do momentu,
gdy potéwki zewnetrznego pierscienia rozcietego zostang odstoniete w ilosci
wystarczajgcej do wyjecia. Wyja¢ potdwki zewnetrznego pierscienia rozcietego
z ttoka (3-40).
2.210.3  Zdemontowac ttok (3-30) i dwie potéwki pierscienia rozcigtego (3-50) z preta
tloka (3-40).
2211 Zdjac¢ pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym (4-70) z preta ttoka (3-40).
2.212 Zdemontowac sruby z tbem szesciokgtnym (3-100) z podktadkami zabezpieczajgcymi
(3-110) z obudowy (1-10).
2.213 Zdja¢ wewnetrzng pokrywe (3-10) z preta tloka (3-40).

UWAGA:

We wczesnych modelach G2 i G3 nalezy wyjg¢ dwie nakretki szesciokatne (3-90) z obudowy
(1-10). Te dwie nakretki zostang poluzowane po usunieciu pretéw mocujgcych (3-20) w kroku
2.2.8.1 i zostang umieszczone w miejscu, w ktdrym pret ttoka przechodzi przez obudowe (1-10).

UWAGA:

Wyijecie tloka (3-40) zgodnie z opisem w kroku 2.2.14 jest wymagane tylko w przypadku wymiany
preta ttoka lub demontazu modutu napedowego.

2.2.14 Odkreci¢ i wyja¢ pret ttoka (3-40) z modutu napedowego.

Demontaz modutu napedowego

UWAGA:

Przed przystgpieniem do demontazu modutu napedowego nalezy zapozna¢ sie z krokami
od 2.1.1 do 2.1.5 w Sekcja 2.

231 Jesli jeszcze nie usunieto, nalezy wyjaé pret ttoka (3-40) z modutu napedowego.

11
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UWAGA:

Jesli sitownik jest wyposazony w zanurzone Sruby ograniczajgce z pokrywami $rub ograniczajgcych
(1-195), nalezy przejs¢ do i wykonac¢ kroki 2.3.2.1 i 2.3.2.2, a nastepnie wykonac¢ krok 2.3.2.

23.2 Zaznaczy¢ $ruby ograniczajgce (1-180) z prawej i lewej strony. Przed poluzowaniem
lub wyjeciem Srub ograniczajgcych nalezy sprawdzi¢ i zapisa¢ ustawienie Sruby
ograniczajgcych (1-180).

UWAGA:

Sruby ograniczajgce zostang wyjete w dalszej czesci procedury.

2.3.21 Przytrzymaé pokrywe $ruby ograniczajgcej (1-195) na miejscu i zdjaé korek
gwintowany (1-260).

23.2.2 Przytrzymaé zanurzong $rube ograniczajgca (1-180) na miejscu i zdemontowaé
pokrywe $ruby ograniczajacej (1-195).

UWAGA:

Kroki od 2.3.3 do 2.3.10 odnoszg sie do Schematu zespotu, strona 2 z 2, Sekcja A-A,
Szczegotu ,F” w przypadku numeru czesci 115674 oraz do Szczegdtu ,G” w przypadku numeru
czesci 116422.

233 Przed zdjeciem wskaznika potozenia (1-220) nalezy zanotowac lub zaznaczy¢ jego
potozenie. Usung¢ wskaznik potozenia (1-220).

UWAGA:

Krok 2.3.4 jest uzywany wytgcznie w przypadku modutéw napedowych G01, GH/GHC 2 i
GH/GHC 3. W przypadku modutéw napedowych od GH/GHC4 do G/GC/GH/GHC10i G13
nalezy poming¢ kroki 2.3.4 i kontynuowac procedure w kroku 2.3.5.

234 Zdja¢ jeden zespdt kontroli odpowietrznika (13) z gérnej czesci pokrywy obudowy (1-20).

235 Odkreci¢ i wykreci¢ sruby z tbem szesciokatnym (1-160) z podktadkami zabezpieczajgcymi
(1-170) z pokrywy jarzma (1-150).

2.3.6  Zdjg¢ pokrywe jarzma (1-150) z pokrywy obudowy (1-20).

237 Zaznaczy¢ i zapisac orientacje zespotu wskaznika potozenia (1-140) wzgledem goérnej
czesci jarzma (1-70).

2.3.8 Zdemontowac zespdt wskaznika potozenia (1-140) z gory jarzma (1-70).

2.3.9 Wyjac¢ sworzen sprezyny (1-100) z gornej czesci jarzma (1-70).

2.3.10 Zdemontowac $ruby z tbem szesciokatnym (1-110) z podktadkami zabezpieczajgcymi
(1-115) z pokrywy obudowy (1-20).

UWAGA:

Kroki 2.3.11 i 2.3.12 stosuje sie wytgcznie w przypadku modutéw napedowych G/GC/GH/GHCS5,
G/GC/GH/GHC7, G/GC/GH/GHCS8 i 10. W przypadku modutéw napedowych G/GCO01 i
G/GC/GH/GHC2 do 4 nalezy poming¢ kroki 2.3.11 i 2.3.12 i kontynuowa¢ procedure w

kroku 2.3.13.

Demontaz sifownika



Instrukcje serwisowe Sekcja 2: Demontaz sitownika

124840E-PL Wer. J

Grudzien 2021 r.

2.3.1

2.3.12

Zdemontowac $ruby z tbem szesciokatnym (1-120) z podktadkami zabezpieczajacymi
(1-115) z pokrywy obudowy (1-20).

Uzywajac $rub z tbem szesciokgtnym (1-110), zainstalowa¢ w otworach zwolnionych przez
te sruby (1-120). Za pomocg tych $rub z tbami szesciokgtnymi podnies¢ pokrywe obudowy,
aby jg zdjgé. Naprzemiennie obracac¢ sruby z tbem szesciokgtnym w prawo, az pokrywa
obudowy (1-20) zostanie odtgczona od obudowy (1-10).

UWAGA:

Pokrywa obudowy w modelach G/GC01, G/GC/GH/GHC2 do 4 zawiera naktadki do
umieszczania narzedzi do podwazania, utatwiajgcych demontaz pokrywy.

2.3.13

Zdjg¢ pokrywe obudowy (1-20) z obudowy (1-10).

UWAGA:

Sworznie rowkowe (1-130) pozostang w pokrywie obudowy (1-20) po usunieciu jej z obudowy
(1-10). Sworznie rowkowe (1-130) nie powinny by¢ zdejmowane z pokrywy obudowy (1-20),
chyba ze zostang uszkodzone i bedg wymagac wymiany na nowe.

2.3.14 Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegét ,B”. Usung¢ wodzidto (1-90) z
obudowy (1-10).

2.3.15 Wyjg¢ gorne tozysko oporowe sworznia jarzma (2-10) z gornej czesci sworznia
jarzma (1-80).

2.3.16  Obréci¢ ramiona jarzma (1-70) do pozycji Srodkowej obudowy (1-10).

2.3.17  Wyjg¢ jarzmo (1-70) ze sworzniem jarzma (1-80), blokiem prowadzgcym (1-30) i dwiema
tulejami jarzma / bloku prowadzgcego (2-30), podnoszac jarzmo w gére i wyjmujac je
z obudowy (1-10).

2.3.18 Zdja¢ dolne tozysko oporowe sworznia jarzma (2-10) od spodu obudowy (1-10).

2.3.19 Zdja¢ sworzen jarzma (1-80), wprowadzajac srube UNC 3/8"-16 w gorng czes$¢ sworznia
jarzma i wyciggajgc go w gore i na zewnatrz.

2.3.20 Zdemontowac¢ blok prowadzacy (1-30) z miejsca pomiedzy ramionami jarzma (1-70).

2.3.21  Zdemontowac tuleje jarzma / bloku prowadzacego (2-30) z gornej czesci bloku
prowadzgcego (1-30).

2.3.22 Zdemontowac tuleje jarzma / bloku prowadzacego (2-30) z gérnej czesci dolnego ramienia
jarzma (1-70).

UWAGA:

W przypadku modelu sitownika G01 nalezy poming¢ kroki od 2.3.23 do 2.3.25 i kontynuowaé
demontaz od kroku 2.3.26.

2.3.23

Demontaz sitownika

Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegdt ,B”. Za pomocg narzedzi firmy Bettis

o numerach katalogowych 117368 (G8/G10), 117369 (G5/G7), 117370 (G3/G4), 122849
(G13) lub 123616 (G2) wyjac zespoty nakretek ustalajgcych (1-60) z bloku prowadzgcego
(1-30). W sitownikach z powrotem sprezynowym zdemontowac rowniez zespoty

nakretek ustalajacych (9-60). Narzedzia te mozna stosowa¢ w modelach GC/GH/GHC

0 rébwnowaznym rozmiarze.

13
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2.3.24 Usungc¢ zespot preta przedtuzajgcego (1-50) z bloku prowadzacego (1-30). W sitownikach
z powrotem sprezynowym zdemontowac réwniez zespot preta przediuzajgcego (9-50).

UWAGA:

Tylko w modelach G/GC (bez GH/GHC): jedna podkfadka sferyczna (1-40) zostanie usunieta

z bloku prowadzgcego (1-30) po wyjeciu zespotu preta przedtuzajgcego. W sitownikach

z powrotem sprezynowym rowniez jedna podktadka sferyczna (9-40) zostanie zdemontowana
z bloku prowadzgcego (1-30). W sitownikach GH/GHC nie ma zespotu preta przedtuzajgcego.
Zamiast tego pret ttoka jest mocowany bezposrednio do zespotu bloku prowadzacego.

2.3.25 Wyja¢ pozostatg podktadke sferyczng (1-40) z bloku prowadzgcego (1-30). W sitownikach
z powrotem sprezynowym nalezy réwniez usung¢ jedng podkiadke sferyczna (9-40) z bloku
prowadzgcego (1-30).

2.3.26  Odkreci¢ i usung¢ dwie gorne nakretki Sruby ograniczajacej (1-190) ze $rub
ograniczajgcych (1-180).

2.3.27 Odkreci¢ i usunac¢ dwie gorne $ruby zabezpieczajgce (1-180) z przedniej czesci
obudowy (1-10).

2.3.28 Zdejmowanie zespotu kontroli odpowietrznika (1-10):

2.3.281 W przypadku obudowy modeli GO1, G/GC/GH/GHC2 i G/GC/GH/GHC3 (1-10)
nalezy odkreci¢ i usung¢ jeden zespdt kontroli odpowietrznika (13) z przodu
obudowy (1-10).

2.3.28.2 W przypadku obudowy modeli od G/GC/GH/GHC4 do G/GC/GH/GHC10i G13
(1-10) nalezy odkreci¢ i usungé dwa zespoty kontroli odpowietrznika (13)
z przodu obudowy (1-10).
2.3.29 Nastepujgce elementy nie musza by¢ usuwane z lokalizacji, w ktérych sg zamocowane,
chyba Ze zostang zastgpione nowymi elementami: dwa tozyska wodzidta, dwa tozyska
jarzmowe (2-40), tozysko sworznia jarzma i tozysko oporowe sworznia jarzma (2-10).

Zdejmowanie modutu zaslepki

241 Odkreci¢ sruby z tbem szesciokgtnym (5-20) z podktadkami zabezpieczajgcymi (5-30)
z zaslepki (5-10).

242 Zdjg¢ zaslepke (5-10) z konca obudowy (1-10).

Usuwanie kota recznego M3 lub nasadki
szesciokatnej do wkrecania M3

2.5.1 USUWANIE KOtA RECZNEGO M3 LUB NASADKI SZESCIOKATNEJ DO WKRECANIA Z
KOLKA GWINTOWANEGO M3.
2511 Za pomocg wybijaka usung¢ dwa rowkowane sworznie (10-20) i (10-30) z piasty
kota recznego lub nasadki szesciokatnej do wkrecania (10-10).
251.2 Usuna¢ koto reczne lub nasadke szesciokgtng do wkrecania (10-10) z kotka
gwintowanego M3 (5-50).
2.5.2 WYJECIE KOLA RECZNEGO | NAKRETKI SZESCIOKATNEJ M3 ZE SRUBY
ROZPIERAJACEJ W PRZYPADKU WCZESNYCH MODELI G2 | G3.
2521 Wyja¢ nakretke szesciokatna, podktadke zabezpieczajgca ze sruby
rozpierajacej M3.
2522 Zdja¢ koto reczne ze sruby rozpierajgcej M3.
25.23 Za pomocg wybijaka usungc sworzen spiralny z zewnetrznego konca $ruby
rozpierajacej M3.
2524 Zdja¢ nakretke szesciokgtng ze Sruby rozpierajgcej M3 i kota recznego.
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2.6

Demontaz sitownika

Demontaz sruby rozpierajgcej M3

UWAGA:

Element ustalajgcy tozyska sruby rozpierajgcej (7-110)/(5-110), zespot podktadki oporowe;j
fozyska igtowego (7-100)/(5-100) czy pierscien ustalajgcy (7-90)/(5-90) nie wymagajg demontazu
z zespotu Sruby rozpierajgcej (7-40)/(5-50), z wyjgtkiem koniecznosci wymiany zuzytych czesci.
Demontaz tych elementéw przedstawiono w kroku 2.6.7. Zdemontowac koto reczne M3 lub
nasadke szesciokgtng do wkrecania M3 zgodnie z Sekcja 2.5.

2.6.1 DEMONTAZ SRUBY ROZPIERAJACEJ G01-M3 Z ZASLEPKI.

2.6.1.1 Usung¢ koto reczne M3 lub nasadke szesciokatng do wkrecania M3 zgodnie
z Sekcja 2.5.

UWAGA:

Przed wykonaniem krokéw od 2.6.1.2 do 2.6.1.4 nalezy zapoznac sie z Sekcja 2.6.

2.6.1.2 Odkreci¢ i zdjg¢ srube z tbem walcowym (5-120) z podktadkg zabezpieczajaca
(5-130) z uchwytu (5-140).
2.6.1.3 Zdja¢ uchwyt (5-140) z zaslepki (5-10).
2.6.1.4 Wyja¢ srube rozpierajgca M3 (5-50) z zaslepki (5-10).
2.6.2 DEMONTAZ SRUBY ROZPIERAJACEJ G2-M3 | G3-M3 Z ZASLEPKI.

2.6.2.1 Usung¢ koto reczne M3 lub nasadke szesciokatng do wkrecania M3 zgodnie
z Sekcja 2.5.

UWAGA:
Przed wykonaniem krokéw od 2.6.2.2 do 2.6.2.4 nalezy zapoznac sie z Sekcja 2.6.

26.2.2 Odkreci¢ i wyjg¢ ptaska nakretke szesciokatng (5-60) ze Sruby rozpierajacej
G2/G3 M3.
2.6.2.3 Odkreci¢ i wyja¢ dwie Sruby z tbem walcowym (5-120) z adaptera G2/G3 M3.
26.24 Wyja¢ srube rozpierajagcg M3 (5-50) z zaslepki (5-10).
2.6.3 DEMONTAZ SRUBY ROZPIERAJACEJ G01-SR-M3 Z PLYTY ADAPTERA SR-M3.
2.6.31 Usung¢ koto reczne M3 lub nasadke szesciokatng do wkrecania M3 zgodnie
z Sekcja 2.5.

UWAGA:
Przed wykonaniem krokéw od 2.6.3.2 do 2.6.3.4 nalezy zapoznac sie z Sekcja 2.6.
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2.6.3.2 Odkrecic¢ i wyjaé ptaska nakretke szesciokatng (7-50) z zespotu Sruby
rozpierajgcej M3 (7-40).
2.6.3.3 Zdja¢ pierscien ustalajacy (7-55) z adaptera M3 (7-45).
2.6.3.4 Wyijac¢ zespot sruby rozpierajgcej M3 (7-40) z ptyty adaptera M3-SR (7-10).
2.6.4 DEMONTAZ SRUBY ROZPIERAJACEJ G2 | G3-SR-M3 Z PLYTY ADAPTERA SR-M3.

2.6.41 Usungc¢ koto reczne M3 lub nasadke szesciokatng do wkrecania M3 zgodnie
z Sekcja 2.5.

UWAGA:
Przed wykonaniem krokéw od 2.6.4.2 do 2.6.4.4 nalezy zapoznac sie z Sekcja 2.6.

26.4.2 Odkrecic¢ i wyjg¢ ptaska nakretke szesciokatng (7-50) z zespotu Sruby
rozpierajgcej M3 (7-40).

2.6.4.3 Odkreci¢ i wyja¢ dwie $ruby z tbem walcowym (7-120) z adaptera M3 (7-40).

2.6.4.4 Wyja¢ Srube rozpierajgcg M3 (7-40) z ptyty adaptera M3-SR (7-10).

2.6.5 DEMONTAZ t OZYSKA OPOROWEGO M3 Z ZESPOLU SRUBY ROZPIERAJACEJ M3

2.6.5.1 Zdemontowac element ustalajgcy tozyska M3 (5-110)/(7-110) z wewnetrznego
konca zespotu Sruby rozpierajgcej M3 (5-50)/(7-40).

2.6.5.2 Zdjac¢ fozysko oporowe watka iglowego (5-100)/(7-100) z elementu ustalajgcego
tozyska M3 (5-110)/(7-110).

2.6.5.3 Zdjac¢ pierécien ustalajgcy tozyska (5-90)/(7-90) z zespotu Sruby rozpierajgcej
M3 (5-50)/(7-40).

2.7 Demontaz zaslepki wydtuzonego ogranicznika

271 Odkreci¢ i wyjg¢ nakretke szesciokatng (5-60) ze $ruby ogranicznika ES (5-50).
2.7.2 Wyja¢ érube ogranicznika ES (5-50) z zaslepki (5-10).
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Sekcja 3: Ponowny montaz sitownika

3.1

3.2

Ogoélne informacje na temat
ponownego montazu

A PRZESTROGA

W regenerowanym sitowniku nalezy instalowac¢ tylko nowe uszczelnienia, ktére wcigz mieszczg
sie w oczekiwanym okresie przydatnosci.

311 Usunaé i wyrzuci¢ wszystkie stare uszczelnienia.

3.1.2 Przed przeglagdem wszystkie czesci nalezy wyczysci¢, aby usung¢ wszelkie zabrudzenia
i inne obce materiaty.

313 Wszystkie czesci nalezy doktadnie obejrze¢ pod katem nadmiernego zuzycia, pekania
pod wptywem naprezen, zacierania i wzerow. Nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na
gwinty, powierzchnie uszczelniajgce i obszary, ktére bedg narazone na ruch przesuwny
lub obrotowy. Powierzchnie uszczelniajgce cylindra, prety mocujgce i pret ttoka muszg
by¢ wolne od gtebokich zadrapan, wzerdw, korozji i pecherzy lub ztuszczen.

A PRZESTROGA

Czesci sitownika, ktore odpowiadajg dowolnej z wymienionych powyzej wiasciwosci, powinny
zosta¢ wymienione na nowe czesci.

3.1.4 Przed instalacjg pokry¢ wszystkie ruchome czesci petng warstwg smaru.
Przed zainstalowaniem w rowkach uszczelniajgcych pokry¢ wszystkie
uszczelnienia smarem.

UWAGA:

Czesci i uszczelnienia uzyte w sitowniku zostang zmontowane przy uzyciu smaru zgodnie
z opisem w kroku 1.6.1 w Sekcja 1.

3.1.5 Informacje na temat instalacji modutu sprezynowego zawiera krok 5.2 w Sekcja 5.

Ponowny montaz modutu napedu

UWAGA:

Przed przystgpieniem do ponownego montazu modutu napedu nalezy zapoznac¢ sie z Sekcja
3.1. Ogdlne informacje na temat ponownego montazu. Schemat zespotu, strona 2 z 2, Szczegot
,B” zawiera schemat bloku prowadzacego.
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3.21 Jesli tozysko wodzidta (2-20) jest wymieniane, zamontowaé nowe tozysko w bloczku
prowadzgcym (1-30).

UWAGA:

tozysko wodzidta (2-20) musi by¢ wcisniete do otworu wodzidta bloku prowadzgcego ze spoing
umieszczong +5° od gérnej lub dolnej linii Srodkowej, jak przedstawiono w Sekcja A-A.

UWAGA:

W przypadku modelu sitownika GO1 nalezy poming¢ kroki od 3.2.2 do 3.2.13 i kontynuowac
ponowny montaz od kroku 3.2.14.

3.2.2 Nasmarowac blok prowadzacy (1-30), dwie podktadki sferyczne (tylko G/GC) (1-40) i jeden
zespot preta przedtuzajgcego (tylko G/GC) (1-50).

UWAGA:
Kroki 3.2.3 - 3.2.13 WYLACZNIE W PRZYPADKU MODELI G/GC (nie GH/GHC).

3.23 Zainstalowac¢ jedng podktadke sferyczng (1-40) z boku bloku prowadzacego (1-30).

UWAGA:

Sferyczna strona podktadki (1-40) bedzie zwrdécona w strone zewnetrznej czesci bloku
prowadzgcego (1-30).

3.24 Zainstalowa¢ drugg podkiadke sferyczng (1-40) na gwintowanym koncu zespotu preta
przedtuzajgcego (1-50).

UWAGA:

Sferyczna strona podktadki znajdzie sie na zespole preta przedtuzajgcego i bedzie skierowana
w strone gtowicy zespotu preta przedituzajgcego.

3.25 Zainstalowac zespot preta przedituzajgcego (1-50) w bloku prowadzgcym (1-30) oraz w takim
miejscu, aby przylegat do pierwszej podkfadki sferycznej (1-40).

3.2.6 Zainstalowa¢ zespot nakretki ustalajgcej przedtuzenia (1-60) na zespole preta
przedtuzajgcego (1-50) i wkreci¢ w blok prowadzgcy (1-30).

3.27 Dokreci¢ zespot nakretki ustalajacej przedtuzenia (1-60) do momentu, gdy
zespot preta przedtuzajgcego (1-50) nie bedzie sie ruszat. Wycofa¢ zespot nakretki
ustalajgcej przedtuzenia (1-60) na tyle, aby umozliwi¢ swobodny ruch zespotu preta
przedtuzajgcego (1-50).

18 Ponowny montaz sifownika



Instrukcje serwisowe Sekcja 3: Ponowny montaz sitownika
124840E-PL Wer. J Grudzien 2021 r.

UWAGA:

Kroki od 3.2.8 do 3.2.13 nalezy wykonaé¢, gdy sitownik jest wyposazony w modut sprezyny. Jesli
mamy do czynienia z sitownikiem dwustronnego dziatania, nalezy pomina¢ kroki od 3.2.8 do
3.2.13 i kontynuowac¢ ponowny montaz sitownika, poczgwszy od kroku 3.2.14.

3.28 Nasmarowac dwie podktadki sferyczne (9-40) i jeden zespot preta przedituzajgcego (9-50).
3.29 Zainstalowac¢ jedng podkiadke sferyczng (9-40) z boku bloku prowadzacego (1-30).

UWAGA:

Sferyczna strona podkiadki (9-40) bedzie zwrdcona w strone zewnetrznej czesci bloku
prowadzgcego (1-30).

3.210 Zainstalowac¢ drugg podktadke sferyczng (9-40) na gwintowanym korncu zespotu preta
przedtuzajgcego (9-50).

UWAGA:

Sferyczna strona podkiadki znajdzie sie na zespole preta przedtuzajgcego i bedzie skierowana
w strone gtowicy zespotu preta przedtuzajgcego.

3.211 Zainstalowac¢ zespot preta przedtuzajgcego (9-50) w bloku prowadzgcym (1-30) oraz w takim
miejscu, aby przylegat do pierwszej podktadki sferycznej (9-40).

3.212 Zainstalowac¢ nakretke ustalajgcg przedtuzenia (9-60) na zespole preta przedtuzajacego
(9-50) i wkreci¢ w blok prowadzacy (1-30).

3.2.13  Dokreci¢ zespot nakretki ustalajgcej przedtuzenia (9-60) do momentu, gdy
zespot preta przedtuzajgcego (9-50) nie bedzie sie ruszat. Wycofa¢ zespot nakretki
ustalajacej przedtuzenia (9-60) na tyle, aby umozliwi¢ swobodny ruch zespotu preta
przedtuzajacego (9-50).

UWAGA:

Kroki 3.2.14 i 3.2.15 nalezy wykonac¢, gdy mamy do czynienia z sitownikiem dwustronnego
dziatania, ktory jest wyposazony w wydtuzong srube ograniczajgcg zaslepki.

3.214 Zainstalowac¢ korek ograniczajgcy bloku prowadzgcego (5-50) w bloku prowadzgcym (1-30).

3.215 Zainstalowac i dokreci¢ zespdt nakretki ustalajgcej przedtuzenia (5-80) na korku
ograniczajgcym bloku prowadzacego (5-50) i wkreci¢ w blok prowadzgcy (1-30).

UWAGA:

Informacje na temat instalacji tozyska jarzmowego, tozyska sworznia jarzma lub tulei jarzma /
bloku prowadzgcego mozna uzyskac¢ od koordynatora ustug firmy Bettis w Houston w Teksasie.
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3.216 W przypadku wymiany dwdch tozysk jarzmowych (2-40) nalezy zamontowa¢ nowe fozysko
w pokrywie obudowy (1-20) i obudowie (1-10).

UWAGA:

Lozysko jarzmowe (2-40) musi by¢ docisniete do obudowy (1-10) i pokrywy obudowy (1-20).
Zainstalowac tozyska jarzmowe ze spoing tozyska umieszczong 45° +5° od szczeliny ramienia
jarzma, gdy jarzmo (1-70) jest obrocone do konca swojego prawego potozenia.

3.217 W przypadku wymiany dwoch tozysk sworzni jarzma (2-10) nalezy zamontowaé nowe
tozysko w pokrywie obudowy (1-20) i obudowie (1-10).

3.2.18 Nasmarowac dwie tuleje jarzma / bloku prowadzacego (2-30) i zainstalowac na gérze i na
dole bloku prowadzacego (1-30).

UWAGA:

Blok prowadzgcy (1-30) powinien by¢ juz wczesniej zmontowany z zespotem preta
przedtuzajgcego i powigzanymi czesciami zmontowanymi w bloku prowadzgcym.

3.2.19 Zainstalowac blok prowadzacy (1-30), z tozyskami jarzmowymi bloku prowadzgcego (2-30),
pomigdzy ramionami jarzma (1-70).

3.2.20 Zainstalowac jeden pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym (2-50) w rowku
uszczelniajgcym srednicy wewnetrznej w dolnej czesci obudowy (1-10).

3.2.21  Pokry¢ powierzchnie fozyska jarzma (1-70) smarem i zainstalowa¢ w obudowie (1-10).

3.2.22 Wyréwnac otwor w bloku prowadzgcym (1-30) z pasujgcymi otworami w dwdch tulejach
jarzma / bloku prowadzacego (2-30) oraz szczelinami w ramionach jarzma (1-70).

UWAGA:

Sworzen jarzma mozna utrzymac¢ w miejscu poprzez zamontowanie $ruby w gwintowanym
otworze .375-16UNC w goérnej czesci sworznia jarzma (1-80).

3.2.23 Zainstalowac sworzen jarzma (1-80), wktadajgc go w goérne ramig jarzma, gorng tuleje
jarzma / bloku prowadzgcego, blok prowadzgcy, dolng tuleje jarzma / bloku prowadzgcego,
dolng ramie jarzma i spoczywajgc na dolnym tozysku oporowym sworznia jarzma (2-10).

3.2.24 Zainstalowa¢ wodzidto (1-90) po dowolnej ze stron obudowy (1-10), wktadajgc go przez
obudowe i przez blok prowadzacy, a nastgpnie wsung¢ wodzito w drugg stroneg
obudowy (1-10).

3.2.25 Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Sekcja A-A. Zainstalowaé sworzen sprezyny (1-100)
w goérnej czesci jarzma (1-70).

3.2.26 Zainstalowac zespot wskaznika potozenia (1-140) na gornej czesci jarzma (1-70) i na
sworzniu sprezyny (1-100).
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UWAGA:
Wiasciwe potozenie instalacji mozna znalez¢ w Sekcja 2, krok 2.3.7.

3.2.27 Zalozyc¢ pierscien uszczelniajgcy (2-50) na pokrywe obudowy (1-20).

3.2.28 Zatozy¢ uszczelnienie pierscienia uszczelniajgcego (2-60) na pokrywe obudowy (1-20).

3.2.29 Zatozy¢ pokrywe obudowy (1-20), uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ uszczelnien pierscieni
uszczelniajgcych (2-50) i (2-60).

3.2.30 Umiesci¢ podktadki zabezpieczajgce (1-115) na Srubach z tbem szesciokatnym (1-110).

UWAGA:

W przypadku modeli sitownikéw G/GC/GH/GHC?7, 8, 10 i G13 natozy¢ klej gwintowy Loctite 242
na gwinty $rub szesciokatnych (1-110). Patrz uwaga 8 na Schemacie montazu.

3.2.31 Zainstalowac $ruby z tbem szes$ciokatnym (1-110) z podktadkami zabezpieczajgcymi (1-115)
przez pokrywe obudowy (1-20) w obudowie (1-10).

UWAGA:
Pozostawi¢ sruby z tbem szesciokgtnym w stanie dokreconym rekg (1-110) - nie dokrecac.

UWAGA:

Krok ten nalezy wykonac¢ tylko wtedy, gdy sworznie rowka (1-130) zostaty wyciggniete lub gdy
sworznie sg wymieniane. Wkreci¢ sworznie rowkéw (1-130) przez pokrywe obudowy (1-20)

w obudowe (1-10). Sworznie rowka powinny by¢ wyrownane z pokrywa.

3.2.32 Dokreci¢ sruby z tbem szesciokgtnym (1-110) momentem obrotowym, az do uzyskania
koncowego momentu obrotowego po zastosowaniu smaru, zgodnie z ponizszg tabela.

Tabela 2. Liczba srub pokrywy obudowy i moment obrotowy ich dokrecania
Model Moment obrotowy Model Moment obrotowy
GI/GCIGH/ Liczba (£5 procent) GI/GC/GH/ Liczba (£5 procent)
GHC Ibf-ft Nm GHC Ibf-ft Nm
GO1 4 40 54 7 8 100 136
2 6 40 54 8 12 100 136
3 8 40 54 10 16 100 136
4 8 40 54 G13 20 340 461
5 8 100 136 - - -
UWAGA:

Wykonac krok 3.2.34 w przypadku modeli sitownikow G/GC/GH/GHCS5, 7, 8, 10 G13.
W przypadku modeli sitownikéw G01 i G/GC/GH/GHC2 do G/GC/GH/GHC4 pomina¢ krok 3.2.34
i przej$¢ do kroku 3.2.35.
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3.2.33

W modelach G/GC/GH/GHC5, 7, 8, 10i G13
3.2.331 Umiesci¢ podktadki zabezpieczajgce (1-115) na Srubach z them
szesciokgtnym (1-120).

UWAGA:

Sruby z tbem sze$ciokatnym (1-120) uzywane sg wytgcznie jako wypetniacze otworéw i chronig
gwint przed wptywem warunkdéw $rodowiskowych.

3.2.34
3.2.35
3.2.36
3.2.37
3.2.38
3.2.39

3.2.33.2  Zalozyc¢ i dokreci¢ sruby z tbem szesciokatnym (1-120) z podktadkami
zabezpieczajgcymi (1-115).

Zainstalowac fozysko oporowe (2-110) na wskazniku potozenia (1-140).

Zainstalowac¢ pierscien uszczelniajgcy (2-100) na wskazniku potozenia (1-140).

Zainstalowac gorne tozysko (2-120) w pokrywie jarzma (1-150).

Zainstalowac wycieraczke preta (2-80) w pokrywie jarzma (1-150).

Zainstalowac pierscien uszczelniajgcy (2-70) w pokrywie jarzma (1-150).

Zatozy¢ pokrywe jarzma (1-150) na pokrywe obudowy (1-20) i zesp6t wskaznika

potozenia (1-140).

UWAGA:

Podczas montazu pokrywy jarzma zachowac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ pierécienia
uszczelniajgcego (2-70) i wycieraczki preta (2-80).

3.2.40
3.2.41

3.2.42

3.2.43

3.2.44
3.2.45
3.2.46

3.2.47

3.2.48
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Umiesci¢ podktadki zabezpieczajgce (1-170) na srubach z tbem szesciokatnym (1-160).
Zainstalowac i dokreci¢ sruby z tbem szesciokgtnym (1-160) z podktadkami
zabezpieczajgcymi przez pokrywe obudowy (1-150) w obudowie (1-20).

Instalowanie zespotu kontroli odpowietrznika:

3.2421 W przypadku obudowy modeli GO1, G/GC/GH/GHC2 i G/GC/GH/GHC3
(1-10) nalezy uzy¢ uszczelniacza do rur, aby zainstalowaé zesp6t kontroli
odpowietrznika (13) z przodu obudowy (1-10).

3.242.2 W przypadku obudowy modeli GO1, G/GC/GH/GHC2 i G/GC/GH/GHC3
(1-10) nalezy uzy¢ uszczelniacza do rur, aby zainstalowaé zesp6t kontroli
odpowietrznika (13) w gornej czesci pokrywy obudowy (1-20).

3.242.3 W przypadku obudowy modeli G/GC/GH/GHC4, 5, 7, 8, 101 G13 (1-10)
nalezy uzy¢ uszczelniacza do rur, aby zainstalowa¢ dwa zespoty kontroli
odpowietrznika (13) z przodu obudowy (1-10).

Prawidtowe potozenie wskaznika podano w Sekcja 2, krok 2.3.3. Zainstalowa¢ wskaznik

potozenia (1-220) na odstonietym wale zespotu wskaznika potozenia (1-140).

Zainstalowa¢ nakretki Sruby ograniczajacej (1-190) na srubach ograniczajacych (1-180).

Zainstalowac pierscien uszczelniajacy (2-90) na $rubach ograniczajgcych (1-180).

Zainstalowaé dwie sruby ograniczajace (1-180) w dwoch otworach na $ruby ograniczajgce

z przodu obudowy (1-10).

Wyregulowac obie $ruby ograniczajgce (1-180) do ustawien zapisanych wczesniej w

Sekcja 2 w kroku 2.3.2.

Dokreci¢ mocno obie sruby ograniczajgce (1-190).
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3.3

Ponowny montaz pneumatycznego
modutu zasilania

UWAGA:

W przypadku wczesnych modeli sitownikow G2 i G3 z podwdjnymi nakretkami na module
zasilania informacje o ponownym montazu zawiera Sekcja 3.4.

Prawidtowe miejsce instalaciji preta ttoka (3-40) mozna znalez¢ w Sekcja 2, krok 2.1.4.

SILOWNIK MUSI ZNAJDOWAC SIE W ODPOWIEDNIM POLOZENIU ZAKRESU. Potwierdzié
potozenie zakresu, obserwujgc, czy blok prowadzacy (1-30) przylega do wewnetrznej $ciany
obudowy (1-10).

3.31 Posmarowac pret tloka (3-40) i przetozy¢ przez bok obudowy (1-10).
3.3.1.41 W przypadku modeli od G2 do G13 dokreci¢ pret tloka (3-40) do zespotu preta
przedituzajgcego (1-50).
3.31.2 W przypadku modelu GO1 nalezy tylko dokreci¢ pret tloka (3-40) do bloku
prowadzgcego (1-30).
3.3.2 Po potwierdzeniu poczatkowego wkrecenia gwintu obraca¢ pret tloka do zespotu preta
przedtuzajacego (1-50), jak podano w ponizszej tabela.

Po poczatkowym wkreceniu gwintu pret tloka nalezy obréci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, wykonujgc minimalng liczbe obrotéw podang w ponizszej tabela.

Tabela 3. Tabela dotyczaca liczby obrotéw preta ttoka
1 6
2 10
3 10
4 10
5 13
7 14
8 20
10 25
G13 31

Ponowny montaz sifownika 23



Sekcja 3: Ponowny montaz sitownika Instrukcje serwisowe

Grudzien 2021 .

124840E-PL Wer. J

24

3.33 Dokrecic¢ pret ttoka (3-40) momentem obrotowym, az do uzyskania kohcowego momentu
obrotowego po zastosowaniu smaru, zgodnie z Tabela 4.

Tabela 4. Tabela dotyczaca wymaganego momentu obrotowego preta ttoka
Model obudowy Moggn;rggg?]ttc))wy Model obudowy Mo;:gn;rzgzc:‘ttt;wy
G/GC/GHIGHC GI/GC/GHIGHC
Ibf-ft Nm Ibf-ft Nm
GO01 90 122 7 240 325
2 90 122 8 240 325
3 90 122 10 240 325
4 240 325 G13 240 325
5 240 325 - -

3.3.4  Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegdt ,,C”. Zainstalowac jedng wycieraczke
preta (4-10) w pokrywie wewnetrznej (3-10).

3.3.5  Zainstalowac jedng tuleje preta (4-20) w pokrywie wewnetrznej (3-10).

3.3.6  Pokry¢ jedng uszczelke Polypak (4-30) smarem i zainstalowac, najpierw przy krawedzi,
w pokrywie wewnetrznej (3-10).

A PRZESTROGA

Zainstalowac uszczelke Polypak z pierscieniem aktywatora skierowanym w strone zewnetrzng
(w kierunku przeciwnym do obudowy).

3.3.7 Zainstalowac jeden pierscien uszczelniajgcy (4-90) w rowku uszczelniajgcym umieszczonym
na wewnetrznej powierzchni wewnetrznej pokrywy (3-10).
3.3.8 Zainstalowac pokrywe wewnetrzng (3-10) na obudowie (1-10).

UWAGA:

Port wlotowy ci$nienia powinien by¢ umieszczony w tym samym potozeniu, jak opisano w
Sekcja 2.2, krok 2.2.1.

3.3.9 Umiesci¢ podktadki zabezpieczajace (3-110) na $rubach z tbem szesciokatnym (3-100).

3.3.10 Zainstalowac i dokreci¢ Sruby z tbem szesciokatnym (3-100) (model GH/GHC7 bedzie miat
0 4 $ruby wiecej niz standardowy G, natomiast w modelach GH/GHC8,10 bedg o 2 $ruby
wiecej niz w przypadku standardowego modelu G), z podktadkami zabezpieczajgcymi,
przez obudowe (1-10) w pokrywie wewnetrznej (3-10).

3.3.11  Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegdt ,D”. Zainstalowa¢ jedng uszczelke
pierécieniowg (4-70) w rowku uszczelniajgcym w precie ttoka (3-40).

3.3.12 Natozy¢ smar na dwa zestawy elementéw uszczelnienia T preta (4-50).
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UWAGA:

Uszczelka T skifada sie z jednej uszczelnienia gumowej i dwoch zapasowych
pierscieni rozcietych.

3.3.13

3.3.14

3.3.15

3.3.16

3.3.1241 Zainstalowac¢ dwa zestawy uszczelnien T preta (4-50) w rowkach uszczelniania
wewnetrznej srednicy tloka (3-30).
3.3.12.2  Zainstalowa¢ pierscien zapasowy po kazdej stronie uszczelnienia T.
3.3.12.3  Podczas instalowania pierscieni zapasowych nie nalezy wyréwnywac naciec.
3.3.12.4  Jesli pierscienie zapasowe sg zbyt diugie, a pierscienie naktadajg sie
na siebiena nacieciach, wowczas muszg by¢ przyciete przy uzyciu
ostrego przyrzadu.
Zainstalowaé dwie potdwki pierscienia rozcietego (3-50) w najbardziej wewnetrznym rowku
w precie ttoka (3-40), a nastepnie zatozy¢ cofniety obszar ttoka (3-30) na pret ttoka i na dwie
potéwki pierscienia rozcietego (3-50).
Zainstalowa¢ dwie potdwki pierscienia rozcietego (3-50) w precie ttoka, przed ttokiem
zainstalowanym w poprzednim kroku, i przytrzymac je w miejscu przy uzyciu pierscienia
ustalajgcego (3-60).
Zainstalowac¢ jeden pierscien uszczelniajgcy (4-40) w rowku uszczelniajgcym $rednicy
zewnetrznej pokrywy wewnetrznej (3-10).
Pokry¢ jeden pierscien uszczelniajgcy o przekroju D (4-60) smarem i zainstalowac
w zewnetrznym rowku uszczelniajgcym ttoka.

UWAGA:
Ptaska strona pierscienia uszczelniajgcego o przekroju D powinna wejs¢ w rowek uszczelniajgcy.

3.3.17  Pokry¢é smarem dwa prety mocujgce (3-20) i zainstalowac, ostroznie wciskajac prety
mocujgce przez ttok (3-30) i uszczelke T preta (4-50).

3.3.18  Wkrecic prety mocujgce (3-20) w pokrywe wewnetrzng (3-10) i dokreci¢, az ich gwinty
wyjdg dofem.

3.3.19 Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegoét ,E”. Pokry¢ dwa pierscienie uszczelniajgce
(4-80) smarem i zainstalowa¢ w zewnetrznej pokrywie (3-80).

3.3.20 Natozy¢ smar na jeden pierscien uszczelniajgcy (4-40) i zainstalowaé w rowku pierscienia
uszczelniajgcego srednicy zewnetrznej pokrywy zewnetrznej (3-80).

3.3.21  Natozy¢ smar na otwor cylindra (3-70).

A PRZESTROGA

W razie potrzeby przy instalacji sitownika uderzy¢ w koniec cylindra tylko
przedmiotem niemetalowym.

3.3.22

3.3.23

Ponowny montaz sitownika

Zainstalowaé nasmarowany cylinder (3-70) na ttoku (3-30) i na pokrywie wewnetrznej
(3-10). Podczas instalacji sitownika na uszczelnieniu ttoka pochyli¢ cylinder od 15° do 30°
wzgledem preta ttoka.

INSTALACJA ZEWNETRZNEJ POKRYWY (3-80): W przypadku modelu G01-M3 wykonaé
krok 3.3.23.1, w przypadku modeli G2-M3 i G3-M3 wykonac¢ krok 3.3.23.2, a w przypadku
standardowej pokrywy zewnetrznej wykonac krok 3.3.23.3.
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UWAGA:
Port wlotowy ci$nienia (3-80) w pokrywie zewnetrznej powinien by¢ umieszczony w tym samym
potozeniu, jak opisano w Sekcja 2.2, krok 2.2.1.

3.3.23.1  INSTALACJA ZEWNETRZNEJ POKRYWY G01-M3.
3.3.2311 Natozy¢ lekkg powtoke smaru na gwinty Sruby
rozpierajgcej (3-290).
3.3.23.1.2 Wkreci¢ adapter $ruby rozpierajacej (3-280) na $rube
rozpierajacg (3-290).

UWAGA:

Mniejszy, okragly koniec adaptera sruby rozpierajgcej zostanie zamontowany na $rubie
rozpierajgcej i bedzie zwrdcony w kierunku zewnetrznej koncowki sruby rozpierane;.

3.3.231.3 Umiesci¢ srube rozpierajaca tak, aby wewnetrzny koniec $ruby
rozpierajacej znajdujgcy sie w zespole podktadki oporowej tozyska
iglowego (3-350) przylegat lub byt w poblizu adaptera Sruby
rozpierajacej (3-280).

3.3.231.4 Lekko nasmarowac uszczelke pierscienia uszczelniajgcego (6-20)
i zainstalowa¢ w rowki pierscienia uszczelniajgcego po stronie
zewnetrznej adaptera $ruby rozpierajgcej (3-280).

3.3.23.1.5  Wprowadzi¢ Srube rozpierajaca (3-290) przez wewnetrzng strong
zewnetrznej pokrywy (3-80).

3.3.23.1.6 Zainstalowac zewnetrzng pokrywe (3-80) przez prety mocujgce
(3-20) w cylindrze (3-70).

3.3.231.7 Zatozy¢ nakretki pretow mocujgcych (3-90) na prety mocujgce (3-20).

UWAGA:
Nie dokrecac¢ nakretek.

3.3.23.1.8 Zainstalowa¢ uchwyt adaptera $ruby rozpierajgcej (3-360)
w rowku odstonietym po zewnetrznej stronie adaptera sruby
rozpierajacej (3-280).

3.3.23.1.9 Lekko nasmarowaé uszczelke pierscienia uszczelniajgcego
(6-30) i zainstalowac po stronie zewnetrznej adaptera sruby
rozpierajgcej. Wcisng¢ piercien uszczelniajacy o przekroju
okragtym (6-30) w dot ruby rozpierajacej, az zetknie sie
z adapterem $ruby rozpierajacej (3-280).

3.3.23.1.10  Zainstalowac ptaska nakretke szesciokgtng (3-300) na $rubie
rozpierajacej (3-290). Obracac ptaskg nakretke szesciokgtng
(3-290), az do uzyskania potgczenia z pierscieniem
uszczelniajgcym o przekroju okrggtym (6-30).

3.3.23.1.11  Zainstalowac zewnetrzng pokrywe (3-80) przez prety mocujace
(3-20) w cylindrze (3-70). Kontynuowac od kroku 3.3.24.

3.3.23.2 INSTALACJA ZEWNETRZNEJ POKRYWY G/GC/GH/GHC 2 i

G/GC/GH/GHC 3-M3

3.3.23.21 Lekko nasmarowac pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym
(6-10) i zainstalowac w rowku pierscienia uszczelniajacego
w otworze M3 w zewnetrznej pokrywie (3-80).

3.3.23.2.2 Wprowadzi¢ $rube rozpierajacg (3-290) przez zewnetrzng strone
zewnetrznej pokrywy (3-80).

3.3.23.2.3 Natozy¢ lekkg powtoke smaru na gwinty sruby
rozpierajacej (3-290).

3.3.23.24 Wkreci¢ adapter sruby rozpierajgcej (3-280) na Srube
rozpierajacg (3-290).
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UWAGA:

Mniejszy, okragty koniec adaptera M3 zostanie zamontowany na Srubie rozpierajgcej i bedzie
zwrécony w kierunku wewnetrznej koncéwki Sruby rozpierane;.

3.3.23.2.5 Umiesci¢ srube rozpierajgcy tak, aby wewnetrzny koniec $ruby
rozpierajgcej znajdujgcy sie w zespole podkiadki oporowej
fozyska igtowego (3-340) przylegat lub byt w poblizu adaptera
Sruby rozpierajgcej (3-280).

3.3.23.2.6 Zainstalowaé zewnetrzng pokrywe (3-80) przez prety mocujgce
(3-20) w cylindrze (3-70).

3.3.23.2.7 Zatozy¢ nakretki pretow mocujgcych (3-90) na prety
mocujgce (3-20).

UWAGA:
Nie dokrecac¢ nakretek.

3.3.23.2.8  Zatozy¢ dwie $ruby z tbem walcowym (3-320) przez
adapter Sruby rozpierajgcej (3-280) i dokreci¢ do zewnetrznej
pokrywy (3-80).

3.3.23.2.9 Lekko nasmarowac uszczelke pierScienia uszczelniajgcego
(4-150) i zainstalowac po stronie zewnetrznej Sruby rozpierajace;.
Wecisng¢ pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym (4-150)
w dét Sruby rozpierajgcej, az zetknie sie z adapterem Sruby
rozpierajgce;j (3-280).

3.3.23.2.10  Zainstalowac ptaskag nakretke szesciokgtng (3-300) na $rubie
rozpierajgcej (3-290). Obracac ptaska nakretke szesciokatng
(3-300), az do uzyskania potgczenia z pierscieniem
uszczelniajgcym o przekroju okragtym (4-150).

Nadmierne dokrecenie moze uszkodzi¢ uszczelnienie (4-150) i uniemozliwic¢ jego prawidtowe
dziatanie. Nakretka powinna by¢ dokrecona recznie plus od 1/4 do 1/2 obrotu.

3.3.23.211  Zainstalowac¢ zewnetrzng pokrywe (3-80) przez prety mocujace
(3-20) w cylindrze (3-70). Kontynuowa¢ od kroku 3.3.24.
3.3.23.3  INSTALACJA STANDARDOWEJ POKRYWY ZEWNETRZNEJ Zainstalowa¢
zewnetrzng pokrywe (3-80) przez prety mocujgce (3-20) w cylindrze (3-70).
3.3.24 Zatozy¢ nakretki pretow mocujgcych (3-90) na prety mocujgce (3-20). Dokreca¢ nakretki
pretow mocujgcych momentem obrotowym, naprzemiennie z przyrostem co 100 Ibf-ft/Nm,
az do uzyskania koncowego momentu obrotowego po zastosowaniu smaru, zgodnie
Z ponizsza tabela.

Tabela 5. Tabela wymaganych momentéw obrotowych dotyczacych nakretek
pretéw mocujacych
Moment obrotowy Moment obrotowy
Model obudowy (£5 procent) Model obudowy (£5 procent)
Ibf-ft Nm Ibf-ft Nm
GO01 120 163 G7/GH5 500 678
G2 120 163 G8/GH7 500 678
G3/GH2 150 203 G10/GH8 1200 1627
G4/GH3 150 203 G13/GH10 1600 2169
G5/GH4 400 542 - -
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3.3.25 Zainstalowac¢ podktadki zabezpieczajgce (3-140) na $rubach z tbem walcowym (3-130).
3.3.26 Zainstalowac i dokreci¢ sruby z tbem walcowym (3-130) z podktadkami
zabezpieczajgcymi (3-140) w pokrywie zewnetrznej (3-80).

UWAGA:

Jesli zewnetrzna pokrywa (3-80) posiada $rube ograniczajgca ES, nalezy wykona¢ kroki od
3.3.26 do 3.3.29.

3.3.27  Jedli nie zostata jeszcze usunieta, wyjg¢ nakretke szesciokatng (3-190) i starg uszczelke
pierscienia uszczelniajgcego o przekroju okrggtym (4-100).

3.3.28 Zainstalowa¢ nowg uszczelke pierscienia uszczelniajgcego o przekroju okragtym (4-100) na
$rubie ograniczajgcej ES i dokreci¢ do zewnetrznej pokrywy (3-80).

3.3.29 Zainstalowac nakretke szesciokatng (3-140) do ogranicznika ES. Po ustawieniu we wiasciwym
potozeniu dokreci¢ $rube ograniczajgcg ES.

UWAGA:

Krok 3.3.29 nie jest wymagany, jesli modut zasilania jest wyposazony w $rube ograniczajgcg ES
lub $rube rozpierajgcg M3.

3.3.30 W przypadku wyjecia, uzywajgc smaru do rur, zainstalowac korek rury (3-120) w pokrywie
zewnetrznej (3-80).

3.3.31 Doprowadzi¢ odpowiednie ci$nienie pneumatyczne do portu wlotowego zewnetrznej
pokrywy (3-80), aby przesung¢ ttok do petnego potozenia wewnetrznego (obok
wewnetrznej pokrywy).

3.3.32  Usuna¢ cisnienie pneumatyczne z zewnetrznej pokrywy (3-80).

3.3.33  Zainstalowac¢ zespot odpowietrznika (12) w pokrywie zewnetrznej (3-80).

UWAGA:

Niektore sitowniki mogg nie mie¢ panwi reduktora (14) w zaleznosci od rozmiaru portu
i odpowietrznika.

Ponowny montaz modutu zasilania
pneumatycznego we wczesnych modelach
G2iG3

UWAGA:

Wczesne pneumatyczne moduty zasilania G2 i G3 byly wyposazone w prety mocujgce
z nakretkami na obu koncach pretéw mocujgcych (3-20) - podwdjne nakretki.
Prawidtowe miejsce instalacji preta ttoka (3-40) mozna znalez¢é w Sekcja 2, krok 2.1.4.

SILOWNIK MUSI ZNAJDOWAC SIE W ODPOWIEDNIM POLOZENIU ZAKRESU.
Potwierdzi¢ potozenie zakresu, obserwujac, czy blok prowadzacy (1-30) przylega do
wewnetrznej $ciany obudowy (1-10)
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341 Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegoét ,,C”. Zainstalowac jedng wycieraczke preta
(4-10) w pokrywie wewnetrznej (3-10).

34.2 Zainstalowac¢ jedng panew preta (4-20) w pokrywie wewnetrznej (3-10).

343 Pokry¢ jedng uszczelke Polypak (4-30) smarem i zainstalowaé, najpierw przy krawedzi,
w pokrywie wewnetrznej (3-10).

A PRZESTROGA

Zainstalowac¢ uszczelke Polypak z pierscieniem aktywatora skierowanym w strone zewnetrznej
czesci pokrywy wewnetrznej (3-10).

344 Zainstalowac¢ pret tloka (3-40) przez pokrywe wewnetrzng (3-10).

UWAGA:

Koncowka preta tloka z rowkami ustalajgcymi ma znajdowac sie po zewnetrznej stronie
wewnetrznej pokrywy (3-10).

345 Natozy¢ smar na dwa zestawy elementéw uszczelnienia T preta (4-50).

UWAGA:
Uszczelka T sktada sie z jednej uszczelnienia gumowej i dwoch zapasowych pierscieni
rozcietych.

3.4.5.1 Zainstalowac dwa zestawy uszczelnien T preta (4-50) w rowkach uszczelniania

wewnetrznej srednicy tloka (3-30).

3.45.2 Zainstalowac¢ pierscien zapasowy po kazdej stronie uszczelnienia T.

3.453 Podczas instalowania pierscieni zapasowych nie nalezy wyréwnywac naciec.

3.454 Jesli pierscienie zapasowe sg zbyt dtugie, a pierscienie naktadajg sie
na siebiepoza nacieciami, wowczas muszg byc¢ przyciete przy uzyciu
ostrego przyrzadu.

3.4.6 Pokry¢ jeden pierscien uszczelniajgcy o przekroju D (4-60) smarem i zainstalowaé
w zewnetrznym rowku uszczelniajgcym ttoka.

UWAGA:
Ptaska strona pierscienia uszczelniajgcego o przekroju D powinna wejs¢ w rowek uszczelniajgcy.

34.7 Zamontowac ttok (3-30) na precie ttoka (3-40).

UWAGA:

Odlewana zebrowana strona ttoka musi by¢ odwrécona od zewnetrznej strony wewnetrznej
pokrywy (3-10) lub ustawi¢ ttok (3-30) na precie ttoka tak, aby rowki ustalajgce byty po
zewnetrznej stronie ttoka.

Ponowny montaz sifownika 29



Sekcja 3: Ponowny montaz sitownika Instrukcje serwisowe
Grudzien 2021 r. 124840E-PL Wer. J

3438 Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegdét ,D”. Zainstalowac pierscien
uszczelniajgcy o przekroju okraggtym (4-70) w rowku uszczelniajgcym po zewnetrznej
stronie preta ttoka (3-40).

349 Zainstalowac dwie potdwki pierscienia rozcietego (3-50) w najbardziej zewnetrznym rowku
w precie ttoka (3-40), a nastepnie zatozy¢ cofniety obszar ttoka (3-30) na dwie rozciete
potowki (3-50).

3.410 Zainstalowac dwie potdwki pierscienia rozcietego (3-50) w precie ttoka, z tytu ttoka,
i przytrzymaé w miejscu przy uzyciu pierscienia ustalajgcego (3-60).

3.411 Pokry¢ smarem dwa prety mocujgce (3-20) i zainstalowac, ostroznie wciskajac prety
mocujgce przez ttok (3-30) i uszczelke T preta (4-50).

3.4.12 Zainstalowa¢ dwa pierscienie uszczelniajgce preta mocujgcego (4-80) na wewnetrznym
koncu pretdw mocujgcych (3-20) oraz w dostepnych rowkach pierscieni uszczelniajgcych.

3.413  Przetozy¢ prety mocujgce przez pokrywe wewnetrzng (3-10) i dokreci¢ nakretki szesciokgtne
(3-90) na wewnetrzne konce pretéw mocujgcych.

UWAGA:

Dokreci¢ prety mocujgce przez nakretki szesciokgtne (3-90), az do momentu uwidocznienia
jednego petnego gwintu.

3.4.14 Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegdt ,E”. Zainstalowac dwa pierscienie uszczelniajgce
preta mocujacego (4-80) na zewnetrznym koncu pretéw mocujacych (3-20) oraz w dostepnych
rowkach pierscieni uszczelniajgcych.

3.4.15 Natozy¢ smar na jeden pierscien uszczelniajgcy (4-40) i zainstalowaé w rowku pierscienia
uszczelniajgcego srednicy zewnetrznej pokrywy zewnetrznej (3-80).

3.4.16 Natozy¢ smar na otwor cylindra (3-70).

A PRZESTROGA

W razie potrzeby przy instalacji sitownika uderzy¢ w koniec cylindra tylko
przedmiotem niemetalowym.

3.4.17 Zainstalowa¢ nasmarowany cylinder (3-70) na ttoku (3-30) i na pokrywie wewnetrznej (3-10).
Podczas instalacji sitownika na uszczelnieniu ttoka pochyli¢ cylinder od 15° do 30° wzgledem
preta ttoka.

UWAGA:

Jesli modut zasilania jest wyposazony w $rube rozpierajgcg M3, nalezy wstepnie zamontowac
Srube rozpierajgcg M3 do zewnetrznej pokrywy (3-80) zgodnie z Sekcja 3.6.
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3.418 Zainstalowac zewnetrzng pokrywe (3-80) przez prety mocujace (3-20) w cylindrze (3-70).

UWAGA:

Port wlotowy cisnienia powinien by¢ umieszczony w tym samym potozeniu, jak opisano w
Sekcja 2.2, krok 2.2.1.

3.4.19 Zatozy¢ nakretki pretow mocujgcych (3-90) na prety mocujgce (3-20). Dokrecac nakretki
pretéw mocujgcych momentem obrotowym, naprzemiennie z przyrostem co 100 Ibf-ft,
az do uzyskania koncowego momentu obrotowego po zastosowaniu smaru, zgodnie
Z ponizsza tabela.

Tabela 6. Tabela wymaganych momentow obrotowych dotyczacych nakretek pretow
mocujacych we wczesnych modelach G2 i G3

Moment obrotowy Moment obrotowy

Model obudowy (£5 procent) Model obudowy (£5 procent)
Ibf-ft Nm Ibf-ft Nm

G2 120 163 G3 150 203

3.4.20 Zainstalowac podktadki zabezpieczajgce (3-140) na srubach z tbem walcowym (3-130).

3.4.21 Zainstalowac i dokreci¢ $ruby z tbem walcowym (3-130) z podktadkami zabezpieczajgcymi
(3-140) w pokrywie zewnetrznej (3-80).

3.4.22 Zainstalowa¢ pneumatyczny modut zasilania zgodnie z Sekcja 5, krok 5.4.

3.5 Ponowny montaz modutu zaslepki

UWAGA:

Jesli zaslepka posiada $rube rozpierajgcg M3 lub $rube ograniczajaca ES, ktéra zostata
zdemontowana z zaslepki, to nalezy wstepnie zamontowac $rube rozpierajgcg M3 lub
ogranicznik ES w zaslepce zgodnie z Sekcja 3.6 lub 3.8.

3.5.1 Zainstalowac pierscien uszczelniajacy o przekroju okraglym (6-10) w rowku pier$cienia
uszczelniajgcego w zaslepce (5-10).
3.5.2 Zainstalowa¢ podkiadki zabezpieczajgce (5-30) na $rubach z tbem szesciokatnym (5-20).

UWAGA:

Przed rozpoczgciem kroku 3.5.3 sprawdzi¢, czy dziatania w krokach 3.2.14i 3.2.15
zostaty zakonczone.

353 Zatozy¢ zaslepke (5-10) na koniec obudowy (1-10).
3.5.4  Zainstalowac i dokreci¢ $ruby z tbem szesciokatnym (5-20) z podktadkami
zabezpieczajgcymi (5-30) przez obudowe (1-10) w zaslepce (5-10).
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Ponowny montaz sruby rozpierajacej M3

UWAGA:
Czes¢ te nalezy wykonaé, gdy $ruba rozpierajgca M3 zostata zdemontowana z zaslepki lub
z ptyty adaptera SR-M3 (7-10).

Jesli zespot tozyska oporowego zostat zdemontowany ze $ruby rozpierajgcej M3, nalezy
wstepnie zamontowac zespdt tozyska oporowego na $rubie rozpierajgcej M3 zgodnie z
Sekcja 3.6.5.

3.6.1 PONOWNY MONTAZ SRUBY ROZPIERAJACEJ G01-M3 DO ZASLEPKI M3.
3.6.1.1 Natozy¢ lekkg powtoke smaru na gwinty zespotu M3 (5-50).
3.6.1.2 Wkreci¢ adapter M3 (5-45) do zespotu M3 (5-50).

UWAGA:

Mniejszy, okragty koniec adaptera M3 zostanie zamontowany na zespole M3 i bedzie zwrdcony
w kierunku zewnetrznej koncowki zespotu M3.

3.6.1.3 Umiesci¢ zespot M3 tak, aby wewnetrzny koniec zespotu M3 znajdujgcy sie
w zespole podktadki oporowej tozyska iglowego (5-100) przylegat lub byt
w poblizu adaptera M3 (5-45).

3.6.1.4 Lekko nasmarowaé uszczelke pierscienia uszczelniajgcego (6-20)
i zainstalowa¢ w rowku pierscienia uszczelniajgcego po stronie zewnetrznej
adaptera M3 (5-45).

3.6.1.5 Wprowadzi¢ zespdt M3 (5-50) przez wewnetrzng strone zaslepki M3 (5-10).

3.6.1.6 Zainstalowa¢ uchwyt adaptera sruby rozpierajgcej (5-140) w rowku odstonietym
po zewnetrznej stronie adaptera M3 (5-45).
3.6.1.7 Lekko nasmarowaé uszczelke pierscienia uszczelniajgcego (6-30)

i zainstalowac po stronie zewnetrznej zespotu sruby rozpierajgcej M3. Wcisng¢
pierécien uszczelniajacy o przekroju okragtym (6-30) w dét Sruby rozpierajgce;j
M3, az zetknie sie z adapterem M3 (5-45).

3.6.1.8 Zainstalowac ptaskg nakretke szesciokatng (5-60) na zespole M3 (5-50).
Obracac ptaska nakretke szesciokatna (5-60), az do uzyskania potgczenia
z pierécieniem uszczelniajgcym o przekroju okraggtym (6-30).

3.6.2 PONOWNY MONTAZ SRUBY ROZPIERAJACEJ G2-M3 i G3-M3 DO ZASLEPKI M3.

3.6.21 Lekko nasmarowacé pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym (6-10)
i zainstalowa¢ w rowku pierscienia uszczelniajgcego w otworze M3 w
zaslepce (5-10).

3.6.2.2 Wprowadzi¢ zespdt Sruby rozpierajgcej M3 (5-50) przez wewnetrzng strone
zaslepki (5-10).

3.6.2.3 Natozy¢ lekkg powtoke smaru na gwinty zespotu M3 (5-50).

3.6.24 Wkreci¢ adapter M3 (5-45) do zespotu $ruby rozpierajgcej M3 (5-50).
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UWAGA:

Mniejszy, okragty koniec adaptera M3 zostanie zamontowany na zespole M3 i bedzie zwrécony
w kierunku wewnetrznej koncéwki zespotu M3.

3.6.3

3.6.4

Ponowny montaz sitownika

3.6.2.5 Umiesci¢ zespdt M3 tak, aby wewnetrzny koniec zespotu M3 znajdujgcy sie
w zespole podkiadki oporowej tozyska iglowego (5-100) przylegat lub byt
w poblizu adaptera M3 (5-45).

3.6.2.6 Zatozy¢ dwie $ruby z tbem walcowym (5-120) przez adapter Sruby rozpierajace;j
(5-45) i dokreci¢ do zaslepki (5-10).

3.6.2.7 Lekko nasmarowac¢ uszczelke pierscienia uszczelniajgcego (6-30)
i zainstalowac po stronie zewnetrznej zespotu sruby rozpierajgcej M3. Wcisng¢
pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym (6-30) w dot sruby rozpierajgcej
M3, az zetknie sie z adapterem M3 (5-45).

3.6.2.8 Zainstalowac¢ ptaskg nakretke szesciokgtng (5-60) na zespole M3 (5-50).
Obraca¢ ptaskg nakretke szesciokatng (5-60), az do uzyskania potgczenia
z pierscieniem uszczelniajgcym o przekroju okragtym (6-30).

PONOWNY MONTAZ SRUBY ROZPIERAJACEJ G01-SR-M3 NA PLYCIE

ADAPTERA M3-SR.

3.6.3.1 Natozy¢ lekkg powtoke smaru na gwinty sruby rozpierajgcej (7-40).

3.6.3.2 Zainstalowac adapter sruby rozpierajgcej (7-45) na nienosnym koncu zespotu
$ruby rozpierajacej (7-40).

3.6.3.3 Zainstalowac adapter $ruby rozpierajacej (7-45) przez ptytke adaptera
M3 (7-10).

3.6.34 Unieruchomi¢ adapter $ruby rozpierajacej (7-45) za pomocg pierscienia
ustalajgcego (7-55).

PONOWNY MONTAZ SRUBY ROZPIERAJACEJ G2-M3 i G3-SR-M3 NA PLYCIE

ADAPTERA M3-SR.

3.6.41 Natozy¢ lekkg powtoke smaru na gwinty zespotu sruby rozpierajgcej (7-40).

3.6.4.2 Zainstalowac adapter sruby rozpierajgcej (7-45) na nienosnym koncu zespotu
M3 (7-40).

3.6.4.3 Zainstalowac adapter sruby rozpierajacej (7-45) przez ptytke adaptera (7-10).

3.6.44 Zatozy¢ dwie $ruby z tbem walcowym (7-120) przez adapter Sruby rozpierajace;j
(7-45) i dokreci¢ do ptyty adaptera (7-10).
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3.6.5

PONOWNY MONTAZ £OZYSKA OPOROWEGO M3 DO ZESPOLU
SRUBY ROZPIERAJACE..

3.6.5.1

3.6.5.2

3.6.5.3

3.6.5.4

Natozy¢ warstwe smaru na wewnetrzny otwdr umieszczony na wewnetrznym
koncu zespotu M3 (5-40)/(7-50).
Zainstalowac pierscien ustalajgcy przewodu (5-90)/(7-90) w wewnetrznym
otworze zespotu M3, az pierécien ustalajacy otworzy sie w rowku wewnatrz
zespotu M3.
Wstepnie zmontowac zespot podktadki oporowej tozyska igtowego
(5-100)/(7-100) w nastepujgcy sposéb:
3.6.5.3.1 Natozy¢ smar na jedng podktadke oporowg i zamontowac na
elemencie ustalajgcym tozyska (5-110)/(7-110).
3.6.5.3.2 Natozy¢ smar na fozysko igtowe i zamontowac na elemencie
ustalajgcym tozyska (7-110) i dokreci¢ go do podktadki oporowej
zainstalowanej w kroku 3.6.5.3.1.
3.6.5.3.3 Natozy¢ smar na pozostatg cze$¢ podktadki oporowe;j
i zamontowa¢ na elemencie ustalajgcym tozyska (5-110)/(7-110)
i dokreci¢ do tozyska igltowego zainstalowanego w
kroku 3.6.1.3.2.
Zainstalowa¢ wstepnie zmontowany zespét podkiadki oporowej tozyska
igtowego (5-100)/(7-100) do otworu otwartego znajdujacego sie na
wewnetrznym koncu zespotu M3 (5-50)/(7-40).

UWAGA:

Woeisng¢ lub wepchng¢ element ustalajacy fozyska (5-110)/(7-110) do zespotu M3, wciskajac
pierscien ustalajgcy (5-90)/(7-90) na szyjke elementu ustalajgcego fozyska (5-110)/(7-110).

Instalacja kota recznego M3 lub nasadki
szesciokatnej do wkrecania M3

3.71

3.7.2

INSTALACJA KOLA RECZNEGO M3 LUB NASADKI SZESCIOKATNEJ DO WKRECANIA
DO SRUBY ROZPIERAJACEJ M3.

3.7.1.1

3.71.2

Zainstalowac¢ koto reczne lub nasadke szesciokgtng do wkrecania (10-10) na
Srube rozpierajacg M3 (7-40).

Zainstalowa¢ dwa rowkowe sworznie (10-20) i (10-30) przez piaste kota
recznego lub nasadke szesciokatng do wkrecania (10-10) i przez $rube
rozpierajacg M3 (7-40).

INSTALACJA KOLA RECZNEGO M3 | NAKRETKI SZESCIOKATNEJ WE WCZESNYCH
MODELACH G211 G3

3.7.21

Nakreci¢ nakretke szczelinowg na zewnetrzny koniec $ruby rozpierajgcej M3

ze szczeling skierowang w strone pokrywy cylindra. Przykrecac nakretke do
momentu, gdy jedna ze szczelin w nakretce zréwna sie z otworem krzyzykowym
przewierconym na wylot w kotku gwintowanym.
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3.8

3.9

Ponowny montaz sitownika

A PRZESTROGA

Podczas wyrownywania szczeliny i przewierconego otworu krzyzykowego nalezy upewnic sie, ze
tylna czes$¢ szczeliny jest co najmniej jeden gwint od wyréwnania z otworem.

3.7.2.2 Przetozy¢ sworzen spiralny przez nakretke szczelinowg i przez
gwintowany kotek rozpierajgcy, upewniajgc sie, ze réwne ilosci sworznia
spiralnego sg widoczne po obu stronach szczelinowej nakretki i
gwintowanego kotka rozpierajacego.

3.7.23 W przypadku sitownikéw wyposazonych w srube rozpierajgcg M3
i wymagajgcych opcjonalnego kota recznego nalezy zainstalowac koto reczne
zgodnie z nastepujgcg procedura:
3.7.2.31 Umiesci¢ koto reczne na Srubie rozpierajgcej M3 i na

nakretce szczelinowej.

UWAGA:
Piasta kota recznego posiada szesciokatny otwér, ktéry pasuje do nakretki szczelinowe;j.

3.7.2.3.2 Umiesci¢ podkitadke zabezpieczajgcg na Srubie rozpierajgcej M3,
aby przylegata do piasty kota recznego.

3.7.2.3.3 Zatozy¢ i dokreci¢ nakretke szesciokgtng na Srube rozpierajacg
M3 i przykreci¢ nakretke do podktadki zabezpieczajgce;.

Ponowny montaz zaslepki
wydiuzonego ogranicznika

3.81 Natozy¢ lekkg powtoke smaru na gwinty zespotu $ruby ograniczajgcej ES (5-50).
3.8.2 Zainstalowac¢ nakretke szesciokatng (5-60) na Srubie ograniczajgcej ES (5-50).
3.8.3 Zainstalowac¢ $rube ograniczajgcg ES (5-50) przez zaslepke ES (5-10).

Testowanie sitownika

3.91 Test szczelnosci - Wszystkie obszary, na ktérych moze wystgpic¢ wyciek do atmosfery,
nalezy sprawdza¢ przy uzyciu komercyjnego rozwigzania do testowania nieszczelnosci.

A PRZESTROGA

Cisnienie wywierane na sitownik nie moze przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego
podanego na oznaczeniu znamionowym sitownika. Przetestowac sitownik za pomocg
odpowiednio wyregulowanego regulatora z uzyciem przyrzgdu pomiarowego.

3.9.2 Nalezy przeprowadzi¢ w sitowniku cykl pracy pie¢ razy przy nominalnym ci$nieniu roboczym
(NOP) wymienionym na tabliczce znamionowej sitownika lub przy normalnym cisnieniu
podawania stosowanym w sitowniku klienta. W przypadku zauwazenia nadmiernego wycieku
przez ttoki, objawiajgcego sie zwykle pecherzykiem, ktory peka po maksymalnie trzech
sekundach po rozpoczeciu formowania, nalezy przeprowadzi¢ cykl pracy w sitowniku pigc¢
razy, co pozwoli uszczelkom na znalezienie ich prawidtowych warunkéw eksploatacyjnych.

393 Zastosowac cisnienie NOP na port ci$nienia w pokrywie wewnetrznej (3-10) i odczekac, az
sitownik sie ustabilizuje.
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3.9.4  Zastosowac¢ komercyjne rozwigzanie do testowania nieszczelnosci w

nastepujgcych obszarach:

3.9.4.1 Potaczenie pomigdzy pokrywg wewnetrzng (3-10) a cylindrem (3-70). Pozwala
to sprawdzi¢ uszczelnienie miedzy cylindrem a pierscieniem uszczelniajgcym
pokrywy wewnetrzne;.

3.9.4.2 Otwor portu w zewnetrznej pokrywie (3-80). Pozwala to sprawdzi¢
uszczelnienie D migdzy ttokiem a cylindrem (3-70), uszczelnienie pierscienia
uszczelniajgcego o przekroju okrggtym (4-70) i uszczelnienie T preta (4-50).

UWAGA:

Jesli dojdzie do nadmiernego wycieku z tloka, nalezy rozmontowac sitownik i okresli¢
i skorygowac przyczyne wycieku.

3943 Otwor portu kontroli odpowietrznika w obudowie. Pozwala to sprawdzi¢
uszczelnienie Polypak (4-30), ktére uszczelnia miejsce migdzy pretem ttoka
(3-40) a wewnetrzng pokrywa (3-10).

3.9.4.4 Usungc cisnienie z portu wlotowego ci$nienia.

3.9.5  Jesli sitownik zostat rozmontowany i naprawiony, powyzszy test szczelnosci nalezy
ponownie przeprowadzic.

3.9.6 Test cisnieniowy obudowy - Opcjonalny test cisnienia mozna przeprowadzi¢ na sitowniku
z certyfikatem PED poprzez jednoczesne doprowadzanie cisnienia do obu stron tloka przez
dwie (2) minuty. Jesli dojdzie do wycieku w obrebie uszczelnienia statycznego, nalezy
rozmontowac urzgdzenie, a przyczyne wycieku okresli¢ i skorygowac.

Gtéwne czegsci tozysk cisnienia sitownikow sg testowane w kontrolowanych warunkach,
zgodnie z wymogami PED, poprzez nacis$niecie obu stron ttoka w celu unikniecia

uszkodzenia i zastosowania nadmiernego momentu obrotowego do elementéw sitownika.

Jesli konieczne bedg dalsze przyszie testy w terenie, nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson
w celu uzyskania pomocy.
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Sekcja 4: Konwersje pol

4.1

4.2

4.3

Konwersje pol

Odwrécenie trybu awaryjnego (z CW na
CCW lub z CCW do CW) tylko w przypadku
modeli G i GH

UWAGA:

Sitowniki GC/GHC nie moga przechodzi¢ odwrdcenia trybu awaryjnego bez szczegétowej
wiedzy i akceptacji wynikowego wartosci wyjsciowej momentu obrotowego. Jesli w trakcie
procesu uzywane jest jarzmo symetryczne, odwrdcenie trybu awaryjnego nie wptynie na wartos$é
wyjsciowg momentu obrotowego.

411 Zdemontowa¢ modut sprezyny zgodnie z Sekcja 5.1.

4.1.2 Zdemontowaé pneumatyczny modut zasilania zgodnie z Sekcjab.3.

41.3 Zamontowa¢ ponownie modut sprezyny na przeciwlegtym kornicu obudowy (1-10), tak jak
znajdowat sie on w tym samym miejscu, ktére opisano w Sekcja 5.2.

414 Zamontowa¢ pneumatyczny modut zasilania na przeciwlegtym koncu obudowy (1-10), tak
jak znajdowat sie on w tym samym miejscu, ktére opisano w Sekcja 5.4.

Konwersja sitownika dwustronnego dziatania
na silownik sprezynowy

4.2.1 Zdja¢ modut zaslepki zgodnie z Sekcja 2.4.

4.2.2 Jesli w zwigzku z wymaganiami dotyczacymi trybu awarii nalezy przemies$ci¢ pneumatyczny
modut zasilania, nalezy skorzysta¢ z Sekcja 5.3 w celu uzyskania informacji o0 demontazu
oraz z Sekcja 5.4 w celu uzyskania informacji o instalacji.

UWAGA:
Pomingc¢ krok 4.2.3 w przypadku pracy z modelami GO1-SR i kontynuowaé od kroku 4.2.4.

423 Zainstalowa¢ modut wahadtowy SR zgodnie z Sekcja 5.6.
424 Zainstalowa¢ modut sprezyny zgodnie z Sekcja 5.2.

Konwersja sitownika sprezynowego na
sitownik dwustronnego dziatania

4.31 Zdemontowaé kasete sprezynowa zgodnie z Sekcja 5.1.

4.31 Jesli w zwigzku z wymaganiami dotyczacymi trybu awarii nalezy przemie$ci¢ pneumatyczny
modut zasilania, nalezy skorzysta¢ z Sekcja 5.3 w celu uzyskania informacji o demontazu
oraz z Sekcja 5.4 w celu uzyskania informacji o instalacji.
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4.5

4.6

4.7
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UWAGA:
Poming¢ krok 4.3.3 w przypadku pracy z modelami G01-SR i kontynuowac od kroku 4.3.4.

4.3.3 Zdemontowac kasete sprezynowg modutu wahadtowego zgodnie z Sekcja 5.5.
4.3.4 Zainstalowaé modut zaslepki zgodnie z Sekcja 3.5.

Dodawanie sruby rozpierajacej M3 do
modutu zaslepki

441 Zdja¢ modut zaslepki zgodnie z Sekcja 2.4.

4.4.2 Jesli nowy modut zaslepki M3 nie jest wstepnie zmontowany z M3, wéwczas nalezy
zmontowac zespot M3 z zaslepka (5-10) zgodnie z Sekcja 3.6, krok 3.6.1 lub 3.6.2.

443 Zainstalowa¢ zmontowany modut zaslepki M3 zgodnie z Sekcja 3.5.
44.4 Informacje dotyczace instalacji kota recznego M3 lub piasty napedu M3 zawiera Sekcja 3.7.

Dodawanie sruby rozpierajacej M3 do
zewnetrznej pokrywy modutu zasilania

4.5.1 Zdja¢ zewnetrzng pokrywe (3-80) zgodnie z Sekcja 2.2, kroki 2.2.52.2.6.

4.5.2 Jesli nowa pokrywa zewnetrzna M3 (3-80) nie jest wstepnie zmontowana z M3,
woéwczas nalezy zmontowaé zespdt M3 z pokrywg zewnetrzng (3-80) zgodnie z Sekcja 3.3,
krok 3.3.22.1 lub 3.3.22.2.

4.5.3 Zainstalowa¢ zmontowang pokrywe zewnetrzng M3 (3-80) zgodnie z Sekcja 3.3, krok
3.3.23.1.11 lub 3.3.22.2.11 oraz od 3.3.24 do 3.3.26.

4.54 Informacje dotyczace instalacji kota recznego M3 lub piasty napedu M3 zawiera Sekcja 3.7.

Dodawanie sruby rozpierajacej M3 do
modutu sprezyny

4.6.1 Zdjac¢ ptytke adaptera G-SR (7-10) zgodnie z Sekcja 5.1, kroki 5.1.215.1.3.

4.6.2 Jesli nowa plytka adaptera M3 G-SR (7-10) nie jest wstepnie zmontowana z M3, wéwczas
nalezy zmontowac zespot M3 z ptyta pokrywy G-SR (7-10) zgodnie z Sekcja 3, kroki 3.6.3
lub 3.6.4.

4.6.3 Zainstalowa¢ zmontowang ptyte adaptera M3 (7-10) na koncu kasety sprezynowej zgodnie
z Sekcja 5.2, kroki od 5.2.11 do 5.2.15.

4.6.4 Informacje dotyczace instalacji kota recznego M3 lub piasty napedu M3 zawiera Sekcja 3.7.

Dodawanie wydituzonego ogranicznika (ES) do
modutu zaslepki

4.71 Zdjg¢ modut zaslepki zgodnie z Sekcja 2.4.

4.7.2 Jesli nowy modut zaslepki ES nie jest wstepnie zmontowany z ogranicznikiem ES, woéwczas
nalezy zmontowac zespét ES z zaslepkg zgodnie z Sekcja 3.8.

4.7.3 Zainstalowa¢ zmontowany modut zaslepki ES zgodnie z Sekcja 3.5.
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4.9

Konwersje pol

Dodawanie wydiuzonego ogranicznika (ES) do
zewnetrznej pokrywy modutu zasilania

4.8.1 Zdjac¢ zewnetrzng pokrywe zgodnie z Sekcja 2.2, kroki 2.2.5i2.2.6.

4.8.2 Jesli nowa pokrywa zewnetrzna ES nie jest wstepnie zmontowana z ogranicznikiem ES,
wowczas nalezy zmontowac zespdt ES z pokrywa zgodnie z Sekcja 3.8.

4.8.3 Zainstalowa¢ zmontowang pokrywe zewnetrzng ES (3-80) zgodnie z Sekcja 3.3, kroki
3.3.22.3, 3.3.24 do 3.3.26.

Dodawanie wydituzonego ogranicznika (ES) do
modutu sprezyny

4.9.1 Zdjac¢ ptytke adaptera G-SR (7-10) zgodnie z Sekcja 5.1, kroki 5.1.2i5.1.3.
4.9.2 Jesli nowa plytka adaptera ES G-SR (7-10) nie jest wstepnie umocowana z ES, wéwczas
nalezy zmontowac zespot ES z plytg pokrywy G-SR w nastepujgcy sposob:
4.9.21 Zainstalowac kotek gwintowany ES (7-40) w plycie adaptera (7-10).
49.2.2 Zatozy¢ pierscien uszczelniajgcy o przekroju okrggtym (6-30) na zewnetrznym
koncu ogranicznika ES (7-40) i tak, aby przylegat do zewnetrznej strony plyty
adaptera (7-10).
49.2.3 Zainstalowac¢ nakretke sruby ograniczajgcej (7-50) na zewnetrznym koncu
ogranicznika ES (7-40).
49.3 Zainstalowa¢ zmontowang plyte adaptera ES (7-10) na koncu kasety sprezynowej zgodnie
z Sekcja 5.2, kroki od 5.2.11 do 5.2.15.
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iInstalowanie modutu

UWAGA:

Gdy modut sprezynowy ma zostac¢ wyjety, nalezy go wyjg¢ z modutu napedu przed wyjeciem lub
demontazem z pneumatycznego modutu zasilania.

Nie demontowa¢ modutu sprezyny, gdy sprezyna jest Scisnieta.

Sitowniki wyposazone w $rube rozpierajgcg M3 lub wydtuzony ogranicznik (ES) zamontowany
na kasecie sprezynowej majg tabliczke ostrzegawczg zamocowang do ptyty pokrywy
kasety sprezynowe;.

Wyjmowanie modutu sprezyny

Nie demontowa¢ modutu sprezyny, gdy sprezyna jest scisnieta.

UWAGA:

Przed przystapieniem do demontazu modutu sprezyny nalezy zapoznac sie z Sekcja 2.1
Ogolny demontaz.

UWAGA:

Przed poluzowaniem lub wyjeciem $rub ograniczajgcych nalezy sprawdzi¢ i zapisa¢ ustawienie
Sruby ograniczajgcych (1-180).

UWAGA:

W przypadku modeli G2-SRF i G3-SRF nalezy przeprowadzi¢ krok 5.1.1. W przypadku modeli
GO01-SR, G2-SR, od G3-SR do G13 nalezy poming¢ krok 5.1.1 i zaczg¢ od kroku 5.1.2.

5.1.1 W przypadku model G2-SRF i G3-SRF odkreci¢ i wyjg¢ korek rury (7-10) z zespotu kasety
sprezynowe;j (5-10). Poming¢ kroki 5.1.2, 5.1.3 i zacza¢ od kroku 5.1.4.
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Jesli sruba rozpierajgca M3, M3HW lub wydtuzony ogranicznik (ES) jest zamontowany na ptycie
pokrywy modutu sprezyny (7-10), sruba M3, M3HW lub ES nie powinna stykac¢ sie z koncem
ciegna modutu sprezyny.

5.1.2 Odkreci¢ $ruby z them szesciokgtnym (7-20) z podktadkami zabezpieczajgcymi (7-30)

z ptyty pokrywy (7-10) lub jesli modut sprezyny wyposazony jest w ptytke adaptera M3-SR
(7-10) lub ptytke adaptera SR-ES, zdemontowac¢ drut zabezpieczajgcy ze Srub z tbem
szesciokgtnym (7-20), a nastepnie wykreci¢ sruby z tbem szesciokgtnym (7-20).

51.3 Zdja¢ ptyte pokrywy (7-10) z zespotu kasety sprezyny (5-10).

5.1.4 Zastosowac cisnienie pneumatyczne w porcie ,A” pokrywy wewnetrznej (2-40), aby $cisng¢
sprezyne na tyle, aby zdjg¢ jarzmo ze $ruby ograniczajgcej na module napedu od strony
modutu sprezyny.

5.1.5 Poluzowac nakretke sruby ograniczajacej (1-190) znajdujgca sie na Srubie ograniczajgcej
potozonej najblizej lub obok modutu sprezyny.

5.1.6 Odkreci¢ $rube ograniczajacg (1-180) znajdujacg sie najblizej lub obok modutu sprezyny
(odkreci¢ lub wyjg¢ do momentu usuniecia obcigzenia ze sruby ograniczajgcej).

51.7 Usung¢ cisnienie pneumatyczne z portu wlotowego cisnienia w pokrywie wewnetrznej (3-10).

A PRZESTROGA

Ze wzgledu na mase i rozmiar zespotu kasety sprezynowej (5-10) podczas wyjmowania zespotu
kasety sprezynowej z obudowy sitownika wymagany bedzie sprzet wspierajacy prace przy
duzych obcigzeniach. W Sekcja 6 przedstawiono masy modutu kasety sprezynowe;.

5.1.8 Przed wyjeciem zespotu kasety sprezynowej (5-10) z obudowy (1-10) nalezy usunagé
wstepne obcigzenie kasety sprezynowej. W krokach od 5.1.4 do 5.1.6 przedstawiono
sposob usuwania wstepnego obcigzenia kasety sprezynowej.

5.1.9 Wyja¢ zespot odpowietrznika (12) z portu ,B” pokrywy zewnetrznej (3-80).

A PRZESTROGA

Maksymalne cisnienie, jakie nalezy zastosowac w kroku 5.1.10, wynosi 25 psig.

5.1.10 Do portu wlotu cisnienia ,B” zewnetrznej pokrywy (3-80) nalezy zastosowac cisnienie
pneumatyczne, aby nie przekracza¢ maksymalnej wartosci wskazanej w powyzszej
,PRZESTRODZE”, aby wysung¢ nakretke szesciokgtng ciegna kasety sprezynowej
z gniazda szesciokatnego, w ktérym jest osadzona.

UWAGA:

Jesli nie mozna zastosowac cisnienia pneumatycznego do portu wlotu cisnienia ,,B”
umieszczonego w pokrywie zewnetrznej (3-80), wéwczas zdemontowac korek rury (3-120) lub
ogranicznik ES, jesli jest dostepny. Uzywajgc diugiego preta, przejs¢ przez korek rury w pokrywie
zewnetrznej lub otwdr w wolnym porcie ES i docisng¢ pret ttoka tak, aby przesung¢ nakretke
szesciokgtng ciegna kasety sprezynowej z gniazda szesciokgtnego, w ktérym jest osadzona.
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5.1.11  Odkreci¢ ciggno kasety sprezynowej od modutu napedu. Pret naprezenia mozna obracaé
w celu jego wyjecia, przechodzac przez otwarty koniec zespotu kasety sprezynowej za
pomocg przediuzenia napedu z meskg kwadratowg koncéwka.

5.1.12 Zdemontowac¢ $ruby z tbem szesciokgtnym (5-20) z podktadkami zabezpieczajgcymi (5-30)
z obudowy (1-10).

5.1.13  Wyjg¢ zespdt kasety sprezynowej (5-10) z obudowy sitownika (1-10).

W zadnym wypadku zespét kasety sprezynowej (5-10) nie powinien byc¢ rozciety, poniewaz
sprezyna jest wstepnie zatadowana, a kaseta sprezyny jest zespotem spawanym.

Instalacja modutu sprezyny

A PRZESTROGA

Ze wzgledu na mase i rozmiar modutu sprezyny, podczas instalowania modutu kasety
sprezynowej w obudowie sitownika wymagany bedzie sprzet wspierajacy prace przy duzych
obcigzeniach. Przyblizona masa kasety sprezynowej znajduje sie w Sekcja 6.

Sitownik musi znajdowac sie w odpowiednim potozeniu zakresu (patrz szczegoét ,A” na tabliczce
ostrzegawczej przymocowanej do pokrywy otworu dostepowego modutu sprezyny lub numer
katalogowy 130084 na schemacie firmy Bettis dotyczacymi modeli GO1 lub numer katalogowy
123650 w przypadku modeli z serii G2 do G13). Potwierdzi¢ potozenie zakresu, obserwujgc, czy
blok prowadzacy (1-30) przylega do wewnetrznej $ciany obudowy (1-10).

UWAGA:

Przed poluzowaniem lub wyjeciem $rub ograniczajgcych nalezy sprawdzi¢ i zapisa¢ ustawienie
$ruby ograniczajgcych (1-180).

5.21 Na srubie ograniczajgcej (1-180), znajdujgcej sie po tej samej stronie obudowy co kaseta
sprezynowa (5-10), poluzowac¢ nakretke $ruby ograniczajacej (1-190).

5.2.2 Odkreci¢ lub wycofa¢ Srube ograniczajaca (1-180), aby uzyskac¢ zakres taki, jak
przedstawiono szczegdtowo na Szczegole ,A” na tabliczce ostrzegawczej przymocowanej
do ptyty pokrywy modutu sprezyny lub do schematu przedstawiajgcego produkt firmy Bettis
o numerze katalogowym 123650.

523 Zainstalowac¢ pierscien uszczelniajgcy (6-20) w rowku pierscienia uszczelniajagcego na
wewnetrznym koncu zespotu kasety sprezynowe;j (5-10).

5.2.4 Korzystajac ze sprzetu do podnoszenia, przesungé modut sprezyny do obudowy (1-10)

i wyréwnac ciegno kasety sprezynowej z zespotem preta przediuzajacego (9-50) dla modeli
od G2 do G13 lub w przypadku modeli GO1 wyréwnac kasete sprezynowg z otworem
gwintowanym w bloku prowadzgcym (1-30).
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Wykonac krok 5.2.5, aby unikng¢ powaznych obrazen ciata personelu lub powaznych
uszkodzen sitownika.

5.2.5 Instalacja ciegna kasety sprezynowej do przedtuzenia preta:
5.2.51 Za pomocg przedtuzenia napedu z meskg kwadratowg koncéwka przejsé
przez otwarty koniec modutu sprezyny (5-10) i obréci¢ nakretke ciegna az
do osiggniecia poczagtkowej gtebokosci wkrecenia gwintu.

UWAGA:

Potwierdzi¢ poczgtkowg glebokosé wkrecenia gwintu przediuzenia preta (9-50) wzgledem
ciegna; lub w przypadku modeli GH/GHC potwierdzi¢ poczgtkowg gtebokos¢ wkrecenia gwintu
przedtuzenia preta wzgledem bloku prowadzgcego.

5.2.5.2 Po potwierdzeniu poczatkowej gtebokosci wkrecenia gwintu obracac¢ ciegno
w zespole preta przedtuzajgcego (9-50), jak podano w ponizszej tabela.

Po poczatkowym wkreceniu gwintu ciegno nalezy obrdéci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
wykonujgc minimalng liczbe obrotéw podang w ponizszej tabela.

Tabela 7. Tabela dotyczaca liczby obrotéw ciegna
1 6
2 10
3 10
4 10
5 13
7 14
8 20
10 25
G13 31
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Wkrecajgc ciegno w zespot preta przedtuzajgcego (9-50), nalezy upewni¢ sie, ze gwinty ciegna
i zespotu preta przedtuzajgcego nie sg gwintowane krzyzowo.

5.2.6 Dokreci¢ ciegno kasety sprezynowej momentem obrotowym, jak podano w ponizszej tabela.

Tabela 8. Tabela momentow obrotowych ciegna kasety sprezynowe;j
Model obudowy Mozgnptrglzzlttc))wy Model obudowy Mo:rilgnptrzgzc:lttc))wy
G/GC/GHIGHC G/GC/GH/GHC
Ibf-ft Nm Ibf-ft Nm
G01 50 68 7 240 325
2 90 122 8 240 325
3 90 122 10 240 325
4 240 325 G13 240 325
5 240 325 - -

5.2.7 Zainstalowa¢ podkiadki zabezpieczajgce (5-30) na $rubach z tbem szesciokatnym (5-20).

5.2.8 Zainstalowac i dokreci¢ $ruby z tbem szesciokgtnym (5-20) z podktadkami
zabezpieczajgcymi (5-30) przez obudowe (1-10) w zespole kasety sprezynowej (5-10).

5.2.9 Zainstalowac pier$cien uszczelniajacy (6-10) w rowku pierscienia uszczelniajgcego na
zewnetrznym koncu zespotu kasety sprezynowej (5-10).

UWAGA:

W przypadku modeli G2-SRF i G3-SRF nalezy wykonac krok 5.2.10. W przypadku modeli
GO01-SR, G2-SR, G3-SR do G13-SR poming¢ krok 5.2.10 i rozpoczaé¢ od kroku 5.2.11.

5.2.10 Przy uzyciu uszczelniacza do rur zainstalowac korek rury (7-10) w wolnym otworze na
zewnetrznym koncu zespotu kasety sprezynowe;j (5-10). Poming¢ kroki od 5.2.10 do 5.2.13
i zaczg¢ od kroku 5.2.14.

5.211 Zainstalowa¢ podktadki zabezpieczajgce (7-30) na Srubach z tbem szesciokatnym (7-20).

5.212 Zainstalowac ptytke pokrywy (7-10) lub zainstalowac ptyte adaptera M3 (7-10) na
zewnetrznym koncu zespotu kasety sprezynowej (5-10).

5.2.13 Zainstalowac i dokreci¢ $ruby z tbem szesciokatnym (7-20) z podktadkami
zabezpieczajgcymi (7-30) przez ptyte pokrywy (7-10) w zespole kasety sprezynowej (5-10).

5.2.14 Dokreci¢ sruby z tbem szesciokgtnym (7-20) momentem obrotowym, az do uzyskania
koncowego momentu obrotowego po zastosowaniu smaru, zgodnie z ponizszg tabela.
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Tabela 9. Tabela momentéw obrotowych srub z tbem szesciokatnym (7-20)
Model obudowy Mozgnptrglzgc:‘ttc))wy Model obudowy Mo(n;gnptrzgzzttt;wy
G/GCI/GH/IGHC G/GCI/GHIGHC
Ibf-ft Nm Ibf-ft Nm
GO1 30 41 7 135 183
2 30 41 8 240 325
3 30 41 10 285 386
4 65 88 G13 340 461
5 65 88 - -

5.215 W modelach M3, M3HW i ES nalezy przewlec przewdd Monel (6-130) przez kazdg srube
z tbem szes$ciokatnym (7-20), zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

UWAGA:

Ponizsze kroki zawierajg wskazowki dotyczgce przewlekania przewoddw przez sruby z tbem
szesciokgtnym, aby zapobiec poluzowaniu i demontazowi $rub w zastosowaniach, w ktérych
wyjecie sruby moze by¢ niebezpieczne.

5.2.15.1 Upewnic sig, ze Sruby z tbem sze$ciokgtnym sg dokrecone do okreslonego
momentu obrotowego.

5.2.15.2  Nalezy korzysta¢ z wymaganych dtugosci przewodéw Monel o Srednicy 0,31,
zgodnie z zaméwionym modutem. W przypadku wymiany przewodu Monel
nalezy zastosowac ponizszg tabele, aby sprawdzi¢ wymagania dotyczace
dtugosci przewodow.

Tabela 10. Wymagania dotyczace dtugosci przewodéw
Model Dlugos¢ Model Dlugos¢
G/GC/GHIGHC cale mm G/GC/GHIGHC cale mm
G01-SR 36 914,4 5-SR 66 1676,4
2-SR 44 1117,6 7-SR 79 2006,6
3-SR 48 1219,2 8-SR 88 2235,2
4-SR 55 1397,0 G10-SR 110 2794,0
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5.2.15.3  Skreci¢ obydwa przewody razem i przetozy¢ jeden przez otwor wywiercony
w tbie $ruby z tbem szesciokatnym, przeciagngc¢ drugi przewod nad tbem sruby
i obroci¢ go trzy (3) razy wokot pierwszego przewodu w miejscu, gdzie pierwszy
przewdd wychodzi z tba $ruby.

5.2.15.4  Powtarza¢ procedure do momentu przekrecenia drugiego przewodu przez
ostatni teb Sruby.

5.2.15.5 Przymocowac tabliczki ostrzegawcze i przekreci¢ przewody od ostatniego
tba Sruby do skreconych przewoddw w pierwszym tbie $ruby. Rysunek 1
przedstawia ilustracje.

Rysunek 1 Przewodnik po przymocowaniu znacznika

SKRECIC RAZEM
CZTERY KONCE

5.2.16

5.2.17

5.2.18

5.2.19

5.2.20

Jesli usunieto, zainstalowac¢ nakretki $ruby ograniczajacej (1-190) na $rubach
ograniczajgcych (1-180).

Jesli usunieto, zainstalowac pierscien uszczelniajgcy (2-90) na Srubach

ograniczajgcych (1-180).

Jesli usunieto, zainstalowa¢ dwie $ruby ograniczajace (1-180) w dwdch otworach na sruby
ograniczajgce z przodu obudowy (1-10).

Wyregulowa¢ obie $ruby ograniczajace (1-180) do ustawien zapisanych wczesniej w
Sekcja 5.

Dokreci¢ mocno obie $ruby ograniczajace (1-190).
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5.3

Wyjmowanie pneumatycznego
modutu zasilania

A PRZESTROGA

Ze wzgledu na mase i rozmiar modutu sprezyny, podczas instalowania modutu kasety
sprezynowej w obudowie sitownika wymagany bedzie sprzet wspierajgcy prace przy duzych
obcigzeniach. Przyblizona masa kasety sprezynowej znajduje sie w Sekcja 6.

5.3.1 W przypadku standardowej zewnetrznej pokrywy z korkiem rury nalezy wykonaé
krok 5.3.1.1. W przypadku zewnetrznej pokrywy z wydtuzonym ogranicznikiem (ES)
wykonac krok 5.3.1.2. W przypadku zewnetrznej pokrywy G2 lub G3 ze $rubg M3 lub
M3HW wykona¢ krok 5.3.1.3, natomiast w przypadku zewnetrznej pokrywy G01 ze $rubg
M3 lub M3HW wykona¢ krok 5.3.1.4.
5.3.1.1 Standardowa pokrywa zewnetrzna - Usung¢ korek rury (3-120) z zewnetrznej
pokrywy (3-80).
5.3.1.2 Zewnetrzna pokrywa ES:
5.3.1.21 Poluzowac nakretke ES (3-190).
5.3.1.2.2 Odkreci¢ ogranicznik ES (3-180) i zdja¢ jg z pokrywy
zewnetrznej (3-80).
5.31.3 Zewnetrzna pokrywa G2 lub G3 M3/M3HW:
5.3.1.31 Zdemontowac $ruby z tbem walcowym (3-320) z adaptera
M3 (3-280).
5.3.1.3.2 Zdjg¢ adapter M3 (3-280) z zewnetrznej pokrywy (3-80).
5.3.1.4 Zewnetrzna pokrywa GO1M3/M3HW:
5.3.1.41 Zdemontowac s$ruby z tbem walcowym (3-130) z uchwytu
M3 (3-360).
5.3.1.4.2 Zdjg¢ uchwyt M3 (3-360) z adaptera M3 (3-360) i zewnetrznej
pokrywy (3-80).
5.3.1.4.3 Zdja¢ srube rozpierajgcag M3 (3-290) z adapterem M3 (3-360)
z pokrywy zewnetrznej (3-80).
5.3.2 Za pomocg przedituzenia napedu z meskg kwadratowa koncéwka przej$¢ przez zewnetrzng
pokrywe (3-80) i odkreci¢ pret ttoka (3-40) od modutu napedu.
5.3.3 Zdemontowac s$ruby z tbem szesciokgtnym (3-100) z podktadkami zabezpieczajgcymi
(3-110) z obudowy (1-10).

UWAGA:

Przy wyjmowaniu modutu zasilania z obudowy (1-10) nalezy uwazac¢, aby nie zgubi¢ pierscienia
uszczelniajgcego (4-90).

5.3.4  Zdemontowa¢ modut zasilania z obudowy sitownika (1-10).
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Instalacja pneumatycznego modutu zasilania

5.41 Sprawdzi¢, czy pierscien uszczelniajgcy (4-90) jest prawidiowo osadzony w swoim rowku
uszczelniajgcym umieszczonym w pokrywie wewnetrznej po stronie obudowy (3-10).

UWAGA:

W przypadku modeli G2 i G3 (starszych modeli) nalezy potwierdzi¢, ze dwie wewnetrzne
ptaskie nakretki szesciokatne (3-90) sg odpowiednio wyréwnane, aby zmiescity sie w gniezdzie
znajdujacym sie na kohcu obudowy (1-10).

5.4.2 Przy uzyciu sprzetu do podnoszenia przenie$¢ modut zasilania w gére do modutu napedu
i wyréwnac pret ttoka (3-40) w nastepujgcy sposdb:
54.2.1 W przypadku modeli od G2 do G13 wyréwnac pret tloka (3-40) z zespotem preta
przedtuzajgcego modutu zasilania (1-50).
5.4.2.2 W przypadku modelu GO1 wyréwnaé pret ttoka (3-40) z blokiem prowadzacym
modutu napedu (1-30).

54.3 Za pomocg przedtuzenia napedu z meskg kwadratowg koncéwka przej$¢ przez zewnetrzng
pokrywe (3-80) i zainstalowac pret ttoka (3-40) w nastepujacy sposab:

Po poczatkowym wkreceniu gwintu ciegno nalezy obrdci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
wykonujgc minimalng liczbe obrotéw podang w ponizszej tabela.

Tabela 11. Tabela dotyczaca liczby obrotow preta tloka / ciggna

Sitownik, model G/GC/GH/GHC Minimalna liczba obrotow

1 6

O|NO B~ |W(IN
—_
o

10 25
G13 31

5.4.3.1 W przypadku modeli od G2 do G13 dokreci¢ pret tloka (3-40) do zespotu preta
przedtuzajgcego (1-50). W przypadku modeli od GH/GHC2 do GH/GHC10
wkreci¢ pret tloka (3-40) bezposrednio do bloku prowadzacego (1-30).

5.4.3.2 W przypadku modelu GO1 nalezy tylko dokreci¢ pret tloka (3-40) do bloku
prowadzgcego (1-30).
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A PRZESTROGA

Wkrecajgc pret ttoka do zespotu preta przediuzajgcego (1-50) w modelach od G2 do G13 oraz
pret ttoka G/GC/GH/GHC do bloku prowadzacego (1-30) lub bloku prowadzacego G01 (1-30),
nalezy upewnic sie, ze gwinty preta tloka i zespotu preta przedtuzajgcego / bloku prowadzacego
nie sg gwintowane krzyzowo.

5.4.4 Dokreci¢ ttok momentem obrotowym (3-40). Informacje na temat prawidtowej warto$ci
momentu obrotowego mozna znalez¢ w Sekcja 3, krok 3.3.2.

Tabela 12. Tabela momentéw obrotowych ciegna kasety sprezynowej
Model obudowy M°?:§";rz':z:t‘)’wy Model obudowy M°(T§";r2tc’;?1tt‘)’wy
G/GC/GH/IGHC = G/GC/GH/GHC =
Ibf-ft Nm Ibf-ft Nm
G01 90 122 7 240 325
2 90 122 8 240 325
3 90 122 10 240 325
4 240 325 G13 240 325
5 240 325 - -

5.4.5  Zainstalowa¢ podkiadki zabezpieczajace (3-110) na Srubach z tbem szesciokgtnym (3-100).
5.4.6  Zainstalowac sruby z tbem szesciokgtnym (3-100) z podktadkami zabezpieczajgcymi (3-110)
przez obudowe (1-10) do pokrywy wewnetrznej (3-10).
5.4.7 W przypadku standardowej zewnetrznej pokrywy z korkiem rury nalezy wykonaé
krok 5.4.7.1. W przypadku zewnetrznej pokrywy z wydtuzonym ogranicznikiem (ES)
wykonac krok 5.4.7.2. W przypadku zewnetrznej pokrywy G2 lub G3 ze $rubg M3 lub M3HW
wykonac krok 5.4.7.3, natomiast w przypadku zewnetrznej pokrywy G01 ze $rubg M3 lub
M3HW wykona¢ krok 5.4.7.4.
54.71 Standardowa pokrywa zewnetrzna - uzywajac smaru do rur, zainstalowaé korek
rury (3-120) w pokrywie zewnetrznej (3-80).
5.4.7.2 Zewnetrzna pokrywa ES:
54.7.2.1 Wkreci¢ ogranicznik ES (3-180) w pokrywe zewnetrzng (3-80).
54.7.2.2 Zainstalowac¢ nakretke ES (3-190) na ograniczniku ES (3-180).
5.4.7.3 Zewnetrzna pokrywa G2 lub G3 M3/M3HW:
5.4.7.3.1 Zainstalowa¢ adapter M3 (3-280) w zewnetrznej pokrywie (3-80).
5.4.7.3.2 Zainstalowac¢ $ruby z tbem walcowym (3-320) przez adapter M3
(3-280) i dokreci¢ do zewnetrznej pokrywy (3-80).
5.4.7.4 Zewnetrzna pokrywa GO1M3/M3HW:
5.4.7.41 Zdemontowac srube z tbem walcowym (3-130) z uchwytu
M3 (3-360).
5.4.74.2 Zdjac¢ uchwyt M3 (3-360) z adaptera M3 (3-360) i zewnetrznej
pokrywy (3-80).
54.74.3 Zdjac¢ Srube rozpierajgcg M3 (3-290) z adapterem M3 (3-360)
z pokrywy zewnetrznej (3-80).
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Wyjmowanie modutu wahadtowego od G2 do
G13 (z wyjatkiem modeli sitownikow GH/GHC)

A PRZESTROGA

W trakcie kroku 5.5.1 nalezy zachowac przytrzymywa¢ wodzidto podczas przesuwania
bloku prowadzgcego.

5.5.1 Wepchna¢ blok prowadzacy w bok obudowy (1-10), co spowoduje odstonigcie zespotu preta
przedtuzajacego (1-50).

UWAGA:

Blok prowadzgcy mozna przesuwac poprzez wsuniecie diugiego niemetalowego preta przez
otwor, w ktorym zdjeto zaslepke, i dociskanie bloku prowadzacego.

5.5.2 Patrz Schemat zespotu, strona 2 z 2 Szczegoét ,B”. Uzy¢ narzedzia firmy Bettis o numerze
katalogowym podanym w tabela w Sekcja 1, krok 1.2.1, aby wyja¢ zespot nakretki
ustalajgcej (1-60) z bloku prowadzacego (1-30).

A PRZESTROGA

Przy wyjmowaniu zespotu przedtuzenia preta z bloku prowadzacego nalezy uwazac, aby nie
upusci¢ jednej ze sferycznych podkladek wewnatrz obudowy.

5.5.3 Usung¢ zespdt preta przedtuzajgcego (1-50) z bloku prowadzgcego (1-30).

UWAGA:

Jedna podktadka sferyczna (1-40) zostanie usunieta z bloku prowadzacego (1-30) po wyjeciu
zespotu preta przedtuzajgcego.

5.5.4  Wyjac¢ pozostatg podktadke sferyczng (1-40) z bloku prowadzgcego (1-30).
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5.6

Instalacja modutu wahadiowego od G2 do G13
(z wyjatkiem modeli sitownikéw GH/GHC)

Sitownik musi znajdowac sie w odpowiednim potozeniu zakresu. Potwierdzi¢ potozenie zakresu,
obserwujac, czy blok prowadzacy (1-30) przylega do wewnetrznej $ciany obudowy (1-10).

A PRZESTROGA

W trakcie kroku 5.6.1 nalezy zachowac przytrzymywac wodzidto podczas przesuwania
bloku prowadzgcego.

5.6.1 Wepchna¢ blok prowadzacy na wymagang strone obudowy (1-10).

UWAGA:

Blok prowadzgcy mozna przesuwac poprzez wsuniecie diugiego preta przez dowolng koncowke
obudowy i dociskanie bloku prowadzacego.

5.6.2 Nasmarowa¢ dwie podktadki sferyczne (1-40) i jeden zespdt preta przediuzajgcego (1-50).
5.6.3 Zainstalowa¢ jedng podkiadke sferyczng (1-40) z boku bloku prowadzgcego (1-30).

UWAGA:

Sferyczna strona podkiadki (1-40) bedzie zwrécona w strone zewnetrznej czesci bloku
prowadzgcego (1-30).

5.6.4 Zainstalowac¢ drugg podktadke sferyczng (1-40) na gwintowanym korcu zespotu preta
przedtuzajacego (1-50).

UWAGA:

Sferyczna strona podktadki znajdzie sie na zespole preta przedituzajgcego i bedzie skierowana
w strone gtowicy zespotu preta przedtuzajgcego.

5.6.5  Zainstalowac zespot preta przedtuzajgcego (1-50) na prawo od bloku prowadzacego (1-30)
oraz w takim miejscu, aby przylegat do pierwszej podktadki sferycznej (1-40).

5.6.6 Zainstalowac zespot nakretki ustalajgcej przedtuzenia (1-60) na zespole preta
przedtuzajacego (1-50) i wkreci¢ w blok prowadzacy (1-30).

5.6.7 Dokreci¢ zespot nakretki ustalajgcej przedtuzenia (1-60) do momentu, gdy
zespot preta przedtuzajgcego (1-50) nie bedzie sie ruszat. Wycofa¢ zespot nakretki
ustalajacej przedtuzenia (1-60) na tyle, aby umozliwi¢ swobodny ruch zespotu preta
przedtuzajgcego (1-50).
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dotyczgcego sitownika

Masa modutéw G/GC/GH/GHC wediug numeru
pozycji i rozmiaru obudowy sitfownika

Tabela13.  Masa modutéw G/GC/GH/GHC wedtug numeru pozycji
i rozmiaru obudowy sitownika
Nr Masa Masa Masa Masa Masa Masa Masa Masa Masa Opis
elementu G01 2 3 4 5 7 8 10  G13 modutu
1 funty 83 110 | 162 | 280 | 545 | 1025 | 1495 | 2550 | 4625 Modut napedu
kg 38 50 73 127 | 247 | 465 | 678 | 1157 | 2098
3 funty 69 Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. | Modut zasilania,
kg 31 Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. [$r.8"
funty 68 80 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut zasilania,
3 kg 30,5 36 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |$r.9"
3 funty 75 | 735 | 88 Nd. | Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. |Modut zasilania,
kg 34 33 40 Nd. | Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. |s$r. 10"
3 funty 86 86 104 | 130 | Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. | Modut zasilania,
kg 39 39 47 59 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |$r.12"
3 funty 96 96 114 | 145 | Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. | Modut zasilania,
kg 44 44 51 66 Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. |s$r. 14"
3 funty Nd. | 135 | 145 | 168 | 295 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |Modut zasilania,
kg Nd. | 61 66 76 | 134 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. [$r. 16"
3 funty Nd. Nd. | 235 | 260 | 305 | 585 | Nd. | Nd. Nd. | Modut zasilania,
kg Nd. Nd. | 107 | 118 | 138 | 265 | Nd. | Nd. Nd. |$r. 20"
funty Nd. Nd. Nd. | 340 | 410 | 735 | 9N Nd. Nd. | Modut zasilania,
3 kg Nd. Nd. Nd. | 154 | 186 | 334 | 413 | Nd. Nd. |$r. 24"
3 funty Nd. Nd. Nd. | 505 | 590 | 810 | 1225 | 1120 | Nd. |Modut zasilania,
kg Nd. Nd. Nd. | 229 | 268 | 367 | 556 | 508 | Nd. |sr.28"
3 funty Nd. Nd. Nd. Nd. | 977 | 1100 | 1260 | 1440 | Nd. |Modut zasilania,
kg Nd. Nd. Nd. Nd. | 443 | 499 | 572 | 653 | Nd. |[sr.32"
3 funty Nd. Nd. Nd. Nd. | 1243 | 1400 | 1525 | 1755 | Nd. |Modut zasilania,
kg Nd. Nd. Nd. Nd. | 564 | 653 | 692 | 796 | Nd. |sr. 36"
funty Nd. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. | 1975 | 2205 - | Modut zasilania,
3 kg Nd. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. | 896 | 1000 - | ér. 40"
3 funty Nd. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. | Nd. | 3120 | Modut zasilania,
kg Nd. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. | Nd. | 1415 |$r. 44"
3 funty Nd. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. | Nd. - | Modut zasilania,
kg Nd. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. | Nd. - | $r.48"
3 funty Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | 4130 | Modut zasilania,
kg Nd. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. | Nd. | 1873 |sr. 52"
5 funty 160 | 225 | 320 | 564 | 975 | 2740 | 3545 | 4975 |10 010| Modut
kg 73 | 102 | 145 | 256 | 442 | 1243 | 1608 | 2257 | 4541 |sprezynowy SR1
5 funty | 158 | 215 | 310 | 549 | 980 | 2630 | 2345 | 4515 | 9275 | Modut
kg 72 | 98 | 141 | 249 | 445 | 1193 | 1064 | 2048 | 4207 |sprezynowy SR2
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Nr G0l 2 3 4 5 7 8 10  G13 Opis
elementu Masa Masa Masa Masa Masa Masa Masa Masa Masa modutu
s funty | 153 | 215 | 295 | 534 | 925 | 2410 | 3085 | 4095 | 8060 | Modut
kg | 153 | 98 | 295 | 534 | 925 | 2410 | 3085 | 4095 | 8060 |sprezynowy SR3
; funty | 144 | 200 | 280 | 474 | 860 | 2210 | Nd. | 3735 | 7325 |Modut
kg 65 | 91 | 127 | 215 | 390 | 1002 | Nd. | 1694 | 3323 |sprezynowy SR4
funty | Nd. | 200 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |Modut
S kg Nd. 9 Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |sprezynowy SRA5
5 funty | Nd. | 180 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |Modut
kg | Nd. | 82 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |sprezynowy SRA6
5 funty | Nd. | 220 | 310 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |Modut
kg | Nd. | 100 | 141 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |sprezynowy SRF1
5 funty | Nd. | 210 | 300 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |Modut
kg | Nd. | 95 | 136 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |sprezynowy SRF1
5 funty | Nd. | 210 | 285 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |Modut
kg | Nd. | 95 | 129 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |sprezynowy SRF3
5 funty | Nd. | 195 | 270 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |Modut
kg Nd. 88 122 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |sprezynowy SRF4
5 funty | Nd. | 205 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |Modut
kg | Nd. | 93 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |sprezynowy SRF5
5 funty | Nd. | 185 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |Modut
kg | Nd. | 84 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. |sprezynowy SRF6
6.2 Typ narzedzia G01 i rozmiar klucza

Tabela 14. Typ narzedzia G01 i rozmiar klucza

Nr Rozmiar  Liczba llos¢
elementu klucza elementow

Lokalizacja lub opis Zalecany typ narzedzia

1-110 9/16" 4 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
1-160 172" 4 Sruba z tbem sze$ciokatnym Nasadkowy
1180 | 3/8"kw. 2 Sruby ograniczajace Z otwartym koncem lub
mozliwo$cig regulacii
1-190 1-15/16" 2 Szesciokatna nakretka blokujgca z o!vyartyn? oricem Iu b
mozliwo$cig regulacii
3-20 3/8" 2 Pret mocujacy (ptaski) z oFV\‘/arter.\ koricem Iu b
mozliwoscig regulacii
3-40 3/8" kw. 1 Pret toka Przediuzenie napedu z meska
koncowka
3-90 1-1/8" 2 Standardowe nakretki sze$ciokatne |Nasadkowy
3-100 9/16" 4 Sruba z tbem szesciokatnym Nasadkowy
3120 | 5/8"kw. 1 Korek rury Z otwartym koncem Iub
mozliwoscig regulacii
3-130 3/16" 2 Sruby z them walcowym Klucz imbusowy
5-20 9/16" 4 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
7-20 9/16" 4 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
12 1" 1 Zespot odpowietrznika Nasadkowy
13 3/4" 2 Zespot kontroli odpowietrznika Z otwartym koricem
) 3/8" kw. 1 Ciegno Prz'eq%uzenle napedu z meskg
koncéwka
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6.3

Typ narzedzia G/GC2 i rozmiar klucza

Tabela 15. Typ narzedzia G/GC2 i rozmiar klucza
Nr Rozmiar Liczba llosé¢ L . .
clementu  klucza  elementéw Lokalizacja lub opis Zalecany typ narzedzia
1-110 9/16" 6 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
1-160 9/16" 4 Sruba z them szesciokagtnym Nasadkowy
1-180 | 3/8" kw. 2 Sruby ograniczajace i otwar.t‘ym koicem lub moziiwoscia
regulacji
1190 | 1-1/8" 2 |Szesciokatna nakretka blokujgca [~ 2tWartym koncem lub moziwoscia
regulacji
390 38" 2 Pret mocujacy (plaski) Z otwar.t.ym koncem lub mozliwo$cig
regulacji
3-40 3/8" kw. 1 Pret ttoka Przedtuzenie napedu z meska koficowka
390 | 1-1/8" p  [Standardowe nakretk Nasadkowy
sze$ciokatne
3-100 9/16" 4 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
3120 | 58" k. 1 Korek rury VA otwar.t.ym koncem lub mozliwo$cig
regulacji
3-130 3/16" 2 Sruby z tbem walcowym Klucz imbusowy
5-20 9/16" 6 Sruba z them szesciokagtnym Nasadkowy
7-20 9/16" 4 Sruba z tbem szesciokatnym Nasadkowy
12 1" 1 Zespot odpowietrznika Nasadkowy
13 3/4" 2 Zespot kontroli odpowietrznika  |Z otwartym korncem
- 3/8" kw. 1 Ciegno Przedtuzenie napedu z meskg koficowka

6.4

Typ narzedzia G/GC3 i rozmiar klucza
GH2/GHC2 dla elementu od nr 3-20 do nr 3-130

Tabela 16. Typ narzedzia G/GC3 i rozmiar klucza GH2/GHC2 dla elementu od nr
3-20 do nr 3-130
Nr Rozmiar Liczba llos¢ A . .
clementu  klucza  elementéw Lokalizacja lub opis Zalecany typ narzedzia
1-110 9/16" 8 Sruba z tbem szesciokatnym | Nasadkowy
1-160 916" 4 Sruba z them szesciokatnym | Nasadkowy
1-180 1/2" kw. 2 Sruby ograniczajace z otwar.t.ym koricem lub mozliwoscia
regulacji
1-190 1-5/16" 2 Szesqokatna nakretka z otwar.t.ym koricem lub mozliwoscig
blokujgca regulacji
390 112" 2 Pret mocujacy (phaski) z otwar.t‘ym koncem lub mozliwoscig
regulacji
3-40 3/8" kw. 1 Pret ttoka Przedtuzenie napedu z meska koncowka
390 | 1-516" 4  |Standardowe nakretki Nasadkowy
sze$ciokatne
3-100 9/16" 6 Sruba z them szesciokgtnym | Nasadkowy
3120 5/8" k. 1 Korek rury Z otwar.t_ym koncem lub mozliwoscig
regulaciji
3-130 3/16" 2 Sruby z tbem walcowym Klucz imbusowy
5-20 9/16" 6 Sruba z them szesciokatnym | Nasadkowy
7-20 9/16" 4 Sruba z them szesciokatnym | Nasadkowy
12 1" 1 Zespot odpowietrznika Nasadkowy
13 3/4" 2 Zespot kontroli odpowietrznika | Z otwartym koncem
- 3/8" kw. 1 Ciegno Przedtuzenie napedu z meska koncowka
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6.5

Typ narzedzia G/GC4 i rozmiar klucza
GH3/GHC3 dla elementu od nr 3-20 do nr 3-130

Tabela 17. Typ narzedzia G/GC4 i rozmiar klucza GH3/GHC3 dla elementu od nr 3-20
do nr 3-130
eler:;.ntu Rkﬁr:z':r L;;; zr::n"tgsx: Lokalizacja lub opis Zalecany typ narzedzia
1-110 9/16" 8 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
1-160 9/16" 4 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
1-180 | 3/4" kw. 2 Sruby ograniczajace Z otwartym koricem lub mozliwoscig regulacji
1-190 | 1-13/16" 2 Szesciokatna nakretka blokujgcalZ otwartym koficem lub mozliwoscig regulacii
3-20 5/8" 2 Pret mocujacy (ptaski) Z otwartym koricem lub mozliwoscig regulacji
3-40 1/2" kw. 1 Pret ttoka Przedtuzenie napedu z meskg koncéwkg
390 | 1-58" o [Standardowe nakretki Nasadkowy
sze$ciokatne
3-100 3/4" 6 Sruba z tbem szesciokatnym  [Nasadkowy
3-120 | 5/8" kw. 1 [(orek rury Z otwartym koricem lub mozliwoscig regulacji
3-130 3/16" 2 Sruby z tbem walcowym Klucz imbusowy
5-20 3/4" 6 Sruba z tbem szesciokatnym  [Nasadkowy
7-20 9/16" 4 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
12 1" 1 Zespdt odpowietrznika Nasadkowy
13 3/4" 2 Zespot kontroli odpowietrznika  |Z otwartym korcem
- 3/4" 1 Ciegno Przedtuzenie napedu z meska koncowka

6.6

Typ narzedzia G/GC5 i rozmiar klucza
GH4/GHCA4 dla elementu od nr 3-20 do nr 3-130

Tabela 18. Typ narzedzia G/GC5 i rozmiar klucza GH4/GHC4 dla elementu od nr 3-20
do nr 3-130
eler:;ntu ch;zr:zi:r I;ilz zr::riltgif Lokalizacja lub opis Zalecany typ narzedzia

1-110 3/4" 8 $ruba z tbem szeSciokatnym  |[Nasadkowy
1-120 3/4" 4 Sruba z tbem sze$ciokatnym  |Nasadkowy
1-160 9/16" 6 Sruba z them szesciokatnym  |Nasadkowy
1-180 | 7/8" kw. 2 Sruby ograniczajace Z otwartym koricem lub mozliwoscig regulacji
1-190 2-3/8" 2 x\;frr;{krrs:gkj;fg'()kqtne Z otwartym koricem lub mozliwoscig regulacji
3-20 1/2" kw. 2 Pret mocujacy (ptaski) Z otwartym koricem lub mozliwoscig regulacji
3-40 1/2" kw. 1 Pret ttoka Przedtuzenie napedu z meskg koncéwkg
390 | 2 2 f;i’;g;fa"tn’: nakretd Nasadkowy
3-100 3/4" 8 Sruba z them szesciokatnym  |Nasadkowy
3-120 [1-1/8" kw. 1 Korek rury Z otwartym koricem lub mozliwoscig regulacji
3-130 3/16" 2 Sruby z tbem walcowym Klucz imbusowy
5-20 3/4" 8 Sruba z tbem szesciokatnym  |Nasadkowy
7-20 9/16" 4 Sruba z them szesciokatnym  |Nasadkowy

12 1" 1 Zespot odpowietrznika Nasadkowy

13 3/4" 2 Zespot kontroli odpowietrznika |Z otwartym koricem

- 3/4" 1 Ciegno Przedtuzenie napedu z meska koncowkg
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6.7

Typ narzedzia G/GC7 i rozmiar klucza

GH5/GHC5 dla elementu od nr 3-20 do nr 3-130

Tabela 19.

Typ narzedzia G/GC7 i rozmiar klucza GH5/GHC5 dla elementu od nr
3-20 do nr 3-130

Nr Rozmiar Liczba llosé . . .
clementu  klucza  elementéw Lokalizacja lub opis Zalecany typ narzedzia

1-110 3/4" 8 Sruba z them szesciokatnym  |Nasadkowy
1-120 3/4" 4 Sruba z tbem szesciokatnym  |Nasadkowy
1-160 9/16" 8 Sruba z tbem szesciokatnym  |Nasadkowy
1-180 1" 2 Sruby ograniczajace Z otwartym korcem lub mozliwoscig regulacji

i " Pret mocujacy (z zefiskg - .
3-20 3/4" kw. 2 kwadratowa koncowka) PrzedtuZenie napedu z meska koncowka
3-40 3/4" kw. 1 Pret ttoka Przedtuzenie napedu z meskg koncowkg
390 | 23 | 2 |Sandardowe nakrelk Nasadkowy

sze$ciokatne

3-100 15/16" 8 Sruba z tbem szeéciokatnym  [Nasadkowy
3-120  [1-1/8" kw. 1 Korek rury Z otwartym koficem lub mozliwoscig regulacji
3-130 3/16" 2 Sruby z tbem walcowym Klucz imbusowy
5-20 15/16" 8 Sruba z them szesciokatnym  |Nasadkowy
7-20 9/16" 8 8ruba z them szesciokatnym  |Nasadkowy

12 1" 1 Zespot odpowietrznika Nasadkowy

13 3/4" 2 Zespot kontroli odpowietrznika |Z otwartym koncem

" . Przedtuzenie naped
i 3/4 ! Ciegno u z meska korcowka

6.8

Typ narzedzia G/GC8 i rozmiar klucza
GH7/GHC7 dla elementu od nr 3-20 do nr 3-130

Tabela 20. Typ narzedzia G/GC8 i rozmiar klucza GH7/GHC7 dla elementu od nr
3-20 do nr 3-130
elen":(rantu RISETZI:r I;IIZ zr:::r:ltzzf Lokalizacja lub opis Zalecany typ narzedzia
1-110 3/4" 12 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
1-120 3/4" 4 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
1-160 | 9/16" 8 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
1-180 | 1-1/4" 2 Sruby ograniczajace z otwar.t.ym koricem lub mozliwoscig
regulacji
3-20 | 3/4" kw. 2 Pret mocujacy (z zenska kwadratowa koricowka)|Przedtuzenie napedu z meska koricowka
340 | 3/4" kw. 1 Pret tloka PrzedtuZenie napedu z meska koricéwka
390 | 2-3/4" 2 Wytrzymate szesciokatne nakretki Nasadkowy
3-100 | 1-1/8" 8 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
3120 1-;/,\16" 1 Korek rury rZe ZEII\/:Cr'jtiym koncem lub mozliwoscig
3130 | 3/16" 2 Sruby z tbem walcowym Klucz imbusowy
5-20 1-1/8" 8 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
7-20 | 1-1/8" 8 Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
12 1" 1 Zespot odpowietrznika Nasadkowy
13 3/4" 2 Zespét kontroli odpowietrznika Z otwartym koricem
- 3/4" 1 Ciegno PrzedtuZenie napedu z meska koricéwka
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6.9

Typ narzedzia G/GC10 i rozmiar klucza

GH8/GHCS8 dla elementu od nr 3-20 do nr 3-130

Tabela 21. Typ narzedzia G/GC10 i rozmiar klucza GH8/GHCS8 dla elementu od nr
3-20 do nr 3-130
eler::.ntu ngzr:zl:r Lellce znl:.a Lokalizacja lub opis Zalecany typ narzedzia

1-110 3/4" 16 Sruba z them szesciokgtnym Nasadkowy
1-120 3/4" 4 |Sruba z tbem sze$ciokatnym Nasadkowy
1-160 9/16" 8  |Sruba z tbem szesciokgtnym Nasadkowy
1-180 1-1/2" 2 |Sruby ograniczajace Z otwartym koncem lub mozliwo$cig regulacii
3-20 3/4" kw. 2 Ilzvrv?at dTa(:gwgclzo(hzch;\?vrl](Zk)q Przedtuzenie napedu z meskg koficowka
3-40 3/4" kw. 1 |Pretttoka Przedtuzenie napedu z meska koficowka
3-90 3-1/2" 2 |Wytrzymate szeSciokatne nakretki|Nasadkowy
3-100 1-5/16" 8  |Sruba z tbem szesciokgtnym Nasadkowy
3-120  [1-5/16"kw.| 1 Korek rury Z otwartym koricem lub mozliwo$cig regulacji
3-130 3/16" 2 $ruby z tbem walcowym Klucz imbusowy
5-20 1-1/8" 8  |Sruba z tbem sze$ciokgtnym Nasadkowy
7-20 1-5/16" 8  |Sruba z tbem szesciokatnym Nasadkowy

12 1" 1 |Zespdt odpowietrznika Nasadkowy

13 3/4" 2 |Zespot kontroli odpowietrznika  |Z otwartym kofcem

- 3/4" 1 |Ciegno Przedtuzenie napedu z meska koficdwka

6.10

Typ narzedzia G13 i rozmiar klucza GH10/
GHC10 dla elementu od nr 3-20 do n r 3-130

Tabela 22. Typ narzedzia G13 i rozmiar klucza GH10/GHC10 dla elementu od nr
3-20 do nr 3-130
eler:;ntu Rkt?zr:zl:r I:;;zr:.a Lokalizacja lub opis Zalecany typ narzedzia
1-110 1-1/8" 20 $ruba z tbem szesciokagtnym Nasadkowy
1-120 1-1/8" 4 |Sruba z tbem szesciokatnym Nasadkowy
1-160 9/16" 12 |Sruba z them szesciokatnym Nasadkowy
1-180 2" kw. 2 |Sruby ograniczajace Z otwartym koricem lub mozliwoscig regulacji
320 |34 kw | 2 E rot mocujacy (z 2efiska kwadratowa o, .y 1»onie napedu z meska koricowka
oncowka)

3-40 | 3/4" kw. 1 |Prettioka Przedtuzenie napedu z meska koncowka
3-90 4-1/4" 2 |Wytrzymate szesciokatne nakretki  |[Nasadkowy
3-100 [1-11/16"| 8 [Sruba z tbem szesciokatnym Nasadkowy
3-120 1kc\//8 1 |Korek rury Z otwartym koricem lub mozliwoscig regulacji
3-130 3/16" 2 Sruby z them walcowym Klucz imbusowy
520 |1-13/16"| 8 |Sruba zibem szesciokatnym Nasadkowy
7-20 1-1/8" 8  |Sruba z tbem szesciokatnym Nasadkowy

12 1" 1 |Zespdt odpowietrznika Nasadkowy

13 3/4" 2 |Zespot kontroli odpowietrznika Z otwartym koricem

- 3/4" 1 |Ciegno Przedtuzenie napedu z meska kofncowka
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6.11 Rozmiar przedtuzenia grzechotki do montazu
modutu G/GC/GH/GHC

Minimalna dtugos¢ przedtuzenia grzechotki wymagana w przypadku kazdego rozmiaru
korpusu G do montazu modutéw zasilania i modutéw sprezyn do modutéw napedu.

Tabela 23.

Tabela rozmiaréw przedtuzenia grzechotki

Model sitownika Diugos¢ grzechotki Moduty zasilania Moduly sprezynowe
GO1 10" 3/8" nasadka meska 3/8" nasadka meska
G2 12" 3/8" nasadka meska 3/8" nasadka meska
G3 14" 3/8" nasadka meska 3/8" nasadka meska
G4 16" 1/2" nasadka meska 3/4" nasadka meska
G5 19" 1/2" nasadka meska 3/4" nasadka meska
G7 26" 3/4" nasadka meska 3/4" nasadka meska
G8 30" 3/4" nasadka meska 3/4" nasadka meska
G10 3r" 3/4" nasadka meska 3/4" nasadka meska
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Sekcja 7: Rozwigzywanie probleméw

Grudzien 2021 r.

Sekcja 7: Rozwigzywanie problemow

7.1

Wprowadzanie awarii

W mato prawdopodobnym przypadku wystgpienia awarii przedstawiono ponizszg tabele
lokalizacji awarii, aby pomadc inzynierowi serwisu w rozwigzywaniu problemow. Niniejsza tabela
zostata zaprojektowana z myslg o mozliwie jak najszerzej gamie sitownikéw firmy Emerson
Bettis. Odniesienia do sprzetu niedostarczonego nalezy zignorowac.

Tabela 24.

Symptom

Nieregularny ruch

Tabela lokalizacji awarii

Potencjalne przyczyny

Nieregularne dostarczanie medium
roboczego

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ medium robocze pod katem statego
ci$nienia podawania i w razie potrzeby skorygowaé
nieprawidtowosé

Nieodpowiednie smarowanie

Zdemontowaé, ponownie natozy¢ smar i ponownie
zmontowaé

Zuzyte czescei

Zdemontowaé. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
znacznego zuzycia. Moze by¢ konieczna wymiana
sitownika

Uszkodzony zawér

Zapoznac si¢ z dokumentacjg producenta OEM
zaworu

Krotki zakres ruchu

Nieprawidtowo ustawione
ograniczniki
(zawdr i/lub sitownik)

Sprawdzi¢ potozenie ogranicznikéw ruchu i w razie
potrzeby dostosowac je

Utwardzony smar

Zdemontowaé, usung¢ twardy smar,
Ponownie natozy¢ smar i ponownie zmontowac

Pozostato$ci pozostawione
w cylindrze lub obudowie podczas
konserwagji

Rozmontowaé zespét cylindra, aby usungé
pozostato$ci. Ponownie zmontowac zespot
cylindra, jesli to konieczne

Uszkodzony zawér

Zapozna¢ sie z dokumentacjg producenta zaworu

Widoczny
brak momentu
obrotowego

Nieodpowiednie ci$nienie podawania

Dopilnowac, aby cisnienie podawania byto wyzsze od
minimalnego ci$nienia roboczego sitownika, a wyjsciowy
moment obrotowy wytwarzany przy cisnieniu podawania
przekraczat zapotrzebowanie na moment obrotowy
zaworu

Nieprawidtowe ustawienia
elementow sterujgcych predkoscig

Wyregulowac¢ elementy sterujgce predkoscig w celu
zwiekszenia przeptywu

Port wylotowy zablokowany

Zdemontowac i wyczysci¢ ttumiki portu wylotowego,
a nastepnie zatozy¢ je ponownie

Rurocigg zablokowany, zgnieciony
lub przeciekajacy

Sprawdzi¢ rurociag pod katem $ladow
zablokowania, zgniecenia lub wyciekow. W razie
potrzeby wyczyscic¢ lub wymienic¢

Wadliwe elementy sterujgce

Sprawdzi¢ elementy sterujgce i w razie potrzeby
je odnowi¢. Patrz dokumentacja producenta
podzespotéw

Uszkodzone uszczelnienie tloka

Zdemontowac zespot cylindra, usung¢ wadliwe
uszczelnienie tloka. Zainstalowa¢ nowg uszczelke
i ponownie zmontowac

Uszkodzone uszczelnienie preta

Zdemontowac zespdt cylindra, usung¢ wadliwe
uszczelnienie preta. Zainstalowa¢ nowg uszczelke
i ponownie zmontowaé

Uszkodzone uszczelnienie obudowy

Zdemontowa¢ zesp6t obudowy, usungé wadliwe
uszczelnienie. Zainstalowa¢ nowg uszczelke
i ponownie zmontowaé

Wysoki moment obrotowy zaworu lub
zajete zawory

Zapozna¢ sie z dokumentacjg producenta OEM
zaworu
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7.2 Test dziatania

7.21

7.2.2

Test petnego skoku
W celu spetnienia wymogow wartosci PFD,, . (Srednie prawdopodobieristwo awarii przy
zadaniu ustugi) nalezy przeprowadzic ,test petnego skoku (na linii)”. Czgstotliwo$¢ testow
petnego skoku zostanie zdefiniowana przez ostatecznego integratora w odniesieniu do
zdefiniowanego poziomu SIL, ktéry musi zosta¢ osiggniety.
7.211 Procedura
72111 Wykonac¢ skok zespotu sitownika/zaworu, aby wykona¢ dwa petne
cykle otwarcia/zamkniecia z catkowitym zamknigciem zaworu.
7.21.1.2 Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie cykléw otwarcia/
zamknigcia (na przyktad sprawdzi¢ prawidtowy ruch sitownika/
zaworu miejscowo lub automatycznie poprzez sterownik logiczny).

Po pomysinym zakonczeniu opisanej powyzej procedury testu petnego skoku mozna uznac,
ze ,Zasieg testowy” wynosi 99%.
Test czesciowego skoku (na zyczenie)
W celu poprawienia wartosci PFD,  lub spetnienia wymogow wartosci PFD, ., (Srednie
prawdopodobienstwo awarii przy zadaniu ustugi) mozna przeprowadzi¢ ,test czesciowego
skoku” (na linii). Typowa warto$¢ skoku czesciowego wynosi 15% skoku, a zalecany odstep
testowy wynosi od jednego do trzech miesiecy.
7.2.21 Procedura
722141 Uruchomi¢ zespot sitownika/zaworu na cykle otwarcia/zamknigcia
nr 1 na 15% skoku.
7.2.21.2  Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie testu czesciowego skoku (na
przyktad sprawdzi¢ miejscowo lub automatyczny za pomocg
sterownika logicznego badz za posrednictwem systemu PST, czy
prawidtowy ruch sitownika/zaworu wynosit 15% skoku).

UWAGA:

Powyzszy test ma zastosowanie tylko w systemach wyposazonych w funkcje
skoku czesciowego.
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Sekcja 8: Usuwanie i wycofanie

8.1

z eksploatacii

Usuwanie i wycofanie z eksploatacji

Nalezy zawsze przestrzega¢ zasad bezpiecznej pracy podczas usuwania i demontowania
sitownika z serii G.

Niniejsza podstawowa procedura nie powinna zastepowac procedur pracy ani procedur
bezpieczenstwa obowigzujgcych w zaktadzie klienta. Jesli dojdzie do konfliktu miedzy
tg procedurg a procedurami klienta, réznice powinny by¢ rozwigzane na piSmie miedzy
autoryzowanym przedstawicielem klienta a autoryzowanym przedstawicielem firmy
Emerson/Bettis.

A PRZESTROGA

Przed wyjeciem z zaworu nalezy sie upewni¢, ze sitownik jest odizolowany. Wylgczy¢ zasilanie

i najpierw spusci¢ wszelkie cisnienie, co dotyczy rowniez zbiornika (jesli jest obecny). Nastepnie
spuscic cisnienie pilotowe, odtgczy¢: zrédto cisnienia pneumatycznego, przewody pilotowe

i okablowanie elektryczne (jesli sg wyposazone).

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy zabezpieczy¢ odpowiednio duzy obszar wokot sitownika,
aby zapewni¢ niezbedng swobode ruchu bez stwarzania dodatkowego ryzyka.

Oddzieli¢ podzespoty sitownika wedtug ich rodzaju (tj. wykonane z materiatdw metalowych

i plastikowych, ciecze itp.) i wysta¢ je do odpowiednich punktéw zbiérki odpaddéw, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

8.1.1 Oproézni¢ zbiorniki i wyja¢ przewody z sitownika. Wyjg¢ akcesoria (jesli s wyposazone)
i elementy sterujgce z sitownika.

8.1.2 Zdemontowac wszystkie urzgdzenia zamontowane na gornej czesci sitownika (przetgczniki
krancowe, zawoér skokowy oraz odpowiednie przytagcze pneumatyczne/elektryczne itp.).

8.1.3 Zdemontowac Sruby mocujgce, a wowczas sitownik bedzie juz mozna zdjg¢ z zaworu. Aby
dowiedziec¢ sie, jak catkowicie roztozy¢ sitownik, patrz Sekcja 2 instrukcji obstugi.
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Sekcja 9: Wersja dokumentu

Tabela 25. Przeglad wersji
ECN Data Wersja Przez* Data

Wydanie Wrzesien 1998 r. A - B. Cornelius Wrzesien 1998 r.
17787 Grudzien 2001 r. B AKTUALIZACJA C. Ross Grudzien 2001 r.
18190 Sierpien 2003 r. c AKTUALIZACJA B. Jumawan Sierpien 2003 r.
VAWC0252 Grudzien 2009 r. D AKTUALIZACJA D. Blahnik Grudzien 2009 r.
VAWCO1779 | Listopad 2012r. E AKTUALIZACJA C. Rico Listopad 2012 .
VAWCO2746 | Czerwiec 2015r. F AKTUALIZACJA C. Rico Czerwiec 2015 .
SY736 Czerwiec 2021 . H AKTUALIZACJA| M. Christopherson | Czerwiec 2021 r.
SY804 Listopad 2021 J AKTUALIZACJA T. Zhang Grudzien 2021 r.

* Podpisy w dokumentac;ji, Bettis, Houston, Teksas
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Dodatek A: Lista tabel

Dodatek

Tabela 1.
Tabela 2.
Tabela 3.
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Lista rysunk
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7. INSPECT PER ES-6.
A_ TO REMOVE HSG COVER (1-20), REMOVE ALL HEX CAP SCREWS FROM HSG COVER. INSTALL HEX CAP
SCREW 1-110 (N THE PLACE OF HEXCAP SCREW 1-120) INTO HOLES TAPPED THRU HSG COVER ONLY.
TIGHTEN UNTIL HSG COVER IS LOOSE. HEX CAP SCREW (1-120) AND LOCKWASHER (1-115) USED ON
G7, GB, G10 AND G13 HSG COVERS. LOCKWASHER (1—170) USED ON ALL OTHERHSG COVERS. DETAIL F
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116422, schemat zespotu
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A m>xf< RELEASE MODELS OF G2 & G3 ACTUATORS USED TIE BARS
THAT EXTENDED THRU THE CYLINDER INNER END CAP AND WERE
SECURED BY A HEX NUT, (ITEM 3-90). SEALS WERE ALSO ON THE TIE BARS.

A APPLY THREAD ADHESVE (2-130) TOHSG COVER SCREWS ON 67, G8, G10 ANDG13 ACTUATORS.
7. INSPECT PER ES-8.
A_ TO REMOVE HSG COVER (1-20), REMOVE ALL HEX CAP SCREWS FROM HSG COVER. INSTALL HEX CAP
SCREW 1-110 (N THE PLACE OF HEXCAP SCREW 1-120) INTO HOLES TAPPED THRU HSG COVER ONLY.
TIGHTEN UNTIL HSG COVER IS LOOSE. HEX CAP SCREW (1-120) AND LOCKWASHER (1-115) USED ON
7, GB, G10 AND G13 HSG COVERS. LOCKWASHER (1-170) USED ON ALL OTHERHSG COVERS.
A_ TIGHTEN THE EXTENSION RETAINER NUT ASSY (1-60) UNTIL THE EXTENSION ROD ASSY (1-50) CAN
NOT MOVE, THEN BACK OFF THE EXTENSION RETAINER NUT ASSY (1-60) JUST ENOUGH TO ALLOW FOR
THE EXTENSION ROD ASSY (1-50) TOMOVE FREELY.
A_ YOKE BEARING (2-40) MUST BE PRESS FIT INTO THE HSG (1-10) AND HSG COVER (1-20) WITH THE
SEAM LOCATED 45+5° COW FROM THE YOKE (1-70) SLOT WHEN AT FULLCLOCKWISE ROTATION.
NOTE: SOME HAND FITTING MAY BE REQUIRED AT THE SEAM FOR ASSEMBLY.
A_ GUIDE BAR BEARINGS (2-20) MUST BE PRESS FIT INTO THE GUIDE BLOCK (1-30) GUDE BAR BORE
WITH THE SEAM LOCATED WITHIN 5 AS SHOWN N SECTION A-A.
2. APPLY LUBRICANT (500) TO ALL MOVNG PARTS AND FASTENERS. FOR
1. ALL PARTS TO BE CLEANED TO REMOVE ALL DIRT AND FOREIGN MATTER PRIOR TO ASSEMBLY.
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ENLARGED VIEW
TIGHTEN UNTIL HSG COVER IS LOOSE. HEX CAP SCREW (1-120) AND LOCKWASHER(1—115) USEDON FOR
G7, G, G10 AND G13 HSG COVERS. LOCKWASHER (1-170) USED ON ALLOTHER HSG COVERS. 45 \4 62,&G3
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Swiatowe Regionalne Centra Konfiguracji (World Area
Configuration Centers, WACC) zapewniaja naszym globalnym
klientom ustugi z zakresu wsparcia sprzedazowego, serwisu,
inwentaryzacji oraz rozruchu.

Nalezy wybra¢ najblizsze centrum WACC lub placéwke sprzedazy:

AMERYKA POLNOCNA
| POLUDNIOWA BLISKI WSCHOD | AFRYKA
P. O. Box 17033

Jebel Ali Free Zone

Dubaj

Tel. +971 4 811 8100

19200 Northwest Freeway
Houston TX 77065

USA

Tel. +1 281 477 4100

P. O. Box 10305
Jubail 31961

Arabia Saudyjska
Tel. +966 3 340 8650

Av. Hollingsworth

325 Iporanga Sorocaba
SP 18087-105

Brazylia

Tel. +55 15 3413 8888
24 Angus Crescent

Longmeadow Business Estate East
P.O. Box 6908 Greenstone

1616 Modderfontein Extension 5
Republika Potudniowej Afryki

Tel. +27 11 451 3700

AZJA-PACYFIK

No. 9 Gul Road
#01-02 Singapur 629361
Tel. +65 6777 8211

No. 1 Lai Yuan Road
Obszar Wuging

Tianjin 301700

Chinska Republika Ludowa
Tel. +86 22 8212 3300

EUROPA

Holland Fasor 6
Székesfehérvar 8000

Wegry
Tel. +36 22 53 09 50

Strada Biffi 165
29017 Fiorenzuola d'Arda (PC)
Wiochy
Tel. +39 0523 944 411
Petna lista placéwek handlowych i produkcyjnych znajduje sie
na stronie www.emerson.com/actuationtechnologieslocations.
Mozna sie réwniez z nami skontaktowa¢ pod adresem
info.actuationtechnologies@emerson.com

www.emerson.com/bettis
VCIOM-13493-PL ©2021 Emerson. Wszelkie prawa zastrzezone.

Logo Emerson jest znakiem towarowym i ustugowym firmy Emerson
Electric Co. Bettis™ jest znakiem firmy nalezacej do grupy Emerson.
Pozostate znaki sg wtasnoscig ich odpowiednich wiascicieli.

Zawarto$¢ niniejszej publikacji przedstawiona jest jedynie w celach
informacyjnych, chociaz dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢

jej doktadnosé¢, nie nalezy jej interpretowac jako gwarancji, jawnych
lub dorozumianych, w odniesieniu do produktéw lub ustug opisanych
w niniejszym dokumencie lub ich uzycia badz przydatnosci do
uzycia. Wszystkie transakcje sprzedazy podlegajg naszym warunkom
handlowym, ktére sg dostepne na zyczenie. Zastrzegamy sobie
prawo do modyfikacji i ulepszania naszych projektéw lub specyfikacji
w dowolnym czasie bez uprzedzenia.

s

EMERSON.



