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Mensagens de seguranca

As mensagens de seguranca sdo fornecidas neste manual para proteger pessoas e equipamentos. Leia cada mensagem de
seguranga com atengdo antes de seguir para a préxima etapa.

Informagoes sobre seguranca e aprovacao

Este produto da Micro Motion cumpre com todas as diretivas europeias aplicaveis quando instalado corretamente, de acordo com
as instrucdes contidas neste manual. Consulte a declaracdo de conformidade EU para as diretivas que se aplicam a este produto. A
declaracdo de conformidade da UE, com todas as diretivas europeias aplicaveis e todas as Instrucdes e Desenhos de Instalacdo
ATEX, esta disponivel na Internet no site www.emerson.com e no centro de atendimento local da Micro Motion.

As informac0es afixadas ao equipamento que estdo em conformidade com a Diretiva de Equipamentos de Pressdo podem ser
encontradas na Internet no site www.emerson.com.

Para instalagcdes em areas classificadas na Europa, consulte a norma EN 60079-14, caso as normas nacionais ndo sejam aplicaveis.

Outras informacoes

As especificagdes completas do produto podem ser encontradas na ficha de dados do produto. As informagdes sobre a resolugdo
de problemas podem ser encontradas no manual de configuragdo. As fichas de dados do produto e os manuais estdo disponiveis
no site da Micro Motion em www.emerson.com.

Politica de devolucao

Os procedimentos da Micro Motion devem ser seguidos ao devolver equipamentos. Estes procedimentos asseguram a
conformidade legal com as agéncias de transporte governamentais e ajudam a proporcionar um ambiente de trabalho seguro
para os funcionarios da Micro Motion. A Micro Motion ndo aceitara a devolugdo do seu equipamento se vocé ndo seguir os
procedimentos da Micro Motion.

Os procedimentos e os formularios de devolucao estdo disponiveis em nosso website de suporte em www.emerson.com ou
ligando para o departamento do Servico de Atendimento ao Cliente da Micro Motion.

Atendimento ao cliente Emerson Flow
E-mail:
e Internacional: flow.support@emerson.com

*  Asia-Pacifico: APflow.support@emerson.com

Telefone:
América do Norte e Sul Europa e Oriente Médio Asia-Pacifico
Estados Unidos 800-522-6277 Eeino Unido e Irlan- | 0870 240 1978 Australia 800 158 727
a
Canada +1303-527-5200 Holanda +31(0) 704 136 Nova Zeldndia 099 128 804
666
México +525558095300 |Franca +33(0) 800917 india 800440 1468
901
Argentina +54 1148377000 | Alemanha 0800 1825347 Paquistao 8885502682
Brasil +55153413 8000 | Itélia +39 8008 77334 China +86 2128929000
Chile +56 22928 4800 Europa Central e +41(0) 417686 Japao +8135769 6803
Oriental 111
Peru +5115190130 Russia/CEl +7 495995 9559 Coreia do Sul +82 23438 4600
Egito 08000000015 Cingapura +656777 8211
Oma 80070101 Tailandia 001 8004416426
Qatar 4310044 Malasia 800814008
Kuwait 66329901
Africa do Sul 800991390
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Antes de iniciar

Sobre este documento

Este documento fornece informacgoes sobre o planejamento, a montagem, a fiacdo e o
aterramento do sensor HPC.

As informacoes neste documento supdem que os usuarios compreendem a configuracdo
e ainstalacdo basica do sensor e do transmissor e os procedimentos e conceitos de
manutencao.

Declaracao de conformidade do INMETRO

A Emerson Automation Solutions declara que o equipamento descrito neste manual
possui o tipo a sequir de protecao para areas perigosas:

Mensagens de risco

Este documento usa os critérios a sequir para mensagens de risco baseadas nos padroes
ANSI Z535.6-2011 (R2017).

A PERIGO

Ferimentos graves ou mortes ocorrerao se uma situagao de risco nao for evitada.

I\ ATENCAO
Ferimentos graves ou mortes talvez ocorram se uma situa¢ao de risco nao for evitada.

!\ cuibApO
Ferimentos leves ou moderados ocorrerao ou podem ocorrer se uma situacao de risco
nao for evitada.

Notice
Perda de dados, danos a propriedade, danos ao hardware ou danos ao software podem
ocorrer se uma situacao nao for evitada. Nao ha risco real de lesGes corporais.

Acesso fisico

Notice

Funcionérios ndo autorizados podem causar danos significativos e/ou configurar
incorretamente o equipamento dos usuarios finais. Garanta a protecdo contra o uso nao
autorizado, seja intencional ou ndo.

A seguranca fisica é uma parte importante de todos os programas de seguranca, e é
fundamental para proteger o seu sistema. Restrinja o acesso fisico para proteger os ativos
dos usuarios. Isto se aplica a todos os sistemas usados na instalacao.
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1.4 Documentacao relacionada

Vocé pode acessar toda a documentacao no DVD de documentacao do produto enviado
com o produto ou em www.emerson.com.

Veja qualquer um dos seguintes documentos para obter mais informacdes:

* Documentacdo de aprovacao de area classificada enviada com o sensor ou disponivel
em www.emerson.com/flowmeasurement.

* Folha de dados do produto Medidores de vazdo de alta pressdo da Micro Motion
* Guia de instalacdo e preparo do cabo do medidor de vazdo de 9 fios Micro Motion

e Guias de uso, configuracao e instalacdo do transmissor

8 HPC da Micro Motion
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Planejamento

Lista de verificacao de instalacao

O Se a montagem do medidor for planejada em uma area classificada:

I\ ATENCAO
Certifique-se de que a area classificada, especificada na etiqueta de aprovacao, seja
adequada ao ambiente no qual o medidor sera instalado.

O Verifique se as temperaturas ambiente e de processo estao dentro dos limites do
medidor.

O Se o sensor possui um transmissor integral, ndo é necessario instalar uma fiacdo entre o
sensor e o transmissor. Siga as instrucoes de fiacdo no manual de instalacao do
transmissor para instalar a fiacdo de sinal e de alimentacao.

O Se o transmissor tiver componentes eletrénicos montados remotamente, siga as
instrucoes neste manual para instalar a fiacao entre o sensor e o transmissor. Depois,
siga as instrucoes no manual de instalacdo do transmissor para instalar a fiacdo de sinal
e de alimentacao.

O Para o desempenho ideal, instale o sensor na posicao preferencial. O sensor funcionara
em qualquer posicao contanto que os tubos de vazao permanecam cheios com o fluido
do processo.

Tabela 2-1: Posicao preferencial do sensor

Processar contetido HPCO010 HPCO015

Liquidos

Aplicagbes autodrenantes
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Tabela 2-1: Posicao preferencial do sensor (continuagdo)

Processar contetido HPCO010 HPC015

Gases

O Posicione o sensor de modo que a equipe e o equipamento nao fiquem expostos ao
escape de descargas pressurizadas do disco de ruptura. O sensor possui um disco de
ruptura para evacuar a caixa caso haja perda de contencao primaria.

O Instale o medidor de modo que a seta da direcao da vazdo da caixa do sensor coincida
com avazao real de avanco do processo. (A direcao da vazao também pode ser
selecionada pelo software.)

Melhores praticas

As seguintes informacdes podem ajuda-lo a aproveitar o seu sensor ao maximo.

* Nao ha requisitos de trechos retos para os sensores Micro Motion. Trechos retos de
tubulacao ascendente ou descendente sao desnecessarios.

* Se o sensor for instalado em uma tubulacao vertical, liquidos e sélidos em suspensao/
lamas devem fluir para cima através do sensor. Gases devem fluir para baixo.

* Mantenha o sensor cheio com o fluido do processo.

* Parainterromper a vazdo através do sensor com uma Unica valvula, instale a valvula no
sentido a jusante do sensor.

* Minimize as cargas de tubulacdo de flexao e tor¢do no medidor. Nao use o medidor
para alinhar uma tubulacao desalinhada.

* O sensor ndo requer suportes externos. Os flanges dardao suporte ao sensor em
qualquer posicao.

Limites da vibracao do HPC010: largura de

banda da vibracao aleatoéria
e Entre5e 1.000 Hz; 1,25 E-4 g2/Hz por IEC 60068-2-64
e Total: 0,35 gRMS

O isolamento da vibracao deve ser usado em instalacdes acima de 0,35 g RMS ouem
aplicacdes que exigem a aprovacao de Lloyd.

As bracadeiras de isolamento da vibracao estdo disponiveis como pecas de reposicao. Para
obter mais informacdes sobre a montagem de um sensor em ambientes de alta vibracao,
contate o suporte ao cliente.

HPC da Micro Motion
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Limites de vibracao do HPC015

Compativel com IEC 60068-2-6, varredura de resisténcia, 5a 2000 Hz, até 1 g.

Limites de temperatura

Modelo Componente Limite
HPC010 Temperatura de fluido do pro- | -50°Ca 125,0°C
cesso
Temperatura ambiente -40,0°Ca60,0°C
HPC015 Temperatura de fluido do pro- | -46°Ca 200 °C
cesso
Temperatura ambiente -40,0°Ca60°C
Notas

e Emtodos os casos, os componentes eletrénicos ndo podem ser operados nos locais em
que a temperatura ambiente estd abaixo de -40,0 °C ou acima de 60,0 °C. Se um sensor

for usado nos locais em que a temperatura ambiente estiver fora da faixa permitida
para componentes eletr6nicos, os componentes eletrénicos devem estar localizados

remotamente, com a temperatura ambiente dentro da faixa permitida, como indicado
por areas sombreadas dos gréficos de limite de temperatura.

e Os limites de temperatura podem ser ainda mais limitados pelas aprovacoes da drea

classificada. Consulte a documentacao de aprovacoes para areas classificadas enviada
com o sensor ou disponivel em www.emerson.com/flowmeasurement.

11
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3 Montagem

3.1 Montar o sensor HPC010

Use as praticas recomendadas para minimizar o torque e a carga de flexao nas conexdes
de processo.

Dica
Para reduzir o risco de problemas de condensacao, nao posicione os transmissores ou as
caixas de juncdo do sensor com as aberturas do conduite apontadas para cima.

Notice
Levantar o sensor pelos componentes eletrénicos ou disco de ruptura pode danificar o

dispositivo.
i

Figura 3-1: Montar o sensor HPC010

A A

A. Opcional: use as ranhuras do sensor para montar o sensor.

Notas
* Nao use o sensor para apoiar a tubulacdo.

* O sensor ndo requer suportes externos. Os flanges dardo suporte ao sensor em
qualquer posicao.

Manual de instalacGo 13
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3.2 Montar o sensor HPC015

Procedimento

1. Montagem do sensor.

2. Opcional: Use um suporte para montar o sensor HPC015 na parede

14 HPC da Micro Motion



Manual de instalagao Montagem
MMI-20035672 Marco 2020

3.3 Monte o processador de nucleo aprimorado

Procedimento

1. Se desejado, reposicione o invélucro do processador central no suporte.
a) Afrouxe cada um dos quatro parafusos da tampa.

b) Gire o suporte de modo que o processador central esteja posicionado
conforme desejado.

c) Aperte os parafusos da tampa com um torquede 3N ma4Nm.
2. Fixe o suporte de montagem em um poste de instrumentos ou em uma parede.

Para a montagem em tubo, sdo necessérios dois prendedores em U fornecidos pelo
usuario.

Figura 3-2: Montagem do tubo

Manual de instalacGo 15
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Figura 3-3: Montagem em parede

3.4 Monte a barreira I.S.
Use este procedimento se estiver montando uma barreira I.S. do MVD™ Direct Connect™.

Procedimento

1. Encaixe a barreira em um 35 mm trilho DIN. Vocé pode monta-la em qualquer
direcao.

Para remover a barreira do trilho, levante a trava inferior.

Encaixe uma extremidade da bracadeira de extremidade no trilho DIN.

Posicione a bracadeira de extremidade corretamente na barreira.

Aperte o parafuso até que a bracadeira de extremidade esteja presa no trilho DIN.

u M W N

Feche a tampa e prenda as bracadeiras.

Figura 3-4: Montagem da barreira no trilho DIN
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3.5 Fixar os componentes eletronicos estendidos

Se a sua instalacao tiver um sensor com componentes eletrénicos estendidos, sera
necessario instalar o extensor na caixa do sensor.

Processadores centrais estendidos sdo vinculados a sensores especificos durante a
fabricacdo. Mantenha cada processador central junto do sensor com o qual ele foi enviado.

Notice

Mantenha o extensor e a passagem limpos e secos. Umidade ou detritos no extensor ou na
passagem podem danificar os componentes eletrénicos e causar erros de medicao ou
falha no medidor de vazao.

Procedimento

1. Remova e recicle a tampa de plastico da passagem do sensor.

Transmissor ou processador central
Extensor

O-ring

Passagem

Anel de fixagdo

Parafuso de fixagao

mTmO N = >

2. Afrouxe o parafuso de fixacao e remova o anel de fixagdo. Deixe o O-ring na
passagem.

3. Remova e recicle o bujao de plastico do extensor.

4. Encaixe o extensor na passagem alinhando cuidadosamente os encaixes na parte
inferior do extensor com os encaixes na passagem.

5. Feche o anel de retencdo e aperte o parafuso de retencdode 1,47Nma2,03Nm.

Manual de instalacGo 17
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Fiacao de alimentacao do transmissor
edeE/S

Opc¢oes de fiacao

O procedimento de fiacdo que vocé sequir dependera de quais op¢bes de componentes
eletrdnicos vocé possui.

Tabela 4-1: Procedimentos de fiacdao por opcao de componente eletronico

Opcao de componentes ele- | Procedimento de fiacao
tronicos

Transmissor integral O transmissor ja esta conectado ao sensor. Nao é necessario ins-
talar uma fiacdo entre o sensor e o transmissor. Consulte o ma-
nual de instalacdo do transmissor para instalar a fiacdo de cabo
de sinal e de alimentacdo no transmissor.

Componentes eletrénicos es- | Os componentes eletrdnicos sdo separados do sensor por um ex-
tendidos tensor e deve ser fixado conforme descrito em Fixar os compo-
nentes eletronicos estendidos. Nao é necessario instalar uma fia-
¢do porque a conexao fisica inclui a conexdo elétrica.

MVD™ Direct Connect™ N&o ha transmissor para instalar. Consulte o manual do Medido-
res MVD Direct Connect da Micro Motion para instalar a fiacdo de
cabo de sinal e de alimentacdo entre o sensor e o host direto.
Consulte Conectar a alimentacao a barreira I.S..

Processador central integral re- | O processador central j esta conectado ao sensor. Conecte um
moto com transmissor remoto | cabo de 4 fios entre o processador central e o transmissor. Con-

sulte Conectar os fios aos terminais do processador central.

I\ ATENCAO
Certifique-se de que a area classificada especificada na etiqueta de aprovacao do sensor
é adequada para o ambiente no qual o sensor serd instalado. O ndao cumprimento dos
requisitos de seguranga intrinseca em uma area classificada pode provocar uma
explosao, resultando em ferimentos ou mortes.

Notice

Feche totalmente e aperte todas as tampas do invélucro e aberturas do conduite.
Invélucros inadequadamente selados podem expor os componentes eletronicos a
umidade, o que pode causar erros de medicao ou falha no medidor de vazao. Inspecione e
lubrifique todas as juntas e O-rings.

19
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4.2 Conectar a ligacao a 4 fios

4.2.1 Tipos e uso do cabo de 4 fios

A Micro Motion oferece dois tipos de cabo de 4 fios: blindado e armado. Os dois tipos
contém fios de dreno de blindagem.

O cabo fornecido pela Micro Motion consiste em um par de fios vermelho e preto de

0,823 mm? para a conexdo VCC e um par de fios branco e verde de 0,326 mm?2 para a
conexdo RS-485.

O cabo fornecido pelo usuario deve atender aos requisitos abaixo:

 Fabricacdo em par trancado.

* Requisitos aplicaveis a area classificada se o processador central estiver instalado em
uma area classificada.

» Diametro do fio adequado para o comprimento do cabo entre o processador central e
o transmissor ou o host.

Diametro do fio Comprimento maximo do cabo
VCCde 0,326 mm? 91m
VCCde 0,518 mm? 152 m
VCCde 0,823 mm? 305m
RS-485 de 0,326 mm?2 ou maior 305m
4.2.2 Comprimento maximo de cabo
Tabela 4-2: Comprimento maximo para cabos da Micro Motion
Tipo de cabo Para o transmissor Comprimento maximo
Micro Motion de 9 fios Todos os outros transmissores | 18 m
MVD
Micro Motion de 4 fios 'cll'odofs os transmissores MVD e 305 m sem aprovacao Ex
e4fios

¢ 152 m com sensores classi-
ficados IIC

¢ 305 m com sensores classi-
ficados IIB

Tabela 4-3: Comprimento maximo para o cabo de 4 fios fornecido pelo usuario

Funcao do fio Tamanho do fio Comprimento maximo
Alimentagdo (VCC) 0,326 mm? 91m

0,518 mm? 152m

0,823 mm? 305m
Sinal (RS-485) 0,326 mm?2 ou maior 305m
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4.2.3 Preparar um cabo com um conduite de metal

Procedimento

Remova a tampa do processador central usando uma chave de fenda.
Leve o conduite até o sensor.
Puxe o cabo através do conduite.

A W N =

Corte os fios de dreno e deixe-os flutuar nas duas extremidades do conduite.

4.2.4 Preparar um cabo com os prensa-cabos fornecidos pelo
usuario
Procedimento

Remova a tampa do processador central usando uma chave de fenda.
Passe os fios pelo prensa-cabos.
Insira os fios de dreno e de blindagem dentro do prensa-cabos.

A W N =

Monte o prensa-cabos de acordo com as instrucées do fornecedor.

4.2.5 Preparar um cabo com os prensa-cabos fornecidos pela
Micro Motion

Procedimento

1. Remova a tampa do processador central usando uma chave de fenda.
2. Passe os fios através da porca da prensa e da insercao de aperto

A. Porca da prensa
B. Inser¢do de aperto

3. Descasque o revestimento do cabo.

Op¢ao Descricao
Tipo de prensa NPT Desencape 114 mm
Tipo de prensa M20 Desencape 108 mm

4. Remova o revestimento transparente e o material de enchimento.

Manual de instalacGo 21
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5. Descasque a maior parte da blindagem.

Opcao Descricao
Tipo de prensa NPT Desencape quase tudo, exceto por 19 mm
Tipo de prensa M20 Desencape quase tudo, exceto por 13 mm

6. Enrole os fios de drenagem duas vezes em volta da blindagem e corte o excesso dos
fios de drenagem.

A. Fios de drenagem enrolados em torno da blindagem

7. Somente para (cabos blindados) laminada:

Nota
Para (cabos armados) trancados, pule esta etapa e siga para a proxima etapa.

Opcao | Descricao

Tipode | a. Deslize o termorretractil blindado sobre os fios de drenagem.

prensa Certifique-se de que os fios estejam totalmente cobertos.

NPT . ~ ~ .

b. Aquecaa 121,1 °C para retrair a tubula¢do. Ndo queime o cabo.

c. Posicione ainser¢do de aperto de modo que o interior fique
alinhado com a tranga do termorretractil.

A. Termorretrdctil blindado
B. Apés a aplicagdo de calor

Tipo de | Ajuste 8 mm.
prensa
M20

A. Ajuste
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8. Monte a prensa dobrando a blindagem ou a tranca para tras sobre o inserto de
fixacdao e 3 mm além do O-ring.

A. Blindagem dobrada para trds

9. Instale o corpo da selagem dentro da abertura do conduite no invélucro do
processador central.

10. Insira os fios através do corpo da selagem e aperte a porca da prensa no corpo da
selagem.

A. Blindagem dobrada para trds
B. Corpo da selagem

4.2.6 Conectar os fios aos terminais do processador central

Depois de preparar e blindar o cabo de 4 fios (se necessario), conecte os fios individuais do
cabo de 4 fios aos terminais do processador central.

Procedimento

1. Conecte os fios aos terminais do processador central.
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2. Reinstale a tampa do processador central.
3. Aplique torque nos parafusos da tampa com:
e Parainvolucro de aluminio: 1,13Nma1,47Nm
e Parainvolucro de aco inoxidavel: minimo de 2,15N m
Se estiver encaixado corretamente, ndo havera espaco entre a tampa e a base.

4. Conecte os fios aos terminais do transmissor consultando o manual de instalacao
do transmissor.

4.3 Conectar o cabo de 9 fios

4.3.1 Conectar o cabo de 9 fios

Procedimento
1. Prepare e instale o cabo de acordo com as instrucoes do Guia de instalagdo e preparo
do cabo do medidor de vazdo de 9 fios Micro Motion.

2. Insira as extremidades descascadas dos fios individuais nos blocos do terminal da
caixa de juncao. Verifique se ndo ha fios desencapados expostos.

3. Conecte os fios de acordo com a cor de cada um. Para instalar a fiacao no
transmissor ou no processador central remoto, consulte a documentacao do
transmissor.

4. Aperte os parafusos para fixar os fios.

5. Verifique a integridade das juntas e depois feche e vede firmemente a caixa de
juncdo e todas as tampas do invélucro.
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6. Consulte o manual de instalagdo do transmissor para instalar a fiacdo de sinal e de
alimentacao.

Conectar o cabo de 9 fios a um processador central
remoto avancado

Procedimento

1. Insira as extremidades desencapadas dos fios individuais nos blocos do terminal.
Verifique se ndo ha fios desencapados expostos.

2. Conecte os fios de acordo com a cor de cada um.
3. Aperte os parafusos para fixar os fios.

4. Verifique a integridade das juntas e depois feche e vede firmemente todas as
tampas do invélucro.

Conecte a barreira I.S. do MVD Direct Connect

Procedimento

Conecte o processador de ntcleo a barreira:

a) conecte os fios RS-485 do processador de nticleo aos Terminais RS-485 I.S. na
barreira (terminais 43 e 44), correspondendo A e B. Veja a tabela e a figura a sequir.

b) Conecte os fios da fonte de alimentacao do processador central aos terminais I.S.
VCC na barreira (terminais 42 e 41), correspondendo positivo e negativo (+ e -).
N3o insira as blindagens na barreira. Veja a tabela e a figura a sequir.

Funcao Terminais do processador | Terminais I.S. da barreira
central

RS-485 A 3 43

RS-485 B 4 44

VCC+ 1 42

VCC- 2 141

¢) Conecte os fios RS-485 aos terminais ndo I.S. RS-485 na barreira (terminais 13 e 14).
Esses fios serdo utilizados na préxima etapa para conectar a barreira ao host
remoto. Nao insira as blindagens na barreira.
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d) Conecte os fios da fonte de alimentacdo aos terminais ndo I.S. VCC na barreira
(terminais 11 e 12). Esses fios serdo utilizados na proxima etapa para conectar a
barreira a fonte de alimentacao.

Figura 4-1: Terminais de barreira

44 [RS485B) 14 (RS485B)
43 (RS485 A) i 13 (RS485 A)
42 (VDC +) i 1Z(VDC 4
41 (VDC ) i 11 {(VDC
A ; B

A. Terminais I.S. para conexdo com o processador de nticleo
B. Terminais ndo I.S. para conexdo com o host remoto e a fonte de alimentagédo

Conectar a alimentacao a barreira I.S.

e Vocé pode conectar multiplas instalacdes MVD Direct Connect a uma Gnica fonte de
alimentacdo, contanto que cada instalacao receba alimentacao suficiente.

 Parafornecer alimentacdo as conexdes de barreira |.S., a fonte de alimentacdo pode ser
usada para alimentar outros equipamentos.

Procedimento

Conecte os fios da fonte de alimentacdo entre o processador central aprimorado e a
barreira, correspondendo positivo e negativo (+ e -).

HPC da Micro Motion
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Figura 4-2: Terminais de barreira

AiB

O 44 (RS-485B) | 14 (RS-485 B)
O 43 (RS-485 A) | 13 (RS-485 A)
O 41 (-VDC) | 12 (VDC +)

S 42(+vDC) | 11 (VDC -)

A. Terminais I.S. para conexdo com o processador central aprimorado
B. Terminais ndo I.S. para conexdo com o host remoto e a fonte de alimentagdo
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Aterramento

O medidor deve ser aterrado de acordo com os padroes aplicaveis para o local. O cliente é
responsavel por conhecer e cumprir todos os padroes aplicaveis.

Pré-requisitos
Use os seguintes guias para realizar aterramento:

* NaEuropa, o IEC 60079-14 aplica-se a maioria das instalacoes, particularmente as
secoes 16.2.2.3e 16.2.2.4.

* Nos EUA e no Canada, o ISA 12.06.01 Parte 1 oferece exemplos com aplicagoes e
requisitos associados.

Se nenhum padrdo externo for aplicavel, siga estas orientacOes para aterrar o sensor:
* Use fio de cobre de 2,08 mm2 ou maior.

e Mantenha todos os cabos de aterramento o mais curto possivel, com menos de 1 Q de
impedancia.

* Conecte os fios de aterramento diretamente a terra ou siga os padroes da planta.

Notice
Aterre o medidor de vazao no ponto de aterramento ou siga os requisitos da rede de
aterramento para a instalacdo. O aterramento incorreto pode causar erros de medicao.

Procedimento

 Verifique as juntas na tubulacdo.
e Se as juntas na tubulacdo estiverem aterradas, o sensor estara automaticamente
aterrado e nenhuma acdo serd necessaria (a menos que seja obrigatério de acordo
com a norma local).

* Se as juntas na tubulacdo ndo estiverem aterradas, conecte um fio de aterramento
ao parafuso de aterramento localizado nos componentes eletrénicos do sensor.

Dica

Os componentes eletronicos do sensor podem ser um transmissor, um processador
central ou uma caixa de jun¢do. O parafuso de aterramento pode ser interno ou
externo.
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Purgar a caixa do sensor

Pré-requisitos

Verifique se os itens a sequir estao disponiveis antes de iniciar o procedimento de purga:

e Fita Teflon™

* Gas nitrogénio ou argdnio suficiente para purgar a caixa do sensor

Sempre que um bujao de purga for removido da caixa do sensor, purgue a caixa
novamente.

Procedimento

1.

Interrompa o processo ou ajuste os dispositivos de controle para operagao manual.

Notice

Antes de executar o procedimento de purga da caixa, desligue o processo ou defina
os dispositivos de controle para a operacao manual. Executar o procedimento de
purga com o medidor de vazao em funcionamento pode afetar a exatiddo da
medicdo, resultando em sinais de vazdo imprecisas.

Remova os dois bujoes de purga da caixa do sensor. Se as linhas de purga estiverem
sendo utilizadas, abra a valvula nas linhas de purga.

I\ ATENCAO
e Se um disco de ruptura foi instalado nos encaixes de purga, fique longe da
area de alivio de pressao do disco de ruptura. O fluido de alta pressao que
escapa do sensor pode causar ferimentos graves ou morte. Oriente o sensor
para que os funciondrios e o equipamento nao fiquem expostos a descargas
pressurizadas de escape ao longo da via de alivio de pressao.

* Tome todas as medidas de seguranga necessarias quando remover os bujoes
de purga. A remocao do bujao de purga compromete a conten¢ao secundaria
do sensor e pode expor o usuario ao fluido do processo.

* A pressurizacao inadequada da caixa do sensor pode causar ferimentos.

Notice

Se um disco de ruptura foi instalado nos encaixes de purga, use protetores de rosca
quando remover o encaixe de purga para nao danificar a membrana do disco ao
redor do disco de ruptura.

Prepare os bujoes de purga para reinstalacao enrolando-os com 2 a 3 voltas de fita
Teflon.

Conecte a fonte de nitrogénio ou de argonio a conexdo de purga de entrada ou abra
alinha de purga de entrada. Deixe a conexdo de saida aberta.

Notice
* Tome cuidado para evitar a entrada de sujeira, umidade, ferrugem ou outros
contaminantes na caixa do sensor.

31



Purgar a caixa do sensor
Marc¢o 2020

Manual de instalagao
MMI-20035672

5.

32

e Se 0 gas de purga for mais pesado que o ar (como o argonio), posicione a
entrada mais baixa do que a saida, de modo que o gas de purga elimine o ar da
parte inferior para a superior.

e Se 0 gas de purga for mais leve que o ar (como o nitrogénio), posicione a
entrada mais alta do que a saida, de modo que o gas de purga elimine o ar da
parte superior para a inferior.

Certifique-se de que exista uma boa vedacao entre a conexdo de entrada e a caixa
do sensor, para que o ar ndo possa ser sugado para dentro da caixa ou da linha de
purga durante o processo de purga.

Passe o gas de purga pelo sensor.

O tempo de purga é o tempo necessario para a substituicdo por completo da
atmosfera por gas inerte. Quanto maior o tamanho da linha, mais tempo é
necessario para purgar a caixa. Se as linhas de purga estiverem sendo utilizadas,
aumente o tempo de purga para completar o volume adicional da linha de purga.

Importante
Mantenha a pressdo do gas de purga abaixo de 0,5 bar.

No momento adequado, interrompa o suprimento de gas e vede imediatamente as
conexoes de entrada e saida de purga com os bujoes de purga.

Evite pressurizar a caixa do sensor. Se a pressao dentro da caixa subir acima da
pressdo atmosférica durante a operacdo, a calibracdo de densidade do medidor de
vazao sera imprecisa.

. Certifique-se de que as vedacdes da conexdo de purga estejam apertadas de modo

que o ar ndo possa ser sugado para dentro da caixa do sensor.
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Alivio de pressao

HPC os sensores estdo disponiveis com um disco de ruptura instalado na caixa. Os discos
de ruptura liberam o fluido do processo da caixa do sensor no evento improvavel de uma
ruptura do tubo de vazdo. Alguns usuarios conectam a tubulacdo ao disco de ruptura para
ajudar a conter o vazamento do fluido do processo. Para obter mais informac6es sobre os
discos de ruptura, entre em contato com o servico de atendimento ao cliente.

Se o sensor tiver um disco de ruptura, mantenha-o instalado o tempo todo, pois, caso
contrario, sera necessario purgar novamente a caixa. Se o disco de ruptura for ativado por
um rompimento do tubo, o selo no disco de ruptura sera violado e o medidor Coriolis
ficara fora de servico.

Figura 7-1: Disco de ruptura no HPC010

"A WARNING

Pressure Relief Zone.

Escaping pressure
_ca_n cause severe
injury or death.

Stay clear of vent.

3002734 Rev. A

A. Discos de ruptura
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Figura 7-2: Disco de ruptura no HPC015

A. Discos de ruptura

A ATENGAO
 QOriente o sensor para que os funcionarios e o equipamento nao fiquem expostos a
descargas pressurizadas de escape ao longo da via de alivio de pressao.

* Fique longe da area de alivio de pressao do disco de ruptura. O fluido de alta pressao
que escapa do sensor pode causar ferimentos graves ou morte.

Importante
Se um disco de ruptura for usado, o invélucro ndo podera mais supor uma funcao de
contencao secundaria.

Notice

Aremocao do encaixe de purga, do bujdo cego ou dos discos de ruptura compromete a
certificacdo de seguranca Ex-i, a certificacdo de seguranca Ex-tc e a classificacdo IP do
medidor Coriolis. Qualquer modificacao no encaixe de purga, no bujao cego ou nos discos
de ruptura deve manter um minimo de classificacdes IP66 | IP67.
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