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Mensajes de sequridad

En este manual se proporcionan mensajes de seguridad para proteger al personal y al equipo. Lea detenidamente cada mensaje de
seguridad antes de ir al siguiente paso.

Informacion sobre seguridad y aprobaciones

Este producto de Micro Motion cumple con todas las directivas Europeas correspondientes cuando se instala adecuadamente de
acuerdo con las instrucciones de este manual. Consulte la declaracién de conformidad de la UE para directivas que se aplican a

este producto. La declaracién de conformidad de la UE, con todas las directivas Europeas aplicables, y los planos e instrucciones de
instalacion ATEX completos estan disponibles en Internet en www.emerson.com o a través de su centro de asistencia local de

Micro Motion.

La informacioén del equipo que cumple con la directriz de equipo a presién se puede encontrar en Internet en www.emerson.com.

Para instalaciones en dreas clasificadas en Europa, consulte la norma EN 60079-14 si las normas nacionales no se aplican.

Otra informacién

Las especificaciones completas del producto se pueden encontrar en la Hoja de especificaciones del producto. La informacién de
solucién de problemas se puede encontrar en el manual de configuracién. Las hojas de datos del producto y los manuales estan
disponibles desde el sitio web de Micro Motion en www.emerson.com.

Politica de devolucion

Siga los procedimientos de Micro Motion al devolver equipo. Estos procedimientos garantizan el cumplimiento legal con las
agencias de transporte gubernamentales y ayudan a proporcionar un ambiente de trabajo seguro para los empleados de Micro
Motion. Micro Motion no aceptara los equipos que no se devuelvan en conformidad con los procedimientos de Micro Motion.

Los procedimientos y formularios de devolucién estan disponibles en nuestro sitio web de soporte en www.emerson.com, o

llamando al Departamento de Servicio al Cliente de Micro Motion.

Servicio al cliente de Emerson Flow

Correo electrénico:

e Mundial: flow.support@emerson.com

* Asia-Pacifico: APflow.support@emerson.com

Teléfono:
Norteamérica y Sudamérica Europay Oriente Medio Asia Pacifico
Estados Unidos 800-522-6277 Eeino Unido e Irlan- | 0870 240 1978 Australia 800 158 727
a
Canada +1303-527-5200 | Paises Bajos +31(0) 704 136 Nueva Zelanda 099 128 804
666
México +525558095300 | Francia +33(0) 800917 India 800440 1468
901
Argentina +54 1148377000 | Alemania 0800 1825347 Pakistan 8885502682
Brasil +55153413 8000 | Italia +39 8008 77334 China +86 2128929000
Chile +56 22928 4800 Central y Oriental +41(0) 417686 Japén +8135769 6803
111
Pert +5115190130 Rusia/CEl +7 495995 9559 Corea del Sur +82 23438 4600
Egipto 08000000015 Singapur +656777 8211
Oman 80070101 Tailandia 0018004416426
Catar 4310044 Malasia 800814008
Kuwait 66329901
Sudafrica 800991390
Arabia Saudita 800 844 9564
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Antes de comenzar

Acerca de este documento

En este documento se proporciona informacién sobre la planificacion, el montaje, el
cableadoy la puesta a tierra del sensor HPC.

La informacion en este documento supone que los usuarios comprenden los conceptos 'y
procedimientos basicos sobre instalacion, configuracién y mantenimiento de transmisores
y sensores.

Mensajes de seqguridad

En este documento se utilizan los criterios siguientes para mensajes de seguridad segln
las normas ANSI Z535.6-2011 (R2017).

A PELIGRO
Se produciran lesiones graves o muertes si no se evita una situacién peligrosa.

I\ ADVERTENCIA
Pueden producirse lesiones graves o muertes si no se evita una situacion peligrosa.

!\ PRECAUCION
Se produciran o pueden producirse lesiones leves o moderadas si no se evita una
situacién peligrosa.

DARSE CUENTA
Puede haber pérdida de datos, dafios materiales, dafios en el hardware o dafios en el
software si no se evita una situacion. No hay riesgo plausible de lesiones fisicas.

Acceso fisico

DARSE CUENTA

Es posible que personal no autorizado cause danos significativos o una configuracion
incorrecta de equipos del usuario final. Proteger contra todo uso no autorizado,
intencionado o accidental.

La sequridad fisica es una parte importante de cualquier programa de seguridad y es
fundamental para proteger el sistema. Restringir el acceso fisico a fin de proteger los
activos de usuario. Eso se aplica a todos los sistemas utilizados dentro de las instalaciones.

Documentacion relacionada

Encontrard toda la documentacion del producto en el DVD de documentacién incluido en
el paquete del producto o en www.emerson.com.

Para obtener mas informacion, consulte cualquiera de estos documentos:


https://www.emerson.com
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* Documentacién de aprobaciones para areas clasificadas incluida en el paquete del
sensor o disponible en www.emerson.com/flowmeasurement.

* Micro Motion Ultra High Pressure Flow Meters Product Data Sheet
* Guia de preparacion e instalacion del cable para medidor de caudal de 9 hilos

 Las guias de instalacién y configuracién, y utilizacion del transmisor

8 Micro Motion HPC


https://www.emerson.com/flowmeasurement

Manual de instalacién Planificacion

MMI-20035673

Marzo 2020

2.1

Manual de instalacion

Planificacion

Lista de verificacion de la instalacion
O Sipiensa montar el medidor en un area clasificada:

!\ ADVERTENCIA
Asegurese de que el area clasificada especificada en la etiqueta de aprobaciones sea
adecuada para el entorno en el que se instalara el medidor.

O Verifique que la temperatura ambiente local y la del proceso estén dentro de los limites
del medidor.

O Sielsensortiene un transmisor integrado, no se requiere cableado entre el sensory el
transmisor. Siga las instrucciones de cableado del manual de instalacion del transmisor
para conectar el cableado de sefal y de alimentacion.

O Siel transmisor tiene una electrénica de montaje remoto, siga las instrucciones de este
manual para conectar el sensor al transmisor, y luego siga las instrucciones del manual
de instalacion del transmisor para el cableado de alimentacion y de sefial.

O Paralograr un desempeno éptimo, instale el medidor en la orientacion recomendada.
El sensor funcionara en cualquier orientacion siempre y cuando los tubos de caudal
permanezcan llenos con el fluido del proceso.

Tabla 2-1: Orientacion recomendada del sensor

Contenido del proceso HPCO10 HPCO015

Liquidos

Aplicaciones de autodrenaje
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Tabla 2-1: Orientacion recomendada del sensor (continuacién)

Contenido del proceso HPC010 HPC015

Gases

O Oriente el sensor de modo que el personal y el equipo no queden expuestos a la
descarga presurizada del disco de ruptura. El sensor tiene un disco de ruptura para
vaciar la caja en el caso poco probable de una pérdida del dispositivo de contencién
primaria.

O Instale el medidor de modo que la flecha de direccion de caudal ubicada en la caja del
sensor coincida con el caudal directo real del proceso (La direccion de caudal también
se puede seleccionar por software).

Mejores practicas
La siguiente informacion lo puede ayudar a sacar el maximo partido de su sensor.

* No hay requisitos para las tuberias de los sensores Micro Motion. No se necesitan
tramos rectos de tuberia aguas arriba ni aguas abajo.

* Sielsensor estd instalado en una tuberia vertical, los liquidos y lodos deben fluir hacia
arriba a través del sensor. Los gases deben fluir hacia abajo.

* Mantenga el sensor lleno con el fluido del proceso.

* Paradetener el caudal a través del sensor con una sola valvula, instale la vélvula aguas
abajo con respecto al sensor.

e Minimice la curvaturay la tensién de torsion de las tuberias en el medidor. No utilice el
medidor para alinear una tuberia mal alineada.

* Elsensor no requiere soportes externos. Las bridas sujetaran el sensor en cualquier
orientacion.

Limites de vibracion del HPC010: vibracion

aleatoria de banda ancha

e De5a1000Hz; 1,25E-4 g2/Hz segin IEC 60068-2-64
e Total: 0,35 gRMS

Debe emplearse aislamiento de vibraciones en instalaciones por encima de 0,35 g RMS o
en aplicaciones que deba autorizar Lloyd's.

Se dispone de abrazaderas antivibracion como repuestos. Para obtener mas informacion
sobre el montaje de sensores en entornos con alta vibracién, péngase en contacto con el
departamento de asistencia al cliente.

Micro Motion HPC
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2.4 Limites de vibracion del HPCO15
Conforme a IEC 60068-2-6, barrido de resistencia, de 5 a 2000 Hz hasta 1,0 g.
2.5 Limites de temperatura
Modelo Componente Limite
HPC010 Temperatura del fluido del pro- | De-50°Ca 125,0°C
ceso
Temperatura ambiente De -40,0°Ca 60,0 °C
HPC015 Temperatura del fluido del pro- | De -46 °Ca 200 °C
ceso
Temperatura ambiente De -40,0°Ca60°C
Notas

Manual de instalacion

* Entodos los casos, la electrénica no puede funcionar donde la temperatura ambiente
seainferior a-40,0 °C o superior a 60,0 °C. Si se usa un sensor donde la temperatura
ambiente esté fuera del rango permitido para la electrénica, entonces la electrénica
debe estar ubicada en un lugar remoto, donde la temperatura ambiente esté dentro
del rango permitido, como se indica mediante las areas sombreadas en las graficas de
limites de temperatura.

 Los limites de temperatura podrian estar mas restringidos por necesitar aprobaciones
para areas clasificadas. Consulte la documentacién de aprobaciones de areas
clasificadas incluida en el paquete del sensor o disponible en www.emerson.com/
flowmeasurement.

11
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3 Montaje

3.1 Montaje del sensor HPC010

Use las practicas habituales para minimizar las cargas de torsion y flexion en las conexiones
de proceso.

Consejo
A fin de reducir el riesgo de problemas de condensacién, no oriente los transmisores ni las
cajas de conexiones de los sensores con sus aberturas de conducto hacia arriba.

DARSE CUENTA
Si se levanta el sensor sujetandolo por la electrénica o el disco de ruptura, se puede dafar

el equipo.
i

Figura 3-1: Montaje del sensor HPC010

A A

A. Opcional: Utilice las ranuras del sensor para montarlo.

Notas
* No utilice el sensor para apoyar la tuberia.

* Elsensor no requiere soportes externos. Las bridas sujetaran el sensor en cualquier
orientacion.

Manual de instalacion 13
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3.2 Montaje del sensor HPC015

Procedimiento

1. Monte el sensor.

2. Opcional: Utilice un soporte para montar el sensor HPC015 en una pared.

14 Micro Motion HPC
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3.3 Montaje del procesador central mejorado

Procedimiento

1. Silo desea, cambie la orientacién de la carcasa del procesador central en el soporte.
a) Afloje cada uno de los cuatro tornillos de cabeza.

b) Gire el soporte para que el procesador central quede orientado como se
desea.

c) Apriete los tornillos a un pardeentre 3N my 4N m.

2. Sujete el soporte de montaje a un poste de instrumentos o a una pared. Para el
montaje en tubo, se requieren dos pernos en U suministrados por el usuario.

Figura 3-2: Montaje en tubo

Manual de instalacion 15
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Figura 3-3: Montaje en pared

3.4 Montaje de la barrera I.S.
Siga este procedimiento para montar una barrera I.S. MVD" Direct Connect”™.

Procedimiento

1. Encaje la barrera en un carril DIN de 35 mm. Puede montarla en cualquier direccién.
Para quitar la barrera del carril, levante el seguro inferior.
Enganche un extremo de la abrazadera en el carril DIN.

Coloque la abrazadera firmemente contra la barrera.
Apriete el tornillo hasta que la abrazadera quede fijada firmemente al carril DIN.

u M W N

Cierre la tapay apriete las abrazaderas.

Figura 3-4: Montaje de la barrera en carril DIN

16 Micro Motion HPC
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3.5 Monte la electronica extendida

Si su instalacion tiene un sensor con electrénica extendida, necesitara instalar el extensor
en la caja del sensor.

Los procesadores centrales extendidos se adaptan en la fabrica a sensores especificos.
Mantenga cada procesador central junto con el sensor con el que fue enviado.

DARSE CUENTA

Mantenga limpios y secos el extensory el paso de cables. Si se acumula humedad o
residuos en el extensor o en el paso de cables, estos pueden dafar la electrénicay
ocasionar errores de medicién o fallas del caudalimetro.

Procedimiento

1. Quite y recicle la tapa de plastico del paso de cables ubicado en el sensor.

Transmisor o procesador central
Extensor

O-ring

Paso de cables

Abrazadera

Tornillo de la abrazadera

mTmO N = >

2. Afloje el tornillo y quite la abrazadera. Deje el o-ring en su lugar en el paso de cables.
3. Quiteyrecicle el tapdn de plastico del extensor.

4. Adapte el extensor en el paso de cables alineando con cuidado las muescas de la
parte inferior del extensor con las muescas del paso de cables.

5. Cierre la abrazaderay apriete el tornillo de sujecién con un parde entre 1,47 Nmy
2,03Nm.

Manual de instalacion 17



Montaje Manual de instalacién
Marzo 2020 MMI-20035673

18 Micro Motion HPC



Manual de instalacién Alimentacién del transmisor y cableado de E[S

MMI-20035673 Marzo 2020
[ o / .
4 Alimentacion del transmisory
cableado de E/S
4.1 Opciones de cableado
El procedimiento de cableado que siga depende de la electrénica que tenga.
Tabla 4-1: Procedimientos de cableado segtin la opcién de electrénica
Opcion de electronica Procedimiento de cableado
Transmisor integrado El transmisor ya esta conectado al sensor. No se requiere cablea-

4.2

4.2.1

Manual de instalacion

do entre el sensory el transmisor. Consulte el manual de instala-
cion del transmisor para conectar el cable de alimentacion y de
sefal al transmisor.

Electrénica extendida La electrénica esta separada del sensor mediante un extensory
debe sujetarse como se describe en la Monte |a electrénica ex-
tendida. No se requiere cableado porque la conexién fisica inclu-
ye la conexién eléctrica.

MVD™ Direct Connect™ No hay ningtin transmisor que conectar. Consulte el manual de
Medidores MVD Direct Connect de Micro Motion para conectar el
cable de alimentacién y de seiial entre el sensory el host directo.
Consulte la Conecte la alimentacién a la barrera I.S..

Procesador central integrado | El procesador central ya est4 conectado al sensor. Conecte un ca-
con transmisor remoto ble de 4 hilos entre el procesador central y el transmisor. Consul-
te la Conexién de los hilos a los terminales del procesador central.

I\ ADVERTENCIA
Asegurese de que el area clasificada especificada en la etiqueta de aprobaciones del
sensor sea adecuada para el entorno en el que se instalara el sensor. Si no se cumplen
los requisitos de seguridad intrinseca en un area clasificada, se podria producir una
explosién con resultado de lesiones o muertes.

DARSE CUENTA

Cierre y apriete firmemente todas las cubiertas de las carcasas y las aberturas de
conductos. Las carcasas selladas de manera inapropiada pueden exponer los componentes
electrénicos a la humedad, lo cual puede provocar un error de medicién o la falla del
caudalimetro. Inspeccione y engrase todos los empaques y O-rings.

Conexion del cable de 4 hilos

Tipos y uso del cable de 4 hilos

Micro Motion ofrece dos tipos de cable de 4 hilos: blindado y armado. Ambos tipos
contienen hilos de drenaje del blindaje.

19
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El cable suministrado por Micro Motion consta de un par de hilos rojo y negro, calibre

0,823 mm? para la conexién de V CC, y un par de hilos blanco y verde, calibre 0,326 mm?
para la conexion RS-485.

El cable suministrado por el usuario debe cumplir los siguientes requisitos:
e Construccion en par trenzado.

* Requisitos correspondientes a areas clasificadas, si el procesador central estd instalado
en un area clasificada.

 Calibre del hilo adecuado para la longitud del cable entre el procesador central y el
transmisor o el host.

Calibre del hilo Longitud maxima de cable
VvV CC0,326 mm? 91 m
VCC0,518 mm? 152 m
V CCO0,823 mm? 305m
RS-485 0,326 mm? o mayor 305m
4.2.2 Longitudes maximas de cable
Tabla 4-2: Longitudes maximas para el cable de Micro Motion
Tipo de cable Al transmisor Longitud maxima
Micro Motion 9 hilos Todos los demas transmisores | 18 m
MVD
Micro Motion 4 hilos T%dlos los transmisores MVD de | ¢ 305 m sin aprobacion Ex
4 hilos

¢ 152 m con sensores clase
IIC

¢ 305 m con sensores clase
1IB

Tabla 4-3: Longitudes maximas para el cable de 4 hilos suministrado por el usuario

Funcién del cable Calibre del cable Longitud maxima
Alimentacién (VDC) 0,326 mm?2 91 m
0,518 mm? 152 m
0,823 mm? 305m
Seinal (RS-485) 0,326 mm?2 o mayor 305m
4.2.3 Prepare un cable con un conducto metalico

Procedimiento

1. Extraiga la tapa del procesador central con un destornillador plano.
2. Pase el conducto hasta el sensor.

20 Micro Motion HPC
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3. Pase el cable a través del conducto.
4. Corte los hilos de drenaje y déjelos sueltos en los dos extremos del conducto.

4.2.4 Prepare un cable con prensaestopas suministrados por
el usuario

Procedimiento

Extraiga la tapa del procesador central con un destornillador plano.
Pasar los hilos a través del prensaestopas.
Termine la pantallay los hilos de drenaje en el prensaestopas.

A W N =

Ensamble el prensaestopas segun las instrucciones del proveedor.

4.2.5 Prepare un cable con prensaestopas suministrados por
Micro Motion

Procedimiento

1. Extraiga la tapa del procesador central con un destornillador plano.

2. Haga pasar los cables a través de la tuerca del prensaestopas y del inserto de
fijacion.

A. Tuerca del prensaestopas
B. Inserto de fijacién

3. Pelela cubierta del cable.

Opcion Descripcion
Tipo de prensaestopas NPT Pele 114 mm
Tipo de prensaestopas M20 Pele 108 mm

4. Quite la envoltura transparente y el material de relleno.
5. Pele la mayor parte del blindaje.

Opcion Descripcion
Tipo de prensaestopas NPT Deje solo 19 mm sin pelar
Tipo de prensaestopas M20 Deje solo 13 mm sin pelar

Manual de instalacion 21
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6. Enrolle los hilos de drenaje dos veces alrededor de la pantallay corte el exceso de
hilos de drenaje.

A. Hilos de drenaje enrollados alrededor de la pantalla

7. Sélo para blindaje de hoja metdlica (cable apantallado):

Nota
Para blindaje trenzado (cable armado), omita este paso y continte con el siguiente
paso.
Opcion Descripcion
Tipo de a. Deslice el tubo termorretractil sobre los cables de drenaje.
prensaestopas Asegurese de que los cables queden totalmente cubiertos.
NPT .
b. Aplique calor 121,1 °C para contraer la funda. No queme el
cable.
c. Coloque elinserto de fijacién de modo que el extremo
interior quede al ras con la trenza del tubo termorretractil.
A
a °
/
// )
— . mmﬁ
A. Tubo termorretrdctil apantallado
B. Tras la aplicacién de calor
Tipo de Corte 8 mm.
prensaestopas
M20
A. Corte

22 Micro Motion HPC
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4.2.6
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8. Ensamble el prensaestopas doblando la pantalla o la trenza hacia atras sobre el
inserto de fijacién y 3 mm mas alla de la junta térica.

A. Pantalla doblada hacia atrds

9. Instale el cuerpo del prensaestopas dentro de la abertura del conducto, enla
carcasa del procesador central.

10. Introduzca los cables a través del cuerpo del prensaestopas y apriete la tuerca del
prensaestopas sobre el cuerpo de este.

A. Pantalla doblada hacia atrds
B. Cuerpo del prensaestopas

Conexion de los hilos a los terminales del procesador
central

Una vez que el cable de 4 hilos ha sido preparado y apantallado (si es necesario), conecte
los conductores individuales del cable de 4 hilos a los terminales del procesador central.

Procedimiento

1. Conecte los hilos a los terminales del procesador central.

23
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ﬁi
3:A-Com
2:-VDC
1:+VDC
2. Vuelva a colocar la tapa del procesador central.
3. Apriete los tornillos de la tapa con estos pares:
e Paracarcasadealuminio:de 1,13Nma1,47Nm
 Para carcasa de acero inoxidable: 2,15 N m como minimo
Si estd bien fijada, no habra ningtin hueco entre la tapay la base.
4. Conecte los cables a los terminales del transmisor con la ayuda del manual de
instalacion del transmisor.
4.3 Conexion del cable de 9 hilos
4.3.1 Conecte el cable de 9 hilos

Procedimiento

1.

24

Prepare e instale el cable segtin las instrucciones de la publicacién Guia de
preparacion e instalacion del cable para medidor de caudal de 9 hilos.

. Inserte los extremos sin pantalla de los hilos individuales dentro de los bloques de

terminales de la caja de conexiones. Aseglrese de que no queden hilos
descubiertos.

Haga coincidir los hilos color por color. Para el cableado en el transmisor o
procesador central remoto, consulte la documentacion del transmisor.

Apriete los tornillos para sostener los hilos en su lugar.

. Compruebe la integridad de empaques, luego cierre herméticamente y selle la

cubierta de la caja de conexiones y todas las cubiertas de la carcasa.
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6. Consulte el manual de instalacion del transmisor para conocer las instrucciones de
cableado de sefial y de alimentacién.

4.3.2 Conexién del cable de 9 hilos en un procesador central
remoto mejorado

Procedimiento

1. Inserte los extremos sin pantalla de los hilos individuales dentro de los bloques de
terminales. AsegUrese de que no queden hilos descubiertos.

2. Haga coincidir los hilos color por color.

3. Apriete los tornillos para fijar los hilos en su lugar.

4. Compruebe la integridad de los empaques, luego cierre herméticamente y selle
todas las cubiertas de la carcasa.

4.3.3 Conexion de la barrera I.S. MVD Direct Connect

Procedimiento

Conecte el procesador central a la barrera:
a) Conecte los hilos RS-485 del procesador central a los terminales RS-485 1.S. en la
barrera (terminales 43 y 44), haciendo coincidir Ay B. Consulte la tabla y la figura
siguientes.

b) Conecte los hilos del suministro de energia del procesador central a los terminales
VDC LS. en la barrera (terminales 42 y 41), haciendo coincidir el positivo y el
negativo (+y -). No termine los blindajes en la barrera. Consulte la tablay la figura

siguientes.
Funcién Terminales del procesador | TerminalesI.S. de la barre-
central ra
RS-485 A 3 43
RS-485 B 4 44
VDC + 1 42
VDC - 2 141

c) Conecte los hilos RS-485 a los terminales RS-485 no I.S. en la barrera (terminales 13
y 14). Estos hilos se usaran en el siguiente paso para conectar la barrera al host
remoto. No termine los blindajes en la barrera.
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d) Conecte los hilos del suministro de energia a los terminales VDC no 1.S. en la barrera
(terminales 11y 12). Estos hilos se usaran en el siguiente paso para conectar la
barrera al suministro de energia.

Figura 4-1: Terminales de la barrera

44 (RS-485 B) 14 (RS-485 B)
43 (R5-485 A) i 13 (R5-485 A)
42 (VDC +) i 12 (VDC #)
41(vDC ! 11 (VDC 5
A | B

A. Terminales I.S. para conexién al procesador central
B. Terminales no I.S. para la conexién al host remoto y al suministro de energia

43.4 Conecte la alimentacién ala barrera I.S.

* Puede conectar multiples instalaciones MVD Direct Connect a un solo suministro de
energia, siempre y cuando cada instalacién reciba suficiente alimentacion.

* Para las conexiones del suministro de energia a la barrera I.S., se puede utilizar el
suministro de energia para alimentar otros equipos.

Procedimiento

Conecte los cables del suministro de energia entre el procesador central mejoradoy la
barrera, haciendo coincidir el positivo y el negativo (+y -).
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Figura 4-2: Terminales de la barrera

AiB

& 44 (RS-485B) | 14 (RS-485 B)
O 43 (RS-485 A) 13 (RS-485 A)
O 41 (-VDC) | 12 (VDC +)
& 42 (+vDC) 11 (VDC -)

A. Terminales I.S. para la conexién al procesador central mejorado
B. Terminales no I.S. para la conexién al host remoto y al suministro de energia
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5 Puesta a tierra

Se debe conectar el medidor a tierra de acuerdo con las normas correspondientes a la
planta. El cliente es responsable de conocer y cumplir todas las normas pertinentes.

Requisitos previos
Siga estas directrices para los procedimientos de conexion a tierra:

e EnEuropa, IEC 60079-14 se aplica casi a todas las instalaciones, en particular las
secciones 16.2.2.3y 16.2.2.4.

e EnEE.UU.yCanada, ISA12.06.01 Parte 1 proporciona ejemplos con aplicaciones y
requisitos relacionados.

Si no hay una normativa externa aplicable, siga estas directrices para conectar el medidor a
tierra:

« Utilice un cable de cobre de 2,08 mm2 o mayor.

* Mantenga todos los conductores de tierra tan cortos como sea posible, menos de 1 Q
de impedancia.

e Conecte los conductores de tierra directamente a tierra fisica, o siga los estandares de
la planta.

DARSE CUENTA
Conecte el caudalimetro a tierra, o siga los requisitos de red en tierra del establecimiento.
Una puesta a tierra inadecuada puede provocar errores de medicién.

Procedimiento

e Revise las uniones de la tuberia.
 Silas uniones de la tuberia estdn conectadas a tierra, el sensor se conecta a tierra
automaticamente y no se necesita hacer nada mas (a menos que la normativa local
asi lo requiera).

e Silas uniones de la tuberia no estan conectadas a tierra, conecte un conductor de
tierra al tornillo de conexién a tierra ubicado en la electrénica del sensor.

Consejo
La electrénica del sensor puede ser un transmisor, un procesador central o una caja
de conexiones. El tornillo de puesta a tierra puede ser interno o externo.
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A. Tornillo de puesta a tierra
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6 Purga de la caja del sensor

Requisitos previos

Asegurese de que estén disponibles los siguientes elementos antes de comenzar el
procedimiento de purga:

e Cinta de Teflon™

 Suficiente gas argon o nitrégeno para purgar la caja del sensor

Cuando se extrae un tapon de purga de la caja del sensor, se debe volver a purgar la caja.

Procedimiento

Manual de instalacion

Cierre el proceso o ponga los dispositivos de control en operacién manual.

DARSE CUENTA

Antes de realizar el procedimiento de purga de la caja, cierre el proceso o ponga los
dispositivos de control en funcionamiento manual. Realizar el procedimiento de
purga mientras el caudalimetro esta en funcionamiento podria afectar la precision
de la medicion, ocasionando sefiales de caudal inexactas.

. Retire ambos tapones de purga de la caja del sensor. Si las lineas de purga estan

siendo utilizadas, abra la valvula ubicada en las lineas de purga.

I\ ADVERTENCIA
* Sise hainstalado un disco de ruptura en la conexién de purga, esta prohibido
permanecer en la zona de alivio de presion del disco de ruptura. Si el fluido del
sensor escapa a alta presion, puede causar lesiones graves o la muerte.
Oriente el sensor de modo que el personal y el equipo no queden expuestos a
ninguna descarga a lo largo de la trayectoria de alivio de presion.

* Tome todas las precauciones necesarias cuando quite los tapones de purga. Si
se quita un tapon de purga, se compromete la contencién secundaria del
sensor y podria exponerse al usuario al fluido del proceso.

* Una presurizacion inadecuada de la caja del sensor podria ocasionar lesiones
graves.

DARSE CUENTA

Si se hainstalado un disco de ruptura en la conexién de purga, utilice protectores de
rosca al extraer la conexién de purga para no dafar la membrana del disco
alrededor del disco de ruptura.

. Prepare los tapones de purga para su reinstalacién envolviéndolos con 2 a 3 vueltas

de cinta de Teflon.

. Conecte el suministro de nitrégeno o argén a la conexion de entrada para purga o

abra la linea de entrada para purga. Deje abierta la conexién de salida.

DARSE CUENTA
e Tenga cuidado de no introducir polvo, humedad, éxido u otros contaminantes a
la caja del sensor.
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 Siel gas de purga es mas pesado que el aire (tal como argén), coloque la entrada
mas abajo que la salida, de modo que el gas de purga desplace el aire de la parte
inferior a la superior.

 Siel gas de purga es mas ligero que el aire (tal como nitrégeno), coloque la
entrada mas alto que la salida, de modo que el gas de purga desplace el aire de
la parte superior a la inferior.

5. Asegurese de que haya un sellado hermético entre la conexion de entraday la caja

del sensor, de modo que no se succione aire hacia dentro de la caja o la linea de
purga durante el proceso de purga.

. Haga pasar el gas de purga a través del sensor.

El tiempo de purga es la cantidad de tiempo requerido para el intercambio total de
atmosfera a gas inerte. Cuanto mayor sea la linea, mas tiempo se requiere para
purgar la caja. Silas lineas de purga estan siendo utilizadas, incremente el tiempo
de purga para llenar el volumen adicional de la linea de purga.

Importante
Mantenga la presién del gas de purga por debajo de 0,5 bar.

. En el momento adecuado, cierre el suministro de gas y selle inmediatamente las

conexiones de salida y entrada de purga con los tapones de purga.

Evite presurizar la caja del sensor. Si la presion del interior de la caja se eleva por
encima de la presién atmosférica durante el funcionamiento, la calibracién de
densidad del caudalimetro sera inexacta.

. Asegurese de que los sellos de las conexiones de purga sean herméticos para que

no se succione aire hacia dentro de la caja del sensor.
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7 Alivio de presion

Los sensores HPCestan disponibles con un disco de ruptura instalado en la caja. Los discos
de ruptura evactian de la caja el fluido de proceso en el poco probable caso de ruptura de
un tubo. Algunos usuarios conectan una tuberia al disco de ruptura para que contribuya a
contener la fuga del fluido del proceso. Para obtener mas informacién acerca de los discos
de ruptura, contacte con el servicio al cliente.

Si el sensor esta dotado de un disco de ruptura, manténgalo instalado en todo momento,
de lo contrario sera necesario volver a purgar la caja. Si la ruptura de tubo activa el disco de
ruptura, se rompera su sello y se debera retirar el medidor Coriolis del servicio.

Figura 7-1: Disco de ruptura en el HPC010

Pressure Relief Zone.
Escaping pressure
can cause severe
injury or death.

Stay clear of vent.

PIN 3002734 Rev. A

A. Disco de ruptura

Figura 7-2: Disco de ruptura en el HPC015

A. Disco de ruptura
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!\ ADVERTENCIA
 Oriente el sensor de modo que el personal y el equipo no queden expuestos a
ninguna descarga a lo largo de la trayectoria de alivio de presion.

 Esta prohibido permanecer en la zona de alivio de presién del disco de ruptura. Si el
fluido del sensor escapa a alta presién, puede causar lesiones graves o la muerte.

Importante
Si se usa un disco de ruptura, la carcasa ya no puede asumir una funcién de contencion

secundaria.

DARSE CUENTA

La extraccién de la conexion de purga, del tapén ciego o de los discos de ruptura pone en
peligro la certificacién de sequridad Ex-i, la certificacion de seguridad Ex-tcy la
clasificacion IP del medidor Coriolis. Cualquier modificacién en la conexién de purga, el
tapon ciego o los discos de ruptura debe mantener un minimo de clasificacién IP66/IP67.
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