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Abschnitt 1: Allgemeine Sicherheitshinweise

1.1 Einsatzgebiete

Der in dieser Anleitung beschriebene elektrische Bettis XTE3000-Antrieb ist fiir den
Einsatz in industriellen Armaturen in Anlagen der Schwerindustrie, chemischen Industrie
und petrochemischen Industrie vorgesehen. Emerson (ibernimmt keinerlei Haftung fiir
Schéden, die auf einen nicht bestimmungsgemaRen Einsatz zuriickzufiihren sind. Der

Anwender (ibernimmt das gesamte Risiko flir derartige Anwendungen.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Elektrische Bettis Antriebe werden nach internationalen Richtlinien und Spezifikationen
gefertigt. Dennoch miissen folgende Vorschriften in jedem Fall beachtet werden:

. allgemeine Einbau- und Sicherheitsbestimmungen

. anlagenspezifische Bestimmungen und Anforderungen

. vorschriftsmaRige Verwendung von personlicher Schutzausriistung
(Schutzbrillen, Schutzkleidung, Hanchchuhe)

. vorschriftsmdRBiger Gebrauch von Werkzeugen, Hebevorrichtungen und

Transportmitteln

1.2 Sicherheitshinweise fiir den Einbau in
Gefahrenbereichen

Beim Einbau in einem Gefahrenbereich gemaR den geltenden Bestimmungen muss
sichergestellt werden, dass die Angaben auf dem Typenschild des Antriebs mit den
Sicherheitsbestimmungen tibereinstimmen.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Der XTE3000 wurde nach den Normen IEC/EN 60079-0, IEC/EN 60079-1 und

IEC/EN 50079-31 entwickelt. Es sind Ausfiihrungen in unterschiedlichen Schutzklassen

lieferbar, die auf dem Typenschild entsprechend gekennzeichnet sind:

. Ex d IIB Txx, Ex d IIC Txx mit ,explosionsgeschiitztem” Anschlussraum oder

. Exd e lIB Txx, Exd e [IB+H2 Txx, Ex d e IIC Txx mit einem Anschlussraum mit
~erhohter Sicherheit”

Die Antriebe kdnnen in Gefahrenbereichen eingesetzt werden, in denen durch die
Gegenwart von Gas und Staub Explosionsgefahr besteht.

Der XTE3000 hat die Schutzart IP66/68 gemaRl EN 60529.

-

Allgemeine Sicherheitshinweise
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1.2.1 Kennzeichnung
Tabelle 1.

IECEx INE XX.ZZZ7 IECEx-Zertifikat (CoC)

XX ATEX 27277 ATEX-Referenzzertifikat

0080 Benannte Stelle fiir ATEX-Qualitdtssicherung (INERIS)

I Geritegruppe Il (Ubertagebetriebe)

2 Geratekategorie 2

@ Explosionsgefdhrdete Atmosphare durch Gase, Nebel oder Dampfe

D Explosionsgefdhrdete Atmosphére durch Gas und Staube

P66/68 Schutzart

FM18US0279X FM-Referenzzertifikat fiir USA

FM18CA0134X FM-c-Referenzzertifikat fiir Kanada

Tabelle 2.

Gefahrenzone Zone | Kategorie entspr. Richtlinie 2014/34/EG

Gas, Nebel oder Dampfe 0 1G

Gas, Nebel oder Dampfe 1 2G oder 1G

Gas, Nebel oder Dampfe 2 3G, 2G oder 1G

Staub 20 1D

Staub 21 2D oder 1D

Staub 22 3D, 2D oder 1D

Tabelle 3. Gerdteschutzniveau (EPL) EN 60079-14

Explosive Atmosphdre Zone |EPL
Gas, Nebel oder Dampfe 0 1G
Gas, Nebel oder Dampfe 1 2G oder 1G
Gas, Nebel oder Dampfe 2 3G, 2G oder 1G
Staub 20 1D
Staub 21 2D oder 1D
Staub 22 3D, 2D oder 1D
1.3 Anwendbare Regelwerke und Bestimmungen
Tabelle 4.

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsétze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

EN 60204-1 | Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen
2006/42/EC | Maschinenrichtlinie

2014/35/EU | Niederspannungsrichtlinie

2014/30/EU | EMV-Richtlinie

2014/34/EU | ATEX-Richtlinie

2014/53/EU | RED-Richtlinie

FM (for USA) |FM3600, FM3810, ANSI/ISA 60079-0, ANSI/ISA 60079-1, ANSI/NEMA 250

FM-c CAN/CSA C22.2 No. 60079-0, CAN/CSA C22.2 No. 60079-1, CAN/CSA61010-1,
(for Canada) |CSA-C22.2 No. 94

ENISO 12100

2 Allgemeine Sicherheitshinweise
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Abbildung 1

Handrad

Absolute Encoder

Einrtickhebel

& 4
Vor-Ort-Steuereinheit

Elektromotor

1.4 Gewabhrleistungsbedingungen und
Konditionen

Emerson garantiert, dass jedes Produkt fehlerfrei ist und den Industriestandards entspricht.
Die Gewadhrleistungsfrist betragt ein Jahr, beginnend mit dem Einbau beim Erstanwender,
hochstens jedoch 18 Monate nach Lieferung an den Erstanwender. Fiir Produkte oder
Komponenten, die von Fremdherstellern hergestellt wurden, oder fiir Teile, die durch
Missbrauch, unsachgemaRen Einbau oder Korrosion beschddigt oder durch nicht befugtes
Personal verdandert oder repariert wurden, wird keine Gewdhrleistung tibernommen. Die
Durchfiihrung von Reparaturen, die auf einen unsachgemaRen Gebrauch zuriickzufiihren
sind, erfolgt zu den Gblichen Konditionen.

Allgemeine Sicherheitshinweise 3
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Abschnitt 2: Lagerungund

2.1

2.2

2.2.1

Einbauvorbereitungen

Durchzufiihrende Tests nach Anlieferung
des Antriebs

Trifft der Antrieb montiert auf der Armatur ein, sollten alle unten beschriebenen
MaRnahmen bei der Montage auf die Armatur bereits erfolgt sein.

. Priifen Sie, ob das Display betriebsbereit ist.

. Drehen Sie das Antriebshandrad, bis die Armatur vollstandig geoffnet ist.

. Priifen Sie, ob das Display ,,100%” anzeigt, d. h. die Armatur ist vollstandig ge6ffnet.

. Drehen Sie das Antriebshandrad im Uhrzeigersinn und fahren Sie die Armatur in
die ZU-Stellung.

. Priifen Sie, ob das Display ,0%” anzeigt, d. h. die Armatur ist vollstandig geschlossen.

Bei korrektem Testergebnis wurde der Antrieb bereits eingestellt; der elektrische
Anschluss kann jetzt erfolgen. Trifft der Antrieb unmontiert, d. h. separat zur
Armatur, ein oder haben die Tests nicht die gew(inschten Ergebnisse gebracht, so
sind alle in diesem Handbuch beschriebenen MaRnahmen durchzufiihren.

. Stellen Sie sicher, dass wahrend des Transports keine Schaden aufgetreten sind.
Achten Sie besonders auf die Tasten, die Glasabdeckung der Displays und den
Wahlschalter.

. Uberpriifen Sie die Informationen auf dem Typenschild. Priifen Sie insbesondere
die Angaben auf dem Typenschild des Antriebs: Serien-Nr. und Leistungsdaten
(Nennmoment, Drehzahl, Schutzart, Motorspannung usw.) und vergleichen Sie
diese mit den entsprechenden Anzeigen auf dem Display (siehe Abschnitt 10,
~Anzeigeroutinen”).

Versichern Sie sich, dass alle auf dem Lieferschein aufgefiihrten Zubehérteile in der
Lieferung enthalten sind.

Lagerung

Wenn die in diesem Dokument beschriebenen Anweisungen nicht befolgt werden, verfallt
die Gewdhrleistung des Produkts.

Allgemein

Der Antrieb wird werkseitig in funktionstiichtigem Zustand, der im beigefiigten
Antriebszertifikat protokolliert ist, ausgeliefert. Um diesen Zustand bis zum
anlagenseitigen Einbau beizubehalten, sind geeignete Vorkehrungen fiir die Dauer

der Lagerung des Antriebs zu treffen. XTE3000 sind wetterfest gemaR IP66/68;

diese Schutzart kann nur bei ordnungsgemaRem Einbau in der Anlage sowie bei
sachgemaRer Lagerung vor dem Einbau aufrecht erhalten werden. Die standardmaRigen
Kunststoffstopfen in den Kabeleinfiihrungen dienen nur zum Schutz gegen
Verunreinigungen wahrend des Transports; sie bieten keinen Wetterschutz.

Lagerung und Einbauvorbereitungen
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2.2.2
2.2.2.1

2.2.2.2

2.2.3
2.2.3.1

2.2.3.2

Lagerung und Einbauvorbereitungen

Kurzzeitige Lagerung (ein Jahr oder kiirzer)

Lagerung in Innenrdumen

Stellen Sie sicher, dass der Antrieb trocken auf Holzpaletten gelagert und vor Staub
geschiitzt wird.

Lagerung im Freien

Stellen Sie sicher, dass der Antrieb vor Witterungseinfliissen geschiitzt ist
(z. B. geschiitzt vor Regen durch Abdeckung mit einer Zeltplane).

Legen Sie den Antrieb auf eine Holzpalette oder eine etwas erhohte Ablage, sodass
er nicht direkt mit dem Erdboden in Beriihrung kommen.

Wourde der Antrieb mit den standardmaRigen Kunststoffstopfen angeliefert,
so entfernen Sie diese von den Kabeleinfiihrungen und verschlieBen Sie sie mit
geeigneten, wetterfesten Blindstopfen.

Langzeitlagerung (langer als ein Jahr)

Lagerung in Innenrdumen

Zusatzlich zu den unter 2.2.2.1 genannten Anweisungen ist Folgendes zu beachten:

Wenn der Antrieb mit den standardmaRigen Kunststoffstopfen ausgeliefert wird,
ersetzen Sie diese durch wetterfeste Blindstopfen.

Ist der Antrieb mit einer Lithiumbatterie ausgeriistet, ist diese dem Antrieb zu
entnehmen und an einem trockenen und sauberen Ort zu lagern
(siehe Abschnitt 11.3, ,Wartung — Auswechseln der Lithiumbatterie”).

Lagerung im Freien

Zusdtzlich zu den unter 2.2.2.2 genannten Anweisungen ist Folgendes zu beachten:

Priifen Sie den allgemeinen Zustand des Antriebs und kontrollieren Sie
insbesondere den Anschlussraum und die Glasabdeckung der Displays in der
Vor- Ort-Steuerung.

Ist der Antrieb mit einer Lithiumbatterie ausgeriistet, ist diese dem Antrieb zu
entnehmen und an einem trockenen und sauberen Ort zu lagern
(siehe Abschnitt 11.3, ,Wartung — Auswechseln der Lithiumbatterie”).

Abbildung 2
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Abbildung 6
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2.3 Kontrollen vor dem Einbau

Uberzeugen Sie sich, dass die Armatur, die angetrieben werden soll, fiir den
Antrieb geeignet ist.

Die Anschlusskabel miissen fiir die Versorgungsspannung des Antriebs ausgelegt
sein (siehe das Testzertifikat, das dem Antrieb beiliegt).

Stellen Sie die richtigen Werkzeuge fiir den Einbau und die Einstellung der
Antriebssteuerung zusammen.

Wenn der Antrieb vor dem Einbau (iber einen langen Zeitraum eingelagert war, fiihren Sie
die folgenden Kontrollen durch:

L]

Lagerung und Einbauvorbereitungen

Kontrollieren Sie die Beschaffenheit der O-Ring-Dichtungen.

Priifen Sie den Zustand der Verschlussstopfen oder Kabelverschraubungen an den
Kabeleinfiihrungen.

Kontrollieren Sie alle Deckel und das gesamte Antriebsgehduse auf Materialrisse
oder Bruchstellen.

Priifen Sie den Olstand im Antrieb und ergénzen Sie ihn bei Bedarf.

Setzen Sie die Batterie wieder ein (siehe Abschnitt 11.3, Wartung — Auswechseln
der Lithiumbatterie).
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Abschnitt 3: Einbau

3.1

Arbeitsbedingungen

Antriebe in Standardausfiihrung sind fiir die folgenden Umgebungstemperaturen geeignet:
-20 °C bis +85 °C (-4 °F bis +185 °F)

Sonderausfiihrungen sind lieferbar fiir folgende Umgebungstemperaturen:
-40 °C bis +85 °C (-40 °F bis +185 °F)
-55 °C bis +65 °C (-67 °F bis +149 °F)

HINWEIS

Die oben genannten Bedingungen gelten ausschlieRlich fiir die Versionen Ex d oder Ex de.
Fiir andere Anwendungen sehen Sie den entsprechenden Anhang ein.

HINWEIS

Bei einer Installation in einer Umgebung mit Umgebungstemperaturen, die auRerhalb
des zuldssigen Bereichs liegen, verfillt die Gewdhrleistung. Weitere Informationen zu den
zuldssigen Umgebungstemperaturen finden Sie auf dem Typenschild.

Abbildung 7

Einbau
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3.2 Kupplungsblock: Demontage vom Antrieb

Bei Lieferung ist der Kupplungsblock am Antrieb montiert. Muss die Abtriebsbuchse im
Block noch mechanisch bearbeitet werden, ist ihr Ausbau erforderlich. Hierfiir sind die
Schrauben, die den Kupplungsblock am Antrieb halten, zu I6sen. Betrachten Sie den
Antrieb von der Kupplungsseite, wahrend der Block vom Getriebe getrennt ist. Achten Sie
darauf, dass der Dichtungsring zwischen Kupplungsblock und Untersetzungsgetriebe nicht
verloren geht.

3.2.1 Kupplungsblock vom Typ ,A”

3.2.1.1 Vorbereiten der Buchse

Losen Sie die untere Ringmutter mit einem Schraubenschliissel.

Abbildung 8

Einbau
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Ziehen Sie die Spindelmutter aus dem Blockgehause.

Abbildung 9

Die innere Drucklager verbleibt am Boden des Blockgehduses.

Abbildung 10

Stellen Sie vor dem Wiedereinbau der Spindelmutter sicher, dass die Kupplungstoleranzen
der Armaturenspindel korrekt sind. Das Gewinde der Spindelmutter muss entweder mit
einer Gewindelehre (iberpriift werden, oder an der Spindel der motorbetriebenen Armatur,
indem die Mutter ohne (ibermaRige Reibung auf die gesamte Spindel aufgedreht wird.

Die Bohrung in der Buchse kann nun iberarbeitet werden, damit sie den
Kupplungsanforderungen entspricht. Die gleiche Vorgehensweise gilt auch fiir etwaige
Wartungsarbeiten.

Einbau
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3.2.1.2

3.2.2

3.2.2.1

Einbau

Wiedereinbau der inneren Teile

Es wird empfohlen, die zerlegten Teile mit einem geeigneten Losungsmittel zu waschen
und dann mit Druckluft zu trocknen. Stellen Sie sicher, dass keine Metallspdne oder
Fremdkorper zuriickbleiben; tragen Sie einen Schmierfilm auf alle Teile auf (Informationen
zum Schmiermittel entnehmen Sie bitte Abschnitt 4, ,Schmierung”).

Fahren Sie mit der Montage der internen Teile vor, indem Sie die Schritte zum Zerlegen

in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren. Ziehen Sie die untere Ringmutter mit dem
Gewindedichtungsmittel LOCTITE 270 oder einem gleichwertigen Mittel fest und stellen
Sie sicher, dass sich die Spindelmutter weiterhin widerstandslos drehen ldsst. Befestigen Sie
die Einheit an dem Untersetzungsgetriebe, wie im Folgenden beschrieben.

Kupplungsblécke des Typs ,B1” und ,,B2”

Vorbereiten der Buchse

Lésen Sie die untere Ringmutter mit einem Schraubenschliissel.

Abbildung 11

Ziehen Sie die Buchse aus dem Blockgehause.

11
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3.2.2.2

3.2.3

3.2.3.1

12

Abbildung 12

Die innere Druckscheibe verbleibt am Boden des Blockgehduses.

Die Bohrung in der Buchse kann nun tiberarbeitet werden, damit sie den
Kupplungsanforderungen entspricht. Die gleiche Vorgehensweise gilt auch fiir mogliche
Wartungsarbeiten.

Wiedereinbau der inneren Teile

Es wird empfohlen, die zerlegten Teile mit einem geeigneten Losungsmittel zu waschen
und dann mit Druckluft zu trocknen. Stellen Sie sicher, dass keine Metallspdne oder
Fremdkorper zuriickbleiben; tragen Sie einen Schmierfilm auf alle Teile auf (Informationen
zum Schmiermittel entnehmen Sie bitte Abschnitt 4, ,Schmierung”). Fahren Sie mit der
Montage der internen Teile vor, indem Sie die Schritte zum Zerlegen in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren. Ziehen Sie die untere Ringmutter mit dem Gewindedichtungsmittel
LOCTITE 270 oder einem gleichwertigen Mittel fest und stellen Sie sicher, dass sich

die Buchse weiterhin widerstandslos drehen Idsst. Befestigen Sie die Einheit an dem
Untersetzungsgetriebe, wie im Folgenden beschrieben.

Kupplungsblocke des Typs ,,B3” und ,B4”

Vorbereiten der Buchse

Losen Sie die Befestigungsschrauben am Kupplungsflansch.

Abbildung 13

Einbau
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3.2.3.2

3.2.4

Einbau

Abbildung 14

Ziehen Sie die Buchse heraus und bearbeiten Sie sie entsprechend der Montageanforderungen.

Abbildung 15

Wiedereinbau der inneren Teile

Es wird empfohlen, die zerlegten Teile mit einem geeigneten Losungsmittel zu waschen
und dann mit Druckluft zu trocknen. Stellen Sie sicher, dass keine Metallspdne oder
Fremdkorper zuriickbleiben; tragen Sie einen Schmierfilm auf alle Teile auf (Informationen
zum Schmiermittel entnehmen Sie bitte Abschnitt 4, ,Schmierung”).

Fiihren Sie zum Wiedereinbau der inneren Teile die Schritte zum Zerlegen in umgekehrter
Reihenfolge aus. Befestigen Sie die Einheit an dem Untersetzungsgetriebe, wie im
Folgenden beschrieben.

Befestigen des Kupplungsblocks am Untersetzungsgetriebe

Uberpriifen Sie die Unversehrtheit des O-Rings und setzen Sie ihn in den Schlitz auf
dem Kupplungsblock ein. Stellen Sie sicher, dass die Laschen der Antriebsbuchse in die
entsprechenden Schlitze der Buchse eingreifen.

Drehen Sie die zuvor entfernten Schrauben wieder ein.

13
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14

Manueller Betrieb

Zur Aktivierung des manuellen Betriebs driicken Sie den Hebel (um 20°-30°) in die in
Abbildung 18 dargestellte Richtung; lassen Sie den Hebel dann automatisch in die
Ausgangsstellung zuriickkehren. Wenn kein Einriicken erfolgt, drehen Sie das Handrad
langsam und wiederholen den Vorgang.

Drehen Sie das Handrad, um die gewiinschte Betdtigung zu erreichen (normalerweise fiihrt
eine Drehung im Uhrzeigersinn zum SchlieBen der Armatur).

Auf dem Handrad befindet sich eine Kennzeichnung mit einem Pfeil, der die ZU-Richtung
anzeigt (standardmaRig im Uhrzeigersinn). Wenn die Drehung des Handrads in ZURichtung
gegen den Uhrzeigersinn erfolgt, muss die Kennzeichnung entfernt und umgekehrt neu
befestigt werden.

Der Antrieb darf nicht mit anderen Vorrichtungen als dem Handrad und dem
Entkupplungshebel handbetdtigt werden. Die Verwendung von Verlangerungsstangen,
Schraubenschliisseln, Rohrzangen oder dhnlichen Hilfsmitteln zur Betdtigung des
Handrads oder dem Entkupplungshebel kann zu Beschddigungen am Antrieb oder an der
Armatur sowie Verletzungen fiihren.

Abbildung 16

Einrlickhebel in Motorbetriebsposition verriegelt: eine manuelle Betatigung kann nicht
ausgefiihrt werden, dies schlieBt auch eine versehentliche Vor-Ort-Betdtigung aus.

Abbildung 17

Einbau
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Einrlickhebel in Handradbetdtigungsposition verriegelt: der Betrieb durch den
Elektromotor ist mechanisch deaktiviert.

(/) ZU-RICHTUNG ()

Abbildung 18

Abbildung 19

Abbildung 20

Einbau 15
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3.4

3.4.1

3.4.2
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Der Antrieb darf niemals mit der Armatur angehoben werden, ohne die Transportgurte
um beide Bauteile (Antrieb und Armatur) gelegt und gesichert zu haben. Der Antrieb darf
niemals am Handrad angehoben werden.

Tabelle 5.
Modell Max. Gewicht, kg (Ib)
010 32(70.6)
020 38(83.8)
030 46(101.4)
040 56 (123.5)
050 73 (160.9)

Montage des Antriebs auf die Armatur

Schmieren Sie die Armaturenspindel.

Reinigen Sie die Kupplungsflachen der Armatur und des Antriebsflansches und entfetten
Sie die Flachen sorgfdltig, da das Antriebsmoment durch Reibung (ibertragen wird.

Heben Sie den Antrieb mit Tragseilen an, die fiir das Gewicht des Antriebs ausgelegt sind.

Der Antrieb kann in jeder Ausrichtung betrieben werden. Bei Montage in umgekehrter
Ausrichtung muss in das Ende der Spindelabdeckung ein Loch mit einem Durchmesser von
5 mm gebohrt werden, um die Ansammlung von Wartungsfliissigkeit oder Regenwasser
zu vermeiden.

Kupplungstyp ,A”

Platzieren Sie den Antrieb senkrecht auf der Spindel, schrauben Sie die Gewindebuchse
des Kupplungsblocks auf die Armaturenspindel und drehen Sie (normalerweise gegen
den Uhrzeigersinn), bis der Kupplungsblock und die Flanschflaichen der Armatur sicher in
Kontakt zueinander stehen.

Drehen Sie das Handrad aus Sicherheitsgriinden etwa zwei Umdrehungen in AUFRichtung,
um den Absperrschieber aus seinem Sitz anzuheben, damit (bei der Schraubenmontage)
keine ibermaRigen Axialkrdfte auf die Innenteile der Armatur und des Antriebs wirken.

Je nach den Montagebedingungen ist es unter Umstdnden einfacher, den Kupplungsblock
vom Antrieb abzunehmen und am Armaturenjoch zu befestigen.

Kupplungstypen ,B1”, ,,B2”, ,B3” und ,B4”

Uberpriifen Sie die Abmessungen der Armaturen-AnschlussmaRe und achten Sie dabei
besonders auf die Vorspriinge der Armarturenspindel, um beim Anziehen der Schrauben
Axialkrafte auf die Innenteile des Antriebs oder der Armatur zu vermeiden.

Koppeln Sie den Antrieb mit dem Handrad manuell ein und stellen Sie den Antrieb vertikal
auf die Armaturenspindel. Fiihren Sie die Kupplung durch (bei Bedarfim manuellen Betrieb);
achten Sie dabei darauf, dass keine (ibermdRigen Krafte auf die Passteile ausgelibt werden.

Einbau
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3.4.3

Einbau

Befestigung

des Antriebs

Wenn der Antrieb ohne Stehbolzen und Muttern ausgeliefert wird, missen diese vom Kunden
bereitgestellt werden und die in Tabelle 6 genannten Materialanforderungen erfiillen.

A VORSICHT

Durch die Verwendung falscher Drehmomente kénnen der Antrieb und/oder die Armatur

beschddigt werden.

Abbildung 21

Tabelle 6.

Modell Anziehdrehmoment, Nm (Ib.ft) | Werkstoff

010 40 (29.5) Stehbolzen/Schrauben: ISO-Klasse 8.8
020 150(110.6) oder ASTM A 320 Grade L7 oder L7M
030 150 (110.6)

040 300 (221.3) Muttern: ISO-Klasse 8.8 oder ASTM A
050 150 (110.6) 194 Grade 4

17
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Elektrische Anschliisse

Kontrollieren Sie vor Inbetriebnahme des Antriebs, ob die entsprechenden Angaben auf
dem Typenschild des Antriebs mit der zur Verfligung stehenden Versorgungsspannung
tibereinstimmen. Der Zugang zu den Anschlussklemmen fiir den elektrischen Anschluss
und die Inbetriebnahme erfolgt tiber den Anschlussraumdeckel, da alle Einstellungen von
auBBen vorgenommen werden. Die Entfernung anderer Abdeckungen ohne Genehmigung
von Emerson fir zum Verfall der Gewahrleistung; Emerson (ibernimmt keine Haftung fiir
daraus entstehende Schiden oder Qualitdtsmangel.

Alle Zubehorteile (einschlieRlich Kabelverschraubungen) miissen den genehmigten
Spezifikationen des Standorts gerecht werden und vorschriftsmaRig zertifiziert sein.

Anlagenseitige Voraussetzungen

Der Betreiber hat fiir Schutzeinrichtungen (Uberlastschalter, thermomagnetische Schalter
oder Sicherungen) zu sorgen, um die Versorgungsleitung vor Motoriiberstrom oder Ausfall
der Isolation zwischen Phase und Erde zu schiitzen.

Entfernen des Anschlussraums

Losen Sie die vier Schrauben mit einem 8-mm-Innensechskantschliissel und nehmen Sie
den Deckel ab.

Achten Sie darauf, dass die Dichtflaichen des Anschlussraumdeckels oder die Dichtung beim
Entfernen nicht beschadigt werden.

A VORSICHT

Die Verwendung eines anderen Befestigungselements als der genehmigte Typ kann zu
einer Beschddigung des Antriebs oder der Armatur fiihren. Weitere Informationen finden
Siein Tabelle 7.

Falls die Deckelschrauben ausgetauscht werden miissen, so sind Edelstahlschrauben entspr.
AISI 316 mit einer Mindeststreckgrenze von 450 N/mm?2 (65.266 psi) zu verwenden.

A VORSICHT

Durch die Verwendung falscher Drehmomente kdnnen der Antrieb und/oder die Armatur
beschadigt werden.

Einbau
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Abbildung 22

Entfernen des Anschlussraums

Die Abdichtung der Kabel und Kabeleinfiihrungen muss entsprechend den nationalen
Regelwerken oder den Bestimmungen der Aufsichtsbehorden, die die Antriebe zertifiziert
haben, durchgefiihrt werden. Dies ist speziell bei Antrieben von Bedeutung, die in
Gefahrenbereichen eingesetzt werden, wobei die Art der Abdichtung nach anerkannten
Normen zu erfolgen hat und Kabelverschraubungen, Reduzierungen, Blindstopfen und
Adapter zugelassen und separat zertifiziert sein miissen.

Standard-Kabeleinfiihrungen (Gehduse)

1" NPT, 2 Stiick
1-1/2" NPT, 1 Stiick
Optional: 3/4" NPT, max. 2 Stiick

Auf Anfrage konnen zertifizierte Kabeleinfiihrungsadapter verwendet werden
(metrisch, Pg, Rc, ASA usw.)

Entfernen Sie die Stopfen aus den Kabeleinfiihrungen.

Alle Zubehdorteile (einschlieRlich Kabelverschraubungen) miissen den genehmigten
Spezifikationen des Standorts gerecht werden und vorschriftsmaRig zertifiziert sein.

Zur Gewdhrleistung der entsprechenden Schutzart (wetterfest, ex-geschiitzt) sind

die Kabelverschraubungen fest einzuschrauben (mind. 5 Umdrehungen) und mit
Gewindedichtungsmittel abzudichten. Bei ex-geschiitzten/wetterfesten Anwendungen ist
die Verwendung von Gewindedichtungsmittel zwingend erforderlich.

19
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Abbildung 23

Falls bei Arbeiten an den Kabeleinfiihrungen Teile der Kabelverschraubungen gel6st oder
abmontiert worden sind, schrauben Sie diese wieder fest bzw. montieren Sie sie wieder,
damit sie nicht verloren gehen.

Nicht verwendete Kabeleinfiihrungen:

. Bei Antrieben fiir explosionsgefdahrdete Anwendungen miissen nicht verwendete
Kabeleinfiihrungen mit fiir den Ex-Einsatz zugelassenen Metallgewindestopfen unter
Verwendung eines geeigneten Gewindedichtungsmittels verschlossen werden.

. Bei Antrieben fiir wasserdichte Anwendungen missen die Kunststoffstopfen
(die dem Antrieb beiliegen) durch Metallgewindestopfen ersetzt werden.

Anschlussplatte

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Der Antrieb ist von auRRen einstellbar. Das Steuerungsteil wird unter trockenen, sauberen
Bedingungen abgedichtet und enthilt keine anlagenseitig zu wartenden Komponenten.
Das Steuerungsteil darf ohne zwingende Notwendigkeit nicht ge6ffnet werden. Unbefugter
Zugang hierzu fiihrt zum Erl6schen der Gewahrleistung.

Achten Sie darauf, dass die Dichtflichen des Anschlussraumdeckels oder die Dichtung beim
Entfernen nicht beschadigt werden.

Befolgen Sie beim Entfernen der Deckeleinheit oder des Anschlussraumdeckels von
vorhandenen Installationen alle Sicherheitsbestimmungen und standortspezifischen
Vorschriften.

Einbau
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SchlieRen Sie die Erdanschliisse an den mit ,ground” gekennzeichneten Anschluss an.
Dafiir stehen ein interner und ein externer Erdungsbolzen zur Verfligung.

Stellen Sie vor der Durchfiihrung von Service- und Wartungsarbeiten sicher, dass die
Stromversorgung des Gerdts ausgeschaltet ist, um Verletzungen oder eine Beschadigung
des Gerdts zu vermeiden (es sei denn, es werden anderweitige Anweisungen gegeben).

Zur Sicherstellung ordnungsgemaRer elektrischer Verbindungen benutzen Sie den
Schaltplan (liegt dem Antrieb bei) und die Schaltungsanordnung (auf der Innenseite des
Anschlussraumdeckels).

Die Kabelenden sind mit Kabelschuhen oder Aderendhiilsen unter Verwendung einer
geeigneten Crimp-Zange zu versehen. Hierdurch lassen sich die elektrischen Verbindungen
einfach und fachgerecht herstellen.

Uberzeugen Sie sich auch davon, dass die verwendeten Anschlusskabel so ausgelegt sind:

. dass sie der Stromaufnahme des Antriebs bei Nennmoment und Einstellung der
Drehmomentabschaltung von 100 % entsprechen (siehe das Testzertifikat, das
dem Antrieb beiliegt).

. dass die anzuwendenden Anlagen- und Sicherheitsvorschriften eingehalten werden.

Montieren Sie die Abdeckung der Leistungsklemmen im Anschlussraum mit den
beiliegenden Schrauben. Der Steuerstromkreis (Steuerung und Signale) ist mit
einem mehradrigen Kabel gemaR Schaltplan an die entsprechend nummerierten
Anschlussklemmen anzuschlieRen.

Die interne Antriebsverdrahtung ist ebenfalls nummeriert (siehe Schaltplan).

Die Antriebe werden stets mit kundenseitig geforderter Motorwicklung und Schaltung
geliefert. Spannungs- und Frequenzangaben sind auf dem Motor-Typenschild gekennzeichnet.

Abbildung 24

Erdverbindungsbolzen

Abbildung 25
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Abbildung 26

Anleitungen fiir Antriebe in Ex-Ausfiihrung

Elektrische Bettis XTE3000-Antriebe sind entsprechend den Regelwerken fiir den elektrischen
Anschluss in Gefahrenbereichen (andere als Bergbau) nach Zone 1 (Gas) anzuschlieBen und zu
warten. Beispiel: EN 60079-10 (Einteilung der Gefahrenbereiche), EN 60079-14 (Elektrische
Anlagen), EN 60079-17 (Wartung) und/oder weitere nationale Normen.

Achten Sie bei dem Entfernen und spateren Wiederanbau ex-geschiitzter Abdeckungen
(Deckel, Kabelverschraubungen, StoRstellen) sorgfaltig darauf, dass diese Teile zur
Aufrechterhaltung der Ex-Schutzklasse des Antriebs in ihren urspriinglichen Zustand
zuriickversetzt werden. Legen Sie besonderes Augenmerk darauf, dass die StoRstellen mit
einem leichten Fettfilm versehen sind (siehe Abschnitt 4, ,Schmierung”).

Tabelle 7.

Modell | e | Anschlussraum | Ort Steuereinhit Werkstoff

00 | ME30 | 1030 MIOSS |16 grense o 450 Njmms (65,266 ps)
020 | ME30 | 1030 MIOS5 |16 grense = 450 Njmms (65,265 ps)
00 | 1035 | M0G0 MI0G5 | arense » 450 Njmme (65,266 ps)
090 | M1035 | M0 MIOSS | arense » 450 Njme (65,266 ps)
00 | wi2ds | 1050 MIOSS |0 e grense » 450 Njmme (65,266 ps)

Einbau
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Wichtige Hinweise:

. Beschddigen Sie nicht die fiir die Sicherstellung der Ex-Schutzklasse dienenden
Oberflachen des Gehauses und der Abdeckungen fiir die elektrischen Komponenten.

. Setzen Sie alle bei der Demontage entfernten Schrauben wieder ein. Fetten Sie sie
zunachst mit einem Film eines kupfer- und molybdanhaltigen Fettes und tragen
Sie dann Gewindedichtungsmittel auf. Dadurch wird gewdhrleistet, dass die
Schrauben nicht im Gewinde stecken bleiben und sich bei der Wartung einfach
entfernen lassen.

. Achten Sie darauf, dass die Bolzen und Schrauben die gleichen Abmessungen
haben und mindestens die gleiche Qualitdt wie die Originalteile aufweisen (siehe
hierzu das Typenschild).

A GEFAHR

Betdtigen Sie den Antrieb niemals elektrisch bei ge6ffneten Elektroabdeckungen.

Die Abdeckungen des Antriebs diirfen in explosionsgefdhrdeten Atmospharen nicht
geoffnet werden. Die Nichtbeachtung der oben genannten VorsichtsmaBnahmen kann zu
Verletzungen oder zum Tod fiihren.

. Ersetzen Sie wetterfeste Abdichtungen, wenn diese entfernt wurden
(O-Ring fiir die Deckeldichtung, O-Ring an der StoRstelle des Motors beim
explosionsgeschiitzten Antrieb).

Einbau in Umgebungen mit
explosionsgefdhrdeter Staubatmosphare

Elektrische Bettis XTE3000-Antriebe sind entsprechend den Regelwerken fiir den elektrischen
Anschluss in Gefahrenbereichen (andere als Bergbau) nach Zone 21 (Staub) anzuschlieRen
und zu warten. Beispiel: EN 50281-1-2 (Staub) und/oder weitere nationale Normen.

Stellen Sie sicher, dass:

. die Dichtflachen vor der Montage mit Silikon6l oder gleichwertigem Mittel
eingefettet werden.

. Kabelverschraubungen verwendet werden, die mindestens Schutzklasse IP6X
(EN 60529) haben
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Kontrolle der Schmierung

Der Antrieb wird (iber seine gesamte Lebensdauer geschmiert; unter normalen
Betriebsbedingungen ist deshalb das Ersetzen oder Nachfiillen von Ol nicht erforderlich.
Es wird jedoch empfohlen, den Olstand in Zeitabstdnden von 3 bis 5 Jahren (iber die
Offnungen 1 oder 2 (siehe Abbildung 27 und 28) zu (iberpriifen, je nachdem, in welcher
Ausrichtung der Antrieb montiert wurde.

Der Antrieb ist mit Verschraubungen zur Olkontrolle (Teile 1, 2) ausgestattet, sodass bei
jeder Montage der Armatur mindestens eine Verschraubung zur Olkontrolle im oberen Teil
des Gehduses und eine im unteren Teil vorhanden ist.

Zur ordnungsgemadfRen Schmierung der inneren Druck- oder Gleitlager ist ein Kugelkopf-
Schmierventil (Teil 3) am Kupplungsblock angebracht.

Der Antrieb wird, sofern erforderlich, mit Ol gefiillt und abgeschmiert geliefert.
Wenn WartungsmaRnahmen erforderlich sind, werden die folgenden OLE empfohlen:

Umgebungstemperatur von -20 °C bis +85 °C

. SHELL - OMALA S4 WE 320 oder gleichwertig

Umgebungstemperatur von -40 °C bis +85 °C

. SHELL - TELLUS S4 ME 46 oder gleichwertig

Umgebungstemperatur von -55 °C bis +65 °C

. SHELL — TELLUS S4 VX 32 oder gleichwertig

Tabelle 8.

Modell Olmenge, Liter (Quart)

010 0.5(0.53)
020 0.8 (0.85)
030 1.3(1.37)
040 1.8 (1.90)
050 2.5(2.64)

Schmierung, Schmierstoffe



Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch Abschnitt 4: Schmierung, Schmierstoffe
MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1 Oktober 2019

Wenn WartungsmaRnahmen erforderlich sind, werden die folgenden SCHMIERMITTEL
empfohlen:

Umgebungstemperatur von -20 °C bis +85 °C
. AGIP GREASE MU EP 2 oder gleichwertig
Umgebungstemperatur von -40 °C bis +85 °C
. AEROSHELL GREASE 7 oder gleichwertig
Umgebungstemperatur von -55 °C bis +65 °C

. AEROSHELL GREASE 7 oder gleichwertig

Abbildung 27

Schmierung, Schmierstoffe 25
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Manuelle Betatigung mittels Handrad

Zur Aktivierung des Antriebs mittels Handrad muss der Hebel nach unten gedriickt und das
Handrad gleichzeitig so lange gedreht werden, bis die Kupplung einrastet. Lassen Sie den
Hebel los und bewegen Sie die Armatur mithilfe des Handrads. Nur die Motoreinschaltung
flihrt zu einem erneuten elektrischen Betrieb des Antriebs.

Manuelle Betatigung mittels Handrad bei Ausfall der
Spannungsversorgung und der Lithiumbatterie

. Die Stellungsanzeige wird bei Betdtigungen des Handrades um mebhr als eine halbe
Umdrehung aktualisiert.

. Die Antriebsposition und der Batteriestatus kdnnen jederzeit aktualisiert werden,
indem Sie die Taste STOP mindestens drei Sekunden lang gedriickt halten.

. Die Stellung wird mindestens einmal tdglich automatisch gepriift und aktualisiert.

Nach Abschluss einer manuelle Betdtigung mittels Handrad ist es ratsam, die
Stellungsanzeige durch Driicken der Taste STOP zu aktualisieren.

Abbildung 29

Der Antrieb darf nicht mit anderen Vorrichtungen als dem Handrad und dem
Entkupplungshebel handbetatigt werden. Die Verwendung von Verlangerungsstangen,
Schraubenschliisseln, Rohrzangen oder ahnlichen Hilfsmitteln zur Betdtigung des
Handrads oder dem Entkupplungshebel kann zu Beschadigungen am Antrieb oder an der
Armatur sowie Verletzungen fiihren.

Betdtigung des XTE3000-Antriebs
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5.3

Elektrische Betdtigung

Kontrollieren Sie vor Netzanschluss des Antriebs die Daten der Versorgungsspannung

in Ubereinstimmung mit der Kennzeichnung auf dem Typenschild. Eine falsche
Spannungsversorgung kann zu dauerhafter Schdadigung der elektrischen Bauteile fiihren.
Eine Priifung der Phasendrehrichtung ist nicht erforderlich, da der Antrieb mit einer
automatischen Phasenkorrektur ausgestattet ist. Stellen Sie den Wahlschalter in Position
OFF und schalten Sie dann die Versorgungsspannung ein. Kontrollieren Sie zundchst, ob die
Konfiguration des Antriebs den anlagenseitigen Anforderungen entspricht, bevor Sie den
Antrieb betdtigen (siehe Abschnitt 6.4).

Versorgungsspannungsgrenzen

Spannung: +/-10 % (kontinuierlich) +10 % -15 % (diskontinuierlich)

Einschaltdauer:-5% [ 5 % gemaR IEC 60034-1

Klirrfaktor (Total Harmonic Distorsion, THD): max 5 % gemaR IEC 60034-1

Form und Symmetrie bei Spannungen und Strémen: gemaR IEC 60034-1 (Abschnitt 7.2.1.1)

A VORSICHT

Der Betrieb auBerhalb der oben genannten Grenzwerte kann den Antrieb beschadigen.
Bei Betrieb eines Umrichters oder Generators als Stromversorgungsquelle ist besondere

Vorsicht geboten.

Vor-Ort-Steuerung

Wenn nach der Konfiguration des Antriebs keine Alarme vorliegen, stellen Sie den
Wahlschalter auf LOCAL und steuern den Antrieb mit Hilfe der Tasten OPEN, CLOSE und STOP.

Wenn ,Push-to-run” (Tastbetrieb) ausgewahlt wurde, kann der Antrieb durch Driicken und
Halten der Tasten OPEN/YES bzw. CLOSE in die gew(inschte Position gefahren werden. Wird
die Taste losgelassen, bleibt der Antrieb stehen.

Wenn ,Latched” (Selbsthaltung) gewdhlt wurde, wird der Motor mit Strom versorgt, sobald
die Taste OPEN oder CLOSE gedriickt wird, und bewegt sich auch dann weiter, wenn die
Taste wieder losgelassen wird. Zum Stoppen des Motors driicken Sie die Taste STOP. Zur
Umbkehr der Drehrichtung driicken Sie zunachst die Taste STOP, danach die Taste fiir die
entgegengesetzte Richtung.

Im Modus ,,Latched with instant reverse” (Selbsthaltung mit sofortiger
Drehrichtungsumkehr) arbeiten die Vor-Ort-Steuerungen wie im Modus ,Latched”
(Selbsthaltung), aber zum Umkehren der Motordrehrichtung miissen Sie nur die Taste fiir
die entgegengesetzte Richtung driicken.

Je nach Stellung des Wahlschalters haben die Tasten OPEN/YES und CLOSE/NO die
folgende Funktion:

. Befehle OPEN/CLOSE, wenn der Wahlschalter in Stellung LOCAL steht.

. YES/NO, um Eingabeaufforderungen in den Meniis zu beantworten, wenn der
Wahlschalter in den Stellungen OFF oder REMOTE steht.

Betdtigung des XTE3000-Antriebs 27
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Vor-Ort-Anzeige

Das obere Display zeigt standardmaRig die Stellung der Armatur als einen Prozentwert der
Offnung an (offen = 100 %). Das untere Display im oberen Teil zeigt Symbole, die den Status
des Antriebs oder das Men(i anzeigen, in dem der Benutzer arbeitet.

Das untere Display ist im unteren Teil in zwei Zeilen unterteilt. Hierbei zeigt die obere
Zeile den Antriebsstatus und die Wahlschalterstellung an, Die untere Zeile zeigt je nach
Konfiguration die Antriebsbetatigung oder die angeforderte Stellung in % an.

Zwei LEDs zeigen die Antriebsposition und die Betriebsrichtung (AUF, ZU) an, wdhrend eine
dritte und vierte LED die Alarme und Bluetooth anzeigen.

Abbildung 30

Abbildung 31
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Abbildung 32
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Verriegelung des Wahlschalters

Der Wahlschalter kann in jeder seiner drei Stellungen mithilfe eines Vorhangeschlosses
verriegelt werden.

Fernsteuerung

Stellen Sie den Wahlschalter auf REMOTE, um die Steuerung das Antriebs auf ein remotes
Gerat zu (ibertragen. Die lokalen Bedienelemente OPEN oder CLOSE werden gesperrt. Nur
das lokale Bedienelement STOP bleibt aktiv. Mit Hilfe der Funktionen unter VIEW (ANSICHT)
und SETUP (EINSTELLUNG) kénnen verschiedene Steuerungsmodi konfiguriert werden. Die
Bedienelemente der Fernsteuerung sind optisch isoliert (opto-gekoppelt). Eine nichtgeregelte
24-V DGSpannung (variabel von 23 bis 27 V DC, max. 4 W) ist auf der Anschlussplatte des
Antriebs verfiigbar, um die Fernsteuerungen oder externe Gerate zu versorgen.

Fernsteuerungsbefehle

Mit Hilfe der Funktionen unter VIEW (ANSICHT) und SETUP (EINSTELLUNG) kénnen
verschiedene Steuerungsmodi konfiguriert werden.

4 WIRES (4-LEITER), siehe Fernsteuerungs-Anschlusspldne in Abbildung 36)

Im Betrieb ,4 wires latched” (4-Leiter mit Selbsthaltung) (OPEN (AUF), CLOSE (ZU), STOP
(STOPP), COMMON (GEMEINSAM)) erhdlt der Motor Spannung, wenn der Fahrbefehl
OPEN (AUF) oder CLOSE (ZU) gegeben wird. Er lauft so lange, bis das Signal wieder
abgeschaltet wird. Driicken Sie zum Abschalten des Motors die Taste STOP. Driicken Sie
zur Umkehr der Drehrichtung zunachst die Taste STOP und driicken Sie danach die Taste
der entgegengesetzten Drehrichtung. Die Aktion des STOP-Signals (Stopp mit Signal EIN
oder Stopp mit Signal AUS) kann Gber die Funktionen unter VIEW (ANSICHT) und SETUP
(EINSTELLUNG) umgekehrt werden (siehe Abschnitt 9.1.4, ,Fernsteuerung”).

3 WIRES (3-LEITER), siehe Fernsteuerungs-Anschlusspldne in Abbildung 37)

Bei der Option ,,3 wires” (3-Leiter) (OPEN (AUF), CLOSE (ZU), COMMON (GEMEINSAM))
kann der Antrieb entweder im Modus ,,Push-to-run” (Tastbetrieb) oder ,Latched with
instant reverse” (Selbsthaltung mit sofortiger Drehrichtungsumkehr) betrieben werden.

Im Modus ,,Push-to-run” (Tastbetrieb) kann der Antrieb in die gewiinschte Stellung fahren,
indem der Fahrbefehl OPEN (AUF) oder CLOSE (ZU) auf ON (EIN) eingestellt wird. Wird das
Signal wieder abgeschaltet, bleibt der Antrieb stehen. Im Modus ,Latched with instant
reverse” (Selbsthaltung mit sofortiger Drehrichtungsumkehr) erhalt der Motor Spannung,
wenn der Fahrbefehl OPEN (AUF) oder CLOSE (ZU) auf ON (EIN) eingestellt wird. Er [duft

so lange, bis das Signal wieder abgeschaltet wird. Wird das Signal fiir die Gegenrichtung
gegeben, kehrt der Antrieb seine Drehrichtung um und behdlt diese bei, auch wenn das
Signal abgeschaltet wird.

2 WIRES (2-LEITER), siehe Fernsteuerungs-Anschlussplane in Abbildung 38)
Mit der Option ,,2 Wires” (2-Leiter) konnen zwei verschiedene Vorgdnge gewahlt werden:

Bei ,,2 Wires, signal ON to open” (2-Leiter, gegebenes Signal fiir AUF) fahrt der Antrieb in
AUF-Richtung, und schlieRt, wenn das Signal abgeschaltet wird. Bei ,,.2 Wires, signal ON
to close” (2 Leiter, gegebenes Signal fiir ZU) fahrt der Antrieb in ZU-Richtung, und 6ffnet,
wenn das Signal abgeschaltet wird. Fiir diese Option sind zwei Leiter erforderlich (Signal
und Masse).

Die Eingange kdnnen mit den internen 24 V DC oder extern mit 20-125 V DC oder
20-120 V AC (50/60 Hz) versorgt werden.

Betdtigung des XTE3000-Antriebs
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Die Signalpegel sind wie folgt:

EIN-Signal > 20 V DC oder 20 V AC (50/60 Hz)
EIN-Signal < 125 V DC oder 120 V AC (50/60 Hz)
AUS-Signal <3V

. Mindestsignaldauer >500 ms.
. Gesamtstromaufnahme aus der Fernsteuerung <25 mA
Abbildung 36
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Ausgangskontakte

Standardausfiihrung

. Kontrollrelais: Im Anschlussraum stehen spannungsfreie Wechslerkontakte
zur Uberwachung zur Verfiigung. Die Kontakte des Kontrollrelais zeigen an,
ob der Antrieb zur Fernsteuerung bereit ist oder ob ein Problem oder eine
Bedingung vorliegt, die die Fernansteuerung der Armatur verhindert. Die
Umschaltbedingungen fiir das Relais finden Sie im Abschnitt 9.1.6, ,,Ausgangsrelais”.

. Relais AS1, 2, 3,4, 5, 6, 7: Im Anschlussraum stehen 7 spannungsfreie Halterelais zur
Verfiigung. Der Status (ein/aus) und die Schaltbedingungen fiir das jeweilige Relais
kénnen mit den Funktionen unter VIEW (ANSICHT) und SET-UP (EINSTELLUNG)
angezeigt und konfiguriert werden. Der Status der Halterelais wird sofort beim
Auftreten der Schaltbedingung oder zyklisch (jede Sekunde) aktualisiert.

. AS8-Relais: Im Anschlussraum ist ein weiterer spannungsfreier Wechslerkontakt
verfligbar. Die Schaltbedingungen fiir dieses Relais konnen (iber die Funktionen unter
VIEW (ANSICHT) und ,,SET-UP” (EINSTELLUNG) angezeigt und konfiguriert werden.

. Kontakt-Nennwerte:
Max. Spannung 250 V AC/ 30V DC: max. Strom 5 A.
Min. Spannung 5V DC: min. Strom 5 mA.

ESD-Betrieb

Ein ESD-Signal (Notfahrfunktion) kann zum Uberschalten jedes anliegenden Befehls und zum
Einfahren der Armatur in eine vorbestimmte Stellung an den Antrieb gesendet werden.

Die Steuerung beendet ESD nicht automatisch, das heiRt, der ESD-Befehl ist solange
wirksam, bis das Signal manuell abgeschaltet wird. Uber die Funktionen unter VIEW
(ANSICHT) und SET-UP (EINSTELLUNG) kénnen die Polaritat des ESD-Signals, die
Armaturenposition nach der ESD-Aktion und die Prioritdt der ESD-Funktion konfiguriert
werden (siehe hierzu Abschnitt 9.1.3, ,ESD-Steuerung”).

Der ESD-Befehl ist optisch isoliert (opto-gekoppelt). Die Eingangsschaltkreise kénnen mit den
internen 24V DC oder extern mit 20-125V DC oder 20-120 V AC (50/60 Hz) versorgt werden.

Die Signalpegel sind wie folgt:

. EIN-Signal > 20V DC oder 20 V AC (50/60 Hz)

. EIN-Signal < 125V DC oder 120 V AC (50/60 Hz)
. AUS-Signal <3V

. Stromaufnahme aus der ESD-Steuerung < 15 mA

Alle Zertifizierungen fiir den Betrieb des Antriebs in Gefahrenbereichen verlieren ihre
Giiltigkeit, wenn der Kunde mdochte, dass der Motorthermostat wahrend des ESD-Betriebs
berbriickt wird.
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5.6.4 Verriegelungseingdnge

Zum Unterbinden von Antriebsbewegungen in Richtung Offnen oder SchlieRen sind zwei
weitere Eingange verfiigbar. Die Steuerung beendet die Verriegelung nicht automatisch,
das heiRt der Befehl ist so lange wirksam, bis das Signal manuell abgeschaltet wird.

Die Verriegelungssteuerung ist nutzbar, wenn der Wahlschalter am Gerdt auf den
Positionen LOCAL oder REMOTE steht. Die ESD-Steuerung hat eine héhere Prioritat als die
Verriegelungssteuerung. Uber die Funktionen VIEW (ANSICHT) und SET-UP (EINSTELLUNG)
kann die Polaritdt des Verriegelungssignals konfiguriert werden (siehe Abschnitt 9.1.10,
»Verriegelungssteuerung”).

Die Eingange fiir die Verriegelungsfunktionen sind optisch isoliert (opto-gekoppelt) und
kénnen mit den internen 24 V DC oder extern mit 20-125 V DC oder 20-120 V AC (50/60
Hz) versorgt werden.

Die Signalpegel sind wie folgt:

. EIN-Signal > 20 V DC oder 20 V AC (50/60 Hz)
. EIN-Signal <125V DC oder 120 V AC (50/60 Hz)
. AUS-Signal <3V
. Gesamtstromaufnahme aus der Fernsteuerung <20 mA
Abbildung 39
Option D1) % E oo !
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Abbildung 40
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5.8.1

34

Erstmalige Inbetriebnahme des XTE3000-Antriebs

Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme des XTE3000 dessen ordnungsgemaRe
Montage auf der Armatur. Stellen Sie den Wahlschalter in Position OFF und schalten Sie
dann die Versorgungsspannung ein. Auf dem alphanumerischen Display wird einige
Sekunden lang ,XTE3000” angezeigt.

Wenn ein Alarm aktiv ist (d. h. das Alarm-Symbol wird auf dem Display angezeigt),
ergreifen Sie die erforderlichen MaRnahmen, um den Alarm zuriickzusetzen, bevor Sie
fortfahren (siehe Abschnitt 12.11).

Wenn eine Warnung aktiv ist (das Warn-Symbol wird auf dem Display angezeigt), liegt ein
Warnzustand vor. Sie kénnen zwar fortfahren, da der XTE3000 weiterhin funktioniert, einige
Daten entsprechen jedoch nicht den konfigurierten Parametern (siehe Abschnitt 12.11).

Wird in den oberen Zeilen des Displays INT OFF (VERR. AUS) angezeigt, ist eine
Verriegelungseingang aktiv. Wird in den unteren Zeilen des Displays ESD ON OFF (ESD EIN
AUS) angezeigt, ist der ESD-Eingang aktiv.

Betdtigen Sie den Antrieb nicht, ehe Sie sich davon (iberzeugt haben, dass die
Konfiguration der Einsatzanforderung entspricht (iiber die Funktionen VIEW (ANSICHT)
und SET-UP (EINSTELLUNG), siehe Abschnitt 6/10).

Nehmen Sie die Einstellungen fiir die drehmoment- und wegabhdngigen Abschaltungen
und fiir die SchlieRrichtung (iber die Endlagenroutine im Men( ,Actuator set-up”
(Antriebseinstellung) vor (siehe Abschnitt 9).

Sind die Endlagen und Konfigurationen korrekt, stellen Sie den Wahlschalter auf LOCAL und
fahren den Antrieb in die Auf- oder Zu-Stellung (siehe Abschnitt 5.3).

Optionsmodule

A VORSICHT

Der Antrieb enthalt Teile und Baugruppen, die durch elektrostatische Entladungen beschadigt
werden kénnen. Ergreifen Sie vor der Durchfiihrung der Arbeiten SchutzmaBnahmen gegen
elektromagnetische Entladungen oder leiten Sie statische Elektrizitat durch die Beriihrung von
geerdetem Material ab.

Fiir folgende Funktionen kénnen zusatzliche Module an die Basisplatine des XTE3000
angeschlossen werden:

Feldbus-Schnittstelle fiir Fernsteuerung tiber FELDBUS

Diese Karte ermdglicht es, den XTE3000 an einen Feldbus anzuschlieRen. Die folgenden
Bus-Schnittstellenkarten sind verfiigbar:

. Profibus DPVO

. Profibus DPV1 mit oder ohne Redundanz
. Profibus DPV2 mit oder ohne Redundanz
. Foundation Fieldbus

. LonWorks

. Modbus RTU

Wenn der XTE3000 fiir die Nutzung einer Buskarte konfiguriert ist, diese jedoch beschadigt
oder nicht installiert ist, wird ein Hardwarealarm ausgegeben. Bei vorhandener Karte ist

in der Liste der Berichte auch ein BUS-BERICHT aufgefiihrt (siehe Abschnitt 6). Weitere
Informationen sind der jeweiligen Anleitung und der Einstellung der oben genannten
Module zu entnehmen.
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5.8.2 Ain/Aout-Karte

Uber diese Karte wird der XTE3000 mit je einem Analogeingang und -ausgang

(jeweils 4-20 mA) ausgestattet. Diese Karte wird auf die Basisplatine gesteckt und ersetzt
die standardmaRige Anschlussplatinen-Adapterkarte. Wenn der XTE3000 fiir die Nutzung
einer Ain/Aout-Karte konfiguriert ist, diese jedoch beschddigt oder nicht installiert ist, wird
ein Hardwarealarm erzeugt.

Bei vorhandener Karte ist in der Liste der Berichte auch ein Ain/Aout-Bericht aufgefiihrt
(siehe Abschnitt 6).

Abbildung 41
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. Analogausgang 4-20 mA

Der Ausgang mit 4-20 mA kann so konfiguriert werden, dass er ein zur Stellung
oder zum Drehmoment proportionales Signal ausgibt. Die Polaritdtsoption erlaubt
die Umkehrung des Verhéltnisses zwischen Stellung (oder Drehmoment) und dem
Ausgangssignal von 4-20 mA. Siehe hierzu die Anzeige- und Einstellfunktionen,
Abschnitt 9.1.9, ,Ausgang 4-20 mA”.

Der Eingang 4-20 mA ist optisch isoliert (opto-gekoppelt). Er muss mit einer
Gleichspannung von 20-30 V (extern oder intern) versorgt werden. Die
Maximallast einschlieBlich aller Kabelwiderstande muss unter 300 Ohm liegen.

Abbildung 42 zeigt den Schaltplan.

Abbildung 42
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Das Verhalten bei einem Stromausfall hdngt davon ab, ob die Stromversorgung des
Ausgangs mit 4-20 mA intern oder extern erzeugt wird:

— Interne Stromversorgung (passive Schleife):
Bei Stromausfall féllt das Ausgangssignal von 4-20 mA auf 0 mA.
Der korrekte Ausgangspegel wird wiederhergestellt, sobald die
Stromversorgung wiederhergestellt ist.

— Externe Stromversorgung (aktive Schleife):
Falls der Antrieb mit einer Lithiumbatterie ausgestattet ist (oder tiber
die 24-V DGVersorgung angebunden ist), behilt der Ausgang mit 4-20
mA bei Stromausfall seinen letzten Wert bei. Wird der Antrieb (iber das
Handrad betatigt, so wird das Ausgangssignal im Bereich von 4-20 mA
entsprechend angepasst.
Falls der Antrieb nicht mit einer Lithiumbatterie ausgestattet ist (oder
nicht tiber die 24-V DG-Versorgung angebunden ist), behalt der Ausgang
von 4-20 mA bei Stromausfall seinen letzten Wert bei. Das Ausgangssignal
von 4-20 mA wird jedoch nicht angepasst, wenn der Antrieb (iber das
Handrad betatigt wird.
Analogeingang 4-20 mA
Der Analogeingang 4-20 mA dient zur Ubermittlung der angeforderten Stellung
in Prozent (Signal R%). Anhand dieses Signals stellt der XTE3000 (beim Einsatz
als Regelantrieb) die Armatur auf die gew(inschte Stellung ein. Die Routine
POSITIONER (STELLUNGSREGLER) verarbeitet das Eingangssignal, vergleicht die
aktuelle Stellung in % mit der Anforderung R% und fahrt den Antrieb nach, wenn
die Differenz groRer als die Hysterese ist. 4 mA entsprechen R% = 0 % = Armatur
geschlossen, 20 mA entsprechen R% = 100 % = Armatur ge6ffnet. Die Beziehung
zwischen Signal und Stellung kann (iber die Funktion ,,Polarity” (Polaritat)
umgekehrt werden. Der Eingang 4-20 mA ist optisch isoliert (opto-gekoppelt).

Die Eingangsimpedanz betrdgt weniger als 500 Ohm. Der Verlust des
4-20-mAEingangssignals wird wie folgt angezeigt:

— Umschaltung des Uberwachungsrelais
— Alarm-LED leuchtet auf
— Alarmliste (siehe Abschnitt 12.11, ,Diagnosemeldungen”)

— Alarmprotokoll

Abbildung 43 zeigt den Schaltplan.

Abbildung 43
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Uber den Anzeige- und Einstellmodus kénnen verschiedene Optionen konfiguriert werden.
Siehe hierzu Abschnitt 9.1.7, ,Stellungsregler”.

Bei aktiver STELLUNGSREGLER-Funktion wird im alphanumerischen Display die
angeforderte Stellung in % angezeigt (R%: xxx.x).

Abbildung 44
1
. l’ [\

@O

XTE3000

5.9 Basisplatine des XTE3000

Abbildung 45 Ansicht auf die Basisplatine von unten
"i;/‘\) @@ h—-v

Anschlussplatinen-Adapterkarte
(Terminal Board Adaptor, TBA)
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Abbildung 46 Draufsicht auf die Basisplatine

o [0

Draufsicht auf die Basisplatine
Basisplatine mit Feldbus-Schnittstellenkarte und Anschlussplatinen-Adapterkarte.

Abbildung 47 Feldbus-Schnittstellenkarte

Feldbus-Schnittstellenkarte
Die Art der Karte hangt von dem vor Ort eingesetzten Feldbus-System ab.

Abbildung 48 Ain/Aout-Karte

e

Ain/Aout-Karte

Diese optionale Karte wird anstelle der Anschlussplatinen-Adapterkarte (TBA-Karte
verwendet, wenn ein analoger Ein- und Ausgang (4-20 mA) erforderlich ist.
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Abbildung 49 Potentiometerkarte
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Potentiometerkarte
Diese Karte kann fur bestimmte FW-Versionen des XTE3000 verwendet werden.

Abbildung 50

5.10 Absolut-Encoder des XTE3000

Der Absolut-Encoder des XTE3000 kann bis zu 8.000 Ausgabeumdrehungen messen.
Der Absolut-Encoder hilt die Antriebs-/Armaturenstellung ohne eine elektrische
Spannungsversorgung und Batterie aufrecht.

Abbildung 51 Potentiometerkarte

Betdtigung des XTE3000-Antriebs 39



Abschnitt 6: Vor-Ort-Steuerung Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch

Oktober 2019

MAN-02-04-97-0713-DERev. 1

Abschnitt 6: Vor-Ort-Steuerung

6.1

40

Beschreibung der Vor-Ort-Steuereinheit

Folgende Funktionen sind (iber die Vor-Ort-Steuereinheit des XTE3000 verfligbar:

. Antriebssteuerung
. Antriebskonfiguration
. Anzeige des Antriebsstatus

Die Abbildungen auf den folgenden Seiten beschreiben die Funktion jeder Komponente der
Vor-Ort-Bedienerschnittstelle.

Abbildung 52 Komponenten der Vor-Ort-Steuereinheit

Close/ND.

1. Grafisches OLED-Display: Wahrend des normalen Betriebs zeigt das
alphanumerische Display den aktuellen Status (NORMAL, ESD ON, ALARM,
WARNING, INTERLOCK (NORMAL, ESD EIN, ALARM, WARNUNG, VERRIEGELUNG)),
die Position des Wahlschalters (LOCAL, OFF, REMOTE) und die jeweilige
Antriebsfunktion: OPEN, OPENING, CLOSED, CLOSING, STOP oder R% : xxx.x
(AUF,OFFNEN, ZU, SCHLIESSEN, STOPP oder R% : xxx.x). Bei Wahlschalterstellung
OFF oder REMOTE ist durch Driicken der Taste YES das Blattern durch die Liste der
Variablen, Alarme und Berichte moglich:
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Tabelle 9. Liste

Abtriebsmoment Motortemp.
Motordrehzahl Term.-Temp.
Versorgungsspannung Protokollstatus
Motorstrom Drahtlos-Bericht
Temperatur Knoten-Bericht *
Zeit FDI-Bericht *
Datum Basisbericht
Alarm Term-Bericht
Warnung Ain/Aout-Bericht *
»Ktemp"

Mit * markierte Angaben sind nur verfligbar, wenn die betreffenden Module installiert sind.

Der Wabhilschalter erlaubt folgende Einstellungen:
LOCAL: nur Vor-Ort-Steuerung

OFF: keine Steuerung aktiv, aber der Antrieb ist weiterhin mit der
Versorgungsspannung verbunden

REMOTE: nur Fernsteuerung

Der XTE3000 kann mit einer Hochfrequenz-Funkverbindung basierend auf
einem qualifizierten Bluetooth Class 1-Modul bereitgestellt werden. Dies
ermoglicht einen Datenaustausch mit einem PDA oder PC mit der integrierten
Bluetooth™-Technologie. Folgende Funktionen sind damit drahtlos moglich:

Anzeigen und Andern der Konfiguration

Einstellen der Wartungsfunktion

Auslesen der Wartungsdaten

Herunterladen einer neuen Firmware auf den XTE3000

Die blaue LED zeigt an, dass eine Verbindung zum Hostgerdt besteht.

Das numerische Display zeigt die aktuelle Armaturenstellung in % der Voll6ffnung
an. Die Displayauflésung ist eine Funktion der Anzahl der vollstandigen
Umdrehungen der Abtriebswelle des Antriebs:

von 2 bis 4 Umdrehungen=0.2 %

von 4 bis 8.000 Umdrehungen=0.1 %

Drei LEDs zeigen den Antriebsstatus nach folgender Logik an:
griin AN/rot AUS: der Antrieb steht in der offenen Stellung

griin AUS/rot AN: der Antrieb steht in der geschlossenen Stellung
griin AUS/rot blinkt: der Antrieb lauft in ZU-Richtung

griin blinkt/rot AUS: der Antrieb lauft in AUF-Richtung

griin AN/rot AN: der Antrieb steht in Zwischenstellung

gelb AN: Alarm

gelb blinkt: Warnung

Die vorgenannten Farbkombinationen werden standardmaRig verwendet, sie kdnnen
jedoch wdhrend der Antriebseinstellungen gedndert werden (rot mit griin, griin mit rot,
gelb mit rot).
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6. Vor-Ort-Steuerung: Tasten OPEN/YES, CLOSE/NO und STOP.
Die Taste STOP setzt jeden anstehenden Befehl zuriick und ist in beiden Steuerungsarten
(Vor-Ort-Steuerung und Fernsteuerung) aktiv.
Wenn der Wahlschalter in der Stellung LOCAL steht, haben die Tasten OPEN / YES und
CLOSE [ NO die Funktionen OPEN und CLOSE.
Steht der Wahlschalter in Stellung REMOTE oder OFF, haben die Tasten OPEN [ YES und
CLOSE [ NO die Funktion YES und NO zum Beantworten der Aufforderungen (,Next?"
(Weiter?), ,OK?", ,,View?" (Anzeigen), ,Change?" (Andern?), ,Exit?" (Beenden?)), die auf dem
alphanumerischen Display angezeigt werden.
In Wahlschalterstellung OFF kénnen die Tasten OPEN / YES und CLOSE / NO zum
Zuriickblattern durch das Menii, zum Anzeigen und Andern der Antriebskonfiguration oder
zum Bldttern durch die Liste der Variablen, des Status und der Alarme genutzt werden.
In Wahlschalterstellung REMOTE kénnen die Tasten OPEN [ YES und CLOSE [ NO zum Bldttern
durch die Liste der Variablen, des Status, der Alarme und der Berichte genutzt werden, die
Antriebskonfiguration kann jedoch nicht angezeigt oder verdndert werden.
Tabelle 10.  Beschreibung der Variablen und Berichte
Variable Angabe
,Torque” (Drehmoment) Abtriebsmoment in % des Nenn-Drehmoments (sieche Menii NAMEPLATE)
~Motor speed” . .
(Motordrehzahl) Drehzahl des Elektromotors in U/min
»Main voltage”
(Versorgungsspannung) Spannung (V) und Frequenz (Hz) der Netzstromversorgung
LCurrent” (Strom) Stromaufnahme des Motors (A)
~Temperature” (Temperatur) Temperatur (°C) im Elektronikraum
»Time” (Uhrzeit) Aktuelle Uhrzeit
»Date” (Datum) Aktuelles Datum
LJAlarm” Liste der aktuellen Alarme (siehe Abschnitt 12.11, ,Diagnosemeldungen")
»Warning” (Warnung) Liste der aktuellen Warnungen (siehe Abschnitt 12.11, ,Diagnosemeldungen")
,Ktemp” Temperaturfaktor
»Mot temp” (Motortemp.) Temperatur (°C) des Elektromotors
»Term-Temp” o
(Anschlussraumtemp.) Temperatur (°C) im Anschlussraum
Datenloggerstatus (,Off" (Aus), ,Ready" (Bereit), ,,In Progress" (In Arbeit):
»Log status” (Logstatus) E: Ereignisnummer - Nummer des Speicherzyklus oder R: Probennummer
- Nummer des Speicherzyklus)
~Wireless report” . - :
(Drahtlos-Report) Bluetooth-Schnittstellenstatus (bereit/nicht bereit)
,Note report” (Knoten-Bericht) B_ericht der B"u_s-Schnit.tsteIIenkarte (nur bei vorhandener Buskarte;
siehe zugehdorige Anleitung)
FDI report” (FDI-Bericht) B.ericht der F.P!-Fun|<ti9n (nur bei vorhandener LonWorks-Buskarte;
siehe zugehdrige Anleitung)
Basisplatinen-Bericht
. . - Kartencode
»Base report” (Basis-Report) - Herstellungswoche und -jahr
- Schaltplan usw.
Hauptplatinen-Bericht
»Term report” - Kartencode
(Anschlussraumbericht) - Herstellungswoche und -jahr
- Schaltplan usw.
Bericht zur Ain/Aout-Karte (falls vorhanden)
»Ain/Aout report” - Kartencode
(Ain/Aout-Bericht) - Herstellungswoche und -jahr
- Schaltplan usw.
Die Schwelle Warnung ist erreicht, wenn eine der Variablen einen kritischen Wert erreicht und/
oder eine Wartung erforderlich ist. Die Antriebsfunktionen sind trotzdem weiter verfiigbar.
Der Alarmzustand tritt ein, wenn eine Variable auRerhalb des zuldssigen Bereichs liegt und die
Steuerungsfunktionen des Antriebs dann nicht mehr verfiigbar sind.
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Die Liste der Alarme und Warnungen enthalt die aktuellen Alarme und Warnungen. Ist eine
Alarm- oder Warnursache nicht mehr vorhanden, verschwindet auch die entsprechende
Meldung aus den Listen. Flir Alarme/Warnungen, die nicht automatisch geldscht werden
(Drehmoment zu hoch, blockiertes Ventil usw.), steht eine Reset- Funktion zur Verfiigung.

Die folgende Zeichnung zeigt die Funktionen der Tasten OPEN/YES, CLOSE/NO und STOP in
Abhangigkeit von der Wahlschalterposition.

Abbildung 53
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die Aufforderungen , View?" (Anzeigen?)
und ,Next?" (Weiter?).

Bei Anzeige der Aufforderung ,Next?"
(Weiter) driicken Sie YES, um die ndchste
Variable aufzurufen, oder NO, um zum
Anfang zuriickzukehren.

Bei Anzeige der Aufforderung , View?"
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NODE REPORT view?" " . i
FDIREPORT view?" =

BASE REPORT view?

TERM REPORT view?

Ain |A out REPORT view?

Stellen Sie den
Wahlschalter
auf LOCAL oder
REMOTE oder
driicken Sie
YES und NO
gleichzeitig,
um das Meni
VIEW (ANSICHT)
und SETUP
(EINSTELLUNG)
zu verlassen

Mentis VIEW (ANSICHT) und SETUP (EINSTELLUNG)

| ALARM # 1

. ALARM i — next?[
f[ReSET ALARMS Ok {

Warning # 1 next?

" n
*|RESET Warning

Vor-Ort-Steuerung
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Konfigurationsoptionen

Der Antrieb XTE3000 kann vollstandig tiber die Vor-Ort-Steuerung und eine Reihe von
Meniis konfiguriert werden, die in der alphanumerischen Anzeige ausgewahlt werden
kénnen. Zum Navigieren durch die Meniis beantwortet der Bediener die entsprechenden
Aufforderungen CHANGE? (ANDERN?), OK?, VIEW? (ANSICHT?), NEXT? (WEITER?) usw.)
rechts unten im alphanumerischen Display mit YES oder NO.

Fiir den Zugang zu den Men(is stellen Sie den Wahlschalter auf OFF und driicken dann
gleichzeitig die Tasten OPEN/YES und STOP. Das alphanumerische Display zeigt dann

die aktuelle Sprache an. Driicken Sie YES, wenn die Sprache korrekt ist oder driicken Sie
ansonsten NO, um durch die Liste der verfligbaren Sprachen zu blattern. Driicken Sie dann
YES, wenn im Meni die gewiinschte Sprache angezeigt wird.

Nach der Auswahl der Sprache wird im nachsten Schritt zwischen dem Anzeigeund
Einstellmodus ausgewdhlt. Benutzen Sie den Anzeigemodus, um sich die
Antriebskonfiguration anzeigen zu lassen, und den Einstellmodus zur Anderung der
aktuellen Konfiguration. Der unbefugte Zugriff auf den Einstellmodus wird durch ein
vierstelliges alphanumerisches Passwort verhindert. Der Antrieb wird bei Auslieferung
seitens Emerson mit dem Passwort ,,0 0 0 0” versehen.

Nach Eingabe des korrekten Passworts konnen die Antriebsparameter konfiguriert werden.
Das aktuelle Passwort kann (iber die Routine ,Set password” (Passwort einstellen) im Mendi
~Maintenance” (Wartung) gedndert werden. Nach Eingabe des neuen Passworts ist das alte
Passwort ungliltig; notieren Sie sich daher das neue Passwort an einem sicheren Ort.

Die Konfigurationsfunktionen (Anzeige- und Einstellmodus) gliedern sich in 4 Hauptmen(is:
~Actuator set-up” (Antriebseinstellung), ,Nameplate” (Typenschild), ,Valve data”
(Armaturendaten) und ,Maintenance” (Wartung).

Antriebseinstellung

Das Menii ,Actuator set-up” (Antriebseinstellung) enthalt die fiir die Antriebskonfiguration
erforderlichen Routinen entsprechend dem erforderlichen Steuerungsmodus und der mit
dem Antrieb verbundenen Armatur.

. »Stroke limits” (Endlagen)

. »torque set-up” (Drehmomenteinstellung)
. ,ESD set-up” (ESD-Einstellung)

. ~Remote controls” (Fernsteuerung)

. »Local controls” (Vor-Ort-Steuerung)

. ,Output relais” (Ausgangsrelais)

. ~Positioner” (Stellungsregler) *

. »Fail Safe” (Ausfallsicher) *

. ,Out4-20 mA” (Ausgang 4-20 mA) *

. »Interlock” (Verriegelung)

. »2-speed timer” (Taktbetriebfunktion)
. LBus” *

. ~Miscellaneous” (Verschiedenes)

Mit * markierte Routinen sind nur verfligbar, wenn die betreffenden Module installiert sind.
Bei Verwendung der LonWorks-Schnittstelle wird statt der Routine ,,Bus” die Routine

,FDI control” (FDI-Steuerung) angezeigt

Vor-Ort-Steuerung
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Typenschild

Das Menii ,Nameplate” (Typenschild) enthdlt verschiedene Daten zu den
Antriebseigenschaften, zur Wartung und zur Nutzung. Die Daten werden vom Hersteller
eingegeben und kénnen lediglich angezeigt werden (nicht editierbar; dieses Men(i ist also
nurim Anzeigemodus verfiigbar).

Liste der Routinen:

. Serial number (Seriennummer)

. Actuator type (Antriebstyp)

. Torque/thrust (Nennmoment)

. Actuator speed (Antriebsdrehzahl)

. Power supply (Spannungsversorgung)
. Motor data (Motordaten)

. Test date (Priifdatum)

. Wiring diagram (Schaltplan)

. Enclosure (Schutzart)

. Certificate (Zertifizierung)

. Lubricant (Schmierung)

. Revision

. Torque sensor (Drehmomentsensor)

Das Menii ,,Valve Data”

Das Menii ,Valve Data” (Armaturendaten) enthilt eine Reihe armaturenspezifischer Daten.
Diese Daten werden vom Hersteller und/oder vom Kunden eingegeben.

Liste der Routinen:

. Tag name (Kennzeichen/Tag, max. 28 Zeichen)

. Manufacturer (Hersteller, max. 28 Zeichen)

. Break OP torque (Losbrech-Drehmoment OFFNEN, max. 28 Zeichen)

. Serial number (Seriennummer, max. 28 Zeichen)

. Break CL torque (Losbrech-Drehmoment SCHLIESSEN, max. 28 Zeichen)
. Max stem thrust (Max. Wellendruck, max. 28 Zeichen)

. Flange type (Flanschtyp, max. 28 Zeichen)

Vor-Ort-Steuerung 45
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Wartung

Das Menii ,Maintenance” (Wartung) enthdlt alle Diagnose- und historischen Daten,
die dem Bediener bei der Stérungsbehebung oder Wartung von Nutzen sein kénnen.
AuRerdem kann hier das Passwort eingestellt werden.

Liste der Routinen:

. Set-up mode (Einstellmodus)
— Set new password (Neues Passwort einstellen)
— Clear alarm log (Alarmprotokoll I6schen)
— Set torque profile reference (Drehmomentprofil-Referenz einstellen)
— Set torque curve reference (Drehmomentkurven-Referenz einstellen)
— Clear recent data log (Letztes Datenprotokoll I6schen)
— Set maintenance date (Wartungsdatum einstellen)
— Set data logger (Datenlogger einrichten)

. View Mode (Anzeigemodus)
— Alarm log (Alarmprotokoll)
— Torque profile (Drehmomentprofil)
— Torque curve (Drehmomentkurve)
— Operation log (Betriebsprotokoll)
— Maintenance date (Wartungsdatum)
— Data logger (Datenlogger)

Die Parameter erscheinen im Anzeige- und Einstellmodus jeweils in derselben Reihenfolge
auf dem alphanumerischen Display. Am Ende jeder Routine kehrt diese automatisch

an ihren Anfang zuriick und der Bediener kann zwischen einer erneuten Eingabe (YES
driicken) oder dem Wechsel in eine andere Routine (NO driicken) wdhlen.

Aufrufen des Anzeigemodus

Vor der Betriebsaufnahme sollte die aktuelle Antriebskonfiguration gepriift werden.

Die Parameter werden werksseitig entweder auf die Standardeinstellungen oder nach
Kundenwunsch eingestellt. Zum Aufrufen des Anzeigemodus wird kein Passwort benétigt,
es kénnen jedoch keine Anderungen an den Parametern vorgenommen werden.

. Stellen Sie sicher, dass die Netzstromversorgung vorhanden ist.

. Stellen Sie den Wahlschalter auf OFF und driicken Sie anschlieBend gleichzeitig die
Tasten OPEN/YES und STOP.

. Im Display erscheint die aktuell gewdéhlte Sprache. Driicken Sie YES zum Bestatigen

oder NO zum Blattern durch die verfiigbaren Sprachen. Driicken Sie YES, um eine
neue Sprache zu wahlen. Driicken Sie dann zur Bestdtigung YES.

. Driicken Sie NO zum Blattern durch die verfiigbaren Meniis: ,,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), ,Nameplate” (Typenschild), ,,Valve data” (Armaturendaten),
»Maintenance” (Wartung). Wahlen Sie dann das gew(inschte Men( durch Driicken
von YES.

. Driicken Sie NO, um eine Liste der verfiigbaren Routinen aufzurufen, und wéhlen
die Routine mit den zu dndernden Parametern durch Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um eine Liste der verfligbaren Parameter aufzurufen, und wéhlen
Sie den gew(inschten Wert durch Driicken von YES.

Vor-Ort-Steuerung
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6.5

Vor-Ort-Steuerung

Aufrufen des Einstellmodus

Zum Andern bestehender Einstellungen oder zum Einstellen der Endlagen ist die Eingabe
des richtigen Passworts erforderlich.

Stellen Sie sicher, dass die Versorgungsspannung (oder die externe Hilfsversorgung) anliegt.

. Stellen Sie den Wahlschalter auf OFF und driicken Sie anschlieBend gleichzeitig die
Tasten OPEN/YES und STOP.
. Im Display erscheint die aktuell gewdhlte Sprache. Driicken Sie YES zum Bestdtigen

oder NO zum Blattern durch die verfiigbaren Sprachen. Driicken Sie zum
Auswdhlen YES. Driicken Sie YES zum Bestdtigen der gewdhlten Sprache.

. Driicken Sie NO auf die Meldung VIEW MODE OK? (ANSICHT-MODUS OK?). Driicken
Sie YES auf die Meldung ENTER PASSWORD OK? (PASSWORT EINGEBEN OK?).
. Geben Sie das Passwort ein. Geben Sie immer nur ein Zeichen ein. Bestdtigen Sie

mit YES, wenn das Zeichen korrekt ist, oder driicken Sie NO, um durch die Liste der
verfligbaren Zeichen zu Bldttern. Wahlen Sie das gew{inschte Zeichen dann durch
Driicken von YES. Geben Sie insgesamt 4 Zeichen ein. Nach Eingabe des letzten
Zeichens priift der Prozessor das Passwort. Ist die Eingabe korrekt, erscheint erst
die Meldung PASSWORD CORRECT (PASSWORT KORREKT) und dann SET-UP
MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?). Driicken Sie YES.

. Driicken Sie NO zum Blattern durch die verfiigbaren Meniis: ,,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), ,,Valve data” (Armaturendaten), ,Maintenance” (Wartung).
Wahlen Sie das gewiinschte Men(i dann mit YES.

. Driicken Sie NO, um eine Liste der verfligbaren Routinen aufzurufen, und wahlen
die Routine mit den zu dndernden Parametern durch Driicken von YES.

. Driicken Sie YES oder NO als Reaktion auf die Aufforderungen und zur Anderung
des Parameters.

. Ist die Passworteingabe falsch, erscheint die Meldung PASSWORD WRONG

(PASSWORT FALSCH) und der Einstellmodus ist nicht verfiigbar.

Alle Einstellungen werden automatisch in einem nicht-fliichtigen Speicher abgelegt und
bleiben auch erhalten, wenn die Stromversorgung des Antriebs unterbrochen wird.

Alle XTE3000-Antriebe werden vor Auslieferung mit einer Standardparametrierung
konfiguriert, sofern bei Auftragserteilung keine anderen Vorgaben erteilt wurden. Im Falle
von Schwierigkeiten wéhrend der Inbetriebnahme konnen die Standardeinstellungen
tiber die entsprechende Funktion in der Routine ,Miscellaneous” (Verschiedenes) des
Meniis ,,Actuator set-up” (Antriebseinstellung) wiederhergestellt werden. Der Antrieb
verfligt dann wieder (iber seine urspriingliche Konfiguration und die Inbetriebnahme kann
fortgesetzt werden.

Verlassen des Anzeige- und Einstellmodus

Die folgenden Aktionen kénnen dazu fiihren, dass der Anzeige- und Einstellmodus des
Antriebs beendet wird:

. Einstellen des Wahlschalters auf LOCAL oder REMOTE.

. Driicken von YES bei der Displayanzeige EXIT OK? (BEENDEN OK?).

. Gleichzeitiges Driicken von YES und NO.

. Automatisch nach 90 Minuten, wenn kein Parameter gedndert oder aufgerufen wird.
. Trennen des Gerats von der Stromversorgung.

Abbildung 54 zeigt die Vorgehensweise zum Aufrufen des Anzeige- und Einstellmodus.
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Abbildung 54 Aufrufen des Anzeige- und Einstellmodus
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Figure 55
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Abbildung 56 zeigt die Vorgehensweise zum Navigieren durch die Einstellroutinen.
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Abbildung 57 Menii ,,View” (Ansicht)
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Abbildung 58 zeigt die Vorgehensweise zum Navigieren durch die Anzeigeroutinen.

inen

t

Abbildung 58 Navigation durch die Anzeigerou

IMIIA
31V IDNYNIINIVIAY

IDNVNILNIVIN

INILNOY DNYNILNIVAE)

ilva

BETE .

_ SIA 7 IXXXXXX XXXXXX |

.\ ONYNIINYNED) |

INILNOY

,
: 000€31X
\ o8 \Y

SIA /ﬂj/.\l]m\\\_ .\_nw\

TMIIA

DOTINIYIV
INILNOY UZ(zﬁzEE@
D01

YIGNNN YIS

VIVA IATVA E

3NILNOY
YIGNNN
VI¥3s

JNVN IDVL

INLLNOY . viva INvA B
INVN

ovL

INILNOY
NOIS¥IA
MS

3NILNOY
YIFNNN
MEEN

¢N3ON339)
axanz

IMIIA
NOIS¥IA
31v1d INVN

SIA [/

. T E N e

000€31X

YIGNNN VIS
31v1d INYN B

INILNOY
SNOANVTIIDSIN

3NILNOY
SLIAM
POYLS

N _\,_n_*._jmm_.v_uﬁmvyﬁm
AOLVNLDV @

dn13s
JOLVNLOV @

THYMSNYHOVYdS
¥3IANOA

000€31X

Menii ,,View” (Ansicht)

52



Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch Abschnitt 9: Einstellroutinen
MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1 Oktober 2019

Abschnitt 9: Einstellroutinen

9.1 Antriebseinstellung

9.1.1 Einstellen der Endlagen

Die Routine ,Set Stroke Limits" (Endlagen einstellen) ermdglicht die Konfiguration des
Antriebs entsprechend der Art der zu betdtigenden Armatur.

Die folgenden Parameter konnen eingestellt werden:

. Offnungs- und SchlieRmomente: von 40 % bis 100 % des Nennmoments. Das
Nennmoment (= 100 %) ist werkseitig eingestellt und kann iber das Men(i

~Nameplate” (Typenschild) eingesehen werden.
. SchlieBrichtung: im Uhrzeigersinn oder gegen den Uhrzeigersinn. Die Mehrzahl
aller Armaturen schlieRt mit Spindeldrehrichtung im Uhrzeigersinn (tiber das

Handrad gesehen). Kuppeln Sie die Handbetétigung ein und priifen Sie, ob die
Armatur bei Drehrichtung des Handrades im Uhrzeigersinn oder gegen den

Uhrzeigersinn schliel3t.

. Die Art der Endlagenabschaltung: Weg-abhangig oder Drehmoment-abhangig
Verwenden Sie fiir die Auswahl Tabelle 11.

Einstellanweisung

. Kuppeln Sie die Handbetdtigung ein und fahren Sie die Armatur in die Mittelstellung.

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben Sie anschlieRend
das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,Aufrufen des Einstellmodus”
ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt wird,
driicken Sie YES. Driicken Sie YES, um das Men(i ,,Actuator setup” (Antriebseinstellung)

aufzurufen, und danach nochmals YES, um mit der Endlagenroutine zu beginnen.

. Driicken Sie YES, wenn das Endlagenmoment in ZU-Richtung korrekt ist, oder NO,
um die Liste der verfiigbaren Werte zu durchsuchen. Haben Sie den korrekten
Wert gefunden, driicken Sie YES.

. Driicken Sie YES, wenn das Endlagenmoment in AUF-Richtung korrekt ist, oder
NO, um die Liste der verfligbaren Werte zu durchsuchen. Haben Sie den korrekten
Wert gefunden, driicken Sie YES.

. Driicken Sie YES, wenn die SchlieBrichtung (im oder gegen Uhrzeigersinn) korrekt
ist, oder NO zum Andern. Haben Sie den korrekten Wert gefunden, driicken Sie YES.
. Driicken Sie YES, um die Abschaltung in ZU-Richtung einzustellen, oder NO und

dann YES zum Einstellen der Abschaltung in AUF-Richtung.
Art der Abschaltung in ZU-Richtung

Driicken Sie YES, wenn die Art der Abschaltung in ZU-Richtung korrekt ist
(Drehmomentoder Weg-abhangig), oder NO, um die Art der Abschaltung zu dndern.
Driicken Sie YES, wenn die Art der Abschaltung korrekt ist.

Weg-abhdngige Abschaltung in ZU-Richtung

. Stellen Sie den Wahlschalter auf LOCAL. Benutzen Sie die Bedienelemente am Gerat.
. Fahren Sie die Armatur (mit CLOSE oder mit dem Handrad) in die ZU-Stellung.

. Stellen Sie den Wahlschalter auf OFF.

. Stellen Sie den Wahlschalter auf YES.

o Driicken Sie YES zur Einstellung der wegabhdngigen Abschaltung in AUFRichtung

oder zweimal NO, um die wegabhdngige Abschaltung zu wiederholen. Driicken Sie
NO, danach YES, um die Endlagenroutine zu verlassen.

Einstellroutinen 53



Abschnitt 9: Einstellroutinen Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch

Oktober 2019

MAN-02-04-97-0713-DERev. 1

54

Drehmoment-abhangige Abschaltung in ZU-Richtung
. Stellen Sie den Wahlschalter auf LOCAL. Benutzen Sie die Bedienelemente am Gerdt.

. Driicken Sie die Taste CLOSE. Der Antrieb fahrt in SchlieRrichtung, bis der
konfigurierte Drehmomentwert erreicht ist. Dann wird der Motor angehalten und
die neue Endlage gespeichert.

. Stellen Sie den Wahlschalter auf OFF.
. Stellen Sie den Wahlschalter auf YES.
. Driicken Sie YES zur Einstellung der wegabhangigen Abschaltung in ZU-Richtung

oder zweimal NO, um die wegabhangige Abschaltung zu wiederholen. Driicken Sie
NO, danach YES, um die Endlagenroutine zu verlassen.

Art der Abschaltung in AUF-Richtung

. Driicken Sie YES, wenn die Art der Abschaltung in Offnungsrichtung korrekt ist
(Drehmoment- oder Weg-abhangig), oder NO, um die Art der Abschaltung zu andern.
. Stellen Sie den Wahlschalter auf YES.

Weg-abhdngige Abschaltung in AUF-Richtung

. Stellen Sie den Wahlschalter auf LOCAL. Benutzen Sie die Bedienelemente am Gerét.
. Fahren Sie die Armatur (mit OPEN oder mit dem Handrad) in die AUF-Stellung.

. Stellen Sie den Wahlschalter auf OFF.

. Stellen Sie den Wahlschalter auf YES.

. Driicken Sie YES, um das Programm zu verlassen, oder NO und dann YES, um die

Einstellung zu wiederholen.

Drehmomentabhdngige Abschaltung in AUF-Richtung
. Stellen Sie den Wahlschalter auf LOCAL. Benutzen Sie die Bedienelemente am Gerdt.

. Driicken Sie die Taste OFFNEN. Der Antrieb fihrt in die AUF-Richtung, bis der
konfigurierte Drehmomentwert erreicht ist. Dann wird der Motor angehalten und
die neue Endlage gespeichert.

. Stellen Sie den Wahlschalter auf OFF.
. Stellen Sie den Wahlschalter auf YES.
. Driicken Sie YES zum Beenden oder NO und dann YES zum Einstellen der Endlagen

in ZU-Richtung.

Wird der Parameter ,Direction to close” (ZU-Richtung) gedndert, miissen beide Endlagen
neu eingestellt werden (in AUF- und ZU-Richtung).

Tabelle 11.
Armaturentyp ZU-Abschaltung AUF-Abschaltung
Schieber (feste, elastische, zweigeteilte Keilausfiihrung),
Ventile, hartdichtende Absperrklappen Drehmoment Stellung
BKugelhdhne, Parallelplattenschieber, Kiikenhdhne, Stellun Stellun
weichdichtende Absperrklappen 9 9
Lineararmaturen mit Spindelriickdichtung Drehmoment oder Stellung | Drehmoment

Bevor die Endlagenroutine verlassen wird, berechnet der Mikroprozessor die neuen
Werte der Positionsauflosung. Bei weniger als 2,7 Umdrehungen erscheint die Meldung
»Error re-try” (Fehler - Einstellung wiederholen) und die Endlagen miissen erneut
eingestellt werden.
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Drehmomenteinstellung

Die Drehmomentgrenzen in ZU- oder AUF-Richtung kénnen zwischen 40 % und 100 % des
Nennmoments (gemaR Typenschild des Antriebs) eingestellt werden.

Einstellanweisung

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben Sie
anschlieRend das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,Aufrufen des
Einstellmodus” ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?)
angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES, um das Menii ,,Actuator setup”
(Antriebseinstellung) aufzurufen, driicken Sie NO und anschlieBend YES, um
»1orque set-up” (Drehmomenteinstellung) aufzurufen.

. Driicken Sie YES, wenn das Endlagenmoment in AUF-Richtung korrekt ist, bzw.
NO, um die Liste der verfligbaren Werte zu durchsuchen. Driicken Sie YES, wenn
der Wert korrekt ist.

. Driicken Sie YES, wenn das Endlagenmoment in ZU-Richtung korrekt ist, bzw. NO,
um die Liste der verfiigbaren Werte zu durchsuchen. Driicken Sie YES, wenn der
Wert korrekt ist.

ESD (Emergency Shut Down)-Steuerung

Ein ESD-Signal (Notfahrfunktion) kann zum Uberschalten jedes anliegenden Befehls und
zum Einfahren der Armatur in eine vorbestimmte Stellung an den Antrieb gesendet werden.
Die ESD-Steuerung ist nicht selbsthaltend, d. h. die ESD-Funktion wird nur ausgefiihrt, wenn
das entsprechende Signal aktiv ist. Die ESD-Steuerung ist aktiv, wenn der Wahlschalter auf
REMOTE steht und kein Alarm anliegt.

Die ESD-Funktion kann so konfiguriert werden, dass sie Vorrang vor den mit (*)
gekennzeichneten Situationen hat. Treten solche Félle auf und ist ,,ESD > ...” konfiguriert,
kann der Antrieb beschadigt werden. Aus diesem Grund fiihrt die Wahl von ,ESD > ...” zum
Erléschen der Gewdhrleistung.

Mit der Funktion ,,ESD Priority” (ESD Prioritdt) kann der ESD-Befehl als vorrangig
gegeniiber den folgenden zusétzlichen Situationen konfiguriert werden: (*)
Motorthermostat-Alarm, (*) Drehmomentabschaltung ausgeldst, (*) STOP-Taste vor Ort
gedriickt, Wahlschalter in Stellung LOCAL, Taktbetrieb, (*) Wahlschalter in Stellung OFF.

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben Sie anschlieBend
das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen des Einstellmodus”
ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt
wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Men(is ,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfiigbarer Routinen zu bldttern.
Driicken Sie dann YES zur Auswahl von ,.ESD Setup” (ESD-Einstellung).

. Driicken Sie YES bei korrekter ESD-Einstellung oder NO, um durch die verfiigbaren
Optionen zu gehen: (OFF, OPEN (AUF), CLOSE (ZU), STAY-PUT (IN AKTUELLER
STELLUNG BLEIBEN), GO TO POSITION XX% (IN STELLUNG xx % FAHREN). Driicken
Sie YES, um die gewliinschte Option auszuwdhlen.
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Driicken Sie YES oder NO zur Wahl der Signalart (Present = liegt an, Absent = liegt
nicht an).

Driicken Sie YES zum Andern der ESD-Prioritit unter Bezug auf die folgenden
Signale bzw. Status:

— (*) Motorthermostat-Alarm. Bei Wahl von ESD > THERMOSTAT
(ESD > THERMOSTAT) wird die ESD-Funktion auch im Falle einer
Motoriiberhitzung durchgefiihrt. Ist jedoch SD < THERMOSTAT
(ESD < THERMOSTAT) gewahlt worden, wird die ESD-Funktion im Falle
einer Motorlberhitzung nicht ausgefiihrt.

— (*) Drehmomentabschaltung ausgeldst. Bei Auswahl von ESD > TORQUE
LIMIT (ESD > DREHMOMENTABSCHALTUNG) wird auch beim Auftreten
eines Drehmomentalarms die ESD-Funktion ausgefihrt. Ist jedoch ESD <
TORQUE LIMIT (ESD < DREHMOMENTABSCHALTUNG) gewahlt worden,
wird die ESD-Funktion im Falle eines Drehmomentalarms nicht ausgeftihrt.

— (™) Stopptaste vor Ort gedriickt. Bei der Wahl von ESD > LOCAL STOP
(ESD > STOP VOR-ORT) (iberschaltet die ESD-Funktion das Stoppsignal
der Vor-Ort-Steuerung. Ist jedoch ESD < LOCAL STOP (ESD < STOP
VORORT) gewdhlt worden, wird die ESD-Funktion nicht ausgefiihrt, wenn
die Vor-Ort-Stopptaste gedriickt ist.

— Wahlschalter in der Stellung LOCAL. Bei der Wahl von ESD > LOCAL
CONTROLS (ESD > VOR-ORT-STEUERUNG) wird die ESD-Funktion auch
durchgefiihrt, wenn der Wahlschalter in der Stellung LOCAL steht. Ist
jedoch ESD > LOCAL CONTROLS (ESD < VOR-ORT-STEUERUNG) gewdhlt
worden, wird die ESD-Funktion nicht ausgefiihrt, wenn der Wahlschalter
in der Stellung LOCAL steht.

— Bei der Wahl von ESD > 2-SPEED TIMER (ESD > TAKTBETRIEB) wird die
Taktbetriebfunktion wahrend der ESD-Funktion blockiert. Bei Wahl von
ESD > 2-SPEED TIMER (ESD > TAKTBETRIEB) bleibt die Taktbetriebfunktion
wdhrend der ESD-Funktion jedoch weiterhin aktiv.

— (*) Wahlschalter in der Stellung OFF. Bei der Wahl von ESD > OFF (ESD > AUS)
wird die ESD-Funktion auch bei Wahlschalterstellung OFF durchgefiihrt.
Wurde jedoch ESD > OFF (ESD > AUS) gewdhlt, wird die ESDFunktion nicht

ausgefiihrt, wenn der Wahlschalter in der Stellung OFF steht.

Die werksseitige Konfiguration ist Folgende:

Aktion: SCHLIESSEN, Signaltyp: VORHANDEN, Prioritdaten: ESD > LOCAL CONTROLS (ESD >
VOR-ORT-STEUERUNG), ESD > 2-SPEED TIMER (ESD > TAKTBETRIEB), ESD < alle anderen Flle.

Fernsteuerung

Der Antrieb kann in 4-, 3- oder 2-Leiter-Technik ferngesteuert werden, je nachdem, welche
Klemmen im Anschlussraum belegt worden sind.

Folgende Optionen stehen zur Verfiigung:

.4 wires latched” (4-Leiter mit Selbsthaltung): benétigt 2 kurze Schaltsignale
(Selbsthaltung der Steuerung) zum Offnen oder SchlieBen und ein Signal zum
Stopp in Mittelstellung. Die Wirkung des Stopp-Signals lasst sich umkehren (Stopp
bei Signal EIN oder Stopp bei Signal AUS).

»3 wires latched instant reverse” (3-Leiter mit Selbsthaltung und sofortiger
Drehrichtungsumkehr): benétigt 2 kurze Schaltsignale (Selbsthaltung der Steuerung)
zum Offnen oder SchlieRen. Kurzes Umschaltsignal dndert die Drehrichtung.

»3 wires momentary” (3-Leiter-Tastbetrieb): benétigt 2 Tastsignale (keine
Selbsthaltung der Steuerung) zum Offnen oder SchlieRen.

»2 wires open if signal On” (2 Leiter, Antrieb 6ffnet bei EIN-Signal): EIN-Signal ldsst
den Antrieb in AUF-Richtung fahren. Antrieb schlieRt, wenn kein Signal ansteht.

»2 wires open if signal Off” (2 Leiter, Antrieb 6ffnet bei AUS-Signal): AUS-Signal
|dsst den Antrieb in AUF-Richtung fahren. Bei EIN-Signal schliet der Antrieb.

Durch Auswahl der Option OFF (AUS) wird die gesamte Fernsteuerung deaktiviert.
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Die Konfiguration muss bei der Antriebseinstellung durchgefiihrt werden.

Konfigurationsweise

Bringen Sie den Wabhlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Sprache wahlen und anschlieBend das Passwort
entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen des Einstellmodus” eingeben.
Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt

wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Mentis ,,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfiigbarer Routinen zu blattern.
Driicken Sie dann YES zur Auswahl von ,Remote Controls” (Fernsteuerung).

Driicken Sie YES, wenn der Steuermodus korrekt ist, oder NO, um durch die Liste
der verfligbaren Optionen zu bldttern: , 4 wires” (4-Leiter), ,3 wires” (3-Leiter),

»2 wires” (2-Leiter), ,,Off” (Aus). Driicken Sie YES, um die gewiinschte Option
auszuwahlen. Bei der Wahl von 4-Leiter geben Sie mit YES und NO das Stoppsignal
an: MAKE = Stopp bei Signal EIN, BREAK = Stopp bei Signal AUS. Bei der Wahl
»3-Leiter” beantworten Sie die Frage mit YES oder NO und wahlen Sie zwischen
dem Steuerungsmodus ,Push-to-run” (Tastbetrieb) oder ,Latched instant reverse”
(Selbsthaltung mit sofortiger Drehrichtungsumkehr). Bei der Wahl ,,2 wires”
(2-Leiter) geben Sie YES oder NO ein zur Wahl zwischen ,,Open if signal ON”
(Offnen bei Signal EIN) und ,Open if signal OFF” (Offnen bei Signal AUS).

Vor-Ort-Steuerung

Die Routine ,Local Controls” (Vor-Ort-Steuerung) ermdglicht:

die Konfiguration des Steuerungsmodus {ber die Vor-Ort-Steuerung bei
Wahlschalterstellung LOCAL. Verfligbare Optionen sind ,,Push-to-run”
(Tastbetrieb) ,Latched” (Selbsthaltung/Auf-Zu-Stopp-Betrieb), ,Latched with
instant reverse” (Selbsthaltung mit sofortiger Drehrichtungsumkehr).

Anderung der LED-Farben. Folgende Optionen stehen zur Verfiigung:
- LED fiir Offnen: griin oder rot

— LED fiir SchlieRen: griin oder rot

— Alarm-LED: gelb oder rot

Konfigurationsweise

Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig die
Tasten OPEN und STOP. Sprache wéhlen und anschlieRend das Passwort entsprechend
den Anweisungen unter ,,Aufrufen des Einstellmodus” eingeben. Wenn die Meldung
SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken
Sie YES zur Wahl des Menis ,, Actuator setup” (Antriebseinstellung), und NO, um durch
die Liste verfligbarer Routinen zu blattern. Driicken Sie dann YES zur Auswahl von
~Remote Controls” (Fernsteuerung).

Driicken Sie YES, wenn der Steuermodus korrekt ist, oder NO, um durch die Liste
der verfligbaren Optionen zu bldttern: , 4 wires” (4-Leiter), ,3 wires” (3-Leiter),

»2 wires” (2-Leiter), ,,Off” (Aus). Driicken Sie YES, um die gewiinschte Option
auszuwahlen. Bei der Wahl von 4-Leiter geben Sie mit YES und NO das Stoppsignal
an: MAKE = Stopp bei Signal EIN, BREAK = Stopp bei Signal AUS. Bei der Wahl
»3-Leiter” beantworten Sie die Frage mit YES oder NO und wahlen Sie zwischen
dem Steuerungsmodus ,Push-to-run” (Tastbetrieb) oder ,Latched instant reverse”
(Selbsthaltung mit sofortiger Drehrichtungsumkehr). Bei der Wahl ,,2 wires”
(2-Leiter) geben Sie YES oder NO ein zur Wahl zwischen ,,Open if signal ON”
(Offnen bei Signal EIN) und ,Open if signal OFF” (Offnen bei Signal AUS).
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Steuerungsmodus

. Driicken Sie YES, wenn der Steuermodus korrekt ist, oder NO, um die verfligbaren
Optionen durchzugehen (Push-to-run = Tastbetrieb, Latched = Selbsthaltung).
Stellen Sie den Wahlschalter auf YES. Die Option ,Push-to-run rel. AS5-6"
(Tastbetriebrelais AS5-6) wird verwendet, wenn die Vor-Ort-Steuerung {iber die
Fernsteuerung realisiert werden soll. Steht der Wahlschalter auf LOCAL, bewirkt das
Driicken der Tasten OPEN oder CLOSE in diesem Fall zunachst das Schalten des Relais
AS5 oder AS6, ohne dass jedoch ein Befehl an den Motor gesendet wird. Die SPS
kann dann den Status dieser Relais auslesen und einen Offnungs- oder SchlieRbefehl
an die Fernsteuerungseingdnge senden (siehe Abschnitt 5.6, , Tastbetrieb”, sowie
den entsprechenden Schaltplan beim Einsatz dieser Option).

LED-Farben

o Driicken Sie YES, wenn die Farbe der LED fiir Offnen korrekt ist. Driicken Sie NO,
um den Wert zu andern, und anschlieRBend YES.

. Driicken Sie YES, wenn die Farbe der LED fiir SchlieBen korrekt ist. Driicken Sie NO,
um den Wert zu andern, und anschlieRBend YES.

. Driicken Sie YES, wenn die Farbe der Alarm-LED korrekt ist. Driicken Sie NO, um

den Wert zu andern, und anschlieRend YES.

Ausgangsrelais

Kontrollrelais

Die spannungsfreien Wechslerkontakte des Kontrollrelais zeigen an, dass der Antrieb
entweder fiir Fernsteuerung verfiigbar sind, oder ob ein Problem oder ein Zustand besteht,
der eine Fernsteuerung der Armatur verhindert.

Das Kontrollrelais ist in der Regel erregt und wird in den folgenden Fallen stromlos:

. Stromausfall

. Verlust einer Phase

. Interner Temperaturalarm

. Schiitzausfall K1

. Schiitzausfall K2

. Stérung Wegaufnehmer

. Stérung Drehzahlmessgeber
. Konfigurationsfehler

. Hardwarefehler

. Mittelstellungsalarm

Es konnen die folgenden Situationen einzeln konfiguriert werden, damit beim Auftreten
dieser Situationen das Kontrollrelais nicht stromlos gemacht wird:

. Motoriibertemperatur

. Zu hohes Drehmoment

. Blockierte Armatur

. Wahlschalter in Stellung LOCAL/OFF gewahlt
. Manueller Betrieb

. ESD-Signal EIN (ESD-EFS)

. Niedrige Batteriespannung (wenn eingebaut)
. STOP-Taste vor Ort gedriickt

Einstellroutinen



Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch Abschnitt 9: Einstellroutinen
MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1 Oktober 2019

Hilfs-Ausgangsrelais

Zur Statusanzeige oder fiir Diagnosezwecke sind 8 Relais mit 8 potenzialfreien Kontakten frei
verfiigbar, die zum Schalten folgender Zustande individuell konfiguriert werden kénnen:

Status

. AUF-Abschaltung

. ZU-Abschaltung

. Stellung >=xx %

. Stellung <=xx %

. schlieRt

. offnet

. Motor lauft

. blinkt

. Mittelstellung

. Direktsteuerung gewahlt

. Fernsteuerung gewdhlt

. Direkt-Stopp aktiv

. ESD-Signal EIN

. Manuelle Betdtigung

. Verriegelung PST-Symbol

. Nur Heizung AS8

Alarm

. Motoriibertemperatur

. Zu hohes Drehmoment

. Zu hohes Drehmoment in AUF-Richtung
. Zu hohes Drehmoment in ZU-Richtung
. Armatur blockiert

. Armatur blockiert in AUF-Richtung

. Armatur blockiert in ZU-Richtung

. Niedrige Batteriespannung (wenn eingebaut)
. Mittelstellungsalarm in ZU-/AUF-RICHTUNG
. AS8 nur Netzspannung

Warnung

. Warnungen

. PST fehlgeschlagen (d. h. Funktionstest Giber einen Teil des Stellwegs fehlgeschlagen)
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Die Schalter kénnen als SchlieRer oder Offner konfiguriert werden. Die Optionen ,.EFS in
manual” (EFS auf manuell), ,,EFS mid-travel” (EFS Mittelstellung) und ,,PST failed” (PST
fehlgeschlagen) erscheinen ebenfalls im Men(i, sind jedoch flir den XTE3000 nicht verfiigbar.

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben Sie
anschlieBend das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,Aufrufen des
Einstellmodus” ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?)
angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Meniis ,,Actuator
setup” (Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfligbarer Routinen zu
blattern. Driicken Sie dann YES zur Auswahl von ,Output Relays” (Ausgangsrelais).

Konfiguration der Ausgangsrelais

o Driicken Sie YES zum Andern des Kontrollrelais oder NO zum Andern der
zusatzlichen Relais AS1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8.

Kontrollrelais

. Driicken Sie YES oder NO zum Zu- oder Abschalten der folgenden Situationen
als Zustdnde, die das Kontrollrelais stromlos machen: ,Motor over-temperature”
(Motoriibertemperatur), ,Over-torque” (Zu hohes Drehmoment), ,Jammed
valve” (Blockierte Armatur), ,Manual override” (Manuelle Betétigung), ,ESD
signal on” (ESD-Signal EIN), ,Low lithium battery” (Niedrige Batteriespannung;
wenn eingebaut), ,Local STOP pressed” (VOR-ORT STOPP gedrtickt), ,LOCAL/OFF
selected” (Wahlschalterstellung VOR-ORT/AUS).

Zusdtzliche Relais AS1, 2, 3,4,5,6,7,8

. Driicken Sie NO zur Beantwortung der Aufforderung MONITOR RELAY CHANGE?
(UBERWACHUNGSRELAIS ANDERN?).

. Driicken Sie YES, um AS1 zu &ndern oder NO, um ein anderes Relais zu wahlen.

. Driicken Sie YES, wenn der mit dem Relais AS1 verbundene Zustand korrekt ist.

Anderenfalls driicken Sie NO, um durch die Liste der Zustande zu blattern. Driicken
Sie dann YES zum Einstellen.

. Driicken Sie YES oder NO entweder zum Bestitigen oder zum Andern der
Kontaktart bei Fintritt des Zustands (Break = AUS/Offner, Make = EIN/SchlieRer).
Da es sich bei Relais AS8 um ein Wechselkontaktrelais handelt (d. h. es ist kein
Halterelais wie das AS1-AS7), ist diese Option nicht verfligbar.

o Driicken Sie NO, um mit AS2 fortzufahren, und wiederholen Sie die
Vorgehensweise fiir die anderen Relais.

. Driicken Sie NO, um das Meni zu verlassen.

Positionierung

Die Stellungsregler-Funktion (nur verfligbar bei XTE3000-Regelantrieben) erlaubt die
exakte Fiihrung der Armatur anhand eines ,,Stellungsanforderungssignals” (R%).

Die Stellungsregler-Funktion vergleicht die aktuelle Stellung des Antriebs in % mit der
Anforderung R% und fahrt den Antrieb nach, wenn die Differenz groRer als die Hysterese ist.

Das Stellungsanforderungs-Signal kann iber den Bus oder den Analogeingang (4-20 mA)
empfangen werden. Ist der XTE3000 so eingestellt, dass er die Stellungsanforderung

R% Gber den Bus erhalt, muss eine Feldbus-Schnittstellenkarte vorhanden sein, da

sonst ein Hardware-Alarm ausgel6st wird. Ist der XTE3000 so eingestellt, dass er die
Stellungsanforderung R% (iber einen Eingang mit 4-20 mA erhalt, muss eine Ain/Aout-Karte
vorhanden sein, da sonst ein Hardware-Alarm ausgel6st wird.
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Die folgenden Optionen kénnen (iber die Vor-Ort-Steuereinheit konfiguriert werden:

. Hysterese: konfigurierbar von der ,Position resolution%” (Stellungsauflésung %) bis
25.5 % des maximalen Stellungsfehlers. Der konfigurierte Wert muss gro genug
sein, um einen Nachlaufeffekt zu verhindern.

. Polaritdt des Stellungsanforderungssignals (4-20 mA): erlaubt die Umkehrung des
Verhaltnisses zwischen dem Eingangssignal von 4-20 mA und der ,,position request
R%" (Stellungsanforderung R%) entsprechend den folgenden Diagrammen. Diese
Option steht nicht zur Verfiigung, wenn der XTE3000 die Stellungsanforderung R%
iber den Bus erhlt.

. Bewegungsunterbrechungszeit: erlaubt die Einstellung der Verzdgerungszeit
zwischen zwei Motorzyklen. Diese Einstellung kann von 1 bis 255 Sekunden
eingestellt werden und ermdglicht eine Begrenzung der maximalen Anzahl von
Motorstarts pro Stunde.

. % MIN und % MAX, Spannweite des Eingangssignals (4-20 mA): Hiermit konnen
unterschiedliche Eingangssignalpegel auf die R%-Werte abgebildet werden.
Diese Funktion ist niitzlich, wenn (iber ein einziges 4-20 mA-Signal die Position
von 2 Armaturen gesteuert werden soll (z. B. Anwendungen mit geteiltem
Signalbereich). Diese Option steht nicht zur Verfiigung, wenn der XTE3000 die
Stellungsanforderung R% (iber den Bus erhilt.

Abbildung 59
Eingang 4-20 mA Eingang 4-20 mA
Polaritat: 4 mA = ZU Polaritat: 4 mA = AUF
A Eingangspegel 0 Eingangspegel
(Anforderung) (Anforderung)

20 MA b z 20 MA |3

4 mAL-- f 4mAL- .....................................

: Stellung %

%Stellung%

» o

0% 100% 0% 100%

Die folgenden Kurven erldutern die genannte Option genauer:
Beispiel A

Bei einem Eingangssignal = 4 mA ist die Stellungsanforderung 0 % und der Antrieb schlieR3t.
Bei einem Eingangssignal = 20 mA ist die Stellungsanforderung 100 % und der Antrieb 6ffnet.
Bei einem Eingangssignal = 12 mA ist die Stellungsanforderung 50 % und der Antrieb fahrt
auf die Stellung 50 %.

Beispiel B

Bei einem Eingangssignal < 8 mA ist die Stellungsanforderung 0 % und der Antrieb schlieRt.
Bei einem Eingangssignal = 16 mA ist die Stellungsanforderung 100 % und der Antrieb 6ffnet.
Bei einem Eingangssignal = 12 mA ist die Stellungsanforderung 50 % und der Antrieb fahrt
auf die Stellung 50 %.

Beispiel C

Bei einem Eingangssignal = 4 mA ist die Stellungsanforderung 100 % und der Antrieb 6ffnet.
Bei einem Eingangssignal = 20 mA ist die Stellungsanforderung 0 % und der Antrieb schliel3t.
Bei einem Eingangssignal = 12 mA ist die Stellungsanforderung 50 % und der Antrieb fahrt
auf die Stellung 50 %.
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Beispiel D

Bei einem Eingangssignal < 8 mA ist die Stellungsanforderung 100 % und der Antrieb 6ffnet.
Bei einem Eingangssignal = 16 mA ist die Stellungsanforderung 0 % und der Antrieb schlief3t.
Bei einem Eingangssignal = 12 mA ist die Stellungsanforderung 50 % und der Antrieb fahrt
auf die Stellung 50 %.

Konfigurationsweise Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben Sie anschlieBend
das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen des Einstellmodus”
ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt
wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Menis ,,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfligbarer Routinen zu blattern.
Driicken Sie dann YES zur Auswahl von ,,POSITIONER” (STELLUNGSREGLER).

. Driicken Sie YES, wenn der konfigurierte fiir ,Dead Band” (Hysterese) korrekt ist
(zwischen ,Position resolution %” (Stellungsauflésung %) und 25,5 %)). Sollte dies
nicht der Fall sein, driicken Sie NO, um den Wert zu dndern; driicken Sie dann YES.

. Driicken Sie YES, wenn der konfigurierte Wert der Polaritat korrekt ist (4 mA=ZU
oder 4 mA=AUF). Sollte dies nicht der Fall sein, driicken Sie NO, um den Wert zu
dndern; driicken Sie dann YES.

. Driicken Sie YES, wenn der konfigurierte Wert von ,,Motion Inhibit Time”
(Bewegungsunterbrechungszeit) korrekt ist (zwischen 1 und 255 Sekunden). Sollte
dies nicht der Fall sein, driicken Sie NO, um den Wert zu dndern; driicken Sie dann YES.

. Driicken Sie YES, wenn der konfigurierte Wert von ,,% MIN” korrekt ist (zwischen 0
und 75 %). Sollte dies nicht der Fall sein, driicken Sie NO, um den Wert zu dndern;
driicken Sie dann YES. Als Standard ist 0 vorgegeben.

. Driicken Sie YES, wenn der konfigurierte Wert von ,,% MAX” korrekt ist (zwischen
25 und 100 %). Sollte dies nicht der Fall sein, driicken Sie NO, um den Wert zu
andern; driicken Sie dann YES. Die Differenz zwischen % MAX und % MIN sollte
mebhr als 25 % betragen. Als Standard ist 100 vorgegeben.

Ausfallsicher

Uber diese Funktion wird konfiguriert, welche Aktion der Antrieb beim Ausfall des
Eingangssignals von 4-20 mA oder des Bussignals ausfiihren soll. Diese Aktion wird nur
ausgefiihrt, wenn der Wahlschalter auf REMOTE steht und die Stellungsregler-Funktion
oder die Busschnittstelle aktiv ist. Ist das 4-20 mA- oder das Bussignal wieder verfiigbar,
nimmt der XTE3000 wieder seinen normalen Betrieb auf. Die Verriegelungs- und die
ESD-Steuerungen besitzen eine héhere Prioritat als die Ausfallsicherheitsaktion (siehe
Abbildung 60):

Abbildung 60 Diagramm

AUF/ZU-Steuerung Sicherheitsfunktion  Verriegelung ESD

Niedrigste Prioritdt Hochste Prioritat
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Abbildung 61
Beispiel A Beispiel B
A Stellungsanforderung % A Stellungsanforderung %
100% -
: Konfigurierte Werte: N Konfigurierte Werte:
% min=0% 100% % min =25%
i % max=100% % max=75%
i Polaritat: 4 mA=2ZU Polaritat: 4 mA =ZU
: 0%
0% - . z - .
: ‘Eingangssignal ¢ Eingangssignal
4 20 mA 4 8 16 20 mA
Beispiel C Beispiel D
A Stellungsanforderung % A Stellungsanforderung %
100% ) .
Konfigurierte Werte: o Konfigurierte Werte:
% min=0% 100% % min=25%
% max =100 % % max=75%
Polaritdt: 4 mA = AUF 0% Polaritat: 4 mA = AUF
0% B . ) )
: i Eingangssignal ¢ Eingangssignal
4 20 mA 4 8 16 20 “mA

Konfigurationsweise

L]

Einstellroutinen

Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Sprache wdhlen und anschlieBend das Passwort
entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen des Einstellmodus” eingeben.
Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt

wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Men(is ,,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfiigbarer Routinen zu
blattern. Driicken Sie dann YES zur Auswahl von FAIL SAFE (AUSFALLSICHER).

Driicken Sie YES, wenn die konfigurierte Aktion korrekt ist: ,Open” (Offnen),
»Close" (SchlieBen), ,,Stay-put” (In aktueller Stellung bleiben), ,Go to position xx %”
(In Stellung xx % fahren), ,,Off” (Aus). Sollte dies nicht der Fall sein, driicken Sie NO,
um den Wert zu andern; driicken Sie dann YES.

Driicken Sie YES, wenn der konfigurierte Wert der Verzégerung korrekt ist
(zwischen 0 und 255 Sekunden). Sollte dies nicht der Fall sein, driicken Sie NO, um
den Wert zu andern; driicken Sie dann YES.
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Ausgang 4-20 mA

Die Routine ,,0UT 4-20 mA" (Ausgang 4-20 mA) ist nur verfiigbar, wenn die Ain/Aout- Karte
installiert ist. Uber diese Karte wird der XTE3000 mit je einem Analogeingang und -ausgang
(jeweils 4-20 mA) ausgestattet.

Der Ausgang (4-20 mA) kann so konfiguriert werden, dass er ein zur Stellung oder zum
Drehmoment proportionales Signal ausgibt. Die Polaritdtsoption erlaubt die Umkehrung des
Verhdltnisses zwischen Ist-Stellung/-Drehmoment und dem Ausgangssignal von 4-20 mA
entsprechend den folgenden Diagrammen:

Abbildung 62 Diagramm
Ausgang: Stellung Ausgang: Stellung
Polaritdt: 4 mA=ZU Polaritdt: 4 mA = AUF

A A

' Ausgangs-mA ' Ausgangs-mA

20 MA | z 20 mA

AmA[- éSteIIung% 4mA i Stellung %
0% 00% 0% 100%
Ausgang: Drehmoment Ausgang: Drehmoment
Polaritat: 4 mA =ZU Polaritat: 4 mA = AUF
0 Ausgangs-mA 1 Ausgangs-mA

20 MA] i 20mA
12mA| : 12mA

AmAL Drehmoment % #mA . Drehmoment %

100% CL 0% 100%0P 100% CL O% 100%OP

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Sprache wahlen und anschlieBend das
Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,Aufrufen des Einstellmodus”
eingeben. Wenn die Meldung ,,SET-UP MODE OK?” (MODUS EINSTELLEN OK?)
angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES, um das Men( ,Actuator
setup” (Antriebseinstellung) aufzurufen, und anschlieBend NO, um durch die
verfligbaren Routinen zu bldttern. Driicken Sie YES, um ,Out 4-20 mA” (Ausgang
4-20 mA) aufzurufen.

. Driicken Sie YES, wenn der Ausgang korrekt ist (,,POSITION” (STELLUNG) oder
»TORQUE” (DREHMOMENT)). Sollte dies nicht der Fall sein, driicken Sie NO, um
den Wert zu andern; driicken Sie dann YES.

. Driicken Sie YES, wenn die Polaritat korrekt ist. Sollte dies nicht der Fall sein, driicken
Sie NO, um den Wert zu andern; driicken Sie dann YES.

Einstellroutinen
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Einstellroutinen

Verriegelung

Um Antriebsbewegungen in Richtung Offnen oder SchlieRen zu unterbinden, sind

die Verriegelungseingdnge verfiigbar. Die Steuerungseingriffe sind voriibergehend,

d. h. die Verriegelung ist so lange wirksam, wie das relevante Signal vorhanden ist.

Die Verriegelungssteuerung ist nutzbar, wenn der Wahlschalter am Gerdt auf den
Positionen LOCAL oder REMOTE steht. Die ESD-Steuerung hat eine héhere Prioritdt als die
Verriegelungssteuerung.

Folgende Optionen kénnen konfiguriert werden:

— Interlock OP (Verriegelung AUF): aktiv bei vorhandenem Signal (PRESENT),
aktiv bei nicht vorhandenem Signal (ABSENT), keine Aktivitdt (OFF)

— Interlock CL (Verriegelung ZU): aktiv bei vorhandenem Signal (PRESENT),
aktiv bei nicht vorhandenem Signal (ABSENT), keine Aktivitdt (OFF)

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Sprache wdhlen und anschlieBend das Passwort
entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen des Einstellmodus” eingeben.
Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt
wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Menlis ,,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfligbarer Routinen zu
blattern. Driicken Sie dann YES zur Auswahl von INTERLOCK (VERRIEGELUNG).

. Driicken Sie YES, wenn der konfigurierte Wert fiir ,,Open Interlock” (Verriegelung
offnen) korrekt ist (PRESENT (VORHANDEN), ABSENT (NICHT VORHANDEN), OFF
(AUS)). Sollte dies nicht der Fall sein, driicken Sie NO, um den Wert zu dndern;
driicken Sie dann YES.

. Driicken Sie YES, wenn der konfigurierte Wert fir ,,Close Interlock” (Verriegelung
schlieBen) korrekt ist (PRESENT (VORHANDEN), ABSENT (NICHT VORHANDEN),
OFF (AUS)). Sollte dies nicht der Fall sein, driicken Sie NO, um den Wert zu dndern;
driicken Sie dann YES.

Taktbetriebfunktion

Die Routine ,2-Speed timer” (Taktbetriebfunktion) wird zur Verlangerung der Stellzeit
des Antriebs in AUF- und/oder ZU-Richtung verwendet. Hierbei wird der Motor durch
pulsierende Stromversorgung angetrieben. Die Dauer der Impulse (Offnungs- und
SchlieRzeit) kann konfiguriert werden. Die Steuerung der Pulse kann auf den gesamten
Stellweg oder auf einen Teilbereich angewendet werden.

Die Start- und Stoppstellung kann von 0 % bis 100 % unabhdngig voneinander in AUF- und
ZU-Richtung eingestellt werden.

Die EIN-Zeit und AUS-Zeit kann von 1 s bis 200 s unabhangig voneinander in AUF- und
ZURichtung eingestellt werden.

Figure 63
.................. EINZeit EINZeit EINZeit -
Motor IAUSZeitI IAUSZeitI IAUSZeitI_
Start- Stopp-
Position % Position %
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Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Sprache wahlen und anschlieBend das Passwort
entsprechend den Anweisungen unter ,Aufrufen des Einstellmodus” eingeben.
Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt wird,
driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Auswahl des Men(is ,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfligbarer Routinen zu blattern.
Driicken Sie dann YES zur Auswahl von ,,2-Speed Timer” (Taktbetriebfunktion).

. Driicken Sie YES zum Andern der Parameter fiir die ZU-Richtung, driicken Sie NO
und dann YES, um ausschlieRlich die Parameter der AUF-Richtung zu dndern.

ZU-Richtung

. Driicken Sie YES, wenn der Status korrekt ist, oder NO, um ihn zu dndern. Driicken Sie
YES zum Bestdtigen (Status = On (Ein) schaltet die Taktbetriebfunktion in ZURichtung
ein, Status = Off (Aus) schaltet die Taktbetriebfunktion in ZU-Richtung ab).

. Driicken Sie YES, wenn die Stellung zum Start der Impulssteuerung korrekt ist;
driicken Sie ansonsten NO, um den gew(inschten Wert in der Liste auszuwahlen.
Driicken Sie YES, wenn der Wert korrekt ist.

. Driicken Sie YES, wenn die Stellung zum Beenden der Impulssteuerung korrekt ist;
driicken Sie ansonsten NO, um den gewiinschten Wert in der Liste auszuwdhlen.
Driicken Sie YES, wenn der Wert korrekt ist.

. Driicken Sie YES, wenn der Wert der EIN-Zeit der Impulssteuerung korrekt ist;
driicken Sie ansonsten NO, um den gew{inschten Wert in der Liste auszuwahlen.
Driicken Sie YES, wenn der Wert korrekt ist.

. Driicken Sie YES, wenn der Wert der AUS-Zeit der Impulssteuerung korrekt ist;
driicken Sie ansonsten NO, um den gew(inschten Wert in der Liste auszuwahlen.
Driicken Sie YES, wenn der Wert korrekt ist.

AUF-Richtung

. Driicken Sie YES, wenn der Status korrekt ist, oder NO, um ihn zu dndern. Driicken
Sie YES zum Bestdtigen (Status = On (Ein) schaltet die Taktbetriebfunktion in
AUFRichtung ein, Status = Off (Aus) schaltet die Taktbetriebfunktion in AUF-
Richtung ab).

. Driicken Sie YES, wenn die Stellung zum Start der Impulssteuerung korrekt ist;

driicken Sie ansonsten NO, um den gew(inschten Wert in der Liste auszuwahlen.
Driicken Sie YES, wenn der Wert korrekt ist.

. Driicken Sie YES, wenn die Stellung zum Beenden der Impulssteuerung korrekt ist;
driicken Sie ansonsten NO, um den gew(inschten Wert in der Liste auszuwahlen.
Driicken Sie YES, wenn der Wert korrekt ist.

. Driicken Sie YES, wenn der Wert der EIN-Zeit der Impulssteuerung korrekt ist;
driicken Sie ansonsten NO, um den gewiinschten Wert in der Liste auszuwdhlen.
Driicken Sie YES, wenn der Wert korrekt ist.

. Driicken Sie YES, wenn der Wert der AUS-Zeit der Impulssteuerung korrekt ist;
driicken Sie ansonsten NO, um den gew(inschten Wert in der Liste auszuwahlen.
Driicken Sie YES, wenn der Wert korrekt ist.

BUS (oder FDI-Steuerung)

Diese Routine ist nur verfligbar, wenn eine Feldbus-Schnittstellenkarte installiert ist. Sie
ermoglicht die Einstellung der wichtigsten Parameter (Knotenadresse, Terminierung usw.)

zur Anbindung des Antriebs an einen Feldbus. Wenn der XTE3000 fiir den Feldbus-Betrieb
konfiguriert ist, jedoch keine Feldbus-Karte vorhanden ist, wird ein Hardwarealarm ausgegeben.
Zur Anbindung des XTE3000 an unterschiedliche Feldbus-Varianten sind unterschiedliche
Schnittstellenkarten lieferbar. Bei Verwendung der LonWorks-Schnittstelle wird statt der Routine
»Bus" die Routine ,,FDI control" (FDISteuerung) angezeigt. Weitere Informationen sind der
jeweiligen Anleitung und der Einstellung der oben genannten Module zu entnehmen.

Einstellroutinen
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Einstellroutinen

»Miscellaneous” (Verschiedenes)

Hier sind verschiedene Routinen enthalten, so z. B. , Time and date” (Uhrzeit und Datum),
LLithium battery” (Lithiumbatterie) und , Torque profile” (Drehmomentprofil), die jeweils
fiir spezielle Anwendungen oder Bedingungen benétigt werden.

Datum und Uhrzeit

Datum und Uhrzeit werden fiir Wartungsfunktionen benétigt, um gespeicherte Ereignisse
datieren zu kdnnen (Drehmomentprofil, Alarmprotokoll, Wartungsanfrage usw.).

Datum und Uhrzeit werden im Werk eingestellt, konnen aber fiir den Kunden oder zu
Wartungszwecken verdndert werden.

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben Sie anschlieBend
das Passwort entsprechend den Anweisungen unter , Aufrufen des Einstellmodus”
ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt
wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Menis ,, Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfligbarer Routinen zu bldttern.
Driicken Sie dann YES zur Auswahl von ,,Miscellaneous” (Verschiedenes).

o Driicken Sie die Taste YES, um die Routine TIME AND DATE (DATUM UND UHRZEIT)
anzuzeigen.

. Drticken Sie YES, wenn die Uhrzeit korrekt ist; driicken Sie ansonsten NO, um die
Einstellung zu andern.

. Geben Sie Stunden, Minuten und Sekunden ein. Driicken Sie NO, um eine Liste
der verfligbaren Werte aufzurufen, und wahlen Sie den gewiinschten Wert durch
Drticken von YES.

. Driicken Sie YES, wenn die Uhrzeit korrekt ist.

. Drticken Sie YES, wenn das Datum korrekt ist; driicken Sie ansonsten NO, um die
Einstellung zu andern.

. Geben Sie Tag, Monat und Jahr ein. Driicken Sie NO, um eine Liste der verfligbaren
Werte aufzurufen, und wahlen Sie den gewlinschten Wert mit YES.

. Drticken Sie YES, wenn das Datum korrekt ist.

Drehmomentabschaltung

Die Drehmomentabschaltung wird als Bezugspunkt fiir Drehmomentalarm und Stellwegende
gebraucht. Mit der Option ,Standard” verhalten sich die Abschaltmomente im gesamten
Stellwegbereich konstant. Die Schaltpunkte kdnnen in der Routine ,,Stroke limits” (Endlagen)
oder , Torque set-up” (Drehmomenteinstellung) konfiguriert werden und sind ma3geblich fiir die
Auslosung des Drehmomentalarms und der Endlagenabschaltung. In bestimmten Anwendungen
ist es jedoch hilfreich, 3 verschiedene Stufen fiir jede Drehrichtung zur separaten Festlegung

des Losbrech-, Lauf- und Endmoments zu konfigurieren. Zur Wahl dieser Option wahlen Sie
»3-point limits” (3-Punkte-Endlage) und fiihren dann die Routinen zur Drehmoment- und
Endlageneinstellung erneut aus (siehe Abbildung 64).

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben Sie anschlieBend
das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,Aufrufen des Einstellmodus'
ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt
wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Menis ,,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfligbarer Routinen zu blattern.
Driicken Sie dann YES zur Auswahl von ,,Miscellaneous" (Verschiedenes).

. Driicken Sie zweimal NO, um den Drehmoment-Modus aufzurufen. Driicken Sie
YES, wenn die Einstellung korrekt ist, oder NO, um sie zu dndern. Driicken Sie YES,
wenn der Wert korrekt ist.

. Wiederholen Sie die Routine zur Endlageneinstellung.
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Abbildung 64 Antriebsrichtung: SchlieRen

A SchlieBmoment in % des Nennwerts

Losbrechmoment-Grenzwert

- Endmoment-Grenzwert
Laufmoment: o

Grenzwert

 Stellung %

»
>

100% Losb.schl.% End.schl.% 0%

Abbildung 65 Antriebsrichtung: Offnen

1 Offnungsmoment in % des Nennwerts

Losbrechmoment-Grenzwert

- Endmoment-Grenzwert
Laufmoment- i
Grenzwert :

Stellung %

0% Losb. 6ff. % End. 6ff. % 100%

Lithiumbatterie

In der Standardausfiihrung ist der Antrieb mit einer Lithiumbatterie ausgestattet,
um die Positionsanzeige vor Ort sichtbar zu halten, um die RTC (Echtzeituhr) fiir
Diagnosefunktionen abzusichern, um den Batterieladezustand zu testen und um
die Fernausgange (Status der Ausgangsrelais bei Einstellung als ,,AUF-Abschaltung”
oder ,ZU-Abschaltung” und 4-20 mA bei externer Versorgung) bei Stromausfall und
Handnotbetatigung zu aktualisieren.

Das Programm betreibt die fiir die Batterie relevanten Funktionen nur dann, wenn die
entsprechende Speicherstelle ,Lithium battery” (Lithiumbatterie) mit ,present” (eingebaut)
konfiguriert ist. Bei nicht eingebauter Batterie, oder wenn die oben aufgefiihrten
Funktionen nicht erforderlich sind, sollte die vorgenannte Speicherstelle ,Lithium battery”
(Lithiumbatterie) mit ,absent” (nicht eingebaut) konfiguriert werden.

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben Sie anschlieRend
das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,Aufrufen des Einstellmodus”
ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt
wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Men(is ,,Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfiigbarer Routinen zu bldttern.
Driicken Sie dann YES zur Auswahl von ,Miscellaneous" (Verschiedenes).

. Driicken Sie NO, um durch die Liste der Routinen zu bldttern, und YES zur Auswahl von
L»Lithium Battery” (Lithiumbatterie). Driicken Sie YES, wenn die Einstellung korrekt ist,
oder NO, um sie zu andern. Driicken Sie YES, wenn der Wert korrekt ist.

Einstellroutinen
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9.1.13.4

9.1.13.5

Einstellroutinen

Drehmomentiiberbriickung (%)

Da fiir bestimmte Armaturen ein hohes Losbrechmoment erforderlich sein kann, blendet
die Routine , Torque by-pass” (Drehmomentiberbriickung) den Drehmomentalarm

bei Empfang eines AUF- oder ZU-Befehls bei Antriebsstellung AUF oder ZU aus. Die
Drehmomentiberbriickung wird in % vom Stellweg ausgedriickt und ist von 0 % bis 20 %
konfigurierbar. Wird z. B. eine Uberbriickung von 10 % eingestellt, wird damit erreicht:

. Uberbriickung aktiv beim Offnen: von 0 % bis 10 %
. Uberbriickung aktiv beim SchlieBen: von 100 % bis 90 %

Zur Deaktivierung der Drehmomentiiberbriickung legen Sie einen Wert von 0 % fest.

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben Sie anschlieBend
das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen des Einstellmodus”
ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt
wird, driicken Sie YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Menis ,, Actuator setup”
(Antriebseinstellung), und NO, um durch die Liste verfligbarer Routinen zu blattern.
Driicken Sie dann YES zur Auswahl von ,,Miscellaneous” (Verschiedenes).

. Driicken Sie NO, um durch die Liste der Routinen zu blattern, und driicken Sie YES
zur Auswahl von ,Torque Bypass” (Drehmomentiiberbriickung). Driicken Sie YES,
wenn die Einstellung korrekt ist, oder NO, um sie zu andern. Driicken Sie YES, wenn
der Wert korrekt ist.

Blockierte Armatur (Zeiterfassung)

Mit der Zeit eines blockierten Ventils werden folgende Situationen iberwacht:

1. Die verstrichene Zeit nach Empfang eines AUF- oder ZU- Signals ist groRer als die
Blockierdauer der Armatur, die Veranderung der Armaturenstellung ist jedoch geringer
als 0,5 %. Der Antriebsmotor ist blockiert, der Befehl ist geléscht und die Alarmanzeige
»Valve jammed” (Blockierte Armatur) wird ausgeldst.

2. Die Armatur bewegt sich, wihrend der Bewegung verandert sich die
Armaturenstellung jedoch um weniger als 0,5 % der Zeit, die unter ,,Valve ammed”
(Armatur blockiert) angegeben ist. Der Antriebsmotor stoppt, der Befehl wird geloscht
und die Alarmanzeige ,Mid-travel alarm” (Alarm Mittelstellung) wird ausgel6st.

Die Zeit ,Valve jammed” (Blockierte Armatur) wird in Sekunden angegeben und kann von
0-100 Sekunden betragen. Wahlen Sie ,,0”, um die Routine zu deaktivieren.

Konfigurationsweise

o Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache und anschlieBend das Passwort
entsprechend den Anweisungen aus (siehe ,Aufrufen des Einstellmodus”). Wenn
die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt wird, driicken Sie
YES. Driicken Sie YES zur Wahl des Mentis ,,Actuator setup” (Antriebseinstellung),
und NO, um durch die Liste verfiigbarer Routinen zu bléttern. Driicken Sie dann YES
zur Auswahlvon ,Miscellaneous” (Verschiedenes).

o Driicken Sie NO, um durch die Liste der Routinen zu bléttern, und driicken Sie zur
Auswahl von ,,Valve jammed” (Blockierte Armatur) auf YES. Driicken Sie YES, wenn
die Einstellung korrekt ist, oder NO, um sie zu andern. Driicken Sie YES, wenn der
Wert korrekt ist.
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Armaturendaten

Uber die Armaturendaten kénnen die Armatur und seine Funktion im Prozess identifiziert
werden. Sowohl der Armaturenhersteller als auch der Betreiber konnen die entsprechenden
Daten eingeben. Folgende Daten kénnen eingegeben werden:

. Kennzeichen/Tag (max. 28 Zeichen)

. Seriennummer (max. 28 Zeichen)

. Hersteller (max. 28 Zeichen)

. Losbrech-Drehmoment OFFNEN (max. 28 Zeichen)

. Losbrech-Drehmoment SCHLIESSEN (max. 28 Zeichen)
. Wellendruck (max. 28 Zeichen)

. Flanschtyp (max. 28 Zeichen)

Beispielkonfiguration

Kennzeichen

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben
Sie anschlieBend das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen
des Einstellmodus” ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS
OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren
Meniis zu bldttern, und wéhlen Sie dann das Menii ,,Valve data” (Armaturendaten)
durch Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um eine Liste der verfiigbaren Routinen aufzurufen, und wahlen Sie
dann ,,Tag Name” (Kennzeichen) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie YES, wenn die erste Stelle der Zeichenfolge korrekt ist. Driicken Sie NO,
um in der Liste der verfiigbaren Zeichen das richtige auszuwahlen. Wahlen Sie das
gewlinschte Zeichen durch Driicken von YES.

. Geben Sie bis zu 28 Zeichen ein. Geben Sie ein Leerzeichen gefolgt von ,, ”ein, um das
Ende der Zeichenfolge zu kennzeichnen.

Die Konfiguration der anderen Angaben zur Armatur erfolgt entsprechend durch Auswahl
des jeweiligen Unterpunkts aus der Liste der verfligbaren Routinen.

Wartung

Im Speicher des Antriebs werden zahlreiche Daten gespeichert, die fiir spatere
Analysen oder zu Wartungszwecken genutzt werden kdnnen. Im Wartungsmen(i
finden Sie auBerdem die Routine zum Einstellen des Passworts sowie Optionen, um
Wartungsfunktionen zu starten oder zu dndern. Folgende Optionen stehen zur

Verfligung:

. Set password (Passwort einstellen)

. Clear alarm log (Alarmprotokoll [6schen)

. Set torque reference (Drehmomentreferenz einstellen)
. Set curve reference (Kurvenreferenz einstellen)

. Clear recent data log (Letztes Datenprotokoll I6schen)
. Set maintenance date (Wartungsdatum einstellen)

. Set data logger (Datenlogger einrichten)
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9.3.1

9.3.2

9.3.3

Einstellroutinen

Einstellen des Passworts

Der Antrieb wird bei Auslieferung seitens Emerson mit dem Passwort ,,0 0 0 0” versehen.
Die Routine ,Set Password” (Passwort einstellen) ermdglicht es, ein anderes aus 4
alphanumerischen Zeichen bestehendes Passwort einzugeben. Nach Eingabe des neuen
Passworts ist das alte ungiltig. Daher diirfen Sie DAS PASSWORT NIEMALS VERGESSEN
(und es muss an einem sicheren Ort aufbewahrt werden), nachdem das Standardpasswort
gedndert wurde. Wenn Sie das neue Passwort verlieren, kann das Meni ,,Set-up”
(Einstellung) nicht ge6ffnet und der Antrieb nicht konfiguriert werden.

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben
Sie anschlieBend das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,Aufrufen
des Einstellmodus” ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS
OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren
Meniis zu bldttern, und wéhlen Sie das Men(i ,Maintenance” (Wartung) durch
Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um eine Liste der verfligbaren Routinen aufzurufen, und driicken
Sie dann YES, um ,Set Password” (Passwort einstellen) auszuwahlen. Driicken Sie
YES, um ,.Enter New Password” (Neues Kennwort eingeben) auszuwdhlen.

. Geben Sie immer nur ein Zeichen ein. Bestatigen Sie mit YES, wenn das Zeichen
korrekt ist, oder driicken Sie NO, um durch die Liste der verfligbaren Zeichen zu
blattern. Wahlen Sie das gew(inschte Zeichen dann durch Driicken von YES. Geben
Sie insgesamt 4 Zeichen ein. Nachdem das Display die Meldung ,Password changed”

(Passwort gedndert) angezeigt hat, ist das alte Passwort nicht mehr giiltig.

Loschen des Alarmprotokolls

Loschvorgang

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben
Sie anschlieBend das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,Aufrufen
des Einstellmodus” ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS
OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren
Meniis zu bldttern, und wéhlen Sie das Men(i ,Maintenance” (Wartung) durch
Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren Routinen zu blattern, und wahlen Sie
»Clear alarm log” (Alarmprotokoll I6schen) durch Driicken von YES.
. Driicken Sie YES, um das Alarmprotokoll zu [6schen.

Finstellen der Drehmomentreferenz

Die Routine ,Set torque profile reference” (Drehmomentprofil-Referenz einstellen)
ermdglicht die Ubertragung des letzten Drehmomentprofils an das Referenzprofil-
Register. Die alten Referenzdaten gehen verloren und die neuen Daten werden als neues
Referenz-Drehmomentprofil verwendet.

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben
Sie anschlieBend das Passwort entsprechend den Anweisungen unter , Aufrufen
des Einstellmodus” ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS
OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren
Meniis zu bldttern, und wéhlen Sie das Men( ,Maintenance” (Wartung) durch

Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren Routinen zu bldttern, und wahlen Sie
~Set torque reference” (Drehmomentreferenz einstellen) durch Driicken von YES.
. Driicken Sie YES, um die Drehmomentreferenzdaten zu aktualisieren.
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9.3.4 Einstellen der Kurvenreferenz

Mit der Routine ,Set curve reference” (Kurvenreferenz einstellen) konnen Sie eine

von 100 Auf-/Zu-Drehmomentkurven im Speicher des XTE3000 auswdhlen und in die
Drehmomentkurven-Referenzregister tibertragen. Die alten Referenzdaten werden
dabei mit der neuen Drehmomentkurvenreferenz iberschrieben (siehe Anzeigeroutinen,
Wartung, Drehmomentkurve, Abschnitt 10.4.3).

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Sprache wahlen und anschlieBend das Passwort
entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen des Einstellmodus” eingeben.
Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt wird,
driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren Menis zu blattern,
und wahlen Sie das Men(i ,,Maintenance” (Wartung) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um die Liste der verfligbaren Routinen aufzurufen und driicken
Sie dann YES, um ,Set Curve Reference” (Kurvenreferenz einstellen) auszuwahlen.
. Driicken Sie NO, um durch die Liste zu bldttern, und wéhlen Sie die gewiinschte
Kurve (Offnen und SchlieBen) mit YES.
. Driicken Sie YES, um die Drehmomentkurven-Referenz zu aktualisieren.
9.3.5 Loschen des letzten Datenprotokolls

Die Routine ,Clear recent data log” (Letztes Datenprotokoll I6schen) setzt die Zahler des
letzten Betriebsprotokolls zurlick. Auf den Inhalt des allgemeinen Betriebsprotokolls hat
dies keine Auswirkungen. Das Datum, an dem die Routine ,Clear recent data log” (Letztes
Datenprotokoll I6schen) aufgerufen wurde, wird gespeichert und kann Giber die Routine
»Maintenance date” (Wartungsdatum) im Men( ,,View” (Ansicht) eingesehen werden.

Léschvorgang:

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben
Sie anschlieRend das Passwort entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen
des Einstellmodus” ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS
OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren
Meniis zu bldttern, und wdhlen Sie das Menii ,,Maintenance” (Wartung) durch
Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren Routinen zu blattern, und wahlen Sie
»Clear recent data log” (Letztes Datenprotokoll I6schen) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie YES.

. Driicken Sie YES zum Loschen oder NO, um das Men(i zu verlassen.

72 Einstellroutinen



Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch Abschnitt 9: Einstellroutinen
MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1 Oktober 2019

9.3.6

Einstellroutinen

Einstellen des Wartungsdatums

Die Routine ,Maintenance date” (Wartungsdatum) erlaubt folgende Funktionen:

. Einstellen des letzten Wartungsdatums

Einstellen des ndchsten Wartungsdatums

. Einstellen des Stardatums

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache aus und geben
Sie anschlieBend das Passwort entsprechend den Anweisungen unter , Aufrufen
des Einstellmodus” ein. Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS
OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren
Meniis zu bldttern, und wdhlen Sie das Menii ,Maintenance” (Wartung) durch
Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren Routinen zu blattern, und wahlen Sie
das ,Maintenance date” (Wartungsdatum) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie YES, um das letzte Wartungsdatum zu setzen. Driicken Sie NO, um
zum ndchsten Wartungsdatum zu gehen.

Letztes Wartungsdatum

. Driicken Sie YES, wenn das Datum korrekt ist; driicken Sie ansonsten NO, um die
Einstellung zu dndern.

. Geben Sie Tag, Monat und Jahr ein. Driicken Sie NO, um durch die Liste der
verfligbaren Werte zu bléttern, und wahlen Sie den gew(inschten Wert durch
Driicken von YES.

. Driicken Sie YES, wenn das Datum korrekt ist.

Nachstes Wartungsdatum

. Driicken Sie YES, wenn das Datum korrekt ist; driicken Sie ansonsten NO, um die
Einstellung zu dndern.

. Geben Sie Tag, Monat und Jahr ein. Driicken Sie NO, um durch die Liste der
verfligbaren Werte zu bldttern, und wahlen Sie den gew(inschten Wert durch
Driicken von YES.

. Driicken Sie YES, wenn das Datum korrekt ist.

Startdatum

. Driicken Sie YES, wenn das Datum korrekt ist; driicken Sie ansonsten NO, um die
Einstellung zu dndern.

. Geben Sie Tag, Monat und Jahr ein. Driicken Sie NO, um durch die Liste der
verfligbaren Werte zu bldttern, und wahlen Sie den gew(inschten Wert durch
Driicken von YES.

. Driicken Sie YES, wenn das Datum korrekt ist.
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9.3.7 Einrichten des Datenloggers

Die Routine ,Data logger” (Datenlogger) erlaubt das Einstellen der Datenlogger-Parameter
(siehe Anzeigeroutinen, Wartung, Datenlogger, Abschnitt 10.4.6).

Um den Datenlogger zu starten, stellen Sie folgende Daten ein:

Tabelle 12.

,Logger mode”
(Logger-Modus)
,Sampling time”
(Aufzeichnungsintervall)

Aufzeichnen, Ereignis, Aus

1 bis 3600 Sekunden (nur relevant fiir den Modus ,,Recorder” (Aufzeichnung))

Beenden bei vollem Speicher, Fortlaufend

»Memory mode (Beenden, nachdem der Speicher 5000 Mal (Ereignis) bzw. 10000 Mal

(Speicher-Modus) (Aufzeichnung/T-Aufzeichnung) tiberschrieben wurde)
,Start date” (Startdatum) Einschaltdatum des Datenloggers
,Start time” (Startzeit) Einschaltzeit des Datenloggers

Konfigurationsweise

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Sprache wahlen und anschlieBend das Passwort
entsprechend den Anweisungen unter ,,Aufrufen des Einstellmodus” eingeben.
Wenn die Meldung SET-UP MODE OK? (EINSTELLMODUS OK?) angezeigt wird,
driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren Men(is zu blattern,
und wahlen Sie das Men(i ,,Maintenance” (Wartung) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren Routinen zu blattern, und wahlen Sie
den ,Data logger” (Datenlogger) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie YES, wenn der Modus korrekt ist; driicken Sie ansonsten NO, um durch
die Liste der Modi zu blattern und driicken Sie YES, um den gewiinschten Wert
auszuwahlen.

. Driicken Sie YES, wenn das Aufzeichnungsintervall korrekt ist; driicken Sie
ansonsten NO, um durch die Liste der Intervalle zu bladttern und driicken Sie YES,
um den gewtinschten Wert auszuwdhlen.

. Driicken Sie YES, wenn der Speicher-Modus korrekt ist - ,Stop when full” (Beenden,
wenn voll)”; driicken Sie ansonsten NO, um eine Anderung vorzunehmen und
driicken Sie YES, um die Option auszuwdhlen.

. Driicken Sie YES, wenn die Startzeit korrekt ist; driicken Sie ansonsten NO,
um durch die Liste zu blattern und driicken Sie YES, um die gewiinschten
Aufzeichnungsintervalle (Stunden, Minuten, Sekunden) auszuwahlen.

. Driicken Sie YES, wenn das Startdatum korrekt ist; driicken Sie ansonsten
NO, um durch die Liste zu bldttern und driicken Sie YES, um die gewiinschten
Aufzeichnungsintervalle (Tag, Monat, Jahr) auszuwahlen.
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Beispiel einer Einstellroutine

Drehmomenteinstellung

XTE3000

XTE3000 XTE3000

Abbildung 66
OFF

LOCAL REMOTE .

YES
—
<) o

SETUP MODE
OK?
Wabhlschalter T

XXXXXX OFF
STOP

3| ACTUATOR SETUP

CHANGE?

Driicken Sie
NO, bis der
gewdinschte
Wert
angezeigt
wird und
driicken Sie
dann YES.

NO
YES STOL -
”~ ~ v
/ \ ZUM MENU
/ LVIEW” (ANSICHT)
| SPRACHE
\ AUSWAHLEN
\ /
N /
\ ~ — -~ /
/’l\\
7/ N
/ \
/ \
| PASSWORT | ves
\ EINGEBEN I
\ /
\ //
il R

ACTUATOR SETUP

OPENING TORQUE
60% (0]

ﬁ ACTUATOR SETUP ACTUATOR SETUP
PE CLOSING TORQUE
OPENING TORQUE >
65% 0K 0% 0K2

B ACTUATOR SETUP

TORQUE SETUP
CHANGE?

G ACTUATOR SETUP

STROKE LIMIT

ACTUATOR SETUP

CLOSING TORQUE
55% OK?

ZU NEXT (WEITER)

Zum Verlassen des Meniis SETUP (EINSTELLUNG) driicken Sie gleichzeitig YES und NO oder
drehen Sie den Wahlschalter auf LOCAL oder REMOTE.
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Abschnitt 10: Anzeigeroutinen
10.1 Antriebseinstellung

Das Menii , Actuator Set-Up" (Antriebseinstellung) erméglicht die Anzeige der aktuellen
Antriebskonfiguration. Anderungen der aktuellen Daten kénnen in diesem Mendi jedoch
nicht vorgenommen werden. Es kénnen die folgenden Daten angezeigt werden (siehe
Tabelle 13):

Tabelle 13.

Routine Parameters

SchlieRrichtung (im/gegen Uhrzeigersinn), Endlagenabschaltung in

»Stroke limits” (Endlagen) ZU (Drehmoment oder Stellung), in AUF (Drehmoment oder Stellung)

slorque set-up”
(Drehmomenteinstellung)

,ESD control” (ESD-Steuerung) ESD-Funktion, Signalart, ESD-Prioritdt
~Remote controls” (Fernsteuerung) | Steuerungsart
,Local controls” (Vor-Ort-Steuerung) | Steuerungsart, Farbe der LEDs

Abschaltmoment in ZU, in AUF

,Output relais” (Ausgangsrelais) Uberwachungsrelais Zustande, ASi Zustande, Schalterfunktion
Hysterese, Bewegungsunterbrechungszeit, Polaritdt, % min, % max

~Positioner” (Stellungsregler) * (% min und % max nur bei Stellungsanforderungssignal R% tiber
Eingang 4-20 mA)

LFailsafe” (Ausfallsicher) * Aktion, Verzogerung

,Out4-20 mA” (Ausgang 4-20 mA) * | Ausgangssignal (Stellung oder Drehmoment), Polaritdt

LInterlock” (Verriegelung) Signalart AUF, Signalart ZU

»2-speed timer” §ch|ieBrichtung: Status, Start, Stop, Betriebszeit, Stillstandszeit

(Taktbetriebfunktion) Offnungsrichtung: Status, Start, Stop, Betriebszeit, Stillstandszeit

»Bus” * Knotenadresse, Terminierung usw. (je nach Feldbus-Typ)

Zeit und Datum, Drehmoment-Modus, Lithiumbatterie,

»Miscellaneous™ (Verschiedenes) Drehmomentiberbriickung %, Blockierzeit Armatur

Mit * markierte Routinen sind nur verfiigbar, wenn die betreffenden Module installiert sind. Bei
Verwendung der LonWorks-Schnittstelle wird statt der Routine ,,Bus” die Routine ,,FDI control”
(FDI-Steuerung) angezeigt. Ausfiihrliche Beschreibungen der genannten Routinen und ihrer
Parameter finden Sie in Abschnitt 9.

Vorgehensweise zum Anzeigen

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache entsprechend den
Anweisungen (siehe ,Aufrufen des Anzeigemodus”). Wenn die Meldung VIEW
MODE OK? (MODUS ZEIGEN OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie
YES, um das Menii ,,Actuator set-up” (Antriebseinstellung) auszuwahlen.

. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren Routinen zu bldttern, und driicken Sie
YES zum Auswahlen.
. Driicken Sie YES auf die Aufforderungen ,,View” (Ansicht) oder ,Next” (Weiter),

um die Daten anzuzeigen.
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10.2

Anzeigeroutinen

Typenschild

Mit dem Menii ,Nameplate” (Typenschild) kénnen die Daten zur Identifizierung des
Antriebs angezeigt werden. Alle Daten werden werksseitig eingegeben und kénnen nur
vom Hersteller gedandert werden. Folgende Daten kdnnen angezeigt werden:

»Serial number” (Seriennummer): max. 28 Zeichen, eindeutige
Identifikationsnummer gemaR Auftragsbestdtigung von Emerson.

~Actuator type” (Antriebstyp): max. 28 Zeichen, beschreibt den Antriebstyp
entsprechend dem Emerson-Katalog.

»Torque [ Thrust” (Nennmoment): Nennmoment des Antriebs
~Actuator speed” (Antriebsdrehzahl): Nenndrehzahl des Antriebs.

»Speed Loop” (Drehzahlregelkreis): Parameter zum Einstellen des Drehzahlkreises;
nur fiir XTE3000LP (Low Power)

~Power supply” (Versorgungsspannung): Nennspannung und Frequenz des Antriebs.
~Motor data” (Motordaten): umfasst die folgenden Angaben zum Elektromotor:

— ~Power type” (Stromversorgungstyp) (3ph, 1ph, dc) - Power rating
(Nennleistung), max. 99,9 kW

— In, max. 99,9 A

— Is, max. 99,9 A/KT (fiir XTE LP)

— Icc, max 99,9 A/TMax (fiir XTE LP)

— ,Duty” (Betriebsart) (52/15 min. usw.)

— ~Poles” (Polzahl) (2, 4 usw.)

— »Bettis name” (Bettis-Name), max. 28 Zeichen

— »Gearratio” (Getriebelibersetzung), max. 1000/M.R. ,Ratio” (Verhaltnis)
(fir XTELP)

»Test date” (Testdatum): Datum der werksinternen Priifung des Antriebs.
»Wiring diagram” (WD, Schaltplan): Nummer des Schaltplans, max. 28 Zeichen.
»Enclosure” (Schutzart): Gehausetyp/Schutzart (Ex d usw.), max. 28 Zeichen
~Certificate” (Zertifikat): Zertifikatsnummer, max. 28 Zeichen.

»Lubricant” (Schmierung): Art des Schmiermittels, max. 28 Zeichen.

»Revision”: Revision der Basisplatine, Software-Revision des H8-Mikroprozessors,
Software-Revision des PIC-Mikroprozessors.

»Torque sensor” (Drehmomentgeber): Daten zum Verhaltnis zwischen
Motordrehmoment und Drehzahl. Enthalt auch die werkseitige Drehmoment-
Limiteinstellung ,, Torque set CL” (Drehmomenteinstellung ZU) und , Torque set
OP” (Drehmomenteinstellung AUF).

Vorgehensweise zum Anzeigen

Bringen Sie den Wabhlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache entsprechend den Anweisungen
(siehe ,Aufrufen des Anzeigemodus”). Wenn die Meldung VIEW MODE OK?
(MODUS ZEIGEN OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um

durch die verfiigbaren Meniis zu blattern, und wahlen Sie das Men( ,Nameplate”
(Typenschild) durch Driicken von YES.

Driicken Sie YES auf die Aufforderungen ,,View?” (Anzeigen?) oder ,Next?”
(Weiter?), um die Daten der obigen Liste anzusehen.
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10.3 Armaturendaten

Um ein Ventil und dessen Funktion im Prozess zu identifizieren, konnen folgende Daten
angesehen werden:

Kennzeichen/Tag (max. 28 Zeichen)

Seriennummer (max. 28 Zeichen)

Hersteller (max. 28 Zeichen)

Losbrech-Drehmoment OFFNEN (max. 28 Zeichen)
Losbrech-Drehmoment SCHLIESSEN (max. 28 Zeichen)
Wellendruck (max. 28 Zeichen)

Flanschtyp (max. 28 Zeichen)

Diese Daten werden vom Ventilhersteller oder vom Kunden wahrend des Setup-Prozesses
eingegeben.

Vorgehensweise zum Anzeigen

Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache entsprechend den Anweisungen
(siehe ,Aufrufen des Anzeigemodus”). Wenn die Meldung VIEW MODE OK?
(MODUS ZEIGEN OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um

durch die verfiigbaren Men(s zu blattern, und wahlen Sie das Men(i ,,Valve data”
(Armaturendaten) durch Driicken von YES.

Driicken Sie YES auf die Aufforderungen ,,View” (Ansicht) oder ,Next” (Weiter),
um die Daten der obigen Liste anzusehen.

10.4 Wartung

10.4.1 Alarmprotokoll

Vorgehensweise zum Anzeigen

78

Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache entsprechend den
Anweisungen (siehe ,Aufrufen des Anzeigemodus”). Wenn die Meldung VIEW
MODE OK? (MODUS ZEIGEN OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken

Sie NO, um durch die verfligbaren Men(is zu blattern, und wahlen Sie das Men(i
»Maintenance” (Wartung) durch Driicken von YES.

Driicken Sie YES auf die Aufforderung ,Alarm log view?” (Alarmprotokoll anzeigen?).

Driicken Sie YES auf die Aufforderung ,Alarms view?” (Alarm-Ansicht?), um durch
die verfligbaren Alarme zu blattern.

Driicken Sie NO, um bei der Aufforderung ,,Warnings view?” (Warnungen-Ansicht?)
weiter zu den Warnungen zu gehen, und driicken Sie YES, um durch die Liste der
Warnungen zu bléttern.
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10.4.2

Anzeigeroutinen

Drehmomentprofil

Die Routine ,Torque profile" (Drehmomentprofil) liefert wichtige Informationen tiber die
tatsdchlichen Einsatzbedingungen des Antriebs im Vergleich zu einem zuvor gespeicherten
Referenzprofil. Das Drehmomentprofil kann eine Anderung in den Prozessbedingungen
anzeigen.

Die Referenzdaten werden erfasst und das letzte Drehmoment wird als Prozentwert des
Nenndrehmoments angegeben.

Am Ende einer vollstindigen Bewegung (in Offnungs- oder SchlieRrichtung) speichert der
XTE3000 die 3 hochsten Drehmomente in den Stellungsintervallen 0 %-10 %, 10 %-90 %,
90 %-100 % beim Offnen bzw. 100 %-90 %, 90 %-10 %, 10 %-0 % beim SchlieRen. Datum
und Uhrzeit der Armaturenbetatigungen werden ebenfalls gespeichert. Die oben
dargestellten Daten werden nach jeder vollstandigen Armaturenbetdtigung aktualisiert,
sodass die vorherigen Daten verloren gehen. Mit der Routine ,Set torque reference”
(Drehmomentreferenz einstellen) im Men(i SETUP (EINSTELLUNG), ,,Maintenance”
(Wartung) (siehe Abschnitt 7) kann das Drehmomentprofil mit Datum und Uhrzeit als
Drehmomentprofil-Referenz gespeichert werden. Die Drehmomentprofil-Referenz bleibt
erhalten, bis der Befehl ,Set torque reference” (Drehmomentreferenz einstellen) erneut
aufgerufen wird. Der Anwender kann dadurch das letzte Drehmomentprofil (zur letzten
Armaturenbetdtigung) mit der zuvor gespeicherten Drehmomentprofil-Referenz vergleichen.

Folgende Definitionen werden verwendet:

. Losbrechmoment: max. Drehmoment (in %) im Stellungsintervall 0-10 % (Offnen)
bzw. 100-90 % (SchlieRen) = max. Losbrechmoment in % des Nenndrehmoments

. Laufmoment: max. Drehmoment (in %) im Stellungsintervall 10-90 % (Offnen)
bzw. 90-10 % (SchlieBen) = max. Drehmoment in der laufenden Bewegung
zwischen Losbrech- und Endphase in % des Nenndrehmoments

. Endmoment: max. Drehmoment (in %) im Stellungsintervall 90-100 % (Offnen)
bzw. 10-0 % (SchlieBen) = max. Endmoment in % des Nenndrehmoments.

Folgende Daten kdnnen angezeigt werden:

Drehmoment in ZU-Richtung

. Losbrechmoment %

. Referenz-Losbrechmoment %

. Laufmoment %

. Referenz-Laufmoment %

. Endmoment %

. Referenz-Endmoment %

. Datum der letzten Betdtigung

. Datum der Referenzwerte (wie bei Offnen)

Drehmoment in AUF-Richtung

. Losbrechmoment %

. Referenz-Losbrechmoment %

. Laufmoment %

. Referenz-Laufmoment %

. Endmoment %

. Referenz-Endmoment %

. Datum der letzten Betdtigung

. Datum der Referenzwerte (wie bei SchlieRen)
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Vorgehensweise zum Anzeigen

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig die
Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache entsprechend den Anweisungen (siehe
~Aufrufen des Anzeigemodus”). Wenn die Meldung VIEW MODE OK? (MODUS ZEIGEN
OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren
Men(s zu bldttern, und wahlen Sie das Menii ,Maintenance” (Wartung) durch Driicken

von YES.
. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren Routinen zu bldttern, und wahlen Sie das
»Torque Profile” (Drehmomentprofil) durch Driicken von YES.
. Driicken Sie YES, um durch die verfligbaren Werte zu blattern.
Drehmomentkurve

Die Routine ,Torque curve” (Drehmomentkurve) liefert wichtige Informationen (iber die
tatsachlichen Einsatzbedingungen des Antriebs im Vergleich zu einer zuvor gespeicherten
Referenz-Drehmomentkurve. Dies ermdglicht eine detaillierte Auswertung von
Veranderungen der Prozessbedingungen.

Waihrend einer vollstindigen Armaturenbetitigung in Offnungs- oder SchlieRrichtung
misst der XTE3000 die Drehmomentwerte pro 1 % Stellungsdnderung. Am Ende der
Betdtigung werden die 101 erfassten Werte (= eine Drehmomentmessung pro 1 %
Stellungsanderung) im Speicher des XTE3000 abgelegt. Zusatzlich werden Datum und
Uhrzeit der Betdtigung, Versorgungsspannung, Motortemperatur sowie Temperaturim
Elektronik- und Anschlussraum gespeichert. Es kénnen bis zu 100 Kurven in Offnungs-
und 100 Kurven in SchlieBrichtung gespeichert werden. Wird bei vollem Speicher eine
neue Kurve erfasst, so wird die jeweils dlteste damit tiberschrieben. Die genannten

Daten werden am Ende jeder vollstandigen Armaturenbetdtigung aktualisiert. Daten

zu teilweisen Betdtigungen werden verworfen. Mit der Funktion ,,Set curve reference”
(Kurvenreferenz einstellen) im Men{ SETUP (EINSTELLUNG), ,,Maintenance” (Wartung)
(siehe Abschnitt 7) kdnnen die vollstandigen Daten von einer der 100 Drehmomentkurven
als Drehmomentkurven-Referenz gespeichert werden. Die Drehmomentkurven-Referenz
bleibt erhalten, bis die Funktion ,,Set curve reference” (Kurvenreferenz einstellen) erneut
aufgerufen wird.

Der Anwender kann die letzten 100 Drehmomentkurven in Offnungs- und SchlieRrichtung
(in Bezug auf die letzten 200 Armaturenbetatigungen) mit der zuvor gespeicherten
Drehmomentkurven-Referenz vergleichen.

Tabelle 14 enthilt eine Liste der Daten, die fiir jede Kurve in Offnungs- bzw. SchlieRrichtung
gespeichert werden:

Tabelle 14.

,Date” (Datum) Datum der Armaturenbetatigung
»Time” (Uhrzeit) Uhrzeit der Armaturenbetétigung
~Temperature” (Temperatur) | Temperatur (°C) im Elektronikgehduse wéahrend der Armaturenbetdtigung

»Term-Temp”
(Anschlussraumtemp.)

~Motortemp." (Motortemp.) | Temperatur (°C) des Elektromotors wéhrend der Armaturenbetétigung

Temperatur (°C) im Anschlussraum wéhrend der Armaturenbetatigung

»Main voltage”
(Versorgungsspannung)
,Closing | Opening time" (Offnungs-/SchlieRzeit)

Drehmoment in % des Nenndrehmoments/der Nennschubkraft gemaR

Men(i ,,Name Plate” (Typenschild). In Offnungsrichtung entspricht

»Torque 0” (Drehmoment 0) der Stellung 0%, in SchlieRrichtung der

Stellung 100%.

Drehmoment in % des Nenndrehmoments/der Nennschubkraft gemaR Menti

Versorgungsspannung (V) wahrend der Armaturenbetétigung

,Torque 0” (Drehmoment 0)

»Torque 100”
(Drehmoment 100)

,Name Plate” (Typenschild). In Offnungsrichtung entspricht , Torque 100”
(Drehmoment 100) der Stellung 100%, in SchlieRrichtung der Stellung 0%.
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Anzeigeroutinen

Die Menge der anzuzeigenden Daten ist groR und auf dem lokalen Display kann immer

nur ein Datenpunkt zur Zeit angezeigt werden. Es wird empfohlen, zur Verwendung dieser
Funktion die Features des DCMIlink (iber einen PDA oder PC zu verwenden. Abbildung 67
zeigt ein Beispiel einer Kurve, die auf dem PDA- oder PC-Bildschirm angezeigt werden kann.
Dargestellt sind die Referenzkurve des Offnungsdrehmoments und die letzte Kurve des
Offnungsdrehmoments.

Vorgehensweise zum Anzeigen

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann
gleichzeitig die Tasten OPEN und STOP. Wdhlen Sie die Sprache entsprechend den
Anweisungen (siehe ,Aufrufen des Anzeigemodus”). Wenn die Meldung VIEW
MODE OK? (MODUS ZEIGEN OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken
Sie NO, um durch die verfligbaren Men(is zu blattern, und wahlen Sie das Men(
~Maintenance" (Wartung) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren Routinen zu blattern, und wahlen Sie die
Drehmomentkurve durch Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren Kurven zu blattern (von 100 bis 1 sowie
Referenz). Kurve 100 ist die neueste, Kurve 1 die dlteste Kurve. Driicken Sie zum
Auswahlen YES.

. Driicken Sie YES zur Auswahl der Kurve in Offnungs- bzw. SchlieRrichtung. Driicken

Sie NO, um das Meni zu verlassen.

. Driicken Sie YES, um durch die verfligbaren Werte zu blattern. Driicken Sie NO, um
das Men(i zu verlassen.

Betriebsprotokoll

Das Betriebsprotokoll besteht aus verschiedenen Zahlern und Programmen mit
unterstiitzenden Informationen fiir das betriebliche Wartungsprogramm. Die verfligbaren
Daten sind in 2 Gruppen unterteilt: allgemeine Daten und letzte Daten. Das allgemeine
Datenprotokoll ist eine Zusammenstellung von Daten vom Priifdatum bis hin zum aktuellen
Datum. Das Priifdatum wird werksseitig eingegeben und kann Giber das Menii ,Nameplate”
(Typenschild) aufgerufen, aber nicht gedndert werden. Das letzte Datenprotokoll enthalt
Daten vom Datum fiir ,,Clear recent data log” (Letztes Datenprotokoll I6schen) bis ,,Recent
date” (Aktuelles Datum).

Der Befehl ,Clear recent data log” (Letztes Datenprotokoll I6schen) kann im Mend SET-UP
(EINSTELLUNG) aufgerufen werden (siehe Abschnitt 7). Er 16scht das letzte Datenprotokoll
und setzt die Zdhler auf 0 zurlick. Die alten Daten gehen verloren.

Das allgemeine Datenprotokoll unterscheidet sich vom letzten Datenprotokoll in den
folgenden Punkten:

. Das allgemeine Datenprotokoll umfasst Informationen zur gesamten Lebensdauer
des Antriebs ab dem Herstelldatum.

. Im letzten Datenprotokoll werden dieselben Daten ab einem benutzerdefinierten
Datum erfasst. Das Datum kann unter MAINTENANCE DATE (Wartungsdatum)
eingesehen werden.
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Tabelle 15 zeigt die Liste der Daten, die im Langzeit-Protokoll und Kurzzeit-Protokoll erfasst
werden.
Tabelle 15.
Allgemeine Daten Letztes Datenprotokoll
,Opening time” (Offnungszeit)
,Closing time” (SchlieRzeit)
»Contactor cycles” (Schiitzzyklen) ~Contactor cycles” (Schiitzzyklen)
~Motor run time” (Motorlaufzeit) ,Motor run time” (Motorlaufzeit)
,No power time” (Gesamtstillstandszeit) ,No power time” (Gesamtstillstandszeit)
LUtilization rate” (Nutzungsrate) L,Utilization rate” (Nutzungsrate)
»Temperature min” (Min. Temperatur) ,Temperature min” (Min. Temperatur)
»Temperature max” (Max. Temperatur) ~Temperature max” (Max. Temperatur)
»Term temp min” (Min. Anschlussraumtemp.) »Term temp min” (Min. Anschlussraumtemp.)
»Term temp max” (Max. Anschlussraumtemp.) |, Term temp max” (Max. Anschlussraumtemp.)
~Motor temp max” (Max. Motortemp.) ~Motor temp max” (Max. Motortemp.)
»Thermostat alarms” (Thermostatalarme) »Thermostat alarms” (Thermostatalarme)
»Torque alarms” (Drehmomentalarme) »Torque alarms” (Drehmomentalarme)
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Vorgehensweise zum Anzeigen
. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig

Anzeigeroutinen

die Tasten OPEN und STOP. Wahlen Sie die Sprache entsprechend den Anweisungen
(siehe ,Aufrufen des Anzeigemodus”). Wenn die Meldung VIEW MODE OK?
(MODUS ZEIGEN OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch
die verfiigbaren Mendis zu bldttern, und wahlen Sie das Menii ,,Maintenance”
(Wartung) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren Routinen zu bldttern, und wahlen Sie
»Operation Log” (Betriebsprotokoll) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie YES zur Auswahl der Allgemeinen Daten oder NO, um die Aktuellen
Daten aufzurufen.

. Driicken Sie YES, um durch die verfiigbaren Werte zu blattern.

. Driicken Sie YES zum Anzeigen der letzten Daten (Kurzzeit-Protokoll) oder NO, um
das Mend zu verlassen.

. Driicken Sie YES, um durch die verfiigbaren Werte zu blattern.

Tabelle 16.

Allgemeine Daten

Diese Angabe wird nurim allgemeinen Datenprotokoll gespeichert. Sie wird nach jeder
vollstandigen Armaturenbetatigung in Offnungsrichtung aktualisiert. Die Daten der

(SchlieRzeit)

(8{%?8:95;';;? vorhergehenden Betatigung werden tiberschrieben. Die Angabe zeigt die von der Armatur
9 zum Bewegen aus der vollstandig geschlossenen in die vollstandig gedffnete Stellung
bendtigte Zeit in Stunden, Minuten und Sekunden.
Diese Angabe wird nur im allgemeinen Datenprotokoll gespeichert. Sie wird nach jeder
Closing time” vollstdndigen Armaturenbetdtigung in SchlieRrichtung aktualisiert. Die Daten der

vorhergehenden Betdtigung werden (iberschrieben. Die Angabe zeigt die von der Armatur
benétigte Zeit zum Bewegen aus der voll gedffneten in die voll geschlossene Stellung in
Stunden, Minuten und Sekunden.

~Contactor cycles”
(Schiitzzyklen)

Diese Zahl entspricht der Anzahl der Betatigungen der Schiitze K1 und K2. Der Wert im
allgemeinen Datenprotokoll wird auch dazu genutzt, die Warnung ,,Max. contactor cycles”
(Max. Schaltspiele) auszugeben, wenn die max. Anzahl der Schiitzzyklen erreicht ist (siehe
Abschnitt 12.11, ,Diagnosemeldungen”). Bei einer Stromversorgung (iber Gleichstrom
oder einem einphasigen Wechselstrom sowie bei Regelantrieben bleiben die Zdhler
(Langzeit- und Kurzzeit-Protokoll) auf 0.

»Motor run time”
(Motorlaufzeit)

Diese Zahl zeigt die Stunden an, die der Motor eingeschaltet war.

,No power time”
(Gesamtstillstandszeit)

Die Zahl zeigt die Stunden an, die der Antrieb ohne Stromversorgung war.

,Utilization rate”
(Nutzungsrate)

Diese prozentuale Zahl wird alle 200 vollstandige Betdtigungen erhdht.
Er erreicht 100 % nach 20.000 vollstandigen Betatigungen.

»lemperature min”
(Min. Temperatur)

Die Zahl zeigt die niedrigste Temperatur (in °C) an, d ie im Elektronikraum gemessen
wurde.

»lemperature max”
(Max. Temperatur)

Die Zahl zeigt die hochste Temperatur (in °C) an, die im Elektronikraum gemessen wurde.

,Term temp min” (Min.
Anschlussraumtemp.)

Die Zahl zeigt die niedrigste Temperatur (in °C) an, die im Anschlussraum gemessen wurde.|

Anschlussraumtemp.)

»Term temp max” (Max.

Die Zahl zeigt die hochste Temperatur (in °C) an, die im Anschlussraum gemessen wurde.

~Motor temp max”
(Max. Motortemp.)

Die Zahl zeigt die hochste Temperatur (in °C) an, die am Elektromotor gemessen wurde.

Thermostat alarms”
(Thermostatalarme)

Diese Zahl zeigt die Anzahl der Alarme wegen Ubertemperatur des Elektromotors und
Auslsung des Motorthermostaten an.

»Torque alarms”

(Drehmomentalarme)

Die Zahl zeigt die Anzahl der Alarme wegen zu hohem Drehmoment in
Offnungs- und SchlieRrichtung an.
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10.4.6
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Wartungsdatum

Die Routine ermdglicht die Anzeige der folgenden Daten:
. Last date (Letztes Datum)

. Next date (Nachstes Datum)

. Start-up date (Startdatum)

. Recent log date (Datum letzte Protokollierung)

(siehe Tabelle 17 unten)

Tabelle 17.
Last date Dies ist das Datum der letzten durchgefiihrten Wartung. Dieses Datum muss nach jeder
(Letztes Datum) durchgefiihrten Wartung vom Benutzer aktualisiert werden (siehe Abschnitt 9.3).
Next date Dies ist das Datum der ndchsten planmaRigen Wartung. Bei Erreichen dieses Datums

erzeugt der XTE3000 eine Wartungsanforderungswarnung. Das Datum muss nach
jeder durchgefiihrten Wartung vom Benutzer aktualisiert werden (siehe Abschnitt 9.3).

Start-up date Dies ist das Datum der Inbetriebnahme des Antriebs. Wahrend der Inbetriebnahme
(Startdatum) muss das Startdatum vom Benutzer eingegeben werden (siehe Abschnitt 9.3).

Dieses Datum wird bei jedem Aufruf des Befehls ,Clear recent data log” (Letztes
Datenprotokoll 16schen) aktualisiert (siehe Abschnitt 9.3). Der Befehl I6scht alle
Zahler im neuen Datenprotokoll (letzte Aufzeichnungsphase). Der Inhalt des neuen
Datenprotokolls wird ab diesem Datum fortgefiihrt.

(Nachstes Datum)

Recent log date
(Datum letzte
Protokollierung)

Vorgehensweise zum Anzeigen

. Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig
die Tasten OPEN und STOP. Wdhlen Sie die Sprache entsprechend den Anweisungen
(siehe ,Aufrufen des Anzeigemodus”). Wenn die Meldung VIEW MODE OK? (MODUS
ZEIGEN OK?) angezeigt wird, driicken Sie YES. Driicken Sie NO, um durch die
verfligbaren Menis zu bldttern, und wéhlen Sie das Menii ,Maintenance” (Wartung)
durch Driicken von YES.

. Driicken Sie NO, um durch die verfligbaren Routinen zu bldttern, und wahlen Sie
die Routine ,Maintenance date” (Wartungsdatum) durch Driicken von YES.

. Driicken Sie YES, um eine Datumsliste aufzurufen.

Datenlogger

Die Routine ,,Data logger” (Datenlogger) erlaubt das Sammeln verschiedener Datenarten

zu Wartungs- und Diagnosezwecken. Da die gesammelte Datenmenge sehr groR ist, kann
der Datenlogger nur (iber einen PC oder PDA ausgelesen werden. Die Daten kénnen vom
XTE3000 Uber eine drahtlose Bluetooth-Verbindung auf einen PDA oder PC geladen werden.

Das Vor-Ort-Display kann nur den Wert der konfigurierten Parameter anzeigen (siehe auch
Men( SET-UP (EINSTELLUNG), ,,Maintenance” (Wartung), ,.Set data logger” (Datenlogger
einrichten), Abschnitt 9.3.7).

Folgende Daten kénnen auf dem Gerate-Display angezeigt werden:

. ~Logger mode” (Logger-Modus)

. »Sampling time” (Aufzeichnungsintervall)
. ~Memory mode” (Speicher-Modus)

. »Date” (Datum)

. »Time” (Uhrzeit)
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Datenlogger-Modi:

. OFF (AUS): Der Datenlogger ist deaktiviert.

. Modus RECORDER: Der XTE3000 misst und speichert die drei folgenden Datenwerte:
— Versorgungsspannung (V)
— Motortemperatur (°C)
— Temperatur im Elektronikgehduse (°C)

. Modus T-RECORDER: Der XTE3000 misst und speichert die 3 folgenden Datenwerte:
— Drehmoment in AUF/ZU-Richtung
— Motortemperatur (°C)

— Spannung

Im Modus RECORDER und T-RECORDER bestimmt SAMPLING TIME (AUFZEICHNUNGSZEIT)
das Zeitintervall zwischen zwei Messvorgangen. Bis zu 256 Messvorgange (entsprechend
256x4 Aufzeichnungen) kénnen gespeichert werden. Das Aufzeichnungsintervall kann
zwischen 1 und 3600 Sekunden betragen. Ist der Speicher voll, stoppt der Logger je nach
gewdhltem MEMORY MODE (SPEICHER-MODUS) - ,,Stop when full” (Beenden, wenn
voll)" oder ,,Continuous” (Fortlaufend) - die Aufzeichnung oder (iberschreibt die dlteren
Daten. Wurde ,,Continuous” (Fortlaufend) gewdhlt, wird die jeweils dlteste Messung mit
der neuesten tiberschrieben. Die Aufzeichnung stoppt, wenn der Speicher 10.000 mal
vollstandig tiberschrieben wurde. Im Modus T-RECORDER wird die Aufzeichnung auch
bei einem Drehmomentalarm in Offnungs- oder SchlieRrichtung beendet. Durch diese
Zusatzfunktion bleiben die letzten 256 Messungen erhalten, sodass die Entwicklung

von Drehmoment, Motortemperatur und Versorgungsspannung vor dem Alarm

verfolgt werden kann. Wird der Modus T-RECORDER neu gestartet, so werden die im
Speicher abgelegten Daten gel6scht. Bei Verwendung eines PDA oder PCs konnen die
aufgezeichneten Daten als Grafik angezeigt werden, wobei die Zeit die x-Achse und die
Messwerte die y-Achse bilden.

Abbildung 68 zeigt eine Kurve mit einem Aufzeichnungsintervall von 2 Sekunden im Modus
RECORDER (Elektroniktemperatur und Motortemperatur).

Abbildung 68 Modus ,,Recorder”
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Abbildung 69 zeigt den Datenlogger im Modus ,, T-Recorder”.
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Abbildung 69 Modus ,,T-Recorder”

-Open Torque

Torque (%Max Value)

-Close Torque

TSRS |

B

G

LI B B
150 200
Time (Sec)

Der T-Logger stellt die Aufzeichnung ein, wenn ein Drehmomentalarm ausgel6st wird. Die
letzten 256 Aufzeichnungen bleiben im Speicher des Antriebs erhalten, bis der Logger neu

gestartet wird.

Modus EVENT (EREIGNIS): Der XTE3000 speichert die Art des empfangenen Befehls

(OFFNEN oder SCHLIESSEN), die Herkunft des Befehls (Vor-Ort-/Fernsteuerung,
Bus usw.) sowie Datum und Uhrzeit des Befehls. Es konnen bis zu 128 Ereignisse
gespeichert werden. Ist der Speicher voll, stoppt der Logger je nach gewdhltem
MEMORY MODE (SPEICHER-MODUS) - ,,Stop when full” (Beenden, wenn voll)
oder ,Continuous” (Fortlaufend) — die Aufzeichnung oder iberschreibt die dlteren
Daten. Wurde ,Continuous” (Fortlaufend) gewahlt, wird das dlteste Ereignis mit

dem neuesten Gberschrieben u
Der gesamte Speicher kann bis

nd das neueste Ereignis wird zum letzten Ereignis.
zu 50 mal tiberschrieben werden, bevor der Logger

stoppt. START DATE (STARTDATUM) und START TIME (STARTZEIT) legen Datum und
Uhrzeit des Aufzeichnungsbeginns fest. Die gesammelten Daten konnen in einer
Kurve oder Ereignistabelle (iber einen PDA oder PC angezeigt werden. Der Parameter
»Sampling time” (Aufzeichnungsintervall) ist nicht verfiigbar. Abbildung 70 zeigt das

Beispiel eines Berichts im Modu

Vorgehensweise zum Anzeigen

die Tasten OPEN und STOP. W3a
(siehe ,Aufrufen des Anzeigem
Mendis zu blattern, und wéhlen

s EVENT (EREIGNIS).

Bringen Sie den Wahlschalter in die Stellung OFF und driicken Sie dann gleichzeitig

hlen Sie die Sprache entsprechend den Anweisungen
odus”). Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren
Sie das Menii ,Maintenance” (Wartung) durch

Driicken von YES. Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren Meniis zu blattern,
und wahlen Sie das Menii ,Maintenance” (Wartung) durch Driicken von YES.

Driicken Sie NO, um durch die verfiigbaren Routinen zu bldttern, und wahlen Sie den

»Data logger” (Datenlogger) durch Driicken von YES.

Driicken Sie YES, um den Modu

s, das Aufzeichnungsintervall, den Speicher-Modus,

das Startdatum und die Startzeit anzuzeigen.

Ment zu verlassen.
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Driicken Sie YES, um zum Datenlogger zuriickzukehren. Driicken Sie NO, um das
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Abbildung 70 Modus ,,Event” (Ereignis)
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Abbildung 71
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Zum Verlassen des Men(s VIEW (ANSICHT) driicken Sie gleichzeitig YES und NO oder

drehen den Wahlschalter auf LOCAL oder REMOTE.
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Routinemafdige Wartung

Approx. Etwa alle 2 Jahre:

Unter normalen Betriebsbedingungen ist der XTE3000 wartungsfrei. Es wird jedoch
empfohlen, in zweijihrigen Abstanden Sichtkontrollen beziiglich Olleckage oder duRerer
sichtbarer Beschddigungen durchzufiihren. Bei rauen Betriebsbedingungen (hdufige
Betitigung oder hohe Temperaturen) sind der Olstand und die Olqualitit hiufiger zu
kontrollieren. Bei derartigen Kontrollen sollten solche Dichtungen ausgewechselt werden,
die gegen den Austritt von Ol oder das Eindringen von Wasser abdichten.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen diirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Stellen Sie vor der Durchfiihrung von Service- und Wartungsarbeiten sicher, dass die
Stromversorgung des Gerats ausgeschaltet ist, um Verletzungen und/oder eine Beschddigung
des Gerdts zu vermeiden (es sei denn, es werden anderweitige Anweisungen gegeben).

Der Antrieb ist von auRen einstellbar. Das Steuerungsteil wird unter trockenen, sauberen
Bedingungen abgedichtet und enthdlt keine anlagenseitig zu wartenden Komponenten.
Das Steuerungsteil sollte ohne zwingende Notwendigkeit nicht gedffnet werden.
Unbefugter Zugang hierzu fiihrt zum Erléschen der Gewahrleistung.

A VORSICHT

Die Verwendung eines anderen Befestigungselements als der genehmigte Typ kann zu einer
Beschddigung des Antriebs oder der Armatur fiihren.

Die folgenden Priifungen gewahrleisten eine optimale Leistung und kénnen als gute Praxis
der préventiven und/oder vorausschauenden Wartung angesehen werden:

. Externe Sichtkontrolle und allgemeine Zustandspriifung

. Elektrische Gehduse: Priifen Sie alle duReren Teile auf mdgliche Beschadigung und
tauschen Sie beschddigte Teile ggf. unverziiglich aus. Bei Glasbruch ist die komplette
Abdeckung auszuwechseln (siehe Abschnitt 13, ,Stlickliste und Zeichnungen”, zur
Ermittlung der entsprechenden Teilenummern in der Stiickliste).

Elektrische Gehduse: Fiihren Sie eine interne Priifung der Kabelverschraubungen
durch, Gberpriifen Sie die Festigkeit der Kabelanschliisse und wechseln Sie den
O-Ring des Deckels aus.

l:J_berzeugen Sie sich, dass aus dem Antriebsgehiuse kein Ol austritt. Priifen den
Olstand; er sollte etwa 20 mm unter dem Einflillstopfen liegen. Fiillen Sie ggf. Ol nach
(siehe Abschnitt 4, ,Schmierung”).

Schmieren Sie die Innenteile des Kupplungsblocks (sofern vorhanden) tiber die
Schmiernippel unter Verwendung der empfohlenen Schmierstoffe (siehe Abschnitt
4, ,Schmierung”).

Wartung
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11.2

Wartung

Ist die Armaturenspindel nicht geschiitzt, ist sie auf Sauberkeit und ausreichende
Fettung zu priifen. Gegebenenfalls ist sie zu reinigen und zu fetten, um das
Gewinde der Abtriebsbuchse vor Beschddigungen zu schiitzen.

Kontrollieren Sie alle Schrauben und Muttern, die den Antrieb mit der Armatur
verbinden, auf festen Anzug. Wenn erforderlich, ziehen Sie diese mit einem
Drehmomentschliissel nach (Schraubenanzugsmomente siehe Abschnitt 3.4.3,
»Einbau - Montage des Antriebs auf die Armatur — Befestigung des Antriebs”).

Bei Antrieben, die mit Lithiumbatterien ausgeristet sind, ist darauf zu achten,
dass das Display bei Spannungsunterbrechung noch ablesbar ist und dass

keine Warnung ,Battery low” (Niedrige Batteriespannung) angezeigt wird.

Bei Anzeige der Warnung ,,Battery low” (Niedrige Batteriespannung) ist die
Batterie auszutauschen (siehe Abschnitt 11.3, ,Wartung - Auswechseln der
Lithiumbatterie”). Die Batterie sollte immer ausgewechselt werden, wenn der
Antrieb fiir eine ldngere Zeitdauer ohne Versorgungsspannung gewesen ist (siehe
Abschnitt 12, ,Fehlerbehebung”).

Kontrollieren Sie die Handnotbetdtigung (wenn der Armaturenbetrieb dies zuldsst).

Priifen Sie die lokalen und remoten elektrischen Befehle (wenn der Armaturenbetrieb
dies zulasst).

Fiihren Sie einen Funktionstest (iber den gesamten (Full Stroke Test, FST) oder
einen Teil des Stellwegs (Partial Stroke Test, PST) (wenn der Armaturenbetrieb dies
zuldsst) und einen Drehmoment gegenliiber Positionsdiagrammbericht aus (Gber
DCMIlink, wenn Bluetooth oder eine serielle Kabelverbindung verfligbar ist).

Laden Sie die .icon-Datei herunter (liber DCMlink, wenn Bluetooth oder eine
serielle Kabelverbindung verfiigbar ist).

Identifizieren Sie die empfohlenen Ersatzteile basierend auf den Ergebnissen der
Uberpriifung.

Legen Sie das nichste routinemaiRige Uberpriifungsdatum fest.

Bestimmten Sie den Wartungsbedarf bei einem geplanten Anlagenausfall/
Stillstand der Anlage.

Abschlussbericht, einschlieRlich .icon-Datei.

Bessern Sie alle Lackschaden aus. In chemisch aggressiver oder salzhaltiger
Umgebung sind Roststellen zu reinigen und das Gerdt muss mit Rostschutzmittel
geschiitzt werden.

Bei Einsatz in rauen Betriebsbedingungen oder bei seltener Betdtigung des
Antriebs sollten die Wartungspriifungen haufiger durchgefiihrt werden.

Spezielle Wartung

Bei einem Ausfall des Antriebs sehen Sie fiir die Ursachenanalyse Abschnitt 12,
~Fehlerbehebung”, ein.

Ersatzteile kbnnen von Emerson bezogen werden. Teilenummern finden Sie in Abschnitt 13,
L»Stiickliste und Zeichnungen”.

Bei einem Ausfall des Antriebs sehen Sie fiir die Ursachenanalyse Abschnitt 12,
~Fehlerbehebung”, ein. Ersatzteile konnen von Emerson bezogen werden. Teilenummern
finden Sie in Abschnitt 13, ,,Stlickliste und Zeichnungen”.
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11.3 Auswechseln der Lithiumbatterie
. Unterbrechen Sie die Spannungszufuhr sowie alle weiteren Steuerspannungen
zum Antrieb.
. Nehmen Sie den Anschlussraumdeckel ab.
. Klemmen Sie den Plus- und Minusleiter von der Hauptplatine ab.
. Verbringen Sie den Deckel in einen sicheren Bereich Gehen Sie in diesem sicheren

Bereich wie folgt vor:

— Entfernen Sie das Bezeichnungsschild.

Abbildung 72
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Abbildung 74
— Nehmen Sie dem Batteriefachdeckel ab.
Abbildung 75
Abbildung 76
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Abbildung 77
— Wechseln Sie die Batterie aus.
Abbildung 78
DE4750-2
Abbildung 79
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Die neue Batterie muss typgleich mit der mitgelieferten Batterie sein: Lithium — SAFTLS9 V.

Zum Priifen des Batteriestatus driicken Sie die STOP-Taste flir mindestens 3 Sekunden.

In jedem Fall wird der Batteriestatus mindestens einmal taglich automatisch gepriift. Die
erwartete Batterielebensdauer betragt maximal 4 Jahre, die genaue Dauer hdngt jedoch von
der Haufigkeit des Gebrauchs und den Umgebungsbedingungen ab. Die Batterielebensdauer

kann sich bei hohen und niedrigen Temperaturen verkdirzen.

Beim Einsatz des Antriebs in Gefahrenbereichen darf dies nur erfolgen, wenn eine
Sondergenehmigung hierfiir vorliegt. Andernfalls ist der Antrieb zuvor aus dem

Gefahrenbereich zu entfernen.

Abbildung 81
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Fiir diesen Abschnitt wird vorausgesetzt, dass der XTE3000 eine Funktionspriifung
bestanden hat, die von Mitarbeitern der Emerson Qualitdtssicherung durchgefiihrt wird.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Der XTE3000-Antrieb ist von auBen einstellbar. Das Steuerungsteil wird unter trockenen,
sauberen Bedingungen abgedichtet und enthdlt keine anlagenseitig zu wartenden
Komponenten. Das Steuerungsteil darf ohne zwingende Notwendigkeit nicht gedffnet
werden. Unbefugter Zugang hierzu fiihrt zum Erl6schen der Gewahrleistung.

Stellen Sie vor der Durchfiihrung von Service- und Wartungsarbeiten sicher, dass die
Stromversorgung des Gerats ausgeschaltet ist, um Verletzungen und/oder eine Beschddigung
des Gerdts zu vermeiden (es sei denn, es werden anderweitige Anweisungen gegeben).

Wenn der Antrieb nicht einwandfrei funktioniert, stellen Sie vor der Durchfiihrung von
MaRnahmen zur Fehlerbehebung sicher, dass:

. das numerische Display ,xx %" anzeigt
. der lokale Wahlschalter nicht auf OFF steht
. die anliegende Versorgungsspannung identisch mit der im Menii ,,Nameplate”

(Typenschild) angegebenen Spannung ist;

Stellen Sie den Wahlschalter auf OFF und priifen Sie, ob das Display eine der
folgenden Meldungen anzeigt:

— »normal off” (normal aus)

— »alarm off” (Alarm aus)

— »warning off” (Warnung aus)
— »ESD ON off” (ESD EIN aus)
— ,INT off” (VERR. aus)

Ergeben die oben genannten Kontrollen keine Fehler, versuchen Sie, die Stérungsursache
tiber die Diagnoseeinrichtungen zu ermitteln.

Elektronik schaltet bei Aktivierung nicht ein

Priifen Sie, ob an Anschlussklemmen L1, L2, L3 die Netzspannung anliegt.

Entfernen Sie den Deckel des Einbauraumes, in dem die Leistungselektronikkarte
untergebracht ist.

Kontrollieren Sie die auf der Karte angeordnete Sicherung und wechseln Sie sie
aus, falls sie durchgebrannt ist.

Ist der Zustand der Sicherung OK, priifen Sie die Drdhte zwischen den
Anschlussklemmen L1, L2, L3 und dem Anschluss M1 auf der Leistungselektronikkarte.
Bei korrekter Verdrahtung ersetzen Sie die Leistungselektronikkarte.

Fehlerbehebung
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12.3

Fehlerbehebung

DC-Ausgangsspannung an den
Anschlussklemmen nicht verfiigbar

Schalten Sie die Versorgungsspannung aus und klemmen Sie alle Dréhte der
Anschlussklemmen B1-B2 und C1 ab.

Schalten Sie die Versorgungsspannung ein und priifen Sie, ob der Spannungswert
an den Anschlussklemmen B1-B2 und C1 zwischen 23 und 27 V DC liegt.

Ist die Spannung korrekt, kontrollieren Sie die externe Verdrahtung und die
elektrische Last. Sie sollte 4 W nicht tiberschreiten.

Bei falscher Spannung ist die Leistungselektronikkarte auszuwechseln.

Abbildung 82
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Sicherung

Antrieb reagiert nicht auf Fernsteuerungssignale

Stellen Sie den Wahlschalter auf LOCAL und priifen Sie, ob der Antrieb auf die
Signale der Vor-Ort Steuereinheit reagiert.

Stellen Sie den Wahlschalter in die Stellung REMOTE. Wenn das ESD-Signal aktiv
ist, zeigt das alphanumerische Display ,,ESD ON” (ESD EIN) an. Priifen Sie das
Signal an den Anschliissen C3 und C4 und passen Sie ggf. die ESD-Konfiguration
an. Bei der Anzeige ,,INT” (VERR.) auf dem alphanumerischen Display ist eine
Verriegelungssteuerung aktiv. Priifen Sie das Signal an den Anschliissen B3, B4 und
B5 und passen Sie ggf. die Konfiguration der Verriegelungsfunktion an.

Priifen Sie, ob:

— die Verdrahtung zu den Anschlussklemmen B1-B2 und C1 korrekt ist;

— kein Kurzschluss zwischen den Drahten besteht;

— die elektrische Last 4 W nicht tibersteigt;

— der Wert im Bereich 20-120 V AC, 50/60 Hz oder 20-125 V DC liegen, falls
Steuerspannung anliegt.
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Motor hat eine sehr hohe Temperatur und lauft
nicht an

Kontrollieren Sie, dass auBer dem Alarm ,Motor overheating” (Motoriiberhitzung)
kein weiterer Alarm angezeigt wird.

Warten Sie, bis der Motor abgekiihlt ist und der Thermoschalter wieder schlie3t,
bevor Sie versuchen, den Antrieb erneut zu betreiben.

Priifen Sie, ob die Anzahl der Schaltvorgdnge pro Stunde nicht iber den Grenzen
der Betriebsart des Antriebs liegen (siehe Men( ,Nameplate” (Typenschild)).

Kontrollieren Sie, ob das Betdtigungsmoment fiir die Armatur innerhalb des
Drehmomentbereichs liegt, der fiir die Einheit zutrifft und eingegeben wurde.

Priifen Sie stets die Ursachen, die zur Betriebsstérung gefiihrt haben.

Der Motor ldauft zwar, die Armatur wird jedoch
nicht betatigt

Falls das Vor-Ort-Display eine Stellungsverdnderung der Armatur nicht anzeigt:

Priifen Sie, ob der manuelle Entkupplungshebel eventuell in der Position fiir den
manuellen Betrieb hdngen geblieben ist.

Drehen Sie das Handrad wenige Grade, um mogliches Haften zwischen Handrad und
Abtriebsbuchse zu (iberwinden.

Abbildung 83
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Falls das Vor-Ort-Display eine Stellungsverdnderung der Armatur anzeigt:

. Stellen Sie sicher, dass die Spindelmutter exakt in die Antriebsaufnahme passt.

. Stellen Sie sicher, dass die Abtriebsbuchse mit der Armaturenspindel richtig im
Eingriff ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Passfeder richtig in der Passfedernut sitzt.

. Uberzeugen Sie sich, dass sich die Armatur im manuellen Betrieb betitigen lasst.

Wenn nicht, (iberpriifen Sie wie folgt die Handbetdtigung:

— Losen Sie den Handradsicherungsstift.

— Nehmen Sie das Handrad ab.

— Entfernen Sie die Abdeckung des Handrad-Stiitzlagers.
— Priifen Sie die Unversehrtheit der inneren Teile.

— Fiihren Sie zum Zusammenbauen die Schritte der Demontage in
umgekehrter Reihenfolge aus.

— Stellen Sie sicher, dass keine Fremdkérper vorhanden sind. Achten Sie
darauf, dass die O-Ringe nicht beschaddigt werden.

12.6 Die Handnotbetdtigung kann nicht eingeriickt
werden

Wenn das Einrlicken des Hebels der Handnotbetdtigung zu schwer ist, priifen Sie, ob die
Antriebsbuchse verklemmt ist und gehen wie folgt vor:

. Offnen Sie den Deckel.
. Versuchen Sie, die Antriebsbuchse mit einem Schraubendreher zu bewegen.
. Setzen Sie den Deckel wieder auf.

12.7 Die Armatur fahrt nicht korrekt in die Endlagen

. Bei drehmomentabhdngiger Abschaltung ist das Abschaltmoment zu Gberpriifen
und evtl. zu erh6hen.

. Bei wegabhdngiger Abschaltung ist zu priifen, ob die Armatur die Endlage erreicht.
Gegebenenfalls missen die Endlagen nachjustiert werden.

. Die Innenteile der Armatur konnen defekt sein.
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Armaturenbetrieb erfordert zu hohe
Drehmomente

. Reinigen, priifen und fetten Sie die Armaturenspindel.

. Wenn die Stopfbuchspackung zu fest angezogen ist, I6sen Sie die Muttern der
Stopfbuchsschrauben.

. Kupplung Form ,,A”: Wenn eine zu enge Toleranz zwischen Buchse und

Armaturenspindel vorhanden ist, arbeiten Sie das Gewinde in der Abtriebsbuchse
nach (vergréBern Sie das Spiel).

. Kupplungen Form ,B1”, ,B2”, ,B3” und ,,B4”: Stellen Sie sicher, dass keine
Axialkréfte, hervorgerufen durch fehlendes Langsspiel zwischen Armaturenspindel
und Abtriebsbuchse, auf die Armaturenspindel wirken. Kontrollieren Sie dariiber
hinaus, ob alle Verbindungswellen, Umlenkungen oder Durchfiihrungen ausreichend
geschmiert sind und dass die Verbindungswellen keine Verbiegungen aufweisen.

. Priifen Sie, ob die Innenteile der Armatur und die Getriebekomponenten im
Antrieb ausreichend geschmiert und unbeschadigt sind.

. Uberpriifen Sie das alphanumerische Display auf Diagnosemeldungen und
fahren Sie mit den in Abschnitt 12.11, ,Diagnosemeldungen”, beschriebenen
MaRnahmen fort.

Abbildung 86

Fehlerbehebung



Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch Abschnitt 12: Fehlerbehebung
MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1 Oktober 2019

12.9

12.10

12.11

Fehlerbehebung

Der Antrieb schaltet in den Endlagen (vollstandig
geoffnet oder vollstandig geschlossen) nicht ab.

. Priifen Sie, ob die tatsachlichen AUF- und ZU-Positionen der Armatur jeweils den
Angaben 100 % und 0 % auf dem Display des Antriebs entsprechen.

. Stellen Sie sicher, dass die Drehmoment- und Wegabschaltungen richtig eingestellt
sind (siehe Abschnitt 9.1, ,Einstellmodus” - ,,Antriebseinstellung”).

Die numerische Stellungsanzeige zeigt ,,---".

. Die Endlagen miissen neu kalibriert werden (siehe Abschnitt 9.1, ,Einstellmodus” -
~Antriebseinstellung”).

Diagnosemeldungen

Die Liste der Alarme und Warnungen enthélt alle aktuell anstehenden Alarme und Warnungen.

Eine Warnung erfolgt, wenn eine Variable einen kritischen Wert erreicht und/oder eine
WartungsmaRnahme erforderlich ist, alle Antriebsfunktionen jedoch noch vollstandig
verfligbar sind. Das Warn-Symbol im unteren Display bei gleichzeitigem Blinken der
Alarm-/Warnung-LED zeigt einen Warnzustand an.

Ein Alarm erfolgt, wenn sich eine Variable auRerhalb des zuldssigen Bereiches befindet
und/oder einige Antriebsfunktionen nicht verfiigbar sind. Das Alarm-Symbol im unteren
Display bei gleichzeitigem Blinken der Alarm-/Warnung-LED zeigt einen Alarmzustand
an. Ist eine Alarm- oder Warnursache nicht mehr vorhanden, verschwindet auch die
entsprechende Meldung aus den Listen.

Zum Loéschen bestimmter Arten von Alarmen, die vom Antrieb gespeichert werden
(Drehmoment zu hoch, blockierte Armatur usw.), steht eine Reset-Funktion zur Verfligung.
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Abbildung 88

OFF
LOCAL REMOTE

Wahlschalter

VARIABLEN
\ ANZEIGEN

RESET oK?
e

Vorgehensweise zum Anzeigen

. Stellen Sie den Wahlschalter auf OFF oder REMOTE und driicken Sie NO, um durch
die Liste der verfiigbaren Variablen zu blattern.

. Driicken Sie YES, wenn das Display die Meldung ,,ALARMS view?” (ALARMANSICHT?)
anzeigt. Driicken Sie YES, um durch die Liste der Alarme zu blattern.

. Driicken Sie NO, wenn das Display die Meldung ,,ALARMS view?” (ALARM-ANSICHT?)
anzeigt.

. Driicken Sie YES, wenn das Display die Meldung ,, WARNINGS view?”

(WARNUNGEN-ANSICHT?) anzeigt. Driicken Sie YES, um durch die Liste der
Warnungen zu blattern.

. Driicken Sie YES, um die im Speicher des Antriebs gespeicherten Alarme oder
Warnungen zuriickzusetzen.
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Tabelle 19. Tabelle der Alarme
: Bedienelemente
PSRl Alarmursache MaRnahme B
Anzeige Local Remote ESD riicksetzung
High torque in Das gemessene Drehmoment Betdtigen Sie den Antrieb
- ist groBer als der entsprechende | in AUFRichtung. Priifen ’
closing (Zu hohes - . . o Konfigurati- .
Drehmoment in Wert in den Routinen ,,T_orque Sie das zur Betatlgung Nur AUF Nur AUF onsabhangig Steuersignal AUF
ZU-Richtung) set-up” (Drehmomenteinstellung)| der Armatur erforderliche
oder ,Stroke limits” (Endlagen) | Moment
High torque in Das gemessene Drehmoment Betdtigen Sie den Antrieb
opening (Zu hohes ist groRer als der entsprechende | in ZURichtung. Priifen Sie Konfigurati-
Drehmoment in Wert in den Routinen , Torque das zur Betdtigung der Nur ZU Nur ZU onsabhingig Steuersignal ZU
AUF-Richtung) set-up" (Drehmomenteinstellung) | Armatur erforderliche
oder ,Stroke limits" (Endlagen) Moment
Jammed valve in closing Priifen Sie den Zustand
- . Keine Stellungsénderung nach der mechanischen Teile ’
(Blockierte Armaturin Erhalt eines ZU-Signals des Antriebs und der Nur AUF Nur AUF Nur AUF Steuersignal AUF
ZURichtung) 9 Armatur
Jammed valve in Priifen Sie den Zustand
opening (Blockierte Keine Stellungsanderung nach der mechanischen Teile .
Arrjmatugrin Erhalt eines AgUF-SignaIsg des Antriebs und der Nurzu Nurzu Nurzu Steuersignal ZU
AUFRichtung) Armatur
Motor thermostat .
(Motorschutz hMotorthermostat |_nf0|ge z Warten Sie, bis der Motor | nicht nicht Konfigurati- Wenn der
- oher Temperatur in den A - - . Motorthermostat
(Thermotiberwa- - abkahltist verfligbar verfligbar onsabhdngig ;
Motorwicklungen offen schlieRt
chung))
Internaltemperature Die Temperatur im Eiezgrllj(?cehbsgg:zmperatur Temperatur
(Temperaturim Antriebsgehduse ist hoher als niedrig. Priifen Sie die nicht nicht nicht <90°C (194 °F)
X 90 °C (194 °F) oder niedriger als . L . verfligbar verfligbar verfligbar oder
Antrieb) -40°C (-40°F) Warmeisolierung zwischen >-40°C (-40°F)
: Antrieb und Warmequelle
Ersetzen Sie den
Position sensor Der Wert der Antriebsposition ist | Wegaufnehmer oder nicht nicht nicht Positionssignal
(Wegaufnehmer) ungliltig. kalibrieren Sie beide verfligbar verfligbar verfligbar korrekt
Endlagen neu
Speed sensor Messwert der Motordrehzahl ist | Ersetzen Sie den nicht nicht nicht Drehzahlsignal
(Drehzahlsensor) ungiiltig. Drehzahlsensor verfligbar verfligbar verfligbar korrekt
Priifen Sie den Zustand
Mid travel alarm in OP | Keine Stellungsdnderung der mechanischen Teile
(Mittelstellungsalarm | der Armatur nach dem des Antriebs und der Nur ZU Nur ZU Nur ZU Steuersignal ZU
in AUF-Richtung) Erhalt eines AUF-Signals Armatur. Kalibrieren Sie
beide Endlagen neu
Priifen Sie den Zustand
Mid travel alarmin CL | Keine Stellungsénderung der der mechanischen Teile
(Mittelstellungsalarm | Armatur nach dem Erhalt eines | des Antriebs und der Nur AUF Nur AUF Nur AUF Steuersignal AUF
in ZU-Richtung) ZUSignals Armatur. Kalibrieren Sie
beide Endlagen neu
Priifen Sie die
Versorgungsspannung
Die Versorgungsspannungist 20 | und die Frequenz an den Versor-qunas-
M, Main voltage” % niedriger oder 20 % hoherals | Anschlussklemmen nicht nicht nicht gung
(Versorgungsspannung) | derim Menii ,Nameplate” L1, L2 und L3. Priifen verfligbar verfligbar verfligbar ipanrll(l:ng
(Typenschild) genannte Wert. Sie die Kabelstdrke orre
auf die korrekte
Dimensionierung
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Display- Bedienelemente e
A spiay Alarmursache MaRnahme . ka
nzeige Local Remote ESD rucksetzung
K1 contactor Die Testroutine meldet (berpriifen Sie d G 5 . Not available | Steuersignal
(Schiitz K1 (nicht einen Ausfall von Schiitz K1 g herpru enledas Rg%en autige gpp0§lte if ESD use K1 | in gegenldufige
verfiigbar fiir XTE LP)) (Spule oder Hilfskontakt) chitz ichtung irection contactor Richtung
K2 contactor Die Testroutine meldet Uberprifen Sie das Gegenliufige | Opposite Not available | Steuersignal
(SCh}JtZ K1 ‘(.nlcht einen Ausfall von Schiitz K2 Schiitz Richtung direction if ESD use K1 in gegenldufige
verfligbar fiir XTE LP)) (Spule oder Hilfskontakt) contactor Richtung
. s Die Pr'L'lfsum_rne des . Konfigurieren Sie . . . . .
Configuration obj n EEPROMSpeichers, der die nicht nicht nicht Speicherin
(Konfigurationsobj.-Nr.) Konfigurationsdaten alle Parameter neu verfligbar verfiigbar verfligbar Ordnung
T enthalt. ist falsch (siehe ndchste Seite).
Mindestens ein
Das Diagnoseprogramm Schaltkreis ist
Hardware n° erkennt mindestens eine beschadigt und nicht nicht nicht Hardware in
(Hardware-Nr.) Stoérung in der Elektronik arbeitet nicht korrekt verfligbar verfligbar verfligbar Ordnung
des Antriebs (siehe Details auf der
ndchsten Seite).
Spannung der Lithiumbatterie
S zu niedrig (nur bei eingebauter . . .
(L'g\i';(l;:ih'gm battery Batterie und wenn der Wechseln Sie die \;ﬁif:lgtb;r xﬁfﬁg?ﬁr \éei;f;gfza_r Lithiumbatterie
Batterigs annung) entsprechende Parameter Lithiumbatterie aus spannun spannun spannun in Ordnung
P 9 unter ,Miscellaneous” P 9 P 9 P 9
(Verschiedenes) aktiviert ist)
Der Alarm wird
nur bei 3-phasiger
Lost phase LP Configuration | Versorgungsspannung SpannuRAsVersoraun
(Verlust einer Phase inder | gegeben. Ausloser des p g U9 nicht nicht nicht Phasen in
LP-Konfiguration (nicht Alarms ist ein Fehler an Anschlussklemmen verfligbar verfligbar verfligbar Ordnun
verfﬂgbagr flir XTE LP)) in einer der Phasen in der L1, 12, 13 Gberpriifen ’ ¢ ’ ‘
Zuleitung zum
Antriebstransformator.
Uberpriifen Sie die Die
Request signal Das analoge 4-20 mA-Signal | externe 4-20 mA- . Stellungsregler- . 4-20 mA-Eingang
(Anforderungssignal) ist nicht korrekt Signalquelle und Verfiigbar Funktion ist Verfiigbar in Ordnung
die Verdrahtung nicht verfiigbar
LP Configuration . . . Lo Die falschen
(LP-Konfiguration i((grliré_ll(’tKonﬁguratlon nicht Izaral‘rlzer:estlsrgilsstellung Verfligbar Verfiigbar Verfligbar Parameter
(nur ftr XTE LP)) wurden korrigiert
. . . s Leistungselektro-
Driver Fault (Treiberfehler | Ausfall der Priifen Sie die . . . : X
(nur fir XTE LP)) Leistungselektronikkarte Leistungselektronikkarte Verfiigbar Verfligbar Verfligbar nikkarte arbe|t"et
ordnungsgemafR
Die Motorver-
Direction (Richtung Motor dreht in die falsche Priifen Sie die . . . drahtung wurde
(nur ftr XTE LP)) Richtung Motorverdrahtung Verfiigbar Verfligbar Verfligbar korrigiert und
zuriickgesetzt
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Tabelle 20. Tabelle der Warnungen
: _ Bedienelemente _
D'SPI.a 4 Alarmursache MaRnahme - ?(Iarm
Anzeige Local Remote ESD ricksetzung
High torque in OP !Das gemessene Drehmoment
ist groRer als der . .
(near max.) (Hohes entsprechende Wert in den Priifen Sie das zur
Drehmoment in p ” Betdtigung der Armatur | Verfiigbar Verfiigbar | Verfligbar Steuersignal ZU
. Routinen ,Torque set-up .
AUFRichtung (nahe max. h R I erforderliche Moment.
Zuliiss. Moment)) (Drehmomenteinstellung)
. oder ,Stroke limits” (Endlagen)
. . Das gemessene Drehmoment
High torque in CL istum 10 % niedriger als der . .
(near max.) (Hohes entsprechende Wert in den Priifen Sie das zur
Drehmoment in p ” Betdtigung der Armatur | Verfiigbar Verfiigbar | Verfligbar Steuersignal AUF
. Routinen , Torque set-up .
ZURichtung (nahe max. h instell erforderliche Moment.
Zuliss. Moment) Drehmomenteinstellung)
) oder ,Stroke limits” (Endlagen).
Internal temp (near Die Temperaturim u Temperatur
limits) (Temp. im Antriebsgehduse ist hher ﬁiirr:rft?ilgl\?jnngsr Verfiiabar Verfiiabar | Verfiiabar >-35°C(-31°F)
Antrieb (nahe max. als 80 °C (176 °F) oder Wirmeauelle isolieren 9 9 9 und
zuldss. Wert)) niedriger als -35 °C (-31 °F). q <80°C(176°F)
Spannung auRerhalb des Priifen Sie die
Main voltage (near limits) | im Menii ,Nameplate” Kabelstarke auf richtige Versorgungs-
(Versorgungsspannung (Typenschild) genannten Dimensionierung und Verfligbar Verfiigbar | Verfligbar spannung
(nahe max. zuldss. Wert)) | Bereichs (-15 % bzw. +10 %) kontrollieren Sie die korrekt
oder falsche Frequenz Spannung und Frequenz.
(Max.) contactor cycles Wechseln Sie das Schiitz Letztes
(Max. Schiitzzyklen) Max. Anzahl der aus und setzen Sie das " . .
) . - N ) i Verfligbar Verfligbar | Verfligbar Datenprotokoll
(nicht verfiigbar fiir Schiitzzyklen erreicht Betdtigungsprotokoll o
. 16schen
XTE LP)) zurlick
. . Fiihren Sie die Wartung
Maintenance request Das nachstfa Wartungsdatum durch und setzen Sie das | Verfiigbar Verfiigbar | Verfiigbar YVartungsdatum
(Wartungsanforderung) | wurde erreicht - andern
nachste Wartungsdatum
Motor current Motorstrom héher oder Priifen Sie den Verfiigbar Verfiigbar | Verfiiabar Strom in
(Motorstrom) niedriger als zuldssig elektrischen Motor 9 9 9 Ordnung
. Die Routine zur Uberwachung - . Kalibrieren Sie
Wrong stroke limits der Endlagen erkennt einen Kalibrieren Sie beide Verfiigbar Verfiigbar | Verfiigbar beide
(Falsche Endlagen) Hubgrenzen neu
falschen Endlagenzustand Hubgrenzen neu
Bus Feldbus funktioniert nicht Buskommunikation priifen | Verfiigbar Verfligbar | Verfiigbar Bus in Ordnung
Zuriicksetzen
Low speed (Niedrige Priifen Sie die oder
P ang Die Solldrehzahl wird nicht erreicht | Mechanik oder die Verfiigbar Verfligbar | Verfiigbar Steuersignal
Drehzahl (nur fiir XTE LP)) :
Parametereinstellung AUF/ZU
wiederholen
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Configuration obj n° (Konfigurationsobj.-Nr.)

on

,N°” steht fiir die Nummer des Parameters, der konfiguriert werden muss. Zum Léschen
des Alarms ist eine Tabelle aller XTE3000-Parameter erforderlich. Wenden Sie sich

fiir Unterstiitzung bitte an den Emerson Kundendienst. Wenn die Alarmmeldung
»CONFIGURATION OBJ] 9999” angezeigt wird, muss nur einer der XTE3000-Parameter
gedndert werden. Rufen Sie z. B. im Men(i SET-UP (EINSTELLUNG) die Option ,Actuator
Setup” (Antriebseinstellung) und dann , Torque Setup” (Drehmomenteinstellung) auf und
erhéhen oder reduzieren Sie das SchlieBdrehmoment um 1 %. Wenn die Alarmmeldung
ausgeblendet wird, rufen Sie erneut im Men(i SET-UP (EINSTELLUNG) die Option , Actuator
Setup” (Antriebseinstellung) und dann , Torque Setup” (Drehmomenteinstellung) auf
und stellen den vorherigen Wert wieder her (siehe Abschnitt 9.1, ,,Antriebseinstellung,
Drehmomenteinstellung”).

Hardware n° (Hardware-Nr.)

,N°” steht fiir das Modul, das nicht funktioniert. Die Ursache kann in einem fehlerhaften
Modaul, falscher Verkabelung zwischen Modulen oder an einer falschen Einstellung des
XTE3000 liegen. Wenden Sie sich fiir Unterstiitzung bitte an den Emerson Kundendienst.
Folgende Hardware-Alarme kénnen auftreten:

. Hardware 1 = falsche Codierung der Drucktasten und des Wahlschalters am Gerdt.

. Hardware 2 = falsche Konfiguration des optionalen Ain/Aout-Moduls.

. Hardware 3 = keine Kommunikation zwischen Ain/Aout-Modul und Basisplatine.

. Hardware 4 = falsche Konfiguration der Klemmenplatine.

. Hardware 5 = Keine Kommunikation zwischen Klemmenplatine und Basisplatine.

. Hardware 6 = falsche Konfiguration XTE3000 | FO1

. Hardware 7 = falsche Konfiguration der Bus-Karte.

. Hardware 8 = keine Kommunikation zwischen Bus-Karte und Basisplatine.

. Hardware 9 = Logikkarte kann die Einstellungen der Leistungselektronikkarte nicht

aktualisieren (nur bei XTE LP)

. Hardware 10 = Logikkarte kann nicht mit der Leistungselektronikkarte
kommunizieren (nur bei XTE LP)

. Hardware 11 = keine Kommunikation zwischen Bus-Karte
(redundante Profibus-Karte) und Basisplatine.

. Hardware 12 = keine Kommunikation zwischen Encoder und Basisplatine.

. Hardware 13 = Encoder beschédigt oder falsch konfiguriert
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Abschnitt 13: Sttickliste und Zeichnungen

Dieser Abschnitt enthalt Zeichnungen und Stiicklisten jedes Bauteils und jeder
Unterbaugruppe des XTE3000.

A VORSICHT

Die Verwendung eines anderen Befestigungselements als der genehmigte Typ kann zu einer
Beschddigung des Antriebs oder der Armatur fiihren.

- Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte die auf dem Typenschild des Antriebs
angegebene Seriennummer an.

- Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte die entsprechenden Teilnummern an, wie sie in
beigefligten Zeichnungen genannt sind.

Abbildung 89 Stiickliste

Stiickliste und Zeichnungen 105



Abschnitt 13: Stiickliste und Zeichnungen

Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch

Oktober 2019 MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1
Tabelle 21.
Pos. Anz. Beschreibung
1 1 Gehduse
2 1 unteres Lager
3 1 Hohlwelle
4 1 Schneckenrad
5 1 Sicherungsring
6 1 Lagerschale
7 1 Feder fiir Abtriebsbuchse
8 1 Federhaltering
9" 1 Dichtungssatz
9.1* 1 O-Ring
9.2* 1 Dichtring
9.3* 1 Quadring
9.4~ 1 O-Ring
9.5* 1 O-Ring
9.6 * 1 O-Ring
9.7 * 1 Dichtring
9.8 * 1 O-Ring
9.9 * 1 0-Ring
9.10 * 1 O-Ring
9.11°* 1 Quadring
9.12* 1 O-Ring
9.13 * 1 Dichtring
9.14 * 1 O-Ring
9.15* 2 O-Ring
9.16 * 1 Dichtring
10 1 oberes Lager
11 2 Deckelhaltering
12 2 Stopfen
13 1 Scheibe
14 1 Deckel
15 1 Handrad
16 1 Verschraubung fiir Olkontrolle
17 4 Schraube
18 1 Schutzrohr fiir Schaltwelle
19 1 Kegellager
20 1 Schneckenwelle
21 1 Kegellager
22 1 Abdeckung Schneckenwelle
23 2 Schraube
24 4 Schraube
25" 1 Motor
26 1 Motorabdeckung
27 4 Schraube
28 1 Verschraubung fiir Olkontrolle
29 * 1 Schaltfinger
30 2 Schraube
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Pos. Anz. Beschreibung
31 1 Buchse
32 1 Stiitzscheibe
33 1 Kupplungsgabel
34 1 Stiitzscheibe
35 1 Stiitzscheibe
36 1 Kupplungshebel
37 1 Unverlierbares Schild
38 1 Schraube
39 1 Erdungsschraube
40 2 Mutter fiir Erdungsschraube
41 2 Federteller
42 1 Symbol fiir Erdungsschraube
43 2 Lager
44 1 Welle fiir Wegaufnehmer
45 2 Schraube
46 1 Absolute-Encoder-Flansch
47 1 Baugruppe Absolut-Encoder
48 3 Schraube
49 4 Distanzstiick
50 * 1 Leistungselektronikkarte
51 4 Distanzstiick
52 4 Schraube
53 * 1 Prozessorkarte
54 1 Abdec!fun.g Leistungselektronikkarte
(nur fir die Modelle 010, 020, 030)
55 1 Vor-Ort-Steuereinheit
56 8 Schraube
57 1 Schraube
59 * 1 Anschlussplatte
60 1 Sicherungsring
61 1 Abdeckung Leistungsklemmen
62 2 Schraube
63 4 Schraube
64 1 Klemmenbezeichnungsschild
65 1 Deckel fiir Anschlussraum
70 1 Typenschild
71 1 Sicherungsring
75 1 Kupplungsblock
76 4 Schraube
Optional
A 1 Bus-Interface-Karte
B 1 Batterieanordnung

Stiickliste und Zeichnungen
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Abbildung 90 Elektromotor

25.1

Tabelle 22. Elektromotor

Pos. Anz. Beschreibung
25.1* 1 Elektromotor
25.2 1 Drehzahlmagnetsensor
25.3 3 Feder
25.4 1 Schraube
255" 1 Drehzahlmagnetkarten-Baugruppe
25.6 2 Schraube
25.7 1 Motorklemmleiste
25.8 1 Schraube
Drehzahlmagnetkarten-Baugruppe
25.5.1 1 Drehzahlmagnetkarte
25.5.2 1 Gummiring
25.5.3 1 Deckel fiir Drehzahlmesser
25.5.4 1 Kabel fiir Drehzahlmesser

* Empfohlene Ersatzteile
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Abbildung 91 Elektromotor (XTE LP)

25.4
25.5
25.6
Tabelle 23.  Elektromotor (XTE LP)
Pos. Anz. Beschreibung Werkstoff
25.1°* 1 Elektromotor -
25.2 1 Flansch G-Stahl
25.3 4 Schraube Edelstahl
25.4 1 Motorkupplung GStahl
25.5 4 Schraube Edelstahl
25.6 1 Konsole Aluminium
25.7 1 Motorklemmleiste Kunststoff
25.8 2 Schraube Edelstahl
25.9 2 Federteller Kunststoff
25.10 " 2 Induktionsspule -
25.11 2 Schraube Edelstahl
25.12 2 Federteller Kunststoff
25.13 ¢ 1 Elektronikplatine -
25.14 2 Schraube Edelstahl
25.15 2 Federteller Kunststoff

* Empfohlene Ersatzteile
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Abbildung 92 Fingerbaugruppe

291
-~ 29.2
- 29.3
29.4
- 29.5
- 29.6
29.7
- 29.1
&
Tabelle 25.  Fingerbaugruppe
Pos. Anz. Beschreibung
29.1 2 Sicherungsring
29.2 1 Schaltfinger
29.3 1 Finger
29.4 1 Stift
29.5 1 Biegefeder
29.6 1 Buchse
29.7 1 Feder
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Abbildung 93 Hebelbaugruppe

Tabelle 26. Hebelbaugruppe

Pos. Anz. Beschreibung
36.1 1 Hebel

36.2 1 Passfeder
36.3 1 Stiitzscheibe
36.4 1 Lager

36.5 1 Feder

36.6 1 Haltering
36.7 1 Stift

Stiickliste und Zeichnungen 111



Abschnitt 13: Stiickliste und Zeichnungen

Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch

Oktober 2019 MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1
Abbildung 94 Vor-Ort-Steuereinheit
O
Kﬂ @0/
PR
— ////‘ _— ?
55.4 —
555 ///Q
////
55.6
Tabelle 27.  Vor-Ort-Steuereinheit
Pos. Anz. Beschreibung
55.1 1 Kugel
55.2 1 Feder
55.3 1 O-Ring
55.4 1 Wahlschalter
55.5 1 Schraube
55.6 1 Stopfen
* Empfohlene Ersatzteile
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Abbildung 95 Kupplungsblock

Tabelle 28.  Kupplungsblock
Pos. Anz. Beschreibung
75.1 1 0-Ring
75.2 1 Kupplungsblockgehduse
75.3* 1 Schmiernippel
75.4 4 Druckscheibe
75.5 1 Schaltwellenmutter
75.6% 2 Axiallager
75.7% 1 Quadring
75.8 1 Untere Ringmutter

* Empfohlene Ersatzteile

Stiickliste und Zeichnungen

113



Abschnitt 13: Stiickliste und Zeichnungen Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch
Oktober 2019 MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1

Abbildung 96 Kabelstrang und Kabelbezeichnungen

Tabelle 29. Kabelstrang und Kabelbezeichnungen

Pos. Kabeltyp Beschreibung
1 CAB0100 E/A-Remote-Kabel
2 CAB0150 Fernsteuerung-Versorgungskabel
3 CAB0160 Eingang-Netzkabel
4 CAB0270 Motor-Netzkabel
5 CAB0350 Kabel fiir Drehzahlmesser
5.1 CAB0354 Kabel fiir Drehzahlmesser
6 CAB0280 Kabel fiir Thermostat
7 CAB0300 Kabel fiir Absolut-Encoder
8 CAB0200 Kabel fiir interne Steuerungen
9 CAB0250 Kabel zur Kontaktsteuerung
10 CAB0170 Erdungskabel
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AnhangA:  XTE3000 / XTE3000AD

A.1

A.1.1

A.2

Anhang

ExdbebhlIB+H2 T4 Gb [ Exh tb IIICT135°C Db IP66/68
ExdbebhiallB+H2 T4 Gb [ Exhtb IIICT135°C Db IP66/68

Sicherheitshinweise

Allgemeines

Dieser Anhang A ergdnzt die Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung
(MAN-02-04-97-0713) und enthadlt Sicherheitshinweise fiir die elektrischen Antriebe
XTE3000-040 und XTE3000-050. Der hier beschriebene Antrieb ist gemaR den

EN- und IEGNormen 60079-0, 60079-1, 60079-7, 60079-11 und 60079-31 sowie

EN ISO 80079-36, 80079-37 fiir Schutzart Ex db eb h oder Ex db eb h ia fiir Gasgruppe
[IB+H2 und Ex h tb fiir Staubgruppe llIC zertifiziert. Der Antrieb ist fiir den Einbau in
Umgebungen mit Temperaturen von -25 °C (-13 °F) bis +60 °C (+140 °F) geeignet.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Der XTE3000 ist nach internationalen Richtlinien und Spezifikationen ausgelegt. Dennoch
miissen folgende Vorschriften in jedem Fall beachtet werden:

. Allgemeine Einbau- und Sicherheitsbestimmungen.

. VorschriftsmdRige Verwendung von personlichen Schutzausriistung
(Schutzbrillen, Schutzkleidung, Handschuhe).

. VorschriftsmaRiger Gebrauch von Werkzeugen, Hebevorrichtungen und

Transportmitteln.

Instructions for Proper Installation

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild des Antriebs mit der entsprechenden Zertifizierung,
dem Umgebungstemperaturbereich und den Sicherheitsanforderungen des Standorts
tibereinstimmt.

Die Sicherheitshinweise und die Gewahrleistung werden hinfallig, wenn der XTE3000 in
explosionsgefdhrdeten Atmosphdren mit nicht geeigneter Schutzart oder in Umgebungen
mit Temperaturen eingebaut wird, die die maximale auf dem Typenschild angegebene
Temperatur Giberschreiten.
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A.2.1 Kennzeichnung
Abbildung A-1 Vorlage fiir das Typenschild des XTE3000 | XTE3000AD
6 )
‘)@.m C€. . [BerTis &
Model SIN Year
Nom.Torque 100% (Nm) RPM or Secs/90°
Power Supply KW Tamb.range ____°(
Motor Currents: In s lcc Type
Duty W/D
Ex Code IP66/68
Certificate ATEX TAG
Cerfificate
For Cable Entries dimensions see Installation Manual
For T°ambient higher than 65°C T°cable = 90°C
.DO NOT OPEN WHEN ENERGIZED
@WA RNING: DO NOT OPEN ANY COVER WliIEN AN EXPLOSIVE ATMOSPHERE MAY BE PRESENT @
IECEx INE YY.NNNNX = |[ECEx-Referenzzertifikat (CoC)
INERIS YY ATEXNNNNX = ATEX-Referenzzertifikat
0080 = Benannte Stelle fiir die ATEX-Qualitatssicherung (INERIS)
I = Gerategruppe Il (Ubertagebetriebe)
2 = Geratekategorie 2
G = Explosionsgefahrdete Atmospharen durch Gase, Nebel oder Dampfe
D = Explosionsgefdhrdete Atmospharen durch Stdube
IP66/68 = Schutzart
Tabelle A-1.
Gefahrenzone Kategorien entsprechend der Richtlinie 94/9/EU
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 0 1G
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 1 2G oder 1G
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 2 3G, 2G oder 1G
Staub Zone 20 1D
Staub Zone 21 2D oder 1D
Staub Zone 22 3D, 2D oder 1D
Tabelle A-2. Gerdteschutzniveau (Equipment Protection Level, EPL). EN 60079-14
Explosive Atmosphdre Zone EPL
0 Ga
Gas 1 Ga oder Gb
2 Ga, Gb oder Gc
20 Da
Staub 21 Da oder Db
22 Da, Db oder Dc
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A.3 Anwendbare allgemeine Regelwerke und
Vorschriften
Tabelle A-3.
2006/42[EC Maschinenrichtlinie
2014/30/EU EMV-Richtlinie
2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
2014/34/EU ATEX-Richtlinie
ENISO 12100-1 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze
Teil 1 - Grundsatzliche Terminologie, Methodologie.
ENISO 12100-2 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze

Teil 2: Technische Leitsdtze und Spezifikationen.
EN 60079-0: 2012/A11:2013 IEC60079-0: 2011

EN 60079-1:2014 IEC60079-1:2014
EN 60079-7: 2015 IEC60079-7: 2015
EN 60079-11:2012 IEC60079-11:2011
EN 60079-31:2014 IEC60079-31:2013
ENISO 80079-36:2016 1SO 80079-36:2016
ENISO 80079-37:2016 1SO 80079-37:2016
A.4 Gewahrleistungsbedingungen und Konditionen

Emerson garantiert, dass jedes Produkt fehlerfrei ist und den Industriestandards
entspricht. Sofern nicht anderweitig angegeben, betrdgt die Gewahrleistungsfrist ein Jahr,
beginnend mit dem Einbau beim Erstanwender, hdchstens jedoch achtzehn Monate nach
Lieferung an den Erstanwender.

Die Gewdhrleistung entfallt fiir Produkte, die unsachgemaR gelagert oder eingebaut wurden,
falsch verwendet, verdndert oder von nicht autorisiertem Personal repariert wurden.

Fiir Reparaturarbeiten, die auf eine unsachgemaRe Anwendung zuriickzufiihren sind,
werden die (iblichen Konditionen berechnet.

A.5 Haftungsausschluss

Emerson kann in den folgenden Fallen nicht haftbar gemacht werden:
. Verwendung des Produkts entgegen den lokalen Gesetzen zur Arbeitssicherheit.

. Falscher Einbau, Nichtbeachtung oder falsche Anwendung der Anweisungen auf
dem Typenschild und in der Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung
(MAN-02-04-97-0713) und dem darin enthaltenen Anhang A.

. Anderung des Produkts ohne Genehmigung durch Emerson.

. Arbeiten an dem Produkt durch ungeschultes oder unbefugtes Personal.
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A.6

A.6.1

A.6.2

A.7

A.7.1
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Lagerung und Einbauvorbereitungen

Lagerung

Wenn die in diesem Dokument beschriebenen Anweisungen nicht befolgt werden, verfallt
die Gewabhrleistung des Produkts.

Die standardmaRigen Kunststoffstopfen, die zum Schutz der Kabeleinfiihrungen beim
Transport verwendet werden, sind weder explosionssicher noch wetterfest; sie dienen
lediglich als Schutz vor dem Eindringen von Fremdkdérpern beim Transport. Die in Abschnitt 2
beschriebenen allgemeinen Lagerungsanweisungen miissen befolgt werden.

Kontrollen vor dem Einbau

Vor dem Einbau sollten die folgenden Kontrollen durchgefiihrt werden:

. Zustand der Dichtflichen zwischen den Deckeln und dem Hauptgehduse
. Zustand der Gewinde in den Kabeleinfiihrungen

. Risse oder Briiche in den Deckeln des Antriebsgehduses

Einbau

Der Einbau muss entsprechend der Regelwerke IEC/EN 60079-14 und IEC/EN 60079-17 fiir
den elektrischen Anschluss in Gefahrenbereichen (andere als Bergbau), klassifiziert als Zone
1, 2 (Gas) und Zone 21, 22 (Staub) gemaR IEC/EN 60079-10-1 und IEC/EN 60079-10-2, und
allen anderen anwendbaren nationalen Normen und Vorschriften erfolgen.

Working Condition

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild des Antriebs mit der entsprechenden Zertifizierung,
dem Umgebungstemperaturbereich und den Sicherheitsanforderungen des Standorts
tibereinstimmt.

7.1.1 Modelle XTE-040 und XTE-050 von -25 °C bis +60 °C (von -13 °F bis +140 °F)
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A.7.2

Anhang

Kennzeichnung der Einfiihrungen

Der in diesem Anhang beschriebene elektrische Antrieb XTE3000 ist mit 5
Kabeleinfiihrungen erhéltlich (3 sind Standard; der 4. und 5. sind auf Anfrage erhaltlich).

Art und GroRe der verschiedenen Einfiihrungen sind der folgenden Tabelle zu entnehmen
(siehe Abbildung A-2):

Tabelle A-4. Kennzeichnung der Kabeleinfithrungen

Kabeleinfiihrung NPT-GroRBe Metrische GréRBe ISO 965 (alternativ)
1 1" M32x1.5

2 1-1/27 M40x1.5

3 1" M32x1.5

4 (optional) 3/4” M25x1.5

5 (optional) 3/4” M25x1.5

Abbildung A-2 Elektrischer Antrieb

SIS
,'c”og‘o of of el

Wenn alternative Kabeleinfiihrungen gemaR ISO 965 verwendet werden, sind die
Abmessungen auf dem Gehduse direkt neben der Einfiihrung aufgedruckt, wenn

ISO 965-Einfiihrungen durch eine maschinelle Bearbeitung des Gehduses angefertigt
werden konnen.

Nicht verwendete Kabeleinflihrungen knnen unbearbeitet bleiben oder miissen mit
einem fiir die jeweilige Umgebung zertifizierten Stopfen verschlossen werden.
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A.7.3

A.7.3.1

A.7.4
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Elektrische Anschliisse

Die externen Drahte bzw. die Anschlussleitungen des externen ATEX-zertifizierten Gerdts,
die durch die Kabeleinfiihrungen der zusatzlichen Verlangerung eingefiihrt werden,
miissen gemdfk dem Schaltplan und den allgemeinen Anweisungen auf dem Typenschild
des Antriebs mit den internen Karten des XTE3000 verdrahtet werden.

Anschluss bei Gehduse in Ziindschutzart Ex-e

Die Leiter miissen wie im Folgenden beschrieben abgeschlossen werden:

Anschlussart: Ring-Kabelschuh, isoliert
LochmaR: 5.5 mm (0.22 in) fiir Netzkabel
3.2 mm (0.13 in) fiir Steuerkabel
Empfohlene Anzugsmomente: 2.0-2.8Nm (17.7 - 24.8 Ib.in) fiir Netzkabel
1.0-1.5Nm (8.9 -13.3 Ib.in) fiir Steuerkabel
Leiterquerschnitt: 4 mm?2 (0.006 in?) fiir Netzkabel

2.5 mm?2(0.004 in2) fiir Steuerkabel

Kabelverbindungen

Die Abdichtung der Kabeleinfiihrungen muss entsprechend den nationalen Regelwerken
oder den Bestimmungen der zustdndigen Aufsichtsbehdrden durchgefiihrt werden.

Die Abdichtungsmethoden und Kabelverschraubungen miissen fiir den Einsatz in
Gefahrenbereichen genehmigt und entsprechend zertifiziert sein.

Fiir den Anschluss an Massekabel ist das XTE3000-Basismodell mit zwei Erdanschlusspunkten,
einem internen und einem externen Punkt, ausgestattet (sieche Abbildung A-3).

Um das Eindringen von Wasser durch die Kabeleinfiihrungen zu verhindern, muss
sichergestellt sein, dass die verwendeten Kabelverschaubungen die von der Anlage
vorgegebene und auf dem Typenschild des Antriebs angegebene Mindestschutzart
aufweisen. Bei Verwendung eines starren Kanals zum Herstellen von Verbindungen zur
Anlage empfehlen wir, zwischen dem Kabelkanal und der Kabeleinfiihrung der zusétzlichen
Verldangerung ein flexibles Rohr zu verlegen.

Zur Gewdhrleistung der entsprechenden Schutzart (wetterfest, ex-geschiitzt) muss die
Kabelverschraubung oder das externe ATEX-zertifizierte Gerat fest eingeschraubt (mind. 5
Umdrehungen) und mit Gewindedichtungsmittel abgedichtet werden.
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HINWEIS

Die Kabel und Kabelverschraubungen MUSSEN unter Beriicksichtigung der maximal
zuldssigen Temperatur fiir die Kabel ausgewahlt werden, die auf dem Typenschild
angegeben sind, das an dem XTE3000-Grundgerat angebracht ist. Bei der Auswahl der
Kabel und Kabelverschraubungen muss die maximale Temperatur des Kabels (auf dem
Typenschild an der Unterseite des XTE3000) berlicksichtigt werden.

Abbildung A-3

Anschluss bei Gehause in
Ziindschutzart Ex-e

f

Interne Erdungsschraube  Externe Erdungsschraube

A.7.5 Einbau in Umgebungen mit explosionsgefahrdeter
Staubatmosphare
die Dichtflachen vor der Montage mit Aeroshell eingefettet werden.
. Before assembly, joint surfaces must be greased with Aeroshell grease.
. die Kabelverschraubungen eine Schutzart von mindestens IP66 oder IP68
(15 m Tiefe/90 Stunden) gemaR der Norm IEC/EN 60529 aufweisen.
. die Staubmenge, die sich auf der Oberflache des Antriebsgehduses abgesetzt

hat, regelmaRig gemessen wird. Der Staub muss entfernt werden, wenn sich eine
Schicht von (iber 5 mm (relativ zum Antriebsgehduse) gebildet hat.
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A.8

A.8.1

A.8.2
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Wartung
A wARNONG

Stellen Sie vor der Durchfiihrung von Service- und Wartungsarbeiten sicher, dass die
Stromversorgung des Gerats ausgeschaltet ist, um Verletzungen und/oder eine Beschadigung
des Gerdts zu vermeiden (es sei denn, es werden anderweitige Anweisungen gegeben).

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

RegelmaRige Inspektionen

Uberpriifen Sie in regelmiRigen Abstinden den allgemeinen Zustand des
XTE3000/3000AD. Es wird zwar empfohlen, die Inspektion alle zwei Jahre
durchzufihren, diese Haufigkeit kann jedoch an die jeweiligen Installationsund
Arbeitsbedingungen angepasst werden. Alle Risse auf der Oberflache, gebrochene
Fenster oder lockere Schrauben miissen angegeben werden, damit eine Reparatur
erfolgen kann.

Halten Sie die AuBenflachen des Gerdts sauber. Wenn das Gerat in einer staubigen
Umgebung installiert wurde, sind die Angaben der IEC/EN 60079-14 zu beachten
(dabei muss insbesondere darauf geachtet werden, dass die Staubschicht 5 mm
nicht Giberschreitet).

Wenn der Antrieb mit einer intumeszierenden Beschichtung (,,Kmass") versehen
ist, besteht die Gefahr elektrostatischer Aufladung; fiir die Reinigung darf nur ein
Antistatiktuch verwendet werden. Bei der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
ist das Reiben am Antrieb (oder ein anderer zu Reibung fiihrender Vorgang) zu
vermeiden, da das Gerdt dadurch aufgeladen werden kénnte.

Uberpriifen Sie den Zustand der Kabelverbindungen und Befestigungsschrauben;
alle losen Verbindungen miissen fest gezogen werden.

Demontage und Wiedereinbau

A VORSICHT

Die Verwendung eines anderen Befestigungselements als der genehmigte Typ kann zu einer
Beschadigung des Antriebs oder der Armatur fiihren. Weitere Informationen finden Sie in
Tabelle 7.

A VORSICHT

Durch die Verwendung falscher Drehmomente kdnnen der Antrieb und/oder die Armatur
beschadigt werden.
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Wenn eine Demontage und anschlieBende Montage des ex-geschiitzten Gehduses
erforderlich ist, achten Sie darauf, dass alle Teile in ihren urspriinglichen Zustand
zuriickversetzt werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

. Beschddigen Sie nicht die fiir die Sicherstellung der Ex-Schutzklasse dienenden
Oberflachen des Gehduses oder der Abdeckung fiir die elektrischen Komponenten.

. Drehen Sie alle bei der Demontage entfernten Schrauben wieder ein und fetten Sie
sie mit einem Film eines molybdanhaltigen Fettes. Hierdurch wird ein Fressen der
Gewindegdnge vermieden und die Durchfiihrung spaterer Wartungsarbeiten erleichtert.

. Wenn eine Auswechslung der Schrauben erforderlich ist, miissen die neuen Schrauben
die gleichen Abmessungen haben und eine Materialqualitdt aufweisen, die mindestens
den urspriinglich mit der Einheit ausgelieferten Schrauben entspricht.

. Ersetzen Sie wetterfeste Dichtungen, wenn diese entfernt wurden (O-Ringe fiir
den Deckel).
. Legen Sie besonderes Augenmerk darauf, dass die Dichtflachen aller Gehduse mit

einem leichten Fettfilm (Aeroshell) versehen sind.

A.8.3 Reparaturen

Wenn Reparaturen erforderlich sind, diirfen nur vom Hersteller angebotene Ersatzteile
verwendet werden. Alle Zubehorteile miissen den genehmigten Spezifikationen sowie den
Anwendungs- und Standortanwendungen gerecht werden.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Die SpaltgréBen bei explosionssicheren Verbindungen sind niedriger als die Hochstwerte
laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1 und die Spaltbreiten bei explosionssicheren
Verbindungen sind hoher als die Werte laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1.

Falls die Wartungsarbeiten den Austausch einer Komponente erfordern, die Teil einer
explosionssicheren Verbindung ist, diirfen nur Original-Ersatzteile von Emerson verwendet
werden. Eine direkte Reparatur oder Rekonstruktion der obigen Komponenten ohne eine
Genehmigung von Emerson ist nicht zuldssig. Bei Nichtbeachtung dieser Vorgehensweise
wird die Produktsicherheit und die vertragliche Garantie ungdiltig.

Original-Ersatzteile miissen beim Hersteller bestellt werden: Um sicherzustellen, dass
die richtigen Ersatzteile geliefert werden, muss bei der Bestellung von Ersatzteilen die
Seriennummer auf dem Typenschild des XTE3000 angegeben werden.
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Anhang B: XTE3000 [ XTE3000AD |
XTE3000LP

ExdbhlIBT4 Gb/ExhtbIICT135°C Db IP66/68
ExdbhiallBT4 Gb[Exhtb ICT135°CDb IP66/68

B.1 Sicherheitshinweise

B.1.1 Allgemeines

Dieser Anhang B erganzt die Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung
(MAN-02-04-97-0713) und enthdlt die Sicherheitshinweise fiir die elektrischen Antriebe
der Serien XTE3000 / XTE3000AD [ XTE3000LP, entweder als Grundgerat oder bei
Ausstattung mit:

a. mit einer zusatzlichen Kabeleinfiihrung am Steuerungsteil oder bei
Ausstattung mit einer optionalen Verldngerung

b. zusdtzlichen Kabeleinfiihrungen mit einer optionalen Verldngerung

C. einer optionalen Elektronikplatine am Anschlussraum (siehe Abbildung B-3).

Der hier beschriebene Antrieb ist gemaR den EN- und IEGNormen 60079-0,
60079-1,60079-7,60079-11 und 60079-31 sowie EN ISO 80079-36,
80079-37 fiir Schutzart Ex db h oder Ex db hiia fiir Gasgruppe 11B und Exh tb
fiir Staubgruppe lIC zertifiziert. Der Antrieb ist fiir den Einbau in Umgebungen
mit Temperaturen von -25 °C (-13 °F) bis +60 °C (+140 °F) geeignet.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Sowohl das XTE3000-Grundgerdt als auch die optionale Verldngerung sind nach
internationalen Richtlinien und Spezifikationen ausgelegt. Dennoch miissen folgende
Vorschriften in jedem Fall beachtet werden:

. Allgemeine Einbau- und Sicherheitsbestimmungen.

. VorschriftsméRige Verwendung von personlichen Schutzausriistung
(Schutzbrillen, Schutzkleidung, Handschuhe).

. VorschriftsmdRiger Gebrauch von Werkzeugen, Hebevorrichtungen und

Transportmitteln.
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B.1.2 Bezeichnung der Hauptkomponenten
Abbildung B-1 Grundgerit
Abbildung B-2 Grundgerat mit Verlangerung [A]
Abbildung B-3 Grundgeridt mit Verlangerungen [B] oder [C]
125
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B.2

B.2.1
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Einbauanweisungen

Vor dem Einbau ist unbedingt zu priifen, ob auf dem Typenschild der Verlangerung

fir zusatzliche Kabeleinfiihrungen die entsprechenden Schutzarten und
Umgebungstemperaturgrenzwerte angegeben sind, wie sie in den Vorschriften fiir die
Anlage/den Standort, in der XTE3000 installiert ist, gefordert werden.

Die Sicherheitshinweise und die Gewahrleistung werden hinfallig, wenn der XTE3000 in
explosionsgefdhrdeten Atmosphdren mit nicht geeigneter Schutzart oder in Umgebungen
mit Temperaturen eingebaut wird, die die maximale auf dem Typenschild angegebene
Temperatur tiberschreiten.

DO NOT OPEN ANY COVER WI;IEN AN EXPLOSIVE ATMOSPHERE MAY

Kennzeichnung
Abbildung B-4 Vorlage fiir das Typenschild des XTE3000 | XTE3000AD |
XTE3000LP
(¢ N
@@,m (3 voso | BETTIS @)
Model SIN Year
Nom.Torque 100% (Nm) RPM or Secs/90°
Power Supply KW Tamb.range ___°(
Motor Currents: In s lcc Type
Duty WD
Ex (ode 1P66/68
Cerfificate ATEX TAG
Cerfificate
For Cable Entries dimensions see Installation Manual
For T°ambient higher than 65°C T°cable = 90°C
@DWARN,NG DO NOT OPEN WHEN ENER &&ED@%

IECEx INE YY.NNNNX = |[ECEx-Referenzzertifikat (CoC)

INERIS YY ATEX NNNNX = ATEX-Referenzzertifikat

0080 = Benannte Stelle fiir die ATEX-Qualitdtssicherung (INERIS)

I = Geritegruppe Il (Ubertagebetriebe)

2 = Geratekategorie 2

G = Explosionsgefahrdete Atmosphare durch Gase, Nebel oder Dampfe
D = Explosionsgefdhrdete Atmospharen durch Stdube

IP66/68 = Schutzart
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Tabelle B-1.

Gefahrenzone Kategorie entspr. Richtlinie 2014/34|EG
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 0 1G

Gas, Nebel oder Dampfe Zone 1 2G oder 1G
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 2 3G, 2Goder 1G
Staub Zone 20 1D

Staub Zone 21 2D oder 1D
Staub Zone 22 3D, 2D oder 1D

Tabelle B-2. Gerdteschutzniveau (Equipment Protection Level, EPL). EN 60079-14

Explosnon‘:sgefahrdete Zone EPL
Atmosphdre
0 Ga
Gas 1 Ga oder Gb
2 Ga, Gb oder Gc
20 Da
Staub 21 Da oder Db
22 Da, Db oder Dc

Anwendbare allgemeine Regelwerke und

Vorschriften

Tabelle B-3.

2006/42/EC Maschinenrichtlinie
2014/30/EU EMV-Richtlinie
2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
2014/34/EU ATEX-Richtlinie

ENISO 12100-1

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze

Teil 1 - Grundsatzliche Terminologie, Methodologie.

EN SO 12100-2

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze

Teil 2: Technische Leitsdtze und Spezifikationen.

EN 60079-0: 2012/A11:2013

IEC60079-0: 2011

EN 60079-1: 2014

IEC60079-1: 2014

EN 60079-11:2012

IEC60079-11:2011

EN 60079-31:2014

IEC60079-31:2013

ENISO 80079-36:2016

1SO 80079-36:2016

ENISO 80079-37:2016

1SO 80079-37:2016
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B.5

B.6

B.6.1
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Gewadhrleistungsbedingungen und Konditionen

Emerson garantiert, dass jedes Produkt fehlerfrei ist und den Industriestandards entspricht.
Sofern nicht anderweitig angegeben, betragt die Gewdhrleistungsfrist ein Jahr, beginnend
mit dem Einbau beim Erstanwender, hochstens jedoch achtzehn Monate nach Lieferung an
den Erstanwender.

Die Gewabhrleistung entfallt fiir Produkte, die unsachgemaR gelagert oder eingebaut wurden,
falsch verwendet, verdndert oder von nicht autorisiertem Personal repariert wurden.

Fiir Reparaturarbeiten, die auf eine unsachgemaRe Anwendung zurlickzufiihren sind,
werden die Giblichen Konditionen berechnet.

Haftungsausschluss

Emerson kann in den folgenden Fallen nicht haftbar gemacht werden:
. Verwendung des Produkts entgegen den lokalen Gesetzen zur Arbeitssicherheit.

. Falscher Einbau, Nichtbeachtung oder falsche Anwendung der Anweisungen auf
dem Typenschild und in der Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung
(MAN- 02-04-97-0713) und dem darin enthaltenen Anhang B.

. Anderung des Produkts ohne Genehmigung durch Emerson.

. Arbeiten an dem Produkt durch ungeschultes oder unbefugtes Personal.

Lagerung und Einbauvorbereitungen

Lagerung

Wenn die in diesem Dokument beschriebenen Anweisungen nicht befolgt werden, verfallt
die Gewdhrleistung des Produkts.

In der Regel ist die optionale Verlangerung fiir zusatzliche Kabeleinfiihrungen oder
zusétzliche Elektronikplatinen werkseitig direkt an das XTE3000-Basismodell montiert, und
verldsst das Werk im einwandfreien Zustand. In diesem Fall miissen die in Abschnitt 2
beschriebenen allgemeinen Lagerungsanweisungen befolgt werden. Wenn die oben
genannte Verlangerung separat fiir eine Aufriistung eines bereits vorhandenen

XTE3000- Gerdts versendet wird, muss diese in einem geschiitzten Bereich gelagert werden,
und es muss sichergestellt werden, dass die explosionssicheren Verbindungen angemessen
geschiitzt werden, um Schaden zu vermeiden. Die standardmaRigen Kunststoffstopfen,

die zum Schutz der Kabeleinfiihrungen beim Transport verwendet werden, sind weder
explosionssicher noch wetterfest; sie dienen lediglich als Schutz vor dem Eindringen von
Fremdkorpern. Die Verldngerung fiir zusétzliche Kabeleinfiihrungen oder zusatzliche
Elektronikplatinen weist die gleiche Schutzart fiir den Wetterschutz wie das XTE3000-
Grundmodell auf. Der einwandfreie Betriebszustand kann nur bei ordnungsgemadf3em Einbau
und elektrischem Anschluss in der Anlage sowie bei sachgemaRer Lagerung vor dem Einbau
aufrecht erhalten werden.
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Kontrollen vor dem Einbau

Vor dem Einbau der Verlangerungen fiir zusdtzliche Kabeleinfiihrungen oder zusatzliche
elektronische Karten in ein XTE3000-Grundgerat werden die folgenden Kontrollen empfohlen:

. Zustand der Dichtflichen zwischen den Deckeln und dem Hauptgehduse
. Zustand der Gewinde in den Kabeleinfiihrungen

. Risse oder Briiche in den Deckeln des Antriebsgehauses

Einbau

Der Einbau muss entsprechend der Regelwerke IEC/EN 60079-14 und IEC/EN 60079-17 fiir
den elektrischen Anschluss in Gefahrenbereichen (andere als Bergbau), klassifiziert als Zone
1,2 (Gas) und Zone 21, 22 (Staub) gemaR IEC/EN 60079-10-1 und IEC/EN 60079-10-2, und
allen anderen anwendbaren nationalen Normen und Vorschriften erfolgen.

Arbeitsbedingungen

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild des Antriebs mit der entsprechenden Zertifizierung,
dem Umgebungstemperaturbereich und den Sicherheitsanforderungen des Standorts
tibereinstimmt.

Modelle und Temperatur

XTE-010 und XTE-020
von -60 °C bis +65 °C (von -76 °F bis +149 °F)
von -60 °C bis +85 °C (von -76 °F bis +185 °F)

XTE-030, XTE-040 und XTE-050
von -55 °C bis +65 °C (von -67 °F bis +149 °F)
von -55 °C bis +85 °C (von -67 °F bis +185 °F)

Grundgerat mit den Verlangerungen [A] oder [B] oder [C]

Wenn eine Verldngerung in ein XTE3000-Grundgerat eingebaut wird, eignet sich die
gesamte Baugruppe fiir den Einsatz bei den folgenden Umgebungstemperaturen:
XTE-010 und XTE-020

von -20 °C bis +65 °C (von -4 °F bis +149 °F)

von -20 °C bis +85 °C (von -4 °F bis +185 °F)

XTE-030, XTE-040 und XTE-050
von -20 °C bis +65 °C (von -4 °F bis +149 °F)
von -20 °C bis +85 °C (von -4 °F bis +185 °F)
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Bei allen Modellen hdngt die maximal zuldssige Temperatur vom Motortyp ab
(SM, TM, DM oder LP), der am XTE3000-Grundgerat montiert ist.

Kennzeichnung der Einfiihrungen

Grundantrieb

Der elektrische Antrieb XTE3000 ist mit 5 Einflihrungen ausgestattet (3 sind Standard; die
4. und 5. sind auf Anfrage erhdltlich). Art und GréRe der verschiedenen Einfiihrungen sind
der folgenden Tabelle zu entnehmen (siehe Abbildung B-5):

Tabelle B-4.
Kabeleinfiihrung | NPT-GroRe Alternativ (metrische GroRe I1SO 965)
1 1 M32x1.5
2 11/2" M40x1.5
3 1 M32x1.5
4 (optional) 3/4" M25x1.5
5 (optional) 3/4" M25x1.5

NOTICE

Wenn alternative Kabeleinfiihrungen gemaR I1SO 965 verwendet werden, sind die
Abmessungen auf dem Gehause direkt neben der Einfiihrung aufgedruckt, wenn

ISO 965-Einfiihrungen durch eine maschinelle Bearbeitung des Gehauses angefertigt
werden kénnen.

Nicht verwendete Kabeleinfiihrungen kénnen unbearbeitet bleiben oder miissen mit
einem fiir die jeweilige Umgebung zertifizierten Stopfen verschlossen werden.

Grundantrieb

Abbildung B-5
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Grundantrieb mit Verlangerung [A] am Steuerungsteil

Verldngerung [A] bietet eine zusatzliche Einfiihrung fiir einen Kabel- oder Kanalanschluss
oder fiir den Anschluss eines externen ATEX-zertifizierten Gerdts.

Art und GroRe der Kabeleinfiihrung sind Abbildung B-6 zu entnehmen:

Tabelle B-5.
Kabeleinfiihrung StandardgroRe Optional
6 M25x1.5 3/4"NPT
Abbildung B-6 Grundantrieb mit Verldngerung [A] am Steuerungsteil

Kabeleinfiihrung 6

Grundantrieb mit den Verlangerungen [B] oder [C] am
Anschlussraum

Verldngerung B bietet bis zu 9 zusatzliche Einfihrungen fiir Kabel- oder Kanalanschliisse.
Die Verlangerung [C] ist mit einer Elektronikplatine (Profibus oder Lonworks Removable
Connection Modules) ausgestattet und bietet bis zu 6 zusétzliche Kabeleinfiihrungen. Art
und GroRe der Kabeleinfiihrungen sind Abbildung B-7 zu entnehmen:

Tabelle B-6.
Kabeleinfiihrunaen Option 1 Standard- Option 2 Alternative
9 Kabeleinfithrungen Kabeleinfiihrungen (1SO 965)
A,B,C,D,EFG,HK 1/2"NPT M20x1.5

Wenn alternative Kabeleinfiihrungen gemaR I1SO 965 verwendet werden, sind die
Abmessungen auf dem Gehduse direkt neben der Einfiihrung aufgedruckt, wenn

ISO 965-Einfiihrungen durch eine maschinelle Bearbeitung des Gehduses angefertigt
werden kdnnen.
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Nicht verwendete Kabeleinfiihrungen kénnen unbearbeitet bleiben oder missen mit
einem fiir die jeweilige Umgebung zertifizierten Stopfen verschlossen werden.

Abbildung B-7 Grundantrieb mit den Verldngerungen [B] oder [C] am
Anschlussraum

Kabeleinfiihrungen von A bis K

Elektrische Anschliisse

Die externen Drahte bzw. die Anschlussleitungen des externen ATEX-zertifizierten Geréts,
die durch die Kabeleinfiihrungen der zusatzlichen Verlangerung eingefiihrt werden,
missen gemdl dem Schaltplan und den allgemeinen Anweisungen auf dem Typenschild
des Antriebs mit den internen Karten des XTE3000 verdrahtet werden.

Anschluss bei Gehause in Ziindschutzart Ex-e

Die Leiter miissen wie im Folgenden beschrieben abgeschlossen werden:

Anschlussart: Ring-Kabelschuh, isoliert
LochmaR: 5.5 mm (0.22 in) fr das Netzkabel,
3.2 mm (0.13 in) fiir Steuerkabel
Empfohlene Anzugsmomente: 2.0-2.8Nm (17.7 - 24.8 Ib.in) fiir Netzkabel,
1.0-1.5Nm (8.9 - 13.3 Ib.in) fiir Steuerkabel
Leiterquerschnitt: 4 mm?2(0.006 in2) fiir Netzkabel,

2.5 mm2 (0.004 in2) fiir Steuerkabel
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B.7.4 Kabelverbindungen

Wenn optionale Verlangerungen fiir zusatzliche Kabeleinfihrungen oder zusdtzliche
elektronische Karten an externe Kabel oder Anschlussleitungen angeschlossen werden,
muss die Abdichtung dieser Einfiihrungen in Ubereinstimmung mit den nationalen Normen
oder den Vorgaben der Requlierungsbehoérden erfolgen, die die Verlangerungen zertifiziert
haben. Die Abdichtungsmethode und die verwendeten Kabelverschraubungen miissen fiir
den Einsatz in Gefahrenbereich genehmigt und entsprechend zertifiziert sein.

Fiir den Anschluss an Massekabel ist das XTE3000-Basismodell mit zwei Erdanschlusspunkten,
einem internen und einem externen Punkt, ausgestattet (siehe Abbildung B-8).

Um das Eindringen von Wasser durch die Kabeleinfiihrungen zu verhindern, muss sicherg-
estellt sein, dass die verwendeten Kabelverschaubungen die von der Anlage vorgegebene
und auf dem Typenschild des Antriebs angegebene Mindestschutzart aufweisen. Bei
Verwendung eines starren Kanals zum Herstellen von Verbindungen zur Anlage empfehlen
wir, zwischen dem Kabelkanal und der Kabeleinfiihrung der zusatzlichen Verlangerung ein
flexibles Rohr zu verlegen.

Zur Gewdhrleistung der entsprechenden Schutzart (wetterfest, ex-geschiitzt) muss die
Kabelverschraubung oder das externe ATEX-zertifizierte Gerat fest eingeschraubt (mind. 5
Umdrehungen) und mit Gewindedichtungsmittel abgedichtet werden.

Alle Zubehorteile (einschlieRlich Kabelverschraubungen) miissen den genehmigten
Spezifikationen des Standorts gerecht werden und vorschriftsmaRig zertifiziert sein. Bei
der Auswahl der Kabel und Kabelverschraubungen muss die maximale Temperatur des
Kabels (auf dem Typenschild an der Unterseite des XTE3000) beriicksichtigt werden.

Abbildung B-8

Interne Erdungsschraube  Externe Erdungsschraube
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Einbau in Umgebungen mit explosionsgefahrdeter
Staubatmosphare

Stellen Sie sicher, dass:

. die Dichtflaichen vor der Montage mit Aeroshell eingefettet werden.

. die Kabelverschraubungen eine Schutzart von mindestens IP66 oder IP68
(15 m Tiefe/90 Stunden) gemaR der Norm IEC/EN 60529 aufweisen.

. die Staubmenge, die sich auf der Oberflache des Antriebsgehauses abgesetzt

hat, regelmaRig gemessen wird. Der Staub muss entfernt werden, wenn sich eine
Schicht von Giber 5 mm (relativ zum Antriebsgehduse) gebildet hat.

Wartung
A wARNUNG

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

RegelmaRige Inspektionen

. Inspizieren Sie den allgemeinen Zustand des XTE3000 und der optionalen
Verldngerung, sofern vorhanden, in regelmaRigen Abstidnden. Es wird zwar
empfohlen, die Inspektion alle zwei Jahre durchzufiihren, diese Haufigkeit kann
jedoch an die jeweiligen Installations- und Arbeitsbedingungen angepasst werden.
Alle Risse auf der Oberflache, gebrochene Fenster oder lockere Schrauben miissen
angegeben werden, damit eine Reparatur erfolgen kann.

. Halten Sie die AuBenflachen des Gerdts sauber. Wenn das Gerat in einer staubigen
Umgebung installiert wurde, sind die Angaben der IEC/EN 60079-14 zu beachten
(dabei muss insbesondere darauf geachtet werden, dass die Staubschicht 5 mm
nicht Gberschreitet).

. Wenn der Antrieb mit einer intumeszierenden Beschichtung (,,Kmass”) versehen
ist, besteht die Gefahr elektrostatischer Aufladung; fiir die Reinigung darf nur ein
Antistatiktuch verwendet werden. Bei der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
ist das Reiben am Antrieb (oder ein anderer zu Reibung fiihrender Vorgang) zu
vermeiden, da das Gerdt dadurch aufgeladen werden kénnte.

. Uberpriifen Sie den Zustand der Kabelverbindungen und Befestigungsschrauben;
alle losen Verbindungen miissen fest gezogen werden.

Demontage und Wiedereinbau

A VORSICHT

Die Verwendung eines anderen Befestigungselements als der genehmigte Typ kann zu einer
Beschadigung des Antriebs oder der Armatur fiihren. Weitere Informationen finden Sie in
Tabelle 7.

Anhang



Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch Anhang
MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1 Oktober 2019

B.8.3

Anhang

A VORSICHT

Durch die Verwendung falscher Drehmomente kénnen der Antrieb und/oder die Armatur
beschadigt werden.

Wenn eine Demontage und anschlieBende Montage des ex-geschiitzten Gehduses
erforderlich ist, achten Sie darauf, dass alle Teile in ihren urspriinglichen Zustand
zuriickversetzt werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

. Beschddigen Sie nicht die fiir die Sicherstellung der Ex-Schutzklasse dienenden
Oberflachen des Gehduses oder der Abdeckung fiir die elektrischen Komponenten.

. Drehen Sie alle bei der Demontage entfernten Schrauben wieder ein und fetten
Sie sie mit einem Film eines molybddnhaltigen Fettes. Hierdurch wird ein Fressen
der Gewindegange vermieden und die Durchfiihrung spaterer Wartungsarbeiten
erleichtert.

. Wenn eine Auswechslung der Schrauben erforderlich ist, miissen die neuen
Schrauben die gleichen Abmessungen haben und eine Materialqualitat aufweisen,
die mindestens den urspriinglich mit der Einheit ausgelieferten Schrauben

entspricht.

. Ersetzen Sie wetterfeste Dichtungen, wenn diese entfernt wurden (O-Ringe fiir
den Deckel).

. Legen Sie besonderes Augenmerk darauf, dass die Dichtflachen aller Gehduse mit

einem leichten Fettfilm (Aeroshell) versehen sind.

Reparaturen

Wenn Reparaturen erforderlich sind, diirfen nur vom Hersteller angebotene Ersatzteile
verwendet werden. Alle Zubehorteile miissen den genehmigten Spezifikationen sowie den
Anwendungs- und Standortanwendungen gerecht werden.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Die SpaltgréRen bei explosionssicheren Verbindungen sind niedriger als die Hochstwerte
laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1 und die Spaltbreiten bei explosionssicheren
Verbindungen sind héher als die Werte laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1.

Falls die Wartungsarbeiten den Austausch einer Komponente erfordern, die Teil einer
explosionssicheren Verbindung ist, diirfen nur Original-Ersatzteile von Emerson verwendet
werden. Eine direkte Reparatur oder Rekonstruktion der obigen Komponenten ohne eine
Genehmigung von Emerson ist nicht zuldssig. Bei Nichtbeachtung dieser Vorgehensweise
wird die Produktsicherheit und die vertragliche Garantie ungdiltig.

Original-Ersatzteile miissen beim Hersteller bestellt werden: Um sicherzustellen, dass
die richtigen Ersatzteile geliefert werden, muss bei der Bestellung von Ersatzteilen die
Seriennummer auf dem Typenschild des XTE3000 angegeben werden.
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Anhang C:  XTE3000 /[ XTE3000AD

ExdbhIICT4Gb [ ExhtbIIICT135°C Db IP66/68
ExdbhiallCT4 Gb [ Exhtb IICT135°C Db IP66/68

C.1 Sicherheitshinweise

C.1.1 Allgemeines

Dieser Anhang C der Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung (MAN-02-04-97-0713)
enthalt Sicherheitshinweise fir die elektrischen Antriebe XTE3000-010 und XTE3000-020.
Der hier beschriebene Antrieb ist gemaf den EN- und IEGNormen 60079-0, 60079-1,
60079-11,60079-31 und EN ISO 80079-36, 80079-37 fiir Schutzart Ex db h oder Exdb hiia,
Gasgruppe llIC zertifiziert. Der Antrieb ist fiir den Einbau in Umgebungen mit Temperaturen
von -60 °C (-76 °F) bis +85 °C (+185 °F) geeignet.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Der XTE3000 ist nach internationalen Richtlinien und Spezifikationen ausgelegt. Dennoch
miissen folgende Vorschriften in jedem Fall beachtet werden:

. Allgemeine Einbau- und Sicherheitsbestimmungen.

. VorschriftsmaRige Verwendung von personlichen Schutzausriistung
(Schutzbrillen, Schutzkleidung, Handschuhe).

VorschriftsmaRiger Gebrauch von Werkzeugen, Hebevorrichtungen und
Transportmitteln.

C.2 Einbauanweisungen

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild des Antriebs mit der entsprechenden Zertifizierung,
dem Umgebungstemperaturbereich und den Sicherheitsanforderungen des Standorts
ibereinstimmt.

Die Sicherheitshinweise und die Gewdhrleistung werden hinféllig, wenn der XTE3000 in
explosionsgefdhrdeten Atmosphéren mit nicht geeigneter Schutzart oder in Umgebungen
mit Temperaturen eingebaut wird, die die maximale auf dem Typenschild angegebene
Temperatur tiberschreiten.

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild (wie in Abbildung G-1 dargestellt) am Gerdt angebracht
und mit allen relevanten Informationen versehen ist.
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Kennzeichnung

Abbildung C-1 Vorlage fiir das Typenschild des XTE3000

(¢ N
Y @ . | CE€ |BeETTIS &
Model SIN Year
Nom.Torque 100% (Nm) RPM or Secs/90°
Power Supply KW Tamb.range —°(
Motor Currents: In s lcc Type
Outy W/D
Ex Code [P66/68
Cerfificafe ATEX TAG
Cerfificate

For Cable Ent
For T°ambient

ries dimensions see Install n Manual

Ilatio
higher than 65°C T°cable = 90°C

DO NOT OPEN ANY COVER WI;IEN AN EXPLOSIVE ATMOSPHERE MAY

PRESENT

ti
0°
DO NOT OPEN WHEN ENERGIZED
@WARNING 8 @3

[ECEX INE YY.NNNNX

= [ECEx-Referenzzertifikat (CoC)

INERIS YY ATEXNNNNX = ATEX-Referenzzertifikat

0080 = Benannte Stelle fiir die ATEX-Qualitdtssicherung (INERIS)
I = Gerategruppe |l (Ubertagebetriebe)

2 = Geratekategorie 2
G = Explosionsgefdhrdete Atmosphdare durch Gase, Nebel oder Dampfe
D = Explosionsgefdhrdete Atmosphare durch Staube
IP66/68 = Schutzart
Tabelle C-1.

Gefahrenzone Kategorie entspr. Richtlinie 2014/34[EG

Gas, Nebel oder Dampfe Zone 0 1G

Gas, Nebel oder Dampfe Zone 1 2G oder 1G

Gas, Nebel oder Dampfe Zone 2 3G, 2G oder 1G

Staub Zone 20 1D
Staub Zone 21 2D oder 1D
Staub Zone 22 3D, 2D oder 1D

Tabelle C-2. Gerdteschutzniveau (Equipment Protection Level, EPL). EN 60079-14

Exploswn:sgefahrdete Zone EPL
Atmosphdre
0 Ga
Gas 1 Ga oder Gb
2 Ga, Gb oder Gc
20 Da
Dust 21 Da oder Db
22 Da, Db oder Dc
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C.3 Anwendbare allgemeine Regelwerke und

Vorschriften

Table C-3.

2006/42/EC Maschinenrichtlinie

2014/30/EU EMV-Richtlinie

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie

2014/34/EU ATEX-Richtlinie

ENISO 12100-1 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsitze

Teil 1 - Grundsatzliche Terminologie, Methodologie.

ENISO 12100-2 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsitze
Teil 2: Technische Leitsdtze und Spezifikationen.

EN 60079-0: 2012/A11:2013 |IEC60079-0: 2011

EN 60079-1: 2014 IEC60079-1:2014
EN 60079-11: 2012 IEC60079-11:2011
EN 60079-31: 2014 IEC60079-31:2013
ENISO 80079-36:2016 ISO 80079-36:2016
ENISO 80079-37:2016 ISO 80079-37:2016
C4 Gewadhrleistungsbedingungen und Konditionen

Emerson garantiert, dass jedes Produkt fehlerfrei ist und den Industriestandards entspricht.
Sofern nicht anderweitig angegeben, betragt die Gewdhrleistungsfrist ein Jahr, beginnend
mit dem Einbau beim Erstanwender, hochstens jedoch achtzehn Monate nach Lieferung an
den Erstanwender.

Die Gewabhrleistung entfallt fiir Produkte, die unsachgemaR gelagert oder eingebaut wurden,
falsch verwendet, verandert oder von nicht autorisiertem Personal repariert wurden.

Fiir Reparaturarbeiten, die auf eine unsachgemaRe Anwendung zuriickzufiihren sind,
werden die (iblichen Konditionen berechnet.

C.5 Haftungsausschluss

Emerson kann in den folgenden Fallen nicht haftbar gemacht werden:

. Verwendung des Produkts entgegen den lokalen Gesetzen zur Arbeitssicherheit.

. Falscher Einbau, Nichtbeachtung oder falsche Anwendung der Anweisungen auf
dem Typenschild und in der Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung
(MAN-02-04-97-0713) und dem darin enthaltenen Anhang C.

. Anderung des Produkts ohne Genehmigung durch Emerson.

. Arbeiten an dem Produkt durch ungeschultes oder unbefugtes Personal.
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Lagerung und Einbauvorbereitungen

Lagerung

Wenn die in diesem Dokument beschriebenen Anweisungen nicht befolgt werden, verfillt die
Gewahrleistung des Produkts.

Die standardmaRigen Kunststoffstopfen, die zum Schutz der Kabeleinfiihrungen beim
Transport verwendet werden, sind weder explosionssicher noch wetterfest; sie dienen
lediglich als Schutz vor dem Eindringen von Fremdkoérpern beim Transport. Die in Abschnitt 2
beschriebenen allgemeinen Lagerungsanweisungen miissen befolgt werden.

Kontrollen vor dem Einbau

Vor dem Einbau sollten die folgenden Kontrollen durchgefiihrt werden:

. Zustand der Dichtflichen zwischen den Deckeln und dem Hauptgehduse
. Zustand der Gewinde in den Kabeleinfiihrungen

. Risse oder Briiche in den Deckeln des Antriebsgehduses

Einbau

Der Einbau muss entsprechend der Regelwerke IEC/EN 60079-14 und IEC/EN 60079-17 fiir
den elektrischen Anschluss in Gefahrenbereichen (andere als Bergbau), klassifiziert als Zone
1, 2 (Gas) und Zone 21, 22 (Staub) gemaR IEC/EN 60079-10-1 und IEC/EN 60079-10-2, und
allen anderen anwendbaren nationalen Normen und Vorschriften erfolgen.

Arbeitsbedingungen

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild des Antriebs mit der entsprechenden Zertifizierung,
dem Umgebungstemperaturbereich und den Sicherheitsanforderungen des Standorts
tibereinstimmt.

Modelle und Temperatur

XTE-010 und XTE-020 von -60 °C bis +85 °C (von -76 °F bis +185 °F)

139



Anhang
Oktober 2019

Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch
MAN-02-04-97-0713-DE Rev. 1

C.7.2

140

Kennzeichnung der Einflihrungen

Der elektrische Antrieb XTE3000 ist mit 5 Einflihrungen ausgestattet (3 sind Standard; die
4.und 5. sind auf Anfrage erhdltlich).

Art und GroRe der verschiedenen Einfiihrungen sind der folgenden Tabelle zu entnehmen
(siehe Abbildung G-2):

Tabelle C-4.

Kabeleinfithrung | NPT-GroRBe Alternativ (metrische GroRe ISO 965)
1 1" M32x1.5

2 11/2" M40x1.5

3 1" M32x1.5

4 (optional) 3/4" M25x1.5

5 (optional) 3/4" M25x1.5

Abbildung C-2 Grundantrieb

Wenn alternative Kabeleinfiihrungen gemaR I1SO 965 verwendet werden, sind die
Abmessungen auf dem Gehduse direkt neben der Einfiihrung aufgedruckt, wenn

ISO 965-Einfiihrungen durch eine maschinelle Bearbeitung des Gehduses angefertigt
werden konnen.

Nicht verwendete Kabeleinflihrungen kdnnen unbearbeitet bleiben oder miissen mit
einem fir die jeweilige Umgebung zertifizierten Stopfen verschlossen werden.
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Elektrische Anschliisse

Die elektrischen Anschliisse miissen gemdRk dem Schaltplan und den allgemeinen Anweisungen,
die in der Dokumentation des Grundgerates beschrieben sind, verdrahtet werden.

Anschluss bei Gehduse in Ziindschutzart Ex-e

Die Leiter miissen wie im Folgenden beschrieben abgeschlossen werden:

Anschlussart: Ring-Kabelschuh, isoliert
LochmaR: 5.5 mm (0.22 in) fiir das Netzkabel,
3.2 mm (0.13 in) fiir Steuerkabel
Empfohlene Anzugsmomente: 2.0-2.8Nm (17.7 - 24.8 Ib.in) fiir Netzkabel,
1.0-1.5Nm (8.9 - 13.3 Ib.in) fiir Steuerkabel
Leiterquerschnitt: 4 mm?2 (0.006 in?) fiir Netzkabel,

2.5 mm?2(0.004 in2) fiir Steuerkabel

Kabelverbindungen

Die Abdichtung der Kabeleinfiihrungen muss entsprechend den nationalen Regelwerken
oder den Bestimmungen der zustdndigen Aufsichtsbehérden durchgefiihrt werden.

Die Abdichtungsmethoden und Kabelverschraubungen miissen fiir den Einsatz in
Gefahrenbereichen genehmigt und entsprechend zertifiziert sein.

Fir den Anschluss an Massekabel ist das XTE3000-Basismodell mit zwei Erdanschlusspunkten,
einem internen und einem externen Punkt, ausgestattet (siehe Abbildung G-3).

Abbildung C-3

f

Interne Erdungsschraube Externe Erdungsschraube

Um das Eindringen von Wasser durch die Kabeleinfiihrungen zu verhindern, muss
sichergestellt sein, dass die verwendeten Kabelverschaubungen die von der Anlage
vorgegebene und auf dem Typenschild des Antriebs angegebene Mindestschutzart
aufweisen. Bei Verwendung eines starren Kanals zum Herstellen von Verbindungen zur
Anlage empfehlen wir, zwischen dem Kabelkanal und der Kabeleinfiihrung der zusatzlichen
Verldangerung ein flexibles Rohr zu verlegen.
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Zur Gewdhrleistung der entsprechenden Schutzart (wetterfest, ex-geschiitzt) muss die
Kabelverschraubung oder das externe ATEX-zertifizierte Gert fest eingeschraubt (mind. 5
Umdrehungen) und mit Gewindedichtungsmittel abgedichtet werden.

Die Kabel und Kabelverschraubungen MUSSEN unter Beriicksichtigung der maximal
zuldssigen Temperatur fiir die Kabel ausgewahlt werden, die auf dem Typenschild
angegeben sind, das an dem XTE3000-Grundgerdt angebracht ist. Bei der Auswahl der
Kabel und Kabelverschraubungen muss die maximale Temperatur des Kabels (auf dem
Typenschild an der Unterseite des XTE3000) beriicksichtigt werden.

Einbau in Umgebungen mit explosionsgefahrdeter
Staubatmosphare

Stellen Sie sicher, dass:

. die Dichtflaichen vor der Montage mit Aeroshell eingefettet werden.

. die Kabelverschraubungen eine Schutzart von mindestens IP66 oder IP68
(15 m Tiefe/90 Stunden) gemaRk der Norm IEC/EN 60529 aufweisen.

. die Staubmenge, die sich auf der Oberflache des Antriebsgehduses abgesetzt

hat, regelmaRig gemessen wird. Der Staub muss entfernt werden, wenn sich eine
Schicht von Giber 5 mm (relativ zum Antriebsgehduse) gebildet hat.

Wartung
A waRNUNG

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

RegelmaRige Inspektionen

. Inspizieren Sie den allgemeinen Zustand des XTE3000 und der optionalen
Verldngerung, sofern vorhanden, in regelmdRigen Abstanden. Es wird zwar
empfohlen, die Inspektion alle zwei Jahre durchzufiihren, diese Haufigkeit kann
jedoch an die jeweiligen Installations- und Arbeitsbedingungen angepasst werden.
Alle Risse auf der Oberflache, gebrochene Fenster oder lockere Schrauben miissen

angegeben werden, damit eine Reparatur erfolgen kann.

. Halten Sie die AuBenflachen des Gerdts sauber. Wenn das Gerat in einer staubigen
Umgebung installiert wurde, sind die Angaben der IEC/EN 60079-14 zu beachten
(dabei muss insbesondere darauf geachtet werden, dass die Staubschicht 5 mm
nicht Giberschreitet).

. Wenn der Antrieb mit einer intumeszierenden Beschichtung (,,Kmass”) versehen
ist, besteht die Gefahr elektrostatischer Aufladung; fiir die Reinigung darf nur ein
Antistatiktuch verwendet werden. Bei der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
ist das Reiben am Antrieb (oder ein anderer zu Reibung fiihrender Vorgang) zu
vermeiden, da das Gerdt dadurch aufgeladen werden kénnte.

. Uberpriifen Sie den Zustand der Kabelverbindungen und Befestigungsschrauben;
alle losen Verbindungen miissen fest gezogen werden.
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Demontage und Wiedereinbau

A VORSICHT

Die Verwendung eines anderen Befestigungselements als der genehmigte Typ kann zu einer
Beschadigung des Antriebs oder der Armatur fiihren. Weitere Informationen finden Sie in
Tabelle 7.

A VORSICHT

Durch die Verwendung falscher Drehmomente kénnen der Antrieb und/oder die Armatur
beschddigt werden.

Wenn eine Demontage und anschlieBende Montage des ex-geschiitzten Gehduses
erforderlich ist, achten Sie darauf, dass alle Teile in ihren urspriinglichen Zustand
zuriickversetzt werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

. Beschddigen Sie nicht die fiir die Sicherstellung der Ex-Schutzklasse dienenden
Oberflachen des Gehauses und der Abdeckung fiir die elektrischen Komponenten.

. Drehen Sie alle bei der Demontage entfernten Schrauben wieder ein und fetten
Sie sie mit einem Film eines molybddnhaltigen Fettes. Hierdurch wird ein Fressen
der Gewindegdnge vermieden und die Durchfiihrung spéterer Wartungsarbeiten
erleichtert.

. Falls Schrauben erneuert werden miissen, stellen Sie sicher, dass Qualitat
und Abmessungen der Verschraubungen und Schrauben identisch mit denen
der Originalteile (siehe Materialliste in diesem Handbuch) sind oder einer
hoherwertigeren Qualitdt entsprechen.

. Ersetzen Sie wetterfeste Dichtungen, wenn diese entfernt wurden (O-Ringe fiir
den Deckel).
. Legen Sie besonderes Augenmerk darauf, dass die StoRstellen mit einem leichten

Fettfilm (Aeroshell) versehen sind.
Reparaturen

Wenn Reparaturen erforderlich sind, diirfen nur vom Hersteller angebotene Ersatzteile
verwendet werden.

Die SpaltgréRen bei explosionssicheren Verbindungen sind niedriger als die Hochstwerte
laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1 und die Spaltbreiten bei explosionssicheren
Verbindungen sind hoher als die Werte laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1.

Falls die Wartungsarbeiten den Austausch einer Komponente erfordern, die Teil einer
explosionssicheren Verbindung ist, diirfen nur Original-Ersatzteile von Emerson verwendet
werden. Eine direkte Reparatur oder Rekonstruktion der obigen Komponenten ohne eine
Genehmigung von Emerson ist nicht zuldssig. Bei Nichtbeachtung dieser Vorgehensweise
wird die Produktsicherheit und die vertragliche Garantie ungdiltig.

Original-Ersatzteile miissen beim Hersteller bestellt werden: Um sicherzustellen, dass
die richtigen Ersatzteile geliefert werden, muss bei der Bestellung von Ersatzteilen die
Seriennummer auf dem Typenschild des XTE3000 angegeben werden.
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AnhangD: XTE3000

ExdbebhlICT4Gb [ ExhtbIICT135°CDb IP66/68
ExdbebhiallCT4 Gb [ Exhtb IIICT135°CDb IP66/68

D.1 Sicherheitshinweise

D.1.1 Allgemeines

Dieser Anhang D ergdnzt die Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung
(MAN-02-04-97-0713) und enthalt die Sicherheitshinweise fiir die elektrischen Antriebe
XTE3000-010, XTE3000-020 und XTE3000-030, entweder als Grundgerdt oder bei
Ausstattung mit:

a. mit einer zusatzlichen Kabeleinfiihrung am Steuerungsteil oder bei
Ausstattung mit einer optionalen Verldngerung

b. zusatzlichen Kabeleinfiihrungen

C. einer optionalen Elektronikplatine am Anschlussraum

Der hier beschriebene Antrieb ist gemaR den Normen IEC/EN 60079-0, 60079-1, 60079-7,
60079-11 und 60079-31 zertifiziert und weist die Schutzart Exdb eb h lIC oder Exdb eb hia
IIC fir Gas und Ex h tb IlIC fiir Staub auf, geeignet fiir den Einbau in Umgebungen (iber den
Temperaturbereich von -25 °C (-13 °F) bis +60 °C (+140 °F).

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Der XTE3000 ist nach internationalen Richtlinien und Spezifikationen ausgelegt. Dennoch
missen folgende Vorschriften in jedem Fall beachtet werden:

. Allgemeine Einbau- und Sicherheitsbestimmungen.

. VorschriftsmaRige Verwendung von personlichen Schutzausriistung
(Schutzbrillen, Schutzkleidung, Handschuhe).

. VorschriftsmaRiger Gebrauch von Werkzeugen, Hebevorrichtungen und

Transportmitteln.
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D.1.2 Bezeichnung der Hauptkomponenten
Abbildung D-1 Grundgerat
Abbildung D-2 Grundgerdt mit Verlangerung [A]
Abbildung D-3 Grundgeridt mit Verlangerungen [B] oder [C]
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Einbauanweisungen

Vor dem Einbau ist unbedingt zu priifen, ob auf dem Typenschild der Verlangerung

flir zusatzliche Kabeleinfiihrungen die entsprechenden Schutzarten und
Umgebungstemperaturgrenzwerte angegeben sind, wie sie in den Vorschriften fiir die
Anlage/den Standort, in der XTE3000 installiert ist, gefordert werden.

Der Einbau in Umgebungen, in denen eine explosionsfahige Atmosphare vorhanden ist, die
nicht unter die angegebene Schutzart féllt oder in denen eine hohere Temperatur als die
auf dem Typenschild angegebene Hochsttemperatur erreicht werden kann, gefdhrdet die
Sicherheit und fiihrt zum Verfall der Gewahrleistung.

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild (wie in Abbildung D-4 dargestellt) am Gerdt angebracht
und mit allen relevanten Informationen versehen ist.

Kennzeichnung
Abbildung D-4 Vorlage fiir das Typenschild des XTE3000 | XTE3000AD |
XTE3000LP
(¢ N
@ @.m c € voso BETTIS @
Model SIN Year
Nom.Torque 100% (Nm) RPM or Secs/90°
Power Supply KW Tamb.range ___°(
Motor Currents: In s lcc Type
Duty W/D
Ex Code 1P66/68
Cerfificate ATEX TAG
Certificafe
For Cable Entries dimensions see Installation Manual
For T°ambient higher than 65°C T°cable = 90°C
.DO NOT OPEN WHEN ENERGI ZED
@WARN ING : : @;j

DO NOT OPEN ANY COVER WHEN AN EXPLOSIVE ATMOSPHERE MAY BE PRESENT

I[ECEX INEXX.ZZZZ  =I|ECEx-Referenzzertifikat (CoC)

XX ATEX 2777 = ATEX-Referenzzertifikat

0080 = Benannte Stelle fiir die ATEX-Qualitatssicherung (INERIS)

I = Geriategruppe Il (Ubertagebetriebe)

2 = Geratekategorie 2

G = Explosionsgefdhrdete Atmosphare durch Gase, Nebel oder Dampfe
D = Explosionsgefdhrdete Atmosphare durch Staube

IP66/68 = Schutzart
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Tabelle D-1.
Gefahrenzone Kategorie entspr. Richtlinie 2014/34|EG
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 0 1G
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 1 2G oder 1G
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 2 3G, 2G oder 1G
Staub Zone 20 1D
Staub Zone 21 2D oder 1D
Staub Zone 22 3D, 2D oder 1D

Tabelle D-2. Gerdteschutzniveau (Equipment Protection Level, EPL). EN 60079-14

Explosmn.:sgefahrdete Zone EPL
Atmosphdre
0 Ga
Gas 1 Gaoder Gb
2 Ga, Gb oder Gc
20 Da
Dust 21 Da oder Db
22 Da, Db oder Dc

Anwendbare Regelwerke, allgemeine Normen
und Vorschriften

Tabelle D-3.
2006/42/EC Maschinenrichtlinie
2014/30/EU EMV-Richtlinie
2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
2014/34/EU ATEX-Richtlinie

EN SO 12100-1

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze

Teil 1 - Grundsatzliche Terminologie, Methodologie.

EN SO 12100-2

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze

Teil 2: Technische Leitsatze und Spezifikationen.

EN 60079-0: 2012/A11:2013

IEC60079-0: 2011

EN 60079-1: 2014

IEC60079-1: 2014

EN 60079-7: 2015

IEC60079-7: 2015

EN 60079-11:2012

IEC60079-11:2011

EN 60079-31:2014

IEC60079-31:2013

ENISO 80079-36:2016

ISO 80079-36:2016

EN SO 80079-37:2016

ISO 80079-37:2016
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Gewadhrleistungsbedingungen und Konditionen

Emerson garantiert, dass jedes Produkt fehlerfrei ist und den Industriestandards entspricht.
Sofern nicht anderweitig angegeben, betragt die Gewdhrleistungsfrist ein Jahr, beginnend
mit dem Einbau beim Erstanwender, hochstens jedoch achtzehn Monate nach Lieferung an
den Erstanwender.

Die Gewabhrleistung entfallt fiir Produkte, die unsachgemaR gelagert oder eingebaut wurden,
falsch verwendet, verandert oder von nicht autorisiertem Personal repariert wurden.

Fiir Reparaturarbeiten, die auf eine unsachgemaRe Anwendung zuriickzufiihren sind,
werden die Giblichen Konditionen berechnet.

Haftungsausschluss

Emerson kann in den folgenden Fallen nicht haftbar gemacht werden:
. Verwendung des Produkts entgegen den lokalen Gesetzen zur Arbeitssicherheit.

. Falscher Einbau, Nichtbeachtung oder falsche Anwendung der Anweisungen auf
dem Typenschild und in der Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung
(MAN-02-04-97-0713) und dem darin enthaltenen Anhang D.

. Anderung des Produkts ohne Genehmigung durch Emerson.

. Arbeiten an dem Produkt durch ungeschultes oder unbefugtes Personal.

Lagerung und Einbauvorbereitungen

Lagerung

Wenn die in diesem Dokument beschriebenen Anweisungen nicht befolgt werden, verfallt
die Gewahrleistung des Produkts.

In der Regel ist die optionale Verlangerung fiir zusatzliche Kabeleinfiihrungen oder zusétzliche
Elektronikplatinen werkseitig direkt an das XTE3000-Basismodell montiert, und verldsst das
Werk im einwandfreien Zustand. In diesem Fall miissen die in Abschnitt 2 beschriebenen
allgemeinen Lagerungsanweisungen befolgt werden. Wenn die oben genannte Verlangerung
separat fiir eine Aufriistung eines bereits vorhandenen XTE3000- Gerats versendet wird, muss
diese in einem geschiitzten Bereich gelagert werden, und es muss sichergestellt werden,

dass die explosionssicheren Verbindungen angemessen geschiitzt werden, um Schaden zu
vermeiden. Die zum Verschluss der Kabeleinfiihrungen standardmaRigen Kunststoffstopfen
sind weder explosionssicher noch wetterfest; sie dienen lediglich als Schutz vor dem Eindringen
von Fremdkérpern. Die Verlangerung fiir zusdtzliche Kabeleinfiihrungen oder zusatzliche
Elektronikplatinen weist die gleiche Schutzart fiir den Wetterschutz wie das XTE3000-
Grundmodell auf. Der einwandfreie Betriebszustand kann nur bei ordnungsgema3em Einbau
und elektrischem Anschluss in der Anlage sowie bei sachgemaRer Lagerung vor dem Einbau
aufrecht erhalten werden.
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Kontrollen vor dem Einbau

Vor dem Einbau der Verlangerungen fiir zusatzliche Kabeleinfiihrungen oder zusétzliche
elektronische Karten in ein XTE3000-Grundgerat werden die folgenden Kontrollen empfohlen:

. Zustand der Dichtflachen zwischen den Deckeln und dem Hauptgehduse
. Zustand der Gewinde in den Kabeleinfiihrungen

. Risse oder Briiche in den Deckeln des Antriebsgehduses

Einbau

Der Einbau muss entsprechend der Regelwerke IEC/EN 60079-14 und IEC/EN 60079-17 fiir
den elektrischen Anschluss in Gefahrenbereichen (andere als Bergbau), klassifiziert als Zone
1,2 (Gas) und Zone 21, 22 (Staub) gemaR IEC/EN 60079-10-1 und IEC/EN 60079-10-2, und
allen anderen anwendbaren nationalen Normen und Vorschriften erfolgen.

Working Condition

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild des Antriebs mit der entsprechenden Zertifizierung,
dem Umgebungstemperaturbereich und den Sicherheitsanforderungen des Standorts
tibereinstimmt.

Modelle und Temperatur
XTE-010, XTE-020 und XTE-030 von -25°C bis +60°C (von -13°F bis +140°F)

Kennzeichnung der Einflihrungen

Grundantrieb

Der elektrische Antrieb XTE3000 ist mit 5 Einflihrungen ausgestattet (3 sind Standard; die
4. und 5. sind auf Anfrage erhdltlich).

Art und GroRe der verschiedenen Einfiihrungen sind der folgenden Tabelle zu entnehmen
(siehe Abbildung D-5):
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Tabelle D-4.

Kabeleinfiihrung

NPT-GroRRe

Alternativ (metrische GréRe ISO 965)

1

1

M32x1.5

2

11/2"

M40x1.5

3 1" M32x1.5
4 (optional) 3/4" M25x1.5
5 (optional) 3/4" M25x1.5

Grundantrieb

Abbildung D-5

Grundgerét des Stellantriebs mit den
Verldngerungen [B] oder [C] am Anschlussraum

Kabeleinfiihrungen von A bis K

Wenn alternative Kabeleinfiihrungen gemaR ISO 965 verwendet werden, sind die
Abmessungen auf dem Gehduse direkt neben der Einfiihrung aufgedruckt, wenn

ISO 965-Einfiihrungen durch eine maschinelle Bearbeitung des Gehduses angefertigt
werden kdnnen.

Nicht verwendete Kabeleinflihrungen konnen unbearbeitet bleiben oder miissen mit
einem fir die jeweilige Umgebung zertifizierten Stopfen verschlossen werden.

Grundantrieb mit Verlangerung [A] am Steuerungsteil

Verlangerung [A] bietet eine zusatzliche Einfiihrung fiir einen Kabel- oder Kanalanschluss
oder fiir den Anschluss eines externen ATEX-zertifizierten Gerdts. Art und GroRe der
Kabeleinfiihrung sind Abbildung D-2 zu entnehmen:
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Tabelle D-5.
Kabeleinfithrung StandardgroRBe Optional
6 M25x1.5 3/4"NPT
D.7.2.3 Grundantrieb mit den Verlangerungen [B] oder [C] am

D.7.3

D.7.3.1

Anhang

Anschlussraum

Verlangerung B bietet bis zu 9 zusatzliche Einfiihrungen fiir Kabel- oder Kanalanschliisse.
Die Verlangerung [C] ist mit einer Elektronikplatine (Profibus oder Lonworks Removable
Connection Modules) ausgestattet und bietet bis zu 6 zusétzliche Kabeleinfiihrungen.

Art und GroRe der Kabeleinfiihrungen sind Abbildung D-6 zu entnehmen:

Tabelle D-6.
Kabeleinfiihrun Option 1 Standard- Option 2 Alternative
9 Kabeleinfithrungen Kabeleinfithrungen (1SO 965)
A,B,C,D,E,F,G,H,K |1/2'NPT M20x1.5

Wenn alternative Kabeleinfiihrungen gemaR I1SO 965 verwendet werden, sind die
Abmessungen auf dem Gehduse direkt neben der Einfiihrung aufgedruckt, wenn

ISO 965-Einfiihrungen durch eine maschinelle Bearbeitung des Gehduses angefertigt
werden kdnnen.

Nicht verwendete Kabeleinflihrungen konnen unbearbeitet bleiben oder miissen mit
einem fiir die jeweilige Umgebung zertifizierten Stopfen verschlossen werden.

Elektrische Anschliisse

Die externen Drahte bzw. die Anschlussleitungen des externen ATEX-zertifizierten Gerdts,
die durch die Kabeleinfiihrungen der zusatzlichen Verlangerung eingefiihrt werden,
miissen gemdld dem Schaltplan und den allgemeinen Anweisungen auf dem Typenschild
des Antriebs mit den internen Karten des XTE3000 verdrahtet werden.

Anschluss bei Gehduse in Ziindschutzart Ex-e

Die Leiter miissen wie im Folgenden beschrieben abgeschlossen werden:

Anschlussart: Ring-Kabelschuh, isoliert
LochmaR: 5.5 mm (0.22 in) fiir das Netzkabel,
3.2mm (0.13 in) fiir Steuerkabel
Empfohlene Anzugsmomente: 2.0-2.8Nm (17.7 - 24.8 Ib.in) fiir Netzkabel,
1.0-1.5Nm (8.9 - 13.3 Ib.in) flir Steuerkabel
Leiterquerschnitt: 4 mm?2 (0.006 in2) for power cables

2.5 mm2(0.004 in2) for control cables
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Kabelverbindungen

Wenn optionale Verlangerungen fiir zusatzliche Kabeleinfihrungen oder zusdtzliche
elektronische Karten an externe Kabel oder Anschlussleitungen angeschlossen werden,
muss die Abdichtung dieser Einfiihrungen in Ubereinstimmung mit den nationalen Normen
oder den Vorgaben der Requlierungsbehoérden erfolgen, die die Verlangerungen zertifiziert
haben. Die Abdichtungsmethode und die verwendeten Kabelverschraubungen miissen fiir
den Einsatz in Gefahrenbereich genehmigt und entsprechend zertifiziert sein.

Fiir den Anschluss an Massekabel ist das XTE3000-Basismodell mit zwei Erdanschlusspunkten,
einem internen und einem externen Punkt, ausgestattet (siehe Abbildung D-6).

Abbildung D-6

Anschluss bei Gehduse
in Zindschutzart Ex-e

f

Interne Erdungsschraube  Externe Erdungsschraube

Um das Eindringen von Wasser durch die Kabeleinfiihrungen zu verhindern, muss
sichergestellt sein, dass die verwendeten Kabelverschaubungen die von der Anlage
vorgegebene und auf dem Typenschild des Antriebs angegebene Mindestschutzart
aufweisen. Bei Verwendung eines starren Kanals zum Herstellen von Verbindungen zur
Anlage empfehlen wir, zwischen dem Kabelkanal und der Kabeleinfiihrung der zusétzlichen
Verldangerung ein flexibles Rohr zu verlegen.

Zur Gewdhrleistung der entsprechenden Schutzart (wetterfest, ex-geschiitzt) muss die
Kabelverschraubung oder das externe ATEX-zertifizierte Gerat fest eingeschraubt (mind. 5
Umdrehungen) und mit Gewindedichtungsmittel abgedichtet werden.

Alle Zubehorteile (einschlieBlich Kabelverschraubungen) miissen den genehmigten
Spezifikationen des Standorts gerecht werden und vorschriftsmaRig zertifiziert sein. Bei
der Auswahl der Kabel und Kabelverschraubungen muss die maximale Temperatur des
Kabels (auf dem Typenschild an der Unterseite des XTE3000) berticksichtigt werden.
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D.7.5 Einbau in Umgebungen mit explosionsgefdahrdeter
Staubatmosphare

Stellen Sie sicher, dass:

die Dichtflaichen vor der Montage mit Aeroshell eingefettet werden.

die Kabelverschraubungen eine Schutzart von mindestens IP66 oder IP68
(15 m Tiefe/90 Stunden) gemaRk der Norm IEC/EN 60529 aufweisen.

die Staubmenge, die sich auf der Oberflache des Antriebsgehduses abgesetzt
hat, regelmaRig gemessen wird. Der Staub muss entfernt werden, wenn sich eine
Schicht von iber 5 mm (relativ zum Antriebsgehduse) gebildet hat.

D.8 Wartung
A wARNUNG

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

D.8.1 RegelmaRige Inspektionen

Anhang

Inspizieren Sie den allgemeinen Zustand des XTE3000 und der optionalen
Verlangerung, sofern vorhanden, in regelméaRigen Abstanden. Es wird zwar
empfohlen, die Inspektion alle zwei Jahre durchzufiihren, diese Haufigkeit kann
jedoch an die jeweiligen Installations- und Arbeitsbedingungen angepasst werden.
Alle Risse auf der Oberflache, gebrochene Fenster oder lockere Schrauben miissen
angegeben werden, damit eine Reparatur erfolgen kann.

Halten Sie die AuBenflachen des Gerdts sauber. Wenn das Gerat in einer staubigen
Umgebung installiert wurde, sind die Angaben der IEC/EN 60079-14 zu beachten
(dabei muss insbesondere darauf geachtet werden, dass die Staubschicht 5 mm
nicht Giberschreitet).

Wenn der Antrieb mit einer intumeszierenden Beschichtung (,,Kmass”) versehen
ist, besteht die Gefahr elektrostatischer Aufladung; fiir die Reinigung darf nur ein
Antistatiktuch verwendet werden. Bei der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
ist das Reiben am Antrieb (oder ein anderer zu Reibung fiihrender Vorgang) zu
vermeiden, da das Gerat dadurch aufgeladen werden konnte.

Uberpriifen Sie den Zustand der Kabelverbindungen und Befestigungsschrauben;
alle losen Verbindungen miissen fest gezogen werden.
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Demontage und Wiedereinbau

A VORSICHT

Die Verwendung eines anderen Befestigungselements als der genehmigte Typ kann zu einer
Beschadigung des Antriebs oder der Armatur fiihren. Weitere Informationen finden Sie in
Tabelle 7.

A VORSICHT

Durch die Verwendung falscher Drehmomente kdnnen der Antrieb und/oder die Armatur
beschadigt werden.

Wenn eine Demontage und anschlieBende Montage des ex-geschiitzten Gehduses
erforderlich ist, achten Sie darauf, dass alle Teile in ihren urspriinglichen Zustand
zuriickversetzt werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

. Beschddigen Sie nicht die fiir die Sicherstellung der Ex-Schutzklasse dienenden
Oberflachen des Gehduses oder der Abdeckung fiir die elektrischen Komponenten.

. Drehen Sie alle bei der Demontage entfernten Schrauben wieder ein und fetten
Sie sie mit einem Film eines molybddnhaltigen Fettes. Hierdurch wird ein Fressen
der Gewindegange vermieden und die Durchfiihrung spaterer Wartungsarbeiten
erleichtert.

. Wenn eine Auswechslung der Schrauben erforderlich ist, miissen die neuen
Schrauben die gleichen Abmessungen haben und eine Materialqualitat aufweisen,
die mindestens den urspriinglich mit der Einheit ausgelieferten Schrauben

entspricht.

. Ersetzen Sie wetterfeste Dichtungen, wenn diese entfernt wurden (O-Ringe fiir
den Deckel).

. Legen Sie besonderes Augenmerk darauf, dass die Dichtflachen aller Gehduse mit

einem leichten Fettfilm (Aeroshell) versehen sind.
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Reparaturen

Wenn Reparaturen erforderlich sind, diirfen nur vom Hersteller angebotene Ersatzteile
verwendet werden. Alle Zubehdrteile miissen den genehmigten Spezifikationen sowie den
Anwendungs- und Standortanwendungen gerecht werden.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Die SpaltgréRen bei explosionssicheren Verbindungen sind niedriger als die Hochstwerte
laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1 und die Spaltbreiten bei explosionssicheren
Verbindungen sind héher als die Werte laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1.

Falls die Wartungsarbeiten den Austausch einer Komponente erfordern, die Teil einer
explosionssicheren Verbindung ist, diirfen nur Original-Ersatzteile von Emerson verwendet
werden. Eine direkte Reparatur oder Rekonstruktion der obigen Komponenten ohne eine
Genehmigung von Emerson ist nicht zuldssig. Bei Nichtbeachtung dieser Vorgehensweise
wird die Produktsicherheit und die vertragliche Garantie ungdiltig.

Original-Ersatzteile miissen beim Hersteller bestellt werden: Um sicherzustellen, dass
die richtigen Ersatzteile geliefert werden, muss bei der Bestellung von Ersatzteilen die
Seriennummer auf dem Typenschild des XTE3000 angegeben werden.
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AnhangE:  XTE3000

ExdbebhlIBT4Gb[ExhtblICT135°CDb IP66/68
ExdbebhiallBT4Gb[Exhtb lICT135°C Db IP66/68

E.1 Sicherheitshinweise

E.1.1 Allgemeines

Dieser Anhang E ergdnzt die Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung
(MAN-02-04-97-0713) und enthalt die Sicherheitshinweise fiir die elektrischen
XTE3000-Antriebe in den GroRBen 010, 020, 030, 040 und 050 entweder als Grundgerat
oder bei Ausstattung mit:

a. mit einer zusatzlichen Kabeleinfiihrung am Steuerungsteil oder bei
Ausstattung mit einer optionalen Verldngerung

b. zusdtzlichen Kabeleinfiihrungen mit einer optionalen Verldngerung

C. einer optionalen Elektronikplatine beide am Anschlussraum (siehe

Abbildung E-3).

Der hier beschriebene Antrieb ist gemdR den EN- und IEG-Normen 60079-0, 60079-1,
60079-7, 60079-11 und 60079-31 sowie EN ISO 80079-36, 80079-37 fiir Schutzart Ex db
eb h oder Ex db eb hia fiir Gasgruppe 11B und Ex h tb fiir Staubgruppe IlIC zertifiziert. Der
Antrieb ist fiir den Einbau in Umgebungen mit Temperaturen von -25 °C (-13 °F) bis +60 °C
(+140 °F) geeignet.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Der XTE3000 ist nach internationalen Richtlinien und Spezifikationen ausgelegt. Dennoch
miissen folgende Vorschriften in jedem Fall beachtet werden:

. Allgemeine Einbau- und Sicherheitsbestimmungen.

. VorschriftsmdRige Verwendung von personlichen Schutzausriistung
(Schutzbrillen, Schutzkleidung, Handschuhe).

. VorschriftsmdRiger Gebrauch von Werkzeugen, Hebevorrichtungen und

Transportmitteln.
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E.1.2 Bezeichnung der Hauptkomponenten
Abbildung E-1 Grundgerat
Abbildung E-2 Grundgeridt mit Verlangerung [A]
Abbildung E-3 Grundgeridt mit Verlangerungen [B] oder [C]
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Einbauanweisungen

Vor dem Einbau ist unbedingt zu priifen, ob auf dem Typenschild der Verldngerung

fiir zusatzliche Kabeleinfiihrungen die entsprechenden Schutzarten und
Umgebungstemperaturgrenzwerte angegeben sind, wie sie in den Vorschriften fiir die
Anlage/den Standort, in der IXTE3000 installiert ist, gefordert werden.

Der Einbau in Umgebungen, in denen eine explosionsfahige Atmosphdre vorhanden ist, die
nicht unter die angegebene Schutzart fdllt oder in denen eine hohere Temperatur als die
auf dem Typenschild angegebene Hochsttemperatur erreicht werden kann, gefahrdet die
Sicherheit und fiihrt zum Verfall der Gewahrleistung.

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild, wie im oben stehenden Beispiel gezeigt, an dem
Gerdt angebracht und mit allen relevanten Informationen versehen ist.

Kennzeichnung
Abbildung E-4 Vorlage fiir das Typenschild des XTE3000
e )
D @.m C € i0so | BETTIS @
Model SIN Year
Nom.Torque 100% (Nm) RPM or Secs/90°
Power Supply KW Tamb.range ______ °(
Motor Currents: In s lcc Type
Duty W/D
Ex Code IP66/68
Cerfificate ATEX TAG
Cerfificate
For Cable Entries dimensions see Installation Manual
For T°ambient higher than 65°C T°cable = 90°C
@WAF“\“NG:DO NOT OPEN WHEN ENEF;GIZED@

DO NOT OPEN ANY COVER WHEN AN EXPLOSIVE ATMOSPHERE MAY BE PRESENT

IECEx INE YY.NNNNX = |ECEx-Referenzzertifikat (CoC)

INERIS YY ATEXNNNNX = ATEX-Referenzzertifikat

0080 = Benannte Stelle fiir die ATEX-Qualitdtssicherung (INERIS)

I = Geritegruppe Il (Ubertagebetriebe)

2 = Geratekategorie 2

G = Explosionsgefdhrdete Atmosphdre durch Gase, Nebel oder Dampfe
D = Explosionsgefdhrdete Atmosphare durch Staube

IP66/68 = Schutzart
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Tabelle E-1.

Gefahrenzone Kategorie entspr. Richtlinie 2014/34|EG
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 0 1G

Gas, Nebel oder Dampfe Zone 1 2G oder 1G
Gas, Nebel oder Dampfe Zone 2 3G, 2Goder 1G
Staub Zone 20 1D

Staub Zone 21 2D oder 1D
Staub Zone 22 3D, 2D oder 1D

Tabelle E-2. Gerdteschutzniveau (Equipment Protection Level, EPL). EN 60079-14

Explosmn:sgefahrdete Zone EPL
Atmosphdre
0 Ga
Gas 1 Ga oder Gb
2 Ga, Gb oder Gc
20 Da
Staub 21 Da oder Db
22 Da, Db oder Dc

Anwendbare allgemeine Regelwerke und

Vorschriften

Tabelle E-3.
2006/42/EC Maschinenrichtlinie
2014/30/EU EMV-Richtlinie
2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
2014/34/EU ATEX-Richtlinie

EN1SO 12100-1

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze

Teil 1 - Grundsatzliche Terminologie, Methodologie.

EN SO 12100-2

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze

Teil 2: Technische Leitsdtze und Spezifikationen.

EN 60079-0: 2012/A11:2013

IEC60079-0: 2011

EN 60079-1: 2014

IEC60079-1: 2014

EN 60079-7: 2015

IEC60079-7: 2015

EN 60079-11:2012

IEC60079-11:2011

EN 60079-31: 2014

IEC60079-31:2013

EN1SO 80079-36:2016

I1SO 80079-36:2016

EN1SO 80079-37:2016

I1SO 80079-37:2016
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Gewadbhrleistungsbedingungen und Konditionen

Emerson garantiert, dass jedes Produkt fehlerfrei ist und den Industriestandards entspricht.
Sofern nicht anderweitig angegeben, betragt die Gewahrleistungsfrist ein Jahr, beginnend
mit dem Einbau beim Erstanwender, héchstens jedoch achtzehn Monate nach Lieferung an
den Erstanwender.

Die Gewahrleistung entfallt fir Produkte, die unsachgemaR gelagert oder eingebaut wurden,
falsch verwendet, verandert oder von nicht autorisiertem Personal repariert wurden.

Fiir Reparaturarbeiten, die auf eine unsachgemdaRe Anwendung zuriickzufiihren sind,
werden die (iblichen Konditionen berechnet.

Haftungsausschluss

Emerson kann in den folgenden Fallen nicht haftbar gemacht werden:
. Verwendung des Produkts entgegen den lokalen Gesetzen zur Arbeitssicherheit.

. Falscher Einbau, Nichtbeachtung oder falsche Anwendung der Anweisungen auf
dem Typenschild und in der Einbau-, Einstellungs- und Wartungsanleitung
(MAN-02-04-97-0713) und dem darin enthaltenen Anhang E.

. Anderung des Produkts ohne Genehmigung durch Emerson.

. Arbeiten an dem Produkt durch ungeschultes oder unbefugtes Personal.

Lagerung und Einbauvorbereitungen

Lagerung

Wenn die in diesem Dokument beschriebenen Anweisungen nicht befolgt werden, verféllt
die Gewabhrleistung des Produkts.

In der Regel ist die optionale Verlangerung fiir zusatzliche Kabeleinfiihrungen oder
zusétzliche Elektronikplatinen werkseitig direkt an das XTE3000-Basismodell montiert, und
verldsst das Werk im einwandfreien Zustand. In diesem Fall miissen die in Abschnitt 2
beschriebenen allgemeinen Lagerungsanweisungen befolgt werden. Wenn die oben
genannte Verldngerung separat fiir eine Aufriistung eines bereits vorhandenen
XTE3000- Gerdts versendet wird, muss diese in einem geschiitzten Bereich gelagert
werden, und es muss sichergestellt werden, dass die explosionssicheren Verbindungen
angemessen geschiitzt werden, um Schaden zu vermeiden. Die zum Verschluss der
Kabeleinfiihrungen standardmaRigen Kunststoffstopfen sind weder explosionssicher
noch wetterfest; sie dienen lediglich als Schutz vor dem Eindringen von Fremdkérpern.
Die Verlangerung flr zusatzliche Kabeleinfiihrungen oder zusatzliche Elektronikplatinen
weist die gleiche Schutzart fiir den Wetterschutz wie das XTE3000-Grundmodell auf. Der
einwandfreie Betriebszustand kann nur bei ordnungsgeméBem Einbau und elektrischem
Anschluss in der Anlage sowie bei sachgemédBer Lagerung vor dem Einbau aufrecht
erhalten werden.
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Kontrollen vor dem Einbau

Vor dem Einbau der Verldngerungen fiir zusétzliche Kabeleinfiihrungen oder zusatzliche
elektronische Karten in ein XTE3000-Grundgerat werden die folgenden Kontrollen empfohlen:

. Zustand der Dichtflaichen zwischen den Deckeln und dem Hauptgehduse
. Zustand der Gewinde in den Kabeleinfihrungen

. Risse oder Briiche in den Deckeln des Antriebsgehduses

Einbau

Der Einbau muss entsprechend der Regelwerke EN/IEC 60079-14 und EN/IEC 60079-17
fiir den elektrischen Anschluss in Gefahrenbereichen (andere als Bergbau) klassifiziert als 1
und/oder 2 (Gas) und Zone 21 und/oder 22 (Staub) gemaR EN/IEC 60079-10-1 und
EN/IEC 60079-10-2 und allen anderen anwendbaren nationalen Normen und Vorschriften
erfolgen.

Arbeitsbedingungen

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild des Antriebs mit der entsprechenden Zertifizierung,
dem Umgebungstemperaturbereich und den Sicherheitsanforderungen des Standorts
ibereinstimmt.

Modelle und Temperatur

XTE3000-010, XTE-020, XTE-030, XTE-040, XTE-050 von -25 °C bis +60 °C
(von -13 °F bis +140 °F)
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Der elektrische Antrieb XTE3000 ist mit 5 Einflihrungen ausgestattet (3 sind Standard; die
4. und 5. sind auf Anfrage erhdltlich).

Art und GroRe der verschiedenen Einfiihrungen sind der folgenden Tabelle zu entnehmen
(siehe Abbildung E-5):

Tabelle E-4.

Kabeleinfiihrung NPT-GroR3e Alternativ (metrische GroRe I1SO 965)
1 1 M32x1.5

2 11/2" M40x1.5

3 1 M32x1.5

4 (optional) 3/4" M25x1.5

5 (optional) 3/4" M25x1.5

Abbildung E-5 Grundantrieb

Wenn alternative Kabeleinfiihrungen gemag I1SO 965 verwendet werden, sind die
Abmessungen auf dem Geh&use direkt neben der Einfiihrung aufgedruckt, wenn

ISO 965-Einfiihrungen durch eine maschinelle Bearbeitung des Gehauses angefertigt
werden kénnen.
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Nicht verwendete Kabeleinfiihrungen konnen unbearbeitet bleiben oder miissen mit
einem fir die jeweilige Umgebung zertifizierten Stopfen verschlossen werden.

Grundantrieb mit Verlangerung [A] am Steuerungsteil

Verlangerung [A] bietet eine zusatzliche Einfiihrung fiir einen Kabel- oder Kanalanschluss
oder fiir den Anschluss eines externen ATEX-zertifizierten Geréts.

Art und GroRe der Kabeleinfiihrung sind Abbildung E-6 zu entnehmen:

Tabelle E-5.
Kabeleinfiihrung StandardgroRe Optional
6 M25x1.5 3/4"NPT

Grundantrieb mit den Verlangerungen [B] oder [C] am
Anschlussraum

Verldngerung B bietet bis zu 9 zusatzliche Einflihrungen fiir Kabel- oder Kanalanschliisse.
Die Verlangerung [C] ist mit einer Elektronikplatine (Profibus oder Lonworks Removable
Connection Modules) ausgestattet und bietet bis zu 6 zusétzliche Kabeleinfiihrungen.

Art und GroRe der Kabeleinfiihrungen sind Abbildung E-6 zu entnehmen:

Tabelle E-6.
Kabeleinfiihrun Option 1 Standard- Option 2 Alternative
9 Kabeleinfiihrungen Kabeleinfithrungen (1SO 965)
A,B,CD,EFG,HK 1/2" NPT M20x1.5

Wenn alternative Kabeleinfiihrungen gemaR ISO 965 verwendet werden, sind die
Abmessungen auf dem Gehause direkt neben der Einfiihrung aufgedruckt, wenn

ISO 965-Einfiihrungen durch eine maschinelle Bearbeitung des Gehduses angefertigt
werden kdnnen.

Nicht verwendete Kabeleinfiihrungen kénnen unbearbeitet bleiben oder missen mit
einem fir die jeweilige Umgebung zertifizierten Stopfen verschlossen werden.
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Abbildung E-6

Stellantrieb-Grundgerat mit Grundgerdt des Stellantriebs mit den Anschluss bei Gehduse
Verldangerung [A] am Steuerungsteil Verldangerungen [B] oder [C] am Anschlussraum  in Ziindschutzart Ex-e

Kabeleinfiihrung 6

Kabeleinfiihrungen von A bis K

Elektrische Anschl(isse

Die externen Drdhte bzw. die Anschlussleitungen des externen ATEX-zertifizierten Gerats,
die durch die Kabeleinfiihrungen der zusétzlichen Verlangerung eingefiihrt werden,
missen gemdRk dem Schaltplan und den allgemeinen Anweisungen auf dem Typenschild
des Antriebs mit den internen Karten des XTE3000 verdrahtet werden.

Anschluss bei Gehaduse in Ziindschutzart Ex-e

Die Leiter miissen wie im Folgenden beschrieben abgeschlossen werden:

Anschlussart: Ring-Kabelschuh, isoliert
Lochmal: 5.5 mm (0.22 in) fiir das Netzkabel,
3.2 mm (0.13 in) fiir Steuerkabel
Empfohlene Anzugsmomente: 2.0-2.8Nm (17.7 - 24.8 Ib.in) fiir Netzkabel,
1.0-1.5Nm (8.9 - 13.3 Ib.in) fiir Steuerkabel
Leiterquerschnitt: 4 mm2(0.006 in2) fiir Netzkabel,

2.5 mm?2(0.004 in2) fiir Steuerkabel

Kabelverbindungen

Wenn optionale Verldangerungen fiir zusdtzliche Kabeleinfiihrungen oder zusatzliche
elektronische Karten an externe Kabel oder Anschlussleitungen angeschlossen werden,
muss die Abdichtung dieser Einfiihrungen in Ubereinstimmung mit den nationalen Normen
oder den Vorgaben der Regulierungsbehorden erfolgen, die die Verldngerungen zertifiziert
haben. Die Abdichtungsmethode und die verwendeten Kabelverschraubungen miissen fiir
den Einsatz in Gefahrenbereich genehmigt und entsprechend zertifiziert sein.

Fiir den Anschluss an Massekabel ist das XTE3000-Basismodell mit zwei Erdanschlusspunkten,
einem internen und einem externen Punkt, ausgestattet (siehe Abbildung E-7).
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Um das Eindringen von Wasser durch die Kabeleinfiihrungen zu verhindern, muss
sichergestellt sein, dass die verwendeten Kabelverschaubungen die von der Anlage
vorgegebene und auf dem Typenschild des Antriebs angegebene Mindestschutzart
aufweisen. Bei Verwendung eines starren Kanals zum Herstellen von Verbindungen zur
Anlage empfehlen wir, zwischen dem Kabelkanal und der Kabeleinfiihrung der zusétzlichen
Verlangerung ein flexibles Rohr zu verlegen.

Zur Gewdhrleistung der entsprechenden Schutzart (wetterfest, ex-geschiitzt) muss die
Kabelverschraubung oder das externe ATEX-zertifizierte Gerdt fest eingeschraubt (mind. 5
Umdrehungen) und mit Gewindedichtungsmittel abgedichtet werden.

Alle Zubehorteile (einschlieRlich Kabelverschraubungen) miissen den genehmigten
Spezifikationen des Standorts gerecht werden und vorschriftsmaRig zertifiziert sein. Bei
der Auswahl der Kabel und Kabelverschraubungen muss die maximale Temperatur des
Kabels (auf dem Typenschild an der Unterseite des XTE3000) berticksichtigt werden.

Abbildung E-7
——.

f

Interne Erdungsschraube  Externe Erdungsschraube

Einbau in Umgebungen mit explosionsgefahrdeter
Staubatmosphare

Stellen Sie sicher, dass:

. die Dichtflaichen vor der Montage mit Aeroshell eingefettet werden.

. die Kabelverschraubungen eine Schutzart von mindestens IP66 oder IP68
(15 m Tiefe/90 Stunden) gemaRk der Norm IEC/EN 60529 aufweisen.

. die Staubmenge, die sich auf der Oberflache des Antriebsgehduses abgesetzt

hat, regelmaRig gemessen wird. Der Staub muss entfernt werden, wenn sich eine
Schicht von iber 5 mm (relativ zum Antriebsgehduse) gebildet hat.
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Wartung
A wARNUNG

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

RegelmaRige Inspektionen

. Inspizieren Sie den allgemeinen Zustand des XTE3000 und der optionalen
Verlangerung, sofern vorhanden, in regelméaRigen Abstanden. Es wird zwar
empfohlen, die Inspektion alle zwei Jahre durchzufiihren, diese Haufigkeit kann
jedoch an die jeweiligen Installations- und Arbeitsbedingungen angepasst werden.
Alle Risse auf der Oberflache, gebrochene Fenster oder lockere Schrauben miissen
angegeben werden, damit eine Reparatur erfolgen kann.

. Halten Sie die AuBenflachen des Gerdts sauber. Wenn das Gerat in einer staubigen
Umgebung installiert wurde, sind die Angaben der IEC/EN 60079-14 zu beachten
(dabei muss insbesondere darauf geachtet werden, dass die Staubschicht 5 mm
nicht Giberschreitet).

. Wenn der Antrieb mit einer intumeszierenden Beschichtung (,,Kmass”) versehen
ist, besteht die Gefahr elektrostatischer Aufladung; fiir die Reinigung darf nur ein
Antistatiktuch verwendet werden. Bei der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
ist das Reiben am Antrieb (oder ein anderer zu Reibung fiihrender Vorgang) zu
vermeiden, da das Gerdt dadurch aufgeladen werden kénnte.

. Uberpriifen Sie den Zustand der Kabelverbindungen und Befestigungsschrauben;
alle losen Verbindungen miissen fest gezogen werden.

Demontage und Wiedereinbau

A VORSICHT

Die Verwendung eines anderen Befestigungselements als der genehmigte Typ kann zu einer
Beschddigung des Antriebs oder der Armatur fiihren. Weitere Informationen finden Sie in
Tabelle 7.

A VORSICHT

Durch die Verwendung falscher Drehmomente kdnnen der Antrieb und/oder die Armatur
beschadigt werden.
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Wenn eine Demontage und anschlieBende Montage des ex-geschiitzten Gehduses
erforderlich ist, achten Sie darauf, dass alle Teile in ihren urspriinglichen Zustand
zuriickversetzt werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

. Beschddigen Sie nicht die fiir die Sicherstellung der Ex-Schutzklasse dienenden
Oberflachen des Gehduses oder der Abdeckung fiir die elektrischen Komponenten.

. Drehen Sie alle bei der Demontage entfernten Schrauben wieder ein und fetten
Sie sie mit einem Film eines molybddnhaltigen Fettes. Hierdurch wird ein Fressen
der Gewindegange vermieden und die Durchfiihrung spaterer Wartungsarbeiten
erleichtert.

. Wenn eine Auswechslung der Schrauben erforderlich ist, miissen die neuen
Schrauben die gleichen Abmessungen haben und eine Materialqualitat aufweisen,
die mindestens den urspriinglich mit der Einheit ausgelieferten Schrauben

entspricht.

. Ersetzen Sie wetterfeste Dichtungen, wenn diese entfernt wurden (O-Ringe fiir
den Deckel).

. Legen Sie besonderes Augenmerk darauf, dass die Dichtflachen aller Gehduse mit

einem leichten Fettfilm (Aeroshell) versehen sind.

E.8.3 Reparaturen

Wenn Reparaturen erforderlich sind, diirfen nur vom Hersteller angebotene Ersatzteile
verwendet werden. Alle Zubehorteile miissen den genehmigten Spezifikationen sowie den
Anwendungs- und Standortanwendungen gerecht werden.

Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von
genehmigtem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Die SpaltgroRen bei explosionssicheren Verbindungen sind niedriger als die Hochstwerte
laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1 und die Spaltbreiten bei explosionssicheren
Verbindungen sind héher als die Werte laut den Tabellen der Norm IEC/EN 60079-1.

Falls die Wartungsarbeiten den Austausch einer Komponente erfordern, die Teil einer
explosionssicheren Verbindung ist, diirfen nur Original-Ersatzteile von Emerson verwendet
werden. Eine direkte Reparatur oder Rekonstruktion der obigen Komponenten ohne eine
Genehmigung von Emerson ist nicht zuldssig. Bei Nichtbeachtung dieser Vorgehensweise
wird die Produktsicherheit und die vertragliche Garantie ungdiltig.

Original-Ersatzteile miissen beim Hersteller bestellt werden: Um sicherzustellen, dass
die richtigen Ersatzteile geliefert werden, muss bei der Bestellung von Ersatzteilen die
Seriennummer auf dem Typenschild des XTE3000 angegeben werden.
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World Area Configuration Centers (WACC) bieten unseren Kunden weltweit

Vertriebsunterstiitzung, Service, Bestandsaufnahme und Inbetriebnahme.

Wahlen Sie das WACC oder das Vertriebsbiiro in Ihrer Ndhe:

NORD- UND SUDAMERIKA

19200 Northwest Freeway
Houston TX77065

USA

T+12814774100

Av. Hollingsworth

325 Iporanga Sorocaba
SP 18087-105
Brasilien
T+55153413 8888

ASIATISCH-PAZIFISCHER RAUM

No. 9 Gul Road
#01-02 Singapore 629361
T+656777 8211

No. 1 Lai Yuan Road
Wuging Development Area
Tianjin 301700
Volksrepublik China
T+862282123300

NAHOST UND AFRIKA

P.0.Box 17033
Jebel Ali Free Zone
Dubai
T+97148118100

P.0.Box 10305
Jubail 31961
Saudi-Arabien

T +966 3 340 8650

24 Angus Crescent

Longmeadow Business Estate East
P.O. Box 6908 Greenstone

1616 Modderfontein Extension 5
Stdafrika

T+27 114513700

EUROPA

Holland Fasor 6
Székesfehérvar 8000
Ungarn
T+3622530950

Strada Biffi 165

29017 Fiorenzuola d’Arda (PC)
Italien

T+390523 944411

Fiir eine vollstandige Liste der Vertriebs- und Fertigungsstandorte besuchen
Sie www.emerson.com/actuationtechnologieslocations oder kontaktieren
Sie uns per Mail unter info.actuationtechnologies@emerson.com
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