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Instrukcja obstugi

Branson Ultrasonics Corp.

120 Park Ridge Road

Brookfield, CT 06804

(203) 796-0400
http://www.bransonultrasonics.com

BRANSON


http://www.bransonultrasonics.com
http://www.emersonindustrial.com/en-US/branson/Pages/home.aspx

Informacje o zmianach w instrukcji

Firma zajmuje pozycje lidera w zakresie ultradzwiekowego taczenia tworzyw sztucznych,
zgrzewania metali, czyszczenia i innych technologii dzieki statemu udoskonalaniu uktadéw
i komponentow urzadzen. Wszelkie udoskonalenia zostajg natychmiast wdrozone po
doktadnym sprawdzeniu.

Informacje o udoskonaleniach ujmowane sg przy kolejnej modyfikacji dokumentacji
technicznej, zanim zostanie ona oddana do druku. W zwigzku z tym przed zwréceniem sie
z prosba o pomoc serwisowg nalezy zwroci¢ uwage na umieszczone na oktadce informacje
dotyczace wersji oraz na date druku podang na dole strony.

Informacja dotyczaca praw autorskich i znakow
handlowych

Prawa autorskie © 2024 Branson Ultrasonics Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone. Zawartosci niniejszej
publikacji nie wolno powiela¢ w zaden sposob bez pisemnej zgody firmy Branson Ultrasonics Corporation.

Mylar to zastrzezona nazwa handlowa firmy DuPont Teijin Films.

Loctite to zastrzezona nazwa handlowa firmy Loctite Corporation, Newington, CT.

WD-40 to zastrzezona nazwa handlowa firmy WD-40 Manufacturing Company.

Windows 7, Windows Vista i Windows XP to zastrzezone nazwy handlowe firmy Microsoft Corporation.

Inne nazwy handlowe iznaki ustugowe zawarte w niniejszej dokumentacji nalezg do
poszczegolnych wiascicieli.
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Stowo wstepne

Gratulujemy zakupu systemu Branson Ultrasonics Corporation!

Zasilacz LPX firmy Branson stuzy do zgrzewania czesci z tworzywa sztucznego za pomocg
ultradzwiekow. To produkt najnowszej generacji, ktory dzieki nowoczesnej technologii
nadaje sie do szerokiego zakresu zastosowan. Niniejsza Instrukcja obstugi nalezy do
dokumentacji technicznej systemu i powinna by¢ przechowywana razem z urzadzeniem.

Dziekujemy za wybranie produktu firmy Branson!

Wstep

Niniejsza instrukcja podzielona jest na kilka rozdziatéw. Zawarte w nich informacje majq
pomoc zapewni¢ bezpieczenstwo podczas uzytkowania, montazu, instalacji,
programowania, obstugi i/lub konserwacji produktu. Umieszczona w instrukcji _Spis tresci
i/lub Indeks pozwala szybko =znalezé¢ potrzebne informacje. W celu uzyskania
dodatkowych informacji lub pomocy nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
firmy Branson.
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1.1

1.1.1

Wymagania zwigzane z bezpieczenstwem
1 ostrzezenia

Niniejszy rozdziat zawiera objasnienia réznych piktograméw i symboli bezpieczenstwa
umieszczonych w instrukcji obstugi ina urzadzeniu, a takze dodatkowe wskazowki
bezpieczenstwa dotyczace zgrzewania ultradzwiekowego. Rozdziat ten informuje réwniez o
mozliwos$ciach nawigzania kontaktu z firmga Branson.

Symbole zawarte w niniejszej instrukcji

Trzy symbole uzywane w niniejszej instrukcji zastugujg na szczegdlng uwage:

OSTRZEZENIE | Ogélne ostrzezenie

Symbol "Ostrzezenie" ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg, ktora
moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub $mierci.

PRZESTROGA | Ogolne ostrzezenie

Symbol "Przestroga" ostrzega przed niebezpieczng sytuacja, ktéra
moze prowadzi¢ do niewielkich lub $rednich obrazen.

NOTYFIKACIA

Symbol "Notyfikacja" zwraca uwage na informacje niezwigzane z
obrazeniami. Dotyczy waznych informacji. Moze réwniez zwracac
uwage na niebezpieczne procedury lub warunki, ktére mogq
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.
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1.1.2 Symbole umieszczone na produkcie

Na zasilaczu LPX umieszczono rézne wskazdéwki ostrzegawcze, informujgce uzytkownika
0 zagrozeniach lub kwestiach wartych uwagi.

Ponizsze symbole ostrzegawcze umieszczono na zasilaczu LPX.

Rysunek 1.1 Etykieta bezpieczenstwa umieszczona na tylnej czesci zasilacza LPX

€ UK
s CH

A GROUND UNIT BEFORE OPERATING ISM

HIGH VOLTAGE

0N O goves

QUALIFIED PERSONNEL ONLY TOVRheinland

| us

SERVICE PERSONNEL THIS EQUIPMENT COMPLIES WITH
F.C.C. REGULATIONS PART 18

DISCONNECT UNIT FROM MAINS.

WAIT 2 MINUTES BEFORE REMOVING COVER MADE IN MEXICO.

BRANSON DE MEXICO

CARRETERA NACIONAL km 8.5
MODULO INDUSTRIAL AMERICA, LOTE 4 E M E Rso N w

NUEVO LAREDO, TAMAULIPAS 88277
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1.2

1.2.1

1.2.2

Ogolne srodki ostroznosci
Podczas obstugi zasilacza LPX nalezy przestrzegac nastepujacych zasad bezpieczenstwa:

PRZESTROGA | Ogolne ostrzezenie

e Upewnic sie, ze urzadzenie jest poprawnie uziemione. NIE uzywacd
urzadzenia, jesli nie jest uziemione.

e Urzadzenie jest wyposazone w trojzytowy przewdd zasilajacy, ktéry musi
by¢ podfaczony do uziemionego gniazda $ciennego. NIE demontowac
zfacza uziemienia przewodu zasilajgcego.

e NIE uzywac urzadzenia przy zdjetej pokrywie. Urzadzenie zawiera
elementy pod wysokim napieciem.

e NIE wiaczac ultradzwiekdw bez przytgczonego konwertera i sonotrody.

e NIE wigczaé systemu zgrzewania, jesli odfaczony jest przewdd RF lub
konwerter.

e NIE dotykac sonotrody lub koncdéwki, gdy sg aktywne ultradzwieki. W
czasie przenoszenia, demontazu lub montazu sonotrody lub koncowki
nalezy sie upewni¢, ze przetacznik ON/OFF z tytu urzadzenia znajduje sie
w potozeniu OFF. Dotkniecie sonotrody lub koncéwki, gdy urzadzenie jest
aktywne, moze spowodowac powazne obrazenia (poparzenia).

e NIE ustawiac urzadzenia w pozycji utrudniajacej obstuge przetgcznika

ON/OFF.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zasilacz LPX moze by¢ uzywany w potgczeniu z przeno$nym narzedziem recznym, jak
rowniez z ultradzwiekowymi jednostkami rezonansowymi =ze standardowymi lub
radetkowanymi sonotrodami i koncowkami, koncowkami do zgrzewania punktowego oraz
nozami do ciecia w celu uzyskania szerokiego zakresu procesow ciecia i fgczenia tworzywa
sztucznego i tekstyliow. Do uzytku wewnatrz.

Emisje

W czasie obrobki niektérych tworzyw sztucznych moze dochodzi¢ do emisji toksycznych
oparoéw, gazow lub innych emisji, ktére mogg by¢ niebezpieczne dla zdrowia operatora. W
przypadku obrébki takich materiatéw nalezy zapewnié¢ odpowiednig wentylacje stanowiska

pracy. Zapyta¢ dostawcéw materiatédw o zalecane $rodki ochrony przy przetwarzaniu ich
materiatéw.

OSTRZEZENIE | Zagrozenie materiatem zracym

Obrobka wielu materiatdéw, takich jak PCW, moze by¢ niebezpieczna
dla zdrowia operatora i moze wywotac korozje/uszkodzenie tego
urzadzenia. Stosowacé odpowiednig wentylacje i srodki ochrony.
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1.2.3

1.2.4

Bezpieczna praca

Instrukcje konfiguracji i obstugi znajdujq sie w rozdziale Rozdziat 6: Obstuga w niniejszej
instrukciji.

Aby zapewni¢ bezpieczng prace, nalezy dopilnowac, aby wszystkie osoby obstugujace to
urzadzenie przestrzegaty niniejszg instrukcje i wszystkich informacji z oznaczeniem
PRZESTROGA i OSTRZEZENIE.

Upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest poprawnie uziemione. NIE uzywac urzadzenia, jesli nie
jest uziemione.

Okresowo nalezy kontrolowac¢ urzadzenie zgodnie z rozdziatem 4.2 Punkt odniesienia w
zakresie wydajnosci systemu.

PRZESTROGA | Zagrozenie wysokim natezeniem hatasu

W niektérych aplikacjach moze wystgpi¢ emisja hatasu
przekraczajgca 80 dB. Aby zapobiec uszkodzeniu stuchu, stosowacd
odpowiednie $rodki ochrony stuchu.

NOTYFIKACJA

Poziom dzwieku i czestotliwo$¢ hatasu emitowanego podczas obrébki
ultradzwiekowej moga zaleze¢ od: a) rodzaju zastosowania,

b) rozmiaru, ksztattu i skladu obrabianego materiatu, c) ksztattu

i materiatu uchwytu, d) parametréw konfiguracji zgrzewarki oraz

e) konstrukcji narzedzia. Niektore czesci podczas pracy drgajg ze
styszalng czestotliwoscig. Niektdre lub wszystkie z tych czynnikéow
mogg powodowacé wytwarzanie dzwieku na poziomie
przekraczajgcym 80 dB. W takich przypadkach operatorzy muszag by¢
wyposazeni w osobiste srodki ochrony. Patrz rozdziat 29 CFR (kodeks
przepisow federalnych) 1910.95 Narazenie na hatas w miejscu pracy.
W przypadku innych krajow nalezy postepowac zgodnie z przepisami
lokalnymi.

PRZESTROGA | Ogolne ostrzezenie

Nigdy nie dotykac sonotrody lub koncowki, gdy sg aktywne
ultradzwieki. Dotkniecie sonotrody lub koncowki, gdy urzadzenie jest
aktywne, moze spowodowac powazne obrazenia. W czasie
przenoszenia, demontazu lub montazu sonotrody lub koncéwki
nalezy sie upewnic, ze przetgcznik ON/OFF z tytu urzadzenia znajduje
sie w potozeniu OFF.

Organizacja miejsca pracy

Organizacja miejsca pracy dla zapewnienia bezpiecznej pracy zgrzewarka ultradzwiekowg
zostata opisana w rozdziale Rozdziat 5: Montaz i konfiguracja.
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1.3 Kontakt z firma Branson

Firma Branson chetnie stuzy pomoca. Docenia dziatalno$¢ swoich klientéw i wspiera ich
podczas uzytkowania produktéw. Aby uzyskaé¢ pomoc, nalezy zadzwoni¢ pod podane
ponizej numery telefondw lub skontaktowac sie z najblizszym oddziatem firmy Branson.

Autoryzowany serwis (Ameryka Poétnocna)

Tabela 1.1 Autoryzowany serwis (Ameryka Pdtnocna)

Nazwa Adres Numer tel./faksu

Tel.: 1-203-796-0400
Branson Ultrasonics Corp. 120 Park Ridge Road Tel: 1-203-7960-400
Global Headquarters,

Stany Zjednoczone Brookfield, CT 06804 Faks: 1-203-7960-593
info@bransonultrasonics.com

Autoryzowany serwis (Ameryka Potudniowa)

Tabela 1.2 Autoryzowany serwis (Ameryka Potudniowa)

Nazwa Adres Numer tel./faksu
Intersonic Av. Cramer 2361 1C Tel: 011-54-11-4781-2327
Argentyna Buenos Aires 1428 Faks: 011-54-11-4782-2412
Branson do Brasil Rua Goiatuba, 81

Tel.: 55-11-4208-1652
Brazylia 06465-300 - Barueri / SP
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Autoryzowany serwis (Azja)

Tabela 1.3 Autoryzowany serwis (Azja)

Nazwa

Branson Ultrasonics
(Shanghai) Co. Ltd. -
China Headquarters

Chiny

Adres

528 Rong Le Dong Road,
Song Jiang

Song Jiang Industry Zone
CN-Shanghai, 201613 PRC

Numer tel./faksu

Tel.: 86-21-3781-0588
Faks: 86-21-5774-5100
c.service@emerson.com

Branson Ultrasonics Co.
Ltd. Beijing Office

Room 216, Flat B, 12 Hong
Da North Road,

Chuangxin Technological
Mansion Beijing
Department Area.

Beijing 100176 PRC

Tel.: 86-10-6787-7806
Faks: 86-10-6787-3378

Branson Ultrasonics Co.
Ltd. Tianjin Office

Tel: 86-22-2732-5233
Faks: 86-22-2732-3581

Branson Ultrasonics Co.
Ltd. Dongguan Office

Tel: 86-769-8541-0736
Faks: 86-769-8541-0735

Branson Ultrasonics Co.
Ltd. Suzhou Office

Tel: 86-512-6295-3652
Faks: 86-512-6295-3651

Branson Ultrasonics Asia
Pacific Co. Ltd.

Hong Kong Office

Flat A, 5/F Pioneer Building

213 Wai Yip Street, Kwung
Tong

Kowloon, Hong Kong

Tel: 852-2790-3393
Faks: 852-2341-2716

info@emerson.com

Branson Ultrasonics

Div. of Emerson Electric
Co. P. Ltd. "Ajanta
House"

Indie

8/35, Marol Co-Op
Industrial Estate

M.V. Road, Andheri (East)
Mumbai 400 059, Indie

Tel: 91-22-2850-5570
Faks: 91-22-2850-8681

Branson Ultrasonics
Japan Headquarters

Division of Emerson
Japan Ltd.

4-3-14 Okada, Atsugi-Shi
Kanagawa 243-0021

Japonia

Tel: 81-46-228-2881
Faks: 81-46-288-8892

Branson Korea Co., Ltd.
Korea

#803, 8F Dongil Techno
Town

823, Kwan Yang-2dong,
Dong An-gu

An Yang-si, Kyung Ki-do,
431-062 Korea

Tel: 82-1577-0631
Faks: 82-31-422-9572
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Tabela 1.3 Autoryzowany serwis (Azja)

Nazwa

Branson Ultrasonics

Div. of Emerson Elec (M)
Sdn Bhd.

Malezja

Adres

No. 20, Jalan Rajawali 3,

Puchong Jaya Industrial
Park

Batu 8, Jalang Puchong
47170 Puchong, Selangor

Malezja

Numer tel./faksu

Tel: 603-8076-8608
Faks: 603-8076-8302

Branson Ultrasonics

Filipiny

Emerson Building

104 Laguna Blvd.
Laguna Technopark Inc.
Sta. Rosa, Laguna, 4026
Filipiny

Tel: 63-49-502-8860
Faks: 63-49-502-8860

Telefon
komorkowy: 63-917-5372072

Branson Ultrasonics

Singapur

10 Pandan Crescent
#03-06 UE Tech Park LL3
Singapur 128466

Tel: 65-6891-7600
Faks: 65-6873-7882

Branson Ultraschall

Tajwan

Div. of Emerson Electric
(Taiwan) Co. Ltd.

5F-3, No. 1, Wu-Chiuan
First Road

Wu-Ku Ind Zone, Hsin-
Chuang City

Taipei Hsien 24892, Tajwan

Tel: 886-2-2298-0828
Faks: 886-2-2298-9985

Emerson Limited

Tajlandia

662/39-40 Rama 3 Road
Bangpongpang, Yannawa
Bangkok 10120, Tajlandia

Tel: 66-2-293-01217
Faks: 66-2-293-0129
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Autoryzowany serwis (Europa)

Tabela 1.4 Autoryzowany serwis (Europa)

Nazwa

Branson Ultraschall

Republika Czeska

Adres

Numer tel./faksu

Tel: 420-374-625-620
Faks: 420-374-625-617

Branson Ultrasons

Francja

1 Rue des Pyrenees Silic
404

94573 Rungis Cedex
Francja

Tel: 33-1-4180-2550
Faks: 33-1-4687-8729

Branson Ultraschall
European Headquarters

Niemcy

Niederlassung der
EMERSON Technologies
GmbH & Co. OHG

WaldstraBe 53-55

63128 Dietzenbach,
Niemcy

Tel: 49 (0)6074/497-0
Tel: 49 (0)6074/497-784
Faks: 49 (0)6074/497-199

info@branson.de

Branson Ultrasuoni, S.r.l.

Witochy

Via Dei Lavoratori, 25
20092 Cinisello Balsamo
Mediolan, Wiochy

Tel: 39-02-660-8171
Faks: 39-02-660-10480

Branson Ultrasonics B.V.
Holandia

P.O. Box 9, 3760 Soest
Holandia

Tel: 31-35-60-98101

Branson Ultrasonidos
S.A.E.

Portugalia

Rua General Orlando
Barbosa 74, RC-NP

4490-640 Povoa de Varzim

Portugalia

Tel: 351-936-059-080

Telefon
komorkowy: 351-252-101-754

Emerson a.s., division
Branson

Stowacja

Piestandska 1202/44

91528 Nove Mesto Nad
Vahom

Republika Stowacka

Tel: 421-32-7700-501
Faks: 421-32-7700-470

Branson Ultrasonidos
S.A.E.

Hiszpania

Edificio Emerson

C/Can Pi, 15 1@ Planta
(Antigua Carretera del
Prat)

Poligono Industrial Gran Via
Sur

08908 HOSPITALET DE
LLOBREGAT (BARCELONA)

Hiszpania

Tel: 34-93-586-0500
Faks: 34-93-588-2258
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Tabela 1.4 Autoryzowany serwis (Europa)

Nazwa Adres Numer tel./faksu

Sonifers: Case Postale

B Ult cs S.A 1031 Tel.: 41-22-304-8340
ranson Ultrasonics S.A. icg i
Bransonics: Chemin du Tel.: 41-58-611-1222
Szwajcaria Faubourg-de-Cruseilles 9
CH 1227, Carouge, Faks: 41-22-304-8359
Szwajcaria
158 Edinburgh Avenue
Branson Ultrasonics Tel: 44-1753-756675
Slough, Berkshire
Wielka Brytania Faks: 44-1753-551270
England SL1 4UE
Torfyanaya road, 7F - 7l - _35.
Branson Ultraschall yanay Tel: 7-812-449-35-24
Ros 197374, Saint-Petersburg Telefon
osla Rosja komorkowy: 7-962-693-77-12
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2.1

Zasada dziatania

Zasilacz LPX przeksztatca przemienne napiecie sieciowe na energie elektryczng 20, 30 lub
40 kHz. Ta energia elektryczna o wysokiej czestotliwosci jest dostarczana do konwertera,
gdzie jest przeksztatcana na ruch mechaniczny o czestotliwosciach ultradzwiekowych.
Sercem konwertera jest element elektrostrykcyjny z cyrkonianu - tytanianu otowiu, ktéry
rozszerza sie i kurczy pod wptywem zmiennego napiecia. Konwerter wibruje w kierunku
wzdtuznym i przekazuje ten ruch, bezposrednio lub poprzez wzmacniacz modyfikujacy
amplitude, do sonotrody. Sonotroda, stanowigca narzedzie akustyczne, przekazuje
energie wibracji bezposrednio na obrabiane elementy.

Rysunek 2.1 Zasilacz LPX

Zasilacz LPX jest urzadzeniem o statej amplitudzie. W chwili wzrostu obcigzenia lub
nacisku na sonotrodzie wzrasta moc zasilania w celu utrzymania ustawionej amplitudy.
Gdy sonotroda pracuje w powietrzu, do uzyskania amplitudy wymagana jest minimalna
moc.

Wieksza moc jest wymagana w przypadku stosowania sonotrody o wiekszym wzmocnieniu
lub wiekszej powierzchni emisji (masa) lub gdy sonotroda jest prowadzona na wyzszych
poziomach amplitudy.

Zasilacz LPX oferuje trzy tryby pracy do kontrolowania sposobu aplikowania energii
ultradzwiekowej: Ciagty, Czas i Energia. Ground Detect to opcjonalna funkcja sterowania,
ktdrg mozna zamdwic i zainstalowac fabrycznie w zasilaczu LPX.

Mozna precyzyjnie sterowa¢ sposobem aplikowania ultradzwiekéw poprzez ustawianie
réznych parametréow pracy. Mozna:

e Qkresli¢ czas trwania cyklu zgrzewania.

e Modyfikowac ustawienie amplitudy w zakresie od 10 % do 100 % amplitudy maksymalnej.

e Ustawi¢ maksymalng dopuszczalng energie na cykl zgrzewania, tak aby ultradzwieki byty
przerwane automatycznie po osiggnieciu okreslonej energii.

e Przerwac ultradzwieki, gdy sonotroda dotknie metalu (opcja Ground Detect).

12
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2.2

2.2.1

Elementy sterowania i wskazniki na panelu przednim

W niniejszym rozdziale opisano elementy sterowania zasilacza LPX. Elementy te
umozliwiajg doktadnosé¢ i powtarzalnos¢ ustawien sterowania. Szczegotowy opis sposobu
obstugi kazdego elementu sterowania na panelu przednim, poprawnych formatéw dla
wprowadzanych danych oraz odpowiedzi systemu znajduje sie w rozdziale Rozdziat 6:
Obstuga.

Zasilacz LPX wyposazony jest w klawiature i wyswietlacz LCD na panelu przednim. Za
pomocg klawiatury mozna ustawiaé tryby dziatania i wprowadza¢ parametry cyfrowe.
Dostepnos¢ réznych funkcji zalezy od trybu lub stanu systemu. W przypadku wystgpienia
btedu bedzie migata ikona alarmu i zostanie wyemitowany trzykrotny sygnat dzwiekowy.

Niektore funkcje zasilacza LPX mogg by¢ kontrolowane przez zewnetrzne zigcze wejscia,

ktére znajduje sie z tytu urzadzenia. W rozdziale Tabela 2.3 zostat opisany tylny panel
urzadzenia.

Panel przedni LPX Zasilacz

Rysunek 2.2 Elementy sterowania na panelu przednim

:
mT
e

Energy

' A
= o =l
\ 4

Ground Detect

PRESET g

+8888:
E # O Q SAVE RECALL ESC
Ie
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Tabela 2.1 Elementy sterowania i wskazniki na panelu przednim

Objasnienie

Energy On Time

Amplitude off Time

Opis
Wyswietlacz

Wyswietlacz LCD umozliwia tatwg nawigacje, konfiguracje oraz
komunikacje ustawien zgrzewania i wynikow.

Wyswietlacz LCD jest podzielony na trzy czesci:
Czes¢ gorna stuzy do wyswietlania biezacego trybu zgrzewania w czasie
pracy i do wyboru trybu zgrzewania w czasie konfigurowania.

Czesc¢ srodkowa stuzy do wyswietlania dostepnych parametréw dla
kazdego trybu zgrzewania i do wskazywania, ktory parametr odpowiada
wartosci przedstawionej na dolnej czesci wyswietlacza.

Dolna czes¢ wyswietlacz stuzy do wyswietlania i edytowania parametru i
wartosci rejestru, do wybierania zapisanych ustawien i rejestrow, do
wys$wietlania danych zgrzewania w czasie rzeczywistym, do
wskazywania alarmow oraz aktywnego zgrzewania.

Szczegodtowy opis ikon wyswietlacza znajduje sie w Tabela 2.2.

Klawisze strzatek gora/dot

Klawisze strzatek gbéra/doét stuzg do wybierania trybéw zgrzewania i
rejestréw oraz do ustawiania wartosci rejestru i parametru. Wybor cyfry
odbywa sie w petli. Kazde nacis$niecie strzatki w gére powoduje przejscie
z 9 na 0. Nacis$niecie strzatki w doét powoduje przejscie z 0 na 9.

Klawisze strzatek lewo/prawo

Klawisze strzatek lewo/prawo stuzg do wybierania trybow zgrzewania i
przechodzenia poziomego pomiedzy cyframi w czasie ustawiania
wartosci parametru lub rejestru.

Klawisz Enter

Klawisz Enter stuzy do zatwierdzania trybu zgrzewania, parametrow
zgrzewania, wyboru rejestru i wstepnych ustawien oraz zatwierdzania
rejestru i wstepnie ustawionych wartosci.

Klawisz zapisu ustawien wstepnych

Nacisna¢ klawisz zapisu ustawien wstepnych, aby wybra¢ miejsce w
pamieci do zapisania biezacych ustawien zgrzewania. Wiecej informacji
dotyczacych zapisu ustawien zgrzewania, patrz rozdziat 6.6 Zapis/
przywotanie ustawien zgrzewania.

Klawisz przywotania ustawien wstepnych

Nacisna¢ klawisz przywotania ustawien wstepnych, aby wybrac
zapisane w pamieci ustawienia wstepne zgrzewania. Wiecej informacji
dotyczacych zapisu ustawien, patrz rozdziat 6.6 Zapis/przywotanie
ustawien zgrzewania.

14
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Tabela 2.1 Elementy sterowania i wskazniki na panelu przednim

Objasnienie Opis

Klawisz ESC

Nacisng¢ klawisz ESC, aby wyj$¢ bez zapisywania zmian ustawien trybu
zgrzewania, parametru lub rejestru.

Klawisz resetowania alarmu

Nacisnac¢ klawisz resetowania alarmu, aby zresetowac alarmy.

Klawisz trybu/konfiguracji

Nacisng¢ raz w celu modyfikacji ustawien zgrzewania. Wiecej informacji
dotyczacych modyfikacji ustawien zgrzewania, patrz rozdziat 6.2 Tryby
systemu.

Nacisng¢ drugi raz w celu wybrania rejestru konfiguracji. Wiecej
informacji dotyczacych konfigurowania rejestrow systemowych - patrz

6.4 Rejestry konfiguracji systemu
Aby powrdcié¢ do stanu gotowosci, nacisnac trzeci raz.

Klawisz testu

Nacisna¢ klawisz testu, aby wiaczy¢ dzwieki. Test wykonuje
wyszukiwanie, a nastepnie zwieksza amplitude do biezacego
ustawienia.

Klawisz start/stop

Nacisnac i przytrzymac klawisz start/stop, aby wiaczy¢ ultradzwieki.
Domyslnie uzytkownik musi trzymacd klawisz start/stop przez caty czas
trwania cyklu obrobki. W celu skonfigurowania przetgcznika start/stop,

patrz rozdziat 6.4 Rejestry konfiguracji systemu.
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2.2.2 Opis wyswietlacza LCD

Tabela 2.2 Ikony wyswietlacza LCD
Objasnienie Opis
1 |.q i~ | Wyswietlacz numeryczny
o

Wyswietla ustawienia i wartosci parametru, numery i ustawienia
rejestru oraz numery zapisanych ustawien.

3

Ikona trybu Energia
mﬂ Wskazuje, ze zasilanie jest wykonywane w trybie Energia. Wiecej
Energy informacji odno$nie ustawiania i pracy w trybie Energia, patrz rozdziat
6.5.1 Tryb energii.

Ikona trybu czasu

Wskazuje, ze zasilanie jest wykonywane w trybie czasu. Wiecej
informacji odnosnie ustawiania i pracy w trybie czasu, patrz rozdziat

6.5.2 Tryb czasu.

§ i@

Ikona trybu ciagtego

Continuous Wskazuje, ze zasilanie jest wykonywane w trybie cigglym. Wiecej
informacji odnosnie ustawiania i pracy w trybie ciggtym, patrz rozdziat

6.5.3 Tryb ciggty.

DU Ikona amplitudy

Amplitude Gdy miga wskazuje, ze wartos¢ wyswietlona na wyswietlaczu
numerycznym odpowiada ustawionej amplitudzie.

Ikona czasu wytaczenia
Gdy miga wskazuje, ze wartos¢ wyswietlona na wyswietlaczu
off Time numerycznym odpowiada ustawionemu czasowi wytgczenia.

Jest widoczne tylko, gdy jest dostepne w biezacym trybie zgrzewania.

Ikona Ground Detect
ﬂ- Gdy miga wskazuje, ze wartos¢ wyswietlona na wyswietlaczu

Ground Detect numerycznym odpowiada ustawionemu czasowi skrobania w biezacym
trybie zgrzewania.

Jest widoczne tylko, gdy jest dostepne w biezacym trybie zgrzewania.

NOTYFIKACIA

Ikona Ground Detect jest widoczna tylko, gdy jest zainstalowana.

PRESET Ikony zapisanych ustawien i zapisu

Gdy miga wskazuje, ze wartos¢ wyswietlona na wyswietlaczu
numerycznym odpowiada miejscu w pamieci, w ktérym majg by¢
zapisane biezace ustawienia zgrzewania. Wiecej informacji dotyczacych
zapisu i przywotywania ustawien zgrzewania - patrz 6.6 Zapis/
przywotanie ustawien zgrzewania
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Tabela 2.2 Ikony wyswietlacza LCD

Objasnienie

PRESET

=

Opis

Ikony zapisanych ustawien i przywotywania

Gdy miga wskazuje, ze wartos¢ wyswietlona na wyswietlaczu
numerycznym odpowiada miejscu w pamieci, z ktérego majg by¢
przywotane ustawienia zgrzewania. Wiecej informacji dotyczacych
zapisu i przywotywania ustawien zgrzewania - patrz 6.6 Zapis/

przywotanie ustawien zgrzewania

Wskaznik aktywnych dzwiekow

Wskazuje prace ultradzwiekow.

Ikona sekund

Wskazuje, ze warto$¢ wyswietlona na wyswietlaczu numerycznym
odpowiada czasowi.

Ikona dzula

Wskazuje, ze wartos¢ wyswietlona na wyswietlaczu numerycznym
odpowiada energii.

2 Q ®» -

Ikona procentow

Wskazuje, ze wartos$¢ wyswietlona na wyswietlaczu numerycznym
odpowiada procentom.

<||||

Ikona konfiguracji

Wskazuje, ze zasilanie jest obecnie konfigurowane.

Ikona numeru rejestru

Wskazuje, ze wartos$¢ wyswietlona na wyswietlaczu numerycznym
odpowiada numerowi rejestru. Nacisng¢ klawisze strzatek gora/dét w
celu wybrania rejestru. Wiecej informacji, patrz rozdziat 6.4 Rejestry

konfiguracji systemu.

Ikona wartosci rejestru

Wskazuje, ze wartos¢ wyswietlona na wyswietlaczu numerycznym
odpowiada zawartosci rejestru. Nacisna¢ klawisze strzatek gora/dot w
celu modyfikacji wartosci rejestru. Wiecej informacji, patrz rozdziat 6.4

Rejestry konfiguracji systemu.

X O #

Ikona alarmu

Migajaca ikona wskazuje stan alarmowy.

4000876PL REV. 02
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2.3 Potaqczenia na panelu tylnym

Rysunek 2.3 Tylny panel zasilacza LPX

B, MODEL LPX  40:0.55

AR RD RS

SERVICE PERSONNEL s EDPNO. 101-132-2008R

et w
e pr e, INPUT. 10013005 50804, 1 O
MAXPOWER: 500
sason o5 g
h e
Sty n

Y

FUSE RATED
—
10A 250V

J

Tabela 2.3 Potaczenia do zasilacza LPX

Element Nazwa Funkcja
1 Przetgcznik zasilania Zatgcza/wytacza urzadzenia.
I Stuzy do potaczenia z uziemionym zrédtem
2 Ztacze zasilania IEC/C14 zasilania za pomocq dostarczonego przewodu.
3 Uchwyt bezpiecznika Umozliwia dostep do wymiennego bezpiecznika
ochronnego.
4 tacznik wej./wyj. J2 taczy zasilacz ze sterownikiem PLC do
uzytkownika sterowania zdalnego.
Montowana fabrycznie opcja dodatkowa stuzaca
5 Zacisk Ground Detect do wykrywania kontaktu pomiedzy sonotroda a
(opcja) kowadetkiem, ktore zostato odizolowane od
ziemi.
6 Ztacze 3 pin RF taczy zasilacz z konwerterem ultradzwiekdéw.
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BRANSON

Rozdziat 3: Dostawa i przenoszenie
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4000876PL REV. 02 19



3.1

Dostawa i przenoszenie

Zasilacz LPX nie ma zadnych specjalnych wymogow dotyczacych przenoszenia. W czasie
odbioru zasilacza LPX nalezy wykonac¢ nastepujace kroki:

1.

ks N

Sprawdzi¢ opakowanie pod katem uszkodzen.

Otworzy¢ opakowanie i odszukac¢ liste pakowania.

Ostroznie odpakowa¢ zawartos¢ i poréwnac z listg pakowania.

Zachowad wszystkie materiaty opakowania na wypadek koniecznosci wysyiki urzadzenia.

Sprawdzi¢ komponenty pod katem jakichkolwiek uszkodzen, ktore mogty wystgpi¢ w czasie
transportu.

Powiadomi¢ spedytora o wszelkich uszkodzeniach.

20
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4.1
4.1.1

4.1.2

Dane techniczne

Specyfikacje srodowiskowe
Zasilacz LPX posiada nastepujace specyfikacje srodowiskowe.

Tabela 4.1 Specyfikacje sSrodowiskowe
Warunki otoczenia Dopuszczalny zakres

'Fl)'?gz:seratura otoczenia podczas +5 °C do +40 °C (+41 °F do +122 °F)

-25°Cdo +55°C (-13 °Fdo +131 °F)
Temperatura przechowywania (temperatura krétkotrwatej ekspozycji nie moze
przekraczac¢ 70 °C (+158 °F) w ciggu 24 godzin)

Wilgotnos¢ wzgledna Maks. 95 %, bez kondensacji
Wysokos¢ Do 3280 stép (1000 m)
Stopien zanieczyszczenia 2

Kategoria przepieciowa II

Dane elektryczne

Ponizsze tabele zawierajg wymagania w zakresie napiecia wejsciowego i natezenia
zasilania dla zasilacza LPX.

Tabela 4.2 Napiecie wejsciowe
Napiecie
100 do 120 V -8%, +10% przy 50/60 Hz
200 do 240 V -10%, +5% przy 50/60 Hz

Tabela 4.3 Prad znamionowy bezpiecznika

Model Moc Wartos¢ znamionowa pradu
150 W 2 A maks. przy 100 do 120 V / bezpiecznik 10 A
150 W 1 A maks. przy 200 do 240 V / bezpiecznik 10 A
20 Kz 550 W 9,5 A maks. przy 100 do 120 V / bezpiecznik 10 A
550 W 6 A maks. przy 200 do 240 V / bezpiecznik 10 A
550 W 9,5 A maks. przy 100 do 120 V / bezpiecznik 10 A
30 iz 550 W 6 A maks. przy 200 do 240 V / bezpiecznik 10 A
150 W 2 A maks. przy 100 do 120 V / bezpiecznik 10 A
150 W 1 A maks. przy 200 do 240 V / bezpiecznik 10 A
40 Kz 550 W 9,5 A maks. przy 100 do 120 V / bezpiecznik 10 A
550 W 6 A maks. przy 200 do 240 V / bezpiecznik 10 A

22
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Tabela 4.4 Granica mocy maksymalnej

Model Moc Moc maksymalna
20 kHz 150 W 170 W
20 kHz 550 W 635 W
30 kHz 550 W 635 W
40 kHz 150 W 170 W
40 kHz 550 W 635 W

NOTYFIKACJA

Cykle pracy w ciezkich warunkach wymagaja dodatkowego
chtodzenia konwertera. Wiecej informacji dotyczacych chtodzenia
konwertera - patrz Tabela 5.8.

NOTYFIKACJA

550 W, 40 kHz nie moze pracowaé w sposob ciggty powyzej 400 W,
poniewaz moze dojs¢ do awarii.

4.1.3 Opis fizyczny

Niniejszy rozdziat zawiera wymiary fizyczne zasilacza LPX.
Tabela 4.5 Wymiary i waga
Dtugos¢ Szerokosc¢ Wysokos¢ Waga

348 mm (13,7") 203 mm (8") 242 mm (9,5") 6,5 kg (14,5 funta)

NOTYFIKACIA

Dodac¢ 76 mm wolnej przestrzeni na kabel.
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4.1.4 Deklaracja zgodnosci

Rysunek 4.1 EU Deklaracja zgodnosci

DocusSign Envelope ID: 03E780EF-2339-4AB2-BD09-D01F49269FED

CE

EU DECLARATION OF CONFORMITY
According to Low Voltage Directive 2014/35/EU,
EMC Directive 2014/30/EU,
and RoHS Directive 2011/65/EU.

We, the manufacturer

BRANSON DE MEXICO
Carretera Nacional km 8.5

Modulo Industrial America, Lote 4
Nuevo Laredo, Tamaulipas 88277
Mexico

represented in the community by

BRANSON ULTRASONICS, a.s.
Piestanska 1202

91501 Nove Mesto nad Vahom
Slovak Republic

expressly declare under our sole responsibility that the following electrical equipment product:
Ultrasonic Assembly System consisting of a

SFX Models: SFX (150, 250 or 550)
used with converter model: 4C15, 102C, or 4C15HH, or

LPX Models: LPX (20:0.15, 20:0.55, 30:0.55, 40:0.15 or 40:0.55)
used with converter model: 2CH1, 2CH2, 2CH3, 402, 902R, CR30, CH30, CP30, KTJ, 4TH or 4TP

in the state in which it was placed on the market, fulfills all the relevant provisions of

Low Voltage Directive 2014/35/EU
EMC Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU

The object of this declaration is in conformity with relevant Union harmonization legislation. The electrical equipment
product, to which this declaration relates, is in conformity with the following standards:

EN 61010-1:2010+A1:2019
EN 55011:2016/A11:2020
EN 61000-6-2:2005/AC:2005
EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013

Craabagualng
)(.wn'e Yevivriclos
(T LF 2% L Ry
Nuevo Laredo, Tamaulipas, MX Luis Benavides
March 14, 2022 Product safety Officer
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Rysunek 4.2 UK Deklaracja zgodnosci

DocuSign Envelope ID: 03E780EF-2339-4AB2-BD09-D01F49269FED

UK
CA

UK DECLARATION OF CONFORMITY

We, the manufacturer

BRANSON ULTRASONICS CORPORATION
Carretera Nacional km 8.5

Modulo Industrial America, Lote 4

Nuevo Laredo, Tamaulipas 88277

Mexico

expressly declare under our sole responsibility that the following electrical equipment product:
Ultrasonic Assembly System consisting of a

SFX Models: SFX (150, 250 or 550)
used with converter model: 4C15, 102C, or 4C15HH, or

LPX Models: LPX (20:0.15, 20:0.55, 30:0.55, 40:0.15 or 40:0.55)
used with converter model: 2CH1, 2CH2, 2CH3, 402, 902R, CR30, CH30, CP30, KTJ, 4TH or 4TP

in the state in which it was placed on the market, fulfills all the relevant provisions of:

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations
2012.

The electrical equipment product, to which this declaration relates, is in conformity with the following designated
standards:

BS EN 61010-1:2010+A1:2019
BS EN 55011:2016/A11:2020
BS EN 61000-6-2:2005/AC:2005
BS EN 61000-3-2:2019

BS EN 61000-3-3:2013

/»'0 !"lb.l‘b"nﬁlw
er

Nuevo Laredo, Tamaulipas, MX Luis Benavides
March 14, 2022 Product safety Officer
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4.2

Punkt odniesienia w zakresie wydajnosci systemu

Kazda aplikacja i konfiguracja systemu jest troche inna. Wydajnos¢ systemu zmieni sie,
gdy zostang zmienione parametry konfiguracji oraz w przypadku zmiany sonotrody lub
koncowek i moze mie¢ wptyw na wyniki procesu. Utworzenie punktu odniesienia twoich
ustawien i wydajnosci moze by¢é pomocne w pdzniejszym czasie do identyfikacji zmiany
wydajnosci i w czasie przywracania twojego doktadnego ustawienia.

Ponizsze kroki stuzg do zachowania akceptowalnej wydajnosci systemu i akceptacji czesci.

NOTYFIKACJA

Wykonac kopie nastepnej strony i zachowac je na przysziosc.

Wykonac¢ nastepujace kroki w celu utworzenia i zachowania benchmarku dla okreslonych
ustawien.

Tabela 4.6 Punkt odniesienia w zakresie wydajnosci systemu
Krok Czynnos¢

Wykona¢ kopie formularza ustawienia zasilacza LPX znajdujgcego sie na

1 nastepnej stronie.
Nalezy podac typ produktu i czesci produktu do ktérego odnosi sie ten
2 proces. Ustawic zasilacz LPX (musi by¢ gotowy do pracy) i przygotowac swojq

probke.

Zapisa¢ numery seryjne i informacje o sonotrodzie zasilacza LPX,
3 sonotrodzie, konwerterze, narzedziu recznym i wszelkim sprzecie
specjalnym. Informacje specjalne o sonotrodach sq wygrawerowane na nich.

4 Wiaczy¢ system zasilacza LPX.

Wybrac¢ tryb pracy. Ustawi¢ czas wiaczenia, energie (dzule) i czas wytgczenia/

5 :
wstrzymania.

6 Ustawi¢ zadang amplitude.

7 Przygotowad element do obrobki.

8 Zainicjowac start ultradzwiekdw poprzez gniazdo wej./wyj. z tytu urzgdzenia
lub recznie.

9 Sprawdzi¢ jakos$¢ obrobionej czesci i w razie potrzeby zmieni¢ parametry i

powtdrzy¢ obrébke az do uzyskania satysfakcjonujgcego wyniku.

Po uzyskaniu satysfakcjonujgcego wyniku zgrzewania czesci, sprawdzic¢
10 wartos$¢ procentowg mocy i zapisa¢ wraz z innymi parametrami w formularzu
ustawienia zasilacza LPX.

Zanotowac wszystkie specjalne ustawienia, tryby pracy lub inne zmienne
11 systemowe, ktore bedg pomocne w pdzniejszym czasie w czasie
przywracania tego ustawienia.

26
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Tabela 4.6 Punkt odniesienia w zakresie wydajnosci systemu
Krok Czynnos¢

12 Wytaczy¢ system.

13 Wypetniony formularz zachowac¢ w bezpiecznym miejscu na przysztosc.
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4.3 Formularz ustawienia zasilacza firmy Branson

Wykona¢ kopie tego formularza w celu zachowania benchmarku dla okreslonych ustawien
systemu.

Data:

Operator:

Model zasilacza:

Model jednostki/numer seryjny:

Produkt:

Obrabiana czesc¢:

Numer seryjny konwertera:

Numer seryjny narzedzia recznego:

Typ sonotrody:

Parametry, tryb, amplituda:

% mocy (odczyt z wys$wietlacza LED):

Inne ustawienia:
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Rozdziat 5: Montaz i konfiguracja
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5.1

Lista kontrolna montazu

Zasilacz LPX jest dostarczany z odpowiednim przewodem zasilajagcym. Dodatkowe
elementy wymagane do pracy zasilacza w systemie sg podane szczegdtowo w rozdziale

5.2 Opis podzespotéw systemu.

Urzadzenie powinno by¢ umieszczone z dala od grzejnikow i nawiewdw ogrzewania.
Wentylator wewnatrz urzadzenia utrzymuje bezpieczng temperature pracy w zasilaczu
poprzez cyrkulacje powietrza nad komponentami. Dlatego nalezy umiesci¢ urzadzenie w
taki sposdb, aby nie byt blokowany wlot powietrza z tytu zasilacza. Okresowo nalezy
odtaczac urzadzenie i czysci¢ wlot powietrza z tylu i wylot powietrza na spodzie zasilacza,
aby kurz lub inne zanieczyszczenia nie ograniczaty przeptywu powietrza.

Jezeli zasilacz LPX ma pracowac zdalnie, upewni¢ sie, ze urzadzenie jest w catosci
widoczne przez operatora, aby zapobiec obrazeniom lub uszkodzeniom sprzetu na skutek
przypadkowego lub automatycznego wiaczenia.

Dostepny jest zestaw filtra wentylatora (EDP 101-063-934) (tylko montowany fabrycznie),
ktory jest zalecany w przypadku stosowania w obszarach o duzym zanieczyszczeniu
powietrza.

30
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5.2 Opis podzespoléow systemu
5.2.1 Podzespoly

Podzespotu standardowego systemu to:

e Zasilacz LPX

e Przewdd zasilajacy

Podzespoty wymagane do utworzenia ultradzwiekowego systemu zgrzewania:

e konwerter,

e sonotroda (i koncowki),

e przewdd RF (jezeli jest wymagany),
e zestaw narzedzi.

5.2.2 Kompatybilnos¢ konwertera 20 kHz

Tabela 5.1 Kompatybilnos¢ konwertera zasilacza LPX 20 kHz

Systemyrtrzeymane w Komponenty automatyki
Czestotli- €
2L wos¢ /
nostka Zgrzewarka Prze-
Moc t Kon- Konwer- Prze- -
rzymanaw z wod
werter ter wod RF
rece startowy
2CH1
2CH2 J934C
TW1
20:0.15: | 20 kHzprzy | HT-215 TW2 2CH3
2CH 150 W HK-215 TW1 J913*
TW3
TW2 Jo37 Jo11**
TW3
20:0.55: | 20 kHz przy ; Jo31
902 550 W PT-250 402 902R 1931C

* przewdd 2-pinowy portu wej./wyj. uzytkownika
** przewod 9-pinowy portu wej./wyj. uzytkownika
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5.2.3 Kompatybilno$¢ konwertera 30 kHz
Tabela 5.2 Kompatybilno$¢ konwertera zasilacza LPX 30 kHz
DEME) W S Komponenty automatyki
rece
Czestotli-
Jednostka 22 Zgrze- Prze-
wosc / Moc warka Konwer- Kon- F:,;f’:j wod
trzymana ter werter RF star-
W rece towy
CR30
PT-350 - CH30 J913*
30:0.55:2¢R | 20 KHz przy Wbudo 1934C
550 W HT-350 wany CS30 J911%*
CP30
* przewdd 2-pinowy portu wej./wyj. uzytkownika
** przewod 9-pinowy portu wej./wyj. uzytkownika
5.2.4 Kompatybilnos¢ konwertera 40 kHz

Tabela 5.3 Kompatybilnos¢ konwertera zasilacza LPX 40 kHz

S A L Komponenty automatyki
W rece
Jednostka vf:;ést/oﬂ :c Zgrze- Prze-
warka Kon- Kon- Prze- wod
trzymana | werter | werter | wod RF star-
W rece towy
8" Wbu-
4C d
40:0.15:4C HT-415 KTJ owany
KTR Jo38
40 kHz przy
150 W 4TR 1934 (3-
pinowy)
40:0.15:4T Jo13*
4TH 1934 Jo1 1%+
PT-480 Wbudo- | 4TP (SHV)
_ wany -
HT-480 4TR J?:;‘rw(3)
. . 40 kHz przy P Y
40:0.55:4T
550 W 4TH 3934C
4TP (SHV)

* przewdd 2-pinowy portu wej./wyj. uzytkownika
** przewdd 9-pinowy portu wej./wyj. uzytkownika
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5.2.5 Numery czesci konwertera

Tabela 5.4 Numery czesci konwertera zasilacza LPX

Numer EDP zestawu

Konwerter Numer czesci Stosowany z narzadzi

2CH1 101-135-127R
2CH2 101-135-128R
2CH3 101-135-129R
TW1 101-135-015R 20:0.15:2CH 101-063-208R
TW2 101-135-016R Tylko klucz: 201-118-010
TW2** 159-023-313R Uchwyt stotu*: 149-085-057
TW3 101-135-031R
402 101-135-014R

20:0.55.902
902R 101-135-048R
CR30 101-135-081R
CH30 101-135-071R

30:0.55:2CR 101-063-636R
CS30 159-135-110R
CP30 159-135-111R
4C 101-135-126R
KTJ 101-135-046R 40:0.15.4C
KTR 101-135-045R

101-063-176R

4TR (3-pinowy) | 101-135-042R

40:0.15.4T
4TH (SHV) 101-135-067R

40:0.55.4T
4TP (SHV) 101-135-068R

*Mocowanie stotu stosowane z kluczem dla uproszczenia zdejmowania/montazu narzedzia.
**TW2 pinowy, do stosowania w automatyce.

5.2.6 Numery czesci przewodu startowego

Tabela 5.5 Numery czesci przewodu startowego

Przewod startowy | Dilugosé przewodu | Numer czesci
8" 101-240-020R
Jjo11 15" 101-240-015R
25" 101-240-010R
Jo13 25" 101-240-072R
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5.2.7 Numery czesci przewodu RF
Tabela 5.6 Numery czesci przewodu RF
Przewod RF Dlugosc Numer czesci
przewodu
8" 101-240-034
J934
15" 101-240-035
8" 101-240-179
J934C
15" 101-240-181
8" 101-240-017
Jo31 15" 101-240-012
25" 101-240-007
8" 101-240-176
Jo931C 15" 101-240-177
25" 101-240-178
J937 8" 100-246-1218
Jo938 8" 100-246-1219
5.2.8 Numery czesci zgrzewarki recznej
Tabela 5.7 Numery czesci zgrzewarki recznej
Produkt Typu uchwytu | Numer czesci
HT-215 Tuleja 101-136-010R
HK-215 Pistolet 159-136-009R
PT-250 Pistolet 101-136-014R
PT-350 Pistolet 125-135-141R
HT-350 Tuleja 125-135-174R
HT-415 Tuleja 101-136-011R
PT-480 Pistolet 159-135-133R
HT-480 Tuleja 159-135-134R
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5.2.9 Moc maksymalna/cykl pracy

Tabela 5.8 Moc maksymalna/cykl pracy

Czest./Moc Moc maks. Moc maks. ciagta z
Znamionowa bl Z chtodzeniem chtodzeniem
20 kHz przy
150 W CH, TW 50 % 10 sekund wt./wyt. 75W
20 kHz przy | 4455 902 100 % 10 sekund wt./wyt. | 250 W
550 W
ggokHWZ Przy | R, cs, CH, CP | 100 % 2 sekundy wh/wyt. | 250 W

4TR, 4TH, 4TP,
40 kHz przy 4T

150 W

100 % 10 sekund wt./wyt, 150 W

KTJ, KTR, 4C 70 % 10 sekund wt./wyt. 150 W

40 kHz przy 4TR, 4TH, 4TP,
550 W 4T]

70 % 10 sekund wt./wyt. 250 W

Wystawienie ceramiki konwertera na temperatury powyzej 60 °C (140 °F) moze miec
niekorzystny wptyw na jego wydajnosc¢ i niezawodnos$¢. Temperatura przedniego elementu
napedowego konwertera nie powinna przekracza¢ 50 °C (122 °F).

Aby przedtuzy¢ zywotnos¢ konwertera i utrzymac wysoki poziom niezawodnosci systemu,
konwerter powinien by¢ chtodzony czystym i suchym sprezonym powietrzem, zwtaszcza w
przypadku aplikacji wymagajacej ciagtej pracy ultradzwiekéw. Chtodzenie konwertera jest
szczegodlnie wazne w aplikacjach 40 kHz.

Uzy¢ jednej z ponizszych procedur w celu okreslenia, czy konwerter pracuje blisko
maksymalnej dopuszczalnej temperatury. Sprawdzi¢ temperature konwertera zaraz po
intensywnej pracy maszyny i bez zasilania sonotrody.

e Docisng¢ probke pirometru (lub podobnego urzadzenia do pomiaru temperatury) do przedniego
napedu zespotu konwertera. Odczekac, az probka osiggnie temperature ostony. Jezeli
temperatura wynosi 49 °C (120 °F) lub wiecej, konwerter wymaga chtodzenia strumieniem
powietrza.

e Jezeli przyrzad do pomiaru temperatury jest niedostepny, mozna przytozy¢ reke do ostony
konwertera. Jezeli konwerter jest goracy, wymaga on chtodzenia strumieniem powietrza.

Cykle pracy w ciezkich warunkach wymagajg dodatkowego chiodzenia konwertera
(zastosowac Vortec lub réwnowazny system klimatyzacyjny). Moc $rednia systemu musi
by¢ ograniczona do okreslonej wartosci dla pracy ciagtej. Wysokg moc szczytowg (do
minimalnej dopuszczalnej granicy mocy) z podanym czasem wigczenia mozna osiagnac,
jezeli odpowiedni czas wytaczenia zagwarantuje, ze nie zostanie przekroczona s$rednia
moc maksymalna obcigzenia ciggtego.
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5.3

5.3.1

Montaz urzadzenia

Zasilacz LPX jest wstepnie ztozony i nie wymaga zadnych specjalnych narzedzi, ale inne
podzespoty muszg by¢ podigczone do urzadzenia, aby mogt on pracowaé. Wymagany jest
montaz sonotrody ultradzwiekowej zgodnie z opisem w nastepnych rozdziatach.

Procedura konfiguracji

Aby ustawic zasilacz LPX, nalezy wykona¢ nastepujace kroki:

Tabela 5.9 Procedura konfiguracji

Krok Czynnosc¢

1 Podtaczy¢ koncéwke, sonotrode i konwerter, patrz rozdziat 5.3.2
Podtgczanie koncowek, sonotrod i konwerteréw.

2 Zamontowac zespot konwertera/sonotrody na stojaku, w odpowiednim
narzedziu recznym lub innym wsporniku.

3 Ustawi¢ przetgcznik ON/OFF z tytu urzgdzenia w pozycji OFF.
Podtaczy¢ przewdd zasilajacy do urzadzenia i do odpowiedniego
elektrycznego gniazda zasilajacego i upewnic sie, ze zasilanie jest

4 uziemione, aby zabezpieczy¢ przed porazeniem.

NOTYFIKACIA

Moze by¢ wymagana wtyczka spetniajgca lokalne przepisy elektryczne.

W celu demontazu sonotrody nalezy uzy¢ kluczy hakowych dostarczonych wraz z
odpowiednim zestawem. Nigdy nie prébowaé demontowac¢ sonotrody trzymajgc ostone
konwertera w imadle. W razie koniecznosci zabezpieczy¢ najwiekszg czes¢ sonotrody w
imadle z miekkimi szczekami. Patrz rozdziat 5.3.2 Podtgczanie koncowek, sonotrod i
konwerterdw.

36
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5.3.2 Podlaczanie koncowek, sonotrod i konwerterow

Laczenie sonotrody z konwerterem

Aby potaczy¢ sonotrode z konwerterem, nalezy wykonac¢ ponizsze kroki:

Tabela 5.10 taczenie sonotrody z konwerterem

Krok

Czynnosc¢

Wyczysci¢ powierzchnie styku konwertera i sonotrody i usungé wszelkie
ciata obce z gwintowanego trzpienia i gwintowanego otworu.

Dla zespotow 20 kHz i 30 kHz wiozy¢ jedng podktadke Mylar pomiedzy
powierzchnie taczenia.

Tylko w przypadku zespotdéw 40 kHz nalezy pokry¢ powierzchnie tgczenia
catkowicie bardzo cienkg warstwg smaru silikonowego (bez dodatkow),
stosujac ilos¢ odpowiadajaca gtdwce od zapatki. Zbyt duza ilo$¢ smaru
silikonowego moze zmniejszy¢ wydajnosc.

Wkereci¢ trzpien sonotrody do konwertera i dokreci¢ za pomoca kluczy
hakowych.

PRZESTROGA | Ogolne ostrzezenie

Nie uzywac smaru silikonowego z podkfadkami Mylar. Uzy¢ tylko 1
(jedng) podktadke Mylar o odpowiedniej Srednicy wewnetrznej i
zewnetrznej dla kazdego interfejsu (20 kHz i 30 kHz).

Tabela 5.11 Wartosci momentu trzpienia, numery czesci klucza dynamometrycznego

20 kHz 30 kHz 40 kHz

24,85 Nm (220 cali-funtow) | 24,85 Nm (220 cali-funtow) | 8 Nm (95 cali-funtow)
Klucz EDP 101-063-787 Klucz EDP 101-063-787 Klucz EDP 101-063-618
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Laczenie koncowki z sonotroda

Aby potaczy¢ koncéwke z sonotrodg, nalezy wykonac ponizsze kroki:

Tabela 5.12 taczenie koncowki z sonotrodq

Krok Czynnosc¢

Wyczysci¢ powierzchnie styku sonotrody i koncoéwki i usungé wszelkie ciata
obce z gwintowanego trzpienia i gwintowanego otworu.

1 PRZESTROGA
Przytgczana koncowka musi by¢ czysta i sucha, poniewaz w przeciwnym
razie zasilanie moze sie nie dostroi¢ i moze nie pracowac poprawnie.

2 Reczny montaz koncéwki na sonotrodzie
Dokreci¢ koncowke za pomoca klucza hakowego na sonotrodzie i klucza
widetkowego na koncoéwce. Patrz rozdziat Rysunek 5.1. Wartosci momentu

3 dokrecenia dla réznych koncéwek gwintowanych:

1/4-20 - dokreci¢ do 90 cali-funtéw/10,16 Nm
3/8-24 - dokreci¢ do 180 cali-funtéw/20,33 Nm

Rysunek 5.1 taczenie koncowki z sonotrodg
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4000876PL REV. 02



5.4

Wymagania dotyczace zasilania
Wymagania dotyczace zasilania zasilacza LPX sg nastepujace:

e 100 - 120 V AC, 50/60 Hz (modele na Ameryke Pétnocng i Japonie)

e 200 - 240V AC, 50/60 Hz (tylko modele eksportowe, witgcznie z Japonig, opcjonalnie dla
Ameryki Potnocnej)

Zasilacz LPX jest wyposazony w ztgcze zasilania typu IEC. Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do
jednofazowego trdjzytowego zrodta zasilania 50/60 Hz. Sprawdzi¢ tabliczke z danymi, aby
uzyska¢ informacje na temat wymaganego napiecia dla danego urzadzenia.

Aby unikng¢ porazenia pradem elektrycznym, zawsze podtgczac
wtyczke zasilacza LPX do uziemionego gniazda.

System ten jest zabezpieczony za pomocg wymiennego bezpiecznika szklanego, 5 x
20 mm, typu bezwiadnosciowego (patrz tabliczka z danymi na systemie), ktéry znajduje
sie z tytu urzadzenia i jest czesScig ztgcza zasilania IEC. Bezpiecznik ten nie powinien sie
przepali¢ w normalnych warunkach roboczych. W razie koniecznosci wymiany tego
bezpiecznika, nalezy wyja¢ ztacze przewodu zasilania i otworzy¢ oprawke bezpiecznika,
ktéra znajduje sie w podstawie tego zlgcza. Jezeli bezpiecznik przepali sie ponownie,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym serwisem lub z dzialem pomocy technicznej firmy
Branson.
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5.5

5.5.1

Przytacza elektryczne do sprzetu

Wszystkie przytqcza do zasilacza LPX sg wykonywane z tytu urzadzenia z uzyciem
standardowych ztgczy przemystowych. Umiejscowienie ziqcz przedstawiono na Rysunek

2.3 Tylny panel zasilacza LPX.

OSTRZEZENIE | Zagrozenie wysokim napieciem

Jezeli twodj przewdd zasilajacy nie pasuje do twojego $ciennego
gniazda zasilajacego, nalezy sprawdzi¢, czy posiadana wersja jest do
odpowiedniego napiecia. Nie przylgczac systemu, jezeli wartosci
napiecia urzadzenia jest nieodpowiednia dla danej lokalizacji,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia i utrate
gwarancji.

Przewod zasilajacy

Urzadzenia na Ameryke Pétnocng sg dostarczane z 3-zylowym przewodem 117V
(NEMA 5-15P do gniazda IEC). taczy sie go ze ztaczem typu IEC z tylu urzadzenia.
Wtyczke konicowg taczy sie z gniazdem zasilajgcym, ktore powinno by¢ odpowiednio
zabezpieczone (zaleznie do wymogéw w danej lokalizacji). Wymagane jest
konwencjonalne gniazdo NEMA 5-15R.

Wszystkie urzadzenia sq dostarczane ze standardowym zharmonizowanym przewodem z
ghiazdem typu IEC.
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5.5.2 Potaczenie wej./wyj. uzytkownika

Zasilacz LPX jest wyposazony w standardowe pofgczenie zewnetrzne, umozliwiajace
zaprojektowanie i potaczenie wiasnego interfejsu do sterowania urzadzeniem. Interfejs
wej./wyj. uzytkownika moze by¢ przydatny w razie potrzeby zdalnej aktywacji zasilacza
LPX, na przyktad, gdy operator musi witaczy¢ i wylaczy¢ urzadzenie z innego
pomieszczenia ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Tabela 5.13 Wyijscie pin wej./wyj. uzytkownika (DB9F) dla interfejsu zaprojektowanego przez klienta

. - Typu o -
Pin Funkcja sygnatu Zakres sygnatu Wartosci
Resetowanie Zastosowac¢ 0 V w
1 Wejscie | 0V do24V 10 % celu zresetowania
alarmu/btedu , ,
alarmoéw/btedow
Zastosowac +24 V DC
2 Start/Stop Wejscie 0Vdo24V £10% w celu uruchomienia/
zatrzymania cyklu
W%qctzonde 0 V wskazuje
sonotrody aktywnos¢ funkcji
3 Uruchomiony cykl | Wyjécie | OV d0 24V £10 % -
y ¢y Y] 20 mA Patrz .reJestr 19 w
Koniec impulsu Lozc;_male —J—L6.'.4 Retestr
cyklu onfiguracji systemu.
0 V wskazuje
o)
4 Alarm/btad Wyjscie 0Vdo24V£10 % wystapienie alarmu/
20 mA
btedu
.. 0Vdo24V 10 % 0 V wskazuje
> Gotowy Wyjscie 20 mA gotowos$¢ systemu
. . 0Vdo24V 10 % +24 V zrodto z
6 +24 V zrodio Wyjscie 125 mA maks. zasilacza
Zwrot
7 +24 V zwrot syg_na’ru 0 V uziemienie Z_wr,ot dla wszystkich
wej./ pindw
wyj.
8 +wyszukiwanie )
zewnetrz. Zastosowac +24 V DC
: : Wejscie 0Vdo24V £10 % w celu wykonania
9 -wyszukiwanie wyszukiwania
zewnetrz.

1. Wszystkie napiecia i prady sg mierzone w odniesieniu do pinu 7, wspdlnego, z wyjatkiem wyszukiwania +/-,
ktore jest mierzone pomiedzy pinem 8 (+) a pinem 9 (-).
2. Wyjscia nie powinny nigdy mie¢ impedancji mniejszej niz 1,6 kQ.
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5.6

Ostony i sprzet zabezpieczajacy

Mimo ze zasilacz LPX pracuje poza normalnym zakresem styszalnym przez cziowieka,
niektére aplikacje mogg powodowaé hatas przekraczajagcy 80 dB. W przypadku
niekomfortowego poziomu hatasu operator powinien korzystac ze srodkéw ochrony stuchu
dla zapewnienia bezpiecznej pracy.

PRZESTROGA | Ogodlne ostrzezenie

Aby zapobiec zranieniu lub wypadkom, nigdy nie dotyka¢ sonotrody
ultradzwiekowej w czasie, gdy system jest wtaczony i nie dopuszczac,
aby sonotroda stykata sie ze statymi zbiornikami lub wspornikami.

Wej./wyj. uzytkownika moze by¢ stosowane do zdalnego witaczania zasilacza. W takim
przypadku nalezy zaprojektowa¢ w swoim obwodzie wej./wyj. uzytkownika wszelkie
elementy zabezpieczajace przed nieumysinym wigczeniem, ktére moze spowodowacd
obrazenia i uszkodzenie sprzetu.
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5.7

Test ultradzwiekowy

Przycisk Test na przednim panelu zasilacza LPX stuzy do sprawdzenia, czy urzgdzenie
dziata (dostarczajac energie ultradzwiekowg do konwertera i klaksonu).

Przed testowaniem systemu LPX zawsze upewnij sie, ze klakson niczego nie dotyka.
System wykonuje réwniez kilka autotestow po pierwszym wiaczeniu.

Tabela 5.14 Test ultradzwiekowy

Krok Zrob to... Aby uzyskac ten wynik
Skonfiguruj system LPX zgodnie z
instrukcjami zawartymi w niniejszej . . .

1 instrukcji. Jesli aktualnie nie jest I?r;lygc?tug s+ystem’LFX_ do dziatania,
zainstalowany klakson, zamontuj Jesli nie byt wezesniej zmontowany.
klakson do konwertera.

Sprawdz, czy system przeszedt
wszystkie autotesty, obserwujac, czy
) na wys$wietlaczu panelu przedniego
Po podtaczeniu konwertera/klaksonu nie ma zadnych komunikatéw o
do kabla konwertera i sprawdzeniu, btedach.
2 czy wszystkie inne potgczenia sq
prawidtowe, wiacz urzadzenie i System LPX przechodzi do trybu
obserwuj ekrany autotestu. gotowosci (rdy) i pokazuje ,rdy” na
wyswietlaczu (patrz 2.2 Elementy
sterowania i wskazniki na panelu_
przednim).

Ustaw amplitude na okoto 50%

(obserwuj warto$¢ na wyswietlaczu Zapewnia, ze energia

3 na przednim panelu). Patrz rozdziat ultradzwiekowa bedzie w $rednim
Rozdziat 6: Obstuga, aby dostosowacé | zakresie.
amplitude.

Weryfikuje ultradzwiekowa moc
Sprawdz, czy klakson niczego nie systemu. Mozesz ustyszec¢ miekki,
dotyka. wysoki dzwiek.

4 Nacis$nij klawisz Test na panelu Wyswietlacz pokaze warto$¢ mocy
przednim. Obserwuj wyswietlacz na wyjsciowej. Test bedzie trwat 2
przednim panelu. sekundy, a nastepnie zostanie

zatrzymany.
Jesli podczas testu nie wystapity
zadne alarmy, mozesz kontynuowac Weryfikacja, czy system LPX dziata i
5 korzystanie z systemu lub wytaczy¢ jest gotowy do skonfigurowania na

urzadzenie. Jesli wystapi btad, patrz
7.4 Alarmy/btedy, aby uzyska¢ wiecej

informacji.

potrzeby eksperymentu lub
przetwarzania.

NOTYFIKACJA

Zobacz 7.3 Tabela usuwania usterek, jesli masz trudnosci z wykonaniem powyzszych

krokéw.
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6.1
6.1.1

6.1.2

Elementy sterowania na panelu przednim

Przetacznik zasilania
Przetacznik zasilania systemu znajduje sie z tytu na gdrze po lewej stronie urzadzenia Jest

to prosty przetacznik uchylny zat./wyt. Po uruchomieniu wigczy sie wyswietlacz LCD na
panelu przednim i wentylator zacznie pracowac.

Interfejs uzytkownika

Interfejs uzytkownika na panelu przednim zasilacza LPX umozliwia wprowadzanie
parametrow zaréwno dla konfiguracji systemu, jak i pracy jednostki.

Rysunek 6.1 Interfejs uzytkownika zasilacza LPX
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PRZESTROGA | Ogolne ostrzezenie

Nie uzywac ostrych przedmiotéw do obstugi elementédw sterowania na

panelu. Moze to spowodowac trwate uszkodzenie membrany panelu
przedniego.
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6.2 Tryby systemu

Mozna sterowal sposobem aplikowania ultradzwiekow na obrabiany element poprzez
ustawienie urzadzenia w jeden z trzech trybdéw standardowych (oraz jeden tryb
opcjonalny). Uzytkownik okresla tryb i parametry robocze dla swojego procesu
zgrzewania. Ponizej opisano trzy standardowe tryby systemu oraz jeden opcjonalny:

Tabela 6.1 Opis trybow systemu

Tryb

Energia

Opis

W tym trybie ultradzwieki sg okreslane przez obliczong
wartos¢ w dzulach (1 dzul = 1 wat x 1 sekunda), ktora jest
podawana w czasie cyklu. Ultradzwieki pozostang wiaczone az
do osiagniecia wymaganej ilosci energii lub do uptywu limitu
czasu, jezeli wczesniej nie wystapi warunek STOP.

Czas

W tym trybie ultradzwieki sg aplikowane na prébke przez
okreslony okres czasu. Ultradzwieki pozostang wtaczone az do
uptywu limitu czasu, jezeli wczesniej nie wystgpi warunek
STOP.

Ciagty

W tym trybie ultradzwieki sg aplikowane na prébke az do
zatrzymania cyklu przez uzytkownika. W tym trybie
uzytkownik recznie kontroluje czas aplikowania
ultradzwiekéw. Zasilanie jest aktywowane po odebraniu
warunku START i jest zatrzymywane po odebraniu warunku
STOP.

Odciecie Ground
Detect

Jest to tryb opcjonalny umozliwiajacy przetaczenie na czas
skrobania (ciecie materiatu) lub wytagczenie ultradzwiekdw,
gdy sonotroda dotknie kowadetka, ktére zostato odizolowane
od ziemi. Limity zatrzymania ultradzwiekéw w tym trybie
moga by¢ ustawione na tryb ciagty, czasu i energii.

4000876PL REV. 02
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6.3
6.3.1

Nawigowanie na ekranie gtownym

Ekran gotowosci

Po wiaczeniu ekran przejdzie w stan gotowosci i pojawi sie "rdy" dla stanu gotowosci w
przypadku pracy bez zapisanych ustawien lub "r" i numer zapisanych ustawien w

przypadku pracy z zapisanymi ustawieniami.

P

kg

Energy

o

Na ekranie
pojawi sie rdy w
przypadku pracy
bez wybrania
zapisanych
ustawien.

P

kg

Energy

PRESET

- ot

Na ekranie LCD
pojawi sie r 01
dorilow
przypadku pracy
Z zapisanych
ustawien.
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6.3.2

Wyniki poprzedniego zgrzewania

W celu wyswietlenia wyniku poprzedniego zgrzewania nalezy nacisng¢ klawisz strzatki
lewo/prawo na ekranie gotowosci, aby wyswietli¢ moc, czas zgrzewania, energie i

amplitude, gdy zasilacz LPX jest uruchomiony.

P

kg

Energy

1
C3
R

-
C

Na ekranie
gotowosci
wcisng¢ klawisz
w prawo, aby
wyswietli¢c moc
szczytowaq.

P

kg

Energy

Nacisnac¢
ponownie
klawisz w
prawo, aby
wyswietli¢
czas
catkowity/
czas
zgrzewania.

P

kg

Energy

J

1
(s

Nacisnac
klawisz w
prawo
ponownie,
aby wyswietli¢
zakumulowan
g energie w
dzulach.

P

kg

Energy

C3
S

Nacisnac
klawisz w
prawo, aby
wyswietli¢
amplitude.
Nacisnac
ponownie
klawisz w
prawo, aby
powrdci¢ do
ekranu
gotowosci.
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6.4

Rejestry konfiguracji systemu
W celu uzyskania dostepu i modyfikacji rejestrow konfiguracji systemu:

Tabela 6.2 Modyfikacja rejestrow

Krok

1

Czynnosc¢

Nacis$nij dwa razy Przycisk Konfiguracji na gotowym ekranie.

2

Uzy¢ klawiszy strzatek géra lub dét w celu wybrania rejestru do modyfikacji, a

nastepnie nacisna¢ klawisz Enter, aby potwierdzi¢ wybor.

3

Uzy¢ klawiszy strzatek gora lub dot w celu ustawienia zgdanego parametru, a
nastepnie nacisna¢ klawisz Enter, aby potwierdzi¢ wybrang wartosc.

4

Nacisna¢ klawisz ESC, aby powrdci¢ do ekranu gotowosci.

W ponizszej tabeli podano numery rejestru wraz z opisem i parametrami.

Tabela 6.3 Ustawienia rejestru

Rejestr

Opis
Wersja oprogramowania

Pokazuje biezacg wersje oprogramowania, ktora jest
zainstalowana w jednostce.

Parametry

Nie dotyczy

Wyzwalacz panelu

W pozycji OFF (wyt.) uzytkownik musi kontrolowac
funkcje start/stop przez ztacze 9-pinowe D-Shell z tytu
obudowy zasilacza. W tym trybie nie jest mozliwe
wiaczenie cyklu za pomocg klawisza start/stop, ale
zawsze jest mozliwe wytaczenie cyklu. Klawisz testu nie
jest wytaczony.

W pozycji ON (wt.) funkcja start/stop jest sterowana
tylko z poziomu panelu przedniego urzadzenia. Funkcja
start/stop jest wytaczona na ztgqczu 9-pinowym D-Shell
z tytu obudowy zasilacza LPX.

0 (OFF) Domyslne
1 (ON)

Start impulsowy

W potozeniu ON (wt.) uzytkownik musi trzyma¢ klawisz
start/stop przez 10 ms w celu zainicjowania cyklu. Po
uptywie 10 ms mozna zwolni¢ klawisz start/stop,
umozliwiajac kontynuowanie zasilania przez caty
zamierzony cykl. Zwolnienie i ponowne wcisniecie klawisza

start/stop spowoduje przerwanie biezacego cyklu obrobki.

W potozeniu OFF (wyt.) uzytkownik musi trzymac
klawisz start/stop przez caly czas trwania cyklu obrobki.
Zwolnienie klawisza start/stop podczas cyklu powoduje
przerwanie cyklu.

NOTYFIKACJA

W obu trybach nalezy zwolni¢ klawisz start/stop, aby
byto mozliwe rozpoczecie kolejnego cyklu.

0 (OFF) Domyslne
1 (ON)
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Tabela 6.3 Ustawienia rejestru

Rejestr

Opis

Automatyczny reset

W pozycji OFF (wyt.) alarm/btad musi by¢ zresetowany
za pomocg klawisza Reset na panelu przednim lub przez
zewnetrzne zlgcze 9-pinowe. Elementy sterowania nie
beda dziataty i nie bedzie mozliwa zmiana zadnych
parametrow. Wynik zgrzewania bedzie wyswietlony w
chwili wystgpienia alarmu/btedu az do momentu
odebrania sygnatu resetowania.

W pozycji ON nie jest wymagany sygnat do resetowania.
Sygnat startu moze by¢ podany bezposrednio po
wystgpieniu alarmu/btedu. Po wystgpieniu alarmu/btedu
operator ma dostep do wszystkich funkcji zasilacza LPX.
Przecigzenie bedzie wymagato wykasowania przed
dokonaniem jakichkolwiek zmian.

Parametry

0 (OFF) Domysline
1 (ON)

Sygnat dzwiekowy wyzwalania

Sygnat dzwiekowy bedzie emitowany, gdy sg
aktywowane ultradzwieki.

0 (OFF)
1 (ON) domyslinie

Sygnat dzwiekowy btedu
Sygnat dzwiekowy bedzie emitowany, gdy wystgpi btad.

0 (OFF)
1 (ON) domyslnie

Sygnat dzwiekowy alarmu

Sygnat dzwiekowy bedzie emitowany, gdy wystapi
alarm.

0 (OFF)
1 (ON) domyslinie

Blokada konfiguracji

W pozycji ON ustawienia systemu sq zablokowane.
Mozliwo$¢ modyfikacji parametrow cyklu
ultradzwiekowego, rejestrow konfiguracji systemu oraz
konfiguracji cyklu zapisywania/tadowania nie jest juz
dozwolona.

W potozeniu OFF uzytkownik ma nieograniczony dostep
do wszystkich parametréw, ustawien systemu i
konfiguracji cykli.

NOTYFIKACIA

Aby wytaczy¢ blokade konfiguracji, wytaczy¢ zasilacz, a
nastepnie nacisnac¢ i przytrzymac klawisz trybu/
konfiguracji, jednoczesnie wigczajac zasilacz i uzyskujac
dostep do ustawien rejestru.

0 (OFF) Domyslne
1 (ON)

Wyszukiwanie i wiaczenie
W pozycji OFF, nie wystapi wyszukiwanie i wigczenie.

W pozycji ON wystapi wyszukiwanie i wtaczenie. Kiedy

system realizuje funkcje wyszukiwania, ultradzwiekowy
ukfad drgajacy pracuje z niskg amplitudg, aby dostroic¢

czestotliwo$¢ roboczg konwertera ultradzwiekow.

0 (OFF)
1 (ON) domyslinie
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Tabela 6.3 Ustawienia rejestru

Rejestr

11

Opis
Limit czasu w sekundach

Ustaw limit czasu w sekundach
0-9 sekund.

Parametry

Wartos¢ domysina:
9

12

Limit czasu w milisekundach
Ustaw limit czasu w milisekundach
00-99 milisekund.

Wartos$¢ domysina:
99

13

Ground Detect

0 (OFF) Domyslne
1 (ON)

14

Cyfrowy potencjometr

Uzy¢ klawiszy strzatek gora/dot oraz klawiszy strzatek
lewo/prawo w celu wprowadzenia zadanej wartosci.
Ustawi¢ kursor po lewej stronie cyfr numerycznych i
wcisna¢ gora/dot w celu dokonania zmiany pomiedzy
wartoscig dodatnig a ujemna.

-/+400 Hz dla 20 kHz
-/+600 Hz dla 30 kHz
-/+800 Hz dla 40 kHz

Wartos$¢ domysina:
000

16

Zimny rozruch

Przywraca ustawienie zasilacza z powrotem na wartosci
oryginalne.

0 (OFF) Domyslne
1 (ON)

17

Blokada ekranu gotowosci

W pozycji OFF klawisz strzatki lewo/prawo bedzie
wylaczony i nie bedzie dostepu do ekranu gotowosci i
parametrow podczas pracy.

W pozycji ON nacisniecie klawisza strzatki lewo/prawo
spowoduje wys$wietlenie parametréw podczas pracy na
ekranie gotowosci.

1 (OFF)
2 (ON) domyslinie

19

Sygnat statusu cyklu

Skonfigurowa¢ zachowanie sygnatu statusu cyklu
(pin 3). Ten pin moze by¢ skonfigurowany, zeby spetniac
nastepujace funkcje:

Wiaczone sonotrody

Moc wyjsciowa bedzie aktywna podczas cyklu, tylko jesli
uruchomione beda sonotrody.

Uruchomiony cykl
Moc wyjsciowa bedzie aktywna podczas catego cyklu.
Koniec impulsu cyklu

Moc wyjsciowa wygeneruje impuls 250 ms na koncu
cyklu.

0 (Witgczone
sonotrody)

1 (Uruchomiony
cykl) domysinie

2 (Koniec impulsu
cyklu)
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6.5
6.5.1

Sekwencja operacyjna

Tryb energii

W tym trybie ultradzwieki sg okreslane przez obliczong wartos$¢ w dzulach (1 dzul = 1 wat
x 1 sekunda), ktéra jest podawana w czasie cyklu. Ultradzwieki pozostang wtaczone az do
osiggniecia wymaganej ilosci energii lub do uptywu limitu czasu, jezeli wczesniej nie
wystapi warunek STOP.

W ponizszej tabeli podano parametry trybu energii wraz z warto$ciami domysinymi, maks.
i min.

Tabela 6.4 Parametry trybu energii

Parametr dVC\’I;rytgls’;‘ éa Wartos$¢ maks. Wartos¢ min.
Energia 1] 9999 ] 1]
Amplituda 50 % 100 % 10 %
Czas wylgczenia 0,05s 9,99 s 0,05s
Ground Detect 0,05s 0,99 s 0,00 s
Wprowadzenie niedozwolonej wartosci spowoduje wyemitowanie 3 sygnatow

dzwiekowych. System nie zaakceptuje parametréw spoza zakresu. (Wiecej informacji,
patrz 7.4 Alarmy/btedy).

NOTYFIKACJA

Mozna powrdci¢ do ekranu gotowosci bez zapisywania jakichkolwiek
zmian, naciskajac klawisz ESC w dowolnym momencie.
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Tabela 6.5 Sekwencja operacyjna trybu energii

Krok Czynnos¢ Objasnienie
1 Wiaczy¢ zasilanie oraz odczekac az na wyswietlaczu LCD
pojawi sie komunikat o gotowosci i biezacy tryb.
)
= b
> Nacisna¢ klawisz trybu/konfiguracji raz, aby przejsc¢ do
wyboru trybu. Bedzie migata ikona biezacego trybu.
o0
Uzy¢ klawiszy strzatek gora/dét oraz strzatek lewo/prawo,
aby wybrac tryb energii, a nastepnie nacisna¢ klawisz Enter
w celu potwierdzenia wyboru. Nastgpi przejscie do obszaru
3 parametrow.
Beda widoczne tylko tryby sterowania zgrzewaniem. ' iminl
T R
E
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Tabela 6.5 Sekwencja operacyjna trybu energii

Krok

Czynnos$¢

Bedaq migaty ikona energii i numery parametréw. Uzy¢
klawiszy strzatek géra/dét oraz strzatek lewo/prawo, aby
wprowadzi¢ zadang wartos¢, a nastepnie nacisng¢ klawisz
Enter w celu potwierdzenia wyboru.

NOTYFIKACIA

Beda widoczne tylko parametry powigzane z wybranym
trybem.

NOTYFIKACIA

Na przykfadzie wida¢ domysine ustawienie energii o wartosci
1.

Objasnienie

P

kg

Energy

o O

Amplitude Off Time

Ground Detect

|
J
|

[l

Bedzie migata ikona amplitudy. Nacisna¢ klawisz Enter, aby
zmieni¢ parametry.

Beda migaty numery parametru amplitudy. Uzy¢ klawiszy
strzatek gora/dét oraz strzatek lewo/prawo, aby wprowadzic¢

zadang wartos¢, a nastepnie nacisng¢ klawisz Enter w celu
potwierdzenia wyboru.

NOTYFIKACIA

Na przyktadzie wida¢ domysine ustawienie amplitudy na
50 %.

3

Energy

.Cb

Amplitude Off Time

rud

Ground Detect

C3
R

E
Bedzie migata ikona czasu wytgczenia. Nacisng¢ klawisz
Enter, aby zmieni¢ parametry.
Beda migaty liczby parametru czasu wytgczenia. Uzyc¢ ﬁg g
6 klawiszy strzatek gdra/dét oraz strzatek lewo/prawo, aby

NOTYFIKACIA

wprowadzi¢ zgdang wartos¢, a nastepnie nacisna¢ klawisz
Enter w celu potwierdzenia wyboru.

Na przyktadzie wida¢ domysIne ustawienie czasu na 0,05 s.

[l
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Tabela 6.5 Sekwencja operacyjna trybu energii

Krok

Czynnos$¢

Bedzie migata ikona Ground Detect. Nacisng¢ klawisz Enter,
aby zmieni¢ parametry.

Beda migaty liczby parametru Ground Detect. Uzy¢ klawiszy
strzatek gora/doét oraz strzatek lewo/prawo, aby wprowadzic¢
7zgdang wartos¢, a nastepnie nacisng¢ klawisz Enter w celu
potwierdzenia wyboru.

NOTYFIKACJA

Parametry te bedg widoczne tylko, gdy dane urzadzenie ma
zainstalowang opcje dodatkowag Ground Detect.

NOTYFIKACIA

Na przykfadzie wida¢ domysine ustawienie Ground Detect na
0,05 s.

Objasnienie

kg

Energy

.Cb

Amplitude Off Time

=l

Ground Detect

C
(.

S

(Kl

Nastgpi powrdt do ekranu gotowosci. Na ekranie LCD pojawi
sie ikona trybu energii.

Energy

W celu uruchomienia ultradzwiekdéw nacisngc i przytrzymacd
klawisz start/stop. Zwolni¢ klawisz start/stop w celu
zatrzymania ultradzwiekow.

W przypadku korzystania z interfejsu wej./wyj. uzytkownika
nalezy wysta¢ sygnat startu, zwierajac piny 2 i 6, aby
uruchomic ultradzwieki. Rozewrzec piny 2 i 6, aby zatrzymac
ultradzwieki.
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6.5.2

Tryb czasu

W tym trybie ultradZzwieki sg aplikowane na probke przez okreslony okres czasu.
UltradZzwieki pozostang witaczone az do uptywu limitu czasu, jezeli wczesniej nie wystapi
warunek STOP.

W ponizszej tabeli znajdujg sie parametry trybu czasu wraz z wartosciami domysinymi,
maks. i min.

Tabela 6.6 Parametry trybu czasu

Parametr Wartos¢ domysina Wartos¢ maks. Warto$¢ min.
Czas wiaczenia 0,05s 9,99 s 0,05s
Amplituda 50 % 100 % 10 %
Czas wytaczenia | 0,05 s 9,99 s 0,05 s
Ground Detect 0,05s 0,99 s 0,00 s

Wprowadzenie niedozwolonej wartosci spowoduje wyemitowanie 3 sygnatow
dzwiekowych. System nie zaakceptuje parametréw spoza zakresu. (Wiecej informacji,

patrz 7.4 Alarmy/btedy).

NOTYFIKACJA

Mozna powrdci¢ do ekranu gotowosci bez zapisywania jakichkolwiek
zmian, naciskajac klawisz ESC w dowolnym momencie.

Tabela 6.7 Sekwencja operacyjna trybu czasu

Krok Czynnos$¢ Objasnienie

®

On Time

Wiaczy¢ zasilanie oraz odczekac az na wyswietlaczu LCD
pojawi sie komunikat o gotowosci i biezacy tryb.

4000876PL REV. 02 57



Tabela 6.7 Sekwencja operacyjna trybu czasu

Krok Czynnos¢ Objasnienie
> Nacisna¢ klawisz trybu/konfiguracji raz, aby przejsc¢ do
wyboru trybu. Bedzie migata ikona biezacego trybu.
oo
Uzy¢ klawiszy strzatek gora/dét oraz strzatek lewo/prawo,
aby wybrac tryb czasu wiaczenia, a nastepnie nacisngc
klawisz Enter w celu potwierdzenia wyboru. Nastapi
3 przejscie do obszaru parametrow.
Beda widoczne tylko tryby sterowania zgrzewaniem.
s 2
Beda migaty ikona czasu i numery parametrow. Uzy¢ onknme
klawiszy strzatek gora/dot oraz strzatek lewo/prawo, aby
wprowadzi¢ zadang wartos¢, a nastepnie nacisnac klawisz _—
Enter w celu potwierdzenia wyboru. Ny @
4 Amplitude Off Time
Bedg widoczne tylko parametry powigzane z wybranym {?—-l-
trybem . Ground Detect
mnc®
Na przyktadzie wida¢ domysine ustawienie czasu wigczenia e
na 0,05 s. =
=
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Tabela 6.7

Sekwencja operacyjna trybu czasu

Krok Czynnos¢ Objasnienie
Bedzie migata ikona amplitudy. Nacisna¢ klawisz Enter, aby
zmieni¢ parametry.
Beda migaty numery parametru amplitudy. Uzy¢ klawiszy DU
strzatek gora/dot oraz strzatek lewo/prawo, aby wprowadzic Ampiude | o Tme
5 zadang wartos¢, a nastepnie nacisng¢ klawisz Enter w celu
potwierdzenia wyboru. rol et
=
Na przyktadzie wida¢ domysine ustawienie amplitudy na i,
50 %.
E
Bedzie migata ikona czasu wytaczenia. Nacisng¢ klawisz
Enter, aby zmieni¢ parametry.
Beda migaty liczby parametru czasu wytgczenia. Uzyc¢ ﬁg 0"@:’2
6 klawiszy strzatek gdra/dét oraz strzatek lewo/prawo, aby
wprowadzi¢ zgdang wartos¢, a nastepnie nacisna¢ klawisz ﬂ.
Enter w celu potwierdzenia wyboru. Sroid Beteet
Anc®
Na przykfadzie wida¢ domyéine ustawienie czasu na 0,05 s. .
=
Bedzie migata ikona Ground Detect. Nacisng¢ klawisz Enter, @
aby zmieni¢ parametry. on Time
Bedg migaty liczby parametru Ground Detect. Uzy¢ klawiszy
strzatek gora/dot oraz strzatek lewo/prawo, aby wprowadzié
zadang wartos¢, a nastepnie nacisng¢ klawisz Enter w celu DU @
potwierdzenia wyboru. hrpliude 22T
7 i
GroundD?e:ect
Parametry te bedg widoczne tylko, gdy dane urzadzenie ma
zainstalowang opcje dodatkowa Ground Detect. e S
[
_
Na przykfadzie wida¢ domysine ustawienie Ground Detect na E
0,05 s.
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Tabela 6.7 Sekwencja operacyjna trybu czasu

Krok

Czynnos$¢

Nastgpi powrdt do ekranu gotowosci. Na ekranie LCD pojawi
sie ikona trybu czasu wiaczenia.

Objasnienie

®

On Time

W celu uruchomienia ultradzwiekdéw nacisngc i przytrzymacd
klawisz start/stop. Zwolni¢ klawisz start/stop w celu
zatrzymania ultradzwiekow.

W przypadku korzystania z interfejsu wej./wyj. uzytkownika
nalezy wysta¢ sygnat startu, zwierajac piny 2 i 6, aby
uruchomic ultradzwieki. Rozewrzec piny 2 i 6, aby zatrzymac
ultradzwieki.
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6.5.3

Tryb ciagty

W tym trybie ultradZzwieki sg aplikowane na probke az do zatrzymania cyklu. Uzytkownik
recznie kontroluje czas aplikowania ultradzwiekdow. Zasilanie jest aktywowane po
odebraniu warunku START i jest zatrzymywane po odebraniu warunku STOP.

W ponizszej tabeli podano parametry trybu ciggtego wraz z wartosciami domysinymi,
maks. i min.

Tabela 6.8 Parametry trybu ciagtego

Wartos¢ as A et
Parametr domyéina Wartos¢ maks. Wartos¢ min.
Amplituda 50 % 100 % 10 %
Ground Detect 0,05s 0,99 s 0,00 s
Wprowadzenie niedozwolonej wartosci spowoduje wyemitowanie 3 sygnatow

dzwiekowych. System nie zaakceptuje parametréw spoza zakresu. (Wiecej informacji,
patrz 7.4 Alarmy/btedy).

NOTYFIKACJA

Mozna powrdci¢ do ekranu gotowosci bez zapisywania jakichkolwiek
zmian, naciskajqc klawisz ESC w dowolnym momencie.

Tabela 6.9 Sekwencja operacyjna trybu ciggtego

Krok Czynnos¢ Objasnienie
o0
1 Wiaczy¢ zasilanie oraz odczekac az na wyswietlaczu LCD
pojawi sie ekran gotowosci i biezacy tryb.
(1
[
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Tabela 6.9 Sekwencja operacyjna trybu ciggtego

Krok Czynnos¢ Objasnienie
> Nacisna¢ klawisz trybu/konfiguracji raz, aby przejsc¢ do
wyboru trybu. Bedzie migata ikona biezacego trybu.
oo
Uzy¢ klawiszy strzatek gora/doét oraz strzatek lewo/prawo,
3 aby wybrac tryb ciagty, a nastepnie nacisna¢ klawisz Enter w
celu potwierdzenia wyboru. Nastgpi przejscie do obszaru
parametrow.
s 2
Bedzie migata ikona amplitudy. Nacisna¢ klawisz Enter, aby
zmieni¢ parametry.
Beda migaty numery parametrow amplitudy. Uzy¢ klawiszy C,,:“.inu:m
strzatek gora/dét oraz strzatek lewo/prawo, aby wprowadzic¢
zgdang wartos$¢, a nastepnie nacisng¢ klawisz Enter w celu
potwierdzenia wyboru. Cxptacts
4
Beda widoczne tylko parametry powigzane z wybranym
trybem. e
-
I I
Na przyktadzie wida¢ domysine ustawienie amplitudy na E

50 %.
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Krok

Tabela 6.9 Sekwencja operacyjna trybu ciggtego

Czynnos$¢

aby zmieni¢ parametry.

NOTYFIKACJA

strzatek gora/doét oraz strzatek lewo/prawo, aby wprowadzic¢
potwierdzenia wyboru.

Beda migaty liczby parametru Ground Detect. Uzy¢ klawiszy

Objasnienie
Bedzie migata ikona Ground Detect. Nacisng¢ klawisz Enter,

NOTYFIKACJA

zadang wartos¢, a nastepnie nacisngc klawisz Enter w celu

Continuous

©Oo
Amplitude
Gro@i:&ect
Parametry te bedg widoczne tylko, gdy dane urzadzenie ma
zainstalowang opcje dodatkowa Ground Detect. r: :‘: s
Na przyktadzie wida¢ domysine ustawienie czasu na 0,05 s. E
6 Nastgpi powrdt do ekranu gotowosci. Na ekranie LCD pojawi
sie ikona trybu ciagtego.

zatrzymania ultradzwiekow.

D:

J

W przypadku korzystania z interfejsu wej./wyj. uzytkownika
nalezy wysta¢ sygnat startu, zwierajac piny 2 i 6, aby
uruchomic ultradzwieki. Rozewrzec piny 2 i 6, aby zatrzymac
ultradzwieki.
NIE dotykac wibrujacej sonotrody lub przyktada¢ wibrujacej
sonotrody do obiektéw statych. Dotkniecie lub trzymanie sonotrody
moze spowodowac poparzenia lub zranienie, a kontakt z obiektami

statymi moze spowodowac uszkodzenie.
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6.6

Zapis/przywolanie ustawien zgrzewania

Po skonfigurowaniu parametrow nastaw dla danego trybu zgrzewania, mozna zapisac
ustawienie/konfiguracje w pamieci. Mozna zapisa¢ do 10 ustawien za pomocg funkcji
zapisu i przywotania, ktore opisano w ponizszej tabeli. Ustawienia sg zapisywane i
przywotywane za pomocg humeru, od 01 do 10 W zapisanych ustawieniach sg wszystkie
parametry dla danej konfiguracji. Ustawienia sq zapisane az do ich nadpisania lub
skasowania i sg utrzymywane w pamieci nawet po wylgczeniu i odiaczeniu przewodu
zasilajacego.

Tabela 6.10 Zapisywanie ustawien zgrzewania w pamieci

Krok Czynnos¢ Objasnienie

Ustawi¢ zadany tryb i parametry. Wiecej informacji, patrz
rozdziat 6.5 Sekwencja operacyjna.

Nacisnac¢ klawisz zapisu ustawien wstepnych na ekranie
gotowosci.

Continuous

Na wyswietlaczu LCD pojawi sie ikona ustawien wstepnych i
zapisu oraz cyfry.

2 Cyfry pod ikong zapisanych ustawien wskazujg numer
zapisanych ustawien. Wybra¢ numer pamieci za pomocg
klawiszy strzatek gora/dét, a nastepnie nacisna¢ klawisz
Enter.

PRESET

Continuous

Spowoduje to zapisanie biezgcych ustawien pod wybranym
3 numerem i powrot do ekranu gotowosci z wyswietlonym
wybranym zapisanym ustawieniem.

PRESET

- O
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NOTYFIKACIA

Aby wyjs¢ z trybu zapisanych ustawien bez zapisywania, nacisna¢
klawisz ESC.

Tabela 6.11 Przywotywanie ustawien zgrzewania z pamieci

Krok Czynnos¢ Objasnienie

Nacisnac¢ klawisz przywotania ustawien wstepnych na
ekranie gotowosci.

Na wyswietlaczu LCD pojawi sie ikona ustawien wstepnych i

przywotania oraz cyfry. o0

Continuous

Cyfry pod ikong zapisanych ustawien wskazujg numer
zapisanych ustawien. Wybra¢ numer pamieci za pomocg
klawiszy strzatek gora/doét, a nastepnie nacisna¢ klawisz
Enter.

NOTYFIKACJA PRESET |:||

Ikona trybu zgrzewania pokaze tryb zgrzewania powigzany
z wyswietlonym numerem zapisanych ustawien w czasie
nawigowania do zagdanego numeru zapisanych ustawien.

oo
Spowoduje to przywotanie zapisanych ustawien i powrét do
3 ekranu gotowosci z wyswietlonym wybranym zapisanym
ustawieniem.
PRESET
1|
i~ o\
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NOTYFIKACIA

Aby wyjs¢ z trybu zapisanych ustawien bez przywotywania ustawien
wstepnych, nacisna¢ klawisz ESC.
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7.1

Konserwacja i rozwigzywanie problemow

Zasilacz LPX to samodzielny system, ktéry nie wymaga zadnego serwisowania
wewnetrznego z wyjatkiem bezpiecznika ochronnego. Wewnatrz nie ma zadnych czesci
wymagajacych serwisowania przez uzytkownika. Narzedzia ultradzwiekowe (sonotrody i
koncowki) mogg wymagac okresowych kontroli i konserwaciji dla zapewnienia optymalnej
wydajnosci. Komponenty narzedziowe ulegajg zuzyciu i po pewnym czasie mogg wymagac
wymiany w zaleznosci od aplikacji.

W razie problemdéw z obstugg urzadzenia, patrz Tabela 7.2 w tym rozdziale w celu
zlokalizowania objawu, ktory najlepiej pasuje do danego problemu.

Erozja koncowki

Koncéwki sonotrody ulegajg zuzyciu. Szybkos$c¢ zuzycia zalezy od rodzaju zgrzewanego
materiatu i intensywnosci uzytkowania.

NOTYFIKACJA

Czestotliwos¢ pracy jest bardzo wrazliwa na wage koncowki. Jezeli
waga koncéwki nie miesci sie w okreslonych granicach, moze dojs¢
do przecigzenia zasilacza.

Ogodlne czyszczenie

Zasilacz LPX nalezy utrzymywac w czystosci i chroni¢ przed zanieczyszczeniami.

1. Odtaczy¢ przewod zasilajacy, przewod RF i przewdd wej./wyj. uzytkownika.

2. Do czyszczenia zewnetrznej powierzchni urzadzenia uzy¢ miekkiej szmatki zwilzonej tagodnym
detergentem.

PRZESTROGA | Ogolne ostrzezenie

Nalezy uwazac, aby do wnetrza nie dostata sie zadna woda lub ciecz.

3. Nalezy uwazaé, aby nie byta przykfadana zbyt duza sita na obszar membrany/klawiatury.
4. Po wyschnieciu podtaczy¢ z powrotem kable i ponownie podpiaé przewod zasilania.
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Utrata mocy wyjsciowej

Jest kilka warunkow, ktére mogg spowodowac ostabienie lub utrate mocy wyjsciowej:

e praca z niesprawnym zasilaniem lub stabe potaczenie elektryczne,
e praca z poluzowanym potaczeniem sonotroda-konwerter,
e praca z popekanym lub skorodowanym zespotem sonotrody/koncowki.

W przypadku spadku mocy wyjsciowej jednostki najpierw sprawdzi¢ potaczenia przewodu
konwertera, a nastepnie wykonac¢ ponizsze kroki w celu upewnienia sie, ze zespédt
sonotrody/koncéwki nie jest luzny, popekany lub skorodowany.

Korozja cierna objawia sie w postaci czarnego, skorupiastego osadu, ktéry powstaje na
skutek tarcia pomiedzy czesSciami metalowymi wystepujacego na metalowych
powierzchniach taczenia. Korozja moze zredukowaé lub zmieni¢ wydajnos¢ systemu.
Sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie taczen (koncéwka do konwertera, koncéwka do
sonotrody) i wytrze¢ wszystkie powierzchnie do czysta za pomocg czystej szmatki lub
recznika papierowego.
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7.2

7.2.1

Regeneracja interfejsu jednostki rezonansowej

Komponenty systemu ultradzwiekowego pracujg najwydajniej, jezeli powierzchnie taczenia
kombinacji konwerter-sonotroda (zwanego réwniez jednostka rezonansowa) sg pfaskie,
majq dobry styk i sgq wolne od korozji ciernej. Korozja cierna objawia sie w postaci
czarnego, skorupiastego osadu, ktory powstaje na skutek tarcia pomiedzy czesciami
metalowymi wystepujacego na powierzchniach taczenia jednostki rezonansowej. Staby
kontakt pomiedzy powierzchniami tgczenia powoduje strate mocy wyjsciowej, utrudnia
regulacje, zwieksza hatas i wydzielane ciepta oraz moze spowodowac uszkodzenia
konwertera.

Odnawianie powierzchni faczen

NOTYFIKACJA

Nigdy nie czysci¢ powierzchni taczenia konwertera z sonotroda za
pomoca tarcz polerskich.

1. Rozebra¢ zespdt konwertera/sonotrody i wytrze¢ wszystkie powierzchnie za pomocg czystej
szmatki lub recznika papierowego.

2. Sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie tgczen. Jezeli na ktérejs powierzchni wystepuje korozja lub
czarny, twardy osad, nalezy jg odnowic.

3. W razie koniecznosci zdemontowaé gwintowany trzpien z danej czesci.

Przyklei¢ czysty arkusz ptétna $ciernego o gradacji 400 (lub drobniejszego) do czystej, gfadkiej i
ptaskiej powierzchni (takiej jak arkusz ptaskiego szkta).

Rysunek 7.1 Regeneracja powierzchni fgczen jednostki rezonansowej

ptétno Scierne
#400

Tasma
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7.2.2

NOTYFIKACIA

Nalezy uwaza¢, aby nie pochyla¢ czesci i nie utraci¢ ptaskosci tej
powierzchni. W takim przypadku system nie bedzie nadawat sie do
pracy z powodu nieodpowiednich powierzchni tgqczenia.

Procedura obrobki gtadkosciowej

5.

Trzymajac czes$¢ do regeneracji, umiesci¢ powierzchnie taczenia na ptétnie $ciernym. Chwycié
cze$¢ na dole za pomocg kciuka na otworze klucza hakowego i przesung¢ czes¢ w linii prostej na
ptétnie sciernym.

NOTYFIKACJA

Nie dociska¢ w dét. Sama waga czesci zapewnia wystarczajacy
nacisk.

©® N o

10.

Obroci¢ czes$¢ o 120 stopni (1/3) do nastepnego otworu.
Przesunac¢ czes¢ réwng liczbe razy przy kazdym obrocie (2 lub 3).
Podnies¢ czesc i przesungd jg jeden lub dwa razy w tym samym kierunku.

Obroci¢ czes$¢ o 120 stopni, umiesci¢ kciuk na otworze klucza hakowego i przesunaé czesé te
sama liczbe razy, jak opisano wyzej.

Obréci¢ cze$¢ o kolejne 120 stopni do nastepnego otworu klucza hakowego i powtorzyc
procedure obrobki gtadkosciowej.

Sprawdzi¢ ponownie powierzchnie taczenia. W razie koniecznosci powtoérzy¢ kroki od 5 do
10 az do usuniecia wiekszosci zanieczyszczenia. Nie powinno to wymagac wiecej niz dwa
do trzech kompletnych obrotéw sonotrody aluminiowej lub wzmacniacza; czesci tytanowe
mogg wymagac wiecej obrotéw.

Czyszczenie koncowki sonotrody

Wykonac¢ ponizsze kroki w celu wyczyszczenia gwintow koncéwki sonotrody:

1.
2.
3.

Jezeli sonotroda ma wymienng koncowke, zdjac jg i wyczysci¢ jej gwinty w alkoholu.
Wyczysci¢ koncowke gwintdw sonotrody za pomocg wacika bawetnianego i alkoholu.

Przed ponownym montazem upewnic sie, ze zarowno sonotroda, jak i koncéwka sg czyste i
catkowicie suche.

Aby uzyskac informacje o dokrecaniu koncéwek, patrz procedury montazu koncowki.
Mozna je znalez¢ w rozdziale 5.3.2 Podtaczanie koncowek, sonotrod i konwerterow.

4,

Dokreci¢ koncowke za pomocg klucza hakowego na sonotrodzie i klucza widetkowego na
koncéwce w celu zamontowania koncowki z nastepujagcym momentem dokrecenia.

1/4-20 - dokreci¢ do 90 cali-funtdow/10,16 Nm
3/8-24 - dokreci¢ do 180 cali-funtéw/20,33 Nm
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7.2.3

Ponowny montaz trzpienia

Trzpien jest czescig jednorazowego uzytku, poniewaz ma on na koncu karby, ktore
"wgryzajg sie" w relatywnie miekszy materiat sonotrody. Trzpienie sg specjalnie
zaprojektowane tak, aby wytrzymywaty naprezenia ultradzwiekowe. Trzpieni mozna
uzywac¢ ponownie tylko z aluminiowymi sonotrodami. W przypadku koniecznosci
ponownego uzycia trzpienia z aluminiowej sonotrody nalezy postepowac wedtug ponizszej
procedury:

1. Oczysci¢ gwinty i sonotrode z wczesniejszych struzyn.

2. Za pomocyg pilnika lub szczotki drucianej wyczysci¢ wszystkie wiorki z karbowanego konca
trzpienia.

3. Oczysci¢ gwintowany otwor za pomocg czystej szmatki lub recznika.
Sprawdzi¢ karbowany koniec trzpienia. W przypadku zuzycia wymieni¢ trzpien. Sprawdzi¢

trzpien i gwintowany otwér pod katem zerwanego gwintu. Nie uzywaé uszkodzonej sonotrody
ultradzwiekowej lub konwertera.

NOTYFIKACJA

Nie mozna ponownie uzywac trzpieni z tytanowymi sonotrodami.

5. Wyczyscié trzpien i gwintowany otwoér przed wilozeniem go.
6. Natozyc¢ jedng krople Loctite na trzpien i wtozy¢ go do sonotrody.
7. Dokreci¢ ponownie trzpien. Dokreci¢ do ponizszych wartosci momentu:

Tabela 7.1 Moment dokrecenia

Rozmiar trzpienia Moment dokrecenia Numer EDP trzpienia
3/8-24 x 1-1/4 cala 290 cali-funtow/33 Nm 100-098-121
3/8-24 x 1-1/2 cala 290 cali-funtéw/33 Nm 100-098-120
1/2-20 x 1-1/4 cala 450 cali-funtéw/51 Nm 100-098-370
1/2-20 x 1-1/2 cala 450 cali-funtow/51 Nm 100-098-123

Po zamontowaniu trzpienia mozna przykreci¢ sonotrode do konwertera. Wykonac takg
samg procedure jak w czesci dotyczacej instalacji w tym podreczniku. Patrz rozdziat 5.3

Montaz urzadzenia.

72

4000876PL REV. 02



7.3

Tabela usuwania usterek

Uzy¢ ponizszej tabeli w celu uzyskania informacji o mozliwych przyczynach i rozwigzaniach
problemoéw. Tabela ta zaktada, ze byty przestrzegane instrukcje poprawnej konfiguracji i
obstugi i/lub system pracowat w momencie wystgpienia problemu.

Tabela 7.2 Tabela analizy problemu systemu

Objaw

Bezpiecznik lub wytgcznik
automatyczny instalagji
przerywa obwdd po podtgczeniu
systemu do gniazda zasilania
elektrycznego.

Mozliwa przyczyna

Niesprawny przewod zasilajacy

Srodki zaradcze

Wymienié przewod
zasilajacy.

Niesprawny przetacznik zasilania
Niesprawny filtr sieciowy

Oddac¢ do naprawy.

Wyswietlacz nie wiacza sie,
gdy urzadzenie jest witaczone.
Wentylator nie dziata.

Odtaczony system lub brak
zasilania sieciowego

Naprawi¢ problem z
zasilaniem.

Przepalony bezpiecznik
urzadzenia (nie powinno sie to
zdarzy¢ w normalnych
warunkach)

Wymieni¢ bezpiecznik.

Niesprawny przewod zasilajacy

Wymienié przewdd
zasilajacy.

Niesprawny przetgcznik
zasilania

Niesprawny filtr sieciowy
Awaria urzadzenia z powodu

podtaczenia do zasilania o
niewfasciwym napieciu

Oddac¢ do naprawy.

Wentylator nie wiacza sie, gdy
urzadzenie jest wiaczone.
Zaswieca sie ekran.

Niesprawny silnik wentylatora

Odda¢ do naprawy.

Bezpiecznik przepala sie w
czasie wigczania systemu.

Bezpiecznik o zbyt matej
wartosci znamionowej

Nieodpowiednie napiecie
zasilania

Niesprawny silnik wentylatora
Niesprawny modut zasilania

Awaria urzadzenia z powodu
podtaczenia do zasilania o
niewfasciwym napieciu

Sprawdzi¢ napiecie
zasilania. W przypadku
podtaczenia do
niewtasciwego napiecia
zasilania moze dojs¢ do
uszkodzenia.

Wymienié bezpiecznik na
odpowiedni i sprébowad
ponownie lub odda¢ do
naprawy.

Moc ultradzwiekowa nie jest
dostarczana do sonotrody.

Niesprawny modut zasilania

Niesprawne cyfrowe elementy
sterowania

Niesprawny przewod RF
Niesprawny konwerter

Oddac¢ do naprawy.

Wystepuje nienormalny
dzwiek, gdy sg aktywne
ultradzwieki.

Luzna sonotroda lub konncéwka
albo kontakt ze statym
obiektem

Ponownie ustawic¢ sonotrode.
Zdjaé, sprawdzic i
wyczysci¢ koncowke, a
nastepnie ponownie
zainstalowad koncowke.

Niesprawna sonotroda lub
koncowka

Wymieni¢ sonotrode lub
koncéwke.
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Tabela 7.2 Tabela analizy problemu systemu

Objaw

Moc ultradzwiekowa jest
nieobecna lub niestata, lub
zasilacz przecigza sie.

Mozliwa przyczyna

Obce ciato znajduje sie
pomiedzy powierzchnig
sonotrody a wymienng
koncdwka. Jezeli sonotroda jest
goraca, moze wystepowac
problem ze skorodowang
powierzchnig potgczeniowg
pomiedzy koncowka a
sonotroda.

Srodki zaradcze

Zdjaé, sprawdzic i
wyczysci¢ koncdwke, a
nastepnie ponownie
zainstalowac¢ koncowke.
Wymieni¢ koncowke w
przypadku duzej korozji.

Koncowka jest luzna lub
zuzyta.

Sonotroda jest luzna lub
zuzyta.

Dokreci¢ lub wymienic
niesprawng koncéwke lub
sonotrode.

Trzpien sonotrody jest luzny
lub uszkodzony.

Luzne lub uszkodzone
trzpienie muszg by¢
wymienione.
Wymieni¢ uszkodzong
sonotrode.

Przewod potgczeniowy
konwertera jest luzny lub
uszkodzony.

Dokreci¢ ztacze do
konwertera.

W przypadku uszkodzenia
przewodu nalezy oddac
urzadzenie do naprawy.

Niesprawny konwerter

Wymienié niesprawny
konwerter, oddac¢ do
naprawy.

Niesprawny zasilacz lub
elementy sterowania.

Oddac¢ do naprawy.

Lekkie porazenie pradem w
czasie dotykania czesci
metalowych systemu lub
sprzetu laboratoryjnego

stykajacego sie z systemem.

System nie jest poprawnie
uziemiony.

Naprawi¢ uziemienie
elektryczne systemu.

Przewdd zasilajacy ulegt
uszkodzeniu lub zostat
zdemontowany przewdd
uziemiajacy.

Wymieni¢ przewdd
zasilajacy.

Sygnaty wej./wyj.
uzytkownika nie dziatajq
poprawnie.

Wej./wyj. uzytkownika nie jest
poprawnie skonfigurowane.

Dostarczone przez klienta
komponenty wej./wyj.
uzytkownika ulegty awarii lub
nie dziataja.

Sprawdzi¢ poprawnosc¢
potaczen, patrz rozdziat
5.5.2 Potgczenie wej./wyj.
uzytkownika.

Niesprawne wyjscia wej./wyj.
uzytkownika

Oddac¢ urzadzenie do
naprawy.

Sygnaty wej./wyj.
uzytkownika dziatajq
poprawnie, ale mimo to
nastepuje przecigzenie.

Zadzwoni¢ do dziatu
pomocy technicznej.
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7.4 Alarmy/btedy
W przypadku wystgpienia stanu btedu na wyswietlaczu LCD zasilacza LPX pojawi sie
komunikat btedu oraz ikona alarmu/btedu.
NOTYFIKACJA
Nacisng¢ klawisz resetowania, aby zresetowac alarmy/btedy.
Tabela 7.3 Alarmy/btedy
Kod
Alarm/btad alarmu/ Opis
btedu
Wystapi, jesli aktywowany zostanie sygnat
przecigzenia sterownika analogowego
Przecigzenie E0:20 (prad/napiecie/temperatura/czestotliwos¢
powyzej standardowych wartosci
okreslonych przez specyfikacje robocza).
Nieprawidtowy wpis E2:06 Wystapl, jesli parametr lub rejestr znajdzie
sie poza dopuszczalnym zakresem.
Przekroczenie Wystapi, jesli czas cyklu zostanie
maksymalnego E2:08 przekroczony. Wiecej informacji, patrz
dozwolonego czasu rozdziat 6.4 Rejestry konfiguracji systemu.
Wystapi, jesli ustawienie czas. wt. + czas
Czas wt. + czas wyt. > E2:09 wyt. biezacego ustawienia wstepnego cyklu
czas calk. ) ma wartos$¢ wyzszg niz wartos¢ czasu catk.
w momencie rozpoczecia cyklu.
Wystapi, jesli sygnat startu lub naci$niecie
Sygnat startu jest nadal przycisku uruchomienia sgq wykryte przy
aktywny po zakoniczeniu | E6:01 rozruchu lub jesli sygnat nie zostanie
cyklu. usuniety w ciggu 2 sekund po zakonczeniu
ostatniego cyklu ultradzwiekowego.
Jesli rejestr Ground Detect jest wt., btad
Aktywny Ground Detect E6:05 wystgpi w momencie kontaktu sonotrody z
w trybie gotowosci ' kowadetkiem, ktére zostato odizolowane od
uziemienia przed rozpoczeciem cyklu.
Podczas uruchamiania i przywotywania
Awaria RAM EA:01 usta\_lean wstepnych vx_/eryflkowana J_e§t_
pamiec. Alarm zostanie wywotany, jesli
wykryta zostanie awaria pamieci EEPROM.
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