Serie T208

Betriebsanleitung

November 2013

Tankbegasungs-/Dampfruckfuhrungsregler
Serie T208

Inhaltsverzeichnis

EinfURIUNG ... 1
Technische Daten..........ccceiiiiiiiiiiee e 2
FUNKHONSPIINZIP ..ooiviiiiii e 2
MONEAGE. ... 4
Inbetriebnahme, Einstellung und Abschaltung ...................... 5
WartUNG ..o 6
Bestellung von Ersatzteilen ...........c.cocoviiiiiiiiiine 11
SHUCKISTE ...t 11

Abbildung 1. Tankbegasungs-/Dampfriickfiihrungsregler
Typ T208

Nichtbeachtung dieser Anweisungen oder
die unsachgemaRe Installation und Wartung
dieser Komponenten kénnen Explosionen,
Feuer und/oder chemische Kontamination

Einen qualifizierten Servicetechniker mit der
Geradtewartung beauftragen. Installations-,
Betriebs- und Wartungsverfahren, die von

verursachen, die zu Sachschaden, schweren
Personenschéaden oder Tod fiihren konnen.

Fisher® Dampfriickfiihrungsregler miissen
gemaR europdischen, nationalen und
ortlichen Vorschriften, Bestimmungen

und Richtlinien sowie Anweisungen von
Emerson Process Management Regulator
Technologies, Inc. (Regulator Technologies)
installiert, betrieben und gewartet werden.

Bei Austritt von Prozessfliissigkeit aus dem
Regler oder bei einem Systemleck muss der
Regler moglicherweise gewartet werden.
Wird das Problem nicht behoben, kann eine
gefahrliche Situation entstehen.

FISHER

www.fisherregulators.com

unqualifizierten Personen durchgefiihrt
werden, kénnen eine falsche Justierung
und einen unsicheren Betrieb zur Folge
haben. Diese Zustinde kdonnen zu Sach-
und/oder Personenschéaden fiihren.
Dampfriickfiihrungsregler der Serie T208
diirfen nur von qualifiziertem Personal
installiert oder gewartet werden.

Einfihrung

Inhalt der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt Anweisungen zur Installation,

Inbetriebnahme, Wartung und Ersatzteilbestellung fir

Dampfriickflihnrungsregler Typ T208. Anweisungen und

Teilelisten fiir andere Gerate, die mit diesen Reglern
verwendet werden, sind in separaten Handblichern
zu finden.
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Serie T208

Technische Daten

Der Abschnitt , Technische Daten” auf dieser Seite liefert Nennwerte und andere Spezifikationen fiir die Serie T208.
Werkseitige Spezifikationen wie Typ, maximaler Eingangsdruck, maximale Temperatur, maximaler Ausgangsdruck,
Federbereich und Diisengrof3e sind auf dem werkseitig angebrachten Typenschild eingestanzt.

Produktkonfigurationen
Typ T208: Der Tankbegasungs-/Dampfrickfihrungsregler
mit einem Steuerdruckbereich von 5 mbar bis 0,48 bar /
2 inches w.c. bis 7 psig und lieferbar in sechs
unterschiedlichen Federbereichen verflugt Gber eine
interne Druckerfassung ohne auslaufseitige Steuerleitung.
Typ T208M: Ahnlich wie Typ T208, jedoch mit blockierter
Ausladung und Anschluss fur eine auslaufseitige
Steuerleitung zur externen Druckerfassung.

Nennweiten und Anschlussarten
siehe Tabelle 1

Maximaler Eingangs-/Gehausedruck®
siehe Tabelle 1

Maximaler Ausgangsdruck®
2,4 bar / 35 psig

Maximaler Not-Eingangsdruck zur Vermeidung von
Schiden an internen Teilen®
Mit Membran aus Nitril (NBR) oder
Fluorkarbon (FKM): 2,4 bar / 35 psig
Mit Membran aus Fluoriertem Ethylenpropylen (FEP):
1,4 bar / 20 psig

Regeldruckbereiche
siehe Tabelle 2

Dichtheitsklassen nach ANSI/FCI 70-3-2004
Class VI (Weichsitz)

Druckerfassung
Typ T208: Intern
Typ T208M: Extern

Temperaturbestindigkeit der Werkstoffe"@
Nitril (NBR):
-29 bis 82°C / -20 bis 180°F
Fluoriertes Ethylenpropylen (FEP):
-29 bis 82°C / -20 bis 180°F
Fluorkarbon (FKM):
4 bis 149°C / 40 bis 300°F
Ethylen-Propylen-Dien (EPDM):
-29 bis 107°C / -20 bis 225°F
Perfluorelastomer (FFKM):
-18 bis 149°C / 0 bis 300°F

Abblasanschluss am Federgehaduse
1/4 NPT

Steuerleitungsanschluss am Membrangehéuse
(Typ T208M)
1/2 NPT

Ungefahres Gewicht
8 kg / 17.7 pounds

1. Die in dieser Betriebsanleitung angegebenen Druck- und Temperaturgrenzwerte sowie gliltige Normen und gesetzliche Vorschriften miissen eingehalten werden.

2. Temperaturbereiche fiir verfligbare Innengarniturkombinationen siehe Tabelle 4.

Produktbeschreibung

Die Dampfrickfihrungsregler Serie T208 sind direktbetatigt.
Sie werden zur Erfassung von steigendem Behalterdruck
und zum Abblasen von tUbermafigem internem
Behalterdruck in ein geeignetes Dampfentsorgungs-

oder Dampfriickfiihrungssystem verwendet. Sie kdnnen
ebenfalls als Gegendruckregler oder Uberdruckventile
eingesetzt werden.

Typ T208 — Der Regler Typ T208 mit interner Erfassung
bendtigt keine auslaufseitige Steuerleitung.

Typ T208M — Der Regler Typ T208M hat eine blockierte
Ausladung und einen auslaufseitigen Steuerleitungs-
anschluss fiir die externe Druckerfassung.

Funktionsprinzip

Die Dampfrickfiihrungsregler Serie T208 werden zur
Aufrechterhaltung eines konstanten Eingangs (Schutzgas)-
Drucks eingesetzt, wobei der Ausgang in ein System mit
einem unter dem Eingangsdruck liegenden Druck geleitet
wird. Steigt der Behalterdruck durch Abpumpvorgange
oder Erwarmung Uber den am Regler eingestellten Sollwert,
wird der auf die Membran wirkende Druck starker als die
Kraft der Sollwertfeder. Dies bewegt den Ventilteller von
der Dise weg und ermdglicht so einen Gasstrom vom
Behalter in das Dampfriickgewinnungssystem. Sinkt der
Behalterdruck, bewegt die Kraft der Ventiltellerfeder den
Ventilteller gegen die Diise und verringert den Gasstrom
aus dem Behalter. Wenn der Behélterdruck unter den
Reglersollwert abfallt, verschlie3t der Ventilteller die
Offnung und unterbricht den Gasfluss.
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Abbildung 2. Typ T208 mit interner Erfassung — Funktionsschemata
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Abbildung 3. Typ T208M mit externer Erfassung — Funktionsschemata
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Tabelle 1. Nennweiten, Anschlussarten und maximal zuldssiger Eingangs-/Gehéusedruck

NENNWEITE N MAXIMAL ZULASSIGER EINGANGSDRUCK (GEHAUSEDRUCK)
GEHAUSEWERKSTOFF ANSCHLUSSARTEN®
DN Inch bar psig
Grauguss NPT 2,4 35
20 oder 25 | 3/4 oder 1 WCC-Kohlenstoffstahl NPT, CL150 RF, CL300 RF
52 75
Edelstahl CF8M/CF3M® oder PN 16/25/40 RF

1. Alle Flansche sind verschweif3t. Abmessungen verschweiter Flansch: Einbauldnge 356 mm / 14 inches.
2. Flanschgehauseausfiihrungen mit Rohrnippeln und Flanschen aus Edelstahl 316.

Tabelle 2. Regeldruckbereiche und Federdaten

REGELDRUCKBEREICH FEDERDRAHTDURCHMESSER FREIE FEDERLANGE
FEDERTEILENUMMER |FARBE DER FEDER
mbar Inch w.c. mm Inch mm Inch
5 bis 170 2 bis 702 1B653827052 rot 2,2 0.085 92,2 3.63
7 bis 3200@ 3 bis 130@ 1B653927022 unlackiert 2,7 0.105 95,3 3.75
25 bis 65 10 bis 26 1B537027052 gelb 2,9 0.114 109 4.31
62 bis 172 0.9 bis 2.5 psig 1B537127022 grin 4,0 0.156 103 4.06
90 bis 310 1.3 bis 4.5 psig 1B537227022 hellblau 4,8 0.187 100 3.94
0,26 bis 0,48 bar | 3.8 bis 7 psig 1B537327052 schwarz 5,5 0.218 101 3.98

1. Um den angegebenen Sollwertbereich zu erreichen, muss der Regler mit dem Federgehause nach unten installiert werden.
2. Bei Temperaturen unter 16°C / 60°F bei dieser Feder keine Fluorkarbon (FKM)-Membran verwenden.

Montage

Personen- und Sachschaden, Beschadigungen

1.

des Gerites, Undichtigkeiten durch
austretendes Gas oder Bersten von

druckbeaufschlagten Teilen kénnen die Folge
sein, wenn dieser Regler mit zu hohem Druck

beaufschlagt oder Betriebsbedingungen
ausgesetzt wird, die die im Abschnitt
»Technische Daten“ (Seite 2) angegebenen
Grenzwerte iiberschreiten, oder wenn die
zulassigen Werte der angeschlossenen

Rohrleitungen oder Rohrleitungsverbindungen

tiberschritten werden.

Zur Vermeidung derartiger Gefahren sollten

2. Den Regler mit einer geraden Rohrleitung
mit mindestens derselben Nennweite wie das

Reglergehause installieren. Die Richtung des Flusses
durch das Reglergehause wird durch den Pfeil am

Gehause angezeigt. Wenn ein Absperrventil erforderlich

ist, ein Ventil mit vollem Querschnitt zwischen dem

Regler und dem begasten Behalter einbauen. Fir
den einwandfreien Betrieb sollten die Regler mit dem
Federgehause nach unten montiert werden. Die in
diesem Abschnitt aufgeflihrten Positionsnummern sind
in den Abbildungen 4, 5 und 6 zu finden.

geeignete Einrichtungen zur Druckentlastung
bzw. Druckbegrenzung (gemaf den
Anforderungen der jeweiligen Vorschrift,

Richtlinie oder Norm) vorgesehen werden,

damit die Betriebsbedingungen diese
Grenzwerte nicht liberschreiten.

Ferner kann die mechanische Beschadigung

des Reglers Personen- und Sachschaden

durch austretendes Gas verursachen. Zur

Vermeidung derartiger Personen- oder

Sachschidden den Regler an einem sicheren

Ort installieren.

Der Regler darf nur von Personal installiert, bedient und
gewartet werden, das durch Schulungen und aufgrund
von Erfahrung ausreichend qualifiziert ist. Bei separat
ausgelieferten Reglern darauf achten, dass der Regler
unbeschadigt und frei von Riickstanden ist. AuBerdem

Ein Druckminderer kann u. U. geringe
Gasmengen in die Atmosphare abblasen.

Bei gefahrlichen oder entflammbaren
Gasanwendungen kann sich abgeblasenes
Gas ansammeln und Feuer oder Explosionen
verursachen, die Verletzungen, Todesfille
oder Sachschaden zur Folge haben kdnnen.
Den Regler bei gefahrlichen Gasanwendungen
in einem entfernten, sicheren Bereich

und nicht in der Ndhe von Lufteinlassen

oder Gefahrenbereichen abblasen. Die
Abblasleitung oder die Abzugso6ffnung muss
gegen Kondensationsbildung und Verstopfen
geschiitzt sein.

3. Um zu verhindern, dass die Abblaséffnung (Pos. 26)
verstopft oder sich im Federgehause (Pos. 3)

sicherstellen, dass alle Schlauch- und Rohrleitungen
sauber und frei von Fremdkérpern sind.

Feuchtigkeit, atzende Chemikalien oder Fremdkdrper
ansammeln, die Abblas6ffnung nach unten richten oder
auf andere Weise schiitzen. Das Membrangehause
(Pos. 4, Abb. 6) kann zur gewlinschten Positionierung
gedreht werden.
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4. Um den Regler extern abzublasen, das Abblasventil
(Pos. 26) entfernen und eine hindernisfreie
Rohrleitung in den 1/4 NPT Abblasgewindeanschluss
installieren. Die externe Abblaséffnung durch Einbau
einer Abblaskappe mit Sieb am externen Ende der
Abblasleitung schitzen. Wenn bei der Inspektion oder
Wartung der Betrieb aufrechterhalten werden muss, um
den Regler einen 3-Ventil-Bypass installieren.

5. Der Regler Typ T208M bendétigt eine Steuerleitung in
der Auslaufstrecke. Die Steuerleitung muss vor der
Inbetriebnahme des Reglers installiert werden. Die
Steuerleitung so kurz und gerade wie moéglich und nicht
an einer Stelle mit Durchflussturbulenzen installieren.
Starke Verengungen in der Steuerleitung kdnnen zu
einer ungenauen Druckerfassung fihren. Handventile
sollten als Ventile mit voller Querschnittsfreigabe, wie
z. B. Kugelhahne mit vollem Querschnitt, ausgefiihrt
sein. Die Steuerleitung schrag nach unten zum
Tank installieren, um die Kondenswasserbildung und
Tiefpunkte (oder Fallen), in denen sich Flissigkeit
ansammeln kann, zu vermeiden. Die Sensorleitung
muss Uber dem Flissigkeitsstand an einem Punkt
eingefuhrt werden, wo der Dampfdruck ohne
durch Tankdisen oder Abblasventile verursachte
Turbulenzen erfasst werden kann. Der Durchmesser
des Steuerleitungsrohrs sollte mindestens 13 mm /
1/2 inch betragen und bei Sollwerten unter 12 mbar /
5inches w.c. alle 3,05 m / 10 feet Steuerleitung um eine
RohrgréRRe erhéht werden.

6. Dampfriickfihrungsregler werden zur Aufrechterhaltung
eines konstanten Eingangs (Schutzgas)-Drucks
eingesetzt, wobei der Ausgang in ein System mit einem
unter dem Eingangsdruck liegenden Druck geleitet
wird. Die Ruckflihrungsregler sind nicht als ASME-
zertifizierter Uberdruckschutz fiir Tanks gedacht. Sie
missen in Verbindung mit einem Begasungssystem
zur Regelung des Schutzgas-Ausgangsstroms
unter normalen Bedingungen und zur Sammlung
von Gasdampfen fir Dampfentsorgungs- oder
Dampfriickfihrungssysteme verwendet werden. Fir
den Uberdruckschutz in Notfallen miissen andere
Maflnahmen getroffen werden.

Inbetriebnahme, Einstellung und
Abschaltung

Hinweis

Im Abschnitt ,,Technische Daten‘ und

in Tabelle 1 sind die Maximaldriicke fiir
die jeweilige Reglerbauart angegeben.
Manometer verwenden, um den Eingangs-
und Ausgangsdruck wahrend der
Inbetriebnahme zu iiberwachen.

Inbetriebnahme

1. Das Ausgangsabsperrventil (falls vorhanden) zum
Dampfrickfihrungssystem langsam 6ffnen und ganz
gedffnet lassen.

2. Das Absperrventil zwischen Tank und Dampfriick-
fihrungsregler langsam 6ffnen (bei Typ T208M das
Absperrventil in der Steuerleitung zuerst 6ffnen, dann
das Eingangsabsperrventil).

3. Manometer verwenden, um den Druck zu Gberwachen.

Einstellung

Zur Vermeidung von Personen-, Sach- oder
Maschinenschédden durch das Bersten
druckbeaufschlagter Teile oder die
Explosion angesammelter Gase darf die
Sollwertfeder nie so eingestellt werden,
dass der Regeldruck den oberen Grenzwert
des Regeldruckbereichs der betreffenden
Feder libersteigt. Liegt der gewiinschte
Steuerdruck nicht im Bereich der
Sollwertfeder, eine Feder mit dem richtigen
Bereich gemaR Abschnitt ,,Membran- und
Federgehause“ des Wartungsverfahrens
einbauen.

Den Regeldruck des Reglers so einstellen, dass die
Anforderungen der jeweiligen Anwendung erfiillt werden.
Der zuldssige Druckeinstellbereich ist auf dem Typenschild
angegeben. Ist eine Druckeinstellung erforderlich, die Uber
den auf dem Typenschild angegebenen Bereich hinausgeht,
gemal den Verfahren zum Auswechseln der Feder im
Abschnitt ,Wartung“ eine Feder mit dem gewuinschten
Druckbereich einbauen. Zur Einstellung des Regeldrucks
die folgenden Schritte ausfihren (Positionsnummern siehe
Abbildung 4, 5 und 6).

Bei internen, flachen, kreisformigen Einstellschrauben
1. Die Verschlusskappe entfernen (Pos. 22).

2. Mit einem 25 mm / 1 inch Sechskant- oder flachen
Schraubendreher die Einstellschraube (Pos. 35) fiir einen
héheren Regeldruck im Uhrzeigersinn oder flr einen
niedrigeren Regeldruck gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Der Regler ist sofort betriebsbereit. Beim Andern von
Einstellungen stets ein Manometer verwenden, um den
Dampfriickflihrungsdruck zu Giberwachen und so den
korrekten Betrieb zu gewahrleisten.

3. Nach dem Einstellen die Dichtung der Verschlusskappe
(Pos. 25) ersetzen und die Verschlusskappe (Pos. 22)
wieder installieren.



Serie T208

Bei externen Vierkant-Einstellschrauben

1.
2.

Sicherungsmutter (Pos. 20) l6sen.

Die Einstellschraube (Pos. 35) entweder im
Uhrzeigersinn drehen, um den Ausgangsdruck zu
erhodhen oder gegen den Uhrzeigersinn, um den
Ausgangsdruck zu verringern. Der Regler ist sofort
betriebsbereit. Beim Andern von Einstellungen stets
ein Manometer verwenden, um den Dampfriick-
fuhrungsdruck zu Gberwachen und so den korrekten
Betrieb zu gewahrleisten.

Nach dem Einstellen die Sicherungsmutter (Pos. 20)
festziehen.

Abschalten

1.
2.

Das nachste einlaufseitige Absperrventil schlieRen.

Das nachste auslaufseitige Absperrventil schlieRen, um
den Regler richtig abzublasen.

Das Abblasventil auf beiden Seiten (Einlauf- und
Auslaufstrecke) des Reglers 6ffnen. Der ganze Druck
zwischen diesen Absperrventilen wird durch das offene
Abblasventil abgelassen. Bei Reglern mit Steuerleitung
das Ventil in der Steuerleitung schlieBen und das
Membrangeh&duse in die Atmosphéare entliften.

Wartung

Die Bauteile des Reglers unterliegen normalem Verschleil
und missen nach Bedarf Gberpriift und ausgetauscht werden.
Die Haufigkeit der Inspektionen und der Austausch von

Teilen richten sich nach den Einsatzbedingungen bzw. den
Anforderungen regionaler, staatlicher und bundeseinheitlicher
Regelungen. Nur von Regulator Technologies hergestellte
bzw. zur Verfigung gestellte Ersatzteile verwenden, da

diese alle Herstelleranforderungen (Warmebehandlung,
MaRtoleranzen) von Regulator Technologies erfiillen.

Zur Vermeidung von Personen-, Sach- oder
Maschinenschaden durch das plétzliche
Abblasen von Druck oder das Explodieren
von angesammeltem Gas, den Regler

erst dann warten oder zerlegen, wenn

er vom Systemdruck getrennt und der
interne Druck vollstindig aus dem Regler
abgelassen wurde.

Regler, die fiir eine Reparatur zerlegt wurden,
miissen vor der Wiederinbetriebnahme

auf einwandfreie Funktion gepriift werden.
Fiir die Reparatur von Fisher® Reglern

dirfen nur von Regulator Technologies
hergestellte Ersatzteile verwendet werden.
Die Gasnutzungsgerate der normalen
Inbetriebnahme entsprechend neu starten.

Allgemeine Wartung

1.

Regler und Reglerteile einer Sichtpriifung auf
Beschadigung unterziehen.

Sicherstellen, dass Anschliisse und Dichtungen
leckfrei sind und der Betrieb sicher ist. Bei Anzeichen
von Leckagen oder instabilen internen Bewegungen
ist ggf. eine Neumontage mit neuen Dichtungen und
Nachschmierung erforderlich.

3. Schutzgasdruck Gberwachen.

4. Eingangsdruck auf korrekten Druck (eingestanzt auf

Typenschild des Reglers) Gberprifen.

Gehausebereich

Ventilteller-Baugruppe, Diise und Gehause-O-Ring sind iber
das folgende Verfahren zuganglich. Vor dem Ausfiihren

der folgenden Schritte den Druck vom Regler vollstandig
ablassen. Die Positionsnummern sind in den Abbildungen 4,
5 und 6 zu finden.

1.

Zum Priifen und Auswechseln der Ventilteller-Baugruppe
(Pos. 13) den hinteren Gehausedeckel (Pos. 43)
abnehmen.

Die Ventilteller-Baugruppe (Pos. 13) vom Distanzstlick
(Pos. 44) entfernen und bei Bedarf ersetzen.

Zur Prufung der Duse (Pos. 5) bei den Reglern

Typen T208 und T208M oder des O-Rings der
Ausladung (Pos. 31) und Maschinenschraube (Pos. 34)
bei Typ T208M die Kopfschrauben (Pos. 2) entfernen
und das Membrangehduse (Pos. 4) vom Reglergehause
(Pos. 1) trennen.

O-Ring der Gehausedichtung (Pos. 11) und den
Stitzring (Pos. 49) entfernen und prifen. Bei
Beschadigung ersetzen.

Beim Regler Typ T208M den O-Ring der Ausladung
(Pos. 31) durch Entfernen der Maschinenschraube
(Pos. 34) priifen. Bei Bedarf ersetzen. Zum Einbauen
einer Ausladungsdichtung den O-Ring der Ausladung
zum Abdichten auf die Maschinenschraube und das
Gewinde des Fiihrungseinsatzes (Pos. 18) setzen.

Die Diise (Pos. 5) priifen und bei Bedarf ersetzen. Das
Gewinde der Ersatzdise mit einem Fett hoher Gite
leicht schmieren und mit einem Anzugsmoment von
38,5 bis 53,1 Nem / 340 bis 470 inch-pounds festziehen.

Den Stltzring (Pos. 49) wieder in das Gehause
(Pos. 1) einsetzen. Dann den O-Ring der
Gehausedichtung (Pos. 11) in das Gehause einsetzen.

Hinweis

Vor dem Ausfiihren der folgenden Schritte
sicherstellen, dass das Federgehause nach
unten gerichtet ist (siehe Abbildung 1).
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8. Das Membrangehause (Pos. 4) auf das Gehause
(Pos. 1) setzen. Das Membrangehduse am Gehause
mit Kopfschrauben (Pos. 2) und einem Drehmoment von
10,2 bis 14,2 N°m / 90 bis 126 inch-pounds befestigen.

9. Die Ventilteller-Baugruppe (Pos. 13) am Distanzsttick
(Pos. 44) sichern. Die Ventiltellerfeder (Pos. 41)
und den neuen hinteren Gehausedichtungs-O-Ring
(Pos. 42) auf den hinteren Gehausedeckel
(Pos. 43) setzen.

10. Das Gewinde beim Ersetzen der hinteren Gehause-
deckel-Baugruppe leicht schmieren. Mit einem
Anzugsmoment von 38,5 bis 53,1 Nem / 340 bis
470 inch-pounds festziehen.

Membran und Federgehausebereich

Feder, Membran, Hebeleinheit und Spindel sind tber
das folgende Verfahren zuganglich. Vor dem Ausfiihren
der folgenden Schritte den Druck vollstandig vom
Membrangehause ablassen. Die Positionsnummern sind
in den Abbildungen 4, 5 und 6 zu finden.

Auswechseln der Sollwertfeder
Bei internen, flachen, kreisformigen Einstellschrauben

1. Verschlusskappe (Pos. 22) und
Verschlusskappendichtung (Pos. 25) entfernen. Die
Einstellschraube (Pos. 35) gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis die Sollwertfeder (Pos. 6) vollstandig
entlastet ist.

2. Die Einstellschraube (Pos. 35) entfernen und
die Sollwertfeder (Pos. 6) mit dem gewlinschten
Federbereich einbauen.

3. Einstellschraube einbauen (Pos. 35).

4. Ausgangsdruck auf den gewlinschten
Regeldruckwert einstellen (siehe Schritt 2 und 3 im
Abschnitt ,Einstellung®).

5. Den auf dem Federgehause-Typenschild eingepragten
Federbereich andern.

Bei

1. Die Sicherungsmutter (Pos. 20) I6sen und die
Einstellschraube (Pos. 35) gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis die Sollwertfeder (Pos. 6) vollstandig
entlastet ist.

externen Vierkant-Einstellschrauben

2. Einstellschraube (Pos. 35), Sicherungsmutter (Pos. 20),
Verschlusskappe (Pos. 22), Verschlusskappendichtung
(Pos. 25) und oberen Federsitz (Pos. 19) entfernen.

3. Sollwertfeder (Pos. 6) ausbauen und durch die
gewlinschte Feder ersetzen.

4. Oberen Federsitz (Pos. 19), Verschlusskappendichtung
(Pos. 25), Verschlusskappe (Pos. 22), Sicherungsmutter
(Pos. 20) und Einstellschraube (Pos. 35) wieder einbauen.

5. Ausgangsdruck auf den gewulinschten Regeldruckwert
einstellen (siehe Schritt 2 und 3 im Abschnitt ,Einstellung®).

6. Den auf dem Typenschild eingepragten
Federbereich andern.

Zerlegen und Zusammenbauen von
Membranteilen

Sollwertfeder, Membran-Baugruppe, Ventilspindel

und Spindel-O-Ring sind lber das folgende Verfahren
zuganglich. Vor dem Ausfuhren der folgenden Schritte muss
der Druck im Membrangehause vollstédndig abgelassen
werden. Die Positionsnummern sind in den Abbildungen 4, 5
und 6 zu finden.

1. Bei internen, flachen, kreisférmigen
Einstellschrauben: Verschlusskappe
(Pos. 22), Verschlusskappendichtung (Pos. 25) und
Einstellschraube (Pos. 35) entfernen.
Bei externen Vierkant-Einstellschrauben:
Einstellschraube (Pos. 35), Sicherungsmutter (Pos. 20),
Verschlusskappe (Pos. 22), Verschlusskappendichtung
(Pos. 25) und oberen Federsitz (Pos. 19) entfernen.

2. Sechskantmuttern (Pos. 23) und Kopfschrauben
(Pos. 24) entfernen. Federgehause (Pos. 3) abnehmen
und Sollwertfeder (Pos. 6) entfernen.

3. Die Membran (Pos. 10) samt angebauter Teile
kippen, so dass der Driickerbolzen (Pos. 8) von der
Hebeleinheit (Pos. 16) rutscht, und entfernen. Um die
Membran-Baugruppe von den angebauten Teilen zu
trennen, die Membran-Kopfschraube (Pos. 38) vom
Driickerbolzen abschrauben. Wenn die einzigen
Wartungsarbeiten auf den Austausch der Membran-
komponenten beschrankt sind, weiter mit Schritt 7.

4. Die Maschinenschrauben (Pos. 17) entfernen, um die
Hebeleinheit (Pos. 16) zu ersetzen. Um die Spindel
(Pos. 14) oder den O-Ring der Spindeldichtung
(Pos. 30) zu ersetzen, auch die Schritte 1 bis 3 der
Gehausebereichswartung ausfihren und die Spindel
(Pos. 14) aus dem Fiihrungseinsatz (Pos. 18) ziehen.

5. Die Spindel (Pos. 14) in den FlUhrungseinsatz
(Pos. 18) einsetzen und die Schritte 7 bis 10 der
Gehausebereichswartung ausfiihren
(sofern erforderlich).

6. Die Hebeleinheit (Pos. 16) in die Spindel
(Pos. 14) einsetzen und die Hebeleinheit mit
den Maschinenschrauben (Pos. 17) befestigen.

7. Die Membranteile wie folgt wieder zusammenbauen:

* Drickerbolzen (Pos. 8)

* Membrankopfdichtung (Pos. 45)
*  Membrankopf (Pos. 7)

*  Membran (Pos. 10)

* Membrankopf

* Unterer Federsitz (Pos. 50)

* Unterlegscheibe (Pos. 36)

Die Teile mit der Membrankopfschraube (Pos. 38) und
einem Drehmoment von 6,8 bis 8,1 Nem / 60 bis
72 inch-pounds befestigen.



Serie T208

DREHMOMENT:
1,6 BIS 2,1 Nem / 14 BIS 19 INCH-POUNDS
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17 16 8 45

DREHMOMENT:
38,5 BIS 53,1 Nem / 340 BIS 470 INCH-POUNDS

ERSA02737

[ SCHMIERMITTEL AUFTRAGEN (L)™:
L1 = SILIKONFETT
L2 = GLEITMITTEL

1. Schmiermittel miissen entsprechend den Temperaturanforderungen ausgewahlt werden.

38 6 36 50 7 9

DREHMOMENT:
6,8 BIS 8,1 Nem / 60 BIS 72 INCH-POUNDS

Abbildung 4. Schnittzeichnung von Typ T208 (interne Erfassung)

Drickerbolzen (Pos. 8) mit den angebauten
Membranteilen auf die Hebeleinheit (Pos. 16)
installieren.

d. Verschlusskappe (Pos. 22)
e. Sicherungsmutter (Pos. 20)
f. Einstellschraube (Pos. 35)

9. Das Federgehause (Pos. 3) so am unteren Gehduse 11. Die Einstellschraube (Pos. 35) im Uhrzeigersinn drehen,
(Pos. 4) installieren, dass die Abblaséffnung (Pos. 26) bis gentigend Sollwertfederkraft (Pos. 6) fiir einen
korrekt ausgerichtet ist und mit den Kopfschrauben geeigneten Membrandurchhang (Pos. 10) vorhanden
(Pos. 24) und Sechskantmuttern (Pos. 23) sichern und ist. Die Kopfschrauben (Pos. 24) und Sechskantmuttern
nur fingerfest anziehen. (Pos. 23) tber Kreuz auf ein Drehmoment von 10,2

10. Die Teile im Federgehause (Pos. 3) installieren. bis 14,2 N>m / 90 bis 126,. inch-pounds fest2|eh.en.
Die Reihenfolge weiter unten einhalten: R(_ageldruck auf dep gewunscjhten Druckwert einstellen
Bei internen, flachen, kreisférmigen (siehe Abschnitt , Einstellung”).
Einstellschrauben 12. Bei Typ T208M die auslaufseitige Steuerleitung

a. Sollwertfeder (Pos. 6)
b. Einstellschraube (Pos. 35)
Bei externen Vierkant-Einstellschrauben
a. Sollwertfeder (Pos. 6)
b. Federsitz oben (Pos. 19)
c. Verschlusskappendichtung (Pos. 25)

anschlieRen. Siehe Abschnitt ,Inbetriebnahme®,
bevor der Regler wieder in Betrieb genommen wird.
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DREHMOMENT:
1,6 BIS 2,1 N*m / 14 BIS 19 INCH-POUNDS
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DREHMOMENT:

38,5 BIS 53,1 Nem / 340 BIS 470 INCH-POUNDS

ERSA02738

[ SCHMIERMITTEL AUFTRAGEN (L)™":
L1 = SILIKONFETT
L2 = GLEITMITTEL

1. Schmiermittel miissen entsprechend den Temperaturanforderungen ausgewahlt werden.

@ 38) (6
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DREHMOMENT:
6,8 BIS 8,1 Nem/ 60 BIS 72 INCH-POUNDS

Abbildung 5. Schnittzeichnung von Typ T208M (externe Erfassung)

Hinweise fiir den Umbau

Von Typ T208 auf Typ T208M

Es ist eine Steuerleitung erforderlich. Neue Teile,
die erforderlich sind: Positionsnummern 30, 31 und 34
(siehe Abbildung 4, 5 und 6).

1. Den Rohrleitungsstopfen (Pos. 27) aus dem
Membrangehduse (Pos. 4) entfernen. Diesen
Anschluss verwenden, um die auslaufseitige
Steuerleitung anzuschlieen. Siehe Positionsnummer 5
im Abschnitt Installation.

Siehe Schritt 1 bis 3 im Abschnitt ,Wartungsverfahren
fir den Gehéausebereich®.

Den Ausladungs-O-Ring (Pos. 31) und die
Maschinenschraube (Pos. 34) einsetzen.

Zum Einsetzen des O-Rings fiir die Spindeldichtung

(Pos. 30) die Schritte 1 bis 6 und 8 bis 11 im Abschnitt
,Zerlegen und Zusammenbauen von Membranteilen® unter
~Wartung von Membran und Federgehause*“ ausfiihren.

5. Mit den Schritten 7 bis 10 im Abschnitt
»Wartungsverfahren fur den Gehausebereich*
wieder zusammenbauen.

Von Typ T208M auf Typ T208

Neues erforderliches Bauteil: Pos. 27. Positionsnummern
(siehe Abbildung 4, 5 und 6).

1. Den Rohrleitungsstopfen (Pos. 27) in das
Membrangehause (Pos. 4) einsetzen.

Zum Entfernen des Spindel-O-Rings (Pos. 30) die
Schritte 1 bis 6 und 8 bis 11 im Abschnitt ,Zerlegen und
Zusammenbauen von Membranteilen“ unter ,Wartung
von Membran und Federgehduse* ausfiihren.

. Zum Entfernen des O-Rings der Ausladungsdichtung
(Pos. 31) und der Maschinenschraube (Pos. 34) die
Schritte 1 bis 5 unter ,Wartungsverfahren fir den
Gehausebereich® ausfihren.

Mit den Schritten 7 bis 10 im Abschnitt
~Wartungsverfahren fiir den Gehausebereich® wieder
zusammenbauen.



Serie T208

DREHMOMENT:
10,2 BIS 14,2 Nem /
90 BIS 126 INCH-POUNDS

DREHMOMENT:
38,5 BIS 53,1 Nem/
340 BIS 470 INCH-POUNDS

DREHMOMENT:
10,2 BIS 14,2 Nem /
90 BIS 126 INCH-POUNDS
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17A6570-B

FEDERGEHAUSE NACH UNTEN (STANDARD)

% L2 ABBLASOFFNUNG TYP Y602-1

PINNT T T
NN L]

17A5515-D

OPTION MIT EXTERNER VIERKANT-EINSTELLSCHRAUBE® FEDERGEHAUSE NACH OBEN
ABBLASOFFNUNG TYP Y602-11

ERSA02737

[C] SCHMIERMITTEL AUFTRAGEN (L)™:
L2 = GLEITMITTEL

1. Schmiermittel miissen entsprechend den Temperaturanforderungen ausgewahlt werden.
2. Nur fur die Federbereiche 62 bis 172 mbar / 0.9 bis 2.5 psig, 90 bis 310 mbar / 1.3 bis 4.5 psig und 0,26 bis 0,48 bar / 3.8 bis 7 psig.

Abbildung 6. Schnittzeichnungen Typ T208

10



Serie T208

Bestellung von Ersatzteilen Pos.
Beim Schriftwechsel mit dem zusténdigen Vertriebsbiro 12
zu diesem Regler die Typennummer sowie alle weiteren 17
wichtigen auf dem Typenschild eingepragten Informationen
angeben. Bei der Bestellung von neuen Teilen aus der 18
folgenden Stiickliste die elfstellige Teilenummer angeben. ;g
22
Stiickliste
Pos. Beschreibung Teilenummer
Ersatzteilesatz (enthalt Pos. 9, 10, 23
11, 12, 25, 42 und 45)
(Innengarnitur-Optionscodes siehe Tabelle 4)
Standard-Innengarnitur RT208XXDD12
VV-Innengarnitur RT208XXVV12 24
TN-Innengarnitur RT208XXTN12
TV-Innengarnitur RT208XXTV12 25+
TK-Innengarnitur RT208XXTK12
TE-Innengarnitur RT208XXTE12 26
1 Gehause siehe Tabelle 3
2 Kopfschraube (2 Stck. erforderlich) 27
Fur WCC-Kohlenstoffstahl- oder Graugussgehause 1C856228992
Fur Edelstahlgehduse CF8M/CF3M 18B3456X012
3 Federgehause 30*
Grauguss ERSA02558A0
WCC-Kohlenstoffstahl, NACE® ERSA00195A1
Edelstahl CF8M/CF3M, NACE® ERSA00195A0
4 Unteres Gehause
Grauguss 47B2271X012 31*
WCC-Kohlenstoffstahl ERSAO00196A1
Edelstahl CF8M/CF3M, NACE® ERSA00196A0
5*  Duse, 11 mm/ 7/16-inch
Edelstahl 0L0832X0012
6 Feder siehe Tabelle 2 34
7 Membrankopf (2 Stck. erforderlich)
Edelstahl 17B9723X032 35
8 Driickerbolzen
Mit Membran aus Nitril (NBR) oder Fluorkarbon (FKM):
Edelstahl, NACE® 18B3462X012
Fur fluoriertes Ethylenpropylen (FEP)
Membran 36
Edelstahl, NACE® ERSA00876A0 38
9 Membrandichtung, Nitril (NBR) 41
(Bei Membranen aus fluoriertem Ethylenpropylen (FEP)) ERSAO00713A0
10* Membran
Nitril (NBR) 17B9726X012 42*
Fluorkarbon (FKM) 23B0101X052
Fluoriertes Ethylenpropylen (FEP) ERSA00193A0
11*  O-Ring der Gehausedichtung
Nitril (NBR) 1H993806992
Fluorkarbon (FKM) 1H9938X0012 43
Perfluorelastomer (FFKM) 1H9938X0042
Ethylenpropylen-Dien (EPDM) 1H9938X0022 44
12*  O-Ring fiir Einsatzdichtung
Nitril (NBR) 1B885506992 45*
Fluorkarbon (FKM) 1B8855X0012 46
Perfluorelastomer (FFKM) 1B8855X0062 47
Ethylenpropylen-Dien (EPDM) 1B8855X0022 48
13*  Ventiltellereinheit 49
Edelstahl mit 50
Nitril (NBR) ERSA01112A0 51
Fluorkarbon (FKM) ERSA01112A1 52
Perfluorelastomer (FFKM) ERSA01112A2
Ethylenpropylen-Dien (EPDM) ERSA01112A3

*Empfohlenes Ersatzteil

Bezeichnung

Spindel, Edelstahl
Hebeleinheit, Edelstahl
Maschinenschraube (2 Stck. erforderlich)
Edelstahl
Flhrungseinsatz, Edelstahl
Federsitz, oben™, Stahl
Sicherungsmutter®
Verschlusskappe
Kunststoff (Standard)
Stahl
Edelstahl
Kohlenstoffstahl™
Sechskantmutter (8 Stck. erforderlich)
Fir WCC-Kohlenstoffstahl- oder Graugussgehause
Fuir Edelstahlgehduse CF8M/CF3M
Kopfschraube (8 Stck. erforderlich)
Fir WCC-Kohlenstoffstahl- oder Graugussgehause
Fir Edelstahlgehduse CF8M/CF3M
Verschlusskappendichtung, Neopren (CR)
Abblaséffnung

Federgehduse, nach unten (Typ Y602-1) (Standard)

Federgehause, nach oben (Typ Y602-11)
Rohrstopfen (nur Typ T208) (nicht dargestellt)

Kohlenstoffstahl (Standard)

Edelstahl (NACE)®
Spindel-O-Ring (nur Typ T208M)

Nitril (NBR)

Fluorkarbon (FKM)

Perfluorelastomer (FFKM)

Ethylenpropylen-Dien (EPDM)
Ausladungs-O-Ring (nur Typ T208M)

Nitril (NBR)

Fluorkarbon (FKM)

Perfluorelastomer (FFKM)

Ethylenpropylen-Dien (EPDM)
Maschinenschraube (nur Typ T208M)

Edelstahl
Einstellschraube

Intern, flach, kreisférmig (Standard)

Externer Vierkantkopf("

Bei griiner und hellblauer Feder
Bei schwarzer Feder

Unterlegscheibe, Kohlenstoffstahl, verzinkt
Kopfschraube, Stahl, verzinkt
Ventiltellerfeder

Edelstahl

Inconel®, NACE®
Hinterer Gehause-O-Ring

Nitril (NBR)

Fluorkarbon (FKM)

Perfluorelastomer (FFKM)

Ethylenpropylen-Dien (EPDM)
Gehausedeckel, hinten

Edelstahl
Ventilteller-Distanzstiick

Edelstahl
Membrankopfdichtung, Verbundmaterial
Typenschild

Gewindeschneidschraube, Edelstahl (2 Stck. erforderlich)

Durchflussrichtungspfeil
Stitzring, Edelstahl

Federsitz, unten, Stahl, verzinkt
NACE-Schild

Draht fir Kennzeichnungsschild

Teilenummer

ERSA00200A0
1B5375000B2

19A7151X022
27B4028X022

1J618124092
1A413224122

T11069X0012
1E422724092
1E422735072
ERSA01809A0

1A345724122
1A3457K0012

1A579724052
1A5797T0012
1P753306992

17A6570X012
17A5515X012

1A369224492
1A369235072

1H2926G0012
1H2926X0022
1H2926X0042
1H2926X0012

1D682506992
1D6825X0012
1D6825X0032
1D6825X0042

18A0703X022

1B537944012

10B3080X012
1D995448702
18B3440X012
1B290524052

1E984637022
18B0255X012

13A1584X012
13A1584X022
13A1584X032
13A1584X042

1F2737X0012

ERSA00198A0
18B3450X012

1A368228982
18B3446X012
1B636325062

1. Fur die Option mit externer, rechteckiger Einstellschraube und nur fiir die Federbereiche 62 bis 172 mbar / 0.9 bis 2.5 psig, 90 bis 310 mbar / 1.3 bis 4.5 psig und 0,26 bis 0,48 bar / 3.8 bis 7 psig.

2. NACE-Norm MR0175-2002
Inconel® ist eine Marke der Special Metals Corporation.

1



Serie T208

Tabelle 3. Gehdusewerkstoffe und Teilenummern (Gehéuse, Pos. 1)

" TEILENUMMER
GEHAUSEWERKSTOFF ANSCHLUSSART® " =
Gehéduse DN 20 / 3/4 Inch Gehduse DN 25/ 1 Inch
Grauguss NPT ERSA03695A0 ERSA03697A0
NPT ERSA00231A1 ERSA00764A1
CL150 RF ERSA01470A0 ERSA01470A1
WCC-Kohlenstoffstahl
CL300 RF ERSA01470A2 ERSA01470A3
PN 16/25/40 RF ERSA01470A4 ERSA01470A5
NPT® ERSA00231A0 ERSA00764A0
CL150 RF ERSA01470A6 ERSA01470A7
Edelstahl CF8M/CF3M®
CL300 RF ERSA01470A8 ERSA01470A9
PN 16/25/40 RF ERSA01470B0 ERSA01470B1
1. Alle Flansche sind verschweil3t. Abmessungen verschweifdter Flansch: Einbaulange 356 mm / 14 inches.
2. NACE-Norm MR0175-2002.
3. Flanschgehauseausfiihrungen mit Rohrnippeln und Flanschen aus Edelstahl 316.

Tabelle 4. Optionscodes fiir Innengarnituren fiir Typ T208

o:;:gngigzﬁ_ﬁgR MEMBRANWERKSTOFF VENTILTEVIEI;EIES'%:‘F?:O'RING' BETRIEBSTEMPERATURBEREICH
Standard Nitril (NBR) Nitril (NBR) -29 bis 82°C / -20 bis 180°F
\A% Fluorkarbon (FKM) Fluorkarbon (FKM) 4 bis 149°C / 40 bis 300°F
TN Fluoriertes Ethylenpropylen (FEP) Nitril (NBR) -29 bis 82°C / -20 bis 180°F
TV Fluoriertes Ethylenpropylen (FEP) Fluorkarbon (FKM) 4 bis 82°C/ 40 bis 180°F
TK Fluoriertes Ethylenpropylen (FEP) Perfluorelastomer (FFKM) -18 bis 82°C / 0 bis 180°F
TE Fluoriertes Ethylenpropylen (FEP) Ethylenpropylen-Dien (EPDM) -29 bis 82°C / -20 bis 180°F /
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