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Sokil 1. Cenin Ortiilmesini Ugiin T205B Tipli Tenzimlayici

fA\ X9BORDARLIQ

Bu talimatlar amal edilmadiyi yaxud bu
avadanliq lazimi qaydada qurasdiriimadigi
va qullugu gostarilmadiyi halda partlayis,
yangin valyaxud kimyavi girkleanmaya sabab
olaraq miilkiyyata zarar va badan xasarati
yaxud o6liim hal bas vera bilar.

almasi ila naticalana bilar. Candas ortiilma
ticlin T205B Tipli tanzimlayicilari yalniz
sarisgtali saxslar qurasdiriimali ve ya
xidmat edilmalidir.

Conda ortiilma iigiin Fisher™ tonzimayicileri Gil‘i§
federal, dovlat va yerli normalara, ganun va
qaydalara ve Emerson Process Management
Regulator Technologies Inc. (Emerson)
sirkatinin talimatlarina uygun qurasdirilmali,
istismar edilmali va qulluq gostarilmalidir.

Talim Kitabgasinin Maqgsadi

Bu telimat kitabgasi T205B Tipli ¢an értiilmasi tgiin
tenizmlayicilarinin qurasdirilmasi, isasalinmasi, istismari ve

. . . ehtiyat hissalerinin sifarigsine dair gosterigleri verir.
Tanzimlayici texnoloji maye buraxarsa

yaxud sistemda sizma yaranarsa, qurguya

Mahsulun Tasviri
texniki qulluq talab oluna biler. Nasazliq

aradan qaldiriimadigi halda tahliikali vaziyyat
yarana bilar.

Qurguya qulluq géstarmak ligiin pesakar
texnik cagiriimalidir. Serigtasiz saxs
torafindan aparilan qurasdirma, istismar
va texniki qulluq prosedurlar sahv
tonzimlamaya va tahliikali istismara
sabab ola bilar. Har iki hal avadanligin
zadalanmasi va ya insanlarin fiziki xasarat

Condae drtlilma Ggln T205B Tipli tarazlasdirilmig tanzimlayici
($akil 1) birbasa o6turtci ils idars edilan tenzimlayicidir. O,
daxili tazyiq hassasligini azaltmaq tgun tam tarazlagdiriimig
tixacla ve gaz értiyu sistemlarinde asagi tezyiq
parametrlarinde gondaki tazyiqi dlizguin tenzimlamak Ggiin
bdéytuk membran ile tachiz edilmisdir. Tanzimlayici saxlanan
mayenin atmosfera buxarlanmasinin gargisini alir, mayenin
alisganligini azaldir ve mayenin hava ile temasini azaldaraq
oksidlagsmanin va ya ¢irklanmanin gargisini alir. T205B Tipi
bir gadar musbat tezyiqi saxlamagla, mayenin nasosla
vurulmasi zamani ¢anin azilma mumkunliyinu azaldir.
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Spesifikasiyalar

Bu bélmada ¢anda 6rtlilma tglin T205B Tipli tanzimlayicisinin texniki xtsusiyyatleri verilmisdir. Maksimal temperatur, maksimal

giris vo ¢ixis tazyiqgleri, yayin istismar haddi, oturacagdin ve diafragmanin él¢lst kimi zavod xususiyyatlari tenzimlayicinin

Uzarina zavodda baerkidilmis geydiyyat I6vhasinda vurulmusdur.

Korpus Olgiileri vo Son Birloagma Névleri
Bax Cadval 1
Maksimum yol Verilan Girig Tazyiqi"
Bax Cadval 1
Maksimum Islak Girig Tazyiqi®"
Boz Cuqun: 10,3 bar / 150 psig
WCC Karbonlu Polad va ya CF8M/CF3M Paslanmaz
Polad: 13,8 bar / 200 psig
Maksimum Gixig (Ortiik) Tezyiqi®
Boz guqun: 2,4 bar / 35 psig
WCC Karbonlu Polad va ya CF8M/CF3M Paslanmaz
Polad: 5,2 bar / 75 psig
Daxili Hissalarin Zadalanmasina Qargi Maksimum
Fovqalada Cixis Tazyiqi"
Nitril (NBR) va ya Ftorlu Karbon (FKM) Membrani lla:
2,4 bar / 35 psig
Ftorlu Etilen Propilen (FEP) Membran lla:
0,69 bar /10 psig
Cixis (Nazarat) Tazyiqinin Diapazonu
Bax Cadval 2
ANSI/FCI 70-3-2004 Uzre Séndiiriilme Tesnifati
Sinif VI (Yumsaq yshar)

Tozyiqin Qeydiyyati
Xarici
Materialin Temperatur Gostaricilari®?
Elastomer Hissalor
Nitril (NBR): -40 - 82°C / -40 - 180°F
Ftorlu Etilen Propilen (FEP):
-29 - 82°C/-20 - 180°F
Ftorlu Karbon (FKM): 4 - 149°C / 40 - 300°F
Etilen Propilen Dien (EPDM):
-29 - 107°C /-20 - 225°F
Perftorelastomer (FFKM):
-18 - 149°C /0 - 300°F
Korpus materiallar
Boz Cuqun: -29 - 149°C / -20 - 300°F
WCC Karbonlu Polad: -29 - 149°C / -20 - 300°F
CF8M/CF3M Paslanmaz Polad:
-40 - 149°C / -40 - 300°F
Yay Korpusunun Ventil Birloagmasi
1/4 NPT
Membran Korpusunun Nazarat Xattinin Birlorgmasi
1/2 NPT
Taqribi Cakisi
8 kg /1.7 funt

1. Hazirki Talimat kitabgasinda va har hansi tatbiq edilen standart ve kod mahdudiyyatlerinde geyd edilmis tezyig/temperatur mahdudiyyatleri agilmamalidir.

2. Méveud istismar kombinasiyalari Giglin islek temperatur intervallari Cadval 4-da verilmisdir.

Cadval 1. Korpus Olgiilsri, Son Birlesma Néviari vo Maksimal Icaze Verilen Giris Tezyiqlori

KORPUSUN OLGUSU
DN Diym

KORPUS MATERIALI

SON BIRL9S ORIN MAKSIMUM iCAZ® VERIL®N GIRIS T9zZYIQl
NOVU® bar osi

Boz guqun

NPT 10,3 150

WCC Karbonlu Polad

20 veya 25 3/4veya1

CF8M/CF3M
Paslanmaz Polad®

NPT, CL150 RF, CL300 RF

va ya PN 16/25/40 RF 138 200

1. Bitiin flanslar gaynaq edilib. Qaynagq edilmis flanslarin élgiisii liz-lize 356 mm / 14 diym taskil edir.
2. Flansh korpus qurgularinda boru nippellari ve flanslari 316 Paslanmaz poladdan hazirlanmigdir.

Cadval 2. Cixis (Nezarst) Tazyiqinin Diapazonu ve Yay Haqqinda Malumat

GIXIS (NOZARST) TOZYIQININ DIAPAZONU YAYIN HISSS YAY NAQILININ DIAMETRI YAYIN SORBOST UZUNLUGU
- — o YAYIN RONGI - -
mbar Diiym su siitunu iizra NOMR®aSI mm Diiym mm Diiym
2,5-6,200 1-2.500) 1B558527052 Narinci 1,8 0.072 82,6 3.25
6,2-170 25-70 1B653827052 Qirmizi 2.2 0.085 92,2 3.63
17-40 7-16 18653927022 Renglenmemis 2,7 0.105 95,2 3.75
34-83 0.5-1.2 funt-kv.diym 1B537027052 Sari 2,9 0.114 109 4.31
izafi tozyiq
83-172 1.2 - 2.5 psig 18537127022 Yasil 40 0.156 103 4.06
0,17 - 0,31 bar 2.5- 4.5 psig 18537227022 Aciq mavi 48 0.187 100 3.94
0,31-0,48 bar 4.5- 7 funt-kv.diiym 18537327052 Qara 55 0.218 101 3.98
izafi tozyiq

2. Bayan edilmis ¢ixis tozyiqini alde etmak lglin yayin korpusu lztasag! qurasdiriimalidir.

1. Ftorlu Karbon (FKM) membrani bu yayla birlikde 16°C / 60°F-den az membran temperaturlarinda istifade etmayin.
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DIAFRAQMA _ TARAZLASDIRILMIS
YEKUN KONSTRUKSIYA

QoL ) )
ITOLAYICININ DAYAGI

TOZYIQIN QEYDIYYATI

KLAPANIN DISKI .

TONZIMLIYICI YAY / —o

I GIRIS TAZYIQI
[ cixis Tozvial
[ ATMOSFER TazviaQl

Y602-1 TIPLI VENTIL

Sokil 2. T205B Tipinin Is Sxemi

is Prinsipi

Sakil 2-ya bax. Cande o6rtiilma Gglin T205B Seriyall
tenzimlayici ganda saxlanan maye (izarinde buxar hacminin
tozyigine nazarat edir. Maye ¢andan bosaldildiqda va

ya gondaki buxar kondensasiya oldugda, gends tozyiq
azalir. Aktuator membrani ¢gandaki tezyiqi hiss edir. Yayin
glicl italayicinin dayaq agreqatini yuxari italayir ve qaz
axininin artmasina imkan verarak klapanin diski dalikden
kanara gakilir.

Canda tazyiq artdigda, aktuatorun membrani harakata
gatirilir. italayicinin dayaq agregatinin, golun va klapan
stokunun tasiri ile klapanin diski diafragmaya yaxinlagsaraq
gaz axinini azaldir.

Tanzimlayicinin tixaci tarazlasdirihlir (giris tazyiqi bu
komponentlara garsi yuxari ve asagiya dogru barabar
qlvveler yaradir), bax Sakil 4; buna gora da giris tazyiqin
dayismasi qurdunun ¢ixis (nazarat) tazyiqine tasir etmir.
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UFUQI BORU XOTTi

ASAGI YONSLMIS VENTIL

ASAGI AXININ NOZARST XOTTi

I GIRIS TOZYIQI

[ cixis Tazyial

1 ATMOSFER TazYIQl

ASAGI AXIN N9Z ARST TaZ YiQi

Sokil 3. T205B Tipli Icra Mexanizmi Korpusunun Drenaj Sxemi

Quragdima
A\ XoBORDARLIQ

Bu tenzimloayicide izafi tezyiq yaranarsa, Qeyd
yaxud xidmat saraitlorinin Texniki
spesifikasiyalarda verilmis limitlarden Tanzimlayici bagga qurguda montaj edilmis
kanara cixdigi va ya saraitlarin gonsuluqdaki sokilde gondarilarsa, hamin qurgunu miivafiq
borularin, yaxud boru birlegmalarinin qurasdirma kitabgasina asasan qurasdirin.
nominal giiciindan artiq oldugu hallarda ] ) ) . )
gaz buraxmasi ve ya tozyiq altinda olan 1. Ancaq pesakar talim kegmis va lazimi tacriibays malik
hissalarin partlamasi naticesinds badan iscilar tenzimlayicini qurasdirmali, istismar etmali ve
xosarati, miilkiyyate vo avadanhga zarar ona qullug etmalidir. Ayrica géndarilmis tanzimlayicide
vo ya borularin sizmasi bas vers bilor. zadslarin yaxud qirintilarin olmadigini yoxlayin.
Xidmat soraitlorinin icaze verilon hadden Hamginin bitun borularin temiz oldugunu va onlar tglin
artiq olmasinin garsisini almagla bagh manealarin olmadigini yoxlayin.
tovsiyaler ligiin Izafi tezyiqdon midafis 2. Tenzimlayici istenilan veziyyatds qurasdirila biler, bir

bélmasinas baxin. sortls ki, korpus daxilindan kegan axin korpus lizerinds

Bela xasarat va ya zararin gargisini almaq gé§terilmi§_ox istigamatindadir. A§§g| gésteﬂrig.ide
iiglin xidmat saraitlarinin qoyulmus haddan teyin edilmis tutuma ¢atmasina nail olmagq dgln yay
kanara ¢ixmasinin garsisini alacaq tazyiq korpusu Sakil 1-da gosterildiyi kimi asagiya yonalmis
bosaldici va ya tezyiq mahdudlasdirici sokilde qurasdiriimahdir. Aktuatorun tam bogalmasi
cihazlar (miivafiq norma, qayda va ya ugin tenzimlayici Sakil 3-de gostarilmis sekilde
standartin tolobina uygun) tachiz edilmalidir. qurasdiriimalidir. Yoxlama ve ya texniki qullug zamani
sistemin davamli olaraq islemasi telab olunarsa,
Bundan slavs, tenzimlayicinin fiziki tenzimayicinin strafinda tgklapanl baypasi qurasdirin.

zadalanmasi naticasinda ¢ixan gaz xasarato
va ya miilkiyyato zarara sabab ola bilar. Bu
ciir xasarat vo ya zarara yol vermamak iigiin
tonzimlayicini tohliikasiz yerda qurasdirin.
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YONSLDICI VTULKA (ISARS 18)

HORSKT YAYININ OTURACAGI
(ISARS 40) HORSKAT YAYI (ISARS 39)

VTULKANIN KIPL8SDIRICI
HALQASI (ISARS 12)

DISK (ISAR® 13)

STOK (ISAR® 14)

Sokil 4. Tarazlagdiriimis Yekun Konstruksiya

fA\ XoBORDARLIQ

Tanzimlayici atmosfera bir qadar qaz buraxa
bilar. Tahliikali va ya alisqan qazdan istifada
edilan atmosferda havaya buraxilan qaz
alisaraq va ya partlayaraq, xasarata, 6liima
va ya miilkiyyata zarara sabab ola bilar.
Tahliikali gazdan istifade edan zaman qazi
uzaq, hava qabul edilon va ya har hansi
tahliikali sahadan kanara bosaldin. Qazi
bosaltma xattinin va ya tiistii borusunun
agzini kondensat va ya tixaclanmadan
qorumagq lazimdir.

3. Ventil qurgusunun (isars 26, Sakil 6) tutulmasinin ve

ya yay ortiiylinde (isara 3) riitubat, korroziyali kimyavi
maddalerin va ya basqa yad cisimlarin yigiimasinin
gasisini almagq tgun ventil xattinin agz1 asagi baxmali va
ya basqa bir sakilde qorunmalidir. Arzuedilan vaziyysta
nail olmaq tglin membranin korpusunu (isare 4)
firlatmagq olar.

. Tenzimlandiricini uzaqdan bosaltmaq Gglin ventili

(isara 26, Sakil 6) gixarin va 1/4 NPT ventil ¢ixintisina
manealarden azad boru va ya boru sistemlarini
qurasdirin. Ventil borusunun uzaqdaki ucuna torlu ventil
gapagi qurasdirmagla uzaqdaki ventilin gorunmasini
temin edin.

5. T205B Tipi tG¢lin onlardan sonra nazarat xatti talab

olunur. Tenzimlayicini ise salmazdan avval mitlaq
nazarat xattini qurasdirin. Nazarat xattini mimkin
gadar qgisa va diz edin ve onu axinda buruldanin

bas vera bilacayi yerde quragdirmayin. Nezarat
xattinin mahdudiyysatleri tezyigin lazimi gaydada geyd
edilmasina mane ola biler. 8l klapani istifade edilirsa,
bu, tam kegidli kirali klapan kimi tam kegcidli klapan
olmalidir. Kondensatin yigiimasinin gqargisini almaq ve
mayeni tuta bilecek algaq noqtalarin (yaxud telalarin)
yaranmasina yol vermamak Ugln nazarat xattini
asaglya, ¢ana dogru yonalmis sakilde qurasdirin.
Sensorlu xatt gana maye saviyyasindan yuxarida, buxar
hacminin tezyiqini hiss eds bilen va ¢enin mustiklari
va ya ventilleri ile alagadar burulgandan azad oldugu
noqteda daxil olmalidir. Nazarat xatti borusunun
diametri en azi 13 mm / 1/2 diym olmali ve nazarat
xattinin har 3,05 metrindan / 10 fut bir 1 boru dlgusu
gadar artmali, verilmis kamiyyat ise 12 mbardan /

5 diiym su siitunundan az olmalidir.

. Texniki qullugu sadslasdirmak Ugin tenzimlayiciden

avval kasici klapani qurasdirmagq tovsiya olunur.
Tenzimlayiciden avval qurasdiriimig kasici klapanla
va ¢anin muhafize klapani arasinda tezyiq manometri
qurasdirmaq maslahat gorildr.
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izafi Tezyiqdon Qorunma

fA\ XoBORDARLIQ

Bu tenzimlayicinin asagidaki vaziyyatlarinda
yigilmig qazin ¢gixmasi va ya tezyiq altinda
olan hissalerin partlamasi naticasinde
insanlar xasarat ala, avadanliq zadalana vo
ya sizma basg vera biler:

« |zafi tazyiqin yigilmasi

¢ Uygun olmayan texnoloji maye ila
istifade edilmasi

¢ Xidmat sartlerinin Spesifikasiyalar
boélmasinda va miivafiq geydiyyat
I6vhasinda verilmis limitlardan artiq
olmasi; yaxud

» Seortlorin yaxinhgdaki borularin ve ya
boru birlegmalerinin nominal giictindan
artiq olmasi

Belo xasarat va ya zadanin qarsisini almaq
ticlin xidmat saraitlarinin bu ciir hadlarin
qarsisini alacaq tazyiq bosaldici ve ya tazyiq
mahdudlasdirici cihazlar tamin edilmalidir.

T205B Tip tanzimlayicilarin ¢ixis tazyiqginin deracesi girig
tazyiqinin deracasindan asagidir. Tévsiys edilon tazyiq
mahdudiyyatleri tanzimlayicinin geydiyyat I6vhasina
vurulmusdur. Faktiki giris tezyiqi maksimum is¢i ¢ixis tozyiqi
daracasindan yiksak olarsa, izafi tezyigden miayyan nov
mudafie talab olunur. Xarici izafi tazyiqg mudafiesinin imumi
Usullarina tazyiq azaltma klapanlari, nazarstci tenzimlayicilar,
séndulrucu cihazlar ve ardicil tanzimloema daxildir.
Tenzimlayicilerin har hansi hissasinda Spesifikasiyalar
bdlmasinda gosterilmis limitdan artiq tazyiqin verilmasi
sizma, tanzimlayicinin hissalarinin zedalenmasi va ya tazyiq
altinda olan hissalarin partlamasi naticesinda isgilar xasarat
ala bilerler.

Bgar tanzimlayici izafi tazyige maruz qalirsa, har hansi
zorarin bag vermasini yoxlamagq tgun tanzimlayici muayina
edilmalidir. Tenzimlayicinin Spesifikasiyalar bélmasinda

ve tanzimlayicinin etiketinda gdstarilmis limitlardan asagi
gOstaricilerla islomasi onun xarici manbalardan ve ya boru
kamarinda olan qgirintilardan zedalenmasi mumkunliyunud
istisna etmir.

isasalma, Tanzimlama vo Séndiirma
Qeyd

"Spesifikasiyalar" bélmasinda va Cadval 1-da
har tanzimlayici kontruksiyasi ligiin
maksimal tazyiq gostaricilari qeyd edilib.
isesalma ve tanzimlama prosedurlarinda giris
va ¢ixig tozyiqina nazarat etmak ligiin tazyiq
manometrlarindan istifads edin.

isosalma

1. Ceonda ortllma tanzimlayicisi ila ¢anin arasindaki kasici
klapanlari (hem sensorlu, ham da ¢ixis) agin.

2. Techizat xattindaki kasici klapani (¢anin muhafize
klapanina gedan) ehtiyatla a¢in ve onu tam
aciq saxlayin.

3. Cenin buxar hacmi tazyiqine nazarat edin.

Tanzimlama

A\ XoBORDARLIQ

Tazyiq altinda olan hissalarin yarilmasi va
ya yigilmis qazin partlamasi naticesinda
badan xasaratinin, amlakin zadalanmasinin,
yaxud avadanhgin zadalanmasinin garsisini
almaq l¢iin heg zaman tanzimlayici yayi
hamin yay li¢iin tayin edilmis gixig tazyiq
intervalinin yuxari haddindan yiiksak

cixis tazyiqi (bax Cadval 2) vermak ligiin
tanzimlamayin. Arzuedilon ¢ixig tazyiqi
nazarat yayinin hiidudlari daxilinda deyilsa,
texniki qulluq prosedurunun Membran va
yay korpusu sahasi bélmasina uygun galan
yayi qurasdirin.

Tenzimlayicinin ¢ixis (nazarat) tezyiqini seciyyavi tetbigin
toeleblerina uygun gdstariciys tayin edin. Yayl tenzimlayici ilo
tezyiq parametrlari yayin Cadval 2-da gdstarilmis intervali
hiddudlarinda olan goéstericiya qadar tanzimlana bilar. Tazyiq
parametrini tanzimleamak lG¢un agagidaki marhaleleri yerina
yetirin (isaralarin némraleri Sakil 6-da verilmisdir):

Daxili yasti dairavi tanzimlayici vint ligiin
1. Ust qapagi ¢ixarin (isars 22).

2. 25 mm /1 diym altibucagh mil ve ya yasti vintagandan
istifade edarak tanzimlayici vinti (isare 35) ya saat
aqrabi istigamatinds firladaraq ¢ixis tezigini artirin, ya
da saat agrabinin aks istiqamatinda firladaraq ¢ixis
tezyiqini azaldin. Hemise tenzimlemani aparan zaman
¢oanda Ortan gaz tazyiqine nazarat edan manometrdan
istifade edin.

3. Sazlamani apardiqdan sonra ust gapagin kipkacini
(isare 25) dayisin ve Ust qapagi qurasdirin (isare 22).
Kvardat basghql xarici tanzimlayici vint tigiin
1. Kontrgaykani (isare 20) bosaldin.
2. Tenzimlayici vinti (isare 35) ya saat aqrabi istiqgamatinde

firladaraq ¢ixis tazigini artirin, ya da saat aqrabinin aksi
istigamatinde firladaraq ¢ixis tezyiqini azaldin. Hemiga
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tenzimlamani aparan zaman ¢ends 6rten gaz tezyiqine
nazarsat eden manometrden istifade edin.

3. Sazlamani hayata kegirdikden sonra kontrqaykani
barkidin (isare 20).

Sondirmea

1. Tenzimlayiciden avval qoyulmus an yaxin kasici
klapani baglayin ve sonra tanzimlayicini lazimi qaydada
bosaltmagq t¢lin ondan sonra qurasdiriimis kasici
klapani baglayin.

2. Nozarat xattinde klapani baglayin ve membranin
korpusunu atmosfers bosgaldin.

3. Tenzimlayici ile ondan asagida qurasdiriimis an yaxin
kesici klapan arasindaki ventili agin. Bu kasici klapanlar
arasindaki batun tazyiq agiq ventilli klapandan buraxilir,
¢unki T205B Tipi ondan asagdida azalan tazyiqe cavab
olaraq agiq galir.

Texniki Qulluq

Normal kéhnalma va ya xarici manbalarin tesiri ils bas
vers bilan zarar Uztndan tanzimlayicini mintazem olaraq
muayina edin ve texniki xidmatini hayata kegirin. Hissalarin
yoxlanmasi ve yenisi ilo avaz edilmasi tezliyi is saraitinin
sertlliyindan, illik yoxlamada agkarlanan sinaglarin
naticalarinden va tatbiq olunan talablardan ve qaydalardan
asihdir. Qlvvads olan milli ve ya senaye standartlarina,
norma va gaydalarina/tdvsiyslerina uygun olaraq avadanhgin
batin istismar middati arzinds tehlikasizliyini temin
etmak Gglin CE nisani tatbiq edilmazdan qabaq yekun
yigiimadan sonra kegirilmis xususi sinaqlarla shats edilan
batin tahlikalar hamginin quragdirma yerinds har takrar
yigiimadan sonra shata edilmalidir.

fA\ XoBORDARLIQ

Tazyiqin qafil bogsalmasi va ya yigilmis qazin
partlamasi naticasinda badan xasaratinin,
miilkiyyata zararin, yaxud avadanhgin
korlanmasinin garsisini almagq tigiin heg¢
zaman avvalca toanzimlayicini sistem
tezyigindan ayirmamis va tanzimlayicinin
butiin daxili tazyigini bogaltmamig har hansi
texniki qullug va ya s6kma iglarini aparmayin.

Tamir liglin sokiilmiis tanzimlayicilar yenidan
istismara gaytarilmazdan avval onlarin lazimi
gaydada islomasi sinagdan kegirilmalidir.
Fisher™ tanizmlayicilarinin tomiri liglin

yalniz Emerson tarafindan istehsal edilmis
hissoalar istifade edilmalidir. Qazdan istifade
avadanligini normal igasalma prosedurlarina
uygun yenidan iga salin.

Umumi Texniki Qulluq

1. Tenzimlayicini va onun hissalarini har hansi
zadalenmaya qarsl ayani qaydada muayina edin.

2. Birlagmalarin, kipkaclerin six oldugunu va tahlikasiz
isladiyini temin edin. Sizma ve ya qgeyri-stabil daxili
harakat askar edilerss, kipkaci dayisdirmakla va tokrar
yaglamagqla, tanzimlayicini yenidan qurmaq talab
oluna bilar.

3. Cends o6rtan tazyigi misahide edin.

4. Giris toezyiginin normal oldugunu (tenzimlayicinin
yarliginda geyd edilmis) yoxlayin.

Korpus Sahasi

Diafragmaya va korpusun kiplasdirici halgasina ¢gatmag tgin
asagidaki proseduru yerina yetirin. Membranin korpusundan
butiin tazyigi bosaldin ve asagidaki marhalaleri yerina
yetirmazdan avval disk korpusunu agin. isara némrslori
Sakil 6-da verilib.

1. Qapaqh vintleri (isare 2) ¢gixarin v membranin
korpusunu (isars 4) korpusdan (isara 1) ayirin.

2. Korpusun kiplasdirici halgasini (isare 11) va ehtiyat
halgani (isars 49) ¢ixarin va yoxlayin.

3. Diafragmani (isare 5) muayins edin va lazim galerse
dayisin. S6kma ve yigma zamani 6lgli saybasinin
oturacagini goruyun. Dayisdirilen diafragmanin
yivlarini yuksakkeyfiyyatli yingul surtku ile yaglayin ve
38,5 - 53,1 Nem / 340 - 470 diym-funt firanma anindan
istifade edarak qurasdirin.

4. Ehtiyat halgani (isare 49) korpusda (isare 1)
yerlasdirin. Sonra korpusun kiplasdirici halgasini
(isare 11) yerlasdirin.

5. Membran ortliylina (isars 4) korpusun (isara 1)
Uzerina yerlasdirin. Vintlarin (isars 2) kdmayi ile
membran Ortliylini korpusa barkidin, bunun Utgiin
10,2 - 14,2 Nem / 90 - 126 diym-funt filanma anindan
istifade edin.

Membran va yay korpusunun sahasi

Yay, membran, ling qurgusuna, stok ve disk blokuna
catmagq Uguin asagidaki proseduru yerina yetirin. Asagidaki
marhalalari yerina yetirmazdan avval membranin
korpusundan biitiin tezyigi bosaldin. isare némraleri

Sekil 6-da verilib.

1. Yasti yumru bashqli daxili tanzimlayici vint ligiin -
gapag! (isare 22) ve gapagin kipkacini (isara 25) ¢ixarin.
Kvardat basligh xarici tanzimlayici vint ligiin -
kontrgaykani (isara 20) bosaldin.
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2.

3.

4.

SPLINT (ISAR® 15)

Sakil 5. Splintin Diizgiin ©yilmasi

Tanzimlayici vinti (isare 35) saat aqrabinin aks
istigamatinds firladaraq, tenzimlayicinin yayindan
(isara 6) bltln tazyiqi bosaldin.

Ogar yeganas texniki prosedur tanzimlayici yayin
(isara 6) dayisdiriimasindan ibaratdirsa:
Daxili yasti dairavi tanzimlayici vint ligiin

a. Tenzimlayici vinti (isare 35) ¢ixarin.

b. Tanzimlayici yayi gixardin va onu istadiyiniz
yayla avaz edin.

c. Tenzimlayici vinti takrar qurasdirin.

d. Cixis tezyiqgini lazimi idaraetma tazyiqinin
g0staricisina tayin edin, bunun G¢ln Tanzimlama
bélmasindaki 2 va 3 bandlarins istinad edin.

e. Qeydiyyat I6vhasine vurulmus yay intervalini
dayisin. 16-ci addima kegin.

Kvardat basligh xarici tanzimlayici vint ligiin

a. Tenzimlayici vinti (isare 35) ve kontrgaykani
(isare 20) gixardin.

b. Ust gapag: (isare 22), list qapagin
kipkacini (isara 25) va yuxari yay oturacagini
(isare 19) cixardin.

c. Tenzimlayici yay! ¢ixardin va onu istadiyiniz
yayla avaz edin.

d. Yuxari yay oturacagini, Ust qapaq kipkacini,
Ust gapagi, kontrgayka va tanzimlayici vinti
tekrar qurasdirin.

e. Cixis tozyiqgini lazimi idaraetma tazyiqinin
g0staricisina tayin edin, bunun G¢ln Tanzimlama
bélmasindaki 2 va 3 bandlarins istinad edin.

f. Qeydiyyat I6vhasina vurulmus yay intervalini
dayisin. 16-c1 addima kegin.

Daxili membran korpusunun hissalarina slave texniki
qullug talab olunarsa, altibucagli gaykalari (isars 23) va
yay korpusunun gapagqli vintlarini (isara 24) ¢ixarin.
Membrani (isara 10) va ona birlagdirilmis hissaleri
¢ixarmagq Ugln onu ela ayin ki, italayicinin dayagi

(isara 8) ling qurgusundan (isare 16) surlsib dussun.

10.

1.

Membrani birlasdirilmis hissalarden ayirmaq tgiin
membranin qapaqgl vintini (isare 38) italayici dayaqdan
firladib agin. Aparilacaq texniki qullug ancaq membran
elementlarini deyismakdan ibarst olarsa, 11-ci

addima kegin.

Ling qurgusunu (isare 16) yenisi ilo avaz etmak Uglin
barkidici vintleri (isare 17) ¢ixardin. Aparilacaq texniki
qullug ancaq ling qurgusunun dayisilmasindan ibarat
olarsa, 10-cu addima kegin.

istigamatlandirici vtulkani (isare 18) ve stoku (isare 14)
ehtiyatla yayin asagi korpusundan (isars 4) aralayin.
Splinti (isare 15), yayin diskini (isars 40) ve yayi

(isare 39) ¢ixarin, sonra stoku istiqgamatlandirici
vtulkadan dartib ¢ixarin. Stoka orta miqdarda suirtku
yayin, stokun kiplasdirici halgasini (isare 30) ve iki adad
dayaq halgasini (isare 37) klapanin stokuna qurasdirin.

Diski (isare 13) deyismak UGg¢un splinti (isars 15) ¢ixarin.

Diski (isara 13) stoka (isare 14) qurasdirin va splint
(isare 15) ile barkidin. Stoku istigamatlendirici vtulkaya
(isare 18) taxin, yayi (isara 39) va yayin diskini

(isare 40) yerlasdirin va basga splintle barkidin.
Taxilimadan sonra kalbatin ve ya basqa muvafiq alstin
koémayi ile splintin uclarini ayin (bax Sakil 5).

Stoku (isare 14) va istiqamatlandirici vtulkani (isare 18)
asagi ortlys (isars 4) daxil edin ve Korpus sahasina
texniki qullug bélmasindaki 4 va 5-ci addimlari

yerina yetirin.

Ling qurgusunu (isare 16) oxa (isara 14) qurasdirin va
barkidici vintleri (isare 17) 1,6 - 2,1 Nem /
14 - 19 diym-funt firlanma ani ils barkidin.

Membran basligi Ggin har zaman yeni kipkacdan
(isare 45) istifade edin. Membranin butin
hissalorini agsagidaki qaydada italayicinin dayagina
(isara 8) qurasdirin:

* Membran bashginin kipkaci

* Membran basligi (isare 7)

* Membran (isara 10)

* Membran bashgi

» Asag! yay oturacag (isara 50)

» Sayba (isare 36)
Hissaleri vintlarin (isars 38) kdmayi ile membran
bashgina barkidin, bunun Ggiin 6,8 - 8,1 Nem /
60 - 72 diym-funt firlanma anindan istifads edin.
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FIRLANMAAN__I:
1,6 -2,1 Nem /14 - 19 DUYM-FUNT
15 ) (49 )/ L1 (11 )| L1|(30) L1 |(12)(15)(17 ) (16 8 ) (45 @
~J

L2 (5)(13)(1a) (18) (37 LZ@ 38 @ 7)( 9

FIRLANMA ANI: FIRLANMA ANI:
38,5 - 53,1 Nom / 340 - 470 DUYM-FUNT 6,8 - 8,1 Nom / 60 - 72 DUYM-FUNT

ERSA00627

O ISTIFAD® EDIL®&N SURTKU (L)™:
L1 = GOXTOYINATLI PTFE YAGI
L2 = SURTUNM8Y® QARSI PASTA

1. Temperatur telablarina cavab veran siirtkii yaglar segilmalidir.

Sokil 6. T205B Tipli Tenzimlayici Aqreqat

12. itelayici dayag (isare 8) ve slave edilmig hissaleri ling c. Qapagdin kipkaci (25)
qurdusuna (isare 16) qurasdirin. d. Qapaq (22)
e o e. Kontrgayka (20)
13. Yayin ortiylni (isare 3) asagi ortlya (isars 4) ela f, Tenzimlayici vint (35)
qurasdirin ki, ventil korpusu (isare 26) diizgliin ssmta
yonalsin, sonra vintlarin (isare 24) va altiizli qaykalarin 15. Membrana (isare 10) lazimi boslugu vermak tglin
(isara 23) kdmayi ila yalniz al qlivvasindan istifada tonzimlayici yayin kifayat qadar glice malik olana qadar
edarak sixib barkidin. tenzimlayici vinti (isars 35) saat aqrabi istigamatinds
) ) o ) firladin. Carpaz ardicilliqgdan istifade edarak yay
14. Hissalori yayin értilyiine (isare 3) quragdirin. rtiiyiniin vintlerini (isare 24) ve altiiizli qaykalarini
Asagidaki ardicilliga riayst edin: (isare 23) 10,2 - 14,2 Nem / 90 - 126 dilym-funt firlanma
Yasti danra\(l ba§llgll da?ull tonzimlayici vint tigiin ani ile sixib barkidin. Cixis tazyigini lazimi idareetma
a. Tenzimlsyici yay (isare 6) tozyiqinin gdstericisina teyin edin, bunun iigiin
b. Tenzimleyici vint (isare 35) Tonzimlema bdlmasina istinad edin.
Kvardat baghqgh xarici tanzimlayici vint tigiin
a. Tenzimlayici yay (isare 6) 16. Tanzimlayicini ise qaytarmazdan avval asagi nazarat
b. Yayin yuxari yshari (isare 19) xattini birlegdirin ve isesalma bdlmaesine baxin.
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OLAVD KVADRAT BASLIQLI XARICI TONZIMLYICI VINT®

ERSA00627

0 ISTIFAD® EDILON SURTKU (L)@
L2 = SURTUNMOYD QARSI PASTA

1.Ancaq 83 - 172 mbar / 1.2 - 2.5 psig, 0,17 - 0,31 bar / 2.5 - 4.5 psig ve 0,31 - 0,48 bar / 4.5 - 7 psig yay intervallari Giglin.
2. Temperatur talablarina cavab veran surtkl yaglari segilmalidir.

Sokil 6. T205B Tipli Tenzimlayici Aqreqat (davami)

10
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Ehtiyat Hissalorinin Sifarig Edilmasi

Bu tanzimlayici ile bagh yerli Satis Ofisi ile yazisan
zaman onun yarliginda qeyd olunmus tip némrasini ve
butun digar slagadar malumati maktubunuza slave edin.

Ehtiyat Hissalarinin Siyahisi

isara Tosvir

5*

10*

11*

12*

13*

Hissa nomrasi

Ehtiyat hissaleri dasti (daxil edilmis isaraler: 9, 10, 11, 12,
15, 25, 30, 37 va 45) (Daxili detallarin yidilma varianti

kodlari tiglin bax Cadval 4)
Standart konstruksiya
NN Konstruksiya
VV Konstruksiya
TV Konstruksiya
TK Konstruksiya
TE Konstruksiya
Korpus
Qapaql vint (2 adad talab olunur)
WCC Karbonlu polad va ya boz guqun ortlik tglin
CF8M/CF3M Paslanmaz polad ortik Ggin
Yay korpusu
B6z guqun
WCC Karbonlu polad
CF8M/CF3M Paslanmaz polad
Asagi korpus
Boz guqun
WCC Karbonlu polad
CF8M/CF3M Paslanmaz polad
Diafragma 3/8-diiym /9,5 mm
303 Paslanmaz polad (standart)
316 Paslanmaz polad
Yay
Membran baslidi (2 adad talab olunur)
Paslanmaz polad
italayicinin stoku
Ftorlu etilen propilen (FEP) membran Ggun
316 Paslanmaz polad
Nitril (NBR) ve ya
Ftorlu Karbon (FKM) membran tglin
303 Paslanmaz polad (standart)
316 Paslanmaz polad
Membran kipkaci (FEP membran uglin)
Nitril (NBR)
Membran
Ftorlu etilen propilen (FEP) (standart)
Nitril (NBR)
Ftorlu karbon (FKM)
Korpusun kiplesdirici halgasi
Nitril (NBR)
Ftorlu karbon (FKM)
Perftorelastomer (FFKM)
Etilenpropilendien (EPDM)
Vtulkanin kiplesdirici halgasi
Nitril (NBR)
Ftorlu karbon (FKM)
Perftorelastomer (FFKM)
Etilenpropilendien (EPDM)
Disk korpusu
Paslanmaz polad
Nitril (NBR)
Ftorlu karbon (FKM)

*Tovsiye edilan ehtiyat hisse
1. Tachiz edilen kvadrat basligl tanzimlayici vint konstruksiyasi tGgiin ancaq 83 - 172 mbar / 1.2 - 2.5 psig, 0,17 - 0,31 bar / 2.5 - 4.5 psig va 0,31 - 0,48 bar / 4.5 - 7 psig yay intervallar G¢lin
tovsiye edilir.

RT205BXDD12
RT205BXNN12
RT205BXVV12
RT205BXTV12
RT205BXTK12
RT205BXTE12

Bax Cadval 3

1C856228992
18B3456X012

ERSA02558A0
ERSAQ00195A1
ERSA00195A0

47B2271X012
ERSAQ00196A1
ERSA00196A0

0B042235032
0B0422X0012
Bax Cadval 2

17B9723X032

ERSAQ00876A0

18B3462X032
18B3462X012

ERSA00713A0

ERSA00193A0
17B9726X012
23B0101X052

1H993806992
1H9938X0012
1H9938X0042
1H9938X0022

1B885506992
1B8855X0012
1B8855X0062
1B8855X0022

ERSA01112A0
ERSA01112A1

Asagidaki ehtiyat hissaler siyahisindan yeni hissaleri sifarig
edan zaman on bir isaradan ibarat olan hissa nédmrasini
muayyan edin.

isara Tosvir

13*

14

15*

16

17

18

19

22

23

24

25*
26

30*

35

Disk korpusu (ardi)
Paslanmaz polad
Perftorelastomer (FFKM)
Etilenpropilendien (EPDM)
Stok
Paslanmaz polad
Splint (2 adad talab olunur)
Paslanmaz polad
Ling qurgusu
Paslanmaz polad
Barkidici vint (2 adad taleb olunur)
Paslanmaz polad
Yénaldici vtulka
Paslanmaz polad
Yuxari yay oturacagi”, sinklenmis polad
Kontrgayka™, polad
Qapaq
Plastmas (standart)
Polad
Paslanmaz polad
Sinklanmig polad™
AltiGizIi gayka (8 adad talab olunur)
WCC Karbonlu polad va ya boz guqun ortiik Gglin
CF8M/CF3M Paslanmaz polad o6rtiik tgiin
Yay korpusunun gapagql vinti (8 adad taleb olunur)
WCC Karbonlu polad va ya boz guqun értik tiglin
CF8M/CF3M Paslanmaz polad o6rtiik Ggiin
Ust qapaq kipkaci, Neopren (CR)
Ventil korpusu
Yayin korpusunun yan hissaleri (standart)
(Tip Y602-12)
Yayin korpusunun asag! hissasi (Tip Y602-1)
Yayin korpusunun yuxari hissasi (Tip Y602-11)
Stokun kiplasdirici halgasi
Nitril (NBR)
Ftorlu karbon (FKM)
Perftorelastomer (FFKM)
Etilenpropilendien (EPDM)
Tanzimlayici vint
Daxili yasti dairavi, (standart)
Xarici kvadrat bagligh
Yasil va ya agiq mavi yay Ggin
Qara yay Ugun
Sayba, galvanik gatli polad
Ehtiyat halga, PTFE (2 adad taleb olunur)
Membran baghginin vinti, sinklenmis polad
Yay, paslanmaz polad
Yayin dayagi, paslanmaz polad
Membran bashginin kipkaci, kompozit
Qeydiyyat I6vhaesi
Yivli mismar (2 adad taleb olunur), paslanmaz polad
Axin istigamatini gésteran ox
Ehtiyat halga, paslanmaz polad
Asag! yay oturacagi, sinklenmis polad

Hissa néomrasi

ERSA01112A2
ERSA01112A3

ERSA00240A0

1A866537022

1B5375000B2

19A7151X022

ERSA00239A0
1J618124092
1A413224122

T11069X0012
1E422724092
1E422735072
ERSA01809A0

1A345724122
1A3457K0012

1A579724052
1A5797T0012
1P753306992

27A5516X012
17A6570X012
17A5515X012

1D687506992
1N430406382
1D6875X0082
1D6875X0032

1B537944012

10B3080X012
1D995448702
18B3440X012
1K786806992
1B290524052
GE30193X012
ERSA00202A0
18B3450X012

1A368228982

18B3446X012
1B636325062

1
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Cadval 3. Korpus Materiallari ve Hisse Némrasleri (Korpus, isare 1)

HISS® NOMRSSI
KORPUS MATERIALI SON BIRLOSMSLARIN NOVU™ —
DN 20 Korpus / 3/4-diiym DN 25 KORPUS / 1-DUYM
Boz guqun NPT ERSA01588A0 ERSA01755A0
NPT ERSA00230A1 ERSA00194A1
CL150 RF ERSA01469A0 ERSA01469A1
WCC Karbonlu polad
CL300 RF ERSA01469A2 ERSA01469A3
PN 16/25/40 RF ERSA01469A4 ERSA01469A5
NPT ERSA00230A0 ERSA00194A0
CL150 RF ERSA01469A6 ERSA01469A7
CF8M/CF3M Paslanmaz polad®
CL300 RF ERSA01469A8 ERSA01469A9
PN 16/25/40 RF ERSA01469B0 ERSA01469B1

1. Butiin flanslar qaynaq edilib. Qaynaq edilmis flanslarin 6lgust (iz-lize 356 mm / 14 diym teskil edir.
2. Flansli korpus qurgularinda boru nippellari va flanslari 316 Paslanmaz poladdan hazirlanmisdir.

Cadval 4. T205B Tipli Konstruksiya Variantinin Kodu

V:F?I:ﬁ;:ill#l(ls(lggu MEMBRANIN MATERIALI DISK V3 KIPKSC HALQANIN MATERIALI ISLOK TEMPERATUR INTERVALI
Standart Ftorlu Etilen Propilen (FEP) Nitril (NBR) -29 - 82°C/-20 - 180°F
NN Nitril (NBR) Nitril (NBR) -40 - 82°C/-40 - 180°F
wW Ftorlu karbon (FKM) Ftorlu karbon (FKM) 4 -149°C /40 - 300°F
TV Ftorlu Etilen Propilen (FEP) Ftorlu karbon (FKM) 4-82°C/40-180°F
TK Ftorlu Etilen Propilen (FEP) Perftorelastomer (FFKM) -18-82°C/0- 180°F
TE Ftorlu Etilen Propilen (FEP) Etilenpropilendien (EPDM) -29 - 82°C/-20 - 180°F
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