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Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczace instalacji, regulacji, konserwacji i zamawiania czesci do sitownikow
Fisher 655 i 655R i napedu recznego montowanego od gory. Szczegétowe informacje na temat zawordw i wyposazenia
dodatkowego stosowanego z tymi sitownikami mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach obstugi.

Sitownikéw 655 i 655R nie wolno instalowac, obstugiwaé ani konserwowaé bez petnego przeszkolenia i kwalifikacji w zakresie
instalacji, obstugi i konserwacji zaworéw, sitownikéw i ich wyposazenia dodatkowego. Aby unikngé obrazen ciata i szkod
majatkowych, wazne jest przeczytanie ze zrozumieniem i przestrzeganie w catosci tresci niniejszej instrukcji obstugi, w tym
wszystkich uwag i ostrzezen dotyczgcych bezpieczenstwa. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci, przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci, nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson Automation Solutions w celu
ich wyjasnienia.

/)

EMERSON.

www.Fisher.com
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Tabela 1. Dane techniczne

Wielkosci sitownikéw i maksymalne ci$nienia
w obudowie

WIELKOSC MAKSYMALNE CISNIENIE W OBUDOWIE
SILOWNIKA Bar Psig

3A, 4A 17,2 250

3B, 4B 12,1 175

32, 42 6,9 100

33,43 45 65

34, 44 3.1 45

35, 45 2,1 30

36, 46 1,0 15

Zakresy nastaw ci$nien sitownika
Patrz tabela 2

Srednice kotnierzy jarzma sitownika i $rednice
tacznika trzpienia zaworu
Wielkosé 3A do 36: kotnierz jarzma 54 mm (2-1/8 cala)
z tgcznikiem trzpienia 9,5 mm (3/8 cala)
Wielkosé 4A do 46: kotnierz jarzma 71 mm
(2-13/16 cala) z tgcznikiem trzpienia 12,7 mm (1/2 cala)

Maksymalny skok

Wielkos¢ 3A i 4A: 11 mm (0,4375 cala) plus 3 mm
(0,125 cala) dla uzyskania szczelnosci

Wszystkie inne wielkosci: 19 mm (0,75 cala) plus 3 mm
(0,125 cala) dla uzyskania szczelnosci

Efektywna powierzchnia membrany
Patrz tabela 3

Sprezyny
Patrz element 6 w wykazie czgsci zamiennych

Zakres temperatur

-29 do 82° C dla standardowego wykonania membrany.
Dla niestandardowych mediow i temperatur nalezy
skontaktowa¢ sie z firmg Emerson Automation Solutions

Przylacza cisnieniowe obudowy
1/2 NPT z gwintem wewnetrznym

Przyblizone masy

WIELKOSC PRZYBLIZONA MASA
SILOWNIKA kg funty
3A, 3B, 32, 33 20 45
34, 35, 36 23 50
4A, 4B, 42,43 29 65
44,45, 46 34 75

Opis

Sitowniki 655 i 655R (ilustracja 1) sg pneumatycznymi sitownikami sprezynowo-membranowymi wspoétpracujgcymi z réznymi
zaworami przeznaczonymi do szerokiej gamy aplikacji regulaciji cisnienia. Sitowniki 655 sg wykorzystywane do redukgji
cisnienia przy montazu na zaworach Fisher ED i ET, w ktorych ruch grzyba do dotu powoduje zamkniecie zaworu (PDTC).
Sitowniki 655R po montazu na zaworach Fisher EDR i ETR tworzg zawo6r nadmiarowy, w ktorych ruch ruch grzyba do dotu
powoduje otwarcie zaworu (PDTO). Oba typy sitownikdéw sg sitownikami bezposredniego dziatania realizujgcymi samodzielnie
regulacje cisnienia; ze zwiekszajace sie cisnienie w obudowie membrany powoduje ruch trzpienia sitownika do dotu,

a zmniejszajace sie ciSnienie pozwala sprezynie sitownika na ruch trzpienia sitownika do gory.

Dane techniczne

Dane techniczne sitownikéw 655 i 655R podano w tabeli 1. Dane techniczne konkretnego sitownika podane sg na tabliczce

znamionowej sitownika.

Instalacja

A OSTRZEZENIE

Nalezy upewni¢ sie, ze warunki pracy nie przekraczaja ograniczen podanych w tabeli 1, gdyz mogtoby to
spowodowa¢ obrazenia ciata lub szkody majatkowe wskutek rozerwania czesci bedacych pod cisnieniem. Aby
warunki eksploatacyjne nie przekroczyly wartosci dopuszczalnych, nalezy zastosowa¢ urzadzenia ograniczajace lub

uwalniajgce cisnienie.



Instrukcja obstugi Sitowniki 655 i 655R
D100305X0PL Czerwiec 2017

W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawice, ubranie i okulary ochronne.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzia¢
dodatkowych srodkow zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w dziatajacej instalacji technologicznej, to nalezy zapoznac¢ sie z ostrzezeniami
zawartymi na poczatku rozdziatu ,,Obstuga” w niniejszej instrukcji obstugi.

Sitowniki 655 i 655R sg zazwyczaj dostarczane zamontowane na zaworze. Przy montazu zaworu regulacyjnego w rurociggu
nalezy przestrzega¢ dotgczonej do niego instrukcji. Jesli sitownik zostat dostarczony oddzielnie lub zachodzi potrzeba
zamontowania sitownika na zaworze, nalezy wykona¢ procedury opisane w rozdziale ,Montaz” sitownika.

UWAGA

Aby unikna¢ zbyt wczesnego zuzycia membrany wskutek obecnosci zanieczyszczen w przewodzie pneumatycznym
podiaczonym do obudowy membrany, nalezy zainstalowa¢ filtr w rurociggu przed reduktorem lub zaworem
nadmiarowym.

Przed instalacjg sitownika nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny. Wszystkie przewody rurowe dochodzgce do sitownika
muszg by¢ czyste i wolne od zanieczyszczen lub innych ciat, ktére moglyby wptyng¢ na jego dziatanie. Zaleca sie instalacje
filtra w rurociggu przed reduktorem lub zaworem nadmiarowym dla zabezpieczenia ich dziatania. Aby umozliwi¢ ciggte
dziatanie instalacji procesowej podczas instalacji reduktora lub zaworu nadmiarowego lub jego naprawy, nalezy zainstalowaé¢
obejscie trojzaworowe (patrz ilustracja 2).

Montaz sitownika

Sitownik moze by¢ zainstalowany powyzej lub ponizej rurociggu.

W aplikacjach do obstugi pary, nalezy unika¢ instalacji sitownika powyzej rurociagu, gdyz wskutek wysokich
temperatur prowadzi to do zbyt szybkiego zuzycia membrany.

Jesli reduktor lub zawdr nadmiarowy ma by¢ wykorzystywany do obstugi pary, zawoér powinien by¢ zamontowany w pozyc;ji
z sitownikiem ponizej rurociggu, a przewod sterujgcy powinien byé nachylony do dotu w kierunku obudowy membrany.
Gwarantuje to, ze gromadzace sie skropliny utworzg warstwe ochronng dla membrany.

Ponizsza procedura opisuje sposéb montazu sitownika na zaworze PDTC jak i PDTO, tak ze potgczone trzpienie sitownika
i zaworu umozliwig petny skok zaworu i szczelne odciecie przeptywu. Elementy montazowe sitownika pokazano na ilustracji 3.
Numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 4, jesli nie podano inaczej

1. Wkrecic¢ $rube regulacyjng (element 10) w jarzmo (element 7) aby docisngé membrane (element 2) i ptyte membrany
(element 4) do goérnej czesci obudowy membrany (element 1).

2. Wykona¢ wtasciwe procedury dla zaworéw ruch do dotu zamyka zawé6r (PDTC) i ruch do dotu otwiera zawér (PDTO).

W ponizszych procedurach nie wolno obracaé¢ grzyba zaworu gdy docisniety jest on do gniazda, gdyz moze
uszkodzi¢ to powierzchnie uszczelniajace i spowodowaé nadmierng nieszczelnos¢ zaworu. Takze podczas regulacji
skoku, nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby narzedziami nie uszkodzi¢ trzpienia grzyba zaworu. Uszkodzony trzpien
moze przecigé dtawnice i spowodowa¢ wyciek medium.

w
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Zawory PDTC (ruch do dotu zamyka zawor):

a.

C.

UmieSci¢ czesci sitownika z dala od trzpienia zaworu. Nakretke blokujgca jarzma umiesci¢ na trzpieniu sitownika
i przesung¢ dysk wskaznika potozenia (element 11, jesli jest) na goérng powierzchnie nakretki szesciokgtnej
(element 12).

. Umiesci¢ sitownik na korpusie zaworu. Trzpier zaworu uniemozliwi prawidtowe osadzenie jarzma sitownika (element 7)

na pokrywie. Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy dolng powierzchnig jarzma sitownika a pasujagcym wystepem na pokrywie
i doda¢ do tej wartosci skok grzyba zaworu.

Podnies¢ sitownika, tak aby grzyb zaworu mégt by¢ podniesiony z pierscienia gniazda.

Uwaga
Obroci¢ sitownik lub dokreci¢ razem nakretki szeSciokgtne i przy uzyciu klucza ptaskiego obrocic zespét grzyba i trzpienia
zaworu chwytajgc za skrecone nakretki.

Wkrecié trzpien zaworu w trzpieh grzyba na odlegto$¢ zmierzong w poprzednim kroku.

d.

e.

f.

Umiescic¢ sitownik na pokrywie korpusu zaworu i dokreci¢ nakretke blokujacg jarzma.
Podigczy¢ przewody pneumatyczne w sposob opisany w rozdziale ,Przytgcze obcigzenia”.
Przesterowac sitownik, zmierzy¢ skok trzpienia i poréwna¢ ze wskazaniem wskaznika skoku. Jesli zmierzony skok jest

wiekszy niz petny skok, wykrecié¢ trzpien zaworu z trzpienia sitownika o roznice ponad petny skok. Jesli zmierzony skok
jest mniejszy niz petny skok, wkreci¢ trzpien zaworu w trzpien sitownika o wartos¢ brakujgca do petnego skoku.

Zawory PDTO (ruch do dotu otwiera zawor):

a.

Umiesci¢ sitownik, nakretke blokujgca jarzma i dysk wskaznika skoku (element 11, jesli jest) na trzpieniu zaworu.
Umocowac¢ sitownik nad korpusem zaworu tak, aby trzpienie sitownika i zaworu nie dotykaty sie, gdy grzyb zaworu jest
osadzony na gniezdzie.

. Podtgczy¢ przewody pneumatyczne w sposéb opisany w rozdziale ,Przytgcze obcigzenia”.

. Przesuna¢ recznie grzyb zaworu z pozycji osadzonej na gniezdzie do pozycji otwartej i upewnic sie, ze skok trzpienia

zaworu odpowiada zgdanemu skokowi.

. Przesterowac sitownik tak, aby ptyta membrany (element 4) dotkneta do dolnego ogranicznika ruchu (patrz ilustracja 3).

. Przy grzybie zaworu w pozycji opisanej w kroku c, obnizy¢ sitownik do momentu zetkniecia sie trzpieni zaworu

i sitownika. Zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy dolng powierzchnig jarzma sitownika a pasujgcym wystepem na pokrywie.

Wkreci¢ trzpien zaworu w trzpien grzyba na odlegto$¢ zmierzong w poprzednim kroku. Skreci¢ razem nakretki
szesciokgtne (element 12) i przy uzyciu klucza ptaskiego obréci¢ zesp6t grzyba i trzpienia zaworu.

. Umiesci¢ sitownik na pokrywie korpusu zaworu i dokreci¢ nakretke blokujgcg jarzma.

. Przesterowac sitownik, zmierzy¢ skok trzpienia i porownac ze wskazaniem wskaznika skoku. Jesli zmierzony skok jest

wiekszy niz petny skok, wkreci¢ trzpien zaworu w trzpienia sitownika o réznice ponad petny skok. Jesli zmierzony skok
jest mniejszy niz petny skok, wykreci¢ trzpien zaworu z trzpienia sitownika o wartos¢ brakujgcg do petnego skoku.
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Tabela 2. Zakresy nastaw ci$nienia sitownika(1)

. REDUKCJA CISNIENIA UPUST CISNIENIA L. REDUKCJA CISNIENIA UPUST CISNIENIA
MELAOSC | puae i | s | Wi | i | WELOSC | MMER | Woimam | i | i -
Bar | Psig | Bar | Psig | Bar | Psig | Bar | Psig Bar Psig Bar Psig Bar Psig Bar Psig
1E792427082 54 78 15‘ 174 4,5 65 110' 146 w4 1E793327082 0,9 13 1,9 28 0,8 11 1,6 23
1F714327092 3,0 44 9.3 135 3,0 43 8,2 119 1E795427082 0,8 11 1,6 23 0,6 9.0 13 19
3A, 4A 1F176927092 2,2 32 6,6 96 2,6 37 59 85 1E792427082 0,6 9.0 1,4 20 0,5 7.0 11 16
1F176827092 1,8 26 54 78 2,3 34 52 75 1F714327092 0,3 5.0 1.1 16 0,3 5.0 0,9 13
1F176727032 1,3 19 41 59 1.4 20 3,9 57 34,44 1F176927092 0,3 3.8 0,8 11 0,3 4.0 0,7 10
1E93327082 3,4 50 7.4 107 3,0 43 4.4 64 1F176827092 0,2 2.8 0,6 8.5 0,1 2.0 0,6 8.5
38 1E795427082 2,9 42 6,3 92 2,4 35 4.4 64 1E793327082 0,6 8.3 1,2 18 0,5 7.0 0,8 1"
1E793327082 3,4 50 7.4 107 3,0 43 6,1 89 % 1E795427082 0,5 7.0 1,0 15 0,4 55 0,8 1"
48 1E795427082 2,9 42 6,3 92 2,4 35 53 7 1E793327082 0,6 8.3 1,2 18 0,5 7.0 1,0 15
1E792427082 2,4 35 54 78 2,0 29 4.4 64 45 1E795427082 0,5 7.0 1,0 15 0,4 55 0,9 13
3B, 4B 1F714327092 14 20 41 60 1,3 19 3,7 53 1E792427082 0,4 58 0,9 13 0,3 5.0 0,8 1"
1F176927092 1,0 14 3,0 43 1,2 17 2,6 38 1F714327092 0,2 3.3 0,7 10 0,2 3.2 0,6 9.0
1E793327082 2,2 32 4,5 65 1,8 26 2,6 38 1F176927092 0,2 24 0,5 7.2 0,2 2.8 0,4 6.3
32 1E795427082 1.8 26 3,8 55 1,5 22 2,6 38 35,45 1F176827092 0,1 2.0 0,4 5.9 0,2 25 0,4 55
1E793327082 2,2 32 4,5 65 1,8 26 3,7 53 1F176727032 0,1 1.5 0,3 4.4 0,1 1.5 0,3 4.2
42 1E795427082 1,8 26 3,8 55 1,5 22 3.1 45 1F714427112 0,07 1.0 0,2 29 0,09 13 0,2 2.8
1E792427082 1,5 22 3,2 47 1,2 18 2,6 38 1E793327082 0,4 58 0,9 13 0,3 5.0 0,5 7.7
82,42 1F714327092 0,8 12 2,5 36 0,8 12 21 31 3% 1E795427082 0,3 4.9 0,8 11 0,3 4.2 0,5 7.7
1E793327082 1,3 19 2,8 40 11 16 1,7 24 1E793327082 0,4 5.8 0,9 13 0,3 5.0 0,8 1
3 1E795427082 1,1 16 2,3 34 0,9 13 1,7 24 46 1E795427082 0,3 4.9 0,8 11 0,3 4.2 0,6 9.0
1E793327082 1,3 19 2,8 40 11 16 2,3 33 1E792427082 0,3 4.1 0,6 9.2 0,2 35 0,5 7.7
43 1E795427082 1.1 16 2,3 34 0,9 13 1,9 28 1F714327092 0,2 23 0,5 71 0,2 23 0,4 6.3
1E792427082 1,0 14 2,0 29 0,8 1 1,7 24 1F176927092 0,1 1.7 0,4 5.1 0,1 2.0 0,3 4.5
33,43 1F714327092 0,5 7.0 1,5 22 0,5 7.0 1,4 20 36, 46 1F176827092 0,09 1.3 0,3 4.2 0,1 1.8 0,3 4.0
1F176927092 0,4 52 1.1 16 0,3 5.0 1.1 16 1F176727032 0,07 1.0 0,2 3.1 0,08 1.1 0,2 3.0
1N937327082 0,9 13 1,9 28 0,8 1 1.1 16 1F714427112 0,05 0.7 0,1 21 0,06 0.9 0,1 2.0
34 1E795427082 0,8 11 1,6 23 0,6 9.0 1.1 16 1F713027112 0,02 0.34 0,08 1.1 0,05 0.7 0,07 1.0

1. W obliczeniach nie uwzgledniono efektu tarcia w komorze dtawnicy, niezréwnowazenia i masy grzyba zaworu.

llustracja 2. Typowa schematy instalacyjne
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Tabela 3. Efektywna powierzchnia membrany(1)

~ SKOK PRZY RUCHU DO DOLU OD OGRANICZNIKA RUCHU NA GORNEJ CZESCI OBUDOWY MEMBRANY, mm (cale)
;‘I"'_'(E)';"v‘;ls(i 0 3(0,125) 5 (0,1875) 6(0,25) 10 (0,375) 11 (0,4375) 13 (0,5) 14 (0,5625) 19 (0,75) 22 (0,875)
cm? | cale? | cm? | cale? | cm?2 | cale? | cm? | cale? | cm? | cale? | cm? | cale? | cm? | cale? | cm? | cale? | cm? | cale?2 | cm? | cale?

3, 4A 66 | 102 | 62 96 61 95 | 61 94 59 | 92 | 59 | 91 | 57 | 89 | 56 | 87 | --- | --- | --- | ---
3B, 4B 152 | 235 | 139 | 216 | 136 | 211 | 134 | 208 | 132 | 205 | 131 | 203 | 130 | 201 | 128 | 198 | 117 | 184 | 103 | 160
32,42 258 | 400 | 235 | 364 | 227 | 352 | 221 | 342 | 210 | 326 | 205 | 318 | 200 | 310 | 195 | 303 | 182 | 282 | 170 | 264
33,43 406 | 630 | 374 | 580 | 366 | 568 | 358 | 555 | 345 | 535 | 340 | 527 | 335 | 520 | 330 | 512 | 318 | 493 | 307 | 476
34,44 600 | 930 | 547 | 848 | 534 | 828 | 523 | 810 | 508 | 788 | 502 | 77.8 | 497 | 770 | 490 | 760 | 474 | 735 | 465 | 72,0
35,45 865 | 1340 | 834 | 1292 | 821 | 1272 | 809 | 1254 | 788 | 1222 | 777 | 1205 | 768 | 1190 | 750 | 117.6 | 736 | 1141 | 723 | 112,0
36,46 1230 | 1900 | 1170 | 1815 | 1150 | 179,0 | 1140 | 177.0 | 1120 | 1735 | 1110 | 172,3 | 1100 | 1710 | 1100 | 169.8 | 1070 | 166,5 | 1050 | 163,5

1. Zakresy konkretnych sprezyn podano w wykazie czesci zamiennych, w tabeli dla elementu 6.

llustracja 3. Elementy budowy sitownika/zaworu
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3. Po uzyskaniu wtasciwego skoku dokreci¢ nakretki szesciokgtne (element 12) do trzpienia sitownika (element 8), a nakretke
blokujgcg jarzma dokreci¢ przy uzyciu mtotka i punktaka.

Uwaga

Zmiana regulacji sprezyny nie zmienia zakresu cisnien sitownika dla okreslonej sprezyny (patrz tabela 2). Zmiana regulacji
sprezyny powoduje niewielkie przesuniecie sprezyny w gore lub w dot tak, aby skok zaworu odpowiadat zakresowi nastaw
cisnienia sitownika.

4. Obserwujgc ci$nienie obcigzenia na manometrze, przesterowac sitownik, a nastepnie obréci¢ srube regulacyjng tak, aby
ruch trzpienia zaworu rozpoczynat sie przy zgdanym ci$nieniu. W celu zmniejszenia $ci$niecia sprezyny i umozliwienia
ruchu zaworu dla mniejszych cisnien obcigzenia, nalezy wykreci¢ srube regulacyjng z jarzma. W celu zwiekszenia
Sci$niecia sprezyny i umozliwienia ruchu zaworu dla wigkszych cisnieh obcigzenia, nalezy wkreci¢ $rube regulacyjng
w jarzmo.

Przytacze obcigzenia

Przewdd rurowy sterujgcy nalezy zainstalowaé w spos6b opisany ponizej. Numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami
na ilustracji 2.

1. W przypadku zaworu nadmiarowego przewod pneumatyczny sterujgcy nalezy podtgczy¢ po stronie dolotowej zaworu,
a w przypadku aplikacji redukc;ji cisnienia po stronie wylotowej, tak jak pokazano na ilustracji 2. Przytgcze przewodu
sterujgcego musi znajdowac sie w odlegtoéci co najmniej czterech do o$miu $rednic od reduktora lub zaworu
nadmiarowego, kolana, przytgcza lub dowolnego elementu powodujgcego zaktdcenia w przeptywie.

2. Drugi koniec przewodu sterujgcego nalezy podigczyé do przytgcza 1/2 NPT znajdujgcego sie na srodku gornej czesci
obudowy membrany (element 1) lub do przytgcza w korpusie napedu recznego (element 28, ilustracje 6 i 7; element 142,
ilustracja 5).

3. Przewdd sterujgcy nalezy wyposazy¢ w zawor iglicowy o duzej Srednicy gniazda. Czesciowe zamkniecie lub dtawienie
ci$nienia przez ten zawoér spowoduje ttumienie niestabilnosci pracy lub pracy pulsacyjnej reduktora. Nie wolno catkowicie
zamyka¢ zaworu iglicowego podczas dziatania reduktora.

Uruchomienie

Ponizej opisano procedury uruchomienia i regulacji urzgdzen, zaréwno w aplikacjach redukgiji, jak i upustu cisnienia
nadmiarowego. Typowe schematy instalacji przedstawiono na ilustracji 2.

Uruchomienie w przypadku aplikacji redukcji cisnienia
1. Otworzy¢ zawdr iglicowy w przewodzie sterujgcym.

2. Otworzy¢ zawo6r odcinajgcy po stronie wylotowej.

3. Zamkng¢ zawor w ukfadzie obejscia.
4

. Powoli otworzy¢ zaw6r odcinajgcy po stronie dolotowe;j.

Uruchomienie w przypadku upustu ciSnienia nadmiarowego
1. Otworzy¢ zawor iglicowy w przewodzie sterujgcym.

2. Otworzy¢ zawo6r odcinajgcy po stronie wylotowej.

3. Powoli otworzy¢ zaw6r odcinajgcy po stronie dolotowe;j.

4

. Zamkng¢ zawo6r w ukfadzie obejscia.
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Regulacje w ukfadzie redukciji lub upustu cisnienia

Sitownik jest nastawiony fabrycznie zgodnie z zaméwieniem, a zakres ci$nien wybity jest na tabliczce znamionowej. Jesli
konieczna jest nastawa ciSnienia inna niz wyspecyfikowana, nalezy zmieni¢ nastawe ci$nienia w sposéb opisany ponize;.
Nalezy zmieni¢ informacje na tabliczce znamionowej i poda¢ nowg nastawe ci$nienia. Nowa nastawa ci$nienia nie moze
przekracza¢ warto$ci dopuszczalnych podanych w tabelach 1i 2 lub w innych wia$ciwych normach.

Aby chroni¢ urzadzenia w instalacji procesowej przed gwattownym uwolnieniem ci$nienia, zawsze przy
wykonywaniu regulacji nalezy wykorzystywaé¢ manometr do monitorowania ci$nienia.

Aby zmniejszy¢ nastawe ci$nienia wylotowego w przypadku aplikacji redukcji ci$nienia, lub cisnienia po stronie dolotowej

w przypadku zaworu nadmiarowego, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci. W celu zmniejszenie nastawy ci$nienia, obrécic¢
Srube regulacyjng (element 10, ilustracja 4) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara; w celu zwiekszenia nastawy
cisnienia obrdéci¢ Srube zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Jesli sprezyna uniemozliwia dokonanie zgdanej nastawy
ci$nienia, nalezy jg wymieni¢ zgodnie z procedurg opisang ponize;j:

1. Zdemontowac¢ sitownik wykonujac kroki 1, 3 i 4 czesci ,Roztozenie” w rozdziale ,Obstuga”.

2. Zdja¢ membrane (element 2). Nastepnie wykreci¢ srube mocujacg (element 3) i wyjg¢ ptyte membrany (element 4)
z korpusu sitownika.

3. Wymieni¢ sprezyne i ztozy¢ sitownik wykonujac kroki 5 i 6 czesci ,Ztozenie” w rozdziale ,Obstuga”.

Wyltaczenie z eksploataciji

W przypadku aplikacji redukcji i upustu cisnienia nalezy wykonac¢ procedure opisang ponizej (patrz ilustracja 2).
Zamkng¢ czesciowo zawor odcinajgcy po stronie dolotowe).

Powoli otworzy¢ zawér obejscia obserwujgc cisnienie po stronie wylotowe;.

Powoli zamknaé zawdr odcinajgcy po stronie wylotowe;j.

Zamkng¢ zawor odcinajgcy po stronie dolotowe;.

o~ 0 Dbh =

Zamkng¢ zawor iglicowy w przewodzie sterujgcym.

Obstuga

Czesci sitownika ulegajg zuzyciu w trakcie normalnej eksploatacji i wymagajg okresowych przeglagdéw oraz wymiany w razie
potrzeby. Czestotliwos¢ przegladéw i wymiany zalezy od warunkéw eksploatac;ji.

A OSTRZEZENIE

Gwaltowne uwolnienie cisnienia procesowego lub pekniecie czesci moze spowodowac zranienie pracownikéw
obstugi lub zniszczenie urzadzen. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych:
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® Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawér jest pod ciSnieniem.

e W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac obstugowych nalezy nosi¢ rekawice,
ubranie i okulary ochronne.

o Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

o Wykorzysta¢ obejscie lub catkowicie odcigé zawoér od cisnienia procesowego. Uwolni¢ ci$nienie procesowe
z obu stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

® Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢ napiecie jego sprezyn.
® Zastosowac procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prowadzenia prac obstugowych.

o Komora dtawnicy zaworu moze zawiera¢ ciecze procesowe pod ci$nieniem, nawet po odfgczeniu zaworu od
rurociggu. Medium procesowe moze gwaltownie wydostac sie z komory dtawnicy przy wykrecaniu diawnicy,
zdejmowaniu pierscieni uszczelniajacych dtawnicy lub luzowaniu zaslepki komory diawnicy.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osoba odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzigé¢
dodatkowych srodkow zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Instrukcje obstugi podzielone sg na dwa rozdziaty: Sitownik i Naped reczny montowany od gory.

Sitownik

Ponizsza procedura opisuje catkowite roztozenie i ztozenie sitownika. Przy wykonywaniu przegladéw lub napraw nalezy
zdemontowac tylko czesci niezbedne do wykonania zadania; proces sktadania nalezy rozpocza¢ od wiasciwego kroku.

Numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 4.

Roztozenie

UWAGA

Przy wykonywaniu ponizszej procedury nie wolno obraca¢ grzyba zaworu, jesli spoczywa on na gniezdzie, gdyz
moze to spowodowac uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych prowadzace do nieszczelnosci zaworu. Podczas
regulacji skoku nalezy ostroznie postugiwac sie narzedziami, aby nie uszkodzi¢ trzpienia grzyba zaworu.
Uszkodzony trzpien moze przecia¢ dtawnice i spowodowaé wyciek medium.

1. Obrécic¢ koto napedu recznego (jesli jest) przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, az do uzyskania pewnosci,
ze sprezyna (element 6) nie jest Sciskana.

2. Aby catkowicie roztozy¢ sitownik, musi by¢ on zdemontowany z zaworu, a trzpien sitownika (element 8) musi by¢ catkowicie
odigczony od trzpienia grzyba zaworu przez obrét sitownika. Wykona¢ procedure zgodng z typem dziatania zaworu.

Zawory PDTC:

Uwaga

Aby unikng¢ obrotu trzpienia sitownika (element 8) podczas wykonywania ponizszej procedury, upewni¢ sie, ze Sruba
regulacyjna (element 10) jest wkrecona w jarzmo (element 7).
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a. Poluzowac¢ dwie nakretki szeSciokgtne (element 12).
b. Poluzowa¢ nakretke blokujgca jarzma (ilustracja 3) przy uzyciu mtotka i punktaka i wykreci¢ jg z pokrywy zaworu.

c. Podnies¢ sitownik, aby grzyb zaworu nie byt dociskany do gniazda zaworu i obracac¢ caty sitownik do momentu, gdy
trzpien sitownika oddzieli sie catkowicie od trzpienia grzyba zaworu.

Zawory PDTO:

a. Obrdci¢ srube regulacyjng (element 10) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby catkowicie zwolnic¢
Scidniecie sprezyny. Nastepnie recznie podnies¢ grzyb zaworu z gniazda.

b. Poluzowaé nakretke szesciokatng (element 12) i wykre¢ trzpiehn grzyba zaworu z trzpienia sitownika tak daleko jak
to jest mozliwe.

c. Wkreci¢ $rube regulacyjng w jarzmo (element 7), aby docisng¢ membraneg (element 2) i plyte membrany (element 4)
do gornej czesci obudowy membrany (element 1).

d. Poluzowa¢ nakretke blokujaca jarzma (ilustracja 3) przy uzyciu miotka i punktaka i wykrecié¢ jg z pokrywy zaworu.

e. Obracac caly sitownik do momentu, gdy trzpien sitownika oddzieli si¢ catkowicie od trzpienia grzyba zaworu.

3. Obraci¢ srube regulacyjng (element 10) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby catkowicie zwolni¢
Scisnigcie sprezyny.

4. Aby zdjg¢ gorng czes¢ obudowy membrany (element 1), odkreci¢ sruby mocujace (element 19) w przypadku sitownikéw

o wielkosci 3A i 4A lub $ruby mocujgce i nakretki szeSciokgtne (elementy 19 i 20) w przypadku wszystkich innych wielkosci
sitownikow.

5. Zdjg¢ membrane (element 2); nastepnie wyja¢ ptyte membrany (element 4) i zesp6t trzpienia sitownika z korpusu sitownika.
Wyjac¢ réwniez sprezyne i dolne gniazdo sprezyny (element 9).

6. W przypadku sitownikoéw o wielkosci 3A i 4A, zdja¢ dolng cze$¢ obudowy membrany (element 5).
7. Wykreci¢ $rube mocujaca (element 3) i oddzieli¢ ptyty membrany od trzpienia sitownika.

8. W przypadku sitownikéw o wielkosci 3B do 46 odkreci¢ sruby mocujgce (element 21) i zdjg¢ dolng cze$¢ obudowy
membrany (element 5). Niektore z sitownikow 655R majag ograniczniki skoku (element 13, niepokazany) zamiast trzech
z sze$ciu Srub mocujacych.

9. Jesli sitownik wyposazony jest w zespét napedu recznego montowanego od gory, patrz kroki 4 do 8 czeéci ,Roztozenie”
w rozdziale ,Naped reczny montowany od goéry”.

Ztozenie

W ponizszej procedurze zatozono, ze sitownik zostat catkowicie roztozony. Jesli sitownik nie zostat roztozony catkowicie,
nalezy rozpoczaé od odpowiedniego kroku procedury.

1. Przed rozpoczeciem sktadania, nalezy smarem molibdenowym pokry¢ gwinty i koncoéwke sruby regulacyjnej (element 10)
od strony tozyska, wskazang na ilustracji 4 przez litere A.

2. W przypadku sitownikéw o wielkosci 3A i 4A, natozy¢ dolng cze$¢ obudowy membrany (element 5) na jarzmo (element 7).

3. W przypadku sitownikéw o wielkosci od 3B do 46 nalezy zainstalowac dolng cze$¢ obudowy membrany (element 5)
i zabezpieczy¢ jg przy uzyciu $rub mocujgcych (element 21). Niektore z sitownikéw 655R majg ograniczniki skoku
(element 13, niepokazany) zamiast trzech z sze$ciu $rub mocujacych.

4. Zatozyc¢ dolne gniazdo sprezyny (element 9) i sprezyne sitownika (element 6).

Uwaga

Aby zlikwidowa¢ luz membrany (element 2) na jej obwodzie w miejscu przechodzenia $rub, wkreci¢ Srube regulacyjng
w jarzmo (element 7) podnoszac ptyte membrany (element 4). Zagwarantuje to rowniez odpowiedni luz membrany wewnatrz
obudowy umozliwiajgcy efektywny jej ruch.

10
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5. Umocowac¢ ptyte membrany (element 4) do trzpienia sitownika za pomoca $ruby mocujgcej (element 3) i zainstalowac ten
zespot w sitowniku. Zainstalowa¢ membrane tak, aby strona karbowana znalazta sig od strony ptyty membrany.

Uwaga

Przy zaktadaniu gérnej czesci obudowy membrany (element 1), upewni¢ sie, ze membrana nie jest zmarszczona, co mogtoby
doprowadzi¢ do jej uszkodzenia lub nieszczelnosci.

6. Umiesci¢ gorng cze$¢ obudowy membrany na dolnej czesci obudowy membrany. W przypadku sitownikéw o wielkosci 3A
i 4A, skreci¢ czesci obudowy przy uzyciu $rub mocujgcych (element 19). W przypadku wszystkich innych wielkosci
sitownikow, skreci¢ czesci obudowy membrany przy uzyciu $rub mocujgcych i nakretek szesciokatnych (elementy 19 20).

Uwaga

Przy wymianie membrany sitownika w warunkach polowych, zachowa¢ ostrozno$¢ upewniajgc sie, ze Sruby obudowy
dokrecone sg wtasciwym momentem sity gwarantujagcym szczelno$¢, a niepowodujgcym zniszczenia materiatu. Procedure
dokrecenia srub wykonac¢ przy uzyciu recznego klucza dynamometrycznego.

UWAGA

Przekrecenie srub mocujacych (element 19) lub srub mocujacych i nakretek szesciokatnych (elementy 19 i 20) moze
uszkodzi¢ membrane. Nie wolno przekroczy¢ momentu sity 27 Nm.

Uwaga
Sruby i nakretki nie moga byé smarowane. Wszystkie elementy mocujgce muszg byé czyste i suche.

7. Zainstalowac¢ gorng czes¢ obudowy membrany (element 1) przy uzyciu $rub mocujgcych (element 19) lub $rub mocujgcych
i nakretek szesciokgtnych (elementy 19 i 20). Sruby dokreci¢ w nastepujgcy sposoéb.

8. Pierwszymi czterema dokrecanymi srubami powinny by¢ cztery Sruby rozstawione co 90 stopni od siebie. Dokreci¢ je
momentem sity rownym 13 Nm.

9. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rwnym
13 Nm.

10. Powtorzy¢ te procedure dokrecajgc cztery Sruby rozstawione naprzeciw siebie co 90 stopni momentem sity rwnym
27 Nm.

11. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejnoéci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rownym
27 Nm.

12. Po dokreceniu ostatniej Sruby momentem sity 27 Nm, nalezy kolejno dokreci¢ wszystkie pozostate Sruby momentem
27 Nm.

13. Po zakonczeniu tej procedury, nie jest konieczne dalsze dokrecanie $rub.

14. Zamontowac¢ sitownik na korpusie zgodnie z procedurg opisang w czesci ,Montaz sitownika” w rozdziale poswieconym
instalacji.

15. Podtgczy¢ przewdd sterowania zgodnie z procedurg opisang w czesci ,Przytagcze obcigzenia” w rozdziale ,Instalacja”.

11
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16. Aby uruchomi¢ i wyregulowac sitownik nalezy wykonaé¢ procedury opisane w rozdziale ,Uruchomienie” w niniejszej
instrukcji obstugi.

Naped reczny montowany od gory

Zespot napedu recznego montowany od gory (ilustracje 6, 7 i 5) jest zazwyczaj stosowany jako regulowany ogranicznik
skoku do ograniczenia ruchu do gory trzpienia sitownika. Obrét kota napedu recznego przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara umozliwia sprezynie podniesienie do gory trzpienia sitownika. Jesli sitownik jest zamontowany na zaworze PDTC,

to za pomocg napedu recznego mozna ograniczy¢ stopien otwarcia zaworu. Jesli sitownik jest zamontowany na zaworze
PDTO, to za pomocg napedu recznego mozna ograniczy¢ stopien zamkniecia zaworu. Nakretka szeSciokgtna (element 137
na ilustracjach 6, 7; element 137, ilustracja 5) blokuje potozenie napedu recznego.

Ponizej opisano instrukcje catkowitego roztozenia i ztozenia napedu recznego. Procedure roztozenia nalezy wykonaé
w zakresie potrzebnym do wykonania zaplanowanych prac; proces ztozenia nalezy rozpoczg¢ od wtasciwego kroku.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 6 w przypadku sitownikow o wielko$ci 3A i 4A, na ilustracji 7
w przypadku sitownikéw o wielkosci 3B i 4B oraz na ilustracji 5 w przypadku sitownikow o wielkosci od 32 do 46.

Rozlozenie

1. Uruchomi¢ ukfad obejscia zaworu regulacyjnego. Uwolni¢ ci$nienie obcigzenia i odtgczy¢ przewody rurowe sztywne lub
elastyczne od korpusu napedu recznego.

2. Poluzowac¢ nakretki szesciokatne (element 27, ilustracje 6 i 7; element 137, ilustracja 5). Obroci¢ srube regulacyjng
(element 10, ilustracja 4) i koto napedu recznego (element 25, ilustracje 6 i 7; element 51, ilustracja 5) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara w celu zwolnienia $cisniecia.

3. W przypadku sitownikow o wielkosci 3A i 4A, zdjaé Sruby mocujgce (element 19, ilustracja 4) i korpus napedu recznego
(element 28, ilustracja 6) z sitownika.

4. W przypadku sitownikdéw o wielkosci 3B do 46, zdjg¢ Sruby mocujgce i nakretki szesciokgtne (element 19 i 20, ilustracja 4),
a nastepnie zdjg¢ gorng czes¢ obudowy membrany (element 1, ilustracja 4) i zespot napedu recznego. W celu wymiany
pierscienia uszczelniajgcego (element 139, ilustracja 5) lub dla utatwienia przenoszenia, oddzieli¢ zespét napedu recznego
od gérnej czesci obudowy membrany. Mozna to wykona¢ demontujgc $ruby mocujgce zespoét napedu recznego do gérnej
czesci obudowy membrany (element 33, ilustracja 7; element 141, ilustracja 5).

5. Obroéci¢ koto napedu recznego o dwa, trzy obroty zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Zdjg¢ nakretki szesciokatne
(element 22, ilustracje 6 i 7; element 54, ilustracja 5) i podktadke (element 24, ilustracje 6 i 7; element 134, ilustracja 5)
i zdja¢ naped reczny.

6. Odkreci¢ nakretke blokujgca (element 27, ilustracje 6 i 7; element 137, ilustracja 5) z trzpienia napedu recznego
(element 26, ilustracje 6 i 7; element 133, ilustracja 5), a nastepnie wyjg¢ trzpien napedu recznego przez dolng czes¢
korpusu napedu recznego (element 28, ilustracje 6 i 7; element 142, ilustracja 5). Do tego stuzy naciecie pod Srubokret
znajdujgce sie w goérnej czesci trzpienia napedu recznego.

7. Sprawdzi¢ stan techniczny pierscienia uszczelniajgcego (element 29) i wymieni¢ go w razie potrzeby.

8. W celu zakonczenia procedury roztozenia, wybi¢ kotek blokujgcy (element 31, nie pokazany; element 140, ilustracja 5)
i zdjg¢ ptyte popychacza (element 32, ilustracje 6 i 7; element 135, ilustracja 5) z trzpienia napedu recznego. W przypadku
sitownikow 655 o wielkosci 3B i 4B, nalezy réwniez wraz z tymi cze$ciami zdemontowac¢ ogranicznik ruchu (element 34,
ilustracja 7).

Ztozenie

Ponizsza procedura opisuje ztozenie catkowicie roztozonego napedu recznego. Jesli naped reczny nie zostat roztozony
catkowicie, procedure nalezy rozpoczaé¢ od wiasciwego kroku.

1. Podczas sktadania pokry¢ smarem litowym (element 24 1) gwinty i trzpien napedu recznego, popychacz oraz pierscienie
uszczelniajgce, tak jak pokazano to na ilustracjach 6, 7 i 5.

2. Natozy¢ plyte popychacza (element 32, ilustracje 6 i 7; element 135, ilustracja 5) na trzpien napedu recznego oraz, jesli
to konieczne, wtozy¢ kotek blokujgcy (element 31, niepokazany; element 140, ilustracja 5). W przypadku sitownikow 655
o wielkosci 3B i 4B, nalezy rowniez wtozy¢ ogranicznik ruchu (element 34, ilustracja 7).
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3. Wiozy¢ trzpien napedu recznego do korpusu napedu (element 28, ilustracje 6 i 7; element 142, ilustracja 5); nastepnie
nalezy nakreci¢ nakretke szesciokatng (element 27, ilustracje 6 i 7; element 137, ilustracja 5) na trzpien napedu recznego.

4. Zainstalowac koto napedu recznego (element 25, ilustracje 6 i 7; element 51, ilustracja 5) i podktadke (element 24,
ilustracje 6 i 7; element 134, ilustracja 5) na trzpieniu napedu recznego i zabezpieczy¢ je przy uzyciu nakretki szeSciokgtnej
(element 22, ilustracje 6 i 7; element 54, ilustracja 5).

5. W przypadku sitownikéw o wielkos$ci 3A i 4A, umiesci¢ korpus napedu recznego na sitowniku i zabezpieczy¢ przy
uzyciu srub mocujgcych (element 19, ilustracja 4).

Uwaga

Przy wymianie membrany sitownika w warunkach polowych, zachowa¢ ostrozno$¢ upewniajgc sie, ze Sruby obudowy
dokrecone sg wtasciwym momentem sity gwarantujagcym szczelno$¢, a niepowodujgcym zniszczenia materiatu. Procedure
dokrecenia srub wykonac¢ przy uzyciu recznego klucza dynamometrycznego.

Przekrecenie srub mocujacych membrane (element 19) moze uszkodzi¢ membrane. Nie wolno przekroczyé momentu
sity 27 Nm.

Uwaga
Sruby i nakretki nie mogag byé smarowane. Wszystkie elementy mocujgce muszg byé czyste i suche.

6. Zainstalowa¢ goérng cze$¢ obudowy membrany (element 1) przy uzyciu sSrub mocujgcych (element 19). Dokreci¢ w sposéb
opisany ponizej.

7. Pierwszymi czterema dokrecanymi $rubami powinny byé cztery $ruby rozstawione co 90 stopni od siebie. Sruby te dokrecié
momentem sity rownym 13 Nm.

8. Pozostate sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rwnym
13 Nm.

9. Powtorzy¢ te procedure dokrecajgc cztery Sruby rozstawione naprzeciw siebie co 90 stopni momentem sity rwnym 27 Nm.

10. Pozostate sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rwnym
27 Nm.

11. Po dokreceniu ostatniej Sruby momentem sity 27 Nm, nalezy kolejno dokreci¢ wszystkie pozostate Sruby momentem
27 Nm.

12. Po zakonczeniu tej procedury, nie jest konieczne dalsze dokrecanie $rub. Przejs¢ do kroku 21.

13. W przypadku sitownikéw o wielkosci 3B do 46, umiesci¢ gorng czes¢ obudowy membrany (element 1, ilustracja 4)
i zesp6t napedu recznego na korpusie sitownika i umocowac je przy uzyciu $rub mocujgcych i nakretek szesciokatnych
(elementy 19 20, ilustracja 4).

Uwaga

Przy wymianie membrany sitownika w warunkach polowych, zachowa¢ ostrozno$¢ upewniajgc sie, ze Sruby obudowy
dokrecone sg wtasciwym momentem sity gwarantujgcym szczelno$é, a niepowodujgcym zniszczenia materiatu. Procedure
dokrecenia srub wykonac przy uzyciu recznego klucza dynamometrycznego.

Przekrecenie srub i nakretek mocujgcych membrane (elementy 19 i 20) moze uszkodzi¢ membrane. Nie wolno
przekroczy¢é momentu sity 27 Nm.

13
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Uwaga
Sruby i nakretki nie moga byé smarowane. Wszystkie elementy mocujgce musza byé czyste i suche.

14. Zainstalowac gérng cze$¢ obudowy membrany (element 1) przy uzyciu $rub mocujgcych i nakretek (elementy 19 i 20).
Dokreci¢ w spos6b opisany ponizej.

15. Pierwszymi czterema dokrecanymi $rubami powinny byé cztery $ruby rozstawione co 90 stopni od siebie. Sruby te
dokreci¢ momentem sity rownym 13 Nm.

16. Pozostate sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejno$ci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rownym
13 Nm.

17. Powtorzy¢ te procedure dokrecajgc cztery Sruby rozstawione naprzeciw siebie co 90 stopni momentem sity réwnym
27 Nm.

18. Wkreci¢ Sruby pozycjonujace trzpien w grzybie zewnetrznym i dokreci¢ momentem sity 11 Nm.

19. Po dokreceniu ostatniej Sruby momentem sity 27 Nem, nalezy kolejno dokreci¢ wszystkie pozostate Sruby momentem
27 Nm.

20. Po zakonczeniu tej procedury, nie jest konieczne dalsze dokrecanie $rub.

21. Podtgczy¢ przewdd sterowania do zespotu napedu recznego montowanego od gory, zgodnie z procedurg opisang
w czesci ,Przytgcze obcigzenia” w rozdziale ,Instalacja”.

22. Aby uruchomi¢ i wyregulowac sitownik nalezy wykona¢ procedury opisane w rozdziale ,Uruchomieni” w niniejszej
instrukcji obstugi.

Zamawianie czesci

Przy kontaktach z firmg Emerson Automation Solutions w sprawie opisywanego urzadzenia nalezy podawa¢ numer seryjny
podany na tabliczce znamionowej sitownika (element 17, ilustracja 4).

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne cze$ci zamienne firmy Fisher. Nie wolno uzywac czesci, ktére nie zostaty
dostarczone przez firme Emerson Automation Solutions, gdyz spowoduje to utrate praw gwarancyjnych, wplywa
na dzialanie zaworu oraz moze by¢ przyczyng zranienia pracownikow i szkéd majatkowych.

Wykaz czesci Sitownik

1 Upper Diaphragm Casing
2* Diaphragm, chloroprene

Uwaga
. - - . . B Sizes 3A & 4A
Informacje dotyczgce zamawiania cze$ci zamiennych mozna uzyskac .
i ) ) Sizes 3B & 4B
w biurze Emerson Automation Solutions. .
Sizes 32 & 42

Wi/o top-mounted handwheel
W/ top-mounted handwheel

14 *Zalecane cze$ci zapasowe
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Czes¢ Opis L L . .
Sizes 33 & 43 llustracja 4. Sitownik Fisher 655
Wi/o top-mounted handwheel
W/ top-mounted handwheel 0 . e
Sizes 34 & 44 ‘\\‘, o
Wi/o top-mounted handwheel “7_"“‘,‘/‘,“3,,!‘_;’:\‘\'\'_“\\
W/ top-mounted handwheel 'II'-(/’ g (_’ 7 @
Sizes 35 & 45 Im ’i‘.@“- A [
X LB o
W/o top-mounted handwheel @ !/’i?‘-j Q) &
W/ top-mounted handwheel ‘\ .
Sizes 36 & 46 e |
W/top-mounted handwheel e a"
3 Cap Screw =1}
4 Diaphragm Plate o= "-
5 Lower Diaphragm Casing ! S —__g_‘
6 Spring See following table Q S
3 &)
7 Yoke ST rl"v.)‘
8  Actuator Stem ) ”l’r"

9 Lower Spring Seat
10 Adjusting Screw
1 Travel Indicator Disk
12 Hex Nut
13 Travel Stop
14 Screw
15 Travel Indicator Scale
16 Twin Speed Nut
17 Nameplate
18 Drive Screw
19 Cap Screw
20 Hex Nut
21 Cap Screw

Naped reczny montowany
od gory
Wielkosci 3A, 4A, 3B i 4B

22 Hex Jam Nut

24 Washer

25 Handwheel

26 Handwheel Stem
27 Hex Jam Nut

28 Handwheel Body
29*  O-Ring, nitrile
30*  O-Ring, nitrile (not shown) Sizes 3B & 4B only
31 Groove Pin

32 Pusher Plate

33 Cap Screw

34 Travel Stop

Wielkos$ci 32 do 46

51 Handwheel

54 Hex Nut

133  Handwheel Stem
134  Washer

135 Pusher

137  Hex Nut

138* O-Ring, nitrile

139* O-Ring, nitrile

140  Groove Pin

141  Cap Screw

142  Handwheel Body

241  Lithium grease lubricant-1, 0.396 kg (14 oz.) can
(not furnished with actuator)

*Zalecane cze$ci zapasowe

"”’;;’ Y
.

72
\\‘\\‘=\‘
=
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N[

30A8341-A

[A> SRUBE REGULACYJNA POKRYC SMAREM MOLIBDENOWYM

30A8324-A

OBUDOWA MEMBRANY W SILOWNIKACH
O WIELKOSCI 3A 1 4A
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llustracja 5. Zespét napedu recznego llustracja 7. Zespét napedu recznego
montowany od goéry o wielkosci 32 do 46 montowany od gory o wielkosci 3B i 4B

69 e a3
@2 51 -

(92 37 5 a—7I

adlivee 140 -
P
24| 20—
135 141 hd
3 ——
! “
=N .

J- N

@j@“ - ?—\[\\§
[0 POKRYC SMAREM

22 a3 CZESCI NIEPOKAZANE: 30 i 31

llustracja 6. Zespét napedu recznego
montowany od goéry o wielkosci 3A i 4A

38A1217-B

25
Key 6 Spring, steel

57 e e SPRING RATE SAFE LOAD

26 N/mm | Lbfin. N Lb
Aluminum & red 22 123 1290 290
24l — Aluminum & dark green 43 246 2420 545
59 241 Dark green 64 | 368 | 3750 | 843
Aluminum 86 490 4720 1060
5 Dark blue 107 | 612 | 5200 | 1187
Aluminum & dark blue 145 830 7250 1630
Light blue 220 1260 8184 1840
Light green 257 1470 9790 2200
24 Light grey 310 | 1770 | 11,600 | 2600
) Yellow 368 2100 13,500 3045

O POKRYC SMAREM

CZESCI NIEPOKAZANE: 31 Dark grey 129 735 5160 1160
28A1216-C Aluminum & brown 175 1000 7000 1575
White 441 2520 14,010 3150

Firma Emerson, Emerson Automation Solutions ani jej podmioty zalezne nie biorg odpowiedzialnosci za dobér, uzytkowanie ani konserwacje
zadnego produktu. Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobor, zastosowanie i obstuge opisywanych urzadzen ponosi kupujacy lub uzytkownik
koncowy.

Fisher jest znakiem bedgcym wiasnoscig jednej z firm Emerson Automation Solutions wchodzgacych w skfad koncernu Emerson Electric Co.
Emerson Automation Solutions, Emerson i logo Emerson sg zastrzezonymi znakami towarowymi i serwisowymi Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki
sg wlasnoscig ich prawnych wiascicieli.

Zawarto$¢ tej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
w niniejszej publikacji nie mogg stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajgcych z rekojmi, zaréwno tych wyraznych, jak
i domniemanych, zwigzanych z produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaly wykorzystane lub zastosowane. Transakcje sprzedazy
sg zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zgdanie. Zastrzega si¢ prawo do zmian i ulepszen konstrukcji urzgdzen oraz
do zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.

Emerson Automation Solutions Sp. z 0.0.

ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa p
tel. 22 45 89 200 _
faks 22 45 89 231 -~

info.pl@emerson.com E M E RSO N -
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