. , AVENTICS™ SERIES 652-653
& AVENTICS™ SERIES 652-653 & 3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION
EMERSON 3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION EMERSON 652 - 653
vV Vv
INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS EN
INSTRUCTIONS D’INSTALLATION ET DE MAINTENANCE FR
INBETRIEBNAHME - UND WARTUNGSANLEITUNG DE NBR
INSTRUCCIONES DE PUESTA EN MARCHA Y MANTENIMIENTO ES
INSTRUZIONI DI MESSA IN SERVIZIO E MANUTENZIONE IT '@-
ALGEMENE INSTALLATIE- EN ONDERHOUDSINSTRUCTIES NL
INSTALLASJONS- OG VEDLIKEHOLDSINSTRUKSER NO o
INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSINSTRUKTIONER SE I
ASENNUS - JA HUOLTO-OHJEET FI 210 110
INSTALLATIONS - OG VEDLIGEHOLDSANVISNINGER DK 150 S 100
INSTRUGOES DE INSTALAGAO E MANUTENCAO PT < +50°C tao & 80
OAHTIEZ TOMOGETHEHE KAI ZYNTHPHEHE GR 150 250
POKYNY PRO INSTALACI A UDRZBU cz 652 = 145 PSIG (10 bar 1207 50 <—+50°C
INSTRUKCJA MONTAZU | KONSERWACJI PL 653 = 230 PSIG {16 ban) 100 40
TELEPITESI ES KARBANTARTASI UTMUTATO HU max s o
WHCTPYKLIMS NO YCTAHOBKE U OGCNYXXWBAHUIO RU 6521653 = 55 PSIG (3,8 b I e 1
OPHATY XX8HE KbI3MET KOPCETY HYCKAYJIAP KZ <—-10°C . J ©\e \ = 0
min. ] % -10 «—-10°C
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3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

652 653
1/4 - 3/8 - 1/2 1/2 -3/4 -1
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‘moer GB652A1S93FAO0F1 1H2:
SMax. P(1) 16bar/230PSIG Temp -10°C to +50°C S
: -14°F to +122°F &

.
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B10 652 — 1 million of cycles
B10 653 — 500.000 cycles
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tmoveL GB53ATSYOZFACOFT iz

{Max. P(1) 16bar/230PSIG Temp -10°C to +50°C :
: -14°F to +122°F :
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Availability, design and specifications are subject to change without notice. All rights reserved.
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AVENTICS™ SERIES 652-653
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION
652 - 653
\4 \4

items: N.m  Inch.pounds :items: N.m  Inch.pounds
652 » 11,9+0,2 | 17+2 | : :
A : | B 14,2#0,2] 37+#2
653 » 12,9%0,2 25+2 | i
alk>
o | L
s | pe 8
652 » | P652AT502466001 | P652AT535311001
NBR
653 » | P653AT507291001 | P653AT535312001

59

652 »

P652AT503860002

653 »

i

P653AT503860003
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AVENTICS™ SERIES 652-653
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

652 - 653
v v

items N.m

Inch.pounds

37+2

P699AT502467001

1/2 NPTF T652AT502468001

652 » 12150 2281-G | T652AT502468002
121071 Rec  T652AT502468003

1 NPTF T653AT507292001

NBR 11S0228/1-G | T653AT507292002
653 11SO71Rc | T653AT507292003

> 1-1/4NPTF | T653AT507292019

1-1/41S0 228/1-G. T653AT507292020

1-1/4180 71 Rc  T653AT507292021

S

652 653
1/2 1-11

S
1/4 )%/4
3/8
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A AVENTICS™ SERIES 652-653 FRL ASSEMBLY
652 - 653

EMERSON v v

EN

:Our valves must comply with Article 4.3 of the PED: They satisfy the requirement of the rules of the art and are not subject to CE Marking,
Assembly: All ports on the device that may come in contact with pressurized fluids must be connected to a conduit or an associated component (example: exhaust

silencer, etc.). Stamped brackets and nut are not to be used to sup?ort product during installation of pipe or fittings. )
Use; Personnel working with the components must be familiar with electric controls, such as redundancies and feedback (electronic controls), where applicable.
Environment: In order to prevent noise nuisance due to system purging by certain components (especially with compressed air), itis recommended to use noise reduction systems.

FR

Nos vannes doivent répondre a l'article 4.3 de la DESP : lIs satisfont I'exig}er)ce des regles de I'art et ne sont pas soumis au marquage CE. .
Montage : Tous les orifices de I'appareil pouvant étre en contact avec le fluide sous pression doivent étre raccordés a une canalisation ou a un composant associé (exemple |
~ silencieux d'échappement, etc.). L'installation des supports et fixations ne doivent se faire qu'une fois les tuyauteries installées.
Utilisation : Le personnel intervenant sur certains de ces composants doit étre familiarisé avec la commande électrique, par ex. redondances et le cas échéant le retour d'infor-
mation (commandes électroniques).
Environnement : Afin d'éviter les nuisances sonores dues a la purge de capacité (notamment en air comprimé) par certains composants, il est préconisé d'utiliser des systemes de réduction de bruit,|

DE

Unsere Ventile miissen mit den Angaben in PED-Artikel 4.3 tibereinstimmen Sie erfilllen die Anforderungen aller Regeln der Technik und unterliegen nicht der CE-Kennzeichnung. ;
Montage: AlleAnschliisse der Komponente, die mitdem unter Druck stehenden Mediumin Beriihrung kommen kdnnen, sind mit der dazugehérigen Verrohrung oder einem dazugehgrigen Gerét zu
. verbinden (z.B. Schalldampfer usw.). Gestanzte Befestigungen mit Schraubenmutter eignen sich nicht fiir die Halterung des Produkis bei der Installation des Rohrs oder der Fassungen,
Einsatz: gtas mltArbe|)ten atn d?n Komponenten betraute Personal muss mit elektrischer Steuerungstechnik wie Redundanzen und, gegebenenfalls, Riickkopplungen (elektronische
euerungen) vertraut sein.
Umweltschutz: Umgdie von manchen Komponenten durch die Entliiftung verursachte Ger&uschentwicklung (insbesondere bei Druckluft) zu vermeiden, wird eine Schalld&mpfung empfohlen.

ES

Nuestras valvulas deben cumplir el Articulo 4.3 de la PED: Cumplen los requisitos de los criterios técnicos y no estan sujetas a la marca CE. ) )
Montaje: Todos los orificios del aparafo susceptibles de entrar en contacto con el fluido presurizado deben estar conectados a un conducto 0 a un componente asociado (ejemplo;
... silenciosos de escape, etc.) Los soportes y la tuerca marcados no deben utjlizarse {)ara apoyar el producto durante la instalacion de las tuberias o los acoplamientos,
Utilizacion: El personal gue maneje los componentes debe tener conocimientos sobre controles eléctricos, como las redundancias y, si se diera el caso, sobre el retorno de

. _informacion ?qontroles electronicos). . ) ) ) o )
Medio ambiente: Para evitar las molestias del ruido de las purgas de capacidad (especialmente con aire comprimido) causadas por determinados componentes, se reco-
mienda utilizar sistemas de reduccion del ruido.

{Utilizzo: E necessario che il personale che utilizza i componenti conosca bene i controlli elettronici, come le ridondanze e i principi dei feedback (controlli elettronici).
Ambiente: Perevitare disturbi sonori dovutiallo scarico dideterminati componenti (soprattutto conl'aria compressa), si consiglia di utilizzare sistemi diriduzione della rumorosita.

Le nostre valvole devono conformarsi all’Articolo 4.3 della PED; soddisfano i requisiti di rispondenza alle regole dell'arte e non sono soggetti a marcatura CE. )
Montaggio: E necessario che tutte le connessioni del dispositivo che entrano in contatto con il fluido pressurizzato siano collegati a un condotto o a un componente associato
(esempio: filtro-silenziatore, ecc.) Le squadre ed i dadiforgiati non devono essere utilizzati per il supporto del prodotto durante l'installazione del tubo o dei raccordi.

NL

:Onze kleppen moeten voldoen aan artike| 4.3 van de PED: Zij voldoen aan de vereisten van het artikel zijn niet onderworpen aan .CE-markerinrg,, )
:Assemblage: Alle poorten op hetapparaaf die in contactkunnen komen metonder druk staande media moeten worden aangesloten op eenlleiding of een daarbij behorend onderdeel (bijvoorbeeld

) een afblaasfilter-demper 0.1.d.). Voor ondersteuning van het product tijdens de installatie van leidingen of fittingen mogen geen voorgestanste beugels of moeren worden gebruikt,
Gebruik: De personen die met deze componenten werken, moeten op de hoogte zijn van de geldende~eisen ten aanzien van elekirische (elektronische) regelaparatuur zoals|
. redundante systemen of regelingen met terugkoppeling, en van hun foepassingen. } )
Omgeving: Teneinde geluidsoverlastals gevolg van capaciteitsreiniging (met name met behulp van perslucht) door bepaalde onderdelen te voorkomen, raden wij u aan gebruik
te maken van geluidsverminderingSsystemen.

NO

Var ventiler ma veere i samsvar med artikkel 4.3 av PED: De overholder kravene i regelverket for kunst- og andsverk og er ikke underlagt CE-merking.

Montering: Alle portene pa enheten som kan komme i kontakt med trykkvaeske, ma veere tilkoblet en ledning eller én tilbeharskomponent (for eksempel en avgassdemper
e.l.). Stemplede braketter og bolter skal ikke prukes til & stgtte produktet under installasjon av rgr eller fester.

Bruk: (P?ri(t)na, thorp arbelderktmed komponentene, ma veere fortrolig med den elektroniske styringen, for eksempel redundans og feedback der dette er aktuelt

elektroniske styringsverktay).

Omgivelser: Fora un%gégstﬂy son¥ oppstar narinnholdeti enkelte komponenter tammes ut (spesielt nar det gjelder trykkluft), anbefales bruk av steyreduksjonssystemer,

SE

Vara ventiler maste uppfylla artikel 4.3 PED: De upEfyIIer kraven i artikelns regle_[ och ar inte foremal for CE-markning. ) R . .
Montering: Alla onmngarpa apparaten som kan komma i kontakt med tryckfloden ska vara anslutna till en ledning eller tillbehdrskomponent (till exempel: avgasdampare
. etc.) De stansade byglarna och muttern far inte anvandas till att stodja produkten under montering av ror eller kopplingar. o
Anvandning: Den personal som Utfor arbetet pa vissa av komponenterna ska vara fortrogna med den elektriska styrningen, till exempel redundans och i forekommande
L fall informationsretur (elektronisk styrning). . ) L R o
Miljo: For att undvika oljud som uppstar nar vissa’komponenter témmer innehallet (i synnerhet med tryckluft), ska man anvéanda ljuddampande system.

FI

;$éytt.b; §9mfonentteja kasittelevien henkiloiden taytyy funtea soveltuvin osin elektroniset saadot, kuten redundanssit ja takaisinkytkenta (elektroniset saadot).
'Ymparisto:

Meidan venttillien pitad olla PED:n artiklan 4.3 mukaisia: Ne tayttavat alan sadntojen vaatimukset ja niilta ei vaadita CE-merkintad. o o .
Kokoaminen: Kaikkiin laitteessa oleviin aukkoihin Lot_kg voivat joutua koskefuksiin paineenalajsen nesteen kanssa, on liitettdva putki tai jokin komponentti (esimerkki;
aanenvaimennin, jne.) Puristekiinnikkeit ja uraa ei saa kéyttaa tuotteen tukemiseen putken tai littimien asennuksen aikana.

ofta valtettaisiin joidenkin komponenttien aiheuttamat meluhaitat (erityisesti paineilman vuoksi), on suositeltavaa kayttaa aanenvaimennusjarjesteimia.

DK

Vore ventiler skal overholde artikel 4.3 i PED: De opfylder kravene i de geeldende regler og er ikke underlagtt) CE-meerkning. .
Samling: Alle de porte pa enheden, som kan komme i kontakt med veesker under tryk, skal veere forbundet med andre rar eller en tilsluttet komponent, f.eks. en lyd-

iBrug: De personer, som arbejder med komponenterne, skal have erfaringmed ele
:Omgivelser: For at undga lydgener, nar visse komponenter arbejder pa hgjtryk (iseer med

tronikarbe{ge,f.eks.statiskelektricitetogtilbaﬁekobllng(eIektronisKekorJtrols stemer).
omprimeret luft), anbefales det at installere systemer til stgjreduktion.

daemper. De udstansede konsoller og fastgarelsesringen ma ikke bruaes som understattelse af produktet under montering af rer eller fittings.

PT

i As valvulas tém de estar em conformidade com o Artigo 4.3 da PED: Satisfazem o requisito das regras da arte e nao estao sujeitas a Marca CE.

. € ! - L . . - . . . . .
Ambiente: (Fj’ara evitara polu,lgao sonora, devido a purga de capacidade (especialmente com ar comprimido), por determinados componentes, € aconselhavel utilizar sistemas|
1 o.

Montagem: Todas as portas do dispositivo que possam entrar em contacto com o fluido sob pressao tém de ser Iiﬁgdas a uma tubagem ou a um componente associado (por
~.._exemplo: silenciador de escape, etc.). Nao deve utilizar a porca e gs suportes estampados para supofiar o produto durante a instalacao do tubo ou dos encaixes.
Utilizagdo: O| p?s,so,al q)ue trabalha com os componentes tem de estar familiarizado com controlos electronicos, tais como redundancias e feedback, se for o caso (controlos|
ectronicos).

e reducao de rui

GR

i O1 BaABioeg pag Tpémel va guppopewvovtal pe 10 ApBpo 4.3 g OEYTI: MAnpolv Ty amaitnan Twv Kavovwy g TeXVIKAG Kai ev uiokevTal g€ 2ruavon CE.

ZuvappoAdynon: OAeq oL BUpeg TG CUCKEUNG TIOU UTTAPXEL EVOE OEFEVO va £pBouv OE EMagn PE TO UYPO UM TIEEOT) TIPETEL Va ival CUVBEBELEVEG OF £val OwArVa 1] O KAToo AAAQ
eEdpmua (mapddetyua: otyaoTrpa eEATUIONG KT)?S. amapaypeva O TIPET UTTPOKETCLKA Tomg 631 Sev TPOOPICOVTall i TV UTTIOOTHPI TOU TIPGIOVIOG KOE TV EYKOTAOTOGT GWARVLOV F) TTNPIVLCTWY,
Xprion: To MPoowTTKO ToU AoXOAE(TAL PE TA EEAQTAMATA TIPETIEL VA YWWPICEL TN AELTOUPYI TWV NAEKTPOVIKWY OUCTNHATWY EAEYXOU, OTwG TIG EPEBPE(EG Kal TV avaTpopoooTnom,
£PO0OV XPELAOTEL (NAEKTPOVIKEG AELTOUPYIEQ).
MepyBdaAAov: MNa va arogpeuyBouv ot evoyAntikol B6puBol Tou mpokaAolvTal Adyw Tou kabapiopod Tou TukvwT (EWBIKA LE MIETIECHEVO agpa) aTté oplopgva eEapTiuara, oag
OUVIOTOULE vVa XPNOWOTIOMOETE ouoTnUaTa peiwong tou Bopufou.

CcZ

ly musi byt v souladu s ¢Jankem 4.3 smémice pro tlakova zafizeni PED: Splriuji pozadavky predpist v odvétvi a nepodiéhaji oznaceni CE. L N
Sechny pripojky na zafizeni, ktere se mohou dostat do kontaktu s kapalinami pod tlakem, museji byt pripojeny k vedeni nebo k pripojené soucasti (napfiklad:
.., tumic vyfuku, atd.). Lisované drzaky a matice se nesmi pouzit na podporu produktu pfi instalaci potrubi nebo armatury.. —~  ~

Pouzivani: Osoby pracujici s témito soucastmi museji znat elektricke ovladaci prvky, jako jsou redundance a zpétne vazb E)el ktronické ovladani).. |

Pracovni prostredi: Aby se zabranilo zbytecnému hluku v dusledku odvzdusnovani'systemu pomoci uritych soucasti (obzviaste v pripadé stlaceného vzduchu),

u
doporucujeme pouzivat systémy tlumeni hluku.

Nase venti
Montaz- VX

PL

. u sporri ,
: Uzytkowanie: personel pra uatcg z%mponen ami m

SZE Zawo mEsz% spetnia¢ wymaganija artykutu 4.3 PED: ipelniﬂﬁwcyma anja zgsad budov}lx i nie goqtl)e a'%g naczeniy CE. , )
ontaz: wszystkie la&za u a‘%/zena _kto[e mor?q,weg c%, ontal gacz mi po C|sn|enn? ,m(JJS a Y% jﬁ Z0ne go rzewodow lub m}ego komponentu (przykfad;
turiik wylotowy | rf | tt0cZ0 I'St,l nie mggah ¥]c stosowane.w cely pg{) lerania rok tunpo €zas montazu aur H #aaczy. L
o Taasjaldey & korponentam zagio%(\:m omez any z mechanizmami sterowania elektrycznego, takimi jak redundancja i'sprzezenie zwrotne
Otoczenie: w celu zapobiegania uciaz iwemu ﬁa asoWi, szczegcﬁme'w systemach uwalniajacych sprezone powietrze, zaleca si¢ stosowanie systemow redukcji hatasu.

HU

: Easznélat: ﬁzbaératr sszelf)éjo? 020,Szem gnek

63@3 %‘r‘éﬂ‘é'é:”fﬁ @JE% lnilfh SE;EO i Cci\skléﬁg%z'vl%?f eé%n?k%t%mggrgl\é?tn “682?0 gzﬁa ai{(%ﬁngrﬁr%%;%néké ez“?e?e%e\lgggcté% g%' vagy alkatrés hezt kell rér%ziteni
3au| odob ?%t f ?‘1( aT % ég TS i |

an
i Sl e O S L e
eff k) altal keltett Za e

epzcse
szia A

ornyezet: enae: [ reszeqgysegel %lﬁonosen a suri evegovel mlkodo egysege e zennyezes csokkentese ert en javasolt g
y zaJcsgk%en%gsbeP n(er%SE?(arS nél a. g gyseg y J

RU

EWMM p, MyLmnTeslb U rﬁl
 IcNornb3oBaHue; re

Hawuwm KJ'IaI'IaHbICEEl'I)KHbI cooTBeTcTBOBaTH cTaThe 4.3 Aupektusbl EC o HanopHom 060pynoBaHuu: OHu yA0BNETBOPSOT TPeOOBAHMSM OTPACEBbIX HOPMATUBOB U HE HYXXOAKTCS

KUpoBke L. .
&%%%)K%Béce ﬂ?PTbI CTPQUCTBA, KOT%%bIe MOI'Zg BCTYNaTb B KOHTAKT C AABMEHWEM XIOKOGTU LOIDKEH ObITb COBAMHEH C ?gﬁOWOBOHOM W COQTBETC %}0“.}8[’0 KOMIMOHEHTa (Ha-
) arg_lemagg MCnone30oBath WTamrnoBaHHbIe KROHLLTEMHBI U ralki Ond NoAAepXkN U30enua B © ﬂgCTaHOBKI/I L) I/Iﬂ%(L VHIOB.
COHall, pa Targumm C KOMMOHEHTaMU [0MMKHbI OblITb 3HAKOMbI C ANMEKTPYECK M ynpaBieHeM, Hanpumep, YBONbHEHM 1 00paTHOM CBA3N ((-)J'IEKTpOHHbIe

%cTeMbl TIPABIEHVA), I8 3TQ MDVMEHINO.
Kﬂxxélou.laﬂ cpena: B Lersx npenotepallienss LUyMa HENpsTHOCTS Ue-3a CUCTEMbI MPORYEKH HEXOTOPbIMM KOMTOHEHTaM (0cOBEHHO C MOMOLLIBHO CXATOro BO3yXa),
peKOMEHAyeTCs Mcnorﬁaosan; CMCTEMbI COKDALLIEHWS LLYMA.

KZ

ianiH krgnannap PED nmPemBaCblelH,é}.S TapMarblHa COVIKEC Kenyi TIC: Iqmbl]'lﬂplﬂ cana eé)e»(ene iHngananTa LIHA Calt kenegj xoHe orapra CE benrici KOI7IbIJ'IMaI/l)J6bI. L
MHaK: b|n¥u:|,a KbiCbIMaarFaH MblKTbIKrapMeHoéglllFl)J'lnabklihle '\I?e& W h’rllkruuile EEJI-ISIKH% 1;})/1%2 bIP XEFCIHE HEMece TVICT Kypamiiacka (MbICarbl, Luibirapy baceraeTkiLLi, T.6.) xarray|

bl
. €T, 1€Cin C? OHLLITENHL{ ?)KQHe,raVIKa [ bICbl GHIM%IaTI Sy YLLIH Nal HbITMaYb| K?FEK. . .
I'Iamp,anaHy: aMAaCTAPMEH XYMBIC ICTEN TIH KbISMETKEDIEP PE3EPBTEY XeHEe KePI PeaKLinA (ANEKTPOHABIK CEa‘p/% CHAKTBI (KOnaaHbI ) QIIEKTPIIK 6acKapy ANEMEHTTEPIMEH TaHbIC

| KeDke
KopuaraH opra: ‘)(I?W%I(l rini Gip KypamzaacTapMeH (SCipece ChifblriFaH ayaMeH) yprien Tasaray KesiHae LuyabH 8CepiHeH KopFay YLLIH LUyabI a3aiTy XyiernepiH naifanaHraH eH.
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AVENTICS™ SERIES 652-653

3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

652 - 653
v v

F

items N.m Inch.pounds
C |045+0,1| 4+1

Kit Kit

B S

nBr @ % NER %

b 0-12bar | ME99AGA438047001 0-25bar | M699AGA438047003
0-175PSIG| ME99AGA38047004 075PSIG ME39AGA3B047006
0-12bar | ME99AGA438047007 0-25bar | M699AGA438047009
0-175PSIG| ME99AGA438047010 075PSIG M699AGA38047012

M699AG500179001
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AVENTICS™ SERIES 652-653 AVENTICS™ SERIES 652-653

é 3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION é 3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION
EMERSON 652 - 653 EMERSON 652 - 653
v v v v

%ﬁ m%

| NBR | M699AG503396001 |

| NBR |M699AG503396001|

Thread Sealant with Teflon is
recommended: LOCTITE® 565™

n )]
v &
@)
2 2
?D: O] Thread Sealant with Teflon is
recommended: LOCTITE® 565™
0-145 PSIG - bar,MPa, Kgf/lcm?
: N gz
Rc 1/8 @ |M699AG440510002 25
z 0..+50°C
us 04
@ M699AG440510001 @
NPTE1/8 | Z
1/8 Re M699AG504650002
1/8 NPTF | M699AG504650001
0-10 bar
(0-145 PSIG) @50 34300062
o Kit
0.. 12 bar (0..174 psig) é
52 010 34300063
NT (0145 Psic) 240 34300041 || N\ R
s @50 & & M699AG511766001 P max. 15 bar (217 PSIG)
SE 214-153A o B ek MB99AG511763001 |
o5 GaUS o = e 0...25 bar (0.360 psig) = - 12..24VDC 1gRre NPN DPS280NRQ8
22 0-8bar D R St 25 = RA300A S PNP DPS280PRQ8
=7 (12Psi) S & M699AG511765001 asgusy L = 0..+50°C s NpTe VPN DPS280NNQ8
o 50US Ly =R loo |
0 ;US S & MB99AG511762001 20 : 32 'g 214-118A g PNP DPS280PNQ8
] n
8 9
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AVENTICS™ SERIES 652 AVENTICS™ SERIES 653

a 4

& 3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION & 3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION
EMERSON 652 EMERSON 633

1ISO 15218 (CNOMO, size 30) interface
: _ 6-8 mm
189 Series é) Kit

24V AC50/60 Hz | 43004416

..............................

ISO 15218 (CNOMO, size 30) interface

6-10 mm
&

192 Series

230V AC 50160 Hz | 43004422 88122404 24VACSOHz ;43005604
24vDC  ia3004166 O8MM 115V AC 50/60 Hz : 43005617
T m; 230V AC 50/60 Hz 43005627 88122602
. é} Kit 24V 5080 Hz | oo 00
24VDC (M12) 43005523 avpoe .
115501z 88122407 24V 50/60 Hz} gg150609
230 50/60 Hz | 88122410 24vDC
%’ 11550Hz 88122605
18990007 1 & ki 2305060 Hz | 88122608

Without
manual operator

24VDC (M12) 43005664

@

& i

24VAC50Hz  |43004469

..............................

190 Series

..............................

..............................

items | N.m |Inch.pounds
H 1,9+0,2 172

19291010
19291012

manual operator:
19291010 = without
19291012 = impulse

SPARE PARTS KITS (DISASSEMBLY / REASSEMBLY)
SPARE PARTS KITS (DISASSEMBLY / REASSEMBLY)

& i .
. ; 24V 50/60 Hzi
(3 24V DC (M12) , 43005525 24V DC 5 88122603
11550Hz | 88122605
é 230 50/60 Hz 88122608

19090005 i
19090017 |
&

manual operator:
19090005 = without
19090017 = impulse

items | N.m |Inch.pounds
H 1,9+0,2 1742

545381-001
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652 - 653
v v

NS

N

1O [ v il
1P—2 1f—2 1P 1P — 1P — ' ol
3T T 3T 3T

= =

N

S~

ISO 15218 (CNOMO, size 30) interface

652» 1/2
653» 1

652» 1/2
653» 1

b
=i

P494A0022600A00

Only Close position is detected by
the magnetic sensor

190 Series

192 Series

B10 652 — 1 million of cycles
B10 653 — 500.000 cycles

items Inch.pounds

172

‘ ff 1
‘ P
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AVENTICS™ SERIES 652-653

652 - 653

\ 4 v
1 gﬁ% &E
]
&

e X

ISO 15218 (CNOMO, size 30) interface

H
HI

190 Series

192 Series

652» 1/2
653» 1

B10 652 — 1 million of

P

3/2 SLOW-START/QUICK EXHAUST WITH SENSING POSITION

N

g
)
B

cycles

B10 653 — 500.000 cycles

Only Close position is detected by
the magnetic sensor

Inch.pounds

e
=

P494A0022600A00

172
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AVENTICS™ SERIES 652-653
SYSTEM PRESSURISATION AND DEPRESSURISATION CURVES

652 - 653
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DESCRIPTION
This assembly provides the two following main functions:
- Pneumatic system venting.
- Gradual pressurization after an outage leading to
venting of the system.

SHUT-OFF VALVE

The 3/2 NC shut-off valve, controlled by a solenoid valve
of the CNOMO pad-mounting type, vents the system
by de-energising the solenoid valve.

SOFT-START DEVICE

Upon pressurization, when the soft-start device is
in its initial position, an adjustable air flow ensures
gradual filling of the downstream circuit, so that the
actuators move slowly. The transition to the full flow
position depends on which of the following soft-start
devices is chosen:

- AUTOMATIC SOFT-START DEVICE

Automatic switch-over to the full flow position as soon as
the downstream pressure reaches 60 to 80% (depending
on the series) of the supplied pressure (upstream
pressure). Operating cycles take place at normal speed
thereafter.

The soft-start device remains in the full flow position as
long as the upstream pressure is maintained.

The device returns into its initial position when the air
supply is cut off.

Manual override on solenoid valves: The assem-

bly can only be piloted with solenoid valves without
manual override or with a non-locking manual override
(impulse-type).

MOUNTING AND OPERATING INSTRUCTIONS

- The shut-off and soft-start valve assembly must be
mounted before the lubricator. Make sure there is no
oil.

- Do not obstruct exhaust port 3 on the shut-off valve.

- Make sure that port 3 cannot be obstructed inadvert-
ently.

- In case of operation in dusty environments, mount an
exhaust silencer on port 3 (available as accessory).

- Make sure to meet the operating specifications (pres-
sure, temperature, voltage, current) of the assembly as
described.

- The solenoid valves must not be equipped with locking
manual override.

- The shut-off valve must only be de-energised in
case of need when the system is generally shut down
or in case of power supply failure. This product is
not a limit stop switch.

- For systems which are operated only infrequently (e.g.
in case of continuously operated machines), the cor-
rect functioning of the shut-off and soft start valve
assembly must be regularly checked - at least once
per month — by turning the power on and off several
times (full exhaust and gradual pressurization of the
system).

- Should a failure occur, please return the product to your
distributor with a description of the operating conditions
and the problem.

FS AVENTICS™ SERIES 652-653
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

ADJUSTMENT OF DOWNSTREAM
PRESSURE BUILD-UP TIME (See page 14)

In both soft-start device versions, the filling rate, i.e. the

pressure build-up in the downstream circuit, is adjusted by

means of a fine-thread screw. Components are supplied
with 7 I/min screw adjustment.

Adjustment is as follows:

- Unscrew the screw by 0.5 to 7 turns (652)/8 turns (653)
to obtain the desired filling speed (Rep. 1).

- Perform a test.

- Regulate the setting by adjusting the screw. Before
retesting, vent the installation with the shut-off valve.

- When the correct setting is obtained, you can insert the
pin to lock the screw and prevent unauthorised adjust-
ment of regulated pressure (Rep. 2). It is possible to
remove pin flat screw driver or needle-nose pliers.

Note: A solenoid pilot controlled soft-start device, the adjust-

ment must be made with solenoid pilot installed. It
is not necessary vent or remove the solenoid pilot
to secure the locking pin.

SYSTEM PRESSURISATION AND
DEPRESSURISATION CURVES (See page 15)

* WITH AUTOMATIC SOFT-START DEVICE

The adjustment range for pressurization lies between
curves (1) and (2).

The transition to full flow takes place automatically as
soon as the downstream pressure reaches 60% to 70%
(652/653) of the upstream pressure.

Filling and venting times (in seconds):

1652 1 653
t1 (with screw loosened by 7 (652)/ 8 (653) turns: 3,2 : 2,8
EN| > (with screw loosened by 1twrm) 1237185 EN
t3 (venting time) T

These times correspond to a supply pressure (P1)
of 6.3 bar, a transition pressure (P2) of 60% to 70%
(652/653) P1 (not adjustable) and a downstream capac-
ity of 10 liters.
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DESCRIPTION
Cet ensemble réalise les 2 fonctions principales suivantes:
- La mise a I'atmosphére d’une installation pneumatique.
- La mise en pression progressive aprés tout arrét ayant
entrainé la purge de linstallation

VANNE DE COUPURE

La vanne de coupure 3/2 NF, commandée par une électrovanne
a plan de pose CNOMO, assure la purge de l'installation par
mise hors tension de I'électrovanne

DEMARREUR PROGRESSIF

A mise sous pression, le démarreur étant a I'état repos, la
restriction (réglable) permet un remplissage progressif du
circuit aval. Les vérins se déplacent lentement. Le passage
en position «plein débit» s'effectue de fagon différente suivant
les deux modéles de démarreurs proposeés :

- DEMARREUR PROGRESSIF EN VERSION AUTO-
PILOTE
Passage automatique en position «plein débit» dés que
la pression aval atteint 60 a 80% (selon la série) de
la pression d’alimentation (pression amont). Les cycles
suivants s'effectuent alors a la vitesse normale.
Le démarreur reste en position plein débit tant que la
pression amont est maintenue.
Le retour a la position repos est obtenu par coupure de
la pression d’alimentation.

Attention : Les fonctions de ces produits requiérent des
électrovannes sans commande manuelle auxiliaire ou avec
commande manuelle a position non-maintenue (commande
a impulsion).

RECOMMANDATIONS DE MONTAGE ET
DE FONCTIONNEMENT

- Lensemble vanne de coupure et démarreur progressif est
a placer avant le lubrificateur. Eviter toute présence d'huile.

- Ne pas obturer l'orifice 3 d’échappement de la vanne
de coupure

- S'assurer que cet orifice ne puisse pas étre obturé acci-
dentellement

- Dans le cas de fonctionnement en ambiances poussié-
reuses, monter un silencieux d'échappement sur I'orifice
3 (proposé en accessoires)

- S'assurer que cet ensemble fonctionne dans la limite des
plages d'utilisation (pression, température, tension, courant).

- Les électrovannes ne doivent pas étre équipées de com-
mande manuelle a accrochage

- La mise hors tension de la vanne de coupure ne doit
s’effectuer qu’en cas de nécessité, lors de l'arrét géné-
ral de linstallation ou en cas de coupure de courant. Ce
produit n’est pas un dispositif d’arrét de fin de cycle.

- Sur les installations a trés faible fréquence d'utilisation (par
exemple, lorsque les machines fonctionnent en continu), il
est nécessaire de vérifier périodiquement - au moins
1 fois par mois - le fonctionnement correct de I'ensemble
vanne de coupure et démarreur progressif, en effectuant
guelques manoeuvres de mise hors tension/sous tension
(purge de linstallation et remise en pression progressive)

- Dans le cas de constatation de dysfonctionnement de cet
ensemble, retourner les produits a votre point de vente
habituel, en précisant les conditions d'utilisation et le dys-
fonctionnement constaté

S AVENTICS™ SERIES 652-653
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

REGLAGE DU TEMPS DE MISE EN PRESSION DU CIR-
CUIT AVAL (voir page 14)

Dans les 2 versions de démarreurs, le réglage de la vitesse

de remplissage et de la montée en pression du circuit aval est

réalisée par vis micrométrique. Les appareils sont livrés avec
la vis desserrée pour un débit de 7 I/min.

Le réglage s'effectue de la fagon suivante:

- Desserrer la vis de 0,5 a 7 tours (652)/8 tours (653) maxi
suivant la vitesse souhaitée (Rep. 1)

- Faire un essai.

- Ajuster le réglage en modifiant la position de la vis. Pour
refaire un essai, il est nécéssaire, au préalable, de vidanger
linstallation par la vanne de coupure.

- Lorsque le reglage correct est obtenu, la mise en place d'une
goupille permet de condamner l'accés a la vis afin d'éviter
tout déréglage intempestif (Rep. 2). Il est toujours possible
de retirer la goupille a l'aide d'un tournevis plat ou une pince
a bec long.

Nota: Dans le cas d'un démarreur a commande électro-
pneumatique, le réglage doit s’effectuer avec pilote
électrigue monté. Il n'est pas nécessaire de vidanger
l'installation ou de couper l'alimentation électrique
du pilote pour placer la goupille de condamnation.

COURBES DE REMPLISSAGE ET VIDANGE D’UNE
INSTALLATION (voir pages 15)

» AVEC DEMARREUR AUTO-PILOTE

La plage de réglage du temps de remplissage est comprise
entre les courbes (1) et (2).

Le passage en plein débit s'effectue automatiquement dés
gue la pression aval (P2) atteint 60% a 70% (652/653) de
la pression amont (P1)

FR | Temps de remplissage et vidange (en secondes):

1652 653
t1 (avec vis desserrée de 7 (652)/8 (653) tours)

...............................................................
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t3 (temps de vidange) 1 105

Ces temps sont définis avec pression d'alimentation (P1): 6,3
bar, pression de basculement (P2): 60% a 70% (652/653)
P1 (non réglable) et capacité du circuit aval de 10 litres.
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BESCHREIBUNG

Die Einheit stellt die beiden folgenden Funktionen
sicher:

- die Entluftung pneumatischer Anlagen und

- die progressive Unterdrucksetzung der Anlagen

nachjedem Stillstand, der zu einer Entliftung fuhrte.

Diese Produkte tragen dazu bei, dass Maschinen den
Konformitatsanforderungen entsprechen

STOPPVENTIL

Das Stoppventil 3/2 NC, das mit einem Pilotventil
gemal CNOMO betéatigt wird, stellt die Entllftung der
Anlage durch Unterbrechung der Stromzufuhr zum
Pilotventil sicher.

PROGRESSIVES ANFAHRVENTIL

Bei der Druckbeaufschlagung, in der sich das Anfahrventil
in Grundstellung befindet, wird durch die einstellbare
Drossel ein progressives Beflillen der Pneumatikanlage
ermoglicht. Die Zylinderbewegungen sind verlangsamt.
Der Zeitpunkt der Umschaltung auf den ,vollen
Querschnitt hangt davon ab, welches Anfahrventil
eingesetzt wird:

- AUTOMATISCH GESTEUERTES PROGRESSIVES
ANFAHRVENTIL

Automatischer Ubergang zur Einstellung ,voller Quer-
schnitt”, sobald der Arbeitsdruck 60 bis 80 % (abhangig
von der Serie) des Versorgungsdrucks erreicht (Vordruck).
Die darauffolgenden Bewegungsablaufe werden mit
normaler Geschwindigkeit ausgefiihrt. Das Anfahrventil
bleibt in der Einstellung ,voller Querschnitt, solange
der Vordruck gehalten wird. Ein Umschalten in die
Ruhestellung wird durch die Unterbrechung des Ver-
sorgungsdrucks erreicht.

Handhilfsbetatigung bei den Magnetventilen: Die
Einheit kann nur mit Magnetventilen ohne Handhilfsbe-
tatigung oder mit impulsbetéatigter Handhilfsbetatigung
(nicht selbsthaltend) vorgesteuert werden.

INSTALLATIONS- UND BETRIEBSANWEISUNGEN
- Die Einheit aus Stoppventil und progressivem Anfahr-
ventil ist vor dem Oler zu montieren. Es ist sicherzu-
stellen, dass kein Ol vorhanden ist.

- Der EntIUftungsanscthss 3 des Stoppventils darf
nicht verschlossen werden.

- Es ist sicherzustellen, dass dieser Anschluss auch
nicht versehentlich verschlossen werden kann.

- Im Falle des Betriebs in staubiger Umgebung ist der
Entliftungsanschluss 3 mit einem Schalldampfer zu
versehen (Zubehor).

- Die Einheit darf nur innerhalb der auf der vorange-
henden Seite angegebenen Spezifikationen betrieben
werden (Druck, Temperatur, Spannung, Strom).

- Die Magnetventile sind nicht mit einer rastenden
Handhilfsbetéatigung zu versehen.

- Das Stoppventil ist nur bei Bedarf abzuschalten,
und zwar bei einer allgemeinen Abschaltung der
Anlage oder bei Stromausfall. Es handelt sich bei
diesem Produkt nicht um eine Endabschaltung.

- Bei Anlagen, die nur gelegentlich betrieben werden
(z.B. bei Maschinen im Dauerbetrieb) ist die rich-
tige Funktionsweise der Einheit aus Stoppventil
und progressivem Anfahrventil in regelmaRigen
Abstanden - mindestens 1x pro Monat - zu Uber-
prifen. Die Anlage ist zu diesem Zweck mehrmals
ein- und auszuschalten (Entleerung und anschlieRende
progressive Druckbeaufschlagung).

& AVENTICS™ SERIES 652-653
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

- Bei Feststellung einer Stérung bitten wir um Einsen-
dung des Produkts unter Angabe der Einsatzbedin-
gungen und des aufgetretenen Fehlers.

EINSTELLUNG DER FULLGESCHWINDIGKEIT (Siehe Seite
14)

Bei beiden Modellen des Anfahrventils lasst sich die

Flllgeschwindigkeit, d.h. der Druckanstieg in der Pneuma-

tikanlage, anhand einer Feingewindeschraube einstellen.

Komponenten werden mit Schraubeneinstellung von

7 I/min geliefert.

Die Einstellung erfolgt folgendermalR3en:

- Schraube je nach gewiinschter Geschwindigkeit um 0,5
bis max. 7 Umdrehungen (652) / 8 Umdrehungen (653)
l6sen (siehe Rep 1).

- Test durchfuhren.

- Einstellung Uber die Schraube regulieren. Um einen er-
neuten Test durchzufuhren ist die Anlage zuerst anhand
des Stoppventils zu entluften.

- Sobald die gewiinschte Einstellung erreicht ist, ist die
Einstellschraube mit Hilfe des Haltestift zu fixieren, um
ein ungewolltes Verstellen zu vermeiden (siehe Rep 2).
Der Deckel muss fir jede Neueinstellung abgenommen
und der Haltestift entfernt werden.

Anmerkung: Beim elektropneumatisch gesteuerten An-

fahrventil muss die Einstellung bei montiertem Pilotventil

erfolgen. Zum Befestigen des Befestigungsstifts muss der

Magnetkopf nicht entliiftet oder entfernt werden.

FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN
} (Siehe Seite 15)
| « FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN MIT AUTOMA.-
TISCH GESTEUERTEM ANFAHRVENTIL

Der Einstellbereich fur die Befiullung liegt zwischen den
DE |[Kurven (1) und (2).
Der Ubergang in die Einstellung ,voller Querschnitt*
erfolgt automatisch, sobald der Arbeitsdruck 60% bis
70% (652/653) des Versorgungsdrucks erreicht.

Fill- und Entluftungszeiten (in Sekunden):

1652 | 653
t1 (Schraube mit 7 (652)/8 (653) Umdrehungen gelost) 3228
t2 (Schraube mit 1 Umdrehung gelost)y " 231185
3 (Entliftungszeiy 105

Diese Zeiten sind definiert bei einem Versorgungsdruck
(P1): 6,3 bar, einem Ansprechdruck (P2): von 60% bis
70% (652/653) des Versorgungsdrucks P1 (nicht ein-
stellbar) und einem Volumen im Arbeitskreis von 10 I.

DE
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DESCRIPCION
Este conjunto realiza las 2 funciones principales siguientes:
- La puesta a atmésfera de una instalacion neumatica.
- La puesta a presion progresiva después de una
parada que haya conllevado la purga de la instalacion
VALVULA DE CORTE
La valvula de corte 3/2 NC, pilotada por una electrovalvula
con plano de acoplamiento CNOMO, asegura la purga de
la instalacion al quitar la tension de la electrovélvula
ARRANQUE PROGRESIVO
Al poner a presion la valvula, estando el arranque en reposo,
el ajuste (regulable) permite un llenado progresivo del circuito
de salida. Los cilindros se desplazan lentamente. El paso a
la posicion “pleno caudal” se efectla de manera diferente
siguiendo los dos modelos de valvulas de arranque propuestos:
- ARRANQUE PROGRESIVO EN VERSION
AUTOPILOTADO
Paso automatico a la posicion “pleno caudal” en el
momento en que la presion de salida alcanza del 60
al 80% (dependiendo de la serie) de la presién de
alimentacion (presion de entrada). Los ciclos siguientes
se efectlian a la velocidad normal. El arranque
permanece en posicion pleno caudal mientras es
mantenida la presion de entrada. La vuelta a la posicion
de reposo se obtiene por corte de la presion de
alimentacion.
Mando manual en electrovélvulas: Las funciones de es-
tos productos requieren electrovalvulas sin mando manual
auxiliar o con mando manual de posicién no-mantenida
(mando de impulsion).

INSTALACION
El conjunto valvula de parada de urgencia y arranque pro-
gresivo se sitUa en la cabeza de una instalacion neumdtica,

después del filtro, filtro/regulador o filtro + regulador y antes, ES

eventualmente, el lubricador.

RECOMENDACIONES DE MONTAJE Y
FUNCIONAMIENTO

- El conjunto vélvula de corte y arranque progresivo se
coloca antes del lubricador. Evitar toda presencia de
aceite.

- No obturar el orificio 3 de escape de la valvula de corte

- Comprobar que este orificio no se obture accidentalmente

- En el caso de funcionamiento en ambientes polvorien-
tos, montar un silencioso de escape enel orificio 3
(propuesto como accesorio)

- Comprobar que este conjunto funciona en el limite de
los rangos de utilizacién (presion, temperatura, tension,
corriente) definidos al lado.

- Las electrovalvulas no deber ser equipadas de mando
manual con enclavamiento

- Quitar la tensién de la valvula de corte debe reali-
zarse solamente en caso de necesidad, durante una
parada general de la instalacion o en el caso de corte
de corriente. Este aparato no es un dispositivo de
parada de fin de ciclo.

- En las instalaciones de muy baja frecuencia de utiliza-
cion (por ejemplo, cuando las maquinas funcio-
nan en continuo) es necesario comprobar periédica-
mente - al menos 1 vez al mes - el funcionamiento
correcto del conjunto valvula de corte y arranque
progresivo, realizando algunas maniobras de puesta sin
tension/con tension (purga de la instalaciéon y puesta a
presion progresiva)

- En el caso de constatacion de disfuncionamiento de
este conjunto, devolver los productos a su punto de
venta habitual, precisando las condiciones de utilizacion
y el disfuncionamiento constatado

& AVENTICS™ SERIES 652-653
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REGULACION DEL TIEMPO DE PUESTA A
PRESION DEL CIRCUITO DE SALIDA
(Vea la pagina 14)

En las 2 versiones de arranque, la regulacion de la velocidad de

llenadoy de la subida de presién del circuito de salida se realiza

por tornillo micrométrico. Los componentes se suministran
con un ajuste de tornillo de 7 I/min.

La regulacion se realiza de la manera siguiente:

- Aflojar el tornillo de 0,5 a 7 vueltas (652)/8 vueltas (653)
para obtener la velocidad deseada (Rep. 1).

- Hacer una prueba.

- Ajustar la regulacién modificando la posicion del tornillo.
Para hacer otra prueba, es necesario, previamente, vaciar
la instalacion por la valvula de corte.

- Cuando es obtenida la regulacion correcta, un pasador per-
mite evitar el acceso al tornillo con el fin de evitar cualquier
desrregulacién intempestiva (ver Rep.2). Para realizar una
nueva regulacion, es necesario desmontar la tapa superior
para soltar el pasador.

Nota : En el caso de un arranque de mando electroneuma-
tico, la regulacién se debe realizar con piloto eléctrico
montado. No es necesario descargar ni extraer la
electrovalvula piloto para fijar el pasador de blogueo.

CURVAS DE LLENADOY VACIADO DE

UNA INSTALACION (Vea la pagina 15)
* CON ARRANQUE AUTOPILOTADO
La zona de regulacion del tiempo de llenado estd com-
prendida entre las curvas (1) y (2).
El paso a pleno caudal se realiza autométicamente cuando
la presion de salida alcanza del 60% al 70% (652/653) de
la presion de entrada

Tiempo de llenado y vaciado (en segundos):

16521653 ES
t1 (con tornillo suelto 7 (652)/8 (653) vueltas) : 32 : 2,8
‘t2/(con tornillo suelto 1 vuelta) 1231185
‘t3 (tiempo de vaciado) 105

Estos tiempos estan definidos con una presion de alimen-
tacion (P1): 6,3 bar, presién basculante (P2): 60% al 70%
(652/653) P1 (no regulable) y capacidad del circuito de
salida de 10 litros.
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DESCRIZIONE
Questo gruppo consente di effettuare le 2 funzioni principali
seguenti:

- Lo scarico in atmosfera di un impianto pneumatico.
- La messa in pressione progressiva dopo qualsiasi
arresto che ha comportato lo scarico dell'impianto.

VALVOLA SEZIONATRICE DI CIRCUITO

La valvola sezionatrice di circuito 3/2 NC, comandata da
un’elettrovalvola a piano di posa CNOMO, assicura lo
scarico dellimpianto e la messa in pressione della valvola.

AVVIATORE PROGRESSIVO

Alla messa in pressione, con l'avviatore in posizione di
riposo, il foro (a sezione regolabile) consente

un riempimento progressivo del circuito a valle, per cui i
cilindri si spostano lentamente. Il passaggio

in posizione «piena portata» avviene in modo diverso a
seconda dei due modelli di avviatori proposti :

- AWIATORE PROGRESSIVO IN VERSIONE
AUTOPILOTATA
Passaggio automatico in posizione «piena portata» non appena
la pressione a valle raggiunge dal 60 al 80% (a seconda della
serie) della pressione di alimentazione (pressione a monte). |
cicli successivi vengono quindi eseguiti alla velocita normale.
L'avviatore rimane in posizione di piena portata fino a che
la pressione a monte viene mantenuta.
Il ritorno alla posizione di riposo si ottiene interrompendo
la pressione di alimentazione.
Comando manuale sulle elettrovalvole: Le funzioni di questi
prodotti richiedono delle elettrovalvole senza comando ma-
nuale ausiliario o con comando manuale a posizione non
mantenuta (comando a impulsi).

INSTALLAZIONE
Il gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore progressivo
deve essere posizionato in testa ad un impianto pneumatico,
dopo il filtro, filtro/regolatore o filtro + regolatore e prima
dell'eventuale lubrificatore.

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO E FUNZIONAMENTO

- Il gruppo valvola sezionatrice di circuito e awviatore pro-
gressivo deve essere posizionato prima del lubrificatore.
Evitare qualsiasi presenza di olio.

- Non chiudere la via 3 di scarico della valvola sezio-
natrice di circuito

- Assicurarsi che tale via non venga ostruita accidental-
mente

- In caso di impiego in ambienti polverosi, montare un silen-
Ziatore di scarico sulla via 3 (disponibile come accessorio)

- Assicurarsi che questo gruppo funzioni nel limite dei
campi di utilizzo (pressione, temperatura, tensione,
corrente) qui specificati.

- Le elettrovalvole non devono essere equipaggiate con il
comando manuale di tipo mantenuto

- Si pud sospendere la tensione alla valvola sezio-
natrice di circuito solo in caso di necessita, come
nel caso di fermo generale dellimpianto o in caso di
interruzione di corrente. Questo componente non &
un dispositivo di arresto di fine ciclo.

- Sugli impianti con una frequenza molto bassa di inter-
vento (per esempio, quando le macchine funzionano di
continuo) € necessario controllare periodicamente -
almeno 1 volta al mese - il corretto funzionamento
del gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore
progressivo, effettuando qualche manovra di seziona-
mento di circuito (scarico dellimpianto e riattivazione
della pressione progressiva)

AVENTICS™ SERIES 652-653
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

- In caso di cattivo funzionamento del gruppo, rendere il
materiale al vostro abituale punto vendita, specificando
il tipo di utilizzo e il mal funzionamento rilevato.

REGOLAZIONE DEL TEMPO DI MESSA IN
PRESSIONE DEL CIRCUITO AVALLE
(Vedere alla pagina 14)

In entrambe le versioni di avviatore, la regolazione della velocita

di riempimento e della messa in pressione del circuito a valle

viene impostata mediante la vite micrometrica. | componenti

sono forniti con una regolazione a vite da 7 I/min.

La regolazione viene eseguita nel modo seguente:

- Allentare la vite da 0,5 a 7 giri (652) o di 8 giri (653), a seconda
della velocita desiderata (vedere Rep. 1).

- Fare una prova.

- Aggiustare la regolazione intervenendo sulla vite. Per rifare
una prova, € necessario prima scaricare I'impianto della
valvola sezionatrice di circuito.

- Quando si € ottenuta la regolazione corretta, una spina
consente di bloccare I'accesso alla vite al fine di evitare
regolazioni intempestive (vedi Rep. 2). Per eseguire una
nuova regolazione, occorre smontare il coperchio superiore
per liberare la spina.

Nota : Nel caso di un avviatore a comando elettropneumatico,
laregolazione deve essere effettuata con pilota elettrico
montato. Non & necessario sfiatare o rimuovere il pilota
solenoide per fissare il perno di bloccaggio.

CURVE DI RIEMPIMENTO E SCARICO DI
UN IMPIANTO (Vedere alla pagina 15)

* CON AVVIATORE AUTOPILOTATO
Il campo di regolazione del tempo di riempimento € com-
preso tra le curve (1) e (2).
Il passaggio piena portata scatta automaticamente nel
momento in cui la pressione a valle raggiunge dal 60% al
70% (652/653) della pressione a monte.

T

Tempi di riempimento e scarico (in secondi):

1652 | 653
t1 (con vite allentata di 7 (652)/8 (653) giri) __ } 3,2} 2,8
t2 (con vite allentata di 1 giro) 1 23 118,5
‘t3 (tempo di scarico) 1705

Questi tempi sono definiti con pressione di alimentazione
(P1): 6,3 bar, pressione di variazione della portata (P2): dal
60% al 70% (652/653) P1 (non regolabile) e capacita del
circuito a valle di 10 litri.
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BESCHRIJVING
Deze eenheid voert de volgende 2 hoofdfuncties uit:

-Het onder normale luchtdruk brengen van een
pneumatische installatie.

- Het progressief geleidelijk onder druk brengen na
een onderbreking die een ontluchting van de installatie
tot gevolg had.

AFSLUITER

De 3/2 NC afsluiter, die bediend wordt door een magneet-

ventiel met aansluitconfiguratie CNOMO, zorgt voor de

ontluchting van de installatie door uitschakeling van het

magneetventiel.

PROGRESSIEVE STARTER .

Bij het toevoeren van de druk is de starter in ruststand.

Hierdoor kan door de (instelbare) beperking het uitlaatcircuit
rogressief wordengevuld. De cilinders verplaatsen zich
angzaam. De overgang naar de voldebiet-positie verschilt

afhankelijkvan twee modellen starters :

- PROGRESSIEVE STARTER IN AUTOMATISCH
GESTUURDE VERSIE
Automatische overgang naar «voldebiet-positie» zodra de
uitlaatdruk 60% tot 80% (afhankelijk van de serie) van
de inlaatdruk bedraagt. De volgende cycli voltrekken zich
met normale snelheid. De starter blijft in voldebiet-positie
zolang de inlaatdruk wordt gehandhaafd. Onderbreking
van de toevoerdruk brengt de starter in rustpositie terug.
Handbediening voor magneetventielen: De functies
van deze producten vereisen magneetventielen zonder
handbediening of met niet-instelbare handbediening
(impulsbediening).

AANBEVELINGEN VOOR DE MONTAGE EN DE
WERKING

- De eenheid afsluiter en progressieve starter wordt voor
de smeerinrichting geplaatst. De aanwezigheid van olie
voorkomen.

- De ontluchtingspoort 3 van de afsluiter niet belem-
meren.

- Controleren of deze poort niet per ongeluk belemmerd wordt.

- Bij gebruik in stoffige ruimten een uitlaatdemper op
poort 3 monteren (E\]/erkri'gbaar als accessoire).

- Controleren of deze eenheid werkt binnen de grenzen
van de gebruiksbereiken (druk, temperatuur, spanning,
stroom) die hiernaast worden gedefinieerd.

- De magneetventielen mogen niet zijn uitgerust met
handbediening met ophanging.

- De afsluiter mag alleen indien nodig worden uitge-
schakeld, bij de algehele stilstand van de installatie of
in geval van een stroomverbreking. Dit product is niet
een stopinrichting voor het einde van de cyclus.

- Bij installaties met een zeer lage gebruiksfrequentie
(bijvoorbeeld wanneer de machines continu werken) is
het noodzakelijk om periodiek - ten minste 1 keer
per maand - te controleren of de eenheid afsluiter
en progressieve starter goed werkt. Schakel hier-
toe de eenheid een paar keer in en uit (ontluchting
van installatie en herstellen van progressieve druk).

- In het geval dat storingen aan de eenheid worden
econstateerd, de producten terugsturen naar uw ver-
ooppunt. De gebruikscondities en de geconstateerde

storingen vermelden.

TIJIDAFSTELLING VOOR ONDER DRUK
BRENGEN UITLAATCIRCUIT (Zie pagina 14
In beide versies van de progressieve starter, wordt de sne-
heid van het vullen en van de druktoevoer in het uitlaatcircuit
afgesteld met een micrometrische schroef. Componenten
zijn voorzien van een lI/min-schroefafstelling in 7 slagen.
De afstellin% geschiedt als volgt:
- Los de schroef 0,5 tot 7 slagen (652)/8 slagen (653) max.
volgens de gewenste snelheid (zie Rep. 1).
- Test dit uit
- Stel de regeling bij door de positie van de schroef aan te
passen. Om een nieuwe test uit te voeren is het noodzakelijk
om de installatie, voorafgaand, te ledigen door de afsluiter.

AVENTICS™ SERIES 652-653
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- Als de correcte regeling is verkregen, kan door plaatsing van
een pen de toegang tot de schroef worden geblokkeerd om
ongewenste ontregelingen te voorkomen (zie Rep. 2). Om
een nieuwe inregeling te verkrijgen, is het nodig het deksel
te demonteren om de borgpen te verwijderen.

N.B.: Bij een electropneumatisch bediende starter dient
de regelin /bygass te geschieden door het aparte
stuurventiel te bekrachtigen. Het is niet nodig om het
magneetstuurventlel te ontluchten of te verwijderen om
de borgpen vast te zetten.

VUL EN ONTLUCHTINGSCURVES VAN
EEN INSTALLATIE (Zie pagina 15)
* MET AUTOMATISCH GESTUURDE STARTER
Het regelingsbereik van de vultijd ligt tussen de krommen
(1) en (2).
De overschakeling naar de voldebietpositie vindt automa-

tisch plaats zodra de uitlaatdruk 60% tot 70 % (652/653)
van de inlaatdruk bereikt.
Vul- en ontluchtingstijden (in seconden):

1 652 | 653
11 (schroef 7 (652)/8 (653) slagen losgedraaid): 32 : 2,8
t2 (schroef 1 slag losgedraaid) 1 23 :18,5
‘13 (ontluchtingstijd) 11105

Deze tijden zijn vastgesteld bij een toevoerdruk (P1): 6,3 bar,
omslagpunt (P2): 60% tot 70% (652/653) P1 (niet instelbaar)
en een uitlaatcircuitinhoud van 10 liter.

NL

NL

21

Visit our website at www.emerson.com/aventics

545381-001



EMERSON

BESKRIVELSE
Denne enheten gir de to fglgende hovedfunksjonene:
- Pneumatisk systemlufting.
- Gradvis trykksetting etter strembrudd som resulterer
i lufting av systemet.

STENGEVENTIL

Stengeventilen 3/2 NC, som styres av en magnetventil
av type CNOMO til montering pa plate, lufter systemet
ved a deaktivere magnetventilen.

MYK START-ENHET

Ved trykksetting, ndr myk start-enheten er i utgangspo-
sisjonen, sikrer en regulerbar luftstrem gradvis pafyl-
ling av nedstramskretsen, slik at aktuatorene beveger
seg langsomt. Overgangen til full stremningsposisjon
beror pa hvilken av de fglgende myk start-enhetene
som er valgt:

- AUTOMATISK MYKSTART-ENHET

Automatisk overgang til full flytposisjon straks
nedstrgmstrykket nar 60 til 80 % (avhengig av serien)
av det leverte trykket (oppstremstrykk). Driftssykluser
finner sted ved normal hastighet heretter.

Myk start-enheten blir veerende i full stramningsposisjon
sa lenge oppstmmstrykket opprettholdes.

Enheten gar tilbake til utgangsposisjonen nar
lufttilfgrselen er avbrutt.

Manuell overstyring av magnetventilene: Enheten
kan styres bare med magnetviler uten manuell over-
styring eller med en ikke-ldsende manuell overstyring

(impulstype).
INSTRUKSJONER FOR MONTERING OG BRUK

- Stengeventilen og myk start-ventilenheten ma monteres NO

over foran smearenippelen. Sgrg for at det ikke er noe
olje.

- Ikke blokker utblasningsapning 3 pa stengeventilen.

- Pass pa at apning 3 ikke kan blokkeres utilsiktet.

- Ved bruk i stevete miljger, monteres en lyddemper pa
apning 3 (finnes som tilbehgar).

- Serg for a oppfylle driftsspesifikasjonene (trykk, tem-
peratur, spenning, strgm) for enheten som beskrevet.

- Magnetventilene ma ikke utstyres med lasende, ma-
nuell overstyring.

- Stengeventilen ma bare deaktiveres ved behovnar
systemet slas av generelt eller ved strembrudd. Dette
produktet er ingen grensestoppbryter.

- For systemer som betjenes bare sjeldent (f.eks. mas-
kiner som er i kontinuerlig bruk), ma riktig fungering
av stenge- og myk start-ventilen kontrolleres re-
gelmessig - minst én gang i maneden — ved 4 sla
av og pa strgmmen flere ganger (full eksos og gradvis
trykksetting av systemet).

- Dersom en feil skulle oppsta, vennligst send produktet
tilbake til distributaren, sammen med en beskrivelse av
driftsforholdene og problemet.

JUSTERING AV NEDSTR@MS-TRYKKOPPBYGNINGS-
TID (se side 14)

| begge versjoner av myk start-enhetene, reguleres pafyl-

lingshastighet, dvs. trykkansamlingen i nedstremskretsen,

ved hjelp av en fingjenget skrue. Komponenter leveres
med 7 I/min-skruejustering.

Justering skjer som fglger:

- Lgsne skruen med 0,5 til 7 omdreininger (652)/8 om-
dreininger (653) for & oppna ensket pafyllingshastighet
(Rep. 1).

- Utfar en test.

FS AVENTICS™ SERIES 652-653
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- Reguler innstillingen ved & justere skruen. Fer testing
pa nytt, luft installasjonen med stengeventilen.

- Nar riktig innstilling er oppnadd, kan du sette inn stiften
for & lase skruen og forhindre uautorisert justering av
regulert trykk (Rep. 2). En flatskrutrekker eller nebbtang
kan brukes.

Merk: For en solenoidpilot-styrt myk start-enhet ma
justeringen utfgres med solenoidpiloten som er
installert. Det er ikke ngdvendig & lufte eller fierne
solenoidpiloten for a sikre lasestiften.

SYSTEMTRYKKSETTING OG TRYKKAVLASTNINGS-
KURVER (se side 15)

- MED AUTOMATISK MYK START-ENHET
Justeringsomradet for trykksetting ligger mellom kurve
(1) 0g (. o ,
Overgangen til full stremning skje automatisk straks
nedstremstrykket nar 60% til 70% (652/653) av opp-
stramstrykket.

Pafyllings- og luftetider (i sekunder):
1 652 1 653
t1 (med skruen lgsnet med 7 (652)/8 (653) omdreininger): 3,2 : 2,8

'
'
................................................... P hrg A D

t2 (med skruen lgsnet med 1 omdreining)

13 (Iuftetid) 17105

Disse tidene tilsvarer et matetrykk (P1) p& 6,3 bar,
overgangstrykk (P2) pa 60% til 70% (652/653) P1 (kan
ikke reguleres) og en nedstremskapasitet pa 10 liter.

NO
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BESKRIVNING

Den har enheten tillhandahaller foljande tv& huvudsakliga
funktioner:

- Pneumatisk systemavluftning.

- Gradvis trycksattning efter stromavbrott som

orsakat avluftning av systemet.

AVSTANGNINGSVENTIL
3/2 NC avstangningsventil som styrs av en dynmon-
terad CNOMO-solenoidventil, avluftar systemet genom
inaktivering av solenoidventilen.
MJUKSTATENHET
Vid tryckséttning, nar mjukstartsanordningen ar i start-
laget, sakerstéller ett justerbart luftflode en gradvis

[Ining av nedstromsskretsen sa att stélldonen ror sig
langsamt. Overgangen till fullflodesposition beror pa
vilken av foljande mjukstartsanordningar som valts:
- AUTOMATISK MJUKSTARTSANORDNING
Automatisk omkoppling till fullflodesposition sd snart
nedstromstrycket uppgar till 60 - 80 % (beroende pa
serie) av inloppstrycket (uppstromstryck). Darefter utférs
driftcyklarna vid normal hastighet.
Mijukstartanordningen forblir i fullflédesposition sa lange
som uppstromstrycket uppratthalls.
Anordningen atergar till startpositionen néar
luftférsdrjningen stangs av.
Manuell dsidosattning pa solenoidventiler: Enheten
kan enbart styras med solenoidventiler utan manuell
asidosattning eller med en ej-sparrbar manuell asido-
séttning (impulstyp).

MONTERINGS- OCH ANVANDARINSTRUKTIONER

- Avstangnings- och startventilerna méste monteras fére
smdrjanordningen. Sakerstall att ingen olja forekommer.

- Blockera inte utloppsport 3 p& avstangningsventilen.

- Sakerstall att port 3 inte kan oavsiktligt kan blockeras.

- Vid drift i dammig miljé ska en utloppsljuddampare
monteras pa port 3 (finns som tillbehor).

- Setill att uppfylla de driftsspecifikationer (tryck, tempe-
ratur, spanning, strom) som galler fér enheten.

- Solenoidventilerna far inte vara utrustade med manuell
avstangning.

- Avstangningsventilen far enbart slas ifran nar
detta &r nodvandigt nér systemet ar helt avstangt
eller vid ett stromavbrott. Den har produkten ar inte
forsedd med en gransvardesbrytare.

- For system som enbart anvands sporadiskt (dvs. med
maskiner i kontinuerlig drift), maste korrekt funktion
av avstangnings- och mjukstartsanordningarna
kontrolleras regelbundet - minst en gang i manaden
— vilket kan goras genom att sla av och pa strombryta-
ren ett flertal ganger (fullt utlopp och gradvis trycksatt-
ning av systemet).

- Vid ett eventuellt stromavbrott, vanligen returnera
produkten till din aterférsaljare med en beskrivning av
driftférnallandena och problemet.

JUSTERING AV TRYCKSATTNINGTIDEN
(Se sida 14)
Med bada versionerna av anordningarna justeras fyll-
ningshastigheten, dvs. tryckbildningen i nedstromskretsen
med en fingdngad skruv. Komponenterna levereras med
en 7 I/min skruvjustering.
Foljande justering géller:
- Lossa péa skruven med 0,5 - 7 varv (652)/8 varv (653)
for att erhalla 6nskad trycksattningshastighet (punkt 1).
- GOr ett test.
- Reglera instéllningen med justerskruven. Inna omstarten
ska installationen avluftas med avstangningsventilen.
- Nar korrekt installning erhallits kan stiftet foras in i
skruven igen vilket forebygger oavsiktlig justering av

SE
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det reglerade trycket (Uppr. 2). Det &r mojligt att ta bort
stiftet med en flat skruvmejsel eller med en vass tang.
OBS! Med en mjukstartsanordning med en solenoidstyrd

ventil ska justeringen géras med den installerade

solenoidventilen. Det &r inte nédvandigt att avlufta

eller ta bort solenoidstyrningen for att sakra lasstiftet.

TRYCKSATTNING AV SYSTEMET OCH
AVLUFTNINGSKURVOR (Se sida 15)

¢ MED AUTOMATISK MJUKSTART
Justeringsomradet for trycksattning ligger mellan kur-
vorna (1) och (2).

Overgangen till fullt flode gors automatiskt s& snart
inloppstrycket uppgar till 60% - 70% (652/653) av ut-
loppstrycket.

Fyllnings- och tdmningstider (i sekunder):

1 652 | 653
1 (med 7 (652)/8 (653) varv skruvjustering) : 32: 2,8
t2 (med 1 varv skruvjustering) . 231185
13 (avluftningstid) 1705

Dessa tider korresponderar med ett arbetstryck (P1) pa
6,3 bar, ett dvergangstryck (P2) pa 60% - 70% (652/653)
P1 (ej justerbart) och en utloppskapacitet pa 10 liter.
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KUVAUS

Yksikolla on kaksi paatoimintoa:

- Jarjestelman pneumaattinen ilmanpoisto.

- Asteittainen paineistus jarjestelman ilmanpoistoon

johtaneen sahkokatkoksen jalkeen.

SULKUVENTTIILI
Alusta-asennettavan CNOMO-solenoidiventtiilin ohjaama
3/2 NC sulkuventtiili poistaa jarjestelmasta ilman katkai-
semalla virran solenoidiventtiilista.
PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Kun pehmedakaynnistyslaite on paineistettaessa alku-
asennossaan, sdadettava ilmavirta varmistaa loppu-
paan piirin tayttymisen siten, etté toimilaitteet liikkuvat
hitaasti. Siiryminen taysvirtausasentoon riippuu siita,
mika seuraavista pehmeakaynnistyslaitteista valitaan:
- AUTOMAATTINEN PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Automaattinen siirtyminen taysvirtausasentoon heti kun
loppupdan paine saavuttaa 60-80 % (sarjasta riippuen)
syotetystd paineesta (alkupdén paine). Tydjaksot
tapahtuvat sen jalkeen normaalilla nopeudella.
Pehmedakaynnistyslaite pysyy taysvirtausasennossa niin
kauan kuin alkup@an painetta yllapidetaan.
Laite palaa alkuasentoonsa, kun ilmansy6ttd
katkaistaan.
Solenoidiventtiilin manuaalinen ohitus: Laitetta voi
ohjata ainoastaan solenoidiventtiileilla, joissa ei ole
manuaalista ohitusta tai joissa on lukitsematon manu-
aalinen ohitus (impulssi-tyyppinen).

ASENNUS- JA KAYTTOOHJEET

- Sulku- ja pehmedakaynnistysventtiiliyksikké on asen-
Qletpava edelld ennen voitelijaa. Varmista, ettei siina ole
allya.

- Ala tuki poistoaukkoa 3 sulkuventtiilissa.

- Varmista, ettei aukkoa 3 voi tukkia tahattomasti.

- Jos kaytto tapahtuu polyisessa ympéaristossa, asenna
aukkoon 3 pakokaasun a&anenvaimennin (saatavissa
lisdvarusteena).

- Muista noudattaa yksikon kayttbvaatimuksia (paine,
[Ampdtila, jannite, virta) kuvatulla tavalla.

- Solenoidiventtiilissa ei saa olla lukituksen manuaalista
ohitusta.

- Sulkuventtiilistd saa katkaista tarvittaessa virran
ainoastaan, kun jarjestelma yleisesti suljetaan tai
virransyotossa tapahtuu vika. Tamé tuote ei ole
rajakatkaisin.

- Harvoin ka?/tettavissajarjestelmissa (esim. jatkuvassa
kayttssa olevassa koneessa) sulku- ja pehmeakayn-
nistﬁsventtiiliyksikkb on tarkistettava séannollisesti
- vahintdan kerran kuussa — kytkemalla virta useita
kertoja paalle ja pois (jarjestelman taysi tyhjennys ja
asteittainen paineistus).

- Jos laite vikaantuu, palauta tuote jalleenmyyijallesi
mukana kuvaus kayttoolosuhteista ja ongelmasta.

LOPPUPAAN PAINEEN NOUSUAJAN SAATO
(ks. sivu 14)

Kummassakin pehmeakaynnistyslaiteversiossa taytténo-

ﬁeutta eli paineen nousua loppupéaan piirissa saddetadn
ienokierteisella ruuvilla. Toimitettaessa komponentit

on saadetty asetukseen 7 I/min.

S&aato tapahtuu seuraavasti:

- Haluttu taytténopeus saadaan avaamalla ruuvia 0,57
kierrosta (652)/8 kierrosta (653) (kohta 1).

- Suorita testi.

- Séada asetusta saatamalla ruuvia. llmaa asennus sul-
kuventtiililla ennen uudelleentestausta.

- Kun oikea asetus on saavutettu, esta paineen luvaton
saato lukitsemalla ruuvi tapilla (kuva 2). Tapin voi irrottaa
littealla ruuvimeisselilla tai teravakarkisilla pihdeilla.

Huom: Solenoidiesiohjattu pehmeé&kaynnistyslaite on

séadettava solenoidiesiohjausventtiili asennettuna.
Lukitustapin varmistamiseksi ei tarvitse suorittaa

AVENTICS™ SERIES 652-653
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

Fi

tyhjennysté tai poistaa solenoidiohjausventtiilia.

JARJESTELMAN PANEISTUS- JA PANEENPOISTO-
KAYRAT (ks. sivu 15)

+ AUTOMAATTISELLA PEHMEAKAYNNISTYSLAIT-
TEELLA

Paineistuksen saatdalue on kayrien (1) ja (2) valissa.
Siirtyminen tayteen virtaukseen tapahtuu automaattisesti
heti loppupéén paineen saavuttaessa 60%—70% (652/653)
alkupaan paineesta.

Taytto- ja tyhjennysajat (sekuntia):

Ajat vastaavat 6,3 baarin syo6ttOpainetta (P1), siir-
tymépainetta (P2) 60%—-70% (652/653) Pl:sta (ei
saadettavissd) ja 10 litraa loppupaan tilavuutta.

1652 653
t1 (ruuvia avattu 7 (652)/8 (653) kierrosta) 32:28
2 (ruuvia avattu 1 kierros) 1231185
‘3 (tyhjennysaka) 105

Fl
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BESKRIVELSE
Denne samling yder fglgende to hovedfunktioner:
- Ventilering af trykluftssystem.
- Gradvis trykventilering efter et udfald, som farer
til ventilering af systemet.

STOPVENTIL

3/2 NC stopventilen, der kontrolleres af en magnetventil
af CNOMO plademonteringstypen, ventilerer systemet
ved at afkoble magnetventilen.

BLADSTARTENHED

Efter trykventilering, nar blgd startenheden er i sin start-
position, sikrer en justerbar luftstrgm gradvis fyldning
af nedstreamskredslgbet, sa aktuatorerne beveeger sig
langsomt. Overgangen til fuld flow-position afheenger
af, hvilken af fglgende blgdstartenheder, der er valgt:

- AUTOMATISK BL@DSTARTENHED

Automatisk omstilling til fuld flow-position, s& snart

nedstrgmstrykket nar 60 til 80 % (afhaengigt af serien) af

det forsynede tryk (opstremstryk). Driftscyklusser foregar
efterfglgende ved normal hastighed.

Bladstartenhed forbliver i fuld flow-position, s& leenge

opstremstrykket fastholdes.

Enheden vender tilbage til sin startposition, nar

lufttilfarslen afbrydes.

Manuel overstyring p& magnetventiler: Samlingen

kan kun styres med magnetventiler uden manuel over-

styring eller med en ikke-lasende manuel overstyring

(impulstype).

MONTERINGS- OG DRIFTSVEJLEDNING

- Stop- og blgdstartventilsamlingen skal far smgreenhe-
den. Sarg for, at der ikke er noget olie.

- IUndgé at tildeekke udstedningsport 3 pa stopventi-
en.

- Sarg for at port 3 ikke kan blive deekket til utilsigtet.

- ltilfeelde af drift i miljger med stav kan der monteres en
udstgdningslyddeemper pa port 3 (fas som tilbehgar).

- Serg for at overholde driftsspecifikationerne gryk, tem-

eratur, spaending, strgm) pa samlingen som beskrevet.

- Magnetventilerne ma ikke udstyres med manuel over-
styring af lasetypen.

- Stopventilen ‘'ma kun afkobles efter behov, nar
systemet generelt bliver lukket ned eller i tilfeelde af
stramforsyningsfejl. Dette produkt er ikke en ende-
stopknap.

- For systemer, der kun betjenes en ganE imellem (f.eks.
i tilfeelde af kontinuerligt, betjente maskiner), skal den
korrekte funktion af stop- og blgdstartventilsamlin-
gen kontrolleres regelmaessigt - mindst én gang
om maneden — ved at teende og slukke for strammen
flere gange (fuld udstadning og gradvis trykventilering
af systemet).

- Skulle der opsta en fejl, bedes du returnere produktet
til din distributar sammen med en beskrivelse af drifts-
betingelserne og problemet.

JUSTERING AF OPBYGNINGSTIDEN FOR
NEDSTROMSTRYKKET (se side 14)

| begge versioner af blgdstartenheden bliver fyldningsgra-

den, dvs. det tryk, der opbygi(ges i nedstremskredslgbet,

justeret ved hjeelp af en fin skruegang. Komponenterne

er forsynet med 7 I/min stilleskrue.

Justeringen foregar séledes: _

- Skru skruen lgs ved at dreje 0,5 til 7 (652)/83ange 653)
for at opna den gnskede fyldningshastighed (del 1).

- Udfar en test. .

- Regulér indstillingen ved at justere skruen. Far du tester
igen, skal du ventilere installationen med stopventilen.

- Nér den korrekte indstilling er opnéet, kan du indseette
en stift for at Iase skruen og forhindre uautorlseret#uste—
ring af det regulerede tryk (del 2). Det er muligt at fjerne
stiften med en flad skruetraekker eller en naletang.

DK

AVENTICS™ SERIES 652-653
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BEMARK For en magnetpilotkontrolleret blgdstartenhed
skal justeringen foretages med magnetpiloten
installeret. Det er ikke ngdvendigt at ventilere
eller fierne magnetpiloten for at sikre Iasestiften.

TRYKVENTILERING AF SYSTEMET OG

TRYKTABSKURVER (se side 15)
* MED AUTOMATISK BL@DSTARTENHED
Z]ij)stenrzgiomradet for trykventilering ligger mellem kurve

og (2).

Overgangen til fuldt flow foregér automatisk, sd snart
nedﬁtkrﬂmstrykket nar 60% til 70% (652/653) af opstrem-
strykket.

Fyldnings- og ventileringstider (i sekunder):

t3 (ventileringstid) 1 .05

Disse tider svarer til et forsyningstryk (P1 pa 6,3 bar,
et overgangstryk (P2) pa 60% til 70% 65@/653?_ P1
(ikke justerbart) og en nedstrgmskapacitet pa 10 liter.

DK
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DESCRICAO
Este equipamento fornece as duas fungfes principais
seguintes:
- Ventilagdo do sistema pneumatico.
- Pressurizacédo gradual apds uma falta de energia
na ventilacdo do sistema.

VALVULA DE INTERRUPCAO

A vélvula de interrupcdo 3/2 NC, controlada por uma
valvula solenoide do tipo de montagem de disco CNO-
MO, ventila o sistema através da remoc¢do da energia
da valvula solenoide.

DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE

Durante a pressurizagcdo, quando o dispositivo de
arranque suave esta na posicao inicial, um fluxo de
ar ajustavel garante o enchimento gradual do circuito
a jusante, para que os atuadores andem lentamente.
A transicao para a posicéo de fluxo total depende da
escolha dos seguintes dispositivos de arranque suave:

- DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE
AUTOMATICO
Comuta automaticamente para a posi¢édo de fluxo total
assim que a pressdo a jusante atingir 60% a 80%
(dependendo da série) da pressao fornecida (pressao
a montante). Os ciclos de funcionamento trabalham a
velocidade normal a partir daqui.
O dispositivo de arranque suave permanece na posicao
de fluxo total desde que mantenha a pressdo a montante.
O dispositivo volta a posicao inicial quando cortar o
fornecimento de ar.
Sobreposicao manual das valvulas solenoides: Sé
pode controlar o equipamento com valvulas solenoides
sem sobreposicdo manual ou com uma sobreposicao
manual sem fixacao (tipo impulso).

INSTRUQOES DE MONTAGEM E FUNCIONAMENTO
Deve montar a valvula de arranque suave e interrupgao
antes do lubrificador. Certifique-se de que ndo existe
Oleo.

- N&o obstruaa porta de escape 3 da valvula de interrupgao.

- Certifique-se de que nao é possivel obstruir a porta 3
inadvertidamente.

- Em caso de funcionamento em ambientes poeirentos,
monte um silencioso de escape na porta 3 (disponivel
como acessorio).

- Certifique-se de que cumpre as especifica¢cdes de fun-
cionamento (presséo, temperatura, tensdo, corrente)
do equipamento conforme descrito.

- N&o deve equipar as valvulas solenoides com uma
sobreposicdo manual de fixacéo.

- SO deve remover a energia da valvula de interrupgéo
em caso de necessidade quando o sistema esta
encerrado ou em caso de falha de energia. Este
produto ndo tem um interruptor de paragem limite.

- Para sistemas utilizados raramente (por exemplo, no
caso de maquinas de funcionamento continuo), deve
verificar regularmente o funcionamento correto da
valvula de arranque suave e interrupc¢ao, pelo me-
nos umavez por més —ao ligar e desligar varias vezes
(escape total e pressurizagdo gradual do sistema).

- Seocorrer uma avaria, devolva o produto ao distribuidor
com uma descricao das condi¢des de funcionamento
e 0 problema.

FS AVENTICS™ SERIES 652-653
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AJUSTE DO TEMPO DE ACUMULACAO DA PRESSAO
A JUSANTE (Ver pagina 14)

Em ambas as versdes de dispositivo de arranque suave, a

taxa de enchimento, isto é, a acumulacao de pressao no

circuito a jusante, é ajustada com um parafuso de rosca
fina. Os componentes sdo fornecidos com um ajuste
de parafuso de 7 I/min.

O ajuste é o seguinte:

- Desaperte o parafuso de 0,5 a 7 voltas (652)/8 voltas (653)
para obter a velocidade de enchimento pretendida (Rep. 1).

- Efetue um teste.

- Regule a definicdo através do ajuste do parafuso. Antes
de voltar a testar, ventile a instalacdo com a valvula de
interrupcgao.

- Quando obtiver a definicdo correta, pode introduzir a
cavilha para fixar o parafuso e impedir o ajuste ndo
autorizado da pressao regulada (Rep. 2). E possivel a
chave de parafusos de cabeca chata ou o alicate de
pontas.

NOTA: No dispositivo de arranque suave controlado por piloto
solenoide, tem de efetuar o ajuste com o piloto sole-
noide instalado. Nao é necessario ventilar ou remover
o piloto solenoide para fixar a cavilha de fixacao.

CURVAS DE PRESSURIZACAO E DE DESPRESSU-
RIZACAO DO SISTEMA (Ver pagina 15)

+ COM DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE AU-

TOMATICO

O intervalo de ajuste da pressurizacao liga-se entre as

curvas (1) e (2).

A transicao para o fluxo total realiza-se automaticamente

assim que a pressao a jusante atingir de 60% a 70%

(652/653) da pressdo a montante.

PT

Tempos de enchimento e de ventilagdo (em segundos):
1652 1 653

t1 (com o parafuso desapertado 7 (652)/8 (653) voltas) 3 2 2.8

t3 (tempo de ventilag&o) ; 1 ; 0,5

Estes tempos correspondem a uma presséo de funcio-
namento (P1) de 6,3 bars, uma pressédo de transi¢ao
(P2) de 60% a 70% (652/653) P1 (ndo ajustavel) e
uma capacidade a jusante de 10 litros.

PT
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NEPIrPA®H
AuTd TO OUYKPOTNUA TTAPEXE! TIG BUO TTAPAKATW KUPIEG AEITOUPYiEG:
- E§aépwon ocuoTANATOG TTETTIECHEVOU aépPal.
- ZTadIaK GUPTTiEoN UETA aTTO BIOKOTTA PEUUATOG TTOU
ouvTeAei o€ €€aépwan ToU CUCTAPATOG.

BAABIAA AIAKOIMHZ

H BaABida diakoTtrg 3/2 NC, n otroia eAEyxeTal aTrd pia nAe-
kTpoBaABida Tutrou CNOMO pe Baon oTAPIENS, ECacpwvel
TO CUCTNUA PE TNV OTTEVEPYOTTOINGN TNG NAEKTPORAABISAG.

ZYZKEYH OMAAHZ EKKINHZHZ

Me tn ouptrieon, 6tav n cuokeur opaAig ekkivnong
gival otV apxikf 8€on Tng, pia pUBPIZOpEVN TrapOoXN
aépa @POVTIGeEl TN oTadIakn TANPWON TOU KATAVTN
KUKAWMATOG, £T01 WOTE Ol EVEPYOTTOINTEG VA KIVOUVTAI
apyd. H yerdfaon ortn 8éon mARpoug porg eaptdral
oT1rd TNV OUOKEUN OJOANG EKKIVIONG TTOU €XEI ETTIAEYEI:

- 2YZKEYH AYTOMATHXZ OMAAHXZ EKKINHZHZ
AutéuaTtn petaywyr] otn 6éon TTARPoUg Pong auECWS HOAIG
n katdvtn Trieon @1doel 10 60 pe 80% (avaAoya pe T oeipd)
NG TTapexOUEVNG TTieong (avavtn Trieon). ATTO ekei Kal PETA,
ol KUKAOI AgIToupyiag yivovtal o€ Kavovikr] TaxuTnTa.

H ouokeur) opaArg ekkivnong TTapapével oTn Béon TTARpoug
pong, yia 600 didoTnua diatnpeital n avavtn Trieon.

H ouokeur €moTpéPel TNV ApxIKr B€on TnG otav
OIOKOTTEI N TTaPOXN aépal.

XeipokivnTn Tapdkapyn Twv NAekTpoBaABidwv: To
OUYKPOTNUA UTTOPET VO TITAPAKOAOUBEITAI HOVO E NAEKTPO-
BaABideg xwpig xeipokivntn TTapdkauyn ) JE XEIpoKivnTn
TTApAKaPYnN Xwpig KAgidwpa (TraApikoU TUTTOU).

OAHIEZ TONOGETHZHZ KAI AEITOYPIIAZ

- To ouykpomua BaABidag dIaKOTING Kal OPOARG eKKIiVnong
Ba TrpéTTel va ToroBetnBei TIpIv artd T didraén Airavong.
BepaiwBeite 61 dev UTTAPXKE! AGOL.

- Mnv @pddete TV Bupida e§aywyng 3 otn BaABida dIaKOTTAG.

- Beaiwbeite 6m dev uttdpxel mOavotnTa n Bupida 3 va
euTTOBICETAI TUXAQL.

- 2ZeTIEPITTITWON AgIToupyiag o€ TTEPIBAAAOV LIE TTOAA KOV,
ToTToBeTACTE OIAavVaIE e€aywyrg oTn Bupida 3 (diatiBeTal
WG TTPOAIPETIKG £EAPTNUA).

- BeBaiwbeite 611 TTAnpoUvTal 01 TIPOdIAYPAPES AEITOUPYIag
(Ttieon, Bepuokpaaia, Tédon, peUPa) TOU CUYKPOTHHATOG,
OTTWG TTEPIYPAPETA.

- O1 nAekTpoBaABideg Ba TTPETTEN Va gival EQODIACUEVES [E
XEIpoKivnTn TTapdkauyn Je KAEIdwa.

- H BaABida d1akOTrAG Ba TTPETTEI VO ATTEVEPYOTTOIEITAI
MOvVOo oTnV TrEPIMTWOoN avdykng 61av To GUCTNUA YeE-
VIKG £xel OlIakOWEl TN AEITOUPYIa TOU ] TNV TTEPITITWON
agToxiag TG TpoYodoaiag peUpatog. Auté To TTPOIGV
Oev gival oplodIaKOTITNG.

- TNa oucTAuaTa Ta OTT0Ia AEITOUPYOUV OVO TTEPICTACIOKA
(TT.X. OTNV TTEPITTTWON PNXAVNUATWY CUVEXOUG AEITOUp-
viag), 8a mpétrel va eAEyXETAI TAKTIKA N CWOTA Acl-
Toupyia Tng BaABidag diakotrig Kai BaABidag opaAg
€KKIiVNONG - TOUAAYXIOTOV Hia opd TO pRva — avol-
YOKAgivovTag To peUpa TTOAAEG popEG (on - off) (TTARPNG
e€aywyn Kal oTadlaKA GUUTTIECN TOU CUCTAUATOG).

- Edv onueiwBei Tuxdv aoToyia, EMOTPEWTE TO TTPOIOV OTOV
QVTITTPOCWTTG GAG JE YA TTEPIYPAPT TWV CUVONKWV A€l-
ToupYiag kai Tou TTPORAAUATOG.

PYOMIZH TOY XPONOY ANAMNTY=HZ THZ KATANTH
NIEZHX (BA. o€Aida 14)
Kai oTig 800 ekdOOEIG TNG OUOKEUNG OUAAAG eKKivnong, O
PUBUOS TTARPWONG - ONA. N AVATITUSN TTIECNG OTO KATAVTN
KUKAwQ, pubuiceTal péow piag Bidag e WIAG otreipwa. Ta
egaprApaTta diabéTouv pubuion pe Bida o€ TiuA 7 I/min.

S AVENTICS™ SERIES 652-653
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H pUBuion yivetal wg akoAouBwg:

- Zgf1dwoTe TN Bida kard 0,5 éwg 7 oTpoég (652)/
8 oTpogég (653) yia va emTeuxBei n emOupnTA TAXUTHTA
TAApwong (Etmav. 1).

- AlopopewaTe T pubuion pubuiovtag Tn Bida. Mpiv atrd
TNV €K vVEOU BOKIUA, €CAEPUIOTE TNV EYKATACTACN HE MIO
BaABida diakoTrrG.

- Orav emiteuxBei N owaoTr pUBUION, PTTOPEITE VA EI0AYETE
TOV TTEIPO yIa va ao@aAioel n Bida Kal va PTTODICETE TN N
gcouaiodotnuévn pubpion NG oTaBepoTroinuévng Trieong
(Etrav. 2). Eival duvaTr] n a@aipeon Tou TTEipou Je TTAAKE
KaToaidl f pe puToTaiumdO.

2nueiwon: 2e pia ouokeun ouaAng ekkivnong eAeyxouevn

va yiveral pe eykareoTnuEVN TNV TAOTIKI) nAe-
KrpoBaAﬁléa Aev givar amrapaitnm n eéaépwon
N agaipean 1S TAOTIKNG nAektpoBaABidac yia
va ao@alioel o TTEipog aoeaAiong.

KAMIMYAEZ ZYMIIEZHZ KAI
AMNOZYMMIEZHZ ZYZTHMATOXZ (BA. o€Aida 15)

* ME XYZKEYH AYTOMATHXZ OMAAHZ EKKINHZHZ
To €0pog pUBUIoNG yia TN cuuTrieon PBpiokeTal avaueoa
OTIG KaUTTUAEG (1) kai (2).

H petdBaon oe TARpn por TTPAYUATOTIOIEITAI auTOUaTa
auECWG POANIG n katavtn Triean @Tacel 10 60% £wg 70%
(652/653) Tng avavrn Trieong.

Xpovol TTARpwaong Kai eEaépwaong (o€ 6£UTspoAsTrTa)

1652 1 653
t1 (e ) Bida )\aomplousvr] KaTa 7 (652)/8 (653) OTpocpsg) 3, 2 2.8

GR| 13 (xpovog eEagpwaong) ; 1 ;

Autoi o1 xpdvol avTioTolxouv o€ Trieon Tapoxns (P1) ion
pe 6.3 bar, mieon petaBaong (P2) ion pe 60% £wg 70%
(652/653) ™ng P1 (un puBufduevn) Kai KaTdvtn XwpenTi-

KotTNTa 10 AiTpwv.

pe mAoTIKn nAekTpoBaABida, n pUBuIoN pTTopEi
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POPIS
Tato sestava zaijistuje dvé hlavni funkce:
- Vypusténi pneumatické soustavy.
- Postupné tlakovani po vypadku, ktery zpUsobil
vypusténi soustavy.

UZAVIRACI VENTIL

3/2 otviraci kohout ovladany elmg. ventilem s deskovou
montazi CNOMO vypusti soustavu, pokud je elmg.
ventil vypnut.

ZARIZENi PRO BEZRAZOVE OTEVRENI

Pri tlakovani, kdyz je zafizeni pro bezrazové otevieni v
pocatecni poloze, Ize nastavitelnym pritokem vzduchu
postupné plnit pfipojeny okruh, takze je zajiStén po-
maly pohyb akénich €lena. Prechod do pIné oteviené
polohy zavisi na tom, jaké ze zafizeni pro bezrazové
otevieni je vybrano:

- AUTOMATICKE ZARIZENI PRO BEZRAZOVE
OTEVRENI

Automatické prepnuti na plny pritok, jakmile pFipojené

zafizeni dosahne tlaku 60 % az 80 % (v zavislosti na

fadé) tlaku v pfivodu (tlak pfed kohoutem). DalSi provozni

cykly jiz probihaji normaini rychlosti.

Zarizeni pro bezrazové otevreni zlistava v poloze plného

pratoku, dokud je udrzovan tlak v pfivodu.

Zafizeni se vrati do vychozi polohy, pokud je pfivod

vzduchu pferusen.

Rucni ovladani elmg. ventila: Pilotni ovladani sestavy

je mozné pouze pomoci elmg. ventild bez ruéniho ovla-

dani nebo s nearetovanym ru¢nim ovladanim (pulsni

typ).

POKYNY K MONTAZI A POUZITI
- Sestavu uzavirani a bezrazového otevirani je nutno
instalovat pfed lubrikator. Nesmi se do ni dostat ole;.
- Neblokujte vyfukovy port 3 kohoutu.
- Zajistéte, aby nemohlo dojit k nechténému ucpani portu
3

-V pfipadé pouziti v prasném prostiedi upevnéte na port
3 tlumic¢ vyfuku (k dispozici jako pfislusenstvi).

- Zajistéte dodrzeni provoznich specifikaci (tlak, teplota,
napéti, proud) celé sestavy.

- Elmg. ventily nesmi byt opatfeny ruénim ovladanim s
aretaci.

- Kohout smi byt vypnut pouze v pripadé potreby,
kdyz je vypnut systém jako celem nebo kdyz dojde
k vypadku napdjeni. Tento produkt neni koncovym
spinacem.

-V systémech, které jsou pouzivany pouze ob&as (napf.
privod ke strojam, které jsou trvale zapnuty), je nutno
pravidelné kontrolovat spravnou funkci kohoutu a
zarizeni pro bezrazové otevirani - nejméné jednou
mésiéné - nékolika zapnutimi a vypnutimi napajeni
(aby doslo k uplnému vypusténi a postupnému napus-
téni systému).

- V pfipadé selhani pfedejte produkt distributorovi s
popisem provoznich podminek a problému.

. NASTAVENI DOBY TLAKOVANI
PRIPOJENEHO ZARIZENI (Viz strana 14)
U obou verzi zafizeni pro bezrazové otevieni se rych-
lost pInéni, tj. rist tlaku v pfipojeném okruhu, nastavuje
Sroubem s jemnym zavitem. Soucasti jsou dodavany s
nastavenim Sroubu na 7 I/min.
Postup zmény nastaveni:
- VySroubovanim Sroubu 0 0,5 az 7 otacek (652) / 8 otacek
(653) nastavte pozadovanou rychlost pinéni (obr. 1).
- Provedte test.

FS AVENTICS™ SERIES 652-653
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- Pomoci Sroubu upravte nastaveni. Nez budete test
opakovat, vypustte systém aktivaci kohoutu.

- Po dosazeni spravné rychlosti plnéni mizete Sroub
zajistit prostréenim koliku a zabranit tak neopravnéné
zméneé nastaveni (obr. 2). Kolik Ize vyjmout plochym
Sroubovakem nebo klestémi s tenkymi Celistmi.

Poznamka: Zafizeni pro bezrazové otevieni oviadané

pilotnim elmg. ventilem se musi sefizovat pri
instalovaném elgm. ventilu. K zajisténi pomoci
koliku neni nutno pilotni elmg. ventil vypoustét
ani demontovat

KRIVKY TLAKOVANI
A ODTLAKOVANI SYSTEMU (viz strana 15)

- S AUTOMATICKYM ZARIZENIM PRO BEZRAZOVE
OTEVRENI

Rozsah nastaveni tlakovani je mezi kfivkami (1) a (2).
Automatické pFepnuti na plny pritok nastava, jakmile
pfipojené zafizeni dosahne tlaku 60% az 70% (652/653)
tlaku v pfivodu.

Doby pInéni a vypusténi (v sekundach):
1652 | 653

t1 (se Sroubem povolenym o 7 (652)/8 (653) otacek) 132128

t2 (se Sroubem povolenym o 1 otacku)

t3 (doba vypusténi) 1 .05

Tyto doby odpovidaji tlaku pfivodu (P1) 6,3 baru, pfe-
chodovému tlaku (P2) 60% az 70% (652/653) P1 (nelze
sefidit) a kapacité pripojeného okruhu 10 litr.
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Zespdt ten zapewnia nastepujgce dwie gtowne funkcje:
- Odpowietrzenie uktadu pneumatycznego.
- Stopniowe przywrocenie cisnienia po awarii prowadzace
do odpowietrzenia uktadu.

ZAWOR ODCINAJACY

Zawér odcinajacy 3/2 rozwierny, sterowany przez zawor
elektromagnetyczny wyposazony w podkiadke montazowa,
CNOMO odpowietrza uktad przez odigczenie zaworu elek-
tromagnetycznego.

URZADZENIE DO tAGODNEGO ROZRUCHU

Po przywréceniu cisnienia, gdy urzadzenie do fagodnego
rozruchu znajduje sie w polozeniu poczatkowym, regulo-
wany przeplyw powietrza zapewnia stopniowe wypetnienie
dalszej czesci obiegu dzieki czemu sitowniki poruszaja sie
wolniej. Przejscie do polozenia pelnego przeptywu zalezy od
tego, ktére z ponizszych urzadzen do tagodnego rozruchu
zostanie wybrane:

- AUTOMATYCZNE URZADZENIE DO tAGODNEGO
ROZRUCHU

Automatycznie przetacza do potozenia petnego przeptywu po

osiggnieciu przez cidnienie w dalszej czesci obiegu wartosci

60 do 80% (w zaleznosci od serii) cisnienia zasilania (cisnienie

we wczesniejszej czesci obiegu). Cykl pracy odbywa sie

nastepnie z normalng predkoscia,

Urzadzenie do tagodnego rozruchu znajduje sie w potoZeniu

petnego przeptywu do czasu utrzymywania ciSnienia we

wczesniejszej czesci ukiadu).

Urzadzenie powraca do polozenia poczatkowego po

odcieciu zasilania powietrzem.

Reczne sterowanie zaworem elektromagnetycznym: Ze-

spot moze byc pilotowany wylacznie przy uzyciu zaworow elek- P

tromagnetycznych bez opciji sterowania recznego lub z opcjg
sterowania recznego bez blokady (typu impulsowego).

INSTRUKCJE MONTAZU | OBSLUGI

- Zespot zaworu odcinajacego i tagodnego rozruchu musza,
zosta¢ zamontowane przed wprowadzeniem oleju smaruja-
cego. Nalezy upewni¢ sie, ze nie ma oleju.

- Nie zastania¢ otworu wylotowego 3 zaworu odcinajgcego.

- UpewniC sie, ze otwor 3 nie moze zostac nieumyslinie zastoniety.

- W przypadku pracy w $rodowiskach o duzej ilosci pytu zamonto-
wac izolacje dzwigkowa przy otworze 3 (dostepna jako akcesoria).

- Zapewnic spenienie specyfikacji roboczych (cisnienie, tem-
peratura, napiecie, prad) zespotu, jak opisano.

- Zawory elektromagnetyczne nie mogg by¢ wyposazone w
sterowanie reczne z blokada.

- Zawor odcinajacy moze byé wylaczony wytacznie w
przypadku potrzeby, gdy system zostaje ogdlnie odigczony
lub w przypadku usterki zasilania. Produkt ten nie stuzy
jako wylacznik krancowy.

- W przypadku rzadko obstugiwanych uktadéw (np. w przypadku
stale uruchomionych maszyn) prawidiowe funkcjonowanie
zespotu zaworu odcinajacego i zaworu tagodnego rozruchu
musi by¢ regularnie sprawdzane — co najmniej raz w miesia-
cu—poprzez kilkukrotne wiaczenie i wytgczenie zasilania (petne
odpowietrzenie i stopniowe przywracanie cisnienia uktadu).

- W przypadku wystapienia usterki nalezy zwrdci¢ produkt
dystrybutorowi z opisem warunkow roboczych oraz problemu.

REGULACJA CZASU ZWIEKSZANIA CISNIENIA W DAL-
SZEJ CZESCI OBIEGU (Patrz str. 14)
W przypadku obydwu rodzajéw urzadzer do tagodnego rozru-
chu wspdiczynnik zasilania, t. ciSnienie narastajace w dalszej
czesci obiegu, jest regulowany przy uzyciu sruby z gwintem
drobnozwojowym. Podzespoly sg wyposazone w regulacje
sruby o wartosci 7 I/min.

S AVENTICS™ SERIES 652-653
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Regulacja przebiega w nastepujacy sposoéb:

- Odkreci¢ srube 0 0,5 do 7 (652) / 8 obrotdw (653) w celu uzy-
skania zadanej predkosci napetniania (poz. 1).

- Przeprowadzi¢ test.

- Wyregulowa¢ ustawienie, regulujac srube. Przed przeprowa-
dzeniem ponownego testu odpowietrzy¢ instalacje przy uzyciu
zaworu odcinajgcego.

- Pouzyskaniu prawidtowego ustawienia mozna umiescic kolek
w celu zablokowania $ruby i niedopuszczenia do nieupo-
waznionej zmiany regulowanego cisnienia (poz. 2). Istnieje
mozliwos¢ usuniecia kotka przy uzyciu ptaskiego srubokreta
lub ostro zakohczonych szczypiec.

Uwaga! Urzgdzenie dofagodnego rozruchu sterowane pilotazowym
zaworem elektromagnetycznym— regulacja musi zostac
przeprowadzona z zamontowanym pilotazowym zaworem
elektromagnetycznym. Nie jest konieczne odpowietrzenie
ani usuniecie pilotazowego zaworu elektromagnetycznego
w celu zabezpieczenia kotka blokujgcego.

KRZYWE ZWIEKSZANIA | REDUKCJI CISNIENIA W
UKLADZIE (patrz str. 15)

*Z AUTOMATYCZNYM URZADZENIEM DO £t AGODNEGO
ROZRUCHU

Zakres regulacji zwiekszania cisnienia znajduje sie pomiedzy
kizywa (1) a (2). g

Przejscie do polozenia pelnego przeptywu ma miejsce automa-
tycznie niezwmtocznie po osiggnieciu przez cidnienie w dalszej
czesci obiegu wartosci 60% do 70% (652/653) cisnienia we
wczesniejszej czesci obiegul.

Czasy napetniania i odpowietrzania (w sekundach):

t3 (czas odpowietrzania) 11105

Czasy te odpowiadajg cisnieniu zasilania (P1) w wysokosci
6,3 bar, cisnieniu przejscia (P2) o wartosci 60% do 70%
(652/1653) P1 (bez mozliwosci regulacji) i pojemnosci dalszej
czesci obiegu wynoszacej 10 litrow.

PL
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LEIRAS
Ez a szerelvény az alabbi két f6 funkcioval rendelkezik:
- Pneumatikus rendszerlefavas.
- Fokozatos nyomasndvelés, miutan egy Uzemszunet
a rendszer lefivasahoz vezet.

LEZAROSZELEP

A lapra szerel tipusi CNOMO szolenoid szelepe altal
vezeérelt 3/2 NC lezardszelep a szolenoid szelep fesziilt-
ségmentesitésével fuvatja le a rendszert.

FINOM INDITASU ESZKOZ

Ha a finom inditasu eszk6z a nyomas ala helyezéskor
kiindul6 helyzetben van, az allithat6 Iégaram biztositja a
downstream kor fokozatos feltoltését, igy a miikodtetd
egységek csak lassan mozognak. A teljesen feltoltott
helyzetbe torténé atmenet attol fiigg, hogy az alabbiak
kozul melyik finom inditasu eszkozt valasztja:

- AUTOMATIKUS FINOM INDITASU ESZKOZ
Automatikus atkapcsolas teljesen feltoltott helyzetre, ha
a downstream nyomas eléri a tdpnyomdas (upstream
nyomas) 60 - 80%-at (szériatdl fuggden). A mikddési
ciklusok ettdl kezd6d6en normal sebességgel zajlanak.
Afinom inditasu eszkdz az upstream nyomas fennéllasaig
telijesen feltdltott helyzetben marad.

A leveglellatas megsziinésekor az eszkdz visszaall a
kiindulasi helyzetbe.

Szolenoid szelepek manualis feliilbiralasa: A sze-
relvény csak manudlis felllbiralas nélkili szolenoid
szelepekkel vagy nem reteszel6 (impulzus tipusu)
manualis felulbiralassal vezérelhetd.

SZERELESI ES UZEMELTETESI UTASITAS

- Alezard és finom inditasu szelepek szerelvényét, az
olajozo elé kell szerelni. Gy6z8djon meg rola, hogy nem
folyt-e ki olaj.

- Ne zarja el a 3. kipufogonyilast a lezaroszelepen.

- Ugyeljen arra, hogy a 3. nyilas ne zarédhasson el vé-
letlendl.

- Poros kdrnyezetben torténd hasznalat esetén szereljen
egy (tartozekként kaphatd) kipufogddobot a 3. nyilasra.

- Ugyeljen a szerelvényre vonatkozé miikddési feltéte-
lek (nyomas, hédmérséklet, feszliltség, aramerdsség)
betartasara.

- Aszolenoid szelepeket nem szabad felszerelni manu-
alis reteszelés-felulbiralassal.

- A lezardészelep energiaeallatasat csak akkor sza-
bad megszakitani, ha a rendszer egészét lezarjak
vagy aramellatasi hiba toértént. Ez a termék nem
hatarérték-kapcsolé.

- Valtozo gyakorisaggal Gzemeltetett rendszerek (pl.
folyamatosan tzemeltetett rendszerek) esetén a lezaré
és finom inditasu szelep szerelvényének megfeleld
miikodését rendszeresen - legalabb havonta egy-
szer —, az aramellatas tobb alkalommal torténd ki- és
bekapcsolasaval (a rendszer teljes kipufogtatasaval és
fokozatos nyomas ala helyezésével) ellendrizni kell.

- Hiba esetén kiildje vissza a terméket a kereskedének
az Uzemi kérilmények és a probléma leirdsaval egytt.

FS AVENTICS™ SERIES 652-653
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A DOWNSTREAM NYOMAS FELEPULESI
IDEJENEK ALLITASA (lasd 14. oldal)

A toltési arany (azaz a downstream koérben keletkez6

nyomas) a finom inditasu eszkdz mindkét verzidjaban

egy finommenetes csavar segitségével allithaté. Az 6sz-
szetevOk 7 l/perc értékre allitva keriilnek kiszallitasra.

A beallitas menete a kdvetkezd:

- Csavarjakia csavart 0,5 - 7 fordulattal (652) / 8 fordulattal
(653) a kivant toltési sebességhez (lasd 1. tablazat).

- Hajtson végre egy ellendrzést.

- Szabalyozza a beallitast a csavar allitasaval. Ujratesz-
telés el6tt fuvassa le a szerelvényt a lezardszeleppel.

- A megfelel6 bedllitds elérésekor a helyezze be a
csapszeget a csavar reteszeléséhez és a szabalyozott
nyomas jogosulatlan médositasanak megel6zése érde-
kében (lasd 2. tablazat). A csapszeg eltavolitasa lapos
csavarhuzé vagy hegyes ollé hasznalataval lehetséges.

Megjegyzés: Szolenoid vezéribszeleppel vezérelt finom

szolenoid vezérlészeleppel kell elvégezni. A
biztosité csapszeg régzitéséhez nem sziik-

vezérlészelepet.

ARENDSZER NYOMAS ALA HELYEZESI ES
NYOMASMENTESITESI GORBEI (lasd: 15. oldal)

« AUTOMATIKUS FINOM INDITASU ESZKOZZEL

A nyomas ala helyezés allitasi tartomanya az (1) és
(2) gorbe kozé esik.

A teljesen feltdltott helyzetbe torténé atmenet akkor va-
I6sul meg, ha a downstream nyomas eléri a tdpnyomas
(upstream nyomas) 60% - 70% (652/653)-at.

HU |Toltési és lefuvatasi id6 (masodpercben):
1652 | 653
117(652)/8 (653) fordulattal kilazitott csavar esetén) | 3,2 | 2,8
t2 (1 fordulattal kilazitott csavar esetén) 1 23 118,5
13 (lefavatasiidg) I 'b]{s’ '

Ezek az id6k 6,3 bar tapnyomasnak (P1), a transition
pressure (P2) of 60% - 70% (652/653) P1 értékl atmeneti
nyomasnak (nem allithatdé) és 10 literes downstream
kapacitasnak felelnek meg.

inditasu eszkbz esetén a beallitast telepitett

séges lefuvatni vagy eltavolitani a szolenoid

HU
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MOCIIE KIANAHA (Cm. ctp. 14)
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OIMNMUCAHUE
[aHHbIn arperaT BLIMNOMHSET criedytolime Be OCHOBHbIE
doyHKUMK:

- BeHTUNAUKUA NHEBMaTUYeCKoM CUCTEMBbI.
- MocTreneHHoOe NOBbLIWEHWe OaBMEHUsI NOCre MPOCTos,
NPVBOOSLLEE K BEHTUMSLMA CUCTEMBI.

3AMOPHbIA KNAMNAH

HopmanbHo 3akpbiThii (NC) 3anopHbii knanaH 3/2, yrpaernsie-
MbIlA ANEKTPOMarHUTHbIM kranaHom Tvna CNOMO, ycraHasnu-
BaeMbIM Ha MOHTa)HOW NofyLLKe, BEHTUIMPYET CUCTEMY MyTeM
00ECTOUMBAHMSA AMEKTPOMArHUTHOO KranaHa.

YCTPOMCTBO MNNABHOIO MYCKA

Mocne NoBbILLEHNUA AABMNEHUS, KOIAA YCTPOWCTEO NNAaBHOIO
nycka HaxXOAUTCS B U3HAYANbHOM MOSIOKEHUM, PerynvpyeMbIi
NOTOK Bo3AyXxa 0becneymBaeT NocTeneHHoe 3anornHeHne
KOHTYpa nocrie KnanaHa, ¢ Tem Yto6bI NpuBoAbLI ABUran1ch
MearieHHo. lMepexoz B nonoxeHve NOMHOM NPoxoAa 3aBUCUT
OT Bb160pa 04HOTO U3 CrieAyHOLLMX YCTPOICTB NNTaBHOro Nycka:

- ABTOMATUYECKOE YCTPOUCTBO MNABHOIO MYCKA
ABTOMATUHECKOE MEPEKTTHHEHNE B MONOXKEHWE MNOMNHOo Npoxoaa
Cpasy e Mocre AOCTKEHWS] JaBMEHNEM 3a KIlanaHoM YPOBHS
60-80% (B 3aBMCMMOCTU OT CEPUM) HArHETAKOLLENO AABMNEHUS
(naeneHns nepeq, knanaHom). Mocne atoro pabouve UyKIb
BbIMOSHSAOTCS B HOPMaribHOM TeMre.

YCTPOICTBO MIaBHOMO Mycka OCTAEeTCsl B MOSMIOXEHUN MOMHOM
npoxoda A0 Tex Nop, noka NoaaepKBaeTcs AaBneHne nepesn
KraraHoMm.

Korma nogava Bo3oyxa MpekpaLLaeTcsi, YCTPOMUCTBO
BO3BpPALLIAETCS B M3HAYarbHOE MOMOXKEHNME.

PyuyHas KoppeKuusi Ha ANEeKTPOMarHUTHbIX KianaHax:
YnpaeneHue AaHHbIM arperatom MOXeT NPOU3BOAMTLCS C NMOMO-
LLHO AMEKTPOMAarHUTHBIX KanaHoB 6e3 py4HOI KOppeKLVW U
C HEOMoKuMpytoLLIer PyHHON KOppeKLMEN (MMNYNbCHOIO TUMa).

I/IHCTPYKLIVII/I MO YCTAHOBKE U 3KCIMIYATALIUA
3aropHbIv KiaraH 1 KrariaH rnriaBHoro nycka B cBope crieqyet
yCTaHaBNMBaTb Nepen, CMaso4HbLIM YCTPOWCTBOM. Yoeautech
B OTCYTCTBUM Macra.

- He bnokvpyiTe BbinyckHoe oTBepcTME 3 Ha 3aMOPHOM KraraHe.

- VicknioumTe BOBMOXHOCTb HemnpenHamepeHHoro Griokvposa-
H¥SA oTBEpPCTUS 3.

- [pu akcnnyaTaumm B NbirbHbIX YCIOBYKSIX YCTAHOBWTE Ha OT-
BepCTUE 3 MyLMTENb BbIXITONa (BXOOUT B LOMOMHUTENBHOE
obopynoBaHue).

- Obecneysre cobnogeHne TEXHUHECKNX YCITOBUA SKCMITya-
Taumv (OaeneHvie, TeMNepatypa, HanpsbkeHue, cura Toka)
arperara B COOTBETCTBIM C OMVCAHVEM.

- OneKkTpoMarHUTHbIE KranaHbl HEMNb3s OCHALLaTb CUCTEMON
GrOKVPYHOLLIEV PYHHO KOPPEKLIMN.

- ObecTo4MBaTh 3aMopHbIe KranaHbl MOXXHO TONbKO Npu
HeobGXxoANMOCTM NP OBLLIEM BBIKIKOHEHWUM CUCTEMbI UIN B
cnyyvae coost anekTponuTaHus. [laHHoe u3penve He ABNSA-
€TCH KOHLIEBbIM BbIKITHO4aTeriem.

- [Ins peako ucronb3yembIX cUcTeM (Hamp., B Crydae NOCTOSAHHO
paboTatoLLMX MEXaH3MOB) HEOGXOAMMO PeryrsipHO NpPo-
BOAUTL NPOBEpPKY Haasexalero yHKUMOHNPOBaHUS
3aropHOro KrianaHa v KranaHa niiaBHoro nycka— He pexe
OfHOro pasa B MecsiL} — NyTem BKITKOHEHNS 1 BbIKITHOHEHMS
MUTaHNSA HECKOIBKO pa3 (MornHas pasrpyska 1 NocTeneHHoe
MOBbILLIEHWE JABINEHVS B CUCTEME).

- B cnyyae otkasa otnpasbTe M3nenve oucTprbbioTopy ¢ onu-
CaHMeM YCroBUIA SKCTITyaTaLym 1 Mpobnemb!.

B obenx Bepcusix yCTpOVCcTBa NiaBHOM Mycka CKOPOCTb 3arort-

HEHWS, T.€. NOBbILLEHME AABMEHUS B KOHTYPE NOCre KranaHa, pe-

MyrpyeTCcs C NOMOLLIHO BUHTA C MESKOM pe3bboi. KOMNOoHeHTb!

NOCTaBNAKTCA C PeryrMpoBKON BUHTOM 7 J/MUH.

PerynnpoBka nponssoanTcst crieqytoLLymM obpasom:

- OTkpyTUTE BUHT Ha 0,5—7 060poTOoB (652)/8 0bopoTos (653) Ans

MOITy4EHUS XKENaeMomn CKOPOCTU 3anornHeHus (Mos. 1).

- BbinonHute nposepky.

- OTperynupywiTe HaCTPOWKy nyTeM peryrnposkv BuHTa. MNepen
BbIMOINHEHVIEM NMOBTOPHOM NPOBEPKM BEHTUITMPYWTE YCTaHOBKY
C MOMOLLIBHO 3aMOPHOIO KranaHa.

- [Mory4mB HeoBXOAMMYHO HACTPOIKY, MOMXHO BCTaBUTB LLITUCDT, HTO-
ObI 3aGrOKMPOBATH BUHT U NMPEAOTBPATUTH HECAHKLIVIOHVPOBAHHYHO
peryrvpoBKy KOHTponmpyemoro gagneHus.(Mos. 2). LLitndor moxHo
V3BMEeYb C MOMOLLIbIO MITOCKOM OTBEPTKM U TOHKOTYOLIEB.

MprmedaHue. PeayrilposKy ycmpolicmearyiagHo20 ryckac yrpae-

JIeHUEeM 3MeKIMpPOMagHUMHBIM YrpaernsrouUM
KriariaHoM ¢riedyem rposoduImb C yYCmMaHOoE eHHbIM
STIEKMPOMazHUMHbIM YIPAGSHOULUM KITaraHOM.
s 3aKperineHust Griokupyrowie20 wmugbima eeH-
MUnAYUS Unu U3eredeHue arekmpoMagHUmHo20
yripaersioueeo KiaraHa He mpebyemcs.

KPMBbBIE NOBbLIWEHNA U CBPOCA OABIIEHUA B
CUCTEME (Cm. cTp. 15)

-C ABTOMATI/I‘-IECKI/IM YCTPOWCTBOM MIIABHOIMO MYCKA
[nanasoH perynupoBku MOBLILLEHWS AABMEHWS HaXOOMTCS
mMexay kpvebiMu (1) 1 (2).

Mepexon B MONOXeHWe MOMHOro Mpoxoda OCYLLECTBISETCS
Cpasy ke Mocre JOCTWKEHUS AABMEHVEM 3a KrlarnaHOM YPOBHS!
60%—70% (652/653) narneHVst nepen, KranaHoM.

Bpems 3anonHeHsa 1 BEHTUNMPOBaHKSA (B ceKpr,ax)
RU
t1 (c BuHTOM, OCrabneHHbIM Ha 7 (652)/8 (653) o6op0TOB) 3, 2 2.8

t3 (Bpems BeHTVIJ'IVIpOBaHVIﬂ) ; 1 ;0,5

OTO BpeMsl COOTBETCTBYET AaBMeHuo nutanust (P1), paBHO-
My 6,3 Gap, gasneHnio nepexoda (P2), pasHomy 60%—70%
(652/653) P1 (He perynupyetcsl), 1 eMKOCTW MOoCre KranaHa,
pasHo/ 10 nuTpam.

PENYNUPOBKA BPEMEHW NOBbLILLEHUA OABIEHUA

1652 653 RU
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CUNATTAMACDI
Byn xuHak eki Heriari yHKLUMSHbI kKamTamachl3 eTef;:
- XXyheHi nHeBMaTuKanbIK Xengery.
- XyneHi xenpetyre anbin KeneTiH KyaT y3inygeH
KeniHri GipTiHaen KbicbiM Gepy.

TUEKTI KNAMNAH

MonTaxaplk 6eniri CNOMO TypiHAeri aneKTpoMarHuTTiK
KnanaHmeH backapbinatbiH 3/2 xypicTi KK TmekTi knanaH
XXYMEHi SMNeKTPOMarHUTTIK KnanaHgbl KyaTcbi3aaHabipy
apKbInbl xenaeTeai.

BIPKAJDbINTbI ICKE KOCY K¥PblFbICbI

KbicbiMm Gepyre AeuiH GipKanbInTbl icke KOCY KYPbUIFbIChI
6acTankbl KyniHae 6onraH ke3ae, peTTeNnMerni aya aFbiHbl
KnanaHgapAabl aBTOMaTThbl 6ackapy mexaHuamaepi 6asy
Ko3fanatbiHAan eTin 6eniHy Tis6eriHiK 6ipTiHAEn ToNTbI-
pbINybIH KaMTaMachi3 eTeai. TonbIK afFblH KyWiHe ayaapy
ToMeHAeri 6ipKanbInNTbl iCke KOCY KYPblFbiNapbIHbIH
KaMcbICbl TaHAANfFaHbIHA GaMnaHbICTbI:

- ABTOMATTbI BIPKANbINTbI ICKE KOCY K¥PbUTFbICbI
LWbirbicTarbl KbiCbIM GepinreH KblcbIMHbIH, (KipicTeri KbicbiM)
60 - 80% wamacbiHa (cepusicbiHa BannaHbICTbl) XETKEH
Kesge TOmnblK afblH KyWiHE aBTOMaTTbl Typae aybicagbl.
KyMbIC UMKNAapbl COMKECIHLIE KamnbINThl XblNaaMablKTa
opblHAanagbl.

BipkanbInTb! icke KOCY KypbUTFbIChI KipiCTEri KbICbIM CaKTarbir
TypraHZa TomnblK afbiH KyWiHae kana Gepeni.

Aya Bepy ToKTaTbIrFaH keane KypbUirbl 6actankpl kywre opanagl.

AneKTpoMarHUTTIK KnanaHgapabl KONIMEH KauTa peTrey:
YKuHak KonmeH kavita peTTeycia Hemece KynbinTaManTbIH
KONMeH kanTa peTTey (benceHai Typ) apkbinbl Tek
ANEeKTPOMarHuTTIK knanaHgapmeH dackapbinagpl.

BEKITY XXOHE NAWOATAHY H¥CKAYNAPDI

- TuekTi xaHe BipkanbINTbl iCKe KOCY KranaHbIHbIH,
XVHafblH Mannay KypbinFbiCbiHaH BypbiH BEKITY Kepek.
MangplH, KoK eKEHiHE K83 XEeTKI3iHi3.

- TuekTi KNnanaHAaarbl 3-LWblFapy NOPTbIH GeremeHis.

- 3-nopt Gankaychl3 6erenMenTiHiHE KO3 XETKI3iHi3.

- LaHabl opTaga nanganadraH xafganga 3-nmoprka LbiFapy
6aCEHIETKILLIH OpHATBLIHbI3 (KocarKbI GerLUek peTiHae KOrpKeTiMaj).

- JXnHakTblH cunaTTanfaH XyMbIC cunattamanapbiH
cakTaHbI3 (KbICbIM, TEemMMepaTtypa, KepHey, TOK).

- OnekTpomarHuTTIK KnanaHgapabl KynbinTanTblH KONTMEH
KanTa peTTey KypanbiMeH XabaplkTayra 6onmangsbi.

- TuekTi KNanaH KyaTbIH OLLiPY KaXeT, Mbicanbl, Xyne
TOMbIK OLIKEeHAEe Hemece KyaTneH KamTamachi3 eTy
akaynbifbl OpbIH anfaH Xarganga. byn eHiM wekTi
aXbIpaTKbIW emec.

- Tek kerge nanganaHbinatbiH Xynenepae (Mbicansl,
Y3A4IKCi3 NanganaHbinaTtbiH KypbifFbinap afganbiHaa)
TUEKTi XXoHe OipKanbInTbl iCKe KOCY KnanaHbl
XUHaFbIHbIH AYPbIC XXYMbIC icTeyiH Mep3imai Typae,
AIFHW anblHa keMiHge Gip peT KyaTTbl GipHeLle Kocbin-
oLwipy (KyMeHi ToMbIK LWblFapy *aHe BipTiHAen KbiCbiM
Oepy) apKbinbl TEKCEPIN TYPY KaXKET.

- AkaynblKk OpblH anfaH Xxarganga eHiMAi XXyMbIC
LIapTTapbIHbIH XX8HE MACENeHiH cunaTramacbimMeH Gipre
ONCTPUOLIOTOPFa KakTapblHbI3.

LWWbIFbICTAFbI KbICbIMHbIH OPHATbINFAH
YAKbITbIH PETTEY (14-6eTTi KapaHbI3)
BipkanbInTbl icke Kypblnfbiiapbl HYCKACbIHbIH, ekeyiHae
ae TonTblpy kKoadduumeHTi, aFHM BeniHy Tisberinge
OpHaTbINFaH KbICbIM ycak Kagamabl OypaHaa kemeriveH
petTeneni. Kypampacrap 6ypaHaameH 7 n/MuH wama-
CblHAa peTTenreH KyniHae xeTkisineai.
PeTTey TemeHaerigen xysere acblpblnagpl:
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- KaxeTTi TONTbIpy XblngaMAablfbiHA KOM XKETKI3y YLUiH,
OypaHgaHbl 0,5 - 7 ariHanbivrFa (652)/8 anHanbiMra (653)
Oypan weiFapbiHbI3 (Rep. 1).

- CblHaKTbl OpbIHAAHbI3.

- bypaHaaHbl peTTey apkbinbl napamMeTpai peTTeHis.
CblHaKTbl KanTa xyprizdoec 6ypbliH, KOHOBIPFbIHBI TUEKTI
KnanaHMeH XenaeTiHi3.

- TwicTi napameTpgi anfaHHaH keliH bypaHaaHbl Kynbintay
XX8He peTTenreH KbiCbIMAbl PYKCaTCbI3 pETTEYAEH KopFay
YLUiH icTiKTi eHridyiHisre 6onaabl (Rep. 2). IcTikTi »xannak
OyparbilLneH HeMece CyMip ataybl3 apKbinbl LblFapyFa
6onapgbl.

Eckeptne: QnekmpomazHummik 6ackKapblinambiH
bipKaribinmbl icke KOcy KypblnfbiCbiHOa pemmeyoi
corieHouOmbl XXemeK OopHamblfifaH KyuiHOe
XKypaidy Kaxkem. Kynbinmay icmieiH 6ekemoey
YWIiH coneHoudmsl xemekmi xxerdemy Hemece
WwhblFapy Kaxem emec.

XYWETE KbICbIM BEPY XXOHE
KbICbIMAbI A3SAWUTY KACbIF bl (15-6eTTi kapaHbi3)

« ABTOMATTbI BIPKANbINTbI ICKE KOCY
K¥PbIJFbICbIMEH BIPTE

Kbicbim Gepyai pettey aykbiMbl (1) xaHe (2) KuUCbIK
CbI3bIKTapbl apacbiHAa >atbIp.

TonbIK afblHFa OTY LUbIFLICTaFbI KbICbIM KilpCTeri KbICbIMHbIH
60% - 70% (652/653) LiamacbiHa XXETKEH Ke3ae aBToMaTTbl
Typae opblHAanagsl.

TonTbIpy XoHe xengeTy yakblTTapbl (CekyHa GoMbIHLIA):

t3 (xkenpeTy yakbITbl) 105 kz

Byn yakbitTap 6,3 6ap menwepiHgeri 6epy KbiCbiMblHA
(P1), 60% - 70% (652/653) P2 menwepingeri etneni
KblCbIMFa xaHe 10 nMTp MenwepiHAeri WhlfbIC aFbIHbIHbIH
CbiNbIMAbINbIFbIHA COMKEC Kenep,.

ASCO SAS AVENTICS GmbH
53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE Ulmer StralRe 4
775 729 098 RCS Chartres 30880 Laatzen, GERMANY

3

ASCO, L.P.
2 46280 Dylan Drive, Novi, Michigan 48377
P:248-596-3200 - F: 248-596-3201

545381-001

33

Visit our website at www.emerson.com/aventics

545381-001



