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Introducao

Escopo do manual

Este manual de instrugdes inclui informagoes sobre a instalacdo, operagdo, calibragdo, manutencao e encomenda de pecas dos
posicionadores de valvula pneumaticos 3582 e posicionadores de vélvula eletropneumaticos 3582i Fisher. Consulte os manuais de
instrucdes separados para obter informacdes sobre a vélvula de controle, o atuador e os acessdrios.

valvula eletropneumatico 3582i sem o treinamento e a qualificacdo necessarios para instalar, operar e fazer a
manutencao de vélvulas, atuadores e acessoérios. Leia atentamente, entenda e siga todas as instru¢ées deste
manual, incluindo os avisos e as adverténcias de segurancga para evitar ferimentos ou danos materiais. Em caso de
duavidas sobre estas instrucoes, entre em contato com o escritério de vendas da Emerson antes de prosseguir.

u @ Ndo instale, opere nem faga a manutenc¢do do posicionador de valvula pneumatico 3582 ou do posicionador de

Descricao

Os posicionadores de valvula pneumdticos 3582 e o posicionador de vélvula eletropneumatico 3582i mostrados na figura 1 sao
usados com conjuntos de valvula de controle de haste deslizante ativado por diafragma. Os posicionadores de valvula pneuméticos
recebem um sinal de entrada pneumatico de um dispositivo de controle e modulam a pressao de alimentagao ao atuador da
valvula de controle. O posicionador ajusta a pressao de alimentacao do atuador para manter a posicao da haste da vélvula
proporcional ao sinal de entrada pneumatico.

Os posicionadores 3582NS foram desenvolvidos para serem utilizados em aplicag6es de energia nuclear. A construcao 3582NS
inclui materiais que oferecem um desempenho superior a niveis de temperatura e radiacdo elevados. Os O-rings sdo feitos de
EPDM (etileno propileno) e os diafragmas sdo feitos de tecido EPDM/meta-aramida. O EPDM demonstra ter uma maior capacidade
de resisténcia a temperaturas e uma vida Gtil mais longa que nitrilo. O tecido feito de meta-aramida do diafragma demonstra ter
uma capacidade de retencdo melhorada a temperaturas elevadas e em ambientes radioativos.

CUIDADO

Use uma fonte de ar limpo, seco e livre de 6leo com instrumentos que contenham componentes EPDM. O EPDM esta sujeito
a degradacao quando exposto a lubrificantes a base de petréleo.
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Tabela 1. Especificacdes para os posicionadores de vdlvula 3582 e 3582i

Observacdo: as especificagdes para os posicionadores 3582
incluem os modelos 3582A, 3582C, 3582D, 3582G, e
3582NS, a menos que haja outra indicacao

Configuracoes disponiveis
Consulte as descri¢des do niumero de tipo na pagina 5

Sinal de entrada

3582:

M 0,2a1,0bar(3a15psig), ®0,4a2,0bar(6a30 psig)
ou M de faixa dividida, consulte a tabela 5

3582i:

4320 mA CC de corrente constante com voltagem maxima
de conformidade de 30 V CC, pode ser faixa dividida,
consulte a tabela 5.

Laco Equivalente para 3582i

O laco equivalente do conversor 582i é de 120 ohms, com
derivacdo por 3 diodos zener de 5,6 volts (veja a figura 10).

Sinal de saida

Tipo: Pressao pneumatica conforme necessario pelo
atuador até 95% da alimenta¢dao méaxima

Acdo: Campo reversivel entre ll direto e ll inverso dentro
do posicionador de valvula pneumatico

Pressao de alimentaciol()

Recomendado: 0,3 bar (5 psig) acima do requerimento do
atuador

Maximo: 3,4 bar (50 psig) ou classificacdo de pressdo do
atuador, o que for menor

Meio de alimentacdo: ar ou gas natural

O meio de alimentacao deve ser limpo, seco e ndo
COrrosivo

Segundo a Norma ISA 7.0.01

S3o aceitaveis particulas de no maximo 40 micrometros no
sistema de ar. E aconselhavel uma filtragem a mais de
particulas de ate 5 micrometros. O conteudo de lubrificante
nao deve exceder 1 ppm em peso (w/w) ou volume (v/v). A
condensacao no fornecimento de ar deve ser minimizada.

Segundo a norma ISO 8573-1

Tamanho mdximo de densidade de particula: Classe 7
Contelido do 6leo: Classe 3

Ponto de condensagdo de pressdo: Classe 3 ou pelo menos
10°C menos do que a temperatura ambiente minima
esperada

Observagdo: O 3582i ndo é aprovado para uso com gas
natural como meio de alimentagdo.

Classificacdo de pressao de foles de entradal()

Consulte a tabela 4 para obter informacoes sobre as
classificacdes de pressdo minima e maxima (sinal de
entrada permissivel) para cada mola de faixa disponivel

Consumo maximo de ar em estado estavel(2)

Alimentacdo do 3582

1,4 bar (20 psig) Alimentagdo: 0,38 normal m3/h (14,0 scfh)
2,0 bar (30 psig) Alimentacdo: 0,48 normal m3/h (18,0 scfh)
2,4 bar (35 psig) Alimentacdo: 0,54 normal m3/h (20,0 scfh)

Alimentacdo do 3582i

1,4 bar (20 psig) Alimentacdo: 0,46 normal m3/h (17,2 scfh)
2,0 bar (30 psig) Alimentacdo: 0,57 normal m3/h (21,4 scfh)
2,4 bar (35 psig) Alimentacdo: 0,64 normal m3/h (23,8 scfh)

Demanda de ar de alimentacdao maxima

1,4 bar (20 psig) Alimentagdo: 4,4 normal m3/h (164,5 scfh)
2,0 bar (30 psig) Alimentacdo: 6,7 normal m3/h (248,5 scfh)
2,4 bar (35 psig) Alimentacdo: 7,7 normal m3/h (285,5 scfh)

Desempenho

3582

Linearidade independente: £1% da amplitude do sinal de
saida

Histerese: 0,5% da amplitude

3582i
Linearidade independente: £2% da amplitude do sinal de saida
Histerese: 0,6% da amplitude

Compatibilidade eletromagnética para o conversor
eletropneumdtico 582i
Atende a EN 61326-1:2013
Imunidade — Instalacdes industriais de acordo com a
tabela 2 danorma EN 61326-1. O desempenho é
mostrado na tabela 2 abaixo.
Emissoes - Classe A

Classificacdo de equipamento ISM: Grupo 1, Classe A

Observacdo: As especificacdes de compatibilidade
eletromagnética também se aplicam ao 3582i.

3582 e 3582i

Ganho do lago aberto tipico (Sinal de saida):
M 100 na faixade 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psig)
M 55 na faixa de 0,4 a 2,0 bar (6 a 30 psig)

3582 e3582i

Ganho de circuito aberto tipico (Sinal de saida):
M 100 na faixade 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psig)
M 55 na faixa de 0,4 a 2,0 bar (6 a 30 psig)

(continuacdo)



3582 e 582i
Outubro de 2021

Manual de instrucoes
D200138X0BR

Tabela 1. Especificagcdes para os posicionadores de valvula 3582 e 3582i (continuagdo)

Influéncias de operacao

Pressdo de alimentagdao — 3582: O deslocamento da
valvula muda menos que 1,67% por bar (0,25% por 2 psi)
de mudanca na pressao de alimentacao.

Pressdo de alimentacdo — 3582i: O deslocamento da
valvula muda menos do que 3,62% por bar (1,5% por 2 psi)
de mudanca na pressao de alimentacao.

Limites de temperatura de operacdo(1)

Construgdo padrao

3582 e3582i:-40a+71 °C(-40 a +160 °F)

3582NS: -40 a +82 °C (-40 a +180 °F) com elastdmeros
EPDM

Construgdo em alta temperatura

somente 3582A e C:-18 a+104 °C (0 a +220 °F) sem
medidores

Classificacdo elétrica para o 582i

CSA — Intrinsecamente seqguro, a prova de chamas, tipo n,
a prova de igni¢do por po, DIV 2

FM — Intrinsecamente sequro, a prova de explosdo, tipo n,
a prova de incéndio, a prova de igni¢do por p6é

ATEX — Intrinsecamente seguro, a prova de explosao,
tipon

IECEx — Intrinsecamente seguro, a prova de explosdo, tipo
n

Observacdo: Estas classificagdes também se aplicam ao
posicionador 3582i.

Classificacao de invélucro para o 582i

CSA —Tipo 3incl.
FM — NEMA 3, IP54
ATEX — IP64
IECEx— IP54

Monte o instrumento com o venteo no lado ou na parte
inferior se aimpermeabilizacdo for uma preocupacio.

Observacdo: Estas classificages também se aplicam ao
posicionador 3582i.

Outras classificagoes|certificacoes

CUTR — Regulamentos Técnicos da Unido Aduaneira
(Russia, Cazaquistdo, Bielorrdssia e Arménia)

INMETRO — Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade
e Tecnologia (Brasil)

KTL — Laboratério de Testes da Coreia (Coreia do Sul)
CCC — Certificacao obrigatéria da China

NEPSI — Supervisdo nacional e centro de inspe¢do para a
protecdo contra explosdes e seguranga de instrumentagdo
(China)

Entre em contato com o escritério de vendas da Emerson
para informacdes especificas sobre classificagao/
certificacao

Classificacao de areas perigosas para 3582

Os posicionadores de valvula 3582 satisfazem os requisitos
da ATEX grupo |l categoria 2 de gas e poeira.

Ex hIICTx Gb
CE€Epm26D Biuien o
A temperatura maxima da superficie (Tx) depende das
condicoes operacionais

Gas: T4,T5,T6
Poeira: T85...T104

Observacdo: Esta classificagdo ndo se aplica para a 3582i.

Medidores de pressao

40 mm (1.5in.) de didmetro com caixa de plastico e conexdo
de bronze M escala tripla (PSI, MPa e bar) ou M escala dupla
(PSl e kg/cm?2)

Conexoes de pressao
1/4-18 NPT

Conexao elétrica para o 3582i
Conexdo de conduite de 1/2-14 NPT

Deslocamento maximo da haste da valvula

105 mm (4.125in.), ajustavel para obter um menor
deslocamento com os sinais de entrada padrao

Cames caracterizados

Consulte a se¢cdo Cames Caracterizados

Peso aproximado

3582:2,5 kg (5.5 Ibs)
3582i: 3,6 kg (8 Ibs)

Declaragao de SEP

A Fisher Controls International LLC declara que este
produto esta de acordo com o Artigo 4, paragrafo 3, da
Diretriz PED 2014/68/EU. Ele foi projetado e fabricado de
acordo com as Boas Préticas de Engenharia (SEP) e ndo
pode portar a marca CE relativamente para conformidade
PED.

Contudo, o produto pode conter a marca CE para indicar
conformidade com outras diretivas da Comunidade
Europeia aplicaveis.

OBSERVACAO: Os termos especializados sobre os instrumentos sdo definidos na Norma ANSI/ISA 51.1 - Terminologia sobre instrumentos de processo.
1. N&o ultrapasse nenhum dos limites de temperatura e pressao indicados neste documento e nenhum padréo ou limitagdo de cédigo.
2. M3/h normais — metros c(ibicos por hora normais (0 °C e 1,01325 bar, absoluto); Scth — pés ctibicos padréo por hora (60 °F e 14,7 psia).
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Tabela 2. Conversor eletropneumético 582i da Fisher(1) Resultados do resumo de compatibilidade
eletromagnética - Imunidade

Porta Fenémeno Padrao basico Nivel de teste Giiise dez
desempenho(2)
Descarga Eletrostatica (DE) IEC61000-4-2 | 4KVem contato A
8kVnoar
80a 1000 MHz a 10V/m com 1 kHz AM a 80%
Invélucro Campo eletromagnético irradiado IEC 61000-4-3 1400 a 2000 MHz a 3V/m com 1 kHz AM a 80% A
2000 a 2700 MHz a 1V/m com 1 kHz AM a 80%
C;.ampo mzjgnetlco de frequéncia de IEC 61000-4-8 60 Ajma 50 Hz A
alimenta¢do normal
Burst (transientes rapidos) IEC 61000-4-4 1kv A
ControIEe//SsmaI de Surto IEC 61000-4-5 1kV (linha ao terra somente, cada) B
RF conduzida IEC 61000-4-6 150 kHz a 80 MHz a 3 Vrms A
Limite de especificagdo = +1% da amplitude
1. As informagdes contidas na tabela também se aplicam ao posicionador 3582i.
2. A=Sem degradacdo durante o teste. B = Degradacdo temporaria durante o teste, sendo esta autorrecuperavel.

Descricao (continuacao)

De acordo com o programa 10CFR50 de garantia de qualidade, Apéndice B, o posicionador 3582NS possui classificagdo comercial
qualificada dedicada. Eles podem ser fornecidos como itens 10CFR, Peca 21.

0 3582i é um posicionador de valvula eletropneumatico que consiste em um conversor eletropneumatico 582i instalado em um
posicionador de valvula pneumatico 3582. O posicionador de vélvula 3582i oferece uma posicao de valvula precisa que é
proporcional a um sinal de entrada de corrente continua (CC).

O conversor eletropneumatico 582i é uma unidade modular que pode ser instalada na fabrica ou no campo. Contudo, ndo instale
um conversor 582i em um posicionador ja existente sem antes entrar em contato com o escritério de vendas da Emerson para
obter assisténcia na aplicacao.

O conversor 582i recebe o sinal de entrada de corrente continua (CC) e, através de uma estrutura de bico palheta/chapeleta, gera
um sinal de saida pneumatico proporcional. Este sinal de saida pneumatico produz o sinal de entrada para o posicionador de
valvula pneumatico, eliminando a necessidade de um transdutor montado remoto.

Consulte a descricao do nimero do tipo para obter uma explicacao detalhada sobre os niimeros do tipo.

Descri¢cdes do nimero do tipo

A série de posicionadores Fisher 3582 inclui os modelos listados abaixo.

As descricoes a sequir fornecem informacodes especificas sobre as diferentes constru¢des do posicionador de valvula. Se o nimero
de tipo ndo for conhecido, consulte a placa de identificacdo no posicionador. Para obter informacoes sobre a placa de identificacao,
consulte o nimero 25 na figura 20.

3582 — Posicionador de valvula pneumatico com desvio e medidores de instrumentos, alimentagdo e pressao de saida.

3582A — Posicionador de vélvula pneumatico sem desvio e sem medidores de pressdo.

3582C — Posicionador de vélvula pneumatico sem desvio e com valvulas automotivas de pneu em vez de medidores de pressao.
3582D — Posicionador de valvula pneumatico com desvio e com valvulas automotivas de pneu em vez de medidores de pressao.

3582G — Posicionador de valvula pneumatico sem desvio e com medidores de instrumentos, alimentacao e pressdo de saida.

3582NS — Posicionador de valvula pneumatico para aplicagcées em atividades nucleares com ou sem desvio e com valvulas
automotivas de pneu em vez de medidores de pressdo.

3582i — Posicionador de vélvula eletropneumatico sem desvio e com conversor 582i e com: medidores de alimentagdo e pressao
de saida, valvulas automotivas de pneus, ou tampdes de tubulacao.
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582i — Conversor com: medidores de alimentacdo e pressio de saida, valvulas automotivas de pneus, ou tampdes de tubulagao.
Usado para conversdo de um sinal de entrada de 4 a 20 mA para um sinal de entrada de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psig) para o
posicionador de vélvula pneumatico.

Especificacoes
As especificagbes para os posicionadores de véalvula estao mostradas na tabela 1.

Consulte a placa de identificacao da unidade para determinar o tipo de posicionador, pressao de alimentacao, etc.

A ADVERTENCIA

Este produto deve ser usado para uma faixa de corrente e faixa de temperatura especificas e outras especificacoes de
aplicacao. Aplicar uma corrente diferente, temperatura e outras condi¢ées de manuten¢ao podem resultar em um
mau-funcionamento do produto, danos materiais ou ferimentos.

Servicos educacionais

Para obter informagdes sobre os cursos disponiveis para 0 3852 e 3582i, bem como sobre varios outros produtos, entre em
contato com:

Emerson Automation Solutions

Educational Services, Registration

Telefone: +1-641-754-3771 ou +1-800-338-8158
E-mail: education@emerson.com
emerson.com/fishervalvetraining

Instalacao

Se gas natural estiver sendo utilizado como meio de alimenta¢do pneumatico, gas natural serd usado nas conexdes de pressdo da
unidade para qualquer equipamento conectado. A unidade liberara gas natural na atmosfera local, a menos que o equipamento
esteja ventilado remotamente.

A ADVERTENCIA

Use sempre luvas, roupas e 6culos de protecao antes de efetuar qualquer operacao de instalacao para evitar ferimentos.

Se for instalar em uma aplicacao ja existente, consulte também a secao CUIDADO no inicio da secao de Manutengao neste
manual de instrucoes.

Verifique quaisquer medidas adicionais que devam ser tomadas para protecao contra o meio do processo, com o seu
engenheiro de processo ou de seguranca.
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A ADVERTENCIA

Podem ocorrer danos pessoais ou materiais causados por incéndios ou explosoées se for usado gas natural como meio de
suprimento e se nao forem tomadas as medidas de prevencao adequadas. As medidas de prevencao podem incluir, mas nao
se limitam as seguintes: venteo remota da unidade, reavaliacao da classificacao de atmosferas explosivas, assegurar a
venteo adequada e a remocao de qualquer fonte de ignicao.

0 3582i ndo esta de acordo com as aprovagoes de terceiros para uso com gas natural como meio de alimentagao. O uso de
gas natural como meio de alimentacao pode resultar em ferimentos ou danos materiais causados por incéndios ou
explosoes.

CUIDADO

Nao utilize fita de vedagdo nas conexdes pneumaticas. Este instrumento contém passagens pequenas que podem ficar
obstruidas por pedacos de fita de vedacao. A pasta de vedacao de roscas deve ser usada para vedar e lubrificar as conexdes
pneumaticas roscadas.

Observacao:

Todos os posicionadores de vélvulas sao enviados com material de embalagem de espuma de borracha dentro da caixa. Remova a
tampa (nimero 33, figura 20) e o material da embalagem antes de tentar operar a unidade. Certifique-se de que todas as
aberturas de venteo estdo desimpedidas antes da instalagdo da unidade e de que elas permanecem limpas durante o uso.

Normalmente, o posicionador é encomendado com o atuador. Neste caso, a fabrica montara o posicionador de valvulas e
conectara a saida do posicionador de valvula ao atuador. Se um regulador de filtro 67CFR Fisher for especificado, ele pode ser
montado integralmente no posicionador de valvula, exceto para o posicionador 3582NS. Para 0 3582NS, o 67CFR é montado
separadamente; ele ndo é montado integralmente no posicionador.

Observacao:

Em alguns casos, o alinhamento e a calibracdo do posicionador de valvula na fabrica podem ndo ser possiveis, sendo necessario o
alinhamento e a calibracdao em campo. Antes de colocar o posicionador de valvula em servico, verifique a operacao da unidade
para ter certeza de que esta calibrada. Se o posicionador de valvula precisar de alinhamento ou calibracdo, consulte as instrucoes
de calibragdo apropriadas neste manual.

Se o posicionador de valvula for encomendado separadamente, desconectado ou removido do atuador, consulte as se¢des
apropriadas deste manual para obter informacgdes sobre a instalacdo.

~
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Areas classificadas e instrucoes especiais de uso sequro e instalacdao em
locais classificados para o conversor 582i

Consulte os seguintes complementos do manual de instru¢des para obter informacoes de aprovacao.

e Aprovacdes de Area Classificada para CSA - Conversor Eletro-Pneumatico Fisher 582i (D104319X012)
e Aprovacdes de Area Classificada para FM - Conversor Eletro-Pneumatico Fisher 582i (D104320X012)

e Aprovacdes de Area Classificada para ATEX - Conversor Eletro-Pneumatico Fisher 582i (D104321X012)
e Aprovacdes de Area Classificada para IECEx - Conversor Eletro-Pneumatico Fisher 582i (D104322X012)

Todos os documentos estdo disponiveis no escritério de vendas da Emerson ou em Fisher.com. Entre em contato com o escritdrio
de vendas da Emerson para obter todas as outras informacoes sobre aprovacoes/certificacoes.



http://www.emerson.com/documents/automation/im-supplement-csa-hazardous-area-approvals-fisher-582i-electro-pneumatic-converter-en-5088196.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/im-supplement-fm-hazardous-area-approvals-fisher-582i-electro-pneumatic-converter-en-5088194.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/im-supplement-atex-hazardous-area-approvals-fisher-582i-electro-pneumatic-converter-en-5088192.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/im-supplement-iecex-hazardous-area-approvals-fisher-582i-electro-pneumatic-converter-en-5088190.pdf
http://www.emerson.com/en-us/contact-us

Manual de instrucoes 3582 e 582i
D200138X0BR Outubro de 2021
Montagem

Os niimeros usados neste procedimento estdo mostrados na figura 2 exceto onde indicado.

1. Afigura 2 mostra varias pecas de montagem necessarias para a montagem dos atuadores Fisher. As pecas de montagem para os
atuadores que requerem espacadores tém os espagadores incluidos (nimero 50). Os atuadores 657 e 667, tamanhos 70 a 100,
com ou sem um volante montado na lateral, usam espacadores (niimeros 97 e 102) entre o conector de haste e o braco do
conector (nimero 48). Em todos os outros atuadores que usam espacadores, coloque os espacadores (nimero 50) entre a placa

de montagem (nGimero 63) e a saliéncia de montagem do atuador.

Ao montar o posicionador de valvula em um atuador de um outro fabricante, disponibilize espacadores, se necessario, cortando
secoes de canos de 1/2 ou 3/8 de pol. para que a dimensdo “X” corresponda ao valor indicado na figura 3.

Figura 2. Conjunto de montagem

657, 657MO, 667, 667MO
TAMANHO 80 ATE 51 mm (2 IN.)
DESLOCAMENTO

TAMANHO 70, 87 ATE 51 mm (2 IN.)
DESLOCAMENTO

657, 657MO, 667, 667MO
TAMANHO 100 TODO O DESLOCAMENTO
657, 657MO, 667, 667MO

TAMANHO 80 52 A 76 mm (2.0625 A 3 IN.)
DESLOCAMENTO

657MO, 667MO

TAMANHO 70, 87 78 A 102 mm (3.0625 A 4 IN.) 657MO, 667MO

DESLOCAMENTO TAMANHO 70, 87 ATE 78 mm (3 IN.)
657-4MO, 667-4MO DESLOCAMENTO

TAMANHO 70, 87 102 mm (4 IN.)

DESLOCAMENTO

NOTA:
NUMERO 55 (CONECTOR DO TUBULAGAO) NAO MOSTRADA

41B8569-D SHT1E2

-

. (8]
1O

I\
/

67CFR

513

TAMANHO 32

656

TODOS OS TAMANHOS

657MO

TAMANHO 34, 45, 50, 60

657-4,667-4

TAMANHO 70, 87 102 mm (4 IN.) DESLOCAMENTO
657,667

TAMANHO 70, 87 78 A102 mm (3,0625 A 4 IN.)
DESLOCAMENTO

667

TAMANHO 70, 87,52 A78 mm (2,0625 A 3 IN.)
DESLOCAMENTO
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. Como mostrado nas figuras 2 e 4, fixe o braco do conector (nimero 48) ao conector da haste de forma que o braco do conector
se estenda através das pernas da torre no lado da saliéncia de montagem inferior.

N

w

. Fixe o posicionador de valvula na placa de montagem (nimero 63) usando os orificios mostrados na figura 5.
. Monte o regulador 67CFR:
® Posicionadores de valvula 3582 (exceto o 3582NS), monte o requlador na saliéncia integral no bloco de desvio.

N

® Posicionadores de valvula 3582NS, use a placa de montagem com provisdo para montar separadamente o regulador 67CFR.
Monte o posicionador e o requlador separadamente na placa de montagem.

® Posicionadores de valvula 3582i, monte o requlador na saliéncia integral que é parte da caixa do conversor 582i.

ul

. Como mostrado na figura 5, o suporte de montagem tem quatro conjuntos de orificios para montagem do conjunto do
atuador. Consulte a tabela 3 para determinar que conjunto de orificios de montagem deve ser usado e, em seguida, fixe o
conjunto ao suporte de montagem inferior no atuador.

CUIDADO

Para evitar danos ao equipamento, certifique-se de que o braco do conector passa pelo posicionador de valvula a medida
que o atuador se move por seu curso completo.

[e)]

. Posicione o atuador na sua posi¢do de deslocamento intermediaria usando um volante ou regulador de carga manual.

~

. Deslize a o final redondo do pino de deslocamento (nimero 60) dentro da ranhura do braco do eixo giratério (nimero 2)
mostrada na figura 4.

(o))

. Deslize a o final quadrado do pino de deslocamento dentro do porta-pinos e trava do pino (nimeros 61 e 59). Coloque a trava
do pino e o porta-pinos dentro da ranhura no braco do conector (nimero 48). Aparafuse a porca cega (nimero 62) sobre a trava
do pino (nGmero 59), mas ndo aperte.

O

. Com o atuador na posicao de deslocamento intermediaria, levante o braco do eixo giratério de forma que as marcas de indice
de 0 graus no braco do eixo giratdrio estejam alinhadas com as marcas de indice da caixa como mostrado na figura 6.

CUIDADO

Nunca ajuste o pino de deslocamento a uma configuracao que seja menor que o curso atual do atuador. Ajustar o pino de
deslocamento a uma configuracao menor que o curso atual do atuador fara com que o came gire mais do que 60 graus,
causando danos no came ou em outras pecas.

10. Posicione o pino de deslocamento de forma que ele fique perpendicular ao braco do conector e se alinhe com o indice de
deslocamento da haste do atuador no braco do eixo giratdrio. Aperte a porca cega a um torque de 10,6 Nm (94 in.-Ibf) (nitmero
62 na figura 4).

11. Verifique a configuracdo do pino de deslocamento usando os procedimentos a sequir:

® Para obter a configuracdo padrio do pino de deslocamento (isto é, com a configuracdo do pino de deslocamento igual ao
deslocamento total do atuador). Bata no atuador em cada o final do seu deslocamento. Em cada o final de deslocamento, as
marcas de indice de 30 graus no braco do eixo giratério devem estar alinhadas com as marcas de indice da caixa. Se as
marcas de indice ndo estiverem alinhadas, desaperte a porca cega (nimero 62) e deslize o pino de desligamento (nimero
60) na ranhura do braco do eixo giratdrio até que as marcas de indice de 30 graus se alinhem com as marcas de indice da
caixa. Certifique-se de que o pino de deslocamento permanece perpendicular ao brago do conector. Depois de fazer este
ajuste, aperte a porca cega e verifique novamente a posicao de deslocamento intermediario. Se as marcas de indice de 0
graus ndo alinharem, repita este procedimento.

® Para obter a configuragdo especial do pino de deslocamento (isto é, com a configuracdo do pino de deslocamento maior que
o deslocamento total do atuador). Verifique as marcas de indice usando um procedimento similar ao procedimento de
configuragdo padrao. O braco ndo girara completamente 60 graus enquanto o atuador é batido, e as marcas de indice de
30 graus no came nao alinhardo com as marcas de indice da caixa. Se necessario, ajuste a posi¢do do pino de deslocamento
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de forma que as marcas de 30 graus estejam a mesma distancia da respectiva marca de indice da caixa em cada o final do

deslocamento do atuador.

Figura 3. Espacamento para montagem em atuadores que ndo sejam da marca Fisher

11B6520-F

X
DESLOCAMENTO DA HASTE = = =
9,5 mm (0.375 in.) Haste 12,7 mm (0.5 in.) Haste 19,1 mm (0.75 in.) Haste
Milimetros
29 ou menos 81 87 100
38 90 97 109
51 102 108 121
64 113 119 132
76 124 130 143
89 135 141 154
102 146 152 165
In.
1.125 ou menos 3.19 3.44 3.94
1.5 3.56 3.81 431
2 4.00 4.25 4.75
2.5 4.44 4.69 5.19
3 4.88 5.12 5.62
35 5.31 5.56 6.06
4 5.75 6.00 6.50
— X jp—
I
]\ N
30° MAX.
30° MAX. H
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Figura 4. Vista isométrica mostrando a disposi¢do do feedback de movimento e a conexdo da haste tipica

HASTE DO ATUADOR

CONECTOR DA HASTE

BRACO DO CONECTOR

(NUMERO 48)
PORCA CEGA \
(NUMERO 62) %

BRACO DO EIXO 4

ROTATIVO (NUMERO 2)

PINO DE

DESLOCAMENTO
(NOMERO 60)

CV1768-C
A1397-2

POSICIONADOR

TORRE

HASTE DO OBTURADOR DA VALVULA

Figura 5. Placas de montagem usadas com os posicionadores de valvula 3582 Fisher

{%} CONJUNTO Q}_
Ne1
-@— comumo{%}—

Ne3
CONJUNTO
N°4
\
ORIFiCIOS PARA
MONTAGEM DA
PLACA NO ATUADOR
ORIFiCIOS PARA
MONTAGEM DO
POSICIONADOR
NA PLACA

ORIFiCIOS PARA
MONTAGEM DO
REGULADOR

PLACA DE MONTAGEM PARA O POSICIONADOR
DE MONTAGEM COM O REGULADOR DO FILTRO

BF2635-8 MONTADO INTEGRALMENTE

{:;} CONJUNTO

Ne1

{j'f} «é} CONJUNTO
Ne2

66
6000

ORIFiCIOS PARA
MONTAGEM DA
PLACA NO ATUADOR /

Oy i
ORIFICIOS PARA —
MONTAGEM DO
POSICIONADOR NA
PLACA

PLACA DE MONTAGEM PARA O POSICIONADOR
DE MONTAGEM COM O REGULADOR DO FILTRO
MONTADO SEPARADAMENTE
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Figura 6. Marcas de indice da caixa e do brago do eixo giratério
MARCAS DE iNDICE DA CAIXA
MARCAS DE iNDICE DO
BRAGO DE 0 GRAUS 2]
MARCAS DE iNDICE DO
BRACO DE 30 GRAUS
BRACO NA POSICAO DE DESLOCAMENTO INTERMEDIARIA
iNDICES DE DESLOCAMENTO DA HASTE DO ATUADOR
OBSERVAGOES: B ’
[1> ROTAGAO MAXIMA A PARTIR DA POSICAO DE DESLOCAMENTO INTERMEDIARIA.
[2> ALINHE AS MARCAS DE {NDICE COMO MOSTRADO PARA A POSICAO DE DESLOCAMENTO INTERMEDIARIA.
70CA0750-C
A2452-2
Tabela 3. Informagdes de montagem do 3582 Fisher
o 58 No. DO
DESLOCAMENTO b POSICAO DO DESLOCAMENTO CONJUNTO DOS POSICAO DO
ATUADOR MAXIMO ~ [CONJUNTO DOS p,,f,:o DE ATUADOR MAXIMO ORIFIiCIOS DE ,,,,53 o
ORIFICIOS DE @ MONTAGEM(1) @)
MONTAGEM(1) DESLOCAMENTO! DESLOCAMENTO!
Tipo Tamanho | mm In. Tipo Tamanho | mm In, 657 667
30 19 0,75 3 4 Normal
s13e513R | 20 ool oon : mg[mg: 34 19 1,125 3 2 Normal
’ 40 38 1,5 2 3 Normal
ido(3)
30 51 5 4 Invertido 45 19 0,75 1 4 Invertido
; 45 51 2 1 1 Normal
656 40 89 3,5 4 Invertido
60 102 4 4 | id 50 51 2 1 2 Normal
nvertido 60 51 2 1 2 Normal
63;[:&2? 51 2 2 1 Normal
Montados na 70 102 4 3 Invertido 70 52-76 | 2,0625-3 3 2 Normal
| 657 e 667 78-102] 3,0625-4 | 3 1 Invertido(4)
Latera Sem Volantes
657-4 Com Montados na
Volantes 70 102 4 2 Invertido Lateral
Montados na 87 102 4 1 Invertido 80 76 3 2 2 Normal
Lateral
30 54 2,125 3 Normal
’ 51 2 2 2 Normal
p A I i mg[mg: 87 |52-76 | 20625-3 | 2 2 Normal
i R _ ido(@
40 89 35 3 Normal 78-102| 3,0625-4 3 1 Invertido(4)
657-8 46 79 3,125 2 Normal
46 105 4,125 2 Normal 100 102 4 4 4 Invertido
47 79 3,125 2 Invertido
47 105 4,125 1 Invertido 34 19 0,75 2 2 Normal
60 105 4,125 4 Invertido 40 38 1,5 1 2 Normal
70 105 4,125 2 Invertido 45 51 2 1 4 Normal
657e |667 50 51 2 4 1 Invertido(4)
667-4 Sem f\;l)g:‘tva‘(’jg;‘;e: 60 51 2 3 1 Invertido()
Volantes 70 102 4 1 Normal Lateral 70 102 4 2 2 Invertido
Montados na 87 102 4 1 Normal 80 76 3 2 2 Normal
Lateral 87 76 3 2 2 Normal
78-102 | 3,0625-4 2 1 Invertido

1. O nimero definido indicado deve ser considerado somente um ponto de referéncia, devido as variaveis relacionadas a criagdo da conexdo da haste.
2. A posicao normal é mostrada na figura 4.
3. Aposicdo do pino de deslocamento para 0 657 é normal.
4. A posicao do pino de deslocamento para o 667 é normal.
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Alteracao da posicao do came

Consulte a figura 20 para ver uma ilustracdo do came tipico e localizacdes de nimeros de pegas.

Observacao:
A seta pequena no came deve apontar na direcdo do movimento da haste com a pressdo do diafragma do atuador aumentando.
Se a seta estiver apontando na direcdo errada, use o procedimento a seguir para remover, inverter e instalar o came novamente.

Ao montar um posicionador de valvula, verifique se o came (niimero 4) e a posi¢ao do came corretos foram selecionados. Para mudar
0 came ou a posicao do came, desenganche a mola de extensao (nimero 38) e remova o parafuso do came e contraporca (nimeros 6
e 45). Remova o suporte de retencdo da mola e do came (nimero 43).

Para instalar o came, aparafuse a contraporca completamente sobre o parafuso do came. Fixe o suporte de retencdo do came e da
mola no conjunto do eixo com o parafuso do came. Aperte o parafuso para prender o came. Em seguida, aperte a contraporca
contra o suporte de retencdo da mola. Enganche a mola dentro do suporte de reten¢ao da mola.

Os detalhes sobre as caracteristicas do came podem ser encontrados na pagina 20, na se¢ao de informacdes de operacao.
Conexoes de pressao

A ADVERTENCIA

Posicionadores de valvula sao capazes de fornecer pressao de alimentacao total ao equipamento conectado. Para evitar
ferimentos e danos ao equipamento causados pela explosado de pecas do sistema devido ao excesso de pressao,
certifique-se de que a pressao de alimentacao nunca exceda a pressao maxima segura de trabalho do equipamento.

CUIDADO

Nao utilize fita de vedacao nas conexoes pneumaticas. Este instrumento contém passagens pequenas que podem ficar
obstruidas por pedacos de fita de vedacao. A pasta de vedacao de roscas deve ser usada para vedar e lubrificar as conexdes
pneumaticas roscadas.

As conexdes de pressao estdo mostradas na figura 7. Todas as conexdes de pressao sdo internas de 1/4 NPT. Use tubulagio de
3/8 de pol. para todas as conexdes de pressdo. Depois de fazer as conexdes de pressao, ligue a pressdo de alimentacdo e verifique
se existem vazamentos em todas as conexoes.

Conexao de alimentacao

A ADVERTENCIA

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais causados por um processo descontrolado se o meio de alimentac¢ao nao estiver
limpo, seco, livre de 6leo e sem gases corrosivos. Embora o uso e a manutencao regular de um filtro que remove particulas
maiores do que 40 micrometros de diametro seja o suficiente na maioria das aplicacoes, verifique com um escritério de campo
da Emerson e de acordo com os padrées do setor de qualidade de ar para instrumentos para a utilizacdao com ar corrosivo ou se
vocé nao tiver certeza da quantidade adequada ou método de filtragem do ar ou manutencao do filtro.

0 3582i nao esta de acordo com as aprovacoes de terceiros para uso com gas natural como meio de alimentacao. O uso de gas
natural como meio de alimentacao pode resultar em ferimentos ou danos materiais causados por incéndios ou explosoes.
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Figura 7. Dimensdes e conexoes tipicas
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C0775-1

CUIDADO

Use uma fonte de ar limpo, seco e livre de 6leo com instrumentos que contenham componentes EPDM. O EPDM esta sujeito
a degradacao quando exposto a lubrificantes a base de petréleo.

A pressdo de alimentacgdo deve ser limpa, seca, livre de 6leo e sem gases corrosivos. Use um regulador de filtro 67CFR com filtro de
5 micrdbmetros ou equivalente para filtrar e regular o ar de alimentagdo. Exceto para o 3582NS, o requlador do filtro pode ser
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montado no posicionador. Para 0 3582NS o regulador pode ser montado na placa de montagem com o posicionador mas ndo no
posicionador. A pressdo de alimentacao deve ser alta o suficiente para permitir configurar o requlador 0,3 bar (5 psi) acima do
limite superior do faixa de pressao adequado, por exemplo: 1,4 bar (20 psig) para o faixa de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psig). Contudo,
ndo exceda a pressao de alimentacdo maxima permitida de 3,4 bar (50 psig) nem a classificacdo de pressao de nenhum
equipamento conectado.

Conecte a fonte de alimentacdo adequada mais préxima a conexdo 1/4” NPT no regulador do filtro (se fornecido) ou a conexdo de
ALIMENTACAO 1/4” NPT no conjunto do bloco do posicionador.

Conexdo de saida

Um posicionador de valvula montado na fabrica tem a saida do posicionador de valvula conectada no atuador. Se o posicionador de
valvula estiver sendo montado no campo, conecte a tubulacdo de 3/8 de pol. entre a conexao do posicionador de valvula de
1/4 NPT marcada OUTPUT (saida) e a conexao de pressao de alimentacdo do atuador.

Conexao de instrumentos

Para um posicionador de valvula pneumético 3582, conecte a tubulagdo de 3/8 de pol. do dispositivo de controle a conexao do
INSTRUMENTO de 1/4 NPT. Se o dispositivo de controle estiver montado no conjunto da valvula de controle pela fabrica, esta
conexdo foi feita.

O posicionador de valvula eletropneumatico 3582i requer um sinal de entrada de corrente CC de 4-20 miliamperes do dispositivo
de controle. Uma conexdo de conduite de 1/2 NPT é fornecida para que as instalagoes elétricas da fiacdo sejam feitas
corretamente. Para obter mais informacdes, consulte a secdo Conexdes elétricas.

Conexoes de diagnéstico

Existem conectores e pecas especiais disponiveis para apoiar o teste de diagndstico da valvula, do atuador, do posicionador e de
pacotes de acessorios. As pecas incluem corpos de conector de 1/8 NPT e protetores de corpo. Se os conectores de diagnéstico
forem encomendados para um posicionador com medidores, hastes de 1/8 de pol. também serdo incluidas.

Instale os conectores no conjunto do bloco 3582 ou na caixa 582i como mostrado na figura 8. Antes de instalar os conectores no
posicionador, aplique um selante as roscas. O selante é fornecido com as conexdes de diagndstico e pegas.

Figura 8. Conexdes de diagndstico

~— POSICIONADORES 3582

d
1
=) MEDIDOR

o B e
9 =

0)4_

PROTETOR DE CORPO
HASTE FORNECIDA QUANDO O
PROTETORDECORPO  \epinoR E ESPECIFICADO
CORPO

12B8045-A
A6077-1 12B8046-C

POSICIONADORES DE VALVULA 3582 POSICIONADOR DE VALVULA 3582i
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Venteo
A ADVERTENCIA

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais causados por incéndios ou explosoes do gas acumulado se um gas inflamavel
for usado como meio de pressao de alimentagao e se o posicionador/atuador estiver numa area fechada. O conjunto do
posicionador|atuador nao forma uma selagem hermética de gas e quando o conjunto é fechado, uma linha de venteo
remota, venteo adequada, e as medidas de seguranca necessarias devem ser usadas. Para obter informacoes sobre as taxas
de vazamento, consulte as especificacoes sobre o Consumo de Ar de Estado Constante Maximo. Nao se pode confiar numa
tubulacao de venteo remota somente para remover todos os gases perigosos. A tubulacao da linha de venteo deve
satisfazer os codigos de seguranca locais e regionais e deve ser tao curta quanto possivel com o diametro interno adequado
e poucas curvas para reduzir o acimulo de pressao no compartimento.

A ADVERTENCIA

0 3582i nao esta de acordo com as aprovagoes de terceiros para uso com gas natural como meio de alimentacao. O uso de
gas natural como meio de alimentac¢ao pode resultar em ferimentos ou danos materiais causados por incéndios ou
explosoes.

CUIDADO

Para instalar uma tubulacao de venteo remota, tenha cuidado para nao apertar demais a tubulacao na conexao de venteo.
0 torque excessivo danificara as roscas na conexao.

A abertura de venteo na parte de tras da caixa marcada VENT deve ser mantida aberta para evitar o acimulo de pressao dentro da
caixa e para servir de orificio de drenagem para a umidade que pode se acumular dentro da caixa. A se¢do perfurada da placa de
identificacdo normalmente cobre esta abertura para evitar o bloqueio causado por residuos ou insetos. Além disso, certifique-se de
que os orificios de exaustdo no relé (nimero 32 na figura 20) sejam mantidos abertos.

Se uma venteo remota for necessdria, a linha de venteo deve ser tdo curta quanto possivel com um nimero minimo de curvas e
cotovelos. A conexdo do venteo é interna de 3/8 NPT. Use uma tubulacdo de 3/8 pol. ou maior para produzir uma venteo remota.
0 582i tem uma conexao de venteo fémea NPT de 1/4 de pol. Use um relé 83L de venteo remota opcional para aplicacoes de
venteo remota.

Conexoes elétricas para o posicionador de valvula 3582i

A ADVERTENCIA

Para aplicacoes a prova de explosoes, desconecte a alimentacao antes de remover a tampa da caixa do conversor.

Para aplicacoes a prova de explosoes Classe |, Divisao 1, instale um conduite de metal rigido e um selo de conduite a nao
mais do que 457 mm (18 in.) do conversor. Ferimentos ou danos materiais podem ser causados por uma explosao, se o selo
nao estiver instalada.

Para instalagdes intrinsecamente seguras, consulte os esquemas de circuito incluidos no Suplemento de Aprovacio de Area
Classificada apropriado (CSA, D104319X012 ou FM, D104320X012), os desenhos de fabrica ou as instrucoes fornecidas pelo
fabricante da barreira para a fiacao e instalacao adequadas.

Selecione a fiacao e[ou prensa cabos adequados para o ambiente onde o equipamento sera usado (tais como area
classificada, grau de protecao e temperatura). Se nao forem usados a fiacao e[ou prensa cabos adequados, podem ocorrer
ferimentos ou danos materiais causados por explosoes ou incéndios.

As conexoes da fiacao devem ser feitas de acordo com os c6digos municipais, regionais e nacionais para qualquer
aprovacao de area classificada determinada. Se os codigos municipais, regionais e nacionais nao forem observados,
poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por incéndios ou explosoes.
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Use a conexdo do conduite de 1/2 NPT na caixa do conversor 582i para instalacdo da fiagdo de campo. Para aplicacdes a prova de
explosoes de Classe |, Divisao |, instale um conduite e un selo a ndo mais do que 457 mm (18 in.) do conversor. Além disso, instale o

conduite de acordo com os codigos elétricos locais e nacionais que se referem a aplicacao.

Consulte as figuras 9, 10 e 11 ao conectar a fiagdo de campo do dispositivo de controle ao conversor. Conecte o fio positivo do
dispositivo de controle ao terminal positivo (+) do conversor e o fio negativo do dispositivo de controle ao terminal negativo (-) do
conversor. N3o aperte demais os parafusos do terminal. O torque maximo é de 0,45 Nm (4 Ibf-in.). Conecte o terminal de

aterramento do conversor a um aterramento no solo.

Figura 9. Diagrama da fiacao de campo tipico
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Instalacao do conversor 582i

Observacao:

Entre em contato com o escritério de vendas da Emerson para obter informacdes sobre a aplicagao antes de atualizar um
posicionador de véalvula 3582 existente por meio da instalacdo em campo de um conversor eletropneumatico 582i.

A ADVERTENCIA

Evite ferimentos causados pela libera¢ao repentina de pressao do processo. Antes de montar o conversor 582i:
e Use sempre luvas, roupas e 6culos de protecao para realizar qualquer operacao de manutencao.
® Ndo remova o atuador da valvula enquanto a valvula ainda estiver pressurizada.

® Desconecte todas as linhas de operagao que estejam fornecendo pressao de ar ou um sinal de controle ao atuador.
Certifique-se de que o atuador ndo possa abrir ou fechar repentinamente a valvula.

® Use as valvulas de desvio ou desligue completamente o processo para isolar a valvula da pressao do processo. Libere a
pressao do processo em ambos os lados da valvula.

® Pressao de carregamento do atuador da venteo

e Use os procedimentos de seguranca para se certificar de que as medidas acima estao em execu¢ao enquanto vocé
trabalha no equipamento.

® Nao abra na presenca de uma atmosfera de pé explosiva.

e Verifique quaisquer medidas adicionais que devam ser tomadas para protecao contra o meio do processo, com o seu
engenheiro de processo ou de seguranca.

Observacao:

Antes de planejar adaptar um posicionador 3582 instalado, consulte as ilustracdes da placa de montagem do posicionador
mostradas na figura 5. As placas de montagem com padrao de montagem de trés orificios (posicionador a placa de montagem)
ndo podem suportar um conversor 582i. Ndo tente montar um conversor 582i em um posicionador 3582 que possua um padrao
de montagem de trés orificios.

Isole a valvula de controle da pressao da linha e libere a pressdo de ambos os lados do corpo da vélvula. Use os procedimentos de
seguranca para se certificar de que as medidas acima estdo em execugdo enquanto vocé trabalha no equipamento.

Se um posicionador de valvula pneumético 3582 foi previamente instalado usando uma placa de montagem com um padrao de
montagem de cinco orificios (posicionador a placa de montagem), na fabrica ou no campo, ele pode ser atualizado para um

posicionador de valvula eletro-pneumatico 3582i por instalacao de um conversor 582i. Para instalar o conversor 582i, consulte as
instrucoes a sequir.

Observacao:

Inspecione o posicionador de vélvula existente para determinar a faixa do sinal de entrada. Se a faixa do sinal de entrada ndo for

0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psig), consulte as secdes apropriadas deste manual que descrevem as faixas do sinal de entrada e como mudar
a mola de faixa.

1. Inspecione a placa de montagem do posicionador. Certifique-se de que os cinco parafusos prendem o posicionador a placa de
montagem. Dois parafusos adicionais prendem a placa ao atuador.
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Quando o posicionador estiver corretamente conectado a placa de montagem, prossiga com a instalacdo retirando a vélvula de
controle/atuador/conjunto do posicionador de fora de servico.

2. Faca aventeo da pressdo de carregamento do atuador e a pressao de alimentacdo. Desconecte as conexdes dos tubulagaos de
pressao do posicionador de valvula.

3. Remova os dois parafusos (ntmero 105 na figura 23 ou 24) segurando o bloco de desvio (nimero 34A na figura 23 ou 24) para a
caixa do posicionador de valvula e remova o bloco de desvio. Guarde os parafusos para reconectar o conversor 582i.

4. Remova e descarte as juntas existentes (nGmero 104 na figura 23 ou 24) entre o bloco de desvio e a caixa do posicionador de
valvula.

5. Retire da embalagem o conversor 582i que vai ser instalado.

6. Posicione a junta nova no conversor 582i como mostrado na figura 25. Insira os parafusos existentes (nimero 105 na figura 23
ou 24) através dos orificios apropriados na caixa e junta nova do conversor 582i.

7. Encaixe o conversor e a junta nova na lateral da caixa do posicionador de valvula usando os pinos de alinhamento existentes no
invélucro do conversor.

8. Aperte os parafusos.

9. Conecte novamente as conexdes de pressdo de acordo com as instrucoes fornecidas na se¢cao Conexdes de pressao deste
manual.

10. Conecte novamente as conexdes elétricas de acordo com as instrucoes fornecidas na secao Conexdes elétricas deste manual.
11. Complete o procedimento de calibragdo padrdo descrito na se¢do Calibracdo deste manual.

12. Devolva o conjunto de valvula de controle para manutencao.

InformacoOes de operacao

As instrucOes para ajustar o zero e a amplitude podem ser encontradas na secdo Calibracao.

Informacdes sobre o came do posicionador de valvula

Observacao:

A seta pequena no came do posicionador de valvula deve apontar na direcdo do movimento da haste com o aumento da do
diafragma do atuador. Se a seta estiver apontando na direcao errada, remova, inverta e instale o came novamente. Consulte a
secao Mudanca da posi¢do do came neste manual.

Consulte a figura 20 para obter os locais dos nimeros das chaves. Desenganche a mola (nimero 38) e remova o parafuso e a
contraporca do came (nimeros 6 e 45). Remova o came (nimero 4) e o suporte do retentor da mola (nimero 43). Para instalar o
came, aparafuse a contraporca completamente sobre o parafuso do came. Conecte o came e o suporte do retentor da mola com o
parafuso do came. Aperte o parafuso para prender o came. Em sequida, aperte a contraporca contra o suporte de reten¢do da
mola. Enganche a mola dentro do suporte de retencao da mola.

Quando embarcados da fabrica, os posicionadores de valvula 3582 e o posicionador de valvula 3582i tém um came linear, Came A,
instalado na posicao de operacao. Estao disponiveis dois cames caracterizados, Cames B e C. Estes cames caracterizados podem
ser usados para modificar as caracteristicas de vazdo da valvula.

Afigura 12 mostra o deslocamento resultante da haste devido a uma mudanca incremental na pressao do instrumento para cada
came. Na figura 12, as curvas sdo baseadas na rotacdo de 60 graus do came para deslocamento da haste de 100%. A 50% da
amplitude do sinal de entrada, por exemplo, a haste com 50% de deslocamento com o came A, 68% com o came B e 32% com o
came C. Afigura 13 mostra como as caracteristicas da vazao mudam quando se esta usando cames com a valvula que tem
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caracteristicas de percentual iguais. A figura 14 mostra como as caracteristicas da vazdo mudam quando se estd usando cames
com a valvula que tem caracteristicas lineares.

Figura 12. Curvas caracteristicas do came
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Quando o came A é o came funcionando, hd um relacionamento linear entre a mudanca da pressdo incremental do instrumento e
o deslocamento resultante da haste da valvula. As caracteristicas de vazao sdo iguais as da valvula de controle. A instalacdo do
came B ou C como o came de opera¢do muda o relacionamento entre a mudanca incremental da pressdo do instrumento e o
deslocamento da haste da valvula, modificando, desta forma, a caracteristica de vazao da vélvula.

Operacao de desvio do posicionador de valvula

Os posicionadores de vélvula 3582 e 3582D e os posicionadores 3582NS com desvio sao fornecidos com um conjunto de desvio.
Uma alavanca do conjunto de desvio permite selecionar a opera¢ao do posicionador ou desvio. Consulte a figura 23 para obter os
locais dos nimeros das chaves.

CUIDADO

Nao use o desvio quando o posicionador de valvula esta funcionando na direcao inversa ou em faixa dividida. Nestes casos,
cancelar o posicionador de valvula envia o sinal de entrada diretamente ao atuador. Tal mudanca afetara a operacao
desejada e provavelmente causara uma avaria no sistema. Sé use o desvio quando a faixa do sinal de entrada for a mesma
que a faixa de saida do posicionador de valvula necessario para o funcionamento normal do atuador.

Os rétulos no bloco de desvio (niimero 34A) e um ponteiro na alavanca de desvio (niimero 34D) indicam se o sinal de entrada do
instrumento vai para o posicionador ou diretamente para o atuador da vélvula de controle. Empurre a alavanca de desvio para a
frente e para tras do posicionador para mover o ponteiro sobre a palavra POSITIONER (posicionador). Com a alavanca de desvio
nesta posicao, o sinal de entrada vai para os foles do posicionador de valvula e a pressao de saida do posicionador de valvula vai
para o atuador. Puxe a alavanca de desvio para a frente para mover o ponteiro sobre a palavra BYPASS (desvio). Nesta posicdo, o
sinal de entrada vai diretamente para o atuador.

Observacao:

Uma diferenca entre a pressao do sinal de entrada e a pressao de saida do posicionador de valvula pode causar um salto transiente
no sistema controlado quando a alavanca de desvio é movida para BYPASS (desvio).

Com o posicionador de valvula de acdo inversa ou de faixa dividida, a alavanca de desvio pode ser travada na posi¢ao POSITIONER
(posicionador) de forma que o desvio ndo possa ser usado. Para travar a alavanca de desvio na posicao POSITIONER (posicionador),
primeiro desligue o instrumento e fornega pressao ao posicionador de valvula. Em sequida, remova o parafuso de cabeca sextavada
do centro da alavanca. Remova a alavanca e gire-a 180 graus e reinstale-a com a alavanca entre as duas orelhas fundidas no bloco
de desvio. Coloque o parafuso do batente de volta.

Faixas do sinal de entrada

Os intervalos do sinal de entrada padrao para posicionadores de valvula sdo mostrados na tabela 4. Mudar de uma faixa padrdo
para outra requer mudancas na mola de faixa. Para mudar a mola de faixa, consulte as instru¢des para mudanca da mola de faixa na
secdo Manutenc¢do deste manual. A operagao de faixa dividida dos posicionadores de vélvula 3582 ou posicionador de vélvula
3582i normalmente ndo requer mudanca da mola. Consulte a secdo abaixo para obter informacdes sobre a faixa dividida.

Tabela 4. Sinais de entrada de instrumentos padrdo e molas de faixa

FAIXA DO SINAL N SINAL DE ENTRADA PERMISSIVEL(1)
TR T SMEUIUDEEABRAS — Ve COR DA MOLA DE FAIXA
0,2a1,0bar (3-15 psig) 0,8 bar (12 psig) 0,07 bar (1 psig) 1,4 bar (21 psig)
420 mA®D T6mA 2mA 22mA Prata
0,4 a2,0 bar (6 a30 psig) 1,6 bar (24 psig) 0,07 bar (1 psig) 2,4 bar (35 psig) Vermelho
1. Sinais de entrada minimo e maximo permissiveis asseguram a operagao funcional.
2. Somente para o 3582i.
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Operacao de faixa dividida do posicionador de valvula

Os posicionadores de valvula 3582 e o posicionador de valvula 3582i sdo adequados para operacgoes de faixa dividida. Em operacao
de faixa dividida, o sinal de entrada, corrente pneumatica ou continua (CC), de um dispositivo de controle Gnico é dividido entre
duas ou mais valvulas de controle. Ndo é necessaria nenhuma peca adicional para se usar um posicionador de vélvula ja existente
para a operacao de faixa dividida.

Atabela 5 mostra algumas das faixas divididas para os posicionadores de valvula.

Tabela 5. Capacidades de faixa dividido

POSICIONADORES 3582
e Sinal de entrada 0,2 a 1,0 Bar ou 3 a 15 Psig Sinal de entrada 0,4 a 2,0 Bar ou 6 a 30 Psig
o
isd Bar Psig Bar Psig
Duas vias 0,2a0,6 3a9 0,4a1,2 6al18
0,6a1,0 9a15 1,2a2,0 18a30
0,2a0,5 3a7 0,4a0,9 6al4
Trés vias 0,5a0,7 7all 09a1,5 14a22
0,7a1,0 11a15 1,5a2,0 22a30
POSICIONADOR 3582i
Divisdao Sinal de entrada de 4 a 20 Miliampéres
. 4a12
Duas vias 12220
4a9.3
Trés vias 9,3a14,7
14,7220

Para mudar a operacao de faixa dividida, execute os procedimentos de alinhamento da feixe e, em sequida, execute o
procedimento de calibracdo usando as entradas de faixa dividida no deslocamento maximo da valvula. Por exemplo, para um
posicionador 3582 com uma faixa do sinal de entrada de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psig) numa divisdo de duas vias, um sinal de entrada
de 0,6 bar (9 psig) deve alcangar a vélvula para uma faixa do sinal de 0,2 a 0,6 bar (3 a 9 psig).

Observacao:

A chapeleta deve se aproximar do ajuste do bico palheta no valor de ponto médio da faixa do sinal de entrada para que ocorra um
funcionamento adequado.

Em algumas aplicacdes onde a amplitude do sinal de entrada é comparativamente pequena (como no caso das aplicacoes de faixa
dividida), o ajuste do bico palheta pode nao ser suficiente para ajustar o ponto de inicio adequado. Além disso, pode ocorrer certa
dificuldade para impedir que um posicionador de valvula se descarregue quando o sinal de entrada continua a aumentar acima da
faixa de divisao.

Por exemplo, para uma faixa do sinal de entrada de 0,2 a 0,6 (3 a 9 psig), o sinal de entrada pode aumentar para 1,0 bar (15 psig).
O deslocamento continuo dos foles devido ao sinal de entrada aumentado sobre a faixa dividida pode mover a chapeleta para
dentro do bico palheta. O impacto pode, possivelmente, causar o desalinhamento entre a chapeleta e o bico palheta. Tal
desalinhamento, por sua vez, pode afetar a calibracdo da faixa dividida.

Nestes casos, ajuste o parafuso do conjunto da chapeleta além de fazer o ajuste do bico palheta para obter resultados satisfatérios.

Observacao:

Os posicionadores de valvula 3582 requerem uma porcentagem relativamente pequena da amplitude da pressao do instrumento
para obter o deslocamento maximo da valvula. Com o deslocamento do pino ajustado para ser igual ao deslocamento da vélvula, a
mudanca necesséria do sinal de entrada para produzir o movimento total da valvula pode ser reduzido a 33 por cento da mudanca
do sinal de entrada normal. Com o deslocamento do pino ajustado a um valor maior que o deslocamento da valvula, a mudanca
necessdria do sinal de entrada para produzir o movimento total da vélvula pode ser reduzida a um minimo de 20 por cento da
mudanca do sinal de entrada normal.

Alteracao da acao do posicionador de valvula

Converter um posicionador de valvula 3582 ou posicionador de valvula 3582i de acao direta (um sinal de entrada aumentando,
pneumatico ou elétrico, aumenta a pressao de saida) para acdo inversa (um sinal de entrada aumentado diminui a pressao de
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saida) ou vice-versa ndo requer pecas adicionais. A posi¢dao do conjunto da chapeleta no feixe determina a acdo. Como mostrado
na figura 15, o feixe é dividida em quadrantes. O quadrante de ac¢ao direta do feixe é identificado como DIRECT (direto) e o
quadrante de acdo inversa é identificado como REVERSE (inverso). Para mudar a acdo do posicionador, basta mover o conjunto da
chapeleta para o quadrante oposto do feixe. Execute os procedimentos de calibragdo indicados na se¢do de calibragdo do
posicionador de vélvula.

Figura 15. Vista parcial para nivelamento e calibragdo do feixe
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Calibracdo do posicionador de valvula

Os procedimentos de alinhamento e calibracdo do feixe a seguir sdo aplicaveis para os posicionadores de véalvula 3582 e 3582i.

A ADVERTENCIA

Durante a calibracao, a valvula pode se mover. Para evitar ferimentos e danos materiais causados pela liberacao de pressao
ou fluido do processo, providencie alguns meios temporarios de controle para o processo.

Alinhamento do feixe

Observacao:

O feixe é nivelado na fabrica antes da entrega. Depois do feixe ter sido nivelado, ndo vai ser necessario mais nenhum nivelamento,
anao ser que o pino do piv6 do feixe ou o pino do pivo do conjunto dos foles sejam trocados, ou o conjunto dos foles ou mola de
faixa sejam trocados, ou o posicionador de valvula seja mudado para a operacao de faixa dividida.

O propésito do alinhamento do feixe é assegurar a posicdo mecanica correta das pecas para que o posicionador de vélvula possa
ser calibrado. Forneca a pressdo de alimentacdo adequada. Fornega também um sinal de entrada para o posicionador que possa ser
ajustado manualmente no ponto intermediario da faixa do sinal de entrada desejada.
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Consulte a figura 15 para obter informacgdes sobre as localizagdes das pegas. Consulte a figura 20 para obter informagdes sobre as
localizagoes dos nimeros das pecas, a menos que haja outras instrucoes. Posicione o conjunto da chapeleta com a mdao em
configuragoes diferentes no conjunto do feixe ou usando uma chave de fenda na ranhura de ajuste da configuracao da chapeleta.

Para nivelar o feixe, faca o sequinte:

Observacao:

Nos passos a sequir, se ndo for possivel obter a posicao necessaria do braco do eixo giratdrio durante o ajuste do ponto de pivo,
ajuste levemente um dos outros pontos de pivo. Em sequida, repita o ajuste do pivo original. Continue este procedimento até que
a posicao necessaria do brago seja obtida.

1. Posicione o atuador na sua posicao de deslocamento intermediaria usando um volante ou requlador de carga manual. Consulte
afigura4 e 6. Levante o braco do eixo giratério (nimero 2) de forma que as marcas de indice de 0 graus no braco do eixo
giratério se alinhem com as marcas de indice da caixa como mostrado na figura 6. Em sequida, posicione o pino de
deslocamento (nimero 60) de forma que fique perpendicular ao brago e se alinhe com a marca de indice de deslocamento total
do atuador apropriada no brago do eixo giratério. Aperte a porca cega (nimero 62).

Observacao:

Deslocamentos da haste da vélvula inferiores a 29 mm (1.125 in.) exigem que o pino de deslocamento seja ajustado na marca de
indice de deslocamento de 1-1/8 de pol. no braco do eixo giratério.

2. Desaperte a contraporca do bico palheta e gire o bico palheta no sentido horario para a posicao mais baixa. Em seguida,
desaparafuse o bico palheta (sentido anti-horario) aproximadamente 4 voltas e aperte a contraporca.

Observacao:

A chapeleta deve se aproximar do ajuste do bico palheta para que o equipamento funcione corretamente. Inspecione o
alinhamento do bico palheta/chapeleta. Certifique-se de que a chapeleta ndo esta solta, dobrada ou torcida.

3. Remova qualquer pressdo de carregamento e/ou desengate qualquer volante usado para posicionar o atuador. Conecte os
tubulacdos necessarios da safda do posicionador de valvula a conexdo de pressao do atuador.

4. Conecte a entrada ao posicionador de valvula e ajuste o valor do sinal de entrada para a faixa intermediaria. Por exemplo, para
um posicionador de valvula 3582 com uma faixa do sinal de entrada de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psig), ajuste o sinal de entrada a
0,6 bar (9 psig). Em sequida, aplique pressao ao posicionador de vélvula.

5. Mova o conjunto da chapeleta para o zero na escala do feixe. As marcas de indice de 0 graus no braco do eixo giratério devem se
alinhar com as marcas de indice da caixa como mostrado na figura 16. Se ndo se alinharem, desaperte a contraporca do
parafuso do conjunto da chapeleta e ajuste o parafuso do conjunto da chapeleta até que as marcas de indice de 0 graus no
braco do eixo giratério se alinhem com as marcas de indice da caixa. Aperte as contraporcas.

6. Mova o conjunto da chapeleta para a posicdo 10 no lado de acdo direta da escala do feixe. As marcas de indice de 0 graus no
braco do eixo giratério devem se alinhar com as marcas de indice da caixa como mostrado na figura 16. Se ndo se alinharem,
desaperte a contraporca do conjunto dos foles e ajuste o pino do pivd dos foles até que as marcas de indice de 0 graus no braco
do eixo giratorio se alinhem com as marcas de indice da caixa. Aperte as contraporcas.

7. Mova o conjunto da chapeleta para a esquerda para a posicao 10 no lado de acdo inversa da escala do feixe. As marcas de indice
de 0 graus no braco do eixo giratério devem se alinhar com as marcas de indice da caixa como mostrado na figura 16. Se ndo se
alinharem, desaperte a contraporca do pino do pivd do feixe e ajuste o pino do pivo do feixe até que as marcas de indice de 0
graus no braco do eixo giratério se alinhem com as marcas de indice da caixa. Aperte as contraporcas.
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8. Repita os passos 5, 6 e 7 para otimizar o alinhamento. Verifique novamente para se certificar de que a chapeleta se aproxima do
ajuste do bico palheta. Se ndo, ajuste o bico palheta e volte a nivelar o feixe. Depois do alinhamento, o posicionador de valvula
esta pronto para a calibracao.

Figura 16. Braco do Eixo Giratério 0 Graus e Marcas de indice da Caixa, Localizacio e Alinhamento

MARCAS DE iNDICE DA CAIXA

MARCAS DE iNDICE DO
BRACO DE 0 GRAUS <T]

BRAGO NA POSICAO DE DESLOCAMENTO INTERMEDIARIA
INDICES DE DESLOCAMENTO DA HASTE DO ATUADOR
OBSERVAGAO: ) B )
(3> ALINHE AS MARCAS DE INDICE COMO MOSTRADO PARA A POSIGAO DE DESLOCAMENTO INTERMEDIARIA.

A2452-3

Calibracao

A ADVERTENCIA

Durante a calibracao, a valvula pode se mover. Para evitar ferimentos e danos materiais causados pela liberacao de pressao
ou fluido do processo, providencie alguns meios temporarios de controle para o processo.

1. Interrompa a alimentacao de pressao ao posicionador de vélvula. Conecte ou reconecte os tubulagdos necessarios da saida do
posicionador de valvula a conexdo de alimentagdo do atuador. Conecte a entrada ao posicionador de vélvula e ajuste o valor do
sinal de entrada para a faixa intermediaria.

2. Mova o conjunto da chapeleta até, aproximadamente, a posicao 6 no quadrante de operacao adequado do feixe (a¢do direta ou
inversa), e aplique a pressao de alimentagdo ao posicionador de valvula. As marcas de indice de 0 graus no braco do eixo
giratério devem se alinhar com as marcas de indice da caixa como mostrado na figura 16 e o atuador deve estar na posicao
intermediaria de deslocamento. Se ndo, verifique se existe alguma ligacdo solta ou se o came foi instalado incorretamente.
Talvez seja necessario fazer um pequeno ajuste para que o valor do sinal de entrada desejado corresponda ao ponto inicial de
deslocamento.

3. Aplique um sinal de entrada igual ao valor inferior da faixa do sinal de entrada. Por exemplo, para um posicionador de
valvula 3582 com uma faixa do sinal de entrada de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psig), ajuste o sinal de entrada a 0,2 bar (3 psig).
Desaperte a contraporca do bico palheta e ajuste o bico palheta até que o atuador se mova para a o final de deslocamento
correto. A mudanca da posicao do bico palheta sé deve ser feita para fins de ajuste de zero do interno. Sempre que a posi¢do do
bico palheta for alterada, o ponto de referéncia zero deve ser mudado.

4. Aplique um sinal de entrada igual ao valor superior da faixa do sinal de entrada e observe o deslocamento da haste do atuador.
Se o deslocamento da haste for pequeno em relagdo a faixa esperada, aumente o deslocamento movendo o conjunto da
chapeleta para um néimero mais alto no feixe. Se o deslocamento desejado da haste ocorrer antes do sinal de entrada alcangar o
valor superior da faixa do sinal de entrada, diminua o deslocamento movendo o conjunto da chapeleta na direcao de um
numero inferior no feixe.

5. Repita os passos 3 e 4 até que o deslocamento correto seja obtido. Toda vez que a posicao da montagem da chapeleta for
alterada no passo 4, repita o passo 3 para obter um zero adequado.

Mover o conjunto da chapeleta na direcdo do zero na escala do feixe diminui o deslocamento da haste. A tabela 6 limita o
deslocamento minimo da haste disponivel para ajustes do pino de deslocamento diferentes. Por exemplo, com o pino de
deslocamento ajustado em 2, o deslocamento minimo possivel da haste, para a faixa do sinal de entrada méaxima, seria 11 mm
(0.4375in.).
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Observacao:

O posicionador fara a venteo total ou pressurizara o atuador para fornecer pressao nas o finals de deslocamento do atuador
quando o posicionador estiver calibrado corretamente. Pode ocorrer um carregamento reduzido da sede se o posicionador nao for
calibrado corretamente.

Tabela 6. Deslocamento Minimo com Posicao Dada do Pino

POSIGAO DO PINO DE DESLOCAMENTO AO LONGO DO BRAGO DO EIXO DESLOCAMENTO MINIMO DISPONIVEL
GIRATORIO mm In.
1-1/8 6 0.25
1-1)2 8 0.3125
2 1 0.4375
2-12 13 0.5
3 16 0.625
4 22 0.875

Principio de operacao

Posicionadores de Valvula 3582

0 3582 (posicionadores de valvula pneumaticos 3582, 3582NS e 3582A, C, D e G) aceita um sinal de entrada pneumatico de um
dispositivo de controle. A figura 17 é uma esquematica operacional para o posicionador de valvula pneumatico de ac¢do direta.

Como mostrado na figura 17, em um conjunto de vélvula com controle de haste deslizante ativado por diafragma com um
posicionador de valvula 3582, a alimentacdo de pressdo é conectada ao relé 83L. Uma obstrucdo fixa no relé limita a vazdo ao bico
palheta de forma que quando a chapeleta ndo esté obstruindo o bico palheta, o ar pode ser eliminado mais rapidamente do que
esta sendo fornecido.

O sinal de entrada do dispositivo de controle estd conectado aos foles. Quando o sinal de entrada aumenta, os foles se expandem e
movem o feixe. A feixe se move ao redor do eixo de entrada movendo a chapeleta para mais perto do bico palheta. A pressao do
bico palheta aumenta e, através da acdo do relé, aumenta a pressdo de saida para o atuador. A pressao de saida aumentada para o
atuador faz com que a haste do atuador se mova para baixo. O movimento da haste é passado para a feixe através de um came.

A medida que o came gira, a feixe se move ao redor do eixo de feedback para mover a chapeleta ligeiramente para longe do bico
palheta. A pressao do bico palheta diminui e reduz a pressao de saida para o atuador. O movimento da haste continua, movendo a
chapeleta para tras para longe do bico palheta, até que o equilibrio seja obtido.

Quando o sinal de entrada diminui, os foles se contraem (auxiliados por uma mola de faixa interna) e o pivo da feixe se move ao
redor do eixo de entrada para mover a chapeleta para longe do bico palheta. A pressdo do bico palheta diminui e o relé permite a
liberacdo da pressao da caixa do diafragma para atmosfera. A haste do atuador se move para cima. Através do came, o movimento
da haste é passado para a feixe para reposicionar a chapeleta mais préximo do bico palheta. Quando as condi¢coes de equilibrio
forem obtidas, o movimento da haste para e a chapeleta é posicionada para evitar qualquer diminuicdo adicional na pressao da
caixa do diafragma.

O principio de operagao para unidades de acdo inversa é semelhante, exceto que a medida que o sinal de entrada aumenta, a
pressdo da caixa do diafragma é reduzida. De forma oposta, uma reducdo no sinal de entrada causa um aumento na pressado da
caixa do diafragma.
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Figura 17. llustracao Esquematica de Posicionador 3582 Fisher
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Posicionador de Valvula 3582i

Como mostrado na figura 18, o posicionador de valvula eletro-pneumatico 3582i tem um conversor eletro-pneumatico 582i
conectado ao posicionador de valvula. O 582i contém um médulo I/P que produz uma saida pneumatica proporcional ao sinal de
entrada de corrente continua (CC). A entrada de corrente continua opera as molas em um sistema de feixe de for¢a equilibrada
que, por sua vez, controla a elimina¢do do ar através de um arranjo do bico palheta/chapeleta integral. A pressdo do bico palheta
produz a pressao pneumatica do sinal de entrada usada pelo posicionador de valvula pneumatico.

Figura 18. llustracdo Esquematica de Posicionador 3582i Fisher
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Manutencao

Devido ao desgaste normal ou a danos causados por fontes externas (como residuos no meio de alimenta¢ao), a manutengao
periddica ou o reparo do posicionador de valvula podem ser necessarios. A manutenc¢do destas unidades consiste em diagnostico
de problemas, remocao para inspecao e substituicdo de pecas integrantes.

A ADVERTENCIA

Evite ferimentos causados pela liberacao repentina de pressao do processo. Antes de efetuar quaisquer operacées de
manutencao:

e Use sempre luvas, roupas e 6culos de protecao para realizar qualquer operacao de manutencao.

® Nao remova o atuador da valvula enquanto a valvula ainda estiver pressurizada.

® Desconecte todas as linhas de operacao que estejam fornecendo pressao de ar ou um sinal de controle ao atuador.
Certifique-se de que o atuador ndo possa abrir ou fechar repentinamente a valvula.

® Ao desconectar qualquer uma das conexdes pneumaticas, o gas natural, se usado como meio de alimentacao, vazara da
unidade e qualquer equipamento conectado dentro da atmosfera adjacente. Podem ocorrer danos pessoais ou
materiais causados por incéndios ou explosoes se nao forem tomadas as medidas de prevencao adequadas. Medidas de
prevencao podem incluir, mas nao estar limitadas a uma ou mais das seguintes a¢des: garantir a venteo adequada e a
remocao e quaisquer fontes de ignicao.

® Use as valvulas de desvio ou desligue completamente o processo para isolar a valvula da pressao do processo. Libere a
pressao do processo em ambos os lados da valvula.

® Use os procedimentos de seguranca para se certificar de que as medidas acima estdo em execu¢ao enquanto vocé
trabalha no equipamento.

e Verifique quaisquer medidas adicionais que devam ser tomadas para protecdo contra o meio do processo, com o seu
engenheiro de processo ou de seguranca.

A ADVERTENCIA

0 3582i nao esta de acordo com as aprovacoes de terceiros para uso com gas natural como meio de alimentacao. O uso de
gas natural como meio de alimentacao pode resultar em ferimentos ou danos materiais causados por incéndios ou
explosoes.

A ADVERTENCIA

Para aplicacoes a prova de explosao, desconecte a alimentacao antes de remover a tampa da caixa do conversor em uma
atmosfera explosiva.

A ADVERTENCIA

Ao substituir componentes, use apenas componentes especificados pela Emerson. A substituicao por outros componentes
pode fazer com que o posicionador nao atenda mais aos requisitos de certificacao de seguranca e danos pessoais ou
materiais.

Use sempre as técnicas de substituicao de componentes adequadas. As técnicas incorretas e consertos de baixa qualidade
podem prejudicar as caracteristicas de seguranca do dispositivo.

Em caso de dificuldades operacionais, o posicionador de valvula deve primeiro ser verificado para garantir que os ajustes foram
feitos corretamente. Todas as linhas de pressao e conexdes devem ser verificadas quanto a vazamentos.
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O relé e as juntas pneumaticas também devem ser inspecionados e substituidos, se necessario.
As instruces a baixo foram fornecidas para:

e mudar a mola de faixa;

® substituir juntas, O-rings do bico palheta e o relé;

® ajustar o pivd da chapeleta;

® substituicao do O-ring primario e do filtro do conversor 582i;

® substituir do O-ring da tampa do conversor 582i;

® remover o conversor 582ie

® remontar o conversor 582i.

Mudanca da Mola de Faixa

A menos que indicado em contrario, as localizagdes dos niUmeros das pecas estdo indicadas na figura 20.

A mola de faixa fica dentro do conjunto dos foles. Os dados da mola de faixa padrao estao indicados na tabela 4. Quando uma faixa
do sinal de entrada é dividida para operar duas ou mais vélvulas de controle, normalmente, mudar a mola de faixa nao é necessario.
A faixa do sinal de entrada para a mola de faixa esta gravada na placa de nome.

Execute o procedimento a sequir para trocar a mola de faixa em um posicionador de valvula.

1. Desenganche as molas de extensao (nimeros 27, 77) do feixe (nimero 29).

2. Desaperte e remova os dois parafusos (nimero 13) e arruelas de travamento (nimero 12) que prendem o conjunto dos foles
(ndmero 7) no lugar.

3. Retire o conjunto do feixe e foles. Tenha cuidado para ndo soltar o O-ring pequeno (nimero 11).
4. Desaperte o parafuso da maquina (nimero 10) e remova a mola de faixa (nGmero 8).

5. Instale uma mola de faixa nova e certifique-se de que a o final pequena da mola esta contra a sede da mola (nimero 9).
Substitua a sede da mola e aperte o parafuso.

6. Se o O-ring (ntmero 11) estiver desgastado ou danificado, substitua-o por um novo depois de aplicar lubrificante (nimero 94).
Certifique-se de que o O-ring esta no lugar e, em sequida, instale o conjunto de foles, prendendo-o com dois parafusos de
montagem e arruelas de travamento.

7. Instale a feixe sobre os pivos e enganche as molas na feixe.

8. Faca quaisquer pequenos ajustes necessarios para nivelar novamente o feixe, como indicado nos procedimentos de
alinhamento do feixe na secao de calibracdo dos posicionadores de vélvula. Depois de nivelar a feixe, calibre a unidade de
acordo com as instrucoes de calibra¢do apropriadas.

Substituicao das Juntas

A menos que indicado em contrério, os nimeros de peca usados neste procedimento estdo indicados nas figuras 23 e 24.

Uma junta (namero 34C) esta localizada atras da alavanca de desvio (nimero 34D).

1. Remova o parafuso (nimero 34G) e remova a alavanca de desvio ou tubulacdo de distribuicdo.
2. Remova ajunta.

3. Aplique lubrificante (nimero 94) nos dois lados da junta de substituicdo quando usada com o conjunto de desvio. Nao aplique
lubrificante na junta quando o conjunto de desvio ndo estiver sendo usado.
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4. Coloque a junta nova no lugar nos quatro pinos de localizacao e coloque de volta a alavanca de desvio e o tubulacao de
distribuicao.

A junta da caixa (nimero 104) esta localiza entre a caixa (nimero 1 na figura 20) e o bloco de desvio (nimero 34A) em um
posicionador de véalvula 3582 ou na caixa do conversor 582i (nimero 1 na figura 25).

5. Remova os dois parafusos de montagem (nimero 105 na figura 23 e 24, nimero 11 na figura 25) que prende o bloco de desvio
ou alojamento do conversor a caixa e remova a unidade para expor a junta da caixa.

6. Instale uma junta nova e substitua o bloco de desvio ou a caixa do conversor.

Substituicao do O-Ring do bico palheta

A menos que indicado em contrario, os nimeros das pecas estdo indicadas nas figuras 19 e 21.

1. Remova os dois parafusos (nimero 19C) que prendem a chapeleta e o conjunto da chapeleta (nimeros 19B e 19G) ao braco de
ajuste (nGmero 19A).

CUIDADO

Para um funcionamento adequado, tenha cuidado para nao dobrar nem torcer a chapeleta ou cortar o orificio do bico
palheta durante a montagem.

2. Com cuidado, remova a chapeleta e o conjunto da chapeleta para obter acesso ao bico palheta (nimero 18 na figura 20).
3. Desaperte a contraporca (nimero 71) e desaparafuse o bico palheta (nimero 18).

4. Remova a manga de travamento (nimero 72) do adaptador do bico palheta (niimero 3). O adaptador do bico palheta é colado a
caixa do posicionador com adesivo (nimero 96) e ndo deve ser removido.

5. Inspecione o O-ring (nimero 73) no adaptador do bico palheta e substitua o O-ring, se necessario. Se estiver substituindo o
O-ring, aplique lubrificante (nimero 94) no O-ring antes de instala-lo no adaptador do bico palheta.

6. Instale novamente o bico palheta sobre o adaptador do bico palheta, mas deixe a contraporca sem apertar.

7. Substitua a chapeleta e o conjunto da chapeleta. Certifique-se de que a letra “T” na chapeleta esteja visivel a partir da frente do
posicionador.

8. Execute os procedimentos de alinhamento e calibracdo do feixe indicados na se¢do Calibracdo do posicionador de vélvula.

Substituicao do Relé

Observacao:
O relé ndo pode ser consertado no campo. Se o relé estiver com defeito, substitua-o.

Use o procedimento a seguir para substituir o conjunto do relé. Consulte a figura 20 para obter informacdes sobre as localizacoes
dos nimeros das pegas, a menos que indicado em contrario.

1. Para posicionadores de vélvula usando um desvio, acao direta e um sinal de entrada de faixa maxima, coloque o posicionador
em operacao de desvio movendo a alavanca de desvio para BYPASS (desvio). Depois, interrompa a pressao de alimentacao. Para
todos os outros posicionadores de valvula, isole a valvula de controle do sistema e desligue todas as linhas de pressao.

Observacao:

A diferenca entre a pressdo de entrada e a pressao de saida do posicionador de valvula pode causar um salto transiente no sistema
controlado quando a alavanca de desvio é movida para BYPASS (desvio).
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2. Remova o relé 83L (nimero 32) da parte traseira da caixa desapertando os dois parafusos de montagem (niimero 10, figura 22).

3. Volte aiinstalar o novo conjunto do relé na caixa, se certificando de que os O-rings (ntimeros 13 e 15, figura 22) estdo no lugar.
Prenda com os dois parafusos de montagem (nimero 10, figura 22).

4. Retome a operacao movendo a alavanca de desvio para a posicao POSITIONER (posicionador) ou conectando o posicionador de
valvula e a valvula de controle ao sistema.

Ajuste do Piv6 da Chapeleta
Os numeros usados neste procedimento estdo mostrados na figura 19.

1. Desaperte os dois parafusos (nimero 19C).

2. Aperte o pino do pivd (nimero 19L) pressionando as orelhas voltadas para cima do suporte do braco (nimero 19K). Aperte os
parafusos (nimero 19C) e certifique-se de que a chapeleta (nimero 19B) nao entra em contato com os suportes.

3. Achapeleta deve estar bem encaixada, mas ndo deve restringir a acao do pivo.

Substituicao do O-Ring primario e do filtro do conversor 582i
Os niimeros usados neste procedimento estdo mostrados na figura 25.

1. Localize e remova o conjunto do adaptador de obstrucao do bico palheta (niimero 4).

2. Inspecione e substitua, se necessario, os O-rings (nimeros 5 e 6). Aplique lubrificante (niimero 15) no O-ring antes de
substitui-lo.

3. Inspecione e substitua o cartucho do filtro (nimero 23).

Substituicao do O-Ring da Tampa da Caixa do Conversor 582i
Os nimeros usados neste procedimento estdo mostrados na figura 25.

1. Desaperte e remova a tampa da caixa do conversor (nimero 2). Inspecione e substitua o O-ring (nimero 8), se necessario.
Aplique lubrificante (nimero 15) no O-ring antes de substitui-lo.

Remocao do conversor 582i

Durante os procedimentos de remocao do conversor descritos a seguir, consulte a figura 25 para obter as localizagdes dos
nimeros das pegas.

CUIDADO

0 modulo I[P nunca deve ser desmontado, pois a forca magnética das bobinas diminuira permanentemente. Se as
tentativas de solucao de problemas ou de alinhamento indicarem um médulo I/P com defeito, substitua o médulo ou
devolva o conversor ao escritério de vendas da Emerson para reparo.
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Observacao:

Para verificar o funcionamento do médulo I/P, remova o tampao da tubulagdo (niimero 12) e conecte um medidor de pressdo.
Forneca uma pressao de alimentacao de 1,4 bar (20 psig) ao conversor. Com um sinal de entrada de 4 mA, a leitura do sinal de saida
deve ser 0,16 a 0,24 bar (2.3 a 3.5 psig). Com um sinal de entrada de 20 mA, a leitura do sinal de saida deve ser 0,96 a 1,07 bar
(14.0 a 15.5 psig).

1. Desligue o sinal de entrada do conversor. Libere toda a pressdo de alimenta¢do do posicionador de valvula.
2. Remova a tampa da caixa (hamero 2).

3. Observe bem a localizagdo dos fios, desligue a fiagdo de campo do bloco de terminais. Desconecte o fio de aterramento do
parafuso externo de aterramento (niimero 10).

4. Para remover o médulo I/P, remova os dois parafusos (ntimero 9) e remova o médulo da caixa. Inspecione o O-ring (nimero 6) e
substitua-o, se for necessério. Aplique lubrificante (nimero 15) no O-ring antes de substitui-lo.

a. Para remover o conversor 582i do posicionador de vélvula 3582i, execute os passos 5a 7.

b. Para substituir o médulo I/P, obtenha um médulo I/P de substitui¢do indicado na lista de pecas e consulte os procedimentos
para montar novamente o conversor 582i.

5. Desconecte a tubulacio de alimentacao, a tubulacao de saida e o conduite elétrico do conversor.

6. Se for necessério, remova o requlador 67CFR retirando os dois parafusos (nimero 13). Em seguida, remova o requlador do
conjunto do conversor. Inspecione o O-ring (nimero 3) e substitua-o, se for necessario. Aplique lubrificante (nimero 15) no
O-ring antes de substitui-lo.

7. Remova os dois parafusos (nimero 11) que prendem o conversor 582i a caixa do posicionador de valvula. Remova o conversor
da caixa do posicionador de vélvula (nimero 1 na figura 20). Inspecione a junta (nimero 20) e substitua-a, se necessario.

Remontagem do conversor 582i

Durante os procedimentos para montar novamente o conversor descritos a sequir, consulte a figura 25 para obter as localizag6es
dos nimeros das pecas.

1. Se o conversor 582i foi removido do posicionador de valvula, instale uma junta nova (nimero 20) entre a caixa do conversor e a
caixa do posicionador de valvula. Conecte a caixa do conversor a caixa do posicionador de valvula com os parafusos (nimero 11)
e aperte os parafusos.

2. Se o moédulo I[P tiver sido removido do conversor 582i, inspecione o O-ring (niimero 6) e substitua-o, se necessario; entao,
reinstale o médulo I/P na caixa do conversor. Prenda o mddulo I/P com os dois parafusos (nimero 9).

3. Se outros componentes do posicionador de valvula tiverem sido removidos, consulte os procedimentos de montagem
adequados e monte o posicionador de valvula completamente.

4. Volte a conectar a tubulacdo de alimentacao, tubulacio de saida e conduite ao posicionador de valvula.

5. Conecte novamente a fiagdo ao bloco de terminais. Ndo aperte demais os parafusos do terminal. O torque maximo é de
0,45 Nm (4 Ibf-in.). Conecte novamente o fio de aterramento ao parafusos de aterramento da caixa (nimero 10) e coloque a
tampa de volta (nGmero 2).

Observacao:

Para verificar o funcionamento do médulo I/P, remova o tampao da tubulagdo (niimero 12) e conecte um medidor de pressao.
Forneca uma pressao de alimentacao de 1,4 bar (20 psig) ao conversor. Com um sinal de entrada de 4 miliampéres, a leitura do
sinal de saida deve ser 0,16 a 0,24 bar (2.3 a 3.5 psig). Com um sinal de entrada de 20 miliamperes, a leitura do sinal de saida deve
ser 0,96 a 1,07 bar (14.0 a 15.5 psig). Reinstale o bujdo (nimero 12). O médulo conversor ndo requer calibragdo.
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CUIDADO

Nao aplique um sinal superior a 35 mA ao médulo I/P. Sinais superiores podem danificar o médulo conversor.

6. Aplique pressdo de alimentacdo e 20 miliamperes do sinal de entrada de corrente continua ao conversor.

7. Verifique se existem vazamentos usando uma solucdo de dgua com sabao. Verifique todos os componentes que estejam

desmontados ou desconectados.

Pedidos de pecas

Um ndmero de série é atribuido a cada posicionador de valvula e estd gravado na placa de identificacdo. Sempre mencione esse
ndmero ao se corresponder com o escritério de vendas da Emerson em relagdo a pecas sobressalentes ou informacgoes técnicas.

A ADVERTENCIA

Use somente pecas de substituicao Fisher genuinas. Os componentes que nao forem fornecidos pela Emerson nao devem
ser usados, sob nenhuma circunstancia, nos instrumentos Fisher. O uso de componentes que nao tenham sido fornecidos
pela Emerson podera cancelar a garantia, afetar de forma negativa o desempenho dos instrumentos e causar ferimentos ou

danos materiais.

Kits de pecas

Descri¢do

Namero da pega

Repair kit w/nozzle and flapper for the 3582 Positioner

Kit contains keys 11, 18, 198, 19E,
33B, 34C, 73, and 104.
For standard temperature applications,
not for 3582NS
For high temperature applications,
not for 3582NS
For 3582NS, contains EPDM parts

Repair kit for 582i electro-pneumatic converter
Kit contains keys 3, 5, 6, 8, 20, and 23

R3582X00012

R3582X00022
R3582X00032

R582X000012

Descri¢dao Numero da pega

Replacement kit for 83L Relay
Kit contains relay, gaskets and mounting screws (key 32 in
figure 20, keys 10, 13, and 15 in figure 22)

For 3582 except 3582NS, std. const. R3580XRS012
For 3582 except 3582NS,

Remote Vent, std. temp. R3580XRR012
For 3582 except 3582NS,

hi-temp. const. R3580XRH012
For 3582 except 3582NS,

Remote Vent, hi-temp. R3580XRR022
For 3582NS R3580XNS012
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Namero Descri¢do

Lista de pecas

11*  O-Ring

12 Lockwasher (2 req'd)
13 Machine Screw (2 req'd)

Observacao 18  Nozzle

Entre em contato com o escritério de vendas da Emerson para obter

informacoes sobre o Pedido de Pecas. 19 Flapper Sub-Assembly
Observacao:

As pecas 19A a 19L estao mostradas na figura 19.

Pecas comuns do posicionador ton Adiustment A
(figura 20) 15C achneScren(2req)

19E  Machine Screw (2 req'd)
Nimero Descri¢do 19F  Flapper Spring
19G Flapper Assembly Screw

19H HexNut
19] Lockwasher
19K  Arm Support
2*  Shaft Assembly 19L  Pivot Pin

For all except 3582NS and high vibration

For travel up to 54 mm (2.125 inch)

For travel up to 102 mm (4 inch)
For 3582NS and high vibration Figura 19. Subconjunto da chapeleta (Nimero 19)

For travel up to 54 mm (2.125 inch)
For travel up to 102 mm (4 inch)

1 Case Assembly

20  Setting Adjustment Gear

3 Nozzle Adaptor

MONTE COMA LETRA“T”

4 Cam, Standard |
NESTA SUPERFICIE

Cam A (For all types except 3582NS)
Cam B (For all except 3582NS)
Cam C (For all except 3582NS)

4 Cam, for 3582NS and high vibration

CamA
CamB
CamC
6 CamBolt
7* Bellows Assembly

8  Range Spring (see table 4)
0.2to 1.0 bar (3 to 15 psi)
0.4to 2.0 bar (6 to 30 psi)

13A1451-E

9  Spring Seat
10  Machine Screw

*Pegas sobressalentes recomendadas 35
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Figura 20. Desenho do conjunto do posicionador 3582 Fisher

l o CAME TiPICO

(NUMERO 4)
/Bl (1)

o

OBSERVAGAO:

(1> APLIQUE UM COMPOSTO DE BLOQUEIO DE ROSCAS DE
BOA QUALIDADE NAS ROSCAS DO ADAPTADOR DO BICO
PALHETA (NUMERO 3).

SECAO C-C

41B8558-E
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Figura 21. Subconjunto do bico palheta

12A7441-C

Ndamero Descrigdo Ndmero da peca

21  Flapper Assembly Retainer

23 Self Tapping Screw (2 req'd)

25  Nameplate

26  Self Tapping Screw (2 req'd)

27  Extension Spring

28  Machine Screw (3 req'd)

29  Beam Sub-Assembly
For all except 3582NS and high vibration
For 3582NS and high vibration

30  Bellows Pivot Pin

32* 83LRelay (figure 22)
See Parts Kits, Replacement Kit for 83L Relay

33 CoverAssembly 22B4905X012

Observacgao:

O conjunto de bloqueio de desvio (ntimero 34) e as pegas estdo descritas
mais adiante na lista de pecas. O conjunto do bloco sem desvio (também
o nlimero 34) e as pecas estao listadas depois do conjunto e pecas do
bloco de desvio.

As pecas 35, 36 e 37 estdo mostradas nas figuras 23 e 24.

35  PipePlug
Req'd when gauges or test connections are not used:
3req'd for 3582 positioners

36" Output Gauge, Dual Scale

3582,3582G
0-30 psig/0-2 kg/cm? 11B4040X042
0-60 psig/0-4 kg/cm? 11B4040X052

*Pecas sobressalentes recomendadas

Figura 22. Relé 83L

32B0255-B .

0 “H” GRAVADO NAS UNIDADES IN-
DICA QUE O EQUIPAMENTO FOI
CONSTRUIDO PARA SUPORTAR
TEMPERATURAS ELEVADAS.

Namero Descricdo

36* Output Gauge, Triple Scale
3582, 3582G
0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar
0-60 psig/0-0.4 MPa/0-4 bar

37* Supply Gauge, Dual Scale
3582, 3582G
0-30 psig/0-2 kg/cm?
0-60 psig/0-4 kg/cm?

37* Supply Gauge, Triple Scale
3582, 3582G
0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar
0-60 psig/0-0.4 MPa/0-4 bar

38  Extension Spring,
39  Shipping Stop (not shown)
42 HexNut(2reqd)

43 Spring Retainer Bracket
44 Gear Mounting Plate
45 Locking Nut

Namero da pega

11B4040X012
11B4040X022

11B4040X042
11B4040X052

11B4040X012
11B4040X022

Observacao:

As pecas 46 e 47 estdo mostradas nas figuras 23 e 24.

46* Instrument Gauge, Dual Scale
0-30 psig/0-2 kg/cm?
(3-15 psig/0.2-1.0 kg/cm2 ranges)
0-60 psig/0-4 kg/cm?
(6-30 psig/0.4-2.0 kg/cm2 ranges)

46™ Instrument Gauge, Triple Scale
0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar
(3-15 psig/20-100 kPa/0.2-1 bar ranges)
0-60 psig/0-0.4 MPa/0-4 bar
(6-30 psig/40-200 kPa/0.4-2 bar ranges)

11B4040X042

11B4040X052

11B4040X012

11B4040X022
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Namero Descri¢ao

47

71

72

73*

75
76

78
93
94
95

38

Test Connection
3582C, 3582D (3 req'd)
3582NS (3 req'd)
Locking Nut
Locking Sleeve

O-Ring (2 req'd)
Std. const.
All except 3582NS
Hi-temp. const.
3582A, 3582C
3582NS

Machine Screw
Beam Pivot Pin
Extension Spring
Speed Nut
Anti-Seize sealant (not furnished with positioner)
Lubricant, silicone sealant (not furnished with positioner)
Lubricant,
All except 3582NS,
Lithium grease (not furnished with positioner)
3582NS,
Molykote™ 33 grease (not furnished with positioner)

Namero Descri¢ao

96

103*

Adhesive, Loctite” 680" Retaining Compound
(not furnished with positioner)
0O-Ring, (not shown) used with integrally
mounted 67CFR filter regulator

Observacao:

As pecas 104 e 105 estdo mostradas nas figuras 23 e 24.

104*

105
108

Case Gasket,
Std. const.
Hi-temp. const.
3582NS

Machine Screw (2 req'd)
Shipping tag (not shown)

*Pecas sobressalentes recomendadas
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Para Unidades Com Desvio (figura 23) Namero Descrico

34A Bypass Block
Observacao: 34B* Groove-Pin (not shown) (4 req'd)
O conjunto de bloco de desvio (nimero 34) e as pecas estdo listados
abaixo. O conjunto do bloco sem desvio (também o nimero 34) e as 34C* Bypass Gasket
pegas estdo listadas depois do conjunto e pegas do bloco de desvio. 3582,3582D

3582NS

34D Bypass Handle

Namero Descri¢ao 34k Spring,
34F Washer
34  Block Assembly 34G Screw
3582, 3582D 34K Spring Seat
3582NS 34L  Spring Retainer

Figura 23. Conjunto do Bloco 3582 com Desvio Fisher

I
@)

99 [ .0

21B8560-8

3582 SECAO AA TIPICA

OBSERVAGAO:
NUMEROS 34B E 103 NAO MOSTRADOS SE?((::IC())I\')IIADLE[S)\(I)IS)SSZ

21B8562-8

r C)

3582DE 35

82NS

EeC
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Para Unidades Sem Desvio (figura 24)

Namero Descri¢ao

34 Non-Bypass Block Assembly
Std. const.
3582A,3582C, 3582G
3582C
Hi-temp. const.
3582A, 3582C

3582NS

Namero Descrigdo

34A Bypass Block
34C* Gasket
Std. Const.
Hi-temp. const.
3582NS
34D Manifold
3582, std. and hi-temp. const.

34G Cap Screw

Figura 24. Conjuntos do bloco sem desvio 3582 Fisher

=

w .
:

21B8565-B

o

#2

21B8563-B

3582A

=
Lo
A A
.\':.
21B8564-B I:
3582C e 3582NS
34D
G
346G
34CH94
SECAO AATIPICA
SECCIONAL
SEM DESVIO

40
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Namero Descri¢ao

Namero da peca

Namero Descricao

Namero da pega

582i (f|gura 25) 14*  Supply Gauge, Dual Scale
0-30 psig/0-2 kg/cm? 11B4040X042
- ialo- 2
N I/P Module 3387073X032 . 0-60 psig/0-4 I<'g/cm 11B4040X052
1 Housing 14*  Supply Gauge, Triple Scale
1/2-14 NPT conduit connection 0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar 11B4040X012
S 0-60 psig/0-0.4 MPa/0-4 bar 11B4040X022
P 15 Lubricant, Lithium grease (not furnished with positioner)
Screw, (not shown) L . - -
16  Anti-seize sealant (not furnished with positioner)
Used to lock cap 18 Self-Tapping S (2 reqd)
3* 0-Ring, used with integrally-mounted eli-lapping >crew {2 req
67CFR filter regulator 19 Nameplate,
without 3rd party approvals
- 20* Case Gasket
451 (,\;?éjzr:e Restriction Assembly 22* Output Gauge, Dual Scale
6* O—Ring (2 reqd) 0-30 psig/0-2 kg/cm? 11B4040X042
ning (2 req 0-60 psig/0-4 kg/cm? 11B4040X052
7  Tire Valve (not shown) . ;
(2 req'd wftire valve option) 22* Output Gauge, Triple Scale
0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar 11B4040X012
8* O-Ring 0-60 psig/0-0.4 MPa/0-4 bar 11B4040X022
9 M'f:chme S.cr.ew (2req'd) . 23* Filter
10  Wire Retaining Screw (2 req'd)
) . 24 Vent Assembly
11 Machine Screw (2 req'd) . ) -
12 Pipe Plug (2 req'd w/pipe plug option) 25  Pipe Plug (required when a 582i is used
. without an integrally-mounted 67CFR
13 Screw, used with fiter/ lator)
integrally-mounted 67CFR iterjreguiator
filter/regulator (2 req'd)
Figura 25. Conversor 582i Fisher [ MODULO I[P
= i y 10
24
ool 2'
2 = 1216
7 6 HI5
—
® g [
Dk %5116
~ |
SECAO A-A
C 3 Hi5
— B 13
q
@9
ouT
o Q
L]
REGULADOR DE
FILTRO 67CFR
O APLIQUE
LUBRIFICANTE/SELANTE
OBSERVACAO:
(1> 0S MEDIDORES PODEM SER
SUBSTITUIDOS POR TAMPOES DE
CANO (PEGA 12) OU VALVULAS DE
PNEU (PECA 7).
31B5995-G
“Pecas sobressalentes recomendadas 11
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Pecas de montagem

Para a montagem do 3582 ou 3582i
(figura 2)

Namero Descri¢ao

48  Connector Arm
513
Size 20
Size 32
656
Size 30, 40, & 60
657 or 667
w/o side-mtd. h'wheel
Sizes30& 34
Sizes 40 thru 100
w/side-mtd. h'wheel
Size 34
Sizes 40, 50, & 60
Size 45 & 46
Sizes 70 thru 100
657NS or 667NS
Size 40
Size 45
Size 70
Size 80
657-4, 667-4
GX
Size 225,750, 1200

49  Washer
513
Size 20
6.4 mm (0.25 inch) stem (none req'd)
7.9 mm (0.3125 inch) stem (1 req'd)
9.5 mm (0.375 inch) stem (1 req'd)
Size 32 (2 req'd)
656
Size 30, 40, & 60
12.7 mm (0.5 inch) stem (1 req'd)
19.1 mm (0.75 inch) stem (none req'd)
657
w/o side-mtd. h'wheel
Sizes 30, 34, & 40 (2 req'd)
Size 45 thru 70, & 100 (2 req'd)
Sizes 80 & 87 (2 req'd)
w/side-mtd. h'‘wheel
Size 34 thru 60 (none req'd)

42

Namero Descrigdo

49  Washer
657
w/o side-mtd. h'‘wheel (continued)
Size 70 (2 req'd)
up to 76 mm (3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Sizes 80 & 87 (2 req'd)
Size 100 (2 req'd)
657-4 (2 req'd)
w/o side-mtd. h'wheel
Size 70
w/side-mtd. h'‘wheel
Size 70
Size 87
667
w/o side-mtd. h'wheel
Sizes 30, 34, & 40 (2 req'd)
Size 45 thru 70, & 100 (2 req'd)
Size 80 (2 req'd)
Size 87
up to 51 mm (2 inch) travel
52 to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
667
w/side-mtd. h'wheel
Size 34 thru 60 (none req'd)
Size 70 (2 req'd)
up to 76 mm (3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Size 80 & 87 (2 req'd)
Size 100 (2 req'd)
657NS or 667NS
Size 40 (2 req'd)
Size 45 (2 req'd)
Size 70 and 80 (none req'd)
667-4 (2 req'd)
w/ or w/o side-mtd h'wheel
Size 70
Size 87

50  Spacer
513
Size 20 (none req'd)
Size 32 (2 req'd)
656 (2 req'd)
Sizes 30, 40, & 60
657
w/o side-mtd. h'wheel
Size 30 thru 60 (none req'd)
Size 70
up to 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
52 to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel (none req'd)
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (2 req'd)
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
over 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
Size 87 (2 req'd)
up to 76 mm (3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Size 100 (2 req'd)
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
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Namero Descri¢ao

50 Spacer
657 (continued)
w/side-mtd. h'wheel
Sizes 34, 50, & 60 (2 req'd)
Size 40 (none req'd)
Size 45 & 46 (2 req'd)
Sizes 70 & 87 (2 req'd)
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
over 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
Size 100 (2 req'd)
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
657-4 (2 req'd)
w/o side-mtd. h'wheel
Size 70
w/side-mtd. h'wheel
Size 70 & 87
667
w/o side-mtd. h'wheel
Sizes 30 thru 60 (none req'd)
Size 70
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)

52 to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel (2 req'd)
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (2 req'd)

Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
over 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
Size 87 (2 req'd)
up to 76 mm (3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Size 100 (2 req'd)
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
w/side-mtd. h'wheel
Size 34 (2 req'd)
Sizes 40, 50, & 60 (none req'd)
Size 45 & 46 (2 req'd)
Sizes 70 & 87
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
over 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
w/side-mtd. h'wheel (cont'd)
Size 100
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
657NS or 667NS
All except size 80 (3 req'd)
Size 80 (none req'd)
667-4
w/ or wfo side-mtd h'wheel
Sizes 70 & 87
52 PipePlug
54  Elbow, 3/8-inch (specify quantity)
55  Connector, 3/8-inch (not shown)
(specify quantity)

56  Cap Screw (2 req'd)
657NS or 667NS
Sizes 40, 45, & 70
All other types

Namero Descricdo

57  HexNut
657NS or 667NS
Size 80 (none req'd)
All other types and sizes (2 req'd)
58  Lockwasher
657NS or 667NS
Size 80 (none req'd)
All other types and sizes (2 req'd)
59  PinLock
60  Travel Pin
657NS or 667NS
Size 80
All other types

61  PinHolder
62 CapNut

63  Mounting Plate
For integrally mounted 67CFR
For separately mounted 67CFR
64  Cap Screw (5 req'd)
65  Cap Screw, hex head (2 req'd)
GX
Size 225,750, 1200

70  Cap Screw (2 req'd)
513
Size 20 & 32 (2req'd)
656
Size 30,40, & 60 (2 req'd)
657
w/o side-mtd. h'wheel
Sizes 30 thru 60
Size 70
Up to 51 mm (2 inch) travel
52 to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel
over 51 mm (2 inch) travel
657
w/o side-mtd. h'wheel
Size 87
up to 76 mm (3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Size 100
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
w/side-mtd. h'‘wheel
Sizes 34, 50, & 60
Size 40
Size 45 & 46
Sizes 70 & 87
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel
over 51 mm (2 inch) travel
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Namero Descri¢ao

70  Cap Screw (2 req'd)
657
w/side-mtd. h'wheel (continued)
Size 100
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
657-4
w/o side-mtd. h'wheel
Size 70
w/side-mtd. h'wheel
Sizes 70 & 87
667
w/o side-mtd. h'wheel
Size 30 thru 60
Size 70
Up to 51 mm (2 inch) travel
52 to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel
over 51 mm (2 inch) travel
Size 87
Up to 76 mm (3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Size 100
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
w/side-mtd. h'‘wheel
Size 34
Size 40, 50, 60
Size 45 & 46
Size 70 & 87
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel
over 51 mm (2 inch) travel
Size 100
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
657NS or 667NS
Size 40, 45, & 70 (3 req'd)
Size 80 (3 req'd)
667-4
Sizes 70 & 87
GX
Size 225, 750, 1200
For Competitor's Actuators
0.375t0 0.75 inch stem

85  Cap Screw, hex head (4 req'd)
GX
Size 225,750, 1200

86  Mounting Bracket (657NS and 667NS only)
657NS
Size 45
667NS
Size 45
657NS or 667NS
Size 40
Size 70
Size 80

44

Namero Descricdo

97  Spacer
657 or 667
w/ side-mtd. h'wheel
Size 70 & 87
up to 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
52 to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel (2 req'd)
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (none req'd)
w/ or w/o side-mtd. h'wheel
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
over 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
All other types and sizes (none req'd)
98  Stud, continuous thread (2 req'd)
657 or 667
w/ side-mtd. h'wheel
Size 70 & 87
up to 76 mm (3 inch) travel (2 req'd)
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (none req'd)
w/ or wfo side-mtd. h'wheel
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel
over 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
All other types and sizes (none req'd)

99  HexNut
657 or 667
w/ side-mtd. h'wheel
Size 70 & 87
up to 76 mm (3 inch) travel (2 req'd)
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (none req'd)
w/ or w/o side-mtd. h'wheel
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
over 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
All other types and sizes (none req'd)

102 Spacer
657
w/o side-mtd h'wheel
Size 34 to 60 (none req'd)
Size 70
up to 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
52 to 102 mm (2.0625 to 4 inch) travel (none req'd)
Size 87
up to 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
52 to 102 mm (2.0625 to 4 inch) travel (none req'd)
667
w/o side-mtd h'wheel
Size 34 thru 70 & 87 (noner
657 or 667
w/ side-mtd. h'wheel
Size 34 thru 60 (none req'd)
Size 70 & 87
up to 76 mm (3 inch) travel (2 req'd)
Size 70
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (4 req'd)
Size 87
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel, (2 req'd)
w/ or wfo side-mtd. h'wheel
Size 80 (2 req'd)
Size 100
up to 64 mm (2.5 inch) travel (4 req'd)
65 mm to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel (2 req'd)
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50 Spacer
657
Size 70 & 87
up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (4 req'd)
667
Size 70 & 87
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
52 to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel (4 req'd)
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (4 req'd)
657
Size 70 & 87
up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)
657 or 667
Sizes 30 thru 60, & 80 (none req'd)
Size 100 (4 req'd)
up to 64 mm (2.5 inch) travel

Para a montagem do 3582 e 3582i no
atuador 657 ou 667 sem volante montado
na lateral

Observacgao:

As pecas a seguir (nimeros 48 a 102) sdo usadas durante a montagem
do posicionador em um atuador 657 ou 667 sem volante montado na
lateral.

48  Connector Arm (2 req'd)
Sizes 30 & 34
Sizes 40 thru 100

49  Washer (4 req'd)
657
Size 70
up to 51 mm (2 inch) travel
52 mm to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Size 87
667
Size 70, all travels
Size 87
up to 76 mm (3 inch) travel
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
657 or 667
Size 30 thru 40
Size 45 thru 60
Size 80
Size 100
up to 64 mm (25 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel

Namero Descrigdo

50 Spacer
657
Size 70 & 87
up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (4 req'd)
667
Size 70 & 87
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
52 to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel (4 req'd)
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (4 req'd)
657
Size 70 & 87
up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)
657 or 667
Sizes 30 thru 60, & 80 (none req'd)
Size 100 (4 req'd)
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel

59  Pin Lock, all sizes (2 req'd)
60  Travel Pin, all sizes (2 req'd)
61  PinHolder, all sizes (2 req'd)
62  Cap Nut, all sizes (2 req'd)

63  Mounting Plate, all sizes (2 req'd)
Forintegrally mounted 67CFR
For separately mounted 67CFR

64  Cap Screw, all sizes (8 req'd)
65  Cap Screw
513
Size 20 (none req'd)
Size 32 (2 req'd)
656 (none req'd)
657
w/o side-mtd. h'wheel
Sizes 30, 34, & 40 (2 req'd)
Sizes 45 thru 60 (none req'd)
Size 70 (2 req'd)
up to 51 mm (2 inch) travel
52 to 102 mm (2.0625 to 4 inch) travel
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (none req’)
over 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
Size 87
up to 51 mm ( -inch) travel (2 req'd)
52 to 102 mm (2.0625 to 4 inch) travel (none req'd)
Size 100 (2 req'd)
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
w/side-mtd. h'wheel
Sizes 34 thru 60 (none required)
Size 70
up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (2 req'd)
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
over 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
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65  Cap Screw
657
w/side-mtd. h'wheel (continued)
Size 87
up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
(2req'd)
Size 100 (2 req'd)
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
657-4 (2 req'd)
w/o side-mtd. h'wheel
Size 70
w/ side-mtd. h'wheel
Size 70
Size 87
667
w/o side-mtd. h'wheel
Sizes 30, 34, & 40 (2 req'd)
Sizes 45 thru 70, & 87 (none req'd)
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
over 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
Size 100 (2 req'd)
Up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
w/side-mtd. h'‘wheel
Sizes 34 thru 60 (none required)
Size 70
up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)

78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (2 req'd)

667
w/side-mtd. h'wheel
Size 80
up to 51 mm (2 inch) travel (none req'd)
over 51 mm (2 inch) travel (2 req'd)
Size 87
up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
(2req'd)
Size 100 (2 req'd)
up to 64 mm (2.5 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel
657NS or 667NS
Size 40, 45, 70, & 80 (none req'd)
667-4
w/o side-mtd. h'wheel
Size 70 & 87 (none req'd)
667-4 (cont'd)
w/ side-mtd. h'wheel
Size 70 (2 req'd)
Size 87 (2 req'd)

70  Cap Screw (4 req'd)
657
Size 70 & 87
Up to 76 mm (3 inch) travel
78 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
667
Size 70 & 87
Up to 51 mm (2 inch) travel
52 to 76 mm (2.0625 to 3 inch) travel
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
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70  Cap Screw (4 req'd) (continued)
657 or 667
Sizes 30 thru 60, & 80
Size 100
up to 64 mm (25 inch) travel
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel

71 Stud, continuous thread (not shown) (2 req'd)
657
Size 70
Size 87
Up to 51 mm (2 inch) travel
52 to 102 mm (2.0625 to 4 inch) travel
667
Size 70
Up to 76 mm (3 inch) travel
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
Size 87
Up to 76 mm (3 inch) travel
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel
657 or 667
Sizes 30, 34, & 40
Sizes 45 thru 60
Size 80
Size 100 (none req'd)

72 HexNut (not shown) (4 req'd)
657 or 667
Sizes 30, 34,& 40
Sizes 45 thru 60
Size 70
Size 80 & 87
Size 100 (none req'd)

102 Spacer
657
Size 70
Up to 51 mm (2 inch) travel (4 req'd)
52 to 102 mm (2.0625 to 4 inch) travel (none req'd)
Size 87
Up to 51 mm (2 inch) travel
52 to 102 mm (2.0625 to 4 inch) travel (none req'd)
Size 70
Up to 51 mm (2 inch) travel (4 req'd)
667
Size 70
Up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (4 req'd)
Size 87
Up to 76 mm (3 inch) travel (none req'd)
77 to 102 mm (3.0625 to 4 inch) travel (4 req'd)
657 or 667
Sizes 30 thru 60 (none req'd)
Size 80 (4 req'd)
Size 100
up to 64 mm (2.5 inch) travel (8 req'd)
65 to 102 mm (2.5625 to 4 inch) travel (4 req'd)



Manual de instrucoes
D200138X0BR

3582 e 582i
Outubro de 2021

Para a montagem do 3582 e 3582i no
atuador 657 ou 667 com volante montado
na lateral

Ndamero Descri¢ao

Observacao:

As pecas a seguir (nimeros 48 a 87) sao usadas durante a montagem do
posicionador em um atuador 657 ou 667 tamanho 45 com volante
montado na lateral.

48

54
55
59

Connector Arm

Spacer (2 req'd)

Elbow, 3/8-inch

Connector, 3/8-inch (not shown)
Pin Lock (2 req'd)

Namero Descri¢ao

60
61

62

64
70
79
80
81

Travel Pin (2 req'd)
Pin Holder (2 req'd)

Cap Nut (2 req'd)

Mounting Plate (2 req'd)
For integrally mounted 67CFR
For separately mounted 67CFR

Cap Screw (8 req'd)
Cap Screw (2 req'd)
Mounting Plate
Hex Nut, for 667 only (2 req'd)
Lockwasher
657 (2 req'd)
667 (4 req'd)

Machine Screw (2 req'd)

Elastic Stop Nut (not shown) (2 req'd)

Connecting Linkage

Cap Screw, for 667 only (5 req'd)
Spacer, for 667 only (5 req'd)
Cap Screw, for 667 only (2 req'd)

Figura 26. Aplicacdo tipica do posicionador

Orf™h

41B8568-C
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Conexoes de Diagnéstico Descricio
(ﬁg u ra 8) For 3582 pneumatic valve positioners

Conexdo do sistema de diagndstico de valvula

i For units w/gauges
FlowScanner™. Jgaug

For units w/o gauges

Inclui o corpo conector e o protetor de corpo.
Se encomendado para unidades com medidores,
também é incluida uma haste.

A Emerson, a Emerson Automation Solutions ou qualquer uma de suas entidades afiliadas ndo assumem qualquer responsabilidade pela selecdo, utilizagdo e
manutencdo de quaisquer produtos. A responsabilidade pela sele¢do, utilizagdo e manuten¢io adequadas de qualquer produto é exclusiva do comprador e
usuario final do produto.

Fisher e FlowScanner sdo marcas de propriedade de uma das empresas da unidade de negdcios Emerson Automation Solutions, da Emerson Electric Co.
Emerson Automation Solutions, Emerson, o logotipo Emerson sdo marcas comerciais e de servigos da Emerson Electric Co. Todas as outras marcas sao de
propriedade dos respectivos proprietarios.

O contelido desta publicacdo apresentado somente para fins de informacao e, apesar de todos os esforcos terem sido feitos para a sua precisao, nao deve ser
interpretado como confirmacao ou garantia, expressa ou implicita, quanto aos produtos ou servigos descritos nele ou seu uso ou aplicabilidade. Todas as vendas
sdo regulamentadas pelos nossos termos e condi¢des, que se encontram disponiveis mediante solicitagdo. Nés nos reservamos o direito de modificar ou
melhorar os projetos ou as especificacdes desses produtos a qualquer momento, sem aviso prévio.

Emerson Automation Solutions

Marshalltown, lowa 50158 USA

Sorocaba, 18087 Brazil \
Cernay, 68700 France &
Dubai, United Arab Emirates \‘é‘
Singapore 128461 Singapore

www.Fisher.com EM ERSON

© 1989, 2021 Fisher Controls International LLC. Todos os direitos reservados.
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Aprovacao para atmosferas explosivas do
INMETRO para o Conversor eletropneumatico
582i e Posicionadores 3582i da Fisher™

Este suplemento fornece informagdes sobre a aprovagdo para atmosferas explosivas do INMETRO para o conversor
eletropneumaico 582i e o posiciondadores 3582i. Use-o em conjunto com as informacdes fornecidas com o manual de instrucoes
de posicionadores 3582 e 3582i, conversor eletropneumatico 582i e transmissor de posicao da haste da véalvula 3583 da Fisher
(D200138X0BR).

Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia. A aprovacao do INMETRO é aceita no Brasil.

Algumas placas de identificacdo podem conter mais de uma aprovacao e cada aprovacao pode ter requisitos exclusivos de
instalacao/fios e/ou condicdes de uso seguro. Estas instrugdes especiais de seguranca sdo adicionais as instru¢ées ja apresentadas
e podem substituir os procedimentos de instalagdo padrao. As instrugdes especiais estdo relacionadas por aprovacgao. Consulte o
manual de instrucoes para todas as outras informacdes relacionadas ao posicionadores 3582 e 3582i e conversor
eletropneumatico 582i e transmissor de posi¢do da haste da valvula 3583.

Observacao
Estas informacgdes complementam as informacoes da placa de identificacdo afixada ao produto.

Sempre consulte a placa de identificacao correspondente para identificar a certificacdo adequada.

A ADVERTENCIA

Se estas instrucoes de seguranca nao forem seguidas poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por
incéndios ou explosoes e a reclassificacao da area.

Para 582i Conversor (também se aplica aos posicionadores 3582i)
Namero do certificado: IEx 14.0240

Normas usadas para certificacdo:
ABNT NBR IEC 60079-0:2013
ABNT NBR IEC 60079-1:2009
ABNT NBR IEC 60079-11:2013
ABNT NBR IEC 60079-15:2012

L3
A, Ny
~

EMERSON.

www.Fisher.com
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Intrinsecamente seguro

Exia lICT6/T5/T4 Ga

Tamb =-40°Caté: +47°Cpara T6; +62°CparaT5;+71°Cpara T4
Caracteristicas Nominais:

30Vmax, 4-20 mA
Ui=30V;Ili=150mA;Pi=1.25W;Ci=0nF;Li=0mH

a prova de explosio

Exd ICT6 Gb

Tamb =-40°Caté: +71°Cpara 16
Caracteristicas Nominais: 30 Vma x, 4-20 mA
Tipon

ExnAIICT6 Gc

T6=-40°Caté +71°C

Caracteristicas Nominais: 30 Vma x, 4-20 mA

Nem a Emerson, nem a Emerson Automation Solutions, nem qualquer das suas entidades afiliadas assumem qualquer responsabilidade pela sele¢do, utilizagdo
e manutencgdo de quaisquer produtos. A responsabilidade pela devida selegdo, utilizagdo e manutengdo de qualquer produto é unicamente do comprador e
do usuario final.

Fisher é uma marca de propriedade de uma das companhias na divisio comercial da Emerson Automation Solutions na Emerson Electric Co. Emerson
Automation Solutions, Emerson e o logotipo da Emerson sdo marcas comerciais e de servico da Emerson Electric Co. Todas as outras marcas pertencem a seus
respectivos proprietarios.

O contetido desta publicagdo é apresentado apenas para efeito de informagao e embora todos os esforgos tenham sido feitos para assegurar a sua precisdo, este
ndo deve ser entendido como garantia, expressa ou implicita, relativamente aos produtos ou servigos descritos aqui ou a sua utilizagcdo ou aplicagdo. Todas as
vendas sdo regidas por nossos termos e condi¢des, os quais sdo disponibilizados sob solicitacdo. Reservamo-nos o direito de modificar ou melhorar os designs
ou especificagdes de tais produtos a qualquer momento, sem aviso prévio.

Emerson Automation Solutions
Marshalltown, lowa 50158 USA
Sorocaba, 18087 Brazil

Cernay, 68700 France

Dubai, United Arab Emirates
Singapore 128461 Singapore

www.Fisher.com E M E RSO N A

© 2014, 2017 Fisher Controls International LLC. Todos os direitos reservados.






