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Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczace instalacji, obstugi, konserwacji i czesci membranowych sitownikéw
obrotowych Fisher 2052 (rysunek 1). Informacje dotyczgce zaworu regulacyjnego, ustawnika pozycyjnego oraz wyposazenia
dodatkowego zawierajg odrebne instrukcje obstugi.

w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji zaworéw, sitownikéw i ich wyposazenia dodatkowego. Aby uniknaé
obrazen ciala i szkéd majatkowych, nalezy koniecznie przeczyta¢ ze zrozumieniem i przestrzega¢

w catosci tresci niniejszej instrukcji obstugi, w tym wszystkich przestrég i ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa. W razie jakichkolwiek watpliwosci przed przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci
nalezy sie skontaktowac z biurem sprzedazy firmy Emerson w celu ich wyjasnienia.

g @ Sitownikéw 2052 nie wolno instalowac, obstugiwac ani konserwowac bez petnego przeszkolenia i kwalifikacji

Opis

Sitowniki obrotowe membranowo-sprezynowe 2052 sg stosowane wraz z zaworami obrotowymi do dtawienia przeptywu lub
zastosowan dwustanowych (zamkniety-otwarty). Sitowniki 2052 moga by¢ uzywane do pracy dwustanowej bez ustawnika
pozycyjnego lub do dtawienia przeptywu przy wspétpracy z ustawnikiem pozycyjnym, w zaleznosci od warunkéw procesowych.
Sitowniki 2052 majg przytacze zgodne z ISO 5211, co umozliwia ich instalacje na zaworach firm innych niz Fisher. Informacje o
zaworach i ustawnikach pozycyjnych mozna znalez¢é w oddzielnych broszurach.

Naped reczny montowany od gory jest stosowany jako przesterowanie reczne do niezbyt czestego wykorzystywania.

Do czestego lub codziennego przesterowania, sitownik powinien by¢ wyposazony w odtgczany reczny sitownik 1078
montowany z boku. Zewnetrznie regulowane ograniczniki ruchu stuzg do ograniczania kgta obrotu na obu koncach zakresu
roboczego sitownika.

Dzwignia do sitownika 2052 jest wsparta na tulejach. DZwignie mozna wymienia¢ w celu dostosowania sitownika do korpuséw
zaworow o roznych wielkosciach watow.

www.Fisher.com
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Tabela 1. Dane techniczne sitownika Fisher 2052

Dane techniczne

Przytgcza montazowe sitownika

Pofaczenie watowe wielowypustowe, potaczenie sitownik-obejma zgodne z norma 1ISO 5211
Wielkos¢ 1: FO7, Wielkos¢ 2: F10, Wielkos¢ 3: F14

Wielkosci sitownika

Patrz tabela 2

Cisnienie robocze(!)

Patrz tabela 3

Maksymalne dopuszczalne
cisnienie w obudowie membrany

Sitowniki wielkos¢ 1, 2'i 3: 5 barg (73 psig)

Przytgcze cisnieniowe

Patrz tabela 5

Obrotowy moment wyj$ciowy

Patrz tabela 3

Zakres dopuszczalnych
temperatur(1)

Standard: od -45 do 80°C (od -50 do 176°F)
Opgja: od -45 do 100°C (od -50 do 212°F)) lub od -60 do 80°C (od -76 do 176°F)“)

Typ dziatania

Mozliwo$¢ zmiany PDTC i PDTO w warunkach polowych; montaz prawo i lewostronny, pod dowolnym katem

Przyblizona masa

Wielkos¢ 1: 22,2 kg (49 funtow)
Wielkos¢ 2: 54,4 kg (120 funtow)
Wielkos¢ 3: 113 kg (250 funtow)

Wspétpraca ze sterownikami /
ustawnikami pozycyjnymi

DVC2000, DVC6020, DVC6030, DVC6200, 3610J, 3620J, 4190, C1

Regulowane ograniczniki skoku

Standardowe regulowane ograniczniki ruchu zaworu do géry i na dét umozliwiajace regulacje w zakresie 30 stopni skoku.

Wyposazenie dodatkowe

846, 646, 2625 i seria 67C, przetaczniki, i2P-100, VBL, DXP, GO Switch™

Naped reczny

Naped reczny montowany od goéry: Opcjonalne sitowniki w wielkosciach 1,2 3
Odtaczany naped reczny: Opcjonalne sitowniki w wielkosciach 1,21 3

Urzadzenie blokujace dziatanie(2)

Mozliwo$¢ blokady sitownika w pozycji bezpiecznej sprezyny przy uzyciu ktédki uzytkownika

1. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych warunkéw temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukciji. Aktualny certyfikat SIL dla sitownika 2052 jest odpowiedni tylko
dla podanych standardowych wartosci temperatury.

2. Urzadzenie blokujace i odtgczany naped reczny nie moga by¢ uzywane z sitownikami wielkosci 2 i 3.

3. Zakres temperatury dotyczy jedynie urzadzen wyposazonych w membrane silikonowg. Membrana silikonowa nie jest dostgpna dla opcji z napedem recznym montowanym od gory.

4. Zakres temperatury wymaga zastosowania $rub ze stali nierdzewnej do jarzma i ogranicznikéw skoku. Niedostepne w przypadku napedu recznego montowanego od géry.

Tabela 2. Dostepnos¢ sitownikow i watow

WIELKOSC WALU WIELKOSC SILOWNIKA
mm cale 1 2 3
12,7 12 X
14,3x 15,9 9/16 x 5/8 X X
15,9 5/8 X X
19,1 3/4 X X X
222 7/8 X X
25,4 1 X X
28,6 x 31,8 1-1/8 x 1-1/4 X X
31,8 1-1/4 X X
31,8 x 38,1 1-1/4 x 1-1/2 X
38,1 11/2 X
39,7x44,5 1-9/16 x 1-3/4 X
445 1-3/4 X
50,8 2 X

Tabela 3. Moment obrotowy w stosunku do wielkosci sitownikéw

» CISNIENIE ROBOCZE
SIL‘CI)V\IIEF!I-III((:SI(':I'YP 2 barg (29 psig)™ [ 3 barg (44 psig) [ 4 barg (58 psig)™ 4,7 barg (68 psig)™
DZIALANIA Moment obrotowy
Nem Ibfein Nem Ibfein Nem Ibfein Nem Ibfein
1 (PDTO) 255 226 255 226 51,2 453 512 453
1 (PDTC) 255 226 36,2 320 51,2 453 724 641
2 (PDTO) 105 930 105 930 210 1860 210 1860
2 (PDTC) 105 930 175 1550 210 1860 320 2840
3 (PDTO) 327 2890 327 2890 631 5580 631 5580
3 (PDTC) 280 2480 557 4930 584 5170 930 8230

1. Nie interpolowa¢ wartosci ci$nienia roboczego. Nalezy skonsultowac sig z biurem sprzedazy firmy Emerson.
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Tabela 4. Typy montazu sitownikéw Fisher 2052

SERIA LUB MODEL ZAWORU SERIA LUB MODEL ZAWORU
3 OBROT KULI/GRZYBA OBROT DYSKU/KULI | A11, 8510B, 8532, 8560,
(1) , y ’ )
MONTAZ DZIALANIE DO ZAMKNIECIA V150, V200 i V300 c\‘,’::: DO ZAMKNIECIA 8580, 9500 | zawor
ZAWORU ZAWORU regulacyjny z dyskiem
Prawostronn PDTC CCW A A cw B
y PDTO cew B B cw A
Lewostronn PDTC CCW D D CcwW (e}
W Y PDTO ceow c c cw D
Lewostronny PDTC Cw C NA NA NA
(opcja)2) PDTO cw D NA NA NA
1. PDTC — ruch do dotu zamyka, PDTO — ruch do dotu otwiera.
2. W przypadku zaworéw NPS 3 do 12 Vee-Ball serii B i NPS 14 i 16, z lub bez ttumika, konieczna jest konstrukcja z kulg montowang z lewej strony.

Rysunek 2. Typy montazu sitownikoéw Fisher 2052

MONTAZ LEWOSTRONNY MONTAZ PRAWOSTRONNY

WLOT
ZAWORU

STYLC
POZYCJA 1 POZYCJA 1
STANDARD STANDARD
—
PRZEPLYW
GE37285-B
Tabela 5. Przytacza cisnieniowe
WIELKOSG PRZYLACZE CISNIENIOWE
SILOWNIKA 1/4 NPT 1/2 NPT 3/4 NPT G 1/4
1 standard opcja niedostepne opcja
2 standard opcja niedostepne opcja
3 niedostepne standard opcja niedostepne
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Ustugi szkoleniowe

Emerson Automation Solutions

Ustugi szkoleniowe — rejestracja
Telefon: 1-800-338-8158

Adres e-mail: education@emerson.com
emerson.com/mytraining

Dane techniczne

Dane techniczne sitownikow 2052 podano w tabeli 1. Dane konkretnego sitownika sg wybite na metalowej tabliczce
znamionowej przymocowanej do sitownika.

Tabela 6. Wymagania momentéw obrotowych dokrecajacych potaczen srubowych(1:2)

OPIS ELEMENTU POLACZENIA WIELKOSC MOMENT OBROTOWY SMAROWANIE $RUB
A SILOWNIKA Nem Lbfeft
Sruba tozyska trzpienia membrany, ; 13880 12380 Srodek do zabezpieczania
element 16 3 400 205 gwintow
. 1 68 50
:g:eknc;rfowa do obudowy, 2 120 20 Brak
3 210 155
- 1 27 20
:’fé/:en;te?brany do trzpienia, 2 115 85 Smar przeciwzatarciowy
3 300 220
Sruba obudowy, ; gg 38 Brak
element 8 3 55 40
Obudowa do jarzma, ; g; 28 Brak
element 28 3 245 180
F— . 1 38 28
Dzwignia do watu wielowypustowego, 2 115 85 Brak
element 15 3 175 130
Opcjonalny zespot blokujacy, ; gg ';? Brak
element 53 3 340 250
1. Przekroczenie podanych warto$ci momentéw obrotowych moze spowodowac zniszczenie sitownika i zagrozenie bezpieczenstwa pracy.
2. Informacje o momentach obrotowych dokrecajgcych dla innych rodzajéow smaréw mozna uzyskaé¢ w biurze sprzedazy firmy Emerson.

Instalacja

A OSTRZEZENIE

Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci instalacyjnych nalezy bezwzglednie nosi¢ rekawice, odziez i okulary
ochronne.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzia¢
dodatkowych srodkow zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w dziatajgcej instalacji technologicznej, nalezy sie zapoznaé z ostrzezeniami zawartymi
na poczatku rozdziatu ,,Konserwacja” w niniejszej instrukcji obstugi.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zniszczenia elementéw sitownika, nie wolno podawac¢ cisnienia wiekszego od maksymalnego cis$nienia
w obudowie membrany okreslonego w tabeli 1. W celu zabezpieczenia przed przekroczeniem wartosci podanych
w tabeli nalezy zastosowac urzadzenia ograniczajgce lub uwalniajace cisnienie 3.
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Sitownik jest standardowo, przy dostawie od producenta, montowany na korpusie zaworu. Je$li sitownik zostat dostarczony
oddzielnie lub zachodzi potrzeba zamontowania sitownika na zaworze, nalezy wykona¢ procedury opisane w rozdziale
.Montaz sitownika”. Przy instalacji zaworu regulacyjnego w rurociggu nalezy postepowac zgodnie z procedurami opisanymi
w instrukcji obstugi zaworu.

Jesli wraz z sitownikiem zaméwiono ustawnik pozycyjny, potaczenie pneumatyczne z sitownikiem jest wykonywane fabrycznie.
Jesli konieczne jest wykonanie takiego potaczenia, nalezy migedzy przytgczem pneumatycznym a ustawnikiem pozycyjnym
poprowadzi¢ przewdd rurowy o $rednicy odpowiedniej do srednicy przytacza w obudowie membrany (patrz tabela 5). Dlugosé
przewodu rurowego gietkiego lub sztywnego powinna by¢ jak najkrétsza, aby unikng¢ opdznienia sygnatu sterujgcego.

Gdy zawér regulacyjny zostanie w petni zainstalowany i podtaczony do urzadzenia sterujgcego, sprawdzi¢ poprawnosc
dziatania systemu (czy sprezone powietrze zamyka, czy otwiera zawér) oraz prawidtowo$¢ konfiguracji urzadzenia
sterujgcego dla okreslonego typu dziatania. Aby uktad dziatat prawidtowo, zesp6t trzpienia membrany, dzwignia i wat zaworu
musz3g sie porusza¢ swobodnie w odpowiedzi na zmiany ci$nienia obcigzenia dziatajgcego na membrane.

Montaz silownika

A OSTRZEZENIE

Gwaltowne uwolnienie ciSnienia procesowego lub rozerwanie elementéw moze skutkowaé¢ obrazeniami ciata lub
szkodami majatkowymi. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych:

e Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawér znajduje sie pod ci$nieniem.
® Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy nosi¢ rekawice, odziez i okulary ochronne.

® Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

o Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcigé zawoér od cisnienia procesowego. Uwolni¢ ci$nienie procesowe
z obu stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

e Bezpiecznie odpowietrzy¢ cisnienie obcigzenia sitownika.
e Zastosowac procedury zabezpieczajace uklad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

e Komora dlawnicy zaworu moze zawiera¢ ciecze procesowe pod ci$nieniem, nawet po odfagczeniu zaworu od
rurociggu. Medium procesowe moze gwattownie wydostac sie z komory dtawnicy przy demontowaniu elementow
diawnicy lub pierscieni uszczelniajacych diawnicy.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzia¢
dodatkowych $rodkéw zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Ponizsza procedura opisuje czynnosci konieczne do montazu sitownika lub do zmiany stylu lub pozycji montazu sitownika.

Jesli nie podano inaczej, oznaczenia elementow sitownika 2052 w ponizszej procedurze sg zgodne z oznaczeniami na
rysunku 7.

Jesli sitownik jest zamontowany na korpusie zaworu i konieczna jest zmiana jego stylu lub pozycji montazu, to w pierwsze;j
kolejnosci nalezy zdemontowacé sitownik z korpusu zaworu.

1. Odcig¢ korpus zaworu od instalacji procesowej. Uwolni¢ ciSnienie procesowe i odpowietrzy¢ ciSnienie z sitownika.
2. Zdjgc¢ pokrywe lub zaslepke (element 2).

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ obrazen ciala i uszkodzenia urzgdzen w wyniku kontaktu z ruchomymi cze$ciami, nalezy trzymac palce
i narzedzia z dala od silownika podczas przesterowania zaworu przy zdjetej pokrywie sitownika.
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3. Poluzowa¢ srube mocujgcg (element 15).

4. Odfigczyc¢ sitownik od korpusu zaworu odkrecajac Sruby mocujgce i nakretki, ktére mocujg zawor do kotnierza
montazowego (element 27). Przejs¢ do kroku 5.

Jesli sitownik nie jest zamontowany na korpusie zaworu, upewnic¢ sie, ze ograniczniki ruchu do dotu i do géry (patrz

rysunek 3) sg prawidtowo wyregulowane ograniczajgc obrét sitownika w zgdanym zakresie. Do sprawdzenia wykorzystac

wskaznik skoku (element 21) i skale wskaznika skoku (element 19).

Uwaga
Po prawidtowym ustawieniu kazdego ogranicznika ruchu, dokreci¢ nakretke szesciokgtng (element 24), zabezpieczajgc

potozenie ogranicznika ruchu.

5. Narysunku 2 i w tabeli 4 przedstawiono dostepne style i pozycje montazu. Standardowg pozycjg montazu sitownika jest
montaz pionowy przy zaworze zamontowanym w rurociggu poziomym.

Okresli¢, czy jarzmo montazowe sitownika (element 27) bedzie zamontowane po stronie zespotu plyty koncowej (element
3), czy po stronie wystepu obudowy sitownika. Jes$li zgdana pozycja i styl montazu wymagajg przesunigcia jarzma
montazowego (element 27) i elementéw wskaznika skoku na przeciwng strone sitownika, wykreci¢ sruby (elementy 20 i 22)
i zdja¢ skale wskaznika skoku (element 19) i wskaznik skoku (element 21). Wykreci¢ $ruby mocujgce (element 28) i zdjgé
jarzmo montazowe (element 27). Zamontowac jarzmo montazowe w zgdanym potozeniu (na zespole plyty koncowej lub na
wystepie obudowy sitownika). Dokreci¢ $ruby mocujgce momentem obrotowym podanym w tabeli 6. Zainstalowa¢ elementy

wskaznika skoku po przeciwnej stronie sitownika.

6.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw lub szkéd majatkowych, nalezy upewni¢ sie, ze wskaznik skoku jest
zainstalowany prawidlowo, odpowiednio do typu dziatania sitownika. Wiecej informacji podano na rysunku 3.

Rysunek 3. Ograniczniki ruchu i wskaznik skoku w sitowniku Fisher 2052

ORIENTACJA
WSKAZNIKA
DLA PDTO

SKALA WSKAZNIKA
SKOKU ORIENTACJA
WSKAZNIKA

DLA PDTC

WIDOK A

ELEMENT 22

WSKAZNIK

OGRANICZNIK / \—OGRANICZN[K
RUCHU W GORE ELEMENT 20 WSKaZ

RUCHU W DOL

WIDOK A
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7. Przed wsunieciem watu zaworu w dzwignie, ustawi¢ kule lub dysk zaworu w nastepujgcym potozeniu:

W przypadku dziatania PDTC (ruch do dotu zamyka), kula lub dysk powinien znajdowac sie w pozycji catkowicie otwartej.

W przypadku dziatania PDTO (ruch do dotu otwiera), kula lub dysk powinien znajdowa¢ sie w pozycji catkowicie zamknietej
(patrz instrukcja obstugi korpusu zaworu).

8. Upewnic sie, ze znaczniki na wale zaworu sg prawidtowo ustawione wzgledem znacznikéw na dzwigni lub otworéw
montazowych skali wskaznika skoku. Wsunag¢ wat zaworu w dzwignie. (Patrz rysunek, 4 gdzie przedstawiono mozliwe
orientacje.) Zainstalowa¢ $ruby mocujgce zawér i nakretki. Dokreci¢é momentem obrotowym podanym we wiasciwej
instrukcji obstugi korpusu zaworu.

9. Upewni¢ sig, ze koncéwka watu zaworu jest sztywno zamocowana przez jej wsuniecie w kierunku sitownika tak daleko, jak
to mozliwe.

10. Dokreci¢ $rube mocujgca z tbem gniazdowym (element 15), ktéra dociska przytgcze wielowypustowe dzwigni do watu
zaworu (patrz tabela 6). Zainstalowa¢ pokrywe lub zaslepke (element 2) w otworze dostepowym w obudowie.

UWAGA

Do regulacji ogranicznika ruchu pozycji zamknietej kuli lub dysku zaworu nalezy wykorzysta¢ szczegétowe
informacje zawarte w instrukcji obstugi korpusu zaworu. Przekroczenie lub nieosiagniecie pozycji zamknietej moze
by¢ przyczyna niedokladnego dziatania zaworu i/lub zniszczenia urzadzenia.

Nadmierny obrét dzwigni moze spowodowaé¢ skok membrany do punktu jej rozszczelnienia po podtaczeniu sygnatu
pneumatycznego. Moze to spowodowac, ze sygnal pneumatyczny nie bedzie w stanie spowodowaé¢ skoku zaworu.

11. Wyregulowa¢ ogranicznik ruchu zaworu do goéry (patrz rysunek 3) tak, aby kula lub dysk zaworu znalazt sie w zgdanym
potozeniu. Podczas regulacji ogranicznika ruchu do géry nalezy upewni¢ sig, ze wytgcznik nie jest wykrecony zbyt daleko,
co moze powodowac zbyt duzy obrét dzwigni. Przekrecenie dzwigni moze by¢ przyczyng zniszczenia elementéw zaworu.
Przekrecenia dzwigni mozna unikng¢ regulujgc ogranicznik ruchu do goéry w ten sposéb, aby pozycja srub wskaznika
(element 22) pokryta sie z pozycjg $rub skali wskaznika skoku (element 20). Patrz rysunek 3.

12. Przesterowac sitownik i wyregulowac¢ ogranicznik ruchu do dotu tak, aby kula lub dysk zaworu znalazt sie w zZgdanym
potozeniu.

Uwaga
Po prawidtowym ustawieniu kazdego ogranicznika ruchu, dokreci¢ nakretke szesciokgtng (element 24), zabezpieczajgc
potozenie ogranicznika ruchu.

13. Upewnic¢ sig, ze wskazdéwka wskaznika skoku wskazuje prawidtowg pozycje kuli lub zaworu. W razie potrzeby nalezy
zdemontowaé wskaznik i zamontowac ponownie we wiasciwym potozeniu.

14. Procedury instalacji wyposazenia dodatkowego znajdujg sie w dalszej czesci niniejszej instrukcji obstugi.

Konserwacja

Czesci sitownika ulegajg zuzyciu w trakcie normalnej eksploatacji i wymagajg okresowych przegladéw oraz wymiany w razie
potrzeby. Czestotliwosé przeglgdoéw i wymiany zalezy od warunkéw eksploatacii. Ponizej znajduja sie instrukcje roztozenia

i ztozenia sitownika. Jesli nie podano inaczej, oznaczenia elementéw sitownika 2052 w ponizszych procedurach sg zgodne
Z oznaczeniami na rysunku 7.
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A OSTRZEZENIE

Gwaltowne uwolnienie ciSnienia procesowego lub rozerwanie elementéw moze skutkowaé¢ obrazeniami ciata lub
szkodami majatkowymi. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych:

e Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawér znajduje sie pod ci$nieniem.
® Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy nosic¢ rekawice, odziez i okulary ochronne.

® Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

o Wykorzystac¢ obejscie lub catkowicie odcigé zawor od ci$nienia procesowego. Uwolni¢ cisnienie procesowe
z obu stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

® Bezpiecznie odpowietrzy¢ cisnienie obcigzenia sitownika.
e Zastosowac procedury zabezpieczajace uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osoba odpowiedzialng za bezpieczenistwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzigé¢
dodatkowych srodkow zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Wymiana membrany

Odcig¢ korpus zaworu od instalacji procesowej. Uwolni¢ cisnienie procesowe i odpowietrzy¢ cisnienie z sitownika.

Roztozenie
1. Odtaczy¢ przewdd rurowy sztywny lub gietki zasilania pneumatycznego od zespotu gornej czesci obudowy (element 5).

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw lub szkéd majatkowych w wyniku gwaltownego wyrzucenia elementow
z sitownika wskutek dziatania scisnietej sprezyny, nalezy w pierwszej kolejnosci zwolni¢ ucisk sprezyny. Doktadnie
zastosowac sie do instrukcji podanych ponizej.

Rysunek 4. Orientacja dzwigni sitownika Fisher 2052 w obudowie i ustawienie sitownika wzgledem
znacznikéw na wale zaworu

\ OGRANICZNIK RUCHU W GORE

2. Poluzowac, ale nie wykrecac, wszystkie sruby mocujgce pokrywe i nakretki szesciokatne (elementy 8 i 9). Upewnic sie, ze
na zespoét gornej czesci obudowy (element 5) nie dziata sita pochodzaca od sprezyny. Jesli sita od sprezyny dziata,
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upewni¢ sie, ze Sruba mocujgca ogranicznik ruchu do géry (element 23) jest wyregulowana prawidtowo zabezpieczajac
dzwignie (element 14) przed zbyt duzym obrotem. Patrz rysunek 3. Potozenie srub wskaznika skoku (element 22) na koncu
dzwigni powinno pokrywac sie z potozeniem $rub skali wskaznika (element 20). Jesli ogranicznik ruchu do géry wydaje sie
by¢ wyregulowany prawidtowo, a na zespot gornej czesci obudowy w dalszym ciggu dziata sita od sprezyny, nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym centrum serwisowania narzedzi i zaworow firmy Emerson. Mozliwe jest rowniez zastgpienie
dwédch srub mocujgcych pokrywe (element 8) znajdujgcych sie naprzeciwko siebie Srubami mocujgcymi o dtugosci 100 mm
z gwintem M10 na catej dlugo$ci, wykonanymi z materiatu klasy 8.8 zgodnie z normg ISO 898-1 lub réwnowaznego.
Poluzowanie nakretek (element 9) na dwoéch Srubach jest rownowazne zwolnieniu ucisku sprezyny.

3. Ostroznie zdjg¢ wszystkie sruby mocujace i nakretki szesciokgtne (elementy 8 i 9) z zespotu goérnej czesci obudowy. Sita
pochodzgca od sprezyn dziata na zesp6t trzpienia membrany (element 10), co umozliwia szybki demontaz elementow, na
ktore dziata cisnienie.

4. Zdjgc zespot gornej czesci membrany i membrane (element 11).

5. Zbadac¢ stan techniczny ptyty membrany (element 6). Jesli ptyta membrany jest uszkodzona lub gdy konieczny jest dalszy
demontaz sitownika, przej$¢ do procedury wymiany ptyty membrany, zespotu trzpienia membrany i sprezyn.

6. Zbadac stan techniczny membrany i w razie koniecznosci wymieni¢ ja na nowa.

Ztozenie
1. Umiesci¢ membrane (element 11) na ptycie membrany (element 6), upewniajgc sie, ze jest umieszczona centralnie.

2. Zachowujgc wiasciwg pozycje przytgcza cisnienia obcigzenia, zainstalowaé zespot gornej czesci obudowy membrany
(element 5). Zatozy¢ Sruby mocujgce i nakretki (elementy 8 i 9), ktére mocujg zespét gornej czesci obudowy membrany do
obudowy sitownika. Dokreci¢ naprzemiennie nakretki (patrz tabela 6).

3. Zainstalowac¢ przewdd rurowy wlotowy do przytgcza w zespole gornej czesci obudowy membrany.

Wymiana ptyty membrany, zespotu trzpienia membrany
i sprezyn(y)

Odcig¢ korpus zaworu od instalacji procesowej. Uwolni¢ cisnienie procesowe i odpowietrzy¢ cisnienie z sitownika.

Rozlozenie
1. Odfaczy¢ przewdd rurowy sztywny lub gietki zasilania pneumatycznego od zespotu gérnej czesci obudowy (element 5).

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw lub szkéd majatkowych w wyniku gwaltownego wyrzucenia elementow
z sitownika wskutek dziatania scisnietej sprezyny, nalezy w pierwszej kolejnosci zwolni¢ ucisk sprezyny. Doktadnie
zastosowac sie do instrukcji podanych ponize;j.

2. Poluzowad, ale nie wykrecac, wszystkie Sruby mocujgce pokrywe i nakretki szeSciokatne (elementy 8 i 9). Upewnic sie, ze
na zespét gérnej czesci obudowy (element 5) nie dziata sita pochodzgca od sprezyny. Jesli sita od sprezyny dziata,
upewnic¢ sie, ze Sruba mocujgca ogranicznik ruchu do géry (element 23) jest wyregulowana prawidtowo zabezpieczajgc
dzwignie (element 14) przed zbyt duzym obrotem. Patrz rysunek 3. Potozenie srub wskaznika skoku (element 22) na koncu
dzwigni powinno pokrywac sie z potozeniem $rub skali wskaznika (element 20). Jesli ogranicznik ruchu do géry wydaje sie
by¢ wyregulowany prawidtowo, a na zespét gornej czesci obudowy w dalszym ciggu dziata sita od sprezyny, nalezy
skontaktowac sie z lokalnym centrum serwisowania narzedzi i zaworow firmy Emerson. Mozliwe jest rowniez zastagpienie
dwédch srub mocujgcych pokrywe (element 8) znajdujgcych sie naprzeciwko siebie Srubami mocujgcymi o dtugosci 100 mm
z gwintem M10 na catej dlugoéci, wykonanymi z materiatu klasy 8.8 zgodnie z normg ISO 898-1 lub rownowaznego.
Poluzowanie nakretek (element 9) na dwoéch Srubach jest rownowazne zwolnieniu ucisku sprezyny.

3. Ostroznie zdjg¢ wszystkie $ruby mocujgce i nakretki szeSciokatne (elementy 8 i 9) z zespotu gérnej czesci obudowy. Sita
pochodzgca od sprezyn dziata na zespo6t trzpienia membrany (element 10), co umozliwia szybki demontaz elementéw, na
ktore dziata cisnienie.

4. Zdjgc zespot gornej czesci membrany i membrane (element 11).
5. Zbadac¢ stan techniczny ptyty membrany (element 6).

a. Aby zwolni¢ ucisk sprezyny, przy uzyciu klucza szesciokatnego odkrecic¢ i wyjaé Srube mocujaca z tbem gniazdowym
(element 7), ktéra mocuje ptyte membrany (element 6) do zespotu trzpienia membrany (element 10). Zdjg¢ ptyte
membrany.

6. Zdjgc¢ sprezyne (element 13) lub sprezyny (elementy 12 13).
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Zespot prowadnicy (element 48) mozna zdemontowaé w celu zbadania jego stanu technicznego (tylko sitowniki
wielko$¢ 3).

Uwaga

Na tym etapie demontazu mozna okresli¢, czy konieczne jest dalsze rozktadanie sitownika. Je$li nie jest konieczne
oddzielenie zespotu trzpienia membrany od dzwigni, nalezy przej$¢ do czesci procedury opisujgcej ztozenie.

. Aby uzyskac dostep do Sruby (element 16), ktdéra mocuje zespét trzpienia membrany do dZzwigni, nalezy zdemontowac

zespot ptyty koncowej (element 3). Przed demontazem zespotu plyty koncowej, nalezy wykonaé jedna z ponizej opisanych
procedur. Wybra¢ wiasciwg procedure:

W przypadku sitownikow z korpusami zaworéw zamontowanych po stronie zespotu plyty koncowej (element 3)
sitownika, sitownik musi zosta¢ zdjety z korpusu zaworu. Wykona¢ kroki od 1 do 4 rozdziatu ,Montaz sitownika”, zdjg¢
jarzmo montazowe (element 27) i powréci¢ do kroku 9 niniejszego rozdziatu.

W przypadku sitownikéw z korpusami zaworéw zamontowanych po stronie wystepu obudowy [strona przeciwna
do zespotu plyty koncowej (element 3)] sitownika, zdjg¢ wskazéwke wskaznika skoku (element 21). Przej$¢ do kroku 9.

9. Wykreci¢ sruby mocujgce z tbem gniazdowym (element 4) i zdjg¢ zespot plyty koncowej (element 3).

11.
12.

. Odkreci¢ srube mocujgcy (element 16) i nakretke (element 17), jesli sg (dotyczy to tylko sitownikéw o wielkosci 3), ktére

mocujg dzwignie sitownika (element 14) do zespotu trzpienia membrany (element 10). Zdjg¢ zespdt trzpienia membrany.
Zbadac¢ stan techniczny wszystkich czesci i w razie potrzeby wymienic je na nowe.

Jesli konieczne jest catkowite roztozenie sitownika, lub gdy sitownik bedzie zamontowany na korpusie zaworu z watem
o innej $rednicy, nalezy przejs¢ do procedury zmiany lub wymiany dzwigni sitownika .

Ztozenie

1.

Przymocowac zespét trzpienia membrany (element 10) do dzwigni przy uzyciu Sruby mocujgcej (element 16) i nakretki
(element 17), jesli sa. Dokreci¢é momentem obrotowym podanym w tabeli 6.

2. Zainstalowac¢ ptyte koncowg obudowy (element 3).

3. Ustawi¢ we wtasciwej pozycji Sruby ogranicznikéw ruchu tak, aby potozenie srub wskaznika skoku (element 22) byto

identyczne z potozeniem srub skali wskaznika skoku (element 20). Patrz rysunek 3.

4. Zainstalowac¢ zesp6t prowadnicy (element 48 - tylko wielko$¢ 3).

5. Zainstalowa¢ sprezyne lub sprezyny. Zewnetrzna sprezyna (o wigkszej $rednicy) jest sprezyng standardowg

w konstrukcjach jednosprezynowych o wielkosci 1 i 2. Wewnetrzna sprezyna jest sprezyng standardowg w konstrukcji
jednosprezynowej o wielkosci 3.

. Umiesci¢ ptyte membrany (element 6) na sprezynie lub sprezynach. Wazne jest, aby sprezyny prawidlowo zostaty

umieszczone w gniazdach w spodniej czesci ptyty membrany. W razie potrzeby popchng¢ lub pociggna¢ ptyte membrany
w kierunku srodka do uzyskania pewnosci, ze sprezyny prawidtowo zostaty umieszczone w ich gniazdach.

7. Pokry¢ smarem $rube mocujgca z tbem gniazdowym (element 7) i dokreci¢é momentem obrotowym podanym w tabeli 6.

8. Umiesci¢ membrane (element 11) na ptycie membrany (element 6), upewniajgc sie, ze jest umieszczona centralnie.

9. Zachowujgc wiasciwg pozycje przytgcza cidnienia obcigzenia, zainstalowaé zesp6t gornej czesci obudowy membrany

10.
11.
12.

10

(element 5). Zatozy¢ Sruby mocujgce i nakretki (elementy 8 i 9), ktére mocujg zespoét gornej czesci obudowy membrany do
obudowy sitownika. Dokreci¢ naprzemiennie nakretki (patrz tabela 6).

Zainstalowac¢ przewod rurowy wlotowy do przytacza w zespole gornej czesci obudowy membrany.
Zainstalowa¢ wskaznik skoku (element 19), jesli byt zdemontowany.

Jesli sitownik byt zdemontowany z korpusu zaworu, przej$¢ do wtasciwej czesci rozdziatu ,Montaz sitownika”
i kontynuowa¢ procedure skfadania.
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Zmiana lub wymiana dzwigni sitownika

A OSTRZEZENIE

Unika¢ zranienia pracownikéow lub szkéd majatkowych. Zespot plyty koricowej (element 3) i dzwignia (element 14)
moga by¢ zdemontowane tylko po catkowitym, bezpiecznym zwolnieniu ucisku sprezyny. Patrz instrukcje ponize;.

Rozlozenie

A OSTRZEZENIE

Gwaltowne uwolnienie ci$nienia procesowego lub rozerwanie elementéw moze skutkowaé¢ obrazeniami ciata lub
szkodami majatkowymi. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych:

e Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawér znajduje sie pod ci$nieniem.
e Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy nosi¢ rekawice, odziez i okulary ochronne.

o Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

o Wykorzysta¢ obejscie lub catkowicie odcigé zawor od cisnienia procesowego. Uwolni¢ ci$nienie procesowe
z obu stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

® Bezpiecznie odpowietrzy¢ cisnienie obcigzenia sitownika.
e Zastosowac procedury zabezpieczajace uklad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenistwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzig¢
dodatkowych srodkow zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

1. Odcig¢ korpus zaworu od instalacji procesowej. Uwolni¢ ciSnienie procesowe i odpowietrzy¢ ciSnienie z sitownika.
2. Zdjgc¢ pokrywe lub zaslepke (element 2).

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ obrazen ciala i uszkodzenia urzgdzen w wyniku kontaktu z ruchomymi cze$ciami, nalezy trzymac palce
i narzedzia z dala od silownika podczas przesterowania zaworu przy zdjetej pokrywie sitownika.

3. Poluzowa¢ srube mocujgcg (element 15).

4. Wykona¢ kroki od 2 do 10 procedury opisanej w rozdziale ,Wymiana ptyty membrany, zespotu trzpienia membrany
i sprezyn(y)”.

. Zdemontowac¢ i zbadac¢ stan techniczny dzwigni (element 14). Jesli dzwignia jest zuzyta lub uszkodzona, lub gdy sitownik
bedzie montowany na zaworze wymagajacym dzwigni o innej wielkosci, wymieni¢ dzwignie na nowa.

(63}

D

. Zbadac¢ stan techniczny tulei znajdujacych sie w zespofach ptyty koncowej (element 3) i obudowy (element 1). JeSli tuleje
sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone, wypchna¢ je z otworéw. Wcisng¢ nowe tuleje, ich gérna powierzchnia musi
pokrywac sie z zewnetrznymi powierzchniami obudowy sitownika i zespotu ptyty koncowe;j.

Zlozenie
1. Prawidtowe ustawienie zespotu dzwigni podczas sktadania przedstawiono na rysunku 4.

N

. Jesli wykorzystywany jest ustawnik pozycyjny krzywkowy, zainstalowaé krzywke na dzwigni przy uzyciu elementéw
dostarczonych wraz z wiasciwym zestawem montazowym. Dzwignia musi znajdowac si¢ w pozycji przedstawionej na
rysunku 4 i nalezy postepowac zgodnie z wtasciwymi procedurami opisanymi w instrukcji obstugi ustawnika pozycyjnego.

. Zainstalowa¢ dzwignie w tulei obudowy sitownika.

~ W

. Przymocowac koncowke z tozyskiem zespotu trzpienia membrany do dzwigni przy uzyciu $ruby mocujgcej (element 16)
i nakretki (element 17), jesli sg. Dokreci¢ momentem obrotowym podanym w tabeli 6.

1
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Zainstalowac¢ zespot ptyty koncowej obudowy (element 3).

Ustawi¢ we wiasciwej pozycji Sruby ogranicznikéw ruchu tak, aby potozenie srub wskaznika skoku (element 22) byto
identyczne z potozeniem Srub skali wskaznika skoku (element 20). Patrz rysunek 3.

7. Zainstalowac zesp6t prowadnicy (element 48 - tylko wielkos¢ 3).

8. Zainstalowac sprezyne lub sprezyny. Zewnetrzna sprezyna (o wiekszej $rednicy) jest sprezyng standardowg

10.
1.
12.

13.
14.

w konstrukcjach jednosprezynowych o wielkosci 1 i 2. Wewnetrzna sprezyna jest sprezyng standardowg w konstrukcji
jednosprezynowej o wielkosci 3.

. Umiesci¢ ptyte membrany (element 6) na sprezynie lub sprezynach. Wazne jest, aby sprezyny prawidiowo zostaty

umieszczone w gniazdach w spodniej czesci ptyty membrany. W razie potrzeby popchng¢ lub pociggnac¢ ptyte membrany
w kierunku srodka do uzyskania pewnosci, ze sprezyny prawidtowo zostaty umieszczone w ich gniazdach.

Pokry¢é smarem Srube mocujgcg z tbem gniazdowym (element 7) i dokrecié momentem obrotowym podanym w tabeli 6.
Umiesci¢ membrane (element 11) na pltycie membrany (element 6), upewniajac sie, ze jest ustawiona centralnie.

Zachowujgc wtasciwg pozycje przytgcza cisnienia obcigzenia, zainstalowaé zespét gérnej czesci obudowy membrany
(element 5). Zatozy¢ Sruby mocujgce i nakretki (elementy 8 i 9), ktére mocujg zespoét gornej czesci obudowy membrany do
obudowy sitownika. Dokreci¢ naprzemiennie nakretki (patrz tabela 6).

Zainstalowac¢ przewod rurowy wlotowy do przytacza w zespole gornej czgsci obudowy membrany.
Przej$¢ do wiasciwej czesci rozdziatu ,Montaz sitownika” i kontynuowac¢ procedure skfadania.

Montaz ustawnika pozycyjnego (3610, DVC6020 lub DVC6200)

1.

Przed instalacjg ustawnika pozycyjnego, na dzwigni musi by¢ zainstalowana krzywka ustawnika pozycyjnego.

2. Patrz krok 2 sktadania w poprzednim rozdziale ,Zmiana lub wymiana dzwigni sitownika”.
3. Procedury konfiguraciji i kalibracji sg opisane w instrukcji obstugi ustawnika pozycyjnego.

Naped reczny montowany od gory (wszystkie wielkosci)

Jesli nie podano inaczej, oznaczenia elementéw w ponizszej procedurze sg zgodne z oznaczeniami na rysunku 9 (wielkos¢ 1
i wielkos¢ 2) i rysunku 10 (wielkos¢ 3).

Naped reczny montowany od géry moze stuzy¢ do sporadycznego recznego przesterowania sitownika. Nie moze by¢
wykorzystywany jako regulowany ogranicznik ruchu. Taki ogranicznik ruchu znajduje sie w obudowie.

Zespot napedu recznego jest przyspawany do specjalnego zespotu gérnej czesci obudowy (element 5, rysunek 9 i rysunek 10).
Nakretka szesciokagtna (element 43) utrzymuje naped w okreslonym potozeniu. Do montazu napedu recznego w warunkach
polowych, wraz z napedem dostarczana jest specjalna goérna cze$¢ obudowy membrany.

Obrét kota napedu recznego (element 32) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara powoduje przesuniecie ptyty popychacza
(element 36) do wnetrza obudowy, ruch membrany i ptyty membrany (elementy 11 i 6, rysunek 7), $ci$niecie sprezyny
wewnetrznej i zewnetrznej (elementy 12 i 13, rysunek 7) i przesunigcie zespotu trzpienia membrany do dotu. Obrét kota
napedu recznego w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara pozwala sprezynom sitownika przesung¢ zespot
trzpienia membrany do gory.

UWAGA

Uszkodzenie sruby napedu recznego moze wystapic, jesli bedzie ono nadmiernie obracane w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara. Nalezy przerwac¢ obracanie napedu, gdy sitownik osiggnie gorny ogranicznik, a opér na
obracanym napedzie znacznie zmaleje.

Instrukcje ponizej opisujg catkowite roztozenie i ztozenie zespotu napedu wymagane w celu zbadania stanu technicznego
i wymiany czesci.

12
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Rozlozenie

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikow wskutek odrzucenia obudowy gornej czesci membrany przez site pochodzaca od
$cisnietej sprezyny, koto napedu recznego nalezy obréci¢ catkowicie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéowek
zegara.

1. Wykonac¢ kroki od 1 do 6 procedury ,Wymiana membrany”.

2. Wyja¢ zatyczke, nakretke szesciokgtna, koto napedu recznego i nakretke blokujaca (elementy 34, 33, 32 i 43). Wykreci¢
trzpien (element 35) z korpusu napedu recznego (element 5) od strony sitownika. Wielkos¢ 3 wymaga rowniez wyjecia
pierscienia dystansowego (element 42).

3. Sprawdzi¢ stan techniczny pierscienia uszczelniajgcego (element 44); w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.

4. Jesli w przypadku wielkosci 1 i wielkosci 2 konieczne jest wyjecie ptyty popychacza lub pierscienia dystansowego
(elementy 36 lub 42), wybi¢ kotek blokujacy (element 37).

5. W przypadku wielkosci 3 zdemontowac Srube (element 59), jesli nalezy zdjg¢ plytke popychacza lub tozysko oporowe.

Ztozenie (wielkos¢ 1 i wielkos¢ 2)
1. Przed zlozeniem pokry¢ gwint trzpienia (element 35) smarem zapobiegajgcym zacieraniu. Smarem litowym pokry¢
powierzchnie trzpienia stykajgce sie z tozyskiem i zaokrgglony koniec trzpienia.

2. Jesli zdemontowano ptyte popychacza lub pierscien dystansowy, przymocowac je do trzpienia i wbi¢ nowy kotek blokujacy
(element 37).

3. Po umieszczeniu pierscienia uszczelniajgcego (element 44), wkreci¢ trzpien w zespét napedu recznego.
4. Zainstalowac¢ nakretke blokujgcg, koto napedu recznego, nakretke szesciokatng i zatyczke (elementy 43, 32, 33 i 34).

Uwaga

Upewni¢ sie, ze naped reczny zostat zainstalowany w taki sposoéb, ze zwrot strzatki dziatania na gérnej powierzchni jest
zgodny ze zwrotem dziatania sitownika podanym na tabliczce znamionowej. (Strzatka powinna by¢ zwr6cona zgodnie

z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara dla sitownikéw PDTO. Strzatka powinna by¢ zwrécona przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara dla sitownikow PDTC.)

5. Zainstalowac¢ zesp6t gornej czesci obudowy, upewniajgc sie, ze tabliczka ostrzegawcza znajduje sie na kotnierzu obudowy.

Ztozenie (wielkos¢ 3)
1. Przed montazem nasmarowac gwint i powierzchnie tozysk $ruby napedu recznego (element 35) smarem (element 60).

2. Jesli plyta popychacza zostata wymontowana, nasmarowac tozysko oporowe (element 56) i bieznie fozysk oporowych
(element 55) smarem (element 60) i umiesci¢ wewnatrz goérnej czesci pltyty popychacza (element 36).

3. Wiozy¢ dolng czes¢ sruby napedu recznego (element 35) przez ptyte popychacza, tozysko oporowe i bieznie tozysk
oporowych. Natozy¢ szczeliwo do gwintéw (element 59) na $rube (58), aby unieruchomi¢ ptyte popychacza na koncu Sruby
napedu recznego.

4. Nasmarowac pierscien uszczelniajgcy (element 44) smarem (element 60) i zainstalowa¢ w zespole gornej czesci obudowy.
. Po umieszczeniu pierscienia uszczelniajgcego (element 44), wkreci¢ trzpien w zespét napedu recznego.

6. Zainstalowa¢ nakretke blokujgca, naped reczny, nakretke szesciokatng, pierscien dystansowy i zatyczke (elementy 43, 32,
33,42 34).

(63}

Uwaga

Upewni¢ sie, Ze naped reczny zostat zainstalowany w taki sposéb, ze zwrot strzatki dziatania na gérnej powierzchni jest
zgodny ze zwrotem dziatania sitownika podanym na tabliczce znamionowej. (Strzatka powinna by¢ zwrécona zgodnie

z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara dla sitownikéw PDTO. Strzatka powinna by¢ zwrocona przeciwnie do kierunku ruchu
wskazéwek zegara dla sitownikow PDTC.)

7. Zainstalowac zesp6t gornej czesci obudowy, upewniajgc sie, ze tabliczka ostrzegawcza znajduje sie na kotnierzu obudowy.
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Mechanizm blokujgcy

Przy instalacji lub planowaniu pracy urzgdzenia nalezy dobra¢ wtasciwg wielko$¢ mechanizmu korzystajac z rysunku 5 lub 6.

A OSTRZEZENIE

Gwaltowne uwolnienie ciSnienia procesowego lub rozerwanie elementéw moze skutkowaé obrazeniami ciata lub
szkodami majatkowymi. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych:

e Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawor znajduje sie pod ci$nieniem.
e Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy nosi¢ rekawice, odziez i okulary ochronne.

o Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

o Wykorzysta¢ obejscie lub catkowicie odcigé zawor od cisnienia procesowego. Uwolni¢ ci$nienie procesowe
z obu stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

e Bezpiecznie odpowietrzy¢ cisnienie obcigzenia sitownika.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzia¢
dodatkowych srodkéw zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Instalacja mechanizmu blokujacego wielkos¢ 1

Aby wyposazyc¢ istniejgcy sitownik w mechanizm blokujgcy (rysunek 5), nalezy zakupi¢ wtasciwy zestaw w firmie Emerson.

1. Upewni¢ sie, ze zespot trzpienia membrany (element 10) znajduje sie w gérnym potozeniu, a dzwignia (element 14) dotyka
do gérnego ogranicznika ruchu (pozycja bezpieczna w sytuacji uszkodzenia sprezyny).

2. Nakreci¢ dostarczong nakretke blokujgca (element 40) do korica gwintu $ruby zespotu ptyty montazowe;j.

3. Odkreci¢ nakretke szesciokatng ogranicznika ruchu do dotu (element 24) i wyja¢ srube mocujgca ogranicznik ruchu
(element 23).

4. Zdjgc filtr wydmuchu (element 47) z gwintowanego otworu w spodniej czesci obudowy sitownika.

5. Przymocowac plyte blokady (element 39) do spodniej czesci obudowy sitownika instalujgc ogranicznik ruchu do dotu
(element 23) i nakretke szesciokatna (element 24). Upewni¢ sie, ze otwér przelotowy w ptycie blokady pokrywa sie
z otworem gwintowanym w spodniej czesci obudowy.

6. Upewnic¢ sie, ze ogranicznik ruchu do dotu jest wyregulowany prawidiowo, ograniczajac ruch obrotowy sitownika
w zgdanym zakresie.

7. Zainstalowac zespo6t ptyty montazowej (element 38) wkiadajgc go przez otwér przelotowy w ptycie blokady i wkrecajgc
w otwér gwintowany w obudowie sitownika.
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Rysunek 5. Mechanizm blokujacy, wielkos¢ 1
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Obstuga mechanizmu blokujacego (wielkos¢ 1)

W celu zablokowania sitlownika

1. Wkreci¢ zespot ptyty montazowej w obudowe do momentu zetkniecia sie z dzwignig sitownika.

2. Doprowadzi¢ do ustawienia w jednej linii otworu w ptycie blokady (element 39) i jednego z otwordéw w dysku zespotu ptyty
montazowe;j.

3. Dokreci¢ przeciwnakretke (element 40) do plyty blokady.

4. Zainstalowac¢ ktédke (niedostarczana przez firme Emerson) zabezpieczajgc ptyte montazowg przed obrotem.

W celu odblokowania silownika

1. Zdjac¢ kiédke. Poluzowaé przeciwnakretke (element 40) i wykrecic¢ $rube gwintowang z obudowy sitownika.

Uwaga

Upewni¢ sie, ze Sruba zespotu pltyty montazowej jest wykrecona na tyle, ze dzwignia sitownika nie bedzie sie z nig stykata
podczas normalnej pracy sitownika.

2. Jesli zespot ptyty montazowej ma pozostac czesciowo wkrecony w obudowe sitownika, zablokowac¢ go przy uzyciu
przeciwnakretki (element 40), aby nie mégt by¢ wkrecony gtebiej w obudowe i nie zaktécat normalnego dziatania sitownika.
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Rysunek 6. Mechanizm blokujacy, wielko$¢ 2i 3
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Instalacja mechanizmu blokujgcego wielkos¢ 2 i 3

Aby wyposazyc¢ istniejgcy sitownik w mechanizm blokujgcy (rysunek 6), nalezy zakupi¢ wtasciwy zestaw w firmie Emerson.
Przed zaméwieniem zestawdw lub czesci sprawdzi¢, czy biezgca dzwignia jest kompatybilna.

1. Przed instalacjg mechanizmu blokujgcego, sitownik musi by¢ zamontowany na korpusie zaworu, a oba ograniczniki ruchu
(element 23) muszg by¢ wiasciwe wyregulowane.

2. Upewnic sie, ze dzwignia sitownika (element 14) znajduje sie w pozycji bezpiecznej w przypadku awarii (dotyka do gérnego
ogranicznika ruchu).
3. Zitozy¢ zespdt blokujgcy umieszczajgce wat blokujgcy (element 50) w Srodkowym otworze przelotowym w ptycie montazowej

(element 51), tak jak przedstawiono na rysunku 6. Przetozy¢ kotek blokujacy (element 52) przez srodkowy otwor w ptycie
montazowej i otwor w wale blokujgcym. Zainstalowac¢ zatyczke (element 54) zapobiegajgcg wysunieciu sie watu.

4. W przypadku instalacji mechanizmu blokujgcego na istniejgcym sitowniku, zdjaé wskaznik skoku (element 21) i skale
wskaznika skoku (element 19) z sitownika odkrecajgc wtasciwe Sruby.

5. Docisng¢ zespot blokujgcy do powierzchni koncowej sitownika. Wat blokujgcy wejdzie do $rodka i dotknie do konca
dzwigni.

Sitownik wielkos$¢ 2: Standardowy zesp6t blokujgcy wielkoS¢ 2 w pozycji przedstawionej na rysunku 6 umozliwi montaz
cyfrowych sterownikéw zaworéw, ustawnikédw pozycyjnych i wyposazenia dodatkowego montowanych w wycieciu obudowy
lub na konhcu sitownika. Taka orientacja wymaga wyjecia kotka blokujgcego w kierunku dolnej czesci sitownika.

Sitownik wielko$¢ 3: W przypadku montazu cyfrowego sterownika zaworu DVC6200 w wycieciu obudowy sitownika, zespot
blokujacy wielko$¢ 3 musi by¢ ustawiony tak, aby wyjecie kotka blokujgcego odbywato sie w kierunku dolnej cze$ci sitownika.
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Taka pozycja montazu zapewnia konieczny prze$wit przy zintegrowanym regulatorze ciSnienia zasilania. W przypadku
cyfrowych sterownikow zaworu lub wyposazenia dodatkowego montowanych na koncu sitownika, zespét blokujgcy wielko$é 3
musi by¢ zainstalowany w pozycji przedstawionej w ramce na rysunku 6.

6. Lekko wkreci¢ cztery kotnierzowe $ruby mocujgce (element 53). Przed ich dokreceniem, upewni¢ sig, ze otwor przelotowy
w ptycie montazowe;j jest wspotsrodkowy z watem blokujgcym (element 50). Obréci¢ zesp6t recznie w przeciwnym kierunku
do przewidywanego obrotu dZzwigni, aby pozby¢ sie luzu miedzy elementami.

7. Dokreci¢ sruby mocujgce (element 53) momentem obrotowym podanym w tabeli 6.
8. Zainstalowac wskaznik skoku (element 21) skale wskaznika skoku (element 19), tak jak przedstawiono na rysunku 6.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikow lub szkéd majatkowych, nalezy upewnic¢ sie, ze wskaznik skoku jest
zainstalowany prawidlowo, odpowiednio do typu dziatania sitownika. Wiecej informacji podano na rysunku 3.

9. W przypadku normalnego dziatania sitownika, wyjg¢ zatyczke (element 54) i kotek blokujgcy (element 52) ze srodkowego
otworu ptyty montazowej i zainstalowa¢ je w drugim otworze do przechowania.

Obstuga mechanizmu blokujgcego (wielkos¢ 2 i 3)

W celu zablokowania sitownika

1. Przy dzwigni sitownika (element 14) stykajgcej sie z ogranicznikiem ruchu do gory (pozycja bezpieczna sitownika przy
uszkodzeniu sprezyny), przetozy¢ kotek blokujgcy (element 52) przez srodkowy otwor w ptycie montazowej i otwér w wale
blokujacym. Zainstalowa¢ zatyczke (element 54) zapobiegajgcg wysunieciu sie watu.

2. Zainstalowa¢ dowolne urzadzenie blokujgce dostarczone przez uzytkownika zabezpieczajgce przed demontazem kotka
blokujgcego.

W celu odblokowania sitownika
1. Zdjac¢ urzadzenie blokujgce dostarczone przez uzytkownika.

2. Wyja¢ zatyczke (element 54) i kotek blokujgcy (element 52) ze srodkowego otworu pltyty montazowej i zainstalowac je
w drugim otworze do przechowania.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw lub szkod majatkowych, skala wskaznika skoku (element 19) opierata sie¢ o wat
blokujacy (element 50) podczas normalnego dziatania silownika. Zdjecie skali wskaznika skoku mogtoby umozliwi¢
wypadniecie watu blokujacego w okreslonych ustawieniach sitownika.
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Zamawianie czesci

Przy kontaktach z biurem sprzedazy firmy Emerson w sprawie opisywanego urzgdzenia nalezy podawaé numer seryjny
podany na tabliczce znamionowe;j sitownika.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne marki Fisher. Czesci, ktore nie zostaly dostarczone przez firme
Emerson, w zadnym wypadku nie nalezy stosowa¢ w zadnym zaworze Fisher, poniewaz moze to spowodowac utrate
gwarancji, moga one niekorzystnie wpltynaé na dziatanie zaworu i spowodowac¢ ryzyko obrazenia ciata i uszkodzenia
mienia.

Wykaz czesci zamiennych Flement 0Pl
26 Cap Screw
27 Mounting Yoke
Uwaga 28 Cap Screw
Informacje dotyczace zamawiania cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ 29 Label
w biurze sprzedazy firmy Emerson. 30 Nameplate
31 Drive Screw
Element Opis 32 Handwheel
1 Housing A bi 33 Slotted Hex Nut
. ousing Assembly 34 Cotter Pin
1a Bushing
35 Screw
2 Cover or Plug
36 Pusher Assembly
3 End Plate Assembly .
N ) 37 Groove Pin
3a Bushing -
41 Warning Label
4 Cap Screw
. 42 Washer
5 Top Casing Assembly
X 43 Hex Nut
6 Diaphragm Plate a4 O-Rin
7 Cap Screw . g
45 Lubricant
8 Cap Screw .
46 Lubricant
9 Hex Nut
10 Diaph Rod A bl 47 Vent Screen
17 D!aphragm odAssembly 48* Guide Assembly
- e 49 Lockout Kit
pring, fnner 50 Locking Shaft
13 Spring, Outer -
51 Mounting Plate
14 Lever . .
52 Locking Pin
15 Cap Screw
53 Flanged Cap Screw
16 Cap Screw e .
54 Hairpin Cotter Pin
17 Hex Nut X
55 Thrust Bearing Race
18 Insert .
. 56 Thrust Bearing
19 Travel Indicator Scale ; .o
; 57 Lubricator Fitting
20 Self Tapping Screw L
. 58 Retaining Screw
21 Travel Indicator
. 59 Thread Lock
22 Machine Screw . .
60 Lubricant (not included)
23 Cap Screw
24 Hex Nut
25 Cover Plate

*Zalecane cze$ci zamienne

Dostepne sg zestawy mechanizméw blokujgcych sitownika do utrzymywania sitownika w potozeniu zablokowanym, dziatajgce podobnie jak sprezyna
bezpieczenstwa podczas konserwacji. (Ktédka jest dostarczana przez uzytkownika). Niekompatybilne z odtgczanym napedem recznym sitownikow
wielkosci 2 i 3. Niektére dzwignie dostarczane z nowymi siftownikami 2052 nie sg kompatybilne z urzagdzeniem blokujacym i mogg wymaga¢ wymiany za
pomocg kompatybilnej dzwigni. W przypadku dodawania zestawu blokujacego nalezy skontaktowac sie z biurem handlowym firmy Emerson w celu
potwierdzenia kompatybilno$ci dzwigni.

Zestawy
Opis Numer czesci
Wielkos$¢ 1 GE51941X012
Wielko$¢ 2 GE52968X012
Wielko$¢ 3 GE52968X022
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Rysunek 7. Zespot sitownika Fisher 2052
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Rysunek 8. Zespét sitownika Fisher 2052, wielkos¢ 3
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Rysunek 9. Naped reczny do sitownika Fisher 2052, wielkos$¢ 1
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Rysunek 10. Naped reczny do sitownika Fisher 2052, wielko$¢ 3
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Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani zadna z ich jednostek stowarzyszonych nie ponosza odpowiedzialnosci za dobér,
stosowanie badz obstuge jakiegokolwiek produktu. Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobér, zastosowanie i obstuge opisywanych
urzadzen ponosi kupujacy lub uzytkownik koncowy.

Fisher, Control-Disk i GO Switch sg znakami nalezgcymi do jednej z firm w jednostce biznesowej Emerson Automation Solutions firmy Emerson Electric Co.
Emerson Automation Solutions, Emerson oraz logo Emerson sg znakami towarowymi i ustugowymi firmy Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki sg
wilasnoscig ich odpowiednich wtascicieli.

Tres¢ niniejszej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, Ze jest prawdziwa. Zadne informacje
umieszczone w niniejszej publikacji nie mogg stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajgcych z rekojmi, zaréwno tych
wyraznych, jak i domniemanych, zwigzanych z przedstawionymi produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane.
Transakcje sprzedazy sg zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostgpniamy na zgdanie. Zastrzega sig¢ prawo do zmian i ulepszen
konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.

Emerson Automation Solutions Sp. z 0.0.
ul. Szturmowa 2a 02-678 Warszawa
tel. 22 45 89 200 faks 22 45 89 231

www.Fisher.com

© 2009, 2023 Fisher Controls International LLC. Wszelkie prawa zastrzezone.



