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1 Zudieser Dokumentation

Lesen Sie diese Dokumentation vollstdndig und insbesondere das Kapitel - 2. Si-
cherheit, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen, um das Produkt sicher und sach-
gerecht zu montieren, zu bedienen, zu warten und einfache Stérungen selbst zu
beseitigen.

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation

Diese Dokumentation gilt fiir Wegmesssensoren der Serie SM6.
Diese Dokumentation richtet sich an:

Anlagenbetreiber, Anlagenplaner, Maschinenhersteller, Monteure

1.2 Zusatzliche Dokumentationen

Neben dieser Dokumentation erhalten Sie keine weiteren Unterlagen zum Pro-
dukt oder zur Anlage/zur Maschine, in die das Produkt eingebaut wird.

Beachten Sie jedoch folgende mitgeltende Dokumentationen:
¢ Anlagendokumentation des Herstellers
Zusatzlich immer folgende Vorschriften beachten:

» Allgemein glltige, gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen der eu-
ropdischen bzw. nationalen Gesetzgebung.

e Gliltige Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz.
1.3 Darstellung von Informationen

1.3.1 Warnhinweise

Warnungen vor Personen- und Sachschdden werden in dieser Dokumentation
besonders hervorgehoben. Die beschriebenen MaBnahmen zur Gefahrenabwehr
missen eingehalten werden.

Darstellung als Hervorhebungskasten

Warnhinweise, die in Form von Hervorhebungskasten dargestellt werden, haben
folgenden Aufbau:

A\ SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr
Folgen bei Nichtbeachtung
» MaRnahmen zur Gefahrenabwehr

Darstellung mit hervorgehobenem Signalwort

In Handlungsanweisungen und Auflistungen sind Warnhinweise oftmals in den
Text integriert. Integrierte Warnhinweise werden mit einem fett hervorgehobe-
nen Signalwort eingeleitet:

VORSICHT! Zuldssige Biegeradien nicht iberschreiten.

Bedeutung der Signalworter

Signalwort Bedeutung

Gefahr Unmittelbar drohende Gefahr fiir das Leben und die Gesundheit von
Personen.
Das Nichtbeachten dieser Hinweise hat schwere gesundheitliche
Auswirkungen zur Folge, bis hin zum Tod.

Achtung Maglichkeit von Sachbeschadigungen oder Funktionsstérungen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Sachbeschddigungen oder
Funktionsstorungen zur Folge haben, jedoch keine Personenschd-
den.

1.3.2 Symbole

Empfehlung fiir den optimalen Einsatz unserer Produkte.

Beachten Sie diese Informationen, um einen méglichst reibungslosen
Betriebsablauf zu gewahrleisten.

2 Sicherheit

2.1 Zudiesem Kapitel

Das Produkt wurde gemaR den allgemein anerkannten Regeln der Technik her-
gestellt. Trotzdem besteht die Gefahr von Personen- und Sachschiaden, wenn Sie
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dieses Kapitel und die Sicherheitshinweise in dieser Dokumentation nicht beach-
ten.

 Lesen Sie dieses Kapitel sowie die gesamte Dokumentation griindlich und
vollstdndig, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

» Bewahren Sie die Dokumentation so auf, dass sie jederzeit fiir alle Benutzer
zuganglich ist.

¢ Geben Sie das Produkt an Dritte stets zusammen mit den erforderlichen Do-
kumentationen weiter.

2.2 BestimmungsgemdRe Verwendung

Das Produkt ist eine elektrische Anlagenkomponente.
Das Produkt wurde fiir folgende Einsatzzwecke hergestellt:

* Das Produkt ist fiir den professionellen Gebrauch und nicht fiir die private Ver-
wendung bestimmt.

» Das Produkt ist ausschlieRlich dazu bestimmt, in ein Endprodukt (beispiels-
weise eine Maschine/eine Anlage) eingebaut oder mit anderen Komponenten
zu einem Endprodukt zusammengefligt zu werden.

Einsatzbereich und Einsatzort

Das Produkt ist ausschlieRlich fiir den Einsatz in folgenden Bereichen vorgesehen:

» Gewerblicher Bereich

* Einsatz nur bei AVENTICS-Aktuatoren mit T-Nut.

* Das Produkt ausschlieRlich in Innenrdumen verwenden.

INFO: Wenn das Produkt in einem anderen Bereich eingesetzt werden soll:
Einzelgenehmigung bei der zustdndigen Behorde oder Priifstelle einholen.
Hinweise

* Das Produkt muss zuerst in die Maschine/die Anlage eingebaut werden, fiir
die das Produkt bestimmt ist. Erst dann darf das Produkt in Betrieb genom-
men werden.

e Technische Daten und genannte Betriebsbedingungen und Leistungsgrenzen
einhalten.

* Die bestimmungsgemadRe Verwendung schlieRt auch ein, dass diese Anlei-
tung und insbesondere das Kapitel = 2. Sicherheit vollstdndig gelesen wurde.

2.3 Nicht bestimmungsgemadBe Verwendung

Jeder andere Gebrauch als in der bestimmungsgemdRen Verwendung beschrie-
ben ist nicht bestimmungsgemaR und deshalb unzuldssig.

Fiir Schaden bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung tibernimmt die
AVENTICS GmbH keine Haftung. Die Risiken bei nicht bestimmungsgemaRer
Verwendung liegen allein beim Betreiber.

2.4 Pflichten des Betreibers

Einhaltung von Vorschriften

* Die gliltigen Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz beach-
ten.

* Die Sicherheitsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen des Verwenderlan-
des einhalten.

Grundlegende Vorschriften zum Einsatz

* Produkt nurin technisch einwandfreiem Zustand verwenden.

* Alle Hinweise auf dem Produkt beachten.

¢ Alle Vorgaben der Dokumentation beachten.

* Sicherstellen, dass die Einsatzbedingungen den Anforderungen an die sichere
Verwendung des Produktes entsprechen.

2.4.1

Als Betreiber sicherstellen, dass Kennzeichnungen und Warnungen am Produkt
stets gut lesbar sind.

Kennzeichnungen und Warnschilder am Produkt

2.4.2 Inbetriebnahme

Das Produkt wird in ein Endprodukt (beispielsweise eine Maschine/eine Anlage)
eingebaut oder mit anderen Komponenten zu einem Endprodukt zusammenge-
fligt. Das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn festgestellt wurde, dass das
Endprodukt den landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften und
Normen der Anwendung entspricht.



2.4.3 Personal

Der Betreiber muss sicherstellen, dass folgende Voraussetzungen eingehalten
werden:

* Eingesetzt wird nur Bedienpersonal, das den Anforderungen an die Qualifika-
tion gerecht wird (siehe Kapitel = 2.5. Qualifikation des Personals).

 Das Bedienpersonal hat vor Arbeiten mit dem Produkt diese Dokumentation
gelesen und verstanden. Das Bedienpersonal wird regelmédRig geschult und
tiber die Gefahren bei der Arbeit informiert.

¢ Personen, die das Produkt montieren, bedienen, demontieren oder warten,

stehen nicht unter dem Einfluss von Alkohol, sonstigen Drogen oder Medika-
menten, die die Reaktionsfdhigkeit beeinflussen.

2.4.4 Reinigung, Wartung, Reparatur

Der Betreiber muss sicherstellen, dass folgende Voraussetzungen eingehalten
werden:

e Reinigungsintervalle werden gemaR den Umweltbeanspruchungen am Ein-
satzort festgelegt und eingehalten.

 Beieinem aufgetretenen Defekt werden keine eigenmaéchtigen Reparaturver-
suche durch Mitarbeiter des Betreibers unternommen.

e Nurvom Hersteller zugelassene Zubehor- und Ersatzteile werden verwendet,

um Personengefdhrdungen wegen nicht geeigneter Ersatzteile auszuschlie-
Ren.

2.5 Qualifikation des Personals

Die in dieser Dokumentation beschriebenen Tatigkeiten erfordern grundlegende
Kenntnisse in folgenden Bereichen sowie Kenntnisse der zugehérigen Fachbegrif-
fe:

¢ Pneumatik
o Elektrik

Die in dieser Dokumentation beschriebenen Tatigkeiten diirfen nur von folgen-
den Personen durchgefiihrt werden:

* Von einer Fachkraft, oder
* Von einer unterwiesenen Person unter Leitung und Aufsicht einer Fachkraft

ﬂ Definition Fachkraft

Eine Fachkraft ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, seiner
Kenntnisse und Erfahrungen sowie seiner Kenntnisse der einschldgi-
gen Bestimmungen die ihm Gibertragenen Arbeiten beurteilen, mogli-
che Gefahren erkennen und geeignete SicherheitsmaBnahmen treffen
kann. Eine Fachkraft muss die einschlagigen fachspezifischen Regeln
einhalten.

2.6 Gefahrenquellen

Der nachfolgende Abschnitt gibt Ihnen einen Uberblick iiber die grundlegenden
Gefahren, die bei der Arbeit mit dem Produkt entstehen.

2.6.1 Hinweise zur Sicherheit
Um Gefahrdungen auszuschlieBen, beachten Sie die nachfolgenden Hinweise:

A\ GEFAHR

Hohe Verletzungsgefahr oder Tod

Nichtbeachtung fiihrt mit hoher Wahrscheinlichkeit zu schweren Verletzun-
gen bis hin zum Tod.

» Im Nachfolgenden alle Vorgaben beachten, die mit ,Unfallschutz“ gekenn-
zeichnet sind.

ACHTUNG

Materialschdden
Nichtbeachtung kann zu Materialschdden und Funktionsstérungen fiihren.

» Im Nachfolgenden alle Vorgaben beachten, die mit ,,Materialschutz* ge-
kennzeichnet sind.

2.6.2 Verletzungsgefahr

Stolpergefahr durch unsachgemaR verlegte Kabel und Leitungen

» Kabelund Druckluftleitungen so verlegen, dass niemand dariiber stolpern
kann.
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2.6.3 Materialschaden

Beschddigung durch zu hohe mechanische Belastungen

Durch zu hohe mechanische Belastungen kann das Produkt beschadigt werden.

Das Produkt niemals verdrehen, biegen oder unter Spannung befestigen.
Das Produkt nicht als Griff oder Stufe verwenden.
Keine Gegenstande auf dem Produkt abstellen.

Lieferumfang
1x Sensor

1x Betriebsanleitung
1x Sechskant-Schraubendreher SW 1,3

4 Transport und Lagerung

4.1 Produkt transportieren

Gefahrdungen wdhrend des Transports

Um Gefdhrdungen wahrend des Transports auszuschlieBen, beachten Sie die
nachfolgenden Hinweise:

Wahrend des Entladens und des Transports des verpackten Produkts zum
Zielort vorsichtig vorgehen und die Informationen auf der Verpackung beach-
ten.

Sicherstellen, dass das Produkt nicht herunterfallen kann, bevor das Produkt
aus den Befestigungen geldst wird (Unfallschutz, Materialschutz).

Niemals unter schwebende Lasten treten (Unfallschutz).

Vorkehrungen treffen, um Beschddigungen beim Anheben des Produkts zu
vermeiden (Unfallschutz, Materialschutz).

Schwere Produkte und Komponenten miissen von zwei Personen oder von ei-
ner Person mit Hebegeraten getragen werden (Unfallschutz, Materialschutz).

Geeignete Schutzkleidung tragen (z. B. festes Schuhwerk).

4.2 Produktlagern

Beschddigung durch falsche Lagerung

Ungtinstige Lagerbedingungen kénnen zu Korrosion und Werkstoffalterung fiih-
ren.

Grenzwerte einhalten: siehe Kapitel = 13. Technische Daten.

Das Produkt nur an Orten lagern, die trocken, kiihl und korrosionsverhindernd
sind.

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

Das Produkt in der Original- bzw. Lieferverpackung bis zum Zeitpunkt des Ein-
baus aufbewahren.

Falls vorhanden, weiterfiihrende Hinweise zur Lagerung auf der Produktverpa-
ckung beachten.

4.3 Produkt zuriicksenden

Fiir die Riicksendung wie folgt vorgehen:

1.

Wenn das Produkt bereits montiert ist: Produkt demontieren (siehe Kapitel
- 10. Demontage).

. Produkt in Originalverpackung verpacken.

Wenn die Originalverpackung nicht mehr vorhanden ist: In Absprache mit
EMERSON geeignete Ersatzverpackung wahlen (Kontaktdaten: siehe Riicksei-
te).

. Wenn das Produkt nicht sofort zurlickgesendet werden kann: Lagerbedingun-

gen berticksichtigen (siehe Kapitel = 4. Transport und Lagerung).

. Produkt zuriicksenden.

5 Produktbeschreibung

5.1 Kurzbeschreibung

Der SM6 ist ein beriihrungslos arbeitender analoger Positionssensor, dessen Aus-
gangssignal die aktuelle Position des Zylinderkolbens ibermittelt.



Der Wegmesssensor SM6 ist kein Sicherheitsbauteil nach Maschinenrichtlinie.

5.2 Kennzeichnung und Identifikation
Typenschild

Produktidentifikation
Das bestellte Produkt wird anhand der Materialnummer eindeutig identifiziert.

Uberpriifen Sie anhand der Materialnummer, ob das gelieferte Produkt mit der
Nummer auf lhrer Auftragsbestatigung bzw. Ihrem Lieferschein Gibereinstimmt.

Die Materialnummer finden Sie an folgender Stelle:
¢ Als QR-Code auf der Kabelfahne.
» Aufdem Klebeetikett der Verpackung.

5.3 Produktiibersicht

5.3.1 Standardkomponenten
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Abb. 1: Abmessungen

1 Funktionsanzeige 2 Teach-Taster

3 Befestigungsschraube

Tab. 1: Abmessungen: Gesamtldnge | Wegmessldnge

L L1
(Gesamtldnge) (Wegmessldnge)

SM6-32 45 32

SM6-64 77 64

SM6-96 109 96

SM6-128 141 128

SM6-160 173 160

SM6-192 205 192

SM6-224 237 224

SM6-256 269 256

Tab. 2: Pinbelegung: Anschluss M8x1, 4-polig

Stecker Pin Verwendung Kabel (Farbe)
M8x1 1 +Vcc: 24-V-DC-Versorgung Braun
2WH 4 BK 2 Out1: Stromsignal WeiR
@ 3 GND: Bezugspotential Blau
1BN 3BU 4 Out2:Spannungssignal Schwarz

Tab. 3: Pinbelegung: Anschluss mit freien Aderenden

Aderfarbe Verwendung

Braun +Vcc: 24-V-DC-Versorgung
Weil Out 1: Stromsignal
Blau GND: Bezugspotential
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Aderfarbe Verwendung

Schwarz Out 2: Spannungssignal

5.3.2 Funktion und Anwendung

Das Produkt ist ein beriihrungslos arbeitender analoger Positionssensor. Der Sen-
sor liefert ein Ausgangssignal, das zum Zylinderhub proportional ist.

Der Magnet im Zylinderkolben erzeugt ein Magnetfeld. Dieses Magnetfeld wirkt
auf die Sensorelemente, die im Wegmesssensor entlang der Langsachse ange-
ordnet sind. Durch eine spezielle Auswertung der Sensorsignale wird die aktuelle
Position des Zylinderkolbens ermittelt. Fiir weitere Informationen: siehe Techni-
sche Informationen (MNR R412018764).

Werkseitig ist der Messbereich auf die gesamte Messldnge des jeweiligen Sensors
eingestellt. Der Nullpunkt und der Endwert des Messbereichs kdnnen tiber einen

Teach-Taster an den Hub angepasst werden, der gemessen werden soll. Das Pro-
dukt kann gezielt fiir die Messung eines Teilbereichs des gesamten Zylinderhubs

eingesetzt werden (Teilhubsensor).

Wenn der Magnetkolben den Messbereich des Sensors verldsst, bleibt das Aus-
gangssignal auf dem zuletzt gemessenen Messwert eingefroren, bis der Magnet-
kolben wieder in den Messbereich eintritt.

Als Analogausgang wird ein Spannungs- und Stromsignal zur Verfligung gestellt
(siehe = Tab. 2 und - Tab. 3).

Eine In-Range-Anzeige unterstiitzt die Montage des Wegmesssensors: Eine LED
leuchtet, wenn sich der Magnetkolben innerhalb des Messbereichs befindet.

6 Montage und Installation

Bevor Sie mit dem Einbau anfangen: Machen Sie sich méglichst frithzeitig im Vor-
feld mit den grundlegenden Vorgaben fiir die Montage vertraut: siehe Kapitel
- 6.1. Planung und = 6.2. Vorbereitung.

6.1 Planung

Im Folgenden lesen Sie, welche grundlegenden Voraussetzungen erfiillt sein
miissen, damit Sie das Produkt erfolgreich und sicher montieren kénnen.

Fiihren Sie die Schritte Vorbereitung und Einbau erst aus, wenn Sie die Planung
erfolgreich abgeschlossen haben.

6.1.1
Die nachfolgenden Vorgaben gelten fiir die Montage aller Produkte.

Grundlegende Vorgaben

Vorgaben fiir den Einbau

e Errichtungsbedingungen des Anwenderlandes beachten.

* Montage nur durch qualifiziertes Personal (siehe Kapitel = 2.5. Qualifikation
des Personals).

Umgebungsbedingungen

* Produkt ausschlieBlich in tiblicher Industrieatmosphére einsetzen (Explosions-
schutz). Nur so ist der Explosionsschutz gewdhrleistet.

» Grenzwerte einhalten (Unfallschutz, Materialschutz). Grenzwerte: siehe Kapi-
tel > 13. Technische Daten.

* Wenn aggressive Stoffe in der Umgebungsluft enthalten sind: Wenden Sie
sich an unsere Kontaktadresse, um zu kldren, ob die Verwendung des Pro-
dukts moglich ist (Kontaktdaten: siehe Riickseite).

 Das Produkt vor dem Einbau einige Stunden akklimatisieren lassen. Ansons-
ten kann sich Kondenswasser im Geh&use bilden.

Zuganglichkeit

Produkt so in den Anlagenteil einbauen, dass folgende Anschliisse und Bedientei-

le immer erreichbar sind bzw. genligend Raum zur Verfligung haben:

e Elektrische Anschliisse

e Pneumatische Anschliisse

e Kabel und Schlduche

6.1.2 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefahrdungen wahrend der Montage auszuschlieRen, beachten Sie die Hin-
weise zur Sicherheit: siehe Kapitel = 2.6.1. Hinweise zur Sicherheit.

6.1.3 Einbaubedingungen

Die Einbaubedingungen beinhalten die Vorgaben, die speziell fiir die Produktfa-
milie gelten, zu denen Ihr Produkt gehort.



Allgemeine Vorgaben

« Sicherstellen, dass das Produkt gegen jegliche mechanische Belastung ge-
schiitzt eingebaut ist.

e Das Produkt vor UV-Einstrahlung geschiitzt einbauen.

Vorgaben fiir das Produkt
* Einbaulage: siehe Kapitel = 13. Technische Daten.
e Stromquelle gemdR IEC/DIN EN 60204-1 verwenden.

 Ferritische Bauteile im unmittelbaren Umfeld des Produkts vermeiden.
Starke magnetische Fremdfelder (z. B. SchweiRanlagen) oder ferromagneti-
sche Anbauteile, die sich unmittelbar im Bereich der Abtastung befinden, kon-
nen die Funktion des Produkts beeintrachtigen.

6.1.4 Bendétigtes Zubehor, Material und Werkzeug

Befestigungsmaterial

Wenn Sie AVENTICS-Befestigungsmaterial verwenden, entnehmen Sie die Daten
dafiir dem Online-Katalog. Wichtig fiir die Montage sind:

* MaRe

* Anzugsmomente: Die im Online-Katalog vorgegebenen Werte beachten.
Wenn keine Angaben zu Anzugsmomenten gemacht werden oder Sie eigenes
Befestigungsmaterial verwenden, gelten fiir die Montage die allgemein aner-
kannten Regeln der Technik.

Werkzeug

¢ 1xSechskant-Schraubendreher SW 1,3

Zubehorteile

In Abhdngigkeit von der gewdhlten Konfiguration und der Anwendung benétigen
Sie weitere Komponenten, um lhr Produkt in die Anlage und deren Steuerung zu
integrieren.

6.2 Vorbereitung

6.2.1 Hinweise

e Wahrend der Vorbereitungen keine Arbeiten an der Anlage vornehmen (Un-
fallschutz).

6.2.2 Produkt auspacken und priifen
1. Produkt auspacken.

2. Anhand der Materialnummer priifen, ob das Produkt mit Ihrer Bestellung
ibereinstimmt.
Die Materialnummer befindet sich auf dem Gehause des Produktes.

3. Produkt auf Transport- und Lagerungsschaden priifen.
Ein beschadigtes Produkt darf nicht montiert werden. Beschddigte Produkte
zusammen mit den Lieferunterlagen zuriickschicken (Adresse: siehe Riicksei-
te).

4. Bendtigtes Zubehor, Material und Werkzeug bereitlegen.

6.2.3 SchutzmaBnahmen durchfiihren

Vorgehen

Alle Arbeiten miissen wie folgt vorbereitet werden:

1. Die Gefahrenbereiche absperren (Unfallschutz).

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos und spannungsfrei schalten (Unfallschutz).
. Anlage gegen Wiedereinschalten sichern (Unfallschutz).

. Das Produkt und benachbarte Anlagenteile abkiihlen lassen (Unfallschutz).

u b W N

. Schutzkleidung anlegen (Unfallschutz).
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6.3 Einbau

6.3.1 Wegmesssensor montieren

M,= 0,25 Nm

Abb. 2: Montage Wegmesssensor SM6

1 Sensor 2 T-Nut

3 Detailansicht: Montageposition

Vorgehen

1. Sensor (1) durch eine leichte Schwenkbewegung (3) von oben in die T-Nut (2)
einsetzen und mit dem Sechskant-Schraubendreher fixieren.

2. Sensor an eine geeignete Spannungsversorgung anschlieRen (siehe Kapitel
- 13. Technische Daten und die folgenden Abbildungen).
Der Sensor verfiigt sowohl Giber einen analogen Spannungsausgang
(0...10V) als auch iiber einen Stromausgang (4 ... 20 mA).
Der Sensor aktiviert nur den Ausgang, der beschaltet wird.
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Abb. 3: Steckerbelegung
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1
1
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Abb. 4: Kabeladern

Die axiale Ausrichtung des Sensors bei der Montage kann durch die In-Range-An-
zeige unterstiitzt werden. Die LED blinkt oder leuchtet, wenn sich der Magnetkol-
ben im zuldssigen Messbereich des Wegmesssensors befindet.

3. Sensor in axialer Richtung verschieben, bis der Sensor den gesamten Hubbe-
reich erfasst, der gemessen werden soll.

4. Sensor durch gleichmaRiges Anziehen der beiden Befestigungsschrauben in
der justierten Position fixieren.
Anzugsmoment M, =0,25+0,1 Nm

5. Priifen, ob der Sensor den Hubbereich erfasst, der gemessen werden soll: In-
Range-Anzeige (LED) muss leuchten.

6. Wenn die In-Range-Anzeige nicht leuchtet: Sensor axial neu ausrichten.



INFO: Eine exakte axiale Ausrichtung ist die Voraussetzung fiir alle weiteren
Schritte.

7 Inbetriebnahme

Fiihren Sie die Inbetriebnahme in den nachfolgend beschriebenen Schritten aus.

7.1 Grundlegende Vorgaben

Qualifikation des Personals

Inbetriebnahme nur durch qualifiziertes Personal (siehe Kapitel = 2.5. Qualifikati-
on des Personals).

Grenzwerte

e Grenzwerte einhalten (Unfallschutz, Materialschutz). Grenzwerte: siehe Kapi-
tel = 13. Technische Daten.

7.2 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefdhrdungen wahrend der Inbetriebnahme auszuschlieRen, beachten Sie
die Hinweise zur Sicherheit: siehe Kapitel = 2.6.1. Hinweise zur Sicherheit.

7.3 Vorbereitung

Allgemeine Vorgaben

 Sicherstellen, dass sich das System vor dem Einschalten in einem definierten
Zustand befindet (Unfallgefahr).
Wenn sich das System in einem undefinierten Zustand befindet, kann es beim
Einschalten der Pneumatik zu unkontrollierten Bewegungen der Aktoren
kommen.

* Das Produkt erst in Betrieb nehmen, wenn es komplett montiert und korrekt
angeschlossen ist, und nachdem Sie es getestet haben.

7.4 Schrittweise Inbetriebnahme

Wenn Sie die Vorbereitungen abgeschlossen haben, kénnen Sie die Anlage in Be-
trieb nehmen.

Optional: Messbereich einstellen (siehe Kapitel = 7.4.1. Messbereich einstellen).

7.4.1 Messbereich einstellen

e StandardmaRig ist der maximal mogliche Messbereich eingestellt.
Der Messbereich wird erst durch Einlernen verandert.

e Wenn sich der Magnetkolben wahrend des Einstellvorgangs auRRer-
halb des Messbereichs befindet, wird dies durch eine erhéhte Blink-
frequenz signalisiert und der Teach-Vorgang wird abgebrochen.

* Ein nicht erfolgreich abgeschlossener Teach-Vorgang wird nach
90 s (Timeout) abgebrochen. Der zuletzt eingestellte Messbereich
bleibt erhalten.

Die im Folgenden beschriebene Einstellung des Messbereichs ist optional.
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Abb. 5: Einlernen Nullpunkt (A) / Einlernen Endpunkt (B)

Vorgehen

1. Magnetkolben in die Position fiir den Nullpunkt bringen.

. Priifen, ob die LED leuchtet (Magnetkolben befindet sich im Messbereich).
. Teach-Taster solange gedriickt halten, bis die LED blinkt (t =3 s).

. Nullpunkt speichern: Taster loslassen.
(Blinkende LED signalisiert, dass Endpunkt noch einzustellen ist.)

A W N

. Magnetkolben in die Position fiir den Endpunkt bringen.
. Teach-Taster fiir kurze Zeit driicken (t=15s).
. Endpunkt speichern: Taster loslassen.

1 N o wun

Wenn die LED leuchtet, ist die Einstellung des Messbereichs beendet.

8 Betrieb

8.1 Grundlegende Vorgaben

Im laufenden Betrieb miissen folgende Punkte beachtet werden.

Allgemeine Vorgaben

¢ Im laufenden Betrieb weder das Produkt noch damit verbundene Teile beriih-
ren (Unfallschutz).

* Schutzvorrichtungen nie ausschalten, modifizieren oder umgehen.

Grenzwerte

e Grenzwerte einhalten (Unfallschutz, Materialschutz). Grenzwerte: siehe Kapi-
tel = 13. Technische Daten.

* Sicherstellen, dass sich keine ferromagnetischen Quellen in der Nahe des Pro-
dukts befinden (Materialschutz).

Instandhaltung

 Instandhaltungsarbeiten in den vorgegebenen Intervallen ausfiihren: siehe
Kapitel = 9. Instandhaltung.

Bei Storungen im laufenden Betrieb

* Bei Auftreten einer Stérung, die eine unmittelbare Gefahr fiir Mitarbeiter oder
Anlagen darstellt: Produkt ausschalten.

* Fehleranalyse und Fehlerbehebung vornehmen entsprechend folgender Vor-
gaben: siehe Kapitel = 12. Fehlersuche und Fehlerbehebung.

* Beinicht behebbaren Stérungen: Kundendienst informieren. Kontaktdaten:
siehe Riickseite.



8.2 Einstellung von Null- und Endpunkt kontrollieren
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Abb. 6: Sensorkennlinie (1: Nullpunkt; Hub = O [ 2: Endpunkt; Hub = max. ausge-
fahren)

¢ Nach Anfahren des Nullpunktes ergibt sich am entsprechenden Ausgangs-Pin
ein Wertvon U =ca. 0V bzw. | =ca. 4 mA.

e Nach Anfahren des Endpunktes liegt am entsprechenden Ausgangs-Pin ein
Wertvon U =ca. 10V bzw. | =ca. 20 mA an.

In beiden Positionen muss die LED gelb leuchten. Wenn die LED nicht gelb leuch-
tet, ist die erneute Einstellung des Messbereichs erforderlich. In diesem Fall muss
der Sensor auf die Werkseinstellung zuriickgesetzt werden. Siehe Kapitel

- 8.3. Messbereich auf Werkseinstellungen zurlicksetzen.

8.3 Messbereich auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

» Teach-Taster so lange gedriickt halten (t =5 s), bis die LED ein Dauersignal an-
zeigt.
= Der Sensor wurde auf Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

9 Instandhaltung

Folgende betriebsbegleitenden Tatigkeiten sind notwendig, um einen sicheren
und maximal verschleiBarmen Einsatz des Produkts zu gewdhrleisten:

* Inspektion, siehe Kapitel = 9.2. Inspektion

e Reinigung, siehe Kapitel = 9.3. Reinigung

e Wartung, siehe Kapitel = 9.4. Wartung

9.1 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefahrdungen wahrend der Instandhaltung auszuschlieRen, beachten Sie die
Hinweise zur Sicherheit: siehe Kapitel = 2.6.1. Hinweise zur Sicherheit.

9.2 Inspektion

Bei der Inspektion priifen Sie das Produkt in regelméaRigen Abstdnden auf Bescha-
digungen und Verschmutzung.

9.2.1 Allgemeine Vorgaben

Einsatz unter normalen Umgebungsbedingungen

 Priifintervall: Das Produkt muss monatlich gepriift werden.

¢ Die Priifung des Produkts und der Gesamtanlage liegt im Verantwortungsbe-
reich des Betreibers.

Einsatz unter aggressiven Umgebungsbedingungen

Aggressive Umgebungsbedingungen sind z. B.:

¢ Hohe Temperaturbelastung

e Starker Schmutzanfall

e Ndhe zu fettlésenden Fliissigkeiten oder Dampfen

Als Folge von aggressiven Umgebungsbedingungen ergeben sich weitere Vorga-
ben fiir die Inspektion:

e Prifintervall fiir Dichtungen an die Umgebungsbedingungen anpassen.

ACHTUNG! Unter aggressiven Umgebungsbedingungen altern Dichtungen
schneller. Defekte Dichtungen fiihren zu pneumatischen Leckagen und zum
Verlust der Schutzart. Dichtungen héufiger priifen.

e Angepasste Priifintervalle in den anlagenspezifischen Wartungsplan eintragen
(Unfallschutz, Materialschutz).
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9.2.2 Vorgehen
Vorbereitung
Alle Arbeiten miissen wie folgt vorbereitet werden:
. Die Gefahrenbereiche absperren (Unfallschutz).
. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos und spannungsfrei schalten (Unfallschutz).

1

2

3. Anlage gegen Wiedereinschalten sichern (Unfallschutz).

4. Das Produkt und benachbarte Anlagenteile abkiihlen lassen (Unfallschutz).
5

. Schutzkleidung anlegen (Unfallschutz).

Sichtkontrolle
Eine Sichtkontrolle auf Unversehrtheit durchfiihren.

Detailpriifung

* Kennzeichnungen und Warnungen am Produkt priifen: Aufkleber und Kenn-
zeichnungen miissen stets gut lesbar sein (Unfallschutz, Materialschutz).
Schwer lesbare Aufkleber oder Kennzeichnungen umgehend ersetzen.

 Dichtungen priifen.

¢ Alle Schraubverbindungen auf festen Sitz kontrollieren.
e Schutzvorrichtungen der Anlage kontrollieren.

* Produktfunktionen kontrollieren.

9.3 Reinigung

9.3.1 Allgemeine Vorgaben

Reinigungsintervalle

* Die Reinigungsintervalle legt der Betreiber gemaR der Umweltbeanspruchung
am Einsatzort fest.

* Angaben in der Anlagendokumentation beachten.

Hilfsmittel

* Das Produkt ausschlieRlich mit feuchten Tiichern reinigen.

* Fur die Reinigung ausschlieRlich Wasser und ggf. ein mildes Reinigungsmittel
verwenden (Materialschutz).

Hinweise

Eindringende Flissigkeiten zerstren Dichtungen und flihren zu Beschddigungen
des Produkts.

9.3.2 Vorgehen

Vorbereitung

Alle Arbeiten miissen wie folgt vorbereitet werden:

. Die Gefahrenbereiche absperren (Unfallschutz).

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos und spannungsfrei schalten (Unfallschutz).
. Anlage gegen Wiedereinschalten sichern (Unfallschutz).

. Das Produkt und benachbarte Anlagenteile abkiihlen lassen (Unfallschutz).

. Schutzkleidung anlegen (Unfallschutz).

A Ul A W N =

. Alle Offnungen mit geeigneten Schutzeinrichtungen verschlieRen, damit kein
Reinigungsmittel ins System eindringen kann.
Reinigung

1. Alle Staubablagerungen auf dem Produkt und den benachbarten Anlagentei-
len entfernen.

2. Ggf. andere produktionsbedingte Ablagerungen auf dem Produkt und den
benachbarten Anlagenteilen entfernen.

9.4 Wartung
Unter normalen Umgebungsbedingungen ist das Produkt wartungsfrei.

Hinweise

» Wartungsplan fiir die Gesamtanlage beachten: Aus dem Wartungsplan fiir die
Gesamtanlage und den dort vorgegebenen Wartungsintervallen konnen sich
weitere Wartungsarbeiten ergeben.

9.5 Nach der Instandhaltung

Fiihren Sie nach Abschluss der Instandhaltungstdtigkeiten die folgenden Schritte
durch:

1. Alle Werkzeuge und Geréte aus dem Arbeitsbereich entfernen.



2. Alle angebrachten Barrieren und Hinweise wieder entfernen.

3. Arbeitsbereich reinigen, Fliissigkeiten aufwischen und Arbeitsmaterialien ent-
fernen.

4. Instandhaltungstétigkeiten im entsprechenden Plan protokollieren.

Wenn keine Schédden festgestellt wurden und der Betreiber keine Stérungen ge-
meldet hat, kann das Produkt wieder an die Stromversorgung angeschlossen und
in Betrieb genommen werden.

10 Demontage

Ein Ausbau ist nur erforderlich, wenn das Produkt ausgetauscht, anderenorts ein-
gebaut oder entsorgt werden muss.

10.1 Grundlegende Vorgaben

¢ Sicherstellen, dass ausreichend Platz zur Verfligung steht.

» GroRere Produkt- oder Anlagenteile so sichern, dass sie nicht herunterfallen
oder umkippen kénnen (Unfallschutz).

¢ Niemals unter schwebende Lasten treten (Unfallschutz).

* Sicherstellen, dass die Umgebung wahrend der Demontage nicht durch Fette
oder Schmiermittel verschmutzt wird (Materialschutz).

10.2 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefdhrdungen wahrend der Demontage auszuschlieBen, beachten Sie die
Hinweise zur Sicherheit: siehe Kapitel = 2.6.1. Hinweise zur Sicherheit.

10.3 Vorbereitung
1. Die Gefahrenbereiche absperren (Unfallschutz).
2. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos und spannungsfrei schalten (Unfallschutz).

GEFAHR! Die Anlage langsam entliiften, um unkontrollierte Bewegungen der
Anlagenkomponenten zu vermeiden.

3. Anlage gegen Wiedereinschalten sichern (Unfallschutz).
4. Das Produkt und benachbarte Anlagenteile abkiihlen lassen (Unfallschutz).
5. Schutzkleidung anlegen (Unfallschutz).

11 Entsorgung

Nicht bestimmungsgemdRes Entsorgen des Produkts und der Verpackung fiihrt
zu Umweltverschmutzungen. Rohstoffe kénnen dann nicht mehr wiederverwer-
tet werden.

» Das Produkt und die Verpackung nach den geltenden Landesbestimmungen
entsorgen.

12 Fehlersuche und Fehlerbehebung

Wenn Sie den Fehler nicht beheben kénnen, wenden Sie sich an unsere Kontakt-
adresse (Kontaktdaten: siehe Riickseite).

12.1 Grundlegende Vorgaben

Allgemeine Vorgaben fiir Instandsetzung

e Produkt niemals zerlegen oder umbauen (Unfallschutz, Materialschutz).

» Keine eigenmdchtigen Reparaturversuche durchfiihren (Unfallschutz, Materi-
alschutz).

Zulassige Ersatzteile und Austauschbausatze

e AusschlieBlich Ersatzteile oder Austauschbausatze aus dem Online-Katalog
verwenden (Unfallschutz, Materialschutz).

12.2 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefahrdungen wahrend der Fehlersuche und Fehlerbehebung auszuschlie-

Ren, beachten Sie die Hinweise zur Sicherheit: siehe Kapitel - 2.6.1. Hinweise zur

Sicherheit.
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12.3 Vorgehen

Schritt 1: Anlage priifen

» Bei Stérungen zuerst die Anlage priifen bzw. den Anlagenteil, in den das Pro-
dukt verbaut ist. Folgende Punkte priifen:

 Sind alle Anschliisse mit dem Produkt verbunden?

* Entspricht die Betriebsspannung den Vorgaben? Siehe Kapitel = 13. Techni-
sche Daten.

* Entspricht der Betriebsdruck den Vorgaben? Siehe Kapitel = 13. Technische
Daten.

Schritt 2: Produkt priifen

13 Technische Daten

Dieses Kapitel enthalt einen Auszug der wichtigsten Technischen Daten. Weitere
Technische Daten finden Sie im Online-Katalog.

Allgemein

Spezifikation

Wegmessbereich 32,64,96, 128,160, 192, 224 oder 256 mm

Gehdausewerkstoff SAN, PA glasfaserverstarkt
Umgebungstemperatur ~ -20... +70°C

Schutzart IP67

Zuldssige Schockbelas- 30g,11ms

tung

Zuldssige Schwingbelas- 10 bis 55 Hz, T mm

tung

Leistungsmerkmale
Spezifikation

Abtastintervall 1ms
Auflosung bei 25 °C 0,05 mm
Linearittsfehler 0,3mm
Wiederholgenauigkeit 0,1 mm
Verfahrgeschwindigkeit 3 m/s
Elektrik

Betriebsspannung DC 15..30V
Restwelligkeit <10%
Elektrische Schnittstelle 2 m PUR, Stecker M8x1 (300 mm PUR-Leitung)
Analogausgang Strom 4..20mA
Analogausgang Spannung 0...10V
Uberlastfestigkeit Ja
Kurzschlussfestigkeit Ja
Verpolungsschutz Ja

Max. Lastwiderstand 500 Q
Stromausgang

Min. Lastwiderstand Span- 2,5 kQ
nungsausgang

Ruhestrom ohne Last 25mA
Anzeige LED Gelb
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1 About this documentation

Read this documentation completely, especially chapter = 2. Safety before work-
ing with the product.

These instructions contain important information on the safe and appropriate as-
sembly, operation, and maintenance of the product and how to remedy simple
malfunctions yourself.

1.1

This documentation applies to distance measuring sensors, series SM6.

Documentation validity

This documentation is intended for:
System owners, system planning engineers, machine manufacturers, installers

1.2 Additional documentation

Apart from this documentation, you will not receive any further documentation
on the product or on the system or machine in which the product is installed.

However, observe the following related documents:

e Manufacturer’s system documentation

Additionally always observe the following regulations:

* General, statutory and other binding rules of the European and national laws.
» Applicable regulations for accident prevention and environmental protection.

1.3 Presentation of information

1.3.1 Warnings

Warnings of personal injury and damage to property are highlighted in this docu-
mentation. The measures described to avoid these hazards must be followed.
Display as highlighted box

Warnings that are displayed in the form of highlighted boxes have the following
structure:

A\ SIGNAL WORD

Hazard type and source

Consequences of non-observance
» Precautions

Presentation with highlighted signal word

Instructions and lists often contain warnings that are integrated into the text. In-
line warnings are introduced with a bold signal word:

CAUTION! Do not exceed permissible bending radii.

Meaning of the signal words

Signal word Meaning

Danger Immediate danger to the life and health of persons.
Failure to observe these notices will result in serious health conse-
quences, including death.

Notice Possibility of damage to property or malfunction.

Failure to observe these notices may result in damage to property or
malfunctions, but not in personal injury.

1.3.2 Symbols

Recommendation for the optimum use of our products.
Observe this information to ensure the smoothest possible operation.

2 Safety

2.1 About this chapter

The product has been manufactured according to the accepted rules of current
technology. Even so, there is danger of injury and damage to equipment if the
following chapter and safety instructions of this documentation are not followed.

e Read this chapter and this documentation completely before working with
the product.

¢ Keep this documentation in a location where it is accessible to all users at all
times.
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e Always include the operating instructions when you pass the product onto
third parties.

2.2 Intended use

The product is an electrical system component.

The product was manufactured for the following applications:

* The productis intended for professional use and not for private use.

» The product is exclusively intended to be installed in an end product (such as a
machine or system) or to be assembled with other components to form an
end product.

Application area and location

The product is designed only for use in the following areas:

* Industrial sector

* Only use with AVENTICS actuators with T-slot.

e Only use the productindoors.

INFO: If the product is to be used in a different area: Obtain an individual li-
cense from the relevant authorities or inspection center.

Notes

e The product must first be installed in the machine/system for which the prod-
uct is intended. The product may only then be commissioned.

* Observe the technical data and the specified operating conditions and perfor-
mance limits.

* Intended use also includes having read and understood these instructions in
full, in particular the section on - 2. safety.

2.3 Improper use

Any use other than that described in the section “Intended use” is considered im-
proper and is not permitted.

AVENTICS GmbH is not liable for any damages resulting from improper use. The
operator alone bears the risks of improper use of the product.

2.4 Obligations of the operator

Compliance with regulations

e Observe the regulations for accident prevention and environmental protec-
tion.

e Comply with the national safety rules and regulations.

Basic requlations for use

* Only use the productifitis in perfect working order.
 Follow all the instructions on the product.

e Observe all specifications in the documentation.

* Ensure that the conditions for use meet the requirements for safe use of the
product.

2.4.1

As owner, ensure that identifications and warning signs on the product are clearly
legible.

Identifications and warning signs on the product

2.4.2 Commissioning

The product is installed in an end product (such as a machine or system) or to be
assembled with other components to form an end product. Do not commission
the product until it has been determined that the end product meets the coun-
try-specific provisions, safety regulations, and standards for the application.

2.4.3 Personnel
The owner must ensure that the following prerequisites are complied with:

* Only operating personnel who meet the qualification requirements are used
(see section = 2.5. Personnel qualifications).

» The operating personnel have read and understood this documentation be-
fore working with the product. The operating personnel are regularly trained
and informed about the hazards at work.

 Persons who assemble, operate, disassemble, or maintain products must not
consume any alcohol, drugs, or pharmaceuticals that may affect their ability
to respond.
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2.4.4 C(leaning, maintenance, repair
The owner must ensure that the following prerequisites are complied with:

¢ C(leaningintervals are determined and complied with according to environ-
mental stress factors at the operating site.

e No unauthorized repairs are attempted by employees of the operator if there
is a malfunction.

e Only accessories and spare parts approved by the manufacturer are used to
avoid injuries due to unsuitable spare parts.

2.5 Personnel qualifications

The work described in this documentation requires basic knowledge in the fol-
lowing areas, as well as knowledge of the appropriate technical terms:

¢ Pneumatics
e Electrics

The activities described in this documentation may only be carried out by the fol-
lowing persons:

e by a qualified person or

e byaninstructed person under the direction and supervision of a qualified per-
son

Definition of qualified person

Qualified persons are those who can recognize possible hazards and
institute the appropriate safety measures due to their professional
training, knowledge, and experience, as well as their understanding of
the relevant conditions pertaining to the work to be done. Qualified
persons must observe the rules relevant to the subject area.

2.6 Hazards

The following section gives you an overview of the basic hazards that arise when
working with the product.

2.6.1 Notes on safety

To eliminate risks, observe the following instructions:

A\ DANGER

High danger of injury or death
Non-compliance is very likely to result in serious injury or death.

» Inthe following, observe all specifications marked with “accident preven-
tion”.

NOTICE

Material damage
Non-compliance can lead to material damage and malfunctions.

» Inthe following, observe all specifications marked with “material protec-
tion”.

2.6.2 Danger of injury

Trip hazard due to improperly laid cables and lines

 Lay the cables and lines so that no one can trip over them.

2.6.3 Material damage

Damage due to too high mechanical loads

The product can be damaged by too high mechanical loads.

* Never twist or bend the product, or mount it when it is under tension.
* Do not use the product as a handle or step.

* Do not position any objects on the product.

3 Scope of delivery

* 1xSensor
e 1xOperating instructions
e 1 hexagon screwdriver wrench size 1.3
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4 Transport and storage

4.1 Transporting the product

Hazards during transportation
To eliminate risks during transport, observe the following instructions:

* Proceed with caution and observe the information on the packaging when un-
loading and transporting the packaged product to the destination.

 Ensure that the product cannot fall down before the product is released from
the mountings (accident prevention, material protection).

* Do not stand under suspended loads (accident prevention).

 Take steps to avoid damage when lifting the product (accident prevention,
material protection).

* Heavy products and components must be carried by two people or by one
person with lifting aids (accident prevention, material protection).

* Wear appropriate protective clothing (e.g. sturdy footwear).

4.2 Storing the product

Damage due to incorrect storage

Unfavorable storage conditions can result in corrosion and material deteriora-
tion.

e Comply with the limits: see section = 13. Technical data.
e Only store the product in locations which are dry, cool, and prevent corrosion.
* Avoid direct sunlight.

» Keep the product in the original or delivery packaging until the time of instal-
lation.

* Also observe any additional storage information on the product packaging.

4.3 Returning the product

Proceed as follows to return the product:

1. Ifthe product has already been mounted: Dismount the product (see section
- 10. Dismounting).

2. Package the product in its original packaging.
If the original packaging is no longer available: Select suitable replacement
packaging in consultation with EMERSON (contact details: see back cover).

3. Ifthe product cannot be returned immediately: Observe the storage condi-
tions (see section = 4. Transport and storage).

4. Return the product.

5 Product description

5.1 Brief description

The SM6 is a non-contact analog position sensor whose output signal transfers
the current position of the cylinder piston.

The SM6 distance measuring sensor is not a safety component in terms of the
Machinery Directive.

5.2

Name plate

Identification

Product identification
The ordered product is clearly identified by the material number.

Check the material number to determine whether the delivered product matches
the number on your order confirmation or delivery note.

The material number can be found in these locations:
* AsaQRcode on the cable flag.
* On the adhesive label on the packaging.
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5.3 Product overview

5.3.1 Standard components
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Fig. 1: Dimensions

1 Function indicator 2 Teach-in button

3 Mounting screw

Table 1: Dimensions: Overall length/distance measuring length

L L1
(overall length) (distance measuring length)
SM6-32 45 32
SM6-64 77 64
SM6-96 109 96
SM6-128 141 128
SM6-160 173 160
SM6-192 205 192
SM6-224 237 224
SM6-256 269 256

Table 2: Pin assignment: connection M8x1, 4-pin

Plug Pin Use Cable (color)

M8x1 1 +Vcc: 24V DCsupply Brown

2WH 4 BK 2 Out 1: current signal White
@ 3 GND: reference potential Blue

1BN 3BU 4 Out2:voltage signal Black

Table 3: Pin assignment: connection with free wire ends

Wire color Use

Brown +Vcec: 24V DC supply
White Out 1: current signal
Blue GND: reference potential
Black Out 2: voltage signal

5.3.2 Function and application

The product is a non-contact analog position sensor. The sensor provides an out-
put signal proportional to the cylinder stroke.

The magnet integrated in the cylinder piston generates a magnetic field. This
magnetic field acts on the sensor elements that are arranged along the longitudi-
nal axis of the distance measuring sensor. A special evaluation of the sensor sig-
nals determines the current position of the cylinder piston. For further informa-
tion, see the Technical Information (MNR R412018764).

The measurement range is set to the entire measuring length of the respective
sensor at the factory. The zero point and final value of the measurement range
can be adjusted to the stroke to be measured via a teach-in button. The product
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can be used specifically for measuring a section of the entire cylinder stroke (par-
tial stroke sensor).

If the magnetic piston leaves the sensor’s measurement range, the output signal
is frozen at the most recently measured value until the magnetic piston again en-
ters the measurement range.

As analog output, a voltage and current signal is made available (see - Table 2
and - Table 3).

An in-range display supports assembly of the distance measuring sensor: An LED
lights up when the magnetic piston is within the measurement range.

6 Assembly and installation

Before you start with the installation: Familiarize yourself with the basic specifica-
tions for assembly as early as possible in advance: see sections = 6.1. Planning
and - 6.2. Preparation.

6.1 Planning

In the following, you will read which basic requirements must be met so that you
can successfully and safely assemble the product.

Do not carry out the preparation and installation steps until you have successfully
completed the planning.

6.1.1
The following specifications apply to the assembly of all products.

Basic requirements

Installation-specific requirements

» Observe the set-up regulations in the country of use.

e Assembly only by qualified personnel (see section = 2.5. Personnel qualifica-
tions).

Ambient conditions

e Only use the product in non-aggressive industrial atmospheres (explosion
protection). Only then can explosion protection be guaranteed.

e Comply with the limits (accident prevention, material protection). Limits: see
section = 13. Technical data.

* If the ambient air contains aggressive substances: Get in touch with our con-
tact address to determine whether use of the product is still possible (contact
data: see back cover).

e Letthe product acclimatize for a few hours before installation. Otherwise wa-
ter may condense in the housing.
Accessibility

Install the product in the system part so that the following connections and oper-
ating parts are always accessible or have enough room:

* Electrical connections
e Pneumatic connections
e (Cable and tubing

6.1.2 Notes on safety

To eliminate risks during assembly, observe the notes on safety: see section
- 2.6.1. Notes on safety.

6.1.3 Installation conditions

The installation conditions include the specifications that apply specifically to the
product family that your product belongs to.

General requirements

* Make sure that the product is installed in a manner that protects it from all
types of mechanical loads.

* Install the product in an area protected from UV radiation.

Product-specific requirements
Mounting orientation: see section = 13. Technical data.

Use a power source in compliance with [EC/DIN EN 60204-1.

* Avoid ferritic components in the immediate vicinity of the product.
Strong external magnetic fields (e.g. welding devices) or ferromagnetic add-
on parts located in the area of the proximity switch could possibly impair the
product function.
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6.1.4 Required accessories, materials and tools

Mounting material

If you use AVENTICS mounting material, see the online catalog for the relevant
data. Important information for assembly:

e Dimensions

* Tightening torques: Observe the values in the online catalog.

If no information is given on tightening torques or you use your own mounting
material, the generally recognized rules of technology apply to assembly.
Tool

e 1 hexagon screwdriver wrench size 1.3

Accessory parts

Depending on the chosen configuration and the application, additional compo-
nents are required to integrate the product into the system and the system’s con-
trol.

6.2 Preparation

6.2.1 Notes

* Do not carry out any work on the system during preparation (accident preven-
tion).

6.2.2 Unpacking and checking the product
1. Unpacking the product.

2. Check the material number to see if the product matches your order.
The material number can be found on the housing of the product.

3. Check the product for transport and storage damage.
Do not install a damaged product. Return damaged products together with
the delivery documents (address: see back cover).

4. Prepare required accessories, materials and tools.

6.2.3 Implementing safety measures

Procedure
All work has to be prepared as follows:
1. Close off dangerous areas (accident prevention).

2. Make sure the system or system part is not under pressure or voltage (acci-
dent prevention).

3. Protect the system against being restarted (accident prevention).

4. Allow the product and adjacent system parts to cool down (accident preven-
tion).

5. Wear protective clothing (accident prevention).

6.3 Installation

6.3.1 Assembling the distance measuring sensor

Procedure

1. Insert the sensor (1) into the T-slot (2) from above using a light swivel motion
(3) and fix it with the hexagon screwdriver.

2. Connect the sensor to a suitable power supply (see section = 13. Technical
data and the following figures).
The sensor has both an analog voltage output (0 ... 10 V) and a current output
(4...20 mA).
The sensor only activates the output that is switched.

G 1 ~8N R
/
AN S
u \4 D N I
2 WH
M
I I‘l D /
RL
3 ~BU _
/ -
Fig. 3: Plug assignment
I T
BN —‘—:—- U=24VDC
e
WH ——————mm | (4..20mA)
P4
BK =t U,,,(0...10V)
E
BU —————f—am GND
________ 1

M,= 0,251 Nm 3

\ M,=0,25"%"Nm %

Fig. 2: Assembling the SM6 distance measuring sensor

1 Sensor 2 T-slot

3 Detailed view: assembly position
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Fig. 4: Cable wires

During assembly, the axial orientation of the sensor can be supported by the in-
range display. The LED flashes or lights up when the magnetic piston is in the dis-
tance measuring sensor’s permissible measurement range.

3. Move the sensor in axial direction until it records the entire stroke range to be
measured.

4. Fixthe sensor in the adjusted position by tightening the two mounting screws
equally.
Tightening torque M, =0.25+ 0.1 Nm

5. Check whether the sensor records the stroke range to be measured: In-range
display (LED) must light up.

6. Ifthein-range display does not light up: Re-align the axial orientation of the
sensor.

INFO: An exact axial alignment is the prerequisite for all further steps.

7 Commissioning

Follow the steps below to carry out commissioning.

7.1 Basicrequirements

Personnel qualifications

Commissioning only by qualified personnel (see section = 2.5. Personnel qualifi-

cations).

Limits

e Comply with the limits (accident prevention, material protection). Limits: see
section = 13. Technical data.

7.2 Notes on safety

To eliminate risks during commissioning, observe the notes on safety: see section
- 2.6.1. Notes on safety.
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7.3 Preparation

General requirements

* Ensure that the system is in a defined state before switching it on (danger of
accidents).
If the system is not in a defined state, switching on the pneumatics can lead to
uncontrolled movements of the actuators.

* Only commission the product after it has been completely assembled as well
as correctly connected, and after it has been properly tested.

7.4 Step-by-step commissioning

If you have carried out and completed all preparation work, you can commission
the system.

Optional: Adjusting the measurement range (see section = 7.4.1. Adjusting the
measurement range).

7.4.1 Adjusting the measurement range

e The maximum permissible measurement range is set as standard.
The measurement range is only adjusted via the teaching-in
process.

 |fthe magnetic piston is outside of the measurement range during
the adjustment process, this is indicated by an increased flashing
frequency and the teach-in process is aborted.

» Ateach-in process that is not completed successfully is aborted af-
ter 90 s (timeout). The most recently set measurement range is
maintained.

Adjusting the measurement range as described below is optional.

Fig. 5: Teaching in zero point (A) | teaching in end point (B)

Procedure

1. Move the magnetic piston to the position for the zero point.

. Checkif LED lights up (magnetic piston is in the measurement range).
. Press and hold the teach-in button until the LED flashes (t=3's).

. To save the zero point: release the button.
(Flashing LED indicates that the end point still has to be set.)

. Move the magnetic piston to the position for the end point.
. Briefly press and hold the teach-in button (t=15s).

H W N

. To save the end point: release the button.

J N o w

If the LED lights up, measurement range adjustment is completed.
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8 Operation

8.1 Basicrequirements

The following points must be observed during operation.

General requirements

* Do not touch the product or any connected parts during operation (accident
prevention).

* Never switch off, modify or bypass safety devices.

Limits

e Comply with the limits (accident prevention, material protection). Limits: see
section = 13. Technical data.

Make sure that there are no ferromagnetic sources near the product (material

protection).

Service

e (Carry out service work in the designated time intervals: see section = 9. Ser-
vice.

In case of malfunctions during operation

* In case of a malfunction that presents an immediate danger for employees or
systems: Switch off product.

* Carry out analysis and troubleshooting of malfunctions according to the fol-
lowing specifications: see section = 12. Troubleshooting.

* If amalfunction cannot be remedied: Inform the customer service. Contact
data: see back cover.

8.2 Checking the zero point and end point adjustment

IJu
20 mA/‘
10V '+ I
A
g
4mA[ 2
‘ -3
1 2 2

Fig. 6: Sensor characteristic curve (1: zero point; stroke = O [ 2: end point; stroke
= max. extended)

» After approaching the zero point, a value of U = approx. 0 V or | = ap-
prox. 4 mAis present at the corresponding output pin.

 After approaching the end point, a value of U =approx. 10 V or | = ap-
prox. 20 mA is present at the corresponding output pin.

In both positions, the LED must light up yellow. If the LED does not light up yel-
low, the measurement range must be re-adjusted. In this case, the sensor must
be reset to factory settings. See section - 8.3. Resetting measurement range to
factory settings.

8.3 Resetting measurement range to factory settings

» Press and hold the teach-in button (t =5 s) until the permanent LED signal is
displayed.

= The sensor has been reset to the factory settings.

9 Service

The following operation-related activities are necessary to ensure safe use of the
product with minimal wear and tear:

* Inspection, see section = 9.2. Inspection

* Cleaning, see section = 9.3. Cleaning

* Maintenance, see section = 9.4. Maintenance
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9.1 Notes on safety

To eliminate risks during service, observe the notes on safety: see section
- 2.6.1. Notes on safety.

9.2 Inspection

During inspection, check the product for damage and contamination at regular
intervals.

9.2.1 General requirements

Use in normal ambient conditions

¢ Inspection interval: The product must be checked monthly.

* The operator is responsible for inspection of the product and the overall sys-
tem.

Use in aggressive ambient conditions

Aggressive ambient conditions include, for example:

e High temperatures

* Heavy accumulation of dirt

e Proximity to grease-dissolving liquids or vapors

Aggressive ambient conditions lead to further requirements for inspection:

e Adapt the inspection interval for seals to the ambient conditions.

NOTICE! Seals age faster under aggressive ambient conditions. Defective
seals will lead to pneumatic leaks and non-compliance with the degree of pro-
tection. Inspect seals more frequently.

* Enterthe adapted inspection intervals in the system-specific maintenance
plan (accident prevention, material protection).

9.2.2 Procedure

Preparation
All work has to be prepared as follows:
1. Close off dangerous areas (accident prevention).

2. Make sure the system or system part is not under pressure or voltage (acci-
dent prevention).

3. Protect the system against being restarted (accident prevention).

4. Allow the product and adjacent system parts to cool down (accident preven-
tion).

5. Wear protective clothing (accident prevention).

Visual inspection

Visually inspect for integrity.

Detailed inspection

» Checkidentifications and warnings on the product: Labels and identifications
must be legible (accident prevention, material protection).
Replace hard-to-read labels or identification immediately.

e Checkthe seals.

¢ Check to make sure that all fittings are properly connected.
» Check the safety devices on the system.

e Checkthe product functions.

9.3 Cleaning

9.3.1 General requirements

Cleaning intervals

» The system owner specifies the cleaning intervals in line with the ambient
conditions at the operating site.

e Observe the information in the system documentation.
Aids
e Only clean the product with damp cloths.

e Only use water for cleaning and a mild detergent, if necessary (material pro-
tection).

Notes

Penetrating fluids destroy seals and cause damage to the product.
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9.3.2 Procedure

Preparation
All work has to be prepared as follows:
1. Close off dangerous areas (accident prevention).

2. Make sure the system or system part is not under pressure or voltage (acci-
dent prevention).

3. Protect the system against being restarted (accident prevention).

4. Allow the product and adjacent system parts to cool down (accident preven-
tion).

5. Wear protective clothing (accident prevention).

6. Close all openings with suitable safety devices so that no cleaning agent can
enterinto the system.

Cleaning

1. Remove all dust deposits from the product and the adjacent system parts.

2. If necessary, remove other production-related deposits from the product and
the adjacent system parts.

9.4 Maintenance

In normal ambient conditions, the product is maintenance-free.

Notes

* Observe the maintenance plan for the overall system: Further maintenance
tasks may result from the maintenance plan for the overall system and the
maintenance intervals specified therein.

9.5 Afterservice

After completion of the service work, carry out the following steps:

1. Remove all tools and devices from the work area.

2. Remove allinstalled barriers and notices.

3. Clean the work area, mop up any liquids and remove work materials.
4. Log any service work in the respective plan.

If no damage has been detected and the operator has not reported any malfunc-
tions, the product can be reconnected to the power supply and put back into op-
eration.

10 Dismounting

Disassembly is only required if the product has to be exchanged, installed in a dif-
ferent location or disposed off.

10.1 Basic requirements

* Make sure that there is sufficient space.

e Secure larger product or system parts so that they cannot fall down or topple
(accident prevention).

e Do not stand under suspended loads (accident prevention).

* Make sure that the environment is not contaminated with grease or lubricants
during disassembly (material protection).

10.2 Notes on safety

To eliminate risks during disassembly, observe the notes on safety: see section
- 2.6.1. Notes on safety.

10.3 Preparation

1. Close off dangerous areas (accident prevention).

2. Make sure the system or system part is not under pressure or voltage (acci-
dent prevention).

DANGER! Slowly exhaust the system to avoid uncontrolled movements of the
system components.

3. Protect the system against being restarted (accident prevention).

4. Allow the product and adjacent system parts to cool down (accident preven-
tion).
5. Wear protective clothing (accident prevention).
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11 Disposal

Improper disposal of the product and packaging will lead to pollution of the envi- _Electricalinterface 2m PUR, plug M8x1 (300 mm PUR cable)
ronment. Furthermore, the materials can no longer be recycled. Analog currentoutput  4... 20 mA
» Dispose of the product and the packaging in accordance with the applicable Analog voltageoutput  0...10V

national regulations. Overload resistance Yes

Short circuit resistance Yes

Reverse polarity protec-  Yes

. tion
12 Trou bIeShOOtI ng Max. load resistance, cur- 500 Q
If you cannot remedy a malfunction, get in touch with our contact address (con- rent output
tact data: see back cover). Min. load resistance, volt- 2.5 kQ
age output
12.1 Basic requirements Quiescent current without 25 mA
: load
General requirements for repair LED display Yellow
» Never dismantle or convert the product (accident prevention, material pro-
tection).

» Do not carry out any unauthorized repair attempts (accident prevention, ma-
terial protection).
Permissible spare parts and reconditioning kits

e Only use spare parts and reconditioning kits from the online catalog (accident
prevention, material protection).

12.2 Notes on safety

To eliminate risks during troubleshooting, observe the notes on safety: see sec-
tion = 2.6.1. Notes on safety.

12.3 Procedure

Step 1: Check the system

» In case of malfunctions, first check the system or the system part where the
product is installed. Check the following items:

* Are all connections connected to the product?

» Does the operating voltage comply with the requirements? See section
- 13. Technical data.

e Does the operating pressure comply with the requirements? See section
- 13. Technical data.

Step 2: Check the product

13 Technical data

This section contains an excerpt of the most important technical data. Further
technical data can be found in the online catalog.

General
Specifications

Distance measurement 32,64, 96,128,160, 192,224 or 256 mm

range

Housing material SAN, PA fiberglass reinforced
Ambient temperature -20...+70°C

Degree of protection P67

Permissible shock load 30g,11ms

Permissible vibration load 10to 55 Hz, 1 mm

Performance data

Specifications

Sampling interval 1ms
Resolution at 25 °C 0.05mm
Linearity error 0.3mm
Repeatability 0.1mm
Traversing speed 3m/s
Electrics

Specifications

DC operating voltage 15...30V

Residual ripple <10%
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1 A propos de cette documentation
Lire entierement la présente documentation et en particulier le chapitre - 2. Sé-
curité avant de travailler avec le produit.

Cette notice d’instruction contient des informations importantes pour monter,
utiliser et entretenir le produit de maniére stire et conforme, ainsi que pour pou-
voir éliminer soi-méme de simples interférences.

1.1 Validité de la documentation

Cette documentation s’applique aux capteurs de déplacement de la série SM6.
Cette documentation s’adresse a :

Exploitants d’installation, planificateurs d’installations, fabricants de machines,
monteurs

1.2 Documentation supplémentaire

En dehors de cette documentation, aucune autre documentation ne sera fourni
sur le produit ou sur le systéme/machine dans lequel le produit est installé.

Veuillez toutefois observer la documentation applicable suivante :
e Documentation d’installation du fabricant
Dispositions a respecter systématiquement :

¢ Lesdispositions légales ainsi que toute autre réglementation a caractére obli-
gatoire en vigueur et généralement applicable en Europe ainsi que dans le
pays d’utilisation.

e Les consignes de prévention d’accidents et de protection de I’environnement
applicables.

1.3 Présentation des informations

1.3.1

Les avertissements relatifs a des dommages corporels ou matériels sont mis en
évidence dans cette documentation. Les mesures décrites pour éviter les dangers
doivent étre respectées.

Mises en garde

Représentation en tant qu’encadré visible

Les avertissements se présentant sous la forme d’encadrés visibles ont la struc-
ture suivante :

Type et source de danger
Conséquences en cas de non-respect
» Mesures permettant d’éviter le danger

Représentation avec mention d’avertissement surlignée

Dans les instructions et énumérations, les avertissements sont souvent intégrés
au texte. Les avertissements intégrés sont introduits par une mention d’avertisse-
mentengras:

ATTENTION! Ne pas dépasser les rayons de courbure admissibles.

Signification des mots-clés

MOT-CLE Signification

Danger Danger imminent menagant la vie et la santé de personnes.
Le non-respect de ces consignes entraine de lourdes répercussions
sur la santé, voire la mort.

Remarque Possibilité de dommages matériels ou de dysfonctionnements.

Le non-respect de ces consignes peut entrainer des dommages ma-
tériels ou des dysfonctionnements, mais pas de dommages corpo-
rels.

1.3.2 Symboles

Recommandation pour une utilisation optimale de nos produits.

Respecter ces informations afin de garantir le meilleur fonctionne-
ment possible.
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2 Sécurité

2.1 Apropos de ce chapitre

Le produit a été fabriqué selon les regles techniques généralement reconnues.
Des dommages matériels et corporels peuvent néanmoins survenir si ce chapitre
de méme que les consignes de sécurité ne sont pas respectés.

* Lire ce chapitre ainsi que la présente documentation attentivement et com-
pletement avant d’utiliser le produit.

» Conserver cette documentation de sorte que tous les utilisateurs puissenty
accéder a tout moment.

* Toujours transmettre le produit a de tierces personnes accompagné des do-
cumentations nécessaires.

2.2 Utilisation conforme

Le produit est un composant d’installation électrique.

Le produit a été fabriqué pour les applications suivantes :

e Le produit est destiné a un usage professionnel et non a un usage privé.

* Le produit est exclusivement destiné a étre incorporé dans un produit final
(par exemple une machine/une installation) ou a étre assemblé avec d’autres
composants pour former un produit final.

Domaine d’application et lieu d’utilisation

Le produit est exclusivement destiné a étre utilisé dans les domaines suivants :

* Domaine industriel

 Utilisation uniquement avec des actionneurs AVENTICS a rainure en T.

» Utiliser le produit exclusivement a I'intérieur.

Sile produit doit étre utilisé dans un autre domaine : obtenir une approbation
individuelle de I’autorité compétente ou de I'organisme de contrdle.

Remarques

* Le produit doit d’abord étre installé dans la machine/l’installation a laquelle il
est destiné. Ce n’est qu’ensuite que le produit peut étre mis en service.

* Respecter les données techniques ainsi que les conditions de fonctionnement
et les limites de puissance indiquées.

 L’utilisation conforme implique également que cette notice, et en particulier
le chapitre = 2. Sécurité, ait été lue dans son intégralité.

2.3 Utilisation non conforme

Toute utilisation autre que celle décrite dans I'usage prévu n’est pas conforme a
I’'usage prévu et n’est donc pas autorisée.

AVENTICS GmbH décline toute responsabilité pour les dommages résultant
d’une utilisation inappropriée. Les risques liés a une utilisation inappropriée in-
combent uniquement a I’exploitant.

2.4 Obligations de I’exploitant

Respect des prescriptions

» Observer les prescriptions valables en matiére de prévention des accidents et
de protection de I’environnement.

* Respecter les prescriptions et dispositions de sécurité du pays d’utilisation.

Prescriptions générales pour I'utilisation

» Nutiliser le produit que lorsqu’il est en parfait état technique.
* Respecter toutes les remarques figurant sur le produit.

* Respecter toutes les directives de la documentation.

e S’assurer que les conditions d’utilisation répondent aux exigences d’une utili-
sation sire du produit.

2.4.1

En tant qu’exploitant, s’assurer que les marquages et les avertissements sur le
produit sont toujours clairement lisibles.

Marquages et panneaux d’avertissement sur le produit

2.4.2 Mise en service

Le produit est incorporé dans un produit final (par exemple une machine/une ins-
tallation) ou assemblé avec d’autres composants pour former un produit final. Ne
pas mettre le produit en service tant qu’il n’a pas été déterminé que le produit fi-
nal est conforme aux dispositions nationales, aux regles de sécurité et aux
normes de I'application.
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2.4.3 Personnel

L’exploitant doit s’assurer que les exigences suivantes sont respectées :

Il est fait appel uniquement a du personnel d’exploitation qui répond aux exi-
gences de qualification (voir chapitre - 2.5. Qualification du personnel).

Le personnel d’exploitation a lu et compris cette documentation avant de tra-
vailler avec le produit. Le personnel d’exploitation recoit réguliérement une
formation et est informé des dangers encourus dans le cadre du travail.

Les personnes chargées du montage, du fonctionnement, du démontage ou
de la maintenance du produit ne sont pas sous I’influence de Ialcool, d’autres
drogues ou de médicaments qui affectent leur capacité de réaction.

2.4.4 Nettoyage, maintenance et réparation
L’exploitant doit s’assurer que les exigences suivantes sont respectées :

Les intervalles de nettoyage sont déterminés et observés en fonction des
contraintes environnementales sur le lieu d’utilisation.

Siun défaut survient, le personnel de I’exploitant ne procédera a aucune ten-
tative de réparation non autorisée.
Seuls des accessoires et des pieces de rechange approuvés par le fabricant

sont utilisés afin d’exclure toute mise en danger des personnes due a des
pieces de rechange inadaptées.

2.5 Qualification du personnel

Les activités décrites dans cette documentation nécessitent des connaissances

d
n

e base dans les domaines suivants ainsi que la connaissance des termes tech-
iques associés :

Pneumatique
Electrique

Les activités décrites dans cette documentation ne peuvent étre réalisées que par
les personnes suivantes :

Par une personne qualifiée ou

Par une personne instruite sous la direction et la supervision d’une personne
qualifiée

Définition du terme Personne qualifiée

Une personne qualifiée est une personne qui, sur la base de sa forma-
tion technique, de ses connaissances et de son expérience ainsi que de
sa connaissance des réglementations applicables, est capable d’éva-
luer le travail qui lui est confié, de reconnaitre les risques éventuels et
de prendre les mesures de sécurité appropriées. Une personne quali-
fiée doit se conformer aux regles techniques pertinentes.

2.6 Sources de danger

La section suivante donne un apercu des dangers de base qui se présentent lors

d

u travail avec le produit.

2.6.1 Consignes relatives a la sécurité

Afin d’exclure tout danger, respecter les consignes suivantes :

A\ DANGER

Risque élevé de blessure ou mort

Le non-respect est trés susceptible d’entrainer des blessures graves, voire la
mort.

» Dans ce qui suit, respecter toutes les instructions marquées « Prévention
des accidents ».

AVIS

Dommages matériels

Le non-respect peut entrainer des dommages matériels et des dysfonctionne-
ments.

» Dans ce qui suit, respecter toutes les instructions marquées « Protection du
matériel ».

2.6.2 Risque de blessure

Risque de trébuchement dii a des cables et conduites mal posés

Poser les cables et les conduites d’air comprimé de maniere a éviter tout
risque de trébuchement.
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2.6.3 Dommages matériels

Dommages dus a des charges mécaniques excessives

Des charges mécaniques excessives peuvent endommager le produit.

Ne jamais tordre, plier ou fixer le produit sous tension.
Ne pas utiliser le produit en guise de poignée ou de marchepied.
Ne pas placer d’objets sur le produit.

Fourniture
1x Capteur
1 Notice d’instruction
1x tournevis a téte hexagonale, ouverture de clé 1,3

4 Transport et stockage

4.1 Transport du produit

Dangers pendant le transport

Afin d’exclure tout danger pendant le transport, observer les consignes sui-
vantes:

Lors du déchargement et du transport du produit emballé jusqu’a sa destina-
tion, procéder avec prudence et respecter les informations figurant sur I’'em-
ballage.

S’assurer que le produit ne puisse pas tomber avant que le produit ne soit libé-
ré des fixations (prévention des accidents, protection du matériel).

Ne jamais se placer sous des charges en suspension (prévention des acci-
dents).

Prendre les précautions nécessaires pour éviter tout dommage lors du soulé-
vement du produit (prévention des accidents, protection du matériel).

Les produits et composants lourds doivent étre transportés par deux per-
sonnes ou par une personne avec des engins de levage (prévention des acci-
dents, protection du matériel).

Porter des vétements de protection adaptés (par exemple chaussures de sé-
curité).

4.2 Stockage du produit

Endommagement di a un stockage incorrect

Des conditions de stockage défavorables peuvent entrainer la corrosion et le
vieillissement des matériaux.

Respecter les valeurs limite : voir chapitre = 13. Données techniques.

Ne stocker le produit que dans des endroits secs, frais et protégés contre la
corrosion.

Eviter les rayons directs du soleil.

Conserver le produit dans son emballage d’origine ou de livraison jusqu’au
moment de l'installation.

Le cas échéant, respecter les autres instructions de stockage figurant sur I’'em-
ballage du produit.

4.3 Retour du produit

Pour retourner le produit, procéder comme suit :

1.

Si le produit est déja monté : démonter le produit (voir chapitre = 10. Dé-
montage).

. Emballer le produit dans son emballage d’origine.

Sil’emballage d’origine n’est plus disponible : en accord avec EMERSON, choi-
sir un emballage de remplacement adapté (coordonnées : voir au dos).

. Sile produit ne peut pas étre renvoyé immédiatement : tenir compte des

conditions de stockage (voir chapitre = 4. Transport et stockage).

. Retourner le produit.
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5 Description du produit

5.1 Breve description

Le SM6 est un capteur de position analogique sans contact dont le signal de sor-
tie transmet la position actuelle du piston du vérin.

Le capteur de déplacement SM6 n’est pas un composant de sécurité au sens ot
I’entend la directive sur les machines.

5.2 Marquage et identification
Plaque signalétique

Identification du produit

Le produit commandé est identifié de maniére univoque au moyen de la réfé-
rence.

Utiliser la référence pour vérifier si le produit livré correspond au numéro figurant
sur la confirmation de commande ou le bon de livraison.

Vous trouverez la référence a ’'emplacement suivant :
e Entant que code QR sur I’étiquette du cdble.
e Surl’étiquette adhésive de I'emballage.

5.3 Apercu du produit

5.3.1 Composants standard

1 2
d @
3/ O&m-hnk I 3 de&)‘gs"l
5N
[T — ~
 — ®-CE - <
O — —
[ o
L " %,8
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B fo%
=
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Fig. 1: Dimensions

1 Affichage du fonctionnement
3 Vis de fixation

2 Touche d’apprentissage

Tab. 1: Dimensions : longueur totale [ longueur de déplacement

L L1
(longueur totale) (longueur de déplacement)
SM6-32 45 32
SM6-64 77 64
SM6-96 109 96
SM6-128 141 128
SM6-160 173 160
SM6-192 205 192
SM6-224 237 224
SM6-256 269 256

Tab. 2: Affectation des broches : connecteur M8x1, a 4 poles

Connecteur Broc Utilisation Cable (couleur)
he
M8x1 1 +Vcc:alimentation 24V CC Marron
2 Out1:signal de courant Blanc
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Broc Utilisation
he

3 GND: potentiel de référence  Bleu

Connecteur
2WH 4 BK
1BN @3 BU

Tab. 3: Affectation des broches : connecteur avec extrémités de fils libres

Couleur des fils Utilisation

Cable (couleur)

4 Out2:signal de tension Noir

Marron +Vcc : alimentation 24 V CC
Blanc Out 1:signal de courant
Bleu GND : potentiel de référence
Noir Out 2 : signal de tension

5.3.2 Fonction et application

Le produit est un capteur de position analogique sans contact. Le capteur émet
un signal de sortie proportionnel a la course du vérin.

L’aimant intégré au piston du vérin génére un champ magnétique agissant sur les
éléments de détection situés dans le capteur de déplacement, le long de I’axe
longitudinal. L’évaluation spéciale des signaux générés par les capteurs permet
de déterminer la position actuelle du piston du vérin. Pour plus d’informations :
voir Informations techniques (MNR R412018764).

La plage de mesure est paramétrée par défaut sur toute la longueur de mesure
des divers capteurs. Il est possible d’adapter le point zéro et la valeur finale de la
plage de mesure a la course devant étre mesurée a I’aide d’une touche d’appren-
tissage. Le produit peut étre utilisé pour mesurer de maniére ciblée une partie de
la course totale du vérin (capteur de course partielle).

Lorsque le piston magnétique sort de la plage de mesure du capteur, le signal de
sortie reste bloqué sur la derniére valeur mesurée jusqu’a ce que le piston ma-
gnétique soit de nouveau dans la plage de mesure.

Le signal analogique est disponible sous forme de signal de tension ou de courant
(voir = Tab. 2 et = Tab. 3).

Le montage du capteur de déplacement est facilité par I’affichage de plage : une
LED s’allume lorsque le piston magnétique se trouve dans la plage de mesure.

6 Montage etinstallation

Avant de commencer I'installation : se familiariser le plus tot possible avec les
spécifications de base pour le montage : voir chapitres = 6.1. Planification et
- 6.2. Préparation.

6.1 Planification

La section qui suit indique les conditions de base obligatoires pour assembler le
produit avec succes et en toute sécurité.

Ne pas effectuer les étapes de préparation et d’installation tant que la planifica-
tion n’est pas terminée.

6.1.1
Les spécifications suivantes s’appliquent au montage de tous les produits.

Spécifications de base

Spécifications pour le montage

* Respecter les conditions de mise en place du pays d’utilisation.

» Montage uniquement par un personnel qualifié (voir chapitre - 2.5. Qualifi-
cation du personnel).

Conditions ambiantes

» Nutiliser le produit que dans une atmosphere industrielle normale (protec-
tion contre les explosions). C’est le seul moyen de garantir la protection
contre les explosions.

* Respecter les valeurs limite (prévention des accidents, protection du maté-
riel). Valeurs limite : voir chapitre - 13. Données techniques.

* Sides substances agressives sont présentes dans I’air ambiant : nous contac-
ter (coordonnées : voir au dos) pour savoir s’il est possible d’utiliser le produit.

e Laisser le produit s’acclimater pendant quelques heures avant de I'installer. Si-
non, de la condensation peut se former dans le boitier.
Accessibilité

Installer le produit dans la partie systeme de maniére a ce que les raccords et les
éléments de commande suivants soient toujours accessibles ou disposent d’un
espace suffisant :
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e Raccords électriques
* Raccords pneumatiques
e Cables et flexibles

6.1.2 Consignes relatives a la sécurité

Afin d’exclure tout danger pendant le montage, respecter les consignes relatives
ala sécurité : voir chapitre = 2.6.1. Consignes relatives a la sécurité.

6.1.3 Conditions d’installation

Les conditions d’installation comprennent les spécifications qui s’appliquent en
particulier a la famille de produits a laquelle le produit appartient.
Spécifications générales

e S’assurer que le produit est installé a I’abri de toute contrainte mécanique.

* Installer le produit a I'abri des rayons UV.

Spécifications pour le produit
¢ Position de montage : voir chapitre = 13. Données techniques.
* Utiliser une source de courant prescrite par la norme IEC/DIN EN 60204-1.

 Eviter tout composant ferritique a proximité immédiate du produit.
De forts champs magnétiques externes (par ex. des installations de soudure)
ou des composants ferromagnétiques se situant directement dans la zone de
détection peuvent perturber le fonctionnement du produit.

6.1.4 Accessoires, matériel et outils requis

Matériel de fixation

Si du matériel de fixation AVENTICS est utilisé, prendre les données correspon-
dantes dans le catalogue en ligne. Les éléments importants pour le montage
sont:

* Dimensions

e Couplesde serrage : respecter les valeurs préconisées dans le catalogue en
ligne.

Si aucune information n’est donnée sur les couples de serrage ou un matériel de

fixation personnel est utilisé, les regles techniques généralement reconnues s’ap-

pliquent au montage.

Outils

¢ 1xtournevis a téte hexagonale, ouverture de clé 1,3

Accessoires

Selon la configuration choisie et I"application, vous aurez besoin d’autres compo-
sants pour intégrer votre produit dans Iinstallation et sa commande.

6.2 Préparation

6.2.1 Remarques

* Pendant les préparations, ne pas procéder a des travaux sur I'installation (pré-
vention des accidents).

6.2.2 Déballage et vérification du produit
1. Déballer le produit.

2. Al'aide de la référence, vérifier si le produit correspond a votre commande.
La référence figure sur le boitier du produit.

3. Vérifier le produit quant a des endommagements dus au transport et au sto-
ckage.
Un produit endommagé ne doit pas étre monté. Renvoyer les produits en-
dommagés avec les documents de livraison (adresse : voir au dos).

4. Préparer les accessoires, le matériel et les outils requis.

6.2.3 Exécution des mesures préventives

Procédure
Tous les travaux doivent étre préparés comme suit :
1. Délimiter les zones dangereuses (prévention des accidents).

2. Mettre I'installation et/ou la partie de I'installation hors pression et hors ten-
sion (prévention des accidents).

3. Sécuriser I'installation contre toute remise en marche (prévention des acci-
dents).
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4. Laisser refroidir le produit et les parties voisines de I’installation (prévention
des accidents).

5. Porter des vétements de protection (prévention des accidents).
6.3 Pose

6.3.1 Montage du capteur de déplacement

M,=0,25'%1Nm

—

Fig. 2: Montage du capteur de déplacement SM6

1 Capteur 2 RainureenT

3 Vue détaillée : position de montage

Procédure

1. Insérerle capteur (1) par le haut dans la rainure en T (2) en le faisant Iégére-
ment pivoter (3) et le fixer a I'aide du tournevis a téte hexagonale.

2. Raccorder le capteur a une source d’alimentation adaptée (voir chapitre
- 13. Données techniques et les illustrations suivantes).
Le capteur dispose d’une sortie de tension analogique (0 ... 10 V) ainsi que
d’une sortie de courant (4 ... 20 mA).
Le capteur n’active que la sortie qui est cablée.

c 1 OBN )
RL
4 BK
ul” D O—_
2 WH
=) O )
3 BU )
O ! _

Fig. 3: Affectation des connecteurs

I

BN —(—:—- U=24VCC
1
1 2

WH —:—- Iyt (4 ... 20 MA)
1
I 4

BK —I—- Uot(0...10V)
1
1
HEE

B ——————q—am GND

Fig. 4: Fils de cables

Lors du montage, Iaffichage de plage permet de régler aisément 'orientation
axiale du capteur. La LED clignote ou s’allume lorsque le piston magnétique se
trouve dans la plage de mesure admise du capteur de déplacement.

3. Déplacer le capteur dans le sens axial jusqu’a ce qu’il ait détecté la totalité de
la plage de course a mesurer.

4. Fixer le capteur dans la position ajustée en serrant les deux vis de fixation de
maniere uniforme.
Couple de serrage M, = 0,25 + 0,1 Nm
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5. S’assurer que le capteur détecte bien la plage de course a mesurer : I'affichage
de plage (LED) doit s’allumer.

6. Silaffichage de plage ne s’allume pas : régler a nouveau I’orientation axiale
du capteur.

L’orientation axiale précise du capteur est la condition préalable pour toutes
les étapes suivantes.

7 Mise en service

Effectuer la mise en service selon les étapes décrites ci-apres.

7.1 Spécifications générales

Qualification du personnel

Mise en marche uniquement par un personnel qualifié (voir chapitre = 2.5. Quali-
fication du personnel).

Valeurs limite

» Respecter les valeurs limite (prévention des accidents, protection du maté-
riel). Valeurs limite : voir chapitre = 13. Données techniques.

7.2 Consignes relatives a la sécurité

Afin d’exclure tout danger pendant la mise en marche, respecter les consignes re-
latives a la sécurité : voir chapitre - 2.6.1. Consignes relatives a la sécurité.

7.3 Préparation

Spécifications générales

e S’assurer que le systeme est dans un état défini avant de le mettre en marche
(risque d’accident).
Sile systéme se trouve dans un état indéfini, des mouvements incontrélés des
actionneurs peuvent se produire lors de la mise en marche de la partie pneu-
matique.

* Ne mettre le produit en service que lorsqu’il est completement monté, cor-
rectement raccordé et apres I'avoir testé.

7.4 Mise en service progressive

Lorsque les préparations sont terminées, I'installation peut étre mise en service.

En option : réglage de la plage de mesure (voir chapitre = 7.4.1. Réglage de la
plage de mesure).

7.4.1 Réglage dela plage de mesure

* Laplage de mesure la plus large possible est réglée par défaut. La
plage de mesure n’est modifiée qu’une fois qu’un apprentissage
est effectué.

« Sile piston magnétique se trouve hors de la plage de mesure lors
de la procédure de réglage, la LED accélere sa fréquence de cligno-
tement et la procédure d’apprentissage est interrompue.

* Une procédure d’apprentissage incomplete est interrompue apreés

90 s (temporisation). Dans ce cas, la derniére plage de mesure pa-
ramétrée est conservée.

Le réglage de la plage de mesure décrit ci-dessous est facultatif.
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Fig. 5: Apprentissage du point zéro (A) [ Apprentissage du point final (B)

Procédure
1. Positionner le piston magnétique pour le point zéro.

2. S’assurer que la LED est allumée (le piston magnétique se trouve dans la plage
de mesure).

3. Maintenir la touche d’apprentissage enfoncée jusqu’a ce que la LED se mette
aclignoter (t=3s).
4. Enregistrer le point zéro en relachant la touche
(le clignotement de la LED indique que le point final n’a pas encore été réglé).
. Positionner le piston magnétique pour le point final.
. Maintenir brievement (t = 1 s) la touche d’apprentissage enfoncée.
. Enregistrer le point final en reldchant la touche.

I N o wun

L’allumage constant de la LED indique que le réglage de la plage de mesure
est terminé.

8 Fonctionnement

8.1 Spécifications générales
En cours de fonctionnement, les points suivants doivent étre observés.

Spécifications générales

* En cours de fonctionnement, ne toucher ni le produit, ni les pieces quiy sont
reliées (prévention des accidents).

* Ne pas éteindre, ne pas modifier et ne pas contourner les dispositifs de sécuri-
té.

Valeurs limite

e Respecter les valeurs limite (prévention des accidents, protection du maté-
riel). Valeurs limite : voir chapitre = 13. Données techniques.

e S’assurer qu’aucune source ferromagnétique ne se trouve a proximité du pro-
duit (protection du matériel).

Entretien

» Effectuerles travaux d’entretien aux intervalles prescrits : voir chapitre
- 9. Entretien.

En cas de défauts en cours de fonctionnement

 Siun défaut survient et constitue un danger immédiat pour les employés ou
les installations : éteindre le produit.

o Effectuer’analyse des défauts et le dépannage selon les spécifications sui-
vantes : voir chapitre = 12. Recherche et élimination de défauts.

* Encas de défauts irrécupérables : informer le service clientéle. Coordonnées :
voir au dos.

26




8.2 Controle du réglage du point zéro et du point final
/U
20mA/!
10V '+ I
g
4mA/ 5
oV ‘ - 3
1 2 2

[k [ =

Fig. 6: Courbe caractéristique du capteur (1 : point zéro ; course = O [ 2 : point fi-
nal ; course = sortie max.)

e Une fois le point zéro atteint, la broche de sortie correspondante émet la va-
leurU=env.0Voul=env.4mA.

¢ Une fois le point final atteint, la broche de sortie correspondante émet la va-
leurU=env.10Voul=env.20 mA.

La LED doit s’allumer en jaune pour les deux positions. Sila LED ne s’allume pas
en jaune, la plage de mesure doit étre a nouveau réglée. A cette fin, le capteur
doit étre réinitialisé au réglage d’usine. Voir chapitre - 8.3. Rétablir la plage de
mesure aux réglages d’usine.

8.3 Rétablirla plage de mesure aux réglages d’usine

» Maintenir la touche d’apprentissage enfoncée (t =5 s) jusqu’a ce que la LED
émette un signal permanent.

= Le capteur est rétabli aux réglages d’usine.

9 Entretien

Les activités opérationnelles suivantes sont nécessaires pour garantir une utilisa-
tion sire et sans usure maximale du produit :

* Inspection, voir chapitre = 9.2. Inspection
e Nettoyage, voir chapitre = 9.3. Nettoyage
¢ Maintenance, voir chapitre = 9.4. Maintenance

9.1 Consignes relatives a la sécurité

Afin d’exclure tout danger pendant 'entretien, respecter les consignes relatives a
la sécurité : voir chapitre = 2.6.1. Consignes relatives a la sécurité.

9.2

Lors de I'inspection, vérifier a intervalles réguliers que le produit n’est pas en-
dommagé ou sali.

Inspection

9.2.1 Spécifications générales

Utilisation dans des conditions ambiantes normales

 Intervalle de controle : le produit doit étre vérifié tous les mois.

¢ Lavérification du produit et de I'installation générale est de la responsabilité
de I’'exploitant.

Utilisation dans des conditions ambiantes agressives

Les conditions ambiantes agressives sont par exemple :

e Charge thermique élevée

* Fortencrassement

e Proximité de liquides ou de vapeurs dissolvant les graisses

En raison des conditions ambiantes agressives, il existe des spécifications supplé-
mentaires pour I'inspection :

e Adapter I'intervalle d’inspection des joints aux conditions ambiantes.

AVIS! Dans des conditions ambiantes agressives, les joints s’usent plus vite.
Des joints défectueux entrainent des fuites pneumatiques et la perte de I'in-
dice de protection. Vérifier les joints plus souvent.

 Inscrire les intervalles d’inspection ajustés dans le plan de maintenance spéci-
fique au systéeme (prévention des accidents, protection du matériel).
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9.2.2 Procédure

Préparation
Tous les travaux doivent étre préparés comme suit :
1. Délimiter les zones dangereuses (prévention des accidents).

2. Mettre I'installation et/ou la partie de Iinstallation hors pression et hors ten-
sion (prévention des accidents).

3. Sécuriser I'installation contre toute remise en marche (prévention des acci-
dents).

4. Laisser refroidir le produit et les parties voisines de I'installation (prévention
des accidents).

5. Porter des vétements de protection (prévention des accidents).

Controle visuel
Effectuer un contréle visuel quant a son état intact.

Vérification des détails

 Vérifier les marquages et les avertissements sur le produit : les autocollants et
les marquages doivent toujours étre clairement lisibles (prévention des acci-
dents, protection du matériel).
Remplacerimmédiatement les autocollants ou marquages difficilement li-
sibles.

e Vérifier les joints.

e Controler tous les raccords a vis quant a un positionnement fixe.
 Controler les dispositifs de protection de I'installation.

e Controler les fonctions du produit.

9.3 Nettoyage

9.3.1 Spécifications générales

Intervalles de nettoyage

* Lesintervalles de nettoyage sont définis par I’exploitant conformément aux
contraintes environnementales du lieu dutilisation.

» Respecter les indications figurant sur la documentation de I'installation.

Moyens auxiliaires

* Nettoyer le produit exclusivement a 'aide de lingettes.

e Pourle nettoyage, utiliser exclusivement de I'eau et, le cas échéant, un pro-
duit de nettoyage doux (protection du matériel).

Remarques

Les liquides pénétrants détruisent les joints et endommagent le produit.

9.3.2 Procédure

Préparation
Tous les travaux doivent étre préparés comme suit :
1. Délimiter les zones dangereuses (prévention des accidents).

2. Mettre installation et/ou la partie de Iinstallation hors pression et hors ten-
sion (prévention des accidents).

3. Sécuriser I'installation contre toute remise en marche (prévention des acci-
dents).

4. Laisser refroidir le produit et les parties voisines de I’installation (prévention
des accidents).

5. Porter des vétements de protection (prévention des accidents).

6. Fermer toutes les ouvertures a I’aide de protections appropriées pour empé-
cher le produit de nettoyage de pénétrer dans le systéme.

Nettoyage

1. Retirer tous les dép6ts de poussiere sur le produit et les parties adjacentes de
I'installation.

2. Le cas échéant, retirer d’autres dépots liés a la production sur le produit et les
parties adjacentes de I'installation.

9.4 Maintenance

Dans des conditions ambiantes normales, le produit est sans maintenance.
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Remarques

e Respecter le plan de maintenance de I'installation générale : d’autres travaux
de maintenance peuvent résulter du plan de maintenance de I'installation gé-
nérale et des intervalles de maintenance quiy sont spécifiés.

9.5 Apres I’entretien

Au terme des activités d’entretien, effectuer les étapes suivantes :
1. Retirer tous les outils et appareils de la zone de travail.
2. Retirer de nouveau tous les barrieres et remarques apposées.

3. Nettoyer la zone de travail, essuyer les liquides et retirer les matériaux de tra-
vail.

4. Consigner les activités d’entretien dans le plan correspondant.

Si aucun dommage n’a été détecté et que I'exploitant n’a pas signalé de dysfonc-
tionnement, le produit peut étre rebranché a I’alimentation électrique et mis en
service.

10 Démontage

La dépose n’est nécessaire que si le produit doit étre remplacé, installé ailleurs ou
mis au rebut.

10.1 Spécifications de base

e S’assurer qu’ily a suffisamment de place.

* Fixer les plus grandes parties du produit ou de I'installation de maniere a ce
qu’elles ne puissent pas tomber ou se renverser (prévention des accidents).

* Ne jamais se placer sous des charges en suspension (prévention des acci-
dents).

e S’assurer que I'environnement ne soit pas contaminé par des graisses ou des
lubrifiants pendant le démontage (protection du matériel).

10.2 Consignes relatives a la sécurité

Afin d’exclure tout danger pendant le démontage, respecter les consignes rela-
tives a la sécurité : voir chapitre = 2.6.1. Consignes relatives a la sécurité.

10.3 Préparation

1. Délimiter les zones dangereuses (prévention des accidents).

2. Mettre Iinstallation et/ou la partie de Iinstallation hors pression et hors ten-
sion (prévention des accidents).

DANGER! Purger I'installation lentement pour éviter les mouvements incon-
tr6lés des composants de I’installation.

3. Sécuriser I'installation contre toute remise en marche (prévention des acci-
dents).

4. Laisser refroidir le produit et les parties voisines de I'installation (prévention
des accidents).

5. Porter des vétements de protection (prévention des accidents).

11 Elimination

Une élimination inadéquate du produit et de I’emballage entraine une pollution
de I’environnement. Les matiéres premiéres ne peuvent alors plus étre recyclées.

» Eliminer le produit et 'emballage selon les dispositions nationales en vigueur.

12 Recherche et élimination de défauts

Sile défaut ne peut pas étre réparé, nous contacter (coordonnées : voir au dos).

12.1 Spécifications générales

Spécifications générales pour I’entretien

e Ne jamais désassembler ni transformer le produit (prévention des accidents,
protection du matériel).

o N’effectuer aucune tentative de réparation non autorisée (prévention des ac-
cidents, protection du matériel).
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Pieces de rechange et kits de remplacement autorisés

 Utiliser exclusivement des pieces de rechange ou des kits de remplacement
du catalogue en ligne (prévention des accidents, protection du matériel).

12.2 Consignes relatives a la sécurité

Afin d’exclure tout danger pendant la recherche de défauts et le dépannage, res-
pecter les consignes relatives a la sécurité : voir chapitre = 2.6.1. Consignes rela-
tives a la sécurité.

12.3 Procédure

Etape 1 : vérifier I'installation

» En cas de défauts, vérifier d’abord I'installation et/ou la partie de I'installation
dans laquelle le produit est monté. Vérifier les points suivants :

* Lesraccords sont-ils tous reliés au produit ?

* Latension de service correspond-elle aux spécifications ? Voir chapitre
- 13. Données techniques.

* Lapression de service correspond-elle aux spécifications ? Voir chapitre
- 13. Données techniques.

Etape 2 : vérifier le produit

13 Données techniques

Ce chapitre contient un extrait des principales données techniques. D’autres don-
nées techniques sont disponibles dans le catalogue en ligne.

Généralités

Spécification
32,64,96, 128,160, 192, 224 ou 256 mm

SAN, PA renforcé par fibres de verre

Plage de mesure

Matériau du boitier

Température ambiante -20...+70°C
Indice de protection IP67
Résistance aux chocsad-  30g, 11 ms

missible

Résistance aux vibrations
admissible

10a55Hz, Tmm

Caractéristiques de performance

Spécification

Intervalle de détection 1ms
Résolution a 25 °C 0,05 mm
Erreur de linéarité 0,3mm
Répétabilité 0,1 mm
Vitesse de déplacement 3 m/s

Systeme électrique

Spécification

15..30V

<10%

2 m PUR, connecteur M8x1 (conduite PUR 300 mm)
Sortie analogique courant 4...20 mA

0..10V

Résistance a la surcharge  Oui

Tension de service CC

Ondulation résiduelle

Interface électrique

Sortie analogique tension

Résistance aux courts-cir-  Oui
cuits

Protection contre lesin-  Oui
versions de polarité

Résistance de charge max. 500 Q
sortie de courant

Résistance de charge min. 2,5kQ
sortie de tension

Courant de repos sans 25mA
charge

Affichage LED Jaune
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1 Sulla presente documentazione
Leggere questa documentazione in ogni sua parte e in particolare il capitolo
- 2. Sicurezzaprima di adoperare il prodotto.

Le istruzioni contengono informazioni importanti per installare, azionare e sotto-
porre a manutenzione il prodotto e per riparare autonomamente piccoli guasti,
nel rispetto delle norme e della sicurezza.

1.1 Validita della documentazione

La presente documentazione si intende valida per sensori di misura della posizio-
ne della serie SM6.

La presente documentazione é destinata a:

Gestore dell'impianto, progettista dell'impianto, produttore della macchina,
montatori

1.2 Documentazione aggiuntiva

Oltre alla presente documentazione non verra fornita altra documentazione sul
prodotto o sull'impianto/sulla macchina in cui il prodotto verra montato.

Osservare tuttavia la sequente documentazione richiamata:
¢ Documentazione dell'impianto del produttore
Inoltre, osservare sempre le sequenti disposizioni:

* Norme vigenti e generalmente riconosciute della legislazione europea o na-
zionale.

e Prescrizioni antinfortunistiche e di protezione ambientale in vigore.
1.3 Presentazione delle informazioni

1.3.1 Avvertenze disicurezza

Le avvertenze per danni alle persone o alle cose sono evidenziate in modo parti-
colare nella presente documentazione. Le misure descritte per la prevenzione di
pericoli devono essere rispettate.

Rappresentazione come riquadro di evidenziazione

Le avvertenze di sicurezza rappresentate in un riquadro di evidenziazione sono
strutturate nel modo seguente:

A\ PAROLA DI SEGNALAZIONE

Natura e fonte del pericolo
Conseguenze in caso di mancata osservanza
» Misure di prevenzione dei pericoli

Rappresentazione con parola di segnalazione evidenziata

Nelle istruzioni operative e negli elenchi le avvertenze di sicurezza sono spesso in-
tegrate nel testo e vengono evidenziate con una parola di segnalazione in gras-
setto:

ATTENZONE! Non superare i raggi di curvatura consentiti.

Significato delle parole di segnalazione

PAROLA DI SEGNA-  Significato
LAZIONE
Pericolo Pericolo imminente per la vita e la salute del personale.
La non osservanza di queste avvertenze ha gravi conseguenze per la
salute, anche la morte.
Nota Possibilita di danni materiali o malfunzionamenti.
La non osservanza di queste avvertenze pud avere come conseguen-
ze danni materiali o malfunzionamenti, ma non lesioni personali.
1.3.2 Simboli

Raccomandazione per I’impiego ottimale dei nostri prodotti.

Fare riferimento a queste informazioni per garantire un funzionamen-
to possibilmente corretto.
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2 Sicurezza

2.1 Sul presente capitolo

Il prodotto e stato realizzato in base alle regole della tecnica generalmente rico-
nosciute. Ciononostante sussiste il pericolo di lesioni personali e danni materiali,
qualora non vengano rispettate le indicazioni di questo capitolo e le indicazioni di
sicurezza contenute nella presente documentazione.

* Leggere il presente capitolo e l'intera documentazione attentamente e com-
pletamente prima di utilizzare il prodotto.

» Conservare la documentazione in modo che sia sempre accessibile a tutti gli
utenti.

e Cedereil prodotto a terzi sempre unitamente alle documentazioni necessarie.

2.2 Usoanorma

Il prodotto e un componente elettrico dellimpianto.

Il prodotto e stato realizzato per i sequenti scopi:

il prodotto e destinato a un uso professionale e non a un utilizzo privato;

* il prodotto e destinato esclusivamente a essere montato in un prodotto finale
(ad esempio una macchina/un impianto) o a essere incorporato con altri com-
ponenti per realizzare un prodotto finale.

Campo d'impiego e luogo d'impiego

Il prodotto e destinato esclusivamente all'utilizzo nei sequenti settori:

e Campo industriale

e Impiego solo in attuatori AVENTICS con scanalaturaaT.

* Utilizzare il prodotto esclusivamente in locali chiusi.

Se il prodotto deve essere utilizzato in un altro settore, occorre richiedere 'au-
torizzazione individuale all'autorita o all'ente di controllo competente.

Indicazioni

* |l prodotto deve prima essere montato nella macchina/nell'impianto a cui &
destinato e poi puo essere messo in funzione.

* Rispettare i dati tecnici, le condizioni di funzionamento e i limiti di potenza ri-
portati.

* L'usoanormainclude anche la lettura per intero delle presenti istruzioni e in
particolare del capitolo = 2. sicurezza.

2.3 Usononanorma

Qualsiasi altro uso diverso dall'uso a norma non é considerato a norma e non
pertanto consentito.

AVENTICS GmbH non si assume alcuna responsabilita per eventuali danni deri-
vanti dall'uso non a norma. | rischi in caso di uso non a norma sono interamente a
carico del gestore.

2.4 Obblighi del gestore

Rispetto delle disposizioni

» Osservare le prescrizioni antinfortunistiche e di protezione ambientale in vigo-
re.

e Osservare le disposizioni e prescrizioni di sicurezza del paese in cui viene utiliz-
zato il prodotto.

Disposizioni di base per I'impiego

e Utilizzare il prodotto esclusivamente in condizioni tecniche perfette.

» Osservare tutte le note sul prodotto

* Rispettare tutte le disposizioni riportate nella documentazione.

* Assicurarsi che le condizioni d’utilizzo rispettino i requisiti per un uso sicuro
del prodotto.

2.4.1 Marcature e segnali di avvertimento sul prodotto

In qualita di operatore, assicurarsi che le marcature e le avvertenze sul prodotto
siano sempre ben leggibili.

2.4.2 Messainfunzione

Il prodotto viene montato in un prodotto finale (ad esempio una macchina/un
impianto) o incorporato con altri componenti per realizzare un prodotto finale.
Mettere in funzione il prodotto solo dopo avere accertato che il prodotto finale
soddisfa le disposizioni nazionali vigenti, le disposizioni sulla sicurezza e le norme
per I’applicazione.
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2.4.3 Personale

L’operatore deve assicurarsi che siano rispettati i sequenti requisiti:

Viene impiegato solo personale operativo che soddisfa i requisiti richiesti dalla
qualifica (vedere capitolo = 2.5. Qualifica del personale).

Il personale operativo ha letto e compreso la presente documentazione prima
dilavorare con il prodotto. Il personale operativo viene regolarmente adde-
strato e informato sui pericoli inerenti il lavoro.

Il personale addetto al montaggio, azionamento, smontaggio e manutenzio-
ne del prodotto non deve essere sotto Ieffetto di alcool, altre droghe o farma-
ci che ne compromettono la capacita di reazione.

2.4.4 Pulizia, manutenzione, riparazione
L’operatore deve assicurarsi che siano rispettati i sequenti requisiti:

Gliintervalli di pulizia sono stabiliti e rispettati in funzione dei requisiti am-
bientali presenti nel luogo di utilizzo.

In caso di guasto, nessun dipendente dell’operatore esegue tentativi di ripara-
zione arbitrari.

Vengono utilizzati solo accessori e parti di ricambio autorizzati dal produttore
per escludere pericoli per le persone derivanti dall’impiego di ricambi non
adatti.

2.5 Qualifica del personale

Le attivita descritte nella presente documentazione richiedono conoscenze di ba-
se e conoscenze dei termini specifici appartenenti ai seguenti campi:

Pneumatica
Specifiche elettriche

Le attivita descritte nella documentazione devono essere eseguite solo dal perso-

n

ale seguente:
da personale specializzato, o

da una persona istruita sotto la guida e la sorveglianza di personale specializ-
zato

Definizione di personale specializzato

Per personale specializzato si intendono coloro i quali, grazie alla pro-
pria formazione professionale, alle proprie conoscenze ed esperienze e
alle conoscenze delle disposizioni vigenti, sono in grado di valutare i la-
vori commissionati, individuare i possibili pericoli e adottare le misure
di sicurezza adeguate. Il personale specializzato deve rispettare le nor-
me in vigore specifiche del settore.

2.6 Fontidipericolo

I
d

2.6.1

P

seguente paragrafo fornisce una panoramica dei pericoli che possono derivare
all'utilizzo del prodotto.

Indicazioni sulla sicurezza
er evitare pericoli, rispettare le sequenti indicazioni:

A\ PERICOLO

Elevato pericolo di lesioni o morte

La mancata osservanza provoca molto probabilmente lesioni gravissime o la
morte.

» Disequito rispettare tutte le disposizioni contrassegnate da “protezione an-
tinfortunistica”.

NOTA

Danni materiali
La mancata osservanza puo provocare danni materiali e malfunzionamenti.

» Disequito rispettare tutte le disposizioni contrassegnate da “protezione del
materiale”.

2.6.2 Pericolo dilesioni

Pericolo di inciampare dovuto a cavi e condotte non posati

C

orrettamente

Procedere alla posa di cavi e condotte dell’aria compressa in modo da esclu-
dere il rischio di inciampare.
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2.6.3 Danni materiali

Danno provocato da sollecitazioni meccaniche troppo elevate

Sollecitazioni meccaniche troppo elevate possono danneggiare il prodotto.

Non torcere, piegare o fissare mai il prodotto sotto tensione.
Non utilizzare il prodotto come maniglia o gradino.
Non posare oggetti sopra il prodotto.

Fornitura
1x Sensore
1x Istruzioni per l'uso
1x cacciavite esagonale SW 1,3

4 Trasporto e stoccaggio

4.1 Trasporto del prodotto

Pericoli durante il trasporto

Per evitare pericoli durante il trasporto, rispettare le seguenti indicazioni:

durante le operazioni di scarico e di trasporto del prodotto imballato verso il
luogo di destinazione procedere con cautela e attenersi alle informazioni ri-
portate sulla confezione;

prima di sganciare il prodotto dai fissaggi, assicurarsi che il prodotto non pos-
sa cadere (protezione antinfortunistica, protezione del materiale);

non transitare mai sotto carichi sospesi (protezione antinfortunistica);

attuare misure idonee volte a evitare danneggiamenti durante il sollevamento
del prodotto (protezione antinfortunistica, protezione del materiale);

prodotti e componenti pesanti devono essere trasportati da due persone o da
una sola persona con l'ausilio di elevatori (protezione antinfortunistica, prote-
zione del materiale);

indossare un abbigliamento di protezione idoneo (ad es. calzature rigide).

4.2 Stoccaggio del prodotto

Danneggiamento dovuto a uno stoccaggio improprio

Condizioni di stoccaggio sfavorevoli possono provocare corrosione e usura del
materiale.

Rispettare i valori limite: vedi capitolo = 13. Dati tecnici.

Stoccare il prodotto esclusivamente in luogo asciutto, fresco e protetto dalla
corrosione.

Evitare l'esposizione diretta al sole.

Se il prodotto non viene montato subito lasciarlo nell'imballaggio originale al-
la consegna.

Se presenti, attenersi anche alle istruzioni di stoccaggio riportate sull’imbal-
laggio del prodotto.

4.3 Restituzione del prodotto

Per la restituzione procedere come segue:

1.

se il prodotto é gia montato: smontare il prodotto (vedi capitolo = 10. Smon-
taggio);

. imballare il prodotto nella confezione originale;

se la confezione originale non e piti disponibile: individuare una confezione so-
stitutiva idonea in accordo con EMERSON, i dati di contatto si trovano sul retro
delle istruzioni;

. seil prodotto non puo essere rispedito immediatamente: osservare le condi-

zioni di stoccaggio (vedi capitolo = 4. Trasporto e stoccaggio);

. restituire il prodotto.

5 Descrizione del prodotto

5.1 Descrizione breve

SM6 é un sensore di posizione analogico senza contatto il cui segnale in uscita
fornisce la posizione attuale del pistone del cilindro.
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Il sensore di misura della posizione SM6 non & un componente di sicurezza ai sen-
si della direttiva macchine.

5.2 Marcatura e identificazione
Targhetta di identificazione

Identificazione del prodotto

Il prodotto ordinato puo essere identificato in maniera univoca per mezzo del co-
dice.

Controllare, servendosi del codice, se il prodotto fornito corrisponde al numero
riportato sulla conferma d’ordine o sulla bolla di accompagnamento.

Il codice é riportato nel punto seguente:
¢ Come codice QR sull'etichetta del cavo.
e Sull'etichetta adesiva della confezione.

5.3 Panoramica sul prodotto

5.3.1 Componentistandard

1 2
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Fig. 1: Dimensioni

1 Indicatore di funzione 2 Tasto Teach

3 Vite difissaggio

Tab. 1: Dimensioni: lunghezza totale | lunghezza di misura della posizione

L L1
(lunghezza totale) (lunghezza di misura posi-
zione)

SM6-32 45 32
SM6-64 77 64
SM6-96 109 96
SM6-128 141 128
SM6-160 173 160
SM6-192 205 192
SM6-224 237 224
SM6-256 269 256

Tab. 2: Piedinatura: attacco M8x1, a 4 poli

Connettore Pin Uso Cavo (colore)

M8x1 +Vcc: alimentazione 24V DC  Marrone

Out 1: segnale di corrente Bianco

GND: potenziale diriferimento  Blu

1

2
2WH 4 BK

3
1BN @3 BU 4 Out2:segnale ditensione Nero
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Tab. 3: Piedinatura: attacco con terminali dei conduttori liberi

Colore conduttore Uso

Marrone +Vcc: alimentazione 24 V DC
Bianco Out 1: segnale di corrente

Blu GND: potenziale di riferimento
Nero Out 2: segnale di tensione

5.3.2 Funzione e uso

Il prodotto e un sensore di posizione analogico senza contatto che fornisce un se-
gnale di uscita proporzionale alla corsa del cilindro.

Il magnete integrato nel pistone del cilindro crea un campo magnetico che agisce
sugli elementi del sensore disposti nel sensore di misura della posizione lungo
I’asse longitudinale. Attraverso una valutazione speciale dei segnali generati dai
sensori, viene rilevata I’attuale posizione del pistone del cilindro. Per ulteriori in-
formazioni: vedere le informazioni tecniche (codice MNR R412018764).

Il campo di misurazione é impostato di fabbrica sull'intera lunghezza di misura del
relativo sensore. Il punto zero ed il valore finale del campo di misurazione posso-
no essere adattati alla corsa da misurare attraverso un pulsante Teach. Il prodotto
puo essere impiegato miratamente per la misurazione di una parte della corsa
complessiva del cilindro (sensore corsa parziale).

Se il pistone magnetico esce dal campo di misurazione del sensore, il segnale di
uscita rimane bloccato sull’ultimo valore misurato, finché il pistone magnetico
non entra nuovamente nel campo di misurazione.

Come uscita analogica viene messo a disposizione un segnale di tensione e di cor-
rente (vedere = Tab. 2 e - Tab. 3).

Il montaggio del sensore di misura della posizione é supportato da un’indicazione
in range: un LED siillumina quando il pistone magnetico si trova all’interno del
campo di misurazione.

6 Montaggio e installazione

Prima di procedere con il montaggio, prendere visione quanto prima delle dispo-
sizioni di base per il montaggio: vedi capitolo - 6.1. Pianificazione e - 6.2. Pre-
parazione.

6.1 Pianificazione

Leggere di sequito i requisiti di base che devono essere soddisfatti per poter
montare il prodotto correttamente e in sicurezza.

Procedere con le fasi di preparazione e montaggio soltanto dopo aver concluso
positivamente la pianificazione.

6.1.1

Le seguenti disposizioni sono valide per il montaggio di tutti i prodotti.

Disposizioni di base

Disposizioni per il montaggio

* Rispettare le condizioni diinstallazione in vigore nel paese in cui viene utilizza-
to il prodotto.

* Montaggio solo da parte di personale qualificato (vedi capitolo = 2.5. Qualifi-
ca del personale).

Condizioni ambientali

* Utilizzare il prodotto esclusivamente in atmosfera industriale comune (prote-
zione contro le esplosioni), al fine di garantire la protezione contro le esplosio-
ni.

* Rispettare i valori limite (protezione antinfortunistica, protezione del materia-
le). Valori limite: vedi capitolo - 13. Dati tecnici.

» Selatmosfera contiene sostanze aggressive é necessario rivolgersi ad AVEN-
TICS GmbH per verificare se il funzionamento € comunque possibile. | dati di
contatto si trovano sul retro delle istruzioni.

* Prima di procedere al montaggio, lasciare ambientare il prodotto per alcune
ore, in modo che nel corpo non si depositi acqua di condensa.
Accessibilita

Montare il prodotto nell'impianto in modo tale che i sequenti attacchi ed elemen-
ti di comando siano sempre raggiungibili o abbiano spazio a sufficienza:

 attacchi elettrici
e attacchi pneumatici
e cavi e flessibili
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6.1.2

Per evitare pericoli durante il montaggio, rispettare le sequenti indicazioni sulla
sicurezza: vedi capitolo = 2.6.1. Indicazioni sulla sicurezza.

Indicazioni sulla sicurezza

6.1.3 Condizioni di montaggio

Le condizioni di montaggio includono le disposizioni specificatamente in vigore
per lagamma di prodotti a cui appartiene il prodotto.

Disposizioni generali

 Assicurarsi che il prodotto, dopo essere stato montato, non sia sottoposto a
carichi meccanici.

e Montare il prodotto in modo tale che sia protetto dai raggi UV.

Disposizioni per il prodotto
 Posizione di montaggio: vedi capitolo = 13. Dati tecnici.
e Utilizzare un’alimentazione elettrica conforme a IEC/DIN EN 60204-1.

¢ Evitare componenti ferritici nelle immediate vicinanze del prodotto.
Forti campi magnetici estranei (ad es. impianti di saldatura) o componenti fer-
romagnetici che si trovano nelle immediate vicinanze della scansione possono
pregiudicare la funzione del prodotto.

6.1.4 Accessori, materiale e utensili necessari

Materiale di fissaggio

Se si utilizza il materiale di fissaggio AVENTICS, i rispettivi dati sono riportati nel
catalogo online. Ai fini del montaggio sono importanti:

* le dimensioni

* le coppie di serraggio: rispettare i valori indicati nel catalogo online.

Se non sono presenti dati sulle coppie di serraggio o se si utilizza il proprio mate-
riale di fissaggio, ai fini del montaggio valgono le regole riconosciute della tecni-
ca.

Utensili

e Txcacciavite esagonale SW 1,3

Accessori

In base alla configurazione scelta e all’applicazione, sono necessari ulteriori com-
ponenti per integrare il prodotto nell’impianto e nel suo comando.

6.2 Preparazione

6.2.1 Indicazioni

e Durante la fase di preparazione non effettuare lavori sullimpianto (protezione
antinfortunistica).

6.2.2 Disimballaggio e controllo del prodotto
1. Disimballare il prodotto.

2. Controllare in base al codice se il prodotto coincide con quello ordinato.
Il codice si trova sul corpo del prodotto.

3. Controllare se il prodotto presenta danni dovuti al trasporto e allo stoccaggio.
Un prodotto danneggiato non deve essere installato. Restituire i prodotti dan-
neggiati insieme alla documentazione di trasporto. | dati di contatto si trova-
no sul retro delle istruzioni.

4. Tenere a disposizione gli accessori, il materiale e gli utensili necessari.

6.2.3 Esecuzione delle misure di protezione

Procedimento
Tutti i lavori devono essere predisposti nel modo seguente:
1. delimitare le aree pericolose (protezione antinfortunistica);

2. Disattivare I'alimentazione elettrica e pneumatica dell’impianto o di tutte le
parti rilevanti dell’impianto (protezione antinfortunistica).

3. Proteggere I'impianto da una riaccensione (protezione antinfortunistica).

4. lasciare raffreddare il prodotto e le parti adiacenti dell'impianto (protezione
antinfortunistica);

5. indossare I'abbigliamento di protezione (protezione antinfortunistica).
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6.3 Montaggio

6.3.1 Montare il sensore di misura della posizione

= 0,250"Nm 3
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Fig. 2: Montaggio del sensore di misura della posizione SM6

1 Sensore 2 ScanalaturaaT

3 Vista dettagliata: posizione di mon-
taggio

Procedimento

1. Inserire il sensore (1) nella scanalatura a T (2) con un leggero movimento
oscillatorio (3) e fissarlo con il cacciavite esagonale.

2. Collegare il sensore ad un’alimentazione di tensione adatta (vedere capitolo
- 13. Dati tecnici e le sequenti illustrazioni).
Il sensore dispone sia di un uscita di tensione analogica (0 ... 10 V) sia di
un'uscita di corrente (4 ... 20 mA).
Il sensore attiva solo l'uscita che viene collegata.
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Fig. 3: Occupazione connettori
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P4
BK _I—- Uot(0...10V)
E
BU ————f—am GND
PR ——|

Fig. 4: Fili del cavo

Durante il montaggio é possibile supportare I’allineamento assiale del sensore at-
traverso Iindicazione in range. Il LED lampeggia o si illumina se il pistone magne-
tico si trova nel campo di misurazione consentito del sensore di misura della posi-
zione.

3. Spostare il sensore in direzione assiale, finché non ha rilevato I'intero campo
della corsa da misurare.

4. Fissare il sensore nella posizione regolata serrando in modo uniforme entram-
be le viti di fissaggio.
Coppia di serraggio M, = 0,25 + 0,1 Nm

5. Verificare se il sensore rileva il campo della corsa da misurare: l'indicazione in
range (LED) deve illuminarsi.
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6. Selindicazione in range non si illumina: riallineare assialmente il sensore.

Un allineamento assiale esatto rappresenta il requisito per tutti i successivi
passi.

7 Messain funzione

Eseguire la messa in funzione sequendo i passi riportati di sequito.

7.1 Disposizioni di base

Qualifica del personale

Messa in funzione solo da parte di personale qualificato (vedi capitolo
- 2.5. Qualifica del personale).

Valori limite

 Rispettare i valori limite (protezione antinfortunistica, protezione del materia-
le). Valori limite: vedi capitolo = 13. Dati tecnici.

7.2

Per evitare pericoli durante la messa in funzione, rispettare le sequenti indicazioni
sulla sicurezza: vedi capitolo = 2.6.1. Indicazioni sulla sicurezza.

Indicazioni sulla sicurezza

7.3 Preparazione

Disposizioni generali

¢ Prima dell'accensione, assicurarsi che il sistema si trovi in uno stato definito
(rischio diincidenti).
Se il sistema si trova in uno stato non definito possono verificarsi movimenti
incontrollati degli attuatori all'accensione della pneumatica.

e Mettere in funzione il prodotto solo dopo averlo completamente montato,
correttamente cablato e testato.

7.4 Messain funzione graduale

Dopo aver completato la fase preparatoria e possibile mettere in funzione I'im-
pianto.

Opzionale: regolare il campo di misurazione (vedere il capitolo = 7.4.1. Regolare
il campo di misurazione).

7.4.1 Regolare il campo di misurazione

* Il campo di misurazione massimo possibile & Iimpostazione prede-
finita. Il campo di misurazione viene modificato attraverso I'appren-
dimento.

e Se, durante il processo diimpostazione, il pistone magnetico si tro-
va all’esterno del campo di misurazione, ne viene data segnalazio-
ne attraverso una frequenza di lampeggio piti elevata e il processo
Teach viene interrotto.

* Un processo Teach non correttamente completato viene interrotto
dopo 90 s (timeout). In questo caso viene mantenuto I"ultimo cam-
po di misurazione impostato.

L’impostazione del campo di misura di seguito descritta & opzionale.
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Fig. 5: Apprendimento del punto zero (A) [ apprendimento del punto finale (B)

Procedimento
1. Portare il pistone magnetico nella posizione per il punto zero.

2. Verificare se il LED siillumina (il pistone magnetico si trova nel campo di misu-
razione).

3. Premereil pulsante Teach finché il LED lampeggia (t=3's).

D

. Persalvare il punto zero: rilasciare il pulsante.
(II' LED lampeggiante segnala che il punto finale € ancora da impostare.)

. Portare il pistone magnetico nella posizione per il punto finale.
. Premere il pulsante Teach per un breve periodo (t = 15s).
. Persalvare il punto finale: rilasciare il pulsante.

3 N o v

Se il LED siillumina, I'impostazione del campo di misurazione e conclusa.

8 Funzionamento

8.1 Disposizioni di base

Durante il funzionamento devono essere osservati i sequenti punti.

Disposizioni generali

 Durante il funzionamento non toccare il prodotto e i suoi componenti (prote-
zione antinfortunistica).

* Non disattivare, modificare o escludere mai i dispositivi di protezione.

Valori limite

* Rispettare i valori limite (protezione antinfortunistica, protezione del materia-
le). Valori limite: vedi capitolo = 13. Dati tecnici.

* Assicurarsi che nelle vicinanze del prodotto non siano presenti fonti ferroma-
gnetiche (protezione del materiale).

Manutenzione

* Eseguire gli interventi di riparazione negli intervalli prescritti: vedi capitolo
- 9. Manutenzione.

In caso di guasti durante in funzionamento

 Qualora i verifichi un guasto che rappresenta un pericolo immediato peri col-
laboratori o gliimpianti, disinserire il prodotto.

 Eseguire I'analisi dei guasti e procedere alla loro risoluzione nel rispetto delle
seguenti disposizioni: vedi capitolo = 12. Ricerca e risoluzione errori.

¢ In caso di guasti non riparabili, informare il servizio clienti. | dati di contatto si
trovano sul retro delle istruzioni.
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8.2 Controllare I'impostazione di punto zero e punto finale
/U
20mA/!
10V '+ I
[a)
)
4mA/ =
oV ‘ - 3
1 2 2

[k [ =

Fig. 6: Curva caratteristica sensore (1: punto zero; corsa = O | 2: punto finale; cor-
sa = max. estratto)

e Raggiunto il punto zero, sul pin di uscita corrispondente risulta un valore di
U=ca.0Vol=ca.4mA.

e Raggiunto il punto finale, sul pin di uscita corrispondente é presente un valore
diU=ca.10Vol=ca.20 mA.

In entrambe le posizioni il LED deve illuminarsi di giallo. Se il LED non diventa gial-
lo, & necessario procedere nuovamente all’impostazione del campo di misurazio-
ne. Allo scopo si deve resettare il sensore alla regolazione di fabbrica. Vedere ca-
pitolo - 8.3. Ripristinare le regolazioni di fabbrica per il campo di misurazione.

8.3 Ripristinare le regolazioni di fabbrica per il campo di
misurazione

» Tenere il pulsante Teach premuto (t =5 s) finché il LED mostra un segnale con-
tinuo.

= |l sensore é stato riportato alle regolazioni di fabbrica.

9 Manutenzione

Durante il funzionamento é necessario svolgere le sequenti attivita al fine di ga-
rantire un utilizzo sicuro del prodotto e la minore formazione possibile di usura:
e Per gliinterventi direvisione, vedi il capitolo = 9.2. Revisione
 Pergliinterventi di pulizia, vedi il capitolo - 9.3. Pulizia

e Per gliinterventi di manutenzione, vedi il capitolo = 9.4. Manutenzione

9.1 Indicazioni sulla sicurezza

Per evitare pericoli durante la manutenzione, rispettare le seguenti indicazioni
sulla sicurezza: vedi capitolo = 2.6.1. Indicazioni sulla sicurezza.

9.2 Revisione

La revisione prevede il controllo del prodotto a intervalli regolari al fine di verifica-
re la presenza di danneggiamenti o di sporcizia.

9.2.1 Disposizioni generali

Impiego in condizioni ambientali normali
* Intervallo diverifica: il prodotto deve essere controllato ogni mese.
 Laverifica del prodotto e dell'intero impianto e di responsabilita del gestore.

Impiego in condizioni ambientali aggressive

Per condizioni ambientali aggressive siintendono ad es.:

e Temperature elevate

* Elevate quantita di sporcizia

 Vicinanza a liquidi o vapori che sciolgono i grassi

In presenza di condizioni ambientali aggressive si applicano ulteriori disposizioni
per l'ispezione:

» Adattare l'intervallo di verifica delle guarnizioni alle condizioni ambientali.

NOTA! In condizioni ambientali aggressive le guarnizioni invecchiano pit rapi-
damente. Guarnizioni difettose portano a fughe pneumatiche e alla perdita
del tipo di protezione. Controllare pit spesso le guarnizioni.
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e Registrare gli intervalli di verifica modificati nel piano di manutenzione
dellimpianto (protezione antinfortunistica, protezione del materiale).

9.2.2 Procedura

Preparazione
Tutti i lavori devono essere predisposti nel modo seguente:
1. delimitare le aree pericolose (protezione antinfortunistica);

2. Disattivare I’alimentazione elettrica e pneumatica dell’impianto o di tutte le
parti rilevanti dell’impianto (protezione antinfortunistica).

3. Proteggere I'impianto da una riaccensione (protezione antinfortunistica).

4. lasciare raffreddare il prodotto e le parti adiacenti dell'impianto (protezione
antinfortunistica);

5. indossare I'abbigliamento di protezione (protezione antinfortunistica).

Controllo visivo

Effettuare un controllo visivo per verificare l'integrita.

Controllo dettagliato

» Controllare i contrassegni e gli avvisi sul prodotto: gli adesivi e i contrassegni
devono essere sempre ben visibili (protezione antinfortunistica, protezione
del materiale).

Sostituire sempre adesivi o contrassegni poco leggibili.

* Controllare le guarnizioni.

e Controllare che tuttiiraccordi a vite siano posizionati saldamente.
 Controllare i dispositivi di protezione dell'impianto.

e Controllare le funzioni del prodotto.

9.3 Pulizia

9.3.1 Disposizioni generali

Intervalli di pulizia

* Il gestore definisce gli intervalli di pulizia in funzione delle condizioni ambien-
tali del luogo di impiego.
* Osservare le indicazioni contenute nella documentazione dellimpianto.

Strumenti

 Pulire il prodotto esclusivamente con panni umidi.

 Perla pulizia utilizzare esclusivamente acqua ed event. un detergente delicato
(protezione del materiale).

Indicazioni

Seiliquidi penetrano all'interno del sistema rovinano le guarnizioni, danneggian-
do cosiil prodotto.

9.3.2 Procedura

Preparazione
Tutti i lavori devono essere predisposti nel modo seguente:
1. delimitare le aree pericolose (protezione antinfortunistica);

2. Disattivare I’alimentazione elettrica e pneumatica dell’impianto o di tutte le
parti rilevanti dell’impianto (protezione antinfortunistica).

3. Proteggere I'impianto da una riaccensione (protezione antinfortunistica).

4. lasciare raffreddare il prodotto e le parti adiacenti dell'impianto (protezione
antinfortunistica);

5. indossare I'abbigliamento di protezione (protezione antinfortunistica).

6. Chiudere tutte le aperture con dispositivi di protezione idonei per evitare che i
detergenti possano penetrare nel sistema.

Pulizia

1. Rimuovere tutta la polvere depositata sul prodotto e sui componenti vicini.

2. Rimuovere eventuali altri depositi dal prodotto e dai componenti vicini.

9.4 Manutenzione
In condizioni ambientali normali il prodotto é esente da manutenzione.

Indicazioni

e Osservare il piano di manutenzione dell'intero impianto: il piano di manuten-
zione dell'intero impianto e gli intervalli di manutenzione in esso contenuti
possono prevedere ulteriori interventi di manutenzione.
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9.5 Dopo la manutenzione

Al termine degli interventi di manutenzione esequire le seguenti attivita:
1. togliere tutti gli utensili e i dispositivi dall'area di lavoro;

2. togliere tutte le barriere e i cartelli affissi;

3. pulire I'area di lavoro, asciugare i liquidi e togliere i materiali di lavoro;
4. registrare gli interventi di manutenzione nel rispettivo piano.

Se non si riscontrano danni e il gestore non ha segnalato guasti, & possibile ricol-
legare il prodotto all'alimentazione di corrente e metterlo in funzione.

10 Smontaggio

Lo smontaggio del prodotto si rende necessario soltanto se il prodotto deve esse-
re sostituito, montato da un‘altra parte o smaltito.

10.1 Disposizioni di base

e Assicurarsi che lo spazio disponibile sia sufficiente.

* Bloccare i componenti grandi del prodotto o dellimpianto per evitare che
possano cadere o ribaltarsi (protezione antinfortunistica).

* non transitare mai sotto carichi sospesi (protezione antinfortunistica);

 Assicurarsi che durante lo smontaggio I'area circostante non venga sporcata
da grassi o lubrificanti (protezione del materiale).

10.2 Indicazioni sulla sicurezza

Per evitare pericoli durante lo smontaggio, rispettare le sequenti indicazioni sulla
sicurezza: vedi capitolo = 2.6.1. Indicazioni sulla sicurezza.

10.3 Preparazione

1. delimitare le aree pericolose (protezione antinfortunistica);

2. Disattivare I'alimentazione elettrica e pneumatica dell’impianto o di tutte le
parti rilevanti dell’impianto (protezione antinfortunistica).

PERICOLO! Sfiatare lentamente l'impianto per evitare movimenti incontrollati
dei componenti dell'impianto.

3. Proteggere I'impianto da una riaccensione (protezione antinfortunistica).

4. lasciare raffreddare il prodotto e le parti adiacenti dellimpianto (protezione
antinfortunistica);

5. indossare I'abbigliamento di protezione (protezione antinfortunistica).

11 Smaltimento

Lo smaltimento del prodotto e dell'imballaggio non conforme alle disposizioni &
causa diinquinamento ambientale, perché in questo caso le materie prime non
possono essere riciclate.

» Smaltire il prodotto e I'imballaggio in conformita alle disposizioni in vigore nel
paese.

12 Ricerca e risoluzione errori

Se non é possibile risolvere il guasto, rivolgersi ad AVENTICS GmbH. | dati di con-
tatto si trovano sul retro delle istruzioni.

12.1 Disposizioni di base

Disposizioni generali per la manutenzione

* Non scomporre o modificare mai il prodotto (protezione antinfortunistica,
protezione del materiale).

» Non effettuare tentativi di riparazione arbitrari (protezione antinfortunistica,
protezione del materiale).
Parti di ricambio e kit di sostituzione ammessi

* Utilizzare esclusivamente parti di ricambio o kit di sostituzione presenti nel ca-
talogo online (protezione antinfortunistica, protezione del materiale).
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12.2 Indicazioni sulla sicurezza

Per evitare pericoli durante la ricerca e la risoluzione dei guasti, rispettare le se-
guentiindicazioni sulla sicurezza: vedi capitolo = 2.6.1. Indicazioni sulla sicurezza

12.3 Procedura

Passo 1: controllare I'impianto

» In caso di guasti controllare innanzitutto l'impianto o la parte dellimpianto in
cui e montato il prodotto. Controllare i seguenti punti.

 Tutti gli attacchi sono collegati al prodotto?

* Latensione di esercizio corrisponde alle disposizioni? Vedi capitolo = 13. Dati
tecnici.

* Lapressione di esercizio corrisponde alle disposizioni? Vedi capitolo = 13. Da-
ti tecnici.

Passo 2: controllare il prodotto

13 Dati tecnici

Il presente capitolo contiene un estratto dei principali Dati Tecnici. Per maggiori
informazioni sui Dati Tecnici consultare il catalogo online.

Generalita

Specifiche

Campo di misura della po- 32,64, 96, 128, 160, 192, 224 0 256 mm
sizione

Materiale corpo SAN, PA rinforzato in fibra di vetro

Temperatura ambiente -20...+70°C
Tipo di protezione IP67
Carico d'urto consentito  30g, 11 ms

Carico da vibrazioni con-
sentito

10...55Hz, Tmm

Caratteristiche

Specifiche

Intervallo di campiona- 1ms
mento

Risoluzione a 25 °C 0,05 mm
Errore di linearita 0,3 mm
Ripetibilita 0,1 mm
Velocita di processo 3m/s
Specifiche elettriche

Tensione di esercizioDC ~ 15...30V
Ondulazione residua <10%

Interfaccia elettrica 2 m PUR, connettore M8x1 (conduttura PUR 300 mm)

Uscita analogica corrente  4...20 mA

Uscita analogica tensione 0...10V

Resistenza al sovraccarico  Si

Aprova di corto circuito S

Protezione da inversione  Si

di polarita

Resistenza di carico max. 500 Q
uscita corrente

Resistenza di caricomin. 2,5 kQ
uscita di tensione

Corrente diriposo senza 25 mA
carico

Indicatore LED Giallo
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1 Acercade esta documentacion
Lea esta documentacién por completo, especialmente el capitulo - 2. Seguridad
, antes de empezar a trabajar con el producto.

Estas instrucciones contienen informacién importante para montar, utilizary
mantener el producto de forma seguray apropiada, asi como para eliminar averi-
as sencillas.

1.1 Validez de la documentacion

Esta documentacion es valida para los sensores de medicion de recorrido de la se-
rie SM6.

Esta documentacion esta dirigida a:

Operadores de instalaciones, planificadores de instalaciones, fabricantes de méa-
quinas, montadores

1.2 Documentacion adicional

Ademas de esta documentacién, no recibiras otros documentos sobre el produc-
to o sobre lainstalacion/méquina en el que esta instalado el producto.

Tenga en cuenta también la siguiente documentacién aplicable:
e Documentaciéon de la instalacién del fabricante
Observar siempre las siguientes disposiciones adicionales:

* Reglamentos legales vigentes y otros reglamentos aplicables de las legislacio-
nes europeay nacional.

¢ Disposiciones vigentes en materia de prevencién de accidentes y proteccion
del medio ambiente.

1.3 Presentacion de lainformacion

1.3.1 Indicaciones de advertencia

Las advertencias sobre dafos personales y materiales se destacan de forma espe-
cial en esta documentacién. Se deben respetar las medidas descritas de protec-
cion ante peligros.

Representacion como cuadro resaltado

Los avisos de advertencia, que se muestran en forma de cuadros resaltados, pre-
sentan la siguiente estructura:

A\ PALABRA DE ADVERTENCIA

Tipo y fuente del peligro

Consecuencias del incumplimiento
» Medidas para evitar el peligro

Representacion con palabra de sefalizacion resaltada

Los avisos de advertencia suelen integrarse en el texto de las instrucciones y las
listas. Los avisos de advertencia integrados se presentan con una palabra de sefia-
lizacién en negrita:

ATENCION! No sobrepasar los radios de curvatura admisibles.

Significado de las palabras de advertencia

Palabra de adverten- Significado

cia

Peligro Peligro inminente para la viday la salud de las personas.
Elincumplimiento de esta nota tiene consecuencias graves para la
salud, e incluso la muerte.

Nota Posibilidad de dafios materiales o de fallos de funcionamiento.

Elincumplimiento de esta nota puede tener como consecuencia da-
fios materiales o fallos de funcionamiento, pero no lesiones persona-
les.

1.3.2 Simbolos

Recomendacién para el uso dptimo de nuestro producto.

Tenga en cuenta esta informacion para garantizar un funcionamiento
lo mas correcto posible.
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2 Seguridad

2.1 Acerca de este capitulo

Este producto ha sido fabricado conforme a las reglas de la técnica generalmente
conocidas. No obstante, existe riesgo de sufrir dafios personales y materiales si
no se tienen en cuenta este capitulo ni las indicaciones de seguridad contenidas
en la documentacion.

 Lea este capitulo y toda la documentacion con detenimiento y por completo
antes de trabajar con el producto.

* Guarde esta documentacion en un lugar al que siempre puedan acceder facil-
mente todos los usuarios.

e Entregue el producto a terceros siempre junto con la documentacién necesa-
ria.

2.2 Uso previsto

El producto es un componente eléctrico de la instalacion.

El producto se ha fabricado para los siguientes objetivos:

* Elproducto estad concebido para uso profesional y no para uso particular.

* Elproducto solo esta diseiiado para integrarse en un producto final (por ejem-
plo, una méquina/instalacion) o para combinarse con otros componentes pa-
ra formar un producto final.

Campo de aplicacion y lugar de uso

El producto solo esta concebido para usarse en los siguientes campos:

* Sectorindustrial

* Uso Ginicamente con actuadores AVENTICS conranuraen T.

« Unicamente emplear el producto en espacios interiores.

Si se pretende utilizar el producto en otro sector: obtener la aprobacién indivi-
dual de la autoridad responsable o del organismo de inspeccion.

Notas

 Elproducto debe instalarse primero en la maquina/instalacién para el que esta
concebido. Solo entonces se podra poner en funcionamiento el producto.

* Respetar los datos técnicos y las condiciones de servicio y los limites de poten-
cia mencionados.

* Eluso previsto también incluye la lectura de estas instrucciones y, en concre-
to, el capitulo - 2. Seguridad.

2.3 Uso no previsto

Cualquier uso no descrito como uso previsto se considera un uso no previstoy,
por lo tanto, no se permite.

AVENTICS GmbH no asume ninguna responsabilidad por los dafios causados por
un uso no previsto. Los riesgos en caso de uso no previsto recaen exclusivamente
en la empresa explotadora.

2.4 Obligaciones de la empresa explotadora

Cumplimiento de las normas

* Respetar las normas vigentes para prevenir accidentes y proteger el medio-
ambiente.

e Cumplirlas normas de seguridady las disposiciones de seguridad del pais de
uso.
Normas basicas para el uso

+ Unicamente utilizar el producto si se encuentra en perfectas condiciones téc-
nicas.

Respetar todas las notas sobre el producto.
* Respetar todas las especificaciones de la documentacion.

e Asegurarse de que las condiciones de uso satisfagan los requisitos para un uso
seguro del producto.

2.4.1 Identificaciones y placas de advertencia en el producto

Como operador, asegurese de que las identificaciones y advertencias del produc-
to sean siempre claramente legibles.

2.4.2 Puestaen servicio

El producto se integrard en un producto final (por ejemplo, una maquina/instala-
cién) o se combinara con otros componentes para formar un producto final. No
ponga el producto en funcionamiento hasta que se haya determinado que el pro-
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ducto final cumple con la normativa especifica del pais, las reglas de sequridad y
los estandares de la aplicacion.

2.4.3 Personal
El operador debe garantizar el cumplimiento de los siguientes requisitos:

¢ Solo intervendran operadores que cumplan los requisitos de cualificacion
(véase el capitulo = 2.5. Cualificacién del personal).

e El personal operativo ha leido y comprendido esta documentacién antes de
trabajar con el producto. El personal de operativo recibe regularmente forma-
cion e informacién sobre los peligros durante el trabajo.

 Las personas que montan, operan, desmontan o realizan el mantenimiento
del producto no estén bajo la influencia del alcohol, otras drogas o medica-
mentos que afecten a su capacidad de reaccién.

2.4.4 Limpieza, mantenimiento, reparacion
El operador debe garantizar el cumplimiento de los siguientes requisitos:

e Losintervalos de limpieza se determinan y respetan en funcién del impacto
ambiental en el lugar de uso.

e En caso de producirse un defecto, los empleados del operador no realizaran
intentos de reparacion no autorizados.

 Solo se utilizan accesorios y piezas de repuesto que haya aprobado el fabrican-
te para excluir los riesgos personales debidos a piezas de repuesto inadecua-
das.

2.5 Cualificacion del personal

Las actividades descritas en la presente documentacion requieren conocimientos
basicos en las siguientes areas, asi como el conocimiento de los términos técni-
cos correspondientes:

¢ Neumatica
¢ Sistema eléctrico

Las actividades descritas en esta documentacion solo pueden ser realizadas por
las siguientes personas:

e por personal cualificado;

 poruna persona instruida bajo la direccién y vigilancia de una persona cualifi-
cada.

ﬂ Definicion de persona cualificada

Una persona cualificada es aquella que, basandose en su formacion
técnica, sus conocimientos y su experiencia, asi como en su conoci-
miento de la normativa pertinente, es capaz de evaluar el trabajo que
se le asigna, reconocer los posibles riesgos y adoptar las medidas de
seguridad adecuadas. Una persona cualificada debe cumplir las nor-
mas técnicas pertinentes.

2.6 Fuentes de peligro

La siguiente seccion le ofrece una descripcion general sobre los peligros basicos
que surgen al trabajar con el producto.

2.6.1 Notas sobre seguridad
Tenga en cuenta las siguientes notas para descartar peligros:

A\ PELIGRO

Elevado riesgo de lesiones o muerte

El incumplimiento puede provocar con gran probabilidad lesiones graves o,
incluso, la muerte.

» A continuacién, deben tenerse en cuenta todas las especificaciones marca-
das con “Proteccién contra accidentes”.

NOTA

Darnos materiales

Elincumplimiento puede provocar dafios materiales y fallos de funcionamien-
to.

» A continuacién, deben tenerse en cuenta todas las especificaciones marca-
das con “Proteccion del material”.
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2.6.2 Riesgo de lesiones

Riesgo de tropiezo debido a cables y conductos mal colocados

Coloque los cables y los conductos de aire comprimido de forma que nadie
pueda tropezar con ellos.

2.6.3 Daiios materiales

Darios debidos a cargas mecanicas excesivas

Una carga mecanica excesiva puede dafar el producto.

4

Nunca gire, doble o sujete el producto bajo tension.
No utilice el producto como asa o escaldn.
No coloque ninguin objeto sobre el producto.

Volumen de suministro

1 sensor
1 Instrucciones de servicio
1x destornillado hexagonal, SW 1,3

Transporte y almacenamiento

4.1 Transporte del producto

Peligros durante el transporte

Tenga en cuenta las siguientes notas para descartar peligros durante el transpor-

te:

Proceder con cuidado durante la descarga y el transporte del producto enva-
sadoy tener en cuenta la informacion en el envase.

Asegurarse de que el producto no pueda caerse antes de soltarse de las fija-
ciones (prevencion de accidentes, proteccion del material).

Nunca pisar cargas suspendidas (prevencién de accidentes).

Adoptar precauciones para evitar dafios al elevar el producto (prevencién de
accidentes, proteccion del material).

Dos personas o una persona con aparatos elevadores pueden transportar pro-
ductos y componentes pesados (prevencion de accidentes, proteccion del
material).

Usar ropa protectora adecuada (por ejemplo, zapatos resistentes).

4.2 Almacenamiento del producto

Daiios debido a almacenamiento incorrecto

Las condiciones de almacenamiento desfavorables pueden provocar corrosion y
envejecimiento del material.

Respetar los valores limite: véase el capitulo = 13. Datos técnicos.
Almacenar el producto solo en lugares secos, frescos y sin corrosion.
Evitar la radiacién solar directa.

Mantener el producto en el envase original o en el envase de entrega hasta su
montaje.

Respetar las posibles notas adicionales sobre almacenamiento en el envase
del producto.

4.3 Devolucion del producto

Proceder de la siguiente manera para la devolucién:

1.

Si el producto ya estd montado: desmontar el producto (véase el capitulo
- 10. Desmontaje).

. Envasar el producto en el envase original.

Si el envase original ya no estd disponible: seleccionar un envase de sustitu-
cion adecuado consultando con EMERSON (datos de contacto: véase la parte
posterior).

. Siel producto no puede devolverse inmediatamente: tener en cuenta las con-

diciones de almacenamiento (véase el capitulo = 4. Transporte y almacena-
miento).

. Devolver el producto.
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5 Descripcion del producto

5.1 Breve descripcion

EI SM6 es un sensor de posicion analégico que funciona sin contacto cuya seial
de salida registra la posicion del émbolo del cilindro.

El sensor de medicion de recorrido SM6 no es un componente de seguridad con-
forme a la directiva de maquinas.

5.2 Marcado e identificacion
Placa de caracteristicas

Identificacion del producto
El producto pedido se identifica claramente mediante el nimero de material.

Utilice el nimero de material para comprobar si el producto entregado coincide
con el nimero en la confirmacién del pedido o en su albaran de entrega.

Encontrara el nimero de material en el lugar siguiente:
e Como codigo QR en la etiqueta del cable.
e Enlaetiqueta adhesiva del paquete.

5.3 Vista general de productos

5.3.1 Componentes estandar
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Fig. 1: Dimensiones

1 Indicacién de funcionamiento 2 TeclaTeach

3 Tornillo de sujecion

Tab. 1: Dimensiones: longitud total / longitud de medici6n del recorrido

L L1
(longitud total) (longitud de medicion del
recorrido)

SM6-32 45 32
SM6-64 77 64
SM6-96 109 96
SM6-128 141 128
SM6-160 173 160
SM6-192 205 192
SM6-224 237 224
SM6-256 269 256

Tab. 2: Asignacion de pines: conexion M8x1, 4 polos

Conector Pin Uso Cable (color)

M8x1 1 +Vcc: alimentaciéon de 24 VDC Marrén

2 Out 1: sefal de corriente Blanco

3 GND: potencial de referencia ~ Azul
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Conector Pin Uso

2 WH 4 BK
1 BN@3 BU

Tab. 3: Asignacién de pines: conexion con extremos de conductor libres

Cable (color)

4 Out 2: sefal de tension Negro

Color del cable Uso

Marrén +Vcc: alimentacion de 24 V DC
Blanco Out 1: sefial de corriente

Azul GND: potencial de referencia
Negro Out 2: sefial de tension

5.3.2 Funciény uso

El producto es un sensor de posicion analégico que funciona sin contacto. El sen-
sor emite una sefal de salida que es proporcional a la carrera del cilindro.

El iman del piston del cilindro genera un campo magnético. Dicho campo magné-
tico ejerce influencia en los elementos del sensor que estan dispuestos a lo largo
del eje longitudinal. Mediante una evaluacion especial de las sefiales del sensor se
determina la posicion actual del piston del cilindro. Para mas informacion: véase
lainformacion técnica (MNR R412018764).

El rango de medicion en toda la longitud de medicién del sensor correspondiente
estd ajustado de fabrica. El punto ceroy el valor final del rango de medicién se
pueden adaptar mediante una tecla Teach a la carrera que se debe medir. El pro-
ducto se puede utilizar especificamente para medir una parte de la totalidad de la
carrera del cilindro (sensor de carrera parcial).

Si el émbolo magnético abandona el margen de medicion del sensor, la senal de
salida se queda congelada en el Gltimo valor de medicién registrado hasta que el
émbolo magnético vuelve a entrar en el rango de medicion.

Se facilita una sefial de tension y corriente como salida analdgica (véase = Tab. 2
y = Tab. 3).

Una indicacién en rango favorece el montaje del sensor de medicion: un LED se
ilumina cuando el émbolo magnético se encuentra dentro del rango de medi-
cion.

6 Montaje e instalacion

Antes de comenzar con el montaje: familiarizarse lo antes posible con las especi-
ficaciones basicas para el montaje: véase el capitulo = 6.1. Planificacion y
- 6.2. Preparacion.

6.1 Planificacion

A continuacién, puede consultar qué requisitos basicos deben cumplirse para po-
der envasar el producto con sequridad.

No lleve a cabo los pasos de preparacion y montaje hasta que haya completado
satisfactoriamente la planificacion.

6.1.1
Las siguientes especificaciones se aplican al montaje de todos los productos.

Especificaciones basicas

Especificaciones para el montaje

* Respete las condiciones de instalacion del pais de uso.

+ Unicamente personal cualificado puede completar el montaje (véase el capi-
tulo = 2.5. Cualificacién del personal).

Condiciones ambientales

« Unicamente emplear el producto en una atmésfera industrial normal (protec-
ci6én contra explosiones). Esta es la tinica forma de garantizar la proteccién
contra explosiones.

* Respetar los valores limite (prevencion de accidentes, proteccion del mate-
rial). Valores limite: véase el capitulo = 13. Datos técnicos.

 Siel aire ambiente contiene sustancias agresivas: pongase en contacto con
nuestra direccion de contacto para aclarar si es posible utilizar el producto
(datos de contacto: véase la parte posterior).

* Deje que el producto se aclimate durante unas horas antes del montaje. En ca-
so contrario, se puede formar condensacion en la carcasa.
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Accesibilidad

Montar el producto en la parte de la instalacion de manera que las siguientes co-
nexiones y piezas de control estén siempre accesibles o dispongan de suficiente
espacio:

» Conexiones eléctricas

* Conexiones neumaticas

e (Cablesymangueras

6.1.2 Notas sobre seguridad

Tenga en cuenta las siguientes notas sobre seguridad para descartar peligros du-
rante el montaje: véase el capitulo = 2.6.1. Notas sobre seguridad.

6.1.3 Condiciones de montaje

Las condiciones de montaje contienen las especificaciones que se aplican especi-
ficamente a la familia de productos de la que forma parte su producto.
Especificaciones generales

* Asegurarse de que el producto esté montado de modo que quede protegido
contra cualquier carga mecanica.

¢ Montar el producto de manera que quede protegido contra la radiacion UV.

Especificaciones para el producto
* Posicion de montaje: véase el capitulo = 13. Datos técnicos.
e Utilizar una fuente de corriente conforme a IEC/DIN EN 60204-1.

* Evitar los componentes ferriticos en el entorno inmediato del producto.
Los campos magnéticos ajenos (p. ej., instalaciones de soldadura) o las piezas
montadas ferromagnéticas que se encuentran en las inmediaciones del barri-
do pueden afectar al funcionamiento del producto.

6.1.4 Accesorios, material y herramientas necesarios

Material de fijacion

Si utiliza material de fijacion AVENTICS, puede encontrar los datos relevantes en
el catdlogo online. Lo importante para el montaje es:

¢ Medidas

* Pares de apriete: respetar los valores especificados en el catalogo online.
Sino se proporciona informacion sobre los pares de apriete o si utiliza su propio
material de fijacién, las conocidas reglas de la tecnologia se aplican al montaje.
Herramienta

¢ 1xdestornillado hexagonal, SW 1,3

Accesorios

Segun la configuracion seleccionada y la aplicacion, necesitara mas componentes
paraintegrar su producto en la instalacién y su control.

6.2 Preparacion

6.2.1 Notas

* No completar ningtn trabajo en la instalacién durante la preparacion (preven-
cion de accidentes).

6.2.2 Desenvasadoy comprobacion del producto
1. Desenvasar el producto.

2. Emplear el nimero de material para comprobar si el producto coincide con su
pedido.
El nimero de material se encuentra en la carcasa del producto.

3. Comprobar si el producto presenta daios de transporte y almacenamiento.
No se puede montar un producto dafiado. Devolver los productos dafiados
con los documentos de entrega (direccién: véase la parte posterior).

4. Disponer de los accesorios, los materiales y las herramientas necesarios.

6.2.3 Ejecucion de medidas de proteccion

Procedimiento
Todos los trabajos deben prepararse de la siguiente manera:
1. Cerrar las zonas de peligro (prevencion de accidentes).

2. Despresurizary apagar la instalacion o parte de la instalacion (prevencion de
accidentes).

3. Asegurar lainstalacién contra reconexiones (prevencion de accidentes).
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4. Dejar que el producto y partes cercanas de la instalacion se enfrien (preven-
ci6on de accidentes).

5. Ponerse ropa protectora (prevencién de accidentes).
6.3 Montaje

6.3.1 Montaje del sensor de medicion de recorrido

\MA= 0,25 Nm

—

Fig. 2: Montaje del sensor de medicién de recorrido SM6

1 Sensor 2 RanuraenT

3 Vista detallada: posicion de montaje

Procedimiento

1. Colocar el sensor (1) con un leve movimiento de giro (3) desde arriba en la ra-
nura en forma de T (2) y fijarlo con un destornillador hexagonal.

2. Conectar el sensor a una alimentacion de tension adecuada (véase el capitulo
- 13. Datos técnicos y las imagenes siguientes).
El sensor dispone de una salida de tensién analégica (0 ... 10 V) y también de
una salida de corriente (4 ... 20 mA).
El sensor Gnicamente activa la salida que conmuta.

G 1 mBN .
/
AN S —_
U \4 D o/ L 1
2 WH
/2R
=D O
RL
3 8 -
/ -
Fig. 3: Ocupacion de conexiones
TEETTTYO
BN —‘—:—- U=24VDC
2
WH —————mm |, (4..20mA)
P4
BK —————f—mm U,,,(0...10V)
i
BU —————f—mm GND
[ — |

Fig. 4: Hilos del cable

La alineacién axial del sensor se puede facilitar mediante la indicacién en rango. El
LED parpadea o se ilumina cuando el émbolo magnético se encuentra en el rango
de medicién admisible del sensor de medicién de recorrido.

3. Mover el sensor en sentido axial hasta que registre todo el rango de carrera
que se debe medir.

4. Fijar el sensor apretando de forma homogénea los dos tornillos de sujecion en
la posicion ajustada.
Par de apriete M, =0,25+0,1 Nm
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5. Comprobar si el sensor registra el rango de carrera que se desea medir: la indi-
cacion (LED) en rango debe iluminarse.

6. Silaindicacion en rango no se ilumina: alinear de nuevo el sensor axialmente.
La alineacion axial exacta es el requisito previo para todos los demas pasos.

7 Puesta en servicio

Realice la puesta en servicio siguiendo los siguientes pasos.

7.1 Especificaciones basicas

Cualificacion del personal

Unicamente personal cualificado puede completar la puesta en servicio (véase el
capitulo = 2.5. Cualificacién del personal).

Valores limite

* Respetar los valores limite (prevencion de accidentes, proteccién del mate-
rial). Valores limite: véase el capitulo = 13. Datos técnicos.

7.2 Notas sobre sequridad

Tenga en cuenta las siguientes notas sobre sequridad para descartar peligros du-
rante la puesta en servicio: véase el capitulo - 2.6.1. Notas sobre seguridad.

7.3 Preparacion

Especificaciones generales

e Comprobar que el sistema se encuentra en un estado definido antes de co-
nectarlo (peligro de accidentes).
Si el sistema se encuentra en un estado indefinido, al conectar el sistema neu-
matico se pueden producir movimientos incontrolados de los actuadores.

* No poner el producto en funcionamiento hasta que esté completamente
montado y conectado correctamente después de que lo haya comprobado.

7.4 Puesta en servicio paso a paso
Puede poner lainstalacién en servicio si ha completado las preparaciones.

Opcional: ajustar el rango de medicion (véase el capitulo = 7.4.1. Ajuste del ran-
go de medicion).

7.4.1 Ajuste del rango de medicion

 Elrango de medicién maximo posible estd ajustado por defecto. El
rango de medicion se modifica en primer lugar mediante progra-
macion.

* Siel émbolo magnético se encuentra fuera del rango de medicion
durante el proceso de ajuste, esto se indica mediante un aumento
de la frecuencia de parpadeo y el proceso de aprendizaje se inte-
rrumpe.

* Un proceso de aprendizaje finalizado incorrectamente se interrum-
pe tras 90 s (timeout). Se conserva el dltimo rango de medicién
configurado.

El ajuste del rango de medicién que se describe a continuacién es opcional.
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Fig. 5: Aprendizaje del punto cero (A) [ aprendizaje del punto final (B)

Procedimiento
1. Colocar el émbolo magnético en la posicion del punto cero.

2. Comprobar siel LED se ilumina (el émbolo magnético se encuentra dentro del
rango de medicion).

3. Pulsarlatecla Teach hasta que el LED parpadee (t=3s).

4. Guardar el punto cero: soltar la tecla.
(EI' LED parpadeando sefializa que todavia se debe ajustar el punto final).
5. Colocar el émbolo magnético en la posicion del punto final.
6. Presionar brevemente la tecla Teach (t=15).
7. Guardar el punto final: soltar la tecla.
= El ajuste del rango de medicion finaliza cuando el LED se ilumina.

8 Funcionamiento

8.1 Especificaciones basicas

Deben tenerse en cuenta los siguientes puntos durante el funcionamiento.

Especificaciones generales

* No tocar el producto ni ninguna de las piezas conectadas a él durante el fun-
cionamiento (prevencién de accidentes).

* No desconectar, modificar ni omitir los dispositivos de proteccién.

Valores limite

» Respetar los valores limite (prevencion de accidentes, proteccién del mate-
rial). Valores limite: véase el capitulo = 13. Datos técnicos.

» Asegurarse de que no haya fuentes ferromagnéticas cerca del producto (pro-
teccion del material).

Mantenimiento

e Completar los trabajos de mantenimiento en los intervalos especificados: véa-
se el capitulo = 9. Mantenimiento.

En caso de averias durante el funcionamiento

* Sise produce una averia que representa un peligro inmediato para los emple-
ados o las instalaciones: apagar el producto.

» Completar el anlisis de errores y la resolucion de problemas de acuerdo con
las siguientes especificaciones: véase el capitulo = 12. Localizacién de fallos y
su eliminacion.

* Enelcaso de averias que no puedan subsanarse: notificar al servicio de aten-
cion al cliente. Datos de contacto: véase la parte posterior.
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8.2 Control del ajuste del punto cero y final
/U
20mA/!
10V '+ I
g
4mA/ 2
ov' L -3
1 2 2

[k [ =

Fig. 6: Curva caracteristica del sensor (1: punto cero; carrera = O [ 2: punto final;
carrera = extraido al max.)

e Después de acercar el punto cero se obtiene un valor de U = aprox. 0V o
| =aprox. 4 mA en el pin de la salida correspondiente.

e Tras acercar el punto final, en el pin de la salida correspondiente hay un valor
de U= aprox. 10V o | = aprox. 20 mA.

En ambas posiciones el LED se debe iluminar de color amarillo. Si no se ilumina de
color amarillo serd necesario volver a ajustar el rango de medicion. En tal caso, el
sensor debera restaurarse al ajuste de fabrica. Véase el capitulo = 8.3. Restableci-
miento del rango de medicién a los ajustes de fabrica.

8.3 Restablecimiento del rango de medicion a los ajustes de
fabrica
» Mantener pulsada la tecla Teach (t = 5 s) hasta que el LED muestre una seial
permanente.
= Elsensor hasido restaurado a los ajustes de fabrica.

9 Mantenimiento

Las siguientes actividades resultan necesarias para garantizar que el producto se
pueda utilizar de forma segura con el menor desgaste posible:

¢ Inspeccion, véase el capitulo = 9.2. Inspeccién

 Limpieza, véase el capitulo = 9.3. Limpieza

e Mantenimiento, véase el capitulo = 9.4. Mantenimiento

9.1 Notas sobre seguridad

Tenga en cuenta las siguientes notas sobre seguridad para descartar peligros du-
rante el mantenimiento: véase el capitulo = 2.6.1. Notas sobre sequridad.

9.2 Inspeccién

Durante la inspeccién, compruebe regularmente el producto en busca de dafios y
suciedad.

9.2.1 Especificaciones generales

Uso en condiciones ambientales normales

* Intervalo de comprobacién: el producto debe comprobarse mensualmente.

* Laempresa explotadora es responsable de comprobar el producto y toda la
instalacion.

Uso en condiciones ambientales agresivas

Las condiciones ambientales agresivas son, por ejemplo:

e Temperatura elevada

e Gran acumulacién de suciedad

* Proximidad a liquidos o vapores que disuelven grasas

Como resultado de las condiciones ambientales agresivas, existen mas especifi-

caciones para la inspeccion:

¢ Adaptar el intervalo de comprobacién de las juntas a las condiciones ambien-
tales.

NOTA! Las juntas envejecen con mayor rapidez en condiciones ambientales
agresivas. Las juntas defectuosas provocan fugas neumdticas y se pierde el ti-
po de proteccién. Comprobar las juntas con mas frecuencia.
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¢ Introducir los intervalos de comprobacion adaptados en el plan de manteni-
miento especifico de la instalacién (prevencion de accidentes, proteccion del
material).

9.2.2 Procedimiento

Preparacion
Todos los trabajos deben prepararse de la siguiente manera:
1. Cerrar las zonas de peligro (prevencion de accidentes).

2. Despresurizary apagar la instalacion o parte de la instalacién (prevencion de
accidentes).

3. Asegurar la instalacion contra reconexiones (prevencion de accidentes).

4. Dejar que el producto y partes cercanas de la instalacion se enfrien (preven-
cion de accidentes).

5. Ponerse ropa protectora (prevencion de accidentes).

Control visual
Comprobar la integridad mediante un control visual.

Comprobacion detallada

» Comprobar las identificaciones y las advertencias en el producto: las pegati-
nasy las identificaciones deben estar siempre legibles (prevencién de acci-
dentes, proteccion del material).

Sustituirinmediatamente las pegatinas o las identificaciones dificiles de leer.

* Comprobar las juntas.

e Comprobar si todas las unidades roscadas estan bien ajustadas.
* Comprobar los dispositivos de proteccion de la instalacion.
 Controlar las funciones del producto.

9.3 Limpieza

9.3.1 Especificaciones generales

Intervalo de limpieza

e Laempresa explotadora determina los intervalos de limpieza de acuerdo con
el impacto ambiental en el lugar de uso.

* Respetarlainformacion en la documentacion de la instalacion.

Elemento auxiliar

* Limpiar el producto Gnicamente con un pafno himedo.

« Utilizar Gtnicamente aguay, en caso necesario, un producto de limpieza suave
para la limpieza (proteccion del material).

Notas

Los liquidos entrantes destruyen las juntas y provocan dafos en el producto.

9.3.2 Procedimiento

Preparacion
Todos los trabajos deben prepararse de la siguiente manera:
1. Cerrar las zonas de peligro (prevencion de accidentes).

2. Despresurizary apagar la instalacion o parte de la instalacion (prevencion de
accidentes).

3. Asegurar lainstalacion contra reconexiones (prevencion de accidentes).

4. Dejar que el producto y partes cercanas de la instalacion se enfrien (preven-
ci6én de accidentes).

5. Ponerse ropa protectora (prevencién de accidentes).

6. Cerrar todas las aberturas con dispositivos de proteccion adecuados para que
ningun producto de limpieza pueda penetrar en el sistema.

Limpieza
1. Eliminar todos los depésitos de polvo del producto y las partes cercanas de la
instalacion.

2. En caso necesario, eliminar otros depositos relacionados con la produccion
del producto y las partes cercanas de la instalacion.

9.4 Mantenimiento

El producto no requiere mantenimiento en condiciones ambientales normales.
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Notas

e Respetar el plan de mantenimiento para toda la instalacién: Pueden obtener-
se otros trabajos de mantenimiento del plan de mantenimiento para toda la
instalacion y los intervalos de mantenimiento especificados en él.

9.5 Tras el mantenimiento

Tras completar los trabajos de mantenimiento, realice los siguientes pasos:

1. Retirar todas las herramientas y aparatos de la zona de trabajo.

2. Retirar todas las barreras y notas adjuntas.

3. Limpiarla zona de trabajo, secar los liquidos y retirar los materiales de trabajo.
4. Registrar las actividades de mantenimiento en el plan correspondiente.

Sino se han detectado dafos y la empresa explotadora no ha notificado ninguna
averia, el producto puede volver a conectarse a la fuente de alimentaciény po-
nerse en funcionamiento.

10 Desmontaje

Solo resulta necesario retirar el producto si debe sustituirse, instalarse en otro lu-
gar o eliminarse.

10.1 Especificaciones basicas
» Asegurarse de disponer de suficiente espacio.

e Asegurar las piezas mas grandes del producto o la instalacién para que no se
caigan ni vuelquen (prevencién de accidentes).

* Nunca pisar cargas suspendidas (prevencion de accidentes).

e Asegurarse de que el entorno no esté contaminado con grasas ni lubricantes
durante el desmontaje (proteccién del material).

10.2 Notas sobre seguridad

Tenga en cuenta las siguientes notas sobre sequridad para descartar peligros du-
rante el desmontaje: véase el capitulo = 2.6.1. Notas sobre seguridad.

10.3 Preparacion

1. Cerrar las zonas de peligro (prevencién de accidentes).

2. Despresurizary apagar la instalacion o parte de la instalacion (prevencién de
accidentes).

PELIGRO! Purgar lentamente la instalacién para evitar movimientos descon-
trolados de los componentes de la instalacion.

3. Asegurar lainstalacion contra reconexiones (prevencion de accidentes).

4. Dejar que el producto y partes cercanas de la instalacion se enfrien (preven-
cion de accidentes).

5. Ponerse ropa protectora (prevencién de accidentes).

11 Eliminacién
La eliminacion inadecuada del producto y el envasado provoca contaminacion
ambiental. Entonces, las materias primas ya no se pueden reciclar.

» Eliminar el productoy el envase de acuerdo con las disposiciones nacionales
aplicables.

12 Localizacion de fallos y su eliminacién

Sino puede subsanar el error, péngase en contacto con nuestra direcciéon de con-
tacto (datos de contacto: véase la parte posterior).

12.1 Especificaciones basicas

Especificaciones generales para reparaciones

* Nunca desmontar ni modificar el producto (prevencién de accidentes, protec-
cion del material).

¢ Nointentar ninguna reparacién no autorizada (proteccién contra accidentes,
proteccion del material).
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Piezas de repuesto y conjuntos de sustitucion permitidos

« Unicamente utilizar piezas de repuesto o conjuntos de sustitucion del catalo-
go online (prevencion de accidentes, proteccion del material).

12.2 Notas sobre seguridad

Tenga en cuenta las siguientes notas sobre seguridad para descartar peligros du-
rante la bisqueday resolucién de problemas: véase el capitulo = 2.6.1. Notas so-
bre seguridad.

12.3 Procedimiento

Paso 1: comprobacion de la instalacion

» En caso de averia, comprobar primero la instalacion o parte de la instalacion
en la que estd instalado el producto. Comprobar los siguientes puntos:

 (¢Estantodas las conexiones conectadas al producto?

 ¢Latension de servicio se corresponde con las especificaciones? Véase el capi-
tulo = 13. Datos técnicos.

 ¢Lapresion de servicio se corresponde con las especificaciones? Véase el capi-
tulo = 13. Datos técnicos.

Paso 2: comprobacién del producto

13 Datos técnicos

El capitulo contiene un extracto de los datos técnicos mas importantes. Podra en-
contrar mas datos técnicos en el catdlogo online.

Generalidades
Especificacion

Rango de medicion del re- 32, 64, 96, 128, 160, 192, 224 0 256 mm
corrido

Material de la carcasa SAN, PA reforzado con fibras de vidrio

Temperatura ambiente -20°C...+70°C
Tipo de proteccién P67
Carga admisible porim- ~ 30g, 11 ms

pacto

Carga oscilante admisible  Entre 10 Hzy 55 Hz, 1 mm

Caracteristicas de potencia

Especificacion

Intervalo de palpacion 1ms
Resoluciéna 25°C 0,05 mm
Error de linealidad 0,3mm
Precision de repeticion 0,17 mm
Velocidad de desplaza- 3m/s

miento

Sistema eléctrico

Especificacion

Tension de servicio DC 15..30V
Ondulacién residual <10%
Interfaz eléctrica 2 m PUR, conector M8x1 (300 mm cable PUR)
Salida analégica de co- 4..20mA
rriente

Salida analégicadeten-  0..10V
sion

Resistencia a la sobrecarga Si
Resistencia a cortocircuito Si
Proteccién contra cambio  Si

de polaridad

Resistencia de carga max. 500 Q

en la salida de corriente

Resistencia de carga min. 2,5 kQ

en la salida de tension

Corriente de reposo sin 25mA
carga

Indicacién LED Amarillo
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1 Om denna dokumentation
Las igenom denna anvisning ordentligt, i synnerhet kapitel = 2. Sdkerhet innan
du arbetar med produkten.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information fér att montera, anvdnda och
underhalla produkten pa ett sékert och fackmannamassigt satt. Den innehaller
dven information om hur man kan undanréja enklare fel.

1.1 Dokumentationens giltighet

Denna dokumentation gdller for vigmétsensorer i serie SM6.

Denna dokumentation riktar sig till:

Anldggningsansvariga, anldggningsplanerare, maskintillverkare, montérer

1.2 Ytterligare dokumentation

Férutom den har dokumentationen far du inga ytterligare underlag till produkten
eller till anldggningen/maskinen som produkten ar monterad i.

Beakta likvél féljande tillamplig dokumentation:
 Tillverkarens anlaggningsdokumentation
Folj dessutom alltid foljande foreskrifter:

e Allmant lagstadgade och 6vriga bindande foreskrifter i europeisk resp.
nationell lagstiftning.

e Giltiga foreskrifter for olycksfallsférebyggande atgarder och miljévard.
1.3 Atergivning av information
1.3.1 Varningsinformation

I denna dokumentation framhavs i synnerhet varningar géllande personskador
och materiella skador. De atgdrder som beskrivs for att avvdrja faror maste foljas.

Information i markeringsboxar

Varningsinformation som presenteras i markeringsboxar ar uppbyggd pa
foljande satt:

A\ SIGNALORD

Farans typ och kélla
Foljder om varning ignoreras
» Atgarder for att avvirja faror

Information med markerade signalord

I hanteringsanvisningar och férteckningar &r varningsinformation oftast
integrerad i texten. Integrerad varningsinformation inleds med ett signalord i fet
stil:

SE UPP! Overskrid inte tillatna béjningsradier.

Signalordens betydelse

Signalord Betydelse

Fara Overhingande fara for manniskors liv och halsa.
Underlatenhet att félja denna information kommer att leda till
allvarliga hélsoeffekter, inklusive dodsfall.

OBS! Méjliga materialskador eller funktionsfel.

Underlatenhet att félja denna information kan leda till
materialskador eller funktionsfel, men inte personskador.

1.3.2 Symboler

Rekommendation fér optimal anvandning av vara produkter.

Observera denna information for att garantera en sa smidig drift som
mojligt.

2 Sdkerhet

2.1 Om detta kapitel

Produkten har tillverkats i enlighet med géllande tekniska regleringar. Anda finns
det risk for person- och materialskador om inte informationen foljs i detta kapitel
och sdkerhetsforeskrifterna i denna bruksanvisning.
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 Las detta kapitel och hela dokumentationen noggrant innan arbete paborjas
med produkten.

e Forvara denna dokumentation sa att den alltid &r tillganglig for alla
anvdndare.

+ Overlamna alltid produkten till tredje part tillsammans med
bruksanvisningen.

2.2 Andamalsenlig anvindning

Produkten ar en elektrisk anldggningskomponent.

Produkten ar konstruerad for féljande anvandningssyften:

e Produkten dr avsedd for yrkesmdssig anvandning och inte for privat bruk.

* Produkten ar endast avsedd att byggas ini en slutprodukt (exempelvis maskin
eller anldaggning) alternativt sammanfogas med andra komponenter till en
slutprodukt.

Anvdndningsomrade och anvandningsplats

Produkten ar endast avsedd att anvandas inom f6ljande omraden:

* Kommersiellt omrade

e Anvdndning endast for AVENTICS-stdlldon med T-spar.

* Produkten far endast anvandas inomhus.

Om produkten ska anvdndas i ett annat omrade: inhdmta individuellt tillstand
fran behorig person eller instans.

Information

* Produkten maste forst byggas in i maskinen/anldggningen som den dr avsedd
for. Forst darefter far den tas i drift.

* Hall dig alltid till tekniska data, driftvillkoren och effektgranserna.

e Tilldandamalsenlig anvdndning hor ocksa att dessa anvisningar och sarskilt
kapitlet - 2. Sdkerhet har Idsts i sin helhet.

2.3 Ejandamalsenlig anvandning

All annan anvindning dn den som beskrivs under Andamalsenlig anvindning
betraktas som ej andamalsenlig och ddrmed otillaten.

AVENTICS GmbH ansvarar inte for skador som uppstar till foljd av ej
dndamalsenlig anvdndning. Den driftsansvarige ansvarar ensam for eventuella
risker som kan uppsta vid ej andamalsenlig anvandning.

2.4 Den driftsansvariges skyldigheter

lakttagande av foreskrifter
* Beakta de gallande foreskrifterna for att undvika olyckor och skydda miljon.
e Folj sakerhetsforeskrifterna och sakerhetsbestdmmelserna i anvandarlandet.

Grundldggande foreskrifter for anvandning

* Anvdnd endast produkten om den &r i tekniskt felfritt skick.
e Beakta all information pa produkten.

e Beakta alla riktlinjer i dokumentationen.

» Kontrollera att anvandningsférhallandena uppfyller kraven for sdker
anvdndning av produkten.

2.4.1

Som operator ska du se till att markningar och varningar pa produkten alltid &r
tydligt ldsbara.

Markningar och varningsskyltar pa produkten

2.4.2 Driftstart

Produkten installeras i en slutprodukt (exempelvis maskin eller anliggning)
alternativt satts ihop med andra komponenter till en slutprodukt. Produkten ska
forst tas i drift nar man har faststallt att slutprodukten lever upp till landsspecifika
bestammelser, sdkerhetsforeskrifter och standarder.

2.4.3 Personal
Operatéren maste sdkerstdlla att foljande forutsattningar uppfylls:

* Endast personal som uppfyller kraven for kvalifikation far arbeta med
produkten (se kapitel = 2.5. Personalens kvalifikationer).

» Den personal som arbetar med produkten har ldst igenom och forstatt denna
dokumentation innan de arbetar med produkten. Personalen utbildas
regelbundet och informeras om riskerna under arbetet.
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¢ Personer som monterar, anvander, demonterar eller underhaller produkten ar
inte paverkade av alkohol, andra droger eller mediciner som paverkar
reaktionsformagan.

2.4.4 Rengo6ring, underhall, reparation

Operatéren maste sakerstélla att foljande forutsattningar uppfylls:

* Rengoéringsintervallen bestams av och ska foljas i enlighet med de
miljomassiga pafrestningarna pa anvandningsplatsen.

*  Om ett fel uppstar far personalen sjélv inte utféra egna forsok till reparation.

e Endast tillbehor och reservdelar som godkénts av tillverkaren far anvandas for
att undvika risker for personer som kan uppsta pa grund av oldmpliga
reservdelar.

2.5 Personalens kvalifikationer

De aktiviteter som beskrivs i denna dokumentation kraver grundldggande
kunskaper inom foljande omraden liksom kunskaper om tillhérande
fackbegrepp:

¢ Pneumatik
¢ Elektronik

De aktiviteter som beskrivs i denna dokumentation far endast utforas av foljande
personer:

e Avenfackman
e Aven utbildad person under ledning eller uppsikt av en fackman

Definition av fackman

En fackman ar en person som tack vare sin tekniska utbildning, sina
kunskaper och sin erfarenhet samt sin kunskap om relevanta
bestammelser kan bedéma det arbete som tilldelas honom eller
henne, identifiera eventuella risker och vidta [ampliga
sakerhetsatgarder. En fackman maste folja de relevanta fackspecifika
foreskrifterna.

2.6 Farokallor

Foljande avsnitt ger en dverblick dver de grundldaggande faror som foreligger vid
arbete med produkten.

2.6.1 Sakerhetsinformation

Beakta foljande information for att undvika faror:

A\ FARA

Hog risk for skador eller dodsfall

Underlatenhet att folja dessa foreskrifter leder med hég sannolikhet till svara
skador eller dodsfall.

» Beakta alla foreskrifter nedan som ar markerade med "Férebyggande av
olyckor”.

OBS!

Materialskador

Underlatenhet att f6lja dessa foreskrifter kan leda till materialskador och
funktionsstérningar.

» Beakta alla foreskrifter nedan som ar markerade med ”Skydd mot
materialskador”.

2.6.2 Risk for personskador

Risk for att snubbla pa felaktigt placerade kablar och
anslutningskontakter

e Placera kablar och tryckluftsledningar sa att ingen kan snubbla pa dem.

2.6.3 Materialskador

Skada pa grund av fér h6g mekanisk belastning

For hog mekanisk belastning kan skada produkten.

 Vrid aldrig produkten, boj den inte och fast den aldrig under spanning.
e Anvand aldrig produkten som handtag eller steg.

* Placerainga féoremal pa produkten.
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3 Leveransomfattning

e 1 st.Sensor
e 1 st. Bruksanvisning
e 1xsexkantsskruvmejsel SW 1,3

4 Transport och forvaring

4.1 Transportera produkten

Faror under transport
For att utesluta faror under transport bor féljande information beaktas:

 Varforsiktig vid avlastning och transport av den férpackade produkten till
destinationen och beakta informationen pa férpackningen.

e Sdkerstdll att produkten inte kan ramla ned innan den lossas fran fastena
(férebyggande av olyckor, skydd mot materialskador).

e (Gaaldrig under hdangande last (férebyggande av olyckor).

* Vidta atgdrder for att undvika skador vid lyft av produkten (férebyggande av
olyckor, skydd mot materialskador).

e Tunga produkter och komponenter maste béras av tva personer eller av en
person med lyftutrustning (férebyggande av olyckor, skydd mot
materialskador).

» Bérlampliga skyddsklader (t.ex. stadiga skor).

4.2 Forvara produkten

Skador pa grund av felaktig forvaring

Ogynnsamma forvaringsforhallanden kan leda till korrosion och att materialet
aldras.

e Beakta gransvardena: se kapitel = 13. Tekniska data.

 Forvara endast produkten pa platser som &r torra, svala och
korrosionsskyddade.

e Undvik direkt solljus.

* Forvara produkten i original- eller leveransférpackningen tills den ska
monteras in.

» Observera dven ytterligare forvaringsinformation pa férpackningen om sadan
finns.

4.3 Skicka tillbaka produkten

Gor pa foljande sétt nér produkten ska skickas tillbaka:

1. Om produkten redan &r monterad: demontera produkten (se kapitel
- 10. Demontering).

2. Forpacka produkten i originalfrpackningen.
Om originalférpackningen inte langre finns kvar: vdlj en Idamplig
ersdttningsférpackning enligt 6verenskommelse med EMERSON
(kontaktuppgifter: se baksidan).

3. Om produkten inte kan skickas tillbaka direkt: beakta forvaringsvillkoren (se
kapitel = 4. Transport och férvaring).

4. Skicka tillbaka produkten.

5 Produktbeskrivning

5.1 Kort beskrivning

SM6 &r en berdringsfritt arbetande analog positionssensor, vars utgangssignal
formedlar cylinderkolvens aktuella position.

Vagmatsensorn SM6 dr ingen sdkerhetskomponent enligt maskindirektivet.

5.2 Markning och identifiering
Typskylt

Produktidentifiering
Den bestdllda produkten identifieras entydigt via materialnumret.

Kontrollera med hjalp av materialnumret om den levererade produkten
6verensstammer med numret pa din orderbekriftelse eller foljesedel.
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Du hittar materialnumret pa foljande stdlle:
e Som QR-kod pa kabelflaggan.
» Paforpackningens paklistrade etikett.

5.3 Produktoversikt

5.3.1 Standardkomponenter

1 2
s © F
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Bild 1: Matt

1 Funktionsindikering
3 Fastskruv

2 Teach-knapp

Tab. 1: Matt: total langd/strackmatningsldngd

L L1
(total langd) (vagmatlangd)
SM6-32 45 32
SM6-64 77 64
SM6-96 109 96
SM6-128 141 128
SM6-160 173 160
SM6-192 205 192
SM6-224 237 224
SM6-256 269 256

Tab. 2: Stiftbeldggning: anslutning M8x1, 4-polig

Hankontakt Stift Anvandning Kabel (farg)
M8x1 1 +Vcc: 24-V-DC-matning Brun
2WH 4 BK 2 Out 1:stromsignal Vit
@ 3 GND: referenspotential Bla
1BN 3BU 4 Out2:spanningssignal Svart

Tab. 3: Stiftbeldggning: anslutning med fria tradandar

Tradfarg Anvandning

Brun +Vcc: 24-V-DC-matning
Vit Out 1: stromsignal

Bla GND: referenspotential
Svart Out 2: spanningssignal

5.3.2 Funktion och tillampning
Produkten ar en beréringsfritt arbetande analog positionssensor. Sensorn
levererar en utgangssignal, som ar proportionell till cylinderslagldangden.

Magneten i cylinderkorgen genererar ett magnetfalt. Detta magnetfalt verkar pa
sensorelementet, som sitter i vigmatsensorn, langs langdaxeln. Genom en
speciell utvardering av sensorsignalen, formedlas cylinderkorgens aktuella
position. For ytterligare information: se teknisk information (MNR R412018764).
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Fran fabriken ar matomradet instdllt till den aktuella sensorns hela matldngd.
Métomradets nollpunkt och slutvarde kan anpassas till slaglingden som ska
matas med en Teach-knapp. Produkten kan anvdndas specifikt for métning av en
delomrade av den totala slaglangden (delslagssensor).

Om magnetkolven lamnar sensorns matomrade, fryses utgangssignalen till det
senast uppmdtta matvardet, tills magnetkolven kommer in i matomradet igen.

Som analog utgang tillhandahalls en spdnnings- och stromsignal (se = Tab. 2 och
- Tab. 3).

En in-range-indikering stéder monteringen av vdgmétsensorn: en LED lyser ndr
magnetkolven befinner sig inom matomradet.

6 Montering och installation

Innan du bérjar med monteringen: Bekanta dig sa tidigt som méjligt under
forberedelserna med de grundldggande riktlinjerna for montering: se kapitel
- 6.1. Planering och - 6.2. Forberedelse.

6.1 Planering

Nedan far du reda pa vilka grundférutsattningar som maste vara uppfyllda for att
du ska kunna montera produkten pa ett sdkert och effektivt satt.

Utfor inte stegen Forberedelse och Montering forran steget Planering avslutats
pa ett framgangsrikt satt.

6.1.1
Nedanstaende riktlinjer géller for montering av alla produkter.

Grundldaggande foreskrifter

Riktlinjer for montering

e Observera uppsattningsvillkoren i anvdndarlandet.

* Montering far endast utforas av kvalificerad personal (se kapitel
- 2.5. Personalens kvalifikationer).

Omgivningsforhallanden

» Anvand endast produkten i vanlig industrimiljo (med explosionsskydd).
Endast da kan explosionsskyddet sakerstdllas.

» Beakta grdnsvardena (féorebyggande av olyckor, skydd mot materialskador).
Gransvarden: se kapitel = 13. Tekniska data.

e Om det férekommer aggressiva damnen i omgivningsluften: kontakta vara
kontaktpersoner for att klargéra om det gar att anvanda produkten
(kontaktuppgifter: se baksida).

 Lat produkten acklimatisera sig nagra timmar fére montering. Annars kan det
bildas kondensvatten i huset.
Atkomlighet

Montera produkten pa ett sadant satt i anldaggningsdelen att féljande
anslutningar och mandverenheter alltid gar att na, resp. har tillrackligt med
utrymme:

* Elektriska anslutningar
e Pneumatiska anslutningar
e Kablaroch slangar

6.1.2 Sakerhetsinformation

For att utesluta faror under monteringen bor féljande sékerhetsinformation
beaktas: se kapitel = 2.6.1. Sikerhetsinformation.

6.1.3 Monteringsvillkor

Monteringsvillkoren innehaller de riktlinjer som galler for just den produktfamilj
som din produkt tillhor.

Allméanna foreskrifter

 Sdkerstall att produkten dr monterad sa att den &r skyddad mot all mekanisk
belastning.

* Montera produkten sa att den skyddas fran UV-stralning.

Riktlinjer for produkten
* Monteringsldge: se kapitel = 13. Tekniska data.
* Anvand stromkalla enligt IEC/DIN EN 60204-1.

* Undvik ferretiska komponenter i produktens omedelbar nérhet.
Starka magnetiska fraimmande falt (t. ex. svetsanldggningar) eller
ferromagnetiska pabyggnadsdelar, som befinner sig i avkdnningens absoluta
narhet, kan paverka produktens funktion negativt.
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6.1.4 Tillbehor, material och verktyg som kravs

Fastmaterial

Om du anvander fastmaterial fran AVENTICS hittar du data for dessa i online-
katalogen. Viktiga data fér monteringen ar:

e Matt

+ Atdragningsmoment: beakta virdena som anges i online-katalogen.

Om det inte finns nagra angivelser om atdragningsmoment eller om du anvander
eget fastmaterial gdller allmént vedertagna tekniska regler for monteringen.
Verktyg

e 1xsexkantsskruvmejsel SW 1,3

Tillbeho6rsdelar

Beroende pa den valda konfigurationen och tillimpningen behéver du ytterligare
komponenter for att kunna integrera produkten i anldggningen och dess
styrsystem.

6.2 Forberedelse

6.2.1 Information

e Utforinga arbeten pa anldggningen under forberedelserna (férebyggande av
olyckor).

6.2.2 Packa upp och kontrollera produkten
1. Packa upp produkten.

2. Kontrollera med hjalp av materialnumret att produkten éverensstammer med
din bestallning.
Materialnummer finns pa produktens hus.

3. Kontrollera att inte produkten har nagra transport eller férvaringsskador.
En skadad produkt far inte monteras. Skicka tillbaka skadade produkter
tillsammans med leveranshandlingarna (se adress pa baksidan).

4. Lagg fram tillbehor, material och verktyg som behdvs.

6.2.3 Vidtaskyddsatgarder

Tillvagagangssatt
Allt arbete maste forberedas pa féljande satt:
1. Spérra av farliga omraden (férebyggande av olyckor).

2. Setill att anldggningen resp. anldggningsdelen ar trycklds och spanningsfri
(olycksskydd).

3. Sdkerstall att anldggningen inte kan slas pa igen (olycksskydd).
4. Lat produkten och intilliggande anldggningsdelar svalna (férebyggande av

olyckor).
5. Ta pa skyddsklader (férebyggande av olyckor).
6.3 Montering

6.3.1 Montera vigmadtsensor

M

,= 0,251 Nm 3
\ Mi= 025 Nm /’L\

Bild 2: Montering vdagmdtsensor SM6

1 Sensor 2 T-spar

3 Detaljvy: monteringsposition
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Tillvdgagangssatt

1. Séttisensor (1) med hjdlp av en latt svdangrorelse (3) uppifran i T-sparet (2)
och fixera med sexkantsskruvmejseln.

2. Anslut sensorn till en lamplig spdnningsmatning (se kapitel = 13. Tekniska
data och féljande bilder).
Sensorn har bade en analog spanningsutgang (0 ... 10 V) och dven en
stromutgang (4 ... 20 mA).
Sensorn aktiverar endast utgangen som kopplas.

G 1 <->BN R
AN S
u \4 D N I
2 WH
M
I l‘l D /
RL
3 mBU
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Bild 3: Stiftstilldelning
I T
BN —‘—:—- U=24VDC
e
WH —————mm | (4..20mA)
P4
BK ——l—wm U,(0..10V)
1
!

GND

Bild 4: Kabeltradar

Den axiella inriktning av sensorn vid monteringen kan stodas av in-range-
indikeringen. LED:en blinkar eller lyser ndr magnetkolven befinner sig i
vagmadtsensorns tillatna matomrade.

3. Forskjut sensorni axiell riktning tills sensorn har registrerat hela slagomradet,
som ska matas.

4. Fixera sensorn i den justerade positionen genom jamn atdragning av de bada
fastskruvarna.
Atdragningsmoment M, = 0,25 + 0,1 Nm

5. Kontrollera om sensorn registrerar slagomradet, som ska mdtas: In-range-
indikeringen (LED) maste lysa.

6. Omin-range-indikeringen inte lyser: Rikta in sensorn axiellt pa nytt.
En exakt axiell inriktning &r forutsattning for alla ytterligare steg.

7 Driftstart

Genomfor driftstarten i stegen som beskrivs nedan.

7.1 Grundldaggande foreskrifter

Personalens kvalifikationer

Driftstart far endast géras av kvalificerad personal (se kapitel = 2.5. Personalens
kvalifikationer).

Gransvarden

* Beakta gransvérdena (férebyggande av olyckor, skydd mot materialskador).
Gransvarden: se kapitel = 13. Tekniska data.

7.2 Sdkerhetsinformation

For att utesluta faror under driftstarten bor féljande sdkerhetsinformation
beaktas: se kapitel = 2.6.1. Sdkerhetsinformation.
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7.3 Forberedelse

Allmanna foreskrifter

o Sdkerstall att systemet befinner sig i ett definierat tillstand innan inkopplingen
(olycksrisk).
Om systemet befinner sig ett odefinierat tillstand, kan inkopplingen av
pneumatiken leda till att aktuatorerna ror sig okontrollerat.

e Taprodukten i drift forsta efter att den ar komplett monterad och korrekt
ansluten, och efter att du har testat den.

7.4 Driftstart steg for steg
Nar du har avslutat férberedelserna kan du borja anvanda anldggningen.
Tillval: Stall in matomradet (se kapitel = 7.4.1. Stélla in matomrade).

7.4.1 Stéllain matomrade

e Standardmdssigt dr det maximalt mojliga matomradet installt.
Matomradet férandras forst genom inldrning.

*  Om magnetkolven befinner sig utanfér matomradet under
instéllningsprocessen, signaleras detta genom en 6kad
blinkfrekvens och Teach-processen avbryts.

e Enmisslyckad slutford Teach-process avbryts efter 90 s (timeout).
Det senast instdllda mdtomradet behalls.

Instéllningen av matomradet som beskrivs nedan ar valfri.

Bild 5: Inldrning nollpunkt (A)/inldrning andpunkt (B)

Tillvdgagangssatt

1. For magnetkolven till positionen fér nollpunkten.

. Kontrollera om LED:en lyser (magnetkolben dri matomradet).
. Tryckin Teach-knappen tills LED:en blinkar (t =3 s).

. Spara nollpunkt: slapp knappen.
(Blinkande LED signalerar att dndpunkten fortfarande ska stllas in.)

H W N

. For magnetkolven till positionen for andpunkten.

. Tryck pa Teach-knappen en kort stund (t=15s).

. Spara andpunkt: slapp knappen.

Om LED:en lyser har mdtomradets instéllning slutforts.

J N o w

8 Drift

8.1 Grundldaggande foreskrifter

I l6pande drift maste foljande punkter beaktas.
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Allmanna foreskrifter

 Vidrorinte produkten eller delar som ar forbundna med den under drift
(férebyggande av olyckor).

e Stdng aldrig av, modifiera eller asidosatt skyddsanordningar.

Gransvarden

 Beakta gransvérdena (férebyggande av olyckor, skydd mot materialskador).
Gransvarden: se kapitel = 13. Tekniska data.

» Sakerstall att det inte finns nagra ferromagnetiska kéllor i narheten av
produkten (skydd mot materialskador).

Underhall

 Utfér underhallsatgérder enligt féreskrivna intervaller: se kapitel
- 9. Underhall.

Vid stérningar under I6pande drift

* Vid stérningar som utgér en omedelbar fara for medarbetare eller
anldggningar: stang av produkten.

e Gor en felanalys och felavhjdlpning enligt féljande anvisningar: se kapitel
- 12. Felsokning och atgarder.

 Vid stérningar som inte gar att avhjalpa: informera kundtjdnst.
Kontaktuppgifter finns pa baksidan.

8.2 Kontrollera installningen av noll- och @ndpunkt

IJu
20 mA/‘
10V I
[%a)
&
g
3
a
4mA/l =
ov ‘ - g
1 2 2

Bild 6: Sensorkarakteristik (1: nollpunkt; slagldngd = O/2: dandpunkt; slaglangd =
max. i plusldge)

* Efter framkorning till nollpunkten visas ett vdarde pa U=ca 0 V resp.
| = ca4 mA pa utgangsstiftet.

e Efter framkorning till andpunkten visas ett vdarde pa U=ca 10 V resp.
I = ca 20 mA pa utgangsstiftet.

| bada positionerna maste LED:en lysa gult. Om LED:en inte lyser gult, krdvs det
en ny instdllning av matomradet. | detta fall maste sensorn aterstallas till
fabriksinstallningen. Se kapitel - 8.3. Aterstlla matomradet till
fabriksinstallningar.

8.3 Aterstilla matomradet till fabriksinstallningar

» Tryckin Teach-knappen (t =5 s), tills LED:en indikerar en permanent signal.
= Sensorn har aterstallts till fabriksinstéllningar.

9 Underhall

F6ljande aktiviteter under drift ar nédvéandiga for att sdkerstélla en sa saker och
slitstark produktanvandning som maéjligt:

 Inspektion, se kapitel = 9.2. Inspektion
* Rengodring, se kapitel = 9.3. Rengéring
e Underhall, se kapitel = 9.4. Underhall

9.1 Sdkerhetsinformation

For att utesluta faror vid underhallsatgarder bor foljande sakerhetsinformation
beaktas: se kapitel = 2.6.1. Sikerhetsinformation.

9.2 Inspektion

Inspektion innebar att kontrollera produkten med jagmna mellanrum avseende
skador och nedsmutsning.
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9.2.1 Allméanna féreskrifter

Anvandning under normala omgivningsforhallanden
* Kontrollintervall: produkten maste kontrolleras varje manad.
e Kontroll av produkten och hela anldggningen ar den driftsansvariges ansvar.

Anvandning vid aggressiva omgivningsfoérhallanden
Aggressiva omgivningsfoérhallanden ar exempelvis:

e Hogatemperaturer

e Stark nedsmutsning

e Narhet till fettlosande vdtskor eller angor

Om omgivningsforhallandena ar aggressiva tillkommer ytterligare anvisningar
forinspektionen:

e Anpassa kontrollintervallerna for tatningarna efter omgivningsférhallandena.

OBS! Vid aggressiva omgivningsférhallanden aldras tatningar snabbare.

Defekta tdtningar leder till pneumatiska ldckage och forlust av skyddsklassen.

Kontrollera tatningarna oftare.

e Forin de anpassade kontrollintervallerna i den systemspecifika
underhallsplanen (féorebyggande av olyckor, materialskydd).

9.2.2 Tillvdgagangssatt

Forberedelse
Allt arbete maste forberedas pa foljande satt:
1. Spérra av farliga omraden (férebyggande av olyckor).

2. Setill att anldggningen resp. anldggningsdelen ar tryckl6s och spanningsfri
(olycksskydd).

3. Sadkerstall att anldggningen inte kan slas pa igen (olycksskydd).

4. Lat produkten och intilliggande anldggningsdelar svalna (férebyggande av
olyckor).

5. Ta pa skyddsklader (férebyggande av olyckor).

Visuell inspektion
Gor en visuell inspektion for att sdkerstalla att produkten &r i felfritt skick.

Detaljkontroll

e Kontrollera markningarna och varningarna pa produkten: etiketter och
markningar maste ga att ldsa utan problem (férebyggande av olyckor, skydd
mot materialskador).

Byt ut etiketter eller markningar som &r svara att tyda omedelbart.

e Kontrollera tatningarna.

» Kontrollera att alla skruvférbindelser sitter fast ordentligt.
 Kontrollera anldggningens skyddsanordningar.

e Kontrollera produktfunktionerna.

9.3 Rengoring

9.3.1 Allméanna féreskrifter

Rengoringsintervaller

» Rengoéringsintervallerna faststdlls av den driftsansvarige utifran de lokala
miljokraven.

e Beakta anvisningarna i anldggningsdokumentationen.

Hjalpmedel

e Produkten far endast rengoras med fuktiga trasor.

* Anvand endast vatten och eventuellt ett milt rengéringsmedel vid rengéring
(skydd mot materialskador).

Information

Vadtska som tranger in forstor tatningar och orsakar skador pa produkten.

9.3.2 Tillvdgagangssatt

Forberedelse
Allt arbete maste forberedas pa foljande satt:
1. Spérra av farliga omraden (férebyggande av olyckor).

2. Setill att anldggningen resp. anldggningsdelen ar trycklds och spanningsfri
(olycksskydd).

3. Sakerstall att anldaggningen inte kan slas pa igen (olycksskydd).
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4. Lat produkten och intilliggande anldggningsdelar svalna (férebyggande av
olyckor).

5. Tapa skyddsklader (forebyggande av olyckor).

6. Tata alla 6ppningar med lampliga skyddsnaordningar, sa att det inte kommer
in nagot rengoéringsmedel i systemet.

Rengoring

1. Tabort alladammavlagringar pa produkten och intilliggande
anldggningsdelar.

2. Tavid behov bort andra produktionsbetingade avlagringar pa produkten och
intilliggande anldaggningsdelar.

9.4 Underhall

Under normala omgivningsférhallanden ar produkten underhallsfri.

Information

» Beakta underhallsplanen for hela anldggningen: I underhallsplanen for hela
anldggningen och underhallsintervallerna som anges dar kan det framkomma
att det krdvs ytterligare underhallsatgarder.

9.5 Efter underhall

Genomfor foljande steg efter avslutade underhallsatgarder:

1. Tabortalla verktyg och apparater fran arbetsomradet.

2. Tabortalla avgransningar och informationsskyltar som satts upp.

3. Rengor arbetsomradet, torka bort vétska och avldgsna arbetsmaterial.
4. Dokumentera underhallsatgarderna i respektive plan.

Om inga skador har faststallts och den driftsansvariga inte har rapporterat nagra
storningar kan produkten anslutas till stromférsorjningen och tas i driftigen.

10 Demontering

Produkten behéver bara tas ut om den ska bytas ut, monteras pa ett annat stélle
eller kasseras.

10.1 Grundlaggande foreskrifter

o Sdkerstdll att det finns tillrdckligt med plats.

o Sdkra storre produkt- eller anldggningsdelar sa att de inte kan falla ner eller
valta (forebyggande av olyckor).

e (Ga aldrig under hdangande last (forebyggande av olyckor).

 Sakerstall att omgivningen inte blir nedsmutsad av fett och smérjmedel under
demonteringen (skydd mot materialskador).

10.2 Sédkerhetsinformation

For att utesluta faror under demonteringen bor féljande sékerhetsinformation
beaktas: se kapitel = 2.6.1. Sikerhetsinformation.

10.3 Forberedelse

1. Sparra av farliga omraden (férebyggande av olyckor).

2. Setill att anldggningen resp. anlaggningsdelen ar trycklés och spanningsfri
(olycksskydd).

FARA! Avlufta anldggningen langsamt for att undvika okontrollerade rorelser
hos anldggningskomponenterna.

3. Sakerstdll att anldggningen inte kan slas pa igen (olycksskydd).

4. Lat produkten och intilliggande anldggningsdelar svalna (férebyggande av
olyckor).

5. Ta pa skyddsklader (forebyggande av olyckor).

11 Avfallshantering

Ej korrekt avfallshantering av produkten och férpackningen leder till
miljéféroreningar. Ramaterialet kan da inte langre ateranvédndas.

» Kassera produkten och férpackningen enligt gallande nationella riktlinjer.
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12 Felsdkning och atgarder

Min. lastmotstand 2,5kQ

Om du inte kan atgarda felet vander du dig till var kontaktperson (se baksidan for P .
spanningsutgang

kontaktuppgifter).

Vilostrém utan last 25 mA
Indikering LED Gul

12.1 Grundlaggande foreskrifter

Allmanna foreskrifter for reparation

e Taaldrigisar eller bygg om produkten (férebyggande av olyckor, skydd mot
materialskador).

e Goringa egenmdktiga forsok till reparation (férebyggande av olyckor, skydd
mot materialskador).
Tillforlitliga reservdelar och ersdttningssatser

e Anvdnd endast reservdelar eller ersattningssatser fran online-katalogen
(férebyggande av olyckor, skydd mot materialskador).

12.2 Sakerhetsinformation

For att utesluta faror under felsékning och felavhjalpning bor féljande
sakerhetsinformation beaktas: se kapitel = 2.6.1. Sakerhetsinformation.

12.3 Tillvdgagangssatt

Steg 1: Kontrollera anldaggningen

» Vid storningar ska anldggningen kontrolleras forst, alternativt den del av
anldggningen som produkten ar monterad i. Kontrollera féljande punkter:

« Aralla anslutningar anslutna till produkten?

 Ardriftspanningen den ritta enligt féreskrifterna? Se kapitel - 13. Tekniska
data.

« Ararbetstrycket det ritta enligt foreskrifterna? Se kapitel > 13. Tekniska data

Steg 2: Kontrollera produkten

13 Tekniska data

Det har kapitlet innehaller ett utdrag fran de tekniska data som ar viktigast.
Ytterligare tekniska data finns i online-katalogen.

Allmant

Specifikation

Vdgmétomrade 32,64, 96,128,160, 192, 224 eller 256 mm
Husets material SAN, PA glasfiberforstarkt
Omgivningstemperatur ~ -20...+70°C

Skyddsklass P67

Tillaiten chockbelastning  30g, 11 ms

Tillaten svangbelastning 10 till 55 Hz, T mm

Prestandaegenskaper
Avkanningsintervall 1ms
Upplosning vid 25 °C 0,05 mm
Linjaritetsfel 0,3 mm
Repeternoggrannhet 0,1 mm
Hanteringshastighet 3m/s
Elektronik

Driftspanning DC 15...30V
Rippel <10%
Elektriskt granssnitt 2 m PUR, kontakt M8x1 (300 mm PUR-ledning)
Analog utgang strom 4..20mA
Analog utgang spanning  0...10V
Overbelastningssiker Ja
Kortslutningssdker Ja

Skydd mot omvénd Ja
polaritet

Max. lastmotstand 500 Q
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1 06 3Ton poKyMeHTaLUm 1.3.2 CumBonsl

Mepen Hauanom paboTbl C M3 eN1eM BHUMaTENbHO U MONHOCTbIO MPOUM- PekoMeH/aLMA N0 ONTUMaNbLHOMY NPUMEHEHMIO HALLINX U3 [e-
TaliTe laHHYI0 0KYMEHTALLMIO, Mpex e Bcero, rasy - 2. 5e30nacHoCTb. nWiA.

[laHHOe PYKOBOZLCTBO COAlePXUT BaXKHYHO MH(OPMaLMio 0 6e30nacHoM 1 MpuUMUTe BO BHUMaHME 3Ty MHHOPMALLNIO, YTOBLI 0becneumnTs
NpPaBMIbHOM MOHTaXe NPOAYKTA, a TAK)Ke CBEAEHMA O ero TeXHMYeCKOM MakcuMansHo becrniepeboiiyto paboTy.

06CNYXMBAHMM 1 O TOM, KaK MOXHO YCTPaHWTL HebobLIMe HenonaaKu

CBOMMMU CUAaMMU.

1.1 O6nacTb NpMMEHEHUA AOKYMEHTaL MK 2 be3onacHoCTb

3Ta LOKyMeHTalLNA AeiicTBUTeNbHA /1S AaTYNKOB-abHOMEPOB Cepui

SM6. 2.1 O paHHOW rnase

AlaHHas nokyMeHTaLMA NpeAHa3HaueHa An: M34en1e M3roToBAEHO B COOTBETCTBUM C 0BLLeNPU3HAHHBIMUY TEXHUYE-
OnepaTopbl CUCTeMbI, TPOEKTUPOBLLMKM CUCTEMBI, IPOU3BOANTE/N Ma- CKUMU HOPMaMU 1 KpUTepUsMU. HeCMOTPS Ha 3TO, eC/IM Bbl He MPUMUTE BO
WWHHOFO 060PYA0BAHMA, MOHTAXHMKN BHMMaHMWe MHAOPMaLNIo AaHHON rNaBbl U He ByaeTe CleA0BaTh yKa3aHU-

AM N0 6e30NacHOCTY B laHHON A,OKYMEHTaL MK, CyLLLeCTByeT ONacHoOCTb

TPpaBMUNPOBaHUA N0 e|7| N HaHeCeHnAa MmaTepunasbHOro e 6a.
1.2 JlononHuTenbHas AOKyMeHTaLusa pasM1p A p yep
Kpome 3TOro g0KyMeHTa Bbl He MOy4YnTe HUKAKOW A pyroi AOKyMeHTa-
uun, KaCaPOLIJ,eIZCfl AAHHOIMO uagenua nnu CVICTeMbI/MaLIJVIHHOrO O60py,ﬂ,0-
BaHWUA, B KOTOPOE YCTAHAB/INBALTCA Usaenune.

* [lepen Hayanom paboTbl C U3LeANEM BHUMATESILHO M MOJTHOCTHIO NPO-
yuTalTe LLaHHYI0 FaBy, a TaKKe BCIO LOKYMEHTaL IO,

XpaHuTe LOKyMeHTaL Mo TakuMm 06pa3om, yTobbl oHa B toboe Bpems

< . 6bina AO0CTynHa BCEM MNOJIb30BaTeNNAM.
OpHako, o6paT|/|Te, noXanyncrta BHUMaHMeE Takxxe Ha Cneayoulyto aen-

CTBYIOLLYIO LOKYMEHTALLUIO:
o JloKyMeHTaLma CUCTEMbI OT PUPMbI-NPOU3BOANUTENS

* BcerpanepepnasaiiTe nsgenuve TpeTbeMy LY BMeCTe C HeobXoauMon
LOKyMeHTaLuuen.

JononHuTenbHO BCeraa A0KHbI cobnopartbca cepywume npegnuca-
HUA N UHCTPYKLU NN

2.2 Mcnonb30oBaHMe NO HA3HAYeHUo

. O6LIJ,ean/I3HaHHbIe ﬂ,eﬁcTBleLl.l,Vle,ycTaHOBﬂeHHble 3aKOHOM U Apyrue M3penuve npeacrasnseT coboii SNIEKTPUYHECKNUN KOMMNOHEHT CUCTEMbBI.

obs3aTeNbHbIe MPABMIIA €BPONENCKOrO UM HALLMOHAIBHOIO 3aKOHO- JaHHoe nsgenue 66710 CO3AaHO AJ1A CleAylolnx obnacTel NpUMeHeHNs:
AaTesibCTBa. e l3penve oTHOCUTCA K NpodeccroHaibHOMY 060pyA0BaHMIO U He
e [leNCTBYIOLLME UHCTPYKLLUW MO NPeAOTBPALLEHMIO HECYACTHBIX Clyya- npeAHa3HaA4YeHo AJ15 YAaCTHOrO NCMOJb30BaHUS.
€B Ha MPOM3BO/ACTBE 1 MO OXPaHe OKPyXatoLen cpeabl. * M3penve npeAHa3HAYeHO UCKIOYNTENIbHO A5 BCTPAMBAHUA B KOHEY-
HbIV NPOAYKT (HAaNpUMep, MalUHY UK YCTAHOBKY) UK 4SS NPUCOe -
1.3 OTobpaxeHue nudpopmaLun HEeHUs K KOHEYHOMY MPOAYKTY BMECTE C APYrMMY KOMIMOHEHTAMMU.

ObnacTb npuMeHeHnAa " MeCTo NCNOJ1b30BaHWA

1.3.1 Tpeaynpexaaiowne ykasaHus M3penve npeaHa3HAYe€HO UCKIOUYUTENLHO A5 UCNOJIb30BAHUA B C/1eAYH0-
B 3Toii noKyMeHTau M ocoboe BHUMaHWe yaenseTcs NpefynpexaeHnaM o  wux obnactax:
BO3MOXHbIX TPABMaXx 1 MaTepuaibHOM yuiepbe. OnucaHHble Mepbl No

e TlpOMbILIEHHbIV CEKTOP
npeAoTBPALLEHMIO OMACHOCTM 0683aTe/IbHO LOJIKHbI BbIMOHATHCS.

* Wcnonb3oBaTb TO/MbKO B NpuBoAax AVENTICS c T-obpa3HbiM na3om.

BbiaeneHne C noMoLLbio pamki * W3penve cnefyeT NCMO/b30BATh UCKKOUNTENBHO BHYTPU MOMELLLEHUIA.
Mpeaynpexaatowme ykasaHus, BblAe@HHbI@ C MOMOLLbIO PAMKM, NMetoT WH®O: Ecnu uspenve f0MKHO UCNOMb30BaTbLCA B PYroii 06nacTu:
CNIEAYIOLLYIO CTPYKTYPY: HeoB6X0MMO NONYYUTb UHAMBUYaNbHOE pa3pelleHmne B COOTBETCTBY-

ueM rocygapCcTtBeHHOM yuypeXxaeHnun nnun otaene tTeXHnyeckoro
A CUrHAJIbHOE CNTIOBO Conrbon.

Bua v ncTouHmnk onacHocTun
A YKazaHus

MocneacTBus Npu HecobnoaeHUn
e M3penuve LOMKHO BbITb CHaYana BCTPOEHO B MAWWHY/CUCTEMY, AN1A KO-

» Mepebl A/ NpeA0TBPALLEHNA ONACHOCTY TOPOW 3TO U34enune npeaHasHaueHo. ToNbKO NOC/e 3TOro u3genune
paspellaeTcs BBOAWTb B IKCM/lyaTaLMio.

BblaeneHne C NOMOLbIO CUTHANLHOMO C/10BA * Heobxoanmo cobnoaaTh TEXHUYECKNE XapaKTePUCTUKN, a TaKXkKe yKa-
B yKa3aHuAX Mo BbINOJHEHWIO AEACTBUI U B PA3/INYHbIX NEPEUYHSAX 4ACTO 3aHHbIE YC/IOBUS IKCM/yaTauMm U NpeaesibHY MOLWLHOCTb.
cozepxaTcs npeAynpexaalolime ykasanns. lNepes takumn npeaynpe- * «/cnonb3oBaHMe Mo Ha3HaYeHMIO» BKJIKOUAET B cebs Takke BHUMATe b-
XAALWMMM YKa3aHUAMU CTOUT CUTHANIbHOE CJTIOBO, BbIAE/IEHHOE XKUPHbBIM HOE MPOYTEHME 1 YCBOEHME COAEePKaHUA LaHHOrO PYKOBOACTBA, MPEeX-
wpudToM: [.e BCero, rnaebl = 2. be3onacHoOCTb.
OCTOPOXHO! lonycTumble npeaesnbl paanycos n3rnba He AokHbI npe-
BbILIATBCA. 2.3 Mcnonb3oBaHWe He No Ha3HAYeHUIo
3HayeHune CUTHaNIbHbIX C/IOB Jlioboe apyroe MCnosb30BaHne, OTANYAKOLLEECS OT ONMUCAHHOMO UCMO/b-

- MO3TOMY He [,onyCcKaeTcs.
OnacHocTb HeI'IOCpe.CI.CTBEHHaﬂ OMacCHOCTb ANA XU3HU U340P0BbA NTI04EN.

3ayuLepb, BO3HUKAOLWMIA MPU UCNOIb30BAHUM HE MO HAa3HAYEH IO
AVENTICS GmbH OTBETCTBEHHOCTU He HeCeT. PUCKM, CBA3aHHbIE C UCMOJb-
30BaHMEM He MO HAa3HAYEHUIO, HECET TOJIbKO IKCNyaTMpYyoLLas CTOPOHa.

HecobniopeHuve Taknx yKa3aHm7| NPUBOAUT K C€Pbe3HbIM MO-
cnencTBUAM ANA 340POBbA, U AaXe K CMepTun.

BHUMaHune BO3MOXHOCTb BO3HMKHOBEHUS MaTepuanbHOro yuiepba nim
cboes B paboTe. .
HecobntopeHune 3TUX yKkazaHWUI MOXeT NPUBECTU K MaTepuasb- 2.4 06a3aHHOCTU aKcnnyaTnpyrouLen CTOpoHbI
HOMY yuiepby Unm BO3HWKHOBEHMIO c60eB B paboTe, HO He K . .
TeNeCHbIM NOBPEXAEHNAM. CobnoaeHne MHCTPYKLUMIA U NpeannucaHni
* Heobxoaumo obpaTTb BHUMaHUE HA LeNCTBYOLW e NpeanucaHns No
npeAoTBPALLEHNIO HECYACTHbBIX C/Ty4aeB 1 MO OXPaHe OKpyxatoLen
cpenpbl.
e CnepyeT cobnopatb MHCTPYKLUN NO 6e30MaCHOCTU 1 NpaBuaa TEXHU-
K1 6e30MacHOCTU, LENCTBYIOLLNE B CTPAHE UCMOJb30BAHMS.
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OCHOBHbIe npaBuaa NCNOJZ1Ib30BaHUA

* lcnonb3oBaTbh U3genine ToNbKO, KOrAa OHO HAXOAUTCA B 6€3yl'lpe‘-iHOM
TeXHN4YeCKOM COCTOAHUN.

° rlpVIHVIMaTb BO BHUMaHUe u CO6ﬂlOﬂ,aTb BC€ yKa3aHWA Ha uagenunn.
e Cobniopatb BCe NONOXKEHWS, coaepxawmeca B LOKYMeHTaL NN,

e Obecneuntb COBNIOAEHME YCIOBMIA IKCMUTyaTaLL MM B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHuAMY K 6e30MacHOMY UCMO/b30BAHMIO U3AENNA.

2.4.1 MapkupoBka v npeaynpexagaoume Tabandukm Ha usgennm

JKCNNyaTUpyoLWw,as CTOPoHa AO/MKHA y6eAnTbCA, YUTO MAPKMPOBKA 1
npeaynpexgatouine Tabanuku Ha U3genun BCeraa 1erko YNTarTcs.

2.4.2 BBoA B3KCMayaTauuo

M3penve f0MNKHO BCTPAMBATLCA B KOHEUYHbIV MPOAYKT (HanpuMep, Mawmu-
HY UM YCTAHOBKY) MW MPUCOEAUHATLCA K KOHEUHOMY NPOAYKTY BMecTe C
LPYrMMu KOMNOHeHTamMu. M3genve cnepyeT BBOAWTD B IKCM/TyaTaLuUio
TONbKO MOC/E TOro, KaK byA,eT yCTaHOBJ/IEHO, YTO KOHEUYHBbIV MPOAYKT COOT-
BETCTBYeT HOpMaM, Npasuiam 6e30nacHOCTV U CTaHA4apTaM, 4eNCTBYIO-
MM B CTPaHe UCMOJIb30BaHMS.

2.4.3 T[lepcoHan

JKCnyaTupytoLLan CTOpoHa A0/KHA FrapaHTMPOBATb BbIMOJIHEHME Clieay-
IOLWUX YCIOBUN U TPebOBaHUN:

e KobcnyxuBaHuto n3penvs 40onNyCcKaeTca UCKIOYNTENIbHO NepcoHan,
KBannbmKaLma KOTOPOro OTBeYaeT HEOH6XOAUMbIM TPEBOBAHMAM (CM.
rnasy = 2.5. Ksanudukaums nepcoHana).

e [epep Hayanom paboThbl C M3aennemM 0b6CyKMBaOLWMIA MepCcoHan Npo-
YnTan U NOHAN UHGDOPMALLUIO, COAEPXKALLYHOCS B LAHHOW AOKYMEHTa-
unn. O6CNYKUBAOLLUIA NePCOHAN PEryNAPHO MPOXOAUT 0bydyeHue 1
nosiyyaeT MHGOPMALLMIO O BO3HMKAKOLLUX BO BpeMs paboTbl pUcKax v
0nacHoOCTAX.

e Jlnua, ocywecTeasioumne cbopKy, IKCrIyaTaLmio, AEMOHTaX UK TeX-
06CNyXMBaHWE U3LeNNs, HE HAXOAATCSA NOJ BO3AeNCTBMEM aJIKOrois,
LPYrUX HAPKOTUKOB N 1EKAPCTB, BAUSIOWLMUX HA UX CMNOCOBHOCTb K
pearvpoBaHuio.

2.4.4 YucTka, TexobcnyxkusaHue, peMOHT

JKcnayaTUpyoLLan CTOPOHA AO/KHA FapaHTMPOBATb BbIMOJIHEHME Clefy-
IOLLMX YCJIOBUI U TpeBOBAHUIA:

e VHTepBasibl YNCTKM ONpeaenstoTca U cobnoaaoTcs B COOTBETCTBUN C
YC/I0OBUSMUN OKPY)KAIOLLEN Cpefbl B MeCTe UCMOJb30BAHMS.

e Bcnyyae obHapyxeHus fedekTa COTPYAHUKAMU IKCNyaTUpYoLLei
CTOPOHbI HE MPeANPUHUMAETCA HUKAKMUX MOMbITOK MPOU3BECTY PEMOHT
CaMOCTOSATENbHO.

e Cnonb3yoTCs TO/IbKO NPUHAANEXHOCTU U 3anacHble 4acTu, 0406peH-
Hble MPOU3BOAMUTENEM, YTOBbI HE MOABEPraTbh ONACHOCTU XU3Hb U 3[,0-
poBbe NepcoHana BCAeACTBE UCMOb30BAHMA HEMOAXOAALLMX 3anya-
cTen.

2.5 Kpanugwukauuma nepcoHana

[ns BbiNoNHEHMs paboT, ONMCAHHbIX B AAaHHOW AOKYMeHTauuu, TpebytoT-
cs 6a30Bble 3HAHMA B CIeAyHoLLMX 061aCTAX, a TAKXKe 3HAaHWE COOTBETCTBY-
IOLLMX CNeLLMaNbHbIX TEPMUHOB:

e [lHeBMaTuKa
* JNIeKTPOTEXHMKA

Onepau.vm, OonucaHHble B LaHHOM AOKYyMeHTaLUWUn, MOryT BbIMONMHATLCA
TONbKO CneAyrouwnMmn nnuamn:

e KBannduumpoBaHHbIM CNELNANTUCTOM NN

e TIPOUHCTPYKTUPOBAHHBIM JINLLOM MO PYKOBOACTBOM KBaNMdULMpo-
BAHHOIO CrieLmanuncra

Onpep,eneHme KBa}'II/Id)VILI,VIpoBaHHOFO cneumnanmncra

KBannuLuMpoBaHHbIM CMELLUANTCTOM ABISETCA IML0, KOTOpOe
MoJly4yn10 COOTBETCTBYIOLLEE NPOodeccnoHanbHoe obpasoBaHme
U MeeT HeobXOoAMMbIE 3HAHWA U OMbIT PaboTbl, braroaaps yemy
OHO B COCTOSIHUU MPABU/IbHO PACLLEHNBATb BO3/TOXKEHHYIO HA He-
ro paboTy, MOXeT pacno3HaTb BEPOATHY ONMACHOCTb U MPUHATb
Haasexaliue Mepsbl Ans ee NpefoTBpalLeHus. Keanubuumpo-
BaHHbIN CMELUaNNCT Ao/MKeH cobntofaTe COOTBETCTBYOLLME
npodeccroHanbHble Npasuia.
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2.6 WNCTOYHMKM ONAaCHOCTH

B cnepytowem pasgene npefctaBieH 0630p OCHOBHbIX ONACHOCTEN, KOTO-
pble BO3HMKAIOT Npu paboTe C 3TUM U3LeNmnem.

2.6.1 Yka3aHus no 6e3onacHoOCTU

Y106l 36€XaTbh ONacHbIX CVITyaLLIAIZ, npuMunTe BO BHMMaHUE Cnepyrouine

yKasaHus:
Aon

BbICOKMI PUCK TPABM UAU CMePTH

CHOCTb |

HecobntoneHve c 60/1bLLION BEPOATHOCTLIO MPUBEAET K CEPbE3HbIM
TpaBMaM WM faxe CMepTy.

» Hwuxe HeobxoAMMO 0bpalLaTh BHUMAHMWE HA BCE YKa3aHUs C MOMET-
Ko «MpenoTBpaLLeHNe HECYACTHBIX C/Ty4aeB».

BHUMAHWE

MaTtepuanbHbiii yuepb

HecobntoneHvie MOXeT MPMBECTU K MaTEPUATIbHOMY yuLepby U hyHKLLU-
OHabHbIM COOSAM.

» Huxe Heobx0AMMO 06paLLaTh BHUMAHME HA BCE YKA3aHUs C MOMET-
KOW «3alLuTa OT MaTepuanbHOro yuepbanr.

2.6.2 Puck nony4vyeHus Tpasm

Puck cnoTbikaHUA 13-3a HENPABUJIbHO NPOJIOXKEHHbIX Kabenen n
JNIMHUN

e Kabenu n nuHumn cxatoro BO34yXa csieayeT npoknanbiBaTb TaKUM 06-
pasom, YTO6blI HAKTO HE MOT O HUX CMNOTKHYTbCA.

2.6.3 MartepuanbHbn yui,epb

MoBpexaeHna BCNeACTBUE YUPE3MEPHO BbICOKMX MEXAHNYECKUX
Harpysok

Bcnepctsue 4Ype3MepHO BbICOKUX MeXaHNYECKUX HArpy3oK nusgenme mo-
XKET NONYYUTb MOBPEXAEHUA.

e W3penuve Henb3s nepekpydnBaTh, CrmbaTh AN 3aKpeniaTb NOA Hanps-
XKeHunem.

* He ncnonb3oBaTb U3aenve Kak pyyuky Unm CTyneHbKy.
* He knacTb HMKaKue npeAMeTbl Ha Usgenue.

3 O6beM nocTaBku

1x AaTymk
1x NHCTpYKLMA NO YNpaB/ieHUto
e IXlWeCTMrpaHHbIN Koy SW 1,3

4 TpaHCNOpPTUPOBKA N XPAHEHNE

4.1 TpaHcnopTUpOBKa U3aenus

OnacHOCTM NPU TPAHCNOPTUPOBKE

YT1obbl M36eKaTb OMACHbIX CUTyaL Wi BO BPEMA TPAHCMOPTUPOBKM, MPUMU-
Te BO BHMMaHWe CneAyiolLme ykaszaHus:

» BoBpeMs pa3rpy3ku U TPAHCMOPTUPOBKM YNAKOBAHHOIO U3AeNUs K Me-
CTYy Ha3HauyeHwus cieyeT cobnoAaTh OCTOPOXHOCTb 1 06paLLaTh BHU-
MaHue Ha MHhOopPMaLMIo, KOTOPas COLEPXKMTCA HA YNAKOBKeE.

* Heobxoaumo ybeamnTbCs, 4TO U3AeNMe HE MOXKET YNACTb 4,0 TOTO, KakK
OyAyT CHATbI KpenneHus (NpeAoTBpaLLEHE HECHACTHbIX C/1y4aes, 3a-
WMTa OT MaTepuanbHoOro yuiepba).

o CTOATb NOA BUCALLUMU FPy3aMK 3anpelleHo (NpesoTBpaLLeHmne He-
CYACTHBIX C/lyyaeB).

e CnepyeT NpUHATb MePbI MPEAOCTOPOKHOCTY, 4TOBbI M36exaTh noBpe-
XAEHUI NpU noabeMe nsgenus (MpeaoTBpaLLeHne HeCHACTHbIX Cyda-
€B, 3alLMTa OT MaTepuanbHOro yuepba).

* Taxenole 3penva ¥ KOMMNOHEHTbI AOJKHbI MEPEeHOCUTLCA ABYMA NOAb-
MU NN OAHNM 4Ye/TOBEKOM C MOMOLLLBIO rpy30N04BbEMHbIX I'IpVICI'IOCO6-
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NeHni (NpeAoTBPaLLEHME HECHACTHBIX C/1yYaeB, 3aLLMUTa OT MaTepuasib-
Horo yuiepba).

e CneayeT HOCMTb MOAXOASLLYIO 3aLWLUTHYIO O4eXAY (HanpuMep, Npoy-
HYyl0 06YBb).

4.2 XpaHeHue usgenus

I'IOBpe>K,u,eHme BCNenCTBME HENPABUIBHOIO XpaHeHUA

HebnaronpuaTHble YC/IOBUA XPAHEHWS MOTYT MPUBECTU K KOPPO3MM U CTa-
peHuto MmaTepuana.

* Heobxoaunmo cobnogaTh npeaenbHblie 3Ha4eHUs: CM. rnasy = 13. Tex-
HUYECKNEe XapakTepUCTUKN.

e XpaHWUTb N3Len1ne TONbKO B CyXOM, MPOXIaZAHOM U 3aLLULLEHHOM OT
KOppOo3uu MecTe.

e U3b6eraTb NPAMbIX COTHEYHbIX Jly4yen.

e XpaHWTb U3gZenne B OPUrMHANbHOW UM TPAHCMOPTUPOBOYHOW YNaKOB-
K€ L0 MOMEHTA YCTAHOBKMU.

» CobntopaTh fanbHelLWMe MHCTPYKLMU MO XPaHEHN0, yKa3aHHble Ha
ynakoBKe n3aenus (npu Hanuuum).

4.3 Bo3sepaTt usgenus

B cnydae Bo3BpaTa c/iefyeT AeCTBOBATL C/leAytowum obpasom:

1. Ecnu uspenue yxe yCTaHOB/IEHO: A&€MOHTMPOBATb U3aenne (CM. rnaey
- 10. lleMoHTaxX).

2. YnakoBaTb U3fenve B OpPUrMHaNbHYIO YNaKOBKY.
Ecnun opurmHanbHOM yNakoBKU yXKe HeT: MOC/e KOHCYbTalum C Komna-
Huel EMERSON BbIGpaTh B3aMeH MOAXOASALLYH YNaKOBKY (KOHTaKTHble
OAHHbIE: CM. C 0OPaTHON CTOPOHBbI).

3. Ecnv nsgenune He MOXeT 6bITh BO3BPALLEHO HEMeAIeHHO: cObnoaaTh
YC/IOBUS XpaHeHUs (CM. rnasy = 4. TpaHCNOPTUPOBKA U XPaHEHUE).

4. OTnpaBuTb U3aenune obpatHo.

5 OnucaHuve uspenug

5.1 KpaTkoe onucaHue

Jatumk SM6 npepctasnseT cobon 6eCKOHTAKTHbIN aHA/IOrOBbIN AATYMK
NMOJIOXKEHWS, BbIXOAHOW CUTHAN KOTOPOro NepefaeT TeKYLLEE MOIOXeHne
NOPLWHS LUANHAPA.

JaTtunk-gansHoMep SM6 He aBAseTCA 31eMeHTOM 6e30MacHOCTM B COOT-
BETCTBUYU C AMPEKTUBON NO MAWMHHOMY 060py0BaHMIO.

5.2 MapkupoBKa n ngeHTuukaumsa
3aBopckas Tabnunuka

NaeHTndukauma nzgenuns

3aka3aHHOe U3aenune YeTKO M OLHO3HAYHO UAEHTUDULMPYETCA C MTOMO-
Wbl0 HOMepa MaTepuana.

C nomolwbio HOMepa MaTepuana npoBepbLTe, COBMNAAAET /Y MOCTaB/IEHHOE
n3penve C HOMepPOM B BalleM NOATBEPXAEHMM 3aKa3a UM B BaLLE Ha-
KNagHOMN.

Homep maTepuana npeacrasfieH:
e BBuae QR-koaa Ha bupke kabens.
* HaHakneiike Ha ynakoBke.
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5.3 0630p u3genus

5.3.1 CraHpapTHble KOMMOHEHTHI

7

3 — ©ID-Link
<
T —
 — @CED ot 3
9 - -
[ "
L " %,8
13,6

\
.
M8x1

~-37

4x0,14 mm?

Puc. 1: Pazmepbl

1 WnaunkaTop dyHKLUOHUPOBAHMA 2 KHonka obyuyeHus (Teach)

3 KpenexHbl BUHT

Tabn. 1: Pa3mepsbl: 06w,as ANMHA [ AANHA U3MEPSEMOro PacCTOAHMA

L L1
(obwas asmHa) (AnMHa U3mMepseMoro pac-
CTOAHWSA)

SM6-32 45 32
SM6-64 77 64
SM6-96 109 96
SM6-128 141 128
SM6-160 173 160
SM6-192 205 192
SM6-224 237 224
SM6-256 269 256

Tabn. 2: PacnonoxeHne KOHTaKTOB: NogkKatoueHne M8x1, 4-KOHT.

KoH- Ucnonb3osaHue Kabenb (LBeT)

TakKT

LLitekep

M8x1 +Vcc: 24 B nocT. TOKa KopwnuHeBoro ugeTta

2 Out1: TOKOBbIV cUrHan benoro ugeta

2WH 4 BK
O
1BN 3BU 4
Tabn. 3: PacnonoxeHune KOHTAKTOB: NOAK/IOYEHNe CO CBOBOAHBIMM KOHLLA-
MU KUN

LiBeT xunbl Wcnonb3oBaHue

KopuyHeBoro uBeta +Vcc: 24 B nocT. ToKa

GND: OnopHbii noTeHuman CuHero LBeTa

Out 2: CurHan HanpsxeHua YepHoro uBgeTa

benoro ueta Out 1: TOKOBbIV CUrHan

CuHero ugeTa GND: OnopHbI noTeHWMan

YepHoro ugeta Out 2: CurHan HanpsaxeHus

5.3.2 ®yHKUMOHMpPOBAHME N MPUMEHEHUE

MN3penue npeactaBnset cobon 6eCKOHTAKTHbIM AHAIOrOBbIV AATYMK NOSO-
XeHus. JaTumnK BblAaeT BbIXOLHON CUMHAJT, KOTOPbIV NPOMOPLMOHANEH
XO4Yy UMnnHApa.

MarHuT B MOpLIHE LUAVHAPA CO34aeT MAarHUTHOE MoJie. 3TO MarHUTHOe
nosne BO34,EeNCTBYET Ha YyBCTBUTE/IbHbIE 3JIEMEHTbI, PACMOIOXKEHHbIE B
AaTuMKe U3MepeHuns pacCTosHMA BAOb MPOAOAbHON ocu. C MoMOLLbIO
cneumanbHOro aHann3a CUrHasoB AaTYMKOB ONpeAenseTcs TekyLliee no-



NOXeHWe NOoPLWHSA LuAnHApa. lononHUTeNbHaA UHGOPMaLLUS: CM. bpo-
wiopy «TexHuyeckas nHpopmaums» (MNR R412018764).

Ha 3aBoAe-n3roToBuTes e AMana3oH M3MepPeHMs YCTAaHOBNEH HA BCHO AN-
HY M3MepeHWs COOTBETCTBYIOLLErO AaTuMKa. HyneBas Touka u KOHeYHoe
3HaueHue Amana3oHa U3MepeHus MOryT 6bITb aaNTUPOBAHBI K U3Mepse-
MOMY XOZY C MOMOLLbI0 KHOMKK 06yyeHuns (kHomnka Teach). 3penue moxer
cnewunanbHo UCNoJb30BaTLCA A1 U3MEPEHUS YaCTUYHOIO AMana3oHa
BCEro XoAa LWIMHAPA (BaTYMK YaCTUYHOTO X0A_3).

Korga MarHUTHbIN NMOpLWEeHb BbIXOAUT U3 AMana3oHa USMepPeHna AaT4yunka,
BbIXOZAHOWN CUIHAM OCTAETCA HEM3MEHHbIM Ha NOCeAHEM N3MepeHHOM
3HAYeHUU, MOKA MArHUTHbI nopweHb CHOBA HE BEPHETCA B AMana30H U3-
MepeHwus.

B kauecTBe aHA/IOrOBOr0 BbIXOAA MNOAAETCS CUTHAM HAMPSAXEHUS 1 TOKA
(cM. > Tabn.2n - Tabn. 3).

MHavkaTop amManasoHa «In-Range» NMOMOraeT NPOn3BECTN MOHTAX AaT4un-
Ka-AaJibHOMepa: CBeTo4MN0 4 3aropaeTca, Korga marH UTHbIN NnopLWeHb Ha-
X0o4UTCA B npeaenax Anana3oHa UsMepeHusa.

6 MOHTax M yCcTaHOBKaA

Mepep HayanoM MOHTaXa: N0 BO3MOXHOCTU 3apaHee O3HAKOMbTECh C
OCHOBHbIMU TEXHNYECKUMM TPeBOBAHMAMU K MOHTAXY: CM. FNaBy
- 6.1.MnaHnposaHume n - 6.2. Noarotoska.

6.1 TlnaHupoBaHue

Huke Bbl HaMpeTe 6a3oBble YCNnoBUA, KOTOPbIE 40JTXHbI 6bITb COBNIOAEHDI,
YTO6bI Bbl MOF/IN ycnewHo un 6e3onacHo YCTAaHOBUTbL nsaenune.

BbinonHsavTe onepaunn no NoAroToBKe K MOHTaXy N YCTaHOBKE TOJIbKO
nocne ycnewHoro 3apepleHuna ni1aHnMpoBaHUA.

6.1.1 OCHOBHbIe NONIOXKEHUA
Cne.u,ylou.l,we noNoXeHna ,D.elZCTBVITeJ'IbeI ANa MOHTa)Xa BCex Vl3ﬂ,e}'ll/ll7l.

YcnoBua oNns BbIMOJIHEHMA MOHTaXa
e Heobxoaumo YUYUTbIBATb YC/IOBUA MOHTAXa B CTPaHE NCMOJ1Ib30BaHUA.

¢ MOHTaX A0/IKEH OCYLLECTBAATLCA TO/IbKO KBAINMULMPOBAHHbIM Nep-
coHasioM (cM. rnaBy = 2.5. Kanudurkauns nepcoHana).

YCNoBus oKpyxaloLen cpeb

* lMcnonb3oBaTh U34e/Me TObKO B CTAHAAPTHOM NPOMBbILLIEHHOW aTMO-
chepe (B3pbIBO3aLWMTa). TONBKO Tak rapaHTUPYeTCs B3PbIBO3ALLMUTA.

e [lpepenbHble 3HAYEHUs AOJIKHbI COBNOAATLCA (MPefoTBpaLLEHME He-
CYACTHbIX C/IyYaes, 3alLMTa OT MaTepuasbHOro yuepba). MpeaenbHole
3HayeHMA: CM. rnasy = 13. TexHMYeCcKme XapakTepUCTUKN.

» Ecnu B okpysatoLLeM BO3/yXe COAePXaTCA arpecCchBHbIe BellL,eCTBa:
obpaTuTech No HalWweMy KOHTAKTHOMY afpecy, YTobbl y3HATb, BO3MOX-
HO /11 UCNOJIb30BaHUE N3Aenus (KOHTaKTHbIEe AAHHbIE: CM. C 0bpaTHOM
CTOPOHBbI).

i I'Iepep. MOHTAXOM C/ieayeT OCTaBUTb U3aenne Ha napy 4acoB A4 aK-
KAMMaTm3aumm. B npoTuBHOM cilydae B KOpnyce MoeT 06pa3oBaTbCs
KOHAOeHCaT.

JocTynHOCTb

MN3penune foMKHO BbITb YCTAHOB/1I€EHO B KOMMNOHEHT CUCTEMbI TAKNUM 06-
pasom, YTOObI calepywume coeguHeHna n 31eMeHTbl ynpassieHna scerga
6b11n AOCTYNHbI UIN UMENN A,0CTAaTOYHO cBoboHOrO MecTa:

e JieKTpUYecKue coeanHeHns
* [lHeBMaTMyecKune coenHeHns
e Kabenu v wnaHru

6.1.2 Yka3aHus no 6e3onacHoCTu

YT06bl M36€XaTh OMACHbIX CUTYaLLMIA BO BPEMA MOHTa)a, MPUMUTE BO BHU-
MaHue cnefytol e ykazaHus no 6e3onacHocTu: cM. rnasy - 2.6.1. Ykasa-
HMA No 6e30nacHoOCTH.

6.1.3 YcnoBus MOHTaxa

YCNoBUA MOHTaXa BKIIOYAOT YKasaHua anaon pep.eneHHoﬁ KaTteropuu
npoAykuunu, K KOTOpOl7I OTHOCUTCA Balle nsaenne.
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Obume nonoxeHus

e YbennTbCs, YTO YCTAHOBJIEHHOE U3Ae/Me 3aLULLEHO OT JIIobbIX Mexa-
HUYECKUX BO34ENCTBUN.

* YcTaHaBnuBaTb U3genve B MecTe, 3alNLLEHHOM OT y¢-VI3J'Iy‘-|eHVIﬂ.

YkazaHua ans usgenus

e [lonoxeHune npm MOHTaXe: CM. rnasy = 13. TexHnyeckme xapakrepu-
CTUKN.

Mcnonb3oBaTbh UCTOYHMK NMUTAHMUA B COOTBETCTBMU CO CTaHAapToMm IEC/
DIN EN 60204-1.

e WN3beratb heppuUTHLIX AeTaneln B HeNoCpeaCTBEHHON 6/IM30CTM OT U3-
aenus.
CunbHble BHELWHME MAarHUTHbIE NoNs (HanpuMep, cBapoyHoe obopyno-
BaHMWeE) Unun heppoMarHUTHbIE AeTann, PAaCnOIOKEeHHbIe Henocpea-
CTBEHHO B 30HE CKAHWPOBAHWS, MOTYT HAPYLWNTb paboTy usgenus.

6.1.4 HeobxoauMble NPUHAANEXHOCTU, MaTeEPUAN U
UHCTPYMEHTbI

KpenexHbli MaTepuan

Ecnu Bbl cnonb3yeTe KpenexHbin MaTepuan AVENTICS, Bbl HangeTe ero
LaHHble B OHNAMH-KaTanore. BaxHow A5 MOHTaXa ABNAETCsA CneaytoLLas
nHpopmaums:

* Pasmepsl

*  MoOMEHTbI 3aTAXKN: 06paTUTh BHUMaHME Ha 3HAYEHUA, YKa3aHHbIE B OH-
namnH-kartanore.

Ecnu nHdopmaLum 0 MOMeHTaX 3aTAXKKU HET UK Bbl UCMOJb3yeTe cob-
CTBEHHbIN KpenexXHbI1 MaTepuan, AN MOHTaXa AeiCTBUTE bHBI 0bLLe-
NPUHATbIE TEXHUYECKME NMPpaBua.

NUHCcTpyMeHT

e IXlWecTurpaHHbIn Katoy SW 1,3

lMprHagnexHocTn

B 3aBMCMMOCTM OT BbIGPAHHOM KOHMDUTYPALLUM U 06NACTU MPUMEHEHUS
BaM NoTpebyoTcs Apyrie KOMMNOHEHTbI A1 MHTerpaLumm Ballero n3aenmus
B YCTQHOBKY U €e CUCTEMY YMpaB/eHus.

6.2 [lloaroTtoBka
6.2.1

* Bnpouecce NOArOTOBKM HAa CUCTEME HENb3s MPOU3BOAMUTL HUKAKUX pa-
60T (NpeaoTBpaLLEHE HECYACTHBIX C/lyYaes).

YKa3zaHus

6.2.2 PacnakoBka v nNpoBepKa nsgenns
1. PacnakoBatb nsgenue.

2. Cnomouwbto HOMepa MaTepuana npoBepunTb, COBNaAaeT 1N nusgenue c
YKa3aHHbIM B BalleM 3aKase.
Homep maTepuana HaXo4uUTCA Ha Kopnyce nsgenus.

3. MpoBepuTb M3aenne Ha HaZlnume NOBPEXAEHUN NPU TPAHCMOPTUPOBKE
N XPaAHEHUU.
lMoBpexaeHHOe n3penve yctaHaBAMBaTb Hefb3A. BepHuTe noepexaeH-
Hble U341 BMECTE C HaK/IaAHOW M OTrPY304HbIMU LOKYMeHTaMu (ad-
pec: cM. C 06paTHOM CTOPOHDbI).

4. TIpUroTOBUTb N MOIOXUTb PALOM HEO6XOH,MMbIe NpUHaONEXHOCTH,
MaTepunanbl U UHCTPYMEHTbI.

6.2.3 [lpoBeaeHMe 3aLWUTHBIX MEPONPUATUI

Mopspok AencTBui
MoAroToBKY KO BCEM paboTam HaA0 NPOM3BOAUTDL C/leAyIoLLMM 06pa3om:

1. ObecneunTb OrpaxaeHune onacHbIX 30H (NpeAoTBpaLLEHNE HECHACT-
HbIX C/ly4Yaes).

2. OTKAYUTbL HaNpsKeHue n cbpoCcUTb AaBNEHME B CUCTEME MU KOMMO-
HEeHTe CUCTeMbl (NPeaoTBPALLEHNE HECYACTHBIX C/TyYaes).

3. 3aWuUTUTb CUCTEMY OT MOBTOPHOTO BKIIOYEHUA (NpefoTBpaLLeHne He-
CYACTHBIX C/lyyaeB).

4. [laTb M3Aenvio v NpusieralolwumM KOMNOHEHTaM CUCTeMbl OCTbITh
(NpenoTBpaLLeHNE HECYACTHBIX C/TyYaeB).

5. HapeTb 3aWwmTHY0 ogexay (NpenoTBpalleHne HECYACTHBIX CyYaes).
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6.3 MoHTax

6.3.1 MoHTax fatumka-gasbHoMepa

M,= 0,250 Nm

\, Mi= 0,250 Nm

B

Puc. 2: MoHTax gatuymka-ganbHomepa SM6

1 Jatuunk 2 T-obpa3sHbiii nas

3 [leTanbHbli BUA: NONOXEHMWE NPY
MOHTaxe

Mopanok LencTeunn

1. BcTtaButb fatuumk (1) B T-06pa3Hbivi nas (2) 1erkvM NOBOPOTHBIM ABUXe-
HueM (3) ceepxy 1 3apUKCMPOBATb €ro C NOMOLLbIO WeCTUrPaHHOrO
KJtoua.

2. MoAKNOYNTbL AATYMK K NOAXOAALLEMY UCTOYHUKY MUTaHUA (CM. FaBy
- 13. TexHUYeCKne xapakTepUCTUKMN 1 CNIeAyloL e UANICTPpaLum).
Y paTyvka ecTb Kak aHaNoroBbIN BbIXxos, HanpsxeHus (0 ... 10 B), Tak n
TOKOBbIV BbIXOZ, (4 ... 20 MA).
JlaTunk akTUBUPYET TONIbKO TOT BbIXOZ, KOTOPbIN MOAK/IIOYEH.

G 1 OBN .\
RL
4 BK
vl D O—1 ]
2 WH
=D O }
3 BU )
O ! ]

Puc. 3: PazBoaKka KOHTAKTOB

U=2400000.0000

1
BN —‘—:—-
1

1 2

WH =t | (4..20010)
1
1 4

BK ——t—wm U, (0..100)
1
I3

BU —————f—am GND

Puc. 4: Xunsl kabens

OceBoe BbipaBHMBAHWE JaTYMKA B XO4e MOHTaXXa BO3MOXHO C MOMOLLbIO
MHAMKaTOopa AnanasoHa «In-Range»: CBeTOANOA MUTAET U FOPUT, KOraa
MArHUTHbIA NOPLIEHb HAXOAUTCA B A,0MYCTUMOM AMana3oHe U3MepeHus
baTymKa-gasibHomepa.

3. MNepemewartb AaTYMK B OCEBOM Hanpas/ieHNN, NOKAa OH He OXBATUT BeCb
n3Mepsembiii AMana3oH Xoaa.

4. 3akpenuTb AAaTYNK B OTPErYyIMPOBAHHOM MONOXEHUN, PABHOMEPHO 3a-
TAHYB [,Ba KPeneXHbIX BUHTA.
MomeHT 3aTaxkn M, =0,25+0,1 Hm
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5. MpoBepuTb, 0XBaTbIBAET 1N AATYMK BECb M3MePAEMbIN AMAMNA30H X04a:
CBETOAMNOLHbIN MHAUKATOP IN-Range f0NXeH ropeTb.

6. Echm mHpnkatop In-Range He ropuT, AaTYMK HAA,0 3aHOBO BbIPOBHATb MO
ocu.

MH®O: TouHoe oceBoe BbipaBHUBAHWE ABNACTCSA MPeANOChIIKON AN
BCEX AaNbHENLWNX AeNCTBUNA.

7 BBop B3KCnnyaTauuio

BbinonHuTe BBOA B 3KCnayaTauunio, nponseensa onncaHHble HUXe onepa-
Lun.

7.1 OCHOBHbIE MONOXEHUS

KBanundukauma nepcoHana

Beopg B KCnayaTauunto 40/1KeH OCYyLW,eCTBNATbCA TOJIbKO KBanMd)VI Lnpo-
BaHHbIM NMepcoHanom (cm. rnary - 2.5. Ksanudwukauus nepcoHana).
[MpepenbHble 3HAYEeHUA

* [pepnenbHble 3HAYEHN AOJIKHbI COONOAATLCA (MPeAoTBpaLLEeHNe He-
CYACTHbIX CNyYaes, 3alMTa OT MaTepuanbHoro yuwepba). MpeaenbHole
3HayeHuA: CM. raey - 13. TexHUYeckre XapakTepUCTUKHN.

7.2 YkasaHug no besonacHoCTuU

YTobbl M36eKaTh OMacHbIX CUTyaL i BO BpEMSA BBOZA B IKCMlyaTauuio,
NpPUMKUTE BO BHUMaHWeE CleAyiouLme ykazaHusa no 6e30nacHoOCTU: CM. F1aBy
- 2.6.1. YKka3aHus no 6e3onacHocCTu.

7.3 T[lloaroTtoBka

Obuime nonoxeHus

* Heobxoaumo ybeauTbcs, 4To cuCTeMa Nnepes, BKIloYeHUeM HaXoAUTCs
B ONpeAesieHHOM 3aLlaHHOM COCTOAHMM (PUCK HECYACTHOIO Cilyyas).
Ecnu cnctema He HaX0AMUTCA B 3aA,aHHOM COCTOAHUM, TO BK/IIOYEHUNE
MHEBMATUKN MOXeT NPUBECTUN K HEKOHTPOJIPYEMbIM ABUXEHUAM UC-
MOJIHUTE/IbHbIX 3/IEMEHTOB.

* BBOAUTb M34enne B IKCNyaTaLMio TONbKO Nocne NosIHON C60pKVI n
NPaBUIbHOIO NOAKNKYEHNA, A TAKXE NOoC/1e NPOBeAEHNA MPOBEPKU.

7.4 Tlo3TanHbIli BBOA, B 3KCMNyaTaL IO

Mocne 3aBepLieHUs NOArOTOBUTENIbHbIX PAOOT Bbl MOXKETE BBOAUTH
YCTPOWCTBO B 3KCM/lyaTaLuio.

Onuwus: HaCcTponKa AnanasoHa nsmepeHuii (cM. rnaey = 7.4.1. Hactponka
AManasoHa n3MepeHunn).

HacTpolika guanasoHa usMepeHui

7.4.1
Mo yMON4YaHMW0 yCTAaHOBNEH MAKCUMA/IbHO BO3MOMXKHbIN
AManasoH n3mepeHuii. uanasoH M3MepeHunin MoXHoO n3me-

ﬂ .
HUTb B peXnme obyyeHus.

e ECNM B NpoLLEeCcce HACTPOMKM MAarHUTHBIN NOPLIEHb BLIXOAUT
3anpezensl Anana3oHa U3MepeHus, 3To CUrHanmM3mpyeTcs
yBeMYEeHNEM YACTOTbl MUTAHUSA, U PEXUM 0ByUYeHUs Npepbl-
BaeTCA.

¢ HeynauHo 3aBeplUeHHbIV MPOLLEeCC 0byYeHMA NpepbIBAETCA
yepe3 90 ¢ (TariM-ayT). HAaCTpOeHHbI MocneAHUM Anana3oH
N3MepeHUs CoOXpaHseTcs.

OnvcaHHas fanee HaCTPoOWiKa Anana3oHa nsmMepeHus aBnseTcs Heobssa-
TeNbHOM (onuus).
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e AHanu3 owmnbOoK 1 yCTpaHeHMEe HEMCNPABHOCTEW MPOBOAUTL B COOTBET-
CTBMW CO C/IeAYIOWNMU PeKOMeH4aunaMu: cM. rnasy - 12. Nounck un
yCTpaHeHne HeMCnpaBHOCTEN.

e [pn HEBO3MOXHOCTU YCTPAHUTb HEUCMPABHOCTb: 06PATUTHLCA B CTYXKOY
noaLepKKN KNMeHTOB. KOHTaKTHble faHHbIe: CM. C 06PaTHOW CTOPOHbI.

8.2 [lpoBepka HACTPOWKN HYyNEeBOW N KOHEYHOMN TOUYKM

IJu
20may!
10V + ;.
<
o
4mA/ B
‘ - Z
1 2 £

[k [ =

Puc. 5: HacTpoiika HyneBomn Touku (A) [ HACTpOVika KOHEYHOW ToukM (B)

Mopanok fencTeui
1. MpUBECTU MAarHUTHbIN MOPLLUEHb B MOJIOXEHWE AJ15 HYJIEBON TOYKMU.

2. MpoBepuUTb, FOPUT NN CBETOAMNOL (MArHUTHBIV NOPLIEHb HAXOAUTCS B
[uanasoHe nsmepeHus).

3. Ynepxueatb KHOMKY 0b6ydyeHus (Teach) B HaKaTOM MOMOXKEHUN A0 TeX
nop, Noka ceeToamoa He 3amuraeT (t=3 c).

4. CoxpaHWTb HyJIeBYIO TOUYKY: OTNYCTUTb KHOTKY.
(Muratoowuii CBeToANOL CUTHANU3MPYET O TOM, YTO elle HAaZ0 YCTAHO-
BUTb KOHEYHYO TOUKY.)

. NpUBeCTU MarHUTHBIN NOPLUEHb B MOJIOXEHWE A1 KOHEYHON TOUKMU.
. KopoTko HaxaTb kHonKy obyuyeHus (Teach) (t=1 c).
. COXpaHUTb KOHEYHYIO TOYKY: OTMYCTUTb KHOMKY.

Ecnn cBeToamnoA ropuT MOCTOAHHO, 3HAYUT HaCTpOVIKa Avana3oHa us-
MepeHuAa 3aBepLleHa.

g N o w

8 JkcnnyaTtauus

8.1 OCHOBHbIE NONOXEHUS

Bo Bpems paboTbl HEO6X0AMMO 06PaTUTL BHUMAHME HA C/leAylow e MyHK-
Thl.

Obume nonoxeHus

* Bo Bpems paboTbl Heb3s MPUKACATLCSA HY K U3L,ENUI0, HU K MOAKIOYEH-
HbIM K HEMY A,eTanam (NpefoTBPALLEHMNE HECYACTHBIX C/TyYyaeB).

e Hukorpa Henb3s OTK/KYATb, USMEHATb UNN O6XO}J.VITI> 3aUNTHbIE
yCTpOWCTBA.
[MpepenbHble 3HAYEHUA

e [lpepenbHble 3HAYEHU LOJIKHbI COBNOAATLCA (MPefOoTBPALLEHME He-
CYACTHbIX C/lyYaes, 3alLMTa OT MaTepuasbHOro yuepba). MpeaenbHole
3HAYeHuA: cM. rnaBy = 13. TexHUYeCKre XapakTepuCTUKN.

e CnepnyeTybennTbCs B TOM, YTO B6IM3M M3aenUs HET PeppoOMarHUTHbIX
MNCTOYHMKOB (3aLLMTA OT MaTepManbHOro ylepba).
MopnepxaHve B UCMPABHOM COCTOSAHUN

e PaboTbl No noanepXxaHu B UCNPaBHOM COCTOAHUU Heobxoanmo npo-
BOAUTDL C CO6I1IO,D,EHVI€M YKa3aHHbIX UHTEpPBaJIOB: CM. rnasy — 9. [Moa-
AepXaHue B NCNPaBHOM COCTOAHUN.

Mpv BO3HUKHOBEHWS HEMCMPABHOCTEW BO BPEMS IKCIUTyaTaLLm

e [1py BOSHUKHOBEHUU HENCMPABHOCTY, I'Ipeﬂ,CTaBJ'IﬂIOLLLeVI npamMmyto
OnacHOCTb A4NA COTPYAHUKOB NUnn O60pyAOBaH MA: BbIKTHOYNTb U3ae-
nne.
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Puc. 6: XapakTepuctuniyeckas kpmeas gatumka (1: Hynesas Touka; xon =0 |
2: KOHeYHas TOYKa; X0/ = MaKC. BbIABUXEHME)

e locne [OCTUXEHMS HYNIEBON TOYKN HA COOTBETCTBYIOLLEM BbIXOLHOM
KOHTaKTe nossaseTca 3HayeHune U= npubn. 0 Bunul=npubn. 4 MmA.

e [locne [OCTMXEHUA KOHEYHOW TOYKM HA COOTBETCTBYHOLLEM BbIXOLHOM
KOHTaKTe nossaseTcs 3HavyeHune U= npubn. 10 Buau | = npubn. 20 MA.

B 0601X MNONOXKEHUAX CBETOANOL AOJIKEH FOPETh KeNTbIM CBETOM. ECin
CBETOAMOL HE FOPUT XKeNTbIM CBETOM, HEO6XOAMMO YCTAHOBUTL AMana-
30H U3MepeHUs 3aHOBO. B TakoM cnydyae TpebyeTcs BepHYTb AATUMK K 3a-
BOACKUM HacTporikam. CM. rnasy - 8.3. Copoc ananasoHa UsMepeHunn K
3aBOACKMM HACTpOMKaM.

8.3 Cbpoc AnanasoHa M3MepeHuit K 3aBOACKUM
HacTponkam

» YaepxuBaTb KHOMKY 0byyeHus (Teach) B HAXXaTOM NOMIOXEHUM SO TEX
nop (t=5c), noka cBeToAnOoL He ByLeT MOCTOAHHO rOpPeTh.

= MMpowusoLwen cbpoc faTuMKa K 3aBOACKUM HACTPONKAM.

9 TlloppepxxaHue B UCMPABHOM COCTOAHUN

Onsa obecneyeHus 6e30MacHOro UCMONb30BaAHUSA U3LEANA C MUHUMAJIbHbLIM
N3HOCOM HEObXOANMO napansenbHo Ccero 3KcnnyaTaL|,|/|e17| obecneunTb
BbIMOJIHEHUNE CieAyoUWnX MEpOI‘IpI/IﬂTI/II;IZ

e OcMoTp, M. rnasy = 9.2. OcMoTp
e Yuctka, cm. rnasy = 9.3. Ynctka

¢ TexHuyeckoe obCnyxmMBaHue, CM. rnaBsy = 9.4, TexHuueckoe obcnyxu-
BaHMe

9.1 Yka3aHus no besonacHocTu

YTobbl M36exaTb OMaCHbIX CUTyaLMii BO BpeMs paboT No noaLepxaHuio B
UCMpPaBHOM COCTOSIHWU, MPUMUTE BO BHUMaHUe Cliefylol e ykasaHus no
6e3onacHoOCTH: CM. rnasy = 2.6.1. Yka3aHua no 6e30nacHoCcTu.

9.2 OcmoTp

Bo BpeMs 0CMOTpa uyepes perynsipHbie NPOMeXyTKU BpeMEHM NpoBepanTe
n3aenve Ha HaJinume NOBPeEXAEHNI U 3arps3HEHNN.

9.2.1 Obuwue pekomeHaaLUN

Mcnonb3oBaHMe B HOPMAJIbHbIX YC/IOBUSAX OKPY)KAIOLLEN Cpeabl

* WHTepBan Mexay npoBepKamu: U3aenme LOKHO NPOBEePATLCA Pas3 B
mecay,

e OTBETCTBEHHOCTb 32 NPOBEPKY U3AENNS U BCEN CUCTEMbI HECET IKCMY-
aTupytoLwas cCTopoHa.

Mcnonb3oBaHue B YC/IOBUAX arpeCcCMBHOW OKPYXAtoLLen cpeabl
K arpeccrBHbIM yCIOBUAM OKPYXKAIOLLEN Cpefbl OTHOCATCA, HanpuMmep:
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* Bbicokas TemnepaTypa
e Bonblune ckonaeHus rpasu
e BAIN30CTb K XXMPOPACTBOPSAIOLLUM XUAKOCTAM UK Mapam

BcnencTBume yCI0BUIA arpecCUBHOM OKPYXXaloLLen cpeabl K MpoBepkam
npeabABAATCS AOMONHUTE/IbHbIE TPE6OBAHUA:

* VHTepBan Mexay npoBepkaMu yryioTHeHU He0bXO0AMMO NPUBECTU B
COOTBETCTBUE C YC/IOBUAMY OKPYKatoLLe Cpesbl.

BHUMAHWE! B ycnoBusax arpecCcMBHOM OKPYKaloLLEN Cpebl ynIoTHe-

HUSA cTapetoT bbicTpee. HencnpagHble yNIOTHEHMA NPUBOAAT K MHEBMa-

TUYECKOW yTeuke 1 NoTepe KAacca 3aluTbl. YNNOTHEHNA HEOBXOANMO
4acTo NPOBEPATh.

e BHECTU CKOPPEKTMPOBAHHbIE MHTEPBAJIbI MPOBEPOK B MJIaH TEXHUYE-
CKOro 06C/yXMBAHUA CUCTEMbI (MPeAOTBPALLEHMNE HECHACTHBIX ClyYa-
€B, 3aLLMTa OT MaTepuanbHOro yuiepba).

9.2.2 TlopsafoK AeucTBUN

MoaroTtoBka
MoAroToBKy KO BCeM paboTam HaA0 NPOM3BOAUTL C/ieAytouuM 0bpa3om:

1. ObecneunTb OrpaxaeHune onacHbIX 30H (MpeoTBpaLLeHMe HecyacT-
HbIX C/ly4Yaes).

2. OTKNOUYNTD HanpaxeHne u C6p0CI/ITb AaBsieHne B cucteme nam Komno-
HEHTE CUCTEMDI (I'I penoTepalleHne HeCHaCTHbIX cnyqaes).

3. 3awnTuTh CNCTEMY OT NOBTOPHOIO BK/IKOYEHUA (npe,u.OTBpau.l,eHme He-
CYACTHbIX cnyqaeB).

4. [aTb U34enui0 Y NpUeramLwmm KOMNOHeHTaM CUCTEMbI OCTbITh
(NpenoTBpaLLeHME HECYACTHBIX C/y4YaeB).

5. HapeTb 3almTHY0 ofexay (NpefoTBpaLLeHne HECYACTHBIX C/TyYaes).

Bu3yasnbHbIi OCMOTP
Mpoun3BecTu BU3yasibHbI OCMOTP Ha MPeAMeT LLeNOCTHOCTHU.

JleTanbHas npoBepka

e [lpoBEpPUTb MAPKMPOBKMN U NPeaynpexXAeHNA Ha U3AENN: HAKNEWKN U
MapKMPOBKM BCErAa AOJIKHbI ObITh XOPOLIO YnTaeMbl (MpeaoTepalLe-
HUWE HEeCYACTHbIX C/TyYaes, 3alLKTa OT MaTepuanbHOro ylepba).
HeMeaieHHO 3aMeHUTb NIOXO0 YNTAEMbIE HAKNEWKY Y MAPKUPOBKU.

e [poBepuTb yNIOTHEHMUS.

e [poBepuTb BCe pe3bboBble COeANHEHNS HA MPOYHOCTb MOCAAKN.
e [poBepuTb 3aLWUTHbIE YCTPONCTBA CUCTEMBI.

e [lpoBepuTb QYHKLUN N3ZeNns.

9.3 Yuctka

9.3.1 Obuwune pekomeHaaLnm

nepI/IO,D,MHHOCTb HYNCTKKN

e WHTepBabl YNCTKM ONPEAENsatoTCA 3KCNAyaTUpyowen CTOpPOHOM B 3a-
BMCUMOCTM OT YC/IOBUI OKPYIKAKOLLEN CPELLbl HA MeCTe 3KCMyaTaluu.

° CJ'Ie,CLYET 06paTVITb BHMMaHWe Ha MH(pOPMaALLMIO, KOTOPAA COAEPXKUTCA
B 3aBOZLCKOM AOKYMEeHTaLUNN CUCTEMBI.

BcnoMoraTenbHble cpeacTea

e Oumwarb usgenue caenyeTt UCKNKYNTENIbHO C MOMOLWbIO BJTIAXKHbIX Casl-

deToK.
e 1N YNCTKM UCMOMb30BATb TOMILKO BOAY U, MPU HEOBXOAMMOCTM, MAr-
KO€ MotoLLee CPeACTBO (3aWMTa OT MaTePUaNbHOrO yulepba).
YkazaHus

MpoHMKatowWwme BHYTPb XKUAKOCTU Pa3pyLIaoT YNJIOTHEHNSA U BEAYT K MO-
BPEXAEHUIO U3LeNns.

9.3.2 TllopsafoK AeucTBUN

MoaroTtoBka
MoAroToBKy KO BCeM paboTam HaA0 NPOM3BOAUTL C/ieAytouMM 0bpa3om:

1. ObecneunTb OrpaxaeHune onacHbIX 30H (MpesoTBpaLLeHe HecyacT-
HbIX C/ly4Yaes).

2. OTKNOUYUTD HanpaxeHne n C6p0CI/ITI> AaBsieHne B cucteme nam Komno-
HEHTE CUCTEMDI (I'I penoTepalleHne HeCHaCTHbIX cnyqaes).
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3. 3aWUTUTb CUCTEMY OT MOBTOPHOTO BK/IOYEHUA (MpefoTBpaLLeHMe He-
CYACTHBIX C/lyYaeB).

4. [laTb M34eNvio ¥ Npuieralolwum KOMNOHEHTaM CUCTeMbl OCTbITh
(NpenoTBpaLLEHNE HECYACTHBIX C/TyYaEeB).

5. HafeTb 3aWnTHY0 ogexay (NpeaoTepalLeHne HeCYaCTHbIX C/ly4Yaes).

6. Bce 0TBepCTMA HAA0 3aKPbITh C MOMOLLbIO MOAXOAALWMX 3ALUTHbBIX
ychOVICTB, yTObbI npeaoTBpPaTUTb NOMNagaHne YACTALLEro cpeacTtea s
cancTemy.

Yucrtka

1. Ypanutb BCe OTA0XKEHMWSA NbIJIN HA U3AeNNN U COCeAHUX KOMMOHEHTaxX
CUCTEMbI.

2. Tpwu HeobxoAnMOCTU YOANUTb gpyrme cea3aHHble CNpon3soaCcTBOM
OT/IOXEHNA HA N340eNnn n CocCeHUX KOMMOHEHTAaX CUCTEMbI.

9.4 TexHuyeckoe obcayxunpaHue

B HOpMasibHbIX YCIIOBUAX OKPYXKAIOLLEN Cpeabl U3Aenmne He TpebyeT Tex-
HUYeCKOro 0b6C/yKUBAHNSA.

YkazaHusa

e CobntoaaTb NiaH TEXHUYECKOro 0BCyKNBAHUSA BCEN CUCTEMBI: U3 NAa-
Ha TeXHUYEeCKOro 0bC/yXMBaHWS BCEW CUCTEMbI U YKa3aHHbIX B HEM WH-
TepBa/IOB TEXHNYECKOrO 0BCYKMBAHUA MOTYT BbITEKATb Aa/ibHeNmne
paboTbl MO TEXHUYECKOMY 0BCYKUBAHUIO.

9.5 Tllocne npoBeaeHus paboT No NoAAePKAHUIO B
NUCMPaBHOM COCTOAHUMU

Mo okoHYaHWM paboT No NoAAEPKAHNIO B UCMTPABHOM COCTOAHUMN HeobX0-

AWMO BbINONTHUTDL CrieayouLne encTtBuAa:

1. Y6paTb BCE UHCTPYMEHTLI M 060pyA0BaHME U3 paboyei 30HbI.

2. YbpaTb BCe YCTAHOBJ/IEHHbIE OFPaXAEHMUA U YKa3aH M.

3. MpowusBecTn ybopky paboyert 30HbI, BbITEPETb XUAKOCTM U ybpaTh pa-

6oune maTepuansbl.
4. Tpomn3BecTy 3anNnch O MPOBEAEHMM PAbOT MO NOALEPXKAHMIO B UCMIPAB-
HOM COCTOSIHWUW B COOTBETCTBYIOLLEM MIAHE.
ECnvi noBpexAeHnIt He 0bHapYKEHO U 3KCMNyaTMpYHoLwas CTOPOHA He Co-
06w mnna 0 KakMx-nMbo HEMCNPABHOCTAX, U3Ae/Ne MOXHO CHOBA MOAKJIO-
YWUTb K UCTOYHMKY MUTAHUA U BBECTU B IKCMJlyaTaLMIo.

10 JeMOHTax

JeMoHTax Tpe6yeTc;1 TOJILKO B TOM C/lyyae, eCnuv nusgenve Heobxoanmo
3dME€HWUTb, YCTAHOBUTbL B APYrOM MeCTEe UJIN YTUITN3UPOBATb.

10.1 OCHOBHbIe NONOXEHUS

* YbeauTbCa B HA/IMYUM J,0CTAaTOYHOrO MecTa.

° 3aerI'IVITb KpynHble geTann nagenma nam KOMNOHEHTbl CUCTEMbI Ta-
KUM o6pa30M, 4yTObbI OHU He MOTNIn ynacTb U1 ONPOKUHYTLCA
(npe,u.OTBpau.l,eHme HeCYACTHbIX cnyuaeB).

e CTOATb NOA BUCALLUMU FPy3aMK 3anpeLLeHo (NpesoTBpaLLeHmne He-
CYACTHbIX C/lyyaeB).

* Heobxoaumo ybeamnTbCs, 4TO BO BpeMs LeMOHTAXa B OKPYKAIOLLYHO
cpeay He NONaAayT 3arpA3HeHUs — CMa3ka UM CMa30oYyHble MaTepuaibl
(3awmTa oT MaTepmanbHoOro yuLep6a).

10.2 Yka3zaHusa no 6e3onacHoCcTH

YTobbl M36eKaTh OMaCHbIX CUTyaL Wi BO BPEMSA AeMOHTaXa, MPUMUTE BO
BHUMaHMe Cedylolne ykasaHus no 6€3onacHoCTH: CM. riaBy
- 2.6.1. YKka3aHus no 6e3onacHoCTu.

10.3 MoarotoBka

1. ObecneuynTb OrpaxaeHune onacHbIX 30H (NpeAoTBpaLLEHNE HeCHACT-
HbIX C/ly4Yaes).

2. OTKNOYUTL HanpaxeHune u C6pOCVITb AaB/ieHne B cucteme nam Komno-
HEHTE CUCTEMDbI (npe,u.OTBpau.l,eHme HeCYACTHbIX cnyqaeB).

OMACHOCTb! MeaneHHO BbINYCTUTb BO3AYX U3 CUCTEMbI, 4TOObI 136e-
aTb HEKOHTPONIMPYEMbIX ABUXEHUN KOMMOHEHTOB CUCTEMBI.
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3. 3aWwuTnTb CUCTEMY OT MOBTOPHOTO BK/IIOYEHUA (MPefoTBpaLLeHMe He-
CYACTHBIX C/Ty4aeB).

4. [aTb u3penvio n npuaerawwmm KOMNOHEHTAM CUCTeMbl OCTbITb
(npep.OTBpau.l,eHme HeCYACTHbIX cnyqaes).

5. HapeTb 3almTHY0 oAexAy (MpeAOTBPALLEHMNE HECYACTHbIX C/ly4aes).

11 YTnunusauyus

HeHagnexawias yTuansaums u3aenns v ynakoBky BEAET K 3arpsA3HEHNIO
oKpyXatoLLen cpeabl. B3ToM c/ydae Cbipbe BNOCNEACTBUN HE MOXET BbITh
noABeprHyTo nepepaboTke.

» [pon3BeCTM yTUAM3aLMIO NPOAYKTA M YNAKOBKM B COOTBETCTBUU C AeN-
CTBYHOLLMMU HALLMOHAbHBIMU HOPMaMMU.

12 Mounck nycTpaHeHMe HEUCNPABHOCTEN

EC/vi Bbl HE B COCTOSHMM YCTPAHUTb HEUCMPABHOCTU, 06paTUTECh MO Halle-
My KOHTaKTHOMY aZipecy (KOHTaKTHble faHHble: CM. C 06paTHOW CTOPOHBI).

12.1 OCHOBHbIe NONOXKEeHUH

Obui e peKoMeHAALLUM MO YCTPAHEH WO HEUCMPABHOCTEW

e HukorpaHe pas3bupatb U3genne u He BHOCUTb MU3MEHEHUI B €ro
KOHCTPYKLLMIO (NPpefoTBPaLLEHME HECYACTHBIX C/TyYaeB, 3alLMUTa OT Ma-
TepuanbHoro yuiepba).

e He npeanpuHUMaTb CAMOCTOATE/IbHbIX MOMbLITOK PEMOHTA (I'I penoTepa-
ueHne HeCc4aCTHbIX C/1y4yaeB, 3alnTa OT MaTeEPUAJZIbHOTO yu.l,ep6a).
Pa3peLUEHH|>|e 3an4yactmum Ha6op|>| KOMMNNEKTYWNX

e Pa3pelaeTcs NCNo/b30BaTh TOMbKO 3aN4acTu U HABOPbI KOMMNEKTYO-
LW MX 13 OHNAH-KaTanora (npeaoTBpaLLeHNe HECYACTHbIX C/Ty4aes, 3a-
WMTa OT MaTepuanbHOro yuepba).

12.2 YKka3aHus no 6e3onacHoCcTu

YT06bl 36€XXaTbh ONACHbIX CUTYaLLMIA BO BPEMSA MOMCKA M YCTpaHeHUs
HEMCNPaBHOCTEN, MPUMUTE BO BHUMAHME CleaylolL e yKa3aHus no 6es-
OMacHOCTU: CM. rnaBy = 2.6.1. Yka3aHus no 6e3onacHocTu.

12.3 MopaaoK AencTesui

LWar 1: MpoBepka cucTembl

» [pu BO3HUKHOBEHUMN HEMCMPABHOCTEN CHavana NpoBepUTb CUCTEMY
WM 4aCTb CUCTEMbI, B KOTOPOW YCTaHOBEHO n3aenue. Nponseectu
NpoBepKy MO NyHKTaM:

* Bce nu coeanHeHNA NOAKNOYEHbI K U34enuio?

e CooTBeTcTBYeT v pabouee HanpsKeHWe 3a4aHHBIM 3HaYeHUAM? CM.
rnaBy = 13. TexHMYeckne XxapakTepucTukm.

* CoOTBeTCTBYeT /v pabouee faBneHne 3a,aHHbIM 3HaYeHnam? CM. ra-
BY = 13. TexHnyeckme xapakTepucTuku.

LWar 2: NMpoBepka nsgenns

13 TexHMNYeCKne xapakTepucTmkmn

B 3Tol rnaBe coaepkuTca parMeHT c Hanbonee BaXXHbIMU TEXHUYECKMMU
XapaKkTepucTukamu. Jpyrme TeXHMYeckme XxapakTepuUCTUKM Bbl HAWAETe B
OHNalH-KaTanore.

Obwas nHdbopmauus

Cneuudukaums

JAnanasoH nameperHus 32,64, 96, 128,160, 192, 224 nnn 256 mm
paccToaHua

Martepuan kopnyca Ctuponakpunonutpun (CAH), nonvamug (PA), apmMupo-

BAHHbIN CTEK/IOBOJIOKHOM

Temnepartypa okpyxat- -20...+70°C

en cpeabl
Knacc 3awuTbl P67
JonyctumasypaprHaa 301,11 mMc

Harpyska
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Cneuudvkauus
10...55Tu, 1 MM

Lonyctumas Bubpaum-
OHHas Harpyska

Paboune xapakTepucTukm

Cneuudvkauus
WHTepBan cunTbiBaHna 1 Mc
Paspewatowas crnocob- 0,05 mMm
HOCTb nNpu 25 °C
OTK/IOHEHME OT IMHeR- 0,3 MM
HOCTKN
TouyHocTb BOCNpousge- 0,1 MM
AeHns
CkopocTb nepemeue- 3 M/c

HnA

JnekTpuyeckas yacTb

Cneuudvkaums

Pabouee HanpsxeHne, 15...30B
nocT. TOK
OcTaTtoyHas nynbcauma <10%

JnekTpUYeckun nHTep- 2 M PUR, wrekep M8x1 (300 MM, kabenb PUR)

tenc

AHaNoOroBbIN BbIXOA, 4...20 MA
TOK

AHaNoroBbI BbIXOA, 0..10B
HanpsxeHue

YcToumneocTb k nepe-  [a
rpy3kam

CTOWKOCTb NpW KO- Ja

POTKMX 3aMbIKaHUAX

3awmnTa oT HBEPCUM Ja

noNsAPHOCTU
Makc. Harpy3o4yHoe co- 500 Om
NpoOTUBAEHNE TOKOBOIO

BbIXOZAa

Makc. Harpy3o4yHoe co- 2,5 KOM

npoTueneHne BbIXo4a
HanpaxeHuna

Tok nokos 6e3 Harpy3ku 25 MA

CBeTOAMOAHBIN UHAN-  KenTbin

KaTop
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c UK

CA
Import into the United Kingdom is
done by:

Emerson Automation

Fluid Control & Pneumatics UK Ltd
2 Pit Hey Place, West Pimbo
Skelmersdale | WN8 9PG

United Kingdom

Emerson Automation Solutions

AVENTICS GmbH

Ulmer StraRe 4

30880 Laatzen, GERMANY
phone +495112136-0
fax+495112136-269
www.emerson.com/aventics
aventics@emerson.com

Further addresses:
www.emerson.com/contactus

The data specified above only serve to describe the product. No statements concerning a cer-
tain condition or suitability for a certain application can be derived from our information. The
given information does not release the user from the obligation of own judgement and verifi-
cation. It must be remembered that our products are subject to a natural process of wear and
aging.

An example configuration is depicted on the title page. The delivered product may thus vary
from that in the illustration.

Translation of the original operating instructions. The original operating instructions were
created in the German language.

Subject to modifications. © All rights reserved by AVENTICS GmbH, even and especially in ca-
ses of proprietary rights applications. This document may not be reproduced or given to third
parties without our consent.

The Emerson logo is a trademark and service mark of Emerson Electric Co. AVENTICS is a mark
of one of the Emerson Automation Solutions family of business units. All other marks are pro-
perty of their respective owners.

EMERSON


https://www.emerson.com/aventics
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https://www.emerson.com/contactus
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