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Planificacién

1 Planificacion

Temas que se describen en este capitulo:

e Componentes del medidor

*  Tipos deinstalacién

*  Longitudes de cable mdximas entre el sensor y el transmisor
e Opciones de salida

e Limites ambientales

e (lasificaciones de dreas peligrosas

*  Requerimientos de alimentaci6n

1.1 Componentes del medidor

El transmisor es un componente de un dispositivo Micro Motion. El otro componente
principal es el sensor.

Un tercer componente, llamado procesador central, ofrece memoria y funciones de
procesamiento adicionales.

1.2 Tipos de instalacion

El transmisor se pidi6 y fue enviado para uno de tres tipos de instalacion. El quinto caracter
del nimero de modelo del transmisor indica el tipo de instalacion.

Figura 1-1: Indicacion del tipo de instalacién para los transmisores modelos 1500y
2500

15OOD*********

D250 QDK * * K Kk Kk Kk Kk ok

El nimero de modelo se encuentra en la etiqueta del dispositivo a un costado del transmisor.

Tabla 1-1: Tipos de instalacion para transmisores 1500y 2500

Cédigo de mode-

lo Descripcion

D Remoto de 4 hilos para carril DIN de 35 mm

E Transmisor remoto de 4 hilos para carril DIN de 35 mm con procesador central
mejorado remoto de 9 hilos

B Remoto de 4 hilos para carril DIN de 35 mm con procesador central remoto de
9 hilos

Manual de instalacion 1



Planificacién

Figura 1-2: Instalacion remota de 4 hilos (c6digo de modelo D)

El transmisor se instala en forma remota con respecto al sensor. La conexion de 4 hilos entre el sensor y el
transmisor debe ser cableada en campo. La fuente de alimentacién y las E/S deben ser conectadas al

transmisor.

A. Transmisor

B. Conexién de 4 hilos cableada en campo
C. Procesador central

D. Sensor

2 Modelos 1500 y 2500 de Micro Motion®



Planificacién

Figura 1-3: Instalacion de procesador central remoto con sensor remoto (cédigo de
modelo B o E)

El transmisor, el procesador central y el sensor se montan por separado. La conexién de 4 hilos entre el
transmisor y el procesador central debe ser cableada en campo. La conexién de 9 hilos entre el procesador
central y el sensor debe ser cableada en campo. La fuente de alimentacion y las E/S deben ser cableadas al
transmisor. Esta configuracion a veces se llama doble salto.

Transmisor

Conexién de 4 hilos cableada en campo
Caja de conexiones

Sensor

Procesador central

Conexién de 9 hilos cableada en campo

MmO N ® >

1.3 Longitudes de cable maximas entre el sensory
el transmisor

La longitud maxima de cable entre el sensor y el transmisor que se instalan por separado
esta determinada por el tipo de cable.

Tabla 1-2: Longitudes de cable maximas entre el sensor y el transmisor

Tipo de cable Calibre del hilo Longitud maxima
Micro Motion 4 hilos No corresponde e 300 m (1000 ft) sin aproba-
cion Ex

e 150 m (500 ft) con sensores
de clasificacion IIC

e 300 m (1000 ft) con sen-
sores de clasificacion II1B

Micro Motion 9 hilos No aplica 20 m (60 ft)

Cable de 4 hilos suministrado | V CC 22 AWG (0,35 mm?) 90 m (300 ft)

por el usuario VCC 20 AWG (0,5 mm2) 150 m (500 ft)
VCC 18 AWG (0,8 mm?2) 300 m (1000 ft)
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1.4

Tabla 1-2: Longitudes de cable maximas entre el sensor y el transmisor (continuacién)

Tipo de cable Calibre del hilo Longitud maxima
RS-485 22 AWG (0,35 mm?2)o | 300 m (1000 ft)
mayor

Opciones de salida

El transmisor se pidié y fue enviado para uno de hasta tres opciones de salida. Debe
conocer la opcién de salida de su transmisor para instalar el transmisor correctamente. El
octavo caracter del nimero de modelo del transmisor indica la opcién de salida.

Figura 1-4: Indicacion de la opcion de salida en el codigo de modelo para
transmisores 1500y 2500

1500***B******

D5 QK * K BK Kk Kk Kk Kk ok

El niimero de modelo se encuentra en la etiqueta del dispositivo a un costado del transmisor.

Tabla 1-3: Opciones de salida para transmisores modelo 1500

Codigo de mode-

lo Descripcion

A Una de mA, una de frecuencia, RS-485
cm Una de mA, dos DO, RS-485

(1) Elcédigo de salida C en el transmisor modelo 1500 se usa solo con la aplicacién de llenado y dosificacion.

Tabla 1-4: Opciones de salida para transmisores modelo 2500

Codigo de mode-

lo Descripcion

B Una de mA, dos canales de E/S configurables, RS-485 - |a configuracién prede-
terminada es de dos mA, una FO

C Una de mA, dos canales de E/S configurables, RS-485 - configuracién persona-
lizada

Modelos 1500 y 2500 de Micro Motion®



Planificacién

1.5 Limites ambientales

Tabla 1-5: Especificaciones ambientales

Tipo Valor

Limites de temperatura ambi- | -40a+55°C(-40a+131°F)
ental (operacion)

Limites de temperatura ambi- | -40a+85°C(-40a +185 °F)
ental (almacenamiento)

Limites de humedad Humedad relativa de 5 a 95%, sin condensacion a 140 °F (60 °C)

Limites de vibracién Cumple con IEC 60068-2-6, barrido de resistencia, 5 a 2000 Hz,
50 ciclos de barridoa 1,0 g

Efectos EMI Cumple con la directiva EMC 2004/108/EC segtin EN 61326 In-
dustrial

Cumple con NAMUR NE-21 (22 de agosto de 2007)

Efecto de la temperatura ambi- | En la salida de mA: +0,005% del span por °C
ental (opcién de salida analogi-
ca)

1.6 Clasificaciones de areas peligrosas

Si piensa montar el transmisor en un area peligrosa:

. Verifique que el transmisor tenga la aprobacién adecuada para el drea peligrosa.
Cada transmisor tiene una etiqueta de aprobaciones para areas peligrosas pegada al
alojamiento del transmisor.

. Asegurese de que el cable usado entre el transmisor y el sensor cumpla con los
requerimientos de areas peligrosas.

1.7 Requerimientos de alimentacion

El transmisor debe conectarse a una fuente de voltaje de CC.
. 19,2 a 28,8 VCC como minimo
. 6,3 vatios

. Cumple con los requerimientos de instalacién (sobrevoltaje) categoria ll, grado de
polucién 2

Figura 1-5: Férmula para calcular el tamaiio del cable

M=19.2V + (R x L x 0.33A)
A M: voltaje de alimentacién minimo

B. R: resistencia del cable
C L: longitud del cable

Manual de instalacion 5
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Tabla 1-6: Valor de resistencia tipico para el cable de alimentacion a 20 °C (68 °F)

Calibre de hilo Resistencia
14 AWG 0,0050 Q/pies
16 AWG 0,0080 Q/pies
18 AWG 0,0128 Q/pies
20 AWG 0,0204 Q/pies
2,5 mm? 0,0136 Q/m
1,5 mm? 0,0228 Q/m
1,0 mm? 0,0340 Q/m
0,75 mm?2 0,0460 Q/m
0,50 mm?2 0,0680 Q/m

6 Modelos 1500 y 2500 de Micro Motion®




Montaje y cableado del sensor para instalaciones remotas de 4 hilos

2 Montaje y cableado del sensor para
instalaciones remotas de 4 hilos

Temas que se describen en este capitulo:

*  Montaje del transmisor en un carril DIN

e Preparacion del cable de 4 hilos

*  Cableado del transmisor al sensor

e Conexién a tierra de los componentes del medidor de caudal

2.1 Montaje del transmisor en un carril DIN

El transmisor esta disefiado para montarse en un carril DIN de 35 mm. El carril DIN debe
estar puesto a tierra.

Figura 2-1: Montaje del transmisor

\\B\ A

o¥

A Abrazadera eldstica
B. Carril DIN
C Argolla de liberacién de la abrazadera eldstica
2.1.1 Montaje de transmisores multiples

Sila temperatura ambiental esta por encima de 45 °C (113 °F) y esta montando
transmisores multiples, méntelos con una separaciéon minima de 10 mm (0,39 pulg.).
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Montaje y cableado del sensor para instalaciones remotas de 4 hilos

2.2

Figura 2-2: Montaje de transmisores muiltiples

| A e

1L ! ] ! 11 1l 1L 11 1]
212223 2411121314 212223 24111213 14 212223241112 13 14
K 1 1 K 1

13132 33 34} 3132 33 34f H3132 33 34]
_ _
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A. 10 mm o mds (0,39 in 0 mds)

vl

B. Soporte de extremo o tope; espaciado minimo de 8,5 mm (0,33 pulg.)

Preparacion del cable de 4 hilos

Importante

En el caso de los prensaestopas suministrados por el usuario, debe ser posible terminar los hilos de

drenado con el prensaestopas.

Nota

Siinstala cable no apantallado en un conducto metalico continuo con pantalla de terminacién de
3609, solo necesitara preparar el cable, no necesita realizar el procedimiento de apantallado.

Modelos 1500 y 2500 de Micro Motion®



Montaje y cableado del sensor para instalaciones remotas de 4 hilos

Figura 2-3: Preparacion del cable de 4 hilos

Retirar la cubierta del
procesador central

Distribucion del
cable

Prensaestop
as

Proveedor de

Transmisores :
Prensaestopas

modelo 2400S rensaestopas
de Micro Motion suministrado
prensaestopas por el usuario

Tubo
metdlico para
cables

Pasar un tubo de
cables al sensor

v

Hacer pasar los cables a través de la tuerca del

prensaestopas y del inserto de fijacion. Pasar los hilos a

Tuerca del través del
prensaestopas =y prensaestopas.
Inserto de - ; h -
- Terminar los hilos

de drenado en el
prensaestopas.

/ fijacion

Tender el cable en
el tubo para cables

1. Pelar 115 mm (4-1/2 in) de aislamiento 1. Pelar 108 mm (4-1/4 in) de aislamiento
del cable. del cable.

2. Quitar la envoltura transparente y el 2. Quitar la envoltura transparente y el
material de relleno. material de relleno.

3. Con excepcion de 19 mm (3/4 in), cortar 3. Con excepcion de 12 mm (1/2 in) cortar
el blindaje. el blindaje.

| |
v

Enrollar los hilos de drenado dos veces alrededor de
la pantalla y corte el exceso de hilos de drenado.

Hilos de drenado
enrollados
alrededor de la
pantalla

<
&

Iral proc"gdimiento
de blindaje del
cable

Com;}{etado
(no realizar el
procedimiento de
blindaje)
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Montaje y cableado del sensor para instalaciones remotas de 4 hilos

Figura 2-4: Apantallado del cable de 4 hilos

Desde el procedimiento de
preparacion

Prensaestopa
s
suministrado
por el usuario

Prensaestopa
s
Micro Motion

Proveedor de
prensaestopas

Lamina metalica
(cable
apantallado)

ipo de blindaje
del cable

Trenzado
(cable armado)

prensaestopas

y
y Cortar 7 mm del tubo

Aplicar el tubo termorretractil termorretractil apantallado

1. Deslizar el tubo termorretractil sobre los cables de drenado.
Asegurarse de que los cables queden totalmente cubiertos.

2. Aplicar calor (120 °C o 250 °F) para contraer el tubo termorretractil. No
quemar el cable. .

3. Colocar el inserto de fijacion de modo que el extremo interior quede al
ras con la trenza del tubo termorretractil.

-—

Cortal
r

Tubo

termorretractil «
apantallado )
= Después de
/ aplicar calor
—— R :
A
>

Terminar la pantalla y
los hilos de drenado en
Y el prensaestopas
A
Ensamble del prensaestopas
1. Doblar al pantalla o la trenza hacia atras, sobre el inserto de fijacion y 3 mm (1/8 in)
) més alla de la junta torica. Ensamblarel
2. Instalar el cuerpo del prensaestopas dentro de la abertura del conducto, en el alojamiento del pren;aestopas segun
procesador central. las instrucciones del
3. Introducir los cables a través del cuerpo del prensaestopas y apretar la tuerca del proveedor
prensaestopas sobre el cuerpo de éste.
Pantalla doblada Cuerpo del

ﬁ hacia atras prensaestopas
-4 =

Completado

2.2.1 Tipos y uso del cable de 4 hilos

Micro Motion ofrece dos tipos de cable de 4 hilos: apantallado y armado. Ambos tipos
contienen hilos de drenado del blindaje.

El cable de 4 hilos suministrado por Micro Motion consta de un par de hilos rojo y negro
calibre 18 AWG (0,75 mm?) para la conexién de VCC, y un par de hilos blanco y verde
calibre 22 AWG (0,35 mm?) para la conexi6n RS-485.

El cable de 4 hilos suministrado por el usuario debe cumplir con los siguientes requisitos:
. Construccién en par trenzado.

. Requisitos correspondientes de areas peligrosas, si el procesador central estd
instalado en un area peligrosa.

10 Modelos 1500 y 2500 de Micro Motion®



Montaje y cableado del sensor para instalaciones remotas de 4 hilos

. Calibre de hilo adecuado para la longitud de cable entre el procesador central y el
transmisor.

Tabla 2-1: Calibre de hilo

Calibre de hilo Longitud maxima de cable
V CC 22 AWG (0,35 mm?) 90 m (300 ft)
VCC 20 AWG (0,5 mm?2) 150 m (500 ft)
VCC 18 AWG (0,8 mm?) 300 m (1000 ft)
RS-485 22 AWG (0,35 mm?) o mayor 300 m (1000 ft)
2.3 Cableado del transmisor al sensor
1. Conecte el cable al procesador central montado en el sensor como se describe en la
documentacién del sensor.
2. Conecte los cuatro hilos del procesador central a los terminales 1-4 en el transmisor.
Importante

No ponga a tierra el blindaje, la trenza o los hilos de drenaje en el transmisor.

Figura 2-5: Conexiones de terminales para cable de 4 hilos

RS-485B
RS-485A
VDC-
VDC+

2.4 Conexion a tierra de los componentes del
medidor de caudal

Eninstalaciones remotas de 4 hilos, el transmisor y el sensor se ponen a tierra por
separado.

Manual de instalacion 11



Montaje y cableado del sensor para instalaciones remotas de 4 hilos

12

Prerrequisitos

A ;PRECAUCION!

Una conexion a tierra inadecuada podria provocar mediciones inexactas o un fallo del medidor.

Nota

Para instalaciones en areas peligrosas en Europa, consulte el estdndar EN 60079-14 o los estandares
nacionales.

Si no aplican los estandares nacionales, siga las recomendaciones que se indican a
continuacion para la puesta a tierra:

. Utilice un conductor de cobre, calibre 2,5 mm? (14 AWG) o mayor.

. Mantenga todos los conductores de tierra tan cortos como sea posible, a menos de
1 Q de impedancia.

. Conecte los conductores de tierra directamente a tierra fisica, o siga los estandares
de la planta.

Procedimiento

1. Conecte atierra el sensor segtn las instrucciones incluidas en la documentacion del
Sensor.
2. Ponga a tierra el carril DIN.

El clip de carril ubicado en la base del alojamiento del transmisor hace la conexion a
tierra del transmisor al carril DIN.

Modelos 1500 y 2500 de Micro Motion®



Montaje y cableado del sensor para instalaciones de procesador central remoto con sensor remoto

3.1

3.1.1

Montaje y cableado del sensor para
instalaciones de procesador central
remoto con sensor remoto

Temas que se describen en este capitulo:

*  Montaje del transmisor en un carril DIN

*  Montaje del procesador central remoto

*  Preparacion del cable de 4 hilos

e (ableado del transmisor al procesador central remoto

*  Preparacion del cable de 9 hilos

e (ableado del procesador central remoto al sensor con cable apantallado

*  Cableado del procesador central remoto al sensor con cable blindado o armado
e (Conexion a tierra de los componentes del medidor

Montaje del transmisor en un carril DIN

El transmisor esta disefiado para montarse en un carril DIN de 35 mm. El carril DIN debe
estar puesto a tierra.

Figura 3-1: Montaje del transmisor

\\B\ A

o¥

A Abrazadera eldstica
B. Carril DIN
C Argolla de liberacién de la abrazadera eldstica

Montaje de transmisores multiples

Sila temperatura ambiental esta por encima de 45 °C (113 °F) y esta montando
transmisores multiples, méntelos con una separacion minima de 10 mm (0,39 pulg.).
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Montaje y cableado del sensor para instalaciones de procesador central remoto con sensor remoto

3.2

14

Figura 3-2: Montaje de transmisores muiltiples

o A e

1] o
21222324[111213 14 212223 24 11121314| 21222324[111213 14
T

|_-§iﬁ“ﬁ' A |_-E§i“ﬁ’
S S S

A. 10 mm o mds (0,39 in o mds)

B. Soporte de extremo o tope; espaciado minimo de 8,5 mm (0,33 pulg.)

Montaje del procesador central remoto

Se requiere este procedimiento solo para instalaciones de procesador central remoto con
transmisor remoto.

Prerrequisitos

Para montar el procesador central remoto a una pared:

. Micro Motion recomienda usar sujetadores de 8 mm-1,25 (5/16-18) que sean
capaces de resistir el entorno del proceso. Micro Motion no suministra pernos ni
tuercas como parte de la oferta normal (se tienen pernos y tuercas disponibles como
opcion de compra para aplicacién general).

. Asegurese de que la superficie sea plana y rigida, que no vibre ni que se mueva
excesivamente.

o Confirme que tenga las herramientas necesarias, y que el kit de montaje haya sido
enviado con el transmisor.
Para montar el procesador central remoto a un poste de instrumentos:

. Utilice dos pernos en U de 5/16 de pulgada para tubo de 2 pulgadas, y cuatro
tuercas correspondientes, que sean capaces de resistir el entorno del proceso.
Micro Motion no suministra pernos en U ni tuercas.

. Asegurese de que el poste de instrumentos se extienda cuando menos 305 mm (12
in.) desde la base rigida, y que no tenga un didametro mayor que 50,8 mm (2 in.).

Procedimiento

1. Silodesea, cambie la orientacién del alojamiento del procesador central en el
soporte.

a. Afloje cada uno de los cuatro tornillos (4 mm).

Modelos 1500 y 2500 de Micro Motion®
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b. Gire el soporte para que el procesador central se oriente como se desea.

c. Apriete los tornillos, con un par de torsion de 3 a4 N-m (30 a 38 in-Ibs).

Figura 3-3: Componentes de un procesador central remoto

A. Soporte de montaje
B. Tornillos de cabeza

2. Sujete el soporte de montaje a un poste de instrumentos o a una pared.

3.3 Preparacion del cable de 4 hilos

Importante

En el caso de los prensaestopas suministrados por el usuario, debe ser posible terminar los hilos de
drenado con el prensaestopas.

Nota

Siinstala cable no apantallado en un conducto metalico continuo con pantalla de terminacién de
3609, solo necesitara preparar el cable, no necesita realizar el procedimiento de apantallado.
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Figura 3-4: Preparacion del cable de 4 hilos

Retirar la cubierta del
procesador central

Distribucion del
cable

Prensaestop
as

Proveedor de

Transmisores :
Prensaestopas

modelo 2400S rensaestopas
de Micro Motion suministrado
prensaestopas por el usuario

Tubo
metdlico para
cables

Pasar un tubo de
cables al sensor

v

Hacer pasar los cables a través de la tuerca del

prensaestopas y del inserto de fijacion. Pasar los hilos a
Tuerca del través del
prensaestlopa?t q =y prensaestopas.

nserto de o L~ Terminar los hilos

de drenado en el

/ fijacion

Tender el cable en
el tubo para cables

prensaestopas.
1. Pelar 115 mm (4-1/2 in) de aislamiento 1. Pelar 108 mm (4-1/4 in) de aislamiento
del cable. del cable.
2. Quitar la envoltura transparente y el 2. Quitar la envoltura transparente y el
material de relleno. material de relleno.
3. Con excepcion de 19 mm (3/4 in), cortar 3. Con excepcion de 12 mm (1/2 in) cortar
el blindaje. el blindaje.

| |
v

Enrollar los hilos de drenado dos veces alrededor de
la pantalla y corte el exceso de hilos de drenado.

Hilos de drenado
enrollados
alrededor de la
pantalla

<
&

Iral proc"gdimiento
de blindaje del
cable

Com;}{etado
(no realizar el
procedimiento de
blindaje)
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Figura 3-5: Apantallado del cable de 4 hilos

Desde el procedimiento de
preparacion

Prensaestopa
s
suministrado
por el usuario

Prensaestopa
s
Micro Motion

Proveedor de
prensaestopas

Lamina metalica
(cable
apantallado)

ipo de blindaje
del cable

Trenzado
(cable armado)

prensaestopas

y
y Cortar 7 mm del tubo

Aplicar el tubo termorretractil termorretractil apantallado

1. Deslizar el tubo termorretractil sobre los cables de drenado.
Asegurarse de que los cables queden totalmente cubiertos.

2. Aplicar calor (120 °C o 250 °F) para contraer el tubo termorretractil. No
quemar el cable. .

3. Colocar el inserto de fijacion de modo que el extremo interior quede al
ras con la trenza del tubo termorretractil.

-—

Cortal
r

Tubo

termorretractil «
apantallado )
= Después de
/ aplicar calor
—— R :
A
>

Terminar la pantalla y
los hilos de drenado en
Y el prensaestopas
A
Ensamble del prensaestopas
1. Doblar al pantalla o la trenza hacia atras, sobre el inserto de fijacion y 3 mm (1/8 in)
) més alla de la junta torica. Ensamblarel
2. Instalar el cuerpo del prensaestopas dentro de la abertura del conducto, en el alojamiento del pren;aestopas segun
procesador central. las instrucciones del
3. Introducir los cables a través del cuerpo del prensaestopas y apretar la tuerca del proveedor
prensaestopas sobre el cuerpo de éste.
Pantalla doblada Cuerpo del

ﬁ hacia atras prensaestopas
-4 =

Completado

3.3.1 Tipos y uso del cable de 4 hilos

Micro Motion ofrece dos tipos de cable de 4 hilos: apantallado y armado. Ambos tipos
contienen hilos de drenado del blindaje.

El cable de 4 hilos suministrado por Micro Motion consta de un par de hilos rojo y negro
calibre 18 AWG (0,75 mm?) para la conexién de VCC, y un par de hilos blanco y verde
calibre 22 AWG (0,35 mm?) para la conexi6n RS-485.

El cable de 4 hilos suministrado por el usuario debe cumplir con los siguientes requisitos:
. Construccién en par trenzado.

. Requisitos correspondientes de areas peligrosas, si el procesador central estd
instalado en un area peligrosa.
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. Calibre de hilo adecuado para la longitud de cable entre el procesador central y el
transmisor.

Tabla 3-1: Calibre de hilo

Calibre de hilo Longitud maxima de cable
V CC 22 AWG (0,35 mm?) 90 m (300 ft)
VCC 20 AWG (0,5 mm?) 150 m (500 ft)
VCC 18 AWG (0,8 mm?2) 300 m (1000 ft)
RS-485 22 AWG (0,35 mm?) o mayor 300 m (1000 ft)
3.4 Cableado del transmisor al procesador central
remoto
1.  Sisedispone ainstalar un prensaestopas suministrado por Micro Motion en el

alojamiento del procesador central, identifique cual debe usar con la abertura de
conducto para cable de 4 hilos.

Figura 3-6: Identificacion del prensaestopas

5 U
Y
[

(¥

A. Prensaestopas usado con la abertura de conducto para 4 hilos
B. Prensaestopas de 3/4"-14 NPT usado con la abertura de conducto para 9 hilos

2. Conecte el cable al procesador central como se describe en la documentacién del
Sensor.

3. Conecte los cuatro hilos del procesador central a los terminales 1-4 en el transmisor.
Importante

No ponga a tierra el blindaje, la trenza o los hilos de drenaje en el transmisor.
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Figura 3-7: Conexiones de terminales para cable de 4 hilos

RS-485B
RS-485A
VDC-
VDC+

3.5 Preparacion del cable de 9 hilos

Micro Motion suministra tres tipos de cable de 9 hilos: apantallado, blindado y armado. El
tipo de cable que esta usando determina el modo en que preparara el cable.

Realice el procedimiento adecuado de preparacién para su tipo de cable.
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Figura 3-8: Preparacion del cable apantallado

Prepare el cable
apantallado en el
extremo del sensor

4

Prepare el cable
apantallado en el
extremo del
transmisor

v

. Pele 115 mm (4 %:in.) de pantalla del cable.
. Quite la envoltura transparente y el material de

relleno.

. Quite la hoja metélica que esta alrededor de los hilos

aislados y separelos.

Pele este tramo de pantalla del cable

1. Pele 100 mm (4 in.) de pantalla del cable.

2. Quite la envoltura transparente y el material de
relleno.

3. Quite la hoja metalica que esté alrededor de los
hilos aislados y separelos.

-
Pele este tramo de pantalla del cable

v

!

. Identifique los hilos de drenado en el cable. Corte

cada hilo de drenado tan cerca de la pantalla del
cable como sea posible.

Hilos de Elfeﬁgao
cortados

v

. Deslice el tubo termorretractil de 40 mm (1%in.) de

longitud sobre los hilos y pantalla del cable. El tubo
debe cubrir completamente los extremos cortados
de los hilos de drenado.

Tubo /

termorretractil

6. Sin quemar el cable, aplique calor para contraer todo

el tubo termorretractil. La temperatura
recomendada es de 121 °C (250 °F).

4. ldentifique los hilos de drenado en el cable y
juntelos. Separe los otros hilos al exterior del cable.
Tuerza los hilos de drenado juntos.

5. Deslice el tubo termorretractil de 75 mm (3 in.)
sobre los hilos de drenado. Empuje el tubo tan
cerca de la pantalla del cable como sea posible.

6. Deslice el tubo termorretractil de 40 mm (1% in.)
de longitud sobre la pantalla del cable. El tubo debe
cubrir completamente todas las porciones de los
hilos de drenado que permanezcan descubiertas
junto ala pantalla del cable.

Tubo termorretractil sobre
la pantalla del cable

Tubo termorretractil sobre los
hilos de drenado

A

v

7. Deje que el cable se enfrie, luego pele 5 mm (V4 in.)

de aislamiento de cada hilo.

7. Sin quemar el cable, aplique calor para contraer
todo el tubo termorretractil. La temperatura
recomendada es de 121 °C (250 °F).

v

8. Deje que el cable se enfrie, luego pele 5 mm (%4 in.)
de aislamiento de cada hilo.

20
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Figura 3-9: Preparacion del cable blindado o armado

Prepare del cable
blindado o armado en
el extremo del sensor

4

. Sin cortar el blindaje, pele 175 mm (7 in.) de la
pantalla exterior.

. Pele 165 mm (6 % in.) de blindaje trenzado, para
que 10 mm (%2 in.) de blindaje permanezca
descubierto.

. Quite el blindaje de hoja metalica que esta entre el
blindaje trenzado y la pantalla interior.

. Pele 115 mm (4 2 in.) de la pantalla interifr.

Corte la pantalla

exterior
Corte el blindaje

Corte la pantalla interior

Prepare del cable
blindado o armado en el
extremo del transmisor

4

v

. Sin cortar el blindaje, pele 225 mm (9 in.) de la

pantalla del cable.

. Pele 215 mm (8 2 in.) de blindaje trenzado, para

que 10 mm (%2 in.) de blindaje permanezca
descubierto.

. Quite el blindaje de hoja metalica que esta entre el

blindaje trenzado y la pantalla interior.

. Pele 100 mm (4 in.) de pantalla interior.

< Corte Ta pantalla "

\' Corte & Ellndaje >

—e 02300
v .

Corte la pantalla interior

. Quite la envoltura transparente y el material de
relleno.

. Quite la hoja metalica que esta alrededor de los
hilos aislados y separelos.

. Identifique los hilos de drenado en el cable. Corte
cada hilo de drenado tan cerca de la pantalla del
cable como sea posible.

Hilos de drenado
cortados

v

v

. Deslice el tubo termorretractil de 40 mm (1% in.)
de longitud sobre la pantalla del cable. El tubo
debe cubrir completamente los extremos cortados
de los hilos de drenado.

Tubo termorretractil

v

9. Sin quemar el cable, aplique calor para contraer
todo el tubo termorretractil. La temperatura
recomendada es de 121 °C (250 °F).

. Quite la envoltura transparente y el material de

relleno.

. Quite la hoja metalica que esta alrededor de los

hilos aislados y separelos.

. Identifique los hilos de drenado en el cable y

juntelos. Separe los otros hilos al exterior del cable.
Tuerza los hilos de drenado juntos.

. Deslice el tubo termorretractil de 75 mm (3 in.) de

longitud sobre los hilos de drenado. Empuje el tubo
tan cerca de la pantalla interior como sea posible.

. Deslice el tubo termorretractil de 40 mm (1% in.) de

longitud sobre la pantalla del cable. El tubo debe
cubrir completamente todas las porciones de los
hilos de drenado que permanezcan descubiertas
junto a la pantalla del cable.

Tubo termorretractil sobre la
pantalla del cable

Tubo termorretractil sobre los hilos
de drenado

v

v

10. Deje que el cable se enfrie, luego pele 5 mm (4
in.) de aislamiento de cada hilo.

10. Sin quemar el cable, aplique calor para contraer

todo el tubo termorretractil. La temperatura
recomendada es de 121 °C (250 °F).

v

11. Deje que el cable se enfrie, luego pele 5 mm (%

in.) de aislamiento de cada hilo.
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3.5.1
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Tipos y uso del cable de 9 hilos de

Tipos de cable

Micro Motion suministra tres tipos de cable de 9 hilos: apantallado, blindado y armado. A
continuacion se describen las diferencias entre los tipos de cable:

. El cable armado proporciona proteccién mecanica para los hilos del cable.

. El cable apantallado tiene un menor radio de curvatura que el cable blindado o
armado.

o Si se requiere cumplimiento ATEX, los tipos diferentes de cable tienen diferentes

requerimientos de instalacién.

Tipos de pantalla de cable

Todos Itipos de cable se pueden pedir con una pantalla de PVC o de Teflon® FEP. Se
requiere Teflon FEP para los siguientes tipos de instalacién:

. Todas las instalaciones que incluyan un sensor de la serie T.

. Todas las instalaciones con una longitud de cable de 75 m (250 ft) o mayor, con
caudal nominal menor que el 20 por ciento y cambios de temperatura ambiental
mayores que +20 °C (+68 °F).

Tabla 3-2: Material de la pantalla del cable y rangos de temperatura

Temperatura de manipulacion

Temperatura de funcionamiento

Material de la pantalla

Limite inferior

Limite superior

Limite inferior

Limite superior

del cable
PVC -20°C(-4°F) | +90°C(+194°F) -40°C(-40°F) | +105°C(+221°F)
Teflon FEP -40°C(-40°F) | +90°C(+194°F)  -60°C(-76°F) | +150°C(+302 °F)

Radios de curvatura del cable

Tabla 3-3: Radios de curvatura del cable apantallado

Material de pantalla | Diametro exterior Radios minimos de curvatura

Condicion estatica (sin carga) Bajo carga dinamica
PVC 10mm (0,415in) 80 mm (3-1/8in) 159 mm (6-1/4 in)
Teflon FEP 9mm (0,340in) 67 mm (2-5/8in) 131 mm (5-1/8in)

Tabla 3-4: Radios de curvatura del cable blindado

Material de pantalla

Diametro exterior

Radios minimos de curvatura

Condicion estatica (sin carga)

Bajo carga dinamica

PVC

14 mm (0,2 in)

108 mm (4-1/4in)

216 mm (8-1/2in)

Teflon FEP

11 mm (0,425 in)

83 mm (3-1/4in)

162 mm (6-3/8 in)

Modelos 1500 y 2500 de Micro Motion®




Montaje y cableado del sensor para instalaciones de procesador central remoto con sensor remoto

Tabla 3-5: Radios de curvatura del cable armado

Material de pantalla | Diametro exterior Radios minimos de curvatura

Condicion estatica (sin carga) Bajo carga dinamica
PVC 14 mm (0,525in) | 108 mm (4-1/4in) 216 mm (8-1/2in)
Teflon FEP 9mm (0,340in) 83 mm (3-1/4in) 162 mm (6-3/8in)

llustraciones de cables

Figura 3-10: Vista de la seccién transversal del cable apantallado

Pantalla exterior

Hilo de drenado (4 en total)

Blindaje de hoja metdlica (4 en total)
Relleno (5 en total)

oONn = >

Figura 3-11: Vista de la seccion transversal del cable blindado

Pantalla exterior

Blindaje trenzado de cobre con revestimiento de estafio
Blindaje de hoja metdlica (1 en total)

Pantalla interior

Hilo de drenado (4 en total)

Blindaje de hoja metdlica (4 en total)

Relleno (5 en total)

OmMmMoD N ® >
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3.6
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Figura 3-12: Vista de la seccion transversal del cable armado

Pantalla exterior

Blindaje trenzado de acero inoxidable
Blindaje de hoja metdlica (1 en total)
Pantalla interior

Hilo de drenado (4 en total)

Blindaje de hoja metdlica (4 en total)
Relleno (5 en total)

OmMmMON® >

Cableado del procesador central remoto al
sensor con cable apantallado

Prerrequisitos

Parainstalaciones ATEX, el cable apantallado se debe instalar dentro de un conducto
metalico sellado suministrado por el usuario, el cual proporcione blindaje de terminacién
de 360° para el cable alojado.

A\ {PRECAUCION!

El cableado del sensor es intrinsecamente seguro. Para mantener el cableado del sensor
intrinsecamente seguro, mantenga el cableado del sensor separado del cableado de la fuente
de alimentacion y del cableado de salida.

A ;PRECAUCION!

Mantenga el cable alejado de dispositivos tales como transformadores, motores y lineas de
alimentacion, los cuales producen grandes campos magnéticos. Una instalacion inadecuada
del cable, del prensaestopas o del conducto podria provocar mediciones inexactas o fallo del
medidor de caudal.

A ;PRECAUCION!

Los alojamientos no sellados adecuadamente pueden exponer la electrénica a la humedad y
ocasionar asi errores de medicion o fallo del medidor de caudal. Instale patas de goteo en el
conducto y en el cable, si es necesario. Revise y engrase todas las empaquetaduras y juntas
toricas. Cierre completamente y apriete todas las cubiertas de los alojamientos y las entradas
para cables.
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Procedimiento

1. Pase el cable a través del conducto. No instale el cable de 9 hilos y el cable de

alimentacion en el mismo conducto.

2. Para evitar que los conectores del conducto se adhieran a las roscas de las aberturas
del conducto, aplique un compuesto anti-galling (antidesgarramiento) conductivo a
las roscas o envuelva las roscas con cinta de PTFE aplicando dos o tres capas.

Envuelva la cinta en la direccién opuesta a la direccién en la que giraran las roscas
macho cuando se inserten en la entrada de cables.

3. Quitelatapa de la caja de conexiones y la tapa posterior del procesador central.

Haga lo siguiente tanto en el sensor como en el transmisor:

a. Conecte un conector de conducto macho y un sello hermético al agua enla
entrada de cables de 9 hilos.

b. Pase el cable a través de la entrada correspondiente al cable de 9 hilos.

c. Inserte el extremo sin pantalla de cada hilo en el terminal correspondiente
ubicado en los extremos del sensor y del transmisor, haciéndolos coincidir por
color. No deben quedar hilos sin pantalla expuestos.

Tabla 3-6: Designaciones de los terminales del sensory el procesador
central remoto

Color de hilo

Terminal del sen-
sor

Terminal del procesa-
dor central remoto

Funcion

Negro

Sin conexion

Tornillo para conexién a
tierra (ver nota)

Hilos de drenaje

Café

—_

Bobina impulsora +

Rojo

Bobina impulsora -

Naranja

Temperatura -

Amarillo

Retorno de temperatura

Verde

Pickoff izquierdo +

Azul

Pickoff derecho +

Violeta

Temperatura +

Gris

Pickoff derecho -

Blanco

O o N O U] M W N

O 0 N O Ul bl W N| =

Pickoff izquierdo -

d. Apriete los tornillos para sostener los hilos en su lugar.

e. Asegure laintegridad de las empaquetaduras, engrase todas las juntas toricas,
luego vuelva a poner las tapas de |as cajas de conexiones y del transmisory
apriete todos los tornillos, seglin se requiera.

Manual de instalacion
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3.6.1 Terminales del sensory el procesador central remoto

Figura 3-13: Terminales de todos los sensores ELITE, serie H y serie T, asi como de los
sensores serie F de 2005 o mas recientes

Violeta
Amarillo
Naranja
Café
Blanco
Verde
Rojo
Gris
Azul

—TIOoMmMMmMoN®>

Figura 3-14: Terminales de todos los sensores modelos D y DL, y de los sensores serie
F antes de 2005

219
22%
?23%
?24%
25 %
26 %
27 %
238 %
29%
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Figura 3-15: Terminales del sensor modelo DT (caja de conexiones metalica con
bloque de terminales suministrada por el usuario)

A. Tierra fisica

Figura 3-16: Terminales del procesador central remoto

O w>

Café

Violeta

Amarillo

Naranja

Gris

Azul

Blanco

Verde

Rojo

Tornillo de conexién a tierra (negro)

S IOMmMMmMoON®>

3.7 Cableado del procesador central remoto al
sensor con cable blindado o armado

Prerrequisitos

Parainstalaciones ATEX, el cable blindado o armado se debe instalar con prensaestopas, en
los extremos tanto del sensor como del procesador central remoto. Se pueden comprar
prensaestopas que cumplen con los requerimientos ATEX en Micro Motion. Se pueden
usar prensaestopas de otros proveedores.
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A ;PRECAUCION!

Mantenga el cable alejado de dispositivos tales como transformadores, motores y lineas de
alimentacion, los cuales producen grandes campos magnéticos. Una instalacién inadecuada
del cable, del prensaestopas o del conducto podria provocar mediciones inexactas o fallo del
medidor de caudal.

A\ {PRECAUCION!

Instale prensaestopas en la abertura de conducto para 9 hilos en el alojamiento del transmisor
y en la caja de conexiones del sensor. Asegirese de que los hilos de drenado del cable y los
blindajes no hagan contacto con la caja de conexiones o con el alojamiento del transmisor. Una
instalacion inadecuada del cable o de los prensaestopas podria provocar mediciones inexactas
o fallo del medidor de caudal.

A\ jPRECAUCION!

Los alojamientos no sellados adecuadamente pueden exponer la electrénica a la humedad y
ocasionar asi errores de medicion o fallo del medidor de caudal. Instale patas de goteo en el
conducto y en el cable, si es necesario. Revise y engrase todas las empaquetaduras y juntas
toricas. Cierre completamente y apriete todas las cubiertas de los alojamientos y las entradas
para cables.

Procedimiento

1. Identifique los componentes del prensaestopas y del cable.

Figura 3-17: Prensaestopas y cable (vista de componentes)

Se—

Cable

Tuerca de sellado

Tuerca de compresion

Anillo de compresién de latén

Blindaje trenzado

Cable

Cinta o tubo termorretrdctil

Asiento de abrazadera (se muestra integrado a la boquilla)
Boquilla

TIZIOoOMmMMmMDoDN®m >

Destornille la boquilla de la tuerca de compresion.

Atornille la boquilla en |a entrada del cable de 9 hilos. Apriétela una vuelta mas
después de apretarla con la mano.

4, Deslice el anillo de compresion, la tuerca de compresion y la tuerca de sellado en el
cable. Asegurese de que el anillo de compresion esté orientado de manera que la
conicidad coincida adecuadamente con el extremo cénico de la boquilla.
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5.  Paseel extremo del cable a través de la boquilla para que el blindaje trenzado se
deslice sobre el extremo cénico de la boquilla.

Deslice el anillo de compresion sobre el blindaje trenzado.

Atornille Ia tuerca de compresién en la boquilla. Apriete la tuerca de sellado y la
tuerca de compresién con la mano para asegurar que el anillo de compresion sujete
el blindaje trenzado.

8.  Useunallave de 25 mm (1 pulg.) para apretar la tuerca de sellado y la tuerca de
compresion con un par de torsion de 20-25 libras pies (27-34 N-m).

Figura 3-18: Seccion transversal del prensaestopas ensamblado con cable

C G‘\A

B
A

— |

F
Cable
Tuerca de sellado
Sello

Tuerca de compresion
Blindaje trenzado

Anillo de compresion de latén
Boquilla

oOmMmoN® >

9.  Quite latapa de la caja de conexiones y la tapa posterior del procesador central
remoto.

10. Tanto en el sensor como en el procesador central remoto, conecte el cable de
acuerdo con el siguiente procedimiento:

a. Inserte el extremo sin pantalla de cada hilo en el terminal correspondiente
ubicado en los extremos del sensory del procesador central remoto, haciéndolos
coincidir por color. No deben quedar hilos sin pantalla expuestos.

Tabla 3-7: Designaciones de los terminales del sensor y el procesador
central remoto

Color de hilo | Terminal del sen- | Terminal del procesa- | Funcion

sor dor central remoto
Negro Sin conexion Tornillo para conexiéna | Hilos de drenaje
tierra (ver notas)
Café 1 1 Bobina impulsora +
Rojo 2 2 Bobina impulsora -
Naranja 3 3 Temperatura -
Amarillo 4 4 Retorno de temperatura
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Montaje y cableado del sensor para instalaciones de procesador central remoto con sensor remoto

Tabla 3-7: Designaciones de los terminales del sensor y el procesador
central remoto (continuacién)

Color de hilo

Terminal del sen-
sor

Terminal del procesa-
dor central remoto

Funcion

Verde

5

Pickoff izquierdo +

Azul

Pickoff derecho +

Violeta

Temperatura +

Gris

Pickoff derecho -

Blanco

O 0 N O un

6
7
8
9

Pickoff izquierdo -

b. Apriete los tornillos para sostener los hilos en su lugar.

c. Asegure laintegridad de las empaquetaduras, engrase todas las juntas téricas,
luego vuelva a colocar la tapa de la caja de conexiones y la tapa posterior del
procesador central y apriete todos los tornillos, segln se requiera.

3.7.1 Terminales del sensory el procesador central remoto

Figura 3-19: Terminales de todos los sensores ELITE, serie H y serie T, asi como de los
sensores serie F de 2005 o mas recientes

Violeta
Amarillo
Naranja
Café
Blanco
Verde
Rojo
Gris
Azul

—TommoN®>»
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Montaje y cableado del sensor para instalaciones de procesador central remoto con sensor remoto

Figura 3-20: Terminales de todos los sensores modelos D y DL, y de los sensores serie
F antes de 2005

CSRCSECSESRSRINENECSIS
© o Noo o1 WD =
CSRCSECSESRSRSESEINES

Figura 3-21: Terminales del sensor modelo DT (caja de conexiones metalica con
bloque de terminales suministrada por el usuario)

A Tierra fisica
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3.8
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Figura 3-22: Terminales del procesador central remoto
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Conexion a tierra de los componentes del
medidor

En unainstalacion de procesador central remoto con sensor remoto, tanto el transmisor
como el procesador central y el sensor se ponen a tierra por separado.

Prerrequisitos

A\ {PRECAUCION!

Una conexion a tierra inadecuada podria provocar mediciones inexactas o un fallo del medidor.

Nota

Para instalaciones en areas peligrosas en Europa, consulte el estandar EN 60079-14 o los estandares
nacionales.

Sino aplican los estandares nacionales, siga las recomendaciones que se indican a
continuacion para la puesta a tierra:

. Utilice un conductor de cobre, calibre 2,5 mm?2 (14 AWG) o mayor.

. Mantenga todos los conductores de tierra tan cortos como sea posible, a menos de
1 Q de impedancia.

. Conecte los conductores de tierra directamente a tierra fisica, o siga los estandares
de la planta.
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Montaje y cableado del sensor para instalaciones de procesador central remoto con sensor remoto

Procedimiento

1.  Conecte atierra el sensor segun las instrucciones incluidas en la documentacion del
sensor.
2. Ponga a tierra el carril DIN.

El clip de carril ubicado en la base del alojamiento del transmisor hace la conexién a
tierra del transmisor al carril DIN.

3. Ponga atierra el procesador central remoto de acuerdo con las normas locales
aplicables, utilizando el tornillo interno o externo para conexién a tierra del
procesador central remoto.

Figura 3-23: Tornillo interno para conexion a tierra del procesador central
remoto
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4 Cableado de la fuente de
alimentacion

4.1 Cableado la fuente de alimentacion

Conecte la fuente de alimentacion a los terminales 11y 12. Los terminales 13y 14 se
utilizan para conectar la alimentacion en puente con otro transmisor modelo 1500 o 2500.
Se pueden conectar en puente un maximo de cinco transmisores.

Figura 4-1: Terminales de alimentacion

O —®-,
_®_ _®_
212223 2411 112113 “|*]

A Fuente de alimentacién primaria (VCC)
B. Puente de la fuente de alimentacién a 1-4 transmisores adicionales modelo 1500 o 2500
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5 Cableado de E/S para transmisores
modelo 1500

Temas que se describen en este capitulo:

. Cableado bésico analégico

e (ableado de un solo lazo HART/analégico

e (Cableado HART multipunto

e (ableado de la salida de frecuencia con alimentacién interna

5.1 Cableado basico analogico

Figura 5-1: Cableado analégico basico del modelo 1500

A1 2P 2324171111213 14
3132 33 34

L E 1 E |
A. Terminales 21y 22 a dispositivo receptor de mA; resistencia mdxima del lazo de 820 Q
» o
5.2 Cableado de un solo lazo HART/analagico
Nota
Para comunicacion HART:
o Resistencia maxima de lazo de 600 Q
o Resistencia minima de lazo de 250 Q
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5.3

36

Figura 5-2: Cableado de un solo lazo HART[analdgico

A
B.

©
—®

1111213 147]

H3132 33 34

ElE)E
| ==

Resistencia mdxima de lazo de 820 Q
Controlador o host compatible con HART

Cableado HART multipunto

Consejo

Para una comunicacién HART 6ptima, asegurese de que el lazo de salida esté puesto a tierra de
instrumento en un solo punto.

Figura 5-3: Cableado multipunto HART

mTmOoON ® >

Resistencia de 250 a 600 O

Controlador o host compatible con HART

Transmisores compatibles con HART

Transmisor 1500 o0 2500

Transmisores SMART FAMILY"

Se requiere una fuente de alimentacién de lazo de 24 V CC para transmisores pasivos
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Cableado de E/S para transmisores modelo 1500

5.4 Cableado de la salida de frecuencia con
alimentacion interna

Figura 5-4: Cableado de la salida de frecuencia con alimentacién interna

C
N\ 12122 23 241112 13 147]

A
%)@ H3132 33 34
AA34

| |

O,

A. Contador
B. Canal C- Terminales 31y 32

Figura 5-5: Voltaje de salida con respecto a la resistencia de carga (Canal C)

Voltaje de salida de circuito abierto = 15V CC £3 %
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©
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—
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Resistencia de carga (ohmios)
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6

6.1

6.1.1

6.1.2
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Cableado de E/S para transmisores
modelo 2500

Temas que se describen en este capitulo:
*  mA/HART wiring

J Frequency output wiring

. Discrete output wiring

. Discrete input wiring

mA[HART wiring

Cableado basico analdgico

Figura 6-1: Cableado analégico basico del modelo 2500

Aj\% ©, ® %/—B
@ O
I /
12R 2B 2R (111213 14

e
==
e
[
Lo
||
L

H3132 33 34

==
A Canal A - Terminales 21y 22 a dispositivo receptor de mA; resistencia mdxima del lazo de 820 Q
B. Canal B - Terminales 23 y 24 a dispositivo receptor de mA; resistencia mdxima del lazo de 420 O

Cableado de un solo lazo HART/analégico

Nota
Para comunicacion HART:

o Resistencia maxima de lazo de 600 Q

o Resistencia minima de lazo de 250 Q
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Cableado de E/S para transmisores modelo 2500

Figura 6-2: Cableado de un solo lazo HART[analégico

©
—®

A Resistencia mdxima de lazo de 820 Q
B. Controlador o host compatible con HART

6.1.3 Cableado punto a punto RS-485

Figura 6-3: Cableado punto a punto RS-485

12122 23 24711112 13 14]]

HdHE 393

03132 33 34
N AEA

v

A Otros dispositivos
Controlador primario
C Multiplexor

&

6.1.4 Cableado HART multipunto

Consejo

Para una comunicacién HART 6ptima, asegurese de que el lazo de salida esté puesto a tierra de
instrumento en un solo punto.
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6.2

6.2.1
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Figura 6-4: Cableado multipunto HART

Mmoo N>

Resistencia de 250 a 600 Q

Controlador o host compatible con HART
Transmisores compatibles con HART

Transmisor 1500 o 2500

Transmisores SMART FAMILY"
Se requiere una fuente de alimentacién de lazo de 24 V CC para transmisores pasivos

Frequency output wiring

Cableado de la salida de frecuencia con alimentacion
interna

Figura 6-5: Cableado de la salida de frecuencia con alimentacion interna
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Cableado de E/S para transmisores modelo 2500

Figura 6-6: Voltaje de salida con respecto a la resistencia de carga (Canal B)
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Figura 6-7: Voltaje de salida con respecto a la resistencia de carga (Canal C)
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Cableado de E/S para transmisores modelo 2500

6.2.2 Cableado de la salida de frecuencia con alimentacion
externa

Figura 6-8: Cableado de la salida de frecuencia con alimentacion externa

/ A
N - N

+
A 4 _
° \ %\
'21222:5_1-_ 111213 147]
D\

N | IEETEERT .
+ H3132 33 34
000042 - 11T 1
C o
v |ANEE
—e——o—d [ 5]
L
E
A. Contador
B. Canal B- Terminales 23 y 24
C Canal C- Terminales 31y 32
D. Fuente de alimentacién de CC externa (3-30 VCC)
E. Resistencia pull-up

A\ {PRECAUCION!

Si se superan los 30 V CC, puede daiiarse el transmisor. La corriente de los terminales debe ser
menor que 500 mA.
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Cableado de E/S para transmisores modelo 2500

Figura 6-9: Resistencia pull-up recomendada respecto al voltaje de alimentacion
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6.3 Discrete output wiring

6.3.1 Cableado de la salida discreta con alimentacion interna

Figura 6-10: Cableado de la salida discreta con alimentacién interna
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Dispositivo receptor de salida discreta
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Canal C(DO2) - Terminales 31y 32
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Cableado de E/S para transmisores modelo 2500

Figura 6-11: Voltaje de salida con respecto a la resistencia de carga (Canal B)
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Figura 6-12: Voltaje de salida con respecto a la resistencia de carga (Canal C)
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Cableado de E/S para transmisores modelo 2500

6.3.2 Cableado de la salida discreta con alimentacion externa

Figura 6-13: Cableado de la salida discreta con alimentacién externa

A 12122 25 2|11 12 13 147] | D |

c H3132 33 34

©_ |ANEE
© hg ER
Fuente de alimentacién de CC externa (3-30 VCC)
Canal B(DO1) - Terminales 23 y 24
Canal C(DO2) - Terminales 21y 32
Resistencia pull-up o relevador de CC

oON®m>

A\ {PRECAUCION!

Si se superan los 30 VCC, puede daiiarse el transmisor. La corriente de los terminales debe ser
menor que 500 mA.
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6.4

6.4.1
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Figura 6-14: Resistencia pull-up recomendada respecto al voltaje de alimentacion
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interna

Figura 6-15: Cableado de la entrada discreta con alimentacion interna
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Cableado de E/S para transmisores modelo 2500

6.4.2 Cableado de la entrada discreta con alimentaciéon
externa

Figura 6-16: Cableado de la entrada discreta con alimentacién externa
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A PLC u otro dispositivo
Fuente de alimentacién de CC externa (VCC)
C Entrada directa de CC

Y

&

Alimentacién suministrada por un dispositivo PLC o de otro tipo, o por una entrada directa
de CC.

Tabla 6-1: Rangos de voltaje de entrada para alimentacion externa

VCC Rango
3-30 Nivel alto
0-0,8 Nivel bajo
0,8-3 No definido
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7 Especificaciones

Temas que se describen en este capitulo:

. Conexiones eléctricas

e Senales de entrada/salida

. Limites ambientales

e Especificaciones fisicas

7.1 Conexiones eléctricas

Tabla 7-1: Conexiones eléctricas

Tipo

Descripciones

Conexiones de entrada/salida

Tres pares de terminales de cableado para las salidas del transmi-
sor. Los terminales tipo tornillo aceptan conductores trenzados o
unifilares, 24 a 12 AWG (0,40 a 3,5 mm?).

Conexiones de alimentacion

El transmisor tiene dos pares de terminales para la conexion de

alimentacion:

e Cualquiera de los pares acepta alimentacion de CC

e El parrestante se utiliza para hacer una conexién de puente a
un segundo transmisor

Los terminales de enchufe aceptan conductores unifilares o tren-

zados, calibre 24 a 12 AWG (0,40 a 3,5 mm?).

Conexiones de mantenimiento
de comunicacién digital

Dos clips para conexion temporal al puerto de servicio. Un par de
terminales soporta sefial Modbus/RS-485 6 modo de puerto de
servicio. En el momento de alimentar eléctricamente el dispositi-
vo, el usuario tiene 10 sequndos para conectarse en modo de pu-
erto de servicio. Después de 10 seqgundos, los terminales toman
el modo predeterminado de Modbus/RS-485.

Conexién del procesador cen-
tral

El transmisor tiene dos pares de terminales para la conexién de 4

hilos al procesador central:

e Un par se utiliza para la conexion RS-485 al procesador cen-
tral

e Un par se utiliza para alimentar el procesador central

Los terminales de enchufe aceptan conductores unifilares o tren-

zados, calibre 24 a 12 AWG (0,40 a 3,5 mm?).
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7.2 Senales de entrada/salida

Tabla 7-2: E|Sy comunicacion digital para transmisores modelo 1500

Descripcion

Una salida activa de 4-20 mA, no intrinsecamente segura:

e Aislada a +50 VCC de todas las otras salidas y de tierra fisica

e Limite de carga maxima: 820 ohmios

e Puede transmitir caudal masico o caudal volumétrico

e Lasalidaes lineal con el proceso desde 3,8 a 20,5 mA, segin NAMUR NE43 versién 03.02.2003

Una salida activa de frecuencia/pulsos, no intrinsecamente segura:

¢ Puede transmitir caudal masico o caudal volumétrico, que puede utilizarse paraindicar caudal
o totalizacién

e Transmite la misma variable de caudal que la salida de mA

e Escalable a 10.000 Hz

e Elvoltaje es +15 VCC +3% con una resistencia pull-up interna de 2,2 kohmios

 Lineal con lavelocidad de caudal a 12.500 Hz

e Polaridad configurable: activa alta o activa baja

e Se puede configurar como una salida discreta para transmitir cinco eventos discretos, direccién
de caudal, conmutacién de caudal, calibracién en curso o fallo

Puerto de servicio, Modbus/RS-485 (terminales 33-34)
e Después de encender el dispositivo, los terminales 33 y 34 estan disponibles en modo de puer-
to de servicio durante 10 segundos:
- Protocolo Modbus RTU
- 38.400 baudios
- Sin paridad
- Unbitde paro
- Direccion=111
e Después de 10 segundos, los terminales 33 y 34 toman el modo predeterminado de Modbus/
RS-485:
- Protocolo Modbus RTU o Modbus ASCII (predeterminado: Modbus RTU)
- Velocidad de transmisién 1200 a 38.400 (predeterminado: 9600)
- Bitde paro configurable (predeterminado: un bit de paro)
- Paridad configurable (predeterminada: paridad impar)

HART/Bell 202:

e Lasefial HART Bell 202 esta superpuesta en la salida primaria de miliamperios y esta disponible
para interfaz del sistema host. Frecuencia 1,2 y 2,2 kHz, amplitud: a 1,0 mA, 1200 baudios, re-
quiere resistencia de carga de 250 a 600 ohmios

e HART revision 5 predeterminada, seleccionable a HART revisién 7

Un boton de ajuste del cero que se puede usar para iniciar el procedimiento de ajuste del cero del
caudalimetro
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Tabla 7-3: E|Sycomunicacion digital para transmisores modelo 1500 con la
aplicacion de llenado y dosificacion

Descripcion

Una salida activa de 4-20 mA, no intrinsecamente segura:

e Aislada a +50 VCC de todas las otras salidas y de tierra fisica

e Limite de carga maxima: 600 ohmios

e Puede transmitir caudal masico o caudal volumétrico, o puede controlar una vélvula discreta
de dos posiciones o una valvula analégica de tres posiciones

e Lasalidaeslineal con el proceso desde 3,8 a 20,5 mA, segin NAMUR NE43 versién 03.02.2003

Una o dos salidas discretas:

e Puede transmitir indicacién de llenado en progreso o fallo, o puede controlar una vélvula dis-
creta

e Laabsorcién maxima de corriente es de 500 mA

e Configurable para alimentacién interna o externa
- Alimentada internamente a 15 VCC +3%, resistencia pull-up interna de 2,2 kQ, o
- Alimentada externamente con 3-30 VCC maximo, absorcién de corriente hasta 500 mA a

30 VCC maximo

Una entrada discreta (se puede configurar en lugar de una de las salidas discretas):

e Configurable para alimentacion interna o externa

e Sepuede usar para comenzar el llenado, terminar el llenado, detener el llenado, reanudar el
llenado, poner a cero el totalizador de llenado, poner a cero el totalizador de masa, poner a
cero el totalizador de volumen o poner a cero todos los totalizadores (incluye el totalizador de
llenado)

Puerto de servicio, Modbus/RS-485 (terminales 33-34):
e Después de encender el dispositivo, los terminales 33 y 34 estan disponibles en modo de puer-
to de servicio por 10 segundos:
- Protocolo Modbus RTU
- 38400 baudios
- Sin paridad
- Un bitde paro
- Direccion=111
e Después de 10 segundos, los terminales 33 y 34 toman el modo predeterminado de Modbus/
RS-485:
- Protocolo Modbus RTU o Modbus ASCII (predeterminado: Modbus RTU)
- Velocidad de transmisién 1200 a 38.400 (predeterminado: 9600)
- Bitde paro configurable (predeterminado: un bit de paro)
- Paridad configurable (predeterminada: paridad impar)

Un boton de ajuste del cero que se puede usar para iniciar el procedimiento de ajuste del cero del
caudalimetro
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Tabla 7-4: Detalles de E[S y comunicacion digital para transmisores modelo 2500

Descripcion

Tres canales de entrada/salida (A, By C) que se pueden configurar desde las siguientes opciones:(!)
e Una o dos salidas de 4-20 mA activas (canales Ay B):
- Nointrinsecamente segura
- Aislada a +50 VCC de todas las otras salidas y de tierra fisica
- Limites de carga méxima de mA1: 820 ohmios; de mA2: 420 ohmios
- Puede transmitir caudal mésico, caudal volumétrico, densidad, temperatura o ganancia de
la bobina impulsora
- lasalida eslineal con el proceso desde 3,8 a 20,5 mA, segin NAMUR NE43 version
03.02.2003
e Una o dos salidas de frecuencia/pulsos activas o pasivas (canales By C):
- Nointrinsecamente segura
- Puede transmitir caudal mésico o caudal volumétrico, que puede utilizarse para indicar cau-
dal o totalizacién
- Sise configura como una salida de pulso dual, los canales estan aislados eléctricamente
pero no son independientes(?
- Escalable a 10.000 Hz
- Sison activas, el voltaje de salida es de +15 VCC +3% con una resistencia pull-up interna de
2,2 kohmios
- Sison pasivas, el voltaje de salida es de 30 VCC como maximo, 24 VCC tipico, absorcion de
corriente hasta 500 mA a 30 VCC
- Lasalida eslineal con el caudal a 12.500 Hz
e Una o dos salidas discretas activas o pasivas (canales By C):
- Nointrinsecamente segura
- Pueden transmitir cinco eventos discretos, contacto de caudal, caudal directo/inverso, cali-
bracién en curso o fallo
- Sison activas, el voltaje de salida es de +15 VCC +3% con una resistencia pull-up interna de
2,2 kohmios
- Sison pasivas, el voltaje de salida es de 30 VCC como maximo, 24 VCC tipico, absorcion de
corriente hasta 500 mA a 30 VCC
e Unaentrada discreta (canal C)

Puerto de servicio, Modbus/RS-485 (terminales 33-34):
e Después de encender el dispositivo, los terminales 33 y 34 estan disponibles en modo de puer-
to de servicio durante 10 segundos:
- Protocolo Modbus RTU
- 38.400 baudios
- Sin paridad
- Unbitde paro
- Direccion=111
e Después de 10 segundos, los terminales 33 y 34 toman el modo predeterminado de Modbus/
RS-485:
- Protocolo Modbus RTU o Modbus ASCII (predeterminado: Modbus RTU)
- Velocidad de transmisién 1200 a 38.400 (predeterminado: 9600)
- Bitde paro configurable (predeterminado: un bit de paro)
- Paridad configurable (predeterminada: paridad impar)

HART/Bell 202:

e Lasefal HART Bell 202 esta superpuesta en la salida primaria de miliamperios y esta disponible
para interfaz del sistema host. Frecuencia 1,2 y 2,2 kHz, amplitud: a 1,0 mA, 1200 baudios, re-
quiere resistencia de carga de 250 a 600 ohmios

e HART revision 5 predeterminada, seleccionable a HART revisién 7
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(1) Cuando se pide la opcién de salida B, los canales son configurados en la fdbrica para dos salidas de mA y una
salida de frecuencia; cuando se selecciona la opcién de salida C, los canales son configurados de forma

personalizada en la fabrica.

(2) Para transferencia de custodia que use salida de frecuencia de doble pulso, el transmisor se puede configurar
para dos salidas de frecuencia. La sequnda salida puede tener un desplazamiento de fase de -90, 0, 90 o0 180
grados con respecto a la primera salida, o se puede configurar la salida de pulso dual a modo de cuadratura.

Limites ambientales

Tabla 7-5: Especificaciones ambientales

Tipo

Valor

Limites de temperatura ambi-
ental (operacion)

-40a+55°C (-40 a +131°F)

Limites de temperatura ambi-
ental (almacenamiento)

-40 a+85 °C (-40 a +185 °F)

Limites de humedad

Humedad relativa de 5 a 95%, sin condensacién a 140 °F (60 °C)

Limites de vibracién

Cumple con IEC 60068-2-6, barrido de resistencia, 5 a 2000 Hz,
50 ciclos de barridoa 1,0 g

Efectos EMI

Cumple con la directiva EMC 2004/108/EC segtin EN 61326 In-
dustrial

Cumple con NAMUR NE-21 (22 de agosto de 2007)

Efecto de la temperatura ambi-
ental (opcién de salida analogi-

ca)

En la salida de mA: +0,005% del span por °C
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7.4 Especificaciones fisicas

Figura 7-1: Dimensiones del transmisor
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Figura 7-2: Dimensiones del procesador central remoto
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Figura 7-3: Dimensiones del procesador central mejorado remoto
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