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AVENTICS™ SERIES 652-653
REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
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AVENTICS™ SERIES 652-653 FRL ASSEMBLY
652 - 653
v \

EN

3Assembly: All ports on the device that may come in contact with pressurized fluids must be connected to a conduit or an associated component (example: exhaust

silencer, etc.). Stamped brackets and nut are not to be used to support product during installation of pipe or fittings. )
Use: Personnel working with the components must be familiar with electric controls, such as redundancies and feedback (eléctronic controls), where applicable.
Environment: Inorder to prevent noise nuisance due to system purging by certain components (especially with compressed air), itis recommended to use noise reduction systems,

FR

Montage : Tous les orifices de I'appareil pouvant étre en contact avec le fluide sous pression doivent étre raccordés a une canalisation ou & un composant associé (exemple |
_ silencieux d'échappement, etc.). L'installation des supports et fixations ne doivent se faire qu'une fois les tuyauteries installées.
Utilisation : Le personnel intervenant sur certains de ces composants doit étre familiarisé avec la commande électrique, par ex. redondances et le cas échéant le retour d'infor-
mation (commandes électroniques).
Environnement : Afin d'éviter les nuisances sonores dues a la purge de capacité (notamment en air comprimé) par certains composants, il est préconisé d'utiliser des systemes de réduction de bruit,|

DE

Montage: AlleAnschliisse der Komponente, die mitdem unter Druck stehenden Mediumin Bertihrung kommen kdnnen, sind mit der dazugehdrigen _VerrohrunF; odereinemdazugehorigen Geratzu
) verbinden (z.B. Schalldampfer usw.). Gestanzte Befestigungen mit Schraubenmutter eignen sich nicht fiir die Halterung des ProduktS bei der Instalfation des Rohrs oder der Fassungen,
Einsatz: %)tas mltArbelgen ?tn d?n Komponenten betraute Personal muss mit elektrischer Steuerungstechnik wie Redundanzen und, gegebenenfalls, Riickkopplungen (elektronische
euerungen) vertraut sein.
Umweltschutz: Umgdie von manchen Komponenten durch die Entliiftung verursachte Gerauschentwicklung (insbesondere bei Druckluft) zu vermeiden, wird eine Schalldampfung empfohlen.

ES

Montaje: Todos los orificios del aparafo susceptibles de entrar en contacto con el fluido presurizado deben estar conectados a un conducto 0 a un componente asociado (ejemplo;
. silenciosos de escape, etc.) Los soportes y la tuerca marcados no deben utilizarse {Jara apoyar el producto durante la instalacion de las tuberias o los acoplamientos,
Utilizacion: El personal que maneje los componentes debe tener conocimientos sobre controles eléctricos, como las redundancias y, si se diera el caso, sobre el retorno de;

. _informacion (quntroles electronicos). . ) } ) o )
Medio ambiente: Para evitar las molestias del ruido de las purgas de capacidad (especialmente con aire comprimido) causadas por determinados componentes, se reco-
mienda utilizar sistemas de reduccion del ruido.

:Utilizzo: E necessario che il personale che utilizza i componenti conosca bene i controlli elettronici, come le ridondanze e i principi dei feedback (controlli elettronici).
:Ambiente: Perevitare disturbi sonoridovutiallo scarico dideterminati componenti (soprattutto conl'aria compressa), si consiglia di utilizzare sistemi di riduzione dellarumorosita.

Montaggio: E necessario che tutte le connessioni del dispositivo che entrano in contatto con il fluido pressurizzato siano collegati a un condotto 0 a un componente associato
. (esempio: filtro-silenziatore, ecc.) Le squadre ed i dadi forgiati non devono essere utilizzati per il supporto del prodotto durante linstallazione del tubo o dei raccordi,

NL

Assemblage: Alle poorten op hetapparaat die in contact kunnen komen metonder druk staande media moeten worden aangesloten op eenleiding of een daarbij behorend onderdeel (bijvoorbeeld

. een afblaasfilter-demper 0.1.d.). Voor ondersteuning van het product tijdens de installatie van leidingen of fittingen mogen geen voorgestanste beugels of moeren worden gebruikt,
Gebruik: De personen die met deze componenten werken, moeten op de hoogte zijn van de geldende~eisen ten aanzien van elekirische (elektronische) regelaparatuur zoals|

_ redundante systemen of refqellngen met terugkop,?elllngh en van hun oepassm%en. . i
Omgeving: Teneinde geluidsoverlastals gevolg van capaciteitsreiniging (met name metbehulp van perslucht) door bepaalde onderdelen te voorkomen, raden wij u aan gebruik
te maken Van geluidsverminderingssystemen.

NO

Montering: Alle portene pa enheten som kan komme i kontakt med trykkvaeske, ma veere tilkoblet en ledning eller en tilbeharskomponent (for eksempel en avgassdemper
e.l.). Stemplede braketter og bolter skal ikke brukes til 3’ stgtte produktet under installasjon av rgr eller fester.

Bruk: (P(-lzr?(ct)na ,ethorp arbeldeLtme)d komponentene, ma veere fortrolig med den elektroniske styringen, for eksempel redundans og feedback der dette er aktuelt
elektroniske styringsverktay).
Omgivelser: Fora un%gégstﬂy sorr¥ oppstar narinnholdeti enkelte komponenter tammes ut (spesielt nar det gjelder trykkluft), anbefales bruk av steyreduksjonssystemer.

SE

Montering: Alla GBpningar pa apparaten som kan komma i kontakt med tchkflbdgn ska vara anslutnatill en ledning eller tillbehérskomponent (till exempel: avgasdéampare
. etc.) De stansade byglarna och muttern far inte anvandas till att stodja produkten under montering av ror eller kopplingar. o
Anvandning: Den personal som Utfor arbetet pa vissa av komponenterna ska vara fortrogna med den elektriska styrningen, till exempel redundans och i forekommande
L fall informationsretur (elektronisk styrning). . ) L R o
Miljo: For att undvika oljud som uppstar nar vissa’komponenter témmer innehallet (i synnerhet med tryckluft), ska man anvéanda ljuddampande system.

FI

‘Kaytto: Komponentteja kasittelevien henkiloiden taytyy tuntea soveltuvin osin elektroniset saadot, kuten redundanssit ja takaisinkytkenta (elektroniset sgadot).
'Ymparisto: Jotta valtettaisiin joidenkin komponenttienaiheuttamat meluhaitat (erityisesti paineilman vuoksi), on suositeltavaa kayitaa aanenvaimennusjarjestelmia.

Kokoaminen: Kaikkiin laitteessa oleviin aukkoihin, jotka voivat joutua kosketuksiin paineenalaisen nesteen kanssa, on liitettava putki tai jokin komponentti (esimerkki:
aanenvaimennin, jne.) Puristekiinnikkeita ja uraa ei saa kayttaa tuotteen tukemiseen putken tai liittimien asennuksen aikana.

DK

:Brug; De personer, som arbejder med komponenterne, skal have erfaringmed ele tronikarbe{ge, f.eks. statisk elektricitet og tilbaf;ekoblmg (elektroniske kontrolsystemer).
iOmgivelser: For at undga lydgener, nar visse komponenter arbejder pa hejtryk (iseer med

Samling: Alle de porte pa enheden, som kan komme i kontakt med vaesker under tryk, skal vaere forbundet med andre rar eller en tilsluttet komPO_nent, f.eks. en lyd-
deemper. De udstansede konsoller og fastgarelsesringen ma ikke bruges som understattelse af produktet under montering af rer eller fittings.

omprimeret luft), anbefales det atinstallere systemer til stgjreduktion.

PT

‘ Montagem: Todas as portas do dispositivo que possam entrar em contacto com o fluido sob pressao tém de ser Iiﬁadas a uma tubagem ou a um componente associado (por

Ambiente: Para evitar a polujcao sonora, devido a purga de capacidade (especialmente com ar comprimido), por determinados componentes, € aconselhavel utilizar sistemas|

. exemplo: silenciador de escape, etc.). Nao deve utilizar a porca e os suportes estampados para suportar o produto durante a instalagao do tubo ou dos encaixes.
Utilizag&o: O| p?s,sqal q)ue trabalha com os componentes tem de estar familiarizado com controlos electronicos, tais como redundancias e feedback, se for o caso (controlos|
electronicos).

de redugao de ruido.

GR

ZTuvappoAdynon: ‘O\eg oL BUPEG TG OUCKEUNG TT0U UMAPXEL EVBEXOHEVO Va £pBOUV OE ETAPI) ME TO UYPO UMO TIEOT) TIPETIEL VA £VOL GUVBEBENEVEG OF £va OwATva 1} O KArmolo AAO

eEapnua (mapddetypa: olyaoTripa eEATUIONG KTA. ). TaTapayGueva Og TIpéoa HTpakETa Kal TO Troguad! Sev Tpoopidovial yia Ty UTToOTrPIE Tou TIOIOVTOG KOG TV yKaTaoTaoT GwAfvuv f TnpiyUaTwy,
Xprion: To MPOoWTIKO ToU AoXOAE(TAL LE TA €EAPTIUATA TIPETEL VA YVWPICEL TN AELTOUPYIA TwV NAEKTPOVIKWY CUCTNHATWY EAEYXOU, OTwG TIG EPEDPE(EG Kal TNV avaTpopodoTnoN,
£(PO0OV XPELATTEL (NAEKTPOVIKEG AELToUpYieg).
MepuBdaAAov: MNa va aropeuyBouv ot evoyAntikol BpuBol Tou mpokaholval Adyw Tou kabapiopod Tou TukvwT (EWBIKA Le MIEMIEHEVO agpa) aTd oplopgva eEapTiuara, oag
OUVLOTOULE VA XPNOLOTIONOETE CUOTNUATA HEeiwong Tou Bopupou.

CcZ

Montaz: V/Sechny rpfipojky na zafizeni, které se mohou dostat do kontaktu s kapalinami pod tlakem, museji byt pfipojeny k vedeni nebo k pfipojené soucasti (napfiklad:
.., tumic vyfuku, atd.). Lisované drzaky a matice se nesmi pouzit na podporu produktu pfi instalaci potrubi nebo armatury.. .~ ~
Pouzivani: Osoby pracujici s tetr)m,to soucastmi museji znat elekiricke ovladaci prvky, jako jsou redundance a zpétne vazb E)el ktronické ovladani)

Pracovni prostredi: Aby se zabranilo zbytecnému hluku v ddsledku odvzdusnovani systému pomoci uritych soucasti (obzviaste v pripadé stlaceného vzduchu),
doporucujeme pouzivat systémy tlumeni hluku.

: Montaz: Y}vsz stk|e1 ozt}o cza UE ema,,ttol'e morgqi\%?ﬁ(r: kontaktzcgeczaml pod ci$nieniem, musza bYC go&%{aﬁ one do przewodow lub |P%e§*o (I;omponentu (przyktad:;
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C6og|(a: Bce I'I?PTbI CTPQIACTBA, KOT(gglble Morzg BCT¥I'IaTb B KOHTAKT C AdBNEHNEW XNOKOCTU AOIMKEH ObITb COEANHEH C 'g)gﬁO'I;I/POBO,D,OM WUIn COQTBET! I%_}OLL}GI’O KOMMOHEHTa (Ha-
WI/IM , MyLwnTesib 1 I,J['l R argj)_leu.\agg MCNoNG30Bath LUTAMMNOBaHHbIE KROHLUTEMHBI U Talk Ons NOAOEPXKN U3NENNA B EMA YCTAHOBKU TRYO U VHIOB.
cnori OBaHVIes €PCOHaT, PA0OTAOLLN C KOMMOHEHTaMM [0/KHbI ObITb 3HAKOMbI C ANEKTPUHECKUM YNPABNEHWEM, HaNPUMED, YBOITbHEHN M 00PAaTHOW CBA3N (SﬂeKTpOHHbIe

CYCTEMbI YNpaBNeHus), rae 31Q NPUMEHUMO.
Kﬂ rowan cEe.qa: ENAX I'Ig)e,ELOTBpaLLLeHVIﬂ Lyma HENpPUATHOCTb K3-3a CUCTEMbI NMPOLYBKW HEKOTOPLIMM KOMMOHEHTaMU (OOO6€HHO C NOMOLLbHO CXaToro BOS,ELyXﬁ),
PekoMEHayeTCA ucno. BaTb CUCTEMbI COKDALLEHUA LLyMa.

HKuHak; prJ'IE|bI,£I,a KbICbIMAAFaH CyMbIKTbIKTapMEH BainaHbIcka ilv%IMKMSa blK n% bl KyObIp XENiciHe HeMece TUICTi Kypampaacka (Mbicarbl, Lbirapy 6aceHaeTKiLL, T.0.) arFay|
y €T, 1ecr c? OHLLITEHL ?»(eﬁe, ravka '% biDdb! HEM zém HI'IJ'IGEBJI-_IO Ha bICbl emwganf()g LLH N Hblnmagal K(rerpex. . )
KZ  NaitganaHy: alv:na g MEH yMBIC ICTeM TiH KbI3METKEPriep pPe3epBTey xaHe Kepi peakins (anexTpoHabIK bac E!y‘ﬁ CUSIKTBI (KOMaaHbIN 33 leKTpnik Backapy anemeHTTepiMEH TaHbIC
{ KopLuiarar opra: ﬁyb‘%ﬁ rini Gip KypamaacTapMeH (acipece ChiFbiriFaH ayaMeH) yprien Tasanay KesiHae LUyiblH 9CepiHeH Kopray YLLIH LLyzbl a3aiTy KyiernepiH NainanaHFaH XeH.
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AVENTICS™ SERIES 652-653
REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION
652 - 653
v \4

F

items N.m Inch.pounds
C |045+0,1| 4+1

Kit Kit

B S

@ ®

@ NBR ~ K75 NBR “ 5K 75
g p 0-12 bar | MB99AG438047001 0-25 bar | M699AG438047003
< ,,,,,,,,,,,,
@) 0-175PSIG| M699AG438047004 0-375 PSIG| M699AG438047006

0-12 bar | M699AGA438047007 0-25 bar | M699AG438047009

0-175PSIG| M699AG438047010 0-375 PSIG| M699AG438047012

M699AG500179001
5
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AVENTICS™ SERIES 652-653 AVENTICS™ SERIES 652-653
REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION 3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION
652 - 653 652 - 653

v v \ 4 \ 4

%ﬁ m%

| NBR |M699AG503396001

| NBR | M699AG503396001 |

Thread Sealant with Teflon is
recommended: LOCTITE® 565™

542238-001

n 9p)]
N L
3 S
?D: (<_Er) Thread Sealant with Teflon is
recommended: LOCTITE® 565™
0-145 PSIG - bar,MPa, Kgf/lcm?
. N gz
Rc 1/8 o | M699AGA440510002 0.150°C 52
..+50°
us % MB99AGA40510001 @
NPTE1/8 | Z
1/8 Rc M699AG504650002
1/8 NPTF | M699AG504650001
0-10 bar
| (0-145PSIG) @50 34300062
—— Kit
0.. 12 bar (0..174 psig) é
g%’i 0-10b :
T 0145 Paig) 240 34300041 || MON  sasoooes
og @50 & & MB99AG511766001
T @§214_153A """""" Us }m & rrrrrrr P max 15 bar (217 PSIG) y
2x @40 US“L':214103A """""" 3 T ME39ACGSTITE300T - 12..24VDC A 1/8 Re NPN DPS280NRQ8
22 0-8bar D R eeA 2 RA300A 8 PNP DPS280PRQ8
= (0125P80) o5 Us,gﬁ?’,,3,’,\4,@9%95,1}7@5991, GaOUS B ? 0..+50°C s npre [NPN|  DPS280NNQS
S | i ! | |
™ £ E MB99AGS511762001 . S5 24lsA H PNP|  DPS280PNQS8
1 : : e}
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AVENTICS™ SERIES 652 AVENTICS™ SERIES 653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION 3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION
652 653
v v

ISO 15218 (CNOMO, size 30) interface
. _ 6-8 mm
189 Series é) Kit

ISO 15218 (CNOMO, size 30) interface

6-10 mm

: 192 Seri
24V ACS060 Hz | 43004416 e & v
115V AC 50/60 Hz ; 43004419 VG 4 : y
230V AC 5010 Hz | 43004422 I | © e e 1400001,
43004166 08 115V AC 5060 Hz | 43005617
"""""""""""""""" lg‘.; 230V AC 50/60 Hz ; 43005627
| {‘i . LeD VD0 43005642
é} Kt 24V 8080 Hz | go 0010
24VDC (M12) 43005523 avoe .
11550 Hz ;88122407 24V 5060 Hz; g109603
230 50/60 Hz | 88122410 24vDC
& IS Ti550Hz | 88122605
Without 18000007 SN ) K 23050160 Hz | 88122608
manual operator | 24V DC (M12)  :43005664
&
190 Series
S B
24VACS50Hz | 43004469

SPARE PARTS KITS (DISASSEMBLY / REASSEMBLY)
SPARE PARTS KITS (DISASSEMBLY / REASSEMBLY)

items | N.m_|Inch.pounds manual operator: 19291010 ,
H 19402 1742 19291010 = without 19201012
19291012 = impulse o
: 24V 50/60 Hz'
24VDC(M12) 143008525 =) DT 88122603
11550Hz | 88122605
é 23050/60 Hz | 88122608

19090005 i
19090017 |
&

manual operator:
19090005 = without
19090017 = impulse

items | N.m |Inch.pounds
H 1,9+0,2 1742

542238-001

g:) @ ,,,,, &) ‘{2 LINPTF | 653» | M6MN é)
E_ILJ LZ) | - 1/2NPTF |652» | M4MN - (2) Metal i .
L:)L ] 112G |652p | M4MB S '-:'3 i 1G 653» | MeMB o '\ﬂ
S = B ' % =0 ’
wn Noise Level at 1 meter up to 108.5 Db a [ Noise Level at 1 meter up to 108.5 Db
b
10 A n &
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AVENTICS™ SERIES 652-653
REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE WITH SLOW START

AVENTICS™ SERIES 652-653
REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE

652 - 653 652 - 653
v v v v -
wil Sl @ Sl Sl S
io 215y in EEue. Bl
LY BEE 4 o QRELRE
1 1fHH2  af 2 1H—2 1F—2 ih—2 1p ' 42 15 i 2 162 15 ) 2
3 3T 30 3T 3] 3] 3[ 37
- e S KE |3 SR A A gkd
a ) a
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Lo LIBE £ L Ble. G i
1 1f {2 P 1o - P 14%' = | ) é? 2 2a) ig 2
3 3 3 3] 3 N F LT X F L3 N F K -
g 5= e E< / ; >

190 Series

.

652» 1/2
653» 1

652> 1/2 ]
653» 1

192 Series )
192 Series

652» 1/2
653» 1

652» 1/2
653» 1

Only Close position is detected by

the magnetic sensor Only Close position is detected by

the magnetic sensor

[<> \— 2% 10to 30 Volt DC
30 (MR)

- >
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%) %)
= =
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%) %)
= =
o 0
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L L
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[Q \—T:¢ 10 to 30 Volt DC
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AVENTICS™ SERIES 652-653
SYSTEM PRESSURISATION AND DEPRESSURISATION CURVES
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Original Instructions

AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

DESCRIPTION
This assembly provides the two following main functions:
- Pneumatic system venting.
- Gradual pressurization after an outage leading to
venting of the system.

SHUT-OFF VALVE

The 3/2 NC shut-off valve, controlled by a solenoid valve
of the CNOMO pad-mounting type, vents the system
by de-energising the solenoid valve.

SOFT-START DEVICE

Upon pressurization, when the soft-start device is
in its initial position, an adjustable air flow ensures
gradual filling of the downstream circuit, so that the
actuators move slowly. The transition to the full flow
position depends on which of the following soft-start
devices is chosen:

- AUTOMATIC SOFT-START DEVICE

Automatic switch-over to the full flow position as soon as
the downstream ﬁressure reaches 60 to 80% (depending
on the series) of the supplied pressure (upstream pressure).
Operating cycles take place at normal speed thereafter.
The soft-start device remains in the full flow position as
long as the upstream pressure is maintained.

The device returns into its initial position when the air
supply is cut off.

Manual override on solenoid valves: The assem-

bly can only be piloted with solenoid valves without
manual override or with a non-locking manual override
(impulse-type).

MOUNTING AND OPERATING INSTRUCTIONS

- The shut-off and soft-start valve assembly must be
mounted before the lubricator. Make sure there is no oil.

- Do not obstruct exhaust port 3 on the shut-off valve.

- Mare sure that port 3 cannot be obstructed inadvert-
ently.

- In case of operation in dusty environments, mount an
exhaust silencer on Eort 3 (available as accessory).

- Make sure to meet the operating specifications (pres-
sure, temdperature, voltage, current) of the assembly as
described.

- The solenoid valves must not be equipped with locking
manual override.

- The shut-off valve must only be de-energised in
case of need when the system is generally shut down
or in case of power supply failure. This product is
not a limit stop switch.

- For systems which are operated only infrequently (e.g.
in case of continuously operated machines), the correct
functioning of the shut-off and soft start valve as-
sembly must be regularly checked - at least once per
month — by turning the power on and off several times
(full exhaust and gradual pressurization of the system).

- Switch the valve at least once a month to ensure its
proper function.

- Should a failure occur, please return the product to your
distributor with a description of the operating conditions
and the problem.

ADJUSTMENT OF DOWNSTREAM
PRESSURE BUILD-UP TIME (See page 16)
In both soft-start device versions, the filling rate, i.e. the
pressure build-up in the downstream circuit, is adjusted by
means of a fine-thread screw. Components are supplied
with 7 I/min screw adjustment.
Adjustment is as follows:
- Unscrew the screw by 0.5 to 7 turns (652)/8 turns (653)
to obtain the desired filling speed (Rep. 1).
- Perform a test.
- Regulate the setting by adjusting the screw. Before

EN

retesting, vent the installation with the shut-off valve.

- When the correct setting is obtained, you can insert the
pin to lock the screw and prevent unauthorised adjust-
ment of regulated pressure (Rep. 2). It is possible to
remove pin flat screw driver or needle-nose pliers.

Note: A solenoid pilot controlled soft-start device, the adjust-

ment must be made with solenoid pilot installed. It
is not necessary vent or remove the solenoid pilot
to secure the locking pin.

SYSTEM PRESSURISATION AND
DEPRESSURISATION CURVES (See page 17)

* WITH AUTOMATIC SOFT-START DEVICE

The adjustment range for pressurization lies between
curves (1) and (2).

The transition to full flow takes place automatically as
soon as the downstream pressure reaches 60% to 70%
(652/653) of the upstream pressure.

Filling and venting times (in seconds):
1 652 653

t3 (venting time) 1105

These times correspond to a supply pressure (P1)
of 6.3 bar, a transition pressure (P2) of 60% to 70%
(652/653) P1 (not adjustable) and a downstream capac-
ity of 10 liters.

CHECKING THE “SLIDER POSITION DETECTION”
FUNCTION

Before initial operation, check whether the “slider posi-

tion detection” function is working properly.

on the MO), the sensor LED should be lit.
- Ifthe valve is actuated (electrically or mechanically on
the MO), the sensor LED must not be lit.

CHECK OF REDUNDANT SAFETY FUNCTIONS
Prevention of unexpected start-up / Safe Exhaust
A pressure volume must be available on working con-
nection that can be exhausted, such as a cylinder, to
test safe exhaust

Test ‘ Result

Pressure must be applied to the working connection, e.g. by
pressurizing a cylinder.

1 Valve 1: Valve 2: Working connection:

Not actuated | Not actuated Depressurized
Pressure must be applied to the working connection, e.g. by
pressurizing a cylinder
2 Valve 1: Valve 2: Working connection:

Actuated Not actuated Depressurized
Pressure must be applied to the working connection, e.g. by
pressurizing a cylinder

3 Valve 1:

Not actuated

Valve 2:
Actuated

Working connection:
Depressurized

- Ifthe valve is not actuated (electrically or mechanically gN

AVENTICS

Visit our website at Emerson.com/AVENTICS

18 «é

EMERSON

542238-001

Translation of _
the original instructions

AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

DESCRIPTION
Cet ensemble réalise les 2 fonctions principales suivantes:
- La mise a 'atmosphére d’une installation pneumatique.
- La mise en pression progressive aprés tout arrét ayant
entrainé la purge de linstallation

VANNE DE COUPURE

La vanne de coupure 3/2 NF, commandée par une électrovanne
a plan de pose CNOMO, assure la purge de l'installation par
mise hors tension de I'électrovanne

DEMARREUR PROGRESSIF

A mise sous pression, le démarreur étant a I'état repos, la
restriction (réglable) permet un remplissage progressif du
circuit aval. Les vérins se déplacent lentement. Le passage
en position «plein débit» s'effectue de fagon différente suivant
les deux modéles de démarreurs proposes :

- DEMARREUR PROGRESSIF EN VERSION AUTO-
PILOTE
Passage automatique en position «plein débit» dés que
la pression aval atteint 60 a 80% (selon la série) de
la pression d'alimentation (pression amont). Les cycles
suivants s'effectuent alors a la vitesse normale.
Le démarreur reste en position plein débit tant que la
pression amont est maintenue.
Le retour a la position repos est obtenu par coupure de
la pression d'alimentation.

Attention : Les fonctions de ces produits requiérent des électrovannes
sans commande manuelle auxiliaire ou avec commande manuelle
a position nhon-maintenue (commande & impulsion).

RECOMMANDATIONS DE MONTAGE ET
DE FONCTIONNEMENT
- Lensemble vanne de coupure et démarreur progressif est
a placer avant le lubrificateur. Eviter toute présence d'huile.

- Ne pas obturer I'orifice 3 d’échappement de la vanne FR

de coupure

- S'assurer que cet orifice ne puisse pas étre obturé acci-
dentellement

- Dans le cas de fonctionnement en ambiances poussié-
reuses, monter un silencieux d'échappement sur |'orifice
3 (proposé en accessoires)

- S'assurer que cet ensemble fonctionne dans la limite des
plages d'utilisation (pression, température, tension, courant).

- Les électrovannes ne doivent pas étre équipées de com-
mande manuelle & accrochage

- La mise hors tension de la vanne de coupure ne doit
s’effectuer qu’en cas de nécessité, lors de l'arrét géné-
ral de l'installation ou en cas de coupure de courant. Ce
produit n’est pas un dispositif d’arrét de fin de cycle.

- Sur les installations a trés faible fréquence d'utilisation (par
exemple, lorsque les machines fonctionnent en continu), il
est nécessaire de vérifier périodiquement - au moins
1 fois par mois - le fonctionnement correct de I'ensemble
vanne de coupure et démarreur progressif, en effectuant
guelques manoeuvres de mise hors tension/sous tension
(purge de linstallation et remise en pression progressive).

- Commuter la vanne au moins une fois par mois afin de
garantir son fonctionnement conforme.

- Dans le cas de constatation de dysfonctionnement de
cet ensemble, retourner les produits & votre point de
vente habituel, en précisant les conditions d'utilisation
et le dysfonctionnement constaté

REGLAGE DUTEMPS DE MISE EN PRESSION DU CIR-
CUIT AVAL (voir page 16?
Dans les 2 versions de démarreurs, le réglage de la vitesse
de remplissage et de la montée en pression du circuit aval est
réalisée par vis micrométrique. Les appareils sont livrés avec
la vis desserrée pour un débit de 7 I/min.
Le réglage s'effectue de la fagon suivante:
- Desserrer la vis de 0,5 a 7 tours (652)/8 tours (653) maxi
suivant la vitesse souhaitée (Rep. 1)

- Faire un essai.

- Ajuster le réglage en modifiant la position de la vis. Pour
refaire un essai, Il est nécéssaire, au préalable, de vidanger
linstallation par la vanne de coupure.

- Lorsque le réglage correct est obtenu, la mise en place d'une
goupille permet de condamner l'acces a la vis afin d'éviter
tout déreglage intempestif (Rep. 2). Il est toujours possible
de retirer la goupille a l'aide d'un tournevis plat ou une pince
a bec long.

Nota : Dans le cas d’'un démarreur & commande électro-
pneumatique, le réglage doit s’effectuer avec pilote
électrigue monté. Il n’est pas nécessaire de vidanger
l'installation ou de couper 'alimentation électrique
du pilote pour placer la goupille de condamnation.

COURBES DE REMPLISSAGE ET VIDANGE D’'UNE
INSTALLATION (voir pages 17)

» AVEC DEMARREUR AUTO-PILOTE
La plage de réglage du temps de remplissage est comprise
entre les courbes (1) et (2).
Le passage en plein débit s'effectue automatiquement dés
que la pression aval (P2) atteint 60% a 70% (652/653) de
la pression amont (P1)

Temps de remplissage et vidange (en secondes):

1652 653
t1 (avec vis desserrée de 7 (652)/8 (653) tours) ' 3,2 ! 2,8
2 (avec vis desserrée de 1 tour) 1231185
't3 (temps de vidange) 105

Ces temps sont définis avec pression d'alimentation (P1): 6,3
bar, pression de basculement (P2): 60% a 70% (652/653)
P1 (non réglable) et capacité du circuit aval de 10 litres.

CONTROLE DU FONCTIONNEMENT DE LA
DETECTION DE POSITION DE TIROIR

“détection de position du tiroir” est en état de marche.

- Lorsque le distributeur n’est pas actionné (de maniére
électrigue ou mécanique sur la CMA), la LED du capteur
doit étre allumée.

- Lorsque le distributeur est actionné (de maniére élec-
trigue ou mécanique sur la CMA), la LED du capteur
doit étre éteinte.

CONTROLE DES FONCTIONS DE SECURITE REDONDANTES
Protection contre les démarrages intempestifs /
Echappement sécurisé

Afin de pouvoir tester la fonction d'échappement sécurisé,
il faut connecter un volume d’air au raccord de service
pouvant subir un échappement, par exemple un vérin.

Test \ Résultat

Le raccord de service doit étre mis sous pression, par exemple a
I'aide d’un vérin.
1 Distributeur 1 : | Distributeur 2 : |Orifice 2 ou 4 de la double vanne :

Non commuté | Non commuté Hors pression
Le raccord de service doit étre mis sous pression, par exemple a
I'aide d’un vérin.
2 Distributeur 1 : | Distributeur 2 : |Orifice 2 ou 4 de la double vanne :

Commuté Non commuté Hors pression

Le raccord de service doit étre mis sous pression, par exemple a
I'aide d’un vérin.
3| Distributeur 1 : | Distributeur 2 : |Orifice 2 ou 4 de la double vanne :
Non commuté Commuté Hors pression

Avant la premiere mise en service, s'assurer que la FR
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AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE

3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

BESCHREIBUNG

Die Einheit stellt die beiden folgenden Funktionen
sicher:

- die Entluftung pneumatischer Anlagen und

- die progressive Unterdrucksetzung der Anlagen

nachjedem Stillstand, der zu einer Entliftung fuhrte.

Diese Produkte tragen dazu bei, dass Maschinen den
Konformitatsanforderungen entsprechen

STOPPVENTIL

Das Stoppventil 3/2 NC, das mit einem Pilotventil
gemall CNOMO betéatigt wird, stellt die Entluftung der
Anlage durch Unterbrechung der Stromzufuhr zum
Pilotventil sicher.

PROGRESSIVES ANFAHRVENTIL

Bei der Druckbeaufschlagung, in der sich das Anfahrventil
in Grundstellung befindet, wird durch die einstellbare
Drossel ein progressives Befillen der Pneumatikanlage
ermoglicht. Die Zylinderbewegungen sind verlangsamt.
Der Zeitpunkt der Umschaltung auf den ,vollen Querschnitt*
héangt davon ab, welches Anfahrventil eingesetzt wird:

- AUTOMATISCH GESTEUERTES PROGRESSIVES
ANFAHRVENTIL

Automatischer Ubergang zur Einstellung ,voller Quer-
schnitt®, sobald der Arbeitsdruck 60 bis 80 % (abhangig
von der Serie) des Versorgungsdrucks erreicht (Vordruck).
Die darauffolgenden Bewegungsablaufe werden mit
normaler Geschwindigkeit ausgefihrt. Das Anfahrventil
bleibt in der Einstellung ,voller Querschnitt, solange
der Vordruck gehalten wird. Ein Umschalten in die
Ruhestellung wird durch die Unterbrechung des Ver-
sorgungsdrucks erreicht.

Handhilfsbetatigung bei den Magnetventilen: Die

Einheit kann nur mit Magnetventilen ohne Handhilfsbe- p

tatigung oder mit impulsbetatigter Handhilfsbetatigung
(nicht selbsthaltend) vorgesteuert werden.

INSTALLATIONS- UND BETRIEBSANWEISUNGEN
- Die Einheit aus Stoppventil und progressivem Anfahr-
ventil ist vor dem Oler zu montieren. Es ist sicherzu-
stellen, dass kein Ol vorhanden ist.

- Der Entluftungsanschluss 3 des Stoppventils darf
nicht verschlossen werden.

- Es ist sicherzustellen, dass dieser Anschluss auch
nicht versehentlich verschlossen werden kann.

- Im Falle des Betriebs in staubiger Umgebung ist der
Entliftungsanschluss 3 mit einem Schalldampfer zu
versehen (Zubehor).

- Die Einheit darf nur innerhalb der auf der vorange-
henden Seite angegebenen Spezifikationen betrieben
werden (Druck, Temperatur, Spannung, Strom).

- Die Magnetventile sind nicht mit einer rastenden
Handhilfsbetatigung zu versehen.

- Das Stoppventil ist nur bei Bedarf abzuschalten,
und zwar bei einer allgemeinen Abschaltung der
Anlage oder bei Stromausfall. Es handelt sich bei
diesem Produkt nicht um eine Endabschaltung.

- Bei Anlagen, die nur gelegentlich betrieben werden
(z.B. bei Maschinen im Dauerbetrieb) ist die rich-
tige Funktionsweise der Einheit aus Stoppventil
und progressivem Anfahrventil in regelmaRigen
Abstanden - mindestens 1x pro Monat - zu Uber-
prufen. Die Anlage ist zu diesem Zweck mehrmals
ein- und auszuschalten $Entleerung und anschlieRende
progressive Druckbeaufschlagung).

- Betatigen Sie das Ventil mindestens einmal im Monat,
um seine ordnungsgemalfe Funktion sicherzustellen.

- Bei Feststellung einer Stérung bitten wir um Einsen-
dung des Produkts unter Angabe der Einsatzbedin-

EINSTELLUNG DER FULLGESCHWINDIGKEIT (Siehe Seite 16)
Bei beiden Modellen des Anfahrventils lasst sich die
Flllgeschwindigkeit, d.h. der Druckanstieg in der Pneuma-
tikanlage, anhand einer Feingewindeschraube einstellen.
Komponenten werden mit Schraubeneinstellung von
7 I/min geliefert.

Die Einstellung erfolgt folgendermalf3en:

- Schraube je nach gewtinschter Geschwindigkeit um 0,5
bis max. 7 Umdrehungen (652) / 8 Umdrehungen (653)
|6sen (siehe Rep 1).

- Test durchfuihren.

- Einstellung Uber die Schraube regulieren. Um einen er-
neuten Test durchzufiihren ist die Anlage zuerst anhand
des Stoppventils zu entliften.

- Sobald die gewiinschte Einstellung erreicht ist, ist die
Einstellschraube mit Hilfe des Haltestift zu fixieren, um
ein ungewolltes Verstellen zu vermeiden (siehe Rep 2).
Der Deckel muss fir jede Neueinstellung abgenommen
und der Haltestift entfernt werden.

Anmerkung: Beim elektropneumatisch gesteuerten An-

fahrventil muss die Einstellung bei montiertem Pilotventil

erfolgen. Zum Befestigen des Befestigungsstifts muss der

Magnetkopf nicht entllftet oder entfernt werden.

FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN
. (Siehe Seite 17)
| « FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN MIT AUTOMA.-
TISCH GESTEUERTEM ANFAHRVENTIL
Der Einstellbereich fur die Befiullung liegt zwischen den
Kurven (1) und (2).
Der Ubergang in die Einstellung ,voller Querschnitt*
erfolgt automatisch, sobald der Arbeitsdruck 60% bis
70% (652/653) des Versorgungsdrucks erreicht.
Fill- und Entluftungszeiten (in Sekunden):

652 653
t1 (Schraube mit 7 (652)/8 (653) Umdrehungen gelost) 3, 2 2,8

E (15 tachratbe mit 1 imdrebars et e DE

t3 (Entliftungszeit) ; 1 ;05

Diese Zeiten sind definiert bei einem Versorgungsdruck
(P1): 6,3 bar, einem Ansprechdruck (P2): von 60% bis
70% (652/653) des Versorgungsdrucks P1 (nicht ein-
stellbar) und einem Volumen im Arbeitskreis von 10 I.

UBERPRUFEN SIE DIE FUNKTION ,,ERKENNUNG
DER SCHIEBERPOSITION*

Prifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme, ob die

,,Erkennung der Schieberposition“ korrekt funktioniert.
Wenn das Ventil nicht betéatigt wird (elektrisch oder
mechanisch an der MO) sollte die Sensor-LED leuchten

- Wenn das Ventil betatigt wird (elektrisch oder mecha-
nisch an der MO) darf die Sensor-LED nicht leuchten

UBERPRUFUNG DER REDUNDANTEN
SICHERHEITSFUNKTIONEN
Vermeidung von unerwartetem Anlauf/Sichere Entliiftung
Zur Prifung der sicheren Entliiftung muss am Arbeits-
anschluss, der entliftet werden kann, ein Druckvolumen,
z. B. ein Zylinder, vorhanden sein.

Test Ergebnis

Der Arbeitsanschluss muss mit Druck beaufschlagt werden,
z. B. durch Druckbeaufschlagung eines Zylinders.
1 Ventil 1: Ventil 2: Arbeitsanschluss:
Nicht betatigt | Nicht betatigt Druckentlastet
Der Arbeitsanschluss muss mit Druck beaufschlagt werden,
z. B. durch Druckbeaufschlagung eines Zylinders
2 Ventil 1: Ventil 2: Arbeitsanschluss:
Betatigt Nicht betétigt Druckentlastet
Der Arbeitsanschluss muss mit Druck beaufschlagt werden,
z. B. durch Druckbeaufschlagung eines Zylinders

gungen und des aufgetretenen Fehlers. 3 Valve 1: Valve 2: Arbeitsanschluss:
Nicht betatigt Betatigt Druckentlastet
20 é
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AVENTICS™ SERIES 652-653

AFETY EXHAUST VALVE

3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

DESCRIPCION
Este conjunto realiza las 2 funciones principales siguientes:
- La puesta a atmésfera de una instalacion neumatica.
- La puesta a presion progresiva después de una
parada que haya conllevado la purga de la instalacion
VALVULA DE CORTE
La valvula de corte 3/2 NC, pilotada por una electrovalvula
con plano de acoplamiento CNOMO, asegura la purga de
la instalacion al quitar la tension de la electrovalvula
ARRANQUE PROGRESIVO
Al poner a presion la valvula, estando el arranque en reposo,
el ajuste (regulable) permite un llenado progresivo del circuito
de salida. Los cilindros se desplazan lentamente. El paso a
la posicion “pleno caudal” se efectlia de manera diferente
siguiendo los dos modelos de valvulas de arranque propuestos:
- ARRANQUE PROGRESIVO EN VERSION
AUTOPILOTADO
Paso automatico a la posicion “pleno caudal” en el
momento en que la presion de salida alcanza del 60
al 80% (dependiendo de la serie) de la presiéon de
alimentacion (presion de entrada). Los ciclos siguientes
se efectlan a la velocidad normal. El arranque
permanece en posicion pleno caudal mientras es
mantenida la presion de entrada. La vuelta a la posicion
de reposo se obtiene por corte de la presion de
alimentacion.
Mando manual en electrovélvulas: Las funciones de es-
tos productos requieren electrovalvulas sin mando manual
auxiliar o con mando manual de posicion no-mantenida
(mando de impulsion).

INSTALACION
El conjunto valvula de parada de urgencia y arranque pro-
gresivo se sitla en la cabeza de una instalacion neumatica,
después del filtro, filtro/regulador o filtro + regulador y antes,
eventualmente, el lubricador.

RECOMENDACIONES DE MONTAJE Y
FUNCIONAMIENTO

- El conjunto valvula de corte y arranque progresivo se
coloca antes del lubricador. Evitar toda presencia de
aceite.

- No obturar el orificio 3 de escape de la valvula de corte

- Comprobar que este orificio no se obture accidentalmente

- En el caso de funcionamiento en ambientes polvorien-
tos, montar un silencioso de escape enel orificio 3
(propuesto como accesorio)

- Comprobar que este conjunto funciona en el limite de
los rangos de utilizacién (presién, temperatura, tension,
corriente) definidos al lado.

- Las electrovalvulas no deber ser equipadas de mando
manual con enclavamiento

- Quitar la tension de la valvula de corte debe reali-
zarse solamente en caso de necesidad, durante una
parada general de la instalacion o en el caso de corte
de corriente. Este aparato no es un dispositivo de
parada de fin de ciclo.

- En las instalaciones de muy baja frecuencia de utiliza-
cion (por ejemplo, cuando las maquinas funcio-
nan en continuo) es necesario comprobar periddica-
mente - al menos 1 vez al mes - el funcionamiento
correcto del conjunto valvula de corte y arranque
progresivo, realizando algunas maniobras de puesta sin
tensién/con tensién (purga de la instalaciéon y puesta a
presion progresiva)

- Encienda la valvula al menos una vez al mes para
garantizar su correcto funcionamiento.

- En el caso de constatacion de disfuncionamiento de
este conjunto, devolver los productos a su punto de
venta habitual, precisando las condiciones de utilizacion
y el disfuncionamiento constatado

REGULACION DEL TIEMPO DE PUESTA A
PRESION DEL CIRCUITO DE SALIDA
(Vea la pagina 16)

En las 2 versiones de arranque, la regulacion de la velocidad de

llenado y de la subida de presion del circuito de salida se realiza

por tornillo micrométrico. Los componentes se suministran
con un ajuste de tornillo de 7 I/min.

La regulacion se realiza de la manera siguiente:

- Aflgjar el tornillo de 0,5 a 7 vueltas (652)/8 vueltas (653)
para obtener la velocidad deseada (Rep. 1).

- Hacer una prueba.

- Ajustar la regulacién modificando la posicion del tornillo.
Para hacer otra prueba, es necesario, previamente, vaciar
la instalacion por la valvula de corte.

- Cuando es obtenida la regulacién correcta, un pasador per-
mite evitar el acceso al tornillo con el fin de evitar cualquier
desrregulacion intempestiva (ver Rep.2). Para realizar una
nueva regulacion, es necesario desmontar la tapa superior
para soltar el pasador.

Nota : En el caso de un arranque de mando electroneuma-
tico, la regulacion se debe realizar con piloto eléctrico
montado. No es necesario descargar ni extraer la
electrovalvula piloto para fijar el pasador de bloqueo.
CURVAS DE LLENADOY VACIADO DE UNA

INSTALACION (Vea la pagina 17)

» CON ARRANQUE AUTOPILOTADO

La zona de regulacion del tiempo de llenado esta com-

prendida entre las curvas (1) y (2).

El paso a pleno caudal se realiza automaticamente cuando

la presién de salida alcanza del 60% al 70% (652/653) de

la presion de entrada

Tiempo de llenado y vaciado (en segundos):

1 652 | 653
.F%_(_Q?P__t9_r_”_'!'_°__5_':'?_'!9_?_(_5_5_2)_/3_(‘_3_5_33)_}’_l!?_'t_"i‘§)...3_2_ 28
ES| 2 (contomnillo suelto 1 vuelta) 1231185 F
t3 (tiempo de vaciado) 11105

Estos tiempos estan definidos con una presion de alimen-
tacion (P1): 6,3 bar, presion basculante (P2): 60% al 70%
(652/653) P1 (no regulable) y capacidad del circuito de
salida de 10 litros.

COMPROBACION DE LA FUNCION “DETECCION
DE POSICION DE LA CORREDERA”
Antes del uso inicial, compruebe si la funcién de “detec-
cién de posicién de la corredera” funciona correctamente.
- Silavélvula no esta accionada (eléctrica 0 mecénicamen-
te en el MO), el LED del sensor debe estar encendido.
- Silavalvula no esta accionada (eléctrica o mecanicamen-
te en el MO), el LED del sensor no debe estar encendido.

COMPROBACION DE LAS FUNCIONES DE
SEGURIDAD REDUNDANTES
Prevencion de puesta en funcionamiento inesperada / Escape seguro
Debe disponerse de un volumen de presion en la cone-
xion de trabajo que pueda liberarse, como un cilindro,
para comprobar la seguridad del escape.

Prueba Resultado

Debe aplicarse presion a la conexion de trabajo, por ejemplo,
presurizando un cilindro.

1 Valvula 1: Valvula 2: Conexion de trabajo:
No actuada No actuada Despresurizada
Debe aplicarse presion a la conexién de trabajo, por ejemplo,
presurizando un cilindro
2 Valvula 1: Valvula 2: Conexion de trabajo:
Actuada No actuada Despresurizada
Debe aplicarse presion a la conexion de trabajo, por ejemplo,
presurizando un cilindro
3 Valvula 1:
No actuada

Valvula 2:
Actuada

Conexion de trabajo:
Despresurizada
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AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

DESCRIZIONE
Questo gruppo consente di effettuare le 2 funzioni principali
seguenti:
- Lo scarico in atmosfera di un impianto pneumatico.
- La messa in pressione progressiva dopo qualsiasi
arresto che ha comportato lo scarico dellimpianto.

VALVOLA SEZIONATRICE DI CIRCUITO

La valvola sezionatrice di circuito 3/2 NC, comandata da
un’elettrovalvola a piano di posa CNOMO, assicura lo
scarico dellimpianto e la messa in pressione della valvola.

AWVIATORE PROGRESSIVO

Alla messa in pressione, con l'avviatore in posizione di
riposo, il foro (a sezione regolabile) consente

un riempimento progressivo del circuito a valle, per cui i
cilindri si spostano lentamente. Il passaggio

in posizione «piena portata» avviene in modo diverso a
seconda dei due modelli di avviatori proposti :

- AWIATORE PROGRESSIVO IN VERSIONE
AUTOPILOTATA
Passaggio automatico in posizione «piena portata» hon appena
la pressione a valle raggiunge dal 60 al 80% (a seconda della
serie) della pressione di alimentazione (pressione a monte). |
cicli successivi vengono quindi eseguiti alla velocita normale.
L'avviatore rimane In posizione di piena portata fino a che
la pressione a monte viene mantenuta.
Il ritorno alla posizione di riposo si ottiene interrompendo
la pressione di alimentazione.
Comando manuale sulle elettrovalvole: Le funzioni di questi
prodotti richiedono delle elettrovalvole senza comando ma-
nuale ausiliario o con comando manuale a posizione non
mantenuta (comando a impulsi).

REGOLAZIONE DEL TEMPO DI MESSA IN
PRESSIONE DEL CIRCUITO AVALLE
(Vedere alla pagina 16)

In entrambe le versioni di avviatore, la regolazione della velocita

di riempimento e della messa in pressione del circuito a valle

viene impostata mediante la vite micrometrica. | componenti

sono forniti con una regolazione a vite da 7 I/min.

La regolazione viene eseguita nel modo seguente:

- Allentare la vite da 0,5 a 7 giri (652) o di 8 giri (653), a seconda
della velocita desiderata (vedere Rep. 1).

- Fare una prova.

- Aggiustare la regolazione intervenendo sulla vite. Per rifare
una prova, € necessario prima scaricare I'impianto della
valvola sezionatrice di circuito.

- Quando si € ottenuta la regolazione corretta, una spina
consente di bloccare I'accesso alla vite al fine di evitare
regolazioni intempestive (vedi Rep. 2?. Per eseguire una
nuova regolazione, occorre smontare il coperchio superiore
per liberare la spina.

Nota : Nel caso di un avviatore a comando elettropneumatico,
laregolazione deve essere effettuata con pilota elettrico
montato. Non & necessario sfiatare o rimuovere il pilota
solenoide per fissare il perno di bloccaggio.

CURVE DI RIEMPIMENTO E SCARICO DI
UN IMPIANTO (Vedere alla pagina 17)

* CON AVVIATORE AUTOPILOTATO
Il campo di regolazione del tempo di riempimento € com-
preso tra le curve (1) e (2).
Il passaggio piena portata scatta automaticamente nel
momento in cui la pressione a valle raggiunge dal 60% al
70% (652/653) della pressione a monte.

Tempi di riempimento e scarico (in secondi):

1 652 1 653
INSTALLAZIONE ; ; - : :
Il gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore progressivo [T _;1_(_C_Q_n__v_!gt_a_:_:\_ll_e_n;a_tg_q_!_?_(§5_2_)[_8_(_§_5§)__g_l_rl_)____’_3124_218__ IT
deve essere posizionato in testa ad un impianto pneumatico, | t2 (con vite allentata di 1 giro) 1231185
dopo |l filtro, filtro/regolatore o filtro + regolatore e prima t3 (tempo di scarico) i1 105
dell'eventuale lubrificatore. ' '
Questi tempi sono definiti con pressione di alimentazione
ISTRUZIONI DI MONTAGGIO E FUNZIONAMENTO (P1): 6,3 bar, pressione di variazione della portata (P2): dal
- Il gruppo valvola sezionatrice di circuito e awviatore pro- 60% al 70% (652/653) P1 (non regolabile) e capacita del
gressivo deve essere posizionato prima del lubrificatore. circuito a valle di 10 litri.
Evitare qualsiasi presenza di olio.
- Non chiudere la via 3 di scarico della valvola sezio- CONTROLLO DELLA FUNZIONE “RILEVAMENTO
natrice di circuito POSIZIONE SLIDER”
- Assicurarsi che tale via non venga ostruita accidental- Prima dell’'utilizzo iniziale, controllare se la funzione “rile-
mente vamento posizione slider” sta funzionando correttamente.
- In caso di impiego in ambienti polverosi, montare un silen- - Se la valvola non é attuata (elettricamente o mecca-
zZiatore di scarico sulla via 3 (disponibile come accessorio) nicamente sul’MO), il sensore LED dovrebbe essere
- Assicurarsi che questo gruppo funzioni nel limite dei acceso.
campi di utilizzo (pressione, temperatura, tensione, - Selavalvola e attuata (elettricamente o meccanicamen-
corrente) qui specificati. te sul’MO), il sensore LED non deve essere acceso.
- Le elettrovalvole non devono essere equipaggiate con il
comando manuale di tipo mantenuto VERIFICA DELLE FUNZIONI DI SICUREZZA RIDONDANTI
- Si puo sospendere la tensione alla valvola sezio- Prevenzione dell’avviamento inatteso / Scarico sicuro
natrice di circuito solo in caso di necessita, come Sulla connessione attiva deve essere disponibile un
nel caso di fermo generale dellimpianto o in caso di volume di pressione da scaricare, quale un cilindro, per
interruzione di corrente. Questo componente non & verificare che lo scarico avvenga in sicurezza.
un dispositivo di arresto di fine ciclo. T Risul
- Sugli impianti con una frequenza molto bassa di inter- _Test _ Risultato
vento (per esempio, quando le macchine funzionano di Sulla connessione attiva deve essere applicata della
continuo) & necessario controllare periodicamente - pressione, ad es. pressurizzando un cilindro.
almeno 1 volta al mese - il corretto funzionamento 1 Valvola 1: Valvola 2: Connessione attiva:
del gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore Non attuata | Non attuata Depressurizzata
progressivo, effettuando qualche manovra di seziona- Sulla connessione attiva deve essere applicata della
mento di circuito (scarico dellimpianto e riattivazione pressione, ad es. pressurizzando un cilindro
della pressione progressiva) , | Valvola 1: Valvola 2: | Connessione attiva:
- Azionare la valvola almeno una volta al mese per Attuata Non attuata Depressurizzata
garantirne la sua corretta funzionalita. _ Sulla connessione attiva deve essere applicata della
- In caso di cattivo funzionamento del gruppo, rendere il pressione, ad es. pressurizzando un cilindro
materiale al vostro abituale punto vendita, specificando Valvola 1: Valvola 2: Connessione attiva:
il tipo di utilizzo e il mal funzionamento rilevato. 3 | Non attuata Attuata Depressurizzata
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AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

_ BESCHRIJVING ) )
Deze eenheid voert de volgende 2 hoofdfuncties uit:

-Het onder normale luchtdruk brengen van een

neumatische installatie._

- Het progressief geleidelijk onder druk brengen na
een onderbreking die een ontluchting van de installatie
tot 8eVO| had.

AFSLUITE ) ) )

De 3/2 NC afsluiter, die bediend wordt door een magneet-

ventiel met aansluitconfigurate CNOMO, zorgt voor de

ontluchting van de installatie door uitschakeling van het

magneetventiel.

PROGRESSIEVE STARTER _

Bij het toevoeren van de druk is de starter in ruststand.

Hierdoor kan door de (instelbare) beperking het uitlaatcircuit
rogressief wordengevuld. De cilinders verplaatsen zich
angzaam. De overgang naar de voldebiet-positie verschilt

afhankelijkvan twee modellen starters :

- PROGRESSIEVE STARTER IN AUTOMATISCH
GESTUURDE VERSIE
Automatische overgang naar «voldebiet-positie» zodra de
uitlaatdruk 60% tot 80% (afhankelijk van de serie) van
de inlaatdruk bedraagt. De volgende cycli voltrekken zich
met normale snelheid. De starter blijft in voldebiet-positie
zolang de inlaatdruk wordt gehandhaafd. Onderbreking
van de toevoerdruk brengt de starter in rustpositie terug.
Handbediening voor magneetventielen: De functies
van deze producten vereisen magneetventielen zonder
handbediening of met niet-instelbare handbediening
(impulsbediening).

AANBEVELINGEN VOOR DE MONTAGE EN DE
WERKING

- De eenheid afsluiter en progressieve starter wordt voor
de smeerinrichting geplaatst. De aanwezigheid van olie
voorkomen.

- De ontluchtingspoort 3 van de afsluiter niet belem-
meren.

- Controleren of deze poort niet per ongeluk belemmerd wordt.

- Bij gebruik in stoffige ruimten een uitlaatdemper op
poort 3 monteren (verkrijgbaar als accessoire).

- Controleren of deze eenheid werkt binnen de grenzen
van de gebruiksbereiken (druk, temperatuur, spanning,
stroom) die hiernaast worden gedefinieerd.

- De magneetventielen mogen niet zijn uitgerust met
handbediening met ophanging. ) )

- De afsluiter mag alleen indien nodig worden uitge-
schakeld, bij de algehele stilstand van de installatie of
in geval van een stroomverbrekmg. Dit product is niet
een stopinrichting voor het einde van de cyclus.

- Bij installaties met een zeer lage gebruiksfrequentie
(bijvoorbeeld wanneer de machines continu werken) is
het noodzakelijk om periodiek - ten minste 1 keer
per maand - te controleren of de eenheid afsluiter
en progressieve starter goed werkt. Schakel hier-
toe de eenheid een paar keer in en uit (ontluchting
van installatie en herstellen van progressieve druk).

- Schakel de afsluiter ten minste eén keer per maand
om de juiste werking ervan te garanderen.

- In het geval dat storingen aan de eenheid worden
econstateerd, de producten terugsturen naar uw ver-
ooppunt. De gebruikscondities en de geconstateerde

storingen vermelden.

TIIDAFSTELLING VOOR ONDER DRUK
'BRENGEN UITLAATCIRCUIT (Zie pagina 16
In beide versies van de progressieve starter, wordt de sne-
heid van het vullen en van de druktoevoer in het uitlaatcircuit
afgesteld met een micrometrische schroef. Componenten
zijn voorzien van een I/min-schroefafstelling in 7 slagen.
De afstelllnﬂ geschiedt als volgt:
- Los de schroef 0,5 tot 7 slagen (652)/8 slagen (653) max.
volgens de gewenste snelheid (zie Rep. 1).
- Test dit uit
- Stel de regeling bij door de positie van de schroef aan te
passen. Om een nieuwe test uit te voeren is het noodzakelijk
om de installatie, voorafgaand, te ledigen door de afsluiter.

NL

- Als de correcte regeling is verkregen, kan door plaatsing van
een pen de toegang tot de schroef worden geblokkeerd om
ongewenste ontregelingen te voorkomen (zie Rep. %2 Om
een nieuwe inregeling te verkrijgen, is het nodig het deksel
te demonteren om de borgpen te verwijderen.

N.B.: Bij een electropneumatisch bediende starter dient
de regelin /bygass te geschieden door het aparte
stuurventiel te bekrachtigen. Het is niet nodig om het
magneetstuurvennel te ontluchten of te verwijderen om
de borgpen vast te zetten.

VUL EN ONTLUCHTINGSCURVES VAN
EEN INSTALLATIE (Zie pagina 17

* MET AUTOMATISCH GESTUURDE STARTER
Het regelingsbereik van de vultijd ligt tussen de krommen
1) en (2).
De overschakeling naar de voldebietpositie vindt automa-
tisch plaats zodra de uitlaatdruk 60% tot 70 % (652/653)
van de inlaatdruk bereikt.

Vul- en ontluchtingstijden (in seconden):

t3 (ontluchtingstijd) 1 105

Deze tijden z'g] vastgesteld bij een toevoerdruk (P1): 6,3 bar,
omslagpunt (P2): 60% tot 70% (652/653) P1 (niet instelbaar)

en een uitlaatcircuitinhoud van 10 liter.

DE FUNCTIE “POSITIE SCHUIFREGELAAR
DETECTEREN” CONTROLEREN
Controleer vaor het eerste gebruik of de functie “positie

schuifregelaar detecteren” correct functioneert.

- Als de afsluiter niet is aangestuurd (elektrisch of mecha-
nisch op de MO), moet de LED van de sensor oplichten.

- Als de afsluiter is aangestuurd (elektrisch of mecha-
nisch op de MO), moet de LED van de sensor niet
oplichten.

REDUNDANTE VEILIGHEIDSFUNCTIES
CONTROLEREN
Vermijding van onverwacht opstarten / veilige uitlaat
Er moet een drukvolume aanwezig zijn op een werkende
verbinding die kan worden geleegd, zoals een cilinder,
om een veilige uitlaat te testen.

Test Resultaat

Druk moet worden aangebracht op de werkende verbinding,
bijv. door een cilinder onder druk te brengen.

1 Afsluiter 1: Afsluiter 2: | Werkende verbinding:
Niet aangestuurd | Niet aangestuurd Drukloos
Druk moet worden aangebracht op de werkende verbinding,
bijv. door een cilinder onder druk te brengen.
2 Afsluiter 1: Afsluiter 2: | Werkende verbinding:
Aangestuurd |Niet aangestuurd Drukloos
Druk moet worden aangebracht op de werkende verbinding,
bijv. door een cilinder onder druk te brengen.
3 Afsluiter 1: Afsluiter 2: | Werkende verbinding:
Niet aangestuurd| Aangestuurd Drukloos

NL
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AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE

3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

BESKRIVELSE
Denne enheten gir de to falgende hovedfunksjonene:
- Pneumatisk systemlufting.
- Gradvis trykksetting etter streambrudd som resulterer
i lufting av systemet.

STENGEVENTIL

Stengeventilen 3/2 NC, som styres av en magnetventil
av type CNOMO til montering pa plate, lufter systemet
ved a deaktivere magnetventilen.

MYK START-ENHET

Ved trykksetting, nar myk start-enheten eri utgangspo-
sisjonen, sikrer en regulerbar luftstrgm gradvis pafyl-
ling av nedstrgmskretsen, slik at aktuatorene beveger
seg langsomt. Overgangen til full stramningsposisjon
beror pa hvilken av de fglgende myk start-enhetene
som er valgt:

- AUTOMATISK MYKSTART-ENHET

Automatisk overgang til full flytposisjon straks
nedstremstrykket nar 60 til 80 % (avhengig av serien)
av det leverte trykket (oppstremstrykk). Driftssykluser
finner sted ved normal hastighet heretter.

Myk start-enheten blir veerende i full stramningsposisjon
sa lenge oppstremstrykket opprettholdes.

Enheten gar tilbake til utgangsposisjonen nar
lufttilferselen er avbrutt.

Manuell overstyring av magnetventilene: Enheten
kan styres bare med magnetviler uten manuell over-
styring eller med en ikke-ldsende manuell overstyring

(impulstype).

INSTRUKSJONER FOR MONTERING OG BRUK

- Stengeventilen og myk start-ventilenheten ma monteres
o?/er foran smearenippelen. Sgrg for at det ikke er noe
olje

- |kke blokker utblasnlngsapnln%S pa stengeventilen.

- Pass pa at apning 3 ikke kan blokkeres utilsiktet.

- Ved bruk i stevete miljger, monteres en lyddemper pa
apnm? 3 (finnes som tilbeher).

- Sgrg tor a oppfylle driftsspesifikasjonene (trykk, tem-
peratur, spenning, strgm) for enheten som beskrevet.

- Magnetventilene mé ikke utstyres med lasende, ma-
nuell overstyring.

- Stengeventilen ma bare deaktiveres ved behovnér
systemet slas av generelt eller ved strembrudd. Dette
produktet er ingen grensestoppbryter.

- For systemer som betjenes bare sjeldent (f.eks. mas-
kiner 'som er i kontinuerlig bruk), ma riktig fungering
av stenge- og myk start-ventilen kontrolleres re-
gelmessig - minst én gang i maneden — ved & sla
av og pa stremmen flere ganger (full eksos og gradvis
trykksetting av systemet).

- Bytt ventilen minst én gang i maneden for & sikre funk-
sjonaliteten.

- Dersom en feil skulle oppsta, vennligst send produktet
tilbake til distributgren, sammen med en beskrivelse av
driftsforholdene og problemet.

JUSTERING AV NEDSTR@MS-TRYKKOPPBYGNINGS-
TID (se side 16)

| begge versjoner av myk start-enhetene, reguleres péafyl-

lingshastighet, dvs. trykkansamlingen i nedstrgmskretsen,

ved hjelp av en fingjenget skrue. Komponenter leveres
med 7 I/min-skruejustering.

Justering skjer som fglger:

- Lgsne skruen med 0,5 til 7 omdreininger (652)/8 om-
dreininger (653) for a oppna gnsket pafyllingshastighet
(Rep. 1).

- Utfar en test.

- Reguler innstillingen ved a justere skruen. Far testing
pa nytt, luft installasjonen med stengeventilen.

- Nar riktig innstilling er oppnadd, kan du sette inn stiften
for & l&se skruen og forhindre uautorisert justering av
regulert trykk (Rep. 2). En flatskrutrekker eller nebbtang
kan brukes.

Merk: For en solenoidpilot-styrt myk start-enhet ma
justeringen utfgres med solenoidpiloten som er
installert. Det er ikke ngdvendig a lufte eller fierne
solenoidpiloten for & sikre lasestiften.

SYSTEMTRYKKSETTING OG TRYKKAVLASTNINGS-
KURVER (se side 17)

- MED AUTOMATISK MYK START-ENHET
Justeringsomradet for trykksetting ligger mellom kurve
(1) og (2).

Overgangen til full stremning skje automatisk straks
nedstremstrykket nar 60% til 70% (652/653) av opp-
stramstrykket.

Pafyllings- og luftetider (i sekunder):
652 653

t3 (luftetid) 1 ;0,5

Disse tidene tilsvarer et matetrykk (P1) p& 6,3 bar,
overgangstrykk (P2) pa 60% til 70% (652/653) P1 (kan
ikke reguleres) og en nedstremskapasitet pa 10 liter.

SJEKK FUNKSJONEN «DETEKSJON FOR
SKYVERPOSISJON»

For drift startes, sjekk om funksjonen «deteksjon for
skyverposisjon» funger riktig.

- Hyis ventilen ikke er aktuert (elektrisk eller mekanisk

pa MO), skal sensoren veaere tent.
- HVIS ventilen er aktuert (elektrisk eller mekanisk pa NO
MO), skal sensoren ikke veere tent.

SJEKK AV REDUNDANTE SIKKERHETSFUNKSJONER
Forebygging av utilsiktet oppstart / sikker eksos
Et trykkvolum ma veere tilgjengelig pa en fungerende
tilkobling som kan temmes, som for eksempel en sylinder,
for & test sikker eksos.

Test Resultat

Trykk ma anvendes til en fungerende tilkobling, for eksempel
ved a trykksette en sylinder.
1 Ventil 1: Ventil 2: Fungerende tilkobling:
Ikke aktuert | lkke aktuert Uten trykk
Trykk ma anvendes til en fungerende tilkobling, for eksempel
ved a trykksette en sylinder
2 Ventil 1: Ventil 2: Fungerende tilkobling:
Aktuert Ikke aktuert Uten trykk
Trykk ma anvendes til en fungerende tilkobling, for eksempel
ved a trykksette en sylinder
3 Ventil 1: Ventil 2:
Ikke aktuert Aktuert

Fungerende tilkobling:
Uten trykk
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AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

BESKRIVNING

Den hér enheten tillhandahaller foljande tva huvudsakliga
funktioner:

- Pneumatisk systemavluftning.

- Gradvis trycksattning efter stromavbrott som

orsakat avluftning av systemet.

AVSTANGNINGSVENTIL
3/2 NC avstangningsventil som styrs av en dynmon-
terad CNOMO-solenoidventil, avluftar systemet genom
inaktivering av solenoidventilen.
MJUKSTATENHET
Vid tryckséttnin (T:I nar mjukstartsanordningen ar i start-
laget, sakerstaller ett justerbart luftflode en gradvis

[lning av nedstromsskretsen sa att stalldonen ror si
langsamt. Overgangen till fullflédesposition beror pa
vilken av foljande mjukstartsanordningar som valts:
- AUTOMATISK MIJUKSTARTSANORDNING
Automatisk omkoppling till fullflédesposition s snart
nedstromstrycket uppgar till 60 - 80 % (beroende pa
serie) av inloppstrycket (uppstromstryck). Darefter utfors
driftcyklarna vid normal hastighet.
Mjukstartanordningen forblir i fullflodesposition sa lange
som uppstromstrycket uppratthalls.
Anordningen atergar till startpositionen nar
luftforsOrjningen stangs av.
Manuell &sidosattning pa solenoidventiler: Enheten
kan enbart styras med solenoidventiler utan manuell
asidosattning eller med en ej-sparrbar manuell asido-
séattning (impulstyp).

MONTERINGS- OCH ANVANDARINSTRUKTIONER
- Avstangnings- och startventilerna méste monteras fére
smor{?nordnlngen Sakerstall att ingen olja forekommer.
- Blockera inte utloppsport 3 pa avstangningsventilen.
- Sakerstall att port 3 inte kan oavsiktligt kan blockeras.
- Vid drift i dammig miljo ska en utloppsljuddampare
monteras pa port 3 (finns som tilloehor).

- Setill att uppfylla de driftsspecifikationer (tryck, tempe- cE

ratur, spanning, strém) som galler for enheten.

- Solenoidventilerna far inte vara utrustade med manuell
avstangning.

- Avstangningsventilen far enbart slés ifran nar
detta &r nodvandigt nér systemet ar helt avstangt
eller vid ett stromav %rott. Den har produkten ar inte
forsedd med en gréansvardesbrytare.

- For system som enbart anvands sporadiskt (dvs. med
maskiner i kontinuerlig drift), maste korrekt funktion
av avstangnings- och mjukstartsanordningarna
kontrolleras regelbundet - minsten gang i manaden
— vilket kan ?oras genom att sld av och pa strombryta-
ren ett flertal ganger (fullt utlopp och gradvis trycksatt-
ning av systemet).

- Sla pa och av ventilen minst en gang i m&naden for att
se till att den fungerar som den ska.

- Vid ett eventuellt stromavbrott, vanligen returnera
produkten till din aterforsaljare med en beskrivning av
driftforhallandena och problemet.

JUSTERING AV TRYCKSATTNINGTIDEN
(Se sida 16)

Med béda versionerna av anordningarna justeras fyll-

ningshastigheten, dvs. tryckbildningen i nedstromskretsen

med en fingangad skruv. Komponenterna levereras med
en 7 I/min skruvjustering.

Foljande justering galler:

- Lossa pa skruven med 0,5 - 7 varv (652)/8 varv (653)
for att erhalla 6nskad trycksattmngshastlghet (punkt 1).

- GOr ett test.

- Reglerainstaliningen med justerskruven. Inna omstarten
ska installationen avluftas med avstangningsventilen.

- Nar korrekt installning erhallits kan stiftet foras in i
skruven igen vilket forebygger oavsiktlig justering av
det reglerade trycket (Uppr. 2). Det ar majligt att ta bort
stiftet med en flat skruvmejsel eller med en vass tang.

OBS! Med en mjukstartsanordning med en solenoidstyrd
ventil ska justeringen goras med den installerade
solenoidventilen. Det ar inte nédvandigt att avlufta
eller ta bort solenoidstyrningen for att sakra lasstiftet.

TRYCKSATTNING AV SYSTEMET OCH
AVLUFTNINGSKURVOR (Se sida 17)

* MED AUTOMATISK MJUKSTART
Justeringsomradet for tryckséattning ligger mellan kur-
vorna (1) och (2).

Overgangen till fullt flode gors automatiskt s& snart
inloppstrycket uppgar till 60% - 70% (652/653) av ut-
loppstrycket.

Fyllnings- och tdmningstider (i sekunder):

1 652 | 653
(11 (med 7 (652)/8 (653) varv skruvjustering) : 3,2} 2,8
t2 (med 1 varv skruvjustering) 1 231185
't3 (aviuftningstid)y 105

Dessa tider korresponderar med ett arbetstryck (P1) pa
6,3 bar, ett 6vergangstryck (P2) pa 60% - 70% (652/653)
P1 (ej Justerbart) och en utloppskapacitet pa 10 liter.

KONTROLLERA FUNKTIONEN FOR
“IDENTIFIERING AV SLIDPOSITION”
Fore forsta anvandning kontrollerar du om funktionen
for "identifiering av slidposition” fungerar som den ska.
- Om ventilen inte aktiveras (elektriskt eller mekaniskt pa
MO) ska sensorns LED lysa.
- Om ventilen aktiveras (elektrlskt eller mekaniskt pa MO)
ska sensorns LED inte lysa.

KONTROLL AV REDUNDANTA
SAKERHETSFUNKTIONER
Forhindrande av ovantad start/sékerhetsutblasning
Pa den anslutning som anvands maste det finnas en
tryckvolym som kan blasas ut, till exempel en cylinder,

i syfte att testa sakerhetsutblasnmgen

Test Resultat

Tryck maste matas till den anslutning som anvands, till
exempel genom att trycksatta en cylinder.

1 Ventil 1: Ventil 2:  |Anslutningen som anvands:
Inte aktiverad | Inte aktiverad Inte trycksatt
Tryck maste matas till den anslutning som anvands, il
exempel genom att trycksatta en cylinder
2 Ventil 1: Ventil 2:  |Anslutningen som anvands:
Aktiverad Inte aktiverad Inte trycksatt
Tryck maste matas till den anslutning som anvands, till
exempel genom att trycksatta en cylinder
3 Ventil 1: Ventil 2:  |Anslutningen som anvands:
Inte aktiverad Aktiverad Inte trycksatt

AVENTICS

Visit our website at Emerson.com/AVENTICS

25 é

EMERSON

542238-001



Translation of _
the original instructions

AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
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KUVAUS

Yksikolla on kaksi paatoimintoa:

- Jarjestelman pneumaattinen ilmanpoisto.

- Asteittainen paineistus jarjestelman ilmanpoistoon

johtaneen sahkokatkoksen jalkeen.

SULKUVENTTIILI
Alusta-asennettavan CNOMO-solenoidiventtiilin ohjaama
3/2 NC sulkuventtiili poistaa jarjestelmasta ilman katkai-
semalla virran solenoidiventtiilista.
PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Kun pehmeéakaynnistyslaite on paineistettaessa alku-
asennossaan, saadettava ilmavirta varmistaa loppu-
paan piirin tayttymisen siten, etté toimilaitteet liikkuvat
hitaasti. Siiryminen tayswrtausasentoon riippuu siita,
mika seuraavista pehmeakaynnistyslaitteista valitaan:
- AUTOMAATTINEN PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Automaattinen siirtyminen taysvirtausasentoon heti kun
loppupdan paine saavuttaa 60-80 % (sarjasta riippuen)
syotetystd paineesta (alkupdan paine). Tyojaksot
tapahtuvat sen jalkeen normaalilla nopeudella.
Pehmeakéaynnistyslaite pysyy taysvirtausasennossa niin
kauan kuin alkupaan painetta yllapidetaan.
Laite palaa alkuasentoonsa, kun ilmansy6ttd
katkaistaan.
Solenoidiventtiilin manuaalinen ohitus: Laitetta voi
ohjata ainoastaan solenoidiventtiileilld, joissa ei ole
manuaalista ohitusta tai joissa on lukitsematon manu-
aalinen ohitus (impulssi-tyyppinen).

ASENNUS- JA KAYTTOOHJEET
- Sulku- ja pehmeakaynnistysventtiiliyksikkd on asen-
nettava edella ennen voitelijaa. Varmista, ettei siina ole

- Aia tuki poistoaukkoa 3 sulkuventtiilissa.

- Varmista, ettei aukkoa 3 voi tukkia tahattomasti.

- Jos kaytto tapahtuu polyisessa ympéaristossa, asenna
aukkoon 3 pakokaasun &énenvaimennin (saatavissa
lisdvarusteena).

- Muista noudattaa yksikon kayttdvaatimuksia (paine,
[ampdtila, jannite, virta) kuvatulla tavalla.

- Solenoidiventtiilissa ei saa olla lukituksen manuaalista
ohitusta.

- Sulkuventtiilistd saa katkaista tarvittaessa virran
ainoastaan, kun jarjestelma yleisesti suljetaan tai
virransyotossa tapahtuu vika. TA&méa tuote ei ole
rajakatkaisin.

- Harvoin kaytettavissa jarjestelmissa (esim. jatkuvassa
kayttssa olevassa koneessa) sulku- ja pehmeakayn-
nistysventtiiliyksikkd on tarkistettava sdannéllisesti
- vahintdan kerran kuussa — kytkemalla virta useita
kertoja paalle ja pois (jarjestelman taysi tyhjennys ja
asteittainen paineistus).

- Varmistettava venttiilin asianmukainen toiminta kytke-
malla se paalle vahintdan kerran kuukaudessa.

- Jos laite vikaantuu, palauta tuote jalleenmyyijallesi
mukana kuvaus kayttdolosuhteista ja ongelmasta.

LOPPUPAAN PAINEEN NOUSUAJAN SAATO
(ks. sivu 16)

Kummassakin pehmeakaynnistyslaiteversiossa tayttono-

peutta eli paineen nousua loppupadan piirissa saadetaan

hienokierteisella ruuvilla. Toimitettaessa komponentit
on saadetty asetukseen 7 I/min.

Saato tapahtuu seuraavasti:

- Haluttu tayttdnopeus saadaan avaamalla ruuvia 0,57
kierrosta (652)/8 kierrosta (653) (kohta 1).

- Suorita testi.

- Saada asetusta saatamalla ruuvia. llmaa asennus sul-
kuventtiililla ennen uudelleentestausta.

- Kun oikea asetus on saavutettu, esta paineen luvaton
saato lukitsemalla ruuvi tapilla (kuva 2). Tapin voi irrottaa
litte&lld ruuvimeisselilla tai teravakarkisilla pihdeilla.

Huom: Solenoidiesiohjattu pehmedakaynnistyslaite on

saadettéva solenoidiesiohjausventtiili asennettuna.

Lukitustapin varmistamiseksi ei tarvitse suorittaa
tyhjennysta tai poistaa solenoidiohjausventtiilia.

JARJESTELMAN PANEISTUS- JA PANEENPOISTO-
KAYRAT (Ks. sivu 17)

+ AUTOMAATTISELLA PEHMEAKAYNNISTYSLAIT-
TEELLA

Paineistuksen saatdalue on kayrien (1) ja (2) valissa.
Siirtyminen tayteen virtaukseen tapahtuu automaattisesti
heti loppup&an paineen saavuttaessa 60%—70% (652/653)
alkupdan paineesta.

Taytto- ja tyhjennysajat (sekuntia):

1652 653
t1 (ruuvia avattu 7 (652)/8 (653) kierrosta) 32 28
2 (ruuvia avattu 1 kierros) 53118 5
‘3 (tyhjennysaika) 1705

Ajat vastaavat 6,3 baarin syéttbpainetta (P1), siir-
tymapainetta (P2) 60%—-70% (652/653) Pl:sta (ei
saadettavissd) ja 10 litraa loppupéan tilavuutta.

”"LUISTIN PAIKAN TUNNISTUS” -TOIMINNON
TARKISTAMINEN
Tarkista ennen kayton aloittamista, toimiiko "luistin paikan
tunnistus” -toiminto asianmukaisesti.
- Jos venttiilia ei ole kaynnistetty (sahkdisesti tai mekaa-
nisesti MO:sta), anturin LED-valon pitaisi palaa.
- Jos venttiili on kaynnistetty (séhkdisesti tai mekaanisesti
MO:sta), anturin LED-valo ei saa palaa.

TOISTEISTEN TURVATOIMINTOJEN TARKISTAMINEN
Odottamattoman kaynnistyksen estaminen / turval-
linen tyhjennys

Tthennettévéssé tyoliithnnéssa, kuten sylinterissa, on
oltava kaytettavissa painetilavuus turvallisen tyhjennyk-
sen testaamista varten.

Testi Tulos
Paine on tuotava tydliitantdan esim. sylinteria paineistamalla.
1 Venttiili 1: Venttiili 2: Tydliitanta:

Ei kaynnistetty | Ei kdynnistetty Paine vapautettu
Paine on tuotava tydliitantdan esim. sylinteria paineistamalla

2 Venttiili 1: Venttiili 2: Tydliitanta:
Kaynnistetty |Ei k@ynnistetty Paine vapautettu
Paine on tuotava tydliitantdan esim. sylinteria paineistamalla
3 Venttiili 1: Venttiili 2: Tyoliitanta:
Ei kdynnistetty| Kaynnistetty Paine vapautettu

Fl
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BESKRIVELSE
Denne samling yder fglgende to hovedfunktioner:
- Ventilering af trykluftssystem.
- Gradvis trykventilering efter et udfald, som farer
til ventilering af systemet.

STOPVENTIL

3/2 NC stopventilen, der kontrolleres af en magnetventil
af CNOMO Flademonterlngstypen ventilerer systemet
ved at afkoble magnetventilen

BLZDSTARTENHED

Efter trykventilering, nér blgd startenheden er i sin start-
position, sikrer en justerbar luftstrem gradvis fyldning
af nedstreamskredslgbet, sa aktuatorerne beveaeger sig
langsomt. Overgangen til fuld flow- position afhaenger
af, hvilken af fglgende blgdstartenheder, der er valgt:

- AUTOMATISK BL@DSTARTENHED

Automatisk omstilling til fuld flow-position, sa snart
nedstrgmstrykket nar 60 til 80 % (afhaengigt af serien) af
det forsynede tryk (opstremstryk). Driftscyklusser foregar
efterfglgende ved normal hastighed.

Bledstartenhed forbliver i fuld flow-position, sa leenge
opstramstrykket fastholdes.

Enheden vender tilbage til sin startposition, nar
lufttilfarslen afbrydes.

Manuel overstyring pad magnetventiler: Samlingen
kan kun styres med magnetventiler uden manuel over-
styring eller med en ikke-lasende manuel overstyring

(impulstype).

MONTERINGS- OG DRIFTSVEJLEDNING

- Stop- og blgdstartventilsamlingen skal far smgreenhe-
den. Sgrg for, at der ikke er noget olie.

- IUndga at tildeekke udstedningsport 3 pa stopventi-
en

- Sorg for at port 3 ikke kan blive deekket til utilsigtet.

- ltilfeelde af drift i miljger med stev kan der monteres en
udstgdningslyddeemper pa port 3 (fas som tilbehgar).

- Serg for at overholde driftsspecifikationerne (tryk, tem-
peratur, spaending, strem) pa samlingen som beskrevet.

- Magnetventilerne mé ikke udstyres med manuel over-
styring af Iasetypen

- Stopventilen ma kun afkobles efter behov, nar
systemet generelt bliver lukket ned eller i tilfeelde af
strgmforsyningsfejl. Dette produkt er ikke en ende-
stopknap.

- For systemer, der kun betjenes en gang imellem (f.eks.
i tilfeelde af kontinuerligt, betjente maskiner), skal den
korrekte funktion af stop- og blgdstartventilsamlin-
gen kontrolleres regelmaessigt - mindst én gang
om maneden — ved at teende og slukke for strammen
flere gange (fuld udstadning og gradvis trykventilering
af systemet).

- Udskift ventilen mindst en gang om maneden for at
sikre, at den fungerer korrekt.

- Skulle der opsta en fejl, bedes du returnere produktet
til din distributer sammen med en beskrivelse af drifts-
betingelserne og problemet.

JUSTERING AF OPBYGNINGSTIDEN FOR
NEDSTRZMSTRYKKET (se side 16)
| begge versioner af blgdstartenheden bliver fyldningsgra-
den, dvs. det tryk, der opbygges i nedstramskredslgbet,
justeret ved hjeelp af en fin skruegang. Komponenterne
er forsynet med 7 I/min stilleskrue.
Justeringen foregar séledes:
- Skru skruen lgs ved at dreje 0,5 il 7 (652)/83ange 8653)
for at opna den gnskede fyldn|ngshast|ghe (del 1).
- Udfer en test.
- Regulér indstillingen ved at justere skruen. Far du tester
igen, skal du ventilere installationen med stopventilen.
- Nar den korrekte indstilling er opnaet, kan du indseette

en stift for at lase skruen og forhindre uautoriseret juste-

ring af det regulerede tryk (del 2). Det er muligt at fierne
stiften med en flad skruetraekker eller en néletang.

BEMZERK For en magnetpilotkontrolleret blgdstartenhed

skal justeringen foretages med magnetpiloten

installeret. Det er ikke ngdvendigt at ventilere

eller fierne magnetpiloten for at sikre lasestiften.

TRYKVENTILERING AF SYSTEMET OG
TRYKTABSKURVER (se side 17)

* MED AUTOMATISK BL@ZDSTARTENHED
z]u)stenrzg?omrédet for trykventilering ligger mellem kurve
1) og (2

Overgangen til fuldt flow foregar automatisk, sa snart
nedstramstrykket nar 60% til 70% (652/653) af opstrgm-
strykket.

Fyldnings- og ventileringstider (i sekunder):
652 653
t1 (med skruen lgsnet 7 (652)/8 (653) omgange) 3, 2 2.8

2 (med skruen lgsnet 1 omgang) 123185
t3 (ventileringstid) 1 .05
Disse tider svarer til et forsyningstryk (P1 pa 6,3 bar,

et overgangstryk (P2) pa 60% til 70% 652/653) P1
(ikke justerbart) og en nedstrgmskapacitet pa 10 liter.

KONTROL AF FUNKTIONEN “DETEKTION AF
SKYDEBJALKENS POSITION”
Fer den indledende drift skal du kontrollere, om funk-
tionen “detektion af skydebjeelkens position” fungerer
korrekt.
- Hyis ventilen ikke er aktiveret (elektrisk eller mekanisk
pa MO), bar sensor-LED’et veere teendt.

MO), bgr sensor-LED’et ikke veere teendt.

KONTROL AF REDUNDANTE
SIKKERHEDSFUNKTIONER
Forhindring af uventet igangseetning/sikker udstgdning
Der skal veere en trykvolumen tilgeengelig pa arbejds-
forbindelse, der kan blive tamt, som f.eks. en cylinder,
for at teste sikkerhedsudstﬂdningen.

Test Resultat
Der skal tilfares tryk pa arbejdsforbindelsen, f.eks. ved at
saette en cylinder under tryk.
1 Ventil 1: Ventil 2: Arbejdsforbindelse:
Ikke aktiveret | Ikke aktiveret Ikke sat under tryk
Der skal tilfares tryk pa arbejdsforbindelsen, f.eks. ved at
saette en cylinder under tryk
2 Ventil 1: Ventil 2: Arbejdsforbindelse:
Aktiveret Ikke aktiveret Ikke sat under tryk
Der skal tilfares tryk pa arbejdsforbindelsen, f.eks. ved at
seette en cylinder under tryk
3 Ventil 1: Ventil 2:
Ikke aktiveret Aktiveret

Arbejdsforbindelse:
Ikke sat under tryk

- HVIS ventilen er aktiveret (elektrisk eller mekanisk pa pk
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DESCRICAO
Este equipamento fornece as duas fungbes principais
seguintes:
- Ventilagdo do sistema pneumatico.
- Pressurizagé@o gradual apés uma falta de energia
na ventilacdo do sistema.

VALVULA DE INTERRUPCAO

A valvula de interrup¢do 3/2 NC, controlada por uma
valvula solenoide do tipo de montagem de disco CNO-
MO, ventila o sistema através da remocdo da energia
da valvula solenoide.

DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE

Durante a pressurizacdo, quando o dispositivo de
arrangue suave esta na posicao inicial, um fluxo de
ar ajustavel garante o enchimento gradual do circuito
a jusante, para que os atuadores andem lentamente.
A transicéo para a posicao de fluxo total depende da
escolha dos seguintes dispositivos de arranque suave:

- DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE
AUTOMATICO
Comuta automaticamente para a posi¢édo de fluxo total
assim que a pressdo a jusante atingir 60% a 80%
(dependendo da série) da presséo fornecida (pressao
a montante). Os ciclos de funcionamento trabalham a
velocidade normal a partir daqui.
O dispositivo de arranque suave permanece na posicao
de fluxo total desde que mantenha a presséo a montante.
O dispositivo volta a posicao inicial quando cortar o
fornecimento de ar.
Sobreposicdo manual das valvulas solenoides: S6
pode controlar o equipamento com valvulas solenoides
sem sobreposi¢cdo manual ou com uma sobreposicdo
manual sem fixacao (tipo impulso).

de parafuso de 7 I/min.

O ajuste € o seguinte:

- Desaperte o parafuso de 0,5 a 7 voltas (652)/8 voltas (653)
para obter a velocidade de enchimento pretendida (Rep. 1).

- Efetue um teste.

- Regule a definicdo através do ajuste do parafuso. Antes
de voltar a testar, ventile a instalacdo com a valvula de
interrupcao.

- Quando obtiver a definicdo correta, pode introduzir a
cavilha para fixar o parafuso e impedir o ajuste néo
autorizado da pressao regulada (Rep. 2). E possivel a
chave de parafusos de cabeca chata ou o alicate de
pontas.

NOTA: No dispositivo de arranque suave controlado por piloto
solenoide, tem de efetuar o ajuste com o piloto sole-
noide instalado. N&o é necessario ventilar ou remover
o piloto solenoide para fixar a cavilha de fixacéo.

CURVAS DE PRESSURIZACAO E DE DESPRESSU-
RIZACAO DO SISTEMA (Ver pagina 17)

« COM DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE AU-
TOMATICO

O intervalo de ajuste da pressurizacéo liga-se entre as
curvas (1) e (2).

A transicdo para o fluxo total realiza-se automaticamente
assim que a pressao a jusante atingir de 60% a 70%
(652/653) da pressdo a montante.

Tempos de enchimento e de ventilagdo (em segundos):

1652 | 653
t1 (com o parafuso desapertado 7 (652)/8 (653) voltas) 3 2 2,8

t3 (tempo de ventilagéo) i1 ;

PT |Estes tempos correspondem a uma pressao de funcio- pT
INSTRUQOES DE MONTAGEM E FUNCIONAMENTO namento (P1) de 6,3 bars, uma presséo de transicdo
Deve montar a valvula de arranque suave e interrupgao (P2) de 60% a 70% (652/653) P1 (ndo ajustével%
glntes do lubrificador. Certifique-se de que néo existe uma capacidade a jusante de 10 litros.
Oleo.
- N&o obstrua a porta de escape 3 da valvula de interrupcéo. VERIFICACAO DA FUNCAO “DETECAO DA
- Certifique-se de que nao é possivel obstruir a porta 3 POSIC;AO DO INDICADOR”
inadvertidamente. Antes da utilizag&o inicial, verifique se a fungéo “detecdo
- Em caso de funcionamento em ambientes poeirentos, da posicao do indicador” esta a funcionar corretamente.
monte um silencioso de escape na porta 3 (disponivel Se a valvula néo for acionada (mecanica ou eletrica-
como acessorio). mente no MO), o sensor LED deve estar aceso.
- Certifique-se de que cumpre as especifica¢cdes de fun- - Se avalvula for acionada (mecanica ou eletricamente
cionamento (presséao, temperatura, tensao, corrente) no MO), o sensor LED deve estar apagado.
do equipamento conforme descrito. - .
- N&o deve equipar as valvulas solenoides com uma VERIFICACAO DE FUNGCOES DE SEGURANCA
sobreposi¢cdo manual de fixacéo. REDUNDANTES
- S0 deve remover a energia da valvula de interrupgéo Prevencédo de arranque inesperado/Escape seguro
em caso de necessidade quando o sistema esta Tem de estar disponivel um volume de pressao na
encerrado ou em caso de falha de energia. Este ligacdo de trabalho que pode ser evacuada, como um
[FJJrodut_o nao teml_umdinterruptor de(paragem I:mite. cilindro, para testar o escape seguro.
- Para sistemas utilizados raramente (por exemplo, no
caso de maquinas de funcionamentopcontl'nuo)p,) deve _ Teste - Resultado
verificar regularmente o funcionamento correto da Tem de aplicar a pressao na ligagéo de trabalho, por
valvula de arranque suave e interrupcao, pelo me- exemplo, ao pressurizar um cilindro.
nos uma vez por més —ao ligar e desligar varias vezes 1 Valvula 1: Valvula 2: Ligag&o de trabalho:
(escape total e pressurizagdo gradual do sistema). N&o acionada | Ndo acionada Despressurizada
- Mude a valvula pelo menos uma vez por més para Tem de aplicar a presséo na ligagéo de trabalho, por
garantir o funcionamento adequado. exemplo, ao pressurizar um cilindro
- Seocorrer uma avaria, devolva o produto ao distribuidor Valvula 1: Valvula 2: Ligagao de trabalho:
com uma descricao das condi¢des de funcionamento 2 Acionada | N&o acionada Despressurizada
e o problema. Tem de aplicar a press&o na ligagéo de trabalho, por
AJUSTE DO TEMPO DE ACUMULACAO DA PRESSAO exemplo, a0 pressurizar U aflindro
- Valvula 1: Valvula 2: Ligacéo de trabalho:
A JUSANTE (Ver pagina 16) 3 | Nao acionada| Acionada gDe(";s,pressurizada
Em ambas as versdes de dispositivo de arranque suave, a
taxa de enchimento, isto é, a acumulacéo de pressao no
circuito a jusante, é ajustada com um parafuso de rosca
fina. Os componentes sdo fornecidos com um ajuste
28 é
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AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

NEPIrPA®H
AUTO To OUYKPOTNHA TIAPEXE! TIG HUO TTOPOKATW KUPIEG AEmoUpyieg:
- E§aépwon ouoTpaTOg TTETTIECHEVOU aEpal.
- ZTadIaK CUPTTiEOT UETA aTTO BIOKOTTA PEUUATOG TTOU
ouvTeAei o€ €€0EPWON TOU GUOTHUOTOG.

BAABIAA AIAKOIMHX

H BaABida diakotrg 3/2 NC, n otoia eAEyxeTal aTrd pia nAe-
KTpoPaABida TUtTou CNOMO pe Bdon oTpIENG, ECaEpWVEl
TO OUCTNUG PE TNV OTTEVEPYOTTOINGN TNG NAEKTPORAABIdAG.

2YZKEYH OMAAHZ EKKINHZHZ

Me tn oupTtrieon, 6Tav n CUOKEUN OMOANG EKKIiVNONG
givalr otnv apxikn 8éon Tng, pia puBHIZopEVN TrapoxN
aépa PPOVTICEl TN OTASIOKN TTARPWON TOU KOTAVTN
KUKAWHOTOG, £TO1 WOTE Ol EVEPYOTTOINTEG VA KIVOUVTAI
apyd. H petaBaon otn Béon TTARpoug pong eSaptdral
oT1rd TNV OUOKEUN OJOANG EKKIVNONG TTOU €XEI ETTIAEYEI:

- 2YZKEYH AYTOMATHXZ OMAAHZ EKKINHZHZ
AutéuaTtn petaywyr) otn 8éon TTAPOUG PorG auETWS HOAI
n katavTn Trieon @raoel 1o 60 pe 80% (avaAoya Pe T oapc'xg
NG TTapeXOUEVNG TTiECNG (avavtn TTieon). ATTO €Ki Kal PETE,
ol KUKAOI AeIToupyiag yivovtal 0 KavoVIKr| TaxuTnTa.

H ouokeun opaAng ekkivnong Trapapével oTn 6€or TTARpoug
pONg, yia 600 dlIaCTNUa dIATNPEEITal N avavTn Trieon.

H ouokeun emoTpépel otnv apxikr Béon Tng oTav
JIOKOTTEl N TTOPOX!) aEPaL.

XeipokivnTn Trapdkapyn Twv NAekTpoBaABidwv: To
OUYKPOTNUA UTTOPEi VO TTAPAKOAOUBEITAI IOVO E NAEKTPO-
BaABideg xwpig xeipokivntn TTapdkauyn ) JE XEIpoKivnTn
TTapAKaUYnN Xwpig KAgidwpa (TraApIkoU TUTTOU).

OAHIEZ TONOGETHZHZ KAI AEITOYPIIAZ
- To ouykpoTnua BaABidag SIaKoTTAG kal OPOANG EKKIVNoNG
Ba TTpETTEl Va TOTTOBETNOET TTPIV aTTo T dIGTagn AiTTavong.
BeBaiwBeite 61 dev UTTAPXE! AGOL.

- Mnv @pddere TV Bupida e§aywyng 3 ot faABida SIaKoTTAG. GR

- BePaiwbeite 6T dev uttdpxel mBavoTnTa N Bupida 3 va
euTTOdICETN TUXAIAL.

- ZETIEPITITWOTN AEIToupYiag o€ TTEPIBAAAOV LIE TTOAAR OKOVI,
ToTTOBETACTE OIAAVAIE £€aywyng aTn Bupida 3 (diatiBeTal
WG TTPOAIPETIKG £EAPTNUA).

- BeBaiwbeite 611 TTANpouvTal 01 TIPOdIAYPAPES AEITOUPYIag
(Triean, Beppokpacia, TGon, PEUHA) TOU CUYKPOTANATOG,
OTTWG TTEPIYPAPETA.

- O1nAekTpoBaABideg Ba TTpETTEN Va gival EQODIACUEVES E
XEIPOKIVNTN TTOPAKAUWN ME KAEIDWA.

- H BaABida S1akoTrAg Oa TTPETTEI VO ATTEVEPYOTTOIEITAI
MOvo oTnV TrEpimTwon avdykng 61av 1o cUCTNUA Ye-
VIKG €XEI OIOKOWEI TN AEITOUpYia TOU 1) OTNV TTEPITITWON
aaToxiag NG TPoYodoaiag peUuaTog. Auté To TTPOIGV
Sev eival opIoSIOKOTITNG.

- [Na ouoThpaTa Ta otToia AeItoupyoUv POVO TTEPIOTACIOKA
(Tr.X. OTNV TIEPITITWON PUNXAVNUATWY OUVEXOUG AEIToup-
viag), 8a wpETrel va EAEYXETAI TAKTIKA N CWOTA A€l-
Toupyia TnG BaABidag diakoTtrig kai BaABidag opaAng
€KKIVNONG - TOUAGXIOTOV Mia @opd TO JAVA — QVOI-
YOKAgivOvTaG TO peUpa TTOAEG opeg (on - off) (TTARpNG
£¢aywyn Kal 0TAdIOKA CUUTTIECN TOU CUCTAUATOG).

- Z1péwTe TN BaABida TOUAdYIOTOV Wia @opa TO Unva yia
va eAéyEeTe TNV OUAAR AsiToupyia TnG.

- Ed&v onueiwdei Tuxdv acToyia, ETTIOTPEWTE TO TTPOIOV GTOV
QVTITTPOCWTTO OAG JE YIA TTEPIYPAPT TWV CUVONKWV A€l
TOUPYIOG Kal TOU TTPORAARKATOG.

PYOMIZH TOY XPONOY ANAMTY=HZ THZ KATANTH
MNIEZHZ (BA. o€Aida 16)

Kai oTig 800 ekdOOEIG TNG OUOKEUNG OUAARG eKKivnong, O
pububS TTARPWONG - ONA. N avc’xmugn TTiEoNG OTO KATAVTN
KUKAwWQ, pubuiceTal péow piag Bidag pe WIS oTreipwa. Ta
ggaptnuata diabéTouv pubuion pe Bida o€ TiuR 7 I/min.
H puBuion yiveral wg akoAoubwg:

- ZgPf1dwoTte Tn Bida katd 0,5 €wg 7 oTpoYég (652)/

8 oTpogég (653) yia va emiteuxBei n emOuuNnTA TAXUTNTA
TAApwong (Etmav. 1).

- AlopopewaTe T pubuion pubuiovtag Tn Bida. Mpiv atrd
TNV €K vVEOU BOKIUA, €CAEPUOTE TNV EYKATACTACN HE MIO
BaABida dIaKOTTAG.

- Orav emiteuxBei N owaoTr pUBUICH, PTTOPEITE VA EICAYETE
TOV TIEiPO yia va ac@alioel n Bida Kal va UTTOBICETE TN 1N
e€ouaiodoTnuévn puBUIoN TNG OTABEPOTTOINUEVNG TTIEONG
(Etrav. 2). Eival ouvaTr) n agaipeon Tou TTEIPOU JE TTAAKE
kaToaBidl N e puTOTaiUTMISO.

Znueiwon: 2¢ pia OUOKeUr opaANS EKKIVNONG eAeyXOuEv
pe mAoTikn nAekTpoBaABida, n pubuion uTToper
va yiverai Ue EyKaTeoTnuévn TNV TTIAOTIKN) nAg-
KTpOoBaABida. Acv eivar amrapaitntn n eéaépwon
N aaipean S mMAOTIKAS nAekTpoBaABidac yia
va aopalioel o TTEipo¢ aoPaAIong.

KAMMYAEZ ZYMMIEZHZ KAI
AMNOZYMMIEZHZ ZYZTHMATOXZ (BA. o€Aida 17)

* ME XYZKEYH AYTOMATHXZ OMAAHZ EKKINHZHZ
To €Upog puBuIoNg yia Tn oupTrieon PpiokeTalr avaueoa
OTIG KAUTTUAEG (1) Kkai (2)

H petdBaon oe TAAPN por TTPAYUATOTIOIEITaI QUTOUATA
QUECWG PONIG N KatavTn Trieon @Tacel 10 60% £wg 70%
(652/653) Tng avavrn Trieong.

Xpovol TTARpwaong Kol e€aépwaong (o€ 6£UTspoAsTrTa)

1652 1 653
t1 (e ) Bida )\aomplopevr] KaTa 7 (652)/8 (653) OTpocpsg) 3, 2 2,8

t3 (xpovog e¢aépwanc) ; 1 ;

AuToi o1 xpbvol avTioTolxouv o€ Triean TTapoxng (P1) ion
ye 6.3 bar, ieon petdpaong (P2) ion e 60% ¢wg 70%
(652/653) Tng P1 (un puBuidduevn) Kai KaTdvtn xwpenTi-
KOTNTa 10 AiTpwov.

EAEMXOZ THX AEITOYPTIAZ «ANIXNEYZH OEZHZ
OAIZOHTHPA»

Mpiv amd TNV apxikr AeiToupyia, EAEYETE av n Aeimoupyia

«awxvsuon Béong_oNioBnTnpa» AEIToupyei Kavovika.
Av n BaABida dev €xel evepyotroinBei (NAEKTPIKA 1)
pnxavika otov MO), 10 LED Tou aioBntipa TpeTel va
gival avapuévo.

- Avn BaABida €xel evepyoTroinBei (NAEKTPIKG i PNXAVIKA
otov MO), 1o LED Tou aiobntfipa dev TTpETTEl va gival
QvVapuévo.

EAEMXOZ EQEAPIKQN AEITOYPIIQN AZQAAEIAZ
Prevention of unexpected start-up / Safe Exhaust
MpoAnwn atmpoadoknTnG ekkivnong / E¢aywyn aopaAeiag

Aokipni ‘ AtrotéAeopa
H tricon pétrel va epappoaoTei 0Tn AsiToupyouoa oUvoEDn,
TT.X. M€ OUPTTIEON KUAIVOPOU.
1 BaABida 1: BaABida 2: | Acmoupyoloa aOvdeon:
Mn evepyotroinuévn Mn evepyotroinuévn | ATTOGUUTTIEOUEVN
H Tricon pétrel va epappoaTei oTn Asitoupyouoa aUvoean,
1.X. M€ OUPTTiEON KUAivOpOU
2 BaABida 1: BaABida 2:  |Aemoupyouca oUvoeEDN:
Evspvorromusvn Mn evepyotroinuévn|  ATTOCUUTTIEOUEVN
H Trieon TpéTTel va e@appooTei 0T Aeitoupyouca auvdean,
TI.X. M€ OUPTTIEOTN KUAiVOpOU

3 BaABida 1: BaABida 2:
Mn evepyotroinuévn EvepyoTroinuévn

Neimroupyouoa aUvdean:
ATToouuTTIEGUEVN

GR
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AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

POPIS
Tato sestava zajistuje dvé hlavni funkce:
- Vypusténi pneumatické soustavy.
- Postupné tlakovani po vypadku, ktery zpusobil
vypusténi soustavy.

UZAVIRACI VENTIL

3/2 otviraci kohout ovladany elmg. ventilem s deskovou
montdzi CNOMO vypusti soustavu, pokud je elmg.
ventil vypnut.

ZARIZENI PRO BEZRAZOVE OTEVRENI

Pri tlakovani, kdyz je zafizeni pro bezrazové otevieni v
pocatecni poloze, Ize nastavitelnym pratokem vzduchu
postupné plnit pripojeny okruh, takze je zajistén po-
maly pohyb akénich clenu. Pfechod do pIné oteviené
polohy zavisi na tom, jaké ze zafizeni pro bezrazové
otevieni je vybrano:

- AUTOMATICKE ZARIZENI PRO BEZRAZOVE
OTEVRENI

Automatické pfepnuti na plny prt']tok,)'akmile pfipojené

zafizeni dosahne tlaku 60 % az 80 % (v zavislosti na

fadé) tlaku v pfivodu (tlak pfed kohoutem). DalSi provozni

cykly jiz probihaji normalni rychlosti.

Zarizeni pro bezrazové otevreni zlistava v poloze plného

prutoku, dokud je udrzovan tlak v pfivodu.

Zarizeni se vrati do vychozi polohy, pokud je pfivod

vzduchu prerusen.

Rucni ovladani elmg. ventila: Pilotni ovladani sestavy

je mozné pouze pomoci elmg. ventild bez ruéniho ovla-

dani nebo s nearetovanym ru¢nim ovladanim (pulsni

typ).

POKYNY K MONTAZI A POUZITI
- Sestavu uzavirani a bezrdzového otevirani je nutno
instalovat pred lubrikator. Nesmi se do ni dostat olej.
- Neblokujte vyfukovy port 3 kohoutu.
- %ajistéte, aby nemohlo dojit k nechténému ucpani portu

-V pfipadé pouziti v prasném prostiedi upevnéte na port
3 tlumic¢ vyfuku (k dispozici jako pfislusenstvi).

- Zajistéte dodrzeni provoznich specifikaci (tlak, teplota,
napéti, proud) celé sestavy.

- Elmg. ventily nesmi byt opatfeny ruénim ovladanim s
aretaci.

- Kohout smi byt vypnut pouze v pfipadé potreby,
kdyZ je vypnut system jako celem nebo kdyZ dojde
k vypadku napajeni. Tento produkt neni koncovym
spinacem.

-V systémech, které jsou pouzivany pouze ob&as (napf.
privod ke strojam, které jsou trvale zapnuty), je nutno
pravidelné kontrolovat spravnou funkci kohoutu a
zarizeni pro bezrazové otevirani - nejméné jednou
mésiéné - nékolika zapnutimi a vypnutimi napajeni
(aby doslo k uplnému vypusténi a postupnému napus-
téni systému).

- Ventil pfepinejte alespon jednou za mésic, aby byla
zajiSténa jeho spravna funkce.

- V pfipade selhani pfedejte produkt distributorovi s
popisem provoznich podminek a problému.

. NASTAVENI DOBY TLAKOVANI
PRIPOJENEHO ZARIZENI (Viz strana 16)
U obou verzi zafizeni pro bezrazové otevieni se rych-
lost pInéni, tj. rast tlaku v pfipojeném okruhu, nastavuje
Sroubem s jemnym zavitem. Souc€asti jsou dodavany s
nastavenim Sroubu na 7 I/min.
Postup zmény nastaveni:
- VySroubovanim Sroubu 0 0,5 az 7 otacek (652) / 8 otacek
(653) nastavte pozadovanou rychlost pinéni (obr. 1).
- Provedte test.
- Pomoci Sroubu upravte nastaveni. Nez budete test
opakovat, vypustte systém aktivaci kohoutu.

Cz

- Po dosazeni spravné rychlosti plnéni muazete Sroub
zajistit prostréenim koliku a zabranit tak neopravnéné
zméneé nastaveni (obr. 2). Kolik Ize vyjmout plochym
Sroubovakem nebo klestémi s tenkymi Celistmi.

Poznamka: Zafizeni pro bezrazové otevfeni oviadané

pilotnim elmg. ventilem se musi sefizovat pri
instalovaném elgm. ventilu. K zajisténi pomoci
koliku neni nutno pilotni elmg. ventil vypoustét
ani demontovat

KRIVKY TLAKOVANI
A ODTLAKOVANI SYSTEMU (viz strana 17)

- S AUTOMATICKYM ZARIZENIM PRO BEZRAZOVE
OTEVRENI

Rozsah nastaveni tlakovani je mezi kfivkami (1) a (2).
Automatické pFepnuti na plny pritok nastava, jakmile
pfipojené zafizeni dosahne tlaku 60% az 70% (652/653)
tlaku v pfivodu.

Doby pInéni a vypusténi (v sekundach):

1 652 | 653
11 (se sroubem povolenym o 7 (652)/8 (653) otacek) ; 3,2 : 2,8
t2 (se Sroubem povolenym o 1 otacku) . 23 18,5
t3(doba vypusténi) 17705

Tyto doby odpovidaji tlaku pfivodu (P1) 6,3 baru, pfe-
chodovému tlaku (P2) 60% az 70% (652/653) P1 (nelze
sefidit) a kapacité pripojeného okruhu 10 litrG.

KONTROLA FUNKCE ,,DETEKCE POZICE POSUVNIKU*

Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte, zda

funkce ,Detekce polohy posuvniku® funguje spravné.

- Pokud neni ventil ovladan (elektricky nebo mechanicky
na MO), méla by svitit LED senzoru.

na MO), nesmi svitit LED senzoru.

KONTROLA REDUNDANTNICH
BEZPECNOSTNICH FUNKCI
Ochrana pred neo¢ekavanym spusténim / bezpe€ny vyfuk
Na pracovnim pfipojeni musi byt k dispozici tlakovy
objem, ktery Ize odcCerpat, jako je napfiklad valec, k
otestovani bezpecného vyfuku.

Test Vysledek
Na pracovni pfipojeni musi byt vyvijen tlak, napf. natlako-
vanim valce.
1 Ventil 1: Ventil 2: Pracovni pfipojeni:
Neaktivovan | Neaktivovan Bez tlaku
Na pracovni pfipojeni musi byt vyvijen tlak, napf. natlako-
vanim valce.

2 Ventil 1: Ventil 2: Pracovni pfipojeni:
Aktivovan Neaktivovan Bez tlaku
Na pracovni pfipojeni musi byt vyvijen tlak, napf. natlako-
vanim valce.
3 Ventil 1: Ventil 2: Pracovni pfipojeni:
Neaktivovan Aktivovan Bez tlaku

Pokud je ventil ovladan (elektricky nebo mechanicky ¢z
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REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

OPIS
Zespot ten zapewnia nastepujace dwie gtéwne funkgcje:
- Odpowietrzenie uktadu pneumatycznego.
- Stopniowe przywrocenie cisnienia po awarii prowadzace
do odpowietrzenia uktadu.

ZAWOR ODCINAJACY

Zawér odcinajacy 3/2 rozwierny, sterowany przez zawor
elektromagnetyczny wyposazony w podkiadke montazowa,
CNOMO odpowietrza uktad przez odigczenie zaworu elek-
fromagnetycznego.

URZADZENIE DO tAGODNEGO ROZRUCHU

Po przywroceniu cisnienia, gdy urzadzenie do fagodnego
rozruchu znajduje sie w polozeniu poczatkowym, regulo-
wany przeplyw powietrza zapewnia stopniowe wypeltnienie
dalszej czesci obiegu dzieki czemu sitowniki poruszaja sie
wolniej. Przejscie do polozenia pelnego przeplywu zalezy od
tego, ktére z ponizszych urzadzen do tagodnego rozruchu
zostanie wybrane:

- AUTOMATYCZNE URZADZENIE DO tAGODNEGO
ROZRUCHU

Automatycznie przetacza do potozenia peinego przeptywu po

osiggnieciu przez cisnienie w dalszej czesci obiegu wartosci

60 do 80% (w zaleznosci od serii) cisnienia zasilania (cisnienie

we wczesniejszej czesci obiegu). Cykl pracy odbywa sie

nastepnie z normalng predkoscia.

Urzadzenie do tagodnego rozruchu znajduje sie w potozeniu

petnego przeptywu do czasu utrzymywania cisnienia we

wczesniejszej czesci ukiadu).

Urzadzenie powraca do polozenia poczatkowego po

odcieciu zasilania powietrzem.

Reczne sterowanie zaworem elektromagnetycznym: Ze-
spot moze by¢ pilotowany wytacznie przy uzyciu zaworow elek-
tromagnetycznych bez opciji sterowania recznego lub z opcjg

skania zadanej predkosci napeiniania (poz. 1).

- Przeprowadzic test.

- Wyregulowac¢ ustawienie, regulujac srube. Przed przeprowa-
dzeniem ponownego testu odpowietrzy¢ instalacje przy uzyciu
zaworu odcinajgcego.

- Po uzyskaniu prawidtowego ustawienia mozna umiescic kotek
w celu zablokowania $ruby i niedopuszczenia do nieupo-
waznionej zmiany regulowanego cisnienia (poz. 2). Istnieje
mozliwos¢ usuniecia kotka przy uzyciu ptaskiego srubokreta
lub ostro zakoriczonych szczypiec.

Uwaga! Urzgdzenie dofagodnego rozruchu sterowane pilotazowym
Zaworem elektromagnetycznym— regulacja musi zostac
przeprowadzona z zamontowanym pilotazowym zaworem
elektromagnetycznym. Nie jest konieczne odpowietrzenie
ani usuniecie pilotazowego zaworu elektromagnetycznego
w celu zabezpieczenia kotka blokujgcego.

KRZYWE ZWIEKSZANIA | REDUKCJI CISNIENIA W
UKLADZIE (patrz str. 17)

*«Z AUTOMATYCZNYM URZADZENIEM DO £t AGODNEGO
ROZRUCHU

Zakres regulacji zwiekszania cisnienia znajduje sie pomiedzy
kizywa (1) a (2). .

Przejscie do potozenia petnego przeptywu ma miejsce automa-
tycznie niezwmtocznie po osiagnieciu przez cidnienie w dalszej
czesci obiegu wartosci 60% do 70% (652/653) cisnienia we
wczesniejszej czesci obiegu.

Czasy napetniania i odpowietrzania (w sekundach):
1652 653
t1 (przy Srubie poluzowanej o 7 (652)/8 (653) obrotéw) : 3,2 128

................................................... PO R gt R

t2 (przy Srubie poluzowanej o 1 obrét) . 23 118,5

................................................... PO A

t3 (czas odpowietrzania) 1105

sterowania recznego bez blokady (typu impulsowego). PL |Czasy te odpowiadajg cisnieniu zasilania (P1) w wysokosci p|_
. 6,3 bar, cisnieniu przejscia (P2) o wartosci 60% do 70%
INSTRUKCJE MONTAZU | OBSLUGI (652/653) P1 (bez mozliwosci regulacji) i pojemnosci dalszej
- Zespot zaworu odcinajacego i tagodnego rozruchu musza, czesci obiegu wynoszacej 10 litrow.
zosta¢ zamontowane przed wprowadzeniem oleju smaruja-
cego. Nalezy upewnié sie, ze nie ma oleju. KONTROLA FUNKCJI ,WYKRYWANIE POZYCJI
- Nie zastaniaé otworu wylotowego 3 zaworu odcinajgcego. SUWAKA”
- UpewniC sie, ze otwor 3 nie moze zosta¢ nieumyslinie zastoniety. Przed przystapieniem do obstugi sprawdzi¢ funkcje
- W przypadku pracy w $rodowiskach o duzej ilosci pytu zamonto- ~Wykrywanie pozycji suwaka” pod katem prawidtowego
wacizolacje dzwigkowa przy otworze 3 (dostepna jako akcesoria). dziatania.
- Zapewnic spetnienie specyfikacji roboczych (cisnienie, tem- - Jesli zawor nie zostanie aktywowany (elektrycznie lub
peratura, napiecie, prad) zespotu, jak opisano. mechanicznie w MO), kontrolka LED czujnika powinna
- Zawory elektromagnetyczne nie mogg by¢ wyposazone w sie zaswiecic.
sterowanie reczne z blokada. - Jesli zawér zostanie aktywowany (elektrycznie lub me-
- Zawor odcinajacy moze by¢ wylaczony wytacznie w chanicznie w MO), kontrolka LED czujnika nie powinna
przypadku potrzeby, gdy system zostaje ogdlnie odigczony sie Swieci¢.
lub w przypadku usterki zasilania. Produkt ten nie stuzy )
jako wylacznik krancowy. KONTROLA FUNKCJI BEZPIECZENSTWA DODATKOWEGO
- W przypadku rzadko obstugiwanych uktadéw (np. w przypadku Zabezpieczenie przed nieoczekiwanym rozruchem /
stale uruchomionych maszyn) prawidiowe funkcjonowanie bezpieczenstwo kolektora wydechowego
zespotu zaworu odcinajacego i zaworu tagodnego rozruchu W przytaczu roboczym wymagana jest obecnos¢ cisnie-
musi by¢ regularnie sprawdzane — co najmniej raz w miesia- nia, ktére mozna zredukowadé, np. przez sitownik, w celu
cu—poprzez kilkukrotne wigczenie i wytaczenie zasilania (petne przetestowania bezpieczenstwa kolektora wydechowego.
odpowietrzenie i stopniowe przywracanie cisnienia uktadu). Test Wvnik
- Przelaczyé zawdr przynajmniej raz w miesiacu w celu : est. =~ yni
sprawdzenia jego prawidtowego dziatania. Nalezy doprowadzi¢ cisnienie do przytacza roboczego
- W przypadku wystapienia usterki nalezy zwréci¢ produkt poprzez zwigkszenie cisnienia w sitowniku.
dystrybutorowi z opisem warunkéw roboczych oraz problemul. 1 Zawor 1: Zawor 2: Przytacze robocze:
i Nieaktywowany|Nieaktywowany|Ze zredukowanym ci$nieniem
REGULACJA CZASU ZWIEKSZANIA CISNIENIA W DAL- Nalezy doprowadzié ci$nienie do przytacza roboczego
SZEJ CZESCI OBIEGU (Patrz str. 16) poprzez zwigkszenie ci$nienia w sitowniku
W przypadku obydwu rodzajow urzadzen do tagodnego rozru- 5 Zawor 1: Zawor 2: Przytacze robocze:
chu wspolczynnik zasilania, . cisnienie narastajace w dalszej Aktywowany |Nieaktywowany|Ze zredukowanym ci$nieniem
czesci obiegu, jest regulowany przy uzyciu Sruby z gwintem Nalezy doprowadzi¢ cisnienie do przytacza roboczego
drobnozwojowym. Podzespoly sa wyposazone w regulacje poprzez zwiekszenie cisnienia w sitowniku
Erggz¥a%jgggg?)%galcc1|;gétepujacy sposob: 3 | Zawor 1: Zawor 2: Przytacze robocze:
" Odkrecié &rube 005 do 7 (652) / 8 obrotow (653) w celu uzy- Nieaktywowany| Aktywowany |Ze zredukowanym ci$nieniem
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AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE

3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

LEIRAS
Ez a szerelvény az alabbi két f§ funkcioval rendelkezik:
- Pneumatikus rendszerlefavas.
- Fokozatos nyomasnévelés, miutan egy izemszunet
a rendszer lefuvasahoz vezet.

LEZAROSZELEP

A lapra szerel tipusi CNOMO szolenoid szelepe altal
vezérelt 3/2 NC lezardszelep a szolenoid szelep feszilt-
ségmentesitésével flvatja le a rendszert.

FINOM INDITASU ESZKOZ

Ha a finom inditasu eszk6z a nyomas ala helyezéskor
kiindul6 helyzetben van, az allithat6 Iégaram biztositja a
downstream kor fokozatos feltoltését, igy a miikodteto
egységek csak lassan mozognak. A teljesen feltoltott
helyzetbe torténé atmenet attol fligg, hogy az alabbiak
kozul melyik finom inditasu eszkozt valasztja:

- AUTOMATIKUS FINOM INDITASU ESZKOZ
Automatikus atkapcsolas teljesen feltoltott helyzetre, ha
a downstream nyomas eléri a tapnyomas (upstream
nyomas) 60 - 80%-at (szériatdl figgden). A mikddési
ciklusok ettél kezdodéen normal sebesseggel zajlanak.
Afinom inditasu eszkdz az upstream nyomas fennallasaig
teljesen feltoltott helyzetben marad.

A levegbellatas megsziinésekor az eszkdz visszaall a
kiindulasi helyzetbe.

Szolenoid szelepek manualis feliilbiralasa: A sze-
relvény csak manudlis felllbiralas nélkili szolenoid

szelepekkel vagy nem reteszel6 (impulzus tipusu)
manualis felllbiralassal vezérelhetd.

SZERELESI ES UZEMELTETESI UTASITAS

- Alezaro és finom inditasu szelepek szerelvényet, az
olajoz¢ elé kell szerelni. Gy6z6djon meg réla, hogy nem Hy
folyt-e ki olaj.

- Ne zarja el a 3. kipufogoényilast a lezarészelepen.

- Ugyeljen arra, hogy a 3. nyilas ne zarédhasson el vé-
letlenul.

- Poros kdrnyezetben torténd hasznalat esetén szereljen
egy (tartozékként kaphato) kipufogédobot a 3. nyilasra.

- Ugyeljen a szerelvényre vonatkozé miikddési feltéte-
lek (nyomas, hédmérséklet, feszliltség, aramerdsség)
betartasara.

- Aszolenoid szelepeket nem szabad felszerelni manu-
alis reteszelés-felulbiralassal.

- A lezaroszelep energiaeallatasat csak akkor sza-
bad megszakitani, ha a rendszer egészét lezarjak
vagy aramellatasi hiba toértént. Ez a termék nem
hatarérték-kapcsolé.

- Valtoz6 gyakorisaggal Uzemeltetett rendszerek (pl.
folyamatosan tzemeltetett rendszerek) esetén a lezaré
és finom inditasu szelep szerelvényének megfeleld
miikodését rendszeresen - legalabb havonta egy-
szer —, az dramellatas tobb alkalommal torténd ki- €s
bekapcsolasaval (a rendszer teljes kipufogtatasaval és
fokozatos nyomas ala helyezésével) ellendrizni kell.

- Amegfelel6 miikddés biztositasa érdekében kapcsolja
be a szelepet havonta legalabb egyszer.

- Hiba esetén kildje vissza a terméket a keresked6nek
az Uzemi kordlmeények és a probléma leirasaval egytt.

A DOWNSTREAM NYOMAS FELEPULESI
IDEJENEK ALLITASA (lasd 16. oldal)

A toltési arany (azaz a downstream korben keletkezé
nyomas) a finom inditasu eszkdz mindket verzigjaban
egy finommenetes csavar segitseégevel allithatd, Az 6sz-
szetevok 7 l/perc értékre allitva keriilnek kiszallitasra.
A beallitds menete a kdvetkezd:

- Csavarja ki a csavart 0,5 - 7 fordulattal (652) / 8 fordulattal

(653) a kivant toltési sebességhez (lasd 1. tablazat).

- Hajtson végre egy ellendrzést.

- Szabalyozza a beallitast a csavar allitasaval. Ujratesz-
telés el6tt fuvassa le a szerelvényt a lezarészeleppel.
- A megfeleld beallitas elérésekor a helyezze be a
csapszeget a csavar reteszeléséhez és a szabalyozott
nyomas jogosulatlan médositdsanak megeldzése érde-
keben (lasd 2. tablazat). A csapszeg eltavolitasa lapos
csavarhuzé vagy hegyes ollé hasznalataval lehetséges.
Megjegyzés: Szolenoid vezéribszeleppel vezérelt finom
inditasu eszkbz esetén a beallitast telepitett
szolenoid vezérlészeleppel kell elvégezni. A
biztosité csapszeg régzitéséhez nem sziik-
séges lefuvatni vagy eltavolitani a szolenoid
vezérlészelepet.

A RENDSZER NYOMAS ALA HELYEZESI ES
NYOMASMENTESITESI GORBEI (lasd: 17. oldal)

« AUTOMATIKUS FINOM INDITASU ESZKOZZEL

A nyomas ala helyezés allitasi tartomanya az (1) és
(2) gbrbe kozé esik.

A teljesen feltoltott helyzetbe torténd atmenet akkor va-
I6sul meg, ha a downstream nyomas eléri a tdpnyomas
(upstream nyomas) 60% - 70% (652/653)-at.

Toltési és lefuvatasi id6 (masodpercben):

1652 | 653
117 (852)/8 (653) fordulattal kilazitott csavar esetén) | 3,2 : 2,8
t2 (1 fordulattal kilazitott csavar esetén) . 23 18,5
13 (lefavatasiidg) T 'c')jé"

Ezek az id6k 6,3 bar tapnyomasnak (P1), a transition
pressure (P2) of 60% - 70% (652/653) P1 érték( atmeneti
nyomasnak (nem allithatd) és 10 literes downstream
kapacitasnak felelnek meg.

A ,CSUSZKAPOZICIO ESZILELESE” FUNKCIO HU
ELLENORZESE

Az elsé hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a ,,Csuszkapo-

zicié észlelése” funkcio megfelelc’jen mikodik-e.

- Ha a szelep nincs miikoddtetve (elektronikusan vagy
mechanikusan az MO-n), az érzekel6 LED-jének vila-
gitania kell.

- Ha a szelep miikddtetve van (elektronikusan vagy
mechanikusan az MO-n), az érzékel6 LED-jének nem
szabad vilagitania.

A TARTALEK BIZTONSAGI FUNKCIOK
ELLENORZESE
A varatlan elindulds megakadalyozasa / Biztonsagos
kipufogas
A biztonsagos kipufogas ellen6rzéséhez nyomastér-
fogatnak kell lennie azon a csatlakozason, melynek
kipufogasat ellenérizni szeretné.

Teszt Eredmény

Nyomast kell gyakorolni a munkakapcsolatra, pl. egy henger
nyomas ala helyezésével.
1 1. szelep: 2. szelep: Munkakapcsolat:

Nincs miikodtetve | Nincs mikddtetve| Nyomasmentesitve
Nyomast kell gyakorolni a munkakapcsolatra, pl. egy henger
nyomas ala helyezésével
2 1. szelep: 2. szelep: Munkakapcsolat:

Mikddtetve  |Nincs mikddtetve| Nyomasmentesitve

Nyomast kell gyakorolni a munkakapcsolatra, pl. egy henger
nyomas ala helyezésével
3 1. szelep:

Nincs miikédtetve

2. szelep:
Mikodtetve

Munkakapcsolat:
Nyomasmentesitve
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AVENTICS™ SERIES 652-653

REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE

3/2 QUICK-EXHAUST VALVE WITH SENSING POSITION

OMUCAHUE
[aHHbIA arperaT BbIMOMHSET CrieayroliMe OBe OCHOBHbIE
GoYHKLMN:
- BeHTMNAAUMA NHEBMAaTN4eCKOW CUCTEMBI.
- MocTeneHHoe NOBbLIWEHWe OaBMeHWs1 Nocre MPOCTod,
NpVBOOSLLEE K BEHTUMSLMN CUCTEMBI.

3AINOPHbIN KINNANAH

HopmanbHo 3akpbithii (NC) 3anopHbii KnanaH 3/2, yrpaernsie-
MbIlA AMEKTPOMarHUTHbIM krarnaHoM Tvna CNOMO, ycraHasnu-
BaEMbIM HA MOHTEKHOW MOAYLLIKE, BEHTUIMPYET CUCTEMY MyTeM
06EeCTOMMBAHMSA AMNEKTPOMAarHUTHOM KranaHa.

YCTPOWUCTBO MNABHOIO MYCKA

Mocne NoBbILLeHNA AABMEHUs], KOTAA YCTPOCTEO NNTaBHOIO
nycka HaXOAUTCA B U3HAYANbLHOM NMOSIOKEHUM, PerynvpyeMbIi
NOTOK BO3ayXxa obecneumBaeT NocTeneHHoe 3arnoriHeHue
KOHTypa nocrie KrarnaHa, ¢ TeM YToGbl NpUBoAbLI ABUranuch
MeqyieHHo. Mepexop B NonoxeHue NosTHOro NPOXoAa 3aBUCUT
OT BbIGOPa OAHOIO U3 CrieAYHLLMX YCTPOWCTE MS1aBHOTO MycKa:

- ABTOMATUYECKOE YCTPOUCTBO MNTABHOI'O IMYCKA
ABTOMATUHECKOE NMEPEKTTHOMEHNE B MONOXKEHWE MNOSHOo Npoxoaa
Cpasy e Mocre AOCTKEHWS] AaBMEHNEM 3a KIanaHoM YPOBHS
60-80% (B 3aBMCMMOCTU OT CEPUM) HarHETAIOLLEMO AAaBMNEHUs
(naBnennst nepen knanaHom). [locrie aToro pabouve LKIbl
BbINOMHSOTCS B HOPMAaribHOM TeMIe.

YCTPOIACTBO MITaBHOIO Mycka OCTAEeTCsl B MOSIOXEHUN MOSTHOM
npoxoda Ao Tex Nop, noka NoaaepKVBaeTCa AaBneHue nepea
KraraHom.

Korma nogava Bo3oyxa MpekpaLLaeTcsi, YCTPOMCTBO
BO3BPALLAETCS B M3HAYarbHOE MONOXEHME.

PyuyHas koppeKLus Ha aNeKTpoMarHUTHbLIX KranaHax:
YnpaeneHue AaHHbIM arperatom MOXeET NPOV3BOAWTLCS C NMOMO-
LLIbHO ArEKTPOMArHUTHbIX KranaHoB 6e3 py4HOM KOppeKUmn unv
C HeOroKupytoLLIer py4HOI KOppeKLEN (MMNYNBCHOIO TUNA).

I/IHCTPYKLIVII/I MO YCTAHOBKE U 3KCIUTYATALIU L
3aropHbIvi KnanaH v KrariaH riasHoro nycka B coope criedyet
yCTaHaBNMBaThb Nepen CMa3oyHbIM YCTPOMUCTBOM. YoeauTech
B OTCYTCTBUM Macra.

- He brokvpyiTe BbinyckHoe oTBepCTMe 3 Ha 3aMOPHOM KaraHe.

- Wcxniounte BO3MOXHOCTb HenpeaHaMepeHHoro Grokvposa-
HVA oTBEpPCTUS 3.

- Mpw akcnnyarawmm B NbirbHbIX YCIOBUSIX YCTAHOBUTE Ha OT-
BEpCTUE 3 MyLUMTENb BbIXITONa (BXOOUT B AOMOINHUTENBHOE
obopynoBaHue).

- Obecnevsre cobnogeHe TEXHNHECKUX YCIOBUI SKCTTya-
Taumn (oaeneHve, Temneparypa, HanpsbkeHue, cura Toka)
arperarta B COOTBETCTBUN C ONUCAHVEM.

- OneKkTpoMarHUTHbIE KranaHbl HEMb3s OCHALLAaTb CUCTEMON
GrOKVPYHOLLIEV PYHHON KOPPEKLIMM.

- O6ecTo4MBaTh 3anopHbIe KranaHbl MOXXHO TOrNbKO Npu
HEeoBXoAMMOCTH My OOLLIEM BbIKIKOHMEHUN CUCTEMbI UINN B
crnyyae cbog anekTponuTaHus. laHHoe uspenve He sIBNA-
€TCH KOHLIEBbIM BbIKITHO4aTeriem.

- [Ins peako ncnornb3yembIX CUCTeM (Hanp., B Crydae NoCTOsHHO
paboTaloLLMX MEXaHN3MOB) HEOBXOAMMO PEryrsipHO Npo-
BOAUTbL NPOBEpPKy Haasexailero pyHKLUMOHMPOBaHUS
3aropHOro KrarnaHa v KrarnaHa niiaBHoro nycka—He pexe
OQHOrO pasa B MeCsIL| — NMyTeM BKITHOYEHNS 1 BbIKITHOHEHMS
MUTaHUS HECKOSBbKO pa3 (MonHas pasrpyska 1 nocTeneHHoe
NOBbILLEHVE JABIEHNSA B CUCTEME).

- [nsa obecneveHns paboTocnocobHOCTM knanaHa nepe-
KIntoyanTe ero He pexe OfHOro pasa B MecsiL,.

- B cnydae otkasa otnpaBbTe M3genve aucTprbbioTopy € onu-
CaHveM YCrOBI KCTITyaTaLym 1 npobnemb!.

PEMNYINMPOBKA BPEMEHU MNMOBBLILLEHNA OABINEHAA
MOCIE KITAMNAHA (Cm. cTp. 16)
B obenx Bepcusix yCTpOMCTBa NmaBHOIO Mycka CKOPOCTb 3arort-
HEHVS, T.€. MOBbILLEHWE JABMNEHNS B KOHTYPE MNOCTe KnarnaHa, pe-
IYIMPYETCA C MOMOLLIBHO BUHTA C MESTKOM pe3bboil. KOMMOHeHTbI
MOCTaBIAOTCH C PErySIMPOBKON BUHTOM 7 JI/MUH.

PerynvpoBka npov3BoanTcs crieayoLLyim 0opasom:
- OtkpyTrTe BUHT Ha 0,5—7 obopoToe (652)/8 obopoTos (653) ans
NOry4eHUs Xernaemom CKopocTy 3anonHeHus (os. 1).

- BbinonHuTe npoBepky.

- OTperynvpywTe HacTpOWKy nyTeM peryrnmposkuy BuHTa. [Nepen
BbIMOMHEHVIEM MOBTOPHOWN MPOBEPKM BEHTUIIMPYIATE YCTaHOBKY
C MOMOLLIBHO 3aMOPHOIO KranaHa.

- [Norny4mB HeoBXOAMMYO HACTPOIKY, MOMXHO BCTABUTB LLITUCDT, HTO-
©Ob! 320MOKMPOBATL BYHT U NPEOOTBPATUTE HECAHKLIVIOHMPOBAHHYHO
peryrvmpoBKy KOHTponmpyemoro AagneHus.(Mos. 2). LLirudot moxHo
V3BMeYb C MOMOLLIbIO MIIOCKOM OTBEPTKM U TOHKOTYOLIEB.

Mpumedanne. PezyriuposKy yempolicmea riiagHo20 Iycka c yrpas-

TIeHUEM 371eKIMPOMacHUMHbBIM Yrpaernsouum
KriariaHoM criedyem rposodumi C yYCIMaHORIEHHbIM
SIIEKMPOMacHUMHbBIM YIPaenstoUUM KrarnaHOM.
L1151 3aKperineHust GrioKupyrouie20 Wmugbima eeH-
MUnSYUS Unu U3eriedeHue AreKmpoMagHUmHo20
yrpaensouezo Knarnaqa He mpebyemcsi.

KPUBbIE MNMOBbLIWEHUA U CBEPOCA OABIEHUA B
CUCTEME (Cm. cTp. 17)

-C ABTOMATI/I'-IECKI/IM YCTPOUCTBOM MIIABHOIMO MYCKA
[nanasoH peryrMpoBKY MOBLILLEHWSI OABNEHUsSI HaXoamTCs
mexay kpvebivmn (1) n (2).

Mepexon B MOMOXeEHWE MOMHOMO Mpoxoda OCYLLECTBISIETCS
Ccpasy e rnocre AOCTVKEHVS! JaBMEHWEM 3a KIlarnaHOM YpOBHST
60%—70% (652/653) narneHus nepen KranaHoM.

Bpems 3anonHeHus 1 BEHTUNMPOBaHKSA (B oeKpr,ax)

652 653
t1 (c BuHTOM, OCrabneHHsIM Ha 7 (652)/8 (653) o6op0Tos) 3, 2 2.8

t3 (Bpems BeHTI/IﬂMpOBaHMﬂ) ; 1

310 Bpems COOTBETCTBYET AarneHuo nutanus (P1), paBHO-

My 6,3 6ap, gasneHno nepexoda (P2), pasHomy 60%—70%
(652/653) P1 (He peryrvpyercs),  eMKOCTU rocre KranaHa, RU
pasHon 10 nutpam.

NMPOBEPKA ®YHKLUWW ONPEOENEHUA
NMONOXEHUA 30INOTHUKA

Mepen Havanom paboTbl NpoBepbTe NPaBUNbHOCTb

pa6OTbI dYHKLUMU onpeaeneHns noroXXeHUs 300THNUKA.
Ecnwv knanaH He npmBeaeH B AeNCTBUE (ANEKTPUYecKkn
U MEXaHUYECKM MPU PyYHOM ynpasneHun), CBeToam-
04 AaTymKa OOIDKEH ropeTh.

- EcnuknanaH npuseaeH B encTBME (AMEKTPUYECKN UIn
MEeXaHW4YecKn Npu py4yHOM ynpasreHun), CBeTOAMoA
AaTynka He JOSKEH ropeTb.

MPOBEPKA OYBJIUPYIOLLMX ®YHKLIMM BE3OMNACHOCTU
MpepoTBpalleHne HeOXXUAAHHOrO 3anycka/npepoxpa-
HUTeNbHbLIN copoc

Ha pabGoyem coeguHeHun formkeH ObiITb 06beM paB-
NEeHWs, Hanpumep B LMNVMHAPE, KOTOPbIA MOXET ObITb
BbIMNyLLleH, YTOObl MPOBEPUTL BO3MOXHOCTb Mpegoxpa-
HUTenbHoro cbpoca.

UcnbiTaHue Pesynbrar

Ha paboyee coeauHeHue HyxHO NoaaThb AaBneHue,
Hanpumep NyTeM cosaaHus JaBneHus B UMNuHApe.

KnanaH 1: KnanaH 2: Paboyee
1 He npueegeH He npuBeaeH coeVHeEHue:
B JIENCTBME B JENCTBME Bes naBneHus

Ha pa60qee coenHeHne HyXXHO nogaTthb AaBlieHune,
HanpumMmep nytem co3gaHua gaBlieHna B UMnnHgpe

KnanaH 1: KnanaH 2: Pabouee
2 lMpvBeneH He npusepneH CoeavHeHwe:
B JencTene B JeVicTBMe Bes gaBneHns

Ha pa6oyee coeauHeHue HyxHO NoaaThb AaBneHue,
Hanpumep nyTeM cosaaHus JaBneHus B UMNuHOpe

KnanaH 1: KnanaH 2: Pabouee
3 He npusepeH MpvBeneH COeJUHEHNE:
B AeNcCTBMe B JencTBMe Bes paBneHus
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CUNATTAMACDI
Byn >uHak eki Heriari (pyHKUMAHbI KamTamachl3 eTeai:
- XXyneHi nHeBMaTuKanbIK Xenaery.
- XXymneHi xenpgetyre anbin KeneTiH KyaT y3inygeH
KeniHri GipTiHaen KbiCbiM Gepy.

TUEKTI KNANAH

MonTaxaplk 6eniri CNOMO TypiHAeri aneKTpoMarHuTTiK
KnanaHmeH backapbinatbiH 3/2 xypicTi KK TnekTi knanaH
XKYMEHi aMnekTpOMarHUTTIK KnanaHgbl KyaTcbl3ganablpy
apKbIbl Xengereai.

BIPKAJDbIMNTbI ICKE KOCY K¥PbIIfbICbI

KbicbimM 6epyre AeMiH 6ipkanbINTbl icke KOCY KYPbUTFbICHI
6acTtankbl KyniHae 6onFaH kesae, peTrenMeni aya aFbiHbl
KnanaHgapabl aBTOMaTTbl 6ackapy MexaHuampepi 6asy
Ko3fanatbiHAan eTin 6eniHy Ti3beriHiH 6ipTiHAen TonTbI-
pbiNybIH KaMTamachbi3 eTefi. TonbIK aFbIH KyniHe ayaapy
ToMeHAeri 6ipKanbInTbl iCke KOCY KYPbUFbiNapbIHbIH
KaucbICbl TaHAanfaHblHa 6aMnaHbICTbI:

- ABTOMATTbI BIPKANbINTbI ICKE KOCY K¥PbINFbICbI
LWbiFbicTarbl KbICbIM OepinreH KblCbIMHbIH, (KipicTeri KbICbiM)
60 - 80% wamacbiHa (CepusicbiHa GannaHbICTbI) KeTKeH
Ke3ge TOmnblK afblH KyWiHe aBTOMaTTbl Typde aybicapl.
JKyMbIC UMKNgapbl COMKECIHLIE KanbIiNTbl XblngamablkTa
opblHAanaasbl.

BipKanbInTbl icke KOCY KyPbUFbIChI KipiCTeri KbiCbiM CaKTasnbin
TypFaHOa TombIK afbiH KyviHae Kana Gepeni.

Aya Gepy ToKTaTbIrFaH keane Kypblirbl 6actankpl kyire opanagel.

AneKTPOMarHUTTIK KnanaHaapabl KONIMEH KaiiTa peTTey:
»KnHak KornmeH kainTa peTTeg/ms Hemece KynbInTaMmanTbIH
KONMeH kaiTa peTTey (benceHai Typ) apkbinbl Tek
3rEeKTPOMAarHUTTIK KnanaHaapMeH 6ackapbinagbi.

BEKITY XX8HE NAWUOAJIAHY H¥CKAYNAPBI

- TwuekTi xaHe BipkanbINTbl iCKe KOCY KranaHbIHbIH,
KMHafbIH Mannay KypbirfbiCbiHaH BypbIiH GeKiTy Kepek.
MaligbIH KOK EKEHIHE KO3 XETKI3iHi3.

- TwuekTi KnanaHparbl 3-LUbIFapy NOPTbIH GeremeHis.

- 3-noprt Gamkaycbl3 GerenMenTiHiHe Ke3 XeTKI3iHi3.

- Wanapl opTapa narganaqrad xafganaa 3-noptka LWbifapy
aCEHIETKILLIH OpHATBLIHbI3 (KocarKbI GernLUek peTiHae KOrpKeTiMaj).

- XuHakTbliH cunaTTanfaH XyMbIC cunaTtTaMmanapbliH
cakTaHbI3 (KbICbIM, TEMNepaTypa, KepHey, TOK).

- OnEeKTPOMAarHUTTIK KnanaHgapAb! KyNbINTakTbiH KONIMEH
KanTa peTTey KypanbiMeH abgplkTayFa 6onmangebi.

- TwekTi KnanaH KyaTbIH OLLipy KaXeT, Mbicarbl, Xyihe
TONbIK OLIKeHAe Hemece KyaTneH KamTamachbl3 eTy
akaynblfbl OpbIH anfaH >xafgaviga. byn eHim wekTi
aXblpaTKbIlW emec.

- Tek Kevige navpganaHbIiNaTtbiH Xynenepae (Mbicansl,
Y30iKCi3 navganaHbinaTtbiH KypbinfFbinap xargansiHaa)
TUeKTi XoHe OipKanbInTbl iCKe KOCY KhanaHbl
XXUHaFbIHbIH AYPbIC XYMbIC icTeyiH Mep3imai Typae,
SIFHM anbIHa KemiHAe O6ip peT KyaTTbl GipHeLe KochIn-
emlp KYNEHi TOMbIK LbIFapy XeHe BipTiHAen KbiCbiM

gaprmbl TEKCEPIMn Typy KaXxer.

- KnannaHan-g XYMbIC ICTEUTiIHIH TeKCepy YLiH OHbI
arblHa keMiHge Oip peT Kochbin, eLwUipiHi3.

- AkaynblKk OpblH anfaH Xxarganga eHiMAi XXyMbIC
LapTTapblHbIH, XX8HE MaCeneHiH cunattamacbiMeH bipre
ONCTPUOBLIOTOPFa KaWTapbIHbI3.

WbIFbICTAFbl KbICbIMHbIH OPHATbIJTFAH
YAKbITbIH PETTEY (16-6eTTi KapaHbI3)
BipkanbInTbl icke KypblnfFbiiapbl HYCKacblHbIH, ekeyiHae
ne TonTblpy KoadduumeHTi, aFHM OeniHy TisberiHae
OopHaTbIIifaH KbICbIM YCaK kagamabl GypaHaa kemeriveH
petTeneni. Kypampacrap 6ypaHaameH 7 n/MUH Wwama-

CblHAa peTTenreH KyniHae xeTkisineai.

PeTTey TemeHaerigem xysere acbipblnagpl:

- KaxeTTi TonTbIpy XblngamMablfblHA KOM XKeTKi3y YLUiH,
6ypaHaaHel 0,5 - 7 anHanbivra (652)/8 aviHanbimFa (653)

KZ

Oypan wheirapbiHbI3 (Rep. 1).

- CblHaKTbl OpbIHAAHBI3.

- BypaHgaHbl peTTey apkbiibl NapaMeTpAai peTTeHis.
ChblHaKTbl KanTa xyprisdoec 6ypblH, KOHOBIPFbIHBI TUEKTI
KrnanaHMeH XernaeTiHi3.

- TwicTi napameTpgai anfaHHaH keviH bypaHaaHbl Kynbintay
XOHe peTTerreH KbiCbIMAbl PYKCaTChbI3 pETTEYAEH KopFay
YLUIiH iCTiKTi eHrisyiHisre 6onagbl (Rep. 2). IcTikTi )annak
OyparbIlLneH Hemece Cyrip ataybl3 apKbifbl LWbiFapyra
6onagbl.

Eckeptne: QnekmpomazHummik 6ackKapblinambsiH
BipKarbinmbl icke KOcy KypbliFbiCbiHOa pemmeyoi
CoJIeHoUOMbI XemeK opHamblisiFaH KyUiHOe
XKypeidy Kaxem. Kynbinmay icmigiH 6ekemoey
YWiH coneHoudmbl xxemeKmi xendemy Hemece
wblFapy Kaxem emec.

YXYWETE KbICbIM BEPY XXOHE
KbICbIMObI ABAUTY KUCbIFbI (17-6eTTi kapaHbi3)

« ABTOMATTbI BIPKANbINTbI ICKE KOCY
K¥PbINFbICbIMEH BIPTE

Kbicbim Gepyai pettey aykbiMbl (1) XaHe (2) KuUCbIK
CbI3bIKTapbl apacbiHAa >KaTbIp.

TonblK afblHFa ©TY LWbIFbICTaFbl KbIChIM KiipCTeri KbICbIMHbIH,
60% - 70% (652/653) LamacblHa XeTKeH ke3ae aBToMaTTbl
Typae opbliHOanagbl.

TonTeIpy XeHe XenaeTy yakbiTTapb! (CekyHA GoibIHLIA):

1652 1 653
(7 (652)/8 (653) aitHarnbiMra GocaTbirFaH 6¥paHp,ameH) 3, 2 2.8

t3 (kenpeTy yakbiTbl) ; 1 ; 0,5

Byn yakbitTap 6,3 6ap menwepiHgeri 6epy KbiCbIMbIHA
(P1), 60% - 70% (652/653) P2 menwepingeri etneni
KbICbIMFa xoHe 10 nUTp MernwepiHaeri WhIFbIC aFblHbIHbIH,
CbIbIMAbINbIFbIHA COMKEC Kenepi.

«KYTIPTKI NTO3UUNACBIH AHBIKTAY»
®YHKUUACBIH TEKCEPY

MNanpanady angblHAa «KYripTki NO3ULMSCHIH aHbiKTay»

beHKLI,VIFICbIHbIH, AYPbIC XYMbIC ICTENTIHIH TEKCEPIHi3.
KnanaH icke Kocblinmaca (KonMeH Ty3eTy kesiHae
3NeKTpni HeMece MexaHuKanblK Typae), OAaTYUKTIH,
Xapblkanoapbl XaHybl TUIC.

- KnanaH icke Kocblnca (KonmeH Ty3eTy KesiHae anekTpni
Hemece MexaHuKarblK Typae), AaT4MKTIH XXapblKanoabl
XaHbaybl Tuic.

PE3EPBTIK KAYINCI3AIK ®YHKUUATAPbIH
TEKCEPY

KyTnereH icke Kocy xaraanbiHa xon 6epmey/kayincis
WwbIFapy

Kayincia Typae wWbifapygbl TeKCcepy YLWiH XyMbIC
KOCbINMbIMblHAA UWAWHAP CUSAKTbl Kypblffbifa
WbIFapbINaTtbiH KbiCbIM Kenemi 6onybl Tuic.

CblHak ‘ Hatunxeci

JKyMbIC KOChISNbIMBIHA KbICbIM TYCipy Kepek (Mblcarnbl,
LUMNUHAPre KbICbIM TYCIpY apKblbl).
1 1-knanaH: 2-knanaH: XKyMbIC KOCBINbIMbI:
iCKe KOCbINIMaraH ficke KOCblfIMaFaH| KbICbIMbl TYCipinreH
YKYMBIC KOCbIbIMbIHA KbICHIM TYCIpY KEPeK (Mbicansl,
LUMMMHAPTE KbICbIM TYCIpY apKbinbi).
2 | 1-knanaH: - 2-knanaH: PKYMBIC KOCbIbIMbI:
iCKe KOCbINfaH licke KOCbIIMaFaH| KbICbIMbl TYCipifireH
KyMbIC KOCbISbIMBIHA KbICbIM TYCipy Kepek (Mblcarnbl,
LMNUHAPTe KbICbIM TYCIpY apKbinbi).
3 1-knanaH: 2-knanaH:
iCKe KOCblNIMaraH | icke KOCblfiFaH

XKyMbIC KOCbINbIMBI:
KbICbIMbI TYCipifireH

AVENTICS

34 «é

Visit our website at Emerson.com/AVENTICS

EMERSON

542238-001

EN =
Original Instructions

AVENTICS™ SERIES 652-653 ZONED SAFETY
Redundant Safety exhaust valve WITH SENSING POSITION
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Safety module

: The Redundant Safety exhaust valve WITH SENSING POSITION has been developed to satisfy the requirements of ISO 13849-1 and 2 standards for
1use in pneumatic safety related applications. The Redundant Safety exhaust valve WITH SENSING POSITION is part of a Safety System as a Safety
' Related Part (SRP) and can be used in Safety Systems up to Category 3 PLd, with appropriate external safety control functionality (e.g. monitoring,
+timing, pulse test, etc.) and insuring that adherence to all related Safety Standards are met. Per ISO 13849, the end user or third-party organization
' must evaluate and certify adherence of the complete Control System (CS) including all SRPs. Reliability data of our pneumatic components can be
+given upon request. More details on sample applications and technical information can be found in our technical manual available on our website.
» Schematic example of architecture for category 3 solution (See the 2 schemas at the top of the page).
E In order to insure good diagnostic coverage (DC), control of valves must be sequential (valve 2 before valve1).
+ All component used in the complete safety loop must be compliant with standards ISO 13849-1 et 2 and the complete safety related control
' systems must be evaluated in accordance accordance with these standards.

........................................................................................................................................

i La Vanne Redondante de sécurité Machine a été développée pour satisfaire les eX|gences de la norme I'ISO 13849-1 et 2 pour des applications de
! sécurité pneumatique. La Vanne Redondante de sécurité Machine est un composant éprouvé (SRP) et intégré dans une boucle de sécurité. Il peut

+étre utilisé jusque la categorie 3 Pld s'il est utilisé avec un contréle de sécurité extérieur approprié (exemples : surveillance, timing, test d'impulsion,

1efc.) et en respectant toutes les normes de sécurité associées. Suivant '1SO 13849, I'utilisateur final ou une organisation tierce doit évaluer et certifier

i 'ensemble du Systéme de Contréle (CS) en incluant les composants éprouvés. Les données de fiabilité de lilot peuvent étre fournies sur demande.

 Différents types d'applications sont détaillées dans notre manuel technique disponible sur notre site.

Exemple schématique d'architecture pour solution de catégorie 3 (Voir les 2 schémas en haut de page).

' Dans le but d'assurer un bon taux de couverture du diagnostic, le contrdle des vannes doit &tre séquentiel (La Vanne 2 avant la Vanne 1). Tous les
. composants utilisés dans la boucle de sécurité compléte doivent étre conformes aux normes ISO 13849-1 et 2 et les systemes de contrdle complets
relatifs & la sécurité doivent étre évalués conformément a ces normes.

........................................................................................................................................

5 Die Funktion REDUNDANTES SICHERHEITSVENTILMIT POSITIONSERKENNUNG wurde entwickelt, um die Anforderungen der Normen 1ISO 13849-1
1und 2 fiir den Einsatz in sicherheitsrelevanten pneumatischen Anwendungen zu erfilllen. Die Funktion REDUNDANTES SICHERHEITSVENTIL MIT
+ POSITIONSERKENNUNG ist als sicherheitsrelevantes Bestandteil eines Sicherheitssystems und kann in Sicherheitssystemen bis Kategorie 3 Pld
'mit entsprechenden externen Sicherheitskontrolfunktionen (z. B. Uberwachung, Timing, Impulstest usw.) gewahrleisten, dass die Einhaltung aller
+verbundenen Sicherheitsnormen erfilllt wird. GemaR 1SO 13849 muss der Endbenutzer oder eine externe Organisation die Einhaltung des vollstén-
dlgen Kontrollsystems einschlieBlich aller sicherheitsrelevanten Teile beurteilen und zertifizieren. Die Zuverlassigkeitsdaten unserer pneumatischen
» Komponenten kénnen auf Anfrage bereitgestellt werden. Nahere Informationen zu Beispielanwendungen und technische Informationen sind in unserem

' technischen Handbuch enthalten, das auf unserer Website verflgbar ist.

+ Schematisches Beispiel der Architektur firr eine Lésung der Kategorie 3 (siehe die 2 Schemata oben auf der Seite).

1 Um einen guten Diagnosedeckungsgrad (Diagnostic Coverage - DC) zu gewahrleisten, muss die Ansteuerung der Ventile sequentiell erfolgen (Ventil

+2 vor Ventil1).

: Alle im gesamten Sicherheitskreis verwendeten Komponenten miissen den Normen 1SO 13849-1 und 2 entsprechen und die gesamte sicherheitsb-

+ezogene Steuerung muss nach diesen Normen bewertet werden.

iLa VALVULA DE ESCAPE REDUNDANTE SEGURA CON POSICION DE DETECCION ha sido desarrollada para satisfacer los requisitos de las
'normas 1SO 13849-1'y 2 para su uso en aplicaciones relacionadas con la seguridad neumatica. La VALVULA DE ESCAPE REDUNDANTE SEGURA
+CON POSICION DE DETECCION forma parte de un sistema de seguridad como pieza relativa a la seguridad (SRP) y puede utilizarse en sistemas de
' seguridad de hasta categoria 3 Pld, con funcionalidad de control de seguridad externa apropiada (por ejemplo, monitorizacion, temporizacion, prueba
+de pulso, etc.) y garantizando el correcto cumplimiento de todas las normas de seguridad relacionadas. Conforme a ISO 13849 el usuario final o la
r organizacion externa debe evaluar y certificar el cumplimiento del sistema de control (CS) completo incluidos todos los SRP. Podemos facilitar los
» datos de fiabilidad de nuestros componentes neumaticos previa peticion. Puede encontrar mas detalles sobre aplicaciones de ejemplo e informacion
' técnica en nuestro manual técnico disponible en nuestro sitio web.

» Ejemplo esquematico de arquitectura para la solucién de la categoria 3 (Ver los 2 esquemas en la parte superior de la pagina).
5 Para asegurar una buena cobertura de diagnéstico (DC), el control de las valvulas debe ser secuencial (valvula 2 antes que la valvula 1).
» Todos los componentes utilizados en el bucle de seguridad completo deben cumplir las normas ISO 13849-1y 2 y los sistemas de control relacionados
+con la seguridad completa deben evaluarse de acuerdo con estas normas.
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AVENTICS™ SERIES 652-653 ZONED SAFETY
Redundant Safety exhaust valve WITH SENSING POSITION
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rLa VALVOLA DI SCARICO A SICUREZZA RIDONDANTE CON POSIZIONE DI RILEVAMENTO ¢ stata progettata per soddisfare i requisiti delle
'norme 1SO 13849-1 e 2 per ['utilizzo in applicazioni legate alla sicurezza pneumatica. La VALVOLA DI SCARICO A SICUREZZA RIDONDANTE CON
+POSIZIONE DI RILEVAMENTO fa parte di un sistema di sicurezza come Safety Related Part (SRP) [componente relativo alla sicurezza] e si puo
rusare in sistemi di sicurezza fino alla Categoria 3 PLd, con una funzionalita di controllo di sicurezza esterna appropnata (ad es. monitoraggio, timing,
+test d'impulso, ecc.) e rispettando tutte le norme di sicurezza associate. Secondo ISO 13849, I'utente finale o un'organizzazione terza deve valutare
e certificare I'adesione del sistema di controllo completo (CS) inclusi tutti i componenti di sicurezza (SRP). | dati di affidabilita dei nostri componenti
IT ! 1 pneumatici possono essere comunicati su richiesta. Maggiori dettagli su applicazioni campione e informazioni tecniche si possono trovare nel nostro
' manuale tecnico disponibile sul nostro sito web.
. Esempio schematico dell'architettura per la soluzione categoria 3 (Vedere i 2 schemi in alto nella pagina).
5 Per garantire una buona copertura diagnostica (DC), il controllo delle valvole deve essere sequenziale (valvola 2 prima della valvola 1).
+ Tuttii componenti usati nel ciclo di sicurezza completo devono soddisfare le norme ISO 13849-1 e 2 ei sistemi di controllo completi relativi alla sicurezza
+devono essere valutati secondo queste norme.

........................................................................................................................................

+De REDUNDANTE VEILIGE UITLAATAFSLUITER MET DETECTIEPOSITIE is ontwikkeld om tegemoet te komen aan de vereisten van 1SO-norm
113849-1 en 2 voor gebruik in pneumatische veiligheidsgerelateerde toepassingen. De REDUNDANTE VEILIGE UITLAATAFSLUITER MET DETEC-
1 TIEPOSITIE is onderdeel van een veiligheidssysteem als een veiligheidsgerelateerd onderdeel (Safety Related Part, SRP) en kan worden gebruikt
1in veiligheidssystemen tot en met categorie 3 PLd, met de juiste externe veiligheidsregelfuncties (bijv. bewaking, timing, pulstest, etc.) en garandeert
' dat aan alle desbetreffende veiligheidsnormen wordt voldaan. Volgens ISO 13849 moet de eindgebruiker of derde organisatie het hele regelsysteem
 (Control System, CS) evalueren en controleren op inachtneming, met inbegrip van alle SRP's. De gegevens omtrent betrouwbaarheid van onze pneu-
NL 1 matische componenten worden op verzoek verstrekt. Meer details over voorbeeldtoepassingen en technische informatie vindt u in onze technische

+handleiding die u op onze website kunt vinden.

» Schematisch voorbeeld van architectuur voor oplossing van categorie 3 (zie de 2 schema’s bovenaan de pagina).
5 Om eengoede diagnostische dekking (diagnostic coverage, DC) te garanderen, moet de besturing van de afsluiters opeenvolgend zijn (afsluiter 2 vadr afsluiter 1).
» Alle componenten die worden gebruikt in de hele veiligheidskring moeten in overeenstemming zijn met ISO-norm ISO 13849-1 en 2 en de volledige
+veiligheidsgerelateerde regelsystemen moeten volgens deze normen zijn geévalueerd.

AVALVULA DE ESCAPE SEGURO REDUNDANTE COM POSICAO DE DETEGAO foi desenvolvida para cumprir os requisitos das normas 1SO 13849-1 ¢ 2

' para utilizagdo em aplicagdes relacionadas com a seguranga pneumatica. A VALVULA DE ESCAPE SEGURO REDUNDANTE COM POSICAO DE DETE(;AO

 faz parte de um Sistema de Seguranga como uma Pega Relacionada com a Seguranga (SRP) e pode ser utilizada em Sistemas de Seguranga até & Catego-

ria 3 PLd, com a funcionalidade de controlo de seguranca externa adequada (por exemplo, monitorizagao, temporizagéo, teste de impulso, etc.) e garantir o

»cumprimento de todas as normas relacionadas com seguranca. De acordo com a norma ISO 13849, o utilizador final ou uma entidade terceira deve avaliar
PT: ' e certificar o cumprimento do Sistema de Controlo completo (CS), incluindo todos os SRP. Os dados de fiabilidade dos componentes pneuméticos podem

+ser fornecidos a pedido. Para mais informagdes sobre aplicagbes de amostra e informagdes técnicas, consulte o nosso manual técnico no nosso site Web .

' Exemplo esquematico da arquitetura para a solugdo da categoria 3 (Consulte 0s 2 esquemas no topo da pagina).

1 Para garantir uma boa cobertura de diagnéstico (CC), o controlo das vélvulas tem de ser sequencial (valvula 2 antes da valvula 1).

: Todos os componentes utilizados no circuito de seguranga completo tm de estar em conformidade com as normas I1SO 13849-1 e 2, e os sistemas

+de controlo de seguranga completos tém de ser avaliados de acordo com estas normas.

PE3EPBHbIl/I BE3OMACHIN BbIMYCKHOW KNAMAH C ®YHKLIMEW ONPENENEHA HAMPABINEHWS paspaboTaH B COOTBETCTBIN C TPeBoBaHMAMY
+ cTaHnapToB|SO 13849-1112 Ans MCTIONb30BaHHS B THEBMATUYECKVX CUCTEMAX, CBSI3aHHbIX c 0BecnieveHnem besonacHocTn. PESEPBHbIA BE3OMACHbIV
' BbIMYCKHOWKNAMAH C ®YHKLIMEN OMPELENEHNA HANPABNEHWA sBnsieTcs KoMnoHeHToM CrcTeMbl 06ecnieveHist 6e30nacHoCTV MpecTaBnseT
+ €00 KOMMOHEHT, CBA3aHHbII C 0becrieyeHem 6e30nacHOCTH, KOTOPBIM MOXET UCnomb3oBaTbCs B CicTeMax obecrieqeHis 6e30nacHOCTI 0 kaTeropii 3
' PLd, CCOOTBETCTBYHOLLVM BHELIHAM (DYHKLIMOHATIOM YTIpaBIIgHs 630MacHOCTbIO (HaMp., MOHUTOPUHIOM, KOHTPONEM BPEMEHM, UMNYNbC-TECTUPOBAHUEM U
‘TN ) 1 oBecneyeHms cobntogeHms Bcex 3HaummMblx CTaHaapToB 6e3onacHocTy. Corniacto ctangapty ISO 13849, KoHeuHbIN NONb30BaTENb MMM CTOPOHHSSA
RU ! opraHu3aLys 06si3aHb! BLINOMHUTS OLEHKY 11 CepTudmKaLmio cobrioaeHns ctanaapTam CUCTeMbl yNpaBrieHus B LETOM, B TOM 4CIIE BCEX KOMOHEHTOB,
! CBA3aHHbIX C BE30NaCHOCTBIO. [JaHHbIE O HAAEXKHOCTU MHEBMATYECKUX KOMMOHEHTOB NPEOCTABNAKTCA MO 3anpocy. [lononHUTenbHbIE CBEAEHUs Mo
+ 06pa3Ljam NpUMeHeHwst 1 TexHU4ecKast MHGOpMALVS COAEPXATCA B HALLEM TEXHUHECKOM PYKOBOACTBE, 3arpyauTb KOTOPOE MOXHO Ha Halliem Beb-caiite.
+ Cxematuyeckuit npumMep KOHCTPYKTUBHOTO MCNOMHEHNS ANS PELLEHNs KaTeropun 3 (CM. 2 cxeMbl BBEPXY CTPaHULIbI).
 [Ing obecneyeHs Tpebyemoro AMarHoCTUYECKOro OXBaTa ynpaBneHue KianaHamm OMKHO BbiTb NOCNe0BaTeNbHLIM (KnanaH 2 nepeq knanaHom 1).
1 Bce KOMMOHEHTbI, UCMoMb3yeMble B MOMHOM KOHTYpe 6e30MacHoCTH, AOMXHb! COOTBETCTBOBATH CTaHAapTam ISO 13849-1 1 2, a Takxke Bce cucTeMbl
' yNpaBreHws), CBsi3aHHble ¢ 6e30nacHOCTb, AOMKHbI BbITh OLIEHEHbI B COOTBETCTBUM C 3TUMM CTaHAAPTaMMU.
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Normal Operation
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AVENTICS™ SERIES 652-653
REDUNDANT SAFETY EXHAUST VALVE
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EMERGENCY
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FAILURE DETECTION

Emergency Stop

Failure on valve 2

Magnetic sensor testing

Check " CHECKING THE
“SLIDER POSITION DETECTION” FUNCTION"
on page 18

Diagnostic Coverage (DC) is
A only ensure by the magnetic

sensors

Soft-Start Function is not
a Safety Function
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