Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ series 290 (2/2) and 390 (3/2) valves with piston-type actuator EN

DESCRIPTION .
The remote controlled 2/2 & 3/2 (NC/NO/bistable) valves series
290 & 390, have an excellent flowrate.
Depending on the version, the valves are e_qui@ged with a piston-
type actuator, plastic or stainless steel, of dia. 32 mm, 50 mm, 63
mm, 90 mmor 125 mm. . ]
The valve bodies are available in bronze or stainless steel
AISI 316L.
The seals are made from PTFE.

CERTIFICATIONS
FUNCTIONAL SAFETY
These valves are in conformity with IEC 61508 Standard.
IEC standard 61508 describes a set of general requirements
for each phase in the life cycle of a safety system. Analysis of the
reliability has shown that these valves can be used in a security
management system (SMS) up to and including SIL 2 at HFT =
0 with the required HF T level based on route 2H in accordance
with the IEC 61508-2 : 2010 standard.

FOOD
These valves comply with the Regulation (EC) 1935-2004, the
material of the wetted :?arts are listed in the chart of the Annex |
of Regulation (EC) 1935/2004. .
When using repair kits, the parts should be changed in a clean
environment. . ) o
Improper assembly will invalidate the certification.
If the user replaces an element, ASCO will no longer be able
to assure the final product’s traceability and the user will be re-
_(Iguwed to do so. ) i . ]

hese valves can be used in contact with auxiliary fluids on the
food process or on alimentary fluids where it's not required to
have a concept without bacterial proliferation.

ATEX
As an option, these valves can be delivered in accordance with
Directive 2014/34/ EU. See specific manual at this application.

GAS APPLIANCES
As an option, these valves can be delivered in accordance with
EU regulation 2016/426. See specific manual at this application.

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE
The valve+signalling unit must be kept in its original packaglnfg as
long as itis left unused. Do not remove the protective covers from
the ports. Storage conditions: protected from exposure toweather;
storage temperature: -40°C to +70°C ; relative humidity: 95 %
After storage at low temperature, the valves must gradually be
brought to room temperature prior to pressurisation.

FUNCTION ]
NC - normally closed: The valve is closed when the NC pilot
valve is de-energised. . ) .
The valve is open when the NC pilot valve is energised.
Pressurisation:
* Fluid entry under the disc at port 2 %anti-wat.erhamme_r design).
+ Fluid entry above the disc at port 1 (not suitable for |I.QUId33.
NO - normally open: The valve is open when the NC pilot valve
is de-energized. i ) } ]
The valve is closed when the NC pilot valve is energized. Fluid
entry under the disc at port 2 (anti-waterhammer design).
No fluid entry above the disc. o
ﬁlc.)stabr[te: The valve is closed when the piloting is made by the
port. G
The valve is open when the piloting is made by the NC port.
Pressure inlet under the disc through port 2 (anti-water hammer

valve
No fluid inlet above the disc.

The low temperature (LT) option qualified to go down to -60°C
requires some precautionary points at the OEM system level.
The control and monitoring of the dew point is very important
and is part of the definition of the air quality to be used to drive
the Product. The required air quality level must be according to
the ISO 8573 standard. .

This option willhave higherleak rate compared to standard version.

& See corresponding product catalogue pages (on valves and
pilot valves) for min./max. pilot pressure, operating pressure dif-
ferential and fluid temperature.

PUTTING INTO SERVICE (2/2 - 3/2) )
The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to the
products may only be made with the manufacturer’s or his rep-
resentative’s prior consent. Before installation, the piping system
must be depressurized and cleaned inside.
The pipes must be clean, without the risk of detachable parts that
could disturb the operation or the tightness of the valve (corrosion,
debris, particles, etc.). ) ] ]
Put the necessary filters upstream of the valve if there is a risk
of polluting the valve and its sealing. )
Read all information on the label: code, port, fluid (type, pressure,
temperature), pilot fluid, pilot pressure and serial number.
CAUTION: The valves must be operated with the fluids intended
for each version.
For dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm and 125 mm actuators:
At service fluid temperatures inside the valve body above 100°C,
it is prohibited to pilot the valve with water.

Do not exceed the maximum allowable pressure of the valve.
Installation and maintenance of the valves must be carried out
by qualified and proficient personnel only.

Fitting position ] N

The valves can be mounted in any position. For easy access to
the pilot port, the pilot actuators dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90
mm and 125 mm are rotatable through 360°.

Connection

+ Remove the plastic protective plug from the pilot port and follow

the connection procedures for each version:
Connection of the pilot valve
- to the 1/8 port (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), see
leaflet on pilot valves (189 ban 0/356)
Observe a tightening torque (c) of 4 to 5 Nm.
- to the 1/4 port (dia. 90, 125 mm actuators), see leaflet on
glot valves (314/356)
bserve a tightening torque (d%ofG to 7 Nm.
The exhaust protector mounted by the manufacturer must
never be removed on valves with dia. 63 mm to 125 mm
actuators and with the 32 mm and 63 mm stainless steel
actuators. ] ) ]
Option 327 piloting and Namur plate interface with 551 pilot-
ing: The complete assembly of the valve with their pilot and the
resultant heavy weight can” damage the piping by flexibility or
torque bendlrzjg. The recommendation into this case is to prevent
any risk by adjusting the piping equipment through rigia or tool
support to compensate the product weight effect.
CAUTION: To rotate the actuator the valve must be opened.
Don't rotate the actuator if the valve is closed. Risk are irrevers-
ible damage through PTFE seal and the piston actuator maintain.

2/2 & 3/2 - Valves with female threaded connections .
Connect the piping as indicated on the body and follow the in-
structions. Lightly grease the male threads of the tapped pipes
(depending on the application). Do not grease the female threads
of the valve. Make sure no foreign matter enters the system.
The piping must be supported and aligned correctly to avoid any
strain to the valves. Do not use the valve as a lever when tighten-
ing. Locate wrenches as close as possible to the connection point
on the bodies and _Plpes. To avoid damage to the equipment, DO
NOT OVERTIGHT pipe connections.

2/2 - Valves with flanges ISO 7005/ EN 1092 &

ASME B 16.5
Flanges to ISO 7005 must be sealed with a gasket appropriate
at the PN of the valve for a nominal pressure of 25 to 40 bar
(based on size).

2/2 - Valves with dia. 3/8" (DN10) to 2" 1/2 (DN65) stubs for
clamp cpuplin%s

%}gltz)szg%:gordmg to [SO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME

Im portant': The strength of the quick-disconnecting couplin

(t:latrfr;]p myst be compatible with the maximum pressure applie

o the valve.

2/2 - Valves with butt welding stubs for 3/8" (DN10) to 2 1/2"
(DN65g)plpes , . L

Fasten the butt welding stubs in accordance with pE)e diameter
to1SO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
For NC valves pilot the actuator to separate the disc from the
valve seat while doing welding work.

We recommend separating the valve body from the rest of the
valve for this type of operation.
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Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ series 290 (2/2) and 390 (3/2) valves with piston-type actuator EN

A ) _ MAINTENANCE )
Prior to all maintenance work or putting into operation,
cut off the supply to the pilot, depressurize the valve and
vent it in order to preventinjury to life or property.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating conditions.
They should be cleaned at regular intervals, The intervals between
two cleaning operations may vary according to the nature of the
fluid, the working conditions and the environment in which it is
operated. During servicing, the components must be checked
for excessive wear. The valves must be cleaned when a slowin
down of the cycle is noticed although the pilot pressure is correc
or if an unusual noise or a leak is detected. At worst, this may
lead to a malfunction of the valve and it may not open and close
correctly any more.

Operating noise level ) o . )

The noiselevel varies according to the application, fluid and equip-
ment used. Itis therefore up to the person putting the component
into operation in his installation to give his opinion on its noise level.

Preventive maintenance .

* General requierement stainless steel version: We recommend
to use stainless steel tools to proceed to the component in-
stallation or spare parts kit. If customer is using ferritic tools
there is a risk of corrosion deposit and proliferation through the
stainless steel valve. ) ] ]

» Put the valve at least once a month into operation to check if
it opens and closes.

+ The disc seal is available as a spare part (except for 32 mm
actuator). Should any difficulties arise during installation or
maintenance, or should you have any questions, please contact
Emerson or their authorised representatives.

Trouble-shooting

* Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the supply
side of the valve, it must correspond with the values indicated
on the nameplate. ] ] ]
Caution: The minimum pilot pressure in NO and NC function
with fluid entry above the disc or with back pressure must be
observed (see correSﬁond/ng catalogue pages).

» Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal parts.
If necessary, replace the disc seal (except for 32 mm actuator).

2-wa
This operation can be performeal without removing the valve
body from the piping. Before servicing or restarting, shut off the
power supply, depressurize and purge the valve to prevent injury
or damage.

~ 2/2NC or NO, inlet under the disc (see page 25)
Dlsassemblyandreassemblgdlscassemblyand ody gasket
%act_uators from 50 mm to 125 mm) - )

. Pilot the control head (NC valves) to facilitate unscrewing the

stuffing box.

2. Unscrew the control head using a 24 mm spanner (a) on

the flat. If necessary, pilot the actuator in the NO and double

acting in order to extend stem for optimised access.

Beware of the pinching and pressurisation. (&~1)

3. Position and wedge the valve horizontally in order to remove
the pin ® (=°1V)~
Extraction of the pin: Pin punch &3 from DN15 to DN25 and
@4 from DN32 to DN65.

. Remove the gasket &) (= 11). )

. Clean all the parts that have been made accessible.
Replace the parts identified & - & and @ with the corre-
sponding spare parts kit.

6. Remove the protective cap © .

7. Lubricate the location of the valve holder pin.

8. Replace the valve holder @ and its pin & (&~V)

9. Replace the gasket ® (=T11). o . )

10. Eeassemble the actuator observing the indicated tightening

orques.

_ 2/2 NC, inlet above the discé_see page 26)
DlsassembI%/ and reassembly of the disc, nut, washers and

bod?/ tgaske

1. Pilot the control head (NC valves) to facilitate unscrewing the
stuffing box.

2. Unscrew the control head and remove cable gland assembly
using a 24 mm spanner (a) on the flat (&=1).

3. Unscrew the nut © using a 10mm spanner (b) on the flat. If
necessary, to prevent rotation, hold the outside diameter of the
disc. Avoid blocking the rod so as not to scratch it.

oabd

4. Remove the gasket @ (= II). ]

5. Clean all the parts that have been made accessible.
Replace the parts identified (& - ® — © - ® and & with the
correspondlngbspare parts kit.

6. Screw the nutback on ©) using a 10mm spanner (b) on the flat.

7. Replace the gasket (& (t@:lll . e i )

8. tReassemble the actuator observing the indicated tightening
orques.

2/2 NC, profile disc, inlet under the disc
) (see ,oage 27) _

Disassembly and reassembly of the plug packing, nut, wash-

ers and body gasket (@EQ B ]

1. Operate the control head (NC valves) to facilitate unscrewing
the cable %Iand.

2. Unscrew the control head and cable gland assembly using a
24 mm wrench (a).

3.Unscrew the profile nut (F)with the specific wrench (c). To avoid
rotation, hold outside diameter of disc, never the stem diameter.

4. Remove gasket () (=" 11).

5. Clean all accessible parts. _ _
Replace the parts marked®) and (& with the appropriate
sF,jpare parts Kit. ]

6. t_treé%lgsa the screw with the tube of threadlocker glue (c) (Loc-
ite .

7. Tighten the profile nut (F) with the key (C). Depending on the
version, tighten the grub screw (H) to the specified torque.

8. Refit seal (® (= 111). i e ) )

9. It?eassemb e the actuator observing the indicated tightening
orques.

Be careful not to introduce foreign objects into the valve and
piping during this procedure.

A Prior to putting the valve into operation, check for cor-
rect operationof the valve in order to prevent injury
to life or property. Also check for possible internal or
external leaks (seats) using a non-explosive and non-
inflammable fluid.

A Do not disassemble the actuator - Spring under load
can cause injury.
OPTIONS / ACCESSORIES

A Cut off the air supply to the valve and depressurise it
before installing the options or accessories.

—f\déagter plate for NAMUR pad-mount pilot,see page 28
0

- Stroke limiter for opening, see pages 31 and 32
- Manual safety device, see pages 33 and 34
- Visual position indicator, see pages 35 and 36

Asco

Visit our website at Emerson.com/ASCO

EMERSON.

546401-001



Instructions de mise en service et d’entretien
Vannes séries 290 (2/2) & 390 (3/2) ASCO™ avec actionneur a commande par pression

FR

. DESCRIPTION ) .
Les vannes télécommandées 2/2 et 3/2 (NF/NO/bistable) a clapet
des séries 290 & 390 sont optimisées pour obtenir un débit élevé.
Ces vannes sont équipées d'un actionneur de commande par
piston, plastique ou acier inox, @32 mm, @50 mm, @63 mm, 90
mm ou 125 mm selon les versions. o
Les corps de vanne sont en bronze, en acier inox AISI 316L.
Les garnitures sont en PTFE.

CERTIFICATIONS

SECURITE DE FONCTIONNEMENT
Ces vannes sont en conformité avec la norme CEI 61508. |
La norme CEI 61508 décrit un ensemble d’exigences générales
Eour chaque phase du cycle de vie d'un systeme de sécurité.

‘analyse de la fiabilité a montré que ces vannes peuvent étre
utilisés dans un systéme de gestion de la sécurité (SGS) jusqu’a et
y compris SIL 2 au HFT = 0 avec le niveau HF T necessaire basée
sur la route 2H conformément a la CEI 61508-2 : Standard 2010.

ALIMENTAIRE .

Ces vannes sont conformes au réglement (CE) N° 1935-2004, les
matériaux utilisés dans la veine fluide appartiennent aux familles
de matériaux listées dansl'annexe 1 dureglement(CE) 1935/2004.
Dans le cas d'utilisation de pochettes de rechange, les piéces
devront étre changées dans un environnement propre.

Un assemblage incorrect invalidera la certification.

Si un élément est remplacé par ['utilisateur, la tragabilité du

roduit final ne sera plus assurée par ASCO et devra I'étre par

‘utilisateur. ) ) )
Ces vannes sont destinées a étre en contact avec les fluides auxi-
liaires sur les process alimentaires ou sur les fluides alimentaires
ne nécessitant pas de concept d’antiprolifération bactérienne.

ATEX
En option, ces vannes peuvent étre livrées conformément a la
directive 2014/34/UE. Voir notice spécifique a cette application

APPAREILS A GAZ
En option, ces vannes peuvent étre livrées conformément au
reglement UE 2016/426. Voir notice spécifique a cette application.

CONDITIONS SPECIALES POUR UNE UTILISATION SURE
En cas de stockage prolongé avant mise en service, 'ensemble
vanne-boitierdoitresterdans sonemballage d’origine. Les éléments
de protection des orifices doivent rester en place.

Conditions de stockage : a I'abri des intempéries; température : -
40°C & +70°C; humidité relative : 95 %. . )
Aprés stockage a basse tempeérature, les vannes doivent étre
remises progressivement a la température ambiante de fonction-
nement avant la premiére mise sous pression.

FONCTIONNEMENT ] ]
NF - Normalement Fermée : la vanne est fermée lorsque ['élec-
trovanne-pilote NF est hors-tension. La vanne est ouverte lorsque
I'électrovanne-pilote NF est sous-tension.

Arrivée de pression: ) .

+ sous le clapet par orifice 2 (vanne anti-coup de bélier)

* surle clapet par orifice 1 (pas d'utilisation de fluides liquides)
NO - Normalement Ouverte : la vanne est ouverte lorsque I'élec-
trovanne-pilote NF est hors-tension. )

La vanne est fermée lorsque I'électrovanne-pilote NF est sous-

tension. Arrivée de pression sous le clapet par orifice 2 (vanne

anti-coup de bélier).

Pas d'arrivée du fluide sur le clapet. . .

Bistable : La vanne est fermée lorsque le pilotage se fait dans

lorifice NO. ) ] _

La vanne est ouverte lorsque le pilotage se fait dans l'orifice NC.

ﬁrrlt\)/ele d)e pression sous le clapet par orifice 2 (vanne anti-coup
e bélier

Pas d’arrivée de fluide sur le clapet.

L 'option basse température (LT) qualifiée pour descendre jusqu'a
-60°C nécessite quelques précautions au niveau du systéme OEM.
Le controle et la surveillance du point de rosée sont trés importants
etfont partie de la définition de la qualité de I'air & utiliser pour utiliser
le produit. Le niveau de qualité de I'air requis doit étre conforme
a la norme I1SO 8573. .
Cette option présente des taux de fuite élevés par rapport a notre
version standard.

A Sereporterauxpages catalogues (vannes et pilotes) correspon-
dantes pour obtenir les pressions mini/maxi de pilotage, ainsi que
pourla pression différentielle admissible et la température du fluide.

MISE EN SERVICE (2/2 - 3/2 .
Les vannes sont congues pour les domaines de fonctionnement
indiqués sur la plaque signalétique. Aucune modification ne peut
étre réalisée surle matériel sans'accord préalable du fabricant ou
de son représentant. Avant de procéder au montage, dépressu-
riser les canalisations et effectuer un nettoyage interne des dites
canalisations. ) ) i ] .
Les canalisations doivent étre propre, sans risque d'eléments déta-
chables pouvant venir perturber le fonctionnement ou I'étanchéité
de la vanne (corrosion, débris, particules...) i i
Mettre les filtres necessaires en amontde lavanne s'ilyaunrisque
de polluer la vanne et son étanchéite. . )
Lire les informations portées sur l'étiquette : code, orifice, fluide
(t%/pe, pression, température), fluide et pression de pilotage,
et numéro de série. ] .
ATTENTION : Ces vannes sont prévues, selon les modeles, pour
fonctionner avec certains fluides.
Actionneurs de commande @32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm et 63
mm : Interdiction de piloter avec de 'eau lorsque la température du
fluide de service, dans le corps de vanne, est supérieur a 100°C.

Ne pas dépasser la limite de pression maximale admissible de la
vanne. La mise en service et 'entretien de la vanne doivent étre
réalisées par du personnel qualifié et compétent.

Installation ) -
Ces vannes peuvent étre montées dans n'importe quelle position.
Les actionneurs de commande @32 mm, @50 mm, 63 mm, J90
mm, et @125 mm sont orientables sur 360° autour de leur axe afin
de faciliter I'accés a l'orifice de pilotage.

Raccordement ) ) ~
* Retirer le bouchon plastique de protection de l'orifice de rac-
cordement du pilotage et suivre la procédure de raccordement,
selon les versions : )

Raccorder I'électrovanne de pilotage . )

- a l'orifice 1/8 (actionneurs @32, @50, @63 mm); voir notice
pilotes (189 banjo/356); Respecter un couple de serrage (c)
compris entre 4 et 5 Nm. o

- al'onfice 1/4 (actionneurs @90 et @125 mm); voir notice pilotes
31;1/73'%6); Respecter un couple de serrage (d) compris entre

e m.

Danstousles cas ne pasdémonterle protecteurd'échaé) ement

monté d'usine sur les vannes avec actionneurs de 63 mm a

125 mm et sur les actionneurs en acier inox de 32 mm et 50 mm.

Option pllotagt()e 327 et interface plague Namur avec pllota%e
551 : L'assemblage complet de la vanne avec son pilote et la
masse élevée qui en resulte peut endommager la tuyauterie par
flexibilité ou couple de flexion. La recommandation dans ce cas
est d'éviter tout risque en ajustant I'équipement, en rigidifiant la
tuyauterie ou le support d'outil dans le but de compenser ['effet
de masse du produit. ) ]
ATTENTION : Pour faire tourner l'actionneur, la vanne doit étre
ouverte. Ne faites pas tourner I'actionneur si la vanne a été fermée.
Les risques sont des dommages irréversibles sur le joint PTFE et
l'actionneur a piston.

2/2 & 3/2 - Vannes araccordement taraudé

Raccorder les tutYautenes en fonction des repéres marqués sur le
corps etdans cette documentation. Enduire legerement de graisse
(selon l'application) les embouts méles des tubes filetés, ne pas
enduire les taraudages femelles de la vanne. Veiller a ce qu’aucun
corps étranger ne penétre dans le circuit.

Soutenir et aligner correctement les tuyauteries pour éviter toute
contrainte mécanique sur les vannes. Au serrage, ne pas se servir
de la vanne comme d'un levier; Positionner les clés de serrage
sur le corps et sur les tubes aussi prés que possible du point de
raccordement. Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP
SERRER les raccords des tuyauteries.

2/2 - Vannes a brides ISO 7005 /EN 1092 & ASME B 16.5

Brides ISO 7005, a raccorder avec un joint adapté au PN de la

\éanlne% ﬁ?l;r une pression nominale de 25 a 40 bar (en fonction
e la taille) .

2/2 - Vannes a embouts 3/8" (DN10) a 2 1/2" (DN65) pour
raccords CLAMP »

Embouts de raccordement en conformité avec la norme ISO 2852,

DIN 32676, SMS 3017, ASME BPE-2016.

Important : La résistance mécanique du raccord rapide (clamp)

doit étre adaptée a la PMS appliquée dans la vanne.
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Instructions de mise en service et d’entretien
Vannes séries 290 (2/2) & 390 (3/2) ASCO™ avec actionneur & commande par pression

FR

2/2 - Vannes a embouts a souder sur tubes 3/8" (DN10) a

2 1/2" (DN65) ] ]
Raccorderles embouts a souderen conformité avecundiamétre de
tubelSO1127,DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
Pourles vannes NF, piloter I'actionneur afin de supprimer le contact
clapet/siége de vanne pendant I'opération de soudure.
Nous recommandons de désolidariser le corps de vanne du reste
de la vanne pour ce type d'opération.

A . ENTRETIEN .
Avanttoute opération d'entretien ou deremise en marche,
couperl'alimentation du pilote,dépressuriserlavanneetlapur-
er, pour prévenir tout risque d'accident corporel ou matériel.
ettoyage ) " I
L'entretien des vannes varie avec leurs conditions d'utilisation.
Procéder a un nettoyage périodique des vannes. Lintervalle entre
deux nettoyages peut varier suivant la nature du fluide, les condi-
tions de fonctionnement et le milieu ambiant. Lors de l'intervention,
les composants doivent étre examinés pour détecter toute usure
excessive. Un nettoyage est nécessaire lorsqu'on observe un
ralentissement de la cadence alors que la pression de pilotage
est correcte ou lorqu'un bruit anormal ou une fuite est constaté.
Au pire, un fonctionnement défectueux peut survenir et la vanne
ne plus s'ouvrir ou se fermer correctement.

Bruit de fonctionnement

L'utilisateur ne pourra déterminer avec précision le niveau sonore
émis qu'aprés avoir monté le composant sur linstallation.

Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et le
type de matériel employé.

Entretien préventif ) o

» Exigence générale pour la version en acier inox : Nous recom-
mandons d'utiliser des outils en acier inox pour procéder a
linstallation de composants ou de kit de piéces de rechange.
Un risque de dép6t de corrosion et de prolifération a traversla
vanne en acier inox peut exister par |'utilisation d'outils ferritiques.

+ Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois pour
vérifier son ouverture et sa fermeture. .

* La garniture du clapet est proposée en piéces de re-
change pour procéder a la réfection ﬁsauf our l'action-
neur 32 mm). En cas de probléme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, contacter Emerson ou ses reprée-
sentants officiels.

Conseils en dépannage :

» Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pression a l'entrée
de la vanne, elle doit correspondre aux valeurs admises sur
I'étiquette d'identification. o ] ]
Attention, respecterles valeurs minimales de pression de pilotage
en fonctionnement NO, NF avec arrivée sur le clapet, ou avec
gongre— ression (se reporter aux pages catalogues correspon-

antes).

+ Fuites : Démonter le corps de vanne et netto?/er ses parties
internes. Changer si nécessaire la garniture du clapet (sauf pour
l'actionneur 32 mm).

2voies
Cette opération peut s'effectuer sans démonter le corps de vanne
de la tuyauterie. Avant toute opération d’entretien ou de remise en
marche, couper I'alimentation, dépressuriser et purger la vanne
pour prévenir tout risque d’accident corporel ou matériel.

_ 2/2NF ou NO, entrée sous le clapet Svoir page 25)
Démontage et remontage de I'ensemble clapet et du joint de
colgps (actionneur de 50 & 125 mm) y .

1. Piloterlatéte de commande (vannesNF) pourfaciliterle dévissage
du presse étoupe. L ]

2. Dévisser I'ensemble téte de commande a I'aide d'une clé (a)
de 24 mm sur plat. Si besoin piloter 'actionneur en version
NO get( domIJ)bIe acting afin de sortir la tige pour un acces opti-
misé (==1).

Attention aux risques de pincement et mise sous pression.
3. Positionner et caler la vanne a I'horizontale afin de retirer la

EOUP”k? @é@ﬂV) i ) .

xtraction de la %Jugllle : Chasse goupille @ 3 duDN15 a

DN25 et @ 4 du DN32 a DN65.

4. Retirer Iegomt@ (= 11), .

5. Nettoyer foutes les parties rendues accessibles. )
Remplacer les piéces repérées () - (&) et (o avec le kit de
geqes de rechange correspondant.

6. Retirer la capsule de protection ©)

7. Graisser 'emplacement de la goupille du porte clapet.

8. Remonter le porte clapet (¢ et sa goupille @ (=&~

9. Remonter le joint & (= I1T).

10. Rg[nor)ter l'actionneur en respectant les couples de serrage
indiqués. )

i 2/2 NF, entrée sur le clapet (voir page 26)
Démontage et remontage du clapet, deI'écrou, des rondelles
etdu {omt de corps » .

1. Piloterlatéte de commande (vannes NF) pourfaciliter le dévissage
du presse étoupe. ) ]
2. Dévisser|'ensemble téte de commande etretirerle presse-étoupe

a l'aide d'une clé (a) de 24 mm sur plat (<-1). .
3. Dévisser I'écrou (c) a l'aide d'une clé (b) de 10 mm sur plat. Si

necessaire, pour éviter toute rotation, maintenir le diamétre

extérieur du clapet. Eviter de bloquer la tige afin de ne pas la

rayer. =~
4. Retirer Ietjomt (=), )
5. Nettoyer toutes les parties rendues accessibles.
Remplacer les piéces repérées & - & —(© - © et ® avec le
kit de pieces de rechange correspondant.
6. Resserrer 'écrou (c) avec la clé (b) de 10 mm sur plat.
7. Remonter Ie%plnt (==11). o
8. Remonter|'actionneur en respectant les couples de serrage indiqués.

2/2 NF, disque profilé, entrée sous le clapet
, (voir page 27) ,

Déemontage et remontage delagarniture du clapet, de I'écrou,

des rondelles et du joint de corps S\l@l) . o

1. Piloterlatéte de commande (vannes NF) pourfaciliterle dévissage
du presse étoupe. ] Lo

2. Dévisserl'ensemble téte de commande et presse-étoupe al'aide
d'une clé (a) de 24 mm sur plat. o .

3. Dévisser I'écrou profilé (F) avec la clé sp_equue a ergots (c).
Pour éviter toute rotation, maintenir le diametre extérieur du
clapet, 1ar_na|s le diamétre de tige.

4. Retirer eljomt(@:II).. )

5. Nettoyer toutes les parties rendues accessibles. .
Remplacer les piéces repérées (» et () avec le kit de pieces
de rechange correspondant. o )

6. Pré-encoller la vis avec le tube de colle frein-filet (c)(Loctite 638).

7. Resserrer I'écrou profilé (F)avec la clé a ergots (C). Selon les
versions resserrer la vis sans téte (H) au couple indiqué.

8. Remonter le joint & (=&~ 111). o

9. Remonterl'actionneur en respectant les couples de serrage indiqués.

Veillez & ne pas introduire de corps étrangers dans la vanne et la
tuyauterie pendant cette intervention.

A Pour prévenir tout risque d'accident corporel ou
matériel, vérifier que la vanne fonctionne cor-
rectement avant de la remettre en service.
Vérifier aussi I'existence d’éventuelles fuites internes
(siéges) ou externes avec un fluide non-explosible ou
ininflammable.

A Ne pas démonter l'actionneur - Ressort sous charge

pouvant provoguer des blessures.

A . OPTIONS/ACCESSOIRES | o
Couperl'alimentation enairdelavanneetladépressurisée
avant d'installer les options et accessoires. )

- Platine d'adaptation du pilotage par plan de pose NAMUR,voir

E_ag.es 28a30 . )

- Limiteur de course a l'ouverture, voir pages 31 et 32

- Commande manuelle de secours, voir pages 33 et 34

- Indicateur visuel de position, voir pages 35 et 36

Asco

Visit our website at Emerson.com/ASCO

EMERSON.

546401-001



Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
ASCO™ Serien 290 (2/2) und 390 (3/2) Ventile mit Kolbenstellgliedern

DE

] ) BESCHREIBUNG . ] ]
Die fernbedienten 2/2- & 3/2-Ventile (NC/NO/bistabil) der Serie
290 & 390 haben eine herausragende Durchflussrate
Je nach Version sind die Ventile mit einem Kolben-Stellglied,
Kunststoff- oder Edelstahl, ausgestattet, mit einem Durchmes-
ser von 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm oder 125 mm.

Die Ventilkoérper sind in Bronze oder Edelstahl AISI 316L er-
haltlich. Die Dichtungen bestehen aus PTFE.

ZERTIFIZIERUNGEN
FUNKTIONSSICHERHEIT
Diese Ventile entsprechen der Norm IEC 61508.
Die IEC-Norm 61508 legt eine Anzahl von allgemeinen Anfor-
derungen fur ein Sicherheitssystem in allen Phasen seines Le-
benszyklus fest. Die Analyse der Zuverlassigkeit hatgezel%ﬁ, dass
diese Ventile in einem Sicherheitsmanagementsystem (SMS) bis
einschlieRlich SIL2 bei HFT = 0 mit dem erforderlichen HF T-Level
basierend auf der Route 2H gemaf der Norm IEC 61508-2: 2010
verwendet werden konnen.

LEBENSMITTEL )

Ventil in Ubereinstimmung mit Verordnung (EG) 1935-2004,
das Material der mediumberihrenden Telle ist in der Tabelle
von Anhang | der Verordnung (EG) 1935/2004 aufgefiihrt.

Bei Verwendung der Reparatursatze sollten die Teile in,
einer sauberen Umgebung ausgetauscht werden. Bei nicht
ordnungsgemaner Montage erlischt die Zertifizierung. Wenn der
Benutzer ein Element austauscht, kann ASCO die Riickverfolg-
barkeit des endgdiltigen Produkts nicht mehr sicherstellen und”
der Benutzer muss dies tun. Diese Ventile kdnnen in Kontakt mit
Hllfsfllissigkeiten im Lebensmittelprozess oder Lebensmittelfliis-
sigkeiten verwendet werden, wenn ein Konzept ohne Bakterien-
ausbreitung nicht erforderlich ist.

ATEX .
Optionalkdnnendiese Ventile in Ubereinstimmung mitder Richtlinie
2014/34/EU geliefert werden. Siehe das spezifische Handbuch
zu dieser Anwendung.

GAS-APPLIKATIONEN o ,

Optional kénnen diese Ventile in Ubereinstimmung mit der EU-Be-
stimmung 2016/426 geliefert werden. Siehe das spezifische
Handbuch zu dieser Anwendung.

BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DEN SICHEREN EINSATZ

Wenn die Einheit aus Ventil und Stellungsanzeige vor Inbetrieb-
nahme langer gelagert wird, sollte sie in der Orlgmalverpackung
aufbewahrtwerden. Die Schutzabdeckungen andenAnschlussofi-
nungen sind nicht zu entfernen. Lagerbedingungen: %eschutzt
lagern; Temperatur: - 40 °C bis 70 °C; relative Feuchtigkeit: 95 %
Nach einer Lagerung bei niedriger Temperatur missen die Ventile

vor der Druckbeaufschlagung nach und nach an die Betriebstem-
peratur angepasst werden.

FUNKTION )

NC - normal geschlossen: Das Ventil ist bei spannungslosem
Vorsteuerventil NC geschlossen. Das Ventil ist gedffnet, wenn
das Vorsteuerventil NC unter Spannung steht.
Druckbeaufschlagung:
* Anstrdomung bei Anschluss 2 von unten gegen den Teller (Aus-

fihrung mi Dru.ckstovaerhlnderun%) .
» Anstrdomung bei Anschluss 1 von oben gegen den Teller (nicht

far FIu33|gke|ter}fgee| net). )
NO - normal gebffnet. Das Ventil ist bei spannungslosem Vor-
steuerventil NC gedffnet. Das Ventil ist geschlossen, wenn das
Vorsteuerventil NC unter Spannung steht. Druckbeaufschlagun
bei Anschluss 2 von unten gegen den Sitz (Ausflhrung mit Druck-
stQBverhlnderuQ/g). Keine Anstromung von oben gegen den Teller.
Bistabil: Das Ventil ist geschlossen, wenn die Ansteuerung
uber den NO-Anschluss erfolgt. .
Das Ventil ist offen, wenn die Ansteuerung tber den NC-An-
schluss erfolgt. Druckemgang unter der Scheibe durch An-
schluss 2 (Wasserschlagschutzventil). Kein Flussigkeitszulauf
oberhalb der Scheibe.

Die Tieftemperatur-Option LTJ,dierreinen Tem{)eraturbereich
bis -60° C qualifiziertist, erfordert einige VorsichtsmalRnahmen
aufder OEM-Systemebene. Die Steuerung und Uberwachung
des Taupunkts ist sehr wichtig und sie ist Teil der Definition
der Luftqualitat fur den Antrieb des Produkts. Die erforderliche
Luftqualitatsstufe muss der Norm ISO 8573 entsprechen,

cIZj)leg,e Option hat eine héhere Leckrate im Vergleich zur Stan-

ardversion.

A Die Mindest- und Maximalsteuerdriicke sowie die Betriebs-
druckdifferenz und die Mediumtemperatur sind den entspre-
ch?n%en Druckschriften (fiir die Ventile und Vorsteuerventile) zu
entnehmen.

) L INBETRIEBNAHME )
Die Ventile dirfen nur innerhalb der auf den Typenschildern
angelgebenen Daten eingesetzt werden. Veranderun?_?n anden
Ventilen sind nur nach vorheriger Genehmigung des Herstellers
oder_seines Reprasentanten zuldssig. Vor dem Einbau muss
dastohrIeltungssystem drucklos geschaltet und innen gereinigt
werden.
Die Rohrleitungen miissen sauber sein, ohne dass eine Ge-
fahr durch sich ablésende Tejle besteht, die den Betrieb oder
die Dichtheit des Ventils beeintrachtigen konnten (Korrosion,
Ablagerungen, Partikel usw.). . )
Setzen Sie die erforderlichen Filter vor das Ventil, wenn die
Gefahr besteht, dass das Ventil und seine Abdichtung ver-
schmutzt werden kdnnten.
Lesen Sie die Angaben auf dem Etikett: Code, Anschluss, Me-
dium (Art, Druck, Temperatur), Steuermedium und -druck sowie
Nr. der Baureihe.
ACHTUNG: Die Ventile sind entsprechend ihrer Ausfiihrung nur
fiir den Betrieb mit bestimmten Medien geeignet.
Fiir Stellglied-Durchm. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm und
125 mm. Bei Mediumtemperaturen im Inneren des Ventils (iber
100°Cistdie Verwendung von Wasserals Steuermedium untersagt.

Maximal zulassigen Ventildruck nicht Uberschreiten. Installation
und Wartung des Ventils dirfen nur durch qualifizierte und kom-
petente Personen durchgefiihrt werden.

Einbaulage N .

Die Ventile kdnnen in jeder beliebigen Einbaulage montiert werden.
Fur einen einfachen Zugang zum Steueranschluss sind die
Steuer-Stellglieder im Durchm. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm
und 125 mm um 360° drehbar.

Anschluss
» Entfernen Sie den Kunststoffstopfen des Steueranschlusses
und folgen Sie dem fir die jewellige Ausfiihrung bestimmten

Anschlussverfahren: .

Verbinden Sie das Vorsteuerventil

- mit Anschluss 1/8 édla. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators);
siehe entsprechende Druckschrift tiber Vorsteuerventile (18
banjo/356). ] .

Beachten Sie das Anziehdrehmoment (c) von 4 bis 5 Nm.

- mit Anschluss 1/4 (dia. 90 mm, 125 mm actuators), siche ent-
sprechende Druckschrift tiber Vorsteuerventile (314/356).
Beachten Sie das Anziehdrehmoment (d) von 6 bis 7 Nm.

Der werkseitig montierte Entliftungsschutz darf auf keinen Fall

bei Ventilen mit Stellglied-Durchm. 63 mm bis 125 mm und mit

den Edelstahlantrieben 32 mm und 63 mm entfernt werden.
Option 327 Steuerungs- und Namurplattenschnittstelle
mit Steuerung 551: Die vollstdndige Montage des Ventils mit
Steuerung und das daraus resultierende hohe Gewicht kann
die Rohrleitung durch Nachgiebigkeit oder Drehmomentver-
f_ormuna_b_eschadl en. Die Empfehlung in diesem Fall ist, jeg-
lichem Risiko vorzubeugen, indem die Rohrleitungsausristun
durch eine starre oder werkzeuggestutzte Halterung angepass
wird, um den Einfluss des Produktgewichts zu kompensieren.
VORSICHT: Um das Stellglied zu drehen, muss das Ventil

edffnet werden. Drehen Sie das Stellglied nicht, wenn das

entil geschlossen ist. Es besteht die Gefahr eines dauerhaften
Schadens an der PTFE-Dichtung und dem Kolbenstellglied.

2/2 & 3/2 - Ventile mit Gewindeanschliissen

Verbinden Sie die Verrohrung entsprechend den Angaben auf dem
Gehéuse und in der vorliegenden Anleitung. Fetten Sie die Au-
Rengewinde der Gewinderohre leicht ein (je nach Anwendung).
Achten Sie darauf, dass das Innengewinde des Ventils nicht
eingefettet wird. Achten Sie darauf, dass keine Fremdkdrper
in das System gelangen. ) .

Die Rohr eltu_ng\tlan mussen korrekt abgestutzt und ausgerichtet
sein, damit die Ventile nicht belastet werden. Achten Sie darauf,
dass keine Fremdkérper in das System gelangen.

Die Rohrleitungen sollen entsprechend gestitzt werden und
fluchten, um eine Ubertragung von mechanischen Spannungen
auf das Ventil zu vermeiden. Die Ventile sind beim Anziehen nicht
als Gegenhalter zu benutzen. Die Montageschlissel sind so nah
wie mog?gch am Anschlusspunkt am Gehause und an den Rohren
anzusetzen, Um jegliche Beschadigung zu vermeiden, sind die
Rohranschliisse NICHT ZU FEST ANZUZIEHEN.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
ASCO™ Serien 290 (2/2) und 390 (3/2) Ventile mit Kolbenstellgliedern

DE

2/2 - Flansch-Ventile ISO 7005/EN 1092 & ASME B 16.5
Flansche nach ISO 7005 missen bei einem Nenndruck von
25 bis 40 bar (je nach GréRe) mit einer fir den PN der Armatur
eeigneten Dichtung abgedichtet werden.
2 - Ventile 3/8" (DN10) bis 2 1/2" (DN 5) mit Anschlussenden
fiir CLAMP- Verpindung
érlljslé:glgﬁ%enden geman ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME
Wichtiger Hinwels: Die mechanische Festigkeit der Clamp-Ver-
bindung muss dem maximalen Druck entsprechen, dem das Ventil
ausgesetzt wird, . . .
2/2 - Ventile mit AnschweiSenden fiir 3/8" (DN10)- bis 2 1/2"
(DN65)-Rohrleitungen o
Fasten the butt welding stubs in accordance with pE)e diameter
to1SO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
Bei den NC-Ventilen ist der Antrieb anzusteuern, um den Kontakt
ZW|tschen Ventilteller und Ventilsitz wahrend der SchweiRarbeiten
zu trennen.
Wir empfehlen, fiur diese Betriebsart den Ventilkbrper vom
Rest des Ventils zu trennen.

WARTUNG )

Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden, muss
vor der Wartung oder Inbetriebnahme die Versorgung des
Vorsteuerventils unterbrochen, das Ventil drucklos geschal-
tet und ventiliert werden.

Reinigung I S .
Die artungbde_r Ventile hangt von den jeweiligen Einsatzbe-
dingungen ab. Sie sollten in regelmaRigen Abstanden gereinigt
werden. Der Abstand zwischen zwei Remlgungsvorgangen kann
e nach Art des Medjums, der Betriebsbedingungen und der
mgebung variieren. WWahrend des Relnlgun%svor%ang_s sollten
alle Teile auf Verschleify untersucht werden. Eine Reinigung ist
notwendig, wenn sich die Schaltfrequenz bei korrektem Vorsteu-
erdruck verlangsamt oder wenn ungewohnliche Gerausche oder
Undichtigkeiten festgestellt werden. Dies kann schlimmstenfalls
zu einer fehlerhaften Funktion fihren, wobei das Ventil nicht mehr
richtig 6ffnet und schlief3t.

Gerauschemission . o )

Eine Aussage Uber die Gerduschemission des Ventils muss
von demjenigen getroffen werden, der das Ventil innerhalb einer
Maschine in Betrieb nimmt. Das Gerausch hangt sehr stark von
den Betriebsdaten und dem Medium ab, mit denen das Ventil
beaufschlagt wird.

Vorbeugende Wartung

» Allgemeine Anforderungen fiir Edelstahlversion: Wir emp-

fehlen, fur die weitere Installation oder die Anbringung von
Ersatzteilen Werkzeuge aus Edelstahl einzusetzen. Wenn
der Kunde ferritische Werkzeuge verwendet, besteht die
Gefahr von Korrosionsablagerungen und die Ausbreitung
auf das Edelstahlventil

+ Setzen Sie das Ventil zur Uberpriifung der Offnungs- und

Schlief3funktion mindestens einmal im Monat in Betrieb.

» Diese Scheibendichtung ist als_Ersatzteil erhaltlich (mit

Ausnahme flr 32-mm-Stellglied). Treten Schwierigkeiten beim
Einbau oder bei der Wartung auf oder ergeben sich Unklar-
heiten, so ist mit Emerson oder ihren zugelassenen Vertretern
Ruicksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung

» Falscher Ausgangsdruck: Uberpriifen Sie den Druck am

Eingang des Ventils. Er muss mit den zuléssigen Werten auf
dem Typenschild Ubereinstimmen. ]

Achtung: Beachten Sie den Mindestvorsteuerdruck bei der
Funktion NO_und NC mit Anstrémung von oben gegen den
Sitz oder bei Gegendruck (siehe entsprechende Produktblétter).

» Undichtigkeiten: Zerlegen Sie das Ventilgehduse und reinigen

Sie die Innenteile. Tauschen Sie diese Scheibendichtung
gegebenenfalls aus (mit Ausnahme fir 32-mm-Stellglied).

2-Wege
Dieser Vorgang kann durchgefuhrt werden, ohne das Ventil-
ehause der Roh_rleltun%zu entnehmen. Schalten Sie vor der
artung oder Wiederinbetriebnahme die S[L)annung_sversor-
gung ab, nehmen Sie den Druck vom Ventil und spulen Sie
es, um Verletzungen oder Schaden zu vermeiden.

2/2 NC oder NO, Eingang unter der Scheibe (siehe Seite 25)
Demontage und Wiedermontage der Scheibe und der
Gehausedichtung (Stellglieder von 50 mm bis 125 mm)
1. Stellen Sie den Steuerkopf(NC-Ventile) ein,umdasAbschrauben

der Stopfbuchse zu erleichtern.

2. Schrauben Sie den Steuerkopf mit einem 24-mm-Schllssel (a)
auf der Flache ab. Stellen Sie das Stellglied ggf. im NO und
doppeltwirkend ein, um die Stange fr einen optimierten Zugan
zu entfernen. Achten Sie auf Quetsch- und Druckgefahren. (&=

3. Richten Sie das Ventil waagerecht aus und verkeilen Sie es,
um den Stift zu entfernen & (&= 1V) Herausziehen des Stiftes:
Stiftloch @3 von DN15 bis DN25 und @4 von DN32 bis DN65.

4. Dichtung entfernen ® (=~Il1). =

5. Reinigen Sie alle Teile, die zuganglich qemacht wurden.
Ersetzen Sie die gekennzeichneten Teile & - ® und © mit
dem entsprechenden Ersatzteilsatz.

6. Entfernen der Schutzkappe. © . ) . i

7. Schmieren Sie die Stelle, an der sich der Ventilhaltestift befindet.

8. Entfernen Sie die Ventilhalterung (© und den entsprechenden

Stift g L@V)
9. Die Dichtung austauschen &) (=~ 111). ]
10. Montieren Sie das Stellglied wieder unter Einhaltung der an-
gegebenen Anzugsdrehmomente.

2/2 NC, Eingang unter der Scheibe (siehe Seite 26)
Demontage und Wiedermontage der Scheibe, Mutter, Unter-
legscheiben und Gehausedichtun
1. Stellen Sieden Steuerkopf (NC-Ventile) ein,umdasAbschrauben

der Stobeuchse zu erleichtern. )

2. Schrauben Sie den Steuerkopfund die Kabelverschraubungen
mit einem 24-mm-Schllssel (a) auf der Flache ab (=1).

3. Lésen Sie die Schraube (©) mit einem 10-mm-Spanner (b) auf
der Flache. Halten Sie bei Bedarf den Auflendurchmesser der
Scheibe fest, um eine Drehung zu verhindern. Vermeiden Sie
es, die Stange zu blockieren, damit sie nicht verkratzt wird.

4. Dichtung entfernen (& (=~11).

5. Reinigen Sie alle Teile, die zuganglich gfemacht wurden.
Ersetzen Sie die gekennzeichneten Telle @ - ® — © - @ und
£ mit den entsprechenden Ersatzteilen.

6. Befestigen Sie die Schraube wieder © mit einem
10-mm-Spanner ([b) auf der Flache.

7. Die Dichtung aus auschen (==111). .

8. Montieren Sie das Stellglied wieder unter Einhaltung der ange-
gebenen Anzugsdrehmomente.

2/2 NC, Profilscheibe, Eingang unter der Scheibe (siehe Seite 27)
Demontage und Wiedermontage der Steckerverpackung,
Mutter, Unterlegscheiben und Gehausedichtung (<~1)

1. Stellen Sieden Steuerkopf(NC-Ventile) ein,umdasAbschrauben
der Kabelverschraubungen zu erleichtern.

2. Schrauben Sie den Steuerkopf und die Kabelverschraubung
mit einem 24-mm-Schllssel ab (a).

3. Lésen Sie die Profilmutter (F) mit dem passenden Schrau-
benschlissel (c). Um eine Rotation zu vermeiden, halten Sie
den AuRendurchmesser der Scheibe fest und niemals den
Schaftdurchmesser.

4. Dichtung entfernen ®T(®:' ). o ]

5. Alle zuganglichen Teile reinigen. Ersetzen Sie die markierten
Teile®- ®'und mit dem entsprechenden Ersatzteilsatz.

6. Kleben Sie die Schrauben mitdem Schraubensicherungskleber

Loctite 638) vor. .

7. Ziehen Sie die Profilmutter (F) mit dem passenden Schrau-
benschlissel (C) fest. Ziehen Sie den Gewindestift (H) je nach
Version mit dem angegebenen Drehmoment fest.

8. Dichtung nachmontieren®) (&~ 111). .

9. Montieren Sie das Stellglied wieder unter Einhaltung der ange-
gebenen Anzugsdrehmomente.

Achten Sie darauf, dass wahrend dieses Vorgangs keine Fremd-
kdrper in das Ventil und in die Rohrleitungen gelangen.

Uberprifen Sie vor der Inbetriebnahme des Ventils
seine korrekte Funktion, um Verletzungen von Perso-
nenund Sachschaden zuvermeiden. Flihren Sieauch
eine Prifung auf mogliche interne und externe Lecks
(Sitze) mit einer nicht-exklusiven und nicht-brennba-
ren Flussigkeit durch.

A Demontieren Sie das Stellglied nicht -die Feder unter
Last kann zu Verletzungen fihren.

OPTIONEN/ZUBEHOR

A Unterbrechen Sie die Luftzufuhr zum Ventil und neh-
men Sie den Druck vom Ventil, bevor Sie die Optionen
oder das Zubehor installieren.

-ég%pte:arglatte fir NAMUR Pad-mount-Steuerung, siehe Seite
is )

- Hubbegrenzung firr Offnung, siehe Seiten 31 und 32

- Manuelle Sicherheitseinrichtungen, siehe Seiten 33 und 34

- Optische Positionsanzeige, siehe Seiten 35 und 36
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Valvulas con actuador tipo piston ASCO™ series 290 (2/2) y 390 (3/2)

ES

] DESCRIPCION ) .
Lasvalvulas 2/2y 3/2 (NC/NO/biestable) con mando adistancia,
series 290 y 390, tienen un excelente caudal.
Segunlaversion, las valvulas estdn equipadas con unactuador
de tipo pistdn, de plastico o de acero inoxidable, de dia. 32
mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm o 125 mm.

Los cuerpos de las valvulas estan disponibles en bronce o
acero inoxidable AISI 316L.
Las guarniciones son de PTFE.

CERTIFICACIONES

SEGURIDAD FUNCIONAL

Estas valvulas son conformes a la norma IEC 61508.
Lanorma IEC 61508 describe un conjunto de requisitos genera-
les para cada fase del ciclo de vida de un sistema de seguridad.
El andlisis de la fiabilidad ha demostrado que estas valvulas se
pueden usar en un sistema de gestion de s?_ﬂyndad (SMS) hasta
e inclusive SIL 2 a HFT = 0 con el nivel de HFT requerido segun
la ruta 2H de acuerdo con la norma IEC 61508-2: 2010.

ALIMENTOS . .

Valvula en conformidad con la Regulacion (CE) 1935-2004, el
material de las piezas humedecidas se enumera en el cuadro
del Anexo | de la Regulacion (CE) 1935/2004.

Cuando se utilicen kits de reparacion, las piezas deben sus-
tituirse en un entorno limpio. Un montaje incorrecto invalidara
la certificacion. Si el usuario reemplaza un elemento, ASCO ya
no podra garantizar la trazabilidad del producto final y el usua-
rio sera el responsable de hacerlo. o .
Estas valvulas se pueden utilizar en contacto con liquidos auxilia-
res en el proceso alimentario o en liquidos alimentarios donde no
se necesita disponer de un concepto sin proliferacion bacteriana.

ATEX

Como opcidn, estas valvulas pueden suministrarse de acuerdo
con la Directiva 2014/34/UE. Consulte el manual especifico
de esta aplicacion.

APLICACIONES DE GAS o

Como opcidn, estas valvulas pueden suministrarse de acuer-
do con la normativa de la UE 2016/426. Consulte el manual
especifico de esta aplicacion.

CONDICIONES ESPECIALES PARA UNA UTILIZACION
SEGURA

En caso de almacenamiento prolongado antes de la puesta en
marcha, el conjunto valvula-caja debe permaneceren suembalaje
deorigen. Los elementos de proteccion delos orificios de racordaje
deben permanecer en su sitio. Condiciones de almacenamiento:
al abrigo de la i_ntemgerie; storage temperature: - 40°C a +70°C ;
humedad relativa: 95% . .
Después de un almacenamiento a baja temperatura, las valvulas
deben ser puestas progresivamente a la temperatura ambiente
de funcionamiento antes de la primera puesta bajo presion.

FUNCIONAMIENTO
NC - Normalmente Cerrada: la valvula esta cerrada cuando la
electrovalvula-piloto NC esté sin tension. i ]
La valvula esta abierta cuando la electrovélvula piloto NC esta
contension.
Llegada de presion: ] . ]

+ bajo el clapet por orificio 2 (valvula antigolpes de ariete)

+ encima del clapet por orificio 1 (no utilizar con fluidos liquidos)
NA - Normalmente Abierta: la valvula esta abierta cuando la
electrovalvula piloto NC esta sin tension. i ]
La valvula esta cerrada cuando la electrovalvula piloto NC esta
contension. Llegada de presién bajo el clapet por orificio 2 (valvula
antigolpes de ariete).

Sin llegada del fluido sobre el clapet o )
Biestable: La valvula se cierra cuando el pilotaje se realiza
Eor el puerto NO. o .

avélvula se abre cuando el pilotaje se realiza por el puerto NC.
Entrada de presion bajo el disco a través del puerto 2 (valvula
antigolpe de ariete) ) .
No hay entrada de fluido por encima del disco.

La opcion de baja temperatura (LT) apta para bajar a -60°C
relcE]were algunos puntos de precaucion a nivel del sistema
OEM. El control y la monitorizacion del punto de rocio son muy
importantes y forman parte de la definicion de la calidad del aire
8ue se utilizara para impulsar el producto. El nivel de calidad
el aire requerido debe ser conforme a la norma 1SO 8573.
Esta opcion tendrd un mayor nivel de fugas en comparacion
con la version estandar.

A Remitirse a las paginas del catalogo (valvulas y pilotos) co-

rrespondientes para obtener las presiones min./max. de pilotaje,

gs; fc;O[go para la presion diferencial admisible y la temperatura
el fluido.

PUESTA EN MARCHA

Las valvulas estan disefiadas para operar en los campos de
funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas. No se puede
realizar ninguna modificacion en el material sin el acuerdo previo
del fabricante o de su representante. Antes de proceder al montaje,
despresurizar las canalizaciones y efectuar una limpieza interna de
las mismas. o o
Los tubos deben estar limpios, y no debe existir riesgo de que las
piezas desmontables puedan afectar al funcionamiento o a la estan-

ueidad de la valvula (corrosion, residuos, particulas, etc.).

oloque los filtros necesarios antes de la valvula si existe el riesgo
de contaminar la vélvula y su sellado. o L
Leertoda lainformacion que porta la etiqueta: codigo, orificio, fluido (tipo,
presion, temperatura), fluido y presion de pilotaje, y niumero de serie.
ATENCION: Estas valvulas estan previstas, segun los modelos, para
funcionar con ciertos fluidos.
Para actuadores de 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm y 125 mm de
diametro; Prohibido pilotar con agua cuando la temperatura del fluido
de servicio, en el cuerpo de valvula, es superior a 100°C.

No exceda la presion maxima permitida de la valvula. La instalacion
y el mantenimiento de las vélvulas deben realizarlos Unicamente
personal cualificado y competente.

Instalacion . -

Estas véalvulas pueden ser montadas en cualquier posicién. Para
facilitar el acceso al puerto piloto, los actuadores piloto de dia. 32
mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm y 125 mm son giratorios en 360°.

Conexién

» Retirar el tapdn protector de plastico del orificio de conexién

del pilotaje y seguir los procedimientos de conexion, para cada
version:
Conectar la electrovalvula de pilotaje
- al orificio 1/8 (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators); ver
Eagmas pilotos (189 ba.n107356) )
espetar un par de apriete S%) comprendido entre 4 y 5 Nm.
- al orificio 1/4 gdla. 90 mm, 125 mm actuators); ver paginas
ilotos (314/356) . )
espetar un par de apriete gd) comprendido entre 6y 7 Nm.
El protector de escape montado por el fabricante no debe
retirarse nunca en las valvulas con actuadores de diametros
63 mm a 125 mmy con los actuadores de acero inoxidable de
32 mmy 63 mm. _ I
Opcion de pilotaje 327 e interfaz de placa Namur con pilotaje
551 El montaje completo de la valvula con su piloto y el gran peso
resultante puéden danar |as tuberias por la flexibilidad o'la flexion
del par. La recomendacion en este caso es prevenir cualquier
riesgo ajustando el equipo de tuberias mediante soportes rigidos
o herramientas para compensar el efecto del peso del producto.
PRECAUCION: Para girar el actuador, la valvula debe estar
abierta. No gire el actuador si la valvula esta cerrada. El riesgo
son los danos irreversibles a través de la junta de PTFE y el
mantenimiento del actuador del piston.

2/2 & 3/2 - Valvulas de conexidn roscada

Conectar las tuberias como se indica en el cuerpo y en esta
documentacién. Engrasar ligeramente (segun la aplicacion) los
extremos macho de los tubos roscados, no engrasar las roscas
hembra de la valvula. Asegurese de que ningun cuerpo extrafo
penetre en el circuito. Sostener y alinear correctamente las tube-
rias para evitar toda tension mecanica sobre las valvulas. En el
apriete, no servirse de la valvula como de una palanca; Posicionar
las llaves de apriete sobre el cuerpo y sobre los tubos lo mas
cerca posible del punto de conexién. Con el fin de evitar cualquier
dafio al equipo, NO APRETAR DEMASIADO las conexiones de
las tuberias.

2/2 - Valvulas con bridas ISO 7005/EN 1092 & ASME B 16.5
Las bridas segun la norma ISO 7005 deben estar selladas con
una junta adecuada al PN de la valvula para una presion nominal
de 25 a 40 bar (segun el tamano).

2/2 - Valvulas con extremos 3/8" (DN 10) a 2" 1/2 (DN 65)
mm para racores CLAMP

Los extremos de racordaje son conforme a la norma ISO 2852,

DIN 32676, SMS 3017, ASME BPE-2016. )

Importante: La resistencia mecanica del racor rapido (clamp)

debe adaptarse a la PMS aplicada en la valvula.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Vélvulas con actuador tipo piston ASCO™ series 290 (2/2) y 390 (3/2)

ES

2/2 - Valvulas con extremos para soldar sobre los tubos
3/8" (DN 10) a 2" 1/2 (DN 65) o .

Fasten the butt welding stubs in accordance with pE)e diameter
to 1ISO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
Para las valvulas NC, pilotar el actuador con el fin de suprimir el
contacto clapet/asiento de valvula durante la operacion de suelde.
Recomendamos separar el cuerpo de la valvula del resto de
la misma para este tipo de operaciones.

A MANTENIMIENTO o

Antes de cualquier operacion de mantenimiento o de
puesta en marcha, cortar la alimentacion del piloto, despre-
surizar la valvulay purgarla, para prevenir cualquier riesgo
de accidente corporal o material.

Limpieza o

El mantenimiento de las valvulas depende de las condiciones
de utilizacion. Proceder a una limpieza periddica de las valvulas.
El intervalo entre dos limpiezas puede variar dependiendo de
la naturaleza del fluido, las condiciones de funcionamiento y el
medioambiente. Durante laintervencion, los componentes deben
ser examinados para detectar cualquier desgaste excesivo. Es
necesaria una limpieza cuando _se observa un ralentizamiento
del ciclo aunque la presién de pilotaje sea correcta o cuando es
constatado un ruido anormal o una fuga. En el peor caso, esto
podria conllevar un funcionamiento defectuosoy la valvula podria
no volver a abrir y cerrarse correctamente.

Ruido de funcionamiento

El usuario solo podra determinar con precision el nivel sonoro
emitidodespués de haber montado elcomponente enlainstalacion.
El ruido de funcionamiento varia segun la utilizacién, el fluido y
el tipo de material empleado.

Mantenimiento preventivo

* Requerimiento general version de acero inoxidable: Reco-
mendamos utilizar herramientas de acero inoxidable para
proceder a la instalacién de los componentes o del juego
de piezas de recambio. Si el cliente utiliza herramientas
ferriticas, existe el riesgo de que se deposite y prolifere la
corrosioén a través de la valvula de acero inoxidable.

+ Hacer funcionar la valvula al menos una vez al mes para
verificar su apertura y su cierre.

» El sello del disco esta disponible como pieza de recambio
(exceFto para el actuador de 32 mm). En caso de problemas
durante el montaje/mantenimiento o en caso de duda, contactar
con Emerson o con sus representantes oficiales.

Consejos de reparacion: )

« Presion de salidaincorrecta: Comprobar la presion en la en-
trada de la valvula, debe corresponder a los valores admitidos
en la etiqueta de identificacion. . o
Atencion, respetar los valores minimos de é)reSIOI’) de pilotaje
en funcionamiento NA, NC con llegada sobre el clapet, o con
contrapresion (see correspond/ng{ catalogue pages).

* Fugas: Desmontar el cuerpo de la valvula y limpiar su partes
internas. Si es necesario, sustituya el sello del disco (excepto
para el actuador de 32 mm).

. Bidireccional )
Esta operacion puede llevarse a cabo sin retirar el cuerpo de
la valvula de la tuberia. Antes de realizar el mantenimiento o
de volver a poner en marcha la maquina, desconecte la fuente
de alimentacion, despresurice y purgue la valvula para evitar
lesiones o dafios.

2/2 NC o NO, entrada bajo el disco (ver pagina 25)
Desmontaje y montaje del conjunto del disco y la junta
del cuerpo (actuadores de 50 mm a 125 mm) ]

1. Guie el cabezal de control (valvulas NC) para facilitar el
desatornillado del prensaestopas.

2.Desenrosque el cabezal de control con una llave de
24 mmé)a) en el plano. Si es necesario, guie el actuador
en el NO y en el doble efecto para poder extender el
vastago y optimizar el acceso. o
Cuidado con los pinzamientos y la presurizacion. (& 1)

3. Coloque y calce la valvula en posicion horizontal para
extraer el pasador ® (&= 1V N
Extraccion del pasador: Perforacion del pasador @3 de
DN15 a DN25 y @4 de DN32 a DNG65.

4. Retire la guarnicion ® (== 11).

5.Limpie todas las partes que han quedado accesibles.
Sustituya todas las piezas identificadas con ® - ®y ®
con el kit de piezas de repuesto correspondiente.

6. Retire el casquillo de proteccion © ]

7. Lubrique la ubicacion del pasador del soporte de la valvula.

8. Sustituya el soporte la valvula (c% y su pasador ) (&= V)

9. Sustituya la guarnicion ) (== IT).

10. Vuelva a montar el actuador respetando los pares de
apriete indicados.

2/2 NC, entrada por encima del disco (ver pagina 26?
Desmontaje y montaje del disco, la tuerca, las arandelas
¥ la junta del cuerpo . .

. Guie el cabezal de control (valvulas NC) para facilitar el
desatornillado del prensaestopas. )

2.Desenrosque el conjunto de cabezal de control y retire el

rensaestopas con una llave de 24 mm (a) en plano %@FI).

3. esenrosgue la tuerca (© con una llave de 10 mm (b) en

el plano. Si es necesario, para evitar la rotacion, sujete el

diametro exterior del disco. Evite bloquear la varilia para no

rayarla. o
4. Retire la guarnlmon ® (@II?{ )
5.Limpie todas las partes que han quedado accesibles.

Sustituya todas las piezas identificadas con ® - ® — (g -

@ y ® con el kit de piezas de repuesto correspondiente.
6. Vuelva a enroscar la tuerca (¢ con una llave de 10 mm (b)

en el plano. .

7. Sustituya la guarnicion @ (=~ 111). )
8. y%elv%a montar el actuador respetando los pares de apriete
indicados.

2/2 NC, disco de perfil, entrada bajo el disco
) (ver pégina 27) i
Desmontaje y montaje de la empaquetadura del tapon, la
tuerca, las arandelas y la junta del cue'r\Po (& -
1. Accione el cabezal dé control (valvulas NC) para facilitar el
desenroscado del prensaestopas.
2. Desenrosque el conjunto de cabezal de control y prensaes-
topas con una llave de 24 mm (a). o
3.Desenrosque la tuerca del perfil (F) con la llave especifica
(c). Para evitar la rotacion, sujete el diametro exterior del
disco, nunca el diametro del vastago.

4. Retire la 8uarn|0|on ® (&= 11).

5.Limpie todas las partes accesibles. i
Sustituya las piezas identificadas con @& y (& con el juego
de piezas de repuesto adecuado.

6. Pegue previamente el tornillo con el tubo de pegamento
fijador de roscas %@ (Loctite 638). .

7. Apriete la tuerca del perfil con la llave (C), Dependien-
do de la version, apriete el tornillo prisionero (H) al par de
apriete especificado.

8. Vuelva a colocar el sello ® (=~ 111). )

9. y%elv%a montar el actuador respetando los pares de apriete
indicados.

Tenga cuidado de no introducir objetos extrafios en la valvula
y las tuberias durante este procedimiento.

A Antes de poner la vélvula en funcionamiento, com-
pruebe el correcto funcionamiento de la misma para
evitar dafios personales o materiales. Compruebe
también la existencia de posibles fugas internas o
externas (asientos)utilizando un liquido no explosivo
y no inflamable.

No desmonte el actuador - Los muelles bajo carga
pueden causar lesiones.

OPCIONES / ACCESORIOS

A Corteel suministrodeairealavalvulay despresuricela
antes de instalar las opciones o accesorios. |
- Placa adaptadora para el piloto de pedestal NAMUR, véase la
agina 28 a 30 o
- Limitador de carrera para la apertura, ver paginas 31 X 32
- Dispositivo de s%gurlda_d_manual, ver paginas 33y 3
- Indicador visual de posicion, ver paginas 35 y 36
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Valvole ASCO™ serie 290 (2/2) e 390 (3/2) con attuatore a pistone

T

DESCRIZIONE ) .
Le valvole telecomandate 2/2 e 3/2 (NC/NA/bistabile) delle
serie 290 e 390 hanno una portata eccellente.
Secondolaversione, queste valvole sono dotate di un attuatore
a pistone, in plastica o in acciaio inox con diam. da 32 mm, 50
mm, 63 mm, 90 mm o 125 mm. ] o
| corpi delle valvole sono disponibili in bronzo o in acciaio
inox AIS| 316L.
Le guarnizioni sono in PTFE.

CERTIFICAZIONI

SICUREZZA FUNZIONALE

Queste valvole sono conformi allo standard IEC 61508.

La norma IEC 61508 descrive un pacchetto di requisiti gene-
rali per ciascuna fase del ciclo di vita dei sistemi_di sicurezza.
L'analisi di affidabilita ha dimostrato che questi distributori ed elet-
trodistributori possono essere utilizzati nellambito di un sistema
di gestione della sicurezza (SMS) fino a e incluso il livello SIL2,
con un HFT=0, con il livello di HFT richiesto basato secondo il
percorso 2H, in conformita alla norma IEC 61508-2 : 2010.

ALIMENTI

Valvola in conformita alla Normativa (EC) 1935-2004; i materiali
delle parti umide sono elencati nel diagramma del’Annesso |
della Normativa (EC) 1935/2004). . ] )
Quando si utilizzano dei kit di riparazione, le varie parti
devono essere sostituite in un ambiente pulito.

Un montaggio incorretto rendera non valida la certificazione.

Se l'utente sostituisce un elemento, ASCO non sara piu in gra-
do di assicurare la tracciabilita del prodotto finale e sara allora
richiesto all’'utente di prendersi cura di cio. o o
Queste valvole si possono utilizzare a contatto di fluidi ausiliari
nell’ambito del processo dei cibi, nonché di fluidi alimentari, laddo-
ve non sia richiesta una concezione senza proliferazione batterica.

ATEX

In opzione, queste valvole possono essere fornite conforme-
mente alladirettiva 2014/34/EU. Consultare il manuale specifico
di questa applicazione.

APPARECCHIATURE A GAS i

In opzione, queste valvole possono essere fornite conforme-
mente al regolamento comunitario 2016/426. Consultare il
manuale specifico di questa applicazione.

CONDIZIONI SPECIALI PER UN UTILIZZO SICURO
In caso di stocca?glo rolungato la valvola + scatola dei contatti
deve essere tenuta nel suo imballo originale. Gli elementi di prote-
zione delle connessioni devono rimanere in posizione. Condizioni
di stoccaggio: protezione dalle intemperie; temperatura: da -40°C
a +70°C ; umidita relativa: 95 %
Dopo uno stoccaggio a bassa temperatura, le valvole devono
gsieﬁ_ gradualmente portate a temperatura ambiente prima

ell'utilizzo.

FUNZIONAMENTO

NC - Normalmente Chiusa: la valvola € chiusa quando l'elettroval-
vola-pilota NC & diseccitata. . . )

La valvola & aperta quando I'elettrovalvola-pilota NC & sotto tensione.
Pressione: ) )
. (sjptt(_) tI’o)tturatore attraverso connessione 2 (valvola anti-colpo

ariete

* sopra l'otturatore attraverso connessione 1 (non idonea perliquidi?
NA - Normalmente Aperta: la valvola € aperta quando l'elettroval-
vola-pilota NC é diseccitata. . .

La valvola & chiusa quando I'elettrovalvola-pilota NC & sotto
tensione. Pressione sotto I'otturatore attraverso connessione 2
valvola anti-colpo di ariete).

essun ingresso del fluido sopra l'otturatore. i i

Bistabile: La valvola & chiusa quando il pilotaggio avviene
nella porta NA [normalmente aperta]. )

La valvola & aperta quando il pilotaggio avviene nella porta
NC [normalmente, chmsa{.

Arrivo della pressione sotto I'otturatore attraverso la porta 2
g\\l/alvola anti colpo d’ariete)

essuna entrata di fluido sopra I'otturatore.

L 'opzione bassa temperatura (LT) abilitata a scendere fino a
-60°C necessita di c_ﬂualch_e precauzione al livello di sistema
OEM. |l controllo e i monltoragglo del punto di rugiada sono
molto importanti e fanno_parte della definizione della qualita
dell’aria da utilizzare per il prodotto. Il livello di %uahta dell’aria
richiesto deve essere conforme alla norma 1SO 8573.
Questa opzione presenta dei tassi di perdita piu elevati rispetto
alla versione standard.

A Consultare le pagine del catalogo corrispondenti (valvole
e piloti) per le pressioni min./max di Io//o_tagg/o, per la pressione
differenziale e per la temperatura del fluido.

INSTALLAZIONE L ) .
Le valvole sono ?ro%ettate er le caratteristiche di funzionamento
specificate sulla targhetta. Sul materiale non pud essere apportata
alcuna modifica senza il preventivo consenso del produttore o del
suo rappresentante. Prima di procedere al montaggio, depressu-
rizzare le tubazioni e pulirle internamente. S
Le tubazioni devono essere pulite, senza che vi sia il rischio di
arti che si staccano e che potrebbero disturbare il funzionamen-
o o la tenuta della valvola (corrosione, detriti, particelle, ecc.).
Installare i filtri necessari a monte della valvola se esiste un
rischio di inquinare la valvole e la loro tenuta. . .
Leggere le informazioni riportate sull'etichetta: codice, via, fluido
(tipo, pressione, temperatura), fluido e pressione di pilotaggio,
numero di serie. )
ATTENZIONE: Queste valvole sono previste per I'uso con deter-
minati fluidi, a seconda del modello.
Per gli attuatori con diam. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm e
125mm: lry)resenza ditemperature deifluidiin servizio, all'interno
del corpo aella valvola, superioria 100 °C, e proibito il pilotaggio
della valvola stessa mediante acqua.

Non superare la pressione massima consentita per la valvola.
L'installazione e la manutenzione delle valvole devono essere
eseguite solo da personale qualificato e competente.

Posizionamento ) o )
Le valvole possono essere montate in qualsiasi posizione. Gli at-
tuatori con diam. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm e 125 mm sono

orientabili su 360° per facilitare 'accesso alla porta di pilotaggio.

Collegamento o ) o
+ Togliere il tappo di plastica di protezione della via di collegamento
del pilotaggio e seguire la relativa procedura di collegamento
di clascuna versione:
Collegare I'elettrovalvola di pilotaggio
- alla connessione 1/8 (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators);
vedere istruzioni pilota (189 banjo/356). Rispettare una coppia
di fissaggio (c) compresa tra4'e 5 Nm.
- alla connessione 1/4 (dia. 90 mm, 125 mm actuators); vedere
istruzioni pilota (314/356). Rispettare una coppia di serraggio
d) compresatra6e7 Nm. ) .
Il protettore di scarico montato in fabbrica non deve mai esse-
re rimosso sulle valvole con attuatori da 63 mm a 125 mm di
diametro e con attuatori in acciaio inox da 32 mm e 63 mm di
diametro, ) ) o
Opzione di Ellotagglo 327 e interfaccia piastra Namur_con
pi Iotagg?lo 551: L'assemblaggio completo della valvola con il suo
pilota e il peso elevato che ne risulta pud danne?glare latubazione
per la flessibilita o la coppia di torsione. In questo caso si consiglia
di evitare qualsiasi rischio agendo sull'apparecchiatura, irrigidendo
la tubazione o il supporto dell'attrezzatura per compensare l'effetto
di peso del prodotto.
ATTENZIONE: Per ruotare l'attuatore, la valvola deve essere
aperta. Non ruotare ['attuatore se la valvola é chiusa. Si rischiano
ei danni irreversibili sul giunto PTFE e sull'aftuatore a pistone.

2/2 & 3/2 - Valvole con raccordo filettato =~

Collegare le tubazioni osservando i riferimenti indicati sul corpo e
nella presente documentazione. Ingrassare Ieggermente le filet-
tature maschio delle tubazioni filettate (secondo I'applicazione).
Non ingrassare le filettature femmine della valvola. Accertarsi
che nessun corpo estraneo penetri nel sistema. .
Sostenere e allineare correttamente le tubazioni per evitare
qualsiasi sforzo sulle valvole. Per il serraglglo non servirsi della
valvola come di una leva. Posizionare le chiavi di serraggio sul
corpo e sui tubi il piu vicino possibile al punto di collegamento. A
fine di evitare danni al materiale, NON SERRARE ECCESSIVA-
MENTE i raccordi delle filettature.

2/2 - Valvole flangiate ISO 7005/EN 1092 & ASME B 16.5

Le flange ISO 7005 devono essere raccordate con una guarni-
zione adatta alla PN della valvola per una pressione nominale

da 25 a 40 bar (in funzione della dimensione).

2/2 - Valvole con attacchi da 3/8" (DN 10) a 2" 1/2 (DN 65) per
raccordi CLAMP .

Attacchi di collegamento in conformita alla norma ISO 2852, DIN

32676, SMS 3017, ASME BPE-2016.

Importante: La resistenza meccanica dell’attacco rapido (clamp)

deve essere idonea alla PMS applicata alla valvola.
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Valvole ASCO™ serie 290 (2/2) e 390 (3/2) con attuatore a pistone

I'T

2/2 - Valvole con attacchi a saldare per tubi 3/8" (DN 10) +
2" 1/2 (DN 65) ] o .
Fasten the butt welding stubs in accordance with pE)e diameter
to1SO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
Per le valvole NC, pressurizzare la testa di comando per evitare
il contatto otturatore/sede della valvola durante I'operazione di
saldatura, . ] ] o ]
Per questo tipo di operazione, si consiglia di separare il corpo
della valvola dal resto della valvola.

A _ ) ~ MANUTENZIONE ) o
Prima di qualsiasi intervento di manutenzione o riattiva-
zione, togliere I'alimentazione del pilota, depressurizzare la
valvola e spurgarla, per prevenire ogni rischio di incidente
apersone e cose.

Pulizia
La manutenzione delle valvole dipende dalle loro condizioni d'im-
Ple 0. Procedere a una pulizia periodica delle valvole. Lintervallo
ra due pulizie pud variare a seconda della natura del fluido, delle
condizioni di funzionamento e dell’ambiente. Al momento dell'in-
tervento, deve essere effettuato un controllo dei componenti, per
verificare un’eventuale usura eccessiva. E’ necessario procedere
alla pulizia quando si osserva un rallentamento della cadenza
benché la pressione di pilotaggio sia corretta o quando si rileva
un rumore anomalo o una fuga. Questo potrebbe provocare un
difetto di funzionamento della valvola, che pud non aprirsi o chiu-
dersi piu nel modo corretto.

Rumore di funzionamento

L'utente potra determinare con precisione il livello sonoro emesso
soltanto dopo aver installato il componente.

Il rumore di funzionamento varia a seconda dell'impiego, del fluido
e del tipo di materiale utilizzato.

Manutenzione preventiva

* Requisito generale per la versione in acciaio inox: Consigliamo
di utilizzare degli utensili in acciaio inox per procedere all'in-
stallazione dei componenti o deij kit di pezzi di ricambio. Se il
cliente utilizza degli utensili ferritici, potrebbe accumularsi un
deposito di corrosione e proliferazione attraverso la valvola in
acciaio inox.

+ Far funzionare la valvola almeno una volta al mese per verifi-
carne l'apertura e la chiusura, . o

+ Laguarnizione dell'otturatore € disponibile come pezzo di ricam-
bio (tranne che per 'attuatore da 32 mm). In caso di problemi al
momento del montaggio/della manutenzione o in caso di dubbi,
interpellare Emerson o i rappresentanti autorizzati.

Ricerca guasti: ) _

« Pressione di uscita non corretta: Controllare la pressione
all'entrata della valvola: deve corrispondere ai valori ammessi
sull’etichetta di identificazione. =~ ) o )
Attenzione, rispettare i valori minimi di pressione di pilotaggio
in funzionamento NA, NC con pressione sopra I'ofturatore, o
con contropressione (see corresr;ondlnfy catalogue pages).

+ Fughe: Smontare il corpo valvola e pulire le parti interne. Se
necessario, sostituire la guarnizione dell'otturatore (tranne che
per I'attuatore da 32 mm).

2 vie
Questa operazione pud essere eseguita senza rimuovere
il corpo della valvola dalla tubazione. Prima di_effettuare
qualsiasi operazione di manutenzione o di riavvio, togliere
I'alimentazione, depressurizzare e spurgare la valvola per
evitare lesioni o danni.

2/2 NC o NA, entrata sotto I'otturatore (vedi pagina 25)
S_m_ontagglo e rimontaggio dell’insieme otturatore e guar-
nizione del corpo (attuatori da 50 mm a 125 mm)

1. Pilotare la testa di comando (valvole NC) per facilitare lo
svitamento del cassa stoppa. )

2. Svitare la testa di comando usando una chiave da 24 mm
(a) sul piano. Se necessario, pilotare I'attuatore in versio-
ne NA e doppia azione al fine di rimuovere I'astina per un
accesso ottimale. o ) )
Atte|n2|one ai rischi di schiacciamento e pressurizzazione

&

3. Posizionare e bloccare la valvola orizzontalmente per
rimuovere l'astina ® (&= 1V)

Estrazione dell'astina: Cacciaspine @3 da DN15 a DN25
e ¥4 da DN32 a DN65.

4. Togliere la guarnizione ® (=" 11).

5. Pulire tutte le parti rese accessibili. o o
Sostituire le parti indicate & - ® e @ con il kit parti di

ricambio corrispondente. ]
. Rimuovere il cappuccio di protezione ©
. Lubrificare la sede del perno supporto valvola.
. Rimontare il supporto valvola © e il suo perno @ (&V)
. Rimontare la guarnizione (® $@=III). o .
0. Rlcrjnor][tare I'attuatore rispettando le coppie di serraggio
indicate.

=©ooN®

2/2 NC, entrata sopra I'otturatore (vedi éaaé)ina 263
Smontaggio e rimontaggio dell’otturatore, dado, rondelle
e quarnizione del corpo -

1. Pilotare la testa di comando (valvole NC) per facilitare lo
svitamento del cassa stoppa. o )

2. Svitare la testa dicomando e rimuovere I'insieme premistoppa
usando una chiave da 24 mm (a) sul piano (<~1). )

3. Svitare il dado (¢) usando una chiave da 10 mm (b) sul pia-
no. Se necessario, per non farlo ruotare, tenere il diametro
esterno dell’otturatore, evitando di prenderlo per il perno
[|>_er non ?rafﬂarlo_. .

4. Togliere a?uarnlz_mne@(@ll_g).__

5. Pulire tutte le parti rese accessibili. o
Sostituire le parti indicate @ - ® — © - © e @ con il kit
parti di ricambio corrispondente.

6. Riavvitare il dado (© usando una chiave da 10 mm (b) sul

iano.

7. Rimontare la guarnizione (@III%. o )

8.R|<rjnonttare I'attuatore rispettando le coppie di serraggio
indicate.

2/2 NC, disco profilato, entrata sotto I'otturatore (vedi
o pagina27)

Smontaggio e rimontaggio dellaguarnizione dell’otturatore,

dado, rondelle e guarnizione del corpo (C@I) .

1. Azionare la testa di comando (valvole NC) per facilitare lo
svitamento del p_remlstoefa. o .

2. Svitare la testa di comando e I'insieme premistoppa usando
una chiave (a) da 24 mm. - ) ]

3.Svitare il dado profilato (F) utilizzando I'apposita chiave
(c). Per evitare che ruoti, tenere fermo il diametro esterno
dell'otturatore, senza toccare il diametro del perno.

4. Rimuovere la guarnizione (& (&~ 11).

5. Pulire tutte le parti accessibili. o )
Sostituire le parti contrassegnate® e (® con il kit di pezzi
di ricambio appropriato. ] o

6. Pre-incollare la vite con il tubetto di colla frenafiletti (o)
(Loctite 638). ] . )

7. Stringere il 'dado profilato (F) utilizzando la chiave (C). A
seconda della versione, stringere la vite senza testa (H) con
la coppia di serraggio specificata.

8. Rimontare la ?uarnlzmrje ® (@III?. o )

9.R|<rjnonttare I'attuatore rispettando le coppie di serraggio
indicate.

Attenzione a non introdurre corpi estranei nella valvola e nella
tubazione durante questa procedura.

A Prima di mettere in funzione la valvola, verificarne il
corretto funzionamento per evitarelesioniaoperatori
e danni alle cose. Verificare anche la presenza di
eventuali perdite interne o esterne (sedlrusando un
liquido non esplosivo e non inflammabile.

Non smontare I'attuatore - La molla sotto carica puo

causare lesioni.

OPZIONI / ACCESSORI

A Staccarel’arrivodell’ariaallavalvolae depressurizzarla
_ primadi installare le opzioni o gli accessaori.
- Piastra adattattrice per pilotaggio piano di posa NAMUR,
vedi pagina da 28 a 30 ) .
- Limitatore di corsa all’apertura, vedi pagine 31 e 32
- Dispositivo di sicurezza manuale, vedi pagine 33 e 34
- Indicatore visuale di posizione, vedi pagine 35 e 36
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Installatie- en onderhoudsinstructies
ASCO™ serie 290 (2/2) en 390 (3/2) afsluiters met actuator van het zuigertype

NL

~ BESCHRIJVING )
De op afstand bediende (NC/NO/bistabiele) 2/2 & 3/2-afslui-
terserie 290 & 390 levert maximale doorstroming.
Afhankelijk van de versie bevatten de afsluiters een actuator
van het zuigertype, plastic of roestvrij staal, met een diameter
van 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm of 125 mm.
De afsluiterhuizen zijn verkrijgbaar in brons of roestvrij staal
AISI 316L. De afdichfingen zijn vervaardigd van PTFE.

CERTIFICERINGEN
FUNCTIONELE VEILIGHEID
Deze afsluiters zijn conform IEC-norm 61508. )
IEC-norm 61508 omschrlgt algemene eisen voor elke fase in de
levensduur van een veiligheidssysteem. Analyse van de betrouw-
baarheid liet zien dat deze ventielen kunnen worden gebruikt in
een Safety Management System (SMS) tot en met niveau SIL 2
met een HFT = 0, waarbij het vereiste HF T-niveau is gebaseerd
op pad 2H in overeenstemming met IEC 61508-2 : 2010 norm.

VOEDSEL

Afsluiter in overeenstemming met Voorschrift (EG) 1935-2004,
het materiaal van de bevochtigde onderdelen staat oggesomd

in de tabel van Annex | van Voorschrift (EG) 1935/2004).

Bij gebruik van reparatiesets, moeten de onderdelen in een
schone omgeving worden vervangen.

Door onjuiste montage vervalt de certlflcenng.

Als de gebruiker een element vervangt, kan ASCO de traceerbaar-
heid van het eindproduct niet meer garanderen en wordt dit de
verantwoordelijkheid van de gebruiker. )
Deze afsluiters kunnen worden gebruikt in contact met hulpvloei-
stoffen in het voedingsproces of op spijsverteringsvioeistoffen
waarbij een concept zonder bacteriegroel niet nodig is.

ATEX

Als optie kunnen deze afsluiters worden geleverd in overeen-
stemming met Richtlijn 2014/34/ EU. Zie specifieke handleiding
bij deze applicatie.

GASTOESTELLEN

Als optie kunnen deze afsluiters worden geleverd in overeenstem-
ming met EU-voorschrift 2016/426. Zie specifieke handleiding bij
deze applicatie.

SPECIALE VOORWAARDEN VOOR VEILIG GEBRUIK

De klep+signaaleenheid dient in de originele verpakking bewaard
te worden zola_n? deze niet gebruikt wordt. Haal de beschermende
afdekkingen niet van het uitwendige schroefdraad van de poorten.
Opslagvoorwaarden: beschermd tegen blootstelling aan weer;
opslagtemperatuur: -40 C tot +70°C ; relatieve vochtigheid: 95 %

ade opslag bij eenlage temperatuur dienen de kleppen geleidelijk
aanop kamertemperatuurte worden gebrachtvéoorde drukverhoging.

WERKING

NC - normaal gesloten: De afsluiter is gesloten als het NC-
stuurventiel nietis bekrachtﬁd. o )
De afsluiter is open als het NC-stuurventiel is bekrachtigd.
Druktoevoer: S . ]
 Instroming onder de zitting via poort 2 (anti-waterslag afsluiter).
. Ir;s%om)lng boven de zitting via poort 1 (niet geschikt voor vioei-

stoffen).
NO - normaal open: De afsluiter is open als het NC-stuurventiel
niet is bekrachtigd. o )
De afsluiter is gesloten als het NC-stuurventiel is bekrachtigd.
Instroming onder de zitting via poort 2 (anti-waterslag afsluiter).
Geen |Qstrom|n? boven de zitting. .
Bistabiel: De afsluiter is gesloten wanneer de aansturing wordt
uitgevoerd door de NO-poort. De afsluiter |scgeopend wanneer
de aansturing wordt uitgevoerd door de NC-poort. )
Drukinlaat onder de klep via poort 2 (anti-waterslag afsluiter)
Geen mediuminlaat boven de klep.

De optie voor lage temperatuur (LT) die tot -60°C kan gaan
vereist enkele voorzorgsmaatregelen op het niveau van het
OEM-systeem. Beheersen en bewaken van het dauwpunt is
bijzonder belangrijk en maakt onderdeel uit van de definitie
van de te gebruiken luchtkwaliteit om het product aan te sturen.
Het vereiste kwaliteitsniveau van de lucht moet in overeen-
stemming zijn met norm 1SO 8573.

Deze optie heeft een hoger lekpercentage vergeleken met de
standaardversie.

A Zie de bijpbehorende cataloguspagina's (van afsluiters en
stuurventie/enj voor min./max. stuurdruk, werkdrukverschil en

) IN GEBRUIK STELLEN .

De afsluiters mogen uitsluitend worden toegepast binnen de op
het typeplaatje aangegeven specificaties. Wijzigingen zijn alleen
toegestaan na overlegmetde fabrikantof diens vertegenwoordiger.
Voor het inbouwen dient het leidingsysteem drukloos gemaaki te
worden en inwendig gereinigd. ] ]
Controleeralleinformatie op hettypeplaatje: code, poorten, medium

pe, druk, temperatuur), stuurmedium, stuurdruk en serienummer.

e leidingen moeten schoon zijn, zonder het risico van af-
neembare onderdelen die de werking of de dichtheid van de
afsluiter zouden kunnen verstoren (corrosie, vuil, deeltjes, etc.).
Plaats de noodzakelijke filters stroomopwaarts van de afslui-
ter als er een risico bestaat dat de afsluiter en zijn afdichting
vervuild kunnen raken. ] ]
LE 7(;—1 OP: U mag de afsluiters alleen gebruiken met een geschikt
medium.
Voor actuators met diameter van 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90
mm en 125 mm: Als de bedrifstemperatuur van het medium
in het afsluiterhuis hoger is dan 100°C, mag u de afsluiter niet
bedienen met water.

Overschrijd nooit de toegelaten maximumdruk van de afsluiter.
Alleen vakkundig en bekwaam personeel mag de afsluiter
installeren en onderhouden.

Montagepositie ]

De afsluiters mogen in alle standen worden gemonteerd. Voor
optimale bereikbaarheid van de stuurpoort zijn de stuur-actuators
met een diameter van 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm en 125
mm draaibaar over 360°.

Aansluiten ) i
. Verwijqer het plastic afdekkapje van de stuurpoort en voer de
aansluitinstructies voor de betreffende versie uit:

Het stuurventiel aansluiten )

- op de 1/8-poort (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), zie
de gegevens van de stuurventielen (189 banjo/356)
Hanteer een aandraaimoment (c& van 4 tot 5’Nm. .

- op de 1/4-poort (stuurkop met 90 mm of 125 mm diam.),
zle de gegevens van de stuurventielen (314/356)

Hanteer een aandraaimoment (d) van 6 tot 7 Nm.,

De uitlaatbescherming gemonteerd door de fabrikant ma

nooit worden verwijderd o? afsluiters met actuators me

een diameter van 63 mm tot 125 mm en met roestvrijstalen

actuators van 32 mm en 63 mm. )
Optie 327 aansturmg_en Namur-plaat interface met 551
aansturing: De volledige assemblage van de afslujter met
de stuurafsluiter en het daaruit volgende zware gewicht kan
het leidingwerk beschadigen als gevolg van flexibiliteit of
torsiebuiging. In dit geval wordt aanbevolen elk risico te ver-
mijden door de leidinguitrusting aan te passen middels stevige
ondersteunlnghof gereedschapsondersteuning om het effect
van het gewicht van het product te compenseren.
LET OP: Om de actuator te draaien moet de afsluiter geopend
zijn. Draai de actuator niet als de afsluiter gesloten is. Risico's
zijn onomkeerbaar, schade door PTFE-afdichting en actuator
van zuigertype blijft bestaan.

2/2 & 3/2 - Afsluiters met inwendige schroefdraadaansluitin-

en
Sluit de Iei&nge_n op de afsluiter aan volgens de aanwijzingen
die op de behuizing en in deze handleiding staan. Bren? wat
vet aan op het uitwendig schroefdraad van de getapte leidin-
gen (afhankelijk van de toepassm%)._Smeer geen vet op de
inwendige schroefdraad van de afsluiter. Zorg dat er geen vuil
in het systeem komt. L

De leidingen moeten correct worden ondersteund en uitgelijnd,
om elke mechanische belasting van de afsluiter te vermijden.
Gebruik de afsluiter tijdens het vastschroeven niet als hefboom.
Plaats uw %er_eedschap_ zo dicht mogelijk bij de te maken verbin-
ding op hethuis en de leidingen. Gebruik een zodan||5g koE‘peI voor
leidingverbindingendathetproductNIETWORDTBESCHADIGD.

2/2 - Afsluiters met flensaansluitingen ISO 7005 /EN 1092 &
ASME B 16.5 .

Flenzen volgens ISO 7005 moeten worden afgedicht met een

afdichting die geschikt is bB de PN van de afsluiter voor een

nominale druk van 25 tot 40 bar (gebaseerd op formaat).

2/2 - Afsluiters met p‘i{'puitei_nden 3/8" (DN 10) tot 2" 1/2 (DN
_ 65) voor clamp- oppelngen.

Pijpuiteinden voldoen aan ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017,

ASME BPE-2016.

Belangrijk: De houdkracht van deze clampkoppeling moet vol-

mediumtempeératuur. doende Zzijn voor de maximale druk van de afsluiter.
12 é
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2/2 - Afsluiters met lasuiteinden voor leidingen van 3/8"
(DN 10) tot 2" 1/2 (DN 65) o .
Fasten the butt welding stubs in accordance with pE)e diameter
to 1ISO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
Voor NC-afsluiters geldt, stuur de actuator zodanig aan dat de
klep los komt van de afsluiterzitting tijdens laswerk. ]
Voor dit type werking adviseren wij het afsluiterhuis af te
scheiden van de rest van de afsluiter.

A ONDERHOUD )

A Schakel voorafgaand aan alle onderhouds- en inbe-
drijfstellingswerkzaamheden de stuurdruktoevoer uit, maak
deafsluiter drukloos en ontlucht de afsluiter om elk risico op
persoonlijk letsel of materiéle schade uit te sluiten.

Reiniging

Hoeveel onderhoud de afsluiters vereisen, hangt af van de I-? -
_t)rwksomstand%r\lleden.. Zorg voor regelmatig_onderhoud. Het
interval tussen twee reinigingsbeurten kan variéren, afhankelijk
van het medium, de gebruiksomstandigheden en de omgeving.
Controleertijdens hetonderhoud of onderdelenzijn versleten. Een
reinigingsbeurt is nodig wanneer de schakelfrequentie vertraagt
terwijl de stuurdruk correct is, of wanneer een abnormaal geluid
of lek wordt waargenomen. In het ergste geval kan dit tot storin-
gen leiden waarbij de afsluiter niet meer correct opent en/of sluit.

Geluidsniveau . .
Het geluidsniveau hangt sterk af van de toepassing, het medium
en de gebruikte installaties. Daarom moet de installateur na het
installeren ook altijd zelf het geluidsniveau controleren.

Preventief onderhoud . . )

» Algemene vereiste roestvrijstalen versie: Wij raden u aan roest-
vrijstalen gereedschap te gebruiken voor de installatie van de
onderdelen of de reserveonderdelenset. Indien de klantferritisch
gereedschap gebruikt, bestaat het risico van corrosieafzetting
en proliferatie door de roestvrijstalen afsluiter. ]

+ Bedien de afsluiter minstens &én keer per maand om te zien
of hij nog correct opent en sluit.

» De klepafdichting is als reserveonderdeel leverbaar (behalve
voor actuator van 32 mm). In geval van problemen of als er
onduidelijkheden tijdens montage of onderhoud optreden,
gjan dl%n men zich tot Emerson of diens vertegenwoordiger

e wenden.

Storingen verhelpen

. Onjwstemt%angsdruk: Controleerdedrukaan de gangs-zijde
van de afsluiter, deze moet overeenstemmen met de specifica-
ties op hetl\t)/(geplaat e. Let op: Neem de minimale stuurdruk in
acht voor NO- of NC-werking met instroming boven de zitting,
of met tegendruk (see corresponding catalogue pages).

» Lekkage:Haalhetafsluiterhuis uitelkaaren re|_n|ﬁ alleinwendige
onderdelen. Vervang zo nodig de klepafdichting (behalve
voor de actuator van 32 mm).

2-we
Deze handelingkanworden uitge\goerd zonder hetafsluiterhuis
uit de leiding te verwijderen. Voor onderhoudswerk of opnieuw
starten, stroomvoorziening uitschakelen en afsluiter aftappen
om letsel en schade te vermijden.

2/2 NC of NO, inlaat onder de klep (zie pagina 25) .
Montage en demontage van klepassemblage en afdichting
van het afsluiterhuis (actuators van 50 mm tot 125 mm)
1. Stuur de besturingskop aan (NC afsluiters) om het mogelijk

te maken om de pakkingbus los te schroeven.

2. Schroef de besturingskop los met behulp van een sleutel
van 24 mm (a). Indien nodig, stuur de actuator in NO-
versie en dubbelwerkende versie aan, om de stang te
verlengen voor optimale toegang.

Pas op voor knel- en drukrisico's. (&)
3. Positioneer en klem de afsluiter horizontaal om de pen te
verwijderen @ (& 1V)
Uitnemen van de pen: Pennenstoker @3 van DN15 tot
DN25 en @4 van DN32 tot DNG5.

. Verwijder de afdichting (1.

.Reinig alle onderdelen die toegankelijk zijn gemaakt.
Vervang de vastgestelde onderdelen'® -'(® en (© door de
desbetreffende reserveonderdelenset.

6. Verwijder de beschermkap © .

7. Vet dé plaats van de afsluiterhouderpen in.

8. Vervang de afsluiterhouder © en zijn pen @ (&= V)

9. Vervw{der de afdichting ® (= 111). .

10. Monteer_de actuator en neem daarbij de aangegeven

aandraaimomenten in acht.

s

2/2 NC, inlaat boven de klep (zie pagina 26)
Montage en demontage van de klep, moer, sluitringen en
afsluiterhuisafdichting
1. Stuur de besturingskop aan (NC afsluiters) om het mogelijk

te maken om de pakkingbus los te schroeven.

2. Schroef de besturingskop los en verwijder de kabeldoorvoer
met behulp van een sleutel van 24 mm (a) (&~ 1).

3. Schroef de moer los (© met behulp van een sleutel van
10mm (b). Houd zo nodig de buitendiameter van de afsluiter
vastgeklemd om meedraaien te voorkomen. Vermijd blok-
keren van de staaf om krassen te voorkomen.

4. Verwijder de afdichtingg@ (1),

5. Reinig alle onderdelen die toegankelijk zijn gemaakt.
Vervang de vastgestelde onderdelen ® - ® — © - © en ®
door de desbetreffende reserveonderdelenset.

6. Schroef de moer er weer op (© met behulp van een sleutel
van 10mm (b). =~

7. Verwijder de afdichting ® (== I111).

8. Monteer de actuator en neem daarbij de aangegeven aan-
draaimomenten in acht.

2/2 NC, profielklep, inlaat onder de klep
(zie pagina 27 o

Montage en demontage van de stekerafdichting, moer,

sluitringen en afsluiterhuisafdichting (==1) .

1. Bedien de besturingskop (NC afsluiters) om het mogelijk te
maken om de kabeldoorvoer los te schroeven.

2. Schroef de besturingskop en kabeldoorvoer los met behulp
van een sleutel van 24 mm (a). .

3.Schroef de profielmoer (F) los met de specifieke sleutel (c).
Houd de buitendiamter van de klep vast om meedraaien te
voorkomen, nooit de spindeldiameter.

4. Verwijder afdichting ® (=&~ 11).

5. Reinig alle onderdelen gron (ljg
Vervang de gemarkeerde onderdelen® en (g door de
juiste reserveonderdelenset. .

6. Lijm de schroef voor met de tube lijm voor schroefdraad-

borgllng (e (Loctite 638). B

7. Draai de profielmoer (F) aan met de sleutel (C). Afhankelijk
van de versie, draai de schroef zonder kop (H) aan met het
%espemflceerde aandraaimoment.

8. Plaats afdichting opnieuw ® (=&~111)..

9. Monteer de actuator en neem daarbij de aangegeven aan-
draaimomenten in acht.

Let erop dat er geen vreemde objecten in de afsluiter en het
leidingwerk worden gebracht tijJdens deze procedure.

A Controleer of de afsluiter correct werkt voordat u
hem opnieuw in bedrijf stelt, om zo elk risico op
lichamelijk letsel of materiéle schade uit te sluiten.
Controleér ook of er eventuele interne of externe lek-
ken (zitting) zijn met behulp van een niet-explosieve
en niet-ontvlambare vloeistof.

A Haal de actuator niet uit elkaar - Veer onder belasting
kan letsel veroorzaken.

OPTIES / ACCESSOIRES

A Sluit de luchttoevoer naar de afsluiter af en maak
drukloos voordat u opties of accessoires installeert.
- Adapterplaat voor op plaat gemonteerde NAMUR-
stuurventiel,zie pagina 28 tot 30 )
- Slagbegrenzer voor openen, zie pagina's 31 en 32
- Handmatige beveiliging, zie pagina's 33 en 34
- Visuele standmelder, zie pagina's 35 en 36
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
ASCO™ serie 290 (2/2) og 390 (3/2) ventiler med stempeltype operatar

NO

] BESKRIVELSE o
De fjernstyrte 2/2 og 3/2 (NC/NO/bistabile) ventiler i serie 290
og 390, har utmerkede flytrater.
Avhengig av versjonen erventilene utstyrt med en stempeltype
\c}per_at(ar med en diameter pa 32, 50, 63, 90 eller 125 mm.
entilhusene ert|IgJengeI1|gF| messing eller rustfritt stal AISI 316L
Tetningene er laget av PTFE.

SERTIFISERINGER
FUNKSJONELL SIKKERHET
Disse ventilene er i samsvar med IEC-standard 61508.
IEC-standard 61508 beskriver et sett med generelle krav for
hver fase i livssyklusen til et sikkerhetssystem. Analyse av
alitelighet har vist at disse ventilene kan brukes i et sikker-
etsstyringssystem (SMS) opp til og inkludert SIL 2 ved HFT
= 0 med det pakrevde HF T-nivaet basert pa rute 2H i samsvar
med IEC 61508-2: 2010 standard

MATVARER

Ventil j samsvar med forskriften (EC_% 1935-2004, materialer
i de vate deler er oppfart i tabellen til vedlegg | av forskriften
(EC) 1935/2004. )

Ved bruk av reparasjonssett, delene skal byttes ut i et rent

milj@.

Uri_Lti% montering vil gjare godkjenninﬂen ugyldig..

Hvis brukeren bytter ut et element, kan ASCO ikke lenger

forsikre det endelige produktets sporbarhet og brukeren er
akrevd & gf(are dette. . )

Disse ventilene kan brukes for beraring av hjelpevaesker

i matprosessen eller pa fordayelsesvaesker, hvor det ikke er

ngdvendig a ha et begrep uten bakteriell spredning.

ATEX
Som et valg, disse ventilene kan leveres i henhold med direktiv
2014/34/ EU. Se gjeldende handbok for dette bruksomradet.

GASSAPPARATER
Somet vaI;;, disse ventilene kan leveres i henhold med EU-for-
skrift2016/426. Se gjeldende handbok for dette bruksomradet..

~ SPESIELLE VILKAR FOR SIKKER BRUK .
Ventilen+signalenheten ma oppbevares i sin opprinnelige
innpakning séa lenge den ikke brukes. Du ma ikke fjerne ver-
nedekslene fra portene. Oppbevaringsforhold: beskyttet mot
veerforholdene; oPpbevarlngstemperatur: -40 C til +70°C;
relativ luftfuktighet: 95 % . .
Etter op{gbevanng ved lav temperatur ma ventilene gradvis
bringes til romtemperatur far de settes under trykk.

o FUNKSJON ) .
NC - vanligvis lukket: Ventilen er lukket nar NC-pilotventilen
ikke er i bruk. . ) ] ]
Ventilen er apen nar NC-pilotventilen er energisert.
Slik settes ventilen under trykk: )
. é/aeske)kommer inn under skiven ved port 2 (anti-vannslag
esign).

» Vaske kommer inn over skiven ved port 1 (passer ikke for

vaesker;: ) . ) .
NO - vanligvis dpen: Ventilen er apen nar NC-pilotventilen
ikke er i bruk. . . . .
Ventilen er lukket nér NC-pilotventilen er energisert. Vaeske
kommer inn under skiven ved port 2 (anti-vannslag design).
Det kommer ikke inn noen vaeske over skiven.
Bistabile: Ventilen erlukket nar pilotering ?d'@res avNO-porten.
Ventilen er a{)en nar pilotering gjgres av NC-porten.
Trykkinntaket under skiven gjennom port 2 (antivann ham-
merventil) .
Ingen vaeskeinntak over skiven.

Valget for lav temperatur (LT) som er godkjent til -60 °C
krever noen forholdsregler p4 OEM-systemniva. Kontrollen
og overvakning av dug(gpantet er meget viktig og er del
av definisjonene av luftkvaliteten som skal brukes til & drive
Froduktet. Den pakrevde luftkvaliteten ma vaere i henhold il
SO standarden 8573.

Dette valget har starre lekkasjerate sammenlignet med stan-
dardversjonen.

A_ Tilsvarende katal%qsider (for ventiler og pilotventiler) for
min./maks. pilottrykk, driftstrykkforskjell og veesketemperatur.

SETTE | DRIFT

Ventilene er beregnet pa & brukes innenfor de tekniske ka-
rakteristika som er angitt pa navneplaten. Modifikasjoner av

roduktene kan bare gjares forhandssamtykke fra produsen-
en eller dennes representant. Fgr installasjon ma trykket i
rgrsystemet slippes ut og rarsystemet rengjgres innvendig.
Rarene mé veaere rene, uten risiko for deler som kan lgsne og
hlngre dn)ften eller tilstramming av ventilen (rust, rusk, partikler
med mer).
Hvor det er risiko for forurensning av ventilen og dens pak-
ninger skal de ngdvendige filtre settes oppstrgms for ventilen.
Les all informasjon pa merket: kode, port, vaeske (type, trykk,
tem eraturg;, pilotvaeske, pilottrykk og serienummer.
FORSIKTIG: Ventilene ma brukes med de typer veeske som
er beregnet for hver versjon.
For operatgrer med diameter 32, 50, 63, 90 og 125 mm:
Det er forbudt & styre ventilen ved servicevaesketemperaturer
i ventilhuset pa over 100 °C.

Ikke overskrid maksimalt tillatt trykk for ventilen. Installasjon
og vedlikehold av ventilene mé& kun utfgres av kvalifisert og
erfaren personale.

Plassering

Ventilene kan monteres i enhver stilling. For enklere tilgan
til pilotporten kan pilotoperaterene med diameter 32, 50, 63,
90, og 125 mm roteres 360°.

Tilkobling
» Fjern vernepluggene av Plast fra pilotporten og fglge frem-
angsmaten for a koble til hver versjon:

ilkobling av pilotventilen.

- til 1/8-port (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), se
brosjyre for pilotventilene (189 ban10/356).

Bruk et strammemoment (c) p& 4 til 5 Nm.

- til 1/4-port (operatgr med diameter 90 mm og 125 mm),

se brosjyre for pilotventilene (314/356).

Bruk et strammemoment (d) pa 6 til 7 Nm. .
Eksosvernet montert av produsenten méa aldri tas av pa
ventiler med 63 og 125 mm operatgrer og pa 32 og 63 mm
operatgrer i rustfritt stal. .

Valg 327 operatgr og Namur-plate grensesnitt med 551
operatgr: Den tunge vekten av den fullstendige monteringen
av ventilen og operatgren kan skade rarene pga. fleksibiliteten
eller ske(aerlngspenmng. | dette tilfellet anbefales det & forhin-
dre risiko ved a justere rgrutstyret ved a avstive eller bruke
verktrz%stgtte for'a kompensere for effekten av produktvekten.
ADVARSEL: For a rotere operatarer ma ventilen veeret e?pen.
Ikke roter operatgren hvis ventilen er lukket. Dette medfarer
en risiko for uopprettelig skade giennom PTFE-pakningen og
operatgrstempelet.

2/2 & 3/2 - Ventiler med _hunqgé'engede koblinger

Koble til rarene som anvist pa huset og i disse Instruksene.
Smer litt fett pd hanngjengene pa tg[|engerxar (avhengig av
bruksomrédets). Ikke smar fett pa ventilens hunngjenger. Serg
for at det ingen fremmedlegemer trenger inn i systemet.
Rgrene ma stgttes opp og justeres inn riktig for & unnga
belastning pa ventilene. Sgrg for at det ikke kommer frem-
medlegemer inn i systemet. o )
Rerene mé stottes Qgi(settes opp riktig for & unnga belastning
av ventilen. Du ma ikke bruke ventilen som vekistang nar du
strammer til. Plasser ngkler s& neert tilkoblingspunktet pa hu-
sene og rgrene som mulch;. For & unnga skade pa utstyret ma
rerkoblingene IKKE TREKKES TIL FOR STRAMT.

2/2 - Ventiler med flenser ISO 7005/ EN 1092 &
ASME B 16.5

Flenser iht.ISO .7'005 m4 tettes med en pakning som er pas-
sende ved ventilens PN for et nominelt trykk pa 25 til 40 bar
(basert pa starrelse).

2/2 - Ventiler med stumper med en diameter pa 3/8" (DN 10)
til 2" 1/2 (DN 65) for klemmekoblinger

Stumper_i_henhold til ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017,

ASME BPE-2016.

Viktig: Styrken til kkemmen i hurtigkoblingen ma vaere kompa-

tibel med maksimaltrykket som ventilen settes under.
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
ASCO™ serie 290 (2/2) og 390 (3/2) ventiler med stempeltype operatar

NO

2/2 - Ventilen med stumpsveisstumper for 3/8" (DN 10) til
2" 1/2 (DN 65) ror ) S

Fasten the butt welding stubs in accordance with p|£e diameter

to1SO 1127,DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.

For NC-ventiler styres aktuatoren til & skille spjeldet fra ven-

tilsetet under sveising. ) .

Vi anbefaler & atskille ventilhuset fra resten av ventilen for

denne slags operasjoner.

VEDLIKEHOLD .

For det utfares noe vedlikeholdsarbeid eller far den
settes i drift, ma tilfarselen til piloten stenges, trykket
slippes ut av ventilen og ventilen luftes for a forhindre
skade pa personer eller eiendom.

Rengjarin

Vedli] Jeholgav ventilene avhenger av driftsforholdene. De bar
rengjgres regelmessig. Intervallene mellom to ren%wnnger
kan variere i henhold til vaeskens art, arbeidsforholdene og
driftsmiljget. Under service bgr komponentene kontrolleres for
overdreven slltasge. Ventilene ma reng{@res nar man merker
en nedgang i takten selv om trykket i styreventilen er korrekt
eller hvis det oppdages uvanlig stay eller lekkasje. | verste
fall kan dette fare til at ventilen svikter eller at den ikke lenger
apnes og lukkes pa korrekt mate.

Stgyniva ved drift . .

Staynivaet varierer i henhold til bruksomradet, vaesken og
temﬁera_turen. Det er derfor personen som setter komponenten
i dritt i sitt anlegg som ma vurdere stgynivaet.

Forebyggende vedlikehold ) ]

+ Generelle krav for utgaver i rustfritt stal: VVianbefaler & bruke
verktay av rustfritt stal for & utfgre installasjon avkomponenter
eller reservedelsett. Hvis kunden bruker ferritiske verktay,
er det en risiko for korrosjon og spredning gjennom ventilen
i rustfritt stal, ] ]

+ Sett ventilen i drift minst en gang i maneden for & sjekke om
den apner og lukker seg.

+ Skivefugen kan leveres som en reservedel (unntatt for
32 mm operatgren). Skulle det oppsta vanskeligheter under
installasjon eller vedlikehold, eller hvis du har sparsmal er
det bare & ta kontakt med Emerson eller dennes autoriserte
representanter.

Feils_;akian )

* Feil utb asnlng§tr_Ykk: Kontroller trykket pa ventilens tilfar-
selsside. Det m4 tilsvare verdiene indikert pa4 navneplaten.
Obs! Minste pilottrykk i NO- og NC-funksjon med vaeskeinn-
gang over skiven eller med baktrykk ma etterfolges (see
corresponding catalogue pages). ) )

+ Lekkasjer: Ta fra_hverandre ventilhuset og rengjer de inn-
vendige delene. Om ngdvendig, bytt ut skivefugen (unntatt
for 32'mm operataren).

2-veis
Denne handlingen kan utfares uten & fierne ventilhuset fra rg-
rene. Farservice eller oppstart skal du sla av stremforsyningen,
t kka\léladste og temme ventilen for & forhindre personskader
eller skade.

2/2 NC eller NO, inntak under skiven (se side 25)
Demonter og remonter skivemontasjen og husets pakning
go eratgrer fra 50 til 125 mm) .

. Farkontrollhodet (NC-ventiler) for a gjore det enklere a lasne
akkboksen.
2.Lgsne kontrollhodet med en 24 mm fastngkkel (a) pa
flaten, Om nedvendig, feres aktuatoren til NO og dobbelt
funksjonen for & fierne staget for & fa bedre tilgang.
Veer oppmerksom pa klemming og trykksetting (< 1)
3. Poslli}s)ner og kil ventilen horisontalt for & fierne pinnen &
&

I:)jernin av pinnen: Dor pinnen med en dor pa @3 fra

N15 til DN25 og @4 fra DN32 til DN65.

4. Ta ut pakningen ® (=&=I1). i

5.Rengjgr alle deler som na er til Jengellgle.
(I?yltt utttangltte deler® — (® og (% med tilsvarende reserve-

elsett.

6. Ta av beskyttelseshetten ©

7. Smar stedet til ventilholderpinnen.

8. Bytt ut ventilholderen © ogi tilhgrende pinne ® (& V)

9. Bytt ut pakningen ® (= 111). ) )

10. Monter operataren igjen og fglg angitte dreiemomenter.

2/2 NC, inntak over skiven (se side 26) .
Demontering og remontering av skiven, muttere, skiver
0g huspakningen . .

1. Far kontrollhodet (NC-ventiler) for & gjare det enklere a lgsne

Eakkboksen. _ .

2. Lasne kontrollhodet o kabeIPJennomf@rlngen ved bruk av
en 24 mm fastngkkel ?a) pa flaten (==1).

3. Lesne mutteren (© med_en 10 mm fastnokkel (b) pa flaten.
Om ngdvendig, for a forhindre rotasjon, holdes denutvendige
diameteren av skiven. Unngé & blokkere staget slik at den
ikke ripes.

4. Ta ut pakningen ® (== I1). .

5.Rengjer alle deler som na er tilgjengelige. ]

Bytt ut angitte deler ® — ® — © — (@ 0g & med tilsvaren-
de reservedelsett.

6. Skru mutteren tilbake pé plass © med en 10 mm fastngk-
kel (b) pa flaten.

7. Bytt ut pakningen ® (=~ 111). ] )

8. Monter operatgrenigjen og fglg angitte dreiemomenter.

2/2 NC, inntak under skiven
) (se side 27 )

Demontering og remontering av pluggenheten, skivene

0g huspakningen (&I . _

1. Betjenn kontrollhodet (NC-ventiler) for & gjare det enklere &

lzsne kabelgjennomfaringen. ]

2. Lasne kontrollhodet og kabelgjennomfgringen ved bruk av

en 24 mm fastnakkel (a).

3. Lasne profilmutteren
unnga rotasgon_skal du
aldri'i stagets diameter.

. Ta ut pakningen ®(<==11).

.Rengjar alle tilgjengelige deler.

Bytttt ut angitte deler () og (& med tilsvarende reservedel-
s€

med angitt fastngkkel (c). For &
olde i den utvendige diameteren,

(S5

6. Forhands-lim skruen med gjengelim (c) (Loctite 638).

7. Stram profilmutteren (F) med angitt ngkkel (C). Avhenglfg
av utgaven, stram til hex skruen é .

8. Sett pakningen tilbake ® (== 111).” )

9. Monter operatgren igjen og falg angitte dreiemomenter.

til angitt dreiemomen

Veerforsiktig slikatingen fremmedlegemertrenger inniventilen
eller rgrene i lopet av denne prosedyren.

A For ventilen settes j drift, ma du sjekke at den virker
som den skal for & unontga skade pa personer eller
utstyr. Kontroller ogsa for mulige mnvendllge_eller
utvendige lekkasjer (seter) med en ikke-eksplosiv og
ikke lett antennelig veeske.

A Ikke demonter aktuatoren — Fjeer under belastning
kan forarsake personskade.

EKSTRAUTSTYR/TILBEH@ZR

ASIélav lufttilfersel til ventilen og trykkavlast den for
du installerer ekstrautstyr eller tilbehgar. )

- ég?;l)’%eéplate for NAMUR putémontert operatar,se side
|

- Slagbegrenser for dpning, se side 31 og 32

- Manuell sikkerhetsenhet, se side 33 og 34

- Visuell posisjonsindikator, se side 35 og 36
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Installations- och underhallsinstruktioner
Ventiler med stélldon av kolvtyp, ASCO™-serie 290 (2/2) och 390 (3/2).

SE

BESKRIVNING
De fjérrs’%/rda 2/2- och 3/2-ventilerna (NC/NO/bistabil), serie
290 och 390, har en utmérkt flodeshastighet. .
Beroende paversionen ar ventilerna utrustade med ett stalldon
av kolvtyp med en diameter pa 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90
mm eller 125 mm. .
Ventilkroppen finns i brons eller rostfritt stal, AISI 316L.
Packningarna &r tillverkade av PTFE.

. CERTIFIERINGAR

FUNKTIONSSAKERHET

De harventilerna dverensstammer med standarden IEC 61508.
IEC-standard 61508 beskriver ett antal allménna krav for varje
fas i .sakerhetss?’ggtemets. I|vsc3&kel. Analys av tillférlitligheten
har visat att de har ventilerna kan anvandas i ett system for
sakerhetshantering (SMS) u&pﬂtnl och inklusive SIL 2 med
HFT = 0. Den HFT-niva som kravs baseras pa metoden 2H i
enlighet med standarden IEC 61508-2: 2010.

FOOD

Ventilen éverensstammer med féreskriften (EG) 1935-
2004. De véta delarnas material anges i tabellen i bilaga | i
foreskriften (EG) 1935/2004. .

Vid an.?@ndnlng av reparationssatser ska delarna bytas i en
ren miljo.

Vid felejlk__tig montering upphavs certifieringen.

Om anvandaren byter ut en del kan ASCO inte langre garan-
tera slutproduktens sparbarhet. | sddana fall ansvarar anvan-
daren for detta. ) }

De hér ventilerna kan anvandas i kontakt med tillsatsvatskor
i livsmedelsprocessen eller med livsmedelsvétskor, under
forutsattning att inget koncept utan bakteriell spridning kravs.

ATEX

Som alternativ kan de har ventilerna levereras i enlighet med
direktivet 2014/34/EU. Se en sarskild handbok gallande den
har tillampningen.

GASTILLAMPNINGAR . o

Som alternativ kan de har ventilerna levereras i enlighet med
EU-férordningen 2016/426. Se en sarskild handbok géallande
den har tillampningen.

SARSKILDA VILLKOR FOR SAKER ANVANDNING
Ventil+signaleringsenhet ska forvaras i originalférpackningen
salange den inte anvands. Lat skydden pa portarna sitta kvar.
Férvaringsférhéllanden: inomhus; férvaringstemperatur: -40°C

- +70°C ; relativ fuktighet: 95 % o .
Efter kall forvaring maste ventilen gradvis varmas upp till
rumstemperatur innan den satts under tryck.

FUNKTION . .
NC - normalt sténgd: Ventilen ar stangd nar NC pilotventilen
ar overksam.
_\l_/en’ii(len ar 6ppen nar NC pilotventilen aktiveras.
ryck:
+ Vatskeintag under skivan vid port 2 (design som hindrar
vatskeslag). . . - .
+ Vatskeintag Over skivan vid port 1 (ej lampat for_vatskor?.
NO - normalt 6ppen: Ventilen ar 6ppen nar NC pilotventilen
ar overksam. . . O . N
Ventilen ar stangd nar NCQDHotventllen ar aktiverad. Vatske-
intag under skivan vid port 2 (design som hindrar vétskeslag).
Inget véatskeintag ovanfor skivan. . ) .
Bistabil: Ventilen ar stdngd ndr mandvreringen utfors av
NO-porten. L )
Ventilen ar 6ppen nar mandvreringen utfors av NC-porten.
Tryckinlopp under skivan genom port 2 (hammarventil, "anti-
water-ty[)” ) o
Inget vatskeinlopp ovanfor skivan.

Alternativet for !ég temperatur (LT) for ned till -60 °C kraver
forsiktighetsatgarder pa OEM-systemniva. Styrning och éver-
vakning av daggpunkten ar mycket viktigt och ar en del av
definitionen av den luftkvalitet som ska anvandas vid drivning
av produkten. Den luftkvalitetsnivd som kravs maste vara i
enlighet med standarden ISO 8573, o

Det hér alternativet har ett hogre lackage jamfért med stan-
dardversionen.

A Se korresponderande katalogsidor l(f()'r ventiler och pi-
lotventiler) for min./max. pilottryck, arbetstryckdifferential och
vétsketemperatur.

. . DRIFTSATTNING =
Ventilerna ar konstruerade for att anvandas i enlighet med de
tekniska egenskaper som star angivna p4 namnplattan. Mo-
difikationer av produkterna &r enbart tillatet med féregdende
medgivande fran tillverkaren eller auktoriserad representant.
Fore installationen ska trycket i systemet kopplas bort och
ledningarna rengéras invandigt. =~ .
Réren maste vara rena, utan risk for |6sa delar som kan stéra
ventilens funktion eller tathet (korrosion, skrap, partiklar osv.).
Placera de filter som krévs uppstroms ventilen om det finns
risk for att ventilen och dess tatning férorenas.
Las all information_pa etiketten: kod, port, vatska (typ, tryck,
temperatur), pilotvatska, pilottryck och serienummer. .
VARSAMHET: Ventilerna far enbart anvédndas med de fér
utférandet avsedda vétskorna.
For stélldon med diameter 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm
och 125 mm: Om grocessvétskan inuti ventilkroppen har en
temperatur éver 100°C far ventilen inte styras

Overskrid aldrig ventilens maximalt tillatna tryck. Installation
och undlerhéll av ventilerna far enbart utféras av behorig
personal.

Monteringsposition . » . .

Ventilerna kan monteras i valfri position. For att 1att komma at
pilotporten kan pilotstalldonen p& 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90
mm och 125 mm diameter roteras i 360°.

Anslutning . .
Ta bort den skyddande plastproppen fran pilotporten och f6l;
anslutningsproceduren for motsvarande version:
Ansluta en pilotventil.
- till 1/8 {)Of’t (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), se
produktblad for pilotventiler (189 banjo/356).

Anvand ett vridmoment (c) om 4 - 5 Nm.

- till 1/4 port (dia. 90 mm, 125 mm operatdr), se produktblad

for pilotventiler (314/356).

Anvand ett vridmoment ﬁd) om6 -7 Nm. )
Utbl&sningsskyddet som tillverkaren har monterat far aldrig
tas bort pa ventiler med stalldon som har en diameter pa
63 mm till 125 mm och med stélldon i rostfritt stal, 32 mm
och 63 mm. . )

Man('j\_/rermP, alternativ 327 och manévrerm? med Namur-
kopplingsplatta for 551; Den kompletta enheten bestaende
av ventilen och dess manéverdon och den resulterande tunga
vikten kan skada rérledningarna genom béjning eller moment-
belastning. Rekommendationen i det har fallet ar att férhindra
risker Penom att justera rorutrustningen med hjalp av styva
stod eller verkt#;sstod i syfte att kompensera for produktvikten.
VAR FORSIKTIG: Vid rotering av stélldonet maste ventilen
vara dppen. Rotera inte stélldonet om ventilen &r sténgd.
I%;/§kgn tar att PTFE-tétningen och kolvstélldonet skadas be-
sténdigt.

2/2 & 3/2 - Ventiler med gdngad hankogplin?
Anslut ledningarna enligt anvisningarna pa ventilkroppen och
dessa instruktioner. Smorj latt hangéngorna pa de gangade
roren (beroende pa tilldmpning). Smorj inte ventilens hongan-
Eqr. Se till att inget odnskat material kommer in i systemet.
Or att forebygga mekanisk belastning pa ventilen ar det wk’uEt
att ledningarna har tillrackligt med stod och &r riktade korrekt.
Anvand inte ventilen som handtag fér att dra 4t. Placera mo-
mentnyckeln sa nara kopﬁllngspunkten pa ventilkroppen som
(E(E;-jtg?_lr.A\léaTr radd om verktygen, DRA INTE AT kopplingarna

2/2 - Ventiler med flansISO 7005/ EN 1092 &
ASME B 16.5
Flansar enI}gt ISO 7005 maste tatas med en packnirh? som
o]

lam Sa{'l?i r ventilens artikelnummer for ett nominellt tryck
pa 25 ti

0 bar (baserat pa storlek).
2/2 - Ventiler med 3/8" (DN 10) till 2" 1/2 (DN 65) dndar for
. kompressionskopglin%
%\?gr enligt ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME BPE-

Vi ktigt! Snabbkgpplingens styrka maste vara likvérdig med
maximalt tryck fér ventilen.
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Installations- och underhéllsinstruktioner
Ventiler med stélldon av kolvtyp, ASCO™-serie 290 (2/2) och 390 (3/2).

SE

2/2 - Ventiler med stumsvetsade dndar fér 3/8" (DN 10)-
. 2" 1/2 (DN 65) ledningar )

Fast de stumsvetsade rérandarna enligt DIN 11850 SERIES 2,

Fasten the butt welding stubs in accordance with pipe dia-

gg’lrzerz’g%léso 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME

Vid NC-ventiler ska styrdonet styras sa att skivan ar fri fran

ventilsatet nar svetsarbeten utfors.

Vi rekommenderar att ventilkroppen separeras fran resten av

ventilen vid den har typen av atgard.

A UNDERHALL

For att forebygga maskin- och personskada ska strom-
forsorjning och'tryck ska vara bortkopplat och ventilen
luftas innan underhall eller driftsattning utfors.

Rengoring o e
Underhallet av ventilerna ar beroende pa driftforhallandena.
De bdr rengéras med regelbundna intervaller. Hur ofta venti-
lerna boér rengoéras ar beroende pé vilken vatska som anvands,
driftférhallandena och arbetsmiljon. Vid service ska ventilerna
kontrolleras_pa Overdrivet slitage. Det ar dags att rengora
ventilerna nar arbetscyklerna gar langsammare trots att pilot-
trycket ar ratt eller nar ovanliga ljud eller lackage uppstar. |
varsta fall kan detta leda till funktionsfel och att ventilen inte
Oppnas och stangs som den ska.

Bullerniva

Bullernivan &r beroende pa tillampningen, vatska och typen
av utrustning som anvands. Av denna anledning ar det instal-
latérens uppgift att uppskatta och bedéma bullernivan.

Forebyggande underhall _ . .

+ Allman rekommendation gallande versionen | rostfritt stal:
Vi rekommenderar anvandning av verktyg i rostfritt stal
vid montering av komponenter eller reservdelssatser. Om
kunden anvander jarnhaltiga verktyg finns risk for korro-
sionsavlagringar och spridning genom ventilen i rostfritt stal.

+ Driftsatt ventilen minst en gang rmanaden for att kontrollera
att den 6ppnar och stadnger som den ska. .

+ Skivtatningen finns som reservdel (utom for 32 mm-stalldo-
net). Om problem eller tveksamhet uppstar vid underhall, var
god kontakta Emerson eller en auktoriserad representant.

Problemlésning . .

* Inkorrekt utgan%stryck: Kontrollera trycket pa ventilens ma-
tarsida som ska korrespondera med vardena pa namnplatta.
Varsamhet: Minimum pilottryck i NO och NC fungerar med
vétskeintag ovanfor skivan eller med backiryck (see cor-
rqspond/ng catalogue pages). . L

* Lackor: Oppna ventilkroppen och rengér de invandiga
delarna. Byt vid behov ut skivtatningen (utom fér 32 mm-
stalldonet).

2-vags
Den har atgérden kan utféras _u%an att ventilkroppen tas bort
fran rérledningarna. Fore service eller omstart stanger du av
stromforsorjningen, tryckavlastar och rensar ventilen for att
forhindra pérsonskador eller andra skador.

2/2 NC eller NO, inlopp under skivan (se sidan 25)
Demontering och montering av skivenheten och kroppens
Packm__ng (stalldon fran 50 mm till 125 mm .

. Mandévrera mandéverhuvudet (NC-ventiler) for att underlatta
losskruvning av packboxen.

2. Skruva loss mandverhuvudet med hjalp av en 24 mm-
skruvnyckel (a) p& den flata ytan. Manovrera vid behov
stalldonet i NO och dubbelverkande i syfte att dra ut
skaftet for optimerad atkomst.

Varlmedveten om riskerna fér klamning och trycksattning.

&

3. Placera och kila in ventilen horisontellt i syfte att ta bort

sprinten & (& 1V) . )
tdragning av sprinten: Sprintdorn @3 fran DN15 till
DN25 och @4 fran DN32 fill DN65.

. Ta bort packningen & (="11). .

.Rengor alla delar som nu gar att komma ét.

Byt ut de identifierade delarna & — & och (© mot motsva-
rande reservdelssats.

6. Ta bort skyddslocket. (% .

7. Smorj platsen for ventilhallarsprinten. )

8. Satt tillbaka ventilhallaren © och dess sprint ® (& V)

9. Satt tlllbaka_.[packmngen ® (& 11).

10. Monterastall

s

donetoch anvand angivna atdragningsmoment.

2/2 NC, inlopp ovanfér skivan (se sidan 26)
Demontering och montering av skivan, muttern, brickorna
och kroppens packning . . .

1. Manévrera mandverhuvudet (NC-ventiler) for att underlatta
losskruvning av packboxen.

2. Skruva loss mandverhuvudet och ta bort packboxenheten
mec; hjalp av en 24 mm-skruvnyckel (a) pa den flata ytan
&

3. Skruva loss muttern © med hjalp av en 10 mm-skruvnyckel
(bz na den flata ytan. Hall vid behov i skivans ytterkant for
attférhindra rotation. Undvik att blockera stdngen sa attden

4 |_|r_\tebre as.k . ® (=1)

. Ta bort packningen ® (=" 11). .

5.Reng0r alla delar som nu gar att komma at.

Byt ut de identifierade delarna ) — ® — © — © och & mot
motsvarande reservdelssats.

6. Skruva p& muttern igen p& (© med hjalp av en 10 mm-
skruvnyckel (b) ﬁa.den flata ytan.

7. Satt tillbaka packningen &) (&~ 111). )

8. Montera stalldonetoch anvand angivna atdragningsmoment.

2/2 NC, profilskiva, inlopp under skivan (se sidan 27)
Demontering och montering av pluggpackningen, muttern,
brickorna och kroppens packning (&71) .

1. Mandvrera mandverhuvudet (NC-ventiler) for att underlatta
losskruvning av packboxen.

2.Skruva loss mandverhuvudet och packboxenheten med
hjalp av en 24 mm-skruvnyckel (a). =

3. Skruvaloss profilmuttern (F)med den sarskilda skruvnyckeln
(c). Hall i skivans ytterkant for att undvika rotation, aldrig i
skaftets kant. .

4. Ta bort packningen ® (& 11).

5.Rengor alla atkomliga delar.

Byt ut de markerade delarna och (8 mot motsvarande

reservdelssats. L ] ]

6. Forlimma skruven med génglasningslim () (Loctite 638).

7. Dra at profilmuttern (F) med nyckeln (C). Dra at skruvstiftet
med angivet atdragningsmoment, beroende pa version.

8. Montera tatningen & (<= TlI). ) . )

9. Montera stalldonet och anvand angivna atdragningsmoment.

Var noga med att inte lata frammande féremal trdnga in i ven-
tilen och rérledningarna under den har atgarden.

A Innan ventilen tas i drift ska du kontrollera att den
fungerar korrekt for att undvika skador pa liv och
eﬁendom. Kontrollera aven om det finns invandiga
eller utvandiga lackor (saten) med en icke explosiv
eller flambar vétska.

A Demontera inte stélldonet — en fjadder under belast-

ning kan orsaka personskador.

TILLVAL — TILLBEHOR

ASténfg av lufttillforseln till ventilen och tryckavlasta
den fore montermc};_: }
- NAMUR-adapterplatta fér dynmonterat mandverdon, se
sidane 28130 ]
- Slagbeﬁra_nsare fér dppning, se sidan 31 och 32
- Manuell sdkerhetsenhet, se sidan 33 och 34
- Visuell positionsindikator, se sidan 35 och 36
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Asennus- ja huolto-ohjeet
ASCO™-sarjojen 290 (2/2) ja 390 (3/2) venttiilit méntatyyppisell toimilaitteella FI

KUVAUS
Kauko-ohjattavissa 2/2- ja 3/2-venttiilisarjoissa (NC/NO/kaksi-
asentoinen) 290 ja 390 on erinomainen virtausnopeus.
Versiosta rilppuen venttiilit on varustettu muovista tai ruostu-
mattomasta terdksesté valmistetulla mantaty;g?lsella ohjain-
laitteella, jonka halkaisija on 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm
tai 125 mm. . )
Venttiilien rungot ovat saatavana pronssista tai AlIS| 316L -stan-
dardin mukaisesta ruostumattomasta teraksesta valmistettuina.
Tiivisteet on tehty PTFE:sta.

SERTIFIOINNIT
TOIMINNALLINEN TURVALLISUUS
Nama venttiilitovat standardin IEC 61508 vaatimusten mukaisia.
IEC-standardissa 61508 kuvataan yleiset vaatimukset turvalli-
suuteenliittyvien jarjestelmien elinkaaren {okal_segn vaiheeseen.
Luotettavuuden analysointi on osoittanut, ettd naita venttiileita
voi kayttaa turvallisuudenhallintajarjestelmissa (SMS), mukaan
lukien SIL 2, kun HFT = 0, vaadittavalla HFT-tasolla, joka pe-
rustuu 2H-reittiin standardin 61508-2: 2010 mukaisesti.

ELINTARVIKKEET .

Venttiili tayttaa asetuksen (E_Y? 1935/2004 vaatimukset

ja kastuvien osien materiaalit [uetellaan asetuksen (EY}
1935/2004 liitteen | taulukossa., . .
Korjaussarjoja kaytettdessa osien vaihto tulee tehda puh-
taassa ymparistossa. _ o
Epaasianmukainen asennus mitatdi sertifioinnin.

Jos kayttéja vaihtaa osan, ASCO ei ?y.s.ty enaa takaamaan
Ioppytuotteenllta_a_ljlte_ttavyyttg, joten kayttajan on tehtava se itse.
Naita venttiileitd voidaan kayttaa asennuksissa, joissa ne jou-
tuvat kosketuksiin apunesteiden kanssa elintarvikeproses-
seissa, tai ruoansulatusnesteissa, missa ei valttamatta tarvita
kasitettd ilman bakteerikasvua.

ATEX
Vaihtoehtoisesti nama venttiilit voidaan toimittaa direktiivin
2014/34/EU mukaisesti. Katso erillinen ohje tésta sovelluksesta.

KAASULAITTEET
Vaihtoehtoisesti ndma venttiilit voidaan toimittaa EU-asetuksen
2016/426 mukaisesti. Katso erillinen ohje tasta sovelluksesta.

. . TURVALLISET KAYTTOOLOSUHTEET
Ventt_|_|I|—S|?(naaI|yk3|kkokpkor)a__lsqug, on sailytettava alkuperai-
sessd pakkauksessaan, jos sitd ei kayteta. Ala poista aukkojen
Sl_J_o_iuk5|a.Sa|I¥t solosuhteet: Suojattava saalta.; Sailytyslam-

6tila: -40-+70°C ; Suhteellinen kosteus: 95 % |
un venttiileja on sailytetty alhaisessa lampédtilassa, ne on
vahitellen saatettava huoneldmpédtilaan ennen paineistamista.

TOIMINTA

NC - yleensé kiinni (normally closed): Venttiili on kiinni, kun NC-
ohjausventtiili kay joutokayntia. . ] o
Venttiili on auki, kun NC-ohjausventtiiliin on johdettu jannite.
Paineistaminen: .
. Ne?ltt)een tulo aukon 2 levyn alapuolella (vesi-iskua vastustava

malli).
* Nesteen tulo aukon 1 levyn ylapuolella (ei sovellu nestekay

oon).
NO - yleensé auki (normally open): Venttiili on auki, kun NC-
ohjausventtiili kdy joutokayntfia. . . .
Venttiili on kiinni, kun NC-ohjausventtiiliin on johdettu jannite. Nes-
teen tulo aukon 2 levyn alapuolella (vesi-iskua vastustava malli).
Ei nesteen tuloa levyn ylépuolella. )
Kaksiasentoinen: Venttiili on suljettu, kun ohjaus tapahtuu nor-
maalisti avoimen portin kautta. L )
\k/enE[uh on auki, kun ohjaus tapahtuu normaalisti suljetun portin
autta.
Pairt1tgle)n imuaukko levyn alla portin 2 kautta (paineiskuja estava
venttiili
Ei nesteen imuaukkoa levyn ylapuolella.

Matalanlampétilan (LT% vaihtoehto, joka onhyvaksytty-60°C:seen
asti, vaatii 1[0|tak|n varotoimia OEM-jarjestelman tasolla. Kastepis-
teentarkistusja seurantaon hyvintarkeaa ja osatuotteen kayttoon
kaytettavan ilmanlaadun maarittamisté. Vaaditunilmanlaatutason
on oltava ISO 8573 -standardin mukainen. ) )
Tassa optiossa on suurempi vuotonopeus kuin vakioversiossa.

A Katso luettelosivut (venttiilit ja ohjausventtiilit) ohjaus-
paineen, k&yttépaineen paine-eron ja nesteen ldmpdtilan
minimi- ja maksimiarvot.

KAYTTOONOTTO

Venttiilit on tarkoitettu kaytettavaksi tyyppikilvessa maari-
teltyjen teknisten ominaisuuksien mukaisesti. Tuotteita saa
muuttaa vain valmistajan tai hanen edustajansa etukateissuos-
tumuksella. Putkijarjestelmassa oleva paine on vapautettava
a jarjestelma on puhdistettava ennen asennusta.

utkien on oltava puhtaat, eika risking saa olla, ettd irtoavat
osat saattaisivat heikentaa venttiilin toimintaa tai tiiviytta (kor-
roosio, roskat, hiukkaset jne.). o
Sijoita tarvittavat suodattimet ylavirtaan venttiilista, jos on
olemassa venttiilin Jla sen tiivisteen saastumisriski.
Lue kajkki tyyppikilven tiedot: koodi, aukko, neste (tyyppi,
}r)alne, 18mpati al),_es_lghjausrlestg,'ohjauspagneja sarjanumero.
ARKEAA: Venttiilejé saa k&yttaa vain niillé nesteilla, jotka on
kullekin mallille tarkoitettu.
Toimilaitteet, joiden halkaisija on 32 mm, 50 mm, 63 mm,
90 mm tai 125 mm: kun ven,ttullrungon, sisépuolella olevan
kéytténesteen lampétila on yli 100 °C, ei venttiilid saa ohjata.
Venttiilin suurinta sallittua painetta ei saa ylittaa. Vain pétevéﬁg’g
asiantuntevat henkil6t saavat asentaa venttiilit ja huoltaa niita.

Asennusasento . .

Venttiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa.Paésyn helpot-
tamiseksi ohjausporttiin toimilaitteet, joiden halkaisija on 32 mm,
50 mm, 63 mm, 90 mm tai 125 mm, ovat kdannettavissa 360°.

Liitanta

Poista tuloaukon muovinen suojatulppa, ja noudata kunkin
mallin I||tantaohﬂe|t@:__ )

. Oh}ausventtn in liitdnta.

- 1/8-aukkoon (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), ks.
ohjausventtiilien ohjeet (189 banjo/356). Huomioi kiristys-
momentti (c) 4-5 Nm. i W

- 1/4-aukkoon (halk. 90 mm ja 125 mm:n kayttlaite), ks. oh-
Jgu%vgnlsltullen ohjeet (314/356). Huomioi Kiristysmomentti

-7 Nm

Valmistajan asentamaa poistosuojusta ei saa koskaan
Pcnstaa venttiileistd, joissa on halkaisijaltaan 63—125 mm:n
t0|r?|la|tteet tai 32-63 mm:n ruostumattomat terastoimilait-
eet.
Option 327 ohjaus ja Namur-levyliitanta 551-ohjauksella;
Venttiilin asennus ohjain mukaan [ukien da sen tuoma lisépai-
no_voivat vahingoittaa putkistoa tuomalla siihen joustoa tai
vaantamalla sita. Tassa tapauksessa suosittelemme riskien
estamistd saatdmalla putkikalustoa jaykan tai tyokalutuen
avulla tugtieen painonlisdyksen vaikutusten kompensoimiseksi.
TARKEAA: Toimilaitteen pyérittamiseksi venttiili tdytyy avata.
Al& pydrité toimilaitetta, jos venttiili on suljettu. Riskeing ovat
peruuttamattomat vauriot PTF-tiivisteen ja ménnén toimilait-
teen kunnossapidon seurauksena.

2/2 & 3/2 - Venttiilit, joissa on sisékierteiset liitdnnéat
Liitd putket rungossa olevien ohjeiden ja ndiden kayttdohjeiden
mukaan. Rasvaa kevyesti kierteitettyjen putkien urospuoliset
kierteet (kayttosovelluksesta riippuén). Ala rasvaa venttiilin
naaraspuolisia kierteitd. Varmista, etta jarjestelmaan ei paase
vierasta ainesta. . ) o o
Putkisto on tuettava ja kohdistettava oikein, jotta venttiileihin
ei kohdistu mitaan rasitusta. Ala kayta venttiileja vipuna Kkiris-
tyksen aikana. Aseta vaantdavaimet mahdollisimman l&helle
runkojen ja putkien litoskohtia. ALA KIRISTA PUTKILITOKSIA
LIIKAA laitevaurion valttdmiseksi.

2/2 - Laipalliset venttiilit!ISO 7005/ EN 1092 &
ASBIE B 16.5

Standardin 1SO 7005 mukaiset laipat on tiivistettdva asian-
mukaisella tiivisteelld venttiilin nimellispaingella 25—40 baarin
nimellispaineen saavuttamiseksi (koosta riippuen).

2/2 - Venttiilit, joissa on halkaisijaltaan 3/8" (DN 10) etta 2"
1/2 (DN 65):n kannat pinneliittimia varten

Kannat ovat ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME BPE-

2016 -standardin mukaiset. ]

Tarkeaa: Pikaliittimen kestévyyden on oltava yhteensopiva

venttiiliin kohdistuvan maksimipaineen kanssa.
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Asennus- ja huolto-ohjeet
ASCO™-sarjojen 290 (2/2) ja 390 (3/2) venttiilit mantatyyppisella toimilaitteella FI

2/2 - Venttiilit, joissa on puskuhitsatut kannat 3/8" (DN 10)-
2" 1/2 (DN 65)-putkia varten S

Fasten the butt welding stubs in accordance with p|£e diameter
to1SO1127,DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
Ohjaa NC-venttiilien toimilaite irrottamaan levy venttiilin istu-
kasta hitsaustyon a{a_k_SL ] »
Suosittelemmeé venttiilin rungon erottamista venttiilin muusta
osasta tata toimenpidetta varten.

A ) ) HUOLTO . o

L \Katkaise ohjauksen sydttd, poista venttiilin paine ja
ilmaa venttiili ennen huolfotdiden aloittamista tai laitteen
kayttoon ottamista henkild- jaainevahinkojen estamiseksi.

Puhdistaminen .

Venttiilien huolto maaraytyy kayttdolosuhteiden mukaan. Vent-
tiilit on Puhdlstettava saanndllisin valiajoin. Huoltovalit voivat
vaihdella nesteen laadun, kayttdolosuhteiden ja ympariston
mukaan. Huollon aikana on tarkistettava, ovatko osat kulu-
neet liikkaa. Venttiilit on puhdistettava, kun kierto silminnédhden
hidastuu, vaikka ohjauspaine on oikea tai venttiilista kuuluu
epatavallista 4anta tai siind on vuoto. Pahimmassa tapauk-
sessa tdma voi johtaa venttiilin toiminnan hairiintymiseen, ja
venttiili ei end& avaudu ja sulkeudu oikein.

Kayton melutaso o

Melutaso vaihtelee sovelluksen, nesteen ja laitteiden mukaan.
Melutaso riippuu siis laitteeseen asennetun osan kayttajan
omasta valinnasta.

Ennakoiva huolto

* Yleiset vaatimukset ruostumattomassa_terasversiossa:
Suosittelemme ruostumattomien terastytkalujen kayttoa
varaosasarjaan kuuluvien osien asennuksessa. Jos asiakas
kayttaa ferriittisia tydkaluja, on olemassa korroosion kerros-
tUT.'Se” ja ruostumattoman terasventtiilin 1&pi kasvamisen
riski.

+ Kayta venttiilia vahintaan kerran kuussa tarkistaaksesi, etta
se ‘avautuu ja sulkeutuu. o

» Levytiiviste on saatavana varaosana (32 mm:n toimilaitetta
lukuun ottamatta). Jos asennuksen tai huollon aikana ilme-
nee ongelmia tai jos sinulla on jotakin kysyttavaa, ota yh-
teyttd Emersoniin tai valtuutettuun jalleenmyyjaan.

Vianmadritys o .

» Vaarapoistopaine: Tarkista, etté venttiilin syottdpuolen paine
vastaa tyyppikilvessa ilmoitettua painetta. = )
Térkedd:” NO- ja NC-toimintojen m/nlmlohjaUSf)a/netta on
tarkkailtava, kun_nesteen tulo on levyn ylapuolella tai kun
siiné on paluupainetta (see cqrrespondmg_cgtalo?ue pages).

* Vuoto: Irrota venttiilin runko ja puhdista sisdosat. Vaihda le-
vytiiviste tarvittaessa (32 mm:n toimilaitetta lukuun ottamatta).

Kaksiasentoinen
Tama voidaan tehda irrottamatta venttiilin runkoa putkistosta.
Katkaise ennen huoltoa tai uudelleenkdynnistystd sahkon-
syottd, poista paine ja tyhjenna venttiili loukkaantumisen tai
esinevahingon estamiseksi.

2/2 NC tai NO, imuaukko levyn alla (ks. sivu 25)
Levykokoonpanon ja rungon tilvisteen purkaminen ja
uudelleenasennus (50-125 mm:n toimilaitteet) i
1. Ohjaa ohjauspaaté (NC-venttiilit) helpottaaksesitiivistysholkin
Kiertamista irti. . .

2.Kierra ohjauspaég irti kyttden 24 mm:n kiintoavajnta (a)
tasaisella alustalla. Ohjaa tarvittaessa toimielintd normaa-
listi avoimessa ja kaksitoimisessa liitdnnassa pidentaak-
sesi kantaa optimaalista kayttda varten.
Varo puristumista ja paineistusta. (&=1) )

3. Sijoita ja kiilaa venttilli vaakasuunnassa irrottaaksesi
sokan @ (& 1V) o
Sokan vetaminen ulos: Sokan irrotin @3 koosta DN15
kokoon DN25 ja @4 koosta DN32 kokoon DNG5.

4. Poista tiiviste (& (==11). o

5. Puhdista kaikki osat, joihin paasee kasiksi.
Vaihda kaikki nimetyt osat (& - ® ja @ kayttéden vastaavaa
varaosasarjaa.

6. Poista suojakupu © ]

7. Voitele venttiilin pitimen sokan paikka.

8. Aseta venttiilin pidin © ja sen sokka paikalleen & (& V)

9. Aseta tiiviste paikalleen ® (== I11). )

10. Kokoa toimilaite noudattaen annettuja kiristysmomentteja.

2/2 NC, imuaukko Ieviln ylapuolella
_ (ks. sivu_26) o

!_ev%/n, mutterin, aluslevyjen ja rungon tiivisterenkaan

irrottaminen ja uudelleenasennus o .

1. Ohjaa ohjaulsr?aata (NC-venttiilit) helpottaaksesiftiivistysholkin
Kiertamista irti.

2.Kierra ohjauspaa irti ja irrota kaapelilapivienti kélyttéméllé
24 mm:n kiintoavainta (a) tasaisella alustalla %@D ).

3. Kierrd mutteri @ irti kayttden 10 mm:n kiintoavainta ._(]b_)
tasaisella alustalla. Esta tarvittaessa pydriminen pitamalla
kiinni kiekon ulkohalkaisijalta. Valta tangon liikkeen estamista,
otta se ei naarmuunnu.

4. Poista tiiviste ® (=-11).

5. Puhdista kaikki osat, joihin paasee kasiksi,

Vaihda nimetyt osat @ - ® — © - ® ja ® kayttéden vastaa-
vaa varaosasarjaa. ) L.

6. Kierrd mutteri takaisin paikalleen © kayttden 10 mm:n
kiintoavainta (b) tasaisella alustalla.

7. Aseta tiiviste paikalleen ® (& III). =~ .

8. Kokoa toimilaite noudattaen annettuja kiristysmomentteja.

2/2 NC, profiililevy, imuaukko levyn alla
o (ks.'sivu 27) o

Tulpan tiivisteen, mutterin, aluslevyjen ja rungon tiiviste-

renkaan irrottaminen ja uudelleenasennus(<-l) )

1. Kayté ohjauspaéata (NC-venttiilit) helpottaaksesitiivistysholkin
Kiertamista irti. ) o

2. Kierra ohjauspaa ja kaapelilapivientiirti kayttamalla 24 mm:n
Kiintoavainta (a). . Lo . .

3. Loysaa profiilin' mutteri (F) erikoiskiintoavaimella (c). Esta
Eyorlmlnen pitamalla kiinni levyn ulkohalkaisijalta, &1a kos-
aan kannan halkaisijalta.

. Poista tiiviste ® (& I1).

.Puhdista kaikki esilla olevat osat. )

_Kcl)lrvaa merkityt osat(® ja (8 asianmukaisella varaosasar-

alla.

6.JEslIiimaa ruuvi kierrelukitelimalla %@ (Loctite 638).

7. Kirista profiilin mutteri avaimella (C). Kirista versiosta
riippuen Kierrevaarna (H) maaritettyyn kiristysmomenttiin.

8. Asenna tiiviste ® (= I11). o .

9. Kokoa toimilaite noudattaen annettuja kiristysmomentteja.

abs

Varo viemasta vieraita esineitéd venttiilin ja putkiston sisdan
taman menettelyn aikana.

A Ennen venttiilin ottamistakayttédn tarkastasen oikea
toiminta henkilévahinkojen jalaitevaurioiden estami-
seksi. Tarkistamyods mahdolliset siséiset tai ulkoiset
vuodot (alustat) rajahtamattéman ja palamattoman
nesteen avulla.

A Ala irrota toimilaitetta - Kuormitettu jousi voi johtaa
loukkaantumiseen.

VAIHTOEHDOT / LISAVARUSTEET
A Katkaise ilmansyo6ttd venttiiliin ja poista siitéa paine
_ennen vaihtoehtojen tai lisavarusteiden asentamista.
- Kiinnjtyslevy alustaan kiinnitettdvalle NAMUR-ohjaimelle,
ks. sivu 28 — 30 ) .
- Iskunrajoitin aukkoon, ks. sivut 31 ja 32
- Manuaalinen turvalaite, ks. sivut 33 ja 34
- Visuaalinen paikanilmaisin, ks. sivut 35 ja 36

19 &

Asco

Visit our website at Emerson.com/ASCO

EMERSON.

546401-001



Installations- og vedligeholdelsesvejledning
ASCO™ serie 290 (2/2) og 390 (3/2) ventiler med aktuator af stempeltypen

DK

) . BESKRIVELSE ) . .

Den fjernstyrede serie af 2/2 og 3/2 (NC/NO/bistabil) ventiler
290 og 390, har en fremragende kapacitet.
Afhaengigt af versionen er ventilerne udstyret med en aktuator
af stempeltypen |§Iast eller rustfrit stal med en diameter pa

2 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm eller 125 mm.
Ventilhusene f&s i bronze eller rustfrit stal AISI 316L.
Pakningerne er udfert i PTFE.

CERTIFICERINGER

FUNKTIONEL SIKKERHED
Disse ventiler erioverensstemmelse med IEC 61508-standarden.
IEC-standard 61508 beskriver en raekke generelle krav til hver
faseietsikkerhedssystemslevetid. Palidelighedsanalyser harvist,
atdisse ventilerkananvendesi et sikkerhedshandteringssystem
SMS) op til og inklusive SIL 2 ved HFT = 0 med et pakreevet

FT-niveau baseret pa rute 2H i overensstemmelse med IEC
61508-2: 2010 standard.

LEVNEDSMIDLER

Ventil i overensstemmelse med forordning (EF) 1935-2004,
materialet for de vade dele star opfart i dliagrammet i bilag |
af forordning (EF) 1935/2004). ] .
Nartde_T_bruges reparationssaet, skal delene udskiftes i et
rent miljg.

Ukprrelgt samling vil_%ejre certificeringen uggdig.

Hvis brugeren udskifter et element, vil ASCO"ikke laengere
veere i stand til at sikre det endelige produkts sporbarhed, og
brugeren vil blive palagt at gere dette. )
DissSe ventiler kan bruges i kontakt med_hjaelpevaesker i fade-
vareprocessen eller i kontakt med neeringsvaesker, hvor det
ikke er pakraevet at have et koncept uden bakteriespredning.

ATEX
Disse ventiler kan efter gnske leveres i overensstemmelse med
direktiv2014/34/EU. Se specifik vejledning til denne applikation.

GASAPPARATER

Disse ventiler kan efter gnske leveres i overensstemmelse
med direktiv EU's forordning 2016/426. Se specifik vejledning
til denne applikation.

SPECIELLE KRAV TIL SIKKER BRUG
Ventilen+signaleringen skal opbevares i deres originale
indpakning sé laenge de ikke er i brug. Fjern ikke de beskyt-
tende daeksler fra portene. Opbevaringsforhold: Beskyttet
mod vejret; opbevaringstemperatur: -40°C til +70°C ; relative
fuf?tlgthedsgrad: 95 % ) )
Efter opbevaring ved lav temperatur, skal ventilerne gradvist
varmes op til rumtemperatur, far de bliver sat under tryk.

FUNKTION . ) .
NL - normalt lukket. Ventilen er lukket nar NL pilotventilen
ikke er aktiveret. ) . .
Ventilen er aben nar NL pilotventilen er aktiveret.
Seette tryk pé: i i
. I\/.Iedie indgang under skiven ved port 2 (anti-vandslag de-
sign).
. k/l%dle indgang over skiven ved port 1 (ikke e_?net til veesker)
NA - normalt dben: Ventilen er aben nar NL pilotventilen ikke
er aktiveret. X ) ) ) o
Ventilen er lukket nar NL pilotventilen er aktiveret. Medie ind-
ang under skiven ved port 2 (anti-vandslag design).
ngen medie indgang over skiven. )
Bistabil: Ventilen er lukket, nar NO-porten varetager pilote-
ringen.
Ve%t_ilen er aben, nar NC-porten varetager piloteringen.
Tryklndqang under skiven gennem port 2 (anti-vand ham-
merventil) .
Ingen medieindlgb over skiven.

For lavtemperaturindstillingen (LT), der m& saenkes til -60 °C,
eelder visse forholdsregler p4 OEM-systemniveau. Kontrol-
len med og overvagningen af du?punk et er meget vigtig og
indgér i definitionen pa luftkvalitet, der skal bruges til at drive
produktet. Det kraevede luftkvalitetsniveau skal veere i over-
ensstemmelse med ISO 8573-standarden.
Denne valgmulighed har hgjere laekagehastighed end stan-
dardversionen.

A Se det tilharende katalogsider (for ventiler og pilotventiler)
for min./maks. pilottryk, trykforskel under driften og medie-
temperatur.

) START AF DRIFT

Ventilerne er beregnet til brug under de tekniske forhold, der er
specificeret pa fabriksskiltet. Z£ndringer af ventilerne ma kun
foretages efter at de er blevet godkendt af producenten eller
dennes repreesentant. Far installationen skal trykket tages af
rarsystemet og det skal renses indvendigt. o
Rarene skal veere rene uden risiko for kontaminering af af-
tagelige dele, der kan forstyrre driften eller ventilens taethed
korrosion, snavs, partikler osv.). ] ] )

et de ngdvendige filtre opstrgms i forhold til ventilen, hvis
der er risiko for at forurene ventilen og dens teetning. .
Lees al informationen pa maerkesedlen: kode, port, medie
gyd)e, tryk, temperatur), pilotmedie, pilottryk og serienummer.

RSIGTIG: Ventilerne skal bruges til det medie der er be-

regnet til den pageelden version.
For aktuatorer med diametrene 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90
mm og 125 mm: Det er forbudt at styre ventilen, hvis vaeskens
driftstemperatur inde i ventilen er over 100 °C.

Overskrid ikke det maksimalt tilladte tryk pa ventilen. Kun
kvalt[fllceret og kyndigt personale ma installere og vedligeholde
ventilen.

Monterings position ) N )

Ventilerne kan monteres i alle positioner. For at give nem
adgang til pilotporten kan pilotaktuatorerne med en diameter
pa 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm og 125 mm drejes 360 °.

Installation
Fjern den beskyttende plastikprop fra pilotporten og falg instal-
lationsproceduren for den pagaeldende version:

+ Installation af pilotventilen.

- il 1/8J>orten_(d|a. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators),
se bladet til pilotventilerne (189 banjo/356).
Overhold stramnings momentet (c) pa 4 til 5 Nm.

- til 1/4 porten (diameter 90 mm, 125 mm, operator), se
bladet til pilotventilerne (314/356). .
Overhold stramnings momentet (d) pa 6 til 7 Nm.

Udstadningsbeskytteren, som producenten har monteret,

m4 aldrig {ernes pa ventiler med aktuatorer med diametre

pa 63 mm til 125 mm og med aktuatorer i rustfrit stal pa 32

mm og 63 mm. ) )

Ekstraudstyr 327 pilotering og Namur-pladeinterface med
551 pilotering: Veegten af hele ventilsamlingen, inklusive
dens pilot, kan beskadige rgrene, nar de bgjes eller drejes.
Anbefalingen er i dette tilfeelde at forebygge enhver risiko ved
at justere rgrsystemet gennem afstivning eller veerktgjsmaes-
SI8 stgtte for at kompensere for effekten af produktets veegt.

FORSIGTIG: Ventilen skal abnes, for at aktuatoren kan
roteres. Lad vaere med at rotere aktuatoren, hvis ventilen er
lukket. Der er risiko for uoprettelig skade af /DTFE-pakningen
og stempelaktuatorholderen.

2/2 & 3/2 - Ventiler med hun gevindsamlinger .
Forbind rerene som angivet pa ventilhuset og i disse instruk-
tioner. Smar hanqevmdene pa rerene let ind i fedt (afheengigt
af brugen%..Ventl ens indvendige gevind ma ikke indfedtes.
Sarg for at ingen fremmedlegemer kommer ind i systemet.
Rersystemet skal understoties og_ rettes korrekt ind_ for at
undga belastning af ventilerne Brug'ikke ventilen som handtag
ved stramningen. Placer rgrtangen sa teet som muligt pa sam-
lingspunktet (Fa huse ?&r@r. For at un('{%a at skade udstyret,
ma rerforbindelserne IKKE OVERSPZNDES.

2/2 - Ventiler med flanger ISO 7005/ EN 1092 &
ASME B 16.5

Flanger skal i heﬁhold til ISO 7005 forsegles med en pakning,
der er hensigtsmaessig ved ventilens nominelle tryk pa mellem
25 og 40 bar (baseret pa starrelse).

2/2 - Ventiler med diameter pa 3/8" (DN 10) til 2" 1/2 (DN 65)
studs til klemm'ekophré%er

Studser i henhold til ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017,

ASME BPE-2016.

Vigtigt: Styrken af den hurtig-afkoblende koblingsklemme

skal vaere kompatibel med det maksimumstryk der kan saet-

tes pa ventilen.
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Installations- og vedligeholdelsesvejledning
ASCO™ serie 290 (2/2) og 390 (3/2) ventiler med aktuator af stempeltypen

DK

2/2 - Ventiler med stodsvejsnings studser til 3/8" (DN 10)
til 2" 1/2 (DN 65) ror o .
Fasten the butt welding stubs in accordance with p|£e diameter
to1SO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
Pa NC-ventiler skal aktivatoren styres for at skille skiven fra
ventilseedet under svejsningen. ]
Vi anbefaler at adskille ventilhuset fra resten af ventilen for
denne type anvendelse.

A VEDLIGEHQLD ]

For at forekomme skader pa liv eller materiale skal,
far der begyndes pa noget vedligeholdsarbejde og far
ventilen tages i dritt, al tilfarslen til piloten stoppes, tryk-
ket tages af ventilen og ventilen skal luftes.

Rengﬂrinlg ) ) .
Vedligehold af ventilerne afhaenger af driftsomsteendigheder.
Ventilerne bar geres rent med regelmaessige mellemrum.
Tidsrummet mellem to ren?zrln er kan variere afhaengigt af
det medie der bliver brugt, drittsomstaendighederne og de
omgivelser ventilen bruges i. Under vedligeholdsarbejdet skal
komponenterne ses efter for unormal steerk slidtage. Ventilerne
skal ggres rene, nar man maerker en nedseettelse i cyklusens
hastighed, selvom pilottrykket er korrekt, eller hvis der opstar
en useedvanlig I}/d eller lzekage. | veerste fald kan det lede til
funktionssvigt af ventilen, og den vil muligvis ikke laengere
veere i stand til at abne og lukke korrekt.

Stgjniveau under driften )

Stajen vil variere afhaengigt af brugen, mediet og det udstyr
der'er brugt. Det er derfor op til den person, der tager denne
komponent i brug i sin installation, at give sin mening om
stgjniveauet.

Forebyggende vedligehold o

+ Generelle kravtil versionenirustfrit stal: Vianbefaler at bru?e
veerktaj i rustfrit stal til at installere enten komponenten eller
reservedelssaettet. Hvis kunden bruger ferritiske veerktgjer,
er der risiko for korrosionsaflejring og spredning gennem
ventilen i rustfrit stal. . )

* Kar ventilen mindst en gang om maneden for at tiekke om
den abner og lukker.

» Skivepakningen kan leveres som reservedel (undtagen for
32 mm aktuatoren). Skulle der opsta nogen vanskeligheder
under installationen eller vedligeholdelsen, eller har De
spargsmal, kontakt Emerson eller dennes autoriserede
repraesentanter.

Fejlsggning ) )

» Forkert udlgbstryk: Kontroller trykket pa tilferselssiden af
ventilen; dette skal korrespondere med de veerdier der er
angivet pé fabriksskiltet. ] ]

Forsigtig: Minimum pilottrykket i NA og NL funktionen med
medie kommende ind over skiven eller med kontratryk skal
undersg@ges (see corregpondmg catalogue parqes). .

» Leekager: Skil huset ad, og rens de indre dele. Udskift om

nedvendigt skivepakningen (undtagen for 32 mm aktuatoren).

2-vejs
Disse handlinger kan_udfgres ‘'uden at tage ventilhuset af
rarsystemet. Fgr servicering og genstart skal du slukke for
strgmforsyningen, udligne trykket i ventilen oq temme ventilen
for at forhindre personskade eller beskadigelse af materiel.

2/2 NC eller NO, indlgb under skiven (se side 25)
Demontering og montering af skivesamling og pakning til
ventilhuset ?aktuatorer fra 50 mm til 125 mm
1. Piloter kontrolhovedet (NC-ventiler) for at kunne skrue stop-

basningen lgs. .
2.Lasger kontrolhovedet med en 24 mm skruenggle (a) pa
den flade overflade. Piloter om ngdvendigt aktuatoren i
NO og pa dobbeltvirkende méde for at forleenge stangen
0g opna er optimal adgang. )
Veer opmaerksom pa sammenklemning og tryk. g_@l)
3. Anblr\|?g og kil ventilen vandret ind for at fjerne stiften ®
&

kstraktion af stiften: Splitstift @3 fra DN15 til DN25 og
@4 fra DN32 til DN65.
4. Fjern paknin%en (= 11).
5.Renggr alle i gae_ngellg
Udskift de identificere
rende reservedelskit.
6. Fjern beskyttelseshaetten © .
7. Smor stedét for ventilens holdestift.

e dele.
e dele ® - ® og (© med det tilsva-

8. Saet ventilholderen © og dens stift pa igen® (& V)

9. Udskift pakningen (& (=" I1). ) ]

10. Saml aktuatoren igen, og overhold de angivne tilspaen-
dingsmomenter.

2/2 NC, indlgb over skiven (se side 26) _
Demontering og montering af skive, mgtrik, spsendeskiver
0g ventilhusets paknin )

1. Piloter kontrolhovedet 8\1C—ventller) for at kunne skrue stop-
basningen lgs. ] )

2.8kru kontrolhovedet Izs og fiern kabelpakningsenheden
med en 24 mm skruenggle ?ag)pa den flade overflade (= 1).

3. Lesn matrikken 9 med en 10 mm skruenggle (b) pa den
flade overflade. Hold om ngdvendigt i skivens udvendige
diameter for at forhindre, at den roterer. Undga at blokere
stangen for ikke at ridse den.

4. Fjern pakningen ® (&~ 11).

5.Renggr alle tilgeengelige dele.
Udskift de angivne dele & - ® — © - ® 0g ® med det
tilsvarende reservedelsseet.

6. Skru mgtrikken pa © med en 10 mm skruenggle (b) pa den
flade overflade.

7. Udskift pakningen ® (=~ 11). ] ) ]

8. Saml aktuatoren igen, og overhold de angivne tilspaendings-
momenter.

2/2 NC, profilskive, indlgb under skiven (se side 272 .
Demontering og montering af bundpropspakning, mgatrik,
spaendeskiver og ventilhusets pakning &@I)

1. Betjen kontrolhovedet (NC-ventiler) for at kunne skrue kabel-
gaknlngsenheden I@s. .

2. Skru kontrolhovedet og kabelpakningsenheden Igs med en
24 mm skruenggle (a).

3. Skru profilmatrikken lgs (? med den relevante squenraggle
(c). Undga rotation ved at holde i skivens ydre diameter,
aldrig i stangdiameteren.

4. Fjern pakningen & (<= 11).

5.Renggr alle tilgeengelige dele. )

Udskift de identificerede dele & og & med det tilsvarende

reservedelskit.

6. Komlim pa skruen med tuben med gevindlim (g)(Loctite 638).

7. Stram profilmgtrikken (F)med ng Ien_(%). Speend, afheengigt
af versionen, spsendeskruen til det angivne tilspaen-
dingsmoment.

8. Seet pakningen pé igen ® (@IIQ. ) ) )

9. Saml aktuatorenigen, og overhold de angivne tilspaendings-
momenter.

Pas pa ikke at komme fremmedlegemer ind i ventilen og rar-
systemet under denne procedure.

A Inden ventilen tages i brug, skal det tjekkes, om ven-
tilen fungerer korrekt, for at forhindre personskade
eller materiel skade. Kontroller ogsaom der muligvis
er indvendige eller udvendige laekager (saedet) ved
at bruge en ikke-eksplosiv og ikke braendbar veeske.

Demonter ikke aktuatoren — Fjeder under belastning
kan forarsage tilskadekomst.

EKSTRAUDSTYR/TILBEH@R

A Afbryd lufttilfagrslen til ventilen, o.ﬂ)reducer trykket, far
du monterer ekstraudstyr eller tilbehar.
—,tb_\ld3a(§)terplade til NAMUR pad-monteret pilot, se side 28
i

- Slagbe?raenser til ébnin(?,.se side 31 og 32
- Manuel sikkerhedsanordning, se side 33 og 34
- Visuel positionsindikator, se side 35 og 36
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InstrugOes de instalacdo e manutencgéo
ASCO™ séries 290 (2/2) e 390 (3/2) valvulas com atuador tipo émbolo

PT

] DESCRICAO
As valvulas 2/2 e 3/2 (NC/NO/biestavel) com controlo remoto
das séries 290 e 390 tém um excelente caudal.
Dependendo da versao, as valvulas estdo equipadas com um
atuador de tipo embolo,glastlco ou de aco inoxidavel, com
um didmetro de 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm or 125 mm.
Os corpos das valvulas estao disponiveis em bronze ou ago
inoxidavel AlS| 316L.
Os vedantes s&o de PTFE.

CERTIFICACOES

SEGURANCA FUNCIONAL

Estas valvulas est&o em conformidade com a norma IEC 61508.
A norma IEC 61508 descreve um conjunto de requisitos gerais
para cada fase no ciclo de vida de um sistema de seguranca. A
analise de fiabilidade mostrou que pode utilizar estas valvulas
num sistema de gest&o de sglguranga (SMS) até e incluindo SIL
2 a HFT = 0 com o nivel HFT obrigatdrio baseado no caminho
2H de acordo com a norma IEC 61508-2: 2010.

ALIMENTAR )

Vaélvula em conformidade com o Regulamento (EC) 1935-2004,
os materiais das pecas em contacto com liquidos sao enume-
rados na tabela do Anexo | do Regulamento (CE) 1935/2004).
Ao utilizar kits de reparacao, é necessario substituir estas
pegas num ambiente limpo. L

A montagem incorreta anula a certificagéo. .

Se o utilizador substituir um elemento, a ja ndo pode garantir a ras-
treabilidade do produto final e o utilizador tera de o fazer.

Pode utilizar estas valvulas em contacto com fluidos auxiliares no
processamento de alimentos ou nos fluidos alimentares em que
nao é necessario ter um conlECto sem a proliferagao de bactérias.

ATEX

Como opgéo, estas vélvuIanodem ser fornecidas em con-
formidade com a diretiva 2014/34/UE. Ver manual especifico
desta aplicagao.

APARELHOS DE GAS

Como opgéo, estas valvulas podem ser fornecidas em con-
formidade com o regulamento 2016/426 da UE. Ver manual
especifico desta aplicagao.

CONDICOES ESPECIAIS PARA UTILIZACAO SEGURA

A unidade de sinalizagdo da valvula deve ser mantida na em-
balagem original enquanto néo for utilizada. Os elementos de
gotec_:ggo dos orificios de ligagdo devem permanecer no local.

ondicbes de armazenamento: protegida das condiges meteo-
rolégicas; temperatura de armazenamento: de -40° Ca +70° C ;
humidade relativa: 95 % ]
Depois de armazenar a baixa temperatura, as valvulas devem
adaptar-se gradualmente a temperatura ambiente antes da
pressurizagao.

FUNCIONAMENTO
NC - normalmente fechada: A valvula fecha-se quando a vélvula
piloto NC esta inactiva. ) )
A valvula abre-se quando a valvula piloto NC esta activa.
Pressurizagéo: ) ) ] )
. Entragjetl )e fluido debaixo do disco na porta 2 (design anti-golpe
e ariete).
+ Entrada de fluido por cima do disco na porta 1 (ndo adequado
ara liquidos). ] )
NO - normalmente aberta: A valvula abre-se quando a valvula
piloto NC esta inactiva. ] . .
A vélvula fecha-se quando a valvula piloto NC esta activa.
(IjEntra,d? cge fluido debaixo do disco na porta 2 (design anti-golpe
e ariete).
Sem entrada de fluido por cima do disco. B )
Biestavel: A valvula é fechada quando a conducéo é feita
pela porta NO. o
Avalvula é aberta quando a condugéo é feita pela porta NC.
Entrada de pressao sob o disco através do orificio 2 (valvula
antigolpe de ariete) ] )
Sem entrada de fluido por cima do disco.

A pp%éo de baixa temperatura (LT) qualificada para descer
até -60 °C requer alguns pontos de precaucgdo ao nivel do
sistema OEM. O controlo e monitorizagao do ponto de orvalho
€ muito importante e faz parte da definigéo da qualidade do ar
a ser utilizado para conduzir o produto. O nivel de qualidade
do ar necessario deve estar de acordo com a norma ISO 8573.
Esta opcéo tera uma taxa de fugas maior em comparacgao
com a verséo padrao.

A] Consulte os pé,ginas de cata’lo%o correspondentes (nas

valvulas e nas valvulas piloto) dpara obter a presséo piloto min./

g’laxﬁ o Cti‘ln‘erenCIal da pressédo de funcionamento e a temperatura
os fluidos.

] COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
As valvulas devem ser utilizadas de acordo com as especificacbes
técnicas especificadas na placa de identificacéo. S6 pode efectuar
modificagdes aos produtos com a autorizagéo prévia do fabricante
ou do seu representante. A tubagem tem de ser despressurizada
e limpa no interior antes da instalagdo. ]
Os tubos devem estar limpos, sem o risco de pegas destaca-
veis que possam perturbar o funcionamento ou a estanquei-
dade da valvula (corroséo, detritos, particulas, etc.).
Coloque os filtros necessarios a montante da valvula, se
houver risco de poluir a valvula e a sua vedagé&o.
Leia todas as informagdes fornecidas na etiqueta: cédigo, porta,
fluido (tipo, presséo, temperatura), fluido piloto, press&o piloto e
numero de série. B ) )
ATENCAO: As vélvulas devem ser utilizadas com fluidos desti-
nados’a cada versé&o.
Para atuadores de diametros 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm
e 125 mm: Com temperaturas do fluido de servigo superiores a
100°C no interior da valvula, é proibido dirigir a valvula

N&o exceda a pressdo maxima admissivel da valvula. Apenas
pessoal qualificado e competente deve efetuar a instalagéo e
a manutencao das valvulas.

Posicéo de instalagéo L

As valvulas podem ser montadas em qualquer posi¢éo. Para
facil acesso a porta do piloto, os atuadores do piloto com
diametro de 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm e 125 mm sé&o
giratorios a 360°.

Ligacéo
Remova o tampéo de protecgéo de plastico da porta piloto e
cumpra os procedimentos de ligagéo de cada verséo:
* Ligagé&o da valvula piloto.
- a porta 1/8 (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), consulte
o folheto das vélvulas piloto (189 banjo/356).
Observe um binério de aperto (c) de 4 a5 Nm.
- a porta 1/4 (operador de did. 90 mm, 125 mm), consulte o
folheto das vélvulas piloto (314/356).
Observe um binario de aperto (c) de 6 a 7 Nm.
O protetor de exaustdo montado pelo fabricante nunca deve
ser removido em valvulas com didmetro de 63 mm a 125 mm
e com os atuadores de ago inoxidavel de 32 mme 63 mm.
Opcao pilotagem 327 e interface de placa Namur com pi-
lotagem 551: A montagem completa da vélvula com o piloto
e o peso elevado resultante pode danificar a tubagem por
flexibilidade ou flex&o de binario. Recomendamos neste caso
evitar qualquer risco, ajustando o equipamento de tubagem
através de suporte rigido ou de ferramentas para compensar
o efeito do peso do produto. ]
ATENCAO: Para rodar o atuador a valvula deve estar aberta.
Né&o rodar o atuador se a valvula estiver fechada. Os riscos
sdo danos irreversiveis através de vedante em PTFE e a
manutencgéo do atuador do pistéo.

2/2 & 3/2 - Vélvulas com ligacoes de rosca fémea _
L'Qg?.a tubagem como indicado no corpo e nestas instrugdes.
Lubrifique as roscas machos dos tubos com rosca (dependéendo
da aplicago). Njo lubrifique as roscas fémeas da valvula. Certifi-
que-se dé que ndo entra nenhuma matéria estranha no sistema.
A tubagem tem de ser apoiada e alinhada correctamente para
evitar qualquer esforgo nas valvulas. Nao utilize a valvula como
uma alavanca durante o aperto. Cologue as chaves de porcas o
mais perto possivel do ponto de liga¢go dos corpos e dos tubos.
Para evitar danos no equu%amento, AO APERTE EXCESSIVA-
MENTE as ligagbes do tubo.

2/2 - Valvulas com flanges ISO 7005 /EN 1092 &

ASME B 16.5
Flanges segundo ISO 7005 devem ser vedados com uma
junta apropriada ao PN da valvula para uma pressdo nominal
de 25 a 40 bar (com base no tamanho).

2/2 - Valvulas com pernos de dia. de 34 a 64 mm para liga-
¢oOes de gaxeta

EIGDEOZSO(%% acordo com alSO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME

Importante: A forca da gaxeta de ligagdo de desactivacéo ré/)ida

tem de ser compativel com a pressao maxima aplicada a valvula.
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InstrucGes de instalagdo e manutencgéo
ASCO™ séries 290 (2/2) e 390 (3/2) valvulas com atuador tipo &mbolo

PT

2/2 - Valvulas com opernos soldados topo a topo para tubos
de 3/8" (DN 10) a 2" 1/2 (DN 65) o )

Fasten the butt welding stubs in accordance with pg_)e diameter
to 1ISO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
Para valvulas NC, dirija o accionador para seaparar o disco da
fixagdo da valvula durante o trabalho de soldadura.
Recomendamos a separag¢éo do corpo da valvula do resto da
valvula para este tipo de operagao.

MANUTENCAO

AAntes de efectuar trabalhos de manutengéo ou colocar
em funcionamento, corte o fornecimento ao piloto, des-
pressurize a vélvula e ventile-a para evitar danos pessoais
e materiais.

Limpeza

A manutencao das vélvulas depende das condi¢des de funciona-
mento. Tém de ser limpas em intervalos regulares. Os intervalos
entre duas operagdes de limpeza podem variar de acordo com
a natureza do fluido, as conaigbes de trabalho e o ambiente de
funcionamento. Deve verificar se os componentes tém um des-
gaste excessivo durante a assisténcia. Tem de limpar as valvulas
quando ocorrer uma desacelerac&o do ciclo apesar da pressdo do
RIIIOtO' estar correcta ou detectar uma fuga ou ruido pouco usual.
Na pior das hipoteses, pode conduzir a uma avaria da valvula e
impedir a correcta utilizagao.

Nivel de ruido de funcionamento

O nivel de ruido varia de acordo com a aplicagao, o fluido e o
equipamento utilizado. Por isso, a pessoa que coloca o compo-
nente em funcionamento na instalagcdo deve dar a sua opiniao
sobre o nivel de ruido.

Manutencéo preventiva o

* Requisitos q_eralg da versdo em aco inoxidavel: Recomen-
damos a utilizacdo de ferramentas de aco inoxidavel para
instalar os componentes ou o kit de pegas sobressalentes.
Se o cliente estiver a utilizar ferramentas ferriticas, ha um
risco de depdsito de corrosédo e proliferagéo através da
valvula de aco inoxidavel. .

+ Utilize a valvula pelo menos uma vez por més para verificar se
abre e fecha.

» O vedante dos discos esta disponivel como peca sobres-
selente (exceto para atuador de 32 mm). Se tiver alguma
dificuldade durante a instalagéo ou a manutengao ou alguma
quest&o, contacte a Emerson ou os seus representantes au-
torizados.

Resolucéo de problemas - B

* Pressdo de saida incorrecta: Verifique a pressdo no lado
de fornecimento da valvula, tem de corresponder aos valores
indicados na placa de identificag&o. ~
Precaucéo: A presséo piloto minima na fungdo NO e NC com
entrada de fluido por cima do disco ou com contrapressdo tem
de ser cumprida (see corresponding catalogue pages).

* Fugas: Desmonte o corpo da valvula e limpe as pecas internas.
Se necessario, substitua o vedante do disco (exceto para
atuador de 32 mm).

Duas vias
Pode efetuar esta operagéo semremover o corpodavalvulada
tubagem. Antes de efetuar a manutencgao ou reiniciar, desligue
a alimentagao elétrica, despressurize e purgue a valvula para
evitar ferimentos ou danos.

2/2 NC ou NO, entrada por baixo do disco (ver pagina 25)
Desmontagem e remontagem do disco e junta do corpo
gatuadores de 50 mm a 125 mm) S

. Conduza a cabega de controlo (valvulas NC) para simplificar

o desaparafusamento da caixa de empanque.
2.Desaparafuse a cabeca de controlo com uma chave de
porcas de 24 mm (a) ha parte plana. Se necessario, con-
duza o atuador no NO e duplo efeito a fim de remover a
haste para acesso otimizado. .
NéoI )se esqueca dos riscos da pressurizagao e do aperto.
&
3. Posicione e calce a vélvula na horizontal para remover o
Emo @& (= 1V) .
xtragao do pino: Furagéo do pino @3 de DN15 a DN25 e
@4 de DN32 a DN65.
4. Remova a junta ® (= II).
5.Limpe as pecas acessiveis. .
Substitua as pecas |dent|f|cadasg9 - ( e (o com o kit de
pecas sobresselentes correspondente.

. Remova a tampa de protegéo © .

. Lubrifique a posig&o do pino do suporte da valvula.

. Substitua o suporte da valvula© e o pino @ (& V)

. Remova a junta ® (<= 11). oL

0. Remonte ‘o atuador observando os binarios de aperto
indicados.

=©oN®

2/2 NC, entrada por cima do disco (ver pagina 26)
Desmontagem e remontagem do disco, porca, anilhas e
Jlunta do corpo S

. Conduza a cabeca de controlo (valvulas NC) para simplificar

o desaparafusamento da caixa de empanque. .

2. Desaparafuse a cabega de controlo e remova o bucim com
uma chave de porcas de 24 mm (a) na parte plana (=~1).

3. Desaparafuse a porca (© com uma chave de porcas de
10 mm (b) na parte_plana. Se necessario, para evitar a ro-
taﬁao, segure no didmetro externo do disco. Evite bloquear
a haste de modo a no a riscar.

4. Remova a junta & (=" 11).

5.Limpe as pegas acessiveis.
Substitua as pegas identificadas @ - ® —© - @ e & com
o kit de pecas sobresselentes correspondente.

6. Desaparafuse a porca (© com uma chave de porcas de

0 mm (b) na parte plana.

7. Remova a junta (® (<" 11). o o
8. Re(;nonte o atuador observando os binarios de aperto indi-
cados.

2/2 NC, disco do perfil, entrada por baixo do disco
(ver pagina 2 )

Desmontagem eremontagem do obturador, porca, anilhas

e junta do corpo (& I) o

1."Opere a cabega de controlo (valvulas NC) para simplificar o
desaparafusamento do bucim. .

2.Desaparafuse a cabecga de controlo e o bucim com uma
chave de porcas de 24 mm (a). n

3. Desaparafuse a porca (F)com a chave de porcas especifica
(c). Para evitar a rotagdo, segure no didametro externo do
disco, nunca no didmetro da haste.

4. Remova ajunta ® (= Il). =

5.Limpe todas as pegas acessiveis. )

Substitua as pecas marcadas@ e (® com o kit de pecas
sobresselentes apropriado.

6. Cole previamente o parafuso com o tubo de cola de fecho
de rosca (g) (Loctite 638).

7. Aperte a porca (Fcom a cave (C). Dependendo da
v%_rsaé),aperte o parafuso de arranque (H) ao binario espe-
cificado.

8. Vedante de remonta%em(@ (=), o

9. Re(;nonte o atuador observando os binarios de aperto indi-
cados.

Tenha o cuidado de n&o introduzir objetos estranhos na valvula
e tubagem durante este procedimento.

A Antes de colocar a valvula em funcionamento, verifi-
gue se funciona corretamente para evitar lesoes ou
anos materiais. Verifique também se existem fugas
internas ou externas (fixag6es) utilizando um liquido

ndo explosivo e nao inflamavel.

Ndo desmonte o atuador: a mola com carga pode
provocar lesdes.

OPCOES E ACESSORIOS

A Corteofornecimentodearavalvulaedespressurize-a
antes de instalar opces ou acessorios.
- Placa adaptadora para piloto de montagem de bloco NA-
AUR, ver pagina 28 a 30 .
- Limitador de curso para abertura, ver paginas 31 e 32
- Dispositivo manual de seguranca, ver paginas 33 e 34
- Indicador visual de posicao, ver paginas 35 e 36
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ASCO™ SERIES 290 (2/2) and 390 (3/2)

2/2

1= [

@ 32 mm J63mm @ 32mm @ 63 mm @ 32 mm @ 63 mm bistable
@ 50 mm J90mm @50 mm @ 90 mm @ 50 mm JI90OmMm  @32mm @ 63mm
@125 mm @125 mm d125mm @50 mm

@ 50 mm @ 63 mm @ 50 mm @ 63 mm @ 50 mm @ 63 mm
@90 mm @90 mm @90 mm
@125 mm @125 mm

3/2

@63 mm, @ 90 mm,

24 «é
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N.m | Inch.Pounds | (mm)
1] DN
[a] [a] (a)
1/2” | 15 100 885 24
3/4” | 20 100 885 24
1” 25 120 1062 24
171/4 | 32 150 1328 24
171/2 | 40 200 1770 24
2’ 50 200 1770 24
2"1/2 | 65 250 2213 24

SIS

LTI TSRS

2!

N rrras

2/2 way - SERIES 290
entry under the disc

all body versions (0] DN bronze body stainless steel body
PTFE M29054935101500 M29054935100800
» FPM M29054935103800 M29054935103800
12 15 HTP option
PTEE 25% carbon - M29054935103500
PTFE M29054935101600 M29054935100900
” FPM M29054935103900 M29054935103900
} KIT 3/ 20 HTP option
PTEE 25% carbon - M29054935103600
PTFE M29054935101700 M29054935101000
» FPM M29054935104000 M29054935104000
1 25 HTP option
PTFE 25% carbon - M29054935103700
112 | 32 PTFE M29054935101800 M29054935101100
FPM M29054935104100 M29054935104100
112" | 40 PTFE M29054935101900 M29054935101200
FPM M29054935104200 M29054935104200
o 50 PTFE M29054935102000 M29054935101300
FPM M29054935104300 M29054935104300
212" | 65 PTFE M29054935102100 M29054935101400
FPM M29054935104400 M29054935104400
25 é
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| |
i Stainless Steel .—.% : Stainless Steel ._.%
N.m [Inch.Pounds (mm) N.m Inch.Pounds (mm)
2 DN 2-way / SERIES 290 @ | DN : 2-way / NC - SERIES 290
@ IE‘ @ IE‘ (a) (b) entry above the disc @ IE @ @ IE @ (@) (b) prOfiled disc
1/2” 15 |100 | 5| 885 | 44 1/2” 15 |100 | 5|2 | 885 | 44 |17.5 24 8.5
3/4” 20 |100| 5| 885 | 44 3/4” 20 100 | 5| 2| 885 |44 (175 24 8.5
17 25 | 120 | 5 |1062 | 44 17 25 1120 5| 2 1062 | 44 (17.5 24 9.5
171/4 | 32 | 150 |10/1328 | 88 11/4” | 32 |150 | 5| 2 1328 | 44 (17.5 24 9.5
171/2 | 40 | 200 |10(1770 | 88 11/2” | 40 {200 | 5|2 |1770 | 44 |17.5 24 13.5
2’ 50 | 200 (101770 | 88 2" 50 {200 | 5|2 (1770 | 44 (17.5 24 13.5
2”1/2 | 65 | 250 |10/2213 | 88 21/2” | 65 |250 | 5| 2 |2213 | 44 |17.5 24 19.5
(G638 =
all body versions @ DN bronze body stainless steel body
PTFE M29054935100100 M29054935100100
» FPM M29054935103800 M29054935103800
12 15 HTP option
PTFE 25% carbon - M29054935103200
PTFE M29054935100200 M29054935100200 é
» FPM M29054935103900 M29054935103900 _ .
3/4 20 . all body versions 10} DN stainless steel body
KIT HTP option M29054935103300
S -
PTFE 25% carbon BEEEEN PTFE M29054935102200
PTFE M29054935100300 M29054935100300 - i - 1/2” 15 HTP option M29054935102900
17 5 FPM M29054935104000 M29054935104000 = PTFE 25% carbon
HTP option _ M29054935103400 PTFE. M29054935102300
PTFE 25% carbon 3/4" | 20 HTP option M29054935103000
114 | 32 PTFE M29054935100400 M29054935100400 PTFE 25% carbon
FPM M29054935104100 M29054935104100 i PTFE M29054935102400
Y PTFE M29054935100500 M29054935100500 1 1” 25 HTP option
1172 40 FPM M29054935104200 M29054935104200 - i PTFE 25% carbon M29054935103100
o 50 PTFE M29054935100600 M29054935100600 S /// 2\7&/ ‘ e 11/4” | 32 PTFE M29054935102500
FPM M29054935104300 M29054935104300 5' \\:\ N s 11/2” | 40 PTFE M29054935102600
21/2” | 65 PTFE M29054935100700 M29054935100700 g N g 2" 50 PTFE M29054935102700
FPM M29054935104400 M29054935104400 | Ao 21/2” | 65 PTFE M29054935102800
26 ‘é 27
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NAMUR adapter plate (AISI 316L) - ASCO™ SERIES 290 & 390
63, 90 and 125 mm actuators

plastic actuators

L

- only with (G*) actuator connection -

stainless steel actuators

1/8”: 7 mm

1/47: 9 mm

1mm>z>2mm

0.04 inches

0.08 inches

=T

Rep. N.m (Inch.pounds
[e][f] 5 44
4 | 352

- only with (G*) actuator connection -

b

1/8" M29054000200100

1/4" M29054000200200
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NAMUR adapter plate (AISI 316L) - ASCO™ SERIES 290 & 390
63 mm, 90 mm and 125 mm actuators

MOUNTING THE NC 3/2 NAMUR PILOT VALVE:

* On NC valves: The plate is provided with polariser (D)
in position D1. Make sure that the polariser does not
protrude by more than (Z) mm/inches (= I11).

e On NO valves (< Il): Unscrew polariser (D) from posi-
tion D1 (using a 2.5 mm hex-wrench) and screw it in
position D2, let it protrude by (Z) mm/inches at maxi-
mum (= 111).

ASSEMBLY

1.Unscrew and remove exhaust plug (A) (= II). z
2.Screw the adapter plate on the distributor to a maxi-
mum torque K | (= 1V).
3.Screw both unions (G) and (H) with their O-rings on
the orifices of piloting by means of a pin spanner to the
maximum torque ﬁ(@ V).
4.Position the adapter plate on unions.
5.Tighten set screws (B) and (C) with a 2.5 mm hex-
wrench to a maximum torque | f | (= VII).

M MONTAGE

ADAPTATION DU DISTRIBUTEUR 3/2 NF NAMUR DE

PILOTAGE

e Survanne NF (= 1) : la platine est livrée avec le détrom-
peur (D) en position D1. S’assurer que le détrompeur ne
dépasse pas de plus de (Z) mm/inches (= IlI).

» Survanne NO (= Il): Dévisser le détrompeur (D) de la
position D1 - avec une clé Allen de 2,5 mm - et le visser
en position D2 en le laissant dépasser (Z) mm/inches
maximum (= 111).

n

1.Dévisser et enlever le bouchon protecteur d’échappe- 2
ment (A) (& II).

2.Visser la platine sur le distributeur au couple maxi| k | (== V).

3.Visser les deux unions (G) et (H), avec leurs joints sur les
orifices de pilotage a I'aide d’'une clé a ergots au couple
maxi|e| (e V).

4.Positionner 'ensemble platine sur les unions (= V).

5.Serrer les 2 vis de pression (B) et (C) avec une clé Allen
de 2,5 mm au couple maxi| f [ (= VII).

MONTAGE DES 3/2-VORSTEUERVENTILS (NC) MIT
NAMUR-ANSCHLUSSFLACHE

» Auf Ventile NC: Die Anschlussplatte ist mit einer Mon-
tagesicherung (D) auf Position D1 versehen. Vergewis-
sern Sie sich, dalk die Montagesicherung nicht mehr als
2 mm herausragt (zwischen 1 und 2 mm herausragen
lassen).

« Auf Ventile NO: Entfernen Sie die Montagesicherung
(D) mit einem Inbusschlussel (2,5 mm) von der Position
D1 und montieren Sie diese auf Position D2; sie soll
zwischen 1 und max. 2 mm herausragen.

MONTAGE

1.Schrauben Sie den Entluftungsstopfen ab (A).

2.Schrauben Sie die Anschlussplatte mit einem
Anziehmoment von max. an den Verteiler.

3.Schrauben Sie beide Verbindungen (G) und (H) mit ihren
0O-Ringen an den Offnungen der Vorsteuerung mit einem
Stiftschliissel mit einem Anziehmoment von max. @ fest.

4.Positionieren Sie die Anschlussplatte auf den Verbindun-
gen.

5.Ziehen Sie die 2 Stellschrauben (B) und (C) mit einem
Inbusschlissel (2,5 mm) und einem Anziehdrehmoment von
max. [ f]an.

ad

ADAPTACION DEL DISTRIBUIDOR NAMUR DE
PILOTAJE3/2NC:

» En valvula NC : la pletina es suministrada con la guia
(D) en posicion D1. Asegurarse de que la guia no
sobrepase mas de 2 mm (entre 1y 2 mm).

» En vélvula NA : Desatornillar la guia (D) de la posicion
D1-conunallave Allende 2,5-y atornillarlaenposicion
D2 dejandola sobrepasar entre 1 y 2 mm como maximo.

MONTAJE

1.Desatornillar y quitar el tapon protector de escape (A).
2.Atornille la placa adaptadora al distribuidor hasta
un par maximo [k . m
3.Atornille ambas uniones (G) y (H) con sus juntas téricas (?
en los orificios de referencia mediante una llave de ufia
al par maximo | e|.
4.Coloque el adaptador en las uniones.
5.Apretar los 2 tornillos de presion (B) y (C) con una
llave Allen de 2,5 al par maximo | f |.

MONTAGGIO DEL DISTRIBUTORE NAMUR DI
PILOTAGGIO 3/2 NC:

* Su valvola NC : la piastrina viene fornita con il perno
(D) in posizione D1. Verificare che il perno non sporga
di oltre 2 mm (compreso tra 1 € 2 mm).

* Su valvola NA : Svitare il perno (D) dalla posizione
D1 - con una chiave a brugola da 2,5 - e avvitarlo in
posizione D2 lasciando che sporga da 1 a 2 mm max.

MONTAGGIO
1.Svitare e togliere il tappo protettivo dello scarico (A).

AANPASSING VOOR 3/2 NC NAMUR STUURVENTIEL:

» Voor NC afsuiters : de flens wordt geleverd met een ‘po-
sitioneer- stift’ (D) geplaatst in positie D1. Verzeker U er
van dat de stift niet meer dan 2 mm uitsteekt (een waarde
tussen de 1 en 2 mm).

* Voor NO afsluiters : Schroef de ‘positioneerstif (D) los

uit positie D1 - met een inbussleutel (2,5 mm) - en schroef

dezeinpositie D2zodanig dat nietmeerdan 2 mm uitsteekt

(een waarde tussen de 1 en 2 mm).

MONTAGE

2.Avvitare la piastra dell’adattatore sul distributore =|1. Schroef de beschermkap van de ontluchtingspoort (A) los ,Z
con una coppia massima . en verwijder deze.
3.Avvitare entrambi gli elementi di unione (G) e (H), as-' | 2.Schroef de adapterplaat op de verdeler tot een maximaal
sieme ai loro O-ring, sugli orifizi di pilotaggio, mediante aandraaimoment | K |.
una chiave a perni con una coppia massima | e |. 3.Schroef beide koppelstukken (G) en (H) met hun O-ringen
4.Posizionare la piastra dell’adattatore sugli elementi op de openingen van de besturing met behulp van een
d’unione. pensleutel tot een maximaal aandraaimoment | e |.
5.Serrare le 2 viti di pressione (B) e (C) con una 4.Positioneer de adapterplaat op de koppelstukken.
chiave a brugola da 2,5 a una coppia massima . 5.Draai de 2 klemschroeven (B) en (C) met een inbussleutel
(2,5 mm) aan met een max. aandraaimoment .
29 «é
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NAMUR adapter plate (AISI 316L) - ASCO™ SERIES 290 & 390
63 mm, 90 mm and 125 mm actuators

MONTERA NC 3/2 NAMUR PILOTVENTIL
» Pa NC-ventiler: Plattan har polariserare (D) i position
D1. Se till att polariseraren inte sticker ut mer &n 2 mm
(tilat 1 till max. 2 mm).
» PANO-ventiler: Lossa polariserare (D) fran position D1
(med en 2,5 mm sexkantnyckel) och skruva fast den pa
position D2, 1t den sticka ut max. 1 till 2 mm.

HOPSATTNING

1.Skruva loss och ta bort utsugspluggen (A). =

2.Skru adapterplaten pa distibutaren bruk et mak- g
simalt dreiemoment #

3.Skru begge fester (G) og (H) med sine O-ringer pa apnin-
gene til pilotenheten ved bruk av_en pinne-skiftengkkel
med et maksimalt dreiemoment [e].

4.Sett adapterplaten pa festene.

5.8pann stallskruvarna (B) och (C) med en 2,5
sexkantnyckel till ett viidmoment pa maximalt [ f |.

NC 3/2 NAMUR-PILOTTIVENTTILIN MONTERA NC
3/2 NAMUR PILOTVENTIL
» P4 NC-ventiler: Plattan har polariserare (D) i position
D1. Se till att polariseraren inte sticker ut mer an 2 mm
(tillat 1 till max. 2 mm).
» P4 NO-ventiler: Lossa polariserare (D) fran position D1
(med en 2,5 mm sexkantnyckel) och skruva fast den pa
position D2, lat den sticka ut max. 1 till 2 mm.

HOPSATTNING
1.Skruva loss och ta bort utsugspluggen (A).
2.Skruva pa adapterplattan pa distributéren med

maximalt @

3.Skruva pa bada kopplingar (G) och (H) med deras o-
ringar pa pilotdppningarna med hjalp av en skiftnyckel
med maximalt @

4.Placera adapterplattan pa kopplingarna.

5.Spann stéllskruvarna (B) och (C) med en 2,5
sexkantnyckel till ett vridmoment p& maximalt .

wn
m

NC 3/2 NAMUR-PILOTTIVENTTIILIN
ASENTAMINEN

» NC-venttiilit: Levyssa on polarisoija (D) kohdassa D1.
Varmista, ettei polarisoijan ylitys ole yli 2 mm (enintdan
1-2mm).

» NO-venttiilit: Avaa polarisoija (D) kohdasta D1 (kayta
2,5 mm:n kuusioavainta) ja ruuvaa se asentoon D2,
anna sen ylityksen olla enintdan 1 - 2 mm.

ASENTAMINEN

1.Ruuvaa irti ja irrota poistotulppa (A).
2.Ruuvaa sovitinlevy virranjakajaan enintdan |k|:n
vaantdmomentilla. o
3.Ruuvaa molemmat liittimet (G) ja (H) O-renkaineen
mutteriavaimen avulla ohjauksen aukkoihin enintdan
:n vaantdémomentilla.
4.Aseta sovitinlevy liittimien paalle.

5.Kiristda asennusruuvit (B) ja (C) 2,5 mm:n kuusio-
avaimella enimmaismomenttiin | f |.

MONTERING AF NC 3/2 NAMUR PILOTVENTIL

» Pa NC-ventiler: Pladen er forsynet med en polarisator
(D) i position D1. Sgrg for, at polarisatoren ikke rager
mere end 2 mm ud (1 - maks. 2 mm).

- Pa NO-ventiler: Skru polarisatoren (D) ud af position
D1 (med en 2,5 mm unbrakonggle) og skru den ind i
position D2, lad den rage maks. 1 - 2 mm ud.

MONTERING

1.Skru proppen pa udlgbet ud og fiern den (A).

2.8kru adapterpladen pa fordeleren med et maksi-
mallt tilspaendingsmoment |k |.

3.Skru ved hjaelp af en tapnagle begge forskruninger (G)
og (H) med deres O-ringe pa pilotventilabningerne med
et maksimalt tilspaendingsmoment | e |.

4.Anbring adapterpladen pa forskruningerne.

5.8tram skruerne (B) og (C) med en 2,5 mm unbra-
konggle til et maksimalt moment [ f |.

)
A

MONTAGEM DA VALVULA PILOTO NAMUR NC 3/2

» Nas vélvulas NC: A placa é fornecida com o polarizador
(D) na posicéao D1. Certifique-se de que o polarizador nao
sai mais de 2 mm (deixe-o sair 1 mm, no maximo 2 mm).

» Nas vélvulas NO: Desaparafuse o polarizador (D) da
posicdo D1 (com uma chave de porcas de 2,5 mm) e
aparafuse-o na posi¢éo D2, deixe-o sair de 1 a 2 mm no
maximo.

MONTAGEM

1.Desaparafuse e remova o bujéo de escape (A).

2.Aparafuse a placa de adaptador ao distribuidor com um
binario maximo [k .

3.Aparafuse ambas as unies (G) e (H) com os respetivos
o-rings nos orificios guias com uma chave de porcas com
um binario maximo |g§|

4.Posicione a placa de adaptador nas unioes.

5.Aperte os parafusos (B) e (C) com uma chave de porcas
de 2,5 mm para um binario maximo | f |.

1d
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Stroke limiter ASCO™ Series 290 on opening
2/2 NC - Entry under or above the disc
50 mm, 63 mm, 90 mm and 125 mm actuators
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Stroke limiter ASCO™ Series 290 on opening
2/2 NC - Entry under or above the disc
50 mm, 63 mm, 90 mm and 125 mm actuators

1.Unscrew and remove the upper sight dome (A).
Remove the seal (B) (= 1).
2.Unscrew and remove the optical indicator (C) (=

).
3.Install the screw/nut assembly (G) by hand (= I11).

1.Dévisser et enlever le capot de visualisation supérieur

A).
etirer le joint (B) (= 1).. '
2.Devisser et enlever l'indicateur optique &C) (= II;.
3.Monter a la main I'ensemble vis ecrou (G) (= Il

REGLAGE COURSE

STROKE ADJUSTMENT m T
4.Tighten the ad'éustment screw (H) until the desired re- Z|4.Serrer la vis de régla e gH jusqu'a obtenir la course O
duced stroke (S) is obtained (= 1V). réduite souhaitée ( )?@ V).
5.Secure the adjustment screw with the lock-nut, 5.Bloquer la vis de réglage a l'aide du contre-écrou,
tightening to torque [1] (= V). au couple de serrage [ (= IV).
6.0Operate the valve to check the setting (== V - VI). 6.Manoeuvrer la vanne pour contrbler la valeur de
réglage (= V - VI).
1.Schrauben Sie die obere Sichtanzeige (A) ab. Entfernen 1.Desatornillar y quitar el capé de visualizacién superior
Sie die Dichtung (B) (= ). A).
2.Schrauben Sie die optische Anzeige ab (C) (= II). etirar la junta (B) (= ).
3.Die Einheit aus Schraube und Mutter (G) ist von Hand 2.Desatornillar y quitar el indicador 6ptico (C) (=
zu montieren (= I11). ).
EINSTELLUNG DES HUBES 3.Montar a mano el conjunto tuerca - tornillo (G) (= I11).
4.Ziehen Sie die Einstellschraube (H) an, bis der ge- Y| REGULACION DE LA CARRERA m
winschte reduzierte Hub erreicht ist (S). M| 4 Apretar el tornillo de regulacidn (H) hasta obtener la 2
5.Sichern Sie die Einstellschraube mit der Gegen- carrera reducida deseada (S).
mutter und dem o.a. Anziehdrehmoment [r](= V). 5.Bloquear el tornillo de regulacién con la ayuda de
6.Betatigen Sie das Ventil, um die Einstellung zu la contratuerca, al par de apriete [r | (= IV).
Uberprufen (= V - VI). 6.Maniobrar la valvula para controlar el valor de
regulacion (& V - VI).
1. Svitare e togliere il coperchio di visualizzazione supe-  |1.Schroef het deksel van de visuele indicator aan de
riore (A). Togliere la guarnizione (B) (= ). bovenzijde los en neem deze weg (A). Verwijder de
2. Svitare e togliere I'indicatore ottico (C) (= II). afdichting (B) (= 1).
3. I(\/Ior;tlzi\;e manualmente l'insieme vite/controdado (G) 2.Sch|r|o)ef e visuele indicator los en verwijder deze (C)
(ad &
REGOLAZIONE DELLA CORSA 3.Monteer met de hand de schroef en contramoer (G) (= 111).
4. Serrare la vite di regolazione (H) fino ad ottenere la —|AFSTELLING VAN DE SLAG =
corsa ridotta desiderata (S) (= 1V). 4. Draai de regelschroef (H) tot aan de gewenste slag
5. Bloccare la vite di regolazione con l'ausilio del contro- S) (= IV).
dado, alla coppia di serraggio[r[(= IV). 5. Borg de regelschroef m.b.v. de contramoer, met een
6. Manovrare la valvola per controllare il valore di rego- aandraaimomen [r | (= IV).
lazione (= V - VI). 6. Bedien de afsluiter om de ingestelde waarde te con-
troleren (= V - VI).
1.Skru lgs og ta av den @vre kuppelen (A). 1.Skruva loss och ta bort den 6vre siktkupolen (A).
Ta ut pakningen (B) (= 1). Ta bort tatningen (B) (= I).
2.Skru Igs og ta ut den optiske indikatoren (C) (= II). 2.Skruva loss och ta bort den optiska indikatorn (Cz (= 1.
3.Installer skruen/mutteren (G) for hand (= 111). 3.Montera skruv/mutterenheten (G) fér hand (= 111).
SLAGJUSTERING > SLAGJUSTERING
4.Stram justeringsskruen (H) til du har det reduserte slaget o) 4.Dra étg’usterskruven (H) tills 6nskat minskat slag (S) har rUI')I
S) du er ute etter (= 1V). uppnatts (= V).
5.Fest justerin%sskruen med lasemutteren, stram til riktig 5.Dra at justerskruven med lasmuttern med ett atdragnings-
dreiemomen mt(@ V). moment pa[r (= IV).
6.Betjenn ventilen for & sjekke innstillingen (= V - VI). 6.|(\/Iar\1/6vr\(/elr? ventilen for att kontrollera installningen
& - .
1.Kierra irti ja irrota ylempi tarkastuskupu (A). 1.Skrue den gvre inspektionskuppel (A) lgs, og aftag den.
Poista tiiviste (B) (y@ 1. Fjl?rn pakningen (BS)(@ 1.
2.Kierra irti ja irrota optinen ilmaisin (C&(@ ). 2.Skru den optiske indikator (C) l@s, og aftag den (= 11).
3. Asenna ruuvi-/mutterikokoonpano (G) kasin (= I11). 3. Monter skrue/megtrik-samlingen (G) manuelt (= 111).
ISKUN SAATAMINEN SLAGJUSTERING
4 Kiristd saatoéruuvia (H), kunnes saavutetaan toivottu 11 4.Stramé'usteringsskruen(H),indtiIdet@nskedereducerede g
lyhyempi isku (S) (= V). slag (S) opnas (= V).
5.Varmista saatoruuvin Kkiinnitys lukkomutterilla 5.Fastger justeringsskruen med lasemgatrikken, og stram
kiristamalla se momenttiin [r (= [V). den med det relevante tilspeendingsmoment{ r (= IVZ.
6.Tarkista asetus kayttamalla venttiilia (= V - VI). 6.\B/et<’/elr)1 ventilen for at kontrollere indstillingen (=
1.Desaparafuse e remova cupula superior de visao (A).
Remova o vedante (B) (& cli)
2.Desaparafuse e remova indicador éptico (C) (= II).
3. Instale o conjunto parafuso/porca (G) manualmente (= 111).
AJUSTE DE CURSO )
4.Aperte o parafuso de ajuste (H) até o curso reduzido (S) g
desejado ser obtido (= 1V).
5.Fixe o parafuso de ajuste com a contraporca, apertando
ao binario [ r] (= 1V). -
G.SBerar a valvula para verificar a regulagdo (= V -
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Manual safety device ASCO™ Series 290

2/2 NC - angle seat valves and straight

seat valves

50 mm, 63 mm, 90 mm and 125 mm actuators

@63 mm
90 mMm -3 125 mm
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| @63 mm
90 mm -3 125 mm

10 mm
1 mm/0.04 inches 6 F—
min.
) > 7m 9——6-10-24-30
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N.m [Inch.Pounds
% 5 44
& DN Actuators
@50 mm @63 mm @90 mm @ 125 mm
122 | 15 |2 4 M29054035800200
o1 M29054035800300
” 24 M29054035800200 -
3/4 20 51 M29054035800100 M29052035800300 -
1 o5 24 M29054035800200 | M29054035800200
01 M29054035800300 -
114> | 32 24 M29054035800200 | M29054035800200 | M29054035800200
01 M29054035800300 | M29054035800300 -
11/2" | 40 24 M29054035800200 | M29054035800200 | M29054035800200 @
D1 M29054035800300 | M29054035800300 -
o 50 24 - M29054035800200 | M29054035800200 | M29054035800200
01 M29054035800300 | M29054035800300 -
21/2" | 65 24 _ M29054035800200 | M29054035800200
01 M29054035800300 -
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Manual safety device ASCO™ Series 290
2/2 NC - angle seat valves and straight seat valves
50 mm, 63 mm, 90 mm and 125 mm actuators

To open (= S)or close (= T) the valve::

Hold the screw with a 10 mm socket wrench and screw or un-
screw on self-locking nut (5) (= lI). )

The distance the screw is raised corresponds to the distance
the valve core is raised. ) ) )

The valve is fully open when the tightening torque increases as

Pour ouvrir (= S) ou fermer (< T) la vanne :

Maintenir immobile la vis avec'une clé a pipe de 10 et visser ou
dévisser I'écrou autofreiné (5() (= 11).

La levée de la vis correspond a la levée du clapet.

La vanne est complétement ouverte lorsque le couple de serrage
devientimportant, cela correspond alamise enbutéedupiston (= S).

it bottoms on the piston (= S). La vanne est complétement fermée & I'ap;])_arition d'unjeuentre T
The valve is completely closed when a clearance appears be- Z | I'écrou autofreiné (5) et le support (2) (= T). Py
tween the self-locking nut (5) and the support (2) g]f 2] ] Avant remise en fonctionnement automatique s'assurer que, en
Before return to automatic operation, make sure that there is a ositionfermée, unjeu (Y) existe entrel'écrou (t5 etle support(2).
clearance of at least (Y) between the nut (5) and the support (2). emonter manuellément le capot transparent (1) de protection.
Manually reinstall the transparent protective cover (1). A chaque ouverture de la vanne correspond une levée de la vis
Whenever the valve opens, the screw rises _&\_/ISIb|e through the (visible a travers le capot transparent) qui fait office d'indicateur
transparent cover), acting as an optical position indicator. optique de position.
Offnen (= S) oder SchlieBen (+ T) des Ventils:: Para abrir (== S) o cerrar (<= T) la vélvula:: )
Halten Sie die Schraube mit einem 10-mm-Steckschliissel und Mantener inmovil el tornillo con una llave de tubo de 10 y atornillar
schrauben Sie die selbstsichernde Mutter (5) auf oder ab (= Il1). o desatornillar la tuerca autofrenada (5) con una llave de ™0 (= IlI).
Der Hub der Schraube entspricht dem Hub des Ventiltellers. La distancia a la que se eleva el tornillo corresponde a la dis-
Das Ventil ist vollstandig geoffnet, sobald das Anziehdrehmo-  tancia a la que se eleva el nucleo de la valvula. )
ment beim Anschlagen des Ventilkolbens zunimmt (= S). La vélvula estara totalmente abierta cuando el par de apriete re-
Das Ventil ist vollstandig geschlossen, sobald ein Spiel zwischen querido se eleva bruscamente ya que el piston ha realizado todo
der selbsthemmenden Mutter (5) und der Flihrung (2) entsteht @ €l recorrido (= S). . m
= T). Latvalvutla esta C(t)r?pletadme(gge celrrada rE:u?zn)do a ?rece un juego (n
Vor der Riicksetzung in den Automatikbetrieb ist sicherzustellen,  §NWre 1a tuerca autoirenada (o) y & soporte ()t 1).
daR in geschlosser?er Position ein Spiel von mindestens (V) Antes de la puesta en funcionamiento automa,(tl_ca comprobar que,
zwischen Mutter und Filhrung besteht en posicion cerrada, existe un juego de (Y) minimo entre la tuerca
Montieren Sie die transparente Schutzkappe (1) wieder von Hand auf. Sznxtglrsrggggglr(ﬁghte el capot transparente (1) de proteccion
Bei jedem Offnen des Ventils wir die Schraube angehoben = Acadaaperturadelavalvula corresponde un alza deltomillo (visible a
glchtbar durch die transparente Schutzkappe). Damit wird die través del capottransparente) que hace deindicador dptico de posicion.
tellung des Ventils angezeigt.
Per aprire (= S,? o chiudere (= T) la valvola:: Voor het openen (= S) of sluiten (< T) van de afsluiter:: )
Bloccare la vite con una chiave a pipa da 10 mm e bloccare o Houd de schroef vast met een 10 mm steeksleutel en draai hem los
svitare il dado autobloccante (5) con una chiave 10 mm (= IlI). of vast op de zelfborgende moer (5) (= III).
L'altezza della vite corrisponde alla corsa dell'otturatore. ) De afstand waarmee de schroef omhoog is gebracht stemt overeen
La valvola &€ completamente aperta quando la coppia di serraggio met de afstand waarmee de kern van de afsluiter omhoog is gebracht.
aumenta, cio corrisponde alla battuta del pistone (= S). De afsluiter is volledig open wanneer het aandraaimoment toeneemt
La valvola € completamente chiusa quando si stabilisce un gioco _ naarmate de afsluiter op de zuiger zakt (= S). i =
tra il dado autobloccante (5) ed il supporto (2) (= T). ] —| De afsluiter is volledig gesloten wanneer er een speling verschijnt =
BPrima di ritornare al funzionamento automatico assicurarsi che tussen de zelfborgende moer (5) en de steun (2) (= T%
in posizione chiusa, ci sia un gioco di minimo (Y) tra il dado (5) Voordat er wordt teruggekeerd naar automatisch bedr?_), controleren
ed il supporto (2). ) ) . . of er een speling is van ten minste (Y) tussen de moer (5) en de steun
Rimontare manualmente il coperchio trasparente di protezione (1). (2). De transparante beschermende afdekking opnieuw handmati
Ad ogni apertura della valvola corrisponde una corsa della vite installeren (1). Altijd wanneer de afsluiter opent, komt de schroe
(visibile attraverso il coperchio trasparente), che lavora come un omhoog (te zien door de transparante afdekking) en werkt zodoende
indicatore ottico di posizione. als een optische standmelder.
Foréé;‘)(ne (< S)eller lukke (= T) ventilen:: . Oppna (= S) eller sténga Sf T) ventilen:: .
Hold skruen med en 10 mm fastnakkel eller Izsne den selvidsende Hall skruven med en 10 mm-skruvnyckel och skruva i eller ur
skruen (5) (= II1). ) o den sjalvlasande muttern (5) (<= l1). X
Avstanden skruen heves med tilsvarer hayden som ventilkjernes Det avstand som skruven hgjs till motsvarar det avstand som
loftes med. ventilkérnan hojs till. . .
Ventilen er helt épnet nar dreiemomentet gkes nar det er pa bun- Ventilen ar helt 6ppen nar atdragningsmomentet dkar nar den
nen av stempelet (= S). . . Z kommer i kontakt med kolven (= 'S). X 2]
Ventilen er helt lukket nar det er en klaring mellom den selviasende (©Q Ventilen ar helt stangd nar ett avstand uppstar mellan den sjalv- M
skruen (t5) og stetten (2) (< T). ) ) X l&sande muttern (5) och stédet (2) (= TE . i
Far ventilen settes tilbake til automatisk drift skal du pase at det er Fore atergang till automatisk drift'ser du till att det finns ett av-
en klaring pa minst (Y) mellom mutteren (5) og statten (2). tand pa minst SY) mellan muttern (5) och stodet (2).
Det giennomsiktige vernetdekselet (1) skal reinstalleres. ) termontera det genomskinliga skyddsholjet (1) manuellt.
Nar ventilen apnes, heves skruen (synlig giennom det gjennomsik- Né&r ventilen éppnas hojs skruven (syn.llge( genom det genom-
tige vernetdekselet), og fungerer som en optisk posisjonsindikator. skinliga holjet ) och fungerar som en optisk positionsindikator.
Avaa (= S) tai sulje (= T) venttiili: . ) . For at dbne (= S) eller lukke (= T) ventilen::
Pitele ruuvia 10 mm:n hylsyavaimella tai kierré ruuvi auki itse- Hold i skruen med en 10 mm topnggle, og fastger eller Izsger den
lukittuvasta mutterista (5) (= IlI). ) L selviasende matrik (5) (= II). ) )
Matka, jonka ruuvi nousee, vastaa matkaa, jonka venttiilin sisus Den afstand skruen haeves, svarer til den afstand, ventilkernen haeves.
nouse.. i » ) Ventilen er helt aben, nar tilspaendingsmomentet stiger, og ventilen
Venttiili on kokonaan auki, kun kiristysmomentti kasvaa sen 8ar ned pa stemplet (= S). .
koskettaessa mantag (- jSL. ] ] ] ] 11 Ventilen er heltlukket, nar der vises en afstand mellem den selvidsende ©
Venttiili on kokonaan kiinni, kun itselukittuvan mutterin (5) ja tuen — matrik (5) og stetteanordningen 5.2 (= T). 7o)
(2) véliin tulee rako (= T).. ) o Inden du vender tilbage til automatisk drift, skal du sgrge for, at der eren
Varmista ennen automaattitoimintaan palaamista, etté laitteessa afstand p& mindst (Y) mellem mgtrikken (5) og stettéanordningen (2).
on vahintaan (Y):n kokoinen rako mutterin 15) jatuen (2) valissa. Monter det gennemsigtige beskyttelsesdaeksel manuelt (1).
Asenna lapinakyva suojakupu (1) manuaalisesti. =~ Hver gang ventilen dbner sig, haeves skruen (det ses gennem detgen-
Aina venttillin avautuessa ruuvi nousee (minka voi nahda lapi- nemsigtige daeksel), idet den fungerer som en optisk positionsindikator.
nakyvan suojuksen Iapi) toimien ndkyvana paikanilmaisimena.
Para abrir (« S% ou fechar (« T) a valvula::
Segure o parafuso com uma chave de fenda de 10 mm e aparafuse
ou desaparafuse na porca de autotravamento (5) (« Ill).
A distancia a que o parafuso é levantado corresponde a distancia
a que o nucleo da valvula é levantado. o
A valvula estd completamente aberta quando o binario de aperto
aumenta a medida vai para o fundo do pistéo (= S). o
Avalvula esta completamente fechada quando aparece umafolga —
entre a porca de autotravamento (5) e o suporte (2) (« T). .
Antes de voltar a operagéo automatica, certlflgue—se e que existe
uma folga de pelo menos &Y) entre a porca (5) e o suporte (2).
Reinstale manualmente a tampa de protec¢ao transparente (1).
Sempre que a valvula se abre, o parafuso sobe (visivel através da
tampa transparente), atuando como um indicador 6ptico de posigéo.
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2/2 NC - 32 mm actuator
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Visual position indicator - ASCO™ SERIES 290

2/2 - 32 mm actuator
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i diameter é
32 mm M29055062000100 \
Actuator
diameter é
32 mm M29055062000100 \

=
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2/2 NO and double acting - 32 mm actuator
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Visual indicator and -
2/2 NC - 32 mm and 50 mm actuators

ASCO™ SERIES 290

A Pilot the actuator of the NC valves beforehand.

1. Hold the actuator tightly.
2. Unscrew the cover (- A7).

3. Take care not to lose the spring (& A2). m
4. Install the optical position indicator on the stem (= A3). =
Tighten down (= A4) at the following tightening torques|u].

5. Put the spring back in place (& AS5).
6. Fix the newly assembled cover on the actuator at a
tightening torque of [v] (= A6).

Piloter au préalable la téte de commande des
vannes NF.
. Maintenir fermement I'actionneur.
. Dévisser le couvercle (& A17).
. Attention au ressort (& A2). T
. Adapter l'indicateur optique sur la tige (- A3). Ser- D
rage a fond de filets (= A4) au couple |u .
. Remettre le ressort en place (& A5).
. Monter le nouveau couvercle équipé sur l'actionneur,
couple de serrage v (& A6).

—_

[02Xé)] A WN

A Das Stellglied der NC-Ventile vorher ansteuern.

. Den Antrieb festhalten.

. Den Deckel abschrauben (= A17).

. Achten Sie darauf, die Feder nicht zu verlieren(& A2).

. Montieren die optische Stellungsanzeige auf der )
Ventilspindel (- A3). Mit den folgenden Anziehmo-
menten [u] (- A4) festziehen.

. Die Feder einsetzen (& AS5).

. Den neu ausgerusteten Deckel wieder auf den Antrieb mon-
tieren und mit dem Anziehmoment|[v] festziehen (= A6).

rowN~

[©2Xé)!

A Pruebe previamente el actuador de las valvulas
NC.

1. Sujetar firmemente el actuador.
2. Desatornillar la tapa (& AT).
3. Atencion al resorte (= A2). m
4. Adaptar el indicador 6ptico en el vastago (= A3). Aprie-
te hasta el fondo de la rosca (& A4) al par|[u].
5. Vuelva a colocar el resorte en su sitio (< A3).
6. Monte la nueva tapa equipada con el actuador, par de

apriete [v| (< A6).

A Pilotare preventivamente I’attuatore delle valvole NC.

. Tenere saldamente I'attuatore.

. Svitare il coperchio (& A1).

. Fare attenzione a non perdere la molla (& A2). _

. IMontare di posizione sullo stelo (s A3). Stringerea
fondo (= A4) alle seguenti coppie di serraggio [u

. Riposizionare la molla (& A5).

. Fissare il coperchio appena montato sull’attuatore con
una coppia di serraggio [v| (e A6 ).

(0244 AN~

A Stuur de actuator van de NC afsluiters vooraf aan.

1. Houd de actuator stevig vast

2. Schroef het deksel los met behulp (& AT).

3. Pas op dat u de veer niet kwijtraakt (& A2). =

4. Installeer de optische standmelder op de steel (& A3). —
Draai vast (< A4) volgens de aandraaikoppels [u]

5. Plaats de veer terug (& A5).

6. Bevestig het zojuist geassembleerde deksel op de
actuator volgens een aandraaikoppel [v] (& A6 ).

A Far inn operatgren til NC-ventiler pa forhand.

. Hold godt fast i operataren.

. Skru av dekselet (= A7).

. Veer forsiktig slik at du ikke lgsner fjseren (& A2).

. Installer den optiske posijsonsindikatoren pa staget P
(& A3). Stram til (=~ A4) til felgende strammemomenter|u . ©)

. Sett fjzeren tilbake pa plass (= AS5).

. Fest det ny-monterte dekselet pa operatgren med et
strammemoment pa|v (& AB6).

[©2Xé)} oo~

A Mandvrera NC-ventilernas stélldon i férvég.

1. Hall fast stalldonet ordentligt.

2. Skruva loss holjet (=~ A1).

3. Var noga med att inte tappa bort fjadern (& A2).

4. Montera den optiska postitionsindikatorn pa skaftet ¥
(= A3). Dra at (= A4) med fdljande atdragningsmo- m
ment|[u .

5. Satt tillbaka fjadern(e A5).

6. Fast det nyss monterade héljet pa stalldonet med ett
atdragningsmoment pafv (e A6).

Ohjaa normaalisti suljettujen venttiilien toimilai-
tetta etukéteen.

. Pitele kayttolaitetta tiukasti.

. Kierrd kansi (= A7) irti.

. Pida huoli, ettet hukkaa jousta (= A2). T

. Asenna optinen aseman ilmaisin kantaan (& A3). Kirista
(= A4) seuraaviin vaantdmomentteihin [u].

. Aseta jousi takaisin paikalleen (& A5).

. Kiinnita juuri asennettu kansi toimilaitteeseen kiristys-
momentilla[v] (s A6).

oo PPN/

A Piloter NC-ventilernes aktuator pa forhand.

. Hold godt fat om aktuatoren.

. Skru deekslet Igs (& AT).

. Pas pa ikke at miste fijederen (& A2).

. Monter den optiske positionsindikator pa stangen Y
(e« A3). Stram til (-~ A4) med folgende tilspaendings-
momenter [u .

. Szt fiederen pa plads igen (&= AS).

. Fastger det nymonterede daeksel pa aktuatoren med
et tilspaendingsmoment pafv (- A6).

PN~

[©2Xé)]

A Conduza o atuador das valvulas NC previamente.

. Segure no accionador correctamente.

. Desaparafuse a tampa (& A7).

. Tenha cuidado para nao perder a mola (& A2).

. Instale o indicador éptico de posigdo na haste (< A3). ©
Aperte (= A4) com os seguintes binarios de aperto[u . —

. Volte a colocar a mola no lugar (- A5).

. Fixe a tampa montada recentemente no atuador com
um binario de aperto de[v]| (= A6).

[©2Xé)! oo
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Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ series 290 (2/2) and 390 (3/2) valves with piston-type actuator EN

DESCRIPTION .
The remote controlled 2/2 & 3/2 (NC/NO/bistable) valves series
290 & 390, have an excellent flowrate.
Depending on the version, the valves are e_qui@ged with a piston-
type actuator, plastic or stainless steel, of dia. 32 mm, 50 mm, 63
mm, 90 mmor 125 mm. . ]
The valve bodies are available in bronze or stainless steel
AISI 316L.
The seals are made from PTFE.

CERTIFICATIONS
FUNCTIONAL SAFETY
These valves are in conformity with IEC 61508 Standard.
IEC standard 61508 describes a set of general requirements
for each phase in the life cycle of a safety system. Analysis of the
reliability has shown that these valves can be used in a security
management system (SMS) up to and including SIL 2 at HFT =
0 with the required HF T level based on route 2H in accordance
with the IEC 61508-2 : 2010 standard.

FOOD
These valves comply with the Regulation (EC) 1935-2004, the
material of the wetted :?arts are listed in the chart of the Annex |
of Regulation (EC) 1935/2004. .
When using repair kits, the parts should be changed in a clean
environment. . ) o
Improper assembly will invalidate the certification.
If the user replaces an element, ASCO will no longer be able
to assure the final product’s traceability and the user will be re-
_(Iguwed to do so. ) i . ]

hese valves can be used in contact with auxiliary fluids on the
food process or on alimentary fluids where it's not required to
have a concept without bacterial proliferation.

ATEX
As an option, these valves can be delivered in accordance with
Directive 2014/34/ EU. See specific manual at this application.

GAS APPLIANCES
As an option, these valves can be delivered in accordance with
EU regulation 2016/426. See specific manual at this application.

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE
The valve+signalling unit must be kept in its original packaglnfg as
long as itis left unused. Do not remove the protective covers from
the ports. Storage conditions: protected from exposure toweather;
storage temperature: -40°C to +70°C ; relative humidity: 95 %
After storage at low temperature, the valves must gradually be
brought to room temperature prior to pressurisation.

FUNCTION ]
NC - normally closed: The valve is closed when the NC pilot
valve is de-energised. . ) .
The valve is open when the NC pilot valve is energised.
Pressurisation:
* Fluid entry under the disc at port 2 %anti-wat.erhamme_r design).
+ Fluid entry above the disc at port 1 (not suitable for |I.QUId33.
NO - normally open: The valve is open when the NC pilot valve
is de-energized. i ) } ]
The valve is closed when the NC pilot valve is energized. Fluid
entry under the disc at port 2 (anti-waterhammer design).
No fluid entry above the disc. o
ﬁlc.)stabr[te: The valve is closed when the piloting is made by the
port. G
The valve is open when the piloting is made by the NC port.
Pressure inlet under the disc through port 2 (anti-water hammer

valve
No fluid inlet above the disc.

The low temperature (LT) option qualified to go down to -60°C
requires some precautionary points at the OEM system level.
The control and monitoring of the dew point is very important
and is part of the definition of the air quality to be used to drive
the Product. The required air quality level must be according to
the ISO 8573 standard. .

This option willhave higherleak rate compared to standard version.

& See corresponding product catalogue pages (on valves and
pilot valves) for min./max. pilot pressure, operating pressure dif-
ferential and fluid temperature.

PUTTING INTO SERVICE (2/2 - 3/2) )
The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to the
products may only be made with the manufacturer’s or his rep-
resentative’s prior consent. Before installation, the piping system
must be depressurized and cleaned inside.
The pipes must be clean, without the risk of detachable parts that
could disturb the operation or the tightness of the valve (corrosion,
debris, particles, etc.). ) ] ]
Put the necessary filters upstream of the valve if there is a risk
of polluting the valve and its sealing. )
Read all information on the label: code, port, fluid (type, pressure,
temperature), pilot fluid, pilot pressure and serial number.
CAUTION: The valves must be operated with the fluids intended
for each version.
For dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm and 125 mm actuators:
At service fluid temperatures inside the valve body above 100°C,
it is prohibited to pilot the valve with water.

Do not exceed the maximum allowable pressure of the valve.
Installation and maintenance of the valves must be carried out
by qualified and proficient personnel only.

Fitting position ] N

The valves can be mounted in any position. For easy access to
the pilot port, the pilot actuators dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90
mm and 125 mm are rotatable through 360°.

Connection

+ Remove the plastic protective plug from the pilot port and follow

the connection procedures for each version:
Connection of the pilot valve
- to the 1/8 port (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), see
leaflet on pilot valves (189 ban 0/356)
Observe a tightening torque (c) of 4 to 5 Nm.
- to the 1/4 port (dia. 90, 125 mm actuators), see leaflet on
glot valves (314/356)
bserve a tightening torque (d%ofG to 7 Nm.
The exhaust protector mounted by the manufacturer must
never be removed on valves with dia. 63 mm to 125 mm
actuators and with the 32 mm and 63 mm stainless steel
actuators. ] ) ]
Option 327 piloting and Namur plate interface with 551 pilot-
ing: The complete assembly of the valve with their pilot and the
resultant heavy weight can” damage the piping by flexibility or
torque bendlrzjg. The recommendation into this case is to prevent
any risk by adjusting the piping equipment through rigia or tool
support to compensate the product weight effect.
CAUTION: To rotate the actuator the valve must be opened.
Don't rotate the actuator if the valve is closed. Risk are irrevers-
ible damage through PTFE seal and the piston actuator maintain.

2/2 & 3/2 - Valves with female threaded connections .
Connect the piping as indicated on the body and follow the in-
structions. Lightly grease the male threads of the tapped pipes
(depending on the application). Do not grease the female threads
of the valve. Make sure no foreign matter enters the system.
The piping must be supported and aligned correctly to avoid any
strain to the valves. Do not use the valve as a lever when tighten-
ing. Locate wrenches as close as possible to the connection point
on the bodies and _Plpes. To avoid damage to the equipment, DO
NOT OVERTIGHT pipe connections.

2/2 - Valves with flanges ISO 7005/ EN 1092 &

ASME B 16.5
Flanges to ISO 7005 must be sealed with a gasket appropriate
at the PN of the valve for a nominal pressure of 25 to 40 bar
(based on size).

2/2 - Valves with dia. 3/8" (DN10) to 2" 1/2 (DN65) stubs for
clamp cpuplin%s

%}gltz)szg%:gordmg to [SO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME

Im portant': The strength of the quick-disconnecting couplin

(t:latrfr;]p myst be compatible with the maximum pressure applie

o the valve.

2/2 - Valves with butt welding stubs for 3/8" (DN10) to 2 1/2"
(DN65g)plpes , . L

Fasten the butt welding stubs in accordance with pE)e diameter
to1SO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016.
For NC valves pilot the actuator to separate the disc from the
valve seat while doing welding work.

We recommend separating the valve body from the rest of the
valve for this type of operation.

2
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Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ series 290 (2/2) and 390 (3/2) valves with piston-type actuator EN

A ) _ MAINTENANCE )
Prior to all maintenance work or putting into operation,
cut off the supply to the pilot, depressurize the valve and
vent it in order to preventinjury to life or property.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating conditions.
They should be cleaned at regular intervals, The intervals between
two cleaning operations may vary according to the nature of the
fluid, the working conditions and the environment in which it is
operated. During servicing, the components must be checked
for excessive wear. The valves must be cleaned when a slowin
down of the cycle is noticed although the pilot pressure is correc
or if an unusual noise or a leak is detected. At worst, this may
lead to a malfunction of the valve and it may not open and close
correctly any more.

Operating noise level ) o . )

The noiselevel varies according to the application, fluid and equip-
ment used. Itis therefore up to the person putting the component
into operation in his installation to give his opinion on its noise level.

Preventive maintenance .

* General requierement stainless steel version: We recommend
to use stainless steel tools to proceed to the component in-
stallation or spare parts kit. If customer is using ferritic tools
there is a risk of corrosion deposit and proliferation through the
stainless steel valve. ) ] ]

» Put the valve at least once a month into operation to check if
it opens and closes.

+ The disc seal is available as a spare part (except for 32 mm
actuator). Should any difficulties arise during installation or
maintenance, or should you have any questions, please contact
Emerson or their authorised representatives.

Trouble-shooting

* Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the supply
side of the valve, it must correspond with the values indicated
on the nameplate. ] ] ]
Caution: The minimum pilot pressure in NO and NC function
with fluid entry above the disc or with back pressure must be
observed (see correSﬁond/ng catalogue pages).

» Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal parts.
If necessary, replace the disc seal (except for 32 mm actuator).

2-wa
This operation can be performeal without removing the valve
body from the piping. Before servicing or restarting, shut off the
power supply, depressurize and purge the valve to prevent injury
or damage.

~ 2/2NC or NO, inlet under the disc (see page 23)
Dlsassemblyandreassemblgdlscassemblyand ody gasket
%act_uators from 50 mm to 125 mm) - )

. Pilot the control head (NC valves) to facilitate unscrewing the

stuffing box.

2. Unscrew the control head using a 24 mm spanner (a) on

the flat. If necessary, pilot the actuator in the NO and double

acting in order to extend stem for optimised access.

Beware of the pinching and pressurisation. (&~1)

3. Position and wedge the valve horizontally in order to remove
the pin ® (=°1V)~
Extraction of the pin: Pin punch &3 from DN15 to DN25 and
@4 from DN32 to DN65.

. Remove the gasket &) (= 11). )

. Clean all the parts that have been made accessible.
Replace the parts identified & - ® and @ with the corre-
sponding spare parts kit.

6. Remove the protective cap © .

7. Lubricate the location of the valve holder pin.

8. Replace the valve holder @© and its pin & (V)

9. Replace the gasket ?} (e TI1). o . )

10. Eeassemble the actuator observing the indicated tightening

orques.

_ 2/2 NC, inlet above the discé_see page 24)
DlsassembI%/ and reassembly of the disc, nut, washers and

bod?/ tgaske

1. Pilot the control head (NC valves) to facilitate unscrewing the
stuffing box.

2. Unscrew the control head and remove cable gland assembly
using a 24 mm spanner (a) on the flat (&=1).

3. Unscrew the nut © using a 10mm spanner (b) on the flat. If
necessary, to prevent rotation, hold the outside diameter of the
disc. Avoid blocking the rod so as not to scratch it.

oabd

4. Remove the gasket @ (= II). ]

5. Clean all the parts that have been made accessible.
Replace the parts identified (& - ® — © - ® and & with the
correspondlngbspare parts kit.

6. Screw the nutback on ©) using a 10mm spanner (b) on the flat.

7. Replace the gasket & (t@:lll . e i )

8. tReassemble the actuator observing the indicated tightening
orques.

2/2 NC, profile disc, inlet under the disc
) (see ,oage 25) _

Disassembly and reassembly of the plug packing, nut, wash-

ers and body gasket (@EQ B ]

1. Operate the control head (NC valves) to facilitate unscrewing
the cable %Iand.

2. Unscrew the control head and cable gland assembly using a
24 mm wrench (a).

3.Unscrew the profile nut (F)with the specific wrench (c). To avoid
rotation, hold outside diameter of disc, never the stem diameter.

4. Remove gasket (&) (=" 11).

5. Clean all accessible parts. _ _
Replace the parts marked®) and & with the appropriate
sF,jpare parts Kit. ]

6. t_treé%lgsa the screw with the tube of threadlocker glue (c) (Loc-
ite .

7. Tighten the profile nut (F) with the key (C). Depending on the
version, tighten the grub screw (H) to the specified torque.

8. Refit seal (® (= 111). i e ) )

9. It?eassemb e the actuator observing the indicated tightening
orques.

Be careful not to introduce foreign objects into the valve and
piping during this procedure.

A Prior to putting the valve into operation, check for cor-
rect operationof the valve in order to prevent injury
to life or property. Also check for possible internal or
external leaks (seats) using a non-explosive and non-
inflammable fluid.

A Do not disassemble the actuator - Spring under load
can cause injury.
OPTIONS / ACCESSORIES

A Cut off the air supply to the valve and depressurise it
before installing the options or accessories.

—f\dggter plate for NAMUR pad-mount pilot, see page 26
0

- Stroke limiter for opening, see pages 29 and 30
- Manual safety device, see pages 31 and 32
- Visual position indicator, see pages 33 and 34
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0dnyieg EykardoTaong kai Zuvtipnong
BaABideg ASCOTM oeipwv 290 (2/2) ko 390 (3/2) pe pnxavioué Totrou eupoAou

GR

MNMEPIFPA®H
O1 TAexeIpIfOpeveg BaABideg 2/2 & 3/2 (NC/NO/BUo BEoewv) Twv OEIPLV
290 & 390, €xouv apIoTn TaYUTNTO PONG.
Avdaloya pe Tnv €kdoaon, ol BaABideg ival EEOTTAICUEVEG PE UNXAVIOUO
TUTTOU EPROAOU, aTTd TTAACTIKO I avogeidwTo XaAuBa, diau. 32 mm, 50
mm, 63 mm, 90 mm f} 125 mm.
O1 koppoi Twv BaABidwy eival diaBéaipol atréd opeixahko A armd avogei-
Owrto xdAupa AISI 316L.

MNIZTOMOIHZEIX
AEITOYPIIKH AX®AANEIA
AUTEG 01 BaABideg ouppoppwvovTal e 1o TTpdTuTio IEC 61508.
To mrpoTUTIo IEC 61508 TrEpIypd@el £va GUVOAO aTTO YEVIKEG ATTAITAOEIG
YIoKGBE paar Tou KUKAOU Qg evOg auaThpaTog acpaAeiog. HavaAuon
aglomaoTiag £0e1Ee OTI auTEG o1 BAABIOEG UTTOPOUV va XPNCIKOTTOIOUVTaI
oe éva ouoTnua diaxeipiong ac@aAgiag (SMS) pe ewg kai SIL 2 og
HFT = 0 pe v ammairoluevn o1dBun HF T Baciopévn o€ diadpopn 2H
ouuewva pe 1o IEC 61508-2 : 2010 TrpdTuTro.

TPO®IMA

H BaABida ouppopgwvetal pe Tov Kavoviopd (EC) 1935-2004, 1o ulikd
TWV UYPWV €€aPTNUATWY TTapaTiBeTal aTov Trivaka Tou Mapaptruarog |
Tou Kavoviopou (EK) 1935/2004).

‘OTav XpnoIKOTToIoUVTaI KIT ETTIOKEUAG, N aAAayr Twv eEapTnudTwy Ba
TIPETTEN va YiveTal o€ KaBapd TTePIBAAAOV.

H £ykpion akupwveTal O€ TIEPITITWOT uvnKavovmr']é OUVAPHOAGYNONG.
Edv o xprioTtng avtikataoTroel kamoio atoixeio, N ASCO dev Ba duvaral
A0V va €€ao@aAioel TNV IXVNAACINOTNTA TOU TEANIKOU TTPOIOVTOG KOl
auTé Ba atraitnBei va yivel atrd To xpRoTn.

AuTég o1 BaABideg pTTOpoUV va XpnolyoTroloUvTal o€ £TTaQn JE Bon-
OnTIKA uypa TNV dlEpyaaia TTAPACKEUNRG TPOPWY A O€ uypa TPOPIUa
OTT0U deEV ATTAITEITAI VO UTTAPXEl oXediaan TTou va TTPOPUAACOE! aTTd
TNV €€amAwon Baktnpidiwv.

ATEX
MpoaipeTikd, auTég ol BaABideg TTapadidovtal cuppwva pe TV Odnyia
2014/34/ EE. Acite 10 €10IKO QUAAADIO O€ QUTH TNV EQOPMOYH).

2YSKEYEZ AEPIOY
MpoaipeTikd, auTég ol BaABideg TTapadidovTal CUPPWVA PE TOV KAVOVI-
opo 2016/426 Tng EE. Acite T0 €101kO QUAAGDIO O€ QUTH TNV EQAPUOVT.

EIAIKOI OPOI AX®DAAOYZ XPHZHZ

H BaABida+povada onuatodoaiag TTPETEl va SIaTNEEITal TNV apXIKh
TNG ouokeuaoia yia 600 didoTnua dev pnoiyotrolgital. Mn Byddete
TO TIPOCTATEUTIKA KATTAKIA ATTO T OTOUIA. ZUVONKEG ammobnkeuong:
aTaITeiTal TTPoaTacia amd Ta Kalpika @aivoueva, Bepuokpacia
armoBrikeuong: -40°C €wg +70°C, oxeTikn uypacia: 95 %

MeTtd Tnv ammoBrikeuon o€ xapnAn Bepuokpaaia, ol BaABideg TTpéTrel va
QTTOKTAIOOUV OTOBIOKA T OEPUOKPOTIa TOU XWPEOU TTPIV TNV EQAPHOYT

TTiEoNG O€ QUTEG.
AEITOYPIIA

NC - puoio)oyika kAeiotri: H BaABida napapgvel kKAelotr, étav dev
evepyortole(tatl n Aotk BaABida NC.

H BaABida avoiyet, 6tav evepyoroteitat n otk BaBida NC.
2upurieon:
» Eioodoqg peuotou katw amd Ttov d6iOKO OTO OTOMLO 2 (avTl-

TIANYMATIKN oxediaon).
» Eiloodog peuotou navw amnd tov dioko oTo oTOMLo 1 (akataAAnAo
5[0 uypQ).

NO - puotodoyika avoiktri: H BaABida mapapevel avolktn, 6tav dev
€veg| \st)nom[ral n TAoTkn BaABida NC.

H [fa Bida kAeivel, étav evepyoroleitar n TAOTIKY BaABida NC.
Eioodog uypou katw arnd Tov 6{0KO 0TO OTOMLO 2 (AVTL-TIANYUATLKN
oxediaon).

Aev praivel uypd Ttdvw amnod tov dloKo.

Avo Géoswv: H guABiﬁa KAgivel 6tav n TTIAOTIKN AeiToupyia ekTeAeiTal
attoé 10 aTopIo NO.

H BaABida avoiyei dtav N AOTIKA AciToupyia ekTeAEiTal attd TOoTOPIONC.
Eicodog Trieong kdtw amd tov 6i0Kko PHECW TOU OTOMIoU 2 (QVTITTANY-
Jatiki BaABida

Aev uttdpxel €icodog peuaToU TIAVW ATTO TOV BIOKO.

H emAoyn xapunAig Beppokpaaiag (LT) Trou eivar KatdAAnAn yia TIiwon
oToug -60°C TTpoUTTOBETEI OPIGUEVA TIPOANTITIKG ONUEIQ OTO TTITTESO
ouoTtnuaTog KIE. O éAeyxog Kain TrTapakoAoUBnan Tou onueiou dpdaou
gival TTOAU onuavTIKA Kal EVIACCOVTal GTOV TTPOCOIOPICHO TNG TToIoTN-
TAG TOU AEPQ TTOU TTPOKEITAI VO XPNOIMOTTOINGE yia Tn AsIToupyia Tou
TTPOIOVTOG. TO ATTAITOUNEVO ETTITTEDO TTOIOTNTAG TOU OE€PA TTPETTEI VA Eival
OUN@WVO pe To TIPdTUTTO ISO 8573.

Auti n emAoyr) Ba €xel yeyaAUTtepn TiUR dlAPPONG O OXEon UE TNV
a1rAn ékdoon.

A Acite 11IC 0€AideC OTOUS avTiaTOIXOUS KATaAOYoUS TTpoidviwy (yia
I BaABides Kai TG TAOTIKES BaABIOES) yia eAGy./uéy. THIAOTIKN TTiEam),
OIaQOpPIKN) TTIECH AgIToupyiag Kai Beprokpaaia peuatod.

©EZH XZE YMNHPEZIA
OL BaABideq eival oxedlaopeveG yla Xprion ota mAaiola Twv
TEXVIKWV XAPAKTNPLOTIKWY TIou kabopilovtal otnv mvakida toug.
Tpotomomoelg ota mpoldvta propel va yivel uévo petTd amo
TIPONYOUREVN OUYKATABEDT TOU KATAOKEUAOTH 1} TOU QVTLITPOOWIIOU
Tou. lNpLv amno Tnv €ykatAoTacn, To CUCTNUA CWANVWOEWY TIPETIEL
va QrioCUMTILECTEL Kal va KaBaploTel E0WTEPLKA.
O1 WA veg TTPETTEN Va ival KaBapoi, Xwpig ToV KivOUVO OTTOCTIWUEVWV
€CapTNUATWY TTOU ioWwg va dlaTépacaay Tn AsIToupyia A T oTeyavotnTa
NG BaABidag (S1aBPwWaON, KATAAOITTA, GWHATIOIN, KATT.).
TotroBeaTe Ta atrapaitnta @IATPA avavin Mg pong TG PaABidag
€@OoOV UTTApPXEl KivOuvog puTravang Tng BaABidag Kal Tng oTeyavo-
TT0INONAG TNG.
AwaBdote Oha ta oToukeia Tou divovtal OTnV TILVaKida: KwdLKO,
OTOMLO, PEUCTO (TUTog, Tieom, Beppokpacia), THAOTIKO PEUCTO,
TILAOTLKY] Tiieon KAl aplBuog oelpda.
TPOXOXH: O BalBiosG mPETTeL va XonoyIomolouvTal JUE Ta peUoTd
rou rpoopl{ovTal yia KAbe £kdoon,.
[7a pnyaviouous oial. 32 mim, 50 rmm, 63 rmm, 90 mm kar 125 nmim. Av n
Bepuokpaocia AstToupyiag Tou peuoToU UETQA OTO owla NG farBidag
urtepBaivel toug 100°C, dsv erutpsneTal n Asttoypyia the BaABioag.

Mnv utrepBaivete TN péyioTn emTpemoOevVn TTieon Tng BaABidag. H
EYKATAOTACN KOI N GUVTHAPNON TwV BaABIOWY TTPETTEI var EKTEAEITQN UOVO
oTTé €EEIOIKEUPEVO KAl KATAPTIOPEVO TTIPOCWTTIKO.

eéors\ronoeérnor]q

O BaABideg pmopouv va ToroBetnBouv oe orotadnimnote Bgon. MNa
N OIeukOAUvaN TNG TTPGoBacng otnv TAOTIKY BUpa, o1 TTIAOTIKOI un-
¥aviouoi diay. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm ka1 125 mm ptopei va
TTEPIOTPAPOUV KaTd 360°.

Zivdeon

ByAATe Tnv MAQOTIKN TIPOOTATEUTIKY TATIA ATIO TO TAOTIKO OTOMLO
KaL akoAouBrote TIq dladikaaieg ouvdeong yla KAbe €kdoon:
e ZUvdeon TNG TAOTIKNG PalBidag.

- 010 oTopLo 1/8 (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), deite TO
PUAAGSLO yla TIg TAOTIKEG PalBideg (189 banjo/356).
AlatnproTe portr) cUoPLENG (c) 4 €wg 5 Nm.

- 0T0 OoToHo 1/4 (pn)s(\:tvmpéq olapeTpou 90, 125 mm), delte TO
QPUAAGSLO YLa TIG TAOTIKEG PalBideq (314/356).

Awatnpriote porr cuoPpEng (d) 6 €wg 7 Nm.

To TTPOCTATEUTIKO £EQYWYNG TTOU £XEI TOTTOOETNOEN ATTO TOV KATAOKEU-

aoTA &gV TTPETTEI VO AQAIPEITAI TTOTE OE Ba)\Biéeg ME UNXavIoPOUG SIO.

63 mm £wg 125 mm Kal pe Toug Pnxaviopoug 32 mm Kai 63 mm atd

avogeidwTo xaAupa.

EmiAoyn mAoTIKAG AciToupyiag 327 kai TTAGKa oUVSeTNG TUTTOU
Namur pe mAotikn Asitoupyia 551: H TAApng ouvappoAdynon tng
BaABidag pe Tov TAGTO Kai TO £TTaKGAoUB0 augnuévo BApog UTToPE va
TpoKaAEEel BAGBN 0N owAvwan Adyw AuYIGHOU A KAUTITIKAG POTTAG.
H olUoToon yia TN CUyKeKPIPEVN TTEPITITWOT EiVal VA ATTOTPOTTEI KABE
KivOUVOg UEOW TTPOCAPUOYNG TOU €E0TTAICHOU TNG CWANVWONG HE
GKOUTTTO GTAPIYHA ] EPYOAEIO ETOI LOOTE VA AVTIOTOOUICTEI N £TTIOPACH
TOU BGPOUG TOU TTPOIGVTOG.

TMPOXOXH: lMa va mepioTpagei o unxaviouog, n BaABida mpérer éxel
avoixtel. Mnv epIoTRéQETE TOV UNXavioud epogov n BaABida eivar
KAgioTn. Yrrapyxel kivduvog averravopbwrng BAGBNS LEcw Tou mapep-
Buouarog ammo PTFE kai Tng &1arripnong 1ou unxaviouou tou guoAovu.

2/2 & 3/2 - BaABideg ue ouvdéoeic OnAukou omreipwuarog
2UVOECTE TN CWANVWON, OTWG €ronuaiveTalt 0To CWHA TNG
BaABidag kat Tig 0dnyieg. I'pacapeTe EAAPPA Ta APOEVIKA OTTEIPWUATA
TwV OWAVWVY TToU dIGBETOUV OTTEIpWHA (avAAoya PE TNV EQAPHOYN).
Mnv ypaodpeTe Ta apoevika oTreipwuaTa TN BaABidag. ®povtiote va
pNnv EL0XWPr ooV EEva 0wUaTa 0To UCTNUA.

H cwAivwon mpenet va €xeL oTnpytel Kat eubuypapotel cwotd
yla va unv aockel tdoelg otlg BaABidegq. Mn xpnowdoroleite
BaABida ogav poxAS otav ogpiyyete. TomoBeTROTE TA KAEWOLA OCO
7o duvatdv TILo KOVTA OTO onueio oUvdEONG TOU CWHATOG KAl ToU
owArva. Nna va anogpuyete {NuLd otov €EoNALlouS, MH ZOINTETE
YTNEPBOAIKA TG OUVOECELG TWV GWANVWV.

2/2 - BaABideg ue pAavrleg ISO 7005/ EN 1092 & ASME B 16.5

O1 eAavTCeg KaTd TO ISO 7005 TrpéTTel va TEYAVOTTOIOUVTaI JE TTAPEU-
Buapa kataAAnAo oto PN Tng BaABidag yia ovouaaoTIKA TTiecn 25 €wg
40 bar (Bdoel dl00TACEWV).

* AlappoEQ: AMOOUVAPHOAOYNOTE TO CWHA TNG

Odnyieg EykardoTaong kai Zuvtipnong
BaABideg ASCOTM aeipwv 290 (2/2) ke 390 (3/2) pe pnxaviopé Totrou epfoAou

GR

2/2 - BaABidsg e orolyera dray. 38" (DN10) wg 2" 1/2 (DN65)
VIa OUVOEODEIS O /yxrlg’oa'
%(ﬁ)gowmvm kata I1SO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME BPE-

InMavTikG: H avtoyri Tou o@LyKTripa Tou TaXUoUVOETIOU ngs'na
va glvat KatdAAnAn yLa tn PeyLoTn miieon 1ou ackeital atn BaABida.

2/2 - BaABideg e akpoowArivia yia ouvoeon e OUYKOAAnon
oe aw/\ngveq 3/8"3 (DN10) Ewc 2 1/2" (DNGJ)I

JTEPEWOTE T OTOIXEI BEPUOTUYKOAANONG AKPWY CUPQWVA HE TN
SldueTpo TNG owAnvwong kard 1ISO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS
3008, ASME BPE-2016.

2116 BaABideg NC yupioTe Tov TTAOTIKO UNXaVIGUO VIO VA OQQIPECETE TOV
dioko attd Tnv £6pa TNG BaABidag dTav TTPOKEITAI VO KAVETE CUYKOAANGDT.
2 UVIOTOUE TOV DIOXWPICHO TOU KOPHOoU TNG BAABISAG aTTd TNV UTTOAOITTN
BaABida yia autd Tov TUTTO AgIToupyiag.

A ; . ZYNTHPHZH 3 i ;
MNpwv ané onowadrnote epyacia guvtiipnong 1 th 6o
o€_uminpeoia, SLAKOYTE TNV MAPOXN TMPOG TNV TLAOTLKN
BaABida, anoouumiecte tn BaABida kal eEaEpwoTe TN, YL
Va AMOTPEWETE TOV KIVOUVO CWHATIKWY 1} UAKWV BAaBwv.
KaBaplopog
H ouvtripnon Twv BaABidwyv eEaptdrtal and Tig ouvlrkeg Asttoupyiag.
Mpémnel va kaBapilovtal e TAKTA XPovika diacthuata. Ta
dlagtruata avapeca oe dUO epyacieq kaBaplopoU OLaPEPoUV
availoya e Tn QuUoN TOU PEUCTOU, TIG CUVONKEG ASLToupylag Kat
To TiepBAANov oTo orolo Asttoupyel n avtAia. Katd tn cuvtripnon,
TMPEMEL va yiveTal €AEYX0G TwV €EAPTNUATWY YLa UTIEPPOALKN
PBopd. OL BaABideqg mpemel va kabapiCovtalL av mapatnendel
EMPPAduvon Tou KUKAOU, AKOMA KaL av 1 TIAOTLKN Tiieon elvat cwoTh,
N av evroruotel acuvrBlotog B6puBog 1 dlappor. ZTn XepoTeEPN
nepintwon, autd uropesi va mpokaAeoel BAGPN tng BaABidag, pe
anoteAeoua n BaABida va pnv avolyet kat KASIVEL OWOTA TIAEOV.
Ztd6un Bopupou Aettoupyiag
H ota8un BopuBou dtagpepel avaloya e TV EPAPHOYN, TO PEUCTO
Kat Tov €EOTALOMO TIoUu Xpnotuoroteltat. Mévo o XElpLoTng mou
AeLToupyel To €£APTNHA OTNV £YKATACTAOT| TOU, UTOPEL val TIEL TN

WHN Tou yLa Tn oTadun Bopupou.

POANTITIKN) ouVTIipPNON

e Tevikn ammaitnon yia €kdoan avogeidwrtou XaAuBa: ZuvioTouue TNV

XPNon epyoleiwv ammd avoceidwro xdAuPa yia va Tpofeite otV
EYKOTAOTOOT EGOPTNUATWY 1) TOU KIT QVTAANKTIKWYV. Av 0 TIEAATNG
Xpnoluotroiel epyaAeia @ePPITIKOU XGAUPBa UTTApXE! KivOuvog dIGRpw-
on)%, grroeéoswv Kai d1adoong péow NG BaABidoag armd avoeidwTto
XGAuBa.

¢ BdAte o€ Aettoupyia ™ BaABida TouhdyloTov pia popd To prva

yla va eAEYEETE av avolyel Kat KAEveL.

¢ To mapéuBuopa Tou diokou dIaTiBeTal WG AVTAAAAKTIKO (e€aipeiTal

0 MNXaviopog 32 mm). Av TapoucLaoTouv OUOKOAIEG KATA TNV
EYKATACTAON 1} TN OUVTAPNON, 1 EXETE ATOPIEG, TIAPAKAAOULIE,
ETILKOWVWVNOTE PE TNV Emerson 1 toug €&ouolodotnuevoug
QVTUTPOOWIIOUG TG |

AvTipeTwriion npopAnudtwv

» AavBaopeévn mieon €5680u: EAEyETE TNV micon otnv mAsupd

€10000U TNG PaABidag, TIPETEL va avTATIOKPIVETAL OTLG TLUEG TIOU
€rLonuaivovTal oTnv mvakida.
lMpoooyr: MNognet va tnpeitat n eAdxiotn rmAotiki mieon oe
Aettouypyia NO kat NC ue €ioodo Tou psuotoU MAVWw amné rov
oloko 1j ue avtiBAwn (see corresponding catalogue pages).

{ [fa?\B[qu Kat
KaBaploTe Ta EOWTEPKA PEPN. AV XPEIOOTEI, AVTIKOTOOTIOTE TO
TTapéUBUCHa Tou diokou (e€aipeital O PNXaviopog 32 mm).

Aiodn
H epyacia auth ptropei va yivel Xwpig va agaipebei 0 Kopuodg TG
BaABidag atd Tn cwAfvwaon. MNpiv aTro TN oUVTAPNON ) TNV ETTAVEK-
Kivnon, dIakOWTE TNV TTapoXH 10XU0G, ATTOCUMTTIECTE KAl EKKEVWIOTE
TN BaABida TTpog atro@uyn TpaupaTiIopou i BAABNG.

2/2 NC 1 NO, gicodog kdTw a1rd Tov dioko (deiTe oeAida 23)
ATTOCUVOPHOASYNON KAl ETTAVOCUVAPUOAGYNON YIO CUYKPO-
TnNHa Siokou Kal TrapepBuopa Kopuou (Hnxaviouoi aré 50 mm
€wg 125 mm)

1. Z1péywTe TNV KEQAAN eAEyxoU (BaABideg NC) yia va dieUKOAUVETE TO
geBidwpa Tou aTuTTIOBAITTTN.

2. =eRIdWATE TNV KEPAAN EAEyXOU HE KAEIDI 24 mm (a) OTO eTTiTTE-
00. Av xpelaaTei, oTpéWTE TOV nXavioué ato auotnua NO kai
OITTANG EVEPYEIAG YIQ VO ETTEKTEIVETE TO OTEAEXOG Yia BEATIOTO-
TToINuEvn TTpécaocn.

MpoaéxeTe yiaTi UTTAPXE! KivOuvog oUvBAIWNG Kal cuuTrieong.

A@aipgon Tou TTEipoU: EEO)\KéG?\IWEipwV @3 ammd DN15 £wg
DN25 kai @4 atmd DN32 €wg DNB5.

4. ApaipéaTe 1o TTapéupuoua @) (= 1l).

5. KaBapiote 6Aa T £EQPTAPATA TTOU £XOUV KATAOTEI TTIPOCTTEAACI-
ya.

AVTIKATaOTACTE TO €EAPTAPATA TTOU £XOUV TTPOCDIOPICTEl (A) -
Kal (D) ME TO QVTIOTOIXO KIT AVTOAAGKTIKWV.

6. AQaIPECTE TO TTPOCTATEUTIKO KATTAKI. %@

7. /\itTavete TN B€on Tou TTEipou TNG UTTOdOXNAGS TNG BAABIdaG.

8. EmravatomoBeTroTe TNV utrodoxn Tng BaABidag (© kal Tov TTEipo
me®(eV) .

9. EmravaromoBetrioTte 10 TTapéupuoua ® (& 111).

10. ETravacuvappoAoynaTe ToV UNXavIoHO TNPWVTAG TIG OVOPEPO-

MEVEG POTTEG OUOCPIENG.

2/2 NC, eicodog Tavw atréd Tov dioko (Seite oeAida 24)
ATrooUuvapuOAOYNON Kal €TOVOCUVOPHOAOYNnon yia Sioko,
1'rq§||.|d§|, podéAeg Kail TrapéuBucua Kopuou Tng BaABidag.

1. Ztp€yTte TNV KEQAAR eAEyxou (BaABideg NC) yia va OIEUKOAUVETE TO
EeBidwua Tou aTUTTIOBAITTTN.

2. ZeBI1I0WOTE TNV KEPAAF EAEYXOU Kal AQaAIPETTE TO CUYKPOTAUA TOU
aTUTTIOBAITITN TOU KaAWDIoU pe KAEIBi 24 mm (a) oTo emiTredo (&~ 1).

3. ZeBIdWoTe 10 TTAgINGSI (© pe KAeidi 10mm (b) oTo emitTedo. Av
XPEIOOTEL, TTPOG ATTOPUYN TTEPIOTPOPNG, GUYKPATHOTE TNV £wTE-
PIKA BIAUETPO TOU BioKOU. ATTOQUYETE TNV EUTTAOKK) TOU OTEAEXOUG
yia va pn XapayOei.

4. ApaipéaTe 1o TTapéupuoua @) (= 1l).

5. KaBapiote 6Aa T £EQPTAPATA TTOU £XOUV KATAOTEI TTPOCTTEAACI-
ya.
AVTIKATaOTACTE TO €EAPTAPATA TTOU £XOUV TTPOCDIOPICTEl (A) -
—(© - (D KaI (E) YE TO OVTIOTOIXO KIT AVTOAAOKTIKWV.

6. BidwoTe gava 1o agiuadi (o pe kAeidi 10mm (b) oTo emitedo..

7. EmavaromoBeriiaTe 1o rapepBuoua @ (= I11).

8. ETTavacuvapuoAOyNOTE TOV UNXAVIOUO TNPWVTAG TIG avaPEPS-
MEVEG POTTEG OUOPIENG.

2/2 NC, diokog mpo@il, eicodog KATw amrod Tov Sioko (Seite
oelida 25)

AmroouvappoAdynon Kai €mavacuvappoAdynon yia Trapép-

Buopa Buocuartog, TTagiudadi, podéAeg Kal TTapEPBUCUO KOPUOU

NG BaABidag (=)

1. XeipioTeite TNV KEQAAR eAéyxou (BaABideg NC) yia va dIEUKOAUVETE

T0 ésﬁiéwua TOU OTUTTIOBAITTTN TOU KOAWOIOU.

2. ZeLIDWOTE TNV KEPAAR EAEYXOU Kal TO OUYKPOTAMA TOU OTUTTIO-
OAITTTN ToU KOAWBIoU PE KAEIDI 24 mm (a).

3. ZeR1dwoTe TTagiuad Tou TPoiA (F) ue 10 e1B1kd KAEISi (¢). Mpog
QATTOQUYI TTEPITPOPNG, CUYKPOATAOTE TNV EEWTEPIKH DIGUETPO TOU
OioKOU, TTOTE Tn OIGUETPO TOU OTEAEXOUG.

4. ApaipéaTe To TTapéuBuoua &) (== 11).

5. ngapims 6Aa Ta e¢opTrpaTa oTA OTTOIa E€ival SuvaTh n TTPO-
oBaon.

AVTIKATAOTHOTE Ta €GOPTHMATA TTOU £XOUV ETTICNUAVOE (&) Kal
ME TO QVTIOTOIXO KIT QVTAAAQKTIKWV.

6. KoAAnoTe apyik@ tn Bida pe 10 cwAnvdpio Tng KOAAOG @
(Loctite 638).

7. Z@i&te 1o TAIAdI Tou TTPO@IA (F)pe 10 KAEIi (C). AvaAoya pe TRV
£€kdoon, oigTe TNV akEPaAn Bida @ ME TNV KaBopiopévn PoTr)
ouoQIgng.

8. EmravatrpocapuooTe 1o mapéuBucpa @) (= 111).

9. ETTavacuvapuoAOyOTE TOV PUNXAVIOUO TNPWVTAG TIG aVAPEPD-
MEVEG POTTEG OUOPIENG.

Mpoo£ETe va unv emMTPEWPETE TNV €i0000 EEVWV CWPATWYV OTN BaABida
Kal TN cwARvwaon Kata Tn diadikacia auTr).

A Mpiv atré Tn 0éon Tng BaABidag o€ AciToupyia, BeBaiwOeiTe
yia Tn owoTn Aeitoupyia Tng BaABidag mpokeiyévou va
atropeuxBei TpaupaTiopog 1 UAIKA nuid. EAéyEre etTion
yio mBaVEG EOWTEPIKEG N ESWTEPIKEG BlAPPOES (EBpeG
XPNOIUOTTOIWVTAG U EKPNKTIKO KAl UN EUQAEKTO UYPO.

Mnv amroouvapuoAOYNOETE TOV UNXaviouo - To eAartnipio
UTTO QOPTIO PTTOPEI VO TTPOKOAETEI TPAUNATIOHO.

MPOAIPETIKA / MTAPEAKOMENA

A AlakoyTe TNV TTOpOXN aépa TN BAABiSa Kal ATTOOUMTTIECTE
TNV TPIV TOTTOBETACETE TOV TTPOAIPETIKO £OTTAICHO R T
TapeAKOUEvVaQ.

-Baon npocapp%yr’]g yia mASéTO pe Bdon otipitng NAMUR, deite

O€eNIdEG 26 ¢w

2
(=) , . . - MepiopioTh glaé ouNG yia dvolyua, deite oeAideg 29 kai 30
3. TomroBeTrOTE KO OTEPEWOTE TN BaABida opildvTia yia va agal- - XEI‘E)OIF()WHPI]Q 6|c'xTcx%n“cTc§q¥q Asiag,vgjaifa oeNidEC 31 ?(ou 32

péoerte Tov Teipo (&) (& 1V) - OTrIKdG OeikTNG B€aNG, Beite TeNideg 33 Kai 34
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Pokyny k instalaci a udrzbé
ASCO™ ventily fady 290 (2/2) a 390 (3/2) s pistovym pohonem

CZ

POPIS

Dalkové ovladané ventily 2/2 a 3/2 (NC/NO/bistabilni) fady
290 a 390 maji vynikajici pratok. . ] ]

V zavislosti na provedeni jsou ventily vybaveny pistovym
gohonem, plastovym nebo nerezovym, o pruméru 32 mm,

0 mm, 63 mm, 90 mm nebo 125 mm.

Téla ventild jsou k dispozici v provedeni z bronzu nebo nere-
zové oceli AISI 316L.

Tésnéni jsou z PTFE.

. . CERTIFIKACE

FUNKCNI BEZPECNOST
Tyto ventlléjsou v souladu s normou |EC 61508. .

orma IEC 61508 popisuje soubor otgecn%/c,h pozadavku

ro kazdou fazi zivotniho cyklu bezpe¢nostniho systému. Ana-
yza spolehlivosti ukazala, Ze tyto ventily Ize tPQUZlF v systému
spravy zabezpeceni (SMS) aZ do SIL Z v&etné pfi HFT =0 s
pozadovanou urovni HFT na zakladé cesty 2H v souladu s
normou IEC 61508-2: 2010.

POTRAVINY . )

Tyto ventily vyhovuji nafizeni (ES) 1935-2004, material sma-

cengch ¢asti’je uveden v tabulce v pfiloze | nafizeni (ES)

19352004, "~ e

Pfi pouZziti opravnych sad by mély byt dily vyméfovany v

Cistém prostredi. o

Nespravné sestaveni zneplatni certifikaci. .

Pokud uzivatel nahradi néjaky dil, ASCO jiZ nebude moci

zajistit sledovatelnost konecného produktu a tu bude muset

sledovat uzivatel.

Tyto ventily Ize pouZit pfi kontaktu s pomo,cvni’imi kapalinami v

Eotravmarskvem procesu nebo s potravinaiskymi kapalinami,
de neni vyzadovana koncepce branici mnozZeni bakterii.

ATEX
Tyto ventily Ize voliteln& dodat v souladu se smérnici 2014/34/EU.
iz pfisludny navod k této aplikaci.

PLYNOVA ZARIZENI
Tyto ventil)</ Ize volitelné dodat v souladu s nafizenim EU
2016/426. Viz pfislusSny navod k této aplikaci.

ZVLASTNI PODMINKY PRO BEZPECNE POUZIVANI
Pokud se ventil a signalni jednotka nepouzivaji, museji byt
uchovany v pavodnim obalu. Neodstrarujte ochranné krytky z
portd. Podminky pro skladovani: chrarite pfed povétrnostnimi
vlivy; teplota skladovanij: -40°C az 70°C; relativni vihkost: 95 %
Po skladovani pfi nizké teploté musi byt ventily pfed natlako-
vanim postupné zahfaty na pokojovou teplotu.

FUNKCE )

NC -normalné zavieno: Ventil je uzavien, kdyz je NC pilotni
ventil bez napéti. . ) .
Ventil je otevreny, kdyz je NC pilotni ventil pod napétim.
Natlakovani:
* Vstup kapaliny pod diskem na portu 2 (konstrukce proti

efektu vodniho razu).
» Vstup kapaliny nad diskem na portu 1 (neni vhodné pro

kapaliny). o o
NO -normalné oteviené: Ventil je otevieny, kdyz je NC pilotni
ventil bez napéti.
Ventil je uzavieny, kdyz je NC pilotni ventil pod napétim.
Vstup kapaliny pod diskem na portu 2 (konstrukce proti efektu
vodniho razu). ]
Bez vstupu kapaliny nad diskem. . .
Bistabilni: Ventil je uzavren%/, kdyz pilotovani é)rovad| NO port.
Ventil je otevieny, kdyz pilotovani provadi NC port.
Vstup tlaku pod diskem pfes port 2 (ventil proti efektu vodniho
razu).
Bez vstupu kapaliny nad diskem.

Funkce nizké teploty g_LT),s moznosti poklesu na -60°C vy-
Zaduje néktera preventivni opatfeni na urovni systému OEM.
Kontrola a monitorovani rosného bodu jsou velmi dulezité a
jsou soucasti definice kvality vzduchu, ktery se ma pouzit k
pohonu produktu. PoZadovana uroveri kvality vzduchu musi
odpovidat normé ISO 8573. ==~ o
Toto provedeni bude mit vy3Si miru uniku ve srovnani se
standardni verzi.

A Informace o min./max. pilotnim tlaku, rozdilu provozniho
tlaku a teploté kapaliny viz pfislusné stranky katalogu vyrobkt
(ventily a pilotni ventily).

o UVEDENI DO PROVOZU (2/2 - 3/2) o
Ventily jsou uréeny k pouZziti v ramci technickych charakteristik
uvedenych na typovem Stitku. Upravy produktu Ize provadét

ouze po prfedchozim souhlasu vyrobce nebo jeho zastupce.

Fetd, instalaci je nutno odtlakovat a zevnitf vycistit potrubni
systém.

otrubi musi byt Cisté, bez rizika vgsk%/tu uvolnitelnych €astic,
které bY mohly naru8it provoz nebo tésnost ventilu (koroze,
neCistoly, Castice atd.). ) ]

Pokud existuje riziko znecisténi ventilu a jeho tésnéni, viozte
fed ventil potfebné filtry. L ) .
feCtéte si veSkeré informace na Stitku: kod, port, kapalina

typ, tlak, teplota), pilotni kapalina, pilotni tlak a vyrobni Cislo.

Pozor: Ventily musi byt pouZivany s kapalinami urcenymi pro

Jednotlivé verze.

Pro priméry pohont 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm a 125 mm:

Pri teplotach provozni kapaliny uvniti téla ventilu nad 100 °C

Je zakazano pilotovat ventil vodou.

Negfekrac':utjtg maximalni povoleny tlak ventilu. Instalaci a
udrzbu ,\I/en il smi provadeét pouze kvalifikovany a zkuSeny
personal.

Montazni poloha ) o
Ver]tllel Ize namontovat v libovolné pozici. Pro snadny gﬁstup
k pilotnimu portu jsou pilotni pohony o&m‘]m. 32 mm, 50 mm,
63 mm, 90 mm a"125 mm oto€né o 360°.

Pfipojeni
. dsjtraﬁte plastovou ochrannou_ zatku z pilotniho portu a

Bgstu_pulte_ odle pokynu k pfipojeni pro kazdou verzi:

fipojeni pilotniho ventilu

- k_ portu 1/8 (pohony o priméru 32 mm, 50 mm, 63 mm),

viz letak o pilotnich ventilech (189 banjo/356)
DodrzZte utahovaci moment (c) 4 az 5 Nm. .
- .Port,u 1/4 (pohon Ofrumeru 90, 125 mm), viz leték o
ilotnich ventilech {31 /356) B
odrzte utahovaci moment (d) 6 az 7 Nm. .

Chrani¢ vyfuku namontovany vyrobcem se nesmi nikdy

demontovat u ventilt s primeérem pohon( 63 mm az

125 mm a v pfipadé& pohonul z nerezové oceli s priim.

32 mma 63 mm. i .
Moznost pilotovani 327 a rozhrani desky Namur s piloto-
vanim 551: Hotova sestava ventilu s jeho Enotem avysledna
velka hmotnost mohou poskodit {)otrubi tak, ze se ohne pruz-
nosti nebo toCivym momentem. v tomto pfipadé doporucujeme
zabranit jakémukoli riziku Upravou potrubi pomoci pevné hebo
nastrgjove podpéry, aby se vyrovnala velka hmotnost erodq ktu.
POZOR: K otaceni pohonu musi byt ventil otevieny. Neotacej-
te pohonem, pokud je ventil zavieny. Hrozi nevratné poskozeni
tésnéni z PTFE a pistového pohonu.

2/2 a 3/2 -Ventily s vnitfnim zavitem

Pfipojte potrubi podle oznaceni na téle a postupujte podle po-
kynU. Vngjsi zavity zavitovych trubek lehce namazte tukem (v
zavislosti na aplikaci). Sami¢i zavity ventilu nemazte. Zajistéte,
aby do systému nepronikly zadné cizi predmety.

Abyste se vyhnuli namahani ventil(i, musi byt potrubi spravné
podepfeno a vyrovnano. Pfi utahovani nepouzivejte ventil jako
packu. Klice umistujte co mozna nejblize ke s%opvgcmu bodu
na télech a potrubi. NEPRETAHUJTE potrubni pfipojky, aby
nedoslo k poskozeni zafizeni.

2/2 -#gtily s prirubami ISO 7005/EN 1092 & ASME B

Pfiruby podle ISO 7005 musi b&’/t utésnény vhodnym té&snénim
na PN ventilu na jmenovity tlak 25 az 40°bar (podle velikosti).

2/2 -Ventily s priimérem 3/8" (DN10) na ¢epy 2" 1/2 (DN65)
. pro upmacl sg%ky.
%e%)g podle ISO 2352, DIN 32676, SMS 3017, ASME BPE-

Dulezité: Pevnost rychloupinaci s Q/'ky musi odpovidat ma-
ximalnimu tlaku pdsobicimu na ventil.

2/2 -Ventily se svary na tupo pro potrubi 3/8" (DN10) do
2 1/2"}?DN65) v po IO P ( )
Upevnéte konce svarovani na tupo podle priiméru potrubi v
sB%uéagg136ISO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME
U NC ventill pilotujte pfi svafovani pohon k oddéleni disku

od sedla ventilu.
Prottfanto postup doporucujeme oddélit télo ventilu od zbytku
ventilu.
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Pokyny k instalaci a udrzhé
ASCO™ ventily fady 290 (2/2) a 390 (3/2) s pistovym pohonem

CZ

UDRZBA
& Pfed vSemi udrzbaiskymi pracemi nebo pifed uvede-
nim do provozu odpojte pfivod paliva od pilota, odtlakujte
ventil a odvzdusnete jej, aby nedoslo k ohrozeni zivota
nebo majetku.

Gisténi

Udrzba ventild souvisi s provoznimi podminkami. Ventily se
musi pravidelné Cistit. Intervaly mezi dvéma Cisténimi se mo-
hou liSit v zavislosti na povaze kapaliny, pracovnich podminek
a prostfedi, ve kterém probiha provoz. Béhem servisnich
praci je tfeba zkontrolovat, zda nejsou komEonenty nadmér-
né opotiebeny. Ventily je tfeba vydistit, pokud zpozorujete
zpomalovani cyklu i tehdy, kdyz je v poradku tlak v pilotu,
nebo v pfipadé zjisténi neobvyklého zvuku nebo netésnosti.
V nejhor8im pfipadé muaze nastat nespravna €innost, ventil jiz
nemusi otvirat a zavirat.

Provozni hlu¢nost ) ) ,
Hlucnost se liSi podle pouziti, kapalln%/ a ostatnich pouzitych
zarizeni. Hluénost proto musi posoudit ten, kdo soucast uvadi
do provozu.

Preventivni udrzba . . .

+ Obecné pozadavky u provedeni z nerezové oceli: Doporu-
Cujeme pouzit nerezove nastroje k instalaci dili nebo sady
nahradnich dild. Pokud zakaznik pouziva feritové nastroje,
hrozi nebezpeci usazovani koroznich ¢astic a Sifeni koroze
ventilem z nerezové oceli. .

+ Uvedte ventil alespori jednou za mésic do provozu a zkon-
trolujte, zda se otevira'a zavira. o .

+ Tésnéni disku je k dispozici jako nahradni dil (kromé 32mm
Eghonu). Pokud béhem instalace nebo udrzby nastanou ja-

ékoli potize nebo pokud budete mit jakékoli dotazy, obratte
se na spolec¢nost Emerson nebo jeji autorizované zastupce.

Reseni potizi

* Chybny tlak vyfuku: Zkontrolujte tlak na vstupni strané
ventilu. Tlak musi odpovidat hodnotam uvedenym na typo-
vém Stitku. ) ] )
Pozor: Prifunkci NO a NC se vstupem kapaliny nad diskem
nebo s protitlakem %e nutné dodrzet minimalni pilotni tlak (viz
odpovidajici stran %/vkatalo?u). L . B

+ Uniky: Demontujte télo ventilu a vyCistéte vnitfni ¢asti. V pfi-
padé potieby vyméiite t&€snéni disku (kromé& 32mm pohonu).

_2-cestny ventil ) ]
Tento postup Ize provést bez demontaze téla ventilu z potrubi.
PFed opravou nebo restartovanim vypnéte napajeni, odtlakujte
a vyCistéte ventil, aby nedoslo ke zranéni nebo poskozeni.

2/2 NC nebo NO, vstup pod diskem (;(/iz strana 23) _
Demontaz a zpétna montaz sestavy disku a tésnéni téla
%pohony od 50 mm do 125 mm) o ;

. Ridte ovladaci hlavu (NC ventily) ke snadné&jSimu odSroubo-
vani ucpavky. ; N
2. OdSroubuijte ovladaci hlavu pomoci 24mm klice (a) na
plocho. Je-li to nutné, pilotujte pohon v NO a dvojité akti-
vujte, aby se prodlouzil dfik, a dosahli jste lepSiho pfistu-
u

ejte si pozor na skfipnuti a natlakovani. (&-1) -

3. Umistéte a uklinujte ventil vodorovné, abyste odstranili
Sepa (w1V) |\

Vytazeni Cepu: Vyraze¢ @3 od DN15 do DN25 a @4 od
DN32 do DN65.

4. Odstrarnite tésnéni &) (& 1l),

5. VyCistéte vSechny pristupné dily. . o
Vratte oznacené dily ® - (® a (o pomoci odpovidajici sady
nahradnich dild. =~

6. Sejmeéte ochranneé vicko. © )

7. Namazte misto ¢epu drzaku ventilu.

8. Vratte drzak ventilu © a jeho ¢ep & (F°V)

9. Vratte tésnéni ® (=-TlI). L . .

10. Pohon znovu sestavte, dodrZujte uvedené utahovaci

momenty.

2/2 NC, vstup nad diskem (viz strana 24)
Demontaz a zpétna montaz disku, matice, podlozek a
tésnéni téla ) .

1. Ridte ovladaci hlavu (NC ventily) ke snadné&jSimu odSroubo-
vani ucpavky.

2. Odsroubuijte ovladaci hlavu a odstrarite sestavu kabelove
priichodky pomoci 24mm kli¢e (a) na plocho (=&=1).

3. Odéroubug’te, matici © pomoci 10mm klice (b) na plocho.
Je-li to nutné, pfidrzte vnéjSi pramér disku, abyste zabranili
otaceni. Neblokujte tyC, abyste ji neposkrabali.

4. Odstrante tésnéni @) (< 1l),

5. Vycistéte vSechny pfistupné dily. ) ;
Vratte oznacene dily ® - ®— (- @ a & pomoci odpovi-
dajici sady nahradnich dild.

6. Zasroubujte matici zpét © pomoci 10mm kli¢e (b) na plocho.

7. Vratte tésnéni @ (= 1I). .. . )

8. Poh?n znovu sestavte, dodrzujte uvedené utahovaci mo-
menty.

2/2 NC, profilovy disk, vstup pod diskem
. ... (viz strana 25)

Demontaz a zpétna montaz ucpavky ventilu, matice, pod-

loZzek a tésnéni téla (@Ié ) o .

1. Ridte ovladaci hlavu (NC ventily) ke snadnéj$imu vySroubo-
vani kabelove prichodky. L

2. Odsrou,buite ovladaci hlavu a sestavu kabelové prichodky

omoci 24mm klice (a). o .

3. Odsroubujte profilovou matici (F) specialnim klicem_ (c).
Abyste zabranili rotaci, pfidrzte vnéjsi prameér disku, nikdy
nedrzte pramér dfiku.

4. Odstrarite tésnéni @) (<-11). =

5. VyCistéte vSechny pristupne Casti. oL
Vymerite oznaCene soucasti @ a (8 pomoci pfislusné
sady nahradnich dild. ] . »

6. Pfedbéinésphlepte $roub lepidlem pro zajistovani zavit( (c)
(Loctite 638). o ) ]

7. Utahnéte profilovou matici (F) klicem (C). V zavislosti na
verzi utahnéte stavéci Sroub(H) na uréeny tocivy moment.

8. Namontujte zpét tésnéni ® (< 111). ] ]

9. Poh?n znovu sestavte, dodrzujte uvedené utahovaci mo-
menty.

Béhem tohoto postupu davejte pozor, aby se do ventilu a
potrubi nedostaly cizi pfedméty.

A Pfed uvedenim ventilu do provozu zkontrolujte
jeho spravnou funkci, abyste zabranili zranéni nebo
poskozeni majetku. Z’k_ontrolu te také mozné vnitini
nebo vnéjSi netésnosti (sedlaf pomoci nevybusné a
nehoflave kapaliny.

A Nedemontujte pohon - pruzina pod zatizenim muize
zpusobit zranéni.

DOPLNKY /PRISLUSENSTVIi

A Pred instalaci doplikl nebo prisluSenstvi odpojte
pfivod vzduchu k ventilu a odtlakujte jej.
—Adargter.ova deska pro gllota montovaného na desku NA-
MUR, viz strana26 na28 =
- Omezovac zdvihu pro otevirani, viz strany 29 a 30
- Ruéni bezpelnostni zafizeni, viz strany 31 a 32
- Vizualni ukazatel polohy, viz strany 33 a 34
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Instrukcja montazu i konserwacji
Zawory ASCO™ serii 290 (2/2) i 390 (3/2) z sitownikami ttokowymi

PL

OPIS
Zdalnie sterowane zawory 2/2i3/2 (NZ/NO/bistabilne) serii290i 390
charakteryzujg sie doskonatym natezeniem przeptywu.
W zaleznosci od wersji, zawory te posiadajg sitownik tlokow
z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej o $rednicy 32, 50, 63,
90 lub 125 mm.
Korpusy zaworéw mogg by¢ wykonane z brazu lub ze stali nie-
rdzewnej AISI 316L.

; CERTYFIKACJE
BEZPIECZENSTWO PRACY
Zawory te sg zgodne z norma IEC 61508.
W normie tej zawarty jest zestaw wymagan ogdlnych, okreslonych dla
kazdego etapu eksploatacji uktadu zabezpieczajacego. Analiza nieza-
wodnosci wykazata, ze te zawory mogg by¢ stosowane w Systemie
zarzadzania jakoscig (Safety Management System — SMS) z maksy-
malnie 2. poziomem nienaruszalnosci bezpieczenstwa (SIL) wigcznie
przy HFT = 0, gdzie wymagany poziom HFT okresla sie na podstawie
Sciezki 2H zgodnie z normg |IEC 61508-2: 2010.
ZYWNOSC
Zawor zgodny z przepisami (WE) 1935-2004, materiaty czesci
zwilzanych wymienione w tabeli Zatgcznika | przepiséw (WE)
1935/2004).
W przypadku korzystania z zestawéw naprawczych czesci nalezy
wymienia¢ w czystym $rodowisku.
Nieprawidtowy montaz spowoduje uniewaznienie atestu.
W przypadku wymiany jakichkolwiek elementéw przez uzytkownika
firma ASCO nie zapewnia identyfikowalnosci gotowego produktu;
uzytkownik bedzie musiat zapewni¢ to we wiasnym zakresie.
Te zawory sg dopuszczone do kontaktu z cieczami pomocniczymi w
przetworstwie Zywnosci oraz z cieczami spozywczymi, gdy nie jest wy-
magane rozwigzanie zapobiegajace namnazaniu sie mikroorganizmow.

ATEX
Opcjonalnie zawory te moga zosta¢ wykonane zgodnie z dyrektywg
2014/34/UE. Patrz odpowiednia instrukcja danego zastosowania.

URZADZENIA GAZOWE

Opcjonalnie zawory te mogq zosta¢ wykonane zgodnie z rozpo-
rzadzeniem UE 2016/426. Patrz odpowiednia instrukcja danego
zastosowania.

SPECJALNE WARUNKI BEél’F_){.IIE(g:IZNEJ EKSPLOATACJI | OB-

Do czasu zamontowania nalezy zawor oraz jednostke sygnalizacyjng
przechowKwa(: w oryginalnych opakowaniach. Nie nalezy zdejmowac
pokryw ochronnych ze ztgczy. Warunki przechowywania: produkt nalezy
chroni¢ przed niekorzystnym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,
teng/peratura przechowywania: -40°C do +70°C; wilgotnos¢ wzgledna:
0.

Zawory przechowywane w niskiej temperaturze nalezy stopniowo
ogrzac do temperatury pokojowej, zanim zostang poddane dziataniu
zwiekszonego cisnienia.

DZIALANIE
NC - rozwiemny: Zawor jest zamkniety, gdy zawér pilotowy NC jest
odtaczony.
Zawor jest otwarty, gdy zawor pilotowy NC jest zatgczony.
Gromadzenie cisnienia:
*  Wejscie plynu pod krazkiem, przy otworze 2 (konstrukcja zapobie-
gajaca uderzeniu wodnemu).
»  Wejscie ptynu nad krazkiem, przy otworze 1 (wersja nie przeznaczona
do pracy z ptynami).
NO - zwierny: Zawor jest otwarty, gdy zawor pilotowy NC jest odtgczony.
Zawor jest zamkniety, gdy zawor pilotowy NC jest zatgczony. Wejscie
ptynu pod krazkiem, przy otworze 2 (konstrukcja zapobiegajaca ude-
rzeniu wodnemu). Brak wejscia ptynu nad krazkiem.
Bist?\lboilny: zawor jest zamkniety, gdy sterowanie odbywa sie przez
port .
Zawor jest otwarty, gdy sterowanie odbywa sie przez port NZ.
Wilot pod cisnieniem pod krazkiem przez port 2 (zawor przeciwu-
derzeniowy wody)
Brak wlotu cieczy nad krgzkiem.

Opcja niskotemperaturowa (LT) zakwalifikowana do temperatur do
60°C wymaga zastosowania na poziomie instalacji OEM srodkow
zapobiegawczych. Kontrola i monitorowanie punktu rosy jest bar-
dzo wazny i stanowi wazny czynnik zapewnienia jakosci powietrza
stosowanego do napedu produktu. Wymagany poziom jakosci
powietrza musi by¢ zgodny z normag ISO 8573.

Opcja ta charakteryzuje sie wyzszym stopniem nieszczelnosci
w poréwnaniu do wersji standardowe;.

A Patrz odpowiednie strony katalogu produktéw (zawory i zawory
pilotowe), na ktérych podano min./maks. warto$ci cisnienia piloto-
wego, roboczej roznicy cisnien oraz temperatury cieczy.

ODDAWANIE DO EKSPLOATACJI
Zawory nalezy stosowac tylko w zakresie parametrow technicznych
podanych na tabliczce znamionowej. Modyfikacje mozna wprowadzac
wytgcznie po uzyskaniu uprzedniej zgody producenta lub jego przedsta-
wiciela. Przed przystgpieniem do montazu, instalacja rurowa wymaga
rozhermetyzowania i oczyszczenia od wewnatrz.
Nalezy zachowac¢ czystos¢ przewodow, aby unikna¢ ryzyka odry-
wajacych sie czesci, ktére mogltyby doprowadzi¢ do zakiécen
dziatania lub utraty szczelnosci zaworu (korozja, zanieczyszczenia,
czgsteczki itp.).
Zamontowac wymagane filtry przed zaworem, jesli istnieje ryzyko
zanieczyszczenia zaworu i jego uszczelnienia.
Zapoznac sie ze wszystkimi informacjami umieszczone/mi na etykiecie:
kod, otwdr, ptyn (typ, cisnienie, temperatura), ptyn pilotowy, cisnienie
pilotowe i numer seryjny.
UWAGA! Zawory sg przeznaczone do pracy z plynami przewidzianymi
dla kazdej wersji tych urzgdzen.
Dotyczy sitownikéw o $r. 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm i 125 mm:
W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego, ktory znajduje
sie w korpusie zaworu, przekracza 100°C, zaworem tym nie mozna
sterowac za pomocg wody.

Nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia zaworu.
Montaz i konserwacja zaworow musza by¢ przeprowadzane tylko
przez wykwalifikowany i wyspecjalizowany personel.

Polozenie mocowania

Zawory mozna montowac w dowolnym potozeniu. Aby uzyskac tatwy

dostep do otworu pilotowego, sitowniki pilotowe o srednicy 32 mm,
0 mm, 63 mm, 90 mm i 125 mm mozna obracac¢ w zakresie 360°.

Podtaczenie
+ Zdjac¢ zaslepke ochronna, wykonana z tworzywa sztucznego, z otworu
pilotowego | wykonac procedure podigczenia wiasciwg dla danej wersji
Zaworu:
Podtaczenie zaworu pilotowego
- dootworu 1/8 (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), patrz broszura
dotyczaca zaworéw pilotowych (189 banjo/356)

Pamieta¢ o momencie dokrecenia (c), ktory wynosi 4 - 5 Nm.

- do otworu 1/4 (operator o $rednicy 90 mm, 125 mm), patrz broszura

dotyczaca zaworéw pilotowych (314/356)

Pamieta¢ o momencie dokrecenia (d), ktory wynosi 6 - 7 Nm.
Nigdy nie demontowac¢ ochraniacza wydechu zamontowanego
przez producenta na zaworach z sitownikami o ér. od 63 mm
do 125 mm oraz z sitownikami ze stali nierdzewnej o $r. 32 mm
i 63 mm.

Opcja zaworu |ﬁilotowego 327 i zaworu pilotowego 551 z przy-
taczem plytki Namur Kompletny zespot zaworu z pilotem i wyni-
kajgca z tego masa moze uszkodzi¢ instalacje rurowg z powodu
wystepujacych naprezen gietno-skretnych. W takiej sytuacji zaleca
sig zastosowanie rozwigzania zabezpieczajacego przed tego typu
ryzykiem poprzez dostosowanie instalacji rurowej przez uzycie
podpér sztywnych lub narzedziowych w celu skompensowania

ma;y produktu.

PRZESTROGA: Aby obrdcic sitownik, zawér musi zostac ustawiony
w pofozeniu otwartym. Nie nalezy obracac sitownika, jeS$li zawor
jest zamkniety. Ryzyko trwatego uszkodzenia uszczelki PTFE
i sitownika tfokowego.

2/2 i 3/2 — zawory ze zlagczami z gwintem wewnetrznym
Podtaczy¢ instalacje rurowg zgodnie ze wskazaniami na korpusie i w
niniejszej instrukcji. Lekko nasmarowaé gwinty zewnetrzne gwinto-
wanych rur (w zaleznosci od zastosowania). Nie smarowac gwintéw
wewnetrznych zaworu. Upewni¢ sie, ze do systemu nie przedostaty sie
zadne ciata obce.

Instalacje rurowe muszg byé podparte i prawidtowo dopasowane w
celu unikniecia naprezen na zaworach. W trakcie dokrecania nie nalezy
korzysta¢ z zaworu w charakterze dzwigni. Umiesci¢ klucze jak najblizej
punktu potaczenia na korpusach i rurach. Aby zapobiec uszkodzeniu
sprzetu, NIE WOLNO PRZEKRECAC ztaczy rurowych.

2/2 — zawory z kotnierzami ISO 7005/ EN 1092 i ASME B 16.5
Kotnierze zgodne z norma ISO 7005 nalezy uszczelni¢ uszczelka
odporng na ci$nienie o nominalnej wartosci od 25 do 40 baréw
(zgodnie z rozmiarem).

8

Asco

Zapraszamy na nasza strong internetowg Emerson.com/ASCO

A

&

EMERSON

546401-002

Instrukcja montazu i konserwacji
Zawory ASCO™ serii 290 (2/2) i 390 (3/2) z sitownikami ttokowymi

PL

2/2 - zawory z kr6écem o $r. 3/8" (DN10) do 2" 1/2 (DN65) do zia-
czek zaciskowych

ZB%ké)hZ%z%ﬂa zgodne z normg ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME

Wazne: Szybkorozitgczalne szczeki zaciskowe muszg charakteryzo-

wac sig odpowiednig wytrzymatoscig, odpowiadajgcq maksymalnemu

cisnieniu, jakie oddziatuje na zawor.

2/2 - Zawory z zakonczeniami spawanymi doczofowo, pasujace
do rur 3/8” (DN10) do 2 1/2” (DN65)

Zamocowaé koncowki do spawania spoin czotowych zgodnie ze

srednicg rury wg ISO 1127, DIN 11850 SERIES 2, SMS 3008,

ASME BPE-2016.

W przypadku zaworéw NZ na czas spawania sitownik nalezy tak

przestawi¢, aby odtaczy¢ krazek od gniazda zaworu.

W przypadku tego typu dziatania zalecamy oddzielenie korpusu

zaworu od pozostatej czesci zaworu.

A KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych
lub oddanie do eksploatacji nalezy odcia¢ zasilanie pilota, rozher-
metyzowa¢ zawor | odpowietrzyc go w celu unikniecia sytuaciji
zagrazajacych zyciu lub mieniu.

Czyszczenie

Konserwacja zaworéw uzalezniona jest od warunkéw eksploatacii.
Nalezy oczyszczaé je w regularnych odstepach czasu. Odstepy czasu
migdzy dwoma operacjami czyszczenia moga sie roznic w zaleznosci
od rodzaju czynnika, warunkow pracy i srodowiska, w jakim sg one
eksploatowane. Podczas czynnosci serwisovgch podzespoty nalezy
sprawdzac pod katem nadmiernego zuzycia. Zawory nalezy oczyscic
w przypadku stwierdzenia spowalniania cyklu mimo prawidtowego
cisnienia pilotowego, badZz w przypadku wystgpienia nietypowego
hatasu lub wykrycia nieszczelnosci. W najgorszym przypadku moze to
doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania zaworu, ktéry moze przestac
prawidtowo si¢ otwierac i zamykac.

Poziom hatasu generowanego podczas pracy

Poziom hatasu zmienia sie w zalezno$ci od zastosowania, stosowanego
plynu i wyposazenia. A zatem poziom ten musi okreslic osoba, ktora
przekazuje ten podzespdt do eksploatacji w ramach uzywanej instalacji.

Konserwacja okresowa

* Wymagania ogdlne w przypadku wersji ze stali nierdzewnej: Zale-
camy stosowanie narzedzi ze stali nierdzewnej podczas montazu
komponentu lub stosowania zestawu cze$ci zapasowych. Jesli
klient stosuje narzedzia ferrytyczne, wowczas istnieje ryzyko
wystapienia osadu korozyjnego i jego rozrostu na zawor ze stali
nierdzewne;j.

« Zawor nalezy uruchomi¢ przynajmniej raz w miesigcu w celu spraw-
dzenia jego prawidtowego otwierania i zamykania.

* Uszczelka krazkowa jest dostepna jako czes¢ zamienna (z wyjat-
kiem sitownika o $r. 32 mm). W przypadku wystapienia jakichkolwiek
trudnosci podczas montazu lub konserwacji, badz jakichkolwiek pytan,
prosimy o kontakt z Emerson lub upowaznionymi przedstawicielami.

Rozwiazywanie probleméw

* Nieprawidtowe cisnienie wylotowe: Sprawdzi¢ cisnienie po stronie
zasllania zaworu, musi ono by¢ zgodne z danymi podanymi na tabliczce
Znamionowe;.
Uwaga: Nalezy obserwowac minimalne cisnienie pilotowe w zaworze
NO i NC z wejsciem ptynu przewidzianym nad krgzkiem lub z funkcjgq
ci$nienia wstecznego (see corresponding catalogue pages).

. Wcieki: Zdemontowac korpus zaworu i oczys$ci¢ czesci wewnetrzne.

razie koniecznosci wymieni¢ uszczelke krazkowa (z wyjatkiem

sitownika o $r. 32 mm).

Zawor dwukierunkowy
Czynnos¢ mozna przeprowadzi¢ bez demontazu korpusu zaworu
z instalacji rurowej. Przed przystapieniem do prac serwisowych lub
ponownego uruchomienia odtgczyc¢ zasilanie, zredukowac cisnienie
1 oczysci¢ zawor, aby nie dopusci¢ do obrazen ciata i uszkodzenia.

2/2 NZ lub NO, wlot pod krazkiem (patrz strona 23)
Demontazimontazzespotu krazkaiuszczelki korpusu (sitowniki
o sr. od 50 mm do 125 mm)

1. Ustawi¢ glowice sterujaca (zawory NZ) w taki sposoéb, aby umozliwic¢
odkrecenie komory dtawnicy.

2. Odkreci¢ gtowice sterujaca, korzystajac z 24 mm klucza pfa-
skiego (a). W razie koniecznosci ustawi¢ sitownik w potozeniu
NO | zadziata¢ dwustronnie w celu usunigcia trzonka, aby
zapewnic lepszy dostep.

Pamieta¢ o ryzyku przytrzasniecia i przekroczenia poziomu
cisnienia. (= 1)

3. Ustawic¢ i zaklinowa¢ zawdr w potozeniu poziomym, aby wyjaé
kotek ® (&1V)
Wycigganie kotka: Punktak @3 dla DN15 do DN25 oraz @4 dla
DN32 do DN65.

4. Usuna¢ uszczelke ® (=11).

5. Oczysci¢ wszystkie odstoniete czesci.
Wymieni¢ wskazane czesci () - (8 oraz (D przy uzyciu odpo-
wiedniego zestawu czesci zamiennych.

6. Zdja¢ zaslepke ochronng. ©

7. Nasmarowac w miejscu kotka uchwytu zaworu.

8. Wymieni¢ uchwyt zaworu © i jego kotek &) (&=V)

9. Wymienic uszczelke ® (= 11l).

10. Ponownie zamontowac sitownik, stosujac podane wartosci

momentu dokrecania.

2/2 NZ, wlot nad krazkiem (patrz strona 24)
Demontowac¢ i ponowny montaz krazka, nakretki, podktadek
i uszczelki korpusu
1. Ustawic glowice sterujaca (zawory NZ) w taki sposob, aby umozliwic¢

odkrecenie komory dtawnicy.

2. Odkreci¢ gtowice sterujgca i usunac zespét dtawika kablowego,
korzystajac z 24 mm klucza ptaskiego (a) (=1).

3. Odkreci¢ nakretke (©, korzystajac z 10 mm klucza ptaskiego (b).
W razie koniecznosci, aby nie dopusci¢ do obraca sie, przytrzy-
mac Srednice zewnetrzng krazka. Unikaé blokowania preta, aby
go nie zarysowac.

4. Usuna¢ uszczelke ® (= 11).

5. Oczyscic¢ wszystkie odstoniete czesci.

Wymieni¢ wskazane czesci(d) - B —(© - @ i (E) przy uzyciu
odpowiedniego zestawu czesci zamiennych.

6.Przykreci¢ nakretke na(c), korzystajacz 10 mmklucza ptaskiego (b).

7. Wymienic¢ uszczelke (&) (= 11I).

8. Ponownie zamontowa¢ sitownik, stosujac podane wartosci mo-
mentu dokrecania.

2/2 NZ, krazek profilowany, wlot pod krazkiem
(patrz strona 25)

Demontaz i ponowny montaz szczeliwa zaslepki, nakretki,

podktadek i uszczelki korpusu (=)

1. Ustawic gtowice sterujaca (zawory NZ) w taki sposéb, aby umozliwi¢
odkrecenie dtawika kablowego.

2. Odkreci¢ ?(%owice sterujacaizespodtdtawika kablowego, korzystajac
z 24 mm klucza (a).

3. Odkreci¢ nakretke profilowanq@, korzystajac z klucza specjalne-
go (c). Aby nie dopusci¢ do obracania sie, przytrzymac¢ srednice
zewnetrzng krazka, nigdy nie chwytac za srednice trzonka.

4. Usung¢ uszczelke @) (= 11).

5. Oczysci¢ wszystkie dostepne czesci.

Wymieni¢ czesci oznaczone jako (&) i (8) przy uzyciu odpowied-
niego zestawu czesci zamiennych.

6. Wstepnie nasmarowac srube przy uzyciu $rodka do zabezpie-
czania gwintow () (Loctite 638).

7. Dokreci¢ nakretke profilowang (F), korzystajac z klucza (C).
W zaleznosci od wersji, dokreci¢ wkret dociskowy (H) za pomoca
odpowiedniego momentu.

8. Zamocowac¢ ponownie uszczelke (&) (&= 111).

9. Ponownie zamontowa¢ sitownik, stosujac podane wartosci mo-
mentu dokrecania.

Zachowac ostroznos¢ podczas przeprowadzania tej procedury, aby
zadne ciata obce nie przedostaty sie do wnetrza zaworu aniinstalacji.

A Przed oddaniem zaworu do eksploatacji nalezy sprawdzi¢
prawidlowos¢ dzialania zaworu w celu unikniecia sytuacji
zagrazajacych zyciu lub mieniu. Nalezy réwniez sprawdzi¢
zawor pod katem ewentualnych wyciekéw wewnetrznych
lub zewnetrznych (gniazda) przy uzyciu niewybuchowego
i niepalnego ptynu.

A Nie demontowac¢ sitownika — napieta sprezyna moze spo-
wodowac obrazenia.

OPCJE/AKCESORIA

APrzed zamontowa¢ wyposazenia opcjonalnego lub akce-
soriow nalezy odcig¢ zasilanie powietrza doprowadzane
do zaworu i zredukowaé w nim cisnienie.

- Ptytka montazowa do pilota montowanego na ptytce NAMUR,

patrz strona 26 do 28

- Ogranicznik skoku otwarcia, patrz strony 29 i 30

- Reczne urzadzenie zabezpieczajace, patrz strony 31i 32

- Wizualny wskaznik pozycji, patrz strony 33 i 34
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Telepitési és karbantartasi utasitasok
ASCO™ 290-es (2/2) és 390-as (3/2) sorozatu szelepek dugattyis tipusi miikodtetével
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LEIRAS
A 290-es és 390 -assorozatu tavvezérelt 2/2 és 3/2 (NC/NO/
bistabil) szelepek kivalo térfogataramot biztositanak.
A valtozattol tiggben a szelepek 32 mm, 50 mm, 63 mm,
90 mm vagy 125 mm atméréju, dugattyus tipusu, mianyag
vagy rozsdamentes acél miikodtetével rendelkeznek.
AsZeleptestek bronzbdl vagy AlSI 316L rozsdamentes acélbadl
készilnek. )
A tomitések PTFE-bdI késziltek.

. TANUSITASOK
FUNKCIONALIS BIZTONSAG
Ezek a szelepek megfelelnek az |EC 61508 szabvanynak.
Az |EC 61508 szabvany egy sor altalanos kdvetelményt allapit
me
a bigtonsagi rendszerek élettartamanak ,min_denegt;%/es cikluséra
vonatkozoan. Amegbizhatosagi elemzés kimutatta, hogy ezek
a szelepek maximalisan SIL és e folotti szintli biztonsagiranyi-
tasi rendszerben %SMS) hasznalhaték HFT = 0 értéken, ahol
az eldirt HFT szint 2H Utvonalon alapul az IEC 61508-2:2010
szabvany szerint.

ELELMISZER

Ezek a szelepek megfelelnek az 1935/2004/EK rendeletnek,
a nedvesitett alkatrészek anyagait az 1935/2004/EK rendelet
I. mellékletének tablazata sorolja fel. ) .
Javitokészletek hasznalatakor az alkatrészeket tiszta kor-
nyezetben kell cserélni. » o

A'hibas O0sszeszerelés érvényteleniti a tandsitast.

Ha a felhasznal6 kicserél egy elemet, az ASCO mar nem
tudja biztositani a végtermék nyomon kovethet6ségét, és a
felhasznaldnak kell ezt megtennie.

Ezek a szelepek éleimiszerfeldolgozasban segédfolyadékkal
vagy emeésztonedvekkel érintkezve hasznalhatok ott, ahol nem
eléiras a baktérium-szaporodas kizarasanak elve.

ATEX
Ezek a szelepek a 2014/34/EU iranyelv szerint szallithatok
opcioként. Lasd az adott kézikbnyvben ezt az alkalmazast.

GAZKESZULEKEK
Ezek a szelepek a 2016/426/EU rendelet szerint szallithatok
opciokeént. Lasd az adott kézikdnyvben ezt az alkalmazast.

SPECIALIS FELTETELEK A BIZTONSAGOS HASZNA-
LATHOZ

A szelep+jelz6 egységet az eredeti csomagolasaban kell tar-
tani mindaddig, amig hasznalatba nem veszik. Ne tavolitsa
el a véddéfedelet a csatlakozokrdl. Tarolasi kdrilmények: az
id6éjaras hatasaitol védett helyen; taroldsi hdmérséklet: -40 °C
és 70 °C kozott; relativ paratartalom: 95 %

Az alacsony hémeérsékleten tarolt szelepet fokozatosan kell
szobah&mérsékletl helyre vinni, miel6tt nyomas ala helyezik.

o i FUNKCIO ]

NC - altalaban zart: A szelep akkor van zarva, ha az NC ve-
zérszelep le lett gerjesztve. .

A szelep akkor van nyitva, ha az NC vezérszelep gerjesztés
alattvan. ]

Nyomas ala helyezes: | .
» Folyadék bemenet a tarcsa alatt a 2-as csatlakozon (vizl6-

késgatlo kivitel). ] . ]
* Folyadék bemenet a tarcsa fol6tt a 1-as csatlakozon (nem

alkalmas folyadékokhoz). .

NO - altalaban ng//tott.j A'szelep akkor van nyitva, ha az NC
vezérszelep le lett gerjesztve. ] i )
A szelep akkor van zarva, ha az NC vezérszelep gerjesztés
alatt van. Folyadék bemenet a tarcsa alatt a 2-as csatlakozén
vizlokésgatlo kivitel). ] .

incs folyadék bemenet a tarcsa fOlott, o
Bistabil:'A szelep akkor van zéarva, amikor a vezérlést az NO
csatlakozo végzi. ) . o

A szelep akkor van nyitva, amikor a vezérlést az NC csatla-
kozo veégzi. ) ] .
Nyomasbemenet a tarcsa alatt a 2. csatlakozén keresztl
vizI6kés ellen védd szelep) .

incs folyadék bemenet a tarcsa folott.

A -60°C-ig mindsitett alacsony hémérsékletli (LT) opcid
esetében néhany ovintézkedési pontra van sziikseg az
eredeti gyartoi rendszer szintjen. A harmatpont ellenérzese
és figyeléese nagyon fontos, és a termék meghajtasadhoz
hasznalt levegéminéség meghatarozasanak részeét képezi. A
szikséges levegbminéségi szintnek meg kell felelnie az ISO
8573 szabvéanynak.

Ennél az opciénal nagyobb a szivargasi sebesség a standard
valtozathoz képest.

,A Lasd a megfelelé termékatalogus oldalakat (a szelepeken
és vezérlészelepeken) a min./max. vezérlbnyomas, lzemi
nyomasktilénbseg és folyadékhémérséklet tekintetében.

UZEMBE HELYEZES (2/2 - 3/2) .
A szelepek az adattablan megadott miszaki jellemzdk tarto-
manyan belll mikodtethetok. A termékek csak a gyarto vag%
annak képviselGje elbzetes jovahagyasaval modosithatok.
Telepités el6tt a csévezetékrendszert nyomasmentesiteni kell,
és belsejét meg kell tisztitani.
A csoveknek tisztanak kell lennitik, nem allhat fenn az a
kockazat, hogy alkatrészek valnak le, amelyek zavarhatjak
a mikodeést vagy a szelep tomdrségét (korrozio, térmelék,
részecskék stb.). ] .
A sziikséges szlrbket a szelep utan helyezze el, ha fennall a
szelep és a szelepiilek szennyezésének veszélye. .
Olvassa el az dsszes informaciot a cimkén: kod, csatlakozo,
folyadék (tipus, nyomas, hémérséklet, vezérléfolyadék, ve-
zerlor’\iyomas és sorozatszam.
FIGYELEM: A szelepeket az egyes valtozatokhoz val6 folya-
dekokkal kell miikdatetni, ] L
32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm és 125 mm atméréjli mikod-
tetbk esetében: Ha a szeleptesten bellil az lizemi folyadék
hémérséklete 100°C folétt van, tilos a szelepet vizzel vezérelni.

Ne lépje tul a szelep maximalisan megengedett nyomasat. A
szelepek beszerelését és karbantartasat csak szakképzett és
hozzaért személyzet végezheti.

Beszerelési helyzet . o

A szelepek barmilyen helyzetbe felszerelhetdk. A vezérlécsat-
lakozéhoz valo eggszeru hozzaférés érdekében a 32 mm,
50 mm, 63 mm, 90 mm és 125 mm atmér6ji mikddtetbk
360°-kal elforgathatoak.

Csatlakoztatas
+ Szerelje le a mianyag véd6dugot a vezeérléesatlakozorol, és
k?ye,sste az egyes valtozatokra vonatkozé csatlakoztatasi
eljarast:
A'vezérlészelep csatlakoztatasa o
- az 1/8-os csatlakozora (32 mm, 50 mm, 63 mm atmergjl
mikodtetdk), lasd a tajékoztatot a vezérlészelepeken(189/
banjo/356) .
Vegye figyelembe a 4-5 Nm meghuzasi nyomatékot (tc;).
- az 1/4-es csatlakozoéra (90, 125 mm atmérdji mikdodtetdk),
Iasd a tajékoztatot a vezérlészelepeken (314/ 356)
Tartsa be a 6-7 Nm,me%huza5| nyomatékot (d). ]
Sohasem szabad eltavolitani a gyarto altal felszerelt elszi-
vas-veédelmet a 63 mm-125 mm atmergji szelepekro| és
a 32 mm és 63 mm rozsdamentes acél mikodtetSkrol.
327-es vezérlési opcié és Namur lemez illesztéegyseg 551-
es vezérléssel: Avezérléssel egyiitt a teljes szelepszerelvény
és annak nehéz sulya karosithatja a csovezeteket rugalmas-
sagi és nyomaték hajlitassal. Ebben az esetben ajanlatos
barmilyen kockazat megel6zése érdekében a csévezetékes
berendezést merev vagy szerszamtarton keresztul beallitani
a termeéksuly hatasanak kompenzalasahoz. o
FIGYELEM: A mikédtetd forgatasahoz meg kell nyitni a
szelclel_pelt. Ne forgassa a miikédietdt, ha a szelep zarva van. A
PTFE témitésen és a dugattyi miikbdtetdjén keresztiil fellépé
visszafordithatatlan karok jélentenek kockazatot.

2/2 és 3/2 - Bels6 menetes csatlakozoju szelepek
Csatlakoztassa a csvezetéket a szeleptesten jelzett modon,
és kovesse az utasitasokat. Enyhén kenje meg a csavarme-
netes csovek kilsé csavarmeneteit (az alkalmazas fliggve-
nyében). Ne kenje meg a szelep belsé csavarmeneteit. Bizo-
nyosodjon meg, hogy nem keril idegen anyag a rendszerbe.
A’ cs@vezetéket megfeleléen ala kell tamasziani és be kell
Haznam a szelepek tulterhelésenek elkerilése érdekében.
e hasznalja fogantydkeént a szelepet, amikor megszoritja
a csavarokat. Helyezze a kulcsokat a lehetd legkozelgbb a
szeleptestek és csovek csatlakozasi pontjahoz. NE HUZZA
TUL a csécsatlakozasokat, mert megsérilhet a berendezés.

2/2 - ize_lep,ekIISO 7005/EN 1092 & ASME B 16.5 szerinti
arimava

Az 1SO 7005 szerint kariméakat a szelep (méret alapjan) 25-40

bar névleges nyomasanak megfelel tomitéssel kell lezarni.
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2/2 - 3/8” (DN10) — 2" 1/2 (DN65) atméréjii szelepek, csapok
héjas ten%el kapcsolokhoz o

ISO 28k 2, DIN 32676, SMS 3017, ASME BPE-2016 szerinti

csapok.

Fo nptos: A gyors lekapcsolasu tengelykapcsol6 héj szilardsa-

ganak,kom/oat/b///snek kell lennie a szélepre kifejtett maximalis

nyomassal.

2/2 - Szelegek tpmﬁavarratos csappal 3/8" (DN10) — 2 1/2"
. (DN65) csévekhez

Ro}g{zﬂse a tompavarratos csapokat az ISO 1127, DIN 11850
SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016 szabvanyoknak
megfelel6 cs6atmeéré szerint. o )

NC szelepek esetében a mikddtetd vezérlésével valassza
kllon a tarcsat a szeleplléktdl a hegesztési munka alatt.
Javasoljuk, hotgy valassza kulon a szeleptestet a szelep tobbi
részetdl ilyen tipusu mlvelet esetében.

A o KARBANTARTAS

Barmilyen karbantartasi munka vagy zembe helye-
zés elott a személyi sériilés és a berendezés sériilésének
megel6zése érdekében kapcsolja le a vezérszelep ener-
giaellatasat, nyomasmentesitse és eressze le a szelepet.

Tisztitas

A szelepek karbantartasa az Gzemi feltételektdl fligg. Ezeket
rendszeres id6kozonkent kell tisztitani. Két tisztitasi mivelet
kozotti idékoz a folyadék természete, a munkafeltételek és
az Uzemi kornyezet fliggvényében valtozhat. Szervizeléskor
ellenérizni kell, nem koptak-e el az egyes komponensek. A
szelepeket meg kell tisztitani, ha a ciklus lassulasa észlelhetd
megfelelé vezerlbnyomas ellenére, vagy ha rendellenes zaj,
illetve szivargas észlelhet6. Alegrosszabb esetben ez a szelep
hibas mikddésehez vezethet, mely lehet, hogy nem nyilik és
zar mar megfeleléen.

Uzemi zajszint o o

A zajszint az alkalmazastdl, a folyadéktol és az adott berende-
zestollfu%g, Ezeért az eszkOzt a berendezésében zemeltetd
személy donti el, hogy véleményezi-e a zajszintet.

Megel6z6 karbantartas

» Altalanos el6iras rozsdamentes acél valtozatnal: Javasol-

juk, hogy rozsdamentes acél szerszamokat hasznaljon a

omponens szereléséhez vagy a cserealkatrész-készlet-
hez. Ha a vev6 vasszerszamot hasznal, fennall a korrézid
lerakodasanak és terjedésének veszélye a rozsdamentes
acélszelepen keresztul.

+ Havonta legalabb egyszer helyezze Gizembe a szelepet,

ellendrizve, hogy az nyilik és zarodik-e.

+ Atarcsa tOmitése pétalkatrészként all rendelkezésre (a 32

mm-es mikddtetd kivételével). Ha a telepités vagy karban-
tartas alatt barmilyen nehézseg mertil fel, vagy ha barmilyen
kérdése van, forduljon az Emersonhoz vagy annak valame-
lyik hivatalos képviseletéhez.

Hibakeresés

* Helytelen kiomlécs6-nyomas: Ellentrizze a nyomast

a szelep bemeneti oldalan, meg kell felelnie a névtablan
megadott értékekekkel. o oo ]
Figyelem: Be kell tartani a minimalis vezérlési nyomast az
NO és NC funkciéban, ahol a folyadék bemenete a tarcsa
folott van, va;yy ahol ellennyomas van (lasd a megfelelé
katalogusoldalakat).

* Szivargasok: SzereI{'e szet a szeleptestet és tisztitsa meg

a belsd alkatrészeket. Szikség esetén cserélje ki a tarcsa
tomitését (a 32 mm-es mikodietd k|vetelevelf

2-jarata
Ez a mivelet végrehajthato j.l’ng, hogy a szeleptestet nem ta-
volitjak el a csdvekbdl. Szerviz vagy ujrainditas el6tt kapcsolja
kiaz aramellatast, végezzen nyomasmentesjtést, és oblitse at
a szelepet a sériiés vagy karosodas megel6zése érdekében.

2/2 NC vagy NO, bemenet a tarcsa alatt
, .. (lasd 223, oldait) o
Atarcsaegység és szeleptomités szétszerelése és vissza-
szerelése (miikodteték 50 mm és 125 mm ko6zott)
1. Vezesse a vezérlbfejet (NC szelepek) a tomitédoboz kicsa-
varasanak megkonnyitése érdekében.
2. Csava[{(a le a vezérlofejet egy 24 mm-es csavarkulccsal
a) a sikon. Ha szlkséges, vezesse a mikodtetét az NO-
a kettds mikodessel a szar meghosszabbitasahoz az
optimalis hozzaférés érdekében.” o
gyeljen a becsip6dés és a tulnyomas kockazatara. (=~1)

3. Helyezze el és ékelje be a szelepet vizszintesen a csap
eltavolitdsahoz @ (& IV) o
A csap kihuzasa: Lyukaszté @3 DN15 - DN25 esetén és
24 DN32 - DNG5 esetén.

4. Tavolitsa el a tomitest® (=-1l1). .

5. Tisztitsa meg az 6sszes hozzaférhetbvé tett alkatrészt.
Cserélje az azonositott alkatrészeket & - ® és ® a meg-
felel6 ?otalkatresz-keszlettel.

6. Tavolitsa el a véddsapkat ©

7. Kenje meg a szeleptarto csapjanak helyét.

8. Cserélje ki a szeleptartét © és a csapjat @ (V)

9. Cserélje ki a tdmitest .(@Il,lz. .

10. Szerelje vissza a mikodtetét, és tartsa be a megadott

meghuzasi nyomatékokat.

2/2 NC, bemenet a tarcsa folott (lasd a 24. oldalt)

A tarcsa, az anya, az alatétek és a testtomités szét- és

Osszeszerelése o .

1. Vezesse a vezeérléfejet (NC szelepek) a tdmitédoboz kicsa-
varasanak megkonnyitése érdekében. .

2.Csavarjale avezérltfejet, éstavolitsa el akabel tdmszelence
szerelvényét egy 24 mm-es villaskulccsal (a) a sikon (&°1).

3. Csavarja le az anyat (c) egy 10 mm-es csavarkulccsal (b
a sikon. Szlkség esetében a forgas megakadalyozasa
érdekében tartsa meg a tarcsa kulsé atmérojét. Kerllje a
rud elakadasat, hogy ne karcolodjon.

4. Tavolitsa el a tomitest ® (=& 11).. L .

5. Tisztitsa meg az 6sszes hozzaférhetévé tett alkatrészt.
Cserélje ki az azonositott alkatrészeket @ - ® - © - ® és

a megfelel6 potalkatrész-készlettel.
6. bﬁava,r a vissza az anyat (© egy 10 mm-es csavarkulccsal
a sikon.

7. Cserélje ki a tdmitést ( (= 111).

8. Szerelje vissza a miikddtetét, és tartsa be a megadott meg-
huzasi nyomatékokat.

2/2 NC, profiltarcsa, bemenet a tarcsa alatt
o (lasd a 25, oldalt o i

A dugétomités, az anya, az alatétek és a testtomités szét-

és osszeszerelése (&) .

1. Mikodtesse a vezerlSfejet (NC szelepek) akabel tomszelence
kicsavarasanak megkdénnyitése érdekében. )

2.Csavarja le a vezérlofejet és a tdmszelence szerelvényt egy
24 mm-es villaskulccsal (a). o

3. Csavarja le a profil csavaranyat (F) a specialis villaskulccsal
gc). Aforgas elkerulése érdekében a tarcsa kils6 atmérdgjét
artsa meg, sohase a szar atmérgjét.

4. Tavolitsa el a tomitést &) (&-11). ]

5. Tisztitson meg minden elerhetd alkatrészt. B
Cserélje ki a (a) és (&) jelolési alkatrészeket megfelel6
potalkatrész-keszlettel o L

6. Kenje be el6re a csavart a menetzard ragaszté csovével

) (Loctite 638). ] . ]
7.Huzza mega profil csavaranyat(F)a kulccsal (C). Avaltozattol
flggben huzza meg a hernyocsavart(H)az el6irtnyomatékra.

8. Helyezze vissza a tprr_]ltest"%s) (== 11).

9. Szerelje vissza a miikddtet6t, es tartsa be a megadott meg-
hazasi nyomatékokat.

Ugyeljen arra, hogy ne kertilienek idegen targyak a szelepbe
és a csbvezetékbe az eljaras alatt.

A A szelep Gizembe helyezése el6tt ellendrizze, hogy a
szelep megfelel6en miikddik-e az anyagi vagy szemé-
lyisériilések megel6zése érdekében. Ellenérizze, hogy
vannak-e belsd vagy kiilsé szivargasok (lilések) nem
robbanasveszélyes, és nem gyulekony folyadékkal.

A Ne szerelje szét a miikddtetot - A terhelés alatt 1évo
rugo sérulést okozhat.

OPCIOK/ITARTOZEKOK

A Zarjael aszelep levegdellatasat, és nyomasmentesitse,
miel6tt beszereli az opcidkat vagP( artozékokat.
- Adapterlemez a NAMUR betétre szerelt vezérléhoz, lasd
26. oldalon 28
- Lékethatarold nyitashoz, lasd 29. oldalakat és 30
- Kézi biztonsagi eszkoz, lasd 31. oldalakat és 32
- Vizualis pozicidjelz6, lasd 33. oldalakat és 34
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Upute za postavljanje i odrzavanje
Ventili ASCO™ serije 290 (2/2) i 390 (3/2) s klipnim pokretacem

HR

OPIS
Ventili 2/2 i 3/2 (NC/NO/bistabilni) serije 290 i 390 kojima se
upravlja na daljinu imaju izvrsnu brzinu protoka. B
Ovisno o inacici ventili_se opremaju kllgmm pokretacem od
lastike ili nehrdajuéeg Celika promjera 32 mm, 50 mm, 63 mm,
0 mm ili 125 mm. . )
'gljleélf ventila dostupna su u bronci ili nehrdaju¢em &eliku AISI

CERTIFIKACIJE
FUNKCIONALNA SIGURNOST
Ti su ventili u skladu s normom IEC 61508.
U normi IEC 61508 opisuje se skup opc¢ih zahtjeva ]
za svaku fazu u Zivotnom ciklusu sigurnosnog sustava. Analizom
pouzdanosti pokazalo se da se ovi ventili mogu upotrebljavati u
sustavu upravljanja sigurnoScu (SMS) do i ukljucujuéi razinu inte-
griteta sigurnosti (SIL) 2 pri HF T (tolerancija kvara hardvera) =0 s
potrebnom razinom tolerancije kvara hardvera (HFT) na temelju
modula 2H u skladu s normom IEC 61508-2: 2010.

HRANA

Ovi ventili u skladu su s Uredbom |gE.Z) 1935-2004, materijal navla-
Zenihdijelovanaveden je utablici Prilogal. Uredbi (EZ) 1935/2004.
Pri uporabi kompleta za popravak dijelove treba mijenjati u
¢istom okruzenju.

Nepravilnim sastavljanjem ponistit ¢e se certifikat. .
Ako korisnik zamijeni element, ASCO vide nece moci osigurati
sliedivost konac¢nog proizvoda te e korisnik to morati uciniti.
Ovi se ventili mogu_ upotrebljavati u dodiru s pomo¢énim tekucina-
ma u obradi hrane ili u probavnim tekuc¢inama gdje nije potreban
koncept bez proliferacije bakterija.

ATEX
Postoji mogucnostisporu€ivanja ovih ventila u skladu s Direkti-
vom 2014/34/EU. Pogledaijte specifi¢ni prirucnik za tu primjenu.

PLINSKI UREDAJI

Kao moguénosti ovi se ventili mo%]u isporuciti u_skladu s
Uredbom EU-a 2016/426. Pogledajte specifi¢ni prirucnik za
tu primjenu.

POSEBNI UVJETI ZA SIGURNU UPORABU
Ventil + signalna jedinica moraju se Cuvati u izvornoj ambalaZi
dok_lck;pdvse ne upotrebljava. Nemojte uklanjati zastitne poklopce
s priklju€aka. Uvjeti skladiStenja: zasticeno od vremenskih uvjeta;
tenl})eratura skladistenja: od -40°C do 70°C; relativna vlaznost:

(o]
Nakon skladiStenja na niskojtemperaturi ventilise moraju postupno
dovesti na sobnu temperaturu prije izjednaCavanja tlaka.

FUNKCIJA

NC — normalno zatvoreno: ventil je zatvoren kada je upravljacki
ventil NC bez napona.
Ventil je otvoren kada je upravljacki ventil NC pod naponom.
IziednacCavanje tlaka: L . »
 “Ulaztekucine ispod diska na prikljucku 2 (konstrukcija za zastitu

od hidrauli¢kog udara). L T
» Ulaz tekucine iznad diska na prikljucku 1 (nije prikladno za

tekucine). o ] .
NO — normalno otvoreno: ventil je otvoren kada je upravijacki
ventil NC bez napona. o )
Ventil je zatvoren kada je upravijacki ventil NC pod naponom.
Ulaz tekucine ispod diska na prikljucku 2 (konstrukcija za zastitu
od hidrauli¢kog udara). Tekucina ne ulazi iznad diska. .
Bistabilan: Ventil 53 zatvoren kada se upravljanje obavlja
{}utem prikljucka NO. o ] oo

entil je otvoren kada se upravljanje obavlja putem prikljucka NC.
Ulazni otvor tlaka ispod diska kroz 2. priklju¢ak 6ventll za
sprijeCavanje hidraulicnog udara) .

ema ulaznog otvora za tekucinu iznad diska.

Za mogucnost niske temperature (LT) koja se moZe spustiti do
-60 °C trebaju tocke predostroznosti na razini sustava izvornog
proizvodaca odpre_me. Kontrola i pracenje rosista veoma su
vazni i dio su definiranja kvalitete zraka koja se upotrebljava
za pokretanje proizvoda. Potrebna razina kvalitete zraka treba
biti u skladu s normom ISO 8573. ) )

Ova mogucnost ima vecu stopu curenja u usporedbi sa stan-
dardnom inaCicom.

A Informacije o min./maks. upravijackom tlaku, razlici radnog
tlaka i temperaturi tekucine potrazite na odgovarajucim strani-
cama kataloga proizvoda (o ventilima i upravijackim ventilima).

o .. . PUSTANJEURAD .
Ventili su osmisljeni za rad u skladu s tehnickim znaCajkama
navedenim na natpisnoj plo€ici. Izmjene proizvoda mogu se
napraviti samo_uz prethodni pristanak proizvodaca ili njegovog
predstavnika. Prije postavljanja mora se potpuno smanjiti tlak u
sustavu cjevovoda te ga sé mora oCistiti iznutra. o
Cijevi moraju biti Ciste i ne smije postojati rizik od odvojivih
dijelova kojima se moZze ometati rad ili vrstoca ventila (korozija,
ostatci, Cestite itd.) ) o
Stavite potrebne filtre uzvodno od ventila ako postoji rizik od
zagadivanja ventila i njegovog brtvljenja. .
Procitajte sve informacije na naljepnici: Sifra, prikljucak, tekucina
(vrsta, tlak, temperatura), tekucina u upravljackom ventilu, tlak u
3prav| ackom ventilu i serijski br<71. ] ) o

PREZ: ventili se moraju upotrebljavati s tekucinama predvidenim
za svaku verzijju. ]
Za pokretace promjera 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 mm i
125 mm: pri temperaturama radne tekucine unutar tijela ventila
iznad 100 °C zabranjeno je upravijanje ventilom vodom.

Nemojte prelaziti maksimum dopustenog tlaka ventila, Postav-
lianje 1 odrzavanje ventila mora izvoditi iskljuivo kvalificirano
i iskusno osoblje.

Ugradbeni polozaj = . .. .

Ventile se moze montirati u bilo kojem polozaju. Za tJegnosta_van

gnstup ugravljackom prikljucku, upravléackl pokretaci promjera
2 ?r)%rgé 0 mm mogu se okretati

za .

Prikljuc¢ivanje
+ UkKlonite plasti¢ni zastitni ep s upravljackog prikljucka i slijedite
ostupke za prikljuCivanje za svaku verziju:
rikljuCivanje upravljackog ventila
- na prikljucak 1/8 {dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators),
BQ%'QdaJtG letak o upravljackim ventilima (189 banjo/356)
ridrzavajte se momenta pritezanja 50(? od 4 do5Nm.
- na_Pnkljucak 1/4 (pokretaC promjera 90 mm, 125 mm), pogle-
daijte letak o upravljackim ventilima (314/356)
_ Pridrzavajte se momenta {)ntezanja_ (d) od 6 do 7 Nm. .
Stitnik ispusta koji %.e postavio proizvodac ne smije se ni-
kad uklanjati s ventila s pokretac¢ima promjera od 63 mm
do 125 mm i pokretadima od nehrdajuceg Celika promjera
32 mmi 63 mm. . B
Moguénost upravljanja 327 i spojna plo€a trgovacke
marke Namur s upravljanjem 551: Cijelim sklopom ventila s
upravljanjem i rezultirajucom velikom tezinom moze se ostetiti
(F:Jevovod putem fleksibilnosti ili savijanja okretnim momentom.
reporuka u ovom sjucatju jest SprItJeCItI rizike namjeStanjem
opreme cjevovoda Cvrstom ili alathom podrskom da bi se
korrll\Penzwao ucinak tezine proizvoda. . )
OPREZ: Za okretanje pokretaca mora se otvoriti ventil. Ne
okrecite pokretaC ako se ventil zatvorio. Rizik je nepovratna
Steta putem brtve PTFE i klipnog pokretaca.

mm, 63 mm, 90 mm i 12

2/2 i 3/2 - Ventili s prikljuécima sa Zenskim navojima
Pnkltumte cjevovod kako je naznaceno na kucistu i u ovim uputa-
ma. Lagano podmazite muske navoje cijevi s urezima (ovisno
o _primjeni). Ne podmazujte Zenske navoje ventila. Pazite da
nikakve strane tvari ne udu u sustav. L
Cljevovod mora biti pravilno poduprt i poravnat kako bi se izbje-
glo naprezanje ventila. Nemojte u_{ao’grebljayatl ventil kao polugu
prilikom zatezanja. KljuCeve stavite Sto blize tocki prikljucivanja
na kucistima i cljevima. Kako biste izbjegli oStecenje opreme,
NEMOJTE PREKOMJERNO ZATEZATI cijevne spojeve.

2/2 - Ventili s prirubnicama ISO 7005/EN 1092 i
ASME B 16.5

Prirubnice u skladu s normom ISO 7005 moraju se zabrtviti
brtvom prikladnom za nominalni tlak ventila, nominalni tlak od
25 do 40 bara (ovisno o veli€ini).

2/2 - Ventili s promjerom kratke cijevi od 3/8” (DN10) do 2” 1/2
(DN65) za spojke stezaléke

gglré’:\g%%ema normi ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME

Vazno: tjaél"na stezne spojnice za brzo odvajanje spojnice mora biti

kompatibilna s maksimalnim tlakom koji se primjenjuje na ventil.
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2/2 - Ventili s ograncima za suceono zavarivanje za cijevi
. 3/8” (DN10) do 2 1/2” (DN65) o

Pri¢vrstite kratke cijevi za su€elno zavarivanje u skladu s

gromjerom cijevi za norme ISO 1127, DIN 11850 SERIES 2,
MS 3008, ASME BPE-2016.

Za ventile NC upravljajte pokretacem da biste odvojili disk od

gedléta ventila dok varite. ) .
reporu¢ujemo odvajanjle tijela ventila od ostatka ventila za

obavljanje ove vrste posla.

A pric sui ODRZAVANJE . . . .
Prije svih radova odrzavanja ili pustanja u rad, iskljucite
dovod upravljackog ventila, potpuno smanijite tlak ventila
i prozracite ga kako bi se sprijecile ozljede ili oSte¢enje
imovine.

CisSc¢enje

OdrZavanje ventila ovisi o radnim uvjetima. Treba ih redovito Cistiti.
Intervali izmedu dva postupka CiS¢enja mogu se razlikovati ovisno
o prirodi tekucine, radnim uvjetima i okruzenju u kojoj se upotre-
bljava. Tijekom servisiranja potrebno je pregledati komponente
kako bi se vidjelo jesu |i prekomjerno istroSene. Ventile se mora
oCistiti kad se primijeti usporavanje_ciklusa iako je upravljacki
tlak ispravan jli ako se otkrije negbitna buka ili Fropustqn e. U
najgorem slucaju to moze dovesti do kvara ventila i mozda se
vise nece pravilno otvarati i zatvarati.

Razinabukeuradu . Lo - .
Razina buke ovisi o primjeni te upotrijebljenoj tekucini i opremi.
Stoga je na osobi koja stavlja komponentu u rad u svojoj instalaciji
da izrazi svoje misljenje o razini buke.

Preventivno odrzavanje ) ] )

+ Opc¢izahtjev inacice od nehrdajug':eq(éellka: Preporucujemo
upotrebu alata od nehrdajuceg Celika za na nastavljanf s
ugradnjom sastavnice jli kompleta rezervnih dijelova. Ako
kupac upotrebljava feritne alate, postoji rizik od nastanka
naslaga korozije i Sirenja kroz ventil od nehrdajuceg Celika.

* Ventil stavite u rad barem jednom mjesecno kako biste provijerili
otvara li se i zatvara. o ]

+ Brtva diska dostupna je kao rezervni dio (osim za pokretac
od 32 mm). Ako se pojave poteSkoce tijekom postavljanja ili
odrzavanja ili ako imate bilo kakvih pltan{a, obratite se drustvu
Emerson’ili njegovom ovlaStenom predstavniku.

RjeSavanje problema o ) ) .

» Pogresan tlak ispusta: provjerite tiak na_dovodnog strani ventila,
mora odgovarati vrijednostima navedenim na natpisnoj plocici.
I?Iprez: mora se pridrzavati minimalni upraviljacki tlak funkcije

O i NC uz ulazak tekucine iznad diska ili uz povratni tlak (see
corresponding catalq?uq pages). o

» Propustanja: rastavite tijelo ventila i oCistite unutarnje dijelove.

?I?é) pot)rebl, zamijenite brtvu diska (osim za pokreta¢ od
mm).

2-smjerni
Ova radnja moZe se Qbav_itilbjez odvajanja tijela ventila_od
cjevovoda. Prllje servisiranja ili ponovno pokretanja iskljucite
napajanje, uklonite tlak i procistite ventil radi sprieCavanja
nastanka ozljeda ili Stete.

2/2 NC ili NO, ulazni otvor ispod diska
~ (pogledajte stranicu 23) ) ] )
Rastavljanje i ponovno sastav!ljanje sklopadiskai brtvila
tijela (pokretaci od 50 mm do 125 mr_’rp%\l ) . .
1. Upravljajte upravljatkom glavom (ventiliNC) radi olakSavanja
odvijanja brtvenice. .
2.Odvijte upravlgack.u glavu klju¢em (a) od 24 mm s ravne.
strane. Po potrebi, upra_vliajte pokretacem u ventilu NO i
dvoradnom ventilu da biste produzili vreteno za optimizi-
rani pristup.Pazite se Stipanja i stavljanja pod tlak. .ﬁ_@ﬂ).
3. Postavite i uglavite ventil vodoravno da biste uklonili zatik

A (e IV
<\;a enje )zatika: Izbija¢ B3 za zatike od DN15 do DN25 i
@4 od DN32 do DN65.
4. Uklonite brtvilo ® (@IQZ L ) i
5. Ocistite sve dostupne dijelove.Zamijenite dijelove identi-
ficirane oznakama @ - ® i @ odgovarajuéim kompletom
rezervnih dijelova.
6. Uklonite zastitni ep (¢ .
7. Podmazite mjesto zatika drzaca ventila.
8. Zamijenite drzac ventila ﬁ i njegov zatik ® (&V)
9. Zamijenite brtvilo ® (= 11T). i o )
10. Ponovno sastavite pokreta¢ pridrzavajuci se navedenih
okretnih momenata.

2/2 NC, ulazni otvor iznad diska
.. . (pogledajte stranicu 24) .

Rastavljanje i ponovno sastavljanje diska, matice, podloski

i brtvila tijela . - ) )

1. Upravljajte upravljatkom glavom (ventili NC) radi olak3avanja
odvijanja brtvenice. i ] )

2. Odvijte upravljacku glavu i uklonite shoP kabelske uvodnice
klju¢em (a) od 24 mm na ravnom. (&~1).

3. Odvijte maticu () klju¢em (b) od 10 mm s ravne strane. Po
potrebi i radi sprieCavanja okretanja, drzite vanjski promjer
diska. |zbjegavajte blokiranje Sipke da je ne ogrebete.

4. Uklonite brtvilo (fsj (@PIQ.

5. Ocistite sve dostupne dijelove.Zamijenite dijelove iden-
tificirane oznakama & - (& — (© - © i ® odgovaraju¢im
kompletom rezervnih dijelova.

6. Ponovno zavijte maticu © klju¢em (b) od 10 mm s ravne

strane.

7. Zamijenite brtvilo_@(a?lllz. L .

8.Ponovno sastavite pokretaC pridrzavajuc¢i se navedenih
okretnih momenata.

2/2 NC, profilni disk, ulazni otvor ispod diska
.. . (pogledajte stranicu 25) = .
Rastavljanje i ponovno sastavljanje brtvljenja zatvaraca,
matice, podloski i brtvila tijela (&) i ]
1. Rukujte upravljatkom glavom (ventili NC) radi olakSavanja
odvijanja kabelske uvodnice. ) .
2. Odvijte upravljacku glavu i sklop kabelske uvodnice klju¢em
(a)od 24 mm. =~ o .
3. Odvijte profilnu maticu (F) posebnim kljuéem (c). Da biste
izbjegli okretanje, drzite vanjski promjer diska, a nikada
romjer vretena.
4. Uklonite brtvilo & (@I!}._ L
5. Ocistite sve dostupne |1elove.Zam|gen|te dijelove s ozna-
kama @) i (8 odgovarajucim kompletom rezervnih dijelova.
6. Pt_rtet%%%no nalijepite vijak tubom ljepila za navoje () (Lo-
ctite .
7. Zategnite profilnu maticu (F) klju¢em (C&. Ovisno o inadici
zategnite uti¢ni \/Jgak do odredenog okretnog momenta.
8. Ponovno postavite brivu & (== 111). s .
9. Ponovno sastavite pokretac pridrzavajuc¢i se navedenih
okretnih momenata.

Pazite da ne uvodite strane predmete u ventil i cjevovod tije-
kom ovog postupka.

A Prije pustanja ventila u_rad provjerite radi li ventil
ispravno da bi se sprijeile ozljede ili oStecenje
imovine. Provjerite i moguca unutarnja ili vanjska
propustanja (sjediSta) pomoc¢u neeksplozivne i ne-
zapaljive tekuéine.

Ne rastavljajte pokretaé — C()’prugom pod optere¢enjem
moze se prouzroditi ozljeda.

MOGUCNOSTI/DODATCI

A Iskljucite dovod zraka do ventila i uklonite tlak prije
_ugradivanja moguénosti ili dodataka.
- Prllagodna ploc¢a za upravljanje trgovacke marke NAMUR
ugradeno s oblogom, pogledajte stranicu 26 do 28
- Grani¢nik hoda za otvor, pogledajte stranice 29i 30
- Ruéni sigurnosni uredaj, p.ogledaﬂte stranice 31132
- Vizualni pokaziva€ polozaja, pogledajte stranice 33 i 34
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WHCTpyKUMA No yCTaHOBKE U 06CNYXNUBaHUIO
Knananel ASCO™ cepuit 290 (2/2) n 390 (3/2) ¢ nopluHeBbIM NPMBOAOM

RU

OMNMUCAHUE

Knananbl 2/2 n 3/2 cepunn 290 1 390 ¢ AMCTAHUNOHHBLIM yrnpaB-
nennem (NC/NO/6uctabunbHble) obnagatoT NpeBOCXOAHOWM
NPOMNYCKHOM CMOCOBHOCTLIO.
B 3aBMCMMOCTM OT MUCMOMHEHNS KnanaHbl KOMMMAEKTYTCS U3ro-
TOBIEHHbIM U3 NNAcTUKa UK HEPXXaBetoLLe CTanu NnopLUHEBbLIM
I"?)VIBO,EI,OM ounametpom 32, 50, 63, 90 unun 125 mm.

opnyca KnanaHoB M3roToBneHbl N3 GpOH3bl UK HepXaBetoLen
ctanu AISI 316L. YnnoTtHeHnsa narotoenexbl n3 MNTP3.

CEPTU®UKALINA
PYHKUNOHAJIbHASI BE3OIACHOCTb
[aHHble knanaHbl cooTBETCTBYHOT cTaHaapTy |IEC (MexayHapogHom
3neKTpoTexHnYeckon kommccum) 61508.
Crangapt 61508 MexayHapogHOW anekTpoTEXHNYECKON KOMUCCUA
onucbiBaeT Habop 0BLLMX TPEBOBAHWMIA K KaXXO0MY 3Tary KM3HEHHOMO
LmKna cuctembl besonacHocTy. MNpoBeaeHHbIV aHann3 HagEeXKHOCTU
rokasari, 4To KrnanaHbl MOryT 6bITb UCNONb30BaHbI B CucTeme ynpas-
neHnsa 6e3onacHoOCTLHO (S Shﬂ,qupOBHﬂ SIL2 (BkntoumTensHo)cHFT
=0, rae Tpebyembi ypoeeHb HFT ycTaHaBnMBaeTcs B COOTBETCTBUM
¢ pa3ssogkow 2H B cootBeTcTBUM CO cTaHaapTom |IEC 61508-2: 2010.

TMALLEBAST MTPOMBbILLUJIEHHOCTb

KnanaHbl cootBeTcTBYtOT PernameHTy EC 1935/2004, matepuarsl
JeTanei NpoTOYHOM YacTy ykasaHbl B Tabnumue B MNpunoxeHmu |
Pernamenta EC 1935/2004.

Mpn ncnonb3oBaHUN PEMOHTHbLIX KOMMIEKTOB AeTanun Heobxo-
OUMO 3aMEHSITb B YACTOM NPON3BOACTBEHHON Cpeae.
HenpasunbHaa cbopka NpMBELET K aHHYNUPOBaHWIO cepTuduka-
Lun.

[Npu 3ameHe nonb3oBaTenem Kakmx-nmbo KOMMOHEHTOB KOMMaHUsI
A§CO yTpaunBaeT BO3MOXHOCTb 06eCcneynTb y4eT NPoayKTa, U He-
00X0aMMOCTb AenaTb 3TO NOXKUTCA Ha Nonb3oBarernsi.

KnanaHbl MOXXHO MCMOSb30BaTh B KOHTAKTE CO BCMIOMOraTerbHbIMU
XuakocTamu npu nepepaboTke NPOAYKTOB MUTAHUS UM C NULLLEBBLIMA
YXMOKOCTAMM NMpU YCIOBWK, YTO He TpebyeTcs ncrnonb3oBaTb KoHG-
rypauuio, NpensTCTBYIOLLYIO PAa3MHOXEHWIO BaKkTepui.

ATEX

B kadyecTBe OMuMM 3T KnanaHbl MOryT MMETb UCMOINHEeHWe, OT-
BevatoLee TpedoBaHnsam EBponelickor AupekTtnebl 2014/34/EC.
CM. COOTBETCTBYHLLYIO MHCTPYKLMIO.

FA30BAS ATTNAPATYPA

B kavecTBe onuum 3TU KnanaHbl MOTYT UMETb UCMOSNHEHWe, OT-
BevatLee TpedboBaHusam Pernamenta EC 2016/426. Cm. cooT-
BETCTBYIOLLYH MHCTPYKLMIO.

OCOBbIE YCNOBUA MO BE3OMNACHOU 3KCMNYATALUUN
[lo Ha4ananucnonb3oBaHUs XpPaHUTE KranaH ¢ curHansHbIM 6110koM B
OpUr1HansLHoM ynakoske. He cHUMaliTe 3aLimTHbIe KpbILLKY C OTBEp-
CTWiA. YCIOBMSI XpaHEHWS: XPaHWUTb B 3aKPbITOM MOMELLEHUM; TEMIE-

aTypaxpaHeHus: -40°C o +70°C; oTHocUTenbHas BNaxHOCTb: 95 Y%

oCre XpaHeHUs MPU HASKMX TeMnepaTypax nepen nogayeri BbIcoKoro
AaBrneHus knanaHbl He0OXOANMMO OCTaBUTb Ha HEKOTOPOE BPEMS! B
MOMELLEHNN C KOMHATHOIN TemMnepaTypoi.

PABOTA

NC - HopMaribHO 3aKpbIm: KnanaH 3akpbIBaeTCs Npu OTKIHOYEHUN
nuTtaHus ynpasnsowero NC-knanaHa.

KnanaH oTkpblBaeTCs npu nogade NUTaHWsA Ha ynpaBnsiowni
NC-knanaH.

[aeneHue:
» Bxop pabouyeli cpeabl Nog Tapernkon B NopT 2 (KOHCTPYKUMS C

3aLwmTon OT rmapoydapa).
» Bxopg pabouyeln cpenpl Hag, Tapenkon B nopt 1 (He paccumTaH Ha
XKMOKOCTN).

NO - HopMmarIbHO OMKPbLIM: KNanaH OTKPbIBAETCS Npy OTKIOHYEHUN
nuTtaHus ynpasnsiowero NC-knanaHa.

KnanaH 3aKEbIBaeTC$| npv nogaye NUTaHWA Ha ynpaBnsLWUA
NC-knanaH. Bxoa paboueli cpeabl nog, Tapenkoi B nopT 2 (KOHCTPYK-
LMs € 3aWmTomn OT rugpoyaapa).

Hap Tapenkoii paboyas cpeaa He nogaeTcs.

BucmabunbHbIU: KnanaH 3aKpbIBaeTCs, Korga ynpasreHue ocy-
LLleCTBNSIETCHA Yepe3 HOpMarnbHO OTKPbLITOE OTBEPCTHE.

KnanaH oTkpbIBaeTcs, Korga ynpasneHue OCyLLEeCTBIAETCA Yepes
HOpMarbHO 3aKpbiTOE OTBEPCTUE.

Bnyck nog gaeneHvem nop Tapenkon vepes nopT 2 (knanaH
3aluThl OT rMapoyaapa)

Hapg Ttapenkowv paboyas cpeda He nogaetcs.

Onuwns BO3MOXHOCTY NCMONb30BaHWS MPU HU3KNX TEMMNepaTypax
(LT), ponyckatowas cHkeHne Temnepatypbl o -60 °C, Tpebyet
HEKOTOPbIX Mep NPedoCTOPOXHOCTM Ha ypoBHe OEM-cuctem.
KOHTpOsb ¥ MOHUTOPUHT TOYKM POChI O4eHb BaXKHbI U ABMNAIOTCH

YacTblO OMnpefeneHns Kadyectsa BO3gyxa, UCNONb3yeMoro Ang
ynpaenexus nagenvem. Kauectso Bo3gyxa AOMKHO COOTBETCTBO-
BaTb cTaHaapty ISO 8573.

OTa onums Oyaet MMeTb Gonee BbICOKYHD CKOPOCTb YTEYKM MO
CpaBHEHUIO CO CTaHAApPTHOW BEPCUEN.

A CeedeHusi 0 MUH./Makc. OaerneHuu bynpaene/-/u;q, nepenade
paboyezo GaeneHusi u memnepamype paboyel cpedbl CM. 8 COOM-
semcmayroujux pasdenax Kamarsoaa fpodyKyuu (Ha knanaHax u
yrpaensrowux KrnanaHax).

BBO[ B 3KCIMITYATALIAIO

KnanaHbl paccuuTaHbl Ha 3KcnnyaTaumio ¢ cobniogeHnem Tex-
HWYECKNX XapaKTepUCTUK, YKa3aHHbIX Ha NacrnopTHOW Tabnuuyke.
Moaudukauma napenvmn gonyckaeTcs TonbKO C NPeaBapUTENbHOIO
paspeLLeHnsi NPOM3BOAVTENS UK ero NpeacTasuTens. I lepen ycra-
HOBKOW [aBreHue B TpybonpoBoae criegyet copocuTb 1 OYNCTUTL
BHYTPEHHUE NOBEPXHOCTM TPYO.
TpyObl AOMKHbI ObITE YACTBIMKU, €3 YacTuL, KOTOpble MOTyT Ha-
pywnTb paboTy nnm repMeTM4HOCTb KnanaHa (13-3a Kopposuu,
obrnomkoBs, mycopa v T. n.).
Ecnun ecTb pyck 3arpsis3HeHus KranaHa 1 ero ynnoTHeHus, ycta-
HOBWTE Nepes KrnarnaHoM nogxoasiwne unsTpsbl.
O3HakoMbTECH C MHADOPMAaLMEN Ha HaKIerKe: Kofd, nopT, padoyas
cpepa (Tvin, gaBneHWe, Temneparypa), BCriomoratenbHas cpeaa,

npasnsioLLee AaBneHe 1 CEPUAHBIA HoMep.

HUMAHWE. KnanaHbl O0mkHbI 3Kcrilyamuposambcs ¢ paboyel
cpedol, Ha KOmopyH OHU PacCcyUMaHabI.

157 npueodos duamempom 32, 50, 63, 90 u 125 mm: npu memrie-
pamypax paboyel cpedbi Hympu knarnaHa cebiwe 100°C 3anpewa-
emcs ucrosnb308amb 800y O ynpaesieHUs KranaHom.

He npeBblwanTe MakcumanbHOe AaBneHue, ykasaHHoe Ans
KnanaHa. YcTaHoBKa 1 obcnyxunsaHue knanaHoB AOMKHbI MPon3-
BOAMTBLCSH TOMNBbKO OMbITHLIM KBANNULUMPOBAHHbLIM NEPCOHANOM.
MoHTaxHoe nonoxeHue
KnanaHbl MOXHO ycTaHaenvBaTtb B fitobom nonoxenunun. [ns ynoob-
CTBa JOCTYyNa K ynpaBnsawLLeMy KaHany ynpasnsioLLme npmeogbl
aunametpom 32, 50, 63, 90 n 125 mm noBopaumsatotca Ha 360°.
MopknroyeHne
* YpganuTte nnacTMKOBYHO 3aLLMTHYK NPOOKY M3 ynpaBnstoLero
nopTa u BbINOMHUTE NpoLeaypy YCTaHOBKU (B 3aBMCUMOCTU OT
MCMOIMHEHMS KranaHa):
MoakntoyeHre ynpaensatoLero KranaHa
- knopty 1/8 (amameTp npueoga 32, 50, 63 mm), cm. GpoLutopy No
npaensoLLmMm knanaHam (189 banjo/356)
€ NMpeBbILIaNTE MOMEHT 3aTsKKM 80) 4-5 Hwm.
- k nopty 1/4 (amametp npueoaa 90, 125 mm), cm. GpoLutopy no
npaensowmm knanaHam (314/356
e npeBbILaiTe MOMEHT 3aTshxku (d) 6-7 Hwm.
C knanaHoB ¢ npuBogamMmu anameTpom 63—125 mm 1 ¢ npmeo-
[amu 13 HepxaBetoLLen ctany agnametpom 32 1 63 MM Henb3s
CHMMAaTb NPefoXpPaHNTENb OT BbIXMOMHbLIX ra3oB, YCTAHOBMEH-
HbI MPOU3BOAUTENEM.
[Onsa ynpaBneHus knanaHoB cepuu 327 n cepumn 551 ¢ nna-
ctuHon Namur: nonHas cbopka knanaHa ¢ ynpaensowmmMm me-
XaHU3MOM MOXET 13-3a 6onbLuoro Beca nospeanTe unu gedop-
MupoBaTb Tpybonpoeog. B aTom cnyyae gns komneHcauum seca
U3Lenvs peKoOMeHOYeTCA YKpenuTb TpybonpoBoa ¢ MOMOLLbI0
HaZEeXHOM OMnopbl.
BHUMAHMUE. Ymobski nosepHyms npusod, KriaraH O0smKeH bbimb
omkpbim. Ecnu knanaH 3akpbim, nogopadueams rpueod 3arpe-
WeHo. Omo MoxXem rpusecmu K He0bpamumMbiM M08PEXOEHUSM
ynnomHeHusi u3d lNT®S u nopwHegoeo rnpusoda.

2/2 u 3/2 — KknanaHbl ¢ éHympeHHel pe3b6ol

MoacoeanHWTe TPYGONPOBOAKI Kak yKazaHo Ha Kopnyce U B AaHHON
WHCTPYKUUK. Crnerka CMaxsTe KOHCUCTEHTHOW CMasKoi HapyXXHble
pe3bbbl TPYO (B 3aBMCUMOCTY OT NpuMeHeHus). CmasbiBaTb BHY-
TpeHHVe pe3bbbl KnanaHa 3anpeLyeHo. He gonyckante nonagaHma
B CYCTEMY MOCTOPOHHUX BELLECTB.

Y100bI NpegoTBpaTnTL Har%yaky Ha knanaH, TpybonpoBog AoMmMKeH
UMETb HageXHYH OMopy ¥ BblTb COOCHbLIM C KnanaHom. [pu 3aTsx-
Ke He Mcnonb3ynTe KrnanaH B ka4ecTBe pblyara. YcTaHaenueavite
raeyHbIE KITHOUM KaK MOXHO Drvbke K TOYKe COEAMHEHUsT Ha Kopryce
KnanaHa v Ha Tpy6e. YTtobpl He nogycmm noespexaeHns obopyao-
BaHus, HE NMEPETAMMMBAWTE TpybHble coeguHeHus.

2/2 — Iéﬂ?gasHbl ¢ ¢pnanyamu ISO 7005/EN 1092 u ASME
dnaHubl CTéHp,apTa ISO 7005 pomkHbl 6bITb YNNOTHEHBI NPO-

Knagkow, COOTBETCTBYIOLLEN HOMEpPY AeTanu KnanaHa angd Ho-
MUHanbHoro aaeneHnsi 25—-40 6ap (B 3aBUCUMOCTM OT pasmMepa).
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WHCTpyKuUMA No ycTaHOBKe U 06CNYXUBaHUKO
KnanaHbl ASCO™ cepuit 290 (2/2) n 390 (3/2) ¢ nopwHeBbLIM NPMBOAOM

RU

KnanaHrbi 2/2 ¢ nampy6kamu duamempom 3/8 drotima (DN10)-
2 1/2 drotlima (DN65) dns 3axxumMHbIX Mg?)m
EISE)%%% ctaHgapta ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME

BaxHo: ycurue bbicmpopa3beMHOU 3aXKUMHOU Myghmbl HEe OOIKHO
rpesbiliams MaKcUuMalibHO20 OagreHusl, MpuiazaeMoeo K KiaraHy.

Knananb! 2/2 ¢ nampy6kamu Onsi ceapKu écmblk ¢ mpy6amu
3/8 drotima (DN10)-2 1/2 drotima (DN65)

3akpenute I'IangGKI/I ONS CTbIKOBOWM CBapKW B COOTBETCTBUM C
anametpom Tgklll bl cornacHo ISO 1127, DIN 11850 CEPUN 2,
SMS 3008, ASME BPE-2016.

Ons knanaHos NC: npuv BbINOMHEHUM CBApOYHbIX paboT npuBeanTe
B JENCTBUE NpUBOL, YTOObI OTAENWUTL TaperKy OT rHe3aa knanaHa.
Ansaatoro Baa paboT pekomeHayeTcs OTAennTL Kopryc knanaHa
OT OCTasnbHOW YacTu Knanaxa.

A TEXHUWYECKOE OBCNY>XUBAHUE
Mepea BbINONHeHMEM paboT No 06CNyXUBaHUIO U BBO-
4Oy B Ae/CTBMe OTKIMIoYNTe NUTaHMe ynpasnsiowero KnanaHa,
cbpockTe gaBneHue B KranaHe U npoayuTe ero, YTobbl NnpenoT-
BpaTUTb TPaBMbl UM NOBPEXAeHNe UMyLLeCTBa.

Yucrtka

O6cnyxvBaHMe knanaHoB 3aBMCUT OT YCNOBMI 3KCNyaTauuun.
OuncTky cneayet NPoV3BOAUTL C ONpeaeneHHON NepUoaNYHOCTBIO.
WHTepBanbl Mexgy 4vMcTkamy 3aBUCAT OT xapaktepa pabouewn
cpedbl, YCNOBUIA SKCNyaTaLumm 1 okpyxatoLlen cpeasl. Bo Bpems
obcnyuBaHUsi HE0OXOAMMO NMPOBEPSITb KOMMOHEHTbI HA NpeaMeT
Ype3mepHoro nsHoca. KnanaHbl cnegyeT ounwarb, ecriiv OTMEYEHO
3amMensieHne paboyero Lykna (gaxxe Npy npaBusibHOM YNpPaBnsitoLLEM
[OaBMNeHUM) NN NpY BO3HUKHOBEHW HEODLIYHOTO LyMa Nbo Teuun.
B xyaLlem cnyyae 3To MOXET NPMBECTM K HEUCNPaBHOCTY KnanaHa,
1 OH NepecTaHeT NPaBUIbHO OTKPLIBATLCS Y 3aKPbIBATHCS.
YpoBeHb Wyma npu pabore

YpoBeHb LyMa 3aBUCUT OT cdhepbl NPUMEHeHUs, paboyei cpeapl
" VICI'IOJ'Ib3%/eMOFO obopynosaHus. Noatomy MHeHne o6 ypoBHe
Wwyma cooOLaeT cneumanucT, BbINOMHABLUWIA MYCK YCTPOMCTBA B
KCMnyaTaumio.

MNnaHoBoe o6cnyxuBaHue
+  OO6wwe TpeboBaHMA K KNanaHaM U3 HepXaBetoLLEN CTanu: ans

YCTAHOBKM KOMMOHEHTOB WM KOMMMEKTa 3amnacHbIX YacTen

pekoMeHayeTCa MCNonb3oBaTb MHCTPYMEHTbI U3 HepXaBeto-

wew ctanu. Mpu ncnonb3oBaHUN HPEPPUTHBIX UHCTPYMEHTOB

CyLLecTByeT p1uck 06pasoBaHus M pacnpocTpaHeHUs KOppo3um

yepes KranaH 13 HepXKaBetoLLen cTanu.

* BkntovaliTe knanaH He pexe OHOro pasa B MecsiLl, YToObl NpoBe-
{}mb OTKPbIBaHNE/3aKpbIBaHWe.

NNOTHEHWE Tapenkm MOXHO npuobpectn oTaensHo (Kpome
npusoaa 32 MMg. B cnyyae BO3HVMKHOBEHMS Npobriem BO BpeMs
YCTaHOBKM MU 0OCNYXUBaHUS, @ Takke Npy NOSIBNEHNU BOMPOCOB
obpaluavitecs B komnaHuio Emerson vnu k ee ocduumanbHbImM
npeacTaBUTENsM.

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
* HeBepHoe BbixogHOE faBneHue: NpoBepsTe AaBNeHne Ha BXOAE

KrnanaHa, OHO JOIMKHO COOTBETCTBOBATb 3HAYEHMSAM, YKa3aHHbIM
Ha NacrnopTHOW Tabnuuke.

BHumaHue. Heobxodumo KOHMPOUPosames MUHUMAaIIbHOE yIpas-
nisrouee 0aeanerue 0ns ucrionHeHut NO u NC ripu exode paboyeli
cpeldbi Ha@ mapesiKol urnu fpu Haau4uu npomueodaeneHusi (Cm.
coomeemcmeyroujue cmpaHuybl Kamaroaa).

* YTeuku: pa3bepuTte KOpMyc KnamnaHa U OYUCTUTE BHYTPEHHMWE
getanu. [Npn HeobxoaMMOCTU 3aMeHUTE YNIOTHEHNE Tapenku

(kpome npuBoga 32 Mm).

2-xopo0BOM KnanaH
[aHHble 4eNCTBUSA MOXKHO BbINOMHUTL, HE CHUMAas Koprnyc Krana-
Ha ¢ TpybonpoBoga. MNepen obecnyxnBaHnem munm nepesanyckom
OTKMKYMTE aneKkTponuTaHue, cOpockTe AaBreHne 1 npoaywTe
knanaH, 4Tobbl nsbexarb MaTtepuanbHoro yuwepba u Tpasm
nepcoHana.

KnanaHbi 2/2 NC, NO: Bnyck nog Tapenkown (cm. cTp. 23)
Pa3bopka n cbopka 6noka Tapenku U Nnpoknagku Kopnyca
sn%MBonbl 50-125 mm)

. MoeepHuTte ynpasnstowyto ronosky (knanaHbl NC), 4Tobbl 06-

NEerynTb OTKPYYMBaHNE BUHTOB CarbHUKOBOW KOPOOKMU.

2. OTKpyTUTE yNpaBnsioLLYHO rOfOBKY C NOMOLLbIO NIIOCKOrO
raeyHoro Kro4a Ha 24 Mm (al\f. Mpn HeobXxo4MMOCTH YCTaHO-
BuTe npusogd B nonoxeHne NO 1 ABoVMHOrO AencTeus, 4Tobbl
BbIABWHYTb LUTOK A4S ONTUManbHOro AocTyna.
OcTteperaviTecb pucka sallemneHus n caaenmeanus. (1)

3. YcTaHoBMUTE M 3aKMUHbBTE KranaH B ropM3oHTanbHOM Nonoxe-
HUK, 4TOBbI M3BNeYb WTNPT & (& 1V
MsBnevyeHue wrudpta: npobonHmk I3 DN15-DN25 n d4
DN32-DN65.

4. CHumuTe npoknagky @ (e 11).

5. Ounctute BCE AOCTYMNHbIE AeTanu.
3ameHuTe getanu (A) - (8) U (D) Ha COOTBETCTBYHOLLMIA KOM-
NMAekT 3anyacTen.

6. CHMMUTE 3aLLUMTHbBINA KONMMNa4oK (C

7. CMaxbTe MeCTO YCTaHOBKM LWITUdTa AepxaTens KnanaHa.

8. YcTtaHoBUTe AepxaTernsb knanaHa (©) co windtom d (&V)

9. YctaHoBuTe npoknagky ® (e 111).

10. MNMpownseegute cbopky npueoga, cobrniogas ykasaHHble MO-

MEHTbI 3aTSDKKM.

Knananbi 2/2 NC, Bnyck Hag Tapenkou (CM. cTp. 24)
Pa36opka n cbopka Tapenku, ramku, wambé u npoknagku
KoPInyca
1. NoBepHuTe ynpasnstowyto ronosky (knanaHel NC), utobbl 06-

NerynTb OTKPYYMBaHUE BUHTOB CarlbHUKOBOW KOPOOKM.

2. OTKpyTUTE YNPaBnsoLLYtO rOMNOBKY U U3BMNekuTe y3en kabernb-
HOro BBOAA C MOMOLLIbIO MNOCKOrO rae4yHoro Krntoda Ha 24 mMm
a) (=1).

3. OTkpyTWTE rarky () NoCcKNM raeyHbiM knodom 10 mm (b). Mpwu
HeobxooMMOCTU yaepKnBanTe Tapernky 3a BHELUHWI AnaMeTp,
yToObl M3bexaTb ee BpalleHus. WN3berarite GnokmposaHus
LUTOKa, YTOObI He nouapanaTtb ero.

4. CHumuTe npoknagky (® (e 11).

5. Ounctute BCe AOCTYMHbIE AeTanm.

3ameHuTe geTanu, ykasaHHble Kak ) -® - C-O U ®, Ha
COOTBETCTBYHOLLMIA KOMNIIEKT 3an4acTen.

. 3atsHuTe ranky () NNOCKNM raevHbiM knoyom 10 mm (b).

. YctaHoBuTte npoknagaky (8 (= 111).

. NMpownsseauTe cbopky NpuBoaa, cobnogas ykazaHHble MOMEHTbI

3aTSHKKN.

coNo»m

KnanaHbi 2/2 NC ¢ npocdmnmposaHHOW Tapenkon, BNyckK
noa Tapenkoun (cm. cTp. 25)

Pasbopka 1 cbopka ynnoTHeHUA NiyHxepa, ranku, wamoé n

npoknagku kopnyca (<)

1. MNoBepHuTe ynpasnstowyto ronosky (knanaHel NC), 4ytobbl 06-
nerynTb OTKpy4MBaHUe kabenbHOro BBoAa.

2. OTKpyTUTE YNpaBnsoLLYH ronoBky 1 KabenbHbIn BBOA C MOMO-
LLbHO rae4HOro Krova Ha 24 mm (a).

3. OTKpyTMTe NpodunmpoBaHHyto raky (F) c nomoLbio crieuu-
anbHOro raevyHoro kntoya (c). Bo nsbexaHve BpalleHus yoep-
XKMBaWTE BHELLHIO CTOPOHY Taperku, a He LUTOKa.

4. CHumuTe npoknagky (8 (= 11).

5. [ponsBeanTe O4NCTKY BCEX OOCTYMHLIX YacTeu.
3ameHUTe geTanu ¢ Mapk1poBKOU (A U (8) HA COOTBETCTBYHO-
LM KOMMIMEKT 3anyacren.

6. MpegBapuTeneHO NpuUKNenTe BWHT KrneeM Ans pe3bboBbIX
coeauHeHun () (Loctite 638).

7. 3akpyTute I'IBO(bI/IJ‘IVIpOBaHHyPO raiiky (F) C NOMOLLbIO MHCTPY-
meHTa (C). B 3aBMCUMOCTM OT BepcuM knanaHa 3aTsHuTe

{/CTaHOBOLIHbIVI BMHT (H) C yKa3aHHbIM MOMEHTOM 3aTsKKW.

cTaHoBUTe ynnotHeHue (B) (=-111).

9. NpownsseauTe cbopky Npusoaa, cobniogas ykazaHHble MOMEHTbI
3ATSHKKN.

ByabTe ocTopoXHbl, 4TO6BI BO BpeMs 3ToW Npoueaypbl B KnanaH
1 TpybonpoBog He nonanu NOCTOPOHHWE NpeaMeThl.

A Bo u3bexaHue TpaBM M MOBpPeXAEeHUA UMyLLeCTBa
nepen BBOAOM KnanaHa B 3dKCMiyaTauuio npoBepbTe
npaBUNbLHOCTL ero paboTkl. Takke BbLINOMHUTE NpoBep-
Ky Ha HanM4ne BHYTPEHHUX U BHELHUX yTeveK (rHe3no
KNnanaHa) ¢ Ucrnonb3oBaHMeM B3pbiBoGe3onacHou u
HeBocCnnaMeHsAoLWencs XUOKoCTH.

A He pasbupaiTe NpuBOA: NPYXXMHa oA Harpy3Kon MoXeT
NPUYUHUTL TPABMbI.

OONONHUTENBbHbLIE YCTPOUCTBA/NMPUHAQJIEXXHOCTU

A Mepea ycTaHOBKOM AONONMHUTENbHbIX YCTPOUCTB UMK
NpUHaANeXXHOCTen OTKIIIYMTE nojadvy Bo3gyxa K Kna-
naHy u copocbkTe AaBreHue.

- MnactvHa agantepa Ans yCTaHOBKU HA MOHTaXHOM OCHOBa-

Hun no ctanHgapty NAMUR, cwm. cTp. 26 — 28

- OrpaHuynTens xofa Ans OTKpbiBaHUA, cM. cTp. 29 1 30

- PyyHoe npenoxpaHUTernbsHOe YCTPOMCTBO, CM. cTp. 31 1 32

- BusyarnbHbIM MHOUKATOP NOMOXeHUd, cM. cTp. 33 1 34
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OpHaTY X3He TeEXHUKarbIK KbI3MET KOpCeTy HyCKaynbIKTapbl
ASCOTM cepusinbl 290 (2/2) xxoHe 390 (3/2) nopLueHb TypiHAeri xeTeKLici 6ap knanaHaap

KZ

CUNATTAMACHI
290 oHe 390 cepusnbl, KallblKTaH GackapbinaTtbiH 2/2 xaHe 3/2
(KPK/KA/ekikynni) knanaHgapablH TKi3y kabineTi )akcbl 6onagbi.
HyckacbliHa balinaHbicTbl knanaHgap gnameTpi 32 mm, 50 MM, 63 mm,
90 MM Hemece 125 mm BonaTtbiH MOpLUEHb TYPIHAEr >KETEKMEeH,
nnacTukneH Hemece ToT GacnanTblH 6GonaTtneH xababikTanagbl.
KnanaH kopnycTtapbl konagaH Hemece AlSI 316L toT 6acnanTbiH
OonatTaH acanfaH KyhiHae KormkeTiMai.

CEPTUDUKATTAY
OYHKLIMOHATIObIK KAYIINCI3OIK
Byn knanangap IEC 61508 craHgapTbiHa cavikec Kenegi.
IEC 61508 cTangapThl
KayincisaikxxymeciHIHKkonaaHbIny mepsimMiHaeri opbip keseHiHe apHanFaH
annbl TanantapgablH XWblHbIH cunatTangbl. CeHimainik Tangaybl 6yn
knanaHgapabiH IEC 61508-2 epexeciHe corkec 2H GarbiThl HerisiHae
Tanan etinetiH HFT peHrenimed HFT = 0 maHiHaeri SIL 2 kockaHaa
KayinciaaikTi 6ackapyxyreciHae (SMS) konaaHbinybiHa bonaTbIHAbIFbIH
kepceteqi: 2010 cTaHaapThI.

TAMAK

KnanaH (EC) 1935-2004 epexeciHiH TananTtapbiHa cav Kenegi, Cynbl
GenwektepaiH matepuansl (EC) 1935/2004 epexeciHiH, | KocbiMLa-
CblHOaFbl AMarpaMmmana KepCeTinreH.

XKeHpaey xvHarblH NnavijanaHraH kesge 6enwekTepi Tasa xepae
aybICTbIPbINYbl KEPEK.

[ypbic XrHanmaca, ceptudmkar xxapamcbi3 6onbIn kanagbl.

Erep nanganaHyLubl anemeHTTi aybICTbipaTbiH 6onca, ASCO komnaHu-
SICbl COHFbl OHIMHIH, GakblnaHy MyMKIHAIMH KaMTaMachI3 eTe anviangbl
X8He navaanaHyLUbIHbIH, 83i conan icteyi kepek bonagp!.

Byn knanaHaapab! TamakTaHy npoueciHaer HeMece TaramablK CybIKTbIKTap-
[Jafbl Kocarnkbl CyMbIKTEIKTapMeH Bipre konaaHyra 6onagpl, on keaae bakrepu-
SHbIH kebetoiHCI3 KaFuaaHbIH 60nybl KaxeT eMec.

ATEX

Onuusa petinge 6yn knanaHgapabl 2014/34/ EO gupekTuBacbiHa
calikec xeTkizyre 6onagpl. Ocbkl KOCbIMLLIaAarbl apHawbl HYCKaYIbIKTbI
KapaHpl3.

A3 ACTIANTAPbI

Onuusa petinge 6yn knanangapabl EO 2016/426 epexeciHe calikec
xeTkisyre 6onagbl. Ocbl KOCbIMLIAAaFbl apHanbl HYCKaynblKTbl
KapaHbl3.

KAYINCI3 NAUOANAHY BOUbIHLLA APHAUbI LUAPTTAP
KnanaH meH curHanpik Kypbiribl KONaaHbIIManTbIH Ke3ae e3iHiH kanTta-
MacbliHaa 6onybl kaxeT. [lopTTapapbiH KopFaHbIC KabaTTapbiH anMaHbI3.
Cakray LapTTapbl: aya-paiblHbIH 8CEPIHEH KOpFasiFaH; cakTay Temnepa-
Typacbl: -40°C xaHe +70°C apanblifbl; canbiCTbipMarbl binFanabik: 95 %
TemeH TemnepaTypafa CakTaraHHaH KeliH, knanaHgapfa KbiCbiM
Gepinmec OypbIH, OHbIH TemnepaTtypackiH 6erMe TemneparypacbiHa
XKETKi3y Kepek.

OYHKLMACHI

NC - kanbinmel xabbinraH: KnanaH NC 6ackapy knanaHbl TOKTaH axbl-
patbinFaH Kkesae xabbinagpl.

Knanan NC 6ackapy knanaHbl TOKka KOCblrFaH keage alublk Gonagebl.
Kelcbim xacay:
*  2-nopTTafbl AVUCK acTbIHAAFbI CYMbIKTbIK KyMbINbIMbI (TMAPaBNMKanbIk

COKKbIFa KapChbl KypbIribim).
* 1-nopTTafbl ANCK YCTIHAET CYMbIKTbIK KYMbIbIMbI (CyMbIK 3aTTapFa
apHanvaraH).

NO - kanbinms! awsik: Knanad NC 6ackapy kranaHbl TOKTaH axbipa-
ThISFaH Ke3ae allblk bonazap.

Knanan NC Gackapy knanaHbl TOKKka KOCbISFaH Ke3ae xabbinagpl.
2-nopTTafbl OUCK acTblHAAFbl CYWbIKTBIK KyWbInbiMbl (TMapaBnmkanbik
COKKbIFa KapCbl KypbIribim).

Oucki yeTiHae CYMBIKTBIK KYNbINbIMbI XKOK.

Ekikyuni: knanaH KA nopTbl apkbinbl GackapblinFaH kesae xxabbinagbi.
Knanan KXX nopTebl apkbinbl 6ackapbiiFaH kesge albinagsi.
[vckacTbliHAaFbl 2-MOPT apKblrbl ©TETiH KbICbIM Kipici (rapoCcoKKblaaH
KOpFay Knanabl)

[uck yCTiHae CYMBIKTBIK KipiCi KOK.

TemnepatypaHbiH -60°C-re geniH TemeHaeyiHe MyMKIHAIK GepeTiH
"TemeH Temnepatypa" (LT) onumnsicel OEM xyiieci oeHreninae kenbip
CakTblK LapanapblH kaxeT etegi. Wbk HykTeciH Gackapy >kaHe
Hakbinay eTe MaHbI3abl XaHe eHiMAi 6ackapy yLiH KonaaHbinaTbiH
aya canacblH aHblKTayadblH 6i8 Oeniri 6onbin Tabbinagbl. Aya
canacblHbIH KaeTTi AeHreni ISO 8573 ctaHaapTbiHa CaKec Kenyi
Kepek.
Byn onuusaHbIH CTaHOAPTTLI HYCKara kaparaHaa XKoFapbipak afbin
KeTy oapexeci bonaabl.

A Bbackapy xytieciHOeai MUH./Makc. KbiCbiM, 6ackapy KbICbIMbIHbIH
alibipmMachl XXoHe CyUbIKmbIK meMrepamypach! YWiH 6HIMHIH muicmi
Kkamarnoe 6emmepiH (knanaHOap xoHe backapy KnarnaHdapbl
bolbIHWa) KapaHbI3.

NAUOANAHYFA BEPY
Knanangap atbl XasblfiFaH TakTanwaaa KepceTinreH TeXHUKanblK
cunaTTamacsl asiCblHAa XyMbIC iCTeyre apHarnfaH. OHiMre earepictepai
TEK eHAIpYLLIHIH HEMECe OHbIH OKiMiHIH anAblH ana KkenicimiMeH »xacayra
6onapgpl. OpHaTtnac GypblH, TYTiK XXYMECi iLiHEH KbiCbiMAANybl >XoHe
TasapTbinybl TUIC.
Ky6blprnap knanaHHbIH (KOppo3usi, KOKbICTap, bGenwekrtep xaHe
T.0.) OYHKUMACBIH HEMECE ThIFbI3AbIFbIH HaLLapnaTaTbiH anbiHoan.!
OernwekTepre Kayin TeHQ4ipMenTiHaeN Ta3a 0onybl Kepek.
KnanaHHbIH HeEMece OHbIH, ThifbI3AaFbILLbIHLIH NacTaHy kayni 6ap
6onca, KnanaHHbIH XXOFapFbl >KafblHa KaXKETTi Cy3rinepAi OpHaTbIHbI3.
>Kancbipmagarbl 6apribik aknapatTbl OKbIHbI3: KOZ, MOPT, CYMbIKTLIK (TYPI,
KbICbIMbI, TEMNepaTypachl), 6ackapy >XyWeciHaeri CymbIKTbIK, 6ackapy
XKYMECIHAET KbIChIM XXaHE CEpPUSNbIK HOMIP.
ABAUNTIAHBI3: Knana+xdap epbip HycKara apHariraH CylbIKmbIKMapMeH
JKYMbIC icmeyi Kaxem.
Huamempi 32 mm, 50 mm, 63 mm, 90 MM xoHe 125 MM Xemekmep
ywin: KnanaH Kopriychb! iwiHdeai XymbIC CyUblKmbifbiHOaFbl memrepa-
mypa 100°C xorapbl, KianaHObl cymeH backapyra mbilibiM canbiHaokb!.

KnanaHHbIH Makcumanabl pyKcaT eTinreH KbiChbIMbIH aCbipMaHbI3.
KnanaHaapabl opHaTy xeHe TeXHUKanbIK KbI3MET KepceTy Tek BinikTi
XaHe Taxipnbeni kbI3MeTKkeprnepMeH opbiHaanybl THIC.

BekiTy kyni

Knanangapgbl Ke3-kenreH kywae opHaTyfa G6onagbl. bBackapy
caHpblnayblH OHau kaTblHacy yLwiH, agvameTpi 32 MM, 50 MM, 63 MM,
90 mm xoHe 125 mm Backapy xetekTepi 360° apkbinbl anHana
anagpl.

XKanray
» [nacTukanblk KOpFaHbIC ThifbIHbIH 6ackapy caHplnayblHaH anbiHbI3
»aHe apbip HycKa YLUIH XarnFay paciMaepiH OpblHOaHbI3:
Backapy knanaHbIH xarnray
- 1/8 noptbiHa (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), 6ackapy
Krnanangapbl 6oMbiHLIA aknapaTTblk napakliaHbl kapaHel3 (189
banjo/356)
4 - 5 H™M TapTyapbiH anHangblpy MOMEHTIH (C) TEKCEPIH3.
- 1/4 noptbiHa (gmametpi 90 MM, 125 mm onepatop), backapy kna-
naHgapbl 60oMbIHLWA aknapaTTblK NapakLwaHbl kapaHbi3 (314/356)
6 - 7 Hm TapTyabIH aiHanabipy MOMEHTIH () TEKCEpIHI3.
OHAipyLLi OpHAaTKaH LWblFapfbill NPOTEKTOPAbLI AnameTpi 63 MM —
125 MM XeTeKTi knanaHgapaaH xaHe ToT 6acnanTbiH 6GonatTaH
XacanfaH 32 MM xaHe 63 MM XXeTeKTepAeH eLlkallaH LWblFapyFa
oonmangpl.
BackapyablH 327 HycKkachbl XaHe 551 Gackapy pexumi
6ap Namur TaktacbiHbIH uHTepdenci: backapy xeteri 6ap
KnanaHgapablH TOMNbIK XXWHaFbl )X8HE OHbIMEH OalnaHbICTbl aybip
canmMak ukemainikke Hemece aviHanablpy MOMeHTiHe GainaHbICTbl
TYTiKTEpre 3usiH TUridyi MyMKiH. Byn xarganaa eHiMHiH canvarbiHbIH,
acepiH eTey YLWiH TYTIKTi »ababIKTbl KAaTTbl HEMECce acnanTbik
TIDEKNEH peTTey apKbirbl KE3 KeNreH KayinTiH anabiH any YCbiHbINaabl.
ABAMWNIIAHbBI3: xxemekmi aliHanObipy YWiH KnanaH awbiK 605ybl
kepek. KnanaH xabbik 6orica, xemekmi aliHanObipmaHbi3. PTFE
MmbIFbi30arbiWbl XOHE MOPUWEHOI XEMEKKE KbI3Mem Kepcemyee
balinaHbicmbl KanmnbiHa KenmipinmelmiH 3akbiMOaHy Kayrii 6ap.

2/2 xoHe 3/2 - lwki 6ypaHOanbl KocbinbiMOapbl 6ap
KsanaHoap
TyTIKTi KOpycTa »8He OCbl Hyckayrnapaa KepceTinreHaen >xanfaHbl3.
BypaHpanbl TyTikTepAiH CbIpTKbl OWbIKTApblH COM MannaHbI3
(konpaHbara GannaxbiCTel). KnanaHgapablH ChIpTKbl OMbIKTapbIH
MaiinamaHbi3. XKyiere Gerae 3aTTbiH KiPMEWTIHAIMHE KO3 XKETKI3iHi3.
KnanangapapbiH Ke3-kenreH co3binyblH 6onabipmay YLiH TyTikke Kongay
KepceTinyi xaHe aypbiC TypanaHybl Tvic. bekemaereH keage knanaHabl
WIHTIpeK peTiHae nanaanaHbaHbI3. Marka KinTTepiH MyMKiHAirHLLe koprnyc
neH TvTimg),qeri GavinaHbIC HYKTECIHE YKaKblH OpHaTbIHbI3. XKababIKTbIKTbIH,
6yniHyiH bonapipmay ywiH TyTik KocbineiMgapeiH LWAMALAH ThIC
BEKITMEHI3.

2/2 - dnaHeymi knanaHdap ISO 7005 / KK 1092 xaHe

ASME B 16.5
ISO 7005 craHpapTbiHa cavikec hnaHeuTep KnanaHHbiH 6enwek
HeMipiHe calikec keneTiH TecemmeH 25-teH 40 (enwemiHe
GalinaHbICTbl) 6apra AeiHI HOMUHaNAbI KbICbIMFa cal ThiFbi3ganybl
Kepexk.
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OpHaTY XdHe TeEXHUKarbIK KbI3BMeT KOpPCeTy HyCKaynbIKTaphbl
ASCOTM cepusnbi 290 (2/2) xxoHe 390 (3/2) nopLueHb TypiHAeri xeTeKLici 6ap knanaHpap

KZ

2/2 - Kbickbiw Myghmanapra apHasFaH duamempi 3/8" (DN10) —
2" 1/2 (DN65) icmikwenepi 6ap knanaHoap

ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME BPE-2016 ctaHgapTbiHa

COWKeC KemneTiH TipekTep.

MaHbi3abi: XKbiidam axbipamblnambiH 6alnaHbiCmbIpy KOCKbIWbI-

HbIH Kywi KnanaHfa KonoaHbliFaH Makcumarsobl KbICbIMMEH CaliKec

Keryi muic.

2/2 - 3/8” (DN10) - 2 1/2” (DN65) mymikmepiHe apHasiFaH ipaenec
daHeKkeprieHemiH mipekmepi 6ap knanaHoap

TywicTipin gaHekepney icTiKWwenepiH TYTiK AMameTpiHe calikec ISO

16312'7"D|N 11850 SERIES 2, SMS 3008, ASME BPE-2016 6olibIHLWa
eKiTiHi3.

é)K KnanaHgapbl YLWiH, XETeK TYTKACblH OOHEKepney >XyMbiChbl
apbICbIHAA KnanaH opHbliHAarbl 6enek Anckire barbITTaHbI3.

OcbiHAan XyMbIC Typi YLiH KnanaH KopnycblH KnanaHHbIH, KarfFaH

GeniriHeH Genin anyfa keHec 6epemis.

A TEXHUKANBbIK KbIBMET KBPCETY

TexHUKanbIK KbI3MET KopceTyAeH Hemece nNanpanaHyfa 6epyi-
AeH 6ypbIH 6ackapy 6enimiHe kamaayabl TOKTaTbIHbI3, KNanaHAbl
KbICbIMHaH 60CaTbIHbI3 XX8He eMip He MyMiKke 3aKbIM KenTipyae
6onabipmay yLiH OHbI WbIFapbIHbI3.

Taszanay

KnanaHgapfra TexHuKanblK KbI3MET KepCeTy XyMbIC KynnepiHe Gavina-
HbICTbl Bonaabl. XKyeni apanbikTapda TasanaHybl Tvic. Eki Tasanay
YKYMbICTapblHbIH apacbiHAafFbl apanbIKTap CYMbIKTbIKTBIH epekLueniriHe,
XYMbIC KyWrepiHe XaHe XyMbIC ICTeNeTiH opTara 6annaHbICTbl e3reLue-
neHyi MymKiH. KbI3MeT kepceTy GapbicbiHAa Kypamaactap LamaiaH

ThIC TO3yFa Tekcepinyi Tvic. Knanangap 6ackapy KbiCbiMbl AypbIC 60mbIn

TeMeH Ke3eH barkarraH Ke3ane HeMece e3reLLie LLYbIN He aFy aHbIKTarnFaH

Ke3ae TasanaHybl Tuic. Kepi xargariaa Oyn knanaHHbIH GyniHyiHe akenin,
0N Mynaem AypbiC albiniMal XaHe >xadblnmar karybl MyMKiH.

Xymbic Ke3siHgeri WwybIn aeHrewni

LLlybin neHreii konaaH6a, CyvbIKTIK aHe xababikka 6ainaHbICTbl e3re-
LueneHyi MymkiH. CoHAbIKTaH, opHaTyblHAa KypamaacTbl naviganaHyra
Oepyaeri Wwybln ageHreni 6oMbIHLWA 63 OMbIH auTy agamra 6annaHbICTbI.

CakraHabIpaTbiH TEXHUKanNbIK KbI3MET KopceTy

¢ JKannel Tanantapfra apHanfaH 6acnanTeiH 6onaTTaH xacarnfaH
Hycka: GenwekTepai HemMece Kocarnkbl OemnweKkTep >XUHafFbIH
opHatyabl OacTtay yuwiH G6acnanTblH 6onaTtTaH xacanfaH
Kypangapabl nanganaHyapl ycbiHambl3. Erep TyThIHyLLbI heppuTTi
Kypangapabl namganaHca, Xewmipiny kabatrtapbl Tysinin, ToT
OacnanTbiH GonaTTaH xacanfFaH Krnanana >xanblnybl MyMKiH.

*  AwbINatbiHbIH XaHe XabblNaTbIHbIH TEKCEPY YLLUIH KnanaHabl KeMiHae
alblHa Bip peT XKYMbIC iCTETIHj3.

e [ucki Thifbl3aayblllbl KOCankbl 6enwek peTiHae KormkeTimai
(32 mm-niik xxeTekTeH backa). OpHaTy He TeXHWKanbIK KbI3MEeT
kepceTy bapbiCbiHAa KUbIHALIKTAp Naga 6onca Hemece Kes-KenreH
cypakTapbiHbI3 6onca ASCO KOMNaHMSICbIHA HEMECE OKINeTTi ekir-
JepiHe xabapracbiHbI3.

AkaynbIKTapabl XKoo

¢ [ypbIC eMec WbIFbIC KbICbIMbI: KnanaHHbIH KyaT Ke3i XafblHaarbl
KbICbIMabI TekcepiHi3, o ASCO atbl a3sbinFaH TakTanLwaga KepceTin-
reH KranaHgapfa Conkec Keryi Tuic.
AbalinaHbi3: Cyltbikmblk KyubiibiMbl 6ap NO xoHe NC ¢byHKyusI-
cbIHOarb! backapy benimiHiH MUHUMarnob! KbIChbiMbl OUCKIOEH XoFapbl
Hemece apmKbl KbICbIMMEH mekcepinyi muic (see corresponding
catalogue pages).

¢ Arynap: KnanaH kopnycblH GenLiekTeHi3 xaHe ilwki 6eniktepiH
TazanaHpl3. Kaxet ©onfaH xargarnga, QUCKI ThiFbli3gaybllWbiH
aybICTbIPbIHbI3 (32 MM-TTiK XXeTeKkTeH backa).

2-xon
Byn epekeTTi knanaH KopnycbIH TYTIKTEH LUblFapMai-ak opblHaayFa
6onapgpl. KbI3aMeT kepceTnec Hemece kaiTa icke kocnac OypbliH, KyaT
Ke3iH eLUipin, )kapakat any Hemece 3akbIMAaHyAbl 6onasipmay yLuiH
KnanaH KbICbIMbIH TYCipin, TazanaHbI3.

IOuckiHiH acTeiHAaarbl 2/2 KX Hemece KA, Kipic 23-6eTTi
KapaHbI3)

Ouck XuHafbl MEH KOpnyc TeceMmiH GernliekTey XaHe KauTa

KypacTbipy (50-125 mM-nik xeTekTep)

1. TbiFbI3aarbiLL KOPMYCbIHBIH XEHIN OypbInybl yLLiH, 6ackapy 6acTueriH
(KX knanangapsbl) 6afbiTTaHbI3.

2. backapy 6actveriH Teric 6eTTe 24 MM COMBbIH KinTi (a) apKbisibl
Oypan WhirapbiHpbI3. KaxxeT GonFaH xarganaa, oHam Kon
XKETKi3y MaKcaTbIHAA COTALUbIKTbl KEHENTY YLUiH )eTekTi KA
XX8He KOC apekeT KymiHe 6arbiTTaHbl3.KbICbiNy XaHE KbICbIMHbIH,
XOfFapbinay kayniHeH cak 6onbiHbI3. (1)

3. lcTikweHi any ywiH knanaHAbl KenaeHeHiHeH opHanacTbIpbIn,
CblHanaHbI3 &) (e 1V)

IcTikweHi woirapbin any: DN15 - DN25 apanbifbiHgarsl @3
»oHe DN32 - DN65 apanbifblHaarbl @4 uunuHapnik TecKiLw.

4. Tecemgi anbiHbI3 (B) (&-11).

5. KormkeTtimai 6apnblk 6enwektepai TasanaHbl3.AHbIKTanfaH (a) -
XoHe (D) benLuekTepiH TUICTi Kocankbl GenLuek >xnHarsIMeH
aybICTbIPbIHbI3.

6. KopfraHbIC kaknafblH anbin TacTtaHbl3 (©

7. KnanaH ycTarblILbl iCTiFiHiH OPHBIH MannaHbI3.

8. KnanaH ycTarbliLbl MeH (C) OHbIH, iCTiriH aybICTbIPbIHbI3 (A) (& V)

9. Tecemai aybICTbIpbIHBI3 B (== 111).

10. 2KeTekTi KarTa XUHAKTaHbI3 X8HEe KepcCeTinreH amHangblpy

MOMEHTIH TEKCEPIH3.

OuckiHin acTbiHAarbl 2/2 KX, Kipic ( 24-6eTTi kKapaHbI3)
OuckiHi, rankaHbl, wanbanapabl X9He KOpNyc TeCeMiH
GernweKTey XaHe KauTa KypacTbipy
1. TeIFbI3AarbILL KOPNYCbIHBIH XEHIN bypbinybl yLUiH, 6ackapy 6acTueriH

KK knanaHpapbl) OafbITTaHbI3.

2. backapy 6acTtueriH 6ypbin wWhiFapbin, Kabenb ToiFbi3aarbILUbIHbIH,
)KI/IH)anIH Teric 6eTTe 24 MM COMbIH KiNTiMEH (@) anbin TacTaHpi3

= 1).

3. lavikaHbl Teric 6ette 10 Mm (b) combIH KiNTiH NanganaHbIn(C bypan
WwhiFapblHbI3. Kaxet GonfaH xarganaa, avHanyabl 6onasipmay
YLUiH, AWCKIHI CbIPTKbI AMaMeTpiHEeH YCTaHbI3. ©3ekwwere cbi3aTt
Tycney yLiH OHbl ByFaTTaygaH aynak 60nbiHpi3.

4. Tecemai anbiHbI3 e 11).

5. KormmkeTimai 6apnblk 6enwekTepai TadanaHbi3.AHbIKTarfFaH
& -(®—(© - (D xoaHe (E) bernekTepiH TUICTi Kocankbl bernek
XVHaFbIMEH aybICTbIPbIHbI3.

6. lMavikaHbl Teric 6ette 10 Mm (b) combIH KINTiH NnavganaHbIn (©
KanTa GypaHpi3.

7. Tecemai aybICTbIpbIHBEI3 (B) (= 111).

8. XeTtekTi KalTa XuHaKTaHbI3 XdHEe KepceTinreH anHangblpy
MOMEHTIH TEKCEepIHi3.

OuckiHin acTbiHAarbl 2/2 KX, npodunb guckici, Kipic
(25-6eT1Ti KapaHbI3)

LLlymeK ThIfbl3AafbilWbIH, FaikaHbl, LUanbanapabl XkaHe Kopnyc

ToeceMiH bernweKkTey XaHe KanTa KypacTtbipy (&)

1. Kabenb Tbifbl3aarbILLbIHBIHKEHN Oypbinybl yLUIH, 6ackapy 6acTueriH
(KX knanangapbl) 6ackapblHbI3.

2. backapy 6acTmeri MeH kabenb Thbifbl3AarbILUbIHbIH XNHAFbIH 24 MM
KiNnTneH (a) Oypan LbifapbiHbI3.

3. Mpodunek rarkackiH (F)kinTneH (c) bypan weiFapbiHpl3. AHanybIH
6onapipmay yLUiH, AUCKiHI CbIPTKbl AMAMETPIHEH YCTaHbI3, CoTallbIK
OWaMeTpiHEH eLUKallaH ycTamaHbI3.

4. Tecemai anbiHbI3 < 1l).

5. Bapnbik KormkeTiMai 6enwekTepai TazanaHpl3. (&) xaHe (B) Aen
OenrineHreH GenwekTepai TMICTI Kocankbl 6enwek XMHaFbIMeH
aybICTbIPbIHbI3.

6. BypaHaaHbl 6ypaHaanapra apHanfaH xenimmet (G) (Loctite 638)
anablH ana XxeniMmaeH;is.

7. Mpodunb rankacbiH kintneH (C) avHangblpy MOMEHTIHE
OekiTiHi3. Hyckara GawnnaHbIiCTbl, OekiTkiw GypaHaaHbl
KOpPCETINreH aHanablpy MOMeHTiHe BekiTiHi3.

8. Teifbi3aaybiWThl (B) KanTa opHaTbiHpI3 (& 111).

9. XeTekTi KalTa XWHaAKTaHbI3 >X8HEe KepceTinreH anHangblpy
MOMEHTIH TEKCEepiHi3.

Ocbl npouenypa 6apbicbiHOa KnanaH MeH TyTikke 6erae saTTapblH
Kipin keTyiH 6onablpMaHbI3.

A KnanaHabl nanpganaHyfa 6epyaeH 6ypbiH eMip He MyTlikke
3aKbIM KenTipyAi 60n,qb|pma(¥ YWiH KnanaHHbIH AypbIC
XYMbIC icTeyiH TekcepiHi3. CoHpamn-akK, XapblIsIManUTbIH
X9He TYTaHOaWTbIH CYMbIKTbIKTbl MaipanaHy apKbiibl
bIKTUMaI ilKi He CbIPTKbI aFynapAbl (OpbIHAAP) TEKCEPiHi3.

A KeTekTi BonwekTemMeHi3 - XykTemeni cepinne apakat
anyfa ce6en 6onybl MyMKiH.

OnunANAP /| KEPEK-XXAPAKTAP

AKnanaHra aya xibepyai ToKTaTbIMn, onuusinap MeH Kepek-
apakTrapAbl opHaTnac 6ypbiH OHbIH KbICbIMbIH TYCIpIHi3.
- NAMUR TakTara opHaTbInatblH XXeTEKKe apHarfaH agantep
TakTachl, keneci 6eTtepai kapaHbi3: 26 28
- CaHpinayra apHanfaH XypicTi wekTeriw, keneci 6ettepai
KapaHbl3: 29 xaHe 30
- Kon cakraHablprbilw Kypansbl, keneci 6eTtepai kapaHpis: 31
XoHe 32
- Busyange! Ky uHamkaropsl, keneci 6etrepai kapaHpi3: 33
XoHe 34

Asco
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ArynbHbif pakaMeHAaLUbli Na YCTansiBaHHKO i abcnyroyBaHHIo
Knananbl ASCO™ cepbiit 290 (2/2) i 390 (3/2) 3 nopluHeBbIM NpbiBagam

BY

ANICAHHE

KnanaHb! 2/2i3/2 cepbin290i 390 3 AblCTaHLbINHBLIM KipaBaHHeM (NC/
NO/6icTabinbHbis) Banoaatoupb BbigaTHaM NpanyCcKHOM 340NbHACLLHO.
Y 3anexHacuj ag BblkaHaHHS KranaHbl KaMniekTyoLLa BbipabneHbIm
3 nnacTtblika abo HepxaBeryaw cTani NopLIHEBbIM NpbiBagam
abismetpam 32, 50, 63, 90 abo 125 mm.

Kopnycel knanaHay Belpabnstouua 3 6poH3bl abo Hepxasetouan
crani AlSI 316L.

CEPTbI®IKALbIA
OYHKLbISAHATIbHAS BSICTIEKA
[3TbiA KNanaHbl agnaBsgarLb CTaHp,a6pTy IEC 61508.
Cranpapt |IEC 61508 BbisHa4ae Habop arynbHbIX MatpabaBaHHAY
ONsl KOXKHaM hasbl Nepbisiay aKcrnyartaubli CicTambl 6sicneki. AHania
Haf3enHacLj nakasay, LUTO raTbis KranaHbl MOryLb BblkapbICTOyBaLua
y cicrame 3abecnsuaHHs 6sicneki (C3b) 3 y3apoyHeM Haa3evHacLi Aa
SIL 2 ykntoyHa npbl anapaTtHan yctonnisacyi Aa Henanagak HFT = 0,
kani y3poeeHb HFT 6a3yeuua Ha maplpyue 2H, y agnasegHacLi ca
crangaptam IEC 61508-2: 2010.

XAPYOBASI TPAMbBICJIOBACLb

Apmatypa agnaBsgae HapmatblyHamy gakymeHty (EC) 1935-2004,
nepanik MaTapbisnay Tbix YacTak, SKisi KaHTaKTYHoLb 3 BagkacLsami, an-
naesaae Tabniue [laparky | HapmarbiyHara aakymenta (EC) 1935/2004).
lMpbl BbIKAPLICTAHHI PAMOHTHBIX KamMiekTay saMmeHy Aatansy
HeabxoaHa BbIKOHBALb BA YMOBAX YbICLLiHi.

Y BbINagKy HAMpaBinbHam 3060pki cepTbidikavbist aHyneLLa.

Kani siki-Hebyn3b aneMeHT 3amsHsieLa KapbicTanbHikam, kamnaHis
ASCO He moxa Haganen 3absicneysalp aacovBaHHE KaHLaBora npa-
DOYKTY i raTbl abaBA3ak ycknagaeuLa Ha KapbICTarbHika.

[anyckaellla kKaHTaKT AafzeHan apMaTypbl 3 AanaMoXHbIMI Baakac-
LiiMI, SIKiS BbIKapbICTOYBatOLILA Y BbITBOPYACLY Xap4aBaHHs, Lii 3 Xxapyo-
BbIMi BafiKacLaMi, kani He naTpabyeLia KaHTporlb 32 pa3MHaXK3HHEM
BaKTapbIi.

ATEX

Y skacui onubli r3Tbisl KnanaHbl MOryub MeLb BblkaHaHHe, sikoe
agnaesgae natpabaBaHHaM LbipakTbiBbl 2014/34/EC. In.
agnaBeHyto iHCTPYKLbIIO.

FA3ABAS ATTAPATYPA
Y fkacui onupli raTbis KnanaHbl MOTyLb MELb BblKaHaHHE, sIKOe
agnaeagae natpabaBaHHaAM ParnameHty EC 2016/426. I'n.
agnaBeHyto iHCTPYKLbIIO.

ACHOYHbIA YMOBbI BACMNEYHATIA BbIKAPbICTAHHA

Ja navarky BbIKapbICTaHHS apMaTypa 3 CirHasibHbIM Briokam NaBiHHLI 3a-
XoyBauLa y 3aBOACKal yrakoyLibl. He 3abiMaLib axoyHbIA KpbILLKI aATyriH.
YMOBbI 3aX0yBaHHS: 3axoyBau,b 3aKPbITHIM NaMsiLLKaHHI; TaMMNe aTypa
3axoyBaHHs: af -40°C ga +70°C; agHocHas BinbrotHacLp: 95 9

Macnsa 3axoyBaHHS npbl Hi3Kail Tamnepatypsl i nepag BbIKaprCTaH-
HeM Ba YMOBaXx MaBblllaHara Licky HeabxogHa nacTynoBa 3payHsiLib
TOMMepaTypy apMartypbl 3 TaMMepaTypay namsilLKaHHs, y skim bynse
anbblBaLLa Aro akcnyaraubis.

PABOTA
NC — HapmaribHa 3akpbimbi. KnanaH 3akpbiBaeuua npbl aakmioyaHHi
cinkaBaHHs af kipytodara NC-knanaHa. KnanaH agkpbiBaeuua npbl
nagadybl CinkaBaHHs Ha kipytodbl NC-knanaH.
Llick:
» Paboyae paybiBa NnagaeLua nag tanepKy y nopt 2 (KaHCTPyKLUbIS 3
abapoHaw aa rigppayaapy).
+ Pabouae paybiBa Nagaeuua Hag Tanepkan y nopt 1 (He Bblkapbl-
CTOyBaeLLa ans Bagkacusy).
NO — HapmarbHa adkpbimbi: KnanaH agkpbiBaeLLa npbl aaKmioY3HHI
cinkaBaHHs1 ag kipytodara NC-knanaHa.
KnanaH 3akpbiBaeLiLia npbl nagadbl cinkasaHHs Ha Kipytodbl NC-knanaH.
Pabouyae paybiBa nagaeuua nag tanepky ¥ nopt 2 (KaHCTPyKUbIs 3
abapoHai ag rigpayaapy).
Hap Tanepkain paboyae paybiBa He nagaeuua.
Bicma6inbHbl: KnanaH 3akpbiBaeuua, kani
axbluusynseLua npa3 HapMarnbHa agKkpbIiTbl NOPT.
KnanaH agkpbiBaeuua, Kani KipaBaHHe axbluusynseuua npas
HapmMarbHa 3aKpbiTbl NOPT.
Ynyck nag uickam naf Tanepkan npas nopt 2 (knanaH abapoHbi
af rigpayaapy)
Hap Tanepkau paboyae paybiBa He nagaeuua.

KipaBaHHe

Onubla MaruybiMacLi BblKapbICTaHHA Mpbl Hi3Kix TamnepaTtypax
(LT), skan nassansie 3HikaHHe TaMnepatypsbl Aa -60 ° C, natpabye
HekaTopbIX Mep 3acusapori Ha y3poyHi OEM-cictam. KaHTporb i
MaHITOPbIHI KPOMKi packl BeMbMi BaXHbIS i 3'dynsiouua vacTkam
BbI3HAY3HHA SKacli naBeTpa, SKOe BblKapbiCToyBaeuua Ans
KipaBaHHs Bblipabam. fkacub naBeTpa naBiHHa agnaBsaub
ctangaprty ISO 8573.

MaTan onupbls Byase Meub BOMbLU BLICOKYIO XyTKaclb yLEYKi
napayHaHHi ca cTaHaapTHai Bepcisii.

AS_eecn_vKi ab MmiH./Makc. ninomHdbIM yicky, pabodal posHacyi
uicky i mamnepamypsbi eadkacui af. y adrnasedHbix pasdaenax
Kamarnoea npadykupli (Ha KnanaHax i Kipyrodbix KnarnaHax).

YBO[ Y SKCNNYATALbIO
KnanaHbl pasnivyaHbl Ha 3KkCrnyaTaubIio Y agnaBegHacLi 3 TSXHIYHbIMI Xa-
paKTapbICTbIkaMi, Akif Aaf3eHbl Ha 3aBOACKal Whinbase. He gassanseuua
YHOCiLb SIKisi-HEGY3b 3MeHb! Y Bbpabbl 6e3 nanspanHsn 3rofb! BbITBOPLb!
Lii Aro npazcTayHika. MNepap yctanssaHHeMm Uick y Tpybanpasoase BapTa
CKiHYLIb | @4bICLiLb YHYTPaHbIA NaBepxHi Tpyo.
Tpy6bl NaBiHHbI GbILb YbICTLIMI, 6€3 Yacuil, Ak MOryUb NapyLubiLlb
npauy abo repmeTbldHacLb knanaHa (3-3a kapoasii, abnomkay,
cMeuUst i iHLw.).
Kani écub pbisbika 3a0pymKBaHHA KnanaHa i Aro yLYbIfbHEeHHS,
ycTanionue nepag knanaHam npblaatHbIs QinbTpbl.
AsHaémUecs 3 iHpapMaLbIAn Ha LWbINbA3e: KOA, MOPT, paybiea (ThiM, LicK,
TAMMeparypa), Kipyto4ae paybiBa, Kipytobl LICK i CepbIHbI Hymap.
YBATA! KnanaHbi ycix MaObichikaubIli nasiHHbI 8bIKkapbicrmoysauua 3 padbieami,
0n4 sKiX SHbI Npbi3Ha4aHbl. He ebikapbicmoyealiue rpacasaHbis KianaHb!
abo YbleyHHbIS KnaraHbl 3 hriaHyami y napaebix cicmamax (MakciMarnbHasi
mamnepamypa acspoddss +95 °C).
HAns npbieaday Obismempam 32, 50, 63, 90 i 125 mm: npbi mamrie-
pamypbi pabo4azo paybiea yHympbl Kopriyca KnanaHa ebiwad 3a 100 °C
3abapaHsieyua ebikapbicmoyeaupb 8ady Ons KipagaHHs KrarnaHam.

He nepasblwane MakciManbHbl LicK, asHavaHbl Ans knanaHa.
YcranssaHHe i abcnyroyeaHHe KranaHa nasiHHbl BbIKOHBALb TOSbKI
[aceef4yaHbIs kBaricikaBaHbIs CneubIsnicTbl.

Mecua ycrtansiBaHHA

KnanaHbl mMoryub ycTanéysauua y nobbim mecubl. [na spyyHaci
HOCTYNy Aa Kipytoyara nopTy Kipytoubis npblBa,qbl abismetpam 32,
50, 63, 90 i 125 mm naBapoyBatoLLa Ha 360 °

Magkno4sHHe
Bblganile nnacrbikaByto axoyHyto npobky 3 kipytodara nopry i BblkaHaiLe
npauaaypy ycranaeaHHs (y 3anexHacLi ag magpidikaubli knanaHa):
lMagkntoYaHHe Kipytoyara KnanaHa
- Ha nopty 1/8 (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm actuators), rm. Gparuypy
na KipytodbiM KrianaHam (189 banjo/356).
He nepasbiwarnie MomMaHT 3ausixki (C) 4-5 Hw.
- Oa nopty 1/4 (opismeTp BblkaHayyara Mexanisma 90 Mm, 125 mm), .
BpaLuypy na kipytodbIm knanaHam (314/356).
He nepasbilwariue MomaHT sausbxi (d) 6-7
3 knanaxay 3 npbiBagami apisiMeTpam 63— 125 MM i 3 NpbIBagami
3 HepxaBetoyawn ctani gbismeTpam 32 i 63 MM Henbra 3gbiMalb
3acueparanbHik ag BbiXNanHbIX rasay, Aki ycransBaHbl
BbITBOpLIAM.
Ons kipaBaHHa knanaHay cepsbli 327 i cepbli 551 3 nnacuiHan
Namur: noyHasa 36opka KnanaHa 3 Kipylo4blM MexaHismam mMoxa
3-3a BAanikan Bari nawkoaziub Ui gecpapmasaub Tpyb6anpasoa. Y
roThbiM BbINAAKY ANs KamneHcaubli Bari Bbipaba pakameHayeuua
g// auasaub Tpybanpasoa 3 Aanamorai HaasenHan anopsi.

BAI'A! Kab naesipHyup ripbigad, kranaH naeiHeH bbiub aOKpbimbl.
Kani knanaH 3akpbimbl, nasapoysaypb npbiead 3abapoHeHa. [ama
MoXa rnpbigecyi 0a He38apPOMHbIX MawWKodXKaHHSY YWYbIlIbHEHHS
3 MNTO3 i nopwHesaza npbigada.

2/2 i 3/2 - knanaHbI 3 yHympanatli pa3b6oli

MagkoybiLe TpyGanpaBobl, Sk NakasaHa Ha kopryce iy aanaBeaHacy
3 AaaseHan iHCTpykubisn. HaHsciue HeBsnik ro KOﬂbKaCub 3Maski
Ha BOHKaBblA pa3bbaBblsd 31y4Y3HHI Ha Tpybax (y 3anexHacui ag
chepbl YKbiBaHHA). He 3ma33amuengyTpaHyro pa3b6y knanaHa. He
[Aanyckauue nanagaHHs ¥ CicTamy naboyHbIX paybiBay.

Kab npagyxiniub Harpysky Ha kranaH, Tpybanpasop nasiHeH MeLb Haa-
3eiHyto anopy i sHaxoAgiuua cysocesa 3 kranaHam. Mpbl sauskubl He
BblKapbICTOyBaliLle KnanaH y skacli pblyara. Pasmsiuvaiile raguHbis
KITtoYbl SIK Mara Grixkai 4a MecLia 3rny4aHHS Ha KOpryce KrnanaHa i Ha Tpybe.
Kab He manycuiub nawkomkaHHs abetanssanHs, HE NMEPALATBANVLIE
TPYOHbIS 3MY4Y3HHi.

2/2 - knanaHbl 3 hraHyami ISO 7005/EN 1092 i ASME B 16.5
dnaHubl, akia agnaesgatoub ctaHgapTy ISO 7005, naBiHHbI Obilb
yWYbINbHEHbI Npaknajkan, sikaa agnassgae Hymapy aaTani
KnanaH? Ans HamiHanbHara uicky 25-40 6ap (y 3anexHacui ag
namepy).

Asco
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ArynbHbif pakaMeHAaubli Na yCTansiBaHHIO | abcnyroyBaHHo
KnanaHbl ASCO™ cepbii 290 (2/2) i 390 (3/2) 3 noplHeBbIM NpbIBagam

BY

2/2 - knanarbl 3 nampy6kami dbissmempam 3/8 yani (DN10)-2 1/2 yani
(DN65) ons 3ayickHbIX Myghm

Matpy6ki ctaHpapTy ISO 2852, DIN 32676, SMS 3017, ASME BPE-2016.

BaxHnas iHcdapmaubif: Bbicinak 3aujicky xymKapaaob/MHau Mycbmbi

nasiHeH adnaesi0aub MakciManbHaMmy UiCKy, siKi npbiknadaeyua da

KnaraHa.

2/2 - KnanaHb! 3 nampy6kami bissmempam 3/8” (DN10) - 2 1/2”
(DN65) dns 3ayickHbIX Mychbm.

3amauynue natpybki ons cTbikaBOW 3Bapki ¥ agnaeBegHacui 3

ablsmMeTpam Tp¥6bl 3rogHa 3 ISO 1127, DIN 11850 CEPbII 2, SMS

3008, ASME BPE-2016.

g HapmanbHa 3aKpbIThIX KianaHay: npbl BblkaHaHHi 3BapaqHbIx

paboT npbiBaAsiLe ¥ A3esiHHe npbiBag kab agasaniub Tanepky ag

csaana knanasa.

[ns ratara Bigy paboT pakameHayeua agas3snilb Kopnyc KrnanaHa

aj actaTHaM YacTki knanaHa.

A T3XHI‘-IHAE ABCITYITOYBAHHE

Ka6 npagyxiniub Tpaymbl Ui nawkomkaHHe Maémacui, nepan
BblkaHaHHeM PaGoT na abcnyroysaHHIO abo yeoay Y aKcnnyara-
LbII0 agKmIoYbILe CiflkaBaHHe Kipyroyara KnanaHa, CKiHbLe LiCK y
KranaHe i npaBeHTbINtoNMLe Aro.

YbicTKa

AbcnyroysaHHe KranaHay 3anexbilUb af yMoy ix akcryataubli. YbicTky
BapTa BbIKOHBALL 3 M3yHal NepbIsAbIMHAcL0. IHTapBasbl namk Asyma
anepaLibiaiMi YbICTKI MOryLIb a[|po3HiBaLilia § 3anexHacLy af, npbIpoab
payblBa, YMOY SKCryaTaubli i HaBakonbHara acapoaass. Magdac aberny-
roysaHHsl HeabxoaHa NpaBsipaLib KaMNaHeHTbl Ha MpagMeT npasvepHara
3Hocy. KnanaHbl HeabxoaHa adblllyaLb, kani, HArmea3sybl Ha NpasinbHbI
Kipytodbl LliCK, 3ayBarkaeLlia 3anaBofibBaHHe paboyara ublknia ui kari
afvyBaeLiLia He3BbIYalHbI LyM abo maroLLa YLeYKi. Y roplubiM Beinaaky
rata MoXxa NpbIBECLi Aa HANpaBinbHav paboThl knanaHa, Ui éH 6orbLue He
6ya3e HanexHbIM YblHaM afKpbIBaLLa | 3akpbiBaLLa.

Y3poBeHb LWyMy Npbl 3KCnyaTaubli

Y3 0BEHb LLIYMY 3a5iexbiLib af Chhepb YokbIBaHHs, pabodara acaponnssi
CTasIABaHHS, KO BbIKapbICTOyBaeLLa. TaMmy MepkaBaHHe ab y3poyHi

Luymy Jae CreubISnicT, SKi BbIKOHBAY YBOZ Npbinadbl Y 3Kcnyataublio.

MpacinakTbiuHae abenyroysaHHe

e ArynbHbis natpabaBaHHI Aa knanaHay 3 Hepxxasetodan crani:
[na ycTtaHoyki kamnaHeHTay abo kamnsekTa 3anacHbIX YacTak
p3kaMeHayeLilia BbIkapblCTOYBaLlb iIHCTPYMEHTbI 3 HEpXKaBetoyal
ctani. lNpbl BblKapbICTaHHI PEPbITHLIX IHCTPYMEHTay icHye
pbi3blka YTBAP3HHSA | pacnayclofxsaHHsA kaposii npas knanaH 3
Hepxxasetodan crani.

* Ykniovaiile KnanaH He paasen 3a afgiH pas y Mecsill, kab npasepbiLb,
LUTO €H aaKpbIBaeLLa i 3aKpblBaeLla HanexHbIM YblHam.

* YWubINbHEHHE Tanepki MoXxHa Habbiub acobHa (akpams npbiBaga
32 mm). Y Beinagky Y3HikHeHHs1 npabnem nagyac ycransisaHHs abo ab-
CINyroyBaHHs anb00 Npbl 3'AyneHHI SKkiX-HeOya3b MbiTaHHSY 3BApTanLEcs
¥ kamnaHito Emerson abo Aa se adilibIfiHbIX NpagcTayHikoy.

YcTapaHeHHe HsicnpayHacusy

* HsanpaginbHbI BLIXoAHSI Lick: [pasepLe Liick Ha YBaxoase KnanaHa.
EH naBiHeH agnaesigaLb 3Ha43HHSAM, SKiSt HapyKaBaHb! Ha 3aBofACKal
LWbINbA3e.
Yeaza! Heabxo0Ha kaHmpanseaub MiHiMarbHbI Kipyroubl yick Ors
8bikaHaHHs1 QoyHKUbIU NO i NC nipbi nadadybi paboyaza paybiea Hap,
mariepkall ul rMpbl HaslyHacyi 3apomHaaza Uicky (see corresponding
catalogue pages).

* Yueuki: Pa36sipbiLie Kopryc krnanaHa i a4bICLjLe SIro YHyTpaHbIs YacTki.
Mpbl HeabxogHacUi 3aMsiHiLe YLWYbINbHEHHE Tanepki (akpamsi
npbiBaga 32 Mm)

2-xagaBbl KnanaH
3Tae A3esitHHE MOXHa BblkaHalb, He 34bIMatodbl KOPMYC KnanaHa
3 TpybanpaBoga. Nepag abcnyroyBaHHem abo nepasanyckam
aaKnoYbILe aneKkTpacinikaBaHHe, CKiHbLe LiCK i npaa3bMile KnanaH,
kab nasberHyub MaTapbIAnbHaM WKOALI | Tpaymay nepcaHany.

Knananbl 2/2 NC, NO: ynyck nap Tanepkam (rn. crap. 23)
Pas3bopka i naytopHaa 300opka O6noka Tanepki i npaknagki
kopnyca (npbiBagbl 50—-125 mm)

1. NassapHiue kipytouyto ranoyky (knanadsl NC), kab nanerusiub
afKpy4BaHHe BIHTOY carlbHiKaBam CKpbIHKi.

2. Ankpyuile Kipytodyto ranoyky 3 Aanamorar niockara ragyHara
Krntova Ha 24 mm (a). Mpbl HeabxopHacui ycTantonue npsisag y
ctaHogiwya NO i nagBoviHara A3esHHs, kab BbILArHYLb LUTOK
Ansi anTeiManbHara gocTyny.

CuepaxblLecs pbl3blKi 3aLL4bIMIAEHHS | cuickaHHs. (1)

3. YcTantonue i 3akfiHbLe KnanaH y rapbi3aHTarnbHbIM
CTaHoBILYbI, Kab gacTaub LIJTbI(%T A (= 1V)
BbimaHHe u.lTblcha MbICJ'IIK @3 DN15-DN25 i @4 DN32—-DNG65.
. 3abIviue npaknagky ® (e 11).
. Adbicuiue yce gactynHbla gartani.
BamsHiue oatani d) - (® i (D Ha agnaBegHbl KAMMNIEKT
3anyacTak.
6. 3OpIMiLle axoyHbI kKaynayvok (©)
7. HaHsiciue 3masky Ha Mecua YCTaHOyKi LWTbidpTa TpbiMarbHika
KnanawHa.
8. YcranioliLe TpbIManbHik knanaHa (©) 3 siro Wrbidptam @) (V)
9. Ycrantoviue npaknagky ® (e 11l1).
10. 36sapbiLe NpbiBaz, NPbITPLIMIIBAOYLICS HANEXHbIX MOMaHTay
3aLSKKI.

ab

KnanaHbi 2/2 NC, ynyck Hag Tanepkau (rn. crap. 24)
Pas6opka i s6opka Tanepki, raki, wanbay i Cg)al(na,r:uq Kopnyca
1. MaBsApHiue Kipytouyto ranoyky (knanadbl N kab nanerybiub
afKpy4BaHHE BIHTOY caslbHiKaBamn CKPbIHKI.

2. Agkpyuiue Kipytouyto ranoyky i AacTaHble By3en kabernbHara
yBoAy 3 Aanamoraun nnockara raedHara kno4da Ha 24 mm (a) (=-1).

3. Akpyuiue rarky ()3 ganamoran nnockara raeyHara knoda Ha 1
mm (b). Mpbl HeabxogHacLi YTpbiMniBalLe TanepKky 3a BOHKaBbl
AblAMeTp, Kab nasberHyLb e Kpy4aHHs. [Ma3bsaravue bnakaBaHHA
LUTOKa, kab He nagpanaup Sro.

4. 3gbimiue npaknagky ® (e 1l).

5. AubicLiue yce gacTtynHbia gartani.
BamsgHiue gatani d) - ® — © - (@ i () Ha agnaBefHbl KaMNNeKT
3anyacrak.

6. ?SprLéibu)e ravky () 3 ganamorain nnockara raeyHara Knwo4ya Ha

MM
7. Ycranionue npaknaaky ® (==111).

8. 36sipbille npbiBaf, NPbITPLIMAIBAKOYLICA HAMNEXHLIX MOMaHTay
3aLSKKI.

Knananbl 2/2 NC 3 npacbinfaBaHan Tanepkan, ynyck nag
Tanepkam (rn. crap. 25)

Pasbopka i 360pka ywubINbHEeHHS NAYHX3pa, ranki, wanbay i

npaknapki kopnyca (=)

1. 3aasenHivyanue KaHTponbHylo ranoyky (knanadbl NC), ka6
nanerybilpb afkpy4YsaHHe kabernbHara ysogy.

2. Agkpyuiue Kipylouylo ranoyky i kabenbHbl yBoA4 3 Aanamorau
ragyHara Kmova Ha 24 mm (a).

3. Aakpyuiue npadinssanyto raiky (F)3 nanamoraii cneuplanbHara
raevHara kntoya (c). Kab nasberHyLp Kpy4aHHsi, yTpbiMiiBanLe
3HELUHi AbIAMETP Tarnepki, a He AblAMETp LUTOKa.

4. 3obiviue npaknagky & (= 11).

5. Aubicuiue yce gacTynHbia Aatani.
3amsHiue oaTani 3 mapkipoykai (A) i (8) Ha agnaBegHbl
KaMnnekT 3anyacrak.

6. NanapagHe npbiknenue Wpyby kneem Ans pasbbasbiX 3MyY3HHSY
g@ (Loctite 638).

7. 3akpyuiue npadinaBaHyl ranky @ 3 panamoran (C). Y

3anexHacui ag Bepcii knanaHa 3audrHile yCTaHoBauHyto wpy6by
3 nakasaHblM MOMaHTaM 3aLsxKi.

8. Ycranionue yuubinbHeHHe ) (& 111).

9. 36spbille NpbiBa, NPbITPLIMAIBAIOYLICA HANEXHLIX MOMaHTay
3aLSKKI.

Byasbue acusipoxHbisl, kab nagyac ratan npausgypbl ¥ Knana i
TpybanpaBog He naTpanini CTapoHHis NpaaMeThbl.

A Mepan yBogaM knanaHa y 3KcniyaTtaublio npaBepue
npasinbHacub sAro pa6oTbl, ka6 npagyxiniub Tpaymbl
i nawkomxaHHe Maemacui. [paBepue Aro Takcama Ha
HasyHacLb YHYTpaHbIX i SHELLHIX yLieyak (npaBepLie céanbl)
3 panamoran BblOyxabsicnmeyHara i naxapabscneyHara
p3ubiBa.

A He pas6ipaiiue npbiBaa: cnpyXbiHa nag Harpy3kam Moxa
NpbIYbIHIiLb TPayMbl.

OANATKOBAE ABCTANTABAHHE/NPbINALDI

A Mepan ycrtaHoykai papaTkosara abcrtansiBaHHs a6o
npbinagay agknovbiue nagadvy naseTpa Aa KnanaHa i
CKiHbLe LiCK.

- Mnacuina aganTtapa ansa yctaHoyKi Ha MaHTaXHbIM NagMypKy na

craHgapue NAMUR, rn. ctap. 26 — 28

- ABmexaBanbHik xody Ans agkpbiuus, m. crap. 29 30

- PyyHas axoyHas npeinaga, m. ctap. 311

- BidyanbHbl iHAbIKaTap nanaxaHHs, rm. ctap. 33i 34
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REMLEIFIEE
ASCO™ 290 (2/2) # 390 (3/2) & i, H;EEXN1T28

CN

R
AZITHI 2/2 #0 3/2 (NC/NO/XARA) 290 #1 390 R5IiEIAE
HERTHRE,
RIBE SRR, B RE&FEHNAARFENME, HEF 32 mm.
50 mm.63 mm. 90 mm B¢ 125 mm FEER 1T,
ISR AISI 316L #FRAYIRE,
ZiH4ER PTFE $IK.

iNE
HEER S
XLEFRTE IEC 61508 FRf,
IEC 61508 tRAHMR T HMLRLRARESMARTENMEN
—HBEAER IRMOITRA, XERTRHTFLL2EBAR
(SMS) (£ HFT = 0 B9 Fii= AT SR SIL 2, R TF Route
2H BIFREE HFT £&51, 774 IEC 61508-2: 2010 i5k) o
Bag
XEERFEEM (EC) 1935-2004, HERER BRI F5EM
(EC) 1935/2004 FiF | FIEIZRH,
FEREBEENY, NET #IFEREIRIRHE,
ERAR B FEINEERRL, N
WNRAFEIR T EA T, ASCO A BB RIERE ™ mAVE]
B, MERAF A EEHRIE,
XLE R EE AT, AT Ah A N T HAEBL A, S EEZ B
HIEENEL R,
ATEX
A LOEIRIREBIES 2014/34/EU 31X LE(R], iEE 7 LN BRY
B FA,

MR
BILUREIZERRRERER 2016/426 R {HXLER, IESH LR
R EF.

_ REERBHEN
DIRAERNRHESEEFREERIAEET . A EFTE
PMAONRIP S BESY BRERTERIFE,; #FRE -40°C
Z +70°C; HEHEE :95%

ERREER, RALERZHHEREER, RAEBEMNE.
Iheg
NC - F#: Y NC SiEBrEERT, @<,
L NC SiE@R, @fTH,
niE:
- BIFTAO 2 AEREND (BKERT) o
o @Ik LEAO M AEREND (RESKE) -
NO - EFF 4 NC FiFBreaht, @7 H.
%qur)«%ﬁﬂiéEaﬁﬁ, BxA BT AO 2 BT END BRK
19-1 o
wilk AT RAEND
AT @Y NO O#1TS MY, ®xiHF.
Bt NC O#FTR MY, BT FH,
W TAO 2 fB/EHND FhKERE)
wik_E A TRAEND
B8 (LT) EHEEEE -60°C HEE, £ OEM RFELFIEE
—LEINBh . B R I HIFI SN EE EE, XA TFH~m
HNEKREENXH—E 7. EXRNTSHREKFEHLAFES 1SO
8573 Ik,
SinERSHEL, ZIEHNEREES.

I\ 38, )vEASHE,. THEEMRGHEENEE, 55
A2 R (GRISE) o

X BNER (212-3/2)

B AEREME R AT EERET. REHEHNE
fé?%?ﬁ@%@F%"—fﬂﬂlﬁﬂf‘%oﬁﬁ?%ﬁﬁ,%Zﬁiﬁ'ﬁﬁ?&éﬁiﬁﬁ
I 7%51:0

BENNT %, KB RHNEGTFIERETHEMEZ MY (B
. BB FRIE) RIXPL,

?E%g&i?%’%ﬁﬂ&ﬁ%‘ﬁ#ﬂ'ﬂmﬂﬁ, MERB LFEENER
LS AFo

FSARE ERPREES  RBE. OURE CRELENVGEE) &M
wEEREANFTIS,

BB IS S TFE N ST E.,

XtFEE 32 mm.50 mm.63 mm.90 mm 71 125 mm #7T
25 YR KB TETi1EE/ESTF 100°C, M2 L1EH KT 1E
HITE,
BNBIRNERAARTFET. SEGRIT LA RS AIXT i
1TREMHER,

REME
WA REEEMAUE. AT HEIRESHEO, BER 32 mm.
50 mm. 63 mm. 90 mm F1 125 mm IS A 1728 8] 360° fEt:,
EiZ
o MERONTERMRIFPE, HFEREENE SHEEIEFIEE:
SR ERE
- E1/8 O (ER 32 mm.50 mm.63 mm 1 {788), HEBAS
Mmif (189 banjo/356) i%EA+H
FPEH%E () £ 4 E/ 5 Nm Z &),
-ZE 14 OER 90 mm.125 mm H1TR), FEFESHEF
(314/356) 1B+
FTEH%E (d) £ 6 3 7 Nm 2Zid,

IWFEZER 63 mm = 125 mm 11728, LUIA& 32 mm
?}3 %rgnm REEMNITESNR, VIME T HhSEE L ENHSR
%Y 327 SRAEEMNW 551 FEEER Namur IRIEO: @5
HEmEERSARNE, SFFRANES, RILE IR YE
FHESHSBUREE X FXMIE R, BIVERNIMYS TAES
ZRPBEBILE, LAMEFmES ML, Mk LE KL,
AE BN TTE, B TITH . AR E X 7, F7IEFH
1785, MRS PTFE ZEH A ZERITESZIE, AJAES1ERE

T EFERIERLFo

212 #1312 - HAEELEFERIHE .

IR IR (R LIS R PR S TSR B il . BB E R
SMEL (BIRBURT R A) o 707 A IR L #1T1878 . R
TEYHNERS

WAUEHSZIEMNTTEE, U R RIS R 7. B 7M7ET &
B8 FB {EAL AT IR F R R A) BE S i (A I B8 L B0 E <o
BRIRIREE, IBNEEITEEEL,

212 - ;£ 1SO 7005/ EN 1092 #] ASME B 16.5 A9F
7TIRAY PN &, A IEAE LB RKZHRTS 1SO 7005 FR AR
EZ, LUAEI 25 F 40 bar MIFRIRES RIBER~) o

212 - i, i 3/8” (DN10) F 2”1/2 (DN65) FizBXihzsia e
FHERE 1SO 2852, DIN 32676, SMS 3017.ASME BPE-2016

IR,
%%t%ﬁ? L BB B S a8 AR B S S B I 2 I B R A E ST

212 - [, AT E, FHF 3/8” (DN10) E 2 1/2” (DN65) EZi&
BB S 1SO 1127.DIN 11850 SERIES 2. SMS 3008.ASME
BPE-2016 tnEMNEEEH R BEXHZIRIEE,

T NC i@, E#HITIFZ IR, BT T M, RS iE
[REEDE, \ N

X F X R (E, HATRIERESENERIBD D E.
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REMLEIFIEE
ASCO™ 290 (2/2) #1390 (3/2) &5, BRI 1T

CN

3
I\ s HE3P TFERIR NIBTT 281, IBIE S MEERE
iR AR EFSHSERE, USSR E RIS F=HK,

B

SR AP EUAT S TR, B P SR 2 )
BIEIFRET il P] AL A RIE T ABOME B, TR LURIBTNBATR
RIMAR R, AP, AR St R A BB
IUEIRRE, BDE S EE D IER, A S T a A ; MR
WEIS RIS R, FA AR TR . RSN T,
X BT 4 S 51 LA, 3 B T AL b & LE W TS )1

TEIRALR
RS RARIEPR AN 176 ORIAMIIg & KR EMAFRE,.
Itt, AERFESIEPRFAMIARL LI TIRERHNE L.

Fph 1% LR

s FEPERESHEREX . HINEBNERAAEN TAEHITAY
ZEFEHEHRE NREFAERSEEARTIR, WEER
AN IS T AR AN B R XUBR

- SAEVERFR—R, UNEREE ] LUYTHMXA,

o REEIEZFEENSE (32 mm FITERIN JNRER
LRI ZPBEEREYE, HEB TR, BHR
Emerson S EENILR,

o pEHEER
. ??lﬁ%gfgﬁ:*ﬁﬁﬁﬂﬁﬂﬂﬂﬁ@ﬁﬁ, ZE SR N FE8h%
N N o
FE R BHEN O 71 B ERT, £ 7785 NO 1
NC THEEIR AT VS E B K GES G 5 RIAE)
o SHRIRENRAH B ENHBEH NEMNE, FRERREEE G
(32 mm H1T28BRIM) o

238
TERIREE EREBN RTINS E. SN EFBEET, %
HIER, iR EF T E W, WA L= G aiRif,
2/2 NC 3 NO, it FAEANAO (BEEIA%E 23 W)
fﬁgg*ui%ﬁﬂméﬂﬁ'—ﬁﬁﬂﬁsﬁﬁ (M 50 mm E| 125 mm B9
1

T2%)

1. X3EHIL (NC iR) 1T LUEBNIT FERR,

2. 757 & LA 24 mm EERTF (a) T T ERIk BV E,
BHRITRSENEF (NO) XN, LUHRIRFT, MTSEIM
bB9sEf A 0o
HOBEME AT (1),

3. KPR EIRFIERE#H, LUERBEE @ (e 1V)
%miﬁiﬁ:%ﬁiﬁﬁﬁ:ww Z DN25 3 @3, DN32 = DN65
A B4,

4. 8BFBH @ ()

5. ;5B R ERBIFR A 2P 1
FERENNEGHEHEIRIRGIN & - 1 o WEH.

6. BERRIFIE ©

7. 8BRS R ELE

8. B © MHEHHE ® (FV)o

9. FIBH & (& 1l),

10. BFIE M B EHIEE R TR

2/2 NC, Bl E5END GESHESE 24 T)

IREMANE RN, B, BEKRERA

1. SISk (NC 18]) 1T S0 AREN 17 TIREIR,

2. EF 6 LR 24 mm SEIHRF (a) T TEHISLFHEUT RS
EHEAML (= 1)

3.7EF & L1EMA 10 mm SEENRTF (b) IT TRE © JEUE,
HEAERIARAIIME, LAF LE ke o 8 SR PR AT, LA LE AR EI 15

4. BHRER ® (= 1),

5. /B EMAFRE 2R
ERBENEHFEFERIING-0-c-cMe i

=S

6. E A LFER 10 mm SEIRF (b) EFITE © LIRS,
7. BB @ (1)
8. B FIE I EEHAEEERITES.

2/2 NC, FEL IR, @I TR ANO
(GFEiAE 25 W)
IREMERSIAN, B8, BERAGER (=)
1. AEIEHIK (NC i) BT FRAEHE,
2. £/ 24 mm R F (a) I TERISSMBAZHEA M,
3. AL ARTF (c) It T RERE P, NFILLIeR, EERIREY
IMZ, AR ER.
4. FBRER @ (e 1)
5. 8 EFNE Al MBI Et,
ERAEHNEHEAGERINEN ® M 6 BEH,
6. fE RS HEIRR (o) (Loctite 638) TE4RT]_EFIARRR.
7. ERIRTF (C) ITERERER F).RIFESHAR, UsEH
FEIT RTKRET (Ho
8. EME LEEM @ (w11,
9. BT TR REHEBEERITE.

I ER, NORBLLRYENEE -,

I\ mEmEEEE, TR EES T, URERE
SRR R %, Y, ERARA BRI S S BT
RSN ERiH R () o

I\ EmiRERGSE - ERNEET S ERGE.

S AR

I\ sitss Rt 2 6, YRR SR L,

“NAMUR 150 25 S % ISR R, 15505 26
£28M

- BT A RIEPR IS, iIB2 RS 29 #1 30 T1

EMReIRE, BEES 31 A 32 &

I BIE T, ESEE 33 7 34 7

Asco

1B 1B FAIRIM G Emerson.com/ASCO

&

EMERSON.

546401-002



ASCO™ SERIES 290 (2/2) and 390 (3/2)
ASCO™ 290 (2/2) #1390 (3/2) &5

:

Inch.Pounds

C oy | (mm
212 @ | DN 2/2 way - SERIES 290
[a] ] (@) entry under the disc
1/2" | 15 | 100 885 24 2/2 8 - 290 R%I
’ZI ; ’ZI I 14:: iZ‘ 3/4” | 20 100 885 24 y
2]\M 1” 25 120 1062 24 B FEAEAD
@ 32 mm J 63 mm J 32 mm J 63 mm J 32 mm J 63 mm bistable 171/4 | 32 150 1328 24
@ 50 mm J 90 mm J 50 mm 90 mm J 50 mm 90 mm F32mm @63 mm 171/2 | 40 200 1770 24
J 125 mm @ 125 mm d125mm @50 mm 2" 50 200 1770 24
2"1/2 | 65 250 2213 24
]
i'm .’i
VI A/
=5 '[T

@ 50 mm @ 63 mm @ 50 mm @ 63 mm @ 50 mm @ 63 mm
@90 mm @90 mm @90 mm
@125 mm @125 mm

3/2

@63 mm, @ 90 mm,
(%) 125 mm

ASCO EMERSON

1B IHRFAT ML Emerson.com/ASCO

546401-002

all body versions

DN

bronze body

stainless steel body

FRrEIRGRS = iR iEE AW A

PTFE M29054935101500 | M29054935100800

) FPM M29054935103800 | M29054935103800
127 15 HTP option / HTP %14

PTFE 25% carbon / PTFE 25% ik i M29054935103500

PTFE M29054935101600 | M29054935100900

}KIT 34" | 20 - t'FPLVIHTP - M29054935103900 | M29054935103900

option T

PTFE 25% carbon / PTFE 25% i M29054935103600

PTFE M29054935101700 | M29054935101000

| o5 . t_FP;\AHTP . M29054935104000 | M29054935104000

option 17E

PTFE 25% c?arbon | PTFE 25% Fi% i M29054335103700

1147 32 PTFE M29054935101800 | M29054935101100

FPM M29054935104100 | M29054935104100

1127 40 PTFE M29054935101900 | M29054935101200

FPM M29054935104200 | M29054935104200

> | 50 PTFE M29054935102000 = M29054935101300

FPM M29054935104300 | M29054935104300

2 1727 65 PTFE M29054935102100 | M29054935101400

FPM M29054935104400 | M29054935104400

23 é
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| | | |
é: 2 !Stainﬂesssiiee“ .—.% : Stainless Steel ._.%
I F ﬁ | I F % |
N.m |Inch.Pounds (mm) c N.m Inch.Pounds (mm) c
« )
@ | DN L) 2-way | SERIES 290 g DN C ) () - 2-way | NC - SERIES 290
[2] |[b]] [a] |[b] (@) () entry above the disc [a] |[b]|[d]] [a] | [b]|[d] ()] ® profiled disc
172" | 15 |100| 5| 885 | 44 | 24 10 2 38 | 290 &5 12" | 15 |100| 5| 2 | 885 | 44 |17.5] 24 |85 2 i@ / NC - 290 %5
3/4" | 20 100 | 5| 885 | 44 | 24 10 ; 3/4” | 20 [100|5 | 2| 88544 175 24 |85 =
@ik EAEANO B iR
1" | 25 1205|1062 | 44 | 24 10 1" | 251205 21062 | 44 175 24 |95 i
1" 1/4 | 32 | 150 |10 88 11/4” | 32 | 150 | 5 | 2 | 1328 | 44 |[17.5] 24 |95
171/2 | 40 | 200 |10 88 11/2" | 40 | 200 | 5| 2 [1770 | 44 [17.5] 24 |135
2" 50 | 200 |10 88 2" 50 {200 | 5|2 (1770 | 44 (17.5 24 13.5
2"1/2 | 65 | 250 |10 88 21/2° | 65 | 250| 5 | 2 |2213 | 44 175 24 |195

DN20, 25, 32,
40, 50, 65

546401-002

all body versions bronze body stainless steel body
FRBiRAE S BRI RIE M
PTFE M29054935100100 | M29054935100100
12" | 15 FPM M29054935103800 | M29054935103800
HTP option / HTP &4
PTFE 25% carbon / PTFE 25% fix } M29054935103200
PTFE M29054935100200 | M29054935100200 (é
347 | 20 FPM M29054935103900 A M29054935103900 all body versions @ DN stainless steel body
KIT HTP option / HTP &4 M29054935103300 FrEREE S R
PTFE 25% carbon / PTFE 25% fix B EEEE PTFE M29054935102200
PTFE M29054935100300 | M29054935100300 - i - 1/2” 15 HTP option / HTP &4
1 | o5 FPM M29054935104000 A M29054935104000 E‘UZ PTFE 25% carbon / PTFE 25% Hix M29054935102900
HTP option / HTP &4 Uit ! PTFE M29054935102300
PTFE 25% carbon / PTFE 25% fit . 1129054935103400 i KIT 3/4” | 20 HTP option / HTP 5 M29054935103000
11/4°| 32 PTFE M29054935100400 | M29054935100400 g;—?:;;;\/ N PTFE 25% carbon / PTFE 25% Hix
FPM M29054935104100 | M29054935104100 | rgz;z,z;ﬁ, 7 ;\« PTFE M29054935102400
” PTFE M29054935100500 | M29054935100500 i &/ \\\) 1" 25 HTP option / HTP &%
11727 40 FPM M29054935104200 | M29054935104200 ~ | o 7\54/; \;W/ o PTFE 25% carbon / PTFE 25% fix M29054935103100
> | 50 PTFE M29054935100600 | M29054935100600 & S ) J, }\; P ‘ e 11/4” | 32 PTFE M29054935102500
FPM M29054935104300 | M29054935104300 5' S /,/\ b 11/2” | 40 PTFE M29054935102600
21/2’| 65 PTFE M29054935100700 | M29054935100700 | I SN : 2" 50 PTFE M29054935102700
FPM M29054935104400 | M29054935104400 | & 7 21/2" | 65 PTFE M29054935102800
24 «é 25 &
Asco 1IR3 180M 5 Emerson.com/ASCO EMERSON Asco IR 1BFE Emerson.com/ASCO EMERSON.



NAMUR adapter plate (AISI 316L) - ASCO™ SERIES 290 & 390

plastic actuators

BT

63, 90 and 125 mm actuators
- only with (G*) actuator connection -
NAMUR i&E2234R (AISI 316L) - ASCO™ 290 F1 390 2%

63.90 1 125 mm H {758
-I¥ (GY) PhiTEs &R -

L

stainless steel actuators

1/4™:9 mm

FEWMITER

1mm>z>2mm

0.04 inches

0.08 inches

=T

Rep. N.m |(Inch.pounds

¢51=)) C Ol
[e][f] 5 44

4 | 352

- only with (G*) actuator connection -

- R (GY) rIT2REE -
1/8" M29054000200100
1/4" M29054000200200

Asco
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NAMUR adapter plate (AISI 316L) - ASCO™ SERIES 290 & 390
63 mm, 90 mm and 125 mm actuators
NAMUR i&EEZ 284 (AISI 316L) - ASCO™ 290 #01 390 &%
63 mm. 90 mm #1 125 mm 1723

TOMOGETHZH THZ NIAOTIKHZ BAABIAAX NC 3/2:

» Xg BaABideg puoiloloyikd kAeioTég (NC): H Bdon
diatifeTal ye ToAwTr (D) otn 8€on D1. BeBaiwbeite OTI
0 TTOAWTAG Bev €EEXEI TTEPICOOTEPO ATTO (Z) mm/ivioeg
(= ).

* Xg BaABideg pualoAoyikd avoixTég (NO) (= 11): =€fi-
dwoTe Tov ToAwTr (D) amd tn 6€on D1 (xpnoigoTTolw-
VTaG €ayWVIKO KAEISi 2,5 mm) kai BIdwaTe Tov aTn Béon

PRIPEVNENI PILOTNIHO VENTILU NC 3/2 NAMUR:

» U ventilti NC: Deska je dodavana s polarizatorem (D)
v pozici D1. Ujistéte se, ze polarizator nevyc€niva o
vic nez (Z) mm/palce (= IlI).

» U ventilti NO (= I1): OdSroubujte polarizator (D) z
pozice D1 (pomoci 2,5mm Sestihranného klice) a
zasroubujte jej do polohy D2, nechte vy&nivat o maxi-
malné (Z) mm/palce (= I11).

D2, aprioTe ToVv va €E€XEl KATa (Z) mm/ivioeg TO PEYIOTO . @)

(= ). % MONTAZ N
SYNAPMOAOIHZH 1.0gvéroubujte a vyjméte V)'/kaOVOU Zétvku (A) (@ ||)
1.ZeB1dwoTe kal apaipéoTe TV TaTa £6650uU (A) (= 11). z'ﬁqrésxri?#g% (teogﬁlsykumg%aepg? n(a@:rcl)%/c)l.elovac na
2 ;glgﬁg?;omwvnc OTO BIAVOPED HE PEYIOTN | 3 Nasroubujte obé spojky (G) a (H) s jejich O-krouzky
3.BidwaTe kal Toug duo cuvdéopoug (G) kai (H) pe Tig nmaélcgl)/?g%/i\[/)!kr):%zrﬁe%?mOC(I@E?/F;OVGhO klice na maxi-

TOIMOUYXEG TOUG OTA OTOMIA BIOWUATOS XPNTIUOTTOIWVTAG 4 Umistéte dgsku adabtéru na spoik
4 _IT_AEI&GUE’VUXI We pEyiotn porm 0U0QiEnG | € | (« V). 5¢ 5.Utahnéte stavéci éropuby (B) a?CJ) %,5mm

-OTJTCTJSQETHGW N Bdon TPooapUoyng Tavw oToug oUVOE- Sestihrannym kli¢em na maximalni utahovaci moment
5.2¢i¢te 11G Bideg ouykpdaTnong (B) kai (C) xpnoipoTroiw- (=VI).

VTAG €EQYWVIKO KAEISI 2,5 mm pe p€yiotn potrr oloQigng

(="VI).
MONTAZ ZAWORU PILOTOWEGO NAMUR NC 3/2: AZ NC 3/2 NAMUR VEZERLOSZELEP

« Na zaworach rozwiernych (NZ%: Plytka zostata BESZERELESE:
dostarczona z polaryzatorem (D) w potozeniu D1. » NC szelepeken: A lemez egy polarizaléval (D)
%F;;E/‘c‘;‘gliiz('; (ﬁly) polaryzator nie wystaje na wigcej niz (Z) van felszerelve a in D1 poziciéban. Ugyelien arra,

+ Na zaworach zwierych (NO) (= I1): Odkrecit hogy 2 polarizéld ne nydion ki (2) mm-nél nagyobb

olaryzator (D) z potozenia D1 (przy uzyciu klucza mertekben (= . . L i AlA
gzeéc):/iokqtnt(agé 2?5 mm) i dokrégié )éo vypoloieniu D2, * NO szelepek (= I1): Csavarja ki a polarizalot (D) a D1
pozostawiajac go wystajacego maksymalnie na diugosci helyzetbdl (2,5 mm-es hatlapu fogéval) és csavarozza
(2) mm/cali (= 111). - be D2 helyzetbe, biztositson max. (Z) mm kinyulast -
MONTAZ e (1 c
1.Odkreci¢ i usunaé zaslepke otworu wylotowego (A) SZERELES
(= 11). 1.Csavarozza ki és vegye ki a kioml6csé dugét (A)
2.Dokreci¢ ptytke przytaczeniowa na rozdzielaczu (= ).
3 Bng‘i(rséycr%agg;rgwrgozrpaigt:r(n#(f_ﬁv!/\r/a).z 2 ich Z.Fs?v?rgﬁzz adap{grk II(erlnezt Ia\l/z elosztéra
plerScieniam! uszezelnisjacym typu O-1ing na kryzach B e bt aakusst () és (H)
ML az O-gy(Urikkel a vezérlés nyilasaira csapfogo
f’gi,%*y"h Z weigciami maksymalnym momentem segitségével, legfeljebb EJ nyomatékkal (= V).
4.UmieScié plytke montazowa, na zlaczach. 4.Helyezze az adapterlemezt a csécsatlakozokra.
5.Dokrecié sruby dociskowe (B) i (C) kluczem 5.Huzza meg a beallité csavarokat (B) és (C)
(szef;/ciilc;kqtnym 2,5 mm maksymalnym momentem 2,5 mm-es hatlapu kulccsal | f | nyomatékkal (& VII).
& .
POSTAVLJANJE UPRAVLJACKOG VENTILA NC 3/2 YCTAHOBKA HOPMAJIbHO 3AKPbITOIO 3/2 YNPABASAIO-

TRGOVACKE MARKE NAMUR: LLEErO KNANAHA TUMNA NAMUR:

« Na ventilima NC: Ploga ima polarizator (D) u * Ha HopmanbHO 3aKpbITbIX KNlanaHax: nnacTuHa nocTas-
polozaju D1. Pobrinite se da se polarizatorom ne nsetcs ¢ nonsipusaropom (D) B nonokexun D1. Y6eauTece,
prodire vide od (Z) mm/inéa (= 111.) 4TO NONApPU3aTop He BbICTynaeT Gornee Yem Ha (Z) Mm/aion-

L . " ST . moB (= Il1).
* Elglc\)liee:}glIIquEEul\pl)(gtsz)cl)%).in?g&/gt(kaljﬁglaagéaéog (rEr)nI)zi * Ha H(OpMa.lzleO OTKpPbITbIX KnanaHax (< I1): c nomoubto
- . - e TOPLEBOrO rag4HOro Knioya Ha 2,5 MM OTBUHTUTE nonspu3aa-
zavijte ga u polozaj D2 te ga pustite da prodire za (Z) Top (D), nepeseauTe ero u3 nonoxeuus D1 B nonoxexHue
mm/in¢a najvise (= I11.). T | D2V NpuKpyTUTE TaK, 4Tobbl OH BbICTYNan He Gonee, Yem
SASTAVLJANJE | Ha(Z) mv/gronmvos < 111, (@
1.0dvijte i uklonite ispusni zatvaraé (A) (= I1.). CBOPKA

2.Zavijte prilagodnu plo¢u na razvodnik do 1. OTBUHTUTE U CHMMWTE 3arnyLUKy BbIMyCKHOMO kKaHana (A)
najveéeg okretnog momenta [k | (= IV.). (= I1). 5

3.Zavijte obje spojnice (G) i (H) s njihovim O-prstenima 2.MMpukpyTnTe NNacTUHy aganTepa k pacnpefenvIenbHo
na otvore upravljanja pomocu klju¢a sa zatikom do KOpobke ¢ MakcumarnbHbIM MOMEHTOM 3aTSDKKU (= 1V).
najveéeg okretnog momenta E[I(@: V). 3.Hakpytute mydThl (G) 1 (H) C cOOTBETCTBYHOLLMMW YMIOT-

: . < o HUTENbHLIMU KOMbLIaMM Ha YNpaBnsioLLMe OTBEPCTUS C
gggtsetg:'/\ﬁg B:Tll(aeg(oBd)nlu(Cpl)ozcau Sc?s?ap\fﬂglrﬁzlmbus NOMOLLbIO UJTI/ICbTO(() Fa\e/‘-;HOFO Krn4ya A0 MakCMMaribHoro
EIS P MOMEHTa 3aTshKKU = V).
klju¢em od 2,5 mm do najveceg okretnog momenta 4.YcTaHoBWUTe NNacTiry agartepa Ha MydTbI.
(= VIL). 5.83aTsHuTe ycraHoBouYHble BUHTHI (B) 1 (C) 2,5-MM TopLeBbIM
KINIOYOM C MakcumarnbHbIM MOMEHTOM 3aTﬂ>K|<(<§= VII).
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NAMUR adapter plate (AISI 316L) - ASCO™ SERIES 290 & 390
63 mm, 90 mm and 125 mm actuators
NAMUR i&HEg 284K (AISI 316L) - ASCO™ 290 #0 390 &%
63 mm. 90 mm #1 125 mm 1783

KK 3/2 NAMUR BACKAPY KNAMNMAHbIH OPHATY:

* KX knanaHgappa: Takrta D1 kyningeri
nonsipusatopmeH (D) 6epinreH. MNMonapusatopabliy
(Z) Mm/aoiMHaH apTbiK WbIFbIN TYpMaraHblHA Ke3
XKETKi3iHi3 (= 111).

* KA knananpapga (= Il): Nonapusatopgpl (D)
D1 kyniHeH (2,5 MM anTbl KbIpsibl COMbIH KilTiHiH
KemeriMeH) LblFapblHpI3 XaHe D2 kymniHe GekiTin,

YCTAHOYKA HAPMAJIbHA 3AKPbITATA 3/2
KIPYIOYATA KINNAMAHA Tbily NAMUR:

» Ha HapmanbHa 3akpbITbIX KnanaHax: [nacuiHa
nactaynseuua 3 nanspoidatapam (D) y ctaHoBiWYbI
D1. lNepakaHanuecs, WTO nanspbi3aTtap He BbiCTynae
fonbLw YbiM Ha (Z) mm/uansay (= 11).

» Ha nHapmanbHa apkpbITbIX knanaHax (& I1):

3 ganamoran TapuoBara raevyHara knoda Ha 2,5 Mm

anfa makcumangbl (Z) Wheifbin TYpyblHA MYMKIHAIK A | agkpyuiue nanapbisatap (D), nepaesagsiue Aro ca
Bepini3 (= I11). N craHoBiwya D1 y ctaHosiwva D2 i npbikpyuiue Tak,
kab éH BbICTynay He 6onbl, YbiM Ha (Z) MMm/uansy
)KgHAy i - 2m. ynay (2) y
1.OpTanblk LWyMeK KopnycbiH bypan anbiHbI3 < |1).
2.ApanTep TakTacblH YNeCTipyLi KypbInfbiFa 3650PKA
MakcMmangbl aiHangblpy MOMeHTIMeH BekiTiHI3 (& 1V). 1.Agkpyuiue i 3gbIMile 3arnyLKy BbllyCKHOra kKaHana
3.Eki (G) xeHe (H) xxanfacTblpfbill MydTachiH (A) (= ).
OarbITTarbIW caHbinaynapgarbl O Topiaai 2.IpbIKpyuiue nnacuivy agantapa ga
cakuHanapbiMeH Gipre geHrenek cCombiHAbl OypanTbiH pasmMepkaBaribHan CKpbIHKi 3 MakciManbHbIM
KiNT apKbinbl Makcumangbl aiHanablpy MOMEHTIHe MOMaHTaM 3aLsbKKi (= IV).
BekiTiHi3 (= V). 3.Hakpyuiue mydTbl (G) i (H) 3 agnaBegHbIMmi
4.ApanTtep TakTacblH XarnfafbIl MydTara YLUYbINBHAYbIMI KONbLIAMI Ha KipyroYbls aaTyniHb
OpHanacTbIpbIHbI3. 3 Janamoraw WwbidpTaBara rae4yHara knova 3
5.0pHary 6ypaHganapbiH (B) xaHe (C) 2,5 Mmm MakcimanbHbIM MOMaHTaM 3aLshKKi @ (= V).
anTbl KblPSibl COMbIH KinTiHIH KemerimeH Makcumarn- 4.YcTantonue nnacuiHy agantapa Ha MyqThl.
Obl alHanablpy MOMEHTIHE BeKITIHi3 (& ). 5.3ausarniue ycranseanbHbisa wpy6bel (B) i (C)
2,5-MM TapuaBbiM KAKYOM 3 MakciManbHbIM
MOMaHTaM 3aLsKKi (= VII).
R%E NC 3/2 NAMUR Si:
« £ NC i@ L #REIIE D1 BENIE (D). HFREMIEN
REBEARBE (Z) mm/Z<T (= 1),
« £ NO L (= 1I):3TTHIE D1 WELIFE (D) (EFA
2.5 mm RARF) FREITAUE D2, REBERS
(Z) mm/ZESE (= 1),
Ei: B2 -
LITTHBRFREESZE (A) (e ) zZ

2. IS AHERSE S RIT AN EEES (K] (= V)

3fERERNIRTF, U AHEE T O IR NMEL (G)
1 (H) I=ASETL[e] (= V).

4 FiERc s R E L B 3k,

5.8/ 2.5 mm RARTF, UEAXHEITEEEERET (B)
F(C)[F] (= Vo
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Stroke limiter ASCO™ Series 290 on opening

2/2 NC - Entry under or above the disc

50 mm, 63 mm, 90 mm and 125 mm actuators

50 mm
BRI A BN ITES
50 mm

plastic or
stainless steel actuator

63 mm /90 mm /125 mm
BRI A B NHITES

50 mm
BRI A ENRITES
50 mm
plastic or
stainless steel actuator

63 mm /90 mm /125 mm
BRI A ENHRITES
63 mm /90 mm /125 mm

plastic or
stainless steel actuator

50 mm
ic or stainless:

el actuator

st

last

P

plastic or

l

63 mm /90 mm /125 mm
stainless steel actuator

N

A

~(S)

50 mm makx.
2 inches max.

— /BRA50mm

RBK 2 ®EY

ASCO™ 290 R 5 AFZPR(IZS GTFF)
22NC- TR EAEANO
50 mm. 63 mm. 90 mm F0 125 mm B {78

Rep. | N.m

@B)

—~
~
b

)

[b]

(@)1
N
N

~
(o]
N

&= V]

~ )

y

S

Ll

S
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50 mm, 63 mm

Stroke limiter ASCO™ Series 290 on o enlng
2/2NC - Entrgl under or above the
0 mm and 125 mm actuators

ASCO™ 200 ZA 5 FZPRAiISE (}TFF)

22NC - iR TR LEABAO
50 mm. 63 mm.90 mm F1 125 mm ¥ {725

1.Unscrew and remove the upper sight dome (A).
Remove the seal (B) (= I).

2.Unscrew and remove the optical indicator (C).

3.Install the screw/nut assembly (G) by hand (= II1).

STROKE ADJUSTMENT

4.Tightenthe adjustmentscrew (H) untilthe desired reduced
stroke (S) is obtained (= 1V).

5.Securethe adjustment screw with the lock-nut, tightening
to torque|[r] (= V).

6.0Operate the valve to check the setting (& V - VI).

Z 4. 2@i€te Tn Bida pubuiong (H) péxpr va emiTeuxOei n €1TI-

1. Zefi1dwaTe Kal agaipéaTe Tov Avw BOA0 eAéyxou (A).
AogaipéaTe 10 TTapéupuoua (B) (= ).

2. =fI1dwoTe Kal apaipEaTe Tov oTrTIKO Beiktn (C). (== ).

3. TommoBeTrOTE TO GUYKPOTNUA Bidag/TTagipadiou (G)
ME TO XEpI (== 111).

PYOMIZH AIAAPOMHZ

d9

BuunTA peiwpévn diadpopn (S) (& 1V).

5. 21epewoTe Tn Bida puBpiong pe 1o KOVTPA TTAgIPadI,
OQiyyoVTAaG TO PE POTIr) oUOPIENG [ | (= 1V).

6.0¢aTe o€ Asitoupyia Tn BaABida yia va eAéyEeTe TN pUB-
pion (= V - VI).

1.0dSroubujte a sejméte horni prazorovou kopuli (A).
Demontujte t&snéni (B) (= ).

2.0dSroubujte a vyjméte vizuaini ukazatel (C). (= 11).

3.Ru¢né namontujte sestavu Sroub/matice (G) (= IlI).

SERIZENI ZDVIHU

4.Utahnéte sefizovaci Sroub (H), dokud nedosahnete Q
pozadovaného snizeného zdvihu (S) (= 1V).

5.Zajistéte sefizovaci Sroub pojistnou matici a utahnéte
jej momentem [r (= 1V).

6.Pomoci ventilu zkontrolujte nastaveni (& V - VI).

1.0dkreci¢ i usuna¢ przezroczystg koputke (A).
Usung¢ uszczelke (B) (= ).
2.Unscrew and remove the optical indicator (C) (= I1).
3.Dokreci¢ recznie zestaw sruba/nakretka (G) (= I11).
REGULACJA SKOKU
4.Dokreci¢ $rube regulacyjng (H) do momentu osiggnie- U
cia zgdanego zredukowania skoku (S) (= V). '_
5.Zabezpieczy¢ Srube regulacyjng przy uzyciu przeciw-
nakretki, dokrgcajgc momentem [r (= 1V).

6.Zatgczy¢ zawor, aby sprawdzi¢ ustawienie (& V - VI).

1.Csavarja ki és tavolitsa el a felsé néz6 hengert (A).
Tavolitsa el a tomitést (B) (= ).

2.Csavarja ki és tavolitsa el az optikai jelz6t (C). (& 11).

3.Szerelje be kézzel a csavar/anya egységet (G) (= 111).

LOKET BEALLITASA

4.Addig huzza meg az allitécsavart (H), amig el nem éri T
a kivant csokkent I6ketet (S) (= 1V). c

5.Rogzitse az allitdcsavart a zaréanyaval, és huzza
meg [ r |nyomatékra (== 1V).

6. MUkdodtesse a szelepet a beallitas ellenérzéséhez
(== V-VI)

1.0Odvijte i uklonite gornji kupolasti poklopac (A) za
vizualiziranje.
Uklonite brtvu (B) (= 1).

2.0dvijte i uklonite optiCki pokazivac (C). (= 11).

3.Rukom postavite sklop (G) vijka/matice (= I11).

NAMJESTANJE HODA

4.Zatezite vijak (H) za namjeStanje dok ne dobijete
Zeljeni smanjeni hod (S) (= 1V).

5.Pri¢vrstite vijak za namjeStanje sigurnosnom maticom
tako da zategnete do okretnog momenta|r | (= 1V).

6.Rukujte ventilom da biste provijerili postavku (& V -
VI).

dH

1. OTKpyTUTE N CHUMUTE BEPXHUIA CMOTPOBOWM KOMnayok (A).
CHuMuTe ynnoTtHeHue (B) (= 1).

2.0TkpyTUTE N M3BMNEKUTE OMNTUYECKUA WHAUKATOP
(C). (= ).

3.YcTaHoBWTE U 3aKpyTUTE BPYYHYIO BUMHT C ravikon (G)
<= |11).

PEIFYNAPOBKA XOOA

4.3aTarvBaniTe perynnpoBoYHbIn BUHT (H), noka He nony-
ynTE HY>KHOE orpaHudeHue xopa (S) (& 1V).

5.3adukcupynte perynnpoBOYHbIN BUHT KOHTpram-
KOW, 3aTsIHYB C MOMEHTOM [r (= IV).

6.MpuBeanTe B AencTBue knanaH, YTobbl NPOBEPUTL Ha-
CTPOUKyY (== V - VI).

1.Xorapbl kym6e3ai (A) Gypan anbiHbI3.
TeifbI3gayblWwThl (B) anbin TactaHbI3 (= 1).
2. OnTukanblk MHankatopabl (C) 6ypan anbiHbI3 (& 11).
3.bypaHaalranka xnHasblH (G) KONMEH OpHaTbIHbI3
(= ).
)KYPICTI PETTEY
4.Pettey bypaHpacbiH (H) kaxeTTi a3aiTbIfFaH xypicke E
(S) xeTkeHLwwe BypaHbI3 (& 1V).

5.PeTTey GypaHaacklH KapCbICOMbIHMEH aiHanabIpy
MOMeHTiHe BekiTiHi3 [r (= V).

6.NapameTpai Tekcepy yLiH KnanaHabl nanganaHbiHbI3
(= V- VI).

1.A,q|<pyu,iu,e i 30bIMiLle BEPXHi HasipanbHbl kKaynadok (A).
3abimile ywubinbHeHHe (B) (= ).

2.Ankpyuiue i 3abimiLe anTbiyHbl iHAbIkaTap (C) (= 11).

3.Ycrantonue i 3akpyuiue ypyyHyto wpy0by 3 rankan (G)
& 11).

P3ryneEyka xogy

4.3ausreanue parynsisanbHyto wpyoy (H), nakynb He o
arpbiMaeue natpabHae abmexasaHHe xoay (S) (= IV). ¢

5.3adikcynue parynsasanbHyto WpyOy KOHTprankaw,

1T FHBER LRI E (A)o
BERE I (B) (= I)o

23T THBIRIEFIERE (C) (= 1)
3. AFREBETNRZLAM (G) (= 1)
IR

4 37 SRABIRET (H), EELARIFRERHIZREVIZE (S)
5. RIS B EERTIRET, I EHER [ (= 1V) prd
6.321Fif, WEIRE (= V- Vi)

3auUArHyyubl 3 MOMaHTaMm [ r | (e 1V).
6.3aa3erHivanue knanaH, kab npaesepbiUb Hanagy
(== V- VI).
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Manual safety device ASCO™ Series 290
2/2 NC - angle seat valves and straight seat valves

50 mm, 63 mm, 90 mm and 125 mm actuators

&= |

@63 mm

ASCO™ 290 RYNF R LT
2/2NC - fFEIRFN B FEiR

E

E :

f, 30 mm

N

Q

=

£

(=]

(=7}

Q

50 mm. 63 mm. 90 mm F0 125 mm {738

@63 mm

@90 mm -G 125 mm

10 mm

6-10-24-30
é?::tij 6-10
221

N.m |Inch.Pounds
( ) C )
% 5 44
. - Actuators / Fi{788
@ 50 mm @63 mm @ 90 mm @ 125 mm
1/2” 15 24 M29054035800200
D1 M29054035800300
" 24 M29054035800200 -
3/4 20 1 M29054035800100 M29054035800300 -
1 25 24 M29054035800200 | M29054035800200
D1 M29054035800300 -
114" | 32 24 M29054035800200 | M29054035800200 | M29054035800200
o1 M29054035800300 | M29054035800300 -
11/2" | 40 24 M29054035800200 | M29054035800200 | M29054035800200 @
o1 M29054035800300 | M29054035800300 -
o 50 24 - M29054035800200 | M29054035800200 | M29054035800200
o1 M29054035800300 | M29054035800300 -
212 | 65 24 _ M29054035800200 | M29054035800200
D1 M29054035800300 -
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Manual safety device ASCO™ Series 290

2/2 NC - angle seat valves and straight seat valves
50 mm, 63 mm, 90 mm and 125 mm actuators

ASCO™ 290 AFIFEhRLIKH
2/2 NC - FPERFN EL iR
50 mm. 63 mm.90 mm F1 125 mm 1723

To open (= S) or close (= T) the valve;

Hold the screw with a 10 mm socket wrench and screw or unscrew on self-

locking nut (5) (= I1).

The dls&ance the screw is raised corresponds to the distance the valve core
is raise

The valve i |s full Sy open when the tightening torque increases as it bottoms on
the piston (=

The valve is completely closed when a clearance appears between the self-

la va avoigere (= S) A va kAgioeTe (< T) TN BaABida:

ZuvaaT oTE TN Bléq € OWA vao kA€16i 10 mm kai BIdwoTe A EPIdaTE T0
autagga |§ou£vo maciuad (5) (= ).
H améoTaon mou avegalva n Bida GVTIO’TOIXEI oTNV améaTacn aviywaong
TOU TTU gva g BaABi

H Ba)\é) a GVOIYEI n)\r?wg otav n potmm cuoeIgng augavel kabwg Teppariel
TAVW T0 EUBOAO (=

H BaABida eival EVTsAwg K)\CIO‘TI’] otav suq)awieml ¢va d1Gkevo avapeoa aTo

locking nut (5) and the support (2) (= T). autag@aAifopevo Tagiuad! (5) kai 1o atply ©

Before return to automatic operat)lon make sure that there is a clearance of Mpiv emavé ZXéJ Ts TNV QUTORaM )\EITOUquI(] éjsﬁcuw%ens o1 uTtGpyel Sidkevo A

at least (Y) between the nut (5) and the support (2). TouAdxiaTov (Y) avapeoa gTo Tagiuadi (5) kai 1o aTpiyua (2).

Manually reinstall the transparent protective cover (1). Me 10 XépI eTTaVAQEPETE TO BIAQAVES TIPOTTATEUTIKO KAAUUA OTN B¢an Tou (1).

Whenever the valve opens, the screw rises (visible through the transparent KaBe gopda tou avoiyel n BaABida, n Bida aveBaivel (opam péoa amod 1o

cover), acting as an optical position indicator. dlapavég kAuppa), kar AsiToupyei wg oTmikog eikng BEang.

Jak oteviit (= S) nebo zavfit (= TI) ventil: Aby otworzy¢ (= S) lub zamkna¢ (= T) zawor:

Podrzte Sroub 10mm nastrénym klicem a naSroubujte nebo odSroubuijte Przytrzymac $rube kluczem nasadowym 10 mm|oderC|c lub dokreci¢ nakretke

samosvornou matici (5) (== 111). samozabezpieczajgca (5) (= III).

Vzdalenost, na kterou se Sroub zvedne, odpovida vzdalenosti, na kterou je Wysoko$¢ podniesienia sruby odpowiada wysokosci podniesienia rdzenia

zvednuto jadro ventilu. zaworu.

Ventil je zcela otevreny, kdyZ se utahovaci moment zvy3uje, protoze je na Zawor zostanie catkowicie otwarty, gdy moment dokrecania wzroénie, poniewaz
spodku pistu (= S). uderza o ttok (= S).
ent|I je zcela uzavreny, kdyz se objevi ville mezi samosvornou matici (5) a Zawor zostanie catkowicie zamknigty, gdy wystapi luz pomiedzy nakretkq

B dpérou (2 samozabezpieczajacy (5) a podporq{? { Y,
fed navratem do automatického provozu se uijistéte, Ze existuje alespori vile Przed ponownym ustawieniem automatycznego trybu pracy, upewnic sie, ze r
YY), mezi matici (5) a podpérou (2). luz wynosi co najmniej (Y) pomigdzy nakretka (5 ?a podporg (2).
uéné nasadte zpét prahledny ochrann kryt 1{ Ponownie recznie zamontowac przezroczysta ostone zabezpieczajaca (1).

Kdykoli se ventil otevfe, Sroub se zvedne (viditelny pfes prihledny kryt) a Zawsze gdy zawor zostanie otwarty, Sruba podniesie si¢ (widoczne przez

funguje jako vizualni ukazatel polohy. przezroczysta ostong), petniac role optycznego wskaznika potozenia.

Amikor nyitja (= S) vagy zarja (= T) a szelepet: Za otvaranje (= S) ili zatvaranje 6 T) ventila:

Tartsa meg a csava e y 10 mm-es dugdkulcesal, és csavarja be vagy ki az Drzite vijak nasadnlm klju¢em od 10 mm'i zavijajte ili odvijajte na samozatva-

onzéré anyat (5) (= 1) rajucoj matici (5) (= 1.

A csavar emelkedesenek tavolsaga a szeleptlii emelkedési tavolsaganak Udaljenost za koju se podlze vijak odgovara udaljenosti za koju se podize

felel meg. {?zgra ventila.

ﬁ sz?tlep tleJesen meé;nylllk amikor a meghuzasi nyomaték né, amint a entil Je potpuno otvoren kada se poveca okretni moment jer se spusta na
ugattyu aljara ér (

A szelep teljesen zar, amlkor hézag jelenik meg az 6nzard anya (5) és a Ventll éJotpuno zatvoren kada se pojavi razmak izmedu samozatvarajuce -

tamasz (2) kozott (« ). matice (5) i potpore (2 T

Az automatikus izem visszadllitasa el6tt gy6z6djon meg réla, hogy legalabb = | Prije povratka na automatskl rad pobrinite se da postoji razmak od barem (Y)

Y) hézag van-e az anya (5) és a tdmasz (2) kozott. izmedu matice (5) i potpore (2).
ézzel helyezze vissza az atlatsz6 védéfedelet (1). Ruéno ponovno postavite prozirni zagtitni poklopac (1).

Amikor a szelep nyit, a csavar megemelkedik (az tlatsz6 fedélen keresztil Kad god se otvori ventil vijak se podize (vidljivo putem prozirnog poklopca) i

lathato), és optikai pozicidjelz6ként miikddik. preuzima ulogu opti¢kog pokazivaca polozaja.

Y106bI OTKPbITH (- S) UNK 3aKPbITh (- T) KNanaH: KnanaHab! a 0y (= S) Hemece xaby (- T) YLUIH:

Yep)u1Bast BUHT TOPLIEBLIM Krio4oM Ha 10 MM, NpUKpYTUTE UNK OTKPYTUTE BypangaHbl 1 yvupnl KINTNEH ycTan Typbin, e3giriHeH

CaMOKOHTPSILLYtoCH raitky (5) (== 111). KyMbINTaHaTbIH FaVIKaHbI (5) 6ypan GekiTiHi3 HemMece arblHbI3

PaccrosHie, Ha KOTOPOE NOAHUMAETCS BUHT, COOTBETCTBYET PACCTOSHMIO, Ha = lII).

KOTOPOE NOAHNMAETCA CEpAEUHMK KranaHa. ypaHaa KeTepineTiH KallblKThlK KrnanaH e3eri keTepineTiH

KnanaH nonHocTblo OTKPbIT, KOraa MOMEHT 3aTAXKM YBENUYNTCA Npu A0CTU- KalLbIKTbIKKa conkec Kenem

KEHUN MOPLIHS (= S). AVHanablpy MOMEHTI NopLUeHbre TYCKeHAe XofFapblnaraH kesae

KnanaH NONHOCTbIO 3aKPbIT, KOF}:la NOSIBUTCA 3a30P MEX/Y CAMOKOHTpSLLENCS KnanaH TonblK awwbinagpl (« S)_ =

raiikoit (5) 1 onopoit (2) (= T). OspiriHeH KynbinTaHaTbiH raika (5) meH Tipeyil (2) apacbiiaa K

MNepen BO3BPATOM B aBTOMATUYECKUIA PEXUM YOEANTECH, YTO MEXY ralkoi caHblinay 6onfaH kesae knanaH TonbiFbiMeH Xabbinaab! (= T).

5) n onopoi (2) umeetcs 3a3op He meHee (Y). ABTOMaTTbI pexxumre opanmac 6ypbiH, raiika (5) MeH Tipeyiw
PWHY'O YCTAHOBUTE MPO3PAYHYIO 3ALUUTHYIO KPbILIKY (1). ﬁ apacblHaa keminae (Y) 60c opbiH 6ap ekeHiHe Ke3 XEeTKI3IHi3.
Mpu kAKAOM OTKPBITUY KranaHa BUHT BYeT NOAHUMATLCA (BUAHO Yepes engip KopraHbIC KaknarbiH (1) KONMEH KaiTa OpHaTbIHbI3.

npo3payHyo KprLIJKy) )JeVICTByFI KaK onTU4ecKuii MHOMKATOP NONOXEeHUA. KnanaH alwbinfaH kesge 6¥pa|.|p'a Ke‘repmm (MGJ'I,U,Ip Kaknak

apKbinbl KepiHedi), onTUKanblK NO3NLUMA UHAMKATOPLI peTiHae
apekeT eTeqi.

Kab apkpbiub (- S) a6o 3akpbiub (- T) Knana: BITH (- S) HXH (- T) if@:

g;ﬁ;}'lﬂﬂg?_a%‘;' ;UK%);GgaIA%péﬁl;yem;o(qu “?”;0 MM, NpbIkpyUile abo R 10 mm ERIRFEFBEHTABBUIBREHEMFITT (5) (« 11)o

* - RET AR 5 iR S AV EE B RN [
nernactyp, Ha sikyto nagpiMaeLiLa wpyba, agnassaae agnernacii, Ha skyto s 4o : e A

ﬁgnb"wae&ua (;'|'p|,|>;|(a|-||,Ji‘(j'|a|'|a|-|l-g-l 4 A Aae an H y %??%?ﬂ%ﬁ&?ﬁ%ﬁ%ﬁigﬂﬂﬁﬁ, HE“?'JTL‘,@H-;:F (« S)o

KnanaH aikam a7KpbITsI, Kani MOMAHT 3Lk MaBsTidbILLA bl AACATHeHH YESUEE (5) AL (2) ZEIHIMERE, i@ 522X H (« To

NOpUHS =~ R[E| B shiRfE BT, BRIER (5) M52 (2 ZiEA E D (v) B,

Knanan uam(<5a)|v| SaKprszz)K?J'II _:Ia_ﬂaluua 3a30p mamix rankan, skas cama FAEMREBPEPE (1) @)

KaHTpyeuLa i anopau . ity o AR "
epaﬁl BATaHHEM ya)El)TaMaTbl‘-lel DOXbIM NIepaKaHaiLecs) LUTO NamiK raiikait ﬁ% TR, BT (B BRI , XA SR £

(5) i anopatt (2) maewja 3a30p He MeHei (Y). BieTas.

Ypy4Hyto ycTantoiLie npaspbICTyo axoyHYI0 HakpbIyky (1).

Mpbl KOXHbIM aAKpbILLi KnanaHa wpyba byase nafgbiMayia (Binalb npas

Npa3pbICTY0 HAKPBIYKY), A3eMHIYatoYbl SK anTblyHbI IHAbIKATAp CTAHOBILLYA.
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Visual position indicator - ASCO™ SERIES 290
2/2 - 32 mm actuator
MBI HHEREF - ASCO™ 290 &5

2/2-32 mm 1738
— 2/2 NO and double acting - 32 mm actuator
:@) 292 2/2 NO #I3Rzh - 32 mm 11783

== 10 X‘@

2/2 NC - 32 mm actuator
2/2NC - 32 mm {728

@’ME 22 mm

‘10mm‘

&~ A3

= Actuator
- diameter
: hiTa8
HE &
32 mm M29055062000100 \
& A4 %
10 mm
u Actuator
. diameter
- HiT é
~ud HiF
32 mm M29055062000100 \

=

&~ A5

= '
Inch.Pounds

E A6 v O I I
i . .

T | [V]/10-15-20/10£0.1| 88+0.8
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Visual indicator and

- ASCO™ SERIES 290
2/2 NC - 32 mm and 50 mm actuators
P BE$E T 280 - ASCO™ 290 &%)
2/2NC - 32 mm #1 50 mm H 1788

A Pilot the actuator of the NC valves beforehand.

1. Hold the actuator tightly.

2. Unscrew the cover (& A17).

3. Take care not to lose the spring (& A2).

4. Install the optical position indicator on the stem (& A3).
Tighten down (& A4) at the following tightening torques .

5. Put the spring back in place (& AS).

6. Fix the newly assembled cover on the actuator at a
tightening torque of [v | (= A6

A 21péwre TOoVv unxaviouo otic BaABidesc NC ek Twv
TPOTEPWV.

1. ZUyKpaTAOTE KOAG TOV INXAVIOUO.

2. Zef1d0wWOTE TO KAAUPHA (& AT).

3. Mpoo£ETe va punv xaoeTte 10 eAATNPIO (& A2).

4. ToroBeTACTE TOV OTITIKO OEIKTN B€0NG OTO OTEAEXOG ©
(& A3). Z@itTte TTPOG TA KATW (= A4) UE TIG EEAG POTTEG Y
alo@Igng [ul. ] ]

. Eravagépete 10 eAatripio atn B6€on Tou (& AS).

. 2TEPEWOTE TO KAAUPMPA TTou POAIG cuvapuoloyroaTe
OTOV PNXaviopo pe potri oUo@iEng|v| (= A6

[0 2X¢)]

A Nejprve pilotujte pohon NC ventild.

. Drzte pohon pevné.

. OdSroubuijte kryt (& AT).

. Davejte pozor, abyste neztratili pruzinu (& A2).

. Namontujte vizualni ukazatel polohy na dfik (= A3).
Utahnéte (- A4) na nasledujici utahovaci momenty|u] O

. Vratte pruzinu zpét na misto (- AS5).

. Pfipevnéte nové smontovany kryt na pohon utahovacim
momentem [v | (= A6).

oo PPN/

W pierwszej kolejnosci ustawi¢ sitownik
zaworow NZ.

1. Przytrzymaé mocno sitownik.

2. Odkrecic ostone (= A1T).

3. Zwrdci¢ szczegdlng uwage na sprezyne, aby jej nie

zgubi¢ (& A2). o

N | 4. Zamontowaé na trzonku optyczny wskaznik potozenia ™
(e A3). Dokreci¢ (= A4) nastepujgcymi momentami
dokrecania|u.

. Ponownie umiesci¢ sprezyne na swoim miejscu (& A5).

. Dokreci¢ nowg zamontowang ostone na sitowniku mo-
mentem dokrecania[v | (& A6).

[e2Xé)]

A El6zé6leg vezérelje az NC szelepek miikédtetdjét.

. Tartsa szorosan a mikddtetét.

. Csavarja le a fedelet (& A7).

. Ugyeljen arra, hogy ne veszitse el a rugot (- A2).

Szerelje az optikai pozicidjelzét a szarra (& A3). Szo- T

ritsa le (& A4) az alabbi nyomatékokkal [u]. (@

. Tegye vissza a rugét a helyére (= AS).

. Rogzitse az tjonnan felszerelt fedelet a miikodtetén v
meghuzasi nyomatékkal (- A6).

ou AN~

A Prethodno upravijajte pokretacem ventila NC.

1. Cvrsto drzite pokretac.

2. Odvijte poklopac (= A17).

3. Pazite da ne izgubite oprugu (= A2).

4. Ugradite opti¢ki pokazivag poloZaja na vreteno (&« A3). T
Zategnite (e A4) pri sliede¢im okretnim momentimafu]. 70

5. Vratite oprugu natrag na mjesto (= AS).

6. Pri¢vrstite novosastavljeni poklopac na pokretag pri
okretnom momentu od [v (& A6).

A lpedeapumensHo npusedume 8 delicmeue
npueod knanaHoe NC.

. Kpenko yoepxvBante npusog.

. OTKpyTUTE KpPbILWKY (& AT).

. ByaobTe ocTOpOXHbI: HE NOTEPSANTE NPYXUHY (& A2).

. YCTaHOoBWTE ONTUYECKUIA UHAMKATOP MOMNOXEHMs Ha
WTOK (& A3). 3atannTe (& A4) co cnegyowmnmm C
MOMEHTaMM 3aTSKKM: [u |.

. YcTaHOBUTE NPYXWHY Ha MecTo (& AS).

. 3akpenuTe BHOBb CODpaHHYIO KPbILLKY Ha NpuBoae
C MOMEHTOM 3aTsKKN | v | (= AB).

AN~

[©2Xé)}

KX knanaHOapbiHbIH Xeme2iH andbiH ana icke
KOCbIHbI3.

. XKeTekTi MbiKTan ycTaHbI3.
. Kaknakrbl ©Oypan anbiHpi3 (-=A17).
. CepinneHi (& A2) XofanTbin anMaHbi3.

~ o~

. OnTukanblk NO3NLMSA MHOAVKATOPbIH COTaLbIKKA (& A3) E
opHaTblHbI3. Keneci anHangbipy MOMEHTTepiHAE TOMeH
TapTbiHbI3 (& A4)[ul.

5. CepinneHi opHbiHa (& A5) OpHaTbIHbI3.

6. Kavita xXvHanfaH KaknakTbl aiHanabipy MOMEHTI [v ]

(e A6) bonaTbIH XeTekke BekiTiHi3.

A ManspadHe npbiesidsiuye y 03essHHe nNpbiead
knanaHay NC.

. MouHa yTpbiMniBaiiue npbiBaj.

. AgKkpyuiue KpbIWwKy (= AT).
. ByasbLe acusapoxHbIA: He cTpaubLe CIPYXbIHY (& A2).

~ o~

w
. YcTanionue anTbl4YHbl iHObIKaTap CTaHOBILLYa Ha WUTOK —~
(e A3). BaugrHiue (e A4) 3 HAaCTYMHbIMi MOMaHTaMi
3aLSKKI: [u .

[\ F5EH8 NC 91788 SR

1. BEHITER

2. 17 F& (« A1)

3N ABEKHEE (- A2),

4. ERMF LRRAFUBIERE (o A3 IZRUATHIET o
£ [u (o Ad)o

5. IE5$EE (- AS5)o

6. LT R RN EE E EIN1T2E [v] (« A6).

5. Yctantonue cnpyxbiHy Ha mecua (s AS).
6. 3amauywue 3Hoy cabpaHylo HaKpblyKy Ha npbiBagse 3
MOMaHTaM 3aLsxki[v] (= A
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