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Sistema medidor de vazao
magnetico de montagem integral
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AVISO

Leia este manual antes de trabalhar com o produto. Para garantir sua seguranca, a seguranca
do sistema e o desempenho ideal deste equipamento, entenda o contetido deste manual
antes de instalar, usar ou efetuar a manutenc¢ao deste produto.

A Rosemount Inc. tem dois nimeros de ligacdo gratuita para prestar assisténcia aos seus
clientes:

Central de atendimento ao cliente
Perguntas relativas a suporte técnico, orcamentos e pedidos.

Estados Unidos — 1-800-522-6277 (7h00 as 19h00 horario central dos EUA)
Asia/Pacifico - 65 777 8211

Europa/ Oriente Médio/ Africa - 49 (8153) 9390

Centro de respostas da América do Norte

Necessidades de servicos de equipamentos.

1-800-654-7768 (24 horas — inclui o Canada)

Fora dessas regioes, entre em contato com o representante local da Rosemount.

A ATENCAO

Os produtos descritos neste manual NAO foram projetados para aplicacdes qualificadas
como nucleares. O uso de produtos ndo qualificados como nucleares em aplicagdes que
exigem hardware ou produtos qualificados como nucleares pode causar leituras imprecisas.

Para obter informacoes sobre produtos qualificados para uso nuclear, contate o seu
representante de vendas local da Rosemount.
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Secao 1

Introducao
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1.1

Introducao

Descricao do sistema

0 8732EM com o Sistemna medidor de vazdao magnético de componentes eletrénicos Revisdo 4
consiste em um sensor e um transmissor. O sensor é instalado em linha com a tubulacdo do
processo; o transmissor pode ser montado remotamente ou integralmente para o sensor.

Transmissor de montagem de campo

Integral Remoto

Ha trés sensores de vazio Rosemount disponiveis:(")

Sensores de vazao

8705 8711 8721

(1)Disponivel também para uso com o sensor 8707 High Signal com calibragao dupla (cédigo de opgéo D2).
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Figura 1-1. Secao 8705 Cross

O sensor de vazao contém duas bobinas magnéticas localizadas em lados opostos do sensor.
Dois eletrodos, localizados perpendicularmente as bobinas e opostos um ao outro, fazem
contato com o liquido. O transmissor energiza as bobinas e cria um campo magnético. Um
liquido condutivo que se move pelo campo magnético gera uma tensdo induzida nos eletrodos.
Essa tensdo é proporcional a velocidade de vazao. O transmissor converte a tensao detectada
pelos eletrodos em uma leitura da vazao.

1.2 Mensagens de seguranca

Os procedimentos e instrugdes neste manual podem exigir precaucoes especiais para garantir
a seguranca dos funciondrios que estdo executando as operacdes. Consulte as mensagens de
seguranca listadas no comeco de cada secao antes de executar qualquer operacao.

2 Introducao
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1.3

Suporte técnico

Enderecos de e-mail:

Em todo o mundo: flow.support@emerson.com

Asia-Pacifico: APflow.support@emerson.com

Oriente Médio e Africa: FlowTechnicalSupport@emerson.com

América do Norte e América do Sul

Europa e Oriente Médio

Asia Pacifico

Unidos

Estados Unidos | 800-522-6277 Reino Unido 08702401978 Austrélia 800158727
Canada +1303-527-5200 Holanda +31(0) 318495555 | NovaZelandia | 099 128 804
México +41(0)41 7686111 Franga 0800917901 india 800440 1468
Argentina +54 1148377000 Alemanha 0800 1825347 Paquistao 8885502682
Brasil +55 1532383677 Italia 8008 77334 China +86 212892 9000
Venezuela +58 26 1731 3446 Central e Oriental | +41(0)417686111 | Japao +8135769 6803

Rassia/CIS +74959819811 Coreiado Sul | +8223438 4600

Egito 08000000015 Cingapura +656777 8211

Oma 80070101 Tailandia 001 800 441 6426

Catar 4310044 Malasia 800814 008

Kuwait 663 299 01

Africa do Sul 800991390

Arabia Saudita 800 844 9564

Emirados Arabes | 800 0444 0684

1.4

Introducao

Servico

Para acelerar o processo de devolucdo fora dos Estados Unidos, entrem em contato com
o representante mais proximo da Rosemount.

Dentro dos Estados Unidos e Canada ligue para o centro de resposta da América do Norte usando
o nimero de telefone gratuito 800-654-RSMT (7768). Este centro de resposta, disponivel 24 horas
por dia, o auxiliard com qualquer informac¢ado ou material que vocé precise.

O centro solicitard os nimeros do produto, do modelo e de série e fornecera um niimero RMA
(Autorizacdo de devolucdo de material). O centro também vai lhe perguntar o nome do material
de processo ao qual o produto foi exposto pela tltima vez.

O manuseio incorreto de produtos que foram expostos a uma substdncia perigosa pode ser fatal
ou resultar em ferimentos graves. Se o produto devolvido tiver sido exposto a uma substdncia

classificada de acordo com a OSHA, deve ser incluida uma cépia da Ficha de dados de sequranca
do material (MSDS) de cada substancia classificada, identificada com as mercadorias devolvidas.

O Centro de Resposta da América do Norte detalhara as informacoes adicionais e os
procedimentos necessarios para devolver os produtos expostos a substancias perigosas.
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2.1 Introducao

2.2

Esta secdo abrange os passos necessarios para instalar fisicamente o medidor de vazao
magnético. As instrucoes e os procedimentos descritos nesta se¢ao podem exigir cuidados
especiais para garantir a sequranca da equipe responsavel pelas operacoes. Consulte as
seguintes mensagens de seguranca antes de executar qualquer operacdo nesta secao.

Mensagens de seguranca

AVISO

Esta secdo fornece as diretrizes basicas de instalagao para o Rosemount 8732EM Sistema
medidor de vazao magnético Revisdo 4. Para obter instrucdes abrangentes para
configuracao detalhada, diagnosticos, manutencao, servico, instalacdo ou solucdo de
problemas, consulte as se¢des apropriadas neste manual. O manual e este guia também
estdo disponiveis em formato eletronico em www.rosemount.com.
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Falhas no cumprimento destas instrucoes de instalacao podem levar a ferimentos
graves, inclusive morte.

As instrucoes de instalacao e de servigo sao somente para uso por pessoal qualificado.
Nao realize nenhum servico a ndo ser aqueles contidos nas instru¢ées de operacao,
exceto se tiver qualificacao.

Verifique se a instalacdo é feita com seguranca e esta consistente com o ambiente de
operacao.

Se instalado em ambientes explosivos (areas classificadas, ou em ambiente “Ex”),
deve-se garantir que a certificacao do dispositivo e as técnicas de instalacao sejam
adequadas para aquele ambiente especifico.

Risco de explosdo. Ndo desconecte o equipamento em uma atmosfera inflamavel ou
com presenca de combustivel.

Para evitar a ignicdo de atmosferas inflamaveis ou combustiveis, desligue a alimentacao
antes de fazer a manutencao de lacos que nao sao NIFW (Non-Incendive Field Wiring, ou
seja, fiacdo elétrica de campo a prova de incéndio) ou ndo sdo IS (Intrinsically Safe, ou
seja, intrinsecamente seguro).

Nao conecte um transmissor Rosemount 8732EM a um sensor que nao seja
Rosemount e que esteja localizado em um ambiente explosivo.

A substituicdo de componentes pode danificar a seguranca intrinseca.

Siga as normas nacionais, municipais e da planta para fazer corretamente a ligacao
a terra do transmissor e o sensor. A ligacdo a terra deve ser separada do aterramento
de referéncia do processo.

Os medidores de vazao magnéticos Rosemount encomendados com op¢oes

de pintura ndo padrao ou etiquetas ndo metalicas poderao estar sujeitos a descarga
eletrostatica. Para evitar acimulo de carga eletrostatica, nao esfreque o medidor de
vazdo com um pano seco nem o limpe com solventes.

AVISO

O revestimento do sensor é vulneravel a danos causados por manuseio. Nunca insira
objetos pelo sensor com o objetivo de icar ou ganhar impulso. Danos no revestimento
podem inutilizar o sensor.

Nao devem ser usadas juntas metalicas ou espiroladas, ja que danificardo a face do
revestimento do sensor. Se forem necessarias juntas espiroladas ou metélicas, devem ser
usados protetores de revestimento. Se remocoes frequentes forem necessarias, tome
precaucoes a fim de proteger os finais do revestimento. Adaptadores a tubulagao
anexados as extremidades do sensor sdo normalmente usados para protecao.

O ajuste correto do parafuso do flange de processo é essencial para a operacao adequada do
sensor e para sua vida Util. Todos os parafusos devem ser apertados na sequéncia correta das
especificacdes de torque determinadas. Se estas instru¢des nao forem observadas, podem
ocorrer danos graves ao revestimento do sensor e talvez este precise ser substituido.

Nos casos em que houver alta tensao e alta corrente nas proximidades da instalacdo do
medidor, verifique se sdo observados os métodos adequados de protecao para evitar que
a tensdo/corrente erratica passe pelo medidor. Se o medidor ndo for adequadamente
protegido, podem ocorrer danos e defeito no transmissor.

Remova totalmente todas as conexoes elétricas do sensor e do transmissor antes de
executar soldas no tubo. Para a maxima protecao do sensor, talvez seja melhor remové-lo
da tubulacao.
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2.3

2.4

2.5
2.5.1

2.5.2

Simbolos do transmissor

Simbolo de cuidado - consulte detalhes na documentagdo do produto A

Terminal do condutor (ligacao a terra) protetor @

Pré-instalacao

Antes de instalar o transmissor do medidor de vazdo magnético Rosemount 8732EM, devem ser
concluidas algumas etapas de pré-instalacdo para facilitar o processo de instalagao:

m Identifique as opcdes e as configuracdes necessarias para as suas atividades;
m Configure os Switches de hardware, se for necessario;
= Considere os requisitos mecanicos, elétricos e ambientais.

Procedimentos de instalacao

Instalacao do transmissor

Ainstalacdo do medidor de vazdo magnético Rosemount abrange procedimentos mecanicos e
elétricos detalhados.

|dentifique as opgoes e as configuragoes

Ainstalacdo tipica do 8732EM abrange uma conexao de alimentacao do dispositivo, uma
conexao de saida de 4 a 20 mA e conexdes da bobina do sensor e dos eletrodos. Outros usos
podem exigir uma ou mais das sequintes configuracdes ou opg¢oes:

m Saida de pulso

= Saida discreta

u Entrada discreta

= HART Multidrop Configuration (Configuracdo multiponto HART)

Switches de hardware

A célula eletronica do 8732EM é equipada com quatro Switches de hardware selecionaveis pelo
usuario. Esses Switches ajustam o modo de alarme, a alimentacdo analégica interna/externa, a
alimentacdo de pulso interna/externa e a seguranca do transmissor. A configuracdo padrao
desses Switches, quando enviados da fabrica, sao:

Modo de alarme Alto
Alimentacio analégica interna/externa’’) Interno
Alimentacdo de pulso interna/externa(” Externa
Seguranca do transmissor Off (Desligado)

(1) Para o material eletrénico com saidas de pulso e analogica intrinsecamente sequras, a alimentagdo deve ser fornecida
externamente. Nessa configuragdo, esses dois Switches de hardware néo séo fornecidos.
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2.5.3

Na maioria dos casos, ndo sera necessario alterar a configuracao do switch do hardware. Se for
necessario alterar as configuracoes do switch, siga as etapas descritas no manual 8732EM
(consulte “Alterar as configuracoes do switch do hardware” na pagina 42).

AVISO

Para evitar danos ao switch, use uma ferramenta ndo metalica para mover as posi¢oes dos
Switches.

Certifique-se de identificar quaisquer outras opgoes e configuracdes aplicaveis a instalagao.
Mantenha perto uma lista dessas opc¢oes para consideracao durante os procedimentos de
instalacdo e configuracao.

ConsideracOoes mecanicas

O local de montagem do transmissor 8732EM deve oferecer espaco suficiente para montagem
seqgura, facil acesso as entradas do eletroduto, abertura maxima das tampas do transmissor e
leitura facil no indicador da interface local do operador (LOI), se estiver equipado.

Para as instalagdes do transmissor de montagem remota (8732EMRxxx), é fornecido um suporte
de montagem para uso em um tubo de 2" ou em uma superficie plana (consulte a Figura 2-1).

AVISO

Se 0 8732EM for montado separadamente do sensor, ele pode ndo estar sujeito as limitacdes
que podem ser aplicadas ao sensor.

Gire o involucro do transmissor de montagem integral

O invélucro do transmissor pode ser girado no sensor em incrementos de 90° removendo-se 0s
quatro parafusos de montagem localizados na parte inferior do invélucro. Ndo gire o invélucro
mais de 180° em nenhuma direcdo. Antes de apertar, certifique-se de que as superficies de
contato estejam limpas, o O-ring esteja na ranhura e que ndo haja folga entre o invélucro e o
Sensor.

Instalacdo rapida e ativacao
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Figura 2-1. Desenho dimensional do Rosemount 8732EM
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2.5.4

2.5.5

10

Consideracoes elétricas

Antes de fazer qualquer conexao elétrica no 8732EM, considere os requisitos de instalagao
elétrica nacionais, locais e da planta. Verifique se vocé tem a fonte de alimentacao adequada,
os eletrodutos e outros acessérios necessarios para atender a essas normas.

Os transmissores 8732EM montados remotamente e integralmente requerem alimentacdo
externa, portanto, deve haver acesso a uma fonte de alimentagdo adequada.

Tabela 2-1. Dados elétricos

Rosemount 8732EM Transmissor de vazao

Entrada de 90 a 250 Vca, 0,45 A, 40 VA
alimentacao
12a42Vce, 1,2A,15W

Laco pulsado Alimentado internamente (ativo): Saidas de até 12 Vcc, 12,1 mA, 73 mW
Alimentado externamente (passivo): Entrada de até 28 Vcc, 100 mA, TW

Laco desaida4a | Alimentado internamente (ativo): Saidas de até 25 mA, 24 Vcc, 600 mW

20 mA Alimentado externamente (passivo): Entrada de até 25 mA, 30 Vcc, 750 mW
Um 250V
Saidade 500 mA, 40 V max., 9 W max.
alimentacao da
bobina
Tubo de vazio Rosemount 8705-M e 8711-M|L(")
Entrada de 500 mA, 40 V méx., 20 W max.
alimentacdo da
bobina

Laco doeletrodo |5V, 200uA, T mW

(1) Fornecido pelo transmissor

Consideracoes ambientais

A fim de garantir a maxima vida Gtil do transmissor, evite temperaturas extremas e vibracoes em
excesso. Areas com problemas tipicos incluem o seguinte:

u Linhas de alta vibracdo com transmissores montados integralmente;
u InstalacGes tropicais/no deserto sob luz solar direta;
= InstalagGes externas em climas gelados.

Os transmissores montados remotamente podem ser instalados na sala de controle para proteger os
componentes eletronicos do ambiente hostil e oferecer facil acesso para configuragao ou servico.
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2.6 Manuseio e elevacao
u Manuseie todas as pecas com cuidado para evitar danos. Sempre que possivel,

transporte o sistema para o local de instalacdo no container de envio original.

u Os sensores revestidos com PTFE sdao enviados de fabrica com tampas que os protegem
contra danos mecanicos e distorcao normal ndo controlados. Remova as coberturas do
final somente no momento da instalacao.

n Mantenha os plugues do envio nas conexdes do eletroduto até vocé estar pronto para
conecta-los e sela-los.

n O sensor deve ser suportado pela tubulagdo. Os suportes do tubo sao recomendados
dentro e fora da tubulacio do sensor. Nao deve haver suporte adicional anexado ao
Sensor.

= Recomendacoes de seguranca adicionais para manuseio mecanico:
" Use o EPl adequado (o Equipamento de Protecao Individual deve incluir éculos

de seguranca e sapatos com biqueira de aco).

" Nao derrube o dispositivo de altura nenhuma.

u Ndo erga o medidor segurando o invélucro de componentes eletrénicos ou a caixa

de juncgdo. O revestimento do sensor é vulneravel a danos no manuseio. Nunca insira
objetos pelo sensor com o objetivo de icar ou ganhar impulso. Danos no revestimento
podem inutilizar o sensor.

n Se fornecidas, use as linguetas de elevacao em cada flange para manipular o medidor de
vazao magnético quando ele for transportado e colocado no lugar de instalacdo. Se as
linguetas de elevacao nao forem fornecidas, o medidor de vazdo magnético devera ser
suportado com um gancho de elevacdo em cada lado do invélucro.

n Os medidores de vazao magnéticos flangeados de 3 a 36 polegadas de pressao
padrdao vém com linguetas de elevacao.

= Os medidores de vazao magnéticos flangeados de 1 a 24 polegadas de alta
pressdo (acima de 600#) vém com linguetas de elevacao.

u Os medidores de vazdo magnéticos tipo wafer e sanitarios ndo vém com
linguetas de elevacgdo.
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Figura 2-2. Suporte do sensor Rosemount 8705 para manuseio e elevacao

Sem linguetas de elevacao Com linguetas de elevacao

12 Instalacdo rapida e ativacao



Manual de referéncia Secado 2: Instalacao rapida e ativacao
00809-0122-4444, Rev AB Agosto de 2014

2.7
2.7.1

2.7.2

Montagem

Tubulagao montante/jusante

Para garantir a precisao especificada em condicdes de processos amplamente variaveis, instale

o sensor com uma distancia minima de cinco vezes o didmetro do trecho reto na linha a montante
e duas vezes o didmetro do tubo na linha a jusante a partir do plano do eletrodo (consulte a
Figura 2-3).

Figura 2-3. Diametros de tubos retos a montante e a jusante

5 didametros do tubo 2 diametros do tubo
=l

- Lt L

Vazio — g ]:b [ﬂ::&

S3o possiveis instalacdes com segmentos retos reduzidos a montante e a jusante. Em instalacoes
de trecho reto reduzido, o medidor pode ndo alcancar a absoluta precisdo das especificacoes.
As vazoes informadas ainda apresentarao alta repetitividade.

Direcao davazao

O sensor deve ser montado de modo que a seta aponte na direcao da vazao. Consulte a Figura 2-4.

Figura 2-4. Seta de dire¢ao da vazao
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2.8

2.8.1

14

Localizacao do sensor

O sensor deve ser instalado em um local que garanta que ele permaneca cheio durante a operagdo.
Ainstalacao vertical com a vazdo de fluido de processo ascendente mantém a area da seccao
transversal cheia, independentemente da taxa de vazdo. A instalacao horizontal deve ser restrita

a seccoes inferiores das tubulagdes que normalmente estao cheias.

Figura 2-5. Orientacao do sensor

Orientacao do eletrodo

Os eletrodos no sensor sao adequadamente orientados quando os dois eletrodos de medicao
estdo nas posicdes de 3 e 9 horas ou em 45° a partir da horizontal, conforme mostrado a
esquerda na Figura 2-6. Evite qualquer orientacdo de montagem que posicione a parte superior
do sensor em 90° a partir da posicdo vertical, conforme mostrado a direita na Figura 2-6.

Figura 2-6. Posicao de montagem
CORRETO
= INCORRETO

&=
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2.9
2.9.1

Instalacdo rapida e ativacao

Instalacao do sensor

Sensores com flange

Juntas

O sensor requer uma junta em cada conexao de processo. O material da junta deve ser compativel
com o fluido de processo e com as condicdes de operagdo. Sao necessarias juntas em cada lado do
anel de ligacdo a terra (consulte a Figura 2-7). Todas as outras aplicacoes (inclusive sensores
com protetores de revestimento ou um eletrodo de ligacdo a terra) exigem somente uma junta
em cada conexdo de processo.

AVISO

Ndo devem ser usadas juntas metdalicas ou espiroladas, ja que danificardo a face do
revestimento do sensor. Se forem necessarias juntas espiroladas ou metalicas, devem
ser usados protetores de revestimento.

Figura 2-7. Colocacao da junta com flange

JUNTA
FORNECIDA
PELO CLIENTE

ANEL DE LIGACAO A TERRA —
E JUNTA OPCIONAIS
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2.9.2

16

Parafusos do flange

Observacao

Ndo aparafuse um lado de cada vez. Aperte os dois lados simultaneamente. Exemplo:

1. Encaixe a montante

2. Encaixe a jusante

3. Aperte a montante

4. Aperte a jusante

Ndo use a sequéncia encaixar e apertar o lado da montante e, depois, encaixar e apertar o lado
da jusante. Podem ocorrer danos ao revestimento se os parafusos das flanges da montante e da
jusante nao forem apertados alternadamente.

Os valores de torque sugeridos por didmetro da linha do sensor e tipo de revestimento sao
listados na Tabela 2-3 para flanges ASME B16.5 e na Tabela 2-4 para flanges EN. Consulte a
fabrica se a classificacdo do flange ndo constar da lista. Aperte os parafusos do flange no lado
dajusante do sensor na sequéncia incremental exibida na Figura 2-8, com 20% dos valores de
torque sugeridos. Repita o processo no lado da montante do sensor. Em sensores com mais ou
menos parafusos de flange, aperte os parafusos em uma sequéncia em cruz semelhante. Repita
esta sequéncia completa de aperto a 40%, 60%, 80% e 100% dos valores de torque sugeridos.

Se ocorrer vazamento nos valores de torque sugeridos, os parafusos poderdo ser apertados em
incrementos adicionais de 10% até que a junta pare de vazar ou até que o valor de torque medido
atinja o valor maximo de torque dos parafusos. Consideracoes praticas sobre a integridade do
revestimento normalmente levam o usudrio a valores de torque distintos para interromper

o vazamento devido as diversas combinacdes de flanges, parafusos, juntas e material do
revestimento do sensor.

Verifique se ha vazamentos nos flanges ap6s ajustar os parafusos. A falha no uso dos métodos
de ajuste corretos pode resultar em sérios danos. Enquanto sob pressdo, os materiais do sensor
podem deformar com o tempo e exigir um segundo aperto 24 horas depois da instalacdo inicial.

Figura 2-8. Sequéncia de torque do parafuso do flange de processo
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Antes dainstalacao, identifique o material de revestimento do sensor de vazdo para garantir que
sejam aplicados os valores de torque sugeridos.

Tabela 2-2. Material do revestimento

Revestimentos de polimero de flaor

Outros revestimentos

T-PTFE P - Poliuretano

F-ETFE N - Neoprene

A-PFA L - Linatex (borracha natural)
K- Espessura PFA D - Adiprene

Tabela 2-3. Valores sugeridos de torque do parafuso do flange de processo para o

Rosemount 8705 (ASME)
Revestimentos de
polimero de fldor Outros revestimentos
Codigo do Diametro classe 150 | classe300 | classe 150 | classe 300
tamanho dalinha (libras-pés) | (libras-pés) | (libras-pés) | (libras-pés)

005 15 mm (0.5 pol) 8 8 N/D N/D
010 25 mm (1 pol) 8 12 N/D N/D
015 40 mm (1.5 pol) 13 25 7 18
020 50 mm (2 pol) 19 17 14 11
025 65 mm (2.5 pol) 22 24 17 16

030 80 mm (3 pol) 34 35 23 23

040 100 mm (4 pol) 26 50 17 32

050 125 mm (5 pol) 36 60 25 35

060 150 mm (6 pol) 45 50 30 37

080 200 mm (8 pol) 60 82 42 55

100 250 mm (10 pol) 55 80 40 70
120 300 mm (12 pol) 65 125 55 105
140 350 mm (14 pol) 85 110 70 95
160 400 mm (16 pol) 85 160 65 140
180 450 mm (18 pol) 120 170 95 150
200 500 mm (20 pol) 110 175 90 150
240 600 mm (24 pol) 165 280 140 250
300" 750 mm (30 pol) 195 415 165 375
3600 900 mm (36 pol) 280 575 245 525

(1) Os valores de torque séo vdlidos para os flanges ASME e AWWA.
17
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Tabela 2-4. Especificacoes de torque e carga do parafuso do flange de processo para o 8705
(EN 1092-1)
Revestimentos de polimero de flior
Cédigodo| Diametro PN10 PN 16 PN 25 PN 40

tamanho| dalinha |(Newton-metro) (Newton-metro)|/(Newton-metro)/(Newton-metro)

005 (2)?5”;21') N/D N/D N/D 10

010 %f ;:)rl]; N/D N/D N/D 20

015 (‘1“.)5”;2]) N/D N/D N/D 50

020 i’g ,ﬂ;‘ N/D N/D N/D 60

025 8?5”;3) N/D N/D N/D 50

030 ?g ;:)rlT)‘ N/D N/D N/D 50

040 ! &Op?IT N/D 50 N/D 70

050 252(5) ?or}; N/D 70 N/D 100

060 ! (Eéoprglr)n N/D 90 N/D 130

080 zggoprglr)n 130 90 130 170

100 %158 ;T; 100 130 190 250

120 ??g ;)rIT)‘ 120 170 190 270

140 :3152 ;:)T; 160 220 320 410

160 ‘(‘?2 ;:)rl? 220 280 410 610

180 ‘(‘fg ;:)T; 190 340 330 420

200 ?38 ;:)T; 230 380 440 520

240 ?22 g;rlT)‘ 290 570 590 850
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Tabela 2-4. (cont.) Especificacoes de torque e carga do parafuso do flange de processo
para o 8705 (EN 1092-1)

Outros revestimentos

Cédigo do| Diametro PN10 PN 16 PN 25 PN 40

tamanho | dalinha |(Newton-metro)|(Newton-metro)|(Newton-metro)| (Newton-metro)
010 %:’ ;:)T; N/D N/D N/D 20
015 (195”;2]) N/D N/D N/D 30
020 ?g ;:)T; N/D N/D N/D 40
025 (2‘5522;) N/D N/D N/D 35
030 z(ag g:)rlT)‘ N/D N/D N/D 30
040 1&0pr:|’)" N/D 40 N/D 50
050 (1523 ?OIB N/D 50 N/D 70
060 1 (SSOP”JIF)" N/D 60 N/D 90
080 zggop”;{)" 90 60 90 110
100 %158 ;:)T; 70 80 130 170
120 'z’?g ;:)’S 80 110 130 180
140 '?’152;?;‘ 110 150 210 280
160 ‘(1?(6) S;T)‘ 150 190 280 410
180 ‘(‘152 ;:l')" 130 230 220 280
200 'r(’gg S:)T; 150 260 300 350
240 ?22 ;:)T; 200 380 390 560
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2.10 Sensores tipo wafer

2.10.1 Juntas

O sensor requer uma junta em cada conexao de processo. O material da junta selecionado deve ser
compativel com o fluido de processo e com as condi¢cdes de operacdo. S3o necessarias juntas
em cada lado do anel de ligacdo a terra. Consulte a Figura 2-9 abaixo.

AVISO

Nao devem ser usadas juntas metalicas ou espiroladas, ja que danificardo a face do
revestimento do sensor.

Figura 2-9. Colocacao da junta tipo wafer
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ESPACADOR DE e
ALINHAMENTO DO WAFER h
Instalagdo do espagador
Medidores horizontais Medidores verticais i
® ‘

O-ring
. . . . ring

EEERLEEELE

20 Instalacdo rapida e ativacao



Manual de referéncia
00809-0122-4444, Rev AB

Secado 2: Instalacao rapida e ativacao

Agosto de 2014

2.10.2

Alinhamento

1.

Tabela 2-5. Especificacoes dos pinos

Nos diametros da tubulacao de 40 a 200 mm (1.5 a 8 pol), a Rosemount requer
ainstalacao de espacadores de alinhamento para garantir a centralizacao adequada
do sensor tipo wafer entre os flanges do processo.

Insira os pinos para o lado inferior do sensor entre os flanges do tubo e o centro do
espacador de alinhamento, no meio do pino. Consulte a Figura 2-9 para obter os locais dos
furos dos parafusos, recomendados para os espacadores fornecidos. As especificacoes do

pino estao listadas na Tabela 2-5.

Coloque o sensor entre os flanges. Verifique se os espacadores de alinhamento estao
colocados de modo adequado nos pinos. Nas instalacoes de vazao vertical, deslize o
O-ring sobre o pino para manter o espacador no lugar. Consulte a Figura 2-9. Garanta
que os espacadores correspondam ao tamanho do flange e a classificacdo dos flanges

do processo. Consulte a Tabela 2-6.

Insira os pinos, arruelas e porcas restantes.

Ajuste as especificacdes de torque exibidas na Tabela 2-7. Nao aperte demais os
parafusos, pois o revestimento pode ser danificado.

Tamanho nominal do sensor

Especificacoes dos pinos

40-200mm (1.5a- 8 polegadas)

pinos de montagem rosqueados CS, ASTM A193, classificacao B7

Tabela 2-6. Tabela de espacadores de alinhamento Rosemount

Tabela de espagadores de alinhamento Rosemount

Diametro da linha
N° de cédigo (pol) (mm) Classificacao do flange

0A15 1,5 40 JIS 10K-20K
0A20 2 50 JIS 10K-20K
0A30 3 80 JIS10K
0B15 1,5 40 JIS 40K
AA15 1,5 40 ASME - 150#
AA20 2 50 ASME - 150#
AA30 3 80 ASME - 150#
AA40 4 100 ASME - 150#
AAG60 6 150 ASME - 150#
AA80 8 200 ASME - 150#
AB15 1,5 40 ASME - 300#
AB20 2 50 ASME - 300#
AB30 3 80 ASME - 300#
AB40 4 100 ASME - 300#
AB60 6 150 ASME - 300#
AB80O 8 200 ASME - 300#
AB15 1,5 40 ASME - 300#
AB20 2 50 ASME - 300#
AB30 3 80 ASME - 300#
AB40 4 100 ASME - 300#
AB60 6 150 ASME - 300#
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Tabela 2-6. (cont.) Tabela de espacadores de alinhamento Rosemount

Diametro dalinha

N2 de codigo (pol) (mm) Classificacao do flange
AB80 8 200 ASME - 300#
RC40 4 100 AS40871-PN21/35
RC60 6 150 AS40871-PN21/35
RC80 8 200 AS40871-PN21/35
DB40 4 100 EN 1092-1-PN10/16
DB60 6 150 EN 1092-1-PN10/16
DB80 8 200 EN 1092-1-PN10/16
DC80 8 200 EN 1092-1-PN25
DD15 1,5 40 EN 1092-1-PN10/16/25/40
DD20 2 50 EN 1092-1-PN10/16/25/40
DD30 3 80 EN 1092-1- PN10/16/25/40
DD40 4 100 EN 1092-1 - PN25/40
DD60 6 150 EN 1092-1 - PN25/40
DD80 8 200 EN 1092-1 - PN40
RA80 8 200 AS40871-PN16
RC20 2 50 AS40871-PN21/35
RC30 3 80 AS40871-PN21/35
RC40 4 100 AS40871-PN21/35
RC60 6 150 AS40871-PN21/35
RC80 8 200 AS40871-PN21/35

Para encomendar um kit de espacadores de alinhamento (quantidade de 3 espagadores),
use o nimero de peca 08711-3211-xxxx juntamente com o ndmero cédigo acima.

2.10.3 Parafusos do flange

Os sensores tipo wafer exigem pinos rosqueados. Consulte a Figura 2-8 na pagina 16 para obter
a sequéncia de torque. Sempre verifique se ha vazamentos nos flanges apés ajustar os
parafusos. Todos os sensores exigem um segundo aperto 24 horas ap6s o aperto inicial do
parafuso do flange de processo.

Tabela 2-7. Especificacoes de torque do Rosemount 8711

Codigo do tamanho Diametro dalinha Libras-pés Newton-metro
015 40 mm (1.5 pol) 15 20
020 50 mm (2 pol) 25 34
030 80 mm (3 pol) 40 54
040 100 mm (4 pol) 30 41
060 150 mm (6 pol) 50 68
080 200 mm (8 pol) 70 95
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2.11

Conexao de referéncia do processo

As Figuras 10 a 13 ilustram somente as conexoes de referéncia do processo. Também é
necessario fazer o aterramento como parte da instalacdo, mas ele ndo é mostrado nas figuras.
Siga os cddigos elétricos nacional, municipal e da planta quanto ao aterramento com seguranca.

Use a Tabela 2-8 para determinar a op¢do de referéncia do processo que deve ser sequida para

uma instalacao adequada.

Tabela 2-8. Instalacao de referéncia do processo

Opc¢oes de referéncia de processo

Tiras de Anéis de Eletrodo de Protetores do
Tipo de tubo aterramento | aterramento referéncia revestimento
Tubulacao condutiva Consulte Consulte Consulte Consulte
sem revestimento Figura2-10 Figura 2-110) Figura 2-13( Figura 2-13()
Tubulacao condutiva Ligacdo a terra Consulte Consulte Consulte
com revestimento insuficiente Figura 2-11 Figura 2-10 Figura 2-11
Tubulagdo ndo Ligacdo aterra Consulte Nio recomendado Consulte
condutiva insuficiente Figura2-12 Figura 2-12

(1) O anel deligagdo a terra, o eletrodo de referéncia e os protetores do revestimento ndo sdo necessarios para a referéncia do processo.
As tiras de aterramento indicadas na Figura 2-10 séo suficientes.

Observacao

Para diametros da linha de 10 polegadas e maiores, o terminal de aterramento pode ser acoplado
ao corpo do sensor préximo ao flange. Consulte a Figura 2-14.

Figura 2-10. Tiras de aterramento em tubulacdo condutiva sem revestimento ou eletrodo
de referéncia em tubulacao revestida
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Figura 2-11. Ligacdo a terra com anéis de aterramento ou protetores de revestimento em
tubo condutor

| \

PROTETORES DE REVESTIMENTO

Figura 2-12. Ligacao a terra com anéis de aterramento ou protetores de revestimento em
tubulacao nao condutiva

\/f )
'ANEIS DE ATERRAMENTO OU

PROTETORES DE REVESTIMENTO
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Figura 2-13. Ligacdo a terra com eletrodo de referéncia em tubulacao condutiva sem
revestimento

Figura 2-14. Ligacao a terra para diametros da linha de 10 polegadas e maiores

=¥ r
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2.12

2.12.1

2.12.2

26

Fiacao do transmissor

Esta secdo trata da fiacdo entre o transmissor e o sensor, a saida de 4 a 20 mA e o fornecimento
de alimentac¢do ao transmissor. Siga as informacdes do eletroduto, os requisitos de cabos e os
requisitos de desconexao das se¢oes abaixo.

Para obter os diagramas de fiacdo do sensor, consulte o Desenho elétrico 08732-1504 no
Anexo D Diagramas de fiacdo.

Para obter os locais de risco certificados por FM, consulte os Desenhos de instalagao 08732-2062
no Anexo C Informacgoes de aprovacao.

Para obter informacdes sobre como conectar a um sensor de outro fabricante, consulte o
Anexo A: Implementacdo de um transmissor universal.

Entradas e conexoes do eletroduto

As entradas padrdo de eletrodutos para o transmissor e sensor sao 1/2" NPT. Sao fornecidos
adaptadores de rosca para unidades encomendadas com entradas de eletroduto M20. As
conexdes do eletroduto devem ser feitas de acordo com os cédigos de eletricidade nacionais,
municipais e da planta. As entradas do eletroduto ndo utilizadas devem ser seladas com plugues
certificados apropriados. O sensor de vazao tem classificacao IP68 para uma profundidade

de 10 metros (33 pés) por 48 horas. Para instalacdes do sensor que exigem protecao P68,

os prensa-cabos, eletrodutos e plugues de eletrodutos devem ser classificados para IP68.

Os plugues de plastico para embarque e transporte ndo proporcionam protecdo contra
penetracao de sélidos e liquidos.

Requisitos dos eletrodutos

m Para instalacdes com um laco de eletrodos intrinsecamente seguro, pode ser
necessario um eletroduto separado para o cabo da bobina e o cabo do eletrodo.
Consulte o desenho 08732-2062 nas paginas 35-39.

n Para instalacdes com um laco de eletrodos ndo intrinsecamente seguro ou ao usar o
cabo de combinacao, pode ser aceitavel um eletroduto Gnico dedicado para a
alimentacdo da bobina e o cabo do eletrodo entre o sensor e o transmissor remoto.
Cabos agrupados de outro equipamento em um Unico eletroduto podem criar
interferéncia e ruido no sistema. Consulte a Figura 2-15.

= Os cabos elétricos ndo devem funcionar juntos e nao devem estar na mesma bandeja de
cabos de alimentacao.

= Os cabos de saida ndo devem funcionar junto com os cabos de alimentacao.

u Selecione o tamanho apropriado de eletroduto para alimentar os cabos pelo medidor
de vazdo.
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Figura 2-15. Praticas recomendadas para a preparacao do eletroduto

ENERGIA
SAIDA [z
SAIDA [t
[QAQ) =
BOBINA
ELETRODO
2.12.3 Conexao do sensor ao transmissor

Transmissores de montagem integral

Os transmissores de montagem integral encomendados com um sensor serdo entregues montados
e com a fiacdo instalada na fabrica com um cabo de interconexdo. (Consulte a Figura 2-16.) Use
somente 0 modulo de encaixe ou o cabo IMS fornecidos pela Emerson Process Management.

Para transmissores de reposicao, use o cabo de interconexao existente da montagem original.
Estdo disponiveis cabos de reposicao.

Figura 2-16. Cabos de interconexao

=\ e
i ":' g / "I' " 'rf" EI'_J — ™7 i
| =N B (| B——7—" — |
[II 1 _T_':TH" e LI, hf o ol N p—
T ‘$ w'-p.'.lf: -'21: ;;fl’ '\-H :-F-“]—‘ - — s ———— ::.;_..-nlli_'
, . -"/Médulo de encaixe Cabo IMS
08732-CSKT-0001 08732-0179-0003

Transmissores de montagem remota

Os kits de cabos estdo disponiveis como componentes individuais de cabos ou como uma
combinacdo de cabo da bobina/eletrodo. Os cabos remotos podem ser encomendados
diretamente a Emerson Process Management® usando os niimeros de kit mostrados na

Tabela 2-9. Os numeros alfa das pecas do cabo também s3o fornecidos como uma alternativa.
Para encomendar o cabo, especifique o comprimento na quantidade desejada. E necesséario um
comprimento igual de cabos componentes.

Exemplo: 25 pés = qtde (25) 08732-0065-0001
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Tabela 2-9. Kits de cabos
Kits de cabos componentes
Temperatura padrao (-20 °Ca 75 °C)
Ne do kit de cabos Descricao Cabos individuais Neda peca
Alpha
08732-0065-0001 (pés) Kit, cabos componentes, temp. Bobina 518243
padrdo bobina + eletrodo Eletrodo 518245
08732-0065-0002 (metros) | Kit, cabos componentes, temp. Bobina 518243
padrdo bobina + eletrodo Eletrodo 518245
08732-0065-0003 (pés) Kit, cabos componentes, temp. Bobina 518243
padrdo bobina + eletrodo I.S. Eletrodo azul 518244
intrinsecamente seguro
08732-0065-0004 (metros) | Kit, cabos componentes, temp. Bobina 518243
padrdo bobina + eletrodo I.S. Eletrodo Azul 518244
Intrinsecamente Seguro
Temperatura estendida (-50 °Ca 125 °C)
Ne do kit de cabos Descricao Cabos individuais Nedapeca
Alpha
08732-0065-1001 (pés) | Kit, cabos componentes, temp. Bobina 840310
ext. bobina + eletrodo Eletrodo 518189
08732-0065-1002 (metros) | Kit, cabos componentes, temp. Bobina 840310
ext. bobina + eletrodo Eletrodo 518189
08732-0065-1003 (pés) |Kit, cabos componentes, temp. Bobina 840310
ext. bobina + eletrodo I.S. Eletrodo Azul 840309
Intrinsecamente Seguro
08732-0065-1004 (metros) | Kit, cabos componentes, temp. Bobina 840310
ext. bobina + eletrodo I.S. Eletrodo Azul 840309
Intrinsecamente Seguro
Kits de cabos de combinacao
Cabo de bobina/eletrodo (-20 °C a 80 °C)
Ne do kit de cabos Descri¢ao
08732-0065-2001 (pés)
Kit, cabo de combinacao, padrao
08732-0065-2002 (metros)
08732-0065-3001 (pés)
Kit, cabo de combinagdo, submergivel
(80 °Cseco/60 °C Molhado)
(33 pés continuos)
08732-0065-3002 (metros)
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Requisitos de cabo

Devem ser usados pares ou triplos trangados blindados. Para instalagdes que usam a alimentacao
da bobina individual e o cabo do eletrodo, consulte a Figura 2-17. Os comprimentos dos cabos
devem ser limitados a menos de 152 m (500 pés). Consulte a fabrica para comprimentos entre
152-304 m (500-1000 pés). E necessario o mesmo comprimento de cabo para cada um deles.

Para instalacdes que usam a combinacao de cabo de alimentacao da bobina e cabo do eletrodo,
consulte a Figura 2-18. Os comprimentos dos cabos de combinacao devem ser limitados

amenos de 100 m (330 pés).

Figura 2-17. Cabos componentes individuais
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Figura 2-18. Combinacao de cabo da bobina/do eletrodo
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Preparacao do cabo

Ao preparar todas as conexdes de cabos, remova somente o isolamento necessario para ajustar
o cabo totalmente sob a conexao do terminal. Prepare os finais dos cabos de alimentacdo da
bobina e cabos do eletrodo conforme exibido na Figura 2-19. Limite o comprimento do cabo
sem blindagem a menos de 1 polegada nos cabos de alimentacado da bobina e cabos do
eletrodo. Qualquer extensao de condutores sem blindagem devera ser isolada. A remogao
excessiva do isolamento pode provocar curto-laco indesejado no invélucro do transmissor ou
em outras conexdes de fios. Um comprimento excessivo do condutor sem blindagem ou uma
ma conexdo das blindagens de cabos podem expor a unidade a ruido elétrico, provocando uma
leitura instavel no medidor.

Figura 2-19. Finais dos cabos

Componente Combinado

obina

| -~

Eletrodo Eff— ;-% '\,j—__\_l %&
=

Risco de choque
Possivel risco de choque nos terminais 1 e 2 da caixa de jungao remota (40 V).
Perigo de explosao

Eletrodos expostos ao processo. Use somente transmissores compativeis e praticas de
instalacao aprovadas.

Para temperaturas do processo acima de 140 °C (284 °F), use um fio com classificacao para
125 °C (257 °F).
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Figura 2-20. Vistas da caixa de juncao remota

Sensor Transmissor

Para obter os diagramas completos de fiacdo do sensor, consulte os desenhos de instalacdo no
Apéndice D: Diagramas de fiacdo. Para instalacao em locais de risco, consulte os desenhos no
Apéndice C: Certificacdes do produto.

2.12.4 Conexoes dos blocos de terminais do 8732EM

Remova a tampa traseira do transmissor para acessar as borneiras. Consulte a Figura 2-21 para
identificar os terminais. Para conectar a saida de pulso e/ou a entrada/saida discreta, consulte o
manual completo do produto. Instala¢cdes com saidas intrinsecamente seguras devem consultar
os desenhos de instalacao em locais de risco no Apéndice C: Certificacdes do produto.

Figura 2-21. Conexoes dos blocos de terminais

1 ANALOG [ # DIAD 10+F 1 ANALOG [ # DIAD 10+F
i 2 ANALDE [+) T DD 2 =) i 2 ANALDE [+) T DD 2 =)
3 PULSE |} & Ol/o 2+ 3 PULSE |} & a0 2+
4 PULSE {+1 § AC N /L2 4 PULSE {+] § 0o
TR TE Tt B Dira 1 0 0G [+
ROSEMOUNT * ROSEMOUNT *
- -
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2.12.5

32

Saida analdgica

O sinal de saida analdgica é um laco de corrente de 4 a 20 mA. O lago pode ser alimentado interna ou
externamente por meio de um switch do hardware localizado na frente da célula eletrénica. A chave
estd ajustada para alimentacao interna quando sai da fabrica. Para unidades com display, a LOI deve
ser removida para alterar a posi¢do do switch.

A saida analdgica intrinsecamente segura exige um cabo de dois fios entrelacados.

Para comunicacdo HART, é necessaria uma resisténcia minima de laco de 250 ohms.
Recomendamos usar um cabo de dois fios entrelacados blindados individualmente. O tamanho
minimo do condutor é de 0,51 mm de diametro (#24 AWG) para extensdes de cabos com
menos de 1.500 m (5,000 pés) e 0,81 mm de diametro (#20 AWG) para distancias maiores.

Alimentacao interna
O sinal analdgico de 4 a 20 mA é uma saida ativa de 24 Vcc.
Aresisténcia de lago maxima permitida é de 500 ohms.

Conecte o terminal 1 (+) e o terminal 2 (-). Consulte a Figura 2-22.

Figura 2-22. Fiacao analdgica - alimentacao interna

-4-20 mA
+4-20 mA

AVISO

A polaridade dos terminais da saida anal6gica é invertida entre a alimentagdo interna e externa.

Alimentacao externa

O sinal analdgico de 4 a 20 mA é passivo e deve ser alimentado a partir de uma fonte de
alimentacdo externa. A alimentacao nos terminais do transmissor deve ser de 10,8 a 30 Vcc.

Conecte o terminal 1 (-) e o terminal 2 (+). Consulte a Figura 2-23.
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Figura 2-23. Fiacao analdgica - alimentacao externa

+ | :
Fonte de alimentacao

Limitacoes de carga do laco analégico

A resisténcia maxima do laco é determinada pelo nivel de tensao da fonte de alimentacao
externa, conforme descrito na Figura 2-24.

Figura 2-24. Limites de carga do laco anal6gico
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10,8 30

Fonte de alimentacao (Volts)

Rmax= 31.25(PVs-10,8)
PV,=  Tensdo de alimentacdo (Volts)
Rmax= Resisténcia maxima do lago (Ohms)
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2.12.6 Alimentacao do transmissor

O transmissor 8732EM esta disponivel em dois modelos. O transmissor de CA foi desenvolvido
para alimentacdo de 90-250 Vca (50/60 Hz). O transmissor de CC foi desenvolvido para
alimentacdo de 12 a 42 Vcc. Antes de conectar a alimentacao ao 8732EM, certifique-se de

ter a fonte de alimentacado, o eletroduto e outros acessorios adequados. Conecte a fiacdo do
transmissor de acordo com os requisitos de eletricidade nacionais, da sua regido e do fabricante
para a tensdo de alimentacao. Consulte a Figura 2-25 ou a Figura 2-26.

Figura 2-25. Requisitos de alimentacao CC
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O pico de surto é de 42 A a 42 Vcc, durando aproximadamente 1 ms
O surto de outras tensoes de alimentacao pode ser estimado com:

Surto (A) = alimentacao (V) / 1,0

Figura 2-26. Requisitos de alimentacao CA

Corrente de alimenta¢ao (Amps)
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Alimentacao aparente (VA)

34

32

30

28

26

24

22

Alimentacao aparente (VA)
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Fonte de alimentacdo (Vca)

O pico de surto é de 35,7 A a 250 Vca, durando aproximadamente 1 ms

O surto de outras tensoes de alimentacao pode ser estimado com:
Surto (A) = alimentacao (V) [ 7,0

Requisitos do fio de alimentacao

Use fios com classificacdo 10 a 18 AWG para a temperatura adequada da aplicacdo. Para fios
10 a 14 AWG, use olhais ou outros conectores apropriados. Nas conexdes em temperatura
ambiente acima de 50 °C (122 °F), use um fio com classificacdo para 90 °C (194 °F). Para
transmissores alimentados por CC com comprimentos de cabo de alimentacao estendidos,
verifique se ha pelo menos 12 Vcc nos terminais do transmissor com o dispositivo em carga.

Desligamento

Conecte o dispositivo por meio de um desligamento externo ou disjuntor de acordo com
o codigo elétrico nacional e municipal.

Categoria de instalacao
A categoria de instalacdo para o 8732EM é CATEGORIA DE SOBRETENSAO 1.
Protecao de sobrecorrente

O transmissor 8732EM requer protecdo de sobrecorrente nas linhas de alimentacao.
A classificacao do fusivel e os fusiveis compativeis sdo mostrados na Tabela 2-10.
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Tabela 2-10. Requisitos dos fusiveis

Tensdao de entrada| Classificacao do fusivel Fusivel compativel
90-250 Vcarms Classificacao 1 Amp, 250V, Bussman AGC-1, Littelfuse 31201.5HXP
I’t> 1,5 A’s, rapida atuacdo
12a42Vcc Classificacao 3 Amp, 250V, Bel Fuse 3AG 3-R, Littelfuse 312003P,
I’t > 14 A%s, rapida atuacdo Schurter 0034.5135

Terminais de alimentacao

Consulte a Figura 2-21 para obter as conexdes do bloco de terminal.

Para o transmissor com alimenta¢do CA (90-250 Vca, 50/60 Hz)
" Conecte o neutro de CA ao terminal 9 (CA N/L2) e a rede CA ao terminal 10 (CA/L1).

Para transmissor com alimentacao CC
n Conecte o negativo ao terminal 9 (CC-) e o positivo ao terminal 10 (CC +).

" As unidades com alimenta¢do CC podem consumir até 1,2 A.

Parafuso de fixacao da tampa

Nos medidores de vazao fornecidos com um parafuso de fixacao da tampa, o parafuso deve ser
instalado depois que o instrumento tiver as ligacdes elétricas instaladas e alimentadas. Siga os
passos descritos abaixo para instalar o parafuso de fixacdo da cobertura:

1. Verifique se o parafuso de fixacao da cobertura estd completamente rosqueado no
involucro.

2. Instale a tampa do invélucro e verifique se ela esta apertada no involucro.

3. Com uma chave sextavada de 2,5 mm, solte o parafuso de fixacdo até que ele entre em

contato com a tampa do transmissor.

4, Aperte o parafuso de fixacdo mais 1/2 volta no sentido anti-horario para prender
a cobertura.

Observacao
As roscas podem ser danificadas se for utilizado um torque excessivo.

5. Verifique se a cobertura ndo pode ser removida.
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2.14

Configuracao basica

Depois que o medidor de vazdo magnético estiver instalado e a alimentagdo tiver sido
fornecida, o transmissor devera ser configurado pela configuragdo bdsica. Os pardametros de
configuragdo bdsica podem ser configurados através de uma interface local do operador (LOI)

ou de um dispositivo de comunicacio HART®.

" Para obter instrucdes sobre a operacao da LOI ou do dispositivo de comunicacdo HART,

consulte a Secao 4.

u Se a configuracdo além dos pardametros de configuracao basica for necessaria, consulte
a Secdo 5 para obter uma lista completa dos parametros do dispositivo.

As configuragoes sao salvas em memoria nao volatil dentro do transmissor.

2.14.1
Tag

Configuracao basica

Caminho do menu da LOI

Configuracgdo basica, tag

Teclas de atalho tradicionais

1,3,1

Painel do dispositivo

2,2,9,1,1

A tag é o modo mais rapido e facil de identificar e distinguir os transmissores. Os transmissores
podem ser etiquetados de acordo com as exigéncias da aplicacdo. A tag pode ter até oito caracteres.

Unidades de vazao (PV)

Caminho do menu da LOI

Configuragdo basica, unidades de vazao, unidades PV

Teclas de atalho tradicionais

1,3,1

Painel do dispositivo

2,2,1,2

A variavel das unidades de vazao especifica o formato no qual a taxa de vazao serd exibida.
As unidades devem ser selecionadas para atender a necessidades de medicao especificas.
Consulte a Tabela 2-11 para obter as unidades de medida disponiveis.

Diametro da linha

Caminho do menu da LOI

Configuracdo basica, diametro da linha

Teclas de atalho tradicionais

1,3,1

Painel do dispositivo

2,2,1,4,2

O diametro da linha (tamanho do sensor) deve ser definido para corresponder ao sensor real
conectado ao transmissor. O tamanho deve ser especificado em polegadas. Consulte
a Tabela 2-12 para obter os tamanhos de sensores disponiveis.

URV (valor superior da faixa)

Caminho do menu da LOI

Configuragdo basica, PV URV

Teclas de atalho tradicionais

1,3,1

Painel do dispositivo

2,2,1,3,3

O valor superior da faixa (URV) estabelece o ponto de 20 mA para a saida analdgica. Esse valor é
normalmente estabelecido em vazao maxima. As unidades que aparecem serdo iguais aquelas
selecionadas no pardmetro de unidades de vazdo. O URV pode ser ajustado entre-12 m/sa 12 m/s
(-39.3 pés/s a 39.3 pés/s). Deve haver um SPAN de pelo menos 0,3 m/s (1 pé/s) entre o URV e o LRV.
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Valor inferior da faixa (LRV, Lower faixa Value)

Caminho do menu da LOI Configuracgdo basica, PV LRV

Teclas de atalho tradicionais | 1.3,1

Painel do dispositivo 2,2,1,3,2
O valor inferior da faixa (LRV) estabelece o ponto de 4 mA para a saida analdgica. Esse valor é
normalmente estabelecido em vazao zero. As unidades que aparecem serdo iguais aquelas
selecionadas no parametro de unidades de vazdo. O LRV pode ser ajustado entre-12m/sa 12 m/s
(-39.3 pés/s a 39.3 pés/s). Deve haver um SPAN de pelo menos 0,3 m/s (1 pé/s) entre o URV e 0 LRV.
Namero de calibracao

Caminho do menu da LOI Configuragdo basica, nimero de cal.

Teclas de atalho tradicionais | 1.3,1

Painel do dispositivo 2,2,1,4,1
O numero de calibragdo do sensor é um nimero de 16 digitos gerado na fabrica da Rosemount
durante a calibracdo de vazao, é exclusivo para cada sensor e estd localizado na tag do sensor.
Amortecimento PV

Caminho do menu da LOI Configuragdo basica, amortecimento PV

Teclas de atalho tradicionais | 1.3,1

Painel do dispositivo 2,2,1,34
O amortecimento da varidvel primaria permite a selecao de um tempo de resposta, em
segundos, para uma mudanca escalonada na taxa de vazdo. Isso é usado com frequéncia para
reduzir as flutuacoes na saida.

38
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Tabela 2-11. Unidades de vazao disponiveis

Unidades volumétricas Unidades de massa
gal[s Ib/s

gal/min Ib/min

gal/h Ib/h

gal/dia Ib/dia

L/seg kg/seg

L/min kg/min

L/h kg/h

L/dia kg/dia

pés3/seg (s) toneladas/min
pés3/min (s) toneladas/h

pés3/h (s) toneladas/dia
pés3/dia (m)toneladas/min
cm3/min (m) toneladas/h

m3/s (m) toneladas/dia
m3/min

m3/h Unidades de velocidade
m3/dia pé/seg

gal/seg m/seg

gal/min

gal/h Unidades especiais
gal/dia Especial (definido pelo usuario)
B42/seg (1 barril = 42 galdes)

B42/min (1 barril = 42 galdes)

B42/h (1 barril = 42 galées)

B42/dia (1 barril = 42 galGes)

B31/seg (1 barril =31 galoes)

B31/min (1 barril = 31 galdes)

B31/h (1 barril =31 galdes)

B31/dia (1 barril = 31 galdes)
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Tabela 2-12. Tamanhos de sensores disponiveis
Diametro do sensor
2,5mm (0.10 pol) 450 mm (18 pol)
4 mm (0.15 pol) 500 mm (20 pol)
6 mm (0.25 pol) 600 mm (24 pol)
8 mm (0.30 pol) 700 mm (28 pol)
15 mm (0.50 pol) 750 mm (30 pol)
20 mm (0.75 pol) 800 mm (32 pol)
25 mm (1.0 pol) 900 mm (36 pol)
40 mm (1.5 pol) 1.000 mm (40 pol)
50 mm (2.0 pol) 1.050 mm (42 pol)
65 mm (2.5 pol) 1.100 mm (44 pol)
80 mm (3.0 pol) 1.200 mm (48 pol)
100 mm (4.0 pol) 1.350 mm (54 pol)
125 mm (5.0 pol) 1.400 mm (56 pol)
150 mm (6.0 pol) 1.500 mm (60 pol)
200 mm (8.0 pol) 1.600 mm (64 pol)
250 mm (10 pol) 1.650 mm (66 pol)
300 mm (12 pol) 1.800 mm (72 pol)
350 mm (14 pol) 1.950 mm (78 pol)
400 mm (16 pol) 2.000 mm (80 pol)
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Secao 3 Detalhes da instalacao avancada
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3.1 Introducao

3.2

3.3

3.3.1

Esta secdo detalha algumas das consideracdes de instalacdo avancada ao utilizar o Sistema
medidor de vazio magnético da Rosemount®8732EM Revisdo 4.

Mensagens de seguranca

Os componentes eletrénicos podem armazenar energia depois de a alimentacao ser
removida. Aguarde dez minutos para que a carga se dissipe antes de remover a tampa
do compartimento de componentes eletronicos.

Observacao
O conjunto de componentes eletronicos é eletrostaticamente sensivel. Observe as precaucées
de manuseio dos componentes sensiveis a eletricidade estatica.

Switches de hardware

Os componentes eletronicos sao equipados com quatro Switches de hardware selecionaveis pelo
usuario. Esses Switches definem o modo de alarme, a alimentacao analdgica interna/externa, a
seguranca do transmissor e a alimentacdo de pulso interna/externa.

As definicGes destes Switches e suas funcoes estao descritas abaixo. Para alterar as definicoes,
veja abaixo.

Modo de alarme

Se ocorrer um evento que dispare um alarme nos componentes eletrénicos, a saida analégica
sera orientada como alta ou baixa, dependendo da posicao do switch. O switch é definido na
posicdo ALTA quando enviado da fabrica. Consulte a Tabela 5-1 na pagina 94 e a Tabela 5-2 na
pagina 94 para obter os valores de saida analdgica do alarme.

Detalhes da instalacdo avancada a1



Secao 3: Detalhes da instalacao avancada Manual de referéncia

Agosto de 2014

00809-0122-4444, Rev AB

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

42

Seguranca do transmissor

O switch de sequranca no 8732EM permite que o usuério bloqueie quaisquer alteracées

de configuracdo que alguém tente fazer no transmissor. Nenhuma alteracio na configuracao

é permitida quando o switch esta na posicao LIGADA. As fun¢oes de indicacdo da taxa de vazao
e do totalizador permanecem ativadas todo o tempo.

Com o switch na posicdo LIGADA, acesse para analisar se os parametros de operacao estao
disponiveis. Nenhuma alteracdo de configuracao é permitida.

A seguranca do transmissor é definida na posi¢cdo DESLIGADA quando enviado da fabrica.

Alimentacdo analdgica interna/externa

O lagco de 4 a 20 mA do 8732EM pode ser alimentado internamente ou por uma fonte de
alimentacdo externa. A fonte de alimentacdo interna/externa determina a fonte de energia do
laco de 4-20 mA.

Os transmissores sao enviados da fabrica com o switch na posicao INTERNA.

Aopcao de alimentacdo externa é necessaria para as configuracoes multiponto. Uma alimentacdo
externa de 10 a 30 Vcc é necessaria e o switch de alimentacdo de 4 a 20 mA deve ser definido na
posicao EXTERNA. Para obter mais informacgoes sobre a alimentacdo externa de 4-20 mA,
consulte a secdo “Saida analégica” na pagina 32.

Alimentacao de pulso interna/externa

O laco de pulso do 8732EM pode ser alimentado internamente ou por uma fonte de alimentacao
externa. A alimentacao interna/externa determina a fonte da alimentacao do laco de pulso.

Os transmissores sao enviados da fabrica com o switch na posicao EXTERNA.

Uma alimentacdo externa de 5 a 28 Vcc é necessaria quando o switch de alimentagao de pulso
esta definido na posicao EXTERNA. Para obter mais informacgdes sobre a alimentacao externa de
pulso, consulte “Conectar a saida de pulso” na pagina 44.

Alterar as configuracoes do switch do hardware

Para alterar as configuragoes do switch, conclua as etapas abaixo:

Observacao

Os Switches de hardware ficam localizados na parte superior da placa de componentes
eletrénicos e para alterar suas configuracoes é necessario abrir o invélucro dos componentes
eletrénicos. Se possivel, execute tais procedimentos longe do ambiente da fabrica para proteger
os componentes eletronicos.

1. Coloque o laco de controle no controle manual.
2. Desconecte a alimentacdo do transmissor
3. Remova a tampa do compartimento de componentes eletronicos. Se a tampa tiver um

parafuso de fixacdo, ele devera ser afrouxado antes da remoc¢do da tampa.
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Remova a LOI, se aplicavel.
Identifique a localizagao de cada chave (consulte a Figura 3-1).

Altere a configuracdo dos Switches desejados com uma ferramenta pequena,
ndo metilica.

Troque a LOI, se aplicavel, e a tampa do compartimento de componentes eletronicos.
Se a tampa tiver um parafuso de bloqueio, ele devera ser apertado para atender aos
requisitos de instalacdo. Consulte “Parafuso de fixacao da tampa” na pagina 36 para
obter detalhes sobre o parafuso de bloqueio.

Ligue novamente a alimentacdo do transmissor e verifique se a medicdo de vazao esta
correta.

Volte o lago de controle para controle automatico.

Figura 3-1. Conjunto de componentes eletronicos e Switches de hardware do
Rosemount 8732EM

LT 01002114 ]

O
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Lacos adicionais

Ha trés conexdes de laco adicionais disponiveis no transmissor 8732EM:
m Saida de pulso - usada para totalizacao externa ou remota.
n O canal 1 pode ser configurado como entrada discreta ou saida discreta.

= O canal 2 pode ser configurado somente como saida discreta.

Conectar a saida de pulso

A funcao de saida de pulso fornece um sinal de frequéncia galvanicamente isolado que

é proporcional a vazdo através do sensor. O sinal geralmente é usado junto com um totalizador
externo ou sistema de controle. A posicdo padrdo do switch de alimentacdo de pulso
interno/externo esta na posicao EXTERNA. O switch de alimentacdo de energia selecionével
pelo usuario esta localizado na placa de componentes eletrénicos.

Externa

Para transmissores com o switch de alimentacdo de pulso interno/externo (c6digo de opgao de
saida A) definido na posicao EXTERNA ou transmissores com saidas intrinsecamente seguras
(cédigo de opcao de saida B), os seguintes requisitos sao aplicados:

Tensao de alimentacdo: 5 a 28 Vcc

Corrente maxima: 100 mA

Alimentacao maxima: 1,0 W

Resisténcia de carga: 200 a 10k ohms (valor tipico 1k ohm)

Codigo de opcao de saida | Tensao de alimentacao | Resisténcia vs comprimento do cabo
A 5-28 Vcc Consulte a Figura 3-2 na pagina 45
5Vcc Consulte a Figura 3-3 na pagina 45
B 12 Vcc Consulte a Figura 3-4 na pagina 46
B 24 Vcc Consulte a Figura 3-5 na pagina 46

Modo de pulso: Largura fixa de pulso ou ciclo de funcionamento de 50%
Duracao do pulso: 0,1 a 650 ms (ajustavel)

Frequéncia maxima de pulso: O coédigo de opgao de saida A é 10.000 Hz
Frequéncia maxima de pulso: O coédigo de opcao de saida B é 5000 Hz
Fecho do switch FET: switch de estado sélido
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Figura 3-2. Cadigo de opcao de saida A - frequéncia maxima vs. comprimento do cabo
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Figura 3-3. Codigo de opcao de saida B - alimentacao de 5 Vcc
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Na operacgdo de 5.000 Hz com uma alimentac¢do de 5 Vcg, as resisténcias de pull-up
de 200 a 1.000 Ohms permitem comprimentos de cabo até 200 m (660 pés).
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Figura 3-4. Codigo de opcao de saida B - alimentacao de 12 Vcc
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Na operagdo de 5.000 Hz com uma alimentag¢do de 12 Vcg, as resisténcias de pull-up de
500 a 2.500 Ohms permitem comprimentos de cabo de até 200 m (660 pés). Resisténcias
de 500 a 1.000 Ohms permitem um comprimento de cabo de 330 m (1000 pés).

Figura 3-5. Codigo de opcao de saida B — alimentacao de 24 Vcc
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Comprimento do cabo (pés)

Na operagdo de 5.000 Hz com uma alimentacdo de 24 Vcg, as resisténcias de pull-up de
1.000 a 10.000 Ohms permitem comprimentos de cabo até 200 m (660 pés). Resisténcias
de 1.000 a 2.500 Ohms permitem um comprimento de cabo de 330 m (1000 pés).
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Complete os passos descritos a sequir para conectar uma fonte de alimentacao externa.

1. Certifique-se de que a fonte de alimentacdo e o cabo conector atendam os requisitos
descritos anteriormente.

2. Desligue o transmissor e as fontes de alimentacao da saida de pulso.
3. Instale o cabo de alimentacao no transmissor.

4, Conecte CC - ao terminal 3.

5. Conecte CC + ao terminal 4.

Consulte a Figura 3-6 e a Figura 3-7.

Figura 3-6. Conectando um totalizador|contador eletromecanico a fonte de
alimentacao externa

N
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fes [ !
Desenho esquematico ® ®
mostrando o FET entre
os terminais3 e 4 p
N—
[ J [ J
alioniscio | | Sontador
de 5 224 Vee - - eletromecanico

Observacao
Aimpedancia total do laco deve ser suficiente para manter a corrente do laco abaixo da
classificacdo maxima. Um resistor pode ser adicionado ao laco para aumentar aimpedancia.
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Figura 3-7. Conectando a um totalizador[contador eletronico com a fonte de
alimentacao externa
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Observacao
A impedancia total do laco deve ser suficiente para manter a corrente do lago abaixo da

classificacao maxima.
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Interno

Quando o switch de pulso for definido como interno, o laco de pulso sera alimentado do
transmissor. A tensao de alimentacdo do transmissor pode ser até 12 Vcc. Consulte a Figura 3-8
e conecte o transmissor diretamente ao contador. A alimentacao de pulso interna pode ser
usada somente com um totalizador ou contador eletrénico e ndo pode ser usada com um
contador eletromecanico.

1. Desligue o transmissor.
2. Conecte CC - ao terminal 3.
3. Conecte CC + ao terminal 4.

Figura 3-8. Conectando a um totalizador[contador eletronico com a fonte de
alimentacao interna
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Conectar saida discreta

A funcao de controle de saida discreta pode ser configurada para acionar um sinal externo para
indicar vazao zero, vazao reversa, tubulacdo vazia, status de diagnoéstico, limite de vazdo ou
status do transmissor. Os sequintes requisitos sao aplicaveis:

Tensao de alimentacdo: 5 a 28 Vcc
Tensdo maxima: 28 Vcc em 240 mA
Fecho do switch: relé de estado sélido

Para controle de saida discreta, conecte a fonte de alimentacao e o relé de controle ao transmissor.
Para conectar a alimentacdo externa para controle de saida discreta, conclua as etapas a sequir:

1. Certifique-se de que a fonte de alimentacdo e o cabo conector atendam os requisitos
descritos anteriormente.

2. Desligue o transmissor e as fontes de alimentacdo discretas.
3. Instale o cabo de alimentac¢ao no transmissor.
4. Canal 1: Conecte CC - ao terminal 5.

Conecte CC + ao terminal 6.

5. Canal 2: Conecte -CC ao terminal 7.
Conecte +CC ao terminal 8.

Consulte a Figura 3-9 e a Figura 3.5.

Figura 3-9. Conecte a saida discreta ao relé ou a entrada do sistema de controle

Relé de
controleou
entrada
M) + .
_/ Fonte de alimentagdo
de5a28Vcc

i

Observacao
Aimpedancia total do lago deve ser suficiente para manter a corrente do lago abaixo da
classificacdo maxima. Um resistor pode ser adicionado ao lago para aumentar aimpedancia.
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3.4.3 Conectar a entrada discreta

A entrada discreta pode fornecer retorno de zero positivo (PZR) ou redefini¢do do totalizador
liquido. Os seguintes requisitos sdo aplicaveis:

Tensao de alimentacdo: 5 a 28 Vcc
Corrente de controle: 1,5-20 mA
Impedancia de entrada: 2,5 k@ mais diferenca de 1,2 V do diodo. Consulte a Figura 3-11.

Para conectar a entrada discreta, conclua as etapas a sequir.

1. Certifique-se de que a fonte de alimentacdo e o cabo conector atendam os requisitos
descritos anteriormente.

2. Desligue o transmissor e as fontes de alimentacdo discretas.
3. Instale o cabo de alimentacao no transmissor.

4. Conecte CC- ao terminal 5.

5. Conecte CC + ao terminal 6.

Consulte a Figura 3-10 e a Figura 3-11.

Figura 3-10. Conectando a entrada discreta

Contato do relé ou
saida do sistema de
controle
I I t Fonte de
alimentacdo
de5a28Vcc
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Figura 3-11. Faixa operacional da entrada discreta

30
25
Faixa operacional da entrada digital
g %
E’ 15
pr
s 10
E 5
0 | | | | | |
0 2,5 5 7,5 10 12,5 15
Resisténcia em série Q int. + Q ext. (Kohms)
3.5 Conexao de referéncia do processo

Estabelecer uma referéncia do processo para o sensor é um dos detalhes mais importantes da
instalacao do sensor. A referéncia adequada do processo cria 0 ambiente com menor ruido para
o transmissor realizar uma leitura estavel. Consulte a Tabela 2-8 na pagina 23 para determinar
qual opgdo sequir para uma instalacdo adequada.

Observacao
Consulte a fabrica para instalagdes que requeiram protecdo catddica ou situagcdes em que haja
correntes elétricas altas ou potenciais elétricos altos presentes no processo.
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3.6

3.6.1

Configuracao do invélucro da bobina

O invélucro da bobina fornece protecao fisica das bobinas e outros componentes internos contra
contaminacao e danos fisicos que possam ocorrer em um ambiente industrial. O invélucro da
bobina tem um design totalmente soldado e livre de juntas.

O modelo 8705 esta disponivel em quatro configuracdes do invélucro da bobina. As configuracoes
sdo identificadas pelos cddigos de opcdes MO, M1, M2 ou M4 encontrados no nimero do modelo.
Os modelos 8711 e 8721 estdo disponiveis somente em uma configuracdo da bobina do invélucro
da bobina; um cédigo de opc¢ao separado ndo esta disponivel.

Configuracao do invélucro da bobina padrao

A configuracao do invélucro da bobina padrao é um invélucro totalmente soldado selado de
fabrica e esta disponivel para os seguintes modelos (consulte a Figura 3-12):

u 8705 com cddigo de opgdo MO - 8705xxxxxxxxM0
u 8711 com cdédigo de opgdo M/L - 8711 xxxxxxM/L
= 8721 com cédigo de opgdo R/U - 872 1xxxxxxR/U

Figura 3-12. Configuracao do invélucro padrao (8705 exibido)

CONEXAO DO
ELETRODUTO 1/2-14 NPT

SEM PORTA DE ALIVIO
(FECHAMENTO SOLDADO)
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Protecao contra vazamento de processo (opcao M1)

0 8705 esta disponivel com deteccdo contra vazamento do processo através do uso de uma
conexao rosqueada e de uma valvula de alivio de pressao (PRV). Essa configuracao do invélucro
da bobina é um invélucro totalmente soldado selado de fabrica. A configuracdao M1 esta
disponivel somente para o 8705.

u 8705 com cddigo de opgdo M1 - 8705xxxxxxxxM1

Um PRV pode serinstalado na conexdo rosqueada para evitar possivel sobrepressao do
invélucro da bobina causada por uma falha de selagem primaria. O PRV é capaz de ventilar
emissoes evasivas quando a pressdo dentro do invélucro da bobina excede 5 psi. A tubulacao
adicional pode ser conectada ao PRV para drenar qualquer vazamento do processo para um
local seguro (consulte a Figura 3-13).

No caso de uma falha de selagem primaéria, essa configuracdo nao protegera as bobinas ou outros
componentes internos do sensor contra exposicdo ao fluido de processo.

Observacao

O PRV é fornecido com o medidor a ser instalado pelo cliente. A instalacdao do PRV e qualquer
tubulacao associada deve ser executada de acordo com os requisitos ambientais e de area
classificada.

Figura 3-13. 8705 com configuracao do invélucro da bobina M1 e PRV

PORTA DE ALIVIO DE
PRESSAO M6 COM |
PARAFUSO REMOVIVEL

CONEXAO DO
ELETRODUTO
1/2-14NPT | [

OPCIONAL:

USE A PORTA DE ALIVIO PARA
EXAMINAR A AREA SEGURA
(FORNECIDA PELO USUARIO)

Detalhes da instalacdo avancada



Manual de referéncia Secao 3: Detalhes da instalacao avancada
00809-0122-4444, Rev AB Agosto de 2014

3.6.3

Contencao de vazamento do processo (opcao M2 ou M4)

0 8705 esta disponivel com contencdo de vazamento do processo. A configuracao do invélucro da
bobina é um invélucro totalmente soldado selado de fabrica com a adicdo de compartimentos
selados do eletrodo. A configuracao M2/M4 esta disponivel somente para o 8705.

u 8705 com cddigo de opgdo M2/M4 - 8705xxxxxxxxM2 /M4

Essa configuracdo divide o invélucro da bobina em compartimentos separados, um para cada
eletrodo e um para as bobinas. No caso de uma falha de selagem primaria, o fluido esta contido
no compartimento do eletrodo. O compartimento do eletrodo selado evita que o fluido de
processo entre no compartimento da bobina, onde ele pode danificar as bobinas e outros
componentes internos. Os compartimentos do eletrodo sao projetados para conter o fluido

de processo até uma pressao maxima de 740 psig.

u Codigo M2 - invélucro da bobina selado, soldado com compartimentos do eletrodo
soldados e selados em separado (consulte a Figura 3-14).

n Coédigo M4 - invélucro da bobina selado, soldado com compartimentos do eletrodo
soldados e selados em separado com uma porta rosqueada na tampa de tanel do
eletrodo, capaz de ventilar emissdes evasivas (consulte a Figura 3-15).

Observacao

Para descarregar adequadamente o fluido de processo do compartimento do eletrodo para um
local seguro, é necessaria uma tubulacdo adicional e deve ser instalada pelo usuario. A instalacao
de qualquer tubulagdo associada deve ser executada de acordo com os requisitos ambientais e da
area classificada. No caso de falha de selagem primaria, o compartimento do eletrodo pode ser
pressurizado. Tenha cuidado ao remover o parafuso da tampa.

Figura 3-14. 8705 com configurac¢ao do invélucro da bobina M2

2X selagem DE VIDRO FUNDIDO

2X COMPARTIMENTO selado
DO ELETRODO
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Figura 3-15. 8705 com configuracao do invélucro da bobina M4

2X selagem DE VIDRO FUNDIDO

2X PORTA DE ALIVIO DE PRESSAO
M6 COM PARAFUSO REMOVIVEL

OPCIONAL:
s USE A PORTA DE
2 ALIVIO PARA
EXAMINAR
A AREA SEGURA

(FORNECIDA PELO
USUARIO)
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Aplicacoes de temperatura mais alta e melhores praticas
de isolamento do sensor

O isolamento do sensor do medidor de vazdo magnético geralmente ndo é recomendado. No
entanto, em aplicacdes com fluidos do processo de temperatura mais alta (acima de 65 °C/
150 °F), a sequranca da instalacdo, a confiabilidade do sensor e a longevidade do sensor podem
ser melhoradas com muita atencdo no isolamento adequado.

1. Em aplicagoes onde a permeacao do fluido de processo do revestimento foi observada
ou pode ser esperada, a taxa de permeacao pode ser reduzida pela reducao do gradiente
de temperatura entre o fluido de processo e a parte externa do corpo do medidor.
Nessas aplicagdes, somente o espaco entre os flanges do processo e o invélucro da
bobina deve serisolado (consulte a Figura 3-16).
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Figura 3-16. Isolando um medidor de vazao magnético da Rosemount para permeacao

PRATICAS DE ISOLAMENTO PARA PERMEACAO

i . TUBULACAO
DO PROCESSO
DO PROCESSO INVOLUCRO
ISOLAMENTO
2. Quando o isolamento do sensor do medidor de vazdo magnético é necessario devido

aos padroes de sequranca da instalacdo projetados para proteger os funcionarios contra
queimaduras de contato, estenda o isolamento até o invélucro da bobina, cobrindo
ambas os finais do sensor e dos flanges (Figura 3-17). O isolamento NAO deve incluir o
invélucro da bobina ou a caixa de juncao do terminal. O isolamento do invélucro da
bobina e da caixa de juncdo do terminal pode resultar no superaquecimento do
compartimento da bobina e dos terminais, resultando em leituras irregulares/erradas
davazdo e em danos ou falhas potenciais do medidor.
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Figura 3-17. Isolando um medidor de vazao magnético da Rosemount para padroes de

seguranca/instalacao

PRATICAS DE ISOLAMENTO PARA PERMEAGCAO

TUBULACAO
DO PROCESSO

\

TUBULAGCAO DO

[ PROCESSO

INVOLUCRO
| DABOBINA

A

g
A

\\ZISOLAMENTO
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Secao 4 Operacao
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4.1 Introducao

4.2

4.2.1

Operacgao

O transmissor 8732EM apresenta um amplo intervalo de funcdes de software, configuragdes do
transmissor e definicdes de diagnostico. Esses caracteristicas podem ser acessados através de
uma interface local do operador (LOI), de um comunicador de campo portatil, do AMS™ Device
Manager ou de um sistema de controle de host. As variaveis de configuracao podem ser
alteradas a qualquer momento, instrugdes especificas sao fornecidas na tela.

Esta secdo abrange as caracteristicas basicas da LOI (opcional) e fornece instrucoes gerais sobre
como navegar nos menus de configuracao usando os botoes 6pticos. A secao também inclui o
uso de um comunicador de campo e fornece arvores de menu para acessar cada fungao.

Para obter a configuracdo detalhada da LOI, consulte a Secdo 5: Funcionalidade de configuracao
avancada.

Interface local do operador (LOI)

A LOI opcional fornece um centro de comunicacoes para o 8732EM.

A LOI permite que um operador:

= Altere a configuracdo do transmissor

m Visualize a vazao e os valores do totalizador

n Inicie/pare e redefina os valores do totalizador
= Realize diagndsticos e visualize os resultados

" Monitore o status do transmissor

" Outras funcoes

Caracteristicas basicas

As Caracteristicas basicas da LOl incluem uma janela de exibicao e quatro teclas de seta de
navegacao (consulte a Figura 4-1).

Para ativar a LOI, pressione a seta PARA BAIXO duas vezes. Use as setas PARA CIMA, PARA BAIXO,
PARA A ESQUERDA e PARA A DIREITA para navegar pela estrutura de menus. Um mapa da
estrutura de menus da LOI é mostrado na Figura 4-2 e na Figura 4-4.
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Figura 4-1. Teclado e exibicao de caracteres da interface local do operador

Entrada de dados

O teclado da LOI ndo possui teclas alfanuméricas. Dados alfanuméricos e simbdlicos sdo
inseridos pelo procedimento a sequir. Use as etapas abaixo para acessar as funcdes apropriadas.

1.

Use as teclas de seta para navegar pela estrutura de menus (Figura 4-2 e Figura 4-4)
para acessar o parametro alfanumérico apropriado.

Use a tecla de seta PARA CIMA, PARA BAIXO ou PARA A DIREITA para comecar a editar
o parametro. (Use a tecla de seta PARA A ESQUERDA para voltar sem alterar o valor).
Para dados numéricos, alterne entre os digitos 0-9, ponto decimal e traco. Para dados
alfabéticos, alterne entre as letras do alfabeto A-Z, os digitos 0-9 e os simbolos ?, &, +,
-, $, @,%, e oespaco em branco.

Use a tecla de seta PARA A DIREITA para destacar cada caractere que vocé queira
alterar e, em sequida, use as teclas de seta PARA CIMA ou PARA BAIXO para selecionar
o valor. Se funcionar por um caractere que queira alterar, continue usando a tecla de
seta PARA A DIREITA para selecionar para chegar no caractere que vocé quer alterar.

Pressione “E” (a tecla de seta PARA A ESQUERDA) quando todas as alteragoes estiverem
concluidas para salvar os valores inseridos. Pressione a tecla de seta PARA A ESQUERDA
novamente para voltar para as op¢oes de menu.

Operacgao



Manual de referéncia Secdo 4: Operacao
00809-0122-4444, Rev AB Agosto de 2014

4.2.3

4.2.4

Operacgao

Exemplos de entrada de dados

Pressione a tecla de seta PARA BAIXO duas vezes para acessar as estruturas de menu mostradas
na Figura 4-2 e na Figura 4-4. Use as teclas de seta para navegar para os parametros desejados
para revisar/alterar. Os valores de parametros sdo classificados como valores de tabela ou
valores de selecdo. Os valores de tabela estdo disponiveis a partir de uma lista predefinida. Para
parametros como didmetro da linha ou unidades de vazdo. Os valores de selecdo sdo nimeros
inteiros, nimeros de ponto flutuante ou sequéncias de caracteres e sao inseridos um caractere
por vez usando as teclas de seta para parametros como PV URV e niimero de calibragdo.

Exemplo de valor de tabela

Definindo o didmetro do sensor:

1. Pressione a tecla de seta PARA BAIXO duas vezes para acessar o menu. Consulte
a Figura 4-2.
2. Usando as teclas de seta, selecione diGmetro da linha no menu configura¢do bdsica.
3. Pressione a seta PARA CIMA/PARA BAIXO para aumentar/diminuir o didmetro do
sensor até o préximo valor.
4, Ao atingir o didmetro desejado do sensor, pressione “E” (a seta a esquerda).
5. Configure o lagco como manual, se necessario, e pressione “E” novamente.

Depois de um momento, a LOI exibird VALOR ARMAZENADO COM EXITO e, em sequida,
exibira o valor selecionado.

Selecione o exemplo de valor

Alterando o limite superior da faixa:

1. Pressione a tecla de seta PARA BAIXO duas vezes para acessar o menu.
Consulte a Figura 4-2.

2. Usando as teclas de seta, selecione PV URV no menu de configuragdo bdsica.

3. Pressione a tecla de seta PARA A DIREITA para posicionar o cursor.

4, Pressione PARA CIMA ou PARA BAIXO para definir o nimero.

5. Repita as etapas 3 e 4 até o nimero desejado ser exibido, pressione “E” (a seta para
aesquerda).

6. Configure o lagco como manual, se necessario, e pressione “E” novamente.

Depois de um momento, a LOI exibira VALOR ARMAZENADO COM EXITO e, em sequida, exibira
o valor selecionado.

Funcionalidade do totalizador

Iniciar o totalizador

Para iniciar o totalizador, pressione a seta PARA BAIXO para exibir a tela do totalizador e pressione
“E” para iniciar a totalizagcdo. Um simbolo piscara no canto inferior direito indicando que o medidor
esta totalizando.
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Pausar totalizador

Para pausar o totalizador, pressione a seta PARA BAIXO para exibir a tela do totalizador

e pressione a seta PARA A DIREITA para pausar o totalizador. Isso mantera os valores atuais do
totalizador na tela para leitura ou gravacao. O totalizador continuara em execu¢ao mesmo que
os valores ndo sejam alterados. Para cancelar a pausa do totalizador, pressione novamente

a seta PARA A DIREITA. O valor do totalizador aumentara instantaneamente para o valor
correto e continuara em execucao.

Parar o totalizador

Para parar o totalizador, pressione a seta PARA BAIXO para exibir a tela do totalizador e pressione
“E” para finalizar a totalizacdo. O simbolo piscando ndo sera mais exibido no canto inferior direito
indicando que o medidor parou de totalizar.

Reconfiguracao do totalizador

Para redefinir o totalizador, pressione a seta para BAIXO para exibir a tela do totalizador e siga
o procedimento descrito acima para parar a totalizacdo. Ap6s a parada da totalizac3o, pressione
atecla de seta para a DIREITA para zerar o valor total LIQUIDO. Para redefinir os valores totais
BRUTO, AVANCO e REVERSO, vocé deve alterar o didmetro da linha. Consulte em “Configuracao
basica” na pagina 37 os detalhes de como alterar o didmetro da linha.

Bloqueio do display

O transmissor 8732EM tem a funcionalidade de bloqueio do display para evitar alteracoes de
configuracao nao intencionais. O display pode ser bloqueado manualmente ou configurado
para bloquear automaticamente ap6s um periodo definido de tempo.

Bloqueio manual do display

Para ativar, mantenha pressionada a seta PARA CIMA por 3 sequndos e, em sequida, siga as
instrucoes na tela. Quando o bloqueio do display esta ativado, o simbolo de bloqueio aparecera
no canto inferior direito do display. Para desativar o bloqueio do display, mantenha pressionada
a seta PARA CIMA por 3 segundos e siga as instrucoes na tela. Uma vez desativado, o simbolo de
bloqueio ndo aparecera mais no canto inferior direito do display.

Bloqueio automatico do display

1. Pressione a tecla de seta PARA BAIXO duas vezes para acessar o menu.
Consulte a Tabela 4-2.

2. Usando as teclas de seta, selecione Configuragdo da LOI no menu Configuracdo
detalhada.

3. Pressione a seta PARA BAIXO para destacar o blogueio automdtico do display e
pressione a seta PARA A DIREITA para entrar no menu.

4, Pressione a seta PARA BAIXO para selecionar o tempo de bloqueio automatico.

5. Ao atingir o tempo desejado, pressione “E” (a seta para a esquerda).

6. Defina o lago como manual, se necessario, e pressione “E” novamente.

Depois de um momento, a LOI exibira VALOR ARMAZENADO COM EXITO e, em sequida, exibira
o valor selecionado.
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4.2.7

Operacgao

Mensagens de diagnostico
Mensagens de diagnéstico podem aparecer na LOI. Consulte a Tabela 6-1 na pagina 119,

Tabela 6-2 na pagina 135 e Tabela 6-3 na pagina 135 para obter uma lista completa de
mensagens, causas potenciais e acdes corretivas para essas mensagens.

Simbolos da tela

Quando certas fungoes do transmissor estiverem ativas, aparecera um simbolo no canto inferior
direito da tela. Os simbolos possiveis incluem o seguinte:

Bloqueio do display ﬁ
Totalizador 6
Vazdo inversa R

Verificacdo continua do medidor \/
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Figura 4-2. Op¢oes de menu da interface local do operador (LOI) (diagnésticos e configuracao basica)
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Figura 4-3. Opc¢oes de menu da interface local do operador (LOI) (diagnésticos e configuracao basica)
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Nivel de disparo EP
Contagem de EP

4-20 mA Verificar
Licenga

Controle 1
Modo 1

Limite superior 1
Limite inferior 1

Tubulago vazia Histerese
Temp. elétr.
Limite 1 de vazéo
imite 2 de vazdo Controle 2
Limite total Modo 2
Limite superior 2
Limite inferior 2
Histerese
Controle total
Modo de total
Limite alto total
Limite baixo total
Histerese
L——Aterramento/fiagéo
Ruido do processo
Revestimento elétr. v da comente £C
Verificagao do medidor Limite 2 EG

——Tubulag&o vazia

Temp. elétr.

Ruido de linha

SNR de 5 Hz

SNR de 37 Hz
Revestimento elétr.
Forca do sinal

Zero automatico 37 Hz
Corrente da bobina
Resultados MV

Trim D/A

Trim digital
Zero automético 37 Hz
Trim universal

Tag

Unidades de vazao
Diametro da linha
URV da PV

LRV da PV

Namero cal.
Amortecimento da PV

Unidades PV
Unidades especiais
Totalizar unidades

(Configuragéo detalhada

consulte a Figura 4-5 na

proxima pagina

Valor méax. EC
Reconfigurar val. méx

ver. do medidor -]

Exibir resultados
Linha de base do sensor
os do teste

Q

Resultados manuais

Condicéo de teste
Critérios do teste
Resultados MV
Velocidade sim.
Velocidade real
Desvio sim. de vazéo
Verificagao de cal. do
transmissor

Desvio de cal. do sensor
Cal. do sensor
Circuito da bobina
Circuito do eletrodo

Valvulas
Redefinir linha de base

Restaur. valores

Sem vazdo
Fluindo, cheio
Tubulagéo vazia
Continuo

Medigao manual
Medicéo continua

Critérios do teste

Desvio sim. de vazao
Indutancia da bobina
Desvio de cal. do sensor
Resist. da bobina

Res. do eletrodo

4-20 mA esperado

4-20 mA real

Disp. 1AO FB

L—{Resist. da bobina

Indutancia da bobina
Res. do eletrodo

ite
Medigées

Ruido do processo

4-20 mA Verificar
Exibir resultados

Status da licenga
Chave de licenga

Val. da corrente EC

Valor méx. EC

Aterramento/fiagao
Revestimento elétr.
Verificago do medidor
DI/DO

Resist. da bobina
Indutancia da bobina
Velocidade real
Res. do eletrodo

1D do dispositivo
Rev. de software
Chave de licenga

Condigao de teste
Critérios do teste
Resultados MV
Velocidade sim.
Velocidade real

Desvio sim. de vazao
Verificaggo de cal. do
transmissor

Desvio de cal. do sensor
Cal. do sensor

Circuito da bobina
Circuito do eletrodo

manuais

—

Critérios do teste
Velocidade sim.
Velocidade real
Desvio sim. de vazédo
Indutancia da bobina
Desvio de cal. do sensor
Resist. da bobina
Res. do eletrodo
4-20 mA esperado
4-20 mA real

Disp. AO FB

Resist. da bobina

Velocidade real
Desvio sim. de vazéo
4-20 mA esperado
4-20 mA real

Disp. AO FB
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Figura 4-4. Op¢oes de menu da interface local do operador (LOI) (configuracao detalhada)

Diagnostics
Basic Setup
Detailed Setup More Params Coil Frequency
Output Config Proc Density
LOI Config PV USL
Sig Processing ] PV LSL PVURV Empty Pipe
Device Info 7 PV Min Span PVLRY Process Noise
PVAQ Ground/Wiring
Alarm Type Elec Coating
Test Elect Temp
Alarm Level Reverse Flow
AO Diag Alarm Flow Limit 1
Flow Limit 2
L{Analog Total Limit
Pulse Pulse Scaling Cont Meter Ver
DI/DO Config Pulse Width
Totalizer — Pulse Mode
§;¥23|SVZI|OW Test DI/O 1 Control —Input
HART - DI1 Output
DO 1 N/A
DI/O01
D02 Reverse Flow
Flow Limit 1 Zero Flow
Flow Limit 2 — XMTR Fault
Total Limit — Empty Pipe
Diag Alert B Flow Limit 1
Flow Limit 2
Diag Alert
Total Limit 1
Control 1
Mode 1
High Limit 1
Low Limit 1
Hysteresis
——Control 2
Mode 2
High Limit 2
Low Limit 2
Hysteresis
Total Control
Total Mode
Totalizer Units Tot Hi Limit
Total Display Tot Low Limit
Hysteresis
Flow Display Elec Failure
1 Total Display Coil Open Ckt
Language Empty Pipe
LOI Err Mask Reverse Flow
Disp Auto Lock Ground/Wiring
\iariahl Process Noise
- Variable Map Elect Temp
—Operating Mode Poll Address
SP Config Req Preams E:ec goat;
Coil Frequency Resp Preams c ec Coat
PV Damping Burse Mode °!“ Meter Ver
Coil Over Curr
Lo-Flow Cutoff Burst Command s
ensr Elec Sat
Coil Power Lim
Tag SP Control
Description Samples PV
Message % Rate SV
Device ID Time Limit v
PV Sensor SIN Qv
Sensor Tag
Write Protect Software Rev
Revision Num Final Asmbl #
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Figura 4-5. Op¢oes de menu da interface local do operador (LOI) (configuracao detalhada)

Diagnéstico
Configuragao basica
Configuragao detalhada

Operagao

Mais param.

Config. da saida
Configuragao LOI
Processamento de sinal
Info. sobre o dispositivo

Frequéncia da bobina
Densidade do proc.

Limite superior do sensor da PV
Limite inferior do sensor da PV
Span min. da PV

Analégico
Pulso

URV da PV

LRV da PV

AO da PV

Tipo de alarme
Teste

Nivel de alarme
Alarme diag. da AO

Tubulagéo vazia
Ruido do processo
Aterramento/fiagao
Revestimento elétr.
Temp. elétr.

Vazéo inversa

Limite 1 de vazao
Limite 2 de vazao
Limite total

Ver. cont. do medidor

Config. DIIDO
Totalizador

Vazdo inversa ]

Nivel de alarme
HART

Display total

Display de vazao

Idioma
Méscara de erro da LOI
Bloqueio autom. do display

Modo de operagéo

Config. SP
Frequéncia da bobina
Amortecimento da PV
Corte de vazéo baixa

Escala de pulsos
Largura de pulso
Modo de pulso
Teste

Controle 1 ED/SD
DI1
DO 1

Entrad:
Saida
N/D

DIo 1

DO 2

Limite 1 de vazdo
Limite 2 de vazdo
Limite total
Alerta de diag.

Histerese

U
Display total

Mapa de variaveis

POLL

Vazdo inversa

Vazéo zero

Falha do TRANSMISSOR
Tubulagdo vazia

Limite 1 de vazao

Limite 2 de vazao

Alerta de diag.

Limite 1 total

|
ﬁ

Controle 1
Modo 1

Limite superior 1
Limite inferior 1
Histerese

Controle 2
Modo 2

Limite superior 2
Limite inferior 2
Histerese

Controle total
Modo de total
Limite alto total
Limite baixo total
Histerese

solic.

Preambulos resp.
Modo burst
Comando Burst

Tag

Descrigao

Mensagem

ID do dispositivo

N/S do sensor da PV

Tag do sensor

Protegao contra gravagio
N° de revisao

Controle SP
Amostras

Taxa de %
Limite de tempo

Rev. de software
N° do conj. final

F: elétrica

Circuito de abertura da bobina
Tubulagdo vazia

Vazdo inversa
Aterramento/fiagio

Ruido do processo

Temp. elétr.

Revestimento elet. 1
Revestimento elet. 2

Ver. cont. do medidor
Sobrecorrente da bobina
Saturag@o ele. do sensor
Limite de alimentag&o da bobina
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Interface do comunicador de campo

O transmissor 8732EM pode ser configurado com um comunicador de campo usando o protocolo

HART e obtendo acesso as fun¢des do software, as configuracdes do transmissor e as definicdes de
diagnostico. Consulte o Manual do comunicador de campo para obter instru¢ées detalhadas sobre
como conectar ao dispositivo.

Interface de usuario do comunicador de campo

O driver de dispositivo do 8732E usa menus de formatagdo condicional. Se o diagnéstico ndo estiver
ativo, ele n3o serd exibido como um item de menu no comunicador de campo. A sequéncia de teclas
de atalho e as arvores de menus serdo colocadas novamente em sequéncia da maneira apropriada.

Ha dois estilos de interface disponiveis para comunicadores de campo: a interface tradicional
mostrada na Figura 4-6 e a interface do painel do dispositivo mostrada na Figura 4-7.

Figura 4-6. interface tradicional

‘REV 4
1 Device setup
2 PV 0.15 Cuft/s
3 PV Loop current 5.600 mA
4 PV LRV 0.00000 Cuft/s
3 PV URV 1.54014 Cuft/s
SAVE

As teclas de atalho da interface tradicional estdo localizadas na Tabela 4-1 na pagina 70. As arvores de
menu correspondentes estao localizadas na Figura 4-8 na pagina 83 e na Figura 4-10 na péagina 85.
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Figura 4-7. interface do painel do dispositivo

0

8732E Magnetic Flowmeter:REV 4
Online

1 Overview
2 Configure
3 Service Tools

As teclas de atalho da interface do painel do dispositivo estio localizadas na Tabela 4-2 na pagina 77.
A op¢Ges de menu correspondente esta localizada na Figura 4-12 na pagina 87 e na Figura 4-14 na
pagina 89.
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Tabela 4-1. Teclas de atalho do comunicador de campo tradicional

Funcao

Teclas de atalho tradicionais

Variaveis do processo

Variavel primaria (PV)

Porcentagem da faixa da PV (PV % faixa)

[Corrente de lago da PV])

PV Analog Output (Saida analégica da PV) (AO) (PV Loop current

WIN| =

T QY Y Y
_ A -

Configuracdo do totalizador

Unidades do totalizador

Total bruto

Total liquido

Total reverso

Iniciar o totalizador

Parar o totalizador

Reconfiguracao do totalizador

Saida de pulso

N U AW N =

Diagnostico

JRG RS NG (NG (Y RS [ Y Y QUG Y QY N G (Y N Y R Y (Y Iy R gy

Comandos de diag. 1
Comandos de diagnéstico 1,1
Tubulagdo vazia 1,1,-0
Ruido do processo 1,1,-0
Ligacdo a terra/fiacao ,2,1,1,-0
Revestimento do eletrodo ,2,1,1,-0
Temp. comp. eletrénicos ,2,1,1,-0
Vazdo inversa ,2,1,2

Verif. continua ,2,1,3
Bobinas ,2,1,3,1--0
Eletrodos ,2,1,3,2--0
Transmissor ,2,1,3,3-0
Saida analégica ,2,1,3,4--0
Diagnostico basico 1,2,

Autoteste 1,2,2,1

Teste de laco de AO 1,2,2,2

4 mA 1,2,2,2,1

20 mA 1,2,2,2,2
Simular alarme 1,2,2,2,3
Outros 1,2,2,2,4
Fim 1,2,2,2,5
Teste de lago de saida de pulso 1,2,2,3
Ajustar a tubulagdo vazia 1,2,2,4
Valor de EP 1,2,2,4,1
Nivel EP Disparo 1,2,2,4,2
Contagem de EP 1,2,2,4,3
Temp. comp. eletrénicos 1,2,2,5
Limite 1 de vazdo 1,2,2,6
Controle 1 1,2,2,6,1
Modo 1 1,2,2,6,2
Limite superior 1 1,2,2,6,3
Limite inferior 1 1,2,2,6,4
Histerese do limite de vazao 1,2,2,6,5
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Funcao Teclas de atalho tradicionais
Limite 2 de vazdo 1,2,2,7
Controle 2 1,2,2,7,1
Modo 2 1,2,2,7,2
Limite superior 2 1,2,2,7,3
Limite inferior 2 1,2,2,7,4
Histerese do limite de vazao 1,2,2,7,5
Limite total 1,2,2,8
Controle total 1,2,2,8,1
Modo total 1,2,2,8,2
Limite superior total 1,2,2,8,3
Limite inferior total 1,2,2,8,4
Histerese do limite total 1,2,2,8,5
Diagnéstico avangado 1,2,3
Revestimento do eletrodo 1,2,3,1

Valor EC 1,2,3,1,1
Limite nivel 1 de EC 1,2,3,1,2
Limite nivel 2 de EC 1,2,3,1,3
Valor méx. EC 1,2,3,1,4
Limpar max. eletrodo 1,2,3,1,5
Verificacdo cal 8714i 1,2,3,2
Executar verificacdo cal 8714i 1,2,3,2,1
Exibir resultados 1,2,3,2,2
Resultados manuais 1,2,3,2,2,1
Condicdo de teste 1,2,3,2,2,1,1
Critérios do teste 1,2,3,2,2,1,2
Resultado do teste do 8714i 1,2,3,2,2,1,3
Velocidade simulada 1,2,3,2,2,1,4
Velocidade real 1,2,3,2,2,1,5
Desvio de velocidade 1,2,3,2,2,1,6
Resultado do teste cal do transmissor 1,2,3,2,2,1,7
Desvio da cal do sensor 1,2,3,2,2,1,8
Resultado do teste de cal do sensor 1,2,3,2,2,1,9

Resultado do teste do laco da bobina®

1,2,3,2,2,1,10@0

Resultado do teste do laco do eletrodo®®

1,2,3,2,2,1,11@

Resultados continuos 1,2,3,2,2,2
Limite continuo 1,2,3,2,2,2,1
Velocidade simulada 1,2,3,2,2,2,2
Velocidade real 1,2,3,2,2,2,3
Desvio de velocidade 1,2,3,2,2,2,4
Assinat. bobina 1,2,3,2,2,2,5
Desvio da cal do sensor 1,2,3,2,2,2,6
Resisténcia da bobina 1,2,3,2,2,2,7
Resisténcia do eletrodo 1,2,3,2,2,2,8
mA esperado 1,2,3,2,2,2,9
mA real® 1,2,3,2,2,2,10?

Desvio de mA®@

1,2,3,2,2,2,11@

Assinatura do sensor 1,2,3,2,3
Valores de assinatura 1,2,3,2,3,1
Resisténcia da bobina 1,2,3,2,3,1,1
Assinat. bobina 1,2,3,2,3,1,2
Resisténcia do eletrodo 1,2,3,2,3,1,3
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Medidor de reassinatura 1,2,3,2,3,2
Recuperar os Gltimos valores salvos 1,2,3,2,3,3
Ajustar critérios de aprova¢ao/reprovacao 1,2,3,2,4
Sem limite de vazao 1,2,3,2,4,1
Limite de vazao 1,2,3,2,4,2
Limite de tubulacdo vazia 1,2,3,2,4,3
Limite continuo 1,2,3,2,4,4
Medicoes 1,2,3,2,5
Medicoes manuais 1,2,3,2,5,1
Resisténcia da bobina 1,2,3,2,5,1,1
Assinat. bobina 1,2,3,2,5,1,2
Resisténcia do eletrodo 1,2,3,2,51,3
Medicoes continuas 1,2,3,2,5,2
Resisténcia da bobina 1,2,3,2,5,2,1
Assinat. bobina 1,2,3,2,5,2,2
Resisténcia do eletrodo 1,2,3,2,5,2,3
Velocidade real 1,2,3,2,5,2,4
mA esperado 1,2,3,2,5,2,5
mA real 1,2,3,2,5,2,6
4-20 mA Verificar 1,2,3,3
Verificagdo de 4-20 mA 1,2,3,3,1
Exibir resultados 1,2,3,3,2
Licenca 1,2,3,4
Status da licenca 1,2,3,4,1
Deteccdo de ruidos no processo 1,2,3,4,1,1--0
Deteccdo de ruidos na linha 1,2,3,4,1,2--0
Revestimento do eletrodo 1,2,3,4,1,3-M
8714i 1,2,3,4,1,4-0
E/S digital 1,2,3,4,1,5-0
Chave de licenca 1,2,3,4,2
ID do dispositivo 1,2,3,4,2,1
Chave de licenca 1,2,3,4,2,2
Varidveis de diagnostico 1,2,4
Valor de EP 1,2,4,1
Temp. comp. eletrénicos 1,2,4,2
Ruido de linha 1,2,4,3
SNR de 5 Hz 1,2,4,4
SNR de 37 Hz 1,2,4,5
Revestimento do eletrodo 1,2,4,6
Valor EC 1,2,4,6,1
Valor max. EC 1,2,4,6,2
Alimentacao sig. 1,2,4,7
Resultados do 8714i 1,2,4,8
Resultados manuais 1,2,4,8,1
Condicdo de teste 1,2,4,8,1,1
Critérios do teste 1,2,4,8,1,2
Resultado do teste do 8714 1,2,4,8,1,3
Velocidade simulada 1,2,4,8,1,4
Velocidade real 1,2,4,8,1,5
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Funcao Teclas de atalho tradicionais
Desvio de velocidade 1,2,4,8,1,6
Resultado do teste de cal do transmissor 1,2,4,8,1,7
Desvio da cal do sensor 1,2,4,8,1,8
Resultado do teste de cal do sensor 1,2,4,8,1,9
Resultado do teste do laco da bobina 1,2,4,8,1,109
Resultado do teste do laco do eletrodo 1,2,4,8,1,11@
Resultados continuos 1,2,4,8,2
Limite continuo 1,2,4,8,2,1
Velocidade simulada 1,2,4,8,2,2
Velocidade real 1,2,4,8,2,3
Desvio de velocidade 1,2,4,8,2,4
Assinat. bobina 1,2,4,8,2,5
Desvio da cal do sensor 1,2,4,8,2,6
Resisténcia da bobina 1,2,4,8,2,7
Resisténcia do eletrodo 1,2,4,8,2,8
mA esperado 1,2,4,8,2,9
mA real 1,2,4,8,2,109
Desvio de mA 1,2,4,8,2,11@
Deslocamento de zero automatico 1,2,4,9

Trims 1,2,5

Trim D/A 1,2,5,1

Trim D/A com escala 1,2,5,2

Trim digital 1,2,5,3

Zero automatico 1,2,5,4

Trim universal 1,2,5,5
Visualizacdo de status 1,2,6
Configuracao basica 1,3

Tag 1,3,1

Unidades de vazio 1,3,2

Unidades PV 1,3,2,1
Unidades especiais 1,3,2,2
Unidade de volume 1,3,2,2,1
Unidade de volume bésico 1,3,2,2,2
Ndmero de conversao 1,3,2,2,3
Unidade bésica de tempo 1,3,2,2,4
Unidade da taxa de vazao 1,3,2,2,5
Didmetro da linha 1,3,3

URV da PV 1,3,4

LRV da PV 1,3,5

Ndmero de calibracdo 1,3,6
Amortecimento da PV 1,3,7
Configuracao detalhada 1,4

Pardmetros adicionais 1,4,1

Frequéncia de alimentacdo da bobina

Valor de densidade

Limite superior do sensor da PV

Limite inferior do sensor da PV

Span minimo da PV

Configurar saida

]
]
]

1,
1
2
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Funcao Teclas de atalho tradicionais
Saida analégica 1,4,2,1
URV da PV 1,4,2,1,1
LRV da PV 1,4,2,1,2
Corrente do laco da PV 1,4,2,1,3
Tipo de alarme AO (tipo de alarme PV) 1,4,2,1,4
Teste de laco de AO 1,4,2,1,5
Trim D/A 1,4,2,1,6
Trim D/A com escala 1,4,2,1,7
Nivel de alarme 1,4,2,1,8
Alarme de diagnéstico AO 1,4,2,1,9
Tubulacdo vazia 1,4,2,1,9,1--0
Vazdo inversa 1,4,2,1,9,2--
Falha de aterramento/fiacdo 1,4,2,1,9,3--0
Ruido de processo elevado 1,4,2,1,9,4--(1
Temp. elet. fora da faixa 1,4,2,1,9,5--
Limite 2 de revestimento do eletrodo 1,4,2,1,9,6--(1
Limite 1 do totalizador 1,4,2,1,9,7--0
Limite 1 de vazdo 1,4,2,1,9,8--
Limite 2 de vazdo 1,4,2,1,9,9--0
Verificacio cont. do medidor 1,4,2,1,9,10 -0
Saida de pulso 1,4,2,2
Escala de pulsos 1,4,2,2,1
Largura de pulso 1,4,2,2,2
Modo de pulso 1,4,2,2,3
Teste de lago de saida de pulso 1,4,2,2,4
Saida DI/DO (1/O digital) 1,4,2,3
ED/SD 1 1,4,2,3,1
ConfigurarE/S 1 1,4,2,3,1,1
Entrada 1,4,2,3,1,1,1
Saida 1,4,2,3,1,1,2
Nao disponivel/desligado 1,4,2,3,1,1,3
Controle daESD 1 1,4,2,3,1,2
Entrada digital 1 1,4,2,3,1,3
Saida digital 1 1,4,2,3,1,4
DO 2 1,4,2,3,2
Limite 1 de vazao 1,4,2,3,3
Controle 1 1,4,2,3,3,1
Modo 1 1,4,2,3,3,2
Limite superior 1 1,4,2,3,3,3
Limite inferior 1 1,4,2,3,3,4
Histerese do limite de vazao 1,4,2,3,3,5
Limite 2 de vazdo 1,4,2,3,4
Controle 2 1,4,2,3,4,1
Modo 2 1,4,2,3,4,2
Limite superior 2 1,4,2,3,4,3
Limite inferior 2 1,4,2,3,4,4
Histerese do limite de vazdo 1,4,2,3,4,5
Limite total 1,4,2,3,5
Controle total 1,4,2,3,5,1
Modo de total 1,4,2,3,5,2
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Funcao Teclas de atalho tradicionais
Limite superior total 1,4,2,3,5,3
Limite inferior total 1,4,2,3,5,4
Histerese do limite total 1,4,2,3,5,5
Alerta de status de diagndstico 1,4,2,3,6
Falha em componente eletrénico 1,4,2,3,6,--"
lago aberto da bobina 1,4,2,3,6,-
Tubulacio vazia 1,4,2,3,6,--0M
Vaz3o inversa 1,4,2,3,6,-0
Falha de aterramento/fiacio 1,4,2,3,6,--M
Ruido de processo elevado 1,4,2,3,6,-0
Temp. elet. fora da faixa 1,4,2,3,6,-0
Limite 1 de revestimento do eletrodo 1,4,2,3,6,-0
Limite 2 de revestimento do eletrodo 1,4,2,3,6,--0
Verificacdo cont. do medidor 1,4,2,3,6,--(
Sobrecorrente da bobina

Eletrodo do sensor saturado

Limite de alimentacao da bobina

Vazdo inversa 1,4,2,4
Configuracgao do totalizador 1,4,2,5
Unidades do totalizador 1,4,2,5,1
Total bruto 1,4,2,5,2
Total liquido 1,4,2,5,3
Total reverso 1,4,2,5,4
Iniciar o totalizador 1,4,2,5,5
Parar o totalizador 1,4,2,5,6
Reconfiguragdo do totalizador 1,4,2,5,7
Niveis de alarme 1,4,2,6

Nivel de alarme 1,4,2,6,1
Alarme alto 1,4,2,6,2

Sat. alta 1,4,2,6,3
Sat. baixa 1,4,2,6,4
Alarme Baixo 1,4,2,6,5
Saida HART 1,4,2,7
Mapeamento de variaveis 1,4,2,7,1

PV é 1,4,2,7,1,1
SVé 1,4,2,7,1,2
TVé 1,4,2,7,1,3
VQé 1,4,2,7,1,4
Endereco de pesquisa 1,4,2,7,2
Numero de predmbulos solicitados 1,4,2,7,3
Nimero de predmbulos respondidos 1,4,2,7,4
Modo burst 1,4,2,7,5
Opcao de burst 1,4,2,7,6

PV 1,4,2,7,6,-
% faixa/corrente 1,4,2,7,6,-0
Var./corrente processo 1,4,2,7,6,-0
Var. dindmicas 1,4,2,7,6,--
Configuragdo LOI 1,4,3

Idioma 1,4,3,1
Display de vazdo 1,4,3,2
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Funcao Teclas de atalho tradicionais
Display do totalizador 1,4,3,3
Bloqueio do display 1,4,3,4
Tipo de medidor 1,4,3,5
Mascara de erro da LOI 1,4,3,6
Processamento de sinal 1,4,4
Modo de operacdo 1,4,4,1
Configuracdo manual DSP 1,4,4,2
Status 1,4,4,2,1
Amostras 1,4,4,2,2
% de limite 1,4,4,2,3
Limite de tempo 1,4,4,2,4
Frequéncia de alimenta¢do da bobina 1,4,4,3
Corte de vazao baixo 1,4,4,4
Amortecimento da PV 1,4,4,5
Trim universal 1,4,5
Info. sobre o dispositivo 1,4,6
Fabricante 1,4,6,1
Tag 1,4,6,2
Descritor 1,4,6,3
Mensagem 1,4,6,4
Data 1,4,6,5
ID do dispositivo 1,4,6,6
N/S do sensor da PV 1,4,6,7
Tag do sensor 1,4,6,8
Protecdo contra gravacao 1,4,6,9
Ne de revisdo 1,4,6,109
Rev. universal 1,4,6,10,1-9
Rev. do transmissor 1,4,6,10,2--?
Rev. de software 1,4,6,10,3--?
Ne da montagem final 1,4,6,10,4--0
Materiais de construcio 1,4,6,11
Tipo de flange 1,4,6,11,1-)
Material do flange 1,4,6,11,2--0
Tipo do eletrodo 1,4,6,11,3-(
Material do eletrodo 1,4,6,11,4-0
Material do revestimento 1,4,6,11,5-
Redefinir dispositivo 1,4,7
Revisao 1,5
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(1) Estes itens estdo no formato de lista sem etiquetas numéricas.

(2) Para acessar estes Caracteristicas, vocé deve rolar até esta opgdo no comunicador de campo HART.
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Tabela 4-2. Teclas de atalho do painel do dispositivo

Funcao Teclas de atalho
Visao geral 1

Status do dispositivo 1,1

Taxa de vazdo 1,2
Valor da saida analdgica 1,3
Valor superior da faixa 1,4
Valor inferior da faixa 1,5
Executar verificacdo do medidor 1,6
Resultados da verificacao do medidor 1,7
Informacoes sobre o dispositivo 1,8

Tag 1,8,1,1
Fabricante 1,8,1,2
modelo 1,8,1,3
Ndmero da montagem final 1,8,1,4
ID do dispositivo 1,8,1,5
Data 1,8,1,6
Descricao 1,8,1,7
Mensagem 1,8,1,8
Revisdo universal 1,8,2,1
Revisdo do dispositivo 1,8,2,2
Revisdo do software 1,8,2,3
Revisdo de hardware 1,8,2,4
Revisdo DD 1,8,2,5
Ndmero de série do sensor 1,8,3,1
Tag do sensor 1,8,3,2
Numero de calibracdo 1,8,3,3
Didmetro da linha 1,8,3,4
Limite inferior do sensor 1,8,3,5
Limite superior do sensor 1,8,3,6
SPAN minimo 1,8,3,7
Material do revestimento 1,8,3,8,1
Tipo do eletrodo 1,8,3,8,2
Material do eletrodo 1,8,3,8,3
Tipo de flange 1,8,3,8,4
Material do flange 1,8,3,8,5
Protecdo contra gravagdo 1,8,4,1
Direcdo do alarme 1,8,4,2
Tipo de alarme 1,8,4,3
Alarme alto 1,8,4,4
Saturacdo alta 1,8,4,5
Saturacdo baixa 1,8,4,6
Alarme Baixo 1,8,4,7
Licencas 1,8,5
Configurar 2
Configuracao orientada 2,1
Configuracao inicial 2,1,1
Configuracgao basica 2,1,1,1
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Funcao Teclas de atalho
Configure o display 2,1,1,2
Unidades especiais 2,1,1,3
Canais de saida 2,1,2
Saida analégica 2,1,2,1
Saida de pulso 2,1,2,2
Entrada/saida discreta 2,1,2,3
Totalizador 2,1,2,4
Vazdo inversa 2,1,2,5
Modo burst 2,1,2,7
Mapeamento de variaveis 2,1,2,8
Diagnostico 2,1,3
Configurar diagndsticos basicos 2,1,3,1
Atualizar licenca 2,1,3,2
Configurar diagnésticos do processo 2,1,3,3
Configurar verificacdo do medidor 2,1,3,4
Sensor da nova linha de base 2,135
Alertas 2,14
Configuracdo de alerta do usuario 2,1,4,1
Configuracdo de alarme analégico 2,1,4,2
Otimizar processamento de sinal 2,1,5
Configuracdo manual 2,2
Unidades de vazao 2,2,1,2
Valor inferior da faixa 2,2,1,3,2
Valor superior da faixa 2,2,1,3,3
Amortecimento 2,2,1,3,4
Ndmero de calibragdo 2,2,1,4,1
Diametro da linha 2,2,1,4,2
Idioma 2,2,1,5,1
Display de vazao 2,2,1,5,2
Display do totalizador 2,2,1,5,3
Bloqueio do display 2,2,1,5,4
Densidade 2,2,2,1,6
Modo de pulso 2,2,2,2,2
Escala de pulsos 2,2,2,2,3
Largura de pulso 2,2,2,2,4
Total liquido 2,2,2,3,1
Total bruto 2,2,2,3,2
Total reverso 2,2,2,3,3
Totalizer Control (Controle do totalizador) 2,2,23,4
Unidades do totalizador 2,2,2,3,5
Endereco de pesquisa 2,2,3,1,1
Opcao de burst 2,2,3,1,3
Variavel primaria 2,2,3,2,1
Variavel secundaria 2,2,3,2,2
Variavel terciaria 2,2,3,2,3
Variavel quarternaria 2,2,3,2,4
Direcdo 1 de E/S discreta 2,2,4,1,1
Entrada discreta 1 2,2,4,1,2
Saida discreta 1 2,2,4,1,3
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Funcao Teclas de atalho
Saida discreta 2 2,2,4,2
Limite 1 de vazao 2,243
Limite superior 1 2,2,4,3,1
Limite inferior 1 2,2,4,3,2
Controle de limite 1 2,2,4,3,3
Alerta de status do limite 1 2,2,4,3,4
Limite 2 de vazao 2,244
Limite superior 2 2,2,4,41
Limite inferior 2 2,2,4,4,2
Controle de limite 2 2,2,443
Alerta de status do limite 2 2,2,4,4,4
Histerese de vazao 2,2,4,6
Limite do totalizador 2,2,4,5
Limite alto do totalizador 2,2,4,5,1
Limite baixo do totalizador 2,2,4,5,2
Controle de limite do totalizador 2,2,45,3
Alerta de status de limite do totalizador 2,2,4,5,4
Histerese do totalizador 2,2,4,7
Alerta de status de diagndsticos 2,2,4,8
Ativar diagnésticos 2,2,5,1
Status da licenca 2,2,5,2
Valor da tubulagdo vazia 2,2,5,3,1
Nivel de acionamento da tubulacao vazia 2,2,5,3,2
Contagem de tubulacdo vazia 2,2,5,3,3
Valor do revestimento do eletrodo 2,2,5,6,1
Limite de nivel 1 de revestimento do eletrodo 2,2,5,6,2
Limite de nivel 2 de revestimento do eletrodo 2,2,5,6,3
Valor maximo de revestimento do eletrodo 2,2,5,6,4
Redefinir valor maximo de revestimento do eletrodo 2,2,5,6,5
Alarme analégico de diagnoéstico 2,2,5,9
Nova chamada da dltima linha de base 2,2,6,1,5
Sem limite de vazdo 2,2,6,3,1
Limite de vazdo 2,2,6,3,2
Limite de tubulacao vazia 2,2,6,3,3
Limite de verificacao continua do medidor 2,2,6,4,1
Ativar parametros de verificacdo continua do medidor 2,2,6,4,2
Bobinas 2,2,6,4,2,1
Eletrodos 2,2,6,4,2,2
Transmissor 2,2,6,4,2,3
Saida analdgica (verificagdo continua do medidor) 2,2,6,4,2,4
Frequéncia de alimentagdo da bobina 2,2,8,3
Zero automatico 2,2,8,4
Operacao de processamento de sinal digital (DSP) 2,2,8,5
Controle DSP 2,2,8,6,1
Nimero de amostras 2,2,8,6,2
porcentagem da taxa 2,2,8,6,3
Limite de tempo 2,2,8,6,4
Tag 2,29,1,1
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Funcao Teclas de atalho
Data 2,2,9,3,1
Descricao 2,2,9,3,2
Mensagem 2,2,9,3,3
Numero de série do sensor 2,2,9,4,1
Tag do sensor 2,2,9,4,2
Material do revestimento 2,2,9,4,3,1
Tipo do eletrodo 2,2,9,4,3,2
Material do eletrodo 2,29,4,3.3
Tipo de flange 2,2,9,4,3,4
Material do flange 2,29,43,5
Tipo de alarme 2,2,9,5,2
Configuragdo de alertas 2,3
Limites de vazdo/totalizador 2,3,1
Diagnostico 2,3,2
Limite 1 de vazdo 2,33
Limite 2 de vazdo 23,4
Limite do totalizador 2,35
Alarme analégico 2,3,6
Alerta de saida discreta 23,7
Calibracdo 2,4
Trim universal 2,4,1
Ferramentas de servico 3
Alertas 3,1
Atualizacdo de alertas 3,1,1
Alertas ativos 3,1,2
Variaveis 3,2
Taxa de vazdo 3,2,1,1
Saida de pulso 3,2,1,2
Saida analégica 3,2,1,3
Total liquido 3,2,1,4,1
Total bruto 3,2,1,4,2
Total reverso 3,2,1,4,3
Valor da tubulagdo vazia 3,2,2,1
Temperatura dos componentes eletronicos 3,2,2,2
Corrente da bobina 3,2,2,3
Ruido de linha 3,2,3,1
Valor do revestimento do eletrodo 3,2,3,2
Taxa de sinal para ruido de 5 Hz 3,2,3,3,1
Taxa de sinal para ruido de 37 Hz 3,2,3,3,2
Forca do sinal 3,2,3,3,3
Verificacdo continua do medidor 3,2,4
Resisténcia da bobina da linha de base 3,2,4,1,1
Indutancia da bobina da linha de base 3,2,4,1,2
Resisténcia do eletrodo da linha de base 3,2,4,1,3
Medicoes continuas do sensor 3,2,4,2
Resisténcia continua da bobina medida 3,2,4,2,1
Indutdncia continua da bobina medida 3,2,4,2,2
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Funcao Teclas de atalho
Desvio continuo da linha de base da bobina 3,2,4,2.3
Resisténcia continua do eletrodo medido 32424
Medicoes continuas do transmissor 3,2,4,3
Velocidade simulada continua 3,2,4,3,1
Velocidade real continua 3,2,4,3,2
Desvio da velocidade continua 3,2,43,3
Medicoes continuas da saida analdgica 3,244
Valor de mA esperado continuo 3,2,4,4,1
Valor de mA real continuo 3,2,4,4,2
Desvio de mA continuo 3,2,4,4,3
Tendéncias 3,3
Tendéncia da vazao 3,3,1
Tendéncia da tubulacao vazia 3,3,2
Tendéncia de temperatura dos componentes eletrénicos 333
Tendéncia de ruido nalinha 3,34
Tendéncia da taxa de sinal para ruido de 5 Hz 3,35
Tendéncia da taxa de sinal para ruido de 37 Hz 3,3,6
Tendéncia de indutdncia da bobina 3,3,7
Tendéncia de resisténcia da bobina 3,3,8
Tendéncia de resisténcia do eletrodo 3,3,9
Manutencdo 3,4
Sensor da nova linha de base 3,41,1,4
Nova chamada da dltima linha de base 3,4,1,1,5
Sem limite de vazao 3,4,1,2,1
Limite de vazdo 3,4,1,2,2
Limite de tubulacdo vazia 3,4,1,2,3
Medicdes manuais do sensor 3,4,1,3
Resisténcia manual da bobina medida 3,4,1,3,1
Indutancia manual da bobina medida 3,4,1,3,2
Resisténcia manual do eletrodo medido 3,4,1,3,3
Executar verificacdo manual do medidor 34,14
Resultados da verificacdo manual do medidor 3,4,1,5
Resultado do teste manual do laco da bobina 3,4,1,5,1,3
Resultado do teste manual do laco do eletrodo 3,4,1,5,1,6
Desvio manual do sensor 3,4,1,52,3
Resultado do teste manual do sensor 34,1524
Velocidade simulada manual 3,4,1,5,3,1
Velocidade real manual 3,4,1,5,3,2
Desvio manual do transmissor 3,4,1,5,3,3
Resultado do teste manual do transmissor 34,1534
Condicoes de teste manual 3,4,1,5,4,1
Resultado do teste manual geral 3,4,1,54,2
Limite de verificagao continua do medidor 34,22
Ativar parametros de verificacdo continua do medidor 3,423
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Funcao Teclas de atalho
Bobinas 3,4,2,3,1
Eletrodos 3,4,2,3,2
Transmissor 3,4,2,3,3
Saida analdgica (verificagdo continua do medidor) 34,234
Verificacdo de 4-20 mA 343
Executar verificacdo manual de 4 a 20 mA 3,4,3,1
Medicdo de 4 mA 3,43,2
Medicdo de 12 mA 3,4,3,3
Medicao de 20 mA 3,434
Medicdo de alarme baixo 3,435
Medicao de alarme alto 3,4,3,6
Trim D/A analégico 3445
Trim D/A analdgico com escala 3,44,6
Trim de componentes eletr6nicos (digital) 3,4,5
Reconfiguracdo mestre 3,4,6
Simular 3,5
Teste de laco anal6gico 3,5,1,1
Teste de laco de pulso 3,5,2,1
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Figura 4-8. Op¢oes de menu tradicional do comunicador de campo (configuracao basica e
configuracao detalhada)

Home

1 Device Setup
2PV

3PVAO

4 PV LRV

5PV URV

Operagao

Device Setup

1 Process Variables
2 Diagnostics

3 Basic Setup

4 Detailed Setup

5 Review

——{Basic Setup
1 Tag
2 Flow Units

3 Line Size

4 PV URV

5PV LRV

6 Calibration Number
7 PV Damping

Detailed Setup
At

Flow Units
1PV Units
2 Special Units

Params
2 Confit Output

3 LOI Config

4 Signal Processing
5 Universal Trim
6 Device Info

7 Device Reset

Additi Params
1 Coil Drive Freq

2 Density Value
3PV USL

4 PV LSL

5 PV Min Span

r—Analog Output

Configure Output
1 Analog Output

2 Pulse Output

3 Digital /0

4 Reverse Flow

5 Totalizer Setup

6 Alarm Levels

7 HART Output

Special Units

1 Volume Unit

2 Base Volume Unit
3 Conversion Number
4 Base Time Unit

5 Flow Rate Unit

1PV URV

2PV LRV

3 PV Loop Current

4 PV Alarm Type

5 AO Loop Test

6 D/ATrim

7 Scaled D/A Trim

8 Alarm Level

9 AO Diagnostic Alarm

Pulse Output

1 Pulse Scaling

2 Pulse Width

3 Pulse Mode

4 Pulse Out Loop Test

LOI Config

1 Language

2 Flowrate Display
3 Totalizer Display
4 Display Lock

5 Meter Type

6 LOI Error Mask

Digital /0
1DI/DO 1
2D02

3 Flow Limit 1

AO Diagnostic Alarm
Empty Pipe

Reverse Flow
Ground/Wiring Fault
High Process Noise
Elect Temp Out of Range
Electrode Coat Limit 2
Totalizer Limit 1

Flow Limit 1

Flow Limit 2

Cont. Meter Verification

DI/DO 1

1 Configure 1/0 1
2 DIO 1 Control

3 Digital Input 1

4 Digital Output 1

Configure 1/0 1
Input

Output

Not Available/Off

Flow Limit 1

4 Flow Limit 2

5 Total Limit

6 Diagnostic Status ml
Alert

Totalizer Setup
1 Totalizer Units

6 Stop Totalizer
7 Reset Totalizer

1 Control 1

2 Mode 1

3 High Limit 1

4 Low Limit 1

5 Flow Limit Hysteresis

Flow Limit 2

1 Control 2

2 Mode 2

3 High Limit 2

4 Low Limit 2

5 Flow Limit Hysteresis 2

Total Limit

1 Total Control

2 Total Mode

3 Total Hi Limit

4 Total Low Limit

5 Total Limit Hysteresis

Di ic Status Alert
Electronics Failure

?fI;TmLE‘e’:: Coil Ope_n Circuit

[ 2HiAlam Empty Pipe

3 Hi sat Reverse Flow

4 Low Sat Ground/Wiring F?ult

5 Low Alarm High Process Noise
Elect Temp Out of Range
Electrode Coat Limit 1
Electrode Coat Limit 2
Cont. Meter Verification
Coil Over Current
Sensor Electrode Saturated
Coil Power Limit

HART Output -

1 Variable Mapping V’"aF"e

2 Poll Address JRVis

3 Num Req Preams 513'\\// iI:

4 Num Resp Preams 4QVis

5 Burse Mode

6 Burst Option F————Burst Option

PV
% Range/Current

Construction Materials|

Signal Pr
1 Operating Mode Man Config DSP
2 Man Config DSP J 1 Status
3 Coil Drive Freq 2 Samples
4 Low Flow Cutoff 3 % Limit
5 PV Damping 4 Time Limit

- No.
Device Info 1 Universal Rev
1 Manufacturer .
27Ta 2 Transmitter Rev

9 3 Software Rev
3 Descriptor y

4 Final Assembly #
4 Message
5 Date - -
6 Device ID ?c;?as:r:c_lt_lor; Materials
7 PV Sensor S/N 9e ype
2 Flange Material

8 Sensor Tag
9 Writ toct 3 Electrode Type

[' (_e protect 4 Electrode Material
Revision No.

5 Liner Material

Process Vars/Current
Dynamic Vars
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Figura 4-9. Opc¢oes de menu tradicional do comunicador de campo (configuracao basica e

configuracao detalhada)

Inicio

1 Configuragao do dispositivo
2PV

3PVAO

4PV LRV
5PV URV

1 Varidveis do processo
2 Diagnosticos
3c &
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4 Configuragéo detalhada
5 Revisao

Configuragao basica
1Tag

2 Unidades de vazio
3 Diametro da linha
4PV URV

5PV LRV

6 Numero de calibragao
7 Amortecimento de PV

Configuragéo detalhada
o leralhad

Unidades de vazio

1 Unidades de PV
2 Unidades especiais

a adicionais
2 Configurar saida 1 Frequéncia de excitagao
3 Configuragéo de LOI da bobina

4 Processamento de sinal 2 Valor da densidade

5 Trim universal 3 PV USL

6 Informagées sobre o 4 PV LSL

dispositivo
7 Redefiniao do dispositivo

5 Span min. de PV

Configurar saida
1 Saida analégica

2 Saida de pulso

3 E/S digital

4 Vazéo inversa

5 Configuragao do totalizador
6 Niveis de alarme

7 Saida HART

Unidades especi
1 Unidade de volume

2 Unidade de volume
basico

3 Nimero de conversao

4 Unidade de tempo basica
5 Unidade da taxa de vazao

Saida analégica
1PV URV

2PV LRV

3 Corrente do circuito de 3 PV
4 Tipo de alarme de PV

5 Teste de malha de AO

6 Trim D/A

7 Trim D/A com escala

8 Nivel de alarme

9 Alarme de diagnéstico de
AO

Saida de pulso

1 Escala de pulso
2 Largura de pulso

3 Modo de pulso

4 Teste de malha de saida de
pulso

Lol

1 Idioma

2 Display de vazéo

3 Display do totalizador
4 Blogueio do display

5 Tipo de medidor

6 Mascara de erro de LOI

Processamento de sinal
1 Modo de operagao

2 Configuragéo manual DSP

3 Frequéncia de excitagao da
bobina

4 Corte de vazao baixa

5 Amortecimento de PV

Info. sobre o dispos
1 Fabricante

2Tag

3 Descritor

4 Mensagem

5Data

6D do dispositivo

7 SIN do sensor de PV

8 Tag do sensor

9 Protegao contra gravagéo
N° de reviséo

Materiais de construgéo

L [Saida HART

E/S digital

1DIDO 1

2D0 2

3 Limite 1 de vazao

4 Limite 2 de vazao

5 Limite total

6 Status do diagnéstico
Alerta

Alarme de diagnéstico AO
Tubo vazio

Vazéo inversa

Falha de aterramentoffiagao
Ruido de processo elevado
Temp. elet. fora de range
Limite 2 de revestimento do eletrodo
Limite 1 do totalizador
Limite 1 de vazao

Limite 2 de vazao
Verificagéo cont. do medidor

ED/SD 1

1 Configurar E/S 1
2 Controle de DIO 1
3 Entrada digital 1
4 Saida digital 1

Configurar E/S 1

Saida
Nao disponivel/desligado

Configuragao do totalizador
1 Unidades do totalizador
2 Total bruto

3 Total liquido

4 Total reverso

5 Iniciar o totalizador

6 Parar o totalizador

7 Reconfigurago do totalizador

Niveis de alarme
1 Nivel de alarme

5 Alarme baixo

Limite 1 de vazao

1 Controle 1

2 Modo 1

3 Limite superior 1

4 Limite inferior 1

5 Histerese do limite de vazéo

Limite 2 de vazao

1 Controle 2

2 Modo 2

3 Limite superior 2

4 Limite inferior 2

5 Histerese do limite de vazéo 2

Limite total

1 Controle total

2 Modo total

3 Limite superior total

4 Limite inferior total

5 Histerese do limite total

Alerta de status de diagnéstico

Falha em componente eletrénico
Circuito aberto da bobina

Tubo vazio

Vazao inversa

Falha de aterramentoffiagéo

Ruido de processo elevado

Temp. elet. fora de range

Limite 1 de revestimento do eletrodo
Limite 2 de revestimento do eletrodo
Verificagao cont. do medidor
Sobrecorrente da bobina

Eletrodo do sensor saturado

Limite de alimentagao da bobina

de variavei

1 de variaveis
2 Enderego POLL

3 Nimero de preambulos
requeridos

4 Namero de preambulos

1PVe
28Ve
3TVe
4QV e

6 Opgéo burst

Configuragao manual DSP
1 Status

2 Amostras

3% Limite

4 Limite de tempo

N° de revisao
1 Rev. universal

2 Rev. do transmissor
3 Rev. de software

4 N° de montagem final

Materiais de construgao
1 Tipo de flange

2 Material do flange

3 Tipo do eletrodo

4 Material do eletrodo

5 Material do revestimento

pg@o de burst
v

% rangelcorrente
Var. processolcorrente
Var. dinamicas
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Figura 4-10. Op¢oes de menu tradicional do comunicador de campo (variaveis do processo e diagnésticos)

Main Menu
1 Device Setup
2PV

3 PV Loop Current
4 PV LRV

5PV URV

Process Variables
1PV

2PV % mge

3 PV Loop Current
4 Totalizer Setup
5 Pulse Output

Device Setup
1 Process Variables
2 Diagnostics

3 Basic Setup

4 Detailed Setup

5 Review

Totalizer Setup
1 Totalizer Units
2 Gross Total

3 Net Total

4 Reverse Total
5 Start Totalizer
6 Stop Totalizer
7 Reset Totalizer

Operagao

Diagnostics

1 Diag Controls

2 Basic Diagnostics

3 Advanced Diagnostics
4 Diagnostic Variables
5 Trims

6 View Status

L Di

|__[Diagno:

'—— Trims

Diag Controls

1 Diagnostic Controls
2 Reverse Flow
3 Continual Ver.

Di: ic Controls
Empty Pipe

Process Noise
Grounding/Wiring
Electrode Coating
Electronics Temp

Basic Diagnostics

1 Self Test

2 AO Loop Test

3 Pulse Output Loop Test
4 Tune Empty Pipe

5 Electronics Temp

6 Flow Limit 1

7 Flow Limit 2

8 Total Limit

Continual Ver.
Coils
Electrodes
Transmitter
Analog Output

AO Loop Test
14mA

220mA

3 Simulate Alarm
4 Other

5 End

Pulse Output Loop Test

1 Select Value
2 End

Tune Empty Pipe
1EP Value

2 EP Trig. Level

3 EP Counts

Flow Limit 1
1 Control 1

2 Mode 1

3 High Limit 1
4 Low Limit 1
5 Flow Limit F

Flow Limit 2

1 Control 2

2 Mode 2

3 High Limit 2
4 Low Limit 2
5 Flow Limit Hysteresis

Total Limit

1 Total Control

2 Total Mode

3 Tot Hi Limit

4 Tot Low Limit

5 Total Limit Hysteresis

Coat

1 Coat
2 8714i Cal Verification
3 4-20mA Verify

Variables
1 EP Value

2 Electronics Temp

3 Line Noise

4 5Hz SNR

537Hz SNR

7 Sig Power
8 8714i Results -
9 Auto Zero Offset

1 D/ATrim

2 Scaled D/ATrim
3 Digital Trim

4 Auto Zero

5 Universal Trim

page

Detailed Setup
see Figure 4-3 on next

4 Licensing I

1 EC Value

2EC Level 1 Limit

3 EC Level 2 Limit

4 Max EC Value

5 Clear Max Electrode

8714i Cal Verification
1 Run 8714i Verificati

Manual Results

1 Test Condition

2 Test Criteria

3 8714i Test Result

4 Simulated Velocity

5 Actual Velocity

6 Velocity Deviation

7 Xmter Cal Test Result
8 Sensor Cal Deviation
9 Sensor Cal Test Result
Coil Circuit Test Result

2 View Results

3 Sensor Signature

4 Set Pass/Fail Criteria
5 Measurements

4-20mA Verify

14-20mA Verification
2 View Results

View Results
1 Manual Results
2 Continual Res

Electrode Circuit Test

Continual Results

6 Electrode Coat I

Sensor Signature 1 Continuous Limit
1 Values 2 Velocity
2 Re-Signature Meter 3 Actual Velocity
3 Recall Last Saved 4 Velocity Deviation
Set Pass/Fail Criteria 5 Coil Signature
1 No Flow Limit 6 Sensor Cal Deviation
2 Flowing Limit 7 Coil Resistance
3 Empty Pipe Limit 8 Electrode Resistance
|4 Continuous Limit 9 mA Expected

mA Actual
Measurements mA Deviation
1 Manual Measurements
2 Continual Measure-
ments —|Signature Values

1 Coil
2 Coil Signature
3 Electrode Resistance

License Status
Process Noise Detect
Line Noise Detection

Manual Measurements
1 Coil Resistance

1 License Status

4‘Licensing

2 License Key

2 Coil Signature
3 Electrode Resistance

Electrode Coat

1 EC Value

2 Max EC Value

ontinual Results

Coating
8714i
Digital /0
—Continual Measurements
License Key

6 Velocity Deviation

7 Xmter Cal Test Result
8 Sensor Cal Deviation
9 Sensor Cal Test Result
Coil Circuit Test Result
Electrode Circuit Test
Continual Results

1 Continuous Limit

2 Simulated Velocity

3 Actual Velocity

1 Coil Resistance

2 Coil Signature

3 Electrode Resistance
4 Actual Velocity

5 mA Expected

6 mAActual

1 Device ID
2 License Ke

Manual Results
1 Test Condition
2 Test Criteria

3 8714i Test Result
4 Simulated Velocity
5 Actual Velocity

4 Velocity Deviation

5 Coil Signature

6 Sensor Call Deviation
7 Coil Resistance

8 Electrode Resistance
9 mA Expected

mA Actual
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Figura 4-11. Op¢oes de menu tradicional do comunicador de campo (variaveis do processo e diagnésticos)

Menu principal
1 Configuragéo do dispositivo
2PV

Corrente do circuito de 3 PV

4PVLRV
5PV URV

Variaveis do processo

2% de range de 2 PV
3 Corrente do circuito de
PV

4 Configuragao do
d

izador
5 Saida de pulso

Configuragao do dispositivo
1 Variéveis de processo

Configuragao do
totalizador

3 Total liquido
4 Total reverso

5 Iniciar o totalizador
6 Parar o totalizador
7 Reconfiguragao do
totalizador

Diagnstico

2
3 Configuragéo basica

4 Configuragéo detalhada
5 Revisao

86

1 Comandos de
2 Diagndsticos basicos
3 Diagnésticos avangados
4 Variaveis de diagnostico
5 Trims

6 Visualizar status

3 Verificagdo continua

Comandos de diagndstico
Tubo vazio

Ruido do processo
Ligagéio a terralfiagéo

do eletrodo
Temp. comp. eletrdnicos

Saida analégica

Diagndstico basico
1 Autoteste

eletronicos.
6 Limite 1 de vazio

mite 2 de vazio
8 Limite total

2 Teste de malha de AO
3 Teste de malha de saida de

ulso
4 Ajustar a tubulagéo vazia
5 Temp. dos componentes

Teste de malha de AO
14mA

3 Simular alarme
40utro

5 Finalizar

Teste de malha de saida de

so
1 Selecionar valor
2 Finalizar

Ajustar a tubulagao vazia
1 Valor EP

2 Acionamento EP Nivel

3 Contagens EP

Limite 1 de vazéo
1 Controle 1

2 Modo 1

3 Limite superior 1

4 Limite inferior 1

5 Histerese do imite de vazao

e 2 de vazao

1 Controle 2

2 Modo 2

3 Limite superior 2

4 Limite inferior 2.

5 Histerese do limite de vazao

5 Histerese do limite total

Limite total

3 Limite superior total
4 Limite inferior total

do eletrodo

Verificagao 4-20 mA
4 Licenciamento

L Ioi ico avangado
1 Revestimento do eletrodo
2 Verificago de cal. do 8714i

1 Valor EC
2 Limite nivel 1 EC

3 Limite nivel 2 EC

4 Valor EC méx

5 Limpar max. eletrodo

Verificagao cal 87141
1 Executar verificacdo do 8714i

L[ Variaveis de
1 Valor EP

2 Temp. dos componentes

diagnéstico

2 Visualizar resultados
sinatura do sensor
4 Configurar critérios de

Exibir resultados.

Resultados manuais
1 Condigéo de teste

2 Criterios de teste

3 Resultado do teste do 8714i
4 Velocidade simulada

5 Velocidade real

6 Desvio de velocidade

7 Resultado do teste de cal.
do transmissor

8 Desvio de cal. do sensor

9 Resultado do teste de cal.

nsor
Resultado do teste do circuito
da bobina

Resultado do teste do circuito
do eletrodo

1 Resultados manuais
2 Resultados continuos

5 Medigdes

4-20 mA Verificar

1 Verificagao 4-20 mA
2 Visualizar resultados

Assinatura do sensor
1 Valores de assinatura
2 Medidor de reassinatura

3 Recuperar os ultimos
valores salvos

‘Ajustar critérios de
aprovagaolreprovagio
1'Sem limite de vazao
2 Limite de vazéo

3 Limite de tubo vazio

4 Limite continuo

Medigses
1 Medigo

automatico

9 Deslocamento de zero  —

Trims
1 Trim D/A

2 Trim D/A com escala
3 Trim digital

4 Zero automatico

5 Trim universal

Configuragéo basica
consulte a Figura 4-3 na préxima
pagina

detalhada

consulte a Figura 4-3 na préxima

agina

Licenga

1 Status da licenga
2 Chave de licenga

Status da licena
Detecgao de ruidos no processo
Detecgdo de ruidos na linha
Revestimento do eletrodo

14i
E/S digital

Resultados continuos
1 Limite continuo

2 Velocidade simulada

3 Velocidade real

4 Desvio de velocidade

8 Resisténcia do eletrodo
9 mA esperado mA real
Desvio de mA

Valores de assinatura
1 Resisténcia da bobina
2 Assinatura da bobina

3 Resisténcia do eletrodo
Valores

Medicoes manuais

1 Resisténcia da bobina
2 Assinatura da bobina

3 Resisténcia do eletrodo
Valores

Medigbes continuas

1 Valor EC
2 Valor EC méx.

[Chave de licenca
11D do dispositivo
[2 Chave de licenca

2 Critérios de teste
3 Resultado do teste do 8714
4 Velocidade simulada

5 Velocidade real

6 Desvio de velocidade

7 Resultado do teste de cal
do transmissor

8 Desvio de cal. do sensor

9 Resultado do teste de cal
do sensor

Resultado do teste do circuito
da bobina

Resultado do teste do circuito
do eletrodo

Resultados continuos
1 Limite continuo

2 Velocidade simulada

3 Velocidade real

4 Desvio de velocidade
5 Assinatura da bobina

7 Resisténcia da bobina
8 Resisténcia do eletrodo
9 mA esperado mA real
Desvio de mA

6 Desvio de chamada do sensor

1 Resisténcia da bobina
2 Assinatura da bobina

3 Resisténcia do eletrodo
4 Velocidade real

5 mA esperado

6 mA real
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Figura 4-12. Opcoes de menu do painel do comunicador de campo (visao geral e configuracao

orientada/manual)
1 Overview [—|1 Device Status 1 Identification [——1Tag
2 Flow Rate 2 Revisions 2 Manufacturer 1 Basic Setup 1 Analog Output
3 Analog Quiput 3 Sensor 3 Model 2 Configure Display 2 Pulze Output
Value 4 plarm Type and 4 Final Assembly 3 Special Units 3 Discrete Inputy
4 Upper Range Security MNum Qutput
Walue 5 Licenses 5 Device ID 4 Totalizer
5 Lower Range 6 Date 1 Configure Basic 5 Reverse Flow
Valus 7 Description Diagnostics 6 Alarm Level
& Run Meter Verif B Message 2 Upgrade Licenss 7 Burst Mode
7 Meter Verif — 3 Configure Process 8 Yariable Mapping
Results 1 Initial Setup ” Diagnostics
i 2 Outputs 4 Configure Meter —
8 Device 3 Diagnostics Veriﬁcagtion 1 Config Flow Limit 1
Information ) 2 Config Flow Limit 2
1 Guided Setup g gl;l;ﬂsize Signal 1 User Alert Config ER?BG'SEIIHE 3 Config Total Limit
2 Configure 2 Manual Setup |- Process g 2 Analog Alam Config ’_‘ —ensor 4 Diagnostic Status
3 Alert Setup
4 Calibration 1 Analog Output 1 Calibration Mumber 1 Language
Yalue 2 Line Size 2 Flow Display
2 Lower Range Yalue 3 Lower Sensor Limit 3 Totalizer
1 Flow Rate 3 Upper Range Value 4 Upper Sensor Limit Display
2 Flow Units 4 Damping 5 Minimum Span 4 Display Lock
3 Analog Output

3 Service
Tools

4 Sensor

1 Basic Setup

2 Outputs

3 HART

4 Discrete IO

5 Diagnostics

& Meter Verification
7 License Status

8 Signal Processing

9 Device Information

1 Damping
2 Density

4 Auto Zero
5 Operation
& DSP

1 Discrete 10 1

2 Diiscrete Cutput 2 I—
3 Flow Limit 1

4 Flow Limit 2

5 Totalizer 1 High Limit

& Flow Hysteresis 2 Low Limit

7 Totalizer Hysteresis 3 Limit Cantrel

8 Diag Status Alert 4 Status Alert

J— 2 Discrete Input 1
3 Discrete Output 1

5 Display
6 Special Units
1 Analog Output 1 Pulze Output Value
Value 2 Pulse Mode
1 :;n;ﬂlo% Output 2 Flow Units 3 Pulse Scaling
‘:';T“lsf_ utput 3 Lower Range Value 4 Pulse Width
M RZ\.':;:rFlow ] 4 Upper Range Value
Configuration 5 Damping 1 Met Total
6 Density 2 Gross Total
i 3 Reverse Total
1 Burst Mede 4 Totalizer Control
Eonﬁgurauon ) 5 Totalizer Units
2 Variable Mapping 1 Direction

1 High Limit 1
2 Low Limit 1
3 Limit 1 Control
4 Status Alert

3 Coil Drive Frequency

t 1 DSP Centrol
2 Samples

3 Percent of Rate
4 Time Limit

1 Enable Diagnostics

2 License Status

3 Empty Pipe

4 Ground/Wiring Fault
5 High Process Noise
& Electrode Coating

7 Electronics Temp

8 Coil Cumrent

9 Diag Analog Alarm

3 Counts

1 Empty Fipe Value
———{ 2 Trigger Level

1 High Limit 2
2 Low Limit 2
3 Limit 2 Control
4 Status Alert

1 Identification

2 Revisions

3 Information

4 Sensor

5 Alarm/Saturation

Levels

1 Sensor Baseline
2 License Status
3 Manual Meter

2 Coil Inductance
3 Blectrode Resistance
4 Re-Baseline Sensor
5 Recall Last Baseline

1 Electrode Coat Val
2 Lewvel 1 Limit
3 Level 2 Limit
|_ 4 Maximum Value
5 Reset Max Coat
1 Coil Resistance Val

1 Mo Flow Limit
2 Flowing Limit
r 3 Empty Pipe Limit

Verification
4 Continuous Meter J 1Tag
Verification

5 Meter Verif Results

Operacgao

3 Model

4 Final Assembly Num
1 Date 5 Device ID
2 Description 6 Write Protect
3 Message

1 Serial Number
2 Sensor Tag
3 Senser Materials

2 Manufacturer

2 Alarm Type
3 High Alam

4 High Saturation

& Low Alarm

1 Alarm Direction

5 Low Saturation

1 Limit
2 Enable Parameters
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Figura 4-13. Op¢oes de menu do painel do comunicador de campo (visdo geral e configuracao

1 Condguracso pasca
2 Condgurar dignbey
1 Liridadas aspacais

baskos

d processn

orientada/manual)
TWisdo geral [+ Shahs de dispasiio ! Identiicagda 1" Tag
2 Tawa de wazdo 2 Hewisbe: 2 Faorcanie
1 Walor da sa'day 4 Sensor 1 Modeln
analigica A Trpo de warme o A Mo da
A Vanr SR da Fange Shfuranga M 1
5 Nalar infarer do ranga & Licengas I do dspesiiva
E Expouiar verificeg o E Duaria
dio e dior T Lescrigsa
T Rasdlados da i Mersagam
wanfieaghe do mesd dor
A Infarmagbes sobia
o dispositive
* Candi gho inicial
7 Baldas
3 Disgnéat)
* Conflguragio 4 Alertas
F— 8 Cimzaro + Canflgurigho da alarta da
| |2 configuragan processamants de il s
2 Configurar manual - 2 Contguragsa de alame
3 Cartgrac da analtigioo
alerkas
4 Calbraclo

hasa

1 Condgurar dagnisticos

2 Ligeys de sluplzacho
3 Condgurar dagnis s

4 Comdgurar verhicecdo do
medidor

5 Sunsor de Ao linhe de

1 Saida araltgica

2 Salda de puso

3 Entrada’Saldy discrets
4 Toairador

5 Wazha reversa

B Mvel de alame

T Modo burst

B Mapesraita do
At s

1 Condgurar lisvte 1 da
VAT

3 Confgiitar lisvhe 7 da
vz

3 Confgurar limbe bota

4 Stalue do disgnistico

" Tavs da wazin

 Mabar da saida s dgica
2 Walar inferior do range

1 M de calbragho

2 Cilimatra da Febsa

3 Limbe inferbar do sensar
4 Limfe supesior do sensor
8 Span mirime

1 Idiama

2 Mesiradar de
Wzl

A Dispray do
inalZadir

I Unvdackss da wazhin
3 Saida anabdgica

4 Sansor

O Display

B Uridades sapecss

3 Wakar superor do range
4 Amorisamanio

4 Bloquei da
dispiay

ragao basica
2 Saidas

JHART

4 EiS diwerata

' Salda anakighcy

2 Salda de pulsa

& DHagma sl

i Verlficagan d

T Shatus da licenca

i Processamentta de sinal
G Infaren ag ek sobine o
dispesitiva

3 Feramenias

T Amoriscmento

7 Dareslidarda

3 Frequénela de exclacie da
bobina

4 Ssmo sukomdlico

5 Oiparagio

B g

I T
4 Confguraihn o6 varan
IEWirsa

! Comliguragsa do mode
burst
I Mapssamnanin da varnibsab

2 Unddadass da wnzhio
3 ¥akar Infercr do range
4 Valor superor do rangs

1 Walkor da salds sradgcs

1 Wakor da aalida e pusn
2 Modo o pubo

J Excaia de puisa
4 Largura de puso

1 Ers oescreta 1

2 Galda discrals 2

3 Limite 1 de waeka

d Limibe 2 de wazdo

£ Totallzador

B Histerzse de vozdo

T Higtarese do ol zsdor
2 Alarta o slans da
dlagnastice

I

§ Amoriscimento
fi Deraidude
1 Todal liguido
2 Tola brule
3 Tl reversa
4 Contenle do iealizades
5 -
1 Direcio 5 Unidades do bofad [rado

2 Entrada discreta 1
d Saida discrela 1

1 Lisnia supssiar 1
2 Limbe inferkar 1
3 Contrnle de Imie 1
4 Alala e slalus

1 Al disgndsicos

7 Gtaiia da lieanga

3 Tubo vazio

4 Faha na aleramentoy
g o dos fios

-

1 Limie superiar

2 Limite mferiar

A Comineda da vl
4 Alerta de shabss

1 Wakor do buto wazio
3 Mnl da dispam

3 Comagans

1 Lisnibs siqpseiar 7

2 Limibe inferiar 2

J Controls de imife 2
4 Alarla de slalus

ek

1 Yal. do revesiimenio do

2 Limita da nive 1

& Rulda de processs akeado
d
° SR £ Ravestl 8o alatrod 3 Limibe dha nlves
7 Temp. dos momoanentes 4 Valar maginn
T Conrole de DEF LT H 5 Reconfigurar val Max oo
2 Amosiras 1l Covrends da bobina 1 Fesistaciy da bobing reveslimeTio
3 Parcantss o bans § Alarme angigico de 3 Indutheesia da boking
A Limia i tampo diagnoelicn 3 Aeslsbdncia de oletroda
4 Sensor de movalinha de
! Linha de base da sensar _I_ base -
7 Gtaiia da lieanga § Chesmar novaments 3 Jima ; Fi?l‘mt;n;;umu:“:zau
1 Warlficagho do sadidos e e Dapd |_ 3 LimEa da The vare
mansal
1 Warificagio continua do
meedidar
£ Resultadis da varieacae — 1 Limie
2 Adivar parmestios
+ IdantiNcagda o medder l I:g_mw__ i
2 Renishes 4 Moceln
: Isrl'l'bmal:ﬂ-u A Mirrears da mantagem fiaal
7 ammear . ! Daa 510 da daprakiva
5 Nivels de alarmeisaturagio 3 Descrigha B Proteqdo contra gravagln
3 Meraagam
1 HOmen de sine 1 Dhiresgo do sss i
2 Tag do sensor 2 Tipo de alarme
3 Materias do sansor 3 Alarma alin
4 Saturagio aty
§ Salur. EERE
A Alarma Esasn
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Figura 4-14. Opc¢oes de menu do painel do comunicador de campo (configurando o alerta e as ferramentas
de servico)

1 Overview 1 Flow Limit 1 1 Status Alert 1 Limit
2 Flow Limit 2 2 Configure Flow Limit 1 2 Enable Parameters
3 Totalizer Limit
1 Status Alert
1 Enable Diagnostics 2 Configure Flow Limit 2 1 High Limit 1
_ |2 Continuous Meter 2 Low Limit 1
TFiowiTotalizer Verlification 1 Status Alert ‘ _|3 Limit 1 Contral
Limits 3 License Status 2 Configure Total Limit 4 Status Alett
2 Diagnostics — g EI(:)‘T%:;:FELSIEH !
3 Flow Limit 1
4 Flow Limit 2
5 Totalizer Limit 1 High Limit 2
1 Guided Setup & Analog Alarm 1 Alarm/Saturation 1 Alarm Direction 2 Low Limit 2
2 Configure |—{2 Manual Setup T Discrete Output Levels 2 Alarm Type | |3 Limit 2 Control
3 Alert Setup Alert 2 Diagnostic Analog 3 High Alarm 4 Status Alert
4 Calibration Alert 4 High Saturation 5 Config Flow Limit 2
|—| 1 Universal Tim 5 Low Saturation & Flow Hysteresis
1 Discrete VO 1 6 Low Alarm
2 Discrete Output 2 1 High Limit
3 Diagnostic Status 1 Direction 2 Low Limit
Alert 2 Discrete Input 1 3 Limit Control
3 Discrete Output 1 | |4 Status Alert
1 Flow Rate 5 Config Total Limit
2 Pulse Output 1 Met Total 6 Totalizer Hysteresis
2 Active Alerts 3 Analog Cutput 2 Gross Total -
4 Totalizer Values n 3 Reverse Total| |1 Empty Fipe Value | m—=rrmrp
- - 2 Electronics Temp -
1 Device Variables r 3 Coil Current 23T Hz SNR
2 Basic Diagnostics 3 Signal Power
3 Process 1 Line Noise
Diagnostics L2 Electrode Coat Val
4 Continuous Meter 1 Sensor Baseline 3 Process Noise
Verification 2 Sensor Measurements T Coll Resistante
3 Transmitter 2 Coil Inductance 1 Coil Resistance
1 Flow Rate Measurements 5 Electrode Resistance 2 Coil Inductance
2 Empty Pipe 4 Analog Qutput — —13 Coil Bassline
3 Blectronics Temp Measurements - - Dev
4 Line Moise 1 ig‘“'f’\tfdl ‘J?;Jclly 4 Elect Resistance
5 5HzSHNR , 2 Actual Veloc
& 37 Hz SMR ; Eﬁaﬁtﬁirpf':.ljzlue 3 Velocity Deviation
7 Coil Inductance 3 ma Deviation T Coll Resistance 1 Ho Flow Limit
g E?;LE;:‘;’;:;MW 2 Coil Inductance 2 Flowing Limit
3 Electrode Resistance 3 Empty Pipe Limit
1 Sensor Baseline 4 Re-Baseline Sensor
2 Manual Meter ] L5 Recall Last Baseline 1 Coll Resistance

n ;eh;ific atilosn | 2 Coil Inductance
anual Sensor 3 Elect Resistance

Measurements 1 Sensor Health

4 Run Meter Verif 2 Sensor 1 Coil Resistance

= Meter Verif Results — | Calibration [ || |2 Meas Coil Resist
3 Transmitter — 3 Coil Circuit Test

1 Alerts I 1 Sensor Baseline
2 Variables Verification 2 Limit 5 Meas Elect

2 Continuous Meter 1 Coil Resistance Resist
3 Trends — —{ 3 Enable Parameters 2 Coil Signature

- Calibration 4 Electrode
3 Service
Tools “ 1 Manual Meter L 4 Final Results M Resistance

Verification & Electrode Circuit

4 Maintenance 4 Cont. Sensor Meas
: 3 4-20 mA Verification |— 3 Electrode Test
5 Simulate 4 Analog Calibration 5 Xmtr Measurements | Resistance .
5 Electronics Trim 1T Run 320 mA Ve ;Remgna.ture 1C0|I Irndusztanc:e
1 Analog Output & Master Reset 2 4 mA Measurement Sfinﬂ:ﬂr” Last Si 2 ch"lem Coil Induct
2 Pulse Qutput | |3 12 mA Measurement call Last =ign. — g:jgﬁg;
4 20 mA Measurement - -
s 0 clomamiess || [Toormemser || ineo
2 allﬁifcent of Range E Hi Alarm Meas. 3 Blectrode 1 Simulated
3 Lower Range Value Resistance elocity
4 Upper Range Value — 2 Actual Velocity
5 AE:fog Tr'irﬁ 1 Velocity Deviation 3 Xmir Deviation
& Scaled Analog Trim 2 mA Deviaticn 4 Result

1 Test Conditions
2 Owerall Result
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Figura 4-15. Op¢oes de menu do painel do comunicador de campo (configurando o alerta e as ferramentas
de servico)

90

8 Trim dos componemies
eleininims
B Reconlgu-agho mesly

A Valor superor do renga
§ Trirr grabiggion
B Teirr arabiagion com sscas

5 Miscli Gan da wansmiiscs

" Exmular warficao de 4-30
mA,

5 [Himia ads nakaa da nova
chasnada

1 Visda gera ¥ Limie de vazio 1 1 Alert e st uz 1 Limita
2 Liite 2 di varha 2 Confguesr limite da vaeic: 1 2 Bulbasr paieEims
3 Limita ds s
1 Abadta b sl i |
2 Confguse D da waeln 3
T —— sy 1 st suparicr 1
| Warificagha continua da 2 Lisita infiarior 1
madidar A Commirda i Bdla
3 Stk o lbeaeca 1 At b sialiee 74 Akt b stales
F Confyiise N ot 5 Carl g it s wamde: 1
A Histarwsa & wamin
* Limites da wadiol
Be il sy [
7 Dhsgratl
3 Limite da vazhs 1
A Limite da vazhs 2 1 Lisvia saganier 7
S Liimie g 2 Lisvita inflariar 7
1 Confguragha orieniada B Alarrne anakigles * Wivals da shat s 1 Cirac3c do slorerd 3 Contirin d bitad
o | | # confguagia mara 7 Aberin e naida Fr == 2 Tipo da dlersng =14 Alarta de coaias
2 Canflg 3 Canfiguragiia e . 7 Al iegice i 3 e st 5 Contgurar | e e 2
alitan Ay e Satuapio dla A Hislarn 4 Ao
4 Calilrighia 5 Borlursazia hadin
A Akt baben
# T il
* EVS dlacnita 1
F Bakda dacwia 7 T N
3 ket sl its ;t'mm;:.
diagaaticn 1 Diragiin 3 Certonies okt Bite
2 Erisada ehipazontia 1 1
s 4 Al e sl 5
o - § Contgurar lintig 1o
A Hisaoasa de datal rador
* Taoa i warha
" I Babeka the piss 0
sl Par alarias * 1 Todal |
3 Vo ot I
4 Valons dotatalizador J Tedal fasds 1 Ve o hino waan
2 Torvgs. s, ompnneniis 1 8HRS He
ul-h!:rw. 2ENR 3T H
* Varkivela da diapos Hiva rﬁmrmmm mding 3 Almeaniago da
7 Dlagndatica hislco el
3 Dhagndatico da -
F 1 Fudida da lisha
A Varificagia da 2 il o st dn
radidar * Linha de bass do semmor anﬁl-mh“! B N
2 Wadighes do sensor 3 i d
I Wedighes do trammissor
A Wadighen de sakds analigles 1 Rasiahiionesa la Boioe
2 ndirAncia da bebing
* Tt ki warhia 3 R Ao i b bl 1 Fasiflinca th bobing
3 Tz wazia - 2 irul.Ancia da bebing
3 Tosws. vk MBI visr mé esperadn A Dispreiitien s b g
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4.4.1

4.4.2

Operacgao

Variaveis do processo

Caminho domenudalOl [N/D
Teclas de atalho tradicionais| 1.1
Painel do dispositivo 1

As varidveis do processo estdo disponiveis por meio do comunicador de campo ou do conjunto de
software AMS. Essas varidveis exibem a vazao de varias maneiras que refletem suas necessidades e
a configuracdo do medidor de vazdo. Ao empregar um medidor de vazao, analise cada variavel do
processo, sua funcdo e saida e execute a acdo corretiva, se necessario, antes de usar o medidor de
vazdo em uma aplicacdo do processo.

Variavel primdria (PV) — A vazao medida real do fluido de processo. Use a funcdo de unidades de
vazdo para selecionar as unidades para sua aplicacdo.

Porcentagem da faixa — A variavel do processo, como uma porcentagem da faixa de saida analdgica,
fornece uma indicacdo em que a vazao atual do medidor esta dentro da faixa configurado do
medidor de vazdo. Por exemplo, o faixa de saida analdgica pode ser definido como 0 gal/min a

20 gal/min. Se a vazao medida for 10 gal/min, a porcentagem da faixa sera de 50 por cento.

Saida analégica - A variavel saida analégica fornece o valor analégico para a vazao. A saida analdgica
refere-se a saida padrao da industria no faixa de 4 a 20 mA. A saida analdgica e o laco de 4a 20 mA
podem ser verificados usando a capacidade de diagnéstico de feedback analégico interno do
transmissor (consulte a “Verificacao de laco de 4 a 20 mA” na pagina 127).

Saida de pulso — A variavel saida de pulso fornece o valor de pulso em termos de frequéncia para a
vazao.

PV - Variavel primaria

Caminho do menu da LOI Tela inicial, se configurada para exibir a vazao
Teclas de atalho tradicionais| 1.7.1
Painel do dispositivo 1,2

A varidvel primdria mostra a taxa de vazdo medida atual. Esse valor determina a saida analdgica do
transmissor.

PV - Porcentagem da faixa

Caminho do menu da LOI Tela inicial se configurada para exibir o span do porcentagem

Teclas de atalho tradicionais| 1.1.2
Painel do dispositivo 3,4,4,2

O faixa de PV% mostra onde, no faixa de vazdo, o valor de vazdo atual é como uma porcentagem do
span configurado.
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PV - Saida analdgica

Caminho do menu da LOI N/D
Teclas de atalho tradicionais| 1.1.3
Painel do dispositivo 1.3

A saida analdgica da PV exibe a saida em mA do transmissor correspondente a vazao medida.

Saida de pulso

Caminho do menu da LOI N/D
Teclas de atalho tradicionais| 1.1.5
Painel do dispositivo 3.2,1,2

A saida de pulso exibe o valor do sinal de pulso.
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Secao 5 Funcionalidade de configuracao

avancada
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Configurar HART ... iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnneeeesossssnnnsssssssossnnns pagina 107

ConfiguraraLOl ......oiiiiiinneeeieeenennenneeeesossscnnnnssssssssnnnns pagina110

Pardmetros adicionais ......cvvteiiiiinneeereeeenenenneceesossnonnnnaseos pagina 112
5.1 Introducao

5.2

5.2.1

Esta secdo contém informacodes sobre os parametros de configuracdo avancada.

As defini¢des de configuracao de software para o Rosemount 8732EM podem ser acessadas
através de um comunicador com base HART®, LOI (interface local do operador), AMS ou através
de um sistema de controle. Antes de operar o 8732EM em uma instalacdo real, vocé deve revisar
todos os dados de configuracao feitos na fabrica para assegurar que eles estejam de acordo com
a aplicacdo atual.

Configurar saidas

Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, configuragdo de saida

Teclas de atalho tradicionais| 1,4,2

Painel do dispositivo 2,2,2

A funcionalidade configurar saidas é usada para configurar caracteristicas avancadas que
controlam as saidas analégicas, de pulso, auxiliares e do totalizador do transmissor.

Saida analdgica

Caminho do menu da LOI Configuragdo detalhada, configuracgdo de saida, analdgica

Teclas de atalho tradicionais| 1,4,2,1

Painel do dispositivo 2,2,2,1

A funcao de saida analégica é usada para configurar todos os caracteristicas da saida de 4 a 20 mA.

Valor superior da faixa

Caminho do menu da LOI *Configuracdo detalhada, configuragdo de saida, analdgica, PV URV

Teclas de atalho tradicionais| 1,4,2,1

Painel do dispositivo 222,14

O valor superior da faixa (URV) define o ponto de 20 mA para a saida analégica. Esse valor

é normalmente estabelecido em vazao maxima. As unidades serdo exibidas conforme
selecionado no parametro de unidades. O URV pode ser definido entre -12 m/sa 12 m/s
(-39.3 pés/s a 39,3 pés/s) ou o faixa equivalente com base nas unidades de vazdo selecionadas.
Deve haver um SPAN de pelo menos 0,3 m/s (1 pé/s) ou equivalente entre o URV e o LRV.
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Valor inferior da faixa

Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, configuragdo de saida, analdgica, PV LRV

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,1

Painel do dispositivo 2,2,2,1,3

O valor inferior da faixa (LRV) estabelece o ponto de 4 mA para a saida analdgica. Esse valor

é normalmente estabelecido em vazao zero. As unidades serdo exibidas conforme selecionado
no parametro de unidades. O LRV pode ser definido entre-12 m/sa 12 m/s (-39.3 pés/s a

39.3 pés/s) ou o faixa equivalente com base nas unidades de vazdo selecionadas. Deve haver um
SPAN de pelo menos 0,3 m/s (1 pé/s) ou equivalente entre o URV e o LRV.

Tipo de alarme

Configuracdo detalhada, configura¢ao de saida, analdgica, tipo de
Caminho do menu da LOI alarme

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,1,4

Painel do dispositivo 2,2,9,5,1

O tipo de alarme da saida analdgica exibe a posicao do switch de alarme na placa de
componentes eletronicos. Existem duas posicdes disponiveis para esse switch:

n Alto

n Baixo

Nivel de alarme

Configuracdo detalhada, configuracdo de saida, analdgica, nivel de

Caminho do menu da LOI alarme

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,1,80u1,4,2,6

Painel do dispositivo 2,2,9,5,2

A configuracao do nivel de alarme acionara o transmissor para valores predefinidos se ocorrer
um alarme. Existem duas opcoes:

" Valores de alarme e saturacao Rosemount (consulte a Tabela 5-1 para obter os valores
especificos)
" Valores de alarme e saturacao compativeis com NAMUR (consulte a Tabela 5-2 para

obter os valores especificos)

Tabela 5-1. Valores Rosemount

Nivel Saturacao de 4 a20 mA Alarme de 4220 mA
Baixo 3,9mA 3,75 mA
Alto 20,8 mA 22,5mA
Tabela 5-2. Valores NAMUR
Nivel Saturacao de 4 a20 mA Alarme de 4220 mA
Baixo 3,8 mA 3,5mA
Alto 20,5 mA 22,6 mA
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Alarme de diagnéstico AO

Configuracao detalhada, configuracao de saida, analdgica,
alarme de diagnéstico AO
1,4,2,1,9

2,2,5,9

Caminho do menu da LOI

Teclas de atalho tradicionais

Painel do dispositivo

Ha diagndsticos que, quando sob condi¢oes ativas, ndo acionam a saida analégica para o nivel de
alarme. O menu Alarme de diagnéstico AO permite que a selecdo desses diagnosticos seja
associada a um alarme analégico. Se algum dos diagnésticos selecionados estiver ativo, isso fara
com que a saida analitica va para o nivel de alarme configurado. Para obter uma lista dos alarmes
de diagnostico que podem ser configurados para acionar um alarme analdgico, consulte a
Tabela 5-3.

Tabela 5-3. Opcoes de diagnoésticos de alarme analégico

Teclas de
Diagnéstico Caminho do menu da LOI atalho Descri¢cao
Configuracao detalhada, configuracao .
Tubulacao vazia M de saida, analdgica, alarme de 1,4,2,1,9,1 Q\gjobnualaur;joe\i‘;aZiciaoédcleeatL?crtrggaquando
diagnostico AO, tubulagdo vazia ¢ :
Configuracao detalhada, configuracao .
Vazao inversa de saida, analdgica, alarme de 1,4,2,1,9,2 g‘f/'aoznéaolfmeersst:g%gteeiltaarcrge quando
diagnéstico AQ, vazao inversa :
L s s Configuracao detalhada, configuracao de Aciona um estado de alarme quando
th:?:/?ig ||égoa(%ao d saida, analdgica, alarme de diagnéstico | 1,4,2,1,9,3 afalha de ligacdo a terra ou de fiagdo é
¢ AO, aterramento/fiacao detectada.
. Configuracao detalhada, configuracao de Aciona um estado de alarme quando
Eluel\(/jaodii)%;)rocesso saida, analdgica, alarme de diagnéstico | 1,4,2,1,9,4 o transmissor detecta altos niveis de
AO, ruido de processo ruido do processo.
Temperatura dos Configuracao detalhada, configuracao .
componentes de saida, analdgica, alarme de 142195 /a\iéonqa:r?tﬁﬁgaddoos(igr?qlagﬁgrﬂléindo
eletronicos fora da diagnéstico AO, temperatura dos FhE T eletrélr)licos excede 05 Iir?]ites armitidos
faixal componentes eletronicos P
. Configuracao detalhada, configuracao Aciona um estado de alarme quando
Ir_leTeIE?izmdeflto do de saida, analdgica, alarme de 142196 o revestimento do eletrodo atinge um
eletrodo') diagnostico AO, revestimento dos yhE ponto em que causa impacto na
componentes eletrénicos medicdo da vazdo
Aciolna Hm est?dodde alarnzie quando
. - . ~ totalizador excede os
Configuracdo detalhada, configuracao oVvalor do — . ~
Limite 1 do totalizador | de saida, analégica, alarme de 1,4,2,1,9,7 parametros definidos na configuracao
diaanostico AO. limite total do limite do totalizador (consulte a
9 ’ pagina 5-x para obter mais detalhes
sobre esta funcionalidade)
Aciona um estado de alarme quando a
Configuracdo detalhada, configuracdo vazao excede os parametros definidos na
Limite 1 de vazao de saida, analdgica, alarme de 1,4,2,1,9,8 configuracdo do limite 1 de vazao
diagnostico AO, limite 1 de vazao (consulte a pagina 5-x para obter mais
detalhes sobre esta funcionalidade)
Aciona um estado de alarme quando
Configuracdo detalhada, configuracdo ataxa de vazao excede os parametros
Limite 2 de vazao de saida, analdgica, alarme de 1,4,2,1,9,9 definidos na configuracao do limite 2 de
diagnostico AO, limite 2 de vazao vazao (consulte a pagina 5-x para obter
mais detalhes sobre esta funcionalidade)
) ~ ) ~ Aciona um estado de alarme quando o
Verificacdo continua do Configuracdo detalhada, configuracdo de @) |diagndstico de verificacdo continua do
medidor(") saida, analdgica, alarme de diagndstico | 1,4,2,1,9,~- medidor detecta uma falha de um dos
AO, verificacao continua do medidor testes

(1) Consulte a segdo 6 para obter mais detalhes sobre cada um dos diagnésticos
(2) Para acessar estas fungdes, vocé deve rolar até esta op¢do no comunicador de campo HART.
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Saida de pulso

Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, configuracdo de saida, pulso

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,2

Painel do dispositivo 2,2,2,2

Nesta funcdo, a saida de pulso do 8732EM pode ser configurada.

Escala de pulsos

Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, configuragdo de saida, pulso, escala de pulsos

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,2,1

Painel do dispositivo 2,2,2,2,3

O transmissor pode ser comandado para produzir uma frequéncia especificada entre 1 pulso/dia
a12m/s(39.37 pés/s)a10.000 Hza 0,3 m/s (1 pé/s).

Observacao
O didametro da linha, unidades especiais e densidade devem ser selecionados antes da
configuracao do fator de escala de pulsos.

A escala de saida de pulso equivale a um pulso de fecho do switch do transistor a um nimero de
unidades de volume que pode ser selecionado. A unidade de volume usada para a saida de pulso de
escala é subtraida do numerador das unidades de vazdo configuradas. Por exemplo, se gal/min for
escolhido ao selecionar a unidade de vazdo, a unidade de volume exibida pode ser galGes.

Observacao

A escala de saida de pulso foi projetada para operar entre 0 e 10.000 Hz. O valor de fator de
conversdo minimo é calculado dividindo-se o span minimo (em unidades de volume por sequndo)
por 10.000 Hz.

Observacao
A frequéncia maxima da escala de pulsos para transmissores com uma saida intrinsecamente
segura (codigo de opgao de saida B) é 5.000 Hz.

Ao selecionar a escala de saida de pulso, a taxa maxima de pulso é 10.000 Hz. Com o 110 por
cento sobre a capacidade da faixa, o limite absoluto é de 11.000 Hz. Por exemplo, se vocé quiser
que o Rosemount 8732EM pulse toda vez que 0,01 galdo funcionar através do sensor e a vazdo
for de 10.000 gal/min, vocé excedera o limite de escala total de 10.000 Hz:

10.000 gal y 1 min N 1 pulso - 116.666.7 Hz

1 min 60 seg 0,01 gal

A melhor escolha para este parametro depende da resolucdo necessaria, do nimero de digitos
no totalizador, da quantidade da faixa necessaria e do limite maximo de frequéncia do contador
externo.

Largura de pulso

Caminho do menu da LOI Configuragao detalhada, configuragdo de saida, pulso, largura de pulso

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,2,2

Painel do dispositivo 2,2,2,2,4
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A largura de pulso padrdo de fabrica é de 0,5 ms.

Alargura, ou dura¢do, do pulso pode ser ajustada para corresponder aos requisitos de diferentes
contadores ou controladores (consulte a Figura 5-1). Estas sdo normalmente aplicac6es de
frequéncia mais baixas (< 1.000Hz). O transmissor aceitara os valores de 0,1 ms a 650 ms.

Para frequéncias superiores a 1.000 Hz, recomenda-se ajustar o modo de pulso para o ciclo de
trabalho de 50% ajustando o modo de pulso para saida de frequéncia.

A largura de pulso limitard a saida maxima de frequéncia; se a largura de pulso tiver um ajuste
muito amplo (mais de 1/2 do periodo do pulso), o transmissor limitara a saida de pulso.
Veja o exemplo abaixo.

Figura 5-1. Saida de pulso

ABERTO
FECHADO
Largura
de pulso
Periodo
e
Exemplo

Se alargura de pulso for definida para 100 ms, a saida maxima sera de 5 Hz; para uma largura de
pulso de 0,5 ms, a saida maxima pode ser de 1.000 Hz (na saida maxima de frequéncia, ha um
ciclo de trabalho de 50%).

Periodo minimo
Largura de pulso (ciclo de trabalho de 50%) Frequéncia maxima
1 ciclo
100 ms 200 ms S00ms - °H?
0,5 1.0 1ciclo 4 000 H
,0 MS ,Uums 10 ms z

Para obter a maior saida de frequéncia maxima, configure a largura de pulso ao menor valor que
for coerente com as exigéncias da fonte de alimentacao de saida de pulso, o totalizador externo
acionado por pulso, ou outro equipamento periférico.
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Exemplo

Avazao maxima é 10.000 gal/min. Configurar a escala de saida de pulso de forma que o
transmissor produza uma saida de 10.000 Hz a 10.000 gal/min.

Vazéo (gpm
Escala de pulso = seg ( ) )
(60 min ) % (frequéncia)
10.000 gpm
Escala de pulso = seg
(60 ) x 10.000 Hz

min

gal

Escala de pulso = 0,0167
pulso

1 pulso = 0,0167 gal

Observacao
Alteracdes na largura de pulso s3o necessarias somente quando ha uma largura minima de pulso
exigida para contadores externos, relés, etc.

Exemplo

O faixa do contador externo foi definido como 350 gal/min e o pulso como um galdo. Supondo
que a largura de pulso seja de 0,5 ms, a saida maxima de frequéncia é de 5,833 Hz.

Vazéo (gpm)

Frequéncia =

seg gal
i ) x (escala de pulsos TS0 )
F o 350 gpm
requéncia =
60 -S89y x 1 92
min pulso

Frequéncia = 5,833 Hz
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5.2.3

Exemplo

O valor superior da faixa (20 mA) é 3.000 gpm. Para obter a resolu¢ao mais alta da saida de
pulso, 10.000 Hz é definido como escala total para a leitura analégica da escala maxima.

Vazéo (gpm)

(60 fnein ) x (frequéncia)

Escala de pulso =

3.000 gpm
Escala de pulso = seg
(60 = ) x 10.000 Hz
min
Escala de pulso = 0,005 gal

pulso

1 pulso = 0,005 gal

Modo de pulso

Caminho do menu da LOI Configuracao detalhada, configuracao de saida, pulso, modo de pulso

Teclas de atalho tradicionais | 1.4.2,2,3
Painel do dispositivo 2,2,2,2,2

O modo de pulso configura a saida de frequéncia do pulso. Pode ser definido para o ciclo de
trabalho de 50% ou fixo. Ha duas opc¢oes para as quais o0 modo de pulso pode ser configurado:

u Saida de pulso (o usuario define uma largura de pulso fixa)
u Saida de frequéncia (largura de pulso automaticamente definida para o ciclo de trabalho
de 50%)

Para usar as definicdes de largura de pulso, o modo de pulso deve ser definido para saida de pulso.

Totalizador

O totalizador fornece a quantidade total de fluido que passou pelo medidor. Ha trés totalizadores
disponiveis:

= Total liquido — aumenta com a vazdo avancada e diminui com a vazdo inversa (a vazdo
inversa deve ser ativada). Pode ser redefinida para zero usando a funcao de redefinicao
do total liquido.

m Total bruto/avan¢ado - aumentard somente com a vazao avancada

n Total inverso — aumentara somente com a vazao inversa se a vazdo inversa for ativada

O valor maximo para os totalizadores baseia-se em 4.294.967.296 (23) pés ou unidade
equivalente correspondente. Se um totalizador atingir esse valor, ele serd automaticamente
redefinido para zero e, em seqguida, continuara a contagem.

Os totalizadores bruto/avancado e inverso podem ser redefinidos alterando manualmente
o didmetro da linha.
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Unidades do totalizador
. Configuracao detalhada, configuracdo de saida, totalizador,
Caminho do menu da LOI unidades do totalizador
Teclas de atalho tradicionais | 1.4.2,5,1
Painel do dispositivo 2,2,2,3,5
As unidades do totalizador s3o usadas para configurar as unidades nas quais o valor totalizado sera
exibido. Estas unidades sdao independentes das unidades de vazao. As unidades do totalizador sao
atualizadas para que correspondam as unidades de vazdo sempre que as unidades de vazdo forem
gravadas.
Display do totalizador
. Configuracao detalhada, configuragao de saida, configuracao do
Caminho do menu da LOI totalizador, display total
Teclas de atalho tradicionais |1.4.3.3
Painel do dispositivo 2,2,15,3
A tela do totalizador pode ser configurada para exibir os totais liquido e bruto ou os totais
avancado e inverso.
Observacao: Os totais bruto e avancado tém o mesmo valor.
Iniciar o totalizador
Caminho do menu da LOI Na tela do totalizador, pressione “E”
Teclas de atalho tradicionais | 1.4.2.5.5
Painel do dispositivo 2,2,2,3,4
Iniciar o totalizador inicia a contagem do totalizador a partir do seu valor atual.
Parar o totalizador
Caminho do menu da LOI Na tela do totalizador, pressione “E”
Teclas de atalho tradicionais | 1.4.2.5.6
Painel do dispositivo 2,223,4
Parar o totalizador interrompe a contagem do totalizador até que ele seja reiniciado novamente.
Esta funcdo é frequentemente usada durante a limpeza dos tubos ou durante outras operacoes
de manutencao.
Reconfiguracao do totalizador
. Na tela do totalizador, i t direita (o totalizad
Camlnho dO menu da Lol dgveesaer ga;)adaol?a Or, pressione a seta para a direita (0 Otalizador
Teclas de atalho tradicionais | 1.4.2,5.7
Painel do dispositivo 2,2,2,3,4
Reconfiguragdo do totalizador zera o valor liquido do totalizador. O totalizador deve ser parado
antes do Reconfiguracao ser executado.
Observacao
O valor do totalizador é armazenado na memoria ndo volatil dos componentes eletrénicos a
cada trés segundos. Se a alimentacdo do transmissor for interrompida, o valor do totalizador
comecara no ultimo valor salvo quando a alimentacao for restaurada.
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5.2.4

Entrada/saida discreta

Esta opcdo de configuracdo estara disponivel somente se o conjunto de op¢des auxiliares
(codigo de opgao AX) tiver sido encomendado. O conjunto de saidas auxiliares oferece dois
canais para controle. A entrada discreta pode fornecer um retorno de zero positivo (PZR) e a
redefinicdo do totalizador liquido. A funcao de controle de saida discreta pode ser configurada
para acionar um sinal externo para indicar vazao zero, vazao inversa, tubulacdo vazia, status de
diagnostico, limite de vazao ou status do transmissor. Uma lista completa e a descricao das
funcoes auxiliares disponiveis sdo fornecidas abaixo.

Opc¢oes de entrada digital (somente canal 1)

u PZR (Retorno de zero positivo). Quando as condi¢oes forem satisfeitas para ativar a entrada,
o transmissor forcard a saida a vazao zero.

u Redefini¢do do total liquido — quando as condicoes forem atendidas para ativar a entrada,
o transmissor redefinira o valor total liquido para zero.

Opcoes de saida digital

n Vazdo inversa - a saida sera ativada quando o transmissor detectar uma condicao de
vazao inversa.

n Vazdo zero - a saida serd ativada quando uma condicao sem vazao for detectada.

= Falha do transmissor — a saida sera ativada quando uma condicao de falha do
transmissor for detectada.

" Tubulagao vazia - a saida serd ativada quando o transmissor detectar uma condicdo de
tubulacao vazia.

u Limite 1 de vazdo - a saida serd ativada quando o transmissor medir uma vazao que
atenda as condicoes estabelecidas para o alerta de limite 1 de vazdo.

u Limite 2 de vazao - a saida sera ativada quando o transmissor medir uma taxa de vazdo
que atenda as condi¢0es estabelecidas para o alerta de limite 2 de vazdo.

n Alerta de status de diagndstico — a saida serd ativada quando o transmissor detectar
uma condicdo que atenda os critérios configurados do alerta de status de diagndstico.

n Limite total - a saida serd ativada quando o valor total liquido do transmissor atender as
condicOes estabelecidas para o alerta de limite total.

Canal 1

O canal 1 pode ser configurado como uma entrada discreta (DI) ou como uma saida discreta (DO).
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Controle 1 ED[SD

. Configuracdo detalhada, configuracado de saida, configuracao
Caminho do menu da LOI DI/DO, DI/O 1, controle de DI/O 1
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,1,1
Painel do dispositivo 2,2,4,1,1

Este parametro configura o canal 1 de saida auxiliar. Ele controla se o canal 1 serd uma entrada
discreta ou uma saida discreta nos terminais 5(-) e 6(+). Observe que o transmissor deve ter sido
encomendado com o conjunto de saidas auxiliares (codigo de opcao AX) para ter acesso a essa
funcionalidade.

Entrada discreta 1

Configuracdo detalhada, configuracdo de saida, configuracao
Caminho do menu da LOI D|/DO, D|/O 1,DI1
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,1,1,3
Painel do dispositivo 2,2,41,2

Este parametro exibe a configuracdo para o canal 1 quando usado como uma entrada discreta.
Consulte a lista acima para obter as fun¢des de entrada discreta disponiveis.

Saida discreta 1

Configuracdo detalhada, configuracao de saida, configuragao
Caminho do menu da LOI DI/DO, DI/O 1,DO0 1
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,1,2,4
Painel do dispositivo 2,2,413

Este parametro exibe a configuragdo para o canal 1 quando usado como uma saida discreta.
Consulte a lista acima para obter as fun¢des de saida discreta disponiveis.

Canal 2
O canal 2 esta disponivel somente como saida discreta.

Saida discreta 2

Configuracdo detalhada, configuracdo de saida, configuracao
Caminho do menu da LOI DI/DO, DO 2
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,2
Painel do dispositivo 2,2,4,2

Este pardmetro exibe a configuracdo para o canal 2. Consulte a lista acima para obter as fun¢oes
de saida discreta disponiveis.
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Limite de vazao (1 e 2)

Caminho do menu da LOI Vazao 1: Configuracao detalhada, configuracao de saida,
configuracao DI/DO, limite 1 de vazdo

Vazao 2: Configuracdo detalhada, configuracdo de saida,

configuracdo DI/DO, limite 2 de vazdo
Teclas de atalho tradicionais | Vazio 1:1,4,2,3,3 Vazdo 2: 1,4,2,3,4

Painel do dispositivo Vazdo 1:2,2,4,3 Vazio 2:2,2,4,4

Ha dois limites de vazao configuraveis. Configure os parametros que determinarao os critérios
para ativacao de um alerta HART se a vazdo medida estiver dentro de um conjunto de critérios
configurados. Esta funcao pode ser usada para realizar operacoes de batelada simples ou gerar
alertas quando certas condicoes de vazao forem satisfeitas. Esse parametro pode ser
configurado como uma saida discreta se o transmissor foi pedido com saidas auxiliares ativadas
(cédigo de opgao AX). Se uma saida discreta for configurada para o limite de vazdo, a saida
discreta serd ativada quando as condigdes definidas na configuracao de modo forem atendidas.
Consulte “Modo” na pagina 103 abaixo.

Controle

Caminho do menu da LOI Vazao 1: Configuracao detalhada, configuracao de saida,
configuracgao DI/DO, limite 1 de vazdo, controle 1

Vazao 2: Configuracdo detalhada, configuracdo de saida,
configuracdo DI/DO, limite 2 de vazdo, controle 2

Teclas de atalho tradicionais | Vazio 1: 1,4,2,3,3,1 Vazao 2: 1,4,2,3,4,1

Painel do dispositivo Vazdo 1:2,2,4,3,4Vazdo 2: 2,2,4,4,4

Este pardmetro define o alerta HART de limite de vazao como LIGADO ou DESLIGADO.

LIGADO - o transmissor gerara um alerta HART quando as condi¢oes definidas forem atendidas.
Se uma saida discreta for configurada para o limite de vazao, a saida discreta serd ativada
quando as condi¢oes de modo forem atendidas.

DESLIGADO - o transmissor nao gerara um alerta HART para o limite de vazao.

Modo

Caminho do menu da LOI Vazao 1: Configuragao detalhada, configuracao de saida,
configuracao DI/DO, limite 1 de vazdo, modo 1

Vazao 2: Configuracdo detalhada, configuracdo de saida,

configuracdo DI/DO, limite 2 de vazdo, modo 2
Teclas de atalho tradicionais | Vazio 1:1,4,2,3,3,2 Vazdo 2: 1,4,2,3,4,2

Painel do dispositivo Vazdo 1:2,2,4,3,3 Vazdo 2: 2,2,4,4,3

O pardametro de modo define as condi¢des sob as quais o alerta HART do limite de vazao sera
ativado. Os limites superior e inferior existem para cada canal e podem ser configurados de
forma independente.

> Limite superior - o alerta HART sera ativado quando a vazdo medida exceder o ponto de
definicdo de limite superior.

< Limite inferior - o alerta HART serd ativado quando a vazao medida ficar abaixo do ponto de
definicao do limite inferior.

Funcionalidade de configuracdo avancada 103



Secado 5: Funcionalidade de configuracao avancada Manual de referéncia
Agosto de 2014 00809-0122-4444, Rev AB

No faixa - o alerta HART serd ativado quando a vazdo medida estiver entre os pontos de
definicao de limite superior e limite inferior.

Fora dafaixa - o alerta HART sera ativado quando a vazdo medida exceder o ponto de definicao
de limite superior ou ficar abaixo do ponto de definicdo de limite inferior.

Limite superior

Caminho do menu da LOI Vaziao 1: Configuracdo detalhada, configuracdo de saida,
configuragdo DI/DO, limite 1 de vazdo, limite 1 superior

Vazdo 2: Configuracao detalhada, configuragdo de saida,
configura¢do DI/DO, limite 2 de vazdo, limite 2 superior
Teclas de atalho tradicionais Vazdo 1:1,4,2,3,3,3Vazdo 2:1,4,2,3,4,3

Painel do dispositivo Vazdo 1:2,2,4,3,1 Vazdo 2: 2,2,4,4,1

Define o valor da vazao que corresponde ao ponto de definicdo do limite superior para o alerta
do limite de vazao.

Limite baixo

Caminho do menu da LOI Vazdo 1: Configuragdo detalhada, configuragdo de saida,
configuracao DI/DO, limite 1 de vazdo, limite 1 inferior

Vazao 2: Configuracdo detalhada, configuracdo de saida,
configuracgao DI/DO, limite 2 de vazdo, limite 2 inferior
Teclas de atalho tradicionais | Vazio 1:1,4,2,3,3,4 Vazdo 2: 1,4,2,3,4,4

Painel do dispositivo Vazdo 1:2,2,4,3,2 Vazdo 2: 2,2,4,4,2

Define o valor da vazao que corresponde ao ponto de defini¢ao do limite inferior para o alerta do
limite de vazao.

Histerese do limite de vazao

Caminho do menu da LOI Vazdo 1: Configuragdo detalhada, configuragdo de saida,
configuracao DI/DO, limite 1 de vazdo, histerese

Vazao 2: Configuracdo detalhada, configuracdo de saida,
configuragdo DI/DO, limite 2 de vazao, histerese
Teclas de atalho tradicionais | Vazéo 1:1,4,2,3,3,5 Vazdo 2: 1,4,2,3,4,5

Painel do dispositivo 2,2,4,6

Define a banda de histerese para o limite de vazao para determinar o tempo necessario para o
transmissor sair do status de alerta. O valor de histerese é usado para o limite 1 de vazdo e o
limite 2 de vazdo. Alterar esse parametro nos parametros de configuragdo para um canal fara
com que ele também seja alterado no outro canal.
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Limite total

Configuracdo detalhada, configuracao de saida, totalizador,
limite total
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,5

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,245

Configura os parametros que determinardo os critérios para ativacao de um alerta HART se

o total liquido medido cair dentro de um conjunto de critérios configurados. Esta funcionalidade
pode ser usada para realizar operacdes de batelada simples ou gerar alertas quando certos
valores localizados forem satisfeitos. Esse pardmetro pode ser configurado como uma saida
discreta se o transmissor foi pedido com saidas auxiliares ativadas (c6digo de opcao AX). Se uma
saida digital for configurada para o limite total, a saida digital sera ativada quando as condicdes
para o modo total forem atendidas.

Controle total

. Configuracdo detalhada, configuracao de saida, totalizador,
Caminho do menu daLOI limite total, controle total

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,5,1

Painel do dispositivo 2,2,4,54

Este parametro define o alerta HART de limite total como LIGADO ou DESLIGADO.
LIGADO - o transmissor gerara um alerta HART quando as condicoes definidas forem atendidas.

DESLIGADO - o transmissor ndo gerara um alerta HART para o limite total.

Modo de total

Configuracdo detalhada, configuracao de saida, totalizador,
limite total, modo total
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,5,2

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,2,4,5,3

O parametro de modo total define as condicdes sob as quais o alerta HART de limite total sera
ativado. Os limites superior e inferior existem para cada canal e podem ser configurados de
formaindependente.

> Limite superior - o alerta HART sera ativado quando o valor do totalizador exceder o ponto
de definicao de limite superior.

< Limite inferior - o alerta HART serd ativado quando o valor do totalizador ficar abaixo do
ponto de defini¢do de limite inferior.

No faixa - o alerta HART serd ativado quando o valor do totalizador estiver entre os pontos de
definicao de limite superior e limite inferior.

Fora da faixa - o alerta HART serd ativado quando o valor do totalizador exceder o ponto de
definicao de limite superior ou ficar abaixo do ponto de defini¢do de limite inferior.
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Limite superior total

Configuracdo detalhada, configuracao de saida, totalizador,
limite total, limite superior total
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,5,3

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,2,4,51

Define o valor total liquido que corresponde ao ponto de defini¢do de limite superior para o alerta
de limite superior total.

Limite inferior total

. Configuracdo detalhada, configuracao de saida, totalizador,
Caminho do menu daLOI limite total, limite inferior total
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,5,4
Painel do dispositivo 2,2,4,5,2

Define o valor total liquido que corresponde ao ponto de definicao de limite inferior para o alerta
de limite inferior total.

Histerese do limite total

. Configuracdo detalhada, configuracao de saida, totalizador,
Caminho do menu da LOI limite total, histerese
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,5,5
Painel do dispositivo 2,247

Define a banda de histerese para o limite total para determinar o tempo necessario para
o transmissor sair do status de alerta.

Alerta de status de diagnéstico

. Configuracdo detalhada, configuracao de saida, totalizador,
Caminho do menu daLOI alerta de status de diagnéstico

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,3,6

Painel do dispositivo 2,2,4,8

O alerta de status de diagnéstico é usado para ligar ou desligar o diagnostico que fard com que
esse alerta seja ativado.

LIGADO - o alerta de status de diagnéstico sera ativado quando um transmissor detectar um
diagnostico designado como LIGADO.

DESLIGADO - o alerta de status de diagndstico nao serd ativado quando diagnésticos designados
como DESLIGADOS forem detectados.
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5.3

5.3.1

Alertas para os sequintes diagnésticos podem ser LIGADOS ou DESLIGADOS:

= Falha em componente eletronico

" Laco aberto da bobina

" Tubulacao vazia

" Vazao inversa

m Falha de aterramento/fiacao

" Ruido de processo elevado

= Temperatura dos componentes eletronicos fora da faixa
u Limite 1 de revestimento do eletrodo

u Limite 2 de revestimento do eletrodo

= Verificacdo continua do medidor

Configurar HART

0 8732EM possui quatro variaveis HART disponiveis como saidas. As variaveis podem ser
configuradas para leituras dindmicas, incluindo valores de vazdo, totais e de diagnostico.

A saida HART também pode ser configurada para o modo burst ou a comunicagdao multiponto,
se necessario.

Mapeamento de variaveis

Configuracdo detalhada, configuracao de saida, Hart, mapa de
Caminho do menu da LOI variaveis

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,7,1

Painel do dispositivo 2,232

O mapeamento de varidveis permite a configuracao das varidveis que sdo mapeadas para as
variaveis secundarias, terciarias e quaternarias. A varidvel primdria é fixada para a vazdo de saida
e ndo pode ser configurada.

Variavel primaria (PV)

Configuracdo detalhada, configuracao de saida, Hart, mapa de
Caminho do menu da LOI variaveis, PV

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,7,1,1

Painel do dispositivo 2,2,3,2,1

A varidvel primdria é configurada para vazao. Essa variavel é fixa e ndo pode ser configurada.
A varidvel primdria esta ligada a saida analdgica.
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Variavel secundaria (SV)
. Configuracdo detalhada, configuracao de saida, Hart, mapa de
Caminho do menu da LOI variaveis, SV
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,7,1,2
Painel do dispositivo 2,2,3,2,2
A varidvel secunddria mapeia a seqgunda variavel do transmissor. Esta é uma variavel HART
exclusiva e pode ser lida a partir do sinal HART com um cartdo de entrada ativado por HART ou
pode ser transmitida para uso com um laco triplo HART para converter o sinal HART em uma
saida analdgica. As opc¢oes disponiveis para o mapeamento dessa variavel podem ser
encontradas na Tabela 5-4.
Variavel terciaria (TV)
. Configuracdo detalhada, configuracao de saida, Hart, mapa de
Caminho do menu da LOI variaveis, TV
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,7,1,3
Painel do dispositivo 2,2,3,2,3
A varidvel tercidria mapeia a terceira variavel do transmissor. Esta é uma varidvel HART exclusiva
e pode ser lida a partir do sinal HART com um cartdo de entrada ativado por HART ou pode ser
transmitida para uso com um laco triplo HART para converter o sinal HART em uma saida
analdgica. As opgoes disponiveis para o mapeamento dessa variavel podem ser encontradas na
Tabela 5-4.
Variavel quaternaria (QV)
Configuracdo detalhada, configuracao de saida, Hart, mapa de
Caminho do menu da LOI variaveis, QV
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,7,1,4
Painel do dispositivo 22324
A varidvel quaterndria mapeia a quarta variavel do transmissor. Esta é uma variavel HART
exclusiva e pode ser lida a partir do sinal HART com um cartdo de entrada ativado por HART ou
pode ser transmitida para uso com um laco triplo HART para converter o sinal HART em uma
saida analdgica. As opc¢oes disponiveis para o mapeamento dessa variavel podem ser
encontradas na Tabela 5-4.
Tabela 5-4. Variaveis disponiveis
Saida de pulso Valor da tubulagio vazia
Total bruto - TV padrao Desvio da velocidade do transmissor
Total liquido - SV padrao Valor do revestimento do eletrodo
Total inverso — QV padrao Valor da resisténcia do eletrodo
Temp. comp. eletrdnicos Valor da resisténcia da bobina
Valor do ruido nalinha Valor do desvio de calibracdo do sensor
Sinal de 5 Hz para o valor do ruido Valor de desvio do laco em mA
Sinal de 37 Hz para o valor do ruido
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5.3.2

5.3.3

Endereco POLL

Configuracdo detalhada, configuracao de saida, saida Hart,

Caminho do menu da LOI endereco do poll

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,7,2

Painel do dispositivo 2,2,3,1,1

O endereco do poll permite que o endereco do poll seja definido para uso em uma configuracao
multiponto. O endereco do poll é usado para identificar cada medidor na linha multiponto. Siga
as instrucoes apresentadas na tela para definir o endereco do poll como um nimerode 1 a 15.
Para definir ou alterar o endereco do medidor de vazao, estabeleca comunicacdo com o
8732EM selecionado no laco.

Observacao

O endereco do poll do 8732EM é definido para zero na fabrica, permitindo a operacao padrao
no modo de ponto a ponto com um sinal de saida de 4 a 20 mA. Para ativar a comunicac¢ao
multiponto, o endereco do poll do transmissor deve ser alterado para um ndmero entre 1 e 15.
Essa alteracdo desativa a saida analdgica, define o valor de saida para 4 mA e desativa o sinal de
alarme do modo de falha.

Modo burst

Caminho do menu da LOI Configuracao detalhada, configuragdo de saida, HART, modo burst

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,2,7,5

Painel do dispositivo 2,2,31,2

0 8732EM inclui uma fun¢do de modo burst que pode ser ativada para transmitir a variavel

primaria ou todas as variaveis dindmicas aproximadamente trés a quatro vezes por segundo.

O modo burst é uma fungdo especializada usada em aplicagées muito especificas. A funcdo de

modo burst permite selecionar as variaveis que sdo transmitidas enquanto estiver no modo burst.

O modo burst permite definir o modo burst como Desligado ou Ligado:

n Desligado - Desliga o modo burst; nenhum dado é transmitido através do laco

= Ligado - Liga o modo burst; os dados selecionados na op¢do burst sdo transmitidos
através do laco

As opc¢oes de comando adicionais podem aparecer como reservadas e ndo se aplicam ao 8732EM.

Funcionalidade de configuracdo avancada 109



Secado 5: Funcionalidade de configuracao avancada
Agosto de 2014

Manual de referéncia
00809-0122-4444, Rev AB

5.3.4
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Opcao burst (comando burst)

Caminho do menu da LOI

Configuragdo detalhada, configuracdo de saida, HART, comando burst

Teclas de atalho tradicionais

1,4,2,7,6

Painel do dispositivo

2,2,3,1,3

A opcdo burst permite selecionar a(s) variavel(is) que é(sao) transmitida(s) durante o burst do
transmissor. Escolha uma das seguintes opg¢oes:

n 1; PV; Variavel Primaria - Seleciona a variavel primaria

n 2; % da faixa/corrente; Porcentagem da faixa e da corrente do laco - Seleciona
avariavel como porcentagem da faixa e da saida analégica

n 3; Variaveis|corrente do processo; Todas as variaveis e corrente do laco - Seleciona
todas as variaveis e a saida analdgica

n 110; Variaveis dinamicas; Variaveis dinamicas - Executa burst de todas as varidveis
dindmicas no transmissor

Preambulos de solicitacao

Caminho do menu da LOI

Configuracdo detalhada, configuracdo de saida, HART, preambulos
de solicitacao

Teclas de atalho tradicionais

1,4,2,7,3

Painel do dispositivo

N/D

Preambulos de solicitagdo é o nimero de predambulos exigido pelo 8732EM para comunicagoes

HART.

Preambulos de resposta

Caminho do menu da LOI

Configuracdo detalhada, configuracdo de saida, HART, predmbulos
de resposta

Teclas de atalho tradicionais

1,4,2,7,4

Painel do dispositivo

N/D

Predmbulos de resposta é o nimero de preambulos enviados pelo 8732EM em resposta

a qualquer solicitacao do host.

Configurar a LOI

Caminho do menu da LOI

Configuracdo detalhada, configuracao da LOI

Teclas de atalho tradicionais

1,4,3

Painel do dispositivo

2,2,1,5

A configuracdo da LOI contém a funcionalidade para configurar o display do transmissor.
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Display de vazao
Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, configuragdo da LOI, display de vazéo

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,2

Painel do dispositivo 2,2,1,5,2

Use display de vazdo para configurar os parametros que aparecerao na tela da vazdo da LOI. A tela
davazdo exibe duas linhas de informacoes. Escolha uma das sequintes opgoes:

n Vazado e % de span

m % de span e total liquido
m Vazao e total liquido

= % de span e total bruto
= Vazdo e total bruto

Display do totalizador

Caminho do menu da LOI Configuragdo detalhada, configuragdo da LOI, display total

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,3

Painel do dispositivo 2,2,1,53

Use o display do totalizador para configurar os pardmetros que aparecerdo na tela do totalizador da
LOI. A tela do totalizador possui duas linhas de informacgdes. Escolha uma das seguintes op¢oes:

m Total para a frente e total inverso

= Total liquido e total bruto

Idioma

Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, configuracdo da LOI, idioma

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Painel do dispositivo 2,2,1,5,1

Use idioma para configurar o idioma do display mostrado na LOI. Escolha uma das seguintes

opgoes:

= Inglés

m Espanhol
= Portugués
u Alemdo

= Francés
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Mascara de erro da LOI

Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, configuragdo da LOI, mascara de erro da LOI

Teclas de atalho tradicionais | N/D

Painel do dispositivo N/D

Use mdscara de erro da LOI para desligar a mensagem de erro de alimentacdo de saida analdgica
(AO sem alimentacdo). Isso pode ser desejado se a saida analdgica ndo estiver em uso.

Bloqueio automatico do display

. Configuragdo detalhada, configuragdo da LOI, bloqueio
Caminho do menu da LOI automético do display

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,4

Painel do dispositivo 2,2,1,54

Use bloqueio automdtico do display para configurar a LOI para bloquear automaticamente a LOI
depois de um periodo de tempo definido. Escolha uma das sequintes opgoes:

= OFF (Desligado)
m 1 minuto
" 10 minutos (padrao)

Parametros adicionais

Os parametros a seguir podem ser necessarios para as definicoes de configuracdo detalhadas
com base na aplicacao.

Frequéncia de alimentacao da bobina

Caminho do menu da LOI Configuragdo detalhada, mais pardmetros, frequéncia da bobina

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Painel do dispositivo 2,2,8,3

Use frequéncia de alimentacdo da bobina para alterar a taxa de pulso das bobinas. Escolha uma
das sequintes op¢oes:

= 5 Hz - A frequéncia padrao de alimentacao da bobina é de 5 Hz, que é suficiente para
praticamente todas as aplicacoes.

= 37 Hz - Se o fluido de processo causar uma saida com ruido ou instavel, aumente a
frequéncia de alimentacdo da bobina para 37,5 Hz. Se o modo de 37 Hz for
selecionado, execute a fungao zero automatico para obter o melhor desempenho.

Consulte “Zero automatico” na pagina 144.
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5.4.2 Densidade do processo

Caminho do menu da LOI Configuragdo detalhada, mais pardmetros, densidade do processo

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Painel do dispositivo 2,2,8,2

Use o valor de densidade do processo para converter de uma vazao volumétrica para uma vazao
de massa usando a sequinte equacao:

Qm=Qvxp
Onde:
Qm é avazdo de massa
Qv é avazao volumétrica, e

p é a densidade do fluido

5.4.3 Vazao inversa

Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, configuracdo de saida, vazdo inversa

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Painel do dispositivo 2,2,5,1,5

Use a vazdo inversa para ativar ou desativar a capacidade do transmissor de ler a vazdo na
direcdo oposta da seta de direcdo de vazao (consulte a Figura 2-4 na pagina 13). Isso pode
ocorrer quando o processo possui vazao bidirecional ou quando os fios do eletrodo ou os fios da
bobina estdo invertidos (consulte a Solucao de problemas 9.3.3: Ligacdo remota dos fios). Isso
ativa o totalizador para contar na direcdo inversa.

5.4.4 Corte de vazao baixo

Caminho do menu da LOI Configuracao detalhada, processamento de sinal, corte de vazao baixo

Teclas de atalho tradicionais | 1.4.4.4

Painel do dispositivo 2,2,8,5,2

O Corte de vazdo baixo permite que o usuario defina um limite baixo de vazao a ser especificado.
O sinal de saida analogica é ativado para 4 mA para vazao abaixo do ponto de definicdo. As
unidades de corte de vazdo baixo sdo as mesmas que as unidades PV e ndo podem ser alteradas.
O valor de corte de vazdo baixo aplica-se as vazGes avancadas e inversas.

5.4.5 Amortecimento da PV

Caminho do menu da LOI Configuracao detalhada, processamento de sinal, amortecimento da PV

Teclas de atalho tradicionais |1.4.4.5

Painel do dispositivo 2,2,8,1

O amortecimento da varivel primaria permite a sele¢cdo de um tempo de resposta, em
segundos, para uma mudanca escalonada na taxa de vazdo. Isso é usado com frequéncia para
reduzir as flutuacoes na saida.
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Processamento de sinal

Caminho do menu da LOI Configuragdo detalhada, processamento de sinal

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Painel do dispositivo 2,2,8,6

O 8732EM contém varias fungoes avancadas que podem ser usadas para estabilizar saidas
irregulares causadas pelo ruido do processo. O menu de processamento de sinal contém esta
funcionalidade.

Se o modo de alimentac¢do da bobina de 37 Hz tiver sido configurado e a saida ainda for instavel,
deve ser usada a funcio de amortecimento e processamento de sinal. E importante definir

o modo de alimentacdo da bobina primeiro para 37 Hz, assim o tempo de resposta do lago

ndo é aumentado.

0 8732EM fornece uma ativacao muito facil e direta e também incorpora a capacidade de
lidar com aplicacoes dificeis que se manifestaram anteriormente em um sinal de saida com
interferéncia. Além de selecionar uma frequéncia de alimentacdo da bobina mais alta (37 Hz vs
5 Hz) paraisolar o sinal de vazao do ruido do processo, o microprocessador 8732EM pode
realmente inspecionar cada entrada com base nos trés parametros definidos pelo usuario para
rejeitar o ruido especifico da aplicacao.

Consulte a Secdo 7 para obter a descri¢ao detalhada de como o processamento de sinal funciona.

Modo de operacao

Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, processamento de sinal, modo de operagdo

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Painel do dispositivo 2,2,8,5,1

A funcdo de modo de operacdo pode ser definida como modo normal ou modo de filtro.

Se definida para o modo normal e o sinal tiver ruido e fornecer uma leitura de vazdo instavel,
alterne para o modo de filtro. O modo de filtro usa automaticamente a frequéncia de
alimentacdo da bobina de 37 Hz e ativa o processamento de sinal de acordo com os valores
padrao definidos na fabrica. Ao usar o modo de filtro, execute um zero automatico sem vazdo e
um sensor completo. Os dois parametros (modo de alimentacdo da bobina ou processamento
de sinal) ainda podem ser alterados individualmente. Desligar o processamento de sinal ou
alterar a frequéncia de alimentacdo da bobina para 5 Hz mudara automaticamente o modo de
operagdo do modo de filtro para o modo normal.

Controle de processamento de sinal

Caminho do menu da LOI Configuracao detalhada, processamento de sinal, controle SP

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Painel do dispositivo 2,2,8,6,1

O DSP pode ser ligado ou desligado. Quando Ligar é selecionado, a saida do 8732EM é derivada
usando uma média de execucao das entradas de vazdo individuais. O DSP é um algoritmo de
software que examina a qualidade do sinal do eletrodo contra as tolerdncias especificadas pelo
usuario. Esta média é atualizada a taxa de 10 amostras por segundo com uma frequéncia de
alimentacdo da bobina de 5 Hz, e 75 amostras por segundo com a frequéncia de alimentacao da
bobina de 37 Hz. Os trés parametros que compdem o processamento de sinal (ndmero de
amostras, limite porcentagem e limite de tempo) sdo descritos abaixo.
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Namero de amostras

Configuracdo detalhada, processamento de sinal, controle SP,

Caminho do menu da LOI amostras:

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Painel do dispositivo 2,2,8,6,2

O numero de amostras define o periodo de tempo que as entradas sdo coletadas e usadas para
calcular o valor médio. Cada segundo é dividido em décimos com o nimero de amostras se
igualando ao nimero de incrementos usados para calcular a média. Este pardametro pode ser
configurado para um valor inteiro entre 0 e 125. O valor padrdo é de 90 amostras.

Taxa porcentagem

Caminho do menu da LOI Configuracdo detalhada, processamento de sinal, controle SP, taxa %:

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Painel do dispositivo 2,2,8,6,3

Este parametro definird a faixa de tolerancia nos dois lados da média de execucao, referente ao
desvio porcentagem da vazao média. Os valores dentro do limite sdo aceitos enquanto os
valores fora do limite sdo examinados para determinar se sdo um pico de interferéncia ou uma
mudanca real de vazdo. Este parametro pode ser configurado para um valor inteiro entre 0 e 100
por cento. O valor padrdo é 2 por cento.

Limite de tempo

Configuracdo detalhada, processamento de sinal, controle SP,
limite de tempo:
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,3,1

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,2,8,6,4

O parametro de limite de tempo forca a saida e os valores médios de execugdo para o novo valor
de uma alteracdo real da vazao que esta fora dos limites percentuais. Dessa forma, o limita o
tempo de resposta as mudancas de vazdo para o valor de limite de tempo em vez da duracdo da
média de execucdo.

Por exemplo, se o nimero de amostras selecionado for 100, o tempo de resposta do sistema
sera 10 sequndos. Em alguns casos, isso pode ser inaceitavel. Ao definir o limite de tempo, vocé
pode for¢ar o 8732EM a apagar o valor da média de execucao e restabelecer a saida e a média na
nova vazao depois que o limite de tempo tiver decorrido. Este pardametro limita o tempo de
resposta adicionado ao lago. Um valor limite de tempo sugerido de dois sequndos é um bom
ponto de partida para a maioria dos fluidos de processo aplicaveis. Este parametro pode ser
configurado entre 0 e 256 sequndos. O valor padrao é de 2 sequndos.
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Configurar unidades especiais

As unidades especiais sdo usadas quando a aplicacdo requer unidades que ndo estio incluidas
nas unidades de vazao disponiveis a partir do dispositivo. Consulte a Tabela 2-11 na pagina 2-39
para obter uma lista completa das unidades disponiveis.

Unidade de volume basico

. Configuracao basica, unidades de vazao, unidades especiais,
Caminho do menu da LOI unidades de volume base

Teclas de atalho tradicionais | 1.3.2,2,2

Painel do dispositivo 2,2,1,6

A Unidade de volume bdsica é a unidade da qual a conversao esta sendo feita. Defina essa variavel
para a op¢ao apropriada.

Fator de conversao

. Configurac3do basica, unidades de vazao, unidades especiais, fator de
Caminho do menu da LOI convegrséoc P

Teclas de atalho tradicionais | 1.3.2,2,3

Painel do dispositivo 2,2,1,6

O fator de conversdo das unidades especiais é usado para converter unidades basicas em unidades
especiais. Para uma conversao direta das unidades de uma unidade de medida para uma unidade
de medida diferente, o fator de conversdo é o nimero de unidades basicas na nova unidade.

Por exemplo, se vocé estiver convertendo de galdes para barris, e um barril contém 31 galdes,
o nimero de conversao é 31.

Unidade basica de tempo

. Configuracdo basica, unidades de vazao, unidades especiais,
Caminho do menu da LOI unidade basica de tempo

Teclas de atalho tradicionais | 1.3.2,2,4

Painel do dispositivo 2,2,1,6

A Unidade de tempo bdsica fornece a unidade de tempo a partir da qual as unidades especiais sdo
calculadas.

Por exemplo, se as suas unidades especiais representam um volume por minuto, selecione
minutos.

Unidade de volume especial

Caminho do menu da LOI Sg%f;%:rggév%lbué%iga, unidades de vazao, unidades especiais,

Teclas de atalho tradicionais | 1.3.2.2,1

Painel do dispositivo 2,2,1,6

A Unidade de volume especial permite que vocé exiba o formato da unidade de volume para o
qual as unidades de volume bésicas foram convertidas. Por exemplo, se as unidades especiais
forem abc/min, a varidvel especial de volume sera abc. A variavel unidades de volume também é
usada na totalizacdo da vazao de unidades especiais.
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Unidade da vazao especial

Caminho do menu da LOI

Configuracao basica, unidades de vazao, unidades especiais,
unidade da taxa

Teclas de atalho tradicionais

1,3,2,2,5

Painel do dispositivo

2,2,1,6

A Unidade da vazdo é uma variavel de formato que fornece um registro das unidades para o qual
vocé estd convertendo. O comunicador portatil exibira um designador de unidades especiais

como o formato de unidade para a sua variavel primaria. A configuracao das unidades especiais
reais que vocé definir ndo aparecera. Quatro caracteres estdo disponiveis para armazenar a nova
designacdo de unidades. A LOI do 8732EM exibird a designacdo de quatro caracteres conforme

configurada.

Exemplo

Para exibir a vazdo em acre-pé por dia, e um acre-pé é igual a 43.560 pés clbicos,

o procedimento seria:

Defina a unidade de volume para ACFT.
Defina a unidade bdsica de volume para pés3.
Defina o fator de conversdo para 43.560.
Defina a unidade bdsica de tempo para Dia.
Defina a unidade da vazdo para AF/D.
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Secao 6 Configuracoes avancadas de

diagnostico
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6.1 Introducao

Os medidores de vazao magnéticos Rosemount oferecem diagndsticos que detectam e
alertam o usudrio sobre situacdes anormais ao longo da vida Gtil do medidor - da instalacao
a manutencao e verificacdo do medidor. Com o diagnéstico do medidor de vazao magnético
Rosemount habilitado, ha melhorias na disponibilidade e rendimento da planta e reducdo de
custos através da instalacdo, manutencdo e solucdo de problemas simplificadas.

Tabela 6-1. Disponibilidade de diagnésticos

Nome do diagnéstico Categoria do diagnéstico | Capacidade do produto

Diagnéstico basico

Tubulacao vazia ajustavel Processo padrdo

Temperatura dos componentes Manutenc¢do padrao
eletrénicos

Falha da bobina Manutencao padrdo

Falha do transmissor Manutengao padrdo

Vazdo inversa Processo padrao

Saturacao do eletrodo Processo padrao

Corrente da bobina Manutenc¢ao padrao

Alimentac3o da bobina Manutengdo padrao
Diagnéstico avancado

Ruido de processo elevado Processo Suite 1 (DAT1)

Falhas na ligacdo a terra e de fiacdo Instalacao Suite 1 (DA1)

Deteccao de eletrodo revestido Processo Suite 1 (DA1)

Verificagdo comandada do medidor Diagnéstico do medidor Suite 2 (DA2)

Verificagdo continua do medidor Diagndstico do medidor Suite 2 (DA2)

Verificacdo do laco de 4a20 mA Instalacao Suite 2 (DA2)
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Opcoes para acessar os diagnosticos

Os diagnésticos do medidor eletromagnético da Rosemount podem ser acessados por meio da
interface local do operador (LOI), de um comunicador de campo e do AMS" Device Manager.

Acessar Diagnésticos através da LOI para a instalacao mais rapida,
manutencao e verificacao do medidor

Os diagnésticos do medidor eletromagnético da Rosemount estdo disponiveis na LOI para
facilitar a manutencao do mesmo.

Acesse os diagnésticos por meio do AMS Device Manager

O valor dos diagndsticos aumenta significativamente quando o AMS é usado. O usudrio vera a vazdo
de tela simplificada e os procedimentos sobre como responder as mensagens de diagnésticos.

Licenciamento e ativacao

Todos os diagndsticos avancados sao licenciados ao encomendar o cédigo de opcao DAT,

DA2 ou ambos. No caso de uma opc¢ao de diagnéstico ndo ser pedida, diagndsticos avancados
podem ser licenciados no local através do uso de uma chave de licenga. Cada transmissor tem
uma chave de licenca exclusiva especifica para o cddigo de opc¢ao de diagndstico. Uma licenca
de teste também esta disponivel para permitir os diagnésticos avancados. Essa funcionalidade
temporaria sera automaticamente desativada apés 30 dias ou quando a alimentacao do
transmissor for ligada e desligada, o que ocorrer primeiro. Esse codigo de teste pode ser usado
no maximo trés vezes por transmissor. Veja os procedimentos detalhados abaixo para inserir

a chave de licenca e ativar os diagnésticos avancados. Para obter uma chave de licenca
permanente ou de teste, entre em contato com o representante local da Rosemount.

Licenciar os diagnoésticos do 8732EM

Para licenciar os diagnésticos avancados, siga as etapas abaixo.
1. Ligue o transmissor 8732EM.

2. Verifique se a versao do software é 5.4.4 ou posterior.

Configuracao detalhada, informacdes sobre o dispositivo, nimero
da revisao
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,6,10,--("

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 18,2

(1) Esteitem estd no formato de lista sem etiquetas numéricas.

3. Determine a ID do dispositivo

Configuracdo detalhada, Informagoes sobre o dispositivo,

Caminho do menu da LOI ID do dispositivo

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,6,6

Painel do dispositivo 1,8,1,5
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4, Obtenha uma chave de licenca do representante local da Rosemount.
5. Insira a chave de licenca.

6.3

6.3.1

Diagnésticos, diagnésticos avancados, licenciamento, chave de

Caminho do menu da LOI licenca, chave de licenca

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,4,2,2

Painel do dispositivo 1,8,54
6. Ative os diagnésticos avangados.
Caminho do menu da LOI Diagnosticos, Comandos de diag.

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3

Painel do dispositivo 2,2,5,1

Deteccao de tubulacao vazia ajustavel

A deteccdo de tubulagdo vazia ajustdvel oferece um meio de minimizar problemas e falsas leituras
quando o tubo esta vazio. Isso é mais importante em aplicagcdes em lote onde o tubo pode
funcionarvazio com alguma regularidade. Se o tubo estiver vazio, esse diagnéstico sera ativado,
definira a vazao para 0 e fornecera um alerta.

Ligar/desligar a tubulacao vazia

Caminho do menu da LOI Diagnésticos, Comandos de diag., Tubulagdo vazia

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,1,1

Painel do dispositivo 2,2,5,1,1

O diagnostico de detec¢do de tubulagdo vazia ajustdvel pode ser ligado ou desligado conforme
requerido pela aplicacdo. O diagnéstico de tubulacao vazia é enviado “Ligado” por padrao.

Parametros de tubulacao vazia ajustavel
O diagnéstico de tubulagdo vazia ajustdvel tem um parametro somente de leitura e dois
pardmetros que podem ser configurados de modo personalizado para otimizar o desempenho do

diagnéstico.

Valor de tubulacao vazia (EP)

Caminho do menu da LOI Diagndsticos, Varidveis, Tubulagdo vazia

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,2,4,1

Painel do dispositivo 2,2,5,3,1

Este pardmetro mostra o valor de tubulagdo vazia atual. Esse é um valor de somente leitura. Este
é um niimero sem unidade e é calculado com base em diversas variaveis de instalacao e do
processo, como tipo de sensor, diametro da linha, propriedades do fluido de processo e fiacdo.
Se o valor de tubulacao vazia exceder o nivel de acionamento de tubulagdo vazia para um
namero especificado de atualizacbes, o alerta de diagndstico de tubulacao vazia sera ativado.
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Nivel de acionamento de tubulacao vazia (EP)

. Diagndsticos, diagndsticos basicos, tubulacao vazia, nivel de
Caminho do menu da LOI acionamento de EP

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,2,4,2

Painel do dispositivo 2,2,53,2

Limites: 3a2.000

O nivel de acionamento de tubulagdo vazia é o limite que o valor de tubulacdo vazia deve exceder
antes do alerta de diagnostico de tubulagdo vazia ser ativado. A configuragdo padrao de fabrica
é100.

Contagens de tubulacao vazia (EP)

Diagndsticos, diagnésticos basicos, tubulagdo vazia, contagens de
Caminho do menu da LOI EP

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,2,4,3

Painel do dispositivo 2,2,5,3,3

Limites: 2a 50

Contagens de tubulagdo vazia é o nimero de atualizacdes consecutivas que o transmissor deve
receber onde o valor de tubulacdo vazia exceder o nivel de acionamento de tubulagdo vazia
antes do alerta de diagnostico de tubulagao vazia ser ativado. A configuracdo padrao de fabrica
é5.

Otimizando a tubulagao vazia ajustavel

O diagnéstico de tubulagdo vazia ajustdvel é definido na fabrica para diagnosticar
adequadamente a maioria das aplicacdes. Se esse diagnostico for ativado, o procedimento a
seguir podera ser sequido para otimizar o diagndstico de tubulacdo vazia para a aplicacao.

Exemplo

1. Registre o valor de tubulagdo vazia com uma condicdo de tubo cheio.

Exemplo: Leitura de cheio =0,2

2. Registre o valor de tubulagdo vazia com uma condicdo de tubulacao vazia.

Exemplo: Leitura de vazio = 80,0

3. Defina o nivel de acionamento da tubula¢do vazia para um valor entre as leituras de cheio
e vazio. Para aumentar a sensibilidade nas condic6es de tubulacao vazia, defina o nivel
de acionamento num valor préximo ao valor de tubo cheio.

Exemplo: Defina o nivel de acionamento para 25,0

4, Defina as contagens de tubulagdo vazia para um valor correspondente ao nivel de
sensibilidade desejado para o diagnostico. Para aplicacdes com ar aprisionado ou
potenciais bolhas de ar, pode ser desejada menor sensibilidade.

Exemplo: Defina as contagens para 10
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6.4

6.4.1

6.4.2

6.5

Temperatura dos componentes eletronicos

O 8732EM monitora continuamente a temperatura dos componentes eletrénicos internos. Se a
temperatura dos componentes eletrénicos medida exceder os limites de operacao de -40 a 60 °C
(-40 a 140 °F), o transmissor dara o alarme e gerara um alerta.

Ligando/desligando a temperatura dos componentes
eletrdnicos

Diagnosticos, comandos de diagnéstico, temperatura dos
componentes eletronicos
Teclas de atalho tradicionais | 1,2,1,1,--(

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,2,5,1,4

(1) Esteitem estd no formato de lista sem etiquetas numéricas.
O diagnostico de temperatura dos componentes eletronicos pode ser ligado ou desligado

conforme requerido pela aplicacdo. O diagndstico de temperatura dos componentes eletronicos
sera ligado por padrdo.

Parametros de temperatura dos componentes eletrénicos

O diagnostico de temperatura dos componentes eletronicos tem um parametro somente de
leitura. Ele ndo tem nenhum parametro configuravel.

Temperatura dos componentes eletronicos

Caminho do menu da LOI Diagnésticos, varidveis, temperatura dos componentes eletrénicos

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,4,2

Painel do dispositivo 2,2,5,7

Este pardmetro mostra a temperatura atual dos componentes eletronicos. Esse é um valor de
somente leitura.

Deteccao de falha de aterramento/fiacao

O transmissor monitora continuamente as amplitudes de sinais ao longo de uma ampla faixa de
frequéncias. Para o diagnéstico de deteccdo de falha de aterramento/fiagéo, o transmissor observa
especificamente a amplitude do sinal nas frequéncias de 50 Hz e 60 Hz, que sdo as frequéncias de
ciclo AC comuns encontradas em todo o mundo. Se a amplitude do sinal em alguma dessas
frequéncias exceder 5 mV, isso é uma indicacdo de que hd um problema de aterramento ou de
fiacdo e de que os sinais elétricos isolados estdao chegando ao transmissor. O alerta de diagnostico
serd ativado indicando que o aterramento e a fiacao da instalacdao devem ser cuidadosamente
analisadas.

O diagnéstico de deteccdo de falha de aterramento/fia¢do oferece um meio de verificar se as
instalacoes foram feitas corretamente. Se a instalacdo nao foi feita ou aterrada adequadamente,
esse diagndstico ativara e fornecera um alerta. Esse diagnéstico também pode detectar se a
ligacao a terra for perdida ao longo do tempo devido a corrosdo ou outra causa subjacente.
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Ligando/desligando a falha de aterramento/fiacao

Caminho do menu da LOI Diagndsticos, Comandos de diag., Aterramento/fiacdo

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,1,1,--(

Painel do dispositivo 2,2,5,1,3

(1) Este item estd no formato de lista sem etiquetas numéricas.

O diagnéstico de detecgdo de falha de aterramento/fiacio pode ser ligado ou desligado conforme
requerido pela aplicacdo. Se o conjunto 1 de diagndsticos avangados (Opgao DA1) foi encomendado,
o diagnostico de deteccdo de falha de aterramento/fiagdo sera ligado. Se DA1 ndo foi encomendado ou
licenciado, esse diagnéstico nao estara disponivel.

Parametros de falha de aterramento/fiacao

O diagnéstico de deteccdo de falha de aterramento/fiagdo tem um parametro somente de leitura.
Ele ndo tem nenhum parametro configuravel.

Ruido nalinha

Caminho do menu da LOI Diagndsticos, Variaveis, Ruido de linha

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,4,3

Painel do dispositivo 2,2,5,4,1

O parametro de ruido na linha mostra a amplitude do ruido na linha. Esse é um valor de somente
leitura Esse nimero é uma medida da for¢a do sinal a 50/60 Hz. Se o valor do ruido na linha
exceder 5 mV, o alerta do diagnéstico de falha de aterramento/fia¢do sera ativado.

Deteccao de ruido elevado do processo

O diagnostico de ruido elevado do processo detecta se hd uma condi¢do do processo causando
uma leitura instavel ou com ruido que n3do seja uma variacao real da vazao. Uma causa comum
de ruido alto do processo é a vazao com lama, como o estoque de polpa ou lamas de mineracao.
Outras condig¢des que fazem com que esse diagndstico seja ativado sdo altos niveis de reacdo
quimica ou gas aprisionado no liquido. Se ruidos ou variacoes de vazao incomuns forem
observados, esse diagndstico sera ativado e produzird um alerta. Se essa situagao existir

e for deixada sem solucao, ela acrescentara incerteza e ruidos adicionais a leitura da vazao.

Ligando/desligando o ruido elevado do processo

Caminho do menu da LOI Diagnésticos, Comandos de diag., Ruido do processo

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,1,1,--("

Painel do dispositivo 2,2,5,1,2

(1) Este item estd no formato de lista sem etiquetas numéricas.

O diagnéstico de ruido elevado do processo pode ser ligado ou desligado conforme requerido
pela aplicacdo. Se o conjunto 1 de diagnésticos avancados (Opg¢ao DA1) foi encomendado,

o diagnéstico de ruido alto do processo sera ligado. Se DA1 nao foi encomendado ou licenciado,
esse diagndstico ndo estara disponivel.
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6.6.2

6.7

Parametros de ruido elevado do processo

O diagnostico de ruido elevado do processo tem dois parametros somente de leitura. Ele ndo tem
nenhum parametro configuravel. Esse diagnéstico requer que a vazao esteja presente no tubo
e a velocidade seja maior que 0,3 m/s (1 pé/s).

Relacao sinal[ruido (SNR) de 5 Hz

Caminho do menu da LOI Diagndsticos, Varidveis, SNR 5 Hz

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,4,4

Painel do dispositivo 2,2,5,5,1

Este pardmetro mostra o valor da relacdo sinal/ruido na frequéncia de alimentacdo da bobina de
5 Hz. Esse é um valor somente de leitura. Esse nimero é uma medida da for¢a do sinal a 5 Hz
relativo a quantidade do ruido do processo. Se o transmissor estiver operando no modo de 5 Hz
e arelacdo sinal/ruido permanecer abaixo de 25 por um minuto, o alerta do diagnéstico de ruido
elevado do processo sera ativado.

Relacao sinal[ruido (SNR) de 37 Hz

Caminho do menu da LOI Diagnosticos, Variaveis, SNR 37 Hz

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,4,5

Painel do dispositivo 2,2,5,5,2

Este pardmetro mostra o valor atual da taxa de sinal para ruido na frequéncia de alimentacao da
bobina de 37 Hz. Esse é um valor somente de leitura. Esse nimero é uma medida da forca do
sinal a 37 Hz relativo a quantidade do ruido do processo. Se o transmissor estiver operando no
modo de 37 Hz e a relacdo sinal/ruido permanecer abaixo de 25 por um minuto, o alerta do
diagnostico de ruido elevado do processo sera ativado.

Deteccao de eletrodo revestido

O diagnostico de detec¢do de eletrodo revestido fornece um meio de monitorar o acimulo de
revestimento isolante nos eletrodos de medicao. Se nao for detectado revestimento, com o
funcionar do tempo o acimulo pode levar a uma medicdo de vazdo comprometida. Esse
diagnéstico pode detectar se o eletrodo estd revestido e se a quantidade de revestimento esta
afetando a medicdo da vazao. Ha dois niveis de revestimento de eletrodos.

O Limite 1 indica quando o revestimento esta comecando a ocorrer, mas ndo compromete
a medicao da vazao.

O Limite 2 indica quando o revestimento afeta a medic¢do da vazdo e o medidor deve funcionar
por manuten¢do imediatamente.
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Ligar/desligar a deteccao do eletrodo revestido

Caminho do menu da LOI Diagnésticos, comandos de diagndstico, revestimento do eletrodo

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,1

Painel do dispositivo 2,2,5,1,5

O diagnodstico de detecgdo do eletrodo revestido pode ser ligado ou desligado conforme
requerido pela aplicacdo. Se o conjunto 1 de diagnésticos avancados (opcdo DA1) foi
encomendado, o diagnéstico de deteccdo do eletrodo revestido sera ligado. Se DA1 ndo foi
encomendado ou licenciado, esse diagnéstico ndo estara disponivel.

Parametros do eletrodo revestido

O diagndstico de detecgdo do eletrodo revestido tem quatro parametros. Dois sdo parametros
somente de leitura e dois sdo configuraveis. Os pardmetros de revestimento do eletrodo
precisam ser inicialmente monitorados para definir com precisao os niveis de limite do
revestimento do eletrodo para cada aplicacao.

Valor de revestimento do eletrodo (EC)

Diagndsticos, diagnostico avancado, revestimento do eletrodo,

Caminho do menu da LOI valor atual de EC

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,1,1

Painel do dispositivo 2,2,5,6,1

O valor de revestimento do eletrodo |é o valor do diagnéstico de deteccao do eletrodo revestido.

Limite nivel 1 de revestimento do eletrodo (EC)

Diagnésticos, diagnéstico avancado, revestimento do eletrodo,
Caminho do menu da LOI limite 1 de EC

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,1,2

Painel do dispositivo 2,2,5,6,2

Defina os critérios para o limite 1 de revestimento do eletrodo que indica quando o revestimento
esta comecando a ocorrer, mas ndo comprometeu a medicdo da vazao. O valor padrdo para esse
parametro é 1.000 k Ohm.

Limite nivel 2 de revestimento do eletrodo (EC)

. Diagndsticos, diagnostico avancado, revestimento do eletrodo,
Caminho do menu da LOI limite 2 de EC

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,1,3

Painel do dispositivo 2,2,5,6,3

Defina os critérios para o limite 2 de revestimento do eletrodo que indica quando o revestimento
esta afetando a medicdo da vazdo e o medidor deve funcionar por manutencao imediatamente.
O valor padrao para esse parametro é 2.000 k Ohm.

Configuracoes avancadas de diagnéstico



Manual de referéncia Secado 6: Configuracoes avancadas de diagnéstico
00809-0122-4444, Rev AB Agosto de 2014

6.8

6.8.1

Revestimento maximo do eletrodo (EC)

Diagnésticos, diagnéstico avancado, revestimento do eletrodo,

Caminho do menu da LOI valor maximo de EC

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,1,4

Painel do dispositivo 2,2,5,6,4

O valor de revestimento mdximo do eletrodo |1 o valor maximo do diagnéstico de detecgdo do
eletrodo revestido desde a tltima redefinicao de valor maximo.

Apague o valor maximo do eletrodo

Diagndsticos, diagnostico avancado, revestimento do eletrodo,

Caminho do menu da LOI redefinir valor maximo

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,1,5

Painel do dispositivo 2,2,5,6,5

Use este método para redefinir o valor mdximo de revestimento do eletrodo.

Verificacao de laco de 4a 20 mA

O diagnéstico de verificacdo do lago de 4 a 20 mA fornece um meio para verificar se o laco de
saida analdgica esta funcionando corretamente. Este é um teste de diagnéstico iniciado
manualmente. O diagnéstico verifica a integridade do laco analégico e fornece um status de
integridade do laco. Se o laco ndo funcionar na verificacdo, isso sera destacado nos resultados
fornecidos no final da verificacdo.

O diagnéstico de verificagdo do lago de 4 a 20 mA é (til para testar a saida analégica quando ha
suspeita de erros. O diagnoéstico testa o laco analdgico em cinco niveis de saida mA diferentes:

n 4 mA

" 12 mA

m 20 mA

m Alarme de nivel baixo
m Alarme de nivel alto

Iniciando a verificacao do laco de 4 a 20 mA

Diagndsticos, diagnostico avancado, verificagdo de 4 a 20 mA,
verificacdo de 4 a 20 mA
Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,3,1

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 3,4,3,1

O diagnéstico de verificagdo do lago de 4 a 20 mA pode ser iniciado conforme requerido

pela aplicacdo. Se o conjunto 2 de diagnésticos avancados (Op¢ao DA2) foi encomendado,

o diagndstico de verificacdo do laco de 4 a 20 mA estara disponivel. Se DA2 nao foi encomendado
ou licenciado, esse diagnostico ndo estara disponivel.
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Parametros de verificacao do lacode 4 a 20 mA

O diagndstico de verificacdo do lago de 4 a 20 mA tem cinco pardametros somente de leitura mais
um resultado de teste geral. Ele ndo tem nenhum pardametro configuravel.

Resultado do teste de verificacao do laco de 4a 20 mA

. Diagnosticos, diagndstico avangado, verificagdo de 4 a 20 mA,
Caminho do menu da LOI visualizar resultados

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,3,2

Painel do dispositivo 3,43

Mostra os resultados do teste de verificagdo do laco de 4 a 20 mA como aprovado ou reprovado.

Medicao de 4 mA

Caminho do menu da LOI N/D
Teclas de atalho tradicionais | N/D

Painel do dispositivo 3,4,3,2

Mostra o valor medido do teste de verificagao do lago de 4 mA.

Medicaode 12 mA

Caminho do menu da LOI N/D
Teclas de atalho tradicionais | N/D

Painel do dispositivo 3,4,3,3

Mostra o valor medido do teste de verificacdao do laco de 12 mA.

Medicao de 20 mA

Caminho do menu da LOI N/D
Teclas de atalho tradicionais | N/D

Painel do dispositivo 3,4,3,4

Mostra o valor medido do teste de verificacdo do lago de 20 mA.

Medicao de alarme baixo

Caminho do menu da LOI N/D
Teclas de atalho tradicionais | N/D

Painel do dispositivo 3,4,3,5

Mostra o valor medido do teste de verificacdo de alarme baixo.

Medicao de alarme alto

Caminho do menu da LOI N/D
Teclas de atalho tradicionais | N/D

Painel do dispositivo 3,4,3,6

Mostra o valor medido do teste de verificacdo de alarme alto.
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6.9

6.9.1

Verificacao do medidor Smart

O diagnéstico de verificagdo do medidor Smart oferece um meio de verificar se o medidor de
vazao esta dentro da calibracdo sem remover o sensor do processo. Esse teste de diagndstico
fornece uma revisao dos parametros criticos do transmissor e do sensor como um meio para
documentar a verificagdo da calibragdo. Os resultados desse diagndstico fornecem a quantidade
de desvio dos valores esperados e um resumo do que foi aprovado/reprovado em relagao aos
critérios definidos pelo usuario para a aplicacao e as condicoes. O diagnoéstico de verificagdo do
medidor Smart pode ser configurado para funcionar continuamente em segundo plano durante
a operacdo normal ou pode ser manualmente iniciado conforme requerido pela aplicacao.

Parametros da linha de base do sensor (assinatura)

O diagnéstico de verificagdo do medidor smart funciona adquirindo uma assinatura do sensor
dalinha de base e comparando as medi¢oes feitas durante o teste de verificagao com esses
resultados da linha de base.

A assinatura do sensor descreve o comportamento magnético do sensor. Com base na lei de
Faraday, a tensao induzida medida nos eletrodos é proporcional a for¢a do campo magnético.
Dessa forma, quaisquer mudancgas no campo magnético resultardo em uma mudanca de
calibracdo do sensor. Fazer com que o transmissor adquira uma assinatura inicial do sensor
quando forinstalado pela primeira vez fornecera a linha de base para os testes de verificacao
que sao feitos no futuro. Ha trés medicoes especificas que sdo armazenadas na memaria ndo
volatil do transmissor que sdo usadas ao realizar a verificacdo da calibracao.

Resisténcia do laco da bobina

Diagnosticos, diagnostico avancado, verificagao do medidor,
linha de base do sensor, valores, resisténcia da bobina
Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,3,1,1

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,2,6,1,1

A resisténcia do laco da bobina é uma medic¢ao do funcionamento do laco da bobina. Esse valor é
usado como uma linha de base para determinar se o laco da bobina ainda esta funcionando
corretamente.

Indutancia da bobina (assinatura)

. Diagndsticos, diagnéstico avancado, verificagdo do medidor,
Caminho do menudaLOl linha de base do sensor, valores, indutincia
Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,3,1,2
Painel do dispositivo 2,2,6,1,2

A indutdncia da bobina é uma medicdo da forca do campo magnético. Este valor é usado como
uma linha de base para determinar se ocorreu uma mudanca da calibracao do sensor.
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Resisténcia do laco do eletrodo

. Diagnésticos, diagnéstico avancado, verificagdo do medidor,
Caminho do menu da LOI linha de base do sensor, valores, resisténcia do eletrodo

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,3,1,3

Painel do dispositivo 2,2,6,1,3

A resisténcia do laco do eletrodo é uma medicao do funcionamento do laco do eletrodo. Esse
valor é usado como uma linha de base para determinar se o laco do eletrodo ainda esta
funcionando corretamente.

Estabelecendo a linha de base do sensor (assinatura)

O primeiro passo na realizacdo do teste de verificacdo do medidor Smart é estabelecer a assinatura
de referéncia que o teste usara como linha de base para comparacao. Isso é realizado fazendo com
que o transmissor adquira uma assinatura do sensor.

Redefina a linha de base (medidor de nova assinatura)

. Diagndsticos, diagnéstico avancado, verificagdo do medidor,
Caminho do menu da LOI linha de base do sensor, redefinir linha de base
Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,3,2
Painel do dispositivo 2,2,6,1,4

Fazer com que o transmissor adquira uma assinatura inicial do sensor quando for instalado pela
primeira vez fornecerd a linha de base para os testes de verificacdo que sao feitos no futuro.

A assinatura do sensor deve ser adquirida durante o processo de ativacao quando o transmissor
é conectado pela primeira vez ao sensor, com uma linha completa, e idealmente sem vazdo na
linha. Executar o procedimento de assinatura do sensor quando hd vazao na linha é permitido,
mas isso pode introduzir um pouco de ruido na medicao da resisténcia do laco do eletrodo.

Se existir uma condicao de tubulacao vazia, entao a assinatura do sensor deve ser somente
executada para as bobinas.

Quando o processo de assinatura do sensor estiver concluido, as medicoes feitas durante esse
procedimento sdo armazenadas em memoria ndo volatil para evitar a perda no caso de uma
interrupcao de energia ao medidor. Essa assinatura inicial do sensor é necessaria para a verificacao
do medidor Smart manual e continua.

Restaurar valores (altima restauracao salva)

Diagndsticos, diagnéstico avancado, verificagdo do medidor,

Caminho do menu da LOI linha de base do sensor, restaurar valores

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,3,3

Painel do dispositivo 2,2,6,1,5

Se a linha de base do sensor foi redefinida acidental ou incorretamente, essa funcao restaurara
os valores da linha de base do sensor anteriormente salvos.
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6.9.3

Critérios do teste de verificacao do medidor Smart
O diagnostico de verificacdo do medidor Smart oferece a capacidade de personalizar os critérios
de teste para os quais a verificacdo deve ser testada. Os critérios de teste podem ser definidos

para cada uma das condicdes de vazao discutidas acima.

Sem limite de vazao

. Diagnosticos, diagnostico avancado, verificagao do medidor,
Caminho do menudaLOI critérios de teste, sem vazio

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,4,1

Painel do dispositivo 2,2,6,3,1

Defina os critérios de teste para a condi¢ao sem vazao. O padrao de fabrica para esse
valor é definido para cinco por cento com limites configuraveis entre um e dez por cento.
Esse parametro aplica-se somente a testes iniciados manualmente.

Limite de vazao total

. Diagndsticos, diagnéstico avancado, verificagdo do medidor,
Caminho do menudaLOl critérios de teste, vazdo total
Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,4,2
Painel do dispositivo 2,2,6,3,2

Defina os critérios de teste para a condicao de vazao total. O padrdo de fabrica para esse
valor é definido para cinco por cento com limites configuraveis entre um e dez por cento.
Esse parametro aplica-se somente a testes iniciados manualmente.

Limite de tubulacao vazia

. Diagnosticos, diagnostico avancado, verificagao do medidor,
Caminho do menu da LOI critérios de teste, tubulacdo vazia

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,4,3

Painel do dispositivo 2,2,6,3,3

Defina os critérios de teste para a condicao de tubulacdo vazia. O padrao de fabrica para esse
valor é definido para cinco por cento com limites configuraveis entre um e dez por cento.
Esse parametro aplica-se somente a testes iniciados manualmente.

Limite continuo

. Diagndsticos, diagnostico avancado, verificacdo do medidor,
Caminho do menu da LOI critérios de teste, continuo
Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,4,4
Painel do dispositivo 2,2,6,4,1

Defina os critérios de teste para o diagnéstico de verificacdo continua do medidor Smart. O padrdo
de fabrica para esse valor é definido para cinco por cento com limites configuraveis entre dois

e dez por cento. Se a faixa de tolerdncia estabelecida for muito apertada, em condi¢Ges de
tubulagdo vazia ou de vazdo com ruido, pode ocorrer uma falsa falha no teste do transmissor.
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Executar a verificacao manual do medidor Smart

Diagnosticos, diagnostico avancado, verificagao do medidor,

Caminho do menu da LOI executar verificacio do medidor

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,3,2,1

Painel do dispositivo 1,6

O diagnéstico de verificagdo do medidor Smart estara disponivel se o conjunto de diagndstico
avancado (DA2) foi encomendado. Se DA2 nao foi encomendado ou licenciado, esse diagnéstico
ndo estard disponivel. Este método iniciara o teste de verificacdo manual do medidor.

Condicoes de teste

A verificagdo do medidor Smart pode ser iniciada sob trés condi¢des de teste possiveis. Esse
parametro é definido no momento em que o teste da linha de base do sensor ou da verificagdo
do medidor Smart é iniciado manualmente.

Sem vazao

Execute o teste de verificacdo do medidor Smart com um tubo cheio e sem vazao na linha.
Executar o teste de verificagcdo do medidor Smart nessa condicdo fornece os resultados mais
precisos e a melhorindicacio de funcionamento do medidor de vazao magnético.

Vazao total

Execute o teste de verificagdo do medidor Smart com um tubo cheio e vazao na linha. Executar
o teste de verificacdo do medidor Smart nessa condicao oferece a capacidade de verificar

o funcionamento do medidor de vazdo magnético sem interromper a vazdo do processo em
aplicacdes quando uma interrupc¢ao ndo é possivel. Executar o diagnéstico nas condicoes de
vazdo pode causar falha de teste falso se houver ruido significativo de processo presente.

Tubulacao vazia

Execute o teste de verificagdo do medidor Smart com uma tubulacdo vazia. Executar o teste de
verificagdo do medidor Smart nessa condicao oferece a capacidade de verificar o funcionamento do
medidor de vazao magnético com uma tubulagdo vazia. Executar o diagnéstico de verificacdo nas
condicoes de tubulacdo vazia ndo verificara o funcionamento do laco do eletrodo.

Escopo do teste

O teste de verificacdo do medidor Smart iniciado manualmente pode ser usado para verificar a
instalacdo completa do medidor de vazao ou pecas individuais, como o transmissor ou o sensor.
Esse parametro é definido no momento em que o teste de verificacdo do medidor Smart é iniciado
manualmente. Ha trés escopos de teste entre os quais escolher.

Todos

Execute o teste de verificacdo do medidor Smart e verifique toda a instalacdo do medidor

de vazado. Esse parametro resulta na execucdo da verificacao de calibracdo do transmissor,
verificacdo de calibracdo do sensor, verificagdo de funcionamento da bobina e verificacao

do funcionamento do eletrodo pelo diagnéstico. A calibracao do transmissor e a calibracao

do sensor sdo verificadas para a porcentagem associada a condi¢ao de teste selecionada quando
o teste foi iniciado. Essa configuracao aplica-se somente aos testes iniciados manualmente.
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Transmissor

Execute o teste de verificagdo do medidor Smart somente no transmissor. Isso resulta no teste de
verificacao verificando somente a calibracao do transmissor para os limites dos critérios de teste
selecionados quando o teste de verificacao foi iniciado. Essa configuragao aplica-se somente aos
testes iniciados manualmente.

Sensor

Execute o teste de verificagdo do medidor Smart somente no sensor. Isso resulta no teste de
verificacao verificando a calibracdo do sensor para os limites dos critérios de teste selecionados
quando o teste de verificagdo do medidor Smart foi iniciado, verificando o funcionamento do laco
da bobina e o funcionamento do laco do eletrodo. Essa configuracdo aplica-se somente aos
testes iniciados manualmente.

Verificacao continua do medidor Smart

. Diagndsticos, comandos de diagnéstico, verificacdo continua do
Caminho do menu da LOI medidor

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,1,3

Painel do dispositivo 2,2,6,4

A verificagdo continua do medidor Smart pode ser usada para monitorar e verificar o funcionamento
do sistema medidor de vaz3o. A verificagdo continua do medidor Smart ndo relatard resultados até
30 minutos apds a inicializacao para garantir que o sistema esteja estavel e evitar falsas falhas.

Escopo do teste

A verificagdo continua do medidor Smart pode ser configurada para monitorar as bobinas do
sensor, os eletrodos, a calibracdo do transmissor e a saida analdgica. Todos esses pardmetros
podem ser ativados ou desativados individualmente. Esses parametros aplicam-se somente
a verificacdo continua do medidor Smart.

Bobinas

Caminho do menu da LOI Diagnésticos, Comandos de diag. Verif. cont. medidor, bobinas

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,1,3,1

Painel do dispositivo 2,2,6,4,2,1

Monitore continuamente o laco da bobina do sensor ativando esse parametro de verificacdo
continua do medidor Smart.

Eletrodos

Diagndsticos, comandos de diagnéstico, verificacdo continua do
medidor, eletrodos
Teclas de atalho tradicionais | 1,2,1,3,2

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,2,6,4,2,2

Monitore continuamente a resisténcia do eletrodo ativando esse pardametro de verificagdo
continua do medidor Smart.
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Transmissor

Caminho do menu da LOI Diagnésticos, Comandos de diag., Verif. cont. medidor, Transmissor

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,1,3,3
Painel do dispositivo 2,2,6,4,2,3

Monitore continuamente a calibracdo do transmissor ativando esse parametro de verificacdo
continua do medidor Smart.

Saida analagica

Diagnésticos, Comandos de diag., Verif. cont. medidor,
Caminho do menu da LOI Saida analogica

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,1,3,4
Painel do dispositivo 2,2,6,4,2,4

Monitore continuamente o sinal de saida anal6gica ativando esse pardmetro de verificacdo
continua do medidor Smart.

Resultados do teste de verificacao do
medidor Smart

Se o teste de verificagdo do medidor Smart for iniciado manualmente, o transmissor fara varias
medicOes para verificar a calibracdo do transmissor, a calibracdo do sensor, o funcionamento
do lago da bobina e o funcionamento dos lagos do eletrodo. Os resultados desses testes podem
ser analisados e registrados no relatério de verificacdo da calibracdo encontrado na pagina 140.
Esse relatorio pode ser utilizado para validar se o medidor esta dentro dos limites de calibracao
necessarios para satisfazer as agéncias requlatérias governamentais.

Dependendo do método usado para visualizar os resultados, eles serao exibidos em uma
estrutura de menu, como um método, ou no formato de relatério. Ao usar o Comunicador

de Campo HART, cada componente individual pode ser visualizado como um item de menu.
Ao usar a LOI, os pardmetros sao visualizados como um método usando a tecla de seta para a
esquerda para percorrer os resultados. No AMS, o relatério de calibracao é preenchido com os
dados necessarios eliminando a necessidade de preencher manualmente o relatério encontrado
na pagina 140.

Observacao
Ao usar o AMS, ha dois métodos possiveis que podem ser usados para imprimir o relatério.

O método um envolve usar a funcionalidade de impressdo dentro da tela EDDL. Essa funcionalidade
de impressdo essencialmente imprime uma captura de tela do relatério. Se estiver usando um
padrao DD, sera necessario fazer uma captura de tela usando o botao “Print Screen” no teclado

e colando aimagem em um documento do Word.

O método dois envolve usar a capacidade de impressao no AMS enquanto estiver na tela de
status. Isso resultard em uma impressao de todas as informacgoes armazenadas nas abas de
status. A pagina dois do relatorio contera todos os dados necessarios dos resultados da
verificacdo da calibracao.
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Os resultados serdo exibidos na ordem encontrada na tabela abaixo. Cada parametro exibe um
valor usado na avaliacdo de diagnéstico de verificagdo do medidor Smart do funcionamento do

medidor.

Tabela 6-2. Parametros de resultado do teste de verificacao manual do medidor Smart

Caminho do menu da LOI

Teclas de atalho

R (Diagnésticos, variaveis, resultados de MV, Teclas de atalho do painel de
Parametro resultados manuais) tradicionais dispositivos
1 Condicdo de teste Condicdo de teste 1,2,3,2,2,1,1 3,4,1,5,4,1
2 Critérios do teste Critérios do teste 1,2,3,2,2,1,2 3,4,1,3
3 Resultado do teste do 8714i Resultados MV 1,2,3,2,2,1,3 3,4,1,5,4,2
4 Velocidade simulada Velocidade sim. 1,2,3,2,2,1,4 3,4,1,5,3,1
5 Velocidade real Velocidade real 1,2,3,2,2,1,5 3,4,1,5,3,2
6 Desvio de velocidade Desvio sim. de vazao 1,2,3,2,2,1,6 3,4,1,5,3,3
7 | Resultado do teste de cal do Verificacao de cal. do transmissor 1,2,3,2,2,1,7 3,4,1,5,3,4
transmissor
8 Desvio da cal do sensor Desvio de cal. do sensor 1,2,3,2,2,1,8 3,4,1,5,2,3
9 | Resultado do teste de cal do Cal. do sensor 1,2,3,2,2,1,9 3,4,1,5,2,4
sensor
10 | Resultado do teste dolaco laco da bobina 1,2,3,2,2,1,-01 3,4,15,1,3
da bobina
11 | Resultado do teste do laco laco do eletrodo 1,2,3,2,2,1,-0) 3,4,1,5,1,6
do eletrodo

(1) Para obter esse valor, use a seta para baixo para rolar pela lista de menus

Tabela 6-3. Parametros de resultado do teste de verificacao continua do medidor Smart

Caminho do menu da LOI Teclas de atalho
(Diagnésticos, variaveis, resultados de MV, Teclas de atalho do painel de
Parametro resultados continuos....) tradicionais dispositivos
1 Limite continuo Critérios do teste 1,2,3,2,2,2,1 3,4,2,2
2 Velocidade simulada Velocidade sim. 1,2,3,2,2,2,2 3,2,4,3,1
3 Velocidade real Velocidade real 1,2,3,2,2,2,3 3,2,4,3,2
4 Desvio de velocidade Desvio sim. de vazao 1,2,3,2,2,2,4 3,2,4,3,3
5 Assinat. bobina Indutancia da bobina 1,2,3,2,2,2,5 3,2,4,2,2
6 | Desvio da cal do sensor Desvio de cal. do sensor 1,2,3,2,2,2,6 3,2,4,2,3
7 Resisténcia da bobina Resist. da bobina 1,2,3,2,2,2,7 3,2,4,2,1
8 Resisténcia do eletrodo Res. do eletrodo 1,2,3,2,2,2,8 3,24,24
9 mA esperado 4-20 mA esperado 1,2,3,2,2,2,9 3,2,4,4,1
10 mA real 4-20 mA real 1,2,3,2,2,2,- 3,2,4,4,2
11 Desvio de mA Desvio. AO FB 1,2,3,2,2,2,-" 3,2,4,4,3
(1) Para obter esse valor, use a seta para baixo para rolar pela lista de menus
Configuracdes avancadas de diagndstico 135




Secado 6: Configuracoes avancadas de diagnéstico Manual de referéncia

Agosto de 2014

00809-0122-4444, Rev AB

6.13

136

Medicoes de verificacao do medidor Smart

O teste de verificagdo do medidor Smart fara medicGes da resisténcia da bobina, da assinatura da
bobina e da resisténcia do eletrodo e comparara esses valores com os valores tomados durante o
processo de assinatura do sensor para determinar o desvio de calibra¢do do sensor, o funcionamento
do laco da bobina e o funcionamento do laco do eletrodo. Além disso, as medicoes feitas por esse
teste podem fornecer informacdes adicionais ao solucionar problemas do medidor.

Resisténcia do laco da bobina

Manual: Diagnésticos, diagndstico avancado, verificagdo do
medidor, medicdes, medicdo manual, resisténcia da bobina
Continuo: Diagndsticos, diagndstico avancado, verificagdo do
medidor, medicdes, medicdo continua, resisténcia da bobina

Caminho do menu da LOI

Manual: 1,2,3,2,5,1,1
Continuo: 1,2,3,2,5,2,1

Teclas de atalho tradicionais

Manual: 3,4,1,3,1

Painel do dispositivo

Continuo: 3,2,4,2,1

A resisténcia do laco da bobina é uma medicao do funcionamento do laco da bobina. Esse valor é
comparado a medicdo dalinha de base da resisténcia do laco da bobina feita durante o processo
de assinatura do sensor para determinar a condi¢do do lagco da bobina. Esse valor pode ser
monitorado continuamente usando a verificagdo continua do medidor Smart.

Assinatura da bobina

Manual: Diagnésticos, diagnéstico avancado, verificagdo do

e oo i dl 1]] medidor, medi¢6es, medicdo manual, indutdncia da bobina

Continuo: Diagnosticos, diagnostico avancgado, verificagcao do
medidor, medicdes, medicdo continua, indutdncia da bobina

Teclas de atalho tradicionais | Manual:1.2,3,2,5,1,2

Continuo: 1,2,3,2,5,2,2

Painel do dispositivo Manual: 3,4,1,3,2

Continuo: 3,2,4,2,2

A assinatura da bobina é uma medicdo da forca do campo magnético. Esse valor é comparado
a medicao da linha de base da assinatura da bobina feita durante o processo de assinatura do
sensor para determinar o desvio da calibragao do sensor. Esse valor pode ser monitorado
continuamente usando a verificagcdo continua do medidor Smart.

Resisténcia do laco do eletrodo

Manual: Diagnésticos, diagnéstico avancado, verificagdo do
medidor, medicdes, medicdo manual, res. do eletrodo
Continuo: Diagnosticos, diagnostico avancado, verificagcao do
medidor, medi¢6es, medicdo continua, res. do eletrodo
Manual: 1,2,3,2,5,1,3

Continuo: 1,2,3,2,5,2,3

Manual: 3,4,1,3,3

Continuo: 3,2,4,2,4

Caminho do menu da LOI

Teclas de atalho tradicionais

Painel do dispositivo

A resisténcia do laco do eletrodo é uma medicao do funcionamento do laco do eletrodo. Esse
valor é comparado a medi¢do da linha de base da resisténcia do laco do eletrodo feita durante o
processo de assinatura do sensor para determinar a condi¢do do laco do eletrodo. Esse valor
pode ser monitorado continuamente usando a verificagdo continua do medidor Smart.
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Velocidade real

Manual: Diagnosticos, diagnéstico avancado, verificacdo do

Caminho do menu da LOI medidor, medicdes, medicdo manual, velocidade real

Continuo: Diagnésticos, diagnéstico avancado, verificacao do
medidor, medi¢6es, medi¢do continua, velocidade real

Teclas de atalho tradicionais | anual:1.2,3,2,2,1,5

Continuo: 1,2,3,2,5,2,4

Painel do dispositivo Manual: 3,4,1,5,3,2

Continuo: 3,2,4,3,2

A velocidade real ¢ uma medicdo do sinal da velocidade simulada. Esse valor é comparado
a velocidade simulada para determinar o desvio de calibra¢do do transmissor. Esse valor pode
ser monitorado continuamente usando a verificagdo continua do medidor Smart.

Desvio de simulacao de vazao

Manual: Diagnésticos, variaveis, resultados de MV, resultados
manuais, dispositivo de simulacdo de vazao

Caminho do menu da LOI Continuo: Diagndsticos, diagnéstico avancado, verificagdo do
medidor, medicoes, medicdo continua, dispositivo de simulacao
de vazdo

Manual: 1,2,3,2,2,1,6

Teclas de atalho tradicionais
Continuo: 1,2,3,2,2,2,4

Manual: 3,4,1,5,3,3

Painel do dispositivo

Continuo: 3,2,4,3,3

O desvio de simulagdo de vazdo é uma medicdo da diferenca da porcentagem entre a velocidade
simulada e a velocidade medida real do teste de verificacao de calibracdo do transmissor. Esse
valor pode ser monitorado continuamente usando a verificacdo continua do medidor Smart.

Valor esperado de 4a 20 mA

Manual: Diagnésticos, Diag. avancado, Verificacdo de 4 a 20 mA,

Caminho do menu da LOI Exibir resultados

Continuo: Diagndsticos, diagnéstico avancado, verificagdo do
medidor, medicoes, medicao continua, 4 a 20 mA esperado

Manual: 1,2,3,3,2

Teclas de atalho tradicionais
Continuo: 1,2,3,2,5,2,5

Painel do dispositivo Manual: N/D

Continuo: 3,2,4,4,1

O valor esperado de 4 a 20 mA é o sinal analdgico simulado usado para o teste de verificagdo do
medidor de 4 a 20 mA. Esse valor é comparado ao sinal analégico real para determinar o desvio
de saida analdgica. Esse valor pode ser monitorado continuamente usando a verificagcdo
continua do medidor Smart.
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Valorrealde4a20 mA
Manual: Diagnésticos, Diag. avangado, Verificagdo de 4 a 20 mA,
Caminho do menu da LOI EXIbif resultados , , _
Continuo: Diagnésticos, diagndstico avangado, verificacao do
medidor, medicdes, medicdo continua, 4 a 20 mA real
Teclas de atalho tradicionais | 1anual:1.2.3.3.2
Continuo: 1,2,3,2,5,2,6
Painel do dispositivo Manual: N/D
Continuo: 3,2,4,4,1
Ovalor real de 4 a 20 mA é o sinal analdgico medido usado para o teste de verificagdo do medidor
de 4 a20 mA. Esse valor é comparado ao sinal analégico simulado para determinar o desvio de
saida analdgica. Esse valor pode ser monitorado continuamente usando a verificagdo continua do
medidor Smart.
Desvio de 4a 20 mA
Manual: Diagnésticos, Diag. avancado, Verificacdo de 4 a 20 mA,
Caminho do menu da LOI Exibir resultados i _
Continuo: Diagndsticos, diagndstico avancado, verificagcdo do
medidor, medic¢6es, medicdo continua, dispositivo AO FB
Teclas de atalho tradicionais Manual: 1,2,3,3,2
Continuo: 1,2,3,2,2,2, -V
Painel do dispositivo Manual: N/D
Continuo: 3,2,4,4,1
(T) Para chegara esse valor, a seta para baixo deve ser usada para rolar atraves da lista de menus
O desvio de 4 a 20 mA é uma medicao da diferenca da porcentagem entre o sinal analogico
simulado e o sinal anal6gico medido real do teste de verificacdo de saida analdgica. Esse valor
pode ser monitorado continuamente usando a verificacdo continua do medidor Smart.
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Otimizando a verificacao do medidor Smart

O diagnéstico de verificagdo do medidor Smart pode ser otimizado definindo os critérios de teste
para os niveis desejados necessarios para satisfazer os requisitos de conformidade da aplicacao.
Os exemplos abaixo oferecerao orientacao sobre como definir esses niveis.

Exemplo

Um medidor de efluentes deve ser certificado anualmente para satisfazer as requlamentacées
ambientais. Esse exemplo de requlamentacdo exige que o medidor seja certificado para cinco
por cento.

Uma vez que ele é um medidor de efluentes, interromper o processo pode nao ser viavel. Nesse
caso, o teste de verificacdo do medidor Smart sera executado em condi¢des de vazao. Defina os
critérios de teste para com vazdo, cheio em cinco por cento para satisfazer os requisitos das
agéncias governamentais.

Exemplo

Uma empresa farmacéutica requer verificacdo de dois em dois anos da calibracao do medidor

em uma linha de alimentacao critica para um dos seus produtos. Essa é uma norma interna e a

planta requer que um registro de calibracdo seja mantido disponivel. A calibracao do medidor

nesse processo deve satisfazer dois por cento. O processo é um processo em lote de modo que
seja possivel realizar a verificacdo da calibragcao com a linha cheia e sem vazao.

Como o teste de verificagdo do medidor Smart pode ser realizado em condi¢des sem vazao,
defina os critérios de teste em sem vazdo em dois por cento para cumprir as normas necessarias
da planta.

Exemplo

Uma empresa de alimentos e bebidas requer uma calibra¢cdo anual de um medidor em uma
linha de producdo. A norma da planta pede que a precisao seja trés por cento ou melhor. Eles
fabricam esse produto em batelada e a medicdo nao pode serinterrompida quando um lote esta
em processo. Quando o lote é concluido, a linha fica vazia.

Como ndo ha como executar o teste de verificagdo do medidor Smart enquanto ha produto na
linha, o teste deve ser realizado em condic¢des de tubulacdo vazia. Os critérios de teste para
tubulagdo vazia devem ser definidos em trés por cento e deve ser observado que o
funcionamento do laco do eletrodo ndo pode ser verificado.
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6.14.1 Otimizando a verificacao continua do medidor Smart

Exemplo

Para a verificagdo continua do medidor Smart, ha somente um valor de critério de teste a
configurar e ele serd usado para todas as condicdes de vazao. O padrao de fabrica é definido em
cinco por cento para minimizar o potencial de falsas falhas em condicoes de tubulacdo vazia.
Para obter os melhores resultados, defina os critérios para que correspondam ao valor maximo
dos trés critérios de teste definidos durante a verificagdo manual do medidor (sem vazdo, com
vazdo total e tubulacdo vazia).

Por exemplo, uma planta pode definir os sequintes critérios de teste de verificagdo manual do
medidor: dois por cento para sem vazdo, trés por cento para com vazdo total e quatro por cento
para tubulagdo vazia. Nesse caso, o critério maximo de teste é quatro por cento, portanto, os
critérios de teste para a verificagcdo continua do medidor Smart devem ser definidos em quatro por
cento. Se afaixa de tolerdncia estabelecida for muito apertada, em condicoes de tubulacao vazia
ou de vazao com ruido, pode ocorrer uma falsa falha no teste do transmissor.

RELATORIO DE VERIFICACAO DA CALIBRACAO

Parametros do relatério de verificacdo da calibragao

Nome do usudrio: Condicdes de calibracdo:  Interna [ Externa

Condicdes deteste: [ Comvazio [ Sem vazao, tubo cheio
Tag N U Tubulagdo vazia

Informacoes e configuracao do medidor de vazao

Tag do software: PV URV (escala de 20 mA):
Numero de calibracao: PV LRV (escala de 4 mA):
Didmetro da linha: Amortecimento PV:
Resultados da verificacao de calibracao do transmissor Resultados da verificacao de calibracao do sensor
Velocidade simulada: % de desvio do sensor:
Teste do sensor:
Velocidade real: O APROVADO/ U REPROVADO/ U NAO TESTADO

Teste do laco da bobina:

% de desvio: Q APROVADO/ O REPROVADO/ [ NAO TESTADO
Transmissor: Teste do lago do eletrodo:
@ APROVADO | [ REPROVADO/ [ NAO TESTADO @ APROVADO/ U REPROVADO/ [ NAO TESTADO

Resumo dos resultados da verificacdo da calibracao

Resultados da verificagdo: O resultado do teste de verificacdo do medidor devazao é: ~  APROVADO/ U REPROVADO

Critérios de verificacdo: Esse medidor foi verificado como estando funcionando dentro de % de desvio dos pardmetros de
teste originais.

Assinatura: Data:
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7.1 Introducao

7.2

Os medidores magnéticos sao usados em aplicacoes que podem criar leituras de vazao

com ruido. O Rosemount 8732EM tem a capacidade de lidar com aplicag¢des dificeis que se
manifestaram anteriormente em um sinal de saida com ruido. Além de selecionar uma
frequéncia de alimentacdo da bobina mais alta (37 Hz vs 5 Hz) para isolar o sinal de vazdo do
ruido do processo, o microprocessador 8732EM possui um processamento de sinal digital capaz
de rejeitar o ruido especifico da aplicacdo. Esta secdo explica os diferentes tipos de ruido do
processo, fornece instrucdes para otimizar a leitura de vazao em aplicagoes com ruido e fornece
uma descricdo detalhada da funcionalidade de processamento de sinal digital.

Mensagens de seguranca

As instrucdes e os procedimentos descritos nesta se¢cao podem exigir cuidados especiais para
garantir a seguranca da equipe responsavel pelas operagoes. Leia as sequintes mensagens de
seguranca antes de realizar qualquer operacgao descrita nesta secao.

Explosoes podem causar morte ou ferimentos graves.

= Verifique se o ambiente de operacdo do sensor e transmissor esta de acordo com as
certificacdes apropriadas para locais perigosos.

= Ndoremova a tampa do transmissor em atmosferas explosivas quando o lago estiver
energizado.

= Antes de conectar um comunicador com base HART em um ambiente explosivo,
certifique-se de que os instrumentos envolvidos no laco estejam instalados em
conformidade com praticas de fiacdo de campo intrinsecamente seguras ou a prova
de incéndio.

®  Ambas astampas do transmissor devem estar completamente acopladas para atender
0s requisitos de protec¢ao contra explosdo.
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Podem ocorrer mortes ou ferimentos graves se as instrucoes de instalacao e servico
nao forem observadas.
s Certifique-se de que somente uma equipe qualificada faca a instalacao.

= N3o execute nenhum servico além daqueles contidos neste manual, exceto se tiver
qualificacdo para tal.

=  Falhas de procedimento podem ocasionar morte ou ferimentos graves.

= O compartimento do eletrodo pode apresentar pressao de linha; ele deve ser
despressurizado antes da retirada da tampa.

A alta tensao que pode estar presente em condutores pode causar choques elétricos.
s Evite contato com os fios e terminais.

Perfis de ruido no processo

Ruido 1/f

Esse tipo de ruido tem amplitudes mais altas em frequéncias mais baixas, mas geralmente elas
diminuem em frequéncias crescentes. Fontes potenciais de ruido 1/f incluem mistura quimica
e particulas de vazao com lama raspando nos eletrodos.

Pico de ruido

Esse tipo de ruido geralmente resulta em um sinal de alta amplitude em frequéncias especificas
que podem variar conforme a fonte do ruido. Fontes comuns de pico de ruido incluem injecoes
quimicas diretamente a montante do medidor de vazdo, bombas hidraulicas e vazoes de borra
com baixas concentracdes de particulas no fluxo. As particulas saltam do eletrodo gerando um
“pico” no sinal do eletrodo. Um exemplo desse tipo de vazao seria um fluxo de reciclagem em
uma fabrica de papel.

Ruido branco

Esse tipo de ruido resulta em um sinal de alta amplitude que é relativamente constante ao longo
da faixa de frequéncia. Fontes comuns de ruido incluem reacdes ou misturas quimicas que
ocorrem quando o fluido passa através do medidor de vazao e flui alta concentracdo de borra
onde as particulas estdo constantemente passando sobre o cabecote do eletrodo. Um exemplo
desse tipo de vazdo seria um fluxo de peso de base em uma fabrica de papel.
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7.4

7.5

7.5.1

Diagnastico de ruido elevado no processo

O transmissor monitora continuamente as amplitudes de sinais ao longo de uma ampla faixa
de frequéncias. Para o diagnostico de ruido elevado do processo, o transmissor observa
especificamente a amplitude do sinal em frequéncias de 2,5 Hz, 7,5 Hz, 32,5 Hz e 42,5 Hz.

O transmissor usa os valores de 2,5 e 7,5 Hz e calcula um nivel médio de ruido. Essa média

é comparada a amplitude do sinal a 5 Hz. Se a amplitude do sinal ndo for 25 vezes maior que

o nivel de ruido e a frequéncia de alimentacao da bobina for definida em 5 Hz, o diagnéstico de
ruido elevado no processo sera ativado indicando que o sinal de vazao pode estar comprometido.
O transmissor executa a mesma andlise acerca da frequéncia de alimentagdo da bobina a 37,5
Hz usando os valores de 32,5 Hz e 42,5 Hz para estabelecer um nivel de ruido.

Otimizando a leitura da vazao em aplicacoes
com ruido

Se a leitura da vazao do 8732EM for instavel, primeiro verifique a fiacdo, aligacdo aterrae a
referéncia do processo associada ao sistema medidor de vazao magnético. Certifique-se de que
as condicOes a seguir sdo cumpridas:

= Cabos de aterramento estdo afixados no flange adjacente ou no anel de aterramento

u Anéis de aterramento, protetores do revestimento ou um eletrodo de referéncia do
processo estao sendo usados em tubulacdo com revestimento ou ndo condutiva

As causas de saida instavel do transmissor normalmente podem ser seguidas a tensdes externas
nos eletrodos de medicao. Essa “interferéncia ao processo” pode surgir de varias causas, inclusive
reacoes eletroquimicas entre o fluido e o eletrodo, reacdes quimicas no proprio processo,
atividade de ions livres no fluido, ou algum outro distarbio do fluido/camada capacitiva do
eletrodo. Nessas aplicagcoes com interferéncia, uma analise do espectro de frequéncia revela
ainterferéncia no processo que normalmente se torna significativa abaixo de 15 Hz.

Em alguns casos, os efeitos da interferéncia no processo podem ser reduzidos significativamente
ao elevar-se a frequéncia de alimentacado da bobina acima da regido dos 15 Hz. O modo de
alimentacdo da bobina do Rosemount 8732EM pode ser selecionado entre o padraode 5Hz e a
reducdo de ruido de 37 Hz.

Frequéncia de alimentacdo da bobina

Configuragdo do dispositivo, configuragao detalhada, parametros

Caminho do menu da LOI adicionais, frequéncia de alimentacdo da bobina

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,1,1

Painel do dispositivo 2,2,8,3

Este parametro altera a taxa de pulso das bobinas eletromagnéticas.
5Hz

A frequéncia padrao de alimentacdo da bobina é 5 Hz, e é suficiente para praticamente todas as
aplicacdes.
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37 Hz
Se o fluido de processo causar uma leitura de vazao com ruido ou instavel, aumente a frequéncia

de alimentac¢do da bobina para 37 Hz. Se o modo de 37 Hz for selecionado, execute a funcdo
zero automatico para obter o melhor desempenho.

Zero automatico

Caminho do menu da LOI Configuragdo do dispositivo, diagnésticos, trims, zero automatico

Teclas de atalho tradicionais | 1,2,5,4

Painel do dispositivo 2,2,8,4

Para garantir a precisdo ideal ao usar o modo de alimentac¢do da bobina de 37 Hz, ha uma funcao
de zero automatico que deve ser iniciada. Ao usar o modo de alimentacao da bobina de 37 Hz,
é importante zerar o sistema para a aplicacao especifica e instalacao.

O procedimento do zero automatico deve ser realizado somente nas sequintes condicoes:

m Com o transmissor e o sensor instalados nas suas posic¢des finais. Esse procedimento
ndo é aplicavel na bancada.

m Com o transmissor no modo de alimentacdo da bobina de 37 Hz. Nunca tente esse
procedimento com o transmissor no modo de alimentacdo da bobina a 5 Hz.

m Com o sensor cheio de fluido de processo em vazdo zero.
Essas condicoes devem causar uma saida equivalente a vazdo zero.

Ajuste o laco para manual, se for necessério, e inicie o procedimento de zero automatico.

O transmissor completa o procedimento automaticamente em aproximadamente 90 segundos.
Um simbolo de relégio aparecera no canto inferior direito da tela para indicar que o procedimento
estd em andamento.

Observacao
A falha em concluir um zero automdtico pode resultar em um erro de velocidade de vazao de 5 a
10% a 0,3 m/s (1 pé/s). Enquanto o nivel de saida for compensado pelo erro, a repetibilidade ndo
serd afetada.

Processamento de sinal digital (DSP)

Configuracao do dispositivo, configuracao detalhada,

Caminho do menu da LOI processamento de sinal

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,4

Painel do dispositivo 2,2,8,6

O 8732EM contém varias fungoes avancadas que podem ser usadas para estabilizar saidas
irregulares causadas pelo ruido do processo. O menu de processamento de sinal contém esta
funcionalidade.

Se afrequéncia de alimentacdo da bobina de 37 Hz tiver sido configurada e a saida ainda estiver
instavel, devera ser usada a funcdo de amortecimento e de processamento de sinal. £ importante
configurar a frequéncia de alimentacdo da bobina para 37 Hz para aumentar a taxa de
amostragem da vazao.
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0 8732EM fornece uma ativacao facil e direta e também incorpora a capacidade de lidar com
aplicacdes dificeis que se manifestaram anteriormente em um sinal de saida com ruido. Além
de selecionar uma frequéncia de alimentacao da bobina mais alta (37 Hz vs 5 Hz) para isolar o
sinal de vazdo do ruido do processo, o microprocessador 8732EM pode realmente inspecionar
cada entrada com base nos trés parametros definidos pelo usuario para rejeitar o ruido
especifico da aplicacao.

Modo de operacao

Configura¢do do dispositivo, configuracao detalhada,
processamento de sinal, modo de operacao
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,4,1

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,2,8,5

O modo de operagdo deve ser usado somente quando o sinal apresentar ruido e produzir uma
saida instavel. O modo de filtro usa automaticamente o modo de alimentagdo da bobina de
37 Hz e ativa o processamento de sinal com os valores padrdo definidos de fabrica. Ao usar

o modo de filtro, execute um zero automdtico sem vazao e um sensor completo. Os dois
parametros (modo de alimentacdo da bobina ou processamento de sinal) ainda podem ser
alterados individualmente. Desligar o processamento de sinal ou alterar a frequéncia de
alimentacdo da bobina para 5 Hz mudara automaticamente o modo de operagdo de modo de
filtro para modo normal.

Essa técnica de software, conhecida como processamento de sinal, “qualifica” sinais de vazao
individuais com base em informacoes sobre vazao anteriores e trés parametros definidos pelo
usuario, mais um controle de ligar/desligar. Esses parametros sdo descritos abaixo.

Status

Configuracao do dispositivo, configuracao detalhada,
processamento de sinal, DSP de configuragao principal, status
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,4,2,1

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,2,8,6,1

Ativar ou desativar os caracteristicas de DSP. Quando LIGADO est4 selecionado, a saida do
Rosemount 8732EM é derivada usando uma média de execucao das entradas de vazao individuais.
O processamento de sinal é um algoritmo de software que examina a qualidade do sinal do
eletrodo contra as tolerancias especificadas pelo usuario. Os trés pardametros que compoem o
processamento de sinal (niGmero de amostras, limite porcentagem maximo e limite de tempo)
estao descritos abaixo.

Namero de amostras

Configuracdo do dispositivo, configuragao detalhada,
processamento de sinal, DSP de configura¢do principal, amostras
Teclas de atalho tradicionais | 1,4,4,2,2

Caminho do menu da LOI

Painel do dispositivo 2,2,8,6,2

O numero de amostras define o periodo de tempo que as entradas s3o coletadas e usadas para
calcular o valor médio. Cada sequndo é dividido em décimos com o nimero de amostras se
igualando ao nimero de incrementos usados para calcular a média. Este parametro pode ser
configurado para um valor inteiro entre 1 e 125. O valor padrao é de 90 amostras.
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Por exemplo:
" Um valor de 1 calcula a média das entradas no Gltimo '/, de sequndo
" Um valor de 10 calcula a média de entradas no ultimo sequndo
" Um valor de 100 calcula a média das entradas nos dltimos 10 segundos
" Um valor de 125 calcula a média das entradas nos Gltimos 12,5 sequndos

Limite porcentagem

Configuracdo do dispositivo, configuragao detalhada,

Caminho do menu da LOI processamento de sinal, DSP de configuracdo principal, limite de %

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,4,2,3

Painel do dispositivo 2,2,8,6,3

Esse parametro definira a faixa de tolerdncia nos dois lados da média de execucdo, referente ao
desvio porcentagem a partir da média. Os valores dentro do limite sdo aceitos enquanto valores
fora do limite sdo examinados para determinar se sdo um pico de interferéncia ou uma mudanca
real de vazdo. Este pardmetro pode ser configurado para um valor inteiro entre 0 e 100 por
cento. O valor padrao é 2 por cento.

Limite de tempo

Configuracao do dispositivo, configuracdo detalhada, processamento

Caminho do menu daLOI de sinal, DSP de configuracio principal, limite de tempo

Teclas de atalho tradicionais | 1,4,4,2,4

Painel do dispositivo 2,2,8,6,4

O pardametro de limite de tempo for¢a a saida e os valores médios de execugdo para o novo valor
de uma mudanca real da vazdo que esta fora dos limites percentuais. Dessa forma, o limita o
tempo de resposta as mudancas de vazao para o valor de limite de tempo em vez da duracdo da
média de execucao.

Se o nimero de amostras selecionado for 100, o tempo de resposta do sistema sera 10 sequndos.
Em alguns casos, isso pode ser inaceitavel. Definir o limite de tempo forca o 8732EM a apagar

o valor da média de execucao e restabelecer a saida e a média da nova vazao depois que o limite de
tempo tiver decorrido. Este parametro limita o tempo de resposta adicionado ao lago. Um valor
limite de tempo sugerido de dois sequndos é um bom ponto de partida para a maioria dos fluidos
de processo aplicaveis. Esse parametro pode ser configurado para um valor entre 0,6 e 256
segundos. O valor padrdo é de 2 sequndos.
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7.6

Explicacao do algoritmo de processamento de sinal

Um exemplo de plotagem da vazao versus tempo é fornecido abaixo para ajudar a visualizar o
algoritmo de processamento de sinal.

Figura 7-1. Funcionalidade de processamento de sinal

Taxa_de
vazao
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X: Sinal de vazdo de entrada do sensor.

0: Sinais da vazao média e saida do transmissor, determinados pelo parametro ndmero de
amostras.

Faixa de tolerancia, determinada pelo parametro limite porcentagem.
- Valor superior = vazao média + [(limite porcentagem/100) vazao média]
- Valor inferior = vazao média - [(limite porcentagem/100) vazao média]

1. Esse cenario é de uma vazao tipica sem ruido. O sinal da vazdo de entrada est4 dentro
da faixa de tolerdncia do limite porcentagem, qualificando-se, portanto, como uma boa
entrada. Nesse caso, a nova entrada é adicionada diretamente na média de
funcionamento e é passada como parte do valor médio da saida.

2. Esse sinal esta fora da faixa de tolerancia e, portanto, é guardado na memoria até que a
préxima entrada possa ser avaliada. A média de funcionamento é fornecida como a saida.

3. O sinal anterior atualmente guardado na memoria é simplesmente rejeitado como um
pico de ruido porque o proximo sinal de entrada de vazao retorna a faixa de tolerancia.
Isso resulta em completa rejeicdo de picos de ruido em vez de permitir que eles sejam
“amédia” com os sinais bons, como ocorre em lagos de amortecimento analégicos
comuns.

4, Como no nimero 2 acima, a entrada esta fora da faixa de tolerancia. O primeiro sinal
é guardado na memoria e comparado ao préximo sinal. O proximo sinal também esta
fora da faixa de tolerancia (na mesma direcdo), assim, o valor armazenado é adicionado
a média de funcionamento como a préxima entrada e a média de funcionamento
comeca lentamente a aproximar-se ao novo nivel de entrada.
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5. Para evitar a espera para que o valor médio que estd aumentando lentamente alcance a
entrada do novo nivel, é fornecido um algoritmo. Esse é o parametro “limite de tempo”.
O usuario pode definir esse parametro para eliminar o aumento lento da saida em
direcdo ao novo nivel de entrada.
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8.1 Introducao

8.2

Manutencao

Esta secdo abrange a manutencdo basica do transmissor. As instrucdes e os procedimentos
descritos nesta secdao podem exigir cuidados especiais para garantir a seguranca da equipe
responsavel pelas operacdes. Leia as mensagens de seguranca a sequir antes de realizar
qualquer operacao descrita nesta se¢ao. Consulte estes avisos desta secdo sempre que for
necessario.

Informacoes de seguranca

Se estas orientacoes nao forem seguidas, poderao ocorrer morte ou ferimentos
graves.

As instrucoes de instalacdo e de servico sdo somente para uso por pessoal qualificado.
Ndo realize nenhum servico a ndo ser aqueles contidos nas instrucdes de operacao, exceto
se tiver qualificacdo. Verifique se o ambiente de operacao do sensor e do transmissor esta
de acordo com as certificacGes apropriadas para locais perigosos.

N3do conecte um Rosemount 8732EM a um sensor que ndo seja da Rosemount e que
esteja localizado em uma atmosfera explosiva.

O manuseio incorreto de produtos que foram expostos a uma substancia perigosa pode
ser fatal ou resultar em ferimentos graves. Se o produto devolvido tiver sido exposto a
uma substancia classificada de acordo com a OSHA, deve ser incluida uma cépia da Ficha
de dados de seguranca do material (MSDS) de cada substancia classificada, identificada
com as mercadorias devolvidas.

149



Secdo 8: Manutencao
Agosto de 2014

Manual de referéncia
00809-0122-4444, Rev AB

8.3

150

Instalacao de uma interface local do operador (LOI)

PARAFUSOS DE
MONTAGEM x3

Figura 8-1. Instalacao de uma interface local do operador (LOI)

Se o transmissor estiver instalado em um laco de controle, fixe o laco.

Remova a alimentacdo do transmissor.

Remova a tampa do compartimento de componentes eletrénicos do involucro do
transmissor. Se a tampa tiver um parafuso de bloqueio, solte-o antes de remover a
tampa. Consulte a Figura 2-13 na pagina 25 para obter detalhes sobre o parafuso de
bloqueio.

No conjunto de componentes eletrénicos, localize a conexdo de série rotulada
“DISPLAY”. Consulte a Figura 8-1.

Ligue o conector de série da parte traseira da LOI no receptaculo do conjunto de
componentes eletrénicos. A LOI pode ser girada em incrementos de 90 graus para
fornecer a melhor posicao de visualizacdo. Gire a LOI na orientagao desejada, tomando
cuidado para ndo exceder 360 graus de rotacao. Exceder 360 graus de rotacdo pode
danificar o cabo e/ou conector da LOI.

Depois que o conector de série estiver instalado no conjunto de componentes
eletrénicos e a LOI estiver orientada na posicao desejada, aperte os trés parafusos de
montagem.

Instale a tampa estendida com o painel de visualizacao de vidro e aperte para obter um
contato de metal com metal. Se a tampa tiver um parafuso de bloqueio, ele devera ser
apertado para atender aos requisitos de instalagdo. Retorne a alimenta¢do parao
transmissor e verifique se esta funcionando corretamente e relatando a vazao
esperada.

Se estiver instalado em um laco de controle, retorne o laco para o controle automatico.
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3.4

Substituicao do conjunto de componentes
eletronicos 8732EM Revisao 4

Antes de instalar o conjunto de componentes eletrdnicos de substituicao, é importante verificar
se o invélucro do transmissor que vocé possui tem o design correto para aceitar os
componentes eletrénicos da Revisio 4.

Siga as etapas abaixo para confirmar que o invélucro do transmissor é compativel com este kit
de componentes eletrénicos.

1. Verifique se o nimero do modelo é 8732EM. Se o modelo do transmissor ndo for o
8732EM, esses componentes eletronicos ndo sdo compativeis. Consulte a Figura 8-2
para obter alocalizacdo do nimero do modelo. Se o modelo for 8732C, 8742C, 8732ES
ou algum outro modelo, esses componentes eletronicos ndo sao compativeis com o
invélucro. Se vocé tiver um desses transmissores, serd necessario substituir
completamente o transmissor. Consulte a Folha de dados do produto 8732EM
(00813-0100-4444) para obter detalhes sobre como solicitar um novo transmissor.

Figura 8-2. Localizacao da placa do transmissor
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2. Verifique se a placa de componentes eletrénicos dentro do invélucro é verde e se é parecida
com a placa representada a esquerda na Figura 8-3. Se a placa nao for verde ou ndo for
parecida com a placa representada, os componentes eletronicos ndo sao compativeis.

Figura 8-3. Identificacao da placa de componentes eletronicos do invélucro do transmissor

Indicador
principal

Invélucro 8732EM Invélucro correto Invélucro 8732ES Invélucro incorreto

3. Confirme se o conjunto de componentes eletronicos é para um transmissor 8732EM.
Consulte a figura a esquerda na Figura 8-4.

Figura 8-4. Identificacao do conjunto de componentes eletronicos

Placa do conjunto 8732EM Placa de componentes eletronicos 8732ES

152 Manutencao



Manual de referéncia Secdo 8: Manutencao
00809-0122-4444, Rev AB Agosto de 2014

8.5 Substituicao do maodulo de encaixe

O modulo de encaixe conecta o adaptador do sensor ao transmissor. Ha duas versoes do
maddulo de encaixe - um para transmissores de montagem integral e um para transmissores
de montagem remota. O médulo de encaixe é um componente que pode ser substituido.

Para remover o mddulo de encaixe, afrouxe os dois parafusos de montagem e levante o médulo
de encaixe da base. Ao remover o mddulo de encaixe, ndo puxe os fios. Consulte a Figura 8-5.

Figura 8-5. Aviso do médulo de encaixe

8.5.1 Modulo de encaixe de montagem integral

O modulo de encaixe de montagem integral é mostrado na Figura 8-6. Para obter acesso ao
mddulo de encaixe, o transmissor deve ser removido do adaptador do sensor.

Figura 8-6. Médulo de encaixe - Montagem integral
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Remocao do médulo de encaixe de montagem integral

1. Desconecte a alimentacao.

2. Remova a tampa dos componentes eletrénicos para obter acesso aos cabos da bobina e
do eletrodo.

3. Se o transmissor tiver uma LOI, ela precisara ser removida para obter acesso aos cabos
da bobina e do eletrodo.

4, Desconecte os cabos da bobina e do eletrodo.

5. Remova os quatro parafusos de montagem do transmissor.

6. Levante o transmissor do adaptador do sensor.

7. Para remover o médulo de encaixe, afrouxe os dois parafusos de montagem e levante o
maddulo de encaixe da base.

8. Ao remover o mddulo de encaixe, ndo puxe os fios. Consulte a Figura 8-5.

Instalacao do modulo de encaixe de montagem integral

1. Para inserir um novo médulo de encaixe de montagem integral, pressione a base em
sua posicdo de encaixe e aperte os dois parafusos de montagem.

2. Os cabos da bobina e do eletrodo sdo alimentados através da abertura inferior do
transmissor e sdo conectados a parte da frente dos componentes eletronicos.

3. Os cabos da bobina e do eletrodo sao encaixados para que se ajustem somente no local
especifico.

4. Se o transmissor tiver uma LOI, ela precisara ser removida para acessar as portas da
bobina e do eletrodo.

5. Depois que as conexdes forem estabelecidas, o transmissor pode ser preso ao
adaptador do sensor usando os quatro parafusos de montagem.
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8.5.2 Substituicao do modulo de encaixe do bloco de terminal

O modulo de encaixe do bloco de terminal é mostrado na Figura 8-7. Para obter acesso ao
médulo de encaixe, remova a caixa de juncdo do adaptador do sensor.

Figura 8-7. Modulo de encaixe — borneira

Parafusos de
montagem

2x - padrao

4x - com divisor I.S.

Remocao do modulo de encaixe do bloco de terminal

1. Desconecte a alimentagdo para o transmissor e o cabeamento remoto conectado a
borneira

2. Remova a tampa da caixa de jungdo para obter acesso ao cabeamento remoto.

3. Para desconectar a borneira do invélucro da caixa de juncdo, remova os dois parafusos

de montagem e os dois parafusos de montagem do divisor (se aplicavel).
4, Levante a borneira para expor a base do médulo de encaixe.

5. Para remover o médulo de encaixe, afrouxe os dois parafusos de montagem e levante o
maddulo de encaixe da base.

6. Ao remover o mddulo de encaixe, ndo puxe os fios. Consulte a Figura 8-5.
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8.6

8.6.1
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Instalacao do modulo de encaixe do bloco de terminal

1.

Insira o novo moédulo de encaixe do bloco de terminal, pressione a base em sua posicdo
de encaixe e aperte os dois parafusos de montagem.

2. Conecte a borneira ao invélucro da caixa de junc¢do apertando os dois parafusos de
montagem. Instale o divisor com os dois parafusos de montagem se aplicavel.

3. Reconecte o cabeamento remoto e a alimentagdo e troque a tampa da caixa de juncdo.

Trims

Caminho do menu da LOI Diagndsticos, trims

Teclas de atalho tradicionais| 1,2,5

Painel do dispositivo 3,4

Os trims sdo usados para calibrar o lago analégico, calibrar o transmissor, zerar novamente o
transmissor e calibrar o transmissor com o sensor de outro fabricante. Tenha cuidado sempre
que usar a fungdo trim.

Trim D/A

Caminho do menu da LOI Diagndsticos, trims, trim D/A

Teclas de atalho tradicionais| 1,2,5,1

Painel do dispositivo 3,4,4,5

O trim D/A é usado para calibrar a saida do laco analdgico de 4 a 20 mA do transmissor. Para
obter a precisdo maxima, o trim da saida anal6gica deve ser configurado para o laco do seu
sistema. Use as etapas a sequir para concluir a funcdo do trim de saida.

1.
2.

5.
6.

Ajuste o laco para manual, se for necessario.

Conecte um amperémetro no lago de 4 a 20 mA.

Inicie a funcdo do trim D/A com a LOl ou o comunicador portatil.
Digite um valor de 4 mA do medidor quando o sistema solicitar.
Digite um valor de 20 mA do medidor quando o sistema solicitar.

Se for necessario, mude a configuracao do laco para controle automatico.

Agora, o trim de 4 a 20 mA esta concluido. O trim D/A pode ser repetido para verificar os
resultados. Como alternativa, o teste de saida anal6gica também pode ser usado para verificar o
desempenho do laco.
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8.6.2

8.6.3

Manutencao

Trim D/A com escala

Caminho do menu da LOI Diagnésticos, trims, trim D/A com escala
Teclas de atalho tradicionais| 1,2,5,20u1,4,2,1,7
Painel do dispositivo 3,4,4,6

Um trim D/A com escala permite a calibracdo da saida analdgica do medidor de vazdo usando
uma escala diferente da escala de saida de 4 a 20 mA padrdo. O uso do trim D/A sem escala
(descrito acima), é normalmente realizado utilizando um amperimetro onde os valores de
calibracdo sao informados em unidades de miliampéres. O trim D/A com escala permite ajustar
o medidor de vazdo usando uma escala que pode ser mais conveniente com base no método de
medicao.

Por exemplo, pode ser mais conveniente fazer medi¢oes da corrente por leituras de tensdo
direta ao longo do resistor do laco. Se o resistor do laco for de 500 ohms e a calibra¢do do
medidor for feita usando medicGes de tensdo através desse resistor, os pontos de trim podem
ter nova escala de 4-20 mA a 4-20 mA x 500 ohm ou 2-10 Vcc. Depois que os pontos de trim
com escala tiverem sido informados como 2 e 10, a calibragcao do medidor de vazao podera ser
feita inserindo as medicGes de tensao diretamente do voltimetro.

Trim digital

Caminho do menu da LOI Configuragdo do dispositivo, diagndsticos, trims, trim digital
Teclas de atalho tradicionais| 1,2,5,3
Painel do dispositivo 3,4,5

O trim digital é a funcao através da qual a fabrica calibra o transmissor. Os usuarios raramente
necessitam deste procedimento. Ele serd necessario somente se houver suspeita de que o
Rosemount 8732EM nado esteja mais exato. Para concluir um trim digital, é necessario um
Rosemount 8714D Calibration Standard. Tentar fazer um trim digital sem um Rosemount 8714D
Calibration Standard pode resultar em um transmissor impreciso ou em uma mensagem de
erro. O trim digital deve ser executado com o modo de alimenta¢do da bobina ajustado em 5 Hz
e com um numero de calibragcdo nominal do sensor armazenado na memoria.

Observacao

Tentar executar um trim digital sem um Rosemount 8714D Calibration Standard pode resultar
em um transmissor impreciso, ou uma mensagem de “FALHA DE TRIM DIGITAL” podera
aparecer. Se esta mensagem ocorrer, nenhum valor foi alterado no transmissor. Basta ativar o
Rosemount 8732EM para apagar a mensagem.

Para simular um sensor nominal com o Rosemount 8714D Calibration Standard, altere/verifique
0s cinco parametros a seguir no Rosemount 8732EM:

1. Namero de calibracdo - 1000015010000000
2. Unidades - pés/s

3. PV URV-20 mA = 30,00 pés/s

4. PV LRV-4 mA =0 pé/s

5. Frequéncia de alimentacdo da bobina - 5 Hz
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Observacao

Antes de alterar qualquer um dos pardmetros de configuracao, certifique-se de registrar os

valores originais para que o transmissor possa ser retornado a configuracao original antes de ser

colocado novamente em operac¢do. Se as configuracdes ndo retornarem a configuracdo original,
ocorrerdo leituras incorretas da vazao e do totalizador.

As instrucOes para alterar o nimero de calibracdo, unidades, PV URV e PV LRV estao localizadas

na “Configuracdo bésica” na pagina 37. As instrucdes para alterar a frequéncia de alimentacdo

da bobina podem ser encontradas em “Frequéncia de alimentacdo da bobina” na pagina 143.

Configure o laco como manual (se necessario) e conclua as etapas a sequir:

1. Desligue o transmissor.

2. Conecte o transmissor ao Rosemount 8714D Calibration Standard.

3. Energize o transmissor com o Rosemount 8714D conectado e leia a vazao.

Os componentes elétricos precisam esquentar por aproximadamente 5 minutos para
que estabilizem.

4, Ajuste 0 8714D Calibration Standard a configuracdo de 9,1 m/s (30 pés/s).

5. A leitura da vazao depois do aquecimento deve estar entre 9,1 m/s (29.97) e 9,2 m/s
(30.03 pés/s).

6. Se a leitura estiver dentro desta faixa, mude os valores dos parametros de configuracao
de volta aos parametros de configuragdo originais.

7. Se aleitura ndo estiver dentro desta faixa, inicie um trim digital com a LOIl ou
comunicador portétil. O trim digital requer aproximadamente 90 sequndos para ser
concluido. Nao é necessario fazer nenhum ajuste do transmissor.
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8.6.4

8.7

Manutencao

Trim universal

Caminho do menu da LOI Configuracao do dispositivo, diagnosticos, trims, trim universal
Teclas de atalho tradicionais| 1,2,5,5
Painel do dispositivo 2,4,1

A funcao trim automatico universal permite que o Rosemount 8732EM calibre sensores que ndo
foram calibrados na fabrica da Rosemount. A fun¢do é ativada como uma etapa durante um
procedimento conhecido como calibracdo durante o processo. Se um sensor Rosemount tiver
um namero de calibragcdo de 16 digitos, a calibracdo durante o processo nao sera necessaria. Se
ele ndo tiver ou se o sensor for de outro fabricante, conclua as etapas a seqguir para a calibragdo
durante o processo. Consulte Anexo A: Implementacdo de um transmissor universal.

1. Determine a vazao do fluido de processo no sensor.

Observacao

Avazao na linha pode ser determinada através do uso de outro sensor na linha, contando as
rotacoes de uma bomba centrifuga, ou realizando um teste de balde para determinar o tempo
necessario para encher um certo volume com o fluido de processo.

2. Conclua a funcao de trim automatico universal.

Quando a rotina for concluida, o sensor esta pronto para ser usado.

Revisao

Caminho do menu da LOI Configuracao do dispositivo, revisao
Teclas de atalho tradicionais| 1.5
Painel do dispositivo N/D

0 8732EM inclui uma capacidade para revisar as definicoes de variaveis de configuracao.

Os parametros de configuracdo do medidor de vazao definidos na fabrica devem ser revistos
para garantir precisdao e compatibilidade com a aplicacao especifica do medidor de vazdo.

Observacao

Se a LOI for usada para revisar variaveis, cada varidvel devera ser acessada como se estivesse
alterando sua configuragao. O valor exibido no indicador da interface local do operador (LOI) é o
valor configurado da variavel.
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9.1 Introducao

9.2

Esta secdo contém informacoes sobre a solu¢do de problemas basicos do transmissor e do
sensor. Problemas no sistema medidor de vazao magnético sdo normalmente indicados por
leituras incorretas de saida do sistema, mensagens de erro ou testes que falharam. Considere
todas as fontes ao identificar um problema no sistema. Se o problema persistir, consulte o
representante local da Rosemount® para determinar se o material deve ser devolvido a fabrica.
A Emerson Process Management® oferece varios diagndsticos que ajudam no processo de
solucdo de problemas. As instrucdes e os procedimentos descritos nesta se¢cdo podem exigir
cuidados especiais para garantir a seguranca da equipe responsavel pelas operacgoes. Leia as
seguintes mensagens de seguranca antes de realizar qualquer operacdo descrita nesta secdo.
Consulte estes avisos desta se¢do sempre que for necessario.

O Rosemount 8732EM realiza autodiagnosticos em todo o sistema medidor de vazao
magnético: o transmissor, o sensor e a fiacdo de conexdo. Solucionar, sequencialmente, os
problemas de cada peca individual do sistema medidor eletromagnético torna mais facil a
identificacdo do problema e a execuc¢do dos ajustes necessarios.

Se houver problemas com a instalacdo de um novo medidor eletromagnético, consulte

9.3: Verificacdo e guia de instalacao abaixo para obter uma orientacdo rapida sobre como
resolver os problemas mais comuns de instalacdo. Para obter informacoes sobre as instalagGes
de medidores magnéticos ja existentes, consulte a Tabela 9-7 na pagina 173 que descreve os
problemas mais comuns e as medidas corretivas do medidor eletromagnético.

Informacoes de seguranca

Se estas orientacoes nao forem sequidas, poderao ocorrer morte ou ferimentos
graves.

As instrucoes de instalacdo e de servico sdo somente para uso por pessoal qualificado.
N3o realize nenhum servico a ndo ser aqueles contidos nas instrucdes de operacao, exceto
se tiver qualificacdo. Verifique se o ambiente de operacao do sensor e do transmissor esta
de acordo com as certificacGes apropriadas para locais perigosos.

Nao conecte um Rosemount 8732EM a um sensor que ndo seja da Rosemount e que
esteja localizado em uma atmosfera explosiva.

O manuseio incorreto de produtos que foram expostos a uma substancia perigosa pode
ser fatal ou resultar em ferimentos graves. Se o produto devolvido tiver sido exposto a
uma substancia classificada de acordo com a OSHA, deve ser incluida uma cépia da ficha
de dados de seguranca do material (MSDS) de cada substancia classificada, identificada
com as mercadorias devolvidas.
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9.3.1

9.3.2
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Verificacao e guia de instalacao

Use este guia para verificar novas instalagoes dos sistemas de medidor de vazao magnético
Rosemount que apresentem qualquer mau funcionamento.

Transmissor

Antes de ligar o sistema medidor de vazao magnético, faca as sequintes verificagcées no
transmissor:

1. Registre o nimero de modelo e o niimero de série do transmissor.
2. Inspecione visualmente o transmissor para ver se ha algum dano, incluindo a borneira.
3. Verifique se foi feita a ligacdo adequada dos fios para a alimentacao e as saidas.

Ligue o sistema medidor de vazao magnético antes de fazer as sequintes verificagcdes no
transmissor:

1. Veja se ha uma mensagem de erro ativa ou um status de alerta.
Consulte 9.4: Mensagens de diagnostico.

2. Verifique se o nimero de calibragao do sensor correto foi digitado no transmissor.
O numero de calibracdo esta indicado na placa de identificacao do sensor.

3. Verifique se foi digitado o didmetro correto da linha do sensor no transmissor. O valor
do didmetro da linha estd indicado na placa de identificacdo do sensor.

4. Verifique se a faixa analégica do transmissor corresponde a faixa analdgica no sistema
de controle.

5. Verifique se a saida analdgica forcada e a saida de pulso forcada do transmissor
produzem a saida correta no sistema de controle.

6. Se desejar, use um Rosemount 8714D para verificar a calibragao do transmissor.

Sensor

Certifique-se de que a alimentacao do sistema medidor de vazao magnético seja desligada
antes de iniciar as seguintes verificacdes no sensor:

1. Registre o nimero de modelo e o nimero de série do sensor.

2. Inspecione visualmente o sensor para ver se ha algum dano, incluindo a parte interna da
caixa de jungdo remota, se aplicavel.

3. Parainstalacoes de vazao horizontal, certifique-se de que os eletrodos permanegam
cobertos pelo fluido de processo. Para instalacdes verticais ou inclinadas, certifique-se
de que o fluido do processo esteja fluindo para dentro do sensor para manter os
eletrodos cobertos pelo fluido de processo.

4, Verifique se a seta de vazao esta apontando na mesma direcao que a vazao direta.

5. Certifique-se de que as chaves de ligacdo a terra no sensor estao conectadas aos anéis
de aterramento, protetores de revestimento ou aos flanges do tubo adjacente. Uma
ligacdo a terra incorreta causara mau funcionamento do sistema. Sensores com um
eletrodo ligado a terra ndo exigirdo que as tiras de aterramento estejam conectadas.
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9.3.3 Ligacdao remota dos fios
1. Os fios de sinal do eletrodo e de alimentacao da bobina devem ser cabos separados,

anao ser que seja usado o conjunto de cabos especificado da Rosemount.
Consulte 2.12: Fiacao do transmissor.

2. O fio de sinal do eletrodo e o fio de alimentacao da bobina devem ser um cabo trancado
blindado. A Rosemount recomenda um cabo trangado blindado de 20 AWG para o sinal
do eletrodo e um cabo trancado blindado de 14 AWG para a alimentac¢do da bobina.
Consulte 2.12: Fiacao do transmissor.

3. Consulte Anexo C: Informacoes de aprovacao para obter informacdes sobre os
requisitos da fiacdo.

4, Consulte Anexo D: Diagramas de fiacdo para a fiacao de cabos componentes e/ou
combinacao.
5. Verifique se ha minima fiacdo elétrica e blindagem expostas. Menos de 25 mm

(1 polegada) é o recomendado.

6. O eletroduto Gnico que abriga os cabos de sinal do eletrodo e de alimentagdo da bobina
ndo deve conter nenhum outro fio. Isso inclui fios de outros medidores de vazao
magnéticos.

Observacao
Para instalacdes que requerem eletrodos intrinsecamente seguros, os cabos de sinal e de
alimentacdo da bobina devem ser colocados em eletrodutos individuais.

9.3.4 Fluido de processo

1. O fluido de processo deve ter uma condutividade minima de 5 micromhos/cm
(5 microsiemens/cm).

2. O fluido de processo deve estar livre de ar e gases.
3. O sensor deve estar cheio de fluido de processo.
4, O fluido de processo deve ser compativel com os materiais em contato com o processo

- revestimento, eletrodos, anéis de ligacao a terra e protetores de revestimento.
Consulte a nota técnica da Rosemount intitulada “Guia de Selecao de Material do

medidor de vazdao magnético Rosemount” (00816-0100-3033) para obter detalhes.

5. Se o processo for eletrolitico ou tiver protecdo catédica, consulte a nota técnica da
Rosemount intitulada “Instalacdo e Ligacdo a Terra de Medidores magnéticos em
Aplicacoes Tipicas e Especiais” (00840-2400-4727) para obter os requisitos especiais
deinstalacao.
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9.4 Mensagens de diagnoéstico

Problemas no sistema medidor de vazao magnético sao normalmente indicados por leituras
incorretas de saida do sistema, mensagens de erro ou testes que falharam. Considere todas as
fontes para identificar um problema no sistema.

Tabela 9-1. Mensagens basicas de diagnéstico

Mensagem de erro

Causa potencial

Acao corretiva

Tubulagdo vazia

Tubulacao vazia

* Nenhuma - a mensagem desaparecerd quando a tubulacdo estiver cheia

Fiacdo incorreta

* Verificar se a fiagdo corresponde aos diagramas de instala¢ao elétrica
apropriados

Erro no eletrodo

« Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Condutividade abaixo de
5 microsiemens por cm

* Aumentar a condutividade para maior ou igual a 5 microsiemens por cm

Diagndstico intermitente

* Fazer o ajuste de parametros da tubulagdo vazia - consulte a Se¢do 8.4.1

laco aberto da bobina

Fiacdo inadequada

* Verificar a fiagdo de alimenta¢3do da bobina e resisténcia
Realizar testes do sensor — consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Sensor de outro fabricante

* Alterar a corrente da bobina para 75 mA - definir os nimeros de
calibragdo para 10000550100000030

* Executar um trim automatico universal para selecionar a corrente da
bobina apropriada

Falha da placa de componentes
eletrénicos

* Trocar o conjunto de componentes eletronicos 8732EM

Fusivel aberto do laco da bobina

* Devolver a unidade para a fabrica para a troca de fusivel

Falha de zero

Vazao nao esta em zero

* Forcar vazao para zero, executar trim de zero automatico

Uso de cabos nao blindados

* Substituir por cabo blindado

inserido durante a rotina do trim
automatico universal

automatico
Problemas de umidade ¢ Consulte a Tabela 9-8 na pagina 180
Sem vazdo na tubulagdo enquanto * Estabelecer uma vazio conhecida e executar uma calibragao de trim
executa trim automatico universal automatico universal
e * Verificar se a fiagdo corresponde aos diagramas de fiagdo apropriados -
Fiacao incorreta - ; . .
consulte Implementagdo de um transmissor universal na pagina 183
Ataxa de vazao estd variando na « Estabelecer uma vazio constante e executar uma calibracdo de trim
tubulagdo enquanto executa a rotina automético universal
do trim automatico universal
Falha de trim Avazdo instantanea do sensor é « Verificar a vazao no sensor e executar uma calibracao de trim
automatico significativamente diferente do valor automatico universal

Inserido no transmissor niimero de
calibragdo incorreto para a rotina do
trim automatico universal

* Corrigir o nimero de calibragdo do transmissor com
1000005010000000

O diametro selecionado para o
sensor estd incorreto

* Corrigir definicdo do didmetro do sensor - consulte Didmetro da linha na
pagina 37

Falha no sensor

* Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Falha em componente
eletrénico

Falha na autoverificacdo eletronica

* Ligue e desligue para ver se a mensagem de diagndstico apaga
* Trocar o conjunto de componentes eletrénicos

Falha de temp. dos
componentes
eletronicos

A temperatura ambiente excedeu
limite de temperatura dos
componentes eletrénicos

* Mover transmissor para local com faixa de temperatura ambiente de
-40a60°C(-40 a 140 °F)
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Tabela 9-1. Mensagens basicas de diagnoéstico

Mensagem de erro

Causa potencial

Acao corretiva

Vazao inversa

Fios do eletrodo ou bobina invertidos

« Verificar a fiagdo entre sensor e transmissor

Vazdo estd no sentido inverso

¢ ATIVAR funcdo Vazdo inversa para leitura da vazao

Sensor instalado invertido

« Instalar o sensor corretamente ou alternar os fios dos eletrodos (18 e 19)
ou os fios da bobina (1 e 2)

PZR ativado
(retorno de
zero positivo)

Tensdo externa aplicada nos
terminais5e 6

* Remover tensdo para desligar o PZR

Pulso fora da faixa

O transmissor estd tentando gerar
uma frequéncia maior que a
permitida

¢ Pulso padrdo - aumente a escala do pulso para evitar que a saida do
pulso exceda 11.000 Hz

* Pulso intrinsecamente seguro — aumente a escala do pulso para evitar
que a saida do pulso exceda 5.500 Hz

* Asaida do pulso estd no modo de pulso fixo e estéd tentando gerar uma
frequéncia maior que a largura de pulso pode suportar - consulte
Largura de pulso na pagina 96

« Verificar se o nimero de calibra¢do do sensor e o didmetro da linha
foram inseridos corretamente nos componentes eletrénicos

Analégico fora da faixa

Avazdo é maior do que o faixa de
saida analdgica

 Reduzir vazdo, ajustar os valores URV e LRV
« Verificar se o nimero de calibrac¢do do sensor e os didmetros da linha
foram inseridos corretamente nos componentes eletronicos

Taxa de vazdo > 43 pés/s

Avazdo é superior a 43 pés/s

¢ Diminuir a velocidade de vazao, aumentar o didametro do tubo

fiacdo inadequada

« Verificar a fiagdo de alimentacdo da bobina e resisténcia
« Realizar testes do sensor — consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Falha de trim digital
(Ligar e desligar para
apaﬁar as mensagens,
nenhuma alteracao foi
feita)

O calibrador (8714B/C/D) ndo esta
conectado corretamente

« Verificar conexdes do calibrador

Namero de calibragdo incorreto
registrado no transmissor

« Corrigir o nimero de calibragdo do transmissor com
1000015010000000

O calibrador n3o esté configurado
para 30 FPS

« Alterar a configurac¢do do calibrador para 30 FPS

Calibrador ou cabo do calibrador
invalido

* Trocar o calibrador e/ou o cabo do calibrador

Sobrecorrente da
bobina

Fiagdo inadequada

« Verificar a fiagdo de alimentagdo da bobina e resisténcia
Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Falha no transmissor

* Trocar o conjunto de componentes eletrénicos

Limite de alimentacao
da bobina

Fiacdo inadequada

« Verificar a fiagdo de alimentagdo da bobina e resisténcia
Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Namero de calibragdo incorreto

« Verificar se o nimero de calibragdo configurado corresponde a tag do
sensor

Transmissor conectado ao sensor de
outro fabricante

« Alterar a corrente da bobina para 75 mA - definir o nimero de calibracao
para 10000550100000030

 Executar um trim automatico universal para selecionar a corrente da
bobina apropriada

Frequéncia de alimentacdo da
bobina definida para 37 Hz

« O sensor pode ndo ser compativel com 37 Hz. Alterne a frequéncia de
alimentacdo da bobina para 5 Hz

Falha no sensor

* Realizar testes do sensor — consulte a Tabela 9-8 na pagina 180
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Tabela 9-1. Mensagens basicas de diagnoéstico

Mensagem de erro

Causa potencial

Acao corretiva

Sem alimenta¢do AO

Fiacdo inadequada

« Verifique a fiagdo do lago analdgico - consulte Fiacdo do transmissor na
pagina 26

Sem alimentacdo do laco externo

* Verifique a posicdo de alterndncia de alimentac¢do analégica
(interna/externa)

* Para o lago alimentado externamente, verifique os requisitos da fonte de
alimentacdo - consulte Alimentacdo do transmissor na pagina 34

Sem resisténcia do lago (lago aberto)

* Instale a resisténcia através dos terminais de saida analdgica
* Desative a mensagem usando o pardmetro Mdscara de erro da LOI

Falha no transmissor

* Trocar o conjunto de componentes eletronicos

Saturacdo do eletrodo

Fiacdo inadequada

« Consulte Fiagdao do transmissor na pagina 26

Referéncia inadequada ao processo

¢ Consulte Conexao de referéncia do processo na pagina 23

Ligacdo a terra inadequada

* Verifique as conexdes de ligacdo a terra — consulte Fiacdo do transmissor
na pagina 26

A aplicacdo requer um transmissor
especial

* Troque o transmissor por um transmissor que inclua a op¢ao especial
FO100
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Tabela 9-2. Mensagens avancadas de diagnéstico do processo

Mensagem de erro

Causa potencial

Acao corretiva

Falha da ligagdo a
terra/fiacao

Fiacdo inadequada

¢ Consulte Fiacdo do transmissor na pagina 26

Blindagem da bobina/eletrodo ndo
conectada

« Consulte Fiacao do transmissor na pagina 26

Ligacdo a terra inadequada do
processo

* Consulte Conexao de referéncia do processo na pagina 23

Falha na ligacdo a terra

« Verificar se ha corrosdo na fiacdo elétrica, umidade na borneira -
consulte Conexdo de referéncia do processo na pagina 23

O sensor nao esta cheio

« Verificar se o sensor esta cheio
« Ativar a detec¢do de tubulagdo vazia

Ruido de processo elevado

Vazdo com lama - material de
mineragao/celulose

* Diminuir a vazdo para menos de 3 m/s (10 pés/s)
* Concluir as solu¢des possiveis listadas em Solucdo de ruidos elevados
do processo na pagina 170

Aditivos quimicos a montante do
sensor

* Mover o ponto de inje¢do para um local a jusante do sensor ou mova o
sensor para um novo local

 Concluir as solugdes possiveis listadas em Solucdo de ruidos elevados
do processo na pagina 170

Eletrodo ndo é compativel com o
fluido de processo

 Consultar o Manual de sele¢do de material do medidor de vazao
magnético da Rosemount (00816-0100-3033)

Gas/ar nalinha

* Deslocar o sensor para outro local na linha de processo para garantir
que ele esteja cheio sob todas as condi¢oes

Revestimento do eletrodo

« Ativar o diagnéstico de deteccao do eletrodo revestido

* Usar eletrodos ponta de bala

 Diminuir o sensor para aumentar a vazdo acima de 1 m/s (3 pés/s)
« Limpar periodicamente o sensor

Isopor ou outras particulas isolantes

* Concluir as solu¢des possiveis listadas em Solugdo de ruidos elevados
do processo na pagina 170
* Consultar a fabrica

Fluidos de baixa condutividade
(inferior a 10 microsiemens/cm)

* Ajuste os fios do eletrodo e da bobina - consulte Instalagdo do sensor
na pagina 15

* Use um transmissor de montagem integral

* Defina a frequéncia de alimentagao da bobina para 37 Hz

Nivel 1 de revestimento do
eletrodo

O revestimento estd comecando a
acumular no eletrodo e a interferir
no sinal da medicao

¢ Programar manutencgdo para limpar eletrodo
* Usar eletrodos ponta de bala
¢ Reduzir o sensor para aumentar a vazao acima de 1 m/s (3 pés/s)

A condutividade do fluido de
processo foi alterada

« Verificar condutividade do fluido de processo

Nivel 2 de revestimento do
eletrodo

O revestimento se acumulou no
eletrodo e esta interferindo no sinal
da medicdo

* Programar manutencao para limpar eletrodo
* Usar eletrodos ponta de bala
* Reduzir o sensor para aumentar a vazdo acima de 1 m/s (3 pés/s)

A condutividade do fluido de
processo foi alterada

« Verificar condutividade do fluido de processo
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Tabela 9-3. Mensagens avanc¢adas de verificacao do medidor

Mensagem de erro

Causa potencial

Acao corretiva

8714ifalhou

Falha no teste de verificacdo de
calibragao do transmissor

* Verificar critérios de aprovagdo/reprovagdo

* Realizar novamente a verificagdo do medidor Smart (8714i) em
condi¢Oes sem vaziao

Verifcar a calibra¢do usando o 8714 Calibration Standard (padrdo de
calibragdo 8714)

Executar o trim digital

Substituir a placa de componentes eletrénicos

Falha no teste de calibracdo do
sensor

Verificar critérios de aprovacdo/reprovacao
Executar novamente a verificacdo do medidor Smart (8714i)
Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Falha no teste do laco da bobina do
sensor

Verificar critérios de aprovacdo/reprovacao
Executar novamente a verificacdo do medidor Smart (8714i)
Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Falha no teste do lago do eletrodo do
sensor

Verificar se a resisténcia do eletrodo tem um valor de linha de base
(assinatura) de uma linha de base do tubo cheio

Verificar se a condicdo de teste foi selecionada adequadamente
Verificar critérios de aprovacdo/reprovacao

Executar novamente a verificacdo do medidor Smart (8714i)
Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

lacode 4a20 mA
falha na verificacao

Lago analdgico ndo energizado

Verificar switch de alimentacdo do lago interno/externo de 4 a 20 mA -
consulte Alimentacdo analégica interna/externa na pagina 42
Verificar tensao de alimentacao externa do transmissor

Verificar caminhos paralelos no lago atual

Falha no transmissor

Executar o autoteste do transmissor
Executar o teste de lago anal6gico manual e o trim D/A, se necessério
Substituir a placa de componentes eletrénicos

Erro de verificacao
continua do medidor

Falha no teste de verificacdo de
calibragdo do transmissor

Verificar critérios de aprovacdo/reprovacao

Executar a verificagdo do medidor Smart manual (8714i) em condi¢des
sem vazao

Verificar a calibragdo usando o padrio de calibracdo 8714D

Executar o trim digital

Trocar o conjunto de componentes eletrénicos

Falha no teste de calibracdo do
sensor

Executar a verificagdo do medidor Smart manual (8714i)
Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Falha no teste do laco da bobina do
sensor

Executar a verificacdo do medidor Smart manual (8714i)
Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Falha no teste do laco do eletrodo do
sensor

Executar a verificagdo do medidor Smart manual (8714i)

Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180
Verificar se a resisténcia do eletrodo tem um valor de assinatura de uma
linha de base do tubo cheio

Velocidade simulada fora
das especificacoes

Vazdo instavel durante o teste de
verificagdo ou processo com ruidos

Realizar o teste de verificagdo manual do transmissor sem vazao e com
tubo cheio

Desvio do transmissor ou falha nos
componentes eletrénicos

Verificar os componentes eletrénicos do transmissor com o padrio de
calibragao 8714D. O display no 8714D deve ser definido para 9,14 m/s
(30 pés/s). O transmissor deve ser ajustado com o nimero de
calibragdo nominal (1000015010000000) e frequéncia de alimentacdo
da bobina de 5 Hz.

Executar um trim dos componentes eletronicos usando o 8714

Se o trim dos componentes eletrdnicos ndo corrigir o problema, troque
os componentes eletrénicos

Resisténcia da bobina fora
das especificagoes

Umidade na borneira do sensor ou
bobina em curto

* Realizar testes do sensor — consulte a Tabela 9-8 na pagina 180
* Se o problema persistir, substituir o sensor
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Tabela 9-3. Mensagens avanc¢adas de verificacao do medidor

Mensagem de erro Causa potencial Acao corretiva
Umidade na borneira do sensor ou * Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180
Assinatura da bobina fora | PoPinaem curto * Se o problema persistir, substituir o sensor
das especificacdes Mudanca na calibra¢do causada por * Realizar testes do sensor — consulte a Tabela 9-8 na pagina 180
alternancia térmica ou vibragao * Se o problema persistir, substituir o sensor

Resisténcia do eletrodo
fora das especificacdes * Diminuir o sensor para aumentar a vazao acima de 1 m/s (3 pés/s)

* Realizar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Umidade na borneira do sensor L L
* Se o problema persistir, substituir o sensor

* Ativar diagnéstico de detec¢do de eletrodo revestido

Revestimento do eletrodo * Usar eletrodos ponta de bala

e Limpar periodicamente o sensor

* Realizar testes do sensor — consulte a Tabela 9-8 na pagina 180

Eletrodos em curto-lago L -
¢ * Se o problema persistir, substituir o sensor

especificacoes

Saida analdgica fora das

Vazdo instavel durante o teste de * Realizar o teste de verificacdo manual do transmissor sem vazdo e com
verificagdo ou processo com ruidos tubo cheio

A saida analdgica ndo estd mais de * Verificar a fiacdo do lago analdgico. A resisténcia excessiva no lago pode
acordo com as especificacdes de resultar em um teste invélido

precisao

9.4.1

Solucao de problemas de tubulacao vazia

As acOes a sequir podem ser tomadas se a deteccdo de tubulacdo vazia for inesperada:

1. Verificar se o sensor esta cheio.

2. Verificar se o sensor ndo foi instalado com um eletrodo de medicao na parte superior do
tubo.

3. Diminuir a sensibilidade definindo o nivel de acionamento da tubula¢do vazia para um
valor de pelo menos 20 contagens acima da leitura do valor da tubulagdo vazia com um
tubo cheio.

4, Diminuir a sensibilidade aumentando as contagens de tubulagdo vazia para compensar o

ruido do processo. As contagens de tubulagdo vazia sao o nimero de leituras consecutivas
do valor da tubulagdo vazia acima do nivel de acionamento da tubulagdo vazia necessario
para definir o diagnéstico de tubulagdo vazia. A faixa de contagem é de 2 a 50, com padrao
de fabrica definido em 5.

5. Aumentar a condutividade do fluido de processo acima de 50 microsiemens/cm.

6. Fazer a fiacdo apropriada entre o sensor e o transmissor. Os nimeros do bloco de
terminal correspondentes no sensor e o transmissor devem estar conectados.

7. Realizar os testes de resisténcia elétrica do sensor. Para obter informacdes mais
detalhadas, consulte a Tabela 9-8 na pagina 180.
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9.4.2

9.4.3

170

Solucao da falha de ligacao a terra/fiacao

Se o transmissor detectar altos niveis de ruido de 50/60 Hz (acima de 5 mV) causados por
ligacao inadequada dos fios ou aterramento ineficiente do processo:

1.

2.

Verificar se o transmissor estd ligado a terra.

Conectar anéis de aterramento, eletrodo de ligacdo a terra, protetor do revestimento
ou terminais de aterramento. Os diagramas de ligacdo a terra podem ser encontrados
em Conexao de referéncia do processo na pagina 23.

Verificar se o sensor esta cheio.

Verificar se a fiacao entre o sensor e o transmissor foi feita corretamente. A blindagem
deve ser desencapada menos de 25 mm (1 polegada).

Usar pares torcidos blindados separados para a fiacao entre o sensor e o transmissor.

Fazer a fiacdo apropriada entre o sensor e o transmissor. Os nimeros do bloco de
terminal correspondentes no sensor e o transmissor devem estar conectados.

Solucao de ruidos elevados do processo

O transmissor detectou niveis elevados de ruidos do processo. Se o sinal para a taxa de ruido for
menor que 25 enquanto estiver operando em modo de 5 Hz, prossiga com os passos a sequir:

1.

3.

4,

Aumente a frequéncia de alimentacdo da bobina do transmissor para 37 Hz (consulte
Frequéncia de alimentacdo da bobina na pagina 143) e, se possivel, execute a funcao de
zero automatico (Zero automatico na pagina 144).

Verifique se o sensor estd eletricamente conectado ao processo com eletrodo de
referéncia do processo, anéis de aterramento com tiras de aterramento ou protetor do
revestimento com tiras de aterramento.

Se possivel, redirecione acréscimos quimicos a jusante do medidor eletromagnético.

Verifique se a condutividade do fluido de processo esta acima de 10 microsiemens/cm.

Se o sinal para a taxa de ruido for menor que 25 enquanto estiver operando em modo de 37 Hz,
prossiga com 0s passos a seqguir:

1.

Ative a tecnologia de processamento de sinal digital (DSP) e siga o procedimento de
configuracao (consulte Secdo 7: Processamento de sinal digital). Isso minimizara o nivel
de amortecimento na medicdo da vazdo e do laco de controle ao mesmo tempo que
estabiliza a leitura para minimizar a ativagao da vélvula.

Aumente o amortecimento para estabilizar o sinal (consulte Amortecimento PV na
pagina 38). Isso adicionara tempo de resposta ao laco de controle.

Mude para um sistema medidor de vazdo Rosemount High-Signal. Esse medidor de
vazao fornecera um sinal estavel aumentando a amplitude do sinal da vazdo por dez
vezes para aumentar o sinal para a taxa de ruido. Por exemplo, se o sinal para a taxa de
ruido (SNR) de um medidor eletromagnético padrao for 5, o High-Signal teria um SNR
de 50 na mesma aplicacdo. O sistema Rosemount High-Signal é composto pelo sensor
8707 que modifica bobinas e imas e o transmissor High-Signal 8712H.
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9.4.4

Observacao

Em aplicacdes onde niveis muito altos de ruido sdo uma preocupacao, recomenda-se que seja
usado um Rosemount High-Signal 8707 duplamente calibrado. Esses sensores podem ser
calibrados para executar em corrente de alimentacdo da bobina mais baixa pelos transmissores
Rosemount padrdo, mas também podem ser atualizados mudando para o transmissor
high-signal 8712H.

Ruido 1/f

Esse tipo de ruido tem amplitudes mais altas em frequéncias mais baixas, mas geralmente elas
diminuem em frequéncias crescentes. Fontes potenciais de ruido 1/f incluem mistura quimica e
particulas de vazao com lama raspando nos eletrodos. Esse tipo de ruido pode ser mitigado
alternando-se para a frequéncia de alimentacdo da bobina de 37 Hz.

Pico de ruido

Esse tipo de ruido geralmente resulta em um sinal de alta amplitude em frequéncias especificas
que podem variar conforme a fonte do ruido. Fontes comuns de pico de ruido incluem inje¢oes
quimicas diretamente a montante do medidor de vazdo, bombas hidraulicas e vazoes de borra
com baixas concentracdes de particulas no fluxo. As particulas saltam do eletrodo gerando um
“pico” no sinal do eletrodo. Um exemplo desse tipo de vazao seria um fluxo de reciclagem em
uma fabrica de papel. O tipo de ruido pode ser mitigado alternando-se para a frequéncia de
alimentacdo da bobina de 37 Hz e ativando-se o processamento de sinal digital.

Ruido branco

Esse tipo de ruido resulta em um sinal de alta amplitude que é relativamente constante ao longo
da faixa de frequéncia. Fontes comuns de ruido incluem reacdes ou misturas quimicas que
ocorrem quando o fluido passa através do medidor de vazao e flui alta concentracao de borra
onde as particulas estao constantemente passando sobre o cabecote do eletrodo. Um exemplo
desse tipo de vazdo seria um fluxo de peso de base em uma fabrica de papel. Esse tipo de ruido
pode ser mitigado alternando-se para a frequéncia de alimentacdo da bobina de 37 Hz e
ativando-se o processamento de sinal digital.

Solucao de problemas na deteccao de eletrodo revestido

Caso o revestimento do eletrodo seja detectado, use a tabela a sequir para determinar o curso
de acdo apropriado.

Tabela 9-4. Solucao de problemas do diagnéstico de revestimento do eletrodo

Mensagem de erro

Causas potenciais de erro Etapas para corrigir

eletrodo

Nivel 1 de revestimento do

¢ O revestimento isolante esta comecando a
ser colocado no eletrodo e pode interferir
com o sinal de medicdo de vazao

* A condutividade do fluido de processo
diminuiu para um nivel préximo aos limites
operacionais do medidor

« Verificar condutividade do fluido de processo

* Programar a manutencdo para limpar os eletrodos

* Usar eletrodos ponta de bala

* Trocar o medidor por um medidor de diametro menor
para aumentar a velocidade de vazdo para mais de T m/s

(3 pés/s)

eletrodo

Nivel 2 de revestimento do

« O revestimento isolante se acumulou nos
eletrodos e esta interferindo no sinal de
medicao de vazao

« A condutividade do fluido de processo
diminuiu para um nivel abaixo dos limites
operacionais do medidor

* Verificar condutividade do fluido de processo

 Programar a manutencdo para limpar os eletrodos

* Usar eletrodos ponta de bala

* Trocar o medidor por um medidor de didmetro menor
para aumentar a velocidade de vazdo para mais de 1 m/s

(3 pés/s)
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9.4.5

Solucao de problemas de verificacao do laco de 4 a 20 mA

Se a verificacdo do lago de 4 a 20 mA falhar, use a tabela a sequir para determinar o curso de
acao apropriado.

Tabela 9-5. Solucao de problemas de diagnéstico de verificacao do laco analégico

Teste

Causa potencial

Acao corretiva

Falha na verificacdo dolaco de 4 a
20 mA

* Laco analégico ndo energizado

« Verificar fiagdo do lago analégico

« Verificar resisténcia do laco

* Verificar switch de alimentagdo do lago analdgico -
consulte Alimentacdo analdgica interna/externa na
pagina 42

« Verificar tensdo de alimentacdo externa do transmissor

* Verificar caminhos paralelos no laco atual

* Desvio analégico

* Executar trim D/A

* Falha no transmissor

* Executar o autoteste do transmissor
* Executar o teste de lago analégico manual
* Trocar o conjunto de componentes eletronicos

9.4.6

medidor Smart

Solucao de problemas do teste de verificacao do

Se o teste de verificacdo do medidor Smart falhar, use a tabela a sequir para determinar o curso
de acdo apropriado. Comece revisando os resultados da verificacao do medidor Smart para
determinar o teste especifico que falhou.

Tabela 9-6. Solucao de problemas de diagnéstico de verificacao do medidor Smart

Teste

Causa potencial

Acao corretiva

Teste de verificacdo do transmissor

* Leitura de vazdo instavel durante o
teste

* Ruido no processo

* Variacao do transmissor

» Componentes eletrénicos com
defeito

* Realizar novamente a verificacao do medidor Smart
(8714i) em condicdes sem vazdo

« Verificar a calibra¢do do transmissor com o padrdo de
calibracao 8714D

* Realizar um trim digital

« Trocar o conjunto de componentes eletrénicos

Verificacdo da calibracdo do sensor

* Umidade na borneira do sensor
* Mudanga na calibragdo causada por
alternancia térmica ou vibracao

Funcionamento do laco da bobina

* Umidade na borneira do sensor
* bobina em curto-laco

Funcionamento do laco do eletrodo

* Alinha de base de resisténcia do
eletrodo ndo foi definida apés a
instalacao

* A condicdo de teste ndo foi
selecionada adequadamente

» Umidade na borneira do sensor

* Eletrodos revestidos

* Eletrodos em curto-laco

¢ Executar novamente a verificagdo do medidor Smart
(8714i)

« Executar as verificagdes do sensor detalhadas na etapa 3
do guia Solucdo rapida de problemas na pagina 100

* Remover o sensor e envia-lo de volta para avaliacdo e/ou
recalibracdo
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9.5 Solucao de problemas basicos

Ao solucionar o problema de um medidor eletromagnético, é importante identificar o
problema. A Tabela 9-7 abaixo apresenta os sintomas comuns exibidos por um medidor
eletromagnético que ndo esta funcionando corretamente. Essa tabela fornece as causas
potenciais e as acoes corretivas sugeridas para cada sintoma.

Tabela 9-7. Problemas comuns do medidor eletromagnético

Sintoma Causa potencial Acao corretiva
* Auséncia de energia para o transmissor| ¢ Verificar a fonte de alimentacao e as conexdes para o
transmissor
* Saida analdgica configurada * Verificar a posi¢do do switch de energia analdgica
incorretamente * Verificar a fiagdo e a alimentagdo analégica
Saidaa 0 mA * Falha em componente eletrénico * Verificar a operagao do transmissor com um padrdo de
calibragdo 8714D ou trocar o conjunto de componentes
eletronicos
* Fusivel queimado. * Verificar o fusivel e substituir por um fusivel classificado
corretamente, se necessario
e Transmissor no modo multidrop « Configurar o Endereco Poll para 0 para fazer o
transmissor sair do modo de multidrop
« Corte de vazdo baixa definido alto * Configurar o corte de vazao baixo para uma
demais configuragdo menor ou aumentar a vazdo a um valor
acima do corte de vazdo baixo
 PZR Ativado * Abrir a chave PZR nos terminais 5 e 6 para desativar o
, PZR
Saidaa4 mA

¢ Avazdo esta na direcdo inversa

Ativar a fun¢do Vazdo inversa

¢ Bobina em curto-laco

Verificacdo da bobina - realizar o teste do sensor

* Tubulagdo vazia

Encher o tubo.

« Falha em componente eletrénico

Verificar a operagdo do transmissor com um padrao de
calibragdo 8714D ou trocar o conjunto de componentes
eletronicos

A saida ndo atingird 20 mA

* Aresisténcia do lago é maior do que
600 ohms

Reduza a resisténcia do laco para menos de 600 ohms
Executar o teste de lago analdgico

* Tensdo de alimentacdo insuficiente
para a saida analdgica

Verificar a tensdo de alimentacdo da saida analdgica
Executar o teste de laco analégico

Saidaa 20,8 mA

* Transmissor ndo configurado
corretamente

Fazer o Reconfiguragdo dos valores da faixa do
transmissor —

consulte URV (valor superior da faixa) na pagina 37
Verificar a configuracdo do didametro do tubo no
transmissor e certificar-se de que ele corresponda ao
diametro real do tubo - consulte Didmetro da linha na
pagina 37
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Sintoma

Causa potencial

Acao corretiva

Saida no nivel do alarme

* Falha em componente eletrénico

« Ligar e desligar o equipamento. Se o alarme ainda
persistir, verificar a opera¢do do transmissor com um
padrdo de calibragdo 8714 D ou trocar o conjunto de
componentes eletrénicos

* Laco aberto da bobina

Verificar as conexdes do lago de alimentacdo da bobina
NO sensor e no transmissor

* O alarme de diagnéstico da saida
analdgica esta ativo

Consulte Alarme de diagnéstico AO na pagina 95

* Aalimentacdo da bobina ou a corrente
da bobina esté acima do limite

Verificar as conexdes do lago de alimentacao da bobina
No sensor e No transmissor

Ligar e desligar o equipamento. Se o alarme ainda
persistir, verificar a operacdo do transmissor com um
padrdo de calibragdo 8714 D ou trocar o conjunto de
componentes eletronicos

* Conectado a um sensor incompativel

Consulte Implementacao de um transmissor universal
na pagina 183

Saida do pulso em zero,
independente da vazao

* Fiacdoincorreta

Verificar a fiacdo da saida de pulso nos terminais 3 e 4.
Consulte o diagrama de fiagdo para o contador de pulso
e a saida de pulso. Consulte Conectar a saida de pulso na
pagina 44.

* PZR Ativado

Retirar o sinal nos terminais 5 e 6 para desativar o PZR.

* Auséncia de energia para o transmissor

Verificar a fiagdo da saida de pulso nos terminais 3 e 4.
Consulte o diagrama de fiagdo para o contador de pulso
e a saida de pulso.

Ligar o transmissor

¢ Vazdo inversa

Ativar a fungdo Vazdo inversa

* Falha em componente eletrénico

Verificar a operac¢do do transmissor com um padrio de
calibragdo 8714D ou trocar o conjunto de componentes
eletronicos

* Saida do pulso configurada
incorretamente

Rever configuracdo e corrigir, conforme necessario

Problemas de comunicacdao com o
Comunicador Portatil

* Configuracdo de saida de 4-20 mA

Verificar o switch de alimentacao analdgica
(interna/externa). O comunicador portatil exige uma
saida de 4-20 mA para funcionar.

* Problemas na fiacdo da interface de
comunicacao

Resisténcia de cargaincorreta (250 Ohm minimo,
600 Ohm maximo)
Verificar diagrama correto da fiacao

* Baterias com pouca carga no
comunicador portatil

Substituir as baterias no comunicador portatil - consulte
o manual do comunicador para obter instrucoes

* Versdo antiga do software no
comunicador Portatil

Consulte seu escritério de vendas local sobre a
atualizacdo da Ultima versdo do software

Mensagens de erro na LOI ou
comunicador portatil

* Vérias causas possiveis dependendo da
mensagem

Consulte a Tabela 9-1 na pagina 164, Tabela 9-2 na
pagina 167 e Tabela 9-3 na pagina 168 para ver as
mensagens da LOIl ou do comunicador portatil

A entrada discreta ndo é registrada

« Sinal de entrada nao fornece contagem
suficiente

Verifique se a entrada discreta fornecida atende os
requisitos da Secdo 3.4.3: Conectar a entrada discreta
Realize um teste de laco para validar o lago de controle
analdgico

Execute um trim D/A. Isso permite a calibracdo da saida
analégica com uma referéncia externa nos pontos do
final de operagdo da saida analdgica.
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Sintoma

Causa potencial

Acao corretiva

Aleitura ndo parece estar dentro da
precisdo nominal

* Transmissor, sistema de controle ou
outro dispositivo de recebimento ndo
configurado corretamente

* Verificar todas as varidveis configuraveis para o
transmissor, sensor, comunicador e/ou sistema de
controle

* Verificar estas outras configuragdes do transmissor:

*Namero de calibragao do sensor
*Engenharia
*Didametro da linha

* Executar um teste de lago para verificar a integridade do

laco

* Revestimento do eletrodo

* Ativar diagndstico de deteccdo de eletrodo revestido
* Usar eletrodos ponta de bala
* Diminuir o sensor para aumentar a vazdo acima de
3 pés/s
e Limpar periodicamente o sensor

e Gas/ar nalinha

* Deslocar o sensor para outro local na linha de processo
para garantir que ele esteja cheio sob todas as condi¢bes

¢ Problema de umidade

* Executar testes do sensor - consulte aTabela 9-8 na
pagina 180

* Didmetro do tubo insuficiente a
montante/a jusante

* Mover o sensor para um novo local com 5 didametros de
tubo a montante e 2 diametros de tubo a jusante, se
possivel

¢ Os cabos para mdltiplos medidores
magnéticos correm através do mesmo
eletroduto

* Usar a execucao do eletroduto especifico para cada
sensor e transmissor

¢ Fiagdo inadequada

* Se a blindagem do eletrodo e os fios de sinal do eletrodo
estiverem invertidos, a indicacdo de vazdo sera
aproximadamente metade do esperado. Verifique os
diagramas de fiacao.

* Avazdo estd abaixo de 1 pé/s
(questdo de especificagdo)

» Consultar as especificagdes da precisdo para o sensor e
transmissor especificos

* O zero automatico nao foi realizado
quando a frequéncia de alimentacdo
da bobina foi alterada de 5 Hz para
37Hz

* Configurar a frequéncia de alimentacao da bobina para
37 Hz, verificar se o sensor esta cheio, verificar se ndo ha
vazdo e executar a fungdo de zero automatico

* Falha no sensor - eletrodo em
curto-lago

* Executar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na
pagina 180

« Falha no sensor - bobina aberta ou em
curto-lago

* Executar testes do sensor - consulte a Tabela 9-8 na
pagina 180

* Falha no transmissor

* Verificar a operacdo do transmissor com um padrdo de
calibragdo 8714 ou trocar a placa de componentes
eletronicos
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Sintoma

Causa potencial

Acao corretiva

Processo com ruidos

* Aditivos quimicos a montante do
medidor de vazdo magnético

¢ Consulte a Solu¢do de ruidos elevados do processo na
pagina 170

* Mover o ponto de injecdo a jusante do medidor de vazao
magnético ou mover o medidor de vazao magnético

* Vazdes de borra - mineragdo/carvao/
areia/lamas (outras lamas com
particulas sélidas)

« Diminuir a vazdo para menos de 10 pés/s

* Isopor ou outras particulas isolantes no
processo

* Consulte a Solucdo de ruidos elevados do processo na
pagina 170
« Consultar a fabrica

* Revestimento do eletrodo

* Ativar diagnéstico de detecgdo de eletrodo revestido

« Usar um sensor menor para aumentar a vazao acima de
3 pés/s

« Limpar periodicamente o sensor

e Gas/arnalinha

« Deslocar o sensor para outro local na linha de processo
para garantir que ele esteja cheio sob todas as condi¢oes

* Fluidos de baixa condutividade
(inferior a 10 microsiemens/cm)

« Ajustar os fios do eletrodo e da bobina - consulte a
Preparacdo do cabo na pagina 30

 Manter a vazdo inferior a 3 FPS

« Transmissor integrante da montagem

¢ Usar o cabo do componente - consulte a Tabela 2-9 na
pagina 28

A saida do medidor estd instavel

* Fluidos de condutividade média a baixa
(10-25 microsiemens/cm) combinados
com vibra¢do do cabo ou interferéncia
de 60 Hz

« Eliminar a vibra¢do do cabo

* Mover o cabo para reduzir a vibragdo

* Amarrar o cabo mecanicamente

 Usar uma montagem integral

« Ajustar os fios do eletrodo e da bobina - consulte a
Preparacdo do cabo na pagina 30

* Funcionar o cabo longe de outros equipamentos
alimentados por 60 Hz

« Usar o cabo do componente - consulte a Tabela 2-9 na
pagina 28

* Incompatibilidade de eletrodos

« Verificar a Folha de dados técnicos, o Guia de selecao de
material do medidor de vazdo magnético (nimero do
documento 00816-0100-3033), para verificar a
compatibilidade quimica com o material do eletrodo

* Ligagdo a terra inadequada

« Verificar a fiacdo de ligacdo a terra - consulte em
Conexao de referéncia do processo na pagina 23 os
procedimentos de ligacdo a terra e fiacao

» Campos magnéticos ou elétricos locais
elevados

¢ Mover o medidor de vazdo magnético (6 a 7,5 metros
normalmente é uma distancia aceitavel)

* O laco de controle esta sintonizado
incorretamente

« Verificar sintonia do lago de controle

* Vélvula com aderéncia (procurar
oscilagdo periddica da saida do
medidor)

« Valvula de servico

* Falha no sensor

* Executar os testes do sensor
(Consulte a Tabela 9-8 na pagina 180)

* Problema de lago de saida analégico

« Verificar se o lago de 4 a 20 mA corresponde ao valor
digital. Executar o teste de saida analdgica
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9.6

9.6.1

Solucao de problemas do sensor

Esta secdo descreve os testes manuais que podem ser executados no sensor para verificar o
funcionamento de componentes individuais. Os testes exigirdo o uso de um multimetro digital
capaz de medir a condutancia em nanosiemens e um medidor LCR. Um diagrama do laco do
sensor é mostrado na Figura 9-1. Os testes descritos abaixo verificardo a continuidade ou o
isolamento dos componentes internos do sensor.

Figura 9-1. Diagrama do laco do sensor (simplificado)

Eletrodos ‘\> bobinas
/ /
|

[ >—— Invélucrodosensor — T
=
'ﬂ ! = : 'ﬂ
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Adaptador do sensor

O adaptador do sensor é a parte do sensor que fornece a fiacdo elétrica de passagem da conexdo
interna dos componentes internos do sensor para as conexdes do médulo de encaixe. A parte
superior do adaptador possui dez pinos — quatro pinos para as bobinas, quatro pinos para os
eletrodos e dois pinos para a referéncia do processo. Cada ponto de conexdo possui dois pinos
associados para continuidade redundante. Consulte a Figura 9-2.

O melhor local para testar os componentes do sensor € tirar as medidas diretamente nos pinos
de passagem. A medicao direta nos pinos elimina a possibilidade de uma medida errada causada
por um mddulo de encaixe invalido ou ligacdo remota dos fios. A figura abaixo mostra as
conexoes do pino de passagem, como elas se relacionam com as conexdes dos terminais
descritas nos testes.
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Figura 9-2. Pinos de passagem do adaptador do sensor

Referéncia
17 do processo

Lado do
eletrodo

Lado da
bobina

Chavede
orientacdo

9.6.2 Modulo de encaixe

O modulo de encaixe conecta o adaptador do sensor ao transmissor. Ha duas versoes do
mddulo de encaixe — um para transmissores de montagem integral e um para transmissores de
montagem remota. O médulo de encaixe é um componente que pode ser substituido. Se as
medidas de teste tiradas através do mddulo de encaixe apresentarem uma falha, remova o
mddulo de encaixe e confirme as medidas diretamente nos pinos de passagem do adaptador
do sensor. Para remover o médulo de encaixe, consulte a Secao 8: Manutencao.

Integral

A figura abaixo mostra o médulo de encaixe de montagem integral.

Figura 9-3. Mddulo de encaixe de montagem integral
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Remoto

A figura abaixo mostra o médulo de encaixe de montagem remota.

Figura 9-4. Médulo de encaixe de montagem remota

9.6.3 Testes com o sensorinstalado

Se for identificado um problema com um sensor instalado, consulte a Tabela 9-8 na pagina 180
para ajudar a solucionar o problema com o sensor. Desconecte ou desligue a alimentacdo para o
transmissor antes de realizar qualquer um dos testes do sensor. Verifique sempre o
funcionamento dos equipamentos de teste antes de cada teste.

Se possivel, faca todas as leituras dos pinos de passagem no adaptador do sensor. Se os pinos no
adaptador do sensor estiverem inacessiveis, tire as medidas na borneira do sensor ou através do
cabeamento remoto o mais préximo possivel do sensor. Leituras feitas através do cabeamento
remoto que tem mais de 30 metros (100 pés) de comprimento podem fornecer informacgées
incorretas ou inconclusivas e devem ser evitadas.

Os valores esperados no teste abaixo supdem que as medidas foram tiradas diretamente nos
pinos.
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Tabela 9-8. Testes do sensor e valores esperados

Localizacao | Equipamento | Medicdo nas
Teste do sensor necessario conexoes Valor esperado | Causa potencial Acao corretiva
A. bobina do Instalada ou Multimetro le2=R 2J0<R<180 * Bobina aberta ou * Retire e substitua o
sensor ndo instalada T em curto-laco sensor
17 .
e3 * Umidade na
3 e aterramento borneira
B. Blindagens | Instalada ou . . * Eletrodo vazando « Limpar a borneira
. - Multimetro da caixa <0,3Q ) )
paraacaixa | ndoinstalada * Material do * Retirar sensor
17 e aterramento processo atras do
da caixa revestimento
 Material do * Retirar sensor e
. processo atras do secar
¢ ?jhenltajglgienr: Instalada ou Multimetro Te3 o Q (< 1nS) revestimento e Limpar a borneira
ara bobina ndo instalada Je3 0 Q (<1nS) * Eletrodo vazando  Confirmar com
P * Umidade na teste da bobina do
borneira sensor
* Rinstavel; ouR, )
valores confirmam rR:\;[Iersat:mento da
eletrodo revestido
« Eletrodo em parede do sensor
curto-laco « Usar eletrodos
* Eletrodo ndo esta ponta'de ba[a ~
* Repetir medicdo
D. Blindagem em contatocomo | -, Remova o sensor e
’ LCR (Definido R; e R, deve ficar processo
de eletrodo A 18e17 =R, . ~ . conclua os testes
ara Instalada para Resisténcia 19617=R estavel * Tubulagao vazia na Tabela 9-9
p e 120 Hz) 2 IR;-Ry| <300Q | < Baixa
eletrodo - ¢ Conecte o
condutividade
aterramento de
* Eletrodo vazando referéndia do
* Aterramento de P
referdncia do processo conforme
rocesso N30 2.11: Conexdo de
Sonectado referéncia do
adequadamente processo
Deve ser estavel e
E. Eletrodo LCR (defmlfjo . tera mesma * ConsulteoTesteD |  Consulte o Teste D
para Instalada pararesisténcia | 18e19 amplitude relativa acima acima
eletrodo e 120 Hz) deR;eRydo
Teste D
Para testar o sensor, recomenda-se um multimetro capaz de medir a condutancia em
nanosiemens. A condutancia é o reciproco da resisténcia.
Ou:
) _ 1
1 nanosiemens = —————
1 gigaohm
1 nanosiemens = —9—1
1 x 10° ohm
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9.6.4

Testes com o sensor nao instalado

A solucao de problemas com o sensor também pode ser executada em um sensor ndo instalado.
Se os resultados do testes com o sensor instalado forem inconclusivos, a proxima etapa sera
remover o sensor e realizar os testes mencionados na Tabela 9-9. Faca as medicdes dos pinos de
passagem e diretamente no cabecote do eletrodo dentro do sensor. Os eletrodos da medicao,
18 e 19, estdo em lados opostos no didmetro interno do sensor. Se aplicavel, o terceiro eletrodo
de referéncia do processo esta entre os dois eletrodos da medi¢ao.

Os valores esperados no teste abaixo supdem que as medidas foram tiradas diretamente nos

pinos.

Tabela 9-9. Testes com o sensor nao instalado e valores esperados

Localizacao | Equipamento| Medicao nas Valor
Teste dosensor | necessario conexoes esperado | Causapotencial | Acao corretiva
* Eletrodo em « Trocar o sensor
A. Terminal para o o , ) curto-lago ¢ Retirar revestimento
<
eletrodo frontal Ndo instalado | Multimetro 18 e eletrodo 18 <1Q « Eletrodo aberto da parede do sensor
« Eletrodo revestido
* Eletrodo em * Trocar o sensor
B. Terminal para - . ) curto-lago  Retirar revestimento
: <
eletrodo traseiro Néo instalado | Multimetro 19eeletrodo 19 s1Q * Eletrodo aberto da parede do sensor
* Eletrodo revestido
C.Terminalpara 17 e letrodo de “artoio. | - Retnarrevesamento
eletrodo de N3o instalado | Multimetro referéncia do <0,3Q
referdncia @) * Eletrodo aberto da parede do sensor
processo )
* Eletrodo revestido
* Umidade na
rneir, . .
D. Terminal para 17 e aterramento . lEI?atrSdg vazando | °Limpara borneira
aterramento da N3o instalado | Multimetro <0,3Q - « Substituir a borneira
caixa de seguranca * Material do T
. * Trocar o sensor
processo atras do
revestimento
* Eletrodo em * Trocar o sensor
curto-lago e Limpar a borneira
18e17 ~Q(<1nS) | ¢ Eletrodovazando | < Substituiraborneira
* Umidade na
E. Blindagem de ’ borneira
eletrodo para N&o instalado | Multimetro
eletrodo * Eletrodo em * Trocar o sensor
curto-lago e Limpar a borneira
19e17 ©Q(<1nS) | e« Eletrodovazando | < Substituiraborneira
* Umidade na
borneira
* Processo no * Trocar o sensor
F. Blindagem do involucro da e Limpar a borneira
eletrodo para a Ndo instalado | Multimetro 17e1 = Q (<1nS) bobina * Substituir a borneira
bobina e Umidade na
borneira

(1) Quando o cabegote de conexdo estiver na posicdo reta vertical e a seta de vazdo (consulte Figura 2-4 na pagina 13) no flange do cabegote de conexdo apontar para
a direita, a frente do medidor estard voltada para vocé. O eletrodo 18 estd na frente do medidor. Se ndo for possivel determinar a frente do medidor, mega os dois
eletrodos. Um eletrodo deve resultar em uma leitura aberta, enquanto o outro eletrodo deve ser inferior a 0,3 Q.

(2) Vidlido somente se o sensor tiver um eletrodo de referéncia do processo.
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Mensagens de SegUIranCa ....ovueeeeeeeeeoennoennncsssosossnnnnsassooss pagina 183
SensoresROSEMOUNt ... ittt iiiiiiiitiiieentecenencncnnnnns pagina 186
SensoresBrooks .......coiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiitiieiiiiiiiiiiaaaeaann pagina 189
SensoresEndressandHauser ..........ccciiiiiiiiiiieieresensssenanannnns pagina 192
Sensores FischerandPorter .........coiieitiiiiiiiiiiniiiiiennnennnnnens pagina 193
Y=Y 3 EY0T =T a1 o] o TP pagina 199
SensorKent Veriflux VTC ......oiiiiiiiiiniiiiieniieenneeesoossssnnnnnss pagina 203
SensoresKent .....oiiiureeeiiiiiiiennneeeieoosssennnessssossssnnnnnsss pagina 204
SensoresKrohne ... ....coueiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiienneeeerosnssnnnnnnss pagina 205
Y= 1 0T TN - )V ) AR pagina 206
Sensores Yamatake Honeywell ..........cciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnnnnnns pagina 208
Sensores YOKOGawa . ...oveveiiiienneeeeeeennnsnsoscsessssssssssssnsnans pagina 209
Sensores de fabricantes genéricos ............ciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaens pagina 210

A.1

A.1.1

Mensagens de seguranca

As instrucoes e os procedimentos descritos nesta secao podem exigir cuidados especiais para
garantir a seguranca da equipe responsavel pelas operacdes. Leia as seguintes mensagens de
seguranca antes de realizar qualquer operacdo descrita nesta secao.

O transmissor Rosemount 8732EM ndo foi avaliado para uso com sensores de medidor de
vazao magnético de outros fabricantes em areas de risco (Ex ou classificadas). O usuério
final e o instalador devem tomar cuidado especial para que o transmissor 8732EM atenda
aos requisitos de seguranca e desempenho do equipamento do outro fabricante.

Capacidade universal

O transmissor 8732EM tem a capacidade de acionar sensores de outros fabricantes e informar
uma vazao. Além de fornecer uma medicdo da vazdo, toda a funcionalidade de diagnéstico
também esta disponivel em uma aplicacdo universal. Este capacidade pode fornecer
informacoes adicionais para a instalacdo, o processo e funcionamento do medidor, além de
permitir uma pratica comum de manutenc¢do para todas as instalacdes de medidores de vazao
magnéticos e ajudar a reduzir o estoque de pecas sobressalentes dos transmissores do medidor
de vazdo magnético.

Esta secdo detalhard como instalar os fios do transmissor para sensores de outros fabricantes e
configurar os caracteristicas universais.
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A.1.2

184

Processo em trés etapas

S3o trés etapas faceis para implementar um transmissor universal.

1. Revisar a aplicacdo existente. Verifique se o sensor existente esta em boas condic¢des
de funcionamento e se ele é compativel com um transmissor universal. Use a Tabela
A-1 para ajudar a verificar se o transmissor universal Rosemount é compativel com o
sensor existente. Ao verificar se o sensor esta funcionando corretamente enquanto o
transmissor universal é capaz de acionar o sensor existente, se o sensor ndo estiver
em boas condic0es, o transmissor universal pode ndo funcionar corretamente.

2. Conectar o transmissor universal ao sensor existente usando os diagramas de fiagcao
neste apéndice. Se o sensor existente ndo estiver listado neste apéndice, entre em
contato com o suporte técnico Rosemount para obter mais detalhes sobre a
aplicacdo dos caracteristicas universais.

3. Configurar o transmissor seqguindo as diretrizes nas Sec¢oes 4 e 5 ajustando os
parametros, conforme necessario. Um dos principais parametros de configuracao
é o nimero de calibracao do sensor. Ha varios métodos para determinar o nimero
de calibragcdo, mas o mais comum serd usar a capacidade de trim universal. Esta
funcionalidade est4 detalhada neste apéndice. A precisao do medidor quando o
trim universal é usado para determinar o nimero de calibracdo dependera da
precisao da vazao conhecida usada no processo de trim.

Além do trim universal, ha duas outras metodologias para determinar um néimero de
calibragdo para o sensor.

Método 1: Envie o sensor para um centro de servico Rosemount para determinacdo de um
nimero de calibracao compativel com o transmissor universal. Este é o método mais
preciso para determinar o nimero de calibracdo e porporcionard uma taxa de precisdo de +
0,5% da medicao de 1-10 m/s (3 a 40 pés/s).

Método 2: Envolve a conversdo do nimero de calibracdo do sensor/fatores do medidor
existentes em um nGmero equivalente de calibracao Rosemount de 16 digitos. Calcula-se
que a precisao do medidor usando esta metodologia se encontra na faixa de 2-3%. Entre em
contato com o suporte técnico Rosemount para obter mais informacdes sobre este método
ou para determinar um numero de calibracdo para o sensor existente.

Depois que as etapas forem concluidas, o medidor comecara a medir a vazao. Verifique se a
vazao medida estd dentro da faixa esperada e se a saida em mA corresponde corretamente a
vazao medida. Verifique também se a leitura no sistema de controle corresponde a leitura
no transmissor. Depois que esses itens forem verificados, o laco podera ser colocado no
controle automatico conforme automatico, conforme necessario.

Trim universal

Caminho do menu da LOI
Teclas de atalho 1,2,5,5

Afuncdo de trim automatico universal permite ao Rosemount 8732 determinar um ndmero
de calibragdo para os sensores que ndo foram calibrados na fabrica da Rosemount. A funcao
é ativada como uma etapa durante um procedimento conhecido como calibra¢do durante o
processo. Se o sensor tiver um nimero de calibragcdao Rosemount de 16 digitos, a calibracao
durante o processo ndo sera necessaria.

1. Determine a vazao do fluido de processo no sensor.
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Observacao
Avazao na linha pode ser determinada através do uso de outro sensor na linha, contando as

rotacdes de uma bomba centrifuga, ou realizando um teste de balde para determinar o tempo
necessario para encher um certo volume com o fluido de processo.

2. Conclua a funcao de trim automatico universal.

3. Quando a rotina for concluida, o sensor estara pronto para ser usado.

Fiacao do transmissor universal

Os diagramas de fiacdao nesta secao ilustram as conexdes apropriadas entre o transmissor e a
maioria dos sensores disponiveis atualmente no mercado. Diagramas especificos estao incluidos
para a maioria dos modelos e, onde as informagdes para um modelo particular de um fabricante
ndo estiverem disponiveis, sera fornecido um desenho genérico referente aos sensores desse
fabricante. Se o fabricante para o sensor existente ndo estiver incluido, consulte o desenho para

obter as conexdes genéricas.

Quaisquer marcas comerciais usadas neste documento referentes a sensores ndo fabricados
pela Rosemount sdo de propriedade do fabricante do sensor em questao.

Tabela A-1. Referéncias do transmissor e do sensor

Transmissor Rosemount Fabricante do sensor Numero da pagina
Rosemount

Rosemount 8732 Rosemount 8705, 8707, 8711 pagina 186
Rosemount 8732 Rosemount 8701 pagina 187
Brooks

Rosemount 8732 Modelo 5000 pagina 189
Rosemount 8732 Modelo 7400 pagina 190
Endress and Hauser pagina 188
Rosemount 8732 Fiacdo genérica para sensor pagina 192
Fischer and Porter pagina 193
Rosemount 8732 Modelo 10D1418 pagina 193
Rosemount 8732 Modelo 10D1419 pagina 194
Rosemount 8732 Modelo 10D1430 (Remoto) pagina 195
Rosemount 8732 Modelo 10D1430 pagina 196
Rosemount 8732 Modelo 10D1465, 10D1475 (Integral) pagina 197
Rosemount 8732 Genérica fiagdo para sensores pagina 198
Foxboro

Rosemount 8732 Série 1800 pagina 199
Rosemount 8732 Série 1800 (Versdo 2) pagina 200
Rosemount 8732 Série 2800 pagina 201
Rosemount 8732 Genérica fiagdo para sensores pagina 202
Kent

Rosemount 8732 Veriflux VTC pagina 203
Rosemount 8732 Genérica fiacdo para sensores pagina 204
Krohne

Rosemount 8732 Genérica fiacdo para sensores pagina 205
Taylor

Rosemount 8732 Série 1100 pagina 207
Rosemount 8732 Genérica fiagdo para sensores pagina 207
Yamatake Honeywell

Rosemount 8732 Genérica fiagdo para sensores pagina 208
Yokogawa

Rosemount 8732 Genérica fiagdo para sensores pagina 209
fiacdo genérica do fabricante pagina 210
Rosemount 8732 Genérica fiagdo para sensores pagina 210
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A.2 Sensores Rosemount
A.2.1 Sensores Rosemount 8705/8707/8711/8721 parao
transmissor Rosemount 8732
Conecte o cabo de alimentacao da bobina e o cabo do eletrodo como mostrado na Figura A-1
na pagina 186.
Figura A-1. Diagrama de fiacdao para um transmissor Rosemount 8732
I/ \\
e 7/ 2 ®
[ Al s
o
l/ |
_ /
[Ii_l%.li [ — ] il.é"l!ill
Tabela A-2. Fiacao dos sensores Rosemount 8705/8707/8711/8721
Transmissores Rosemount 8732 Sensores Rosemount 8705/8707/8711/8721
1 1
2 2
3 3
17 17
18 18
19 19
A ATENCAO
Nao conecte a fiacdo ou a alimentacao da
linha ao sensor do tubo de vazdo
eletromagnético ou ao laco de
alimentacao da bobina do transmissor.
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A.2.2 Sensor Rosemount 8701 para o transmissor

Rosemount 8732

Conecte os cabos de alimentagdo da bobina e do eletrodo como mostrado na Figura A-2.

Figura A-2. Diagrama de fiacao para o sensor Rosemount 8701 e o transmissor

Rosemount 8732

Sensor Rosemount 8701

() ©

- l ALY
171 ANFAYE -1

Transmissor Rosemount 8732

Nt

ot -2
Y _ | E
77777777 17

— 18
—_— |19

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o
desenho real de configuracao do bloco

de terminal.

Tabela A-3. Fiacao do sensor Rosemount 8701

Rosemount 8732 Sensores Rosemount 8701
1 1
2 2
3 3
17 17
18 18
19 19
& ATENCAO

N&o conecte a fiagao ou a alimentacao
dalinha ao sensor do tubo de vazao
eletromagnético ou ao laco de alimentacao
da bobina do transmissor.
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A.2.3

188

Conexao de sensores de outros fabricantes

Antes de conectar o sensor de outro fabricante ao transmissor, é necessario executar as
seguintes funcoes.

1. Desligue a alimentacdo de CA ao sensor e ao transmissor. Se ndo o fizer pode resultar
em choque elétrico ou dano ao transmissor.

2. Verifique se os cabos de alimentacao da bobina entre o sensor e o transmissor nao
estdo conectados a nenhum outro equipamento.

3. Etiquete os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo para conexdo ao
transmissor.

4. Desconecte os fios do transmissor existente.

5. Retire o transmissor existente. Monte o novo transmissor. Consulte “Instalacao rapidae
ativacao” na pagina 5.

6. Verifique se a bobina do sensor esta configurada para conexdo em série. Sensores de
outros fabricantes podem ter fios instalados em um lago em série ou paralelo. Todos os
sensores magnéticos Rosemount tém fios instalados em um laco em série. (Sensores de
CA de outros fabricantes (bobinas de CA) com fios instalados para operacdo em 220V
normalmente tém fios instalados em paralelo e devem ter novos fios instalados em
série.)

7. Verifique se o sensor esta em boas condi¢des de trabalho. Use o procedimento de teste
recomendado do fabricante para a verificacdo da condicao do sensor. Faca as
verificacOes basicas:

8. Verifique as bobinas para ver se ha curtos-lacos ou lagos abertos.

9. Verifique o revestimento do sensor para ver se ha desgaste ou dano.

10. Verifique os eletrodos para ver se ha curtos-lacos, vazamentos ou dano.

11. Conecte o sensor ao transmissor de acordo com o diagrama de fiacao de referéncia.
Consulte o Apéndice A: Implementacao de um transmissor universal para desenhos
especificos.

12. Conecte e verifique todas as conexdes entre o sensor e o transmissor, depois aplique

energia ao transmissor.

13. Execute a funcao trim automatico universal.

A ATENCAO

Nao conecte a fiacao ou a alimentacao
dalinha ao sensor do tubo de vazao
eletromagnético ou ao laco de alimentacao
da bobina do transmissor.
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A.3 Sensores Brooks

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-3.

A.3.1 Sensor modelo 5000 para o transmissor Rosemount 8732

Figura A-3. Diagrama de fiacdo para o sensor Brooks modelo 5000 e Rosemount 8732

Brooks modelo 5000
[0 Q)
THIS COVE
ILS
o : o Transmissor Rosemount 8732
\\ o’
i
L

T T T T=T
- i

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracao do bloco de terminal.

Tabela A-4. Fiacao do sensor Brooks modelo 5000

Rosemount 8732 Sensores Brooks modelo 5000
1 1
2 2
3 3
17 17
18 18
19 19
A ATENCAO

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacao da
linha ao sensor do tubo de vazao
eletromagnético ou ao lago de alimentacao
da bobina do transmissor.
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A.3.2 Sensor modelo 7400 para o transmissor Rosemount 8732

Conecte os cabos de alimentacio da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-4.

Figura A-4. Diagrama de fiacao para o sensor Brooks modelo 7400 e Rosemount 8732

BROOKS MODELO 7400

o ’ - ‘: =1 . TRANSMISSOR ROSEMOUNT 8732
| LI | | — - 2]
il |3 ! H -t1s
{r T L 17
il | T3]
] T o e O 4 —
i ] -4 2
:. ............................ e N T

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracdo do bloco de terminal.

Tabela A-5. Fiacao do sensor Brooks modelo 7400

Rosemount 8732 Sensores Brooks modelo 7400

1 Bobinas +
2 Bobinas -
3 3

17 Blindagem
18 Eletrodo +
19 Eletrodo -

& ATENCAO

N&o conecte afiagcao ou a alimentacdo da
linha ao sensor do tubo de vazao
eletromagnético ou ao laco de
alimentacdo da bobina do transmissor.
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A.1

A1

Sensores Endress and Hauser

Conecte os cabos de alimentacao da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-5.

Sensor Endress and Hauser para Transmissor

Rosemount 8732
Figura A-1. Diagrama de fiacao para os sensores Endress and Hauser e Rosemount 8732
SENSORES ENDRESS AND TRANSMISSOR
HAUSER ROSEMOUNT 8732
4l -
Bobinas 42— --—------ --2
— T3
4 {7
Eletrodos 5 _...--{18
J— {19
Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracdo do bloco de terminal.

Tabela A-1. Fiacao do sensor Endress and Hauser

Rosemount 8732 Sensores Endress and Hauser
1 41
2 42
3 14
17 4
18 5
19 7
i ATENCAO

Nao conecte afiacdoou a
alimentacdo da linha ao sensor
do tubo de vazao
eletromagnético ou ao laco de
alimentacao da bobina do
transmissor.
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A.4.1
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Sensores Endress and Hauser

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-5.

Sensor Endress and Hauser para Transmissor

Rosemount 8732

Figura A-5. Diagrama de fiacdo para sensores Endress and Hauser e Rosemount 8732

TRANSMISSOR

SENSORES ENDRESS AND
HAUSER ROSEMOUNT 8732

4l— -

Bobinas 42— ---------

*_ ,,,,,,,, i

A

Eletrod
etrodos 5 I
7 I =

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracao do bloco de terminal.

Tabela A-6. Fiacao do sensor Endress and Hauser

Rosemount 8732 Sensores Endress and Hauser
1 41
2 42
3 14
17 4
18 5
19 7
A ATENCAO

Nao conecte a fiagao ou a alimentacao da linha
ao sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou
ao laco de alimentac¢do da bobina do
transmissor.
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A.5 Sensores Fischer and Porter

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-6.

A.5.1 Sensor modelo 10D1418 para transmissor Rosemount 8732

Figura A-6. Diagrama de fiacao para sensores Fischer and Porter modelo 10D1418 e
Rosemount 8732

Conexoes do Eletrodo

3 TRANSMISSOR ROSEMOUNT 8732

2

1

U1
U2

L1

L2

Conexoes da bobina

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracdo do bloco de terminal.

g N o o

IOOTDID [

Tabela A-7. Fiacao do sensor Fischer and Porter modelo 10D1418

Sensores Fischer and Porter
Rosemount 8732 modelo 10D1418

1 L1

2 L2

3 Terra do Chassi

17 3

18 1

19 2

4 ATENCAO

Nao conecte a fiacao ou a alimentacao da linha ao
sensor do tubo de vazao eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.
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Sensor modelo 10D 1419 para transmissor Rosemount 8732

Conecte os cabos de alimentacio da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-7.

Figura A-7. Diagrama de fiacao para sensores Fischer and Porter modelo 10D1419 e

Rosemount 8732
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Conexoes da bobina

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracao do bloco de terminal.

Tabela A-8. Fiacao do sensor Fischer and Porter modelo 10D1419

Sensores Fischer and Porter
Rosemount 8732 modelo 10D1419

1 L1
2 L2
3 3
17 3
18 1

19 2

A ATENCAO

Nao conecte a fiagao ou a alimentacdo da linha ao
sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao
laco de alimentacdo da bobina do transmissor.
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A.5.3 Sensor modelo 10D1430 (Remoto) para transmissor
Rosemount 8732

Conecte os cabos de alimentagdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-8.

Figura A-8. Diagrama de fiacao para sensores Fischer and Porter modelo 10D1430
(remoto) e Rosemount 8732

Conexoes do Eletrodo
TRANSMISSOR ROSEMOUNT 8732
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Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
Conexdes da bobina real de configuracdo do bloco de terminal.

Tabela A-9. Fiacao do sensor Fischer and Porter modelo 10D1430 (remoto)

Sensores Fischer and Porter
Rosemount 8732 modelo 10D1430 (Remoto)
1 L1
2 8
3 G
17 3
18 1
19 2
A ATENCAO

N3o conecte a fiacao ou a alimentacao dalinha ao
sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.
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A.5.4 Sensor modelo 10D1430 (integral) para transmissor
Rosemount 8732

Conecte os cabos de alimentagdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-9.

Figura A-9. Diagrama de fiacao para sensores Fischer and Porter modelo 10D1430
(Integral) e Rosemount 8732
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Para)

Conexoes da bobina
TB2

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho real de
TB1 configuracao do bloco de terminal.

Para dispositivo de calibracao
(Desconecte)

Tabela A-10. Conexoes da fiacdao do sensor Fischer and Porter modelo 10D1430 (integral)

Sensores Fischer and Porter modelo 10D1430
Rosemount 8732 (Integral)

1 L1
2 L2
3 G
17 3
18 1

19 2

4 ATENCAO

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacado da linha ao
sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.
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A.5.5 Sensores modelo 10D1465 e modelo 10D 1475 (integral)

para transmissor 8732

Conecte os cabos de alimentacao da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-10.

Figura A-10. Diagrama de fiacao para sensores Fischer and Porter modelo 10D1465 e
modelo 10D1475 (integral) e Rosemount 8732

Conexoes do Eletrodo

2A

TRANSMISSOR ROSEMOUNT 8732

77777777 19

%

Desconecte

1
\5
6

118

“““ 17

=[~]]

oA

Conexoes da bobina

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho real de
configuracao do bloco de terminal.

Tabela A-11. Fiacao dos sensores Fischer and Porter modelo 10D1465 e 10D1475

Sensores Fischer and Porter
Rosemount 8732 modelo 10D1465 e 10D1475
1 MR
2 M1
3 3
17 3
18 1
19 2
A ATENCAO

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacao da
linha ao sensor do tubo de vazao
eletromagnético ou ao laco de alimentacdo
da bobina do transmissor.
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A.5.6

198

Sensor Fischer and Porter para transmissor

Rosemount 8732

Conecte os cabos de alimentacao da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-11.

Figura A-11. Diagrama genérico de fiacao para sensores Fischer and Porter e

Rosemount 8732
SENSORES FISCHER AND
PORTER
TRANSMISSOR
Eletrodos ROSEMOUNT 8732
g —— ] 19
1 8
3 —— [
bobinas 17
Chassi —— | 3
M2 - 2
Mo
Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho real de
configuracao do bloco de terminal.

Tabela A-12. Fiacao do sensor genérico Fischer and Porter

Rosemount 8732 Sensores Fischer and Porter

1 M1

2 M2

3 Terra do Chassi

17 3

18 1

19 2

A ATENCAO

N&o conecte afiacdo ou a alimentacdo da
linha ao sensor do tubo de vazao
eletromagnético ou ao laco de
alimentacdo da bobina do transmissor.

Implementacdo de um transmissor



Manual de referéncia
00809-0122-4444, Rev AB

Anexo A: Implementacao de um transmissor universal
Agosto de 2014

A.6 Sensores Foxboro

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-12.

A.6.1 Sensor série 1800 para transmissor Rosemount 8732

Figura A-12. Diagrama de fiacao para Foxboro série 1800 e Rosemount 8732

SENSOR FOXBORO
SERIE 1800

Conexoes do Eletrodo

Blindagem externa

Fio condutor preto

Blindagem preta

Blindagem interna
L

Fio condutor branco

Blindagem branca

TRANSMISSOR
ROSEMOUNT 8732

.’

Conexoes da bobina

' ' N N i
EEAEEE

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracao do bloco de terminal.

Tabela A-13. Fiacao do sensor Foxboro série 1800

Rosemount 8732 Sensores Foxboro série 1800
1 L1
2 L2
3 Terra do Chassi
17 Qualquer Blindagem
18 Preto
19 Branco
A ATENCAO

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacdo da linha ao
sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.
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A.6.2
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Sensor série 1800 (versao 2) para transmissor

Rosemount 8732

Conecte os cabos de alimentacao da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-13.

Figura A-13. Diagrama de fiacdo para Foxboro série 1800 (versao 2) e Rosemount 8732

_SENSOR FOXBORO
SERIE 1800 (VERSAO 2)
TRANSMISSOR
ROSEMOUNT 8732
N JAY N R
L u {}—Branco P—
L Blinda
Conexoes do
Eletrodo
TERRA L2 L1

Conexoes da bobina

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o
desenho real de configuracdo do bloco de
terminal.

Tabela A-14. Fiacao do sensor Foxboro série 1800 (versao 2)

Rosemount 8732 Sensores Foxboro série 1800
1 L1
2 L2
3 Terra do Chassi
17 Qualquer blindagem
18 Preto
19 Branco
A ATENCAO

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacado da linha ao

sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao
laco de alimentagao da bobina do transmissor.
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A.6.3

Sensor série 2800 para transmissor 8732

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-14.

Figura A-14. Diagrama de fiacao para Foxboro série 2800 e Rosemount 8732

SENSOR FOXBORO TRANSMISSOR
SERIE 2800 ROSEMOUNT 8732

Conexoes do Eletrodo

Blindagem externa
Fio condutor branco

Blindagem branca Branco [19]
Preto s
| Qualquer blindagem 18]
""""""" 17
Fio condutor preto 1
Blindagem preta '\ 2]
Blindagem interna ) 1
12 o
L1

Conexdes da bobina Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho

real de configuracdo do bloco de terminal.

Tabela A-15. Fiacao do sensor Foxboro série 2800

Rosemount 8732 Sensores Foxboro série 2800
1 L1
2 L2
3 Terra do Chassi
17 Qualquer blindagem
18 Preto
19 Branco
A ATENCAO

sensor do tubo de vazao eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacao da linha ao
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A.6.4 Sensor Foxboro para transmissor 8732

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-15.

Figura A-15. Diagrama genérico de fiacao para sensores Foxboro e Rosemount 8732

TRANSMISSOR
SENSOR FOXBORO ROSEMOUNT 8732
Branco 19
Eletrodos Preto -1 8
Qualquer S—
blindagem 17
,,,,,,,,, +3
Terra

bobinas [ - e 2
M— 1

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho

real de configuracdo do bloco de terminal.

Tabela A-16. Ligacao genérica dos fios do sensor Foxboro

Rosemount 8732 Sensores Foxboro
1 L1
2 L2
3 Terra do Chassi
17 Qualquer blindagem
18 Preto
19 Branco

A ATENCAO

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacao da linha ao
sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.
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A.7 Sensor Kent Veriflux VTC

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-16.

A.7.1 Sensor Veriflux VTC para transmissor 8732

Figura A-16. Diagrama de fiacao para sensores Kent Veriflux VTC e Rosemount 8732

SENSOR KENT VERIFLUX VTC TRANSMISSOR
ROSEMOUNT 8732

Conexoes do Eletrodo ?
s 118
./ 17
3)
S N 2
a e il
= L]

[ N =
2+ 1

:E Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
W
0
~

real de configuracao do bloco de terminal.

Conexoes da bobina

Tabela A-17. Fiacao do sensor Kent Veriflux VTC

Rosemount 8732 Sensores Kent Veriflux VTC

1 2

2 1

3 SCROUT

17 SCROUT

18 SIGT

19 SIG2

A ATENCAO

Nao conecte a fiacao ou a alimentacdo da linha ao
sensor do tubo de vazao eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.

Implementacdo de um transmissor universal 203



Manual de referéncia

Anexo A: Implementacao de um transmissor universal
00809-0122-4444, Rev AB

Agosto de 2014
A.8 Sensores Kent
Conecte os cabos de alimentacao da bobina e do eletrodo como mostrado na Figura A-17.
A.8.1 Sensor Kent para transmissor Rosemount 8732
Figura A-17. Diagrama genérico de fiacao para sensores Kent e Rosemount 8732
SENSORES KENT TRANSMISSOR
ROSEMOUNT 8732
SIG2 19
Eletrodos SIGl —m89 ] 18
SCROUT — | 7
SCR OUT ——— 7 |_ 3
Bobinas 2 42
1 — 1

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho real
de configuracdo do bloco de terminal.

Tabela A-18. Fiacao do sensor Kent

Rosemount 8732 Sensores Kent

1 1

2 2

3 SCROUT

17 SCROUT

18 SIGT

19 SIG2

A ATENCAO

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacao da linha ao
sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.

204 Implementacdo de um transmissor



Manual de referéncia

00809-0122-4444, Rev AB

Anexo A: Implementacao de um transmissor universal

Agosto de 2014

A.9

A.9.1

Sensores Krohne

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-18.

Sensor Krohne para transmissor Rosemount 8732

Figura A-18. Diagrama genérico de fiacdao para sensores Krohne e Rosemount 8732

SENSORES KROHNE

3
Eletrodos 2
Blindagem do Eletrodo

Blindagem da bobina
Bobinas 7

8

TRANSMISSOR

ROSEMOUNT 8732

19

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracdo do bloco de terminal.

—-118
17

I -2

R 3

,,,,,,,,,,,, 'I

Tabela A-19. Fiacao do sensor Krohne

Rosemount 8732 Sensores Krohne
1 8
2 7
3 Blindagem da bobina
17 Blindagem do Eletrodo
18 2
19 3

A ATENCAO

N&o conecte a fiacdo ou a alimentacdo da linha ao
sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao laco
de alimentacao da bobina do transmissor.
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A.10

A.10.1

206

Sensores Taylor

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-19.

Sensor série 1100 ao o transmissor Rosemount 8732

Figura A-19. Diagrama de fiacao para sensores Taylor série 1100 e Rosemount 8732

SENSOR TAYLOR SERIE 1100 TRANSMISSOR ROSEMOUNT 8732

Conexoes do Eletrodo

% — pr—
[ NI 19
I NS e
WY i
I SIS
OIS |
WY -3
NI ]
SIS 2
QS -1
0|@2020022|0
LNG1234
Branco
Preto

Verde

Conexoes da bobina . L.
Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho

real de configuracao do bloco de terminal.

Tabela A-20. Fiacao do sensor Taylor série 1100

Rosemount 8732 Sensores Taylor série 1100
1 Preto
2 Branco
3 Verde
17 S1eS2
18 E1
19 E2
A ATENCAO

Nao conecte a fiagao ou a alimentacdo da linha ao
sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.
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A.10.2 Sensor Taylor para transmissor Rosemount 8732

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-20.

Figura A-20. Diagrama genérico de fiacao para sensores Taylor e Rosemount 8732

SENSORES TRANSMISSOR
TAYLOR ROSEMOUNT 8732
E2 19
Eletrodos Bl — ... ] 8
S1eS2
117
Verde .- et 3
Bobinas Branco -2
Preto I —1
Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracao do bloco de terminal.

Tabela A-21. Fiacao do sensor Taylor

Rosemount 8732 Sensores Taylor

1 Preto

2 Branco

3 Verde

17 S1eS2

18 E1

19 E2

A ATENCAO

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacao da linha ao
sensor do tubo de vazao eletromagnético ou ao laco
de alimentacdo da bobina do transmissor.
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A.11

A.11.1
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Sensores Yamatake Honeywell

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-21.

Sensor Yamatake Honeywell para transmissor

Rosemount 8732
Figura A-21. Diagrama genérico de fiacao para sensores Yamatake Honeywell e
Rosemount 8732
SENSORES YAMATAKE TRANSMISSOR
HONEYWELL ROSEMOUNT 8732
19|
Eletrodos B 78
C— 17
. -3
Terra do Chassi —
Bobinas Y —m8M ;
X —————— 1

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho real
de configuracgao do bloco de terminal.

Tabela A-22. Fiacao do sensor Yamatake Honeywell

Rosemount 8732 Sensores Yamatake Honeywell
1 X
2 Y
3 Terra do Chassi
17 C
18 B
19 A
A ATENCAO

N&o conecte a fiacdo ou a alimentacdo da linha ao
sensor do tubo de vazdo eletromagnético ou ao
laco de alimentacao da bobina do transmissor.
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A.12 Sensores Yokogawa

Conecte os cabos de alimentacdo da bobina e cabos do eletrodo como mostrado na Figura A-22.

A.12.1 Sensor Yokogawa para o transmissor Rosemount 8732

Figura A-22. Diagrama genérico de fiacao para sensores Yokogawa e Rosemount 8732

SENSORES TRANSMISSOR
YOKOGAWA ROSEMOUNT 8732
A
Eletrodos
B
C

Terra do Chassi
Bobinas Ex 2
Ex1_ i} ]

Consulte na Figura A-1 na pagina 186 o desenho
real de configuracao do bloco de terminal.

Tabela A-23. Fiacao do sensor Yokogawa

Rosemount 8732 Sensores Yokogawa

1 EX1

2 EX2

3 Terra do Chassi

17 C

18 B

19 A

A ATENCAO

Nao conecte a fiacdoou a
alimentacao da linha ao sensor do
tubo de vazao eletromagnético
ou ao laco de alimentacao da
bobina do transmissor.
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A.13 Sensores de fabricantes genéricos

A.13.1 Sensor de fabricantes genéricos para o transmissor
Rosemount 8732

A.13.2 |dentifique os terminais

Primeiro verifique o manual do fabricante do sensor para identificar os terminais apropriados.
Caso contrario, realize o procedimento a sequir.

Identifique os terminais da bobina e do eletrodo

1. Selecione um terminal e conecte uma sonda do ochmimetro nele.

2. Conecte a seqgunda sonda para cada um dos outros terminais e registre os resultados
para cada terminal.

3. Repita o processo e registre os resultados para cada terminal.
Os terminais de bobina tém uma resisténcia de aproximadamente 3 a 300 ohms.

Os terminais dos eletrodos terdo um laco aberto.

Identifique uma ligacao de terra do chassi

1. Conecte uma sonda de ohmimetro para o chassi do sensor.
2. Conecte a outra sonda no terminal de cada sensor e registre os resultados para cada
terminal.

Aligacdo de terra do chassi terd um valor de resisténcia de um ohm ou menos.

A.13.3 Fiacao

Conecte os terminais do eletrodo aos terminais 18 e 19 do
Rosemount 8732. A blindagem do eletrodo deve ser conectada ao terminal 17.

Conecte os terminais da bobina aos terminais 1, 2 e 3 do Rosemount 8732.

Se o transmissor Rosemount 8732 indicar uma condicao de vazdo inversa, troque os fios da
bobina conectados aos terminais 1 e 2.

A ATENCAO

Nao conecte a fiacdo ou a alimentacao
dalinha ao sensor do tubo de vazao
eletromagnético ou ao lago de
alimentacdo da bobina do transmissor.
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Anexo B Especificacoes do produto

Especificagoes do transmissor Rosemount 8732EM ..........cceevvvvennnn. pagina 211
Especificagoes do sensor flangeado Rosemount 8705-M ................... pagina 222
Especificagoes do sensor tipo wafer Rosemount 8711-MJL ................. pagina 228
Especificagoes do sensor higiénico (sanitario) Rosemount 8721 ............. pagina 232
B.1 Especificacoes do transmissor Rosemount 8732EM

B.1.1 Especificacoes funcionais

Compatibilidade do sensor

Compativel com sensores Rosemount 8705, 8711 e 8721. Compativel com sensores de
alimentacdo CA e CC de outros fabricantes.

Corrente de alimentacao da bobina do transmissor

500 mA

Faixa da vazao

Capaz de processar sinais de fluidos que se deslocam a velocidades entre 0,01 a 12 m/s (0.04 e
39 pés/s) para vazdo para frente ou inversa em todos os tamanhos de sensores. Escala total
continuamente ajustavel entre-12 a 12 m/s (-39 e 39 pés/s).

Limites de condutividade

O liquido do processo deve ter uma condutividade de 5 micromhos/cm (5 microsiemens/cm)
ou maior.
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Fonte de alimentacao

90 a 250 Vca, 50/60 Hz ou 12 a 42 Vcc

Fusiveis de alimentacao da linha
Sistemas 90 a 250 Vca

1A, 250V, It>1,5 A% Classificacdo, rapida atuacao
Bussman AGC1, Littelfuse 31201.5HXP

Sistemas 12a42 Vcc

3 Amp, 250V, It > 14 A%s Classificacdo, rapida atuacdo
Bel Fuse 3AG 3-R, Littelfuse 312003P, Schurter 0034.5135
Consumo de energia

Minimo 15 W - CC

Maximo 40 VA - CA

Corrente de ativacao

CA: minimo 35,7 A(<5ms) a250 Vca

CC: minimo 42 A(<5ms)a42 Vcc
Exigéncias de alimentacao CA

Unidades alimentadas por 90 a 250 Vca tém os seqguintes requisitos de alimentacdo.
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Figura B-1. Exigéncias da corrente CA:

Corrente de alimentacao (Amps)
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Fonte de alimentacdo (Vca)
Figura B-2. Alimentacao aparente
Alimentacao aparente (VA)
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Fonte de alimentacao (Vca)

Requisitos de corrente de alimentagao CC

Unidades alimentadas por fonte de alimentacao de 12 Vcc podem consumir até 1,2 A de estado

estavel de corrente.
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Figura B-3. Requisitos da corrente CC:

Corrente de alimentagdo (Amps)

1,2
1,1
1,0
0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
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0.3
0,2

L
N

12 17 22 27 32 37 42
Fonte de alimentagdo (volts)

214

Limites de temperatura ambiente

Durante a operacao
-40 a 60 °C (-40 a 140 °F) sem interface local do operador
-20a 60 °C (-4 a 140 °F) com interface local do operador

Ainterface local do operador (LOI) ndo serd exibida a temperaturas abaixo de -20 °C
Armazenamento

-40 a 85°C(-40 a 185 °F) sem interface local do operador

-30a80°C(-22 a 176 °F) com interface local do operador("

Limites de umidade

0-95% RH a 60 °C (140 °F)

Altitude

Minimo 2.000 metros
Classificacao do invélucro
Tipo 4X, IEC 60529, IP66 (transmissor)

Classificacao da protecao contra transientes

Protecdo integrada contra transientes em conformidade com:
IEC 61000-4-4 para correntes de Burst

IEC 61000-4-5 para correntes de surto

IEC 611185-2.2000, classe 3 de até 2 kV e até 2 kA de protecao
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Tempo de inicializacao

Cinco minutos para precisdo nominal a partir da energizacao
Cinco seqgundos a partir da interrup¢do da alimentacao
Tempo de partida

50 ms a partir da vazao zero

Corte de vazao minima

Ajustavel entre 0,003 e 11,7 m/s (0.01 e 38.37 pés/s). Abaixo do valor selecionado, a saida é
levada para o nivel do sinal da vazdo zero.

Capacidade acima da faixa

A saida do sinal permanecera linear até 110% do valor superior da faixa ou 13 m/s (44 pés/s).
A saida do sinal permanecera constante acima desses valores. A mensagem de fora da faixa é
exibida na LOIl e no comunicador de campo.

Amortecimento

Ajustével entre 0 e 256 sequndos

B.1.2 Caracteristicas de diagnésticos avancados
Basico

Autoteste

Falhas do transmissor

Teste de saida analdgica

Teste de saida de pulso

Tubulagdo vazia ajustavel

Vazdo inversa

Falha no laco da bobina

Temperatura dos componentes elétricos

Diagnostico de processo (DA1)

Falha de aterramento/fiacao
Ruido de processo elevado

Diagnéstico de revestimento do eletrodo

Verificacao do medidor Smart (DA2)

Verificacdo do medidor Smart (continuo ou sob demanda)
Verificacdo de laco de 4a 20 mA
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B.1.3

Sinais de saida

Ajuste de saida analégica'’

De 4 a 20 mA, selecionavel por chave conforme alimentado interna ou externamente.

Limitacoes de carga do laco analégico

Alimentado internamente em 24 Vcc max., 500 ohms resisténcia minima do laco
Alimentado externamente em 10,8-30 Vcc max.

A resisténcia do laco é determinada pelo nivel de tensdo da fonte de alimentacdo externa nos
terminais do transmissor.

Figura B-4. Limites de carga do laco analégico

6007

Regido de
operagao

Carga (ohms)

10,8 30
Fonte de alimentagao (volts)

Rmax= 31,25(PV-10,8)
PV,=  Tensdo de alimentagdo (volts)
Rmax= Resisténcia maxima do laco (ohms)

A saida é elevada automaticamente para fornecer 4 mA em valor inferior da faixa e 20 mA
em valor superior da faixa. Escala total continuamente ajustavel entre -12 a 12 m/seg
(-39 e 39 pés/s), 0,3 m/s (1 pés/s) SPAN minimo.

A Comunicacdo HART é um sinal digital de vazao. O sinal digital é sobreposto ao sinal de
4-20 mA e estd disponivel para a interface do sistema de controle. E necessaria uma resisténcia
de lagco minima de 250 ohms para comunica¢oes HART.

Ajuste de frequéncia de pulso escalavel?(3)

De 0-10.000Hz, selecionavel por chave conforme alimentado interna ou externamente. O valor
do pulso pode ser definido como igual ao volume desejado em unidades de engenharia
selecionadas. Largura de pulso ajustavel de 0,1 a 650 ms.

Alimentado internamente: saidas de até 12 Vcc

Alimentado externamente: entrada 5 - 28 Vcc

(1) Para transmissores com saidas intrinsecamente seguras (cédigo de opgdo B), a alimentagdo deve ser fornecida externamente.
(2)  Paratransmissores com saidas intrinsecamente seguras (cédigo de opgdo B), a alimentagdo deve ser fornecida externamente.
(3)  Paratransmissores com saidas intrinsecamente seguras (c6digo de opgéo B), a faixa de frequéncia fica limitada em 0-5.000 Hz.
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Testes de saida

Teste de saida analégica'’
O transmissor pode receber o comando de fornecer uma corrente especifica entre 3,5 e 23 mA.
Teste de saida de pulso(?

O transmissor pode ser comandado a fornecer uma corrente especifica entre 1 e 10.000Hz.

Funcao de saida discreta opcional (opgao AX)

Alimentado externamente a 5-28 Vcc, 240 mA max., fecho do switch de estado sélido para
indicar:

Vazao inversa

Ativa a saida do fecho do switch quando a vazao inversa é detectada.

Vazao zero

Ativa a saida do fecho do switch quando a vazao passa para 0 pés/s ou abaixo da vazao minima.
Tubulacado vazia

Ativa a saida do fecho do switch quando uma condicdo de tubula¢do vazia é detectada.
Falhas do transmissor

Ativa a saida do fecho do switch quando uma falha do transmissor é detectada.

Limite 1 de vazao, Limite 2 de vazao

Ativa a saida do fecho do switch quando o transmissor mede uma taxa de vazao que satisfaz as
condicOes estabelecidas para este alerta. Ha dois alertas de limite de vazdo independentes que
podem ser configurados como saidas digitais.

Limite do totalizador

Ativa a saida do fecho do switch quando o transmissor mede uma vazao total que satisfaz as
condicOes estabelecidas para este alerta.

Status do diagnéstico

Ativa a saida do fecho do switch quando o transmissor detecta uma condicdo que satisfaz os
critérios configurados para esta saida.

Funcao de entrada discreta opcional (op¢ao AX)
Alimentado externamente a 5 - 28 Vcc, 1,4 - 20 mA para ativar o fecho do switch paraindicar:
Reconfiguracao do total liquido

Zera o valor liquido do totalizador.

(1) Para transmissores com saidas intrinsecamente seguras (cédigo de opgdo B), a alimentagdo deve ser fornecida externamente.
(2)  Para transmissores com saidas intrinsecamente seguras (cédigo de opgdo B), a alimentagdo deve ser fornecida externamente.
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Retorno de zero positivo (PZR)

Forca as saidas do transmissor para vazao zero.

Bloqueio de sequranca

O switch de bloqueio de seguranca na placa de componentes eletrdnicos pode ser configurado
para desativar todas as fungoes da LOI (interface local do operador) e do comunicador com base
HART para proteger as variaveis de configuracao contra qualquer alteracao indesejada ou
acidental.

Bloqueio da LOI

O display pode ser bloqueado manualmente para evitar altertacdes acidentais de configuracao.

O bloqueio do display pode ser ativado através de um dispositivo de comunicagdo HART®

ou pressionando a seta PARA CIMA por 3 segundos e, entdo, sequindo as instrucoes na tela.
Quando o bloqueio do display esta ativado, o simbolo de bloqueio aparecera no canto inferior
direito do display. Para desativar o bloqueio do display, pressione a seta PARA CIMA por

3 segundos e, entao, siga as instrucoes da tela.

O bloqueio automatico do display pode ser configurado a partir da LOI com as seguintes
configuragoes: OFF (desligado), 1 minuto, ou 10 minutos

Compensacao do sensor

Os sensores Rosemount s3o calibrados por vazdo e recebem um ndmero de calibragao na
fabrica. O nimero de calibracdo deve serinserido no transmissor, permitindo intercambialidade
entre sensores sem a necessidade de calculos ou um comprometimento do padrao de precisdo.

Os transmissores 8732EM e os sensores de outros fabricantes podem ser calibrados em
condicGes de processo conhecidas ou nas instalagoes de rastreamento de vazao Rosemount
pelo NIST. Os transmissores calibrados no local exigem um procedimento de duas etapas para
serem compativeis com a vazdo. Esse procedimento pode ser encontrado no manual de
operacgoes.

Especificacoes de desempenho

Especificacoes do sistema sdo estabelecidas utilizando a saida de frequéncia e com a unidade
em condicoes de referéncia.

Precisao

Inclui os efeitos combinados de linearidade, histerese, repetitividade e incerteza da calibracao.
Sensor Rosemount 8705-M

A precisdo padrao do sistema é + 0,25% da taxa +1,0 mm/s de 0,01 a 2 m/s (0.04 a 6 pés/s);
acima de 2 m/s (6 pés/s), o sistema tem uma precisao de + 0,25% da taxa +1,5 mm/s.
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A alta precisao opcional é + 0,15% da taxa +1,0 mm/sde 0,01 a4 m/s (0,04 a 13 pés/s); acima de
4m/s (13 pés/s), o sistema tem uma precisdo de + 0,18% da taxa.!")
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Sensor Rosemount 8711-M|L
A precisdo do sistema padrado é + 0,25% da taxa +2,0 mm/s de 0,01 a 12 m/s (0.04 a 39 pés/s).

A alta precisao opcional é de + 0,15% da taxa +1,0 mm/seg de 0,01 a4 m/s (0.04 a 13 pés/s);
acimade 4 m/s (13 pés/s), o sistema tem uma precisao de + 0,18% da taxa.
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Sensor Rosemount 8721

A precisao do sistema padrao é de + 0,5% da taxade 0,3a 12 m/s (1 a 39 pés/s); entre 0,01 e 0,3
m/s (0.04 e 1.0 pés/s), o sistema tem uma precisdo de 0,0015 m/s (+0.005 pés/s).

A precisdo alta opcional é + 0,25% dataxade 1a 12 m/s (3 a 39 pés/s).
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Sensores de outros fabricantes

Quando calibrado nas instalagées da Rosemount, podem ser alcangadas precisoes de sistema de
até 0,5% da taxa.

Nao ha especificacdo sobre a precisdo para sensores de outros fabricantes calibrados na linha de
processo.

(1) Para tamanhos de sensores maiores do que 300 mm (12 pol) a alta precisdo é+0,25% da taxa de 1 a 12 m/s (3 a 39 pés/s).
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Efeitos da saida analdgica

A saida anal6gica tem a mesma precisao da saida da frequéncia mais um adicional de + 4uA a
temperatura ambiente.

Repetibilidade

+0,1% da leitura

Tempo de resposta (saida analégica)

Tempo de resposta max. de 20 ms para alteracdo incremental na entrada
Estabilidade

+0,1% da taxa sobre seis meses

Efeito da temperatura ambiente

+0,25% de alteracdo sobre a faixa de temperatura operacional
Especificacdes fisicas

Materiais de composicao

Invélucro padrao

Aluminio com baixo teor de cobre

Tipo 4X e IEC 60529 IP66

Pintura

Revestimento em poliuretano (1,3 a5 mm de espessura)
Invélucro opcional

316/316L sem pintura, cédigo de opgao SH

Tipo 4X e IEC60529 IP66

Junta da tampa

Buna-N
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Conexoes elétricas

Entradas do eletroduto: '/2 polegada NPT padrdo. (Terceira conexao opcional disponivel).
Adaptadores de rosca sao fornecidos quando solicitados com entrada de eletroduto M20.

Parafusos do bloco de terminal: 6-32 (n? 6) ideal para cabo de até 14 AWG.

Parafusos de aterramento de sequranca: conjunto inoxidavel externo, M5; 8-32 (n° 8) interno
Classificacao de vibracao

3G conforme IEC 61298

Dimensoes

Consulte a Folha de dados do produto.

Peso

Aluminio - aproximadamente 3,2 kg (7 Ib).
Aco inoxidavel 316 - aproximadamente 10,5 kg (23 Ib).

Adicione 0,5 kg (1 libra) para o c6digo de opcao de display M4 ou M5.
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B.2 Especificacoes do sensor flangeado
Rosemount 8705-M

B.2.1 Especificacoes funcionais

Servico

Liquidos e pastas condutores

Diametros da linha

15 mm a 900 mm (/2 pol. a 36 pol) para Rosemount 8705

Resisténcia da bobina do sensor

7-16Q

Intercambialidade

Os sensores Rosemount 8705-M sdo intercambidveis com transmissores 8732EM. A precisdo do
sistema é mantida, independente do didametro da linha ou caracteristicas opcionais. Cada placa
de identificacdo do sensor tem um nimero de calibragao de dezesseis digitos que pode ser
inserido no transmissor através da interface local do operador (LOI) ou do comunicador de
campo.

Limite maximo da faixa

12 m/s (39,37 pés/s)

Limites de temperatura do processo

Revestimento PTFE
-29a177°C(-20a 350 °F)
Revestimento ETFE

-29a 149 °C (-20 a 300 °F)
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Revestimento PFA
-29.a177°C(-20 a 350 °F)
Revestimento de Poliuretano
-18.a60°C (0 a 140 °F)
Revestimento de Neoprene
-18a80°C(0a176°F)
Revestimento de Linatex
-18a70°C(0a 158 °F)
Revestimento de Adiprene
-18.293°C (0 a 200 °F)

Limites de temperatura ambiente
-29a60°C(-20 a 140 °F)

Limites de pressao

Consulte Tabela B-1, Tabela B-2 e Tabela B-3
Limites de vacuo

Revestimento PTFE

Vacuo completo para 177 °C (350 °F) em diametros da linha de 100 mm (4-pol). Consulte a
fabrica para aplicacdes de vacuo com diametros da linha de 150 mm (6 polegadas) ou maiores.

Todos os outros materiais padrao do revestimento do sensor

Vécuo completo para limites maximos de temperatura do material para todos os didmetros da
linha disponiveis.

Protecao contra submersao (IP68)

O sensor 8705-M de montagem remota é classificado como IP68 contra submersao a uma
profundidade de 10 m (33 pés) por um periodo de 48 horas. A classificacao IP68 exige que o
transmissor seja de montagem remota. O instalador deve usar terminais, eletroduto, conexodes
e/ou tomadas do eletroduto IP68 aprovadas. Para obter mais detalhes sobre as técnicas de
instalacdo adequadas para aplicacdo de submersao IP68, consulte a Documentacgdo técnica
Rosemount 00840-0100-4750 disponivel em www.rosemount.com.

Limites de condutividade

O liquido do processo deve ter uma condutividade minima de 5 micromhos/cm
(5 microsiemens/cm) ou maior.
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Tabela B-1. Limites de temperatura vs pressio!")
Temperatura do sensor vs limites de pressao para flanges classe ASME B16.5
(diametros da linha de |2 pol a 36 pol)?
Pressao
Material do Classificacao | de-29a38°C @93°C @149 °C @177 °C
flange do flange (-20a 100 °F) (200 °F) (300 °F) (350 °F)
classe 150 285 psi 260 psi 230 psi 215 psi
classe 300 740 psi 675 psi 655 psi 645 psi
classe 6000 1.000 psi 800 psi 700 psi 650 psi
Aco-carbono classe 6009 1.480 psi 1.350 psi 1.315 psi 1.292 psi
classe 900 2.220 psi 2.025 psi 1.970 psi 1.935 pi
classe 1500 3.705 psi 3.375 psi 3.280 psi 3.225 psi
classe 2500 6.170 psi 5.625 psi 5.470 psi 5.375 psi
classe 150 275 psi 235 psi 205 psi 190 psi
classe 300 720 psi 600 psi 530 psi 500 psi
Aco inoxidavel classe 6000) 1.000 psi 800 psi 700 psi 650 psi
co |r13%>2 ave classe 6000 1.440 psi 1.200 psi 1.055 psi 997 psi
classe 900 2.160 psi 1.800 psi 1.585 psi 1.497 psi
classe 1500 3.600 psi 3.000 psi 2.640 psi 2.495 psi
classe 2500 6.000 psi 5.000 psi 4.400 psi 4.160 psi
(1) Oslimites de temperatura do revestimento também devem ser considerados.
(2) 30 pol e 36 pol AWWA C207 classe D classificada para 150 psi em temperatura atmosférica.
(3) Cédigo de opgdo C6.
(4) Cédigo de opgdo C7.
(5) Codigo de opgdo S6.
(6) Cddigo de opgdo S7.
Tabela B-2. Limites de temperatura vs pressiol")
Temperatura do sensor vs limites de pressao para flanges AS2129 das tabelas D e E
(diametros da linha de 4 pol a 24 pol)
Pressao
Material do flange Classificacao | de-29a50°C @100 °C @150°C @200 °C
9 do flange (-20a 122 °F) (212°F) (302 °F) (392 °F)
D 101,6 psi 101,6 psi 101,6 psi 94,3 psi
Aco-
o-carbene E 203,1psi 203,1psi 203,1psi 188.,6 psi
(1) Os limites de temperatura do revestimento também devem ser considerados.
Tabela B-3. Limites de temperatura vs pressiol")
Temperatura do sensor vs limites de pressao para flanges EN 1092-1
(diametros da linha de 15 mm a 600 mm)
Pressao
Material do flanae Classificacao | de-29a50°C @100°C @ 150°C @175°C
9 doflange | (-20a122°F)|  (212°F) (302°F) (347 °F)
PN 10 10 bar 10 bar 9,7 bar 9,5 bar
Aco-carbono PN 16 16 bar 16 bar 15,6 bar 15,3 bar
¢ PN 25 25 bar 25 bar 24,4 bar 24,0 bar
PN 40 40 bar 40 bar 39,1 bar 38,5 bar
PN 10 9,1 bar 7,5 bar 6,8 bar 6,5 bar
PN 16 14,7 bar 12,1 bar 11,0 bar 10,6 bar
Aco inoxidavel 304 ’ ’ ’ .
coinoxicave PN 25 23 bar 18,9 bar 17,2 bar 16,6 bar
PN 40 36,8 bar 30,3 bar 27,5 bar 26,5 bar
(1) Os limites de temperatura do revestimento também devem ser considerados.
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B.2.2 Especificacoes fisicas

Materiais que nao estao em contato com o processo

Tubo do sensor

Aco inoxidavel tipo 304/304L ou aco inoxidavel tipo 316/316L

Flanges

Aco carbono, aco inoxidavel tipo 304/304L ou aco inoxidavel tipo 316/316L
Invélucro da bobina

Roscados de aco-carbono

Pintura

Revestimento em poliuretano (1,3 a5 mm de espessura)

Invélucro da bobina opcional

316/316L sem pintura, cédigo de opgdo SH
Materiais em contato com o processo

Revestimento

PFA, PTFE, ETFE, Poliuretano, Neoprene, Linatex,

PFA espesso, Adiprene

Eletrodos

Aco inoxidavel 316L, liga de niquel 276 (UNS N10276), tantalo
80% platina - 20% iridio, titanio

Flanges de face plana

Flanges de faces planas sao fabricados com revestimento de toda a superficie. Disponivel
somente em Neoprene e Linatex.

Conexoes do processo

ASME B16.5
12 pol a 24 pol (classe 150, 300, 600(")
1 pol a 12 pol (classe 900)?)

1'/2 pol a 12 pol (classe 1500)?®
1'/2 pol a 6 pol (classe 2500)©?

(1)  Para PTFE e ETFE, pressdo de trabalho mdxima é reduzida para 1.000 psig.
(2)  Paraa classe 900 e classificagbes de flange mais elevadas, a sele¢do do revestimento é limitada aos revestimentos resilientes.
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ASME B16.47

30 pol a 36 pol (classe 150)

30 pol a 36 pol (classe 300)

AWWA C207 classe D

30 pol e 36 pol

EN 1092-1

200 mm a 900 mm (8 pol a 36 pol) PN10

100 mm a 900 mm (4 pol a 36 pol) PN16

200 mm a 900 mm (8 pol a 36 pol) PN 25

15 mm a 900 mm (/2 pol a 36 pol) PN40
AS2129

15 mm a 900 mm (/2 pol a 36 pol) TabelasD e E
AS4087

50 mm a 600 mm (2 pol a 24 pol) PN16, PN21, PN35
JIS B2220

15 mma 200 mm (/2 pol a8 pol) 10K, 20K, 40 K
Conexoes elétricas

Entradas do eletroduto: '/2 polegada NPT padrao.

Parafusos do bloco de terminal: 6-32 (n° 6) ideal para cabo de até 14 AWG.

Parafusos de aterramento de seguranca: conjunto inoxidavel externo, M5; 8-32 (n® 8) interno
Eletrodo de referéncia do processo - (opcional)

Um eletrodo de referéncia de processo pode ser instalado de forma semelhante aos eletrodos
de medicao através do revestimento do sensor nos sensores 8705. Ele serd composto pelo
mesmo material dos eletrodos de medicao.

Anéis de aterramento - (opcional)

Anéis de aterramento podem ser instalados entre o flange e a superficie do sensor em ambas
os finais do sensor. Anéis de aterramento Gnicos podem ser instalados em ambas os finais do
sensor. Eles tém uma identificacdo ligeiramente maior do que a identificacao do sensor e uma
aba lateral para a fixacao da fiacao de ligacdo a terra. Anéis de aterramento disponiveis em aco
inoxidavel 316L, liga de niquel 276 (UNS N10276), titanio e tantalo. Consulte a Folha de dados
do produto.
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Protetores do revestimento - (opcional)

Protetores do revestimento podem ser instalados entre o flange e a superficie do sensor em
ambas os finais do sensor. O material do revestimento da extremidade de conducao é protegido
pelo protetor do revestimento; protetores do revestimento ndo podem ser removidos ap6s a

instalacdo. Protetores de revestimento disponiveis em aco inoxidavel 316L, liga de niquel 276
(UNS N10276) e titdnio. Consulte a Folha de dados do produto.

Dimensoes
Consulte a Folha de dados do produto.

Peso

Consulte a Folha de dados do produto.
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B.3 Especificacoes do sensor tipo wafer
Rosemount 8711-M/L

B.3.1 Especificacoes funcionais

Servico

Liquidos e pastas condutores

Diametros da linha

4 mm a200 mm (1.5 pol a 8 pol)

Resisténcia da bobina do sensor

10-18Q

Intercambialidade

Os sensores Rosemount 8711-M/L sdo intercambidveis com o transmissor 8732EM. A precisao
do sistema é mantida, independente do didmetro da linha ou caracteristicas opcionais. Cada
placa de identificacao do sensor tem um nimero de calibracdo de dezesseis digitos que pode
serinserido no transmissor através da interface local do operador (LOI) ou do comunicador de
campo.

Limite minimo da faixa

12 m/s (39.37 pés/s)

Limites de temperatura do processo

Revestimento ETFE
-29.a149°C(-20a 300 °F)
Revestimento PTFE

-29a177°C(-20 a 350 °F)
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B.3.2

Revestimento PFA

-29.2 93 °C(-20 a 200 °F)

Limites de temperatura ambiente

-29.260°C (-20 a 140 °F)

Pressao maxima segura de trabalho a 38 °C (100 °F)
Revestimento ETFE

Véacuo completo a 5,1 MPa (740 psi)

Revestimento PTFE

Vacuo completo até diametros da linha de 100 mm (4-pol). Consulte a fabrica para obter as
aplicacoes de vacuo com diametros de linha de 1.450 mm (6 pol) ou maior.

Revestimento PFA

Véacuo completo a 1,96 MPa (285 psi)
Protecao contra submersao (IP68)

O sensor 8711-M/L de montagem remota é classificado como IP68 contra submersdo a uma
profundidade de 10 m (33 pés) por um periodo de 48 horas. A classificacdo IP68 exige que o
transmissor seja de montagem remota. O instalador deve usar terminais, eletroduto, conexdes
e/ou tomadas do eletroduto IP68 aprovadas. Para obter mais detalhes sobre as técnicas de
instalacao adequadas para aplicagdo de submersdo IP68, consulte a Documentacdo técnica
Rosemount 00840-0100-4750 disponivel em www.rosemount.com.

Limites de condutividade

O liquido do processo deve ter uma condutividade minima de 5 micromhos/cm
(5 microsiemens/cm) ou maior para 8711.

Especificacoes fisicas
Materiais que nao estao em contato com o processo

Invélucro do sensor
Aco inoxidavel 303

CF3M ou CF8M

Tipo 304/304L
Invélucro da bobina

Roscados de aco-carbono
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Pintura

Revestimento em poliuretano (1,3 a 5 mm de espessura)
Materiais em contato com o processo

Revestimento

ETFE, PTFE

Eletrodos

Aco inoxidavel 316L, liga de niquel 276 (UNS N10276), tantalo
80% platina - 20% iridio, titdnio

Conexoes do processo

Montagens entre estas configuracoes do flange
ASME B16.5: classe 150, 300

EN 1092-1: PN10, PN16, PN25, PN40

JISB2220: 10K, 20 K,

AS4087: PN16, PN21, PN35
Pinos, porcas e arruelas

MK2

ASME B16.5

Pinos roscados: CS, ASTM A193, Grau B7

Porcas hexagonais: ASTM A194 grau 2H;

Arruelas planas: CS, tipo A, série N, SAE conforme ANSI B18.2.1
Todos os itens limpos, cromato zincado

EN 1092-1

Pinos roscados: CS, ASTM A193, Grau B7

Porcas hexagonais: ASTM A194 Grau 2H; DIN934H =D
Arruelas planas: CS, DIN 125

Todos os itens amarelo zincado
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MK3
ASMEB16.5

Pinos roscados: ASTM A193, Grau B8M classe 1

Porcas hexagonais: ASTM A194 grau 8M;

Arruelas planas: aco inoxidavel 316, tipo A, série N, SAE conforme ANSI B18.2.1
EN 1092-1

Pinos roscados: ASTM A193, Grau B8M classe 1

Porcas hexagonais: ASTM A194 Grau 8M; DIN934H=D

Arruelas planas: aco inoxidavel 316, DIN 125

Conexoes elétricas

Entradas do eletroduto: '/2 polegada NPT padrao.

Parafusos do bloco de terminal: 6-32 (n° 6) ideal para cabo de até 14 AWG.

Parafusos de aterramento de seguranca: conjunto inoxidavel externo, M5; 8-32 (n? 8) interno
Eletrodo de referéncia do processo - (opcional)

Um eletrodo de referéncia de processo pode ser instalado de forma semelhante aos eletrodos

de medicao através do revestimento do sensor. Ele serd composto pelo mesmo material dos
eletrodos de medicao.

Anéis de aterramento - (opcionais)

Anéis de aterramento podem ser instalados entre o flange e a superficie do sensor em ambas
os finais do sensor. Eles tém uma identificacao ligeiramente menor do que a identificacdo do
sensor e uma aba externa para a fixacdo da fiacdo de ligacdo a terra. Anéis de aterramento

disponiveis em aco inoxidavel 316L, liga de niquel 276 (UNS N10276), titanio e tantalo.
Consulte a Folha de dados do produto.

Dimensoes

Consulte a Folha de dados do produto.

Peso

Consulte a Folha de dados do produto.
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Especificacoes do sensor higiénico (sanitario)
Rosemount 8721

Especificacoes funcionais

Servico

Liquidos e pastas condutores

Diametros da linha

15 mm a 100 mm ('/2 pol a 4 pol)

Resisténcia da bobina do sensor

5-10Q

Intercambialidade

Os sensores Rosemount 8721-M sdo intercambidveis com os transmissores 8732EM

Rosemount. A precisao do sistema é mantida, independente do didametro da linha ou
caracteristicas opcionais.

Cada placa de identificacdo do sensor tem um nGmero de calibracdo de 16 digitos que pode ser
inserido no transmissor através da interface local do operador (LOI) ou do comunicador de
campo.

Limites de condutividade
O liquido do processo deve ter uma condutividade minima de 5 micromhos/cm

(5 microsiemens/cm) ou maior. Exclui o efeito de interconectar o comprimento do cabo
em instalagdes de transmissores com montagem remota.

Faixa da vazao
Capaz de processar sinais de fluidos que se deslocam a velocidades entre 0,01 a 12 m/s (0.04 e

39 pés/s) para vazao para frente ou inversa em todos os tamanhos de sensores. Escala total
continuamente ajustavel entre-12 a 12 m/s (-39 e 39 pés/s).
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Limites de temperatura ambiente do sensor
-15a60°C (14 a 140 °F)
Limites de temperatura do processo
Revestimento PFA
-29a177°C(-20a350°F)
Tabela B-4. Limites de pressao
Diametro da linha Pressao maxima de trabalho Pressao maxima de trabalho marca CE
15('/2) 20,7 bar (300 psi) 20,7 bar (300 psi)
25(1) 20,7 bar (300 psi) 20,7 bar (300 psi)
40(1'2) 20,7 bar (300 psi) 20,7 bar (300 psi)
50(2) 20,7 bar (300 psi) 20,7 bar (300 psi)
65(2'/2) 20,7 bar (300 psi) 16,5 bar (240 psi)
80 (3) 20,7 bar (300 psi) 13,7 bar (198 psi)
100 (4) 14,5 bar (210 psi) 10,2 bar (148 psi)

B.4.2

Limites de vacuo

Véacuo completo na temperatura maxima do material do revestimento; consulte a fabrica.

Protecao contra submersao (IP68)

O sensor 8721 de montagem remota é classificado como IP68 contra submersao a uma
profundidade de 10 m (33 pés) por um periodo de 48 horas. A classificacao IP68 exige que o
transmissor seja de montagem remota. O instalador deve usar terminais, eletroduto, conexodes
e/ou tomadas do eletroduto IP68 aprovadas. Para obter mais detalhes sobre as técnicas de
instalacdo adequadas para aplicacao de submersdo IP68, consulte a Documentacao técnica
Rosemount 00840-0100-4750 disponivel em www.rosemount.com.

Especificacoes fisicas

Montagem

Transmissores de montagem integral sdo cabeados de fabrica e ndo exigem cabos de
interconexdo. O transmissor pode girar em incrementos de 90°. Transmissores de montagem
remota requerem somente uma Unica conexao do eletroduto ao sensor.

Materiais que nao estao em contato com o processo

Sensor
Aco inoxidavel 304 (invélucro), aco inoxidavel 304 (tubo)
Caixa de juncdo dos terminais

Aluminio com baixo teor de cobre
Opcional: aco inoxidavel 304
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Peso
Tabela B-5. Peso do sensor 8721
Diametro dalinha Sensor somente 008721-0350 adaptador Tri-Clamp (cada)
2 2,20 kg (4.84 Ib) 0,263 kg (0.58 Ib)
1,0 2,05 kg (4.52 Ib) 0,309 kg (0.68 Ib)
172 2,51 kg (5.52 Ib) 0,400 kg (0.88 Ib)
2,0 3,08 kg (6.78 Ib) 0,591 kg (1.30 Ib)
2'2 4,00 kg (8.79 Ib) 0,727 kg (1.66 Ib)
3,0 6,03 kg (13.26 Ib) 1,01 kg (2.22 Ib)
4,0 9,56 kg (21.04 Ib) 1,49 kg (3.28 Ib)
Caixa de juncao remota em aluminio
Aproximadamente 0,45 kg (1 Ib)
Pintura - poliuretano (1,3 a 5 mm)
Caixa de juncao remota em aco inoxidavel
Aproximadamente 1,13 kg (2.5 Ib)
Sem pintura
Materiais em contato com o processo (sensor)
Revestimento
PFA com Ra< 0,81 um (32u pol)
Eletrodos
Aco inoxidavel 316L com Ra < 0,38 um (15u pol)
Liga de niquel 276 (UNS N10276) com Ra < 0,38 um (15 pol)
80% de platina-20% de iridio com Ra < 0,38 um (15u pol)
Conexoes de processo
O Rosemount 8721 Sensor sanitario é projetado usando um encaixe IDF padrdo, como base para
fornecer uma interface flexivel e higiénica para uma variedade de conexdes de processo.
O sensor Rosemount 8721 tem a extremidade do encaixe IDF roscado ou macho nos finais do
sensor de base. O sensor pode ser conectado diretamente ao encaixe e juntas IDF fornecidos
pelo usudrio. Caso forem necessarias outras conexdes de processo, os encaixes e juntas IDF
podem ser fornecidos e soldados diretamente na tubulacao sanitaria de processo ou podem
ser fornecidos com os adaptadores para conexdes de processo padrio Tri-Clamp®. Todas as
conexdes sao compativeis com PED para os fluidos do grupo 2.
Acoplamento sanitario Tri-Clamp
Acoplamento sanitario IDF (tipo de parafuso)
Especificacdo IDF conforme BS4825 parte 4
234
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Nipple de solda ANSI

Nipple de solda DIN 11850

DIN 11851 (imperial e métrico)

DIN 11864-1 formulario A

DIN 11864-2 formulario A

SMS 1145

Cherry-Burrell I-Line

Materiais de conexao de processo

Aco inoxidavel 316L com Ra < 0,81um (32w pol)

Acabamento eletropolido opcional de superficie com Ra <0,38u m (15u pol)

Material da junta de conexao de processo
Silicone

EPDM

Viton

Conexoes elétricas

Entradas do eletroduto: '/2 polegada NPT padrdo.
Parafusos do bloco de terminal: M3

Parafusos de aterramento de seguranca: conjunto inoxidavel externo, M5; 6-32 (n° 6) interno
Dimensoes

Consulte a Folha de dados do produto.
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A C Inf oes d a
C.1 Certificacoes do produto
Approvals Document
April 7,2014
08732-AP01, Rev AB
Rosemount Magnetic Flowmeter
Model 8732EM, 8705-M, 8711-M/L
Product Certification
Approved Manufacturing Locations
Rosemount Inc. - Eden Prairie, Minnesota, USA 8711 Wafer Flowtubes
Fisher-Rosemount Technologias de Flujo, S.A. de C.V. Line size 40mm to 200mm (1%-in to 8-in)
Chihuahua, Mexico
Asia Flow Technology Center - Nanjing, China 8721 Sanitary Flowtubes
Lo v r
Ordinary Location Certification for FM Approvals k;IZZjZe/\Ségmgrxt;%@;é:nﬁr:? to 4-in)
As standard, the transmitter and flowtube have been
examined and tested lo determine that the design Al other Rosemount Flowtubes — line sizes of 25mm
meets basic electrical, mechanical, and fire protection (1-in) and less: Sound Engineering Practice (SEP)
requirements by F(M App)rovals, a nationally recognized Flowtubes that are SEP are outside the scope of PED
testing laboratory (NRTL) as accredited by the Federal : ;
Occupational Safety and Health Administration (OSHA). and cannot be marked for compliance with PED.
R . Electro Magnetic Compatibility (EMC)
European Directive Information (20041108/EC)
; ; ; Transmitter and Flowtube: EN 61326-1: 2013
El;;c;;)zzal\g(;ressure Equipment Directive (PED) Transmitters with output code “B” require shielded cable
for the 4-20mA output, with shield terminated at the
PED Certification requires the “PD” option code. transmitter.
Mandatory CE-marking with notified body number 0575, Low Voltage Directive (LVD)
for all flowtubes is located on the flowmeter label. (2006/95/EC)
Category | assessed for conformity per module A EN 61010-1: 2010
procedures. .
Categories Il — Il assessed for conformity per module H Product Markings
procedures.
QS Certificate of Assessment (€ CE Marking
EC No. 59552-2009-CE-HOU-DNV Rev. 2.0 Compliance with all applicable European Union
Module H Conformity Assessment Directives.
8705 Flanged Flowtubes C-Tick Markin
Line size 40mm to 600mm (1%%-in to 24-in) o"" g
EN 1092-1 flanges and ASME B16.5 class 150 and
ASME B16.5 Class 300 flanges. Also available in
ASME B16.5 Class 600 flanges in limited line sizes.
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North American Certifications
Factory Mutual (FM)
8732EM Transmitter

Note:
For Intrinsically Safe (IS) 4-20mA and Pulse Outputs on the 8732EM,
output code “B” must be selected.

N5 Non-Incendive for Class |, Division 2, Groups ABCD: T4
Dust-Ignition Proof for Class Il/lll, Division 1, Groups EFG: T5
-40°C < Ta<60°C
Enclosure Type 4X, IP66
Install per drawing 08732-2062

Specra/ Conditions for Safe Use (X):

Units marked with “Warning: Electrostatic Charging Hazard”
may either use non-conductive paint thicker than 0.2 mm or
non-metallic labeling. Precautions shall be taken to avoid
ignition due to electrostatic charge on the enclosure.

2. The intrinsically safe 4-20mA and pulse output cannot
withstand the 500V isolation test due to integral transient
protection. This must be taken into consideration upon
installation.

3. Conduit entries must be installed to maintain the enclosure
ingress rating of IP66.

4. Unused conduit entries must use either used the Rosemount-
supplied blanking plugs, or blanking plugs certified in
accordance with the protection type.

K5 Explosion-Proof for Class | Division 1, Groups CD: T6
Non-Incendive for Class I, Division 2, Groups ABCD: T4
Dust-Ignition Proof for Class Il/lll, Division 1, Groups EFG: T5
-40°C < Ta<60°C
Enclosure Type 4X, IP66
Install per drawing 08732-2062

Special Conditions for Safe Use (X):

1. Units marked with “Warning: Electrostatic Charging Hazard”
may either use non-conductive paint thicker than 0.2 mm or
non-metallic labeling. Precautions shall be taken to avoid
ignition due to electrostatic charge on the enclosure.

2. The intrinsically safe 4-20mA and pulse output cannot
withstand the 500V isolation test due to integral transient
protection. This must be taken into consideration upon
installation.

3. Conduit entries must be installed to maintain the enclosure
ingress rating of IP66.

4. Unused conduit entries must use either used the Rosemount-
supplied blanking plugs, or blanking plugs certified in
accordance with the protection type.

8705-M and 8711-M/L Flowtube

Note:
When used in hazardous (classified) locations, the 8705-M and
8711-M/L may only be used with a certified 8732EM transmitter.

N5

K5

Non-Incendive with Intrinsically Safe Electrodes

for Class I, Division 2, Groups ABCD: T3...T5

Dust-Ignition Proof for Class Il/Ill, Division 1, Groups EFG: T2...T5
-29°C < Ta<60°C

Enclosure Type 4X, IP66/68 (IP68 remote mount only)

Install per drawing 08732-2062

Special Conditions for Safe Use (X):

1. Units marked with “Warning: Electrostatic Charging Hazard”
may either use non-conductive paint thicker than 0.2 mm or
non-metallic labeling. Precautions shall be taken to avoid
ignition due to electrostatic charge on the enclosure.

2. If used with flammable process fluid, the electrode circuit must
be installed as intrinsically safe (Ex ia).

3. Conduit entries must be installed to maintain a minimum
enclosure ingress rating of IP66.

4. Unused conduit entries must use either used the Rosemount-
supplied blanking plugs, or blanking plugs certified in
accordance with the protection type.

Explosion-Proof with Intrinsically Safe Electrodes

for Class | Division 1, Groups CD: T3...T6

Non-Incendive with Intrinsically Safe Electrodes

for Class I, Division 2, Groups ABCD: T3...T5

Dust-Ignition Proof for Class Il/lll, Division 1, Groups EFG: T2...T5
-29°C < Ta<60°C

Enclosure Type 4X, IP66/68 (IP68 remote mount only)

Install per drawing 08732-2062

Speczal Conditions for Safe Use (X):

Units marked with “Warning: Electrostatic Charging Hazard”
may either use non-conductive paint thicker than 0.2 mm or
non-metallic labeling. Precautions shall be taken to avoid
ignition due to electrostatic charge on the enclosure.

2. If used with flammable process fluid, or if installed in a Class |
Division | area, the electrode circuit must be installed as
intrinsically safe (Ex ia).

3. Conduit entries must be installed to maintain a minimum
enclosure ingress rating of IP66.

4. Unused conduit entries must use either used the Rosemount-
supplied blanking plugs, or blanking plugs certified in
accordance with the protection type.
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Cc3 Declaracao de conformidade da CE

&
EMERSON. ROSEMOUNT

EC Declaration of Conformity
No: RFD 1094 Rev. A

We,
Rosemount Inc,
12001 Technology Dirive
Eden Prairie, MN 55344-3695
USA

declare under our sole responsibility that the product(s),

Model 8732EM Magnetic Flowmeters
manufaciured by,

Rosemount Ine,

12001 Technology Drive
Eden Prairvie, MN 55344-3695
USA

Fisher-Rosemount Flow Technologies
Ave, Miguel de Cervantes 111
Chihuahos, CHIH 31109

Moexico

to which this declaration relates, is in conformity with the provisions of the European
Community Directives, including the latest amendments, as shown in the attached schedule,

Assumplion of conformity is based on the application of harmonized or applicable technical
stundards and, when applicable or required, a European Community notified body cerification,

as shown in the attached schedule.

ts{@niwc(
T April 2004 Mark Fleigle
(dnte of issue) {name - printed)

Vice Presileni Technology and New Products
(Nmetion name - printed)

FILE v §T13EM CF Markimgg Page | of 2 ETIZEM_RFOINDR A docy
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&
EMERSON ROSEMOUNT

Process Managemernt

Schedule
EC Declaration of Conformity RFD 1094 Rev. A

EMC Directive (2004/108/EC)

Al Models
EN 61326-1: 2013

LVD Directive (2006/95/EC)

All Maodels
EM 61010-1: 2010

FILE Iy £73208 CE Marking Page 2 of 2 ET32EM_RFDI1FM_ A docx
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e ROSEMOUNT

Declaracao de conformidade da CE
N°: RFD 1094 Rev. A

Nos,
Rosemount Inc.
12001 Technology Drive
Eden Prairie, MN 55344-3695
EUA

declaramos sob nossa tnica responsabilidade que o(s) produto(s)

Medidores de vaziao eletromagnéticos Modelo 8732EM
fabricado(s) pela

Rosemount Inc.

12001 Technology Drive
Eden Prairie, MN 55344-3695
EUA

Fisher-Rosemount Flow Technologies
Ave. Miguel de Cervantes 111
Chihuahua, CHIH 31109

México

a que esta declaragéo se refere, encontra-se em conformidade com as disposi¢des das
Diretrizes da Comunidade Europeia, incluindo as ultimas alteragdes, conforme apresentado
na programagdo em anexo.

A suposi¢io de conformidade fundamenta-se na aplicagdo das normas harmonizadas ou
técnicas aplicaveis e, onde for o caso ou obrigatorio, em certificagdo de um 6rgdo notificado
da Comunidade Europeia, conforme apresentado na programacgio em anexo.

7 de abril de 2014 Mark Fleigle

(data de emissdo) (nome — impresso)

Vice-presidente de tecnologia e novos produtos

(nome do cargo — impresso)

ID DO ARQUIVO: Marcagio da CE do 8732EM Pagina 1 de 2 RFD1094_por-br.doc

246 Informacoes de aprovacao



Manual de referéncia Anexo C: Informacgoes de aprovacao
00809-0122-4444, Rev AB Agosto de 2014

&,

&
EMERSON. ROSEMOUNT

Process Management

Programacao
Declaracio de conformidade da CE RFD 1094 Rev. A

Diretriz EMC (2004/108/CE)

Todos os modelos
EN 61326-1: 2013

Diretriz LVD (2006/95/EC)

Todos os modelos
EN 61010-1: 2010

ID DO ARQUIVO: Marcagio da CE do 8732EM Pagina 2 de 2 RFD1094 por-br.doc

Informacoes de aprovacao 247



Anexo C: Informagoes de aprovacao Manual de referéncia
Agosto de 2014 00809-0122-4444, Rev AB

248 Informacoes de aprovacao



iacdo

Diagramas de f
Agosto de 2014

Anexo D

lacdo

ao do 8732EM
Cabos componentes

iac

Diagramas de f
iacdo do 8732EM

Diagramas de f

éncia

00809-0122-4444, Rev AB
Anexo D
Figura D-1. Diagrama de f

Manual de refer

D.1

Asepudasd wnowesoy — GITIOULNOONN RV SIIA00 GALNRId —#=15e AaaE

:__:;3‘;::7

105L-2€L80 o o

ONIAI M H3LLIWSNVAL WICELS
‘9 0 NOILYTIVISNI

ONIHIM HamMOd ANV 1ndilno
HILLINSNVHL W3ZELS (

VU 0Z-7 90IVNY (

\ w
[}
uuuuu f o ' o ¢

<
|

S3anLMoTd
S31H3s-3

1248 300N

| e | | |
INFHIDYNYH SS3I0dd NOSHIW3

]
TUNIWEEL

3EMLMOTd LV NOILO3NNGD |
QT3HS/NIVHO HOd
310N ONMHIM T3S

[
106L-ZEL80
z| =
z| =
o

sam
ININNOHI

TIEVT ONINAY M
a0V

S3anLMoTd |
SAMIS-3 ) 9
U8 ‘soL8 TTHCON \ f

38N1MOT4 LV NOILD3NNOD
AI3HS/NIVHA Hod
310N ONMIM 335 E)

JERS
43100

S38NLMOTd
5 WV VL3a 4 V/WAZL8 /WL N-S0L8 T30

z,égl/r_

38NLMOTH LV NOILDINNOD
11130 L3l 335 QT13HS/NIVHO HOd
310N ONHIM T3S

Y3LLINSNVHL W3ZEL8 T3A0N s31avd LNINOJWOD v
HLIM Y3LLINSNVHL 3J1ON3Y WIZEL8 HOd L133HS SIHL

€ a [ oF 6 [ ] [ L [ 9 [ S [ il [ € [ Z

249

Diagramas de fiacao



éncia

Manual de refer

iacao

Diagramas de f

Agosto de 2014

Anexo D

00809-0122-4444, Rev AB

inacao

do 8732EM - Cabo de comb

iacao

Figura D-2. Diagramas de f

ONIYI M HILLIWSNYYL

“ONI MVY0 NOILVTTVLSNI |

W3IZELE

Asepudaid unowesoy — GITIOULNOONN IV STIA0D GALNRd — =S8 duamps|

VSN 55 W e - parog v

ooy

70SL-ZELBO

T YOLVINSNI_ 401

1390
H3Lno

NOE] 104
ON Idd ¥ T43AD-

NIv80-013IHS
30041133

HIGHOAN_ TYNI WAL

«0.IVL3a

ONIHIM H3IMOd ANV 1ndlno
HaLLIWSNVYL IN3ZEL8
\ VW 0Z-7 907¥NY

W3l
W3l

19N | WL
(L TYNIWEIL
HEMO TYNUALLNI

o

A s3animoTd

S33s-3

12(8 T3A0W

TUN I WE3L
W3ZELB

738V ONINYY M
00/OV-

38N1MO1d LV NOILOANNOD ‘
QEIHS/NIVHA HOd
310N ONRIM 33

S3aN1MOTd
§33s-3
I8 ‘soLg8 THAOW

310N ONMIM

38n.LM01d LV NOILDINNOD

QT3AHS/NIVHA Hod

310N ONIHIM 335 E
S3ANLMO1d “1/W1ZL8

“/W-IL8 ‘W-S0L8 T3AON

T1v130 1x3L 335 FAnNLMOT4 LV NOILOINNOD

QT3AHS/NIVHA o4

378av3y 3AMA 1I0J ANV 3a0d.ld373 NOILVNIEWOI SLON ONMIM 335 v
| HLIM Y3LLINSNVHL 31ON3Y W3ZEL8 HO4 L33HS SIHL
£ & 7 3 I a I i} I o I 6 I 8 I T I g I S I 7 I 3 I z [ L

Diagramas de fiacdo

250



Manual de referéncia Anexo D: Diagramas de fiacao
00809-0122-4444, Rev AB Agosto de 2014

D.2 Diagramas de fiacao do adaptador Smart Wireless
THUM modelo 775

Figura D-3. Diagrama de fiacao - Adaptador Smart Wireless THUM 775 com alimentacao analdgica
interna 8732EM

CA neutro ou CC-
&
©
(o]
®
7 |
Linhade CA
GUIA DE fiagio 775 doces oM
VERMELHO para TRANSMISSOR (+) pino 1
PRETO para TRANSMISSOR (-) pino 2 e 250 Q N
AMARELO para 250 Q L%D
VERDE para INVOLUCRO DO TRANSMISSOR
BRANCO SEM CONEXAO
— —_ Alimentacdo do
transmissor
250 Q
775 |
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Figura D-4. Diagrama de fiacao — Adaptador Smart Wireless THUM 775 com alimentacao analdgica
externa 8732EM
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D.3 Diagramas de fiacao do comunicador de
campo 475

Figura D-5. Diagrama de fiacao - Comunicador de campo 475 com alimentacao anal6gica interna 8732EM
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Figura D-6. Diagrama de fiacao - Comunicador de campo 475 com alimentacao analégica externa 8732EM
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