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Segurang¢a no manuseio e suspensao

A CUIDADO

Para reduzir o risco de lesdes corporais ou danos ao equipamento,
siga todas as instru¢des de suspensao e manuseio.

Manuseie todas as pecas com cuidado para evitar danos. Sempre
que possivel, transporte o sistema para o local de instala¢do no
container de expedic¢do original.

Os sensores revestidos com PTFE sdo enviados com tampas nas
terminacdes que os protegem contra danos mecanicos e
distor¢ao normal ndo controlados. Remova as tampas das
extremidades imediatamente antes da instalagao.

Mantenha os bujdes de transporte nas portas de conduite até que
vocé esteja pronto para conecta-los e sela-los. Nao permita a
entrada de agua.

O sensor deve ser suportado pela tubulacdo. Os suportes dos
tubos sdo recomendados em ambos os lados de entrada e de
saida da tubulagao do sensor. Nao deve haver nenhum suporte
adicional ligado ao sensor.

Use o EPI adequado (equipamentos de protec¢ao individual),
incluindo 6culos de seguranca e cal¢ados de seguranca.

Nao suspenda o medidor pelo invélucro de componentes
eletrénicos nem pela caixa de juncgao.

O revestimento do sensor é vulneravel a danos causados por
manejo. Nunca insira qualquer objeto através do sensor com o
objetivo de erguer ou ganhar impulso. Danos ao revestimento
podem tornar o sensor inutil.

Nao deixe o dispositivo cair de nenhuma altura.
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1.1 Olhais de suspensdo
A CUIDADO

Se fornecidos, use os olhais de suspensdo em cada flange para

manusear o medidor de vazdo quando for transportado e colocado

no lugar no local da instalagdo. Se os olhais de suspensdo ndo forem

fornecidos, o medidor de vazdo deveré ser sustentado com uma cinta

de suspensdo em cada lado do invélucro.

* Os medidores de vazao magnéticos flangeados de 3 a 36
polegadas de pressdo padrao vém com olhais de suspensao.

+ Os medidores de vazao magnéticos flangeados de 1 a 24
polegadas de alta pressao (acima de 600) vém com olhais de
suspensao.

« Sensores tipo Wafer e medidores de vazao magnéticos sanitarios
ndo sao fornecidos com olhais de suspenséo.

Figura 1-1: Exemplos de suspensdo sem e com olhais

A h B

A. Sem olhais de suspenséo
B. Com olhais de suspenséo
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Introducao

Este documento fornece diretrizes basicas de instalacdo para o
sensor do medidor de fluxo magnético Rosemount 8700.

Tabela 2-1: Cédigos de idiomas do documento

Para obter as instru¢des de instalacdo do transmissor, consulte o

documento apropriado:

Nome do produto

Numero do docu-
mento(

Transmissor 8732EM com protocolo HART®

00825-01xx-4444

Transmissor 8732EM com FOUNDATION" Fieldbus

00825-05xx-4444

Transmissor 8732EM com protocolo Modbus®
RS-485

00825-04xx-4444

Transmissor 8712EM com protocolo HART®

00825-01xx-4445

Transmissor 8712EM com FOUNDATION" Fieldbus

00825-05xx-4445

Transmissor 8712EM com protocolo Modbus®
RS-485

00825-04xx-4445

Sistema do medidor de vazdo magnético 8732E

00825-01xx-4662

Sistema do medidor de vazdo magnético 8732E
com FOUNDATION" Fieldbus

00825-01xx-4663

Sistema do medidor de vazdo magnético 8732E
com barramento digital PROFIBUS PA

00825-01xx-4665

Sistema do medidor de vazdo magnético 8712E

00825-01xx-4664

Sistemas do medidor de vazdo magnético
8712H

00825-01xx-4729

(1) No segundo segmento do ndmero do documento, "xx" indica

o idioma. Consulte Tabela 2-1.

Para obter mais informacg®&es sobre instalagdo, configuragao,
manutencdo e resolucdo de problemas, consulte o manual de

referéncia do produto apropriado.

Cédigo Idioma
00 Inglés

02 Italiano
03 Francés
04 Japonés
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2.1

2.2

Tabela 2-1: Cédigos de idiomas do documento (continuag¢do)

Cadigo Idioma

05 Alemdo

06 Chinés (simplificado)
07 Russo

09 Espanhol

15 Coreano

22 Portugués (Brasil)

Veja toda a documentag¢do do usuario em
www.emerson.com. Para obter mais informac&es de contato,
consulte o Servico de atendimento ao cliente da
Departamento de solucdes de vazao da Emerson.

Politica de devolucao

Os procedimentos da Emerson devem ser seguidos ao devolver
equipamentos. Estes procedimentos asseguram a conformidade
legal com as agéncias de transporte governamentais e ajudam a
proporcionar um ambiente de trabalho seguro para os funcionarios
da Emerson. A ndo observacao dos procedimentos da Emerson fara
com que o seu equipamento ndo possa ser devolvido.

Servico de atendimento ao cliente da
Departamento de solucdes de vazao da Emerson

E-mail:

» Internacional: flow.support@emerson.com

«  Asia-Pacifico: APflow.support@emerson.com

www.Emerson.com


http://www.emerson.com
https://www.emerson.com/global

Junho de 2024 Guia de instalacdo rapida

3

3.1

3.2

3.3

Localizacao e posicao

Consideracdes ambientais

Para garantir a vida maxima do transmissor, evite temperaturas
extremas e vibracao excessiva. Areas com problemas tipicos incluem:

+ Linhas de alta vibragdo com transmissores montados
integralmente;

+ Instalagdes em ambientes tropicais/desérticos sob luz solar
direta;

+ Instalagdes externas em climas articos.

Tubulacdo upstream e downstream

Para garantir a precisao especificada em condicBes de processo
muito variadas, é recomendavel instalar o sensor com um minimo de
cinco diametros de trecho reto upstream e dois diametros de trecho
downstream do plano do eletrodo.

Figura 3-1: Diametros do trecho reto a montante e a jusante

A
|

C

— > 0

A. Cinco diametros do tubo (a montante)
B. Dois didmetros do tubo (a jusante)
C. Diregéio da vazéo

As instala¢gdes com tubulagdes retas reduzidas de upstream e
downstream sao possiveis. Em instala¢des com trechos retos, o
medidor pode ndo atender as especificacdes de precisdo. As taxas
de vazao informadas ainda poderdo ser altamente repetiveis.

Direcdo da vazao

O sensor deve ser montado de modo que a seta aponte na dire¢do
da vazao.
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Figura 3-2: Seta de dire¢ao da vazao
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3.4

3.5

Localizacdo e orientagao da tubula¢ao do sensor

O sensor deve ser instalado em um local que garanta que ele
permaneca completo durante a operacdo. Dependendo de onde ele é
instalado, a orientagdo também precisa ser considerada.

« Ainstalagdo vertical com a vazao de fluido de processo
para cima mantém a area da secdo transversal completa,
independentemente da taxa de vazao.

+ Alinstalagdo horizontal deve estar restrita as se¢des inferiores das
tubulagdes que estdo normalmente completas.

Figura 3-3: Orientacdo do sensor

Ji=

!

A. Diregéio da vazéo

Rotacdo da caixa de juncao remota ou do
transmissor

Para girar o invélucro, desconecte os cabos de interconexao
do quadro de componentes eletronicos dentro do invélucro do
transmissor antes da rotacao.

www.Emerson.com
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3.6  Orientacdo do eletrodo

Os eletrodos estdo adequadamente orientados no sensor quando os
dois eletrodos de medi¢do estdo nas posi¢des 3 e 9 horas ou dentro
de 45° em relacdo a horizontal, como mostrado a esquerda na Figura
3-4. Evite qualquer orientacdo de montagem que posicione o topo do
sensor a 90° da posicdo vertical, como mostrado a direita na Figura
3-4.

Figura 3-4: Orientacdo do eletrodo

A. Orientacdo correta
B. Orientacéo incorreta

Pode ser necessaria uma orientacdo especifica do sensor para
atender a classificagdo de cédigo T de area classificada. Consulte o
manual de referéncia apropriado para ver as possiveis restri¢cdes.
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Instalacao do sensor

Sensores flangeados

Juntas

Compete ao cliente arranjar uma junta adequada para a
instalacdo.

O material da junta precisa ser compativel com o fluido e as
condic¢des do processo. Consulte a observacdo abaixo para saber
mais sobre materiais de junta adequados.

Se nenhum anel de aterramento ou protetor de revestimento
estiver em uso, serd necessaria uma junta em cada conexdo de
processo. Consulte Figura 4-1.

Se forem usados anéis de aterramento, serd necessaria uma junta
em cada lado do anel de aterramento. Consulte Figura 4-2.

Se estiver usando protetores de revestimento, serd necessaria
uma junta entre cada protetor e cada conexdo do processo.
Consulte Figura 4-3 e Figura 4-4.

Nota

As juntas metalicas ou em espiral ndo devem ser usadas em
contato com a superficie do revestimento, pois a danificarao.
Se forem necessdrias juntas em espiral ou metalicas para a
aplicacao, use protetores de revestimento.

Exemplos de materiais de junta ndo metalica que ndo danificardo
a superficie do revestimento: borracha, fibra ou PTFE

Os tipos de junta lisos sdo adequados para flanges com superficie
ressaltada (RF). Ja os tipos de junta com furos sdo adequados para
flanges com superficie plana (FF), mas podem ser usados com
flanges de superficie ressaltada.
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Figura 4-1: Colocagdo da junta flangeada sem anéis de
aterramento ou protetores de revestimento

A. Superficie do revestimento
B. Junta fornecida pelo cliente (2x)

Figura 4-2: Colocagdo da junta flangeada com anéis de
aterramento

A. Anel de aterramento

B. Junta fornecida pelo cliente (2x por anel)
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Figura 4-3: Colocagdo da junta flangeada com protetores de
revestimento gravados

A. Protetor de revestimento gravado

B. Junta fornecida pelo cliente (1x por protetor de revestimento)

C. Parafusos para fixar o protetor de revestimento (NAO REMOVA os
parafusos nem o protetor)
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Figura 4-4: Colocacdo da junta flangeada com protetores de
revestimento gravados e usinados

A. Protetor de revestimento usinado

B. Junta fornecida pelo cliente (1x por protetor de revestimento)
C. Parafusos para fixar o protetor de revestimento (NAO REMOVA os
parafusos nem o protetor)

Parafusos

Nota
Nao parafuse um lado de cada vez. Aperte ambos os lados
simultaneamente. Exemplo:

1. Encaixe a montante

2. Encaixe a jusante
3. Aperte a montante (20%)
4. Aperte a jusante (20%)

N&o encaixe e aperte o lado a montante e, depois, repita o processo
do lado a jusante. Se vocé ndo alternar entre os flanges a montante
e a jusante ao apertar os parafusos, poderdo ocorrer danos ao
revestimento.

Os valores de torque sugeridos por diametro da linha do sensor

e por tipo de revestimento estdo relacionados na Tabela 4-2 para
flanges ASME B16.5 e na Tabela 4-3 ou Tabela 4-4 para flanges EN.
Consulte o fabricante se a classifica¢do do flange do sensor ndo
constar da lista. Aperte os parafusos do flange no lado a montante
do sensor na sequéncia de incrementos indicada na Figura 4-5
para 20% dos valores de torque sugeridos. Repita o processo no
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lado a jusante. Para os sensores com mais ou menos parafusos

de flange, aperte-os em uma sequéncia cruzada semelhante. Repita
essa sequéncia de aperto inteira a 40%, 60%, 80% e 100% dos valores
de torque sugeridos.

Se existirem vazamentos nos valores de torque sugeridos, os
parafusos podem ser apertados em incrementos adicionais de 10%
até a junta parar de vazar ou até o valor de torque medido alcancar
o valor maximo de torque dos parafusos. As questdes de ordem
pratica relativas a integridade do revestimento geralmente exigem
valores de torque distintos para cessar o vazamento, em virtude das
combinacgdes exclusivas de flanges, parafusos, juntas e material do
revestimento do sensor.

Verifique se ha vazamentos nos flanges depois de apertar os
parafusos. A ndo utilizacdo dos métodos de aperto corretos pode
resultar em danos graves. Sob pressdo, os materiais do sensor
podem deformar com o tempo, sendo necessario um segundo
aperto 24 horas apds a instalagao inicial.

Figura 4-5: Sequéncia de torque do parafuso do flange

Antes da instalagao, identifique o material do revestimento do sensor
de vazdo para garantir que os valores de torque sugeridos sejam

aplicados.
Tabela 4-1: Material do revestimento
Revestimentos de fluoropolimero Outros revestimentos
T-PTFE P - Poliuretano
F-ETFE N - Neoprene
A-PFA L - Linatex (borracha natural)
K- PFA+ D - Adiprene
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Tabela 4-2: Valores de torque de parafuso do flange sugeridos para os
sensores Rosemount 8705 (ASME)

Codi- | Diametro da linha Revestimentos de fluoro- | Outros revestimentos

go polimero

de

ta- Classe 150 Classe 300 Classe 150 Classe

ma- (libra-pés) | (libra-pés) | (libra-pés) | 300

nho (libra-

-pés)

005 0,5 polegada (15 mm) | 4 8 N/A N/A

010 1 polegada (25 mm) 8 19 6 20

015 1,5 polegada (40 mm) |17 36 13 38

020 2 polegadas (50 mm) |34 20 26 21

025 | 2,5 polegadas (65 40 30 30 31
mm)

030 3 polegadas (80 mm) |58 37 44 39

040 4 polegadas (100 mm) | 41 50 31 52

050 5 polegadas (125 mm) | 61 61 46 62

060 |6 polegadas (150 mm) | 77 51 59 50

080 8 polegadas (200 mm) | 105 81 79 77

100 |10 polegadas (250 98 84 74 81
mm)

120 |12 polegadas (300 131 126 99 110
mm)

140 | 14 polegadas (350 162 110 123 98
mm)

160 | 16 polegadas (400 154 154 117 123
mm)

180 | 18 polegadas (450 236 175 179 133
mm)

200 20 polegadas (500 207 191 157 145
mm)

240 24 polegadas (600 293 293 222 222
mm)

300 30 polegadas (750 309 432 234 328
mm)

360 36 polegadas (900 442 589 335 447
mm)

www.Emerson.com
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Tabela 4-3: Valores de torque de parafuso do flange sugeridos para
sensores Rosemount 8705 com revestimentos de fluoropolimero (EN

1092-1)

Cédi- | Diametro da linha | Revestimentos de fluoropolimero (em Newton-me-

go tro)

de

ta- PN10 PN16 PN25 PN40

ma-

nho

005 |[0,5 polegada (15 N/A N/A N/A 10
mm)

010 1 polegada (25 mm) | N/A N/A N/A 23

015 1,5 polegada (40 N/A N/A N/A 49
mm)

020 |2 polegadas (50 N/A 62 N/A 62
mm)

025 | 2,5 polegadas (65 N/A 43 N/A 43
mm)

030 |3 polegadas (80 N/A 51 N/A 51
mm)

040 |4 polegadas (100 N/A 53 76 76
mm)

050 |5 polegadas (125 N/A 70 N/A 106
mm)

060 |6 polegadas (150 N/A 95 132 132
mm)

16
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Tabela 4-3: Valores de torque de parafuso do flange sugeridos para sen-

sores Rosemount 8705 com revestimentos de fluoropolimero (EN 1092-1)

(continuagdo)

Cédi- | Diametro da linha | Revestimentos de fluoropolimero (em Newton-me-

go tro)

de

ta- PN10 PN16 PN25 PN40

ma-

nho

080 |8 polegadas (200 135 90 134 180
mm)

100 |10 polegadas (250 | 103 123 200 265
mm)

120 |12 polegadas (300 | 118 170 205 285
mm)

140 |14 polegadas (350 | 166 223 344 450
mm)

160 16 polegadas (400 227 298 445 662
mm)

180 18 polegadas (450 198 299 391 452
mm)

200 |20 polegadas (500 225 408 474 558
mm)

240 | 24 polegadas (600 300 601 625 903
mm)

www.Emerson.com
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Tabela 4-4: Valores de torque de parafuso do flange sugeridos
para sensores Rosemount 8705 com revestimentos que nao sao de
fluoropolimero (EN 1092-1)

Cédi- | Diametro da linha | Revestimentos que nao séo de fluoropolimero (em

go Newton-metro)

de

ta- PN10 PN16 PN25 PN40

ma-

nho

005 |[0,5 polegada (15 N/A N/A N/A 8
mm)

010 1 polegada (25 mm) | N/A N/A N/A 18

015 1,5 polegada (40 N/A N/A N/A 37
mm)

020 |2 polegadas (50 N/A 47 N/A 47
mm)

025 | 2,5 polegadas (65 N/A 33 N/A 33
mm)

030 |3 polegadas (80 N/A 38 N/A 38
mm)

040 |4 polegadas (100 N/A 41 57 57
mm)

050 |5 polegadas (125 N/A 53 N/A 81
mm)
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Tabela 4-4: Valores de torque de parafuso do flange sugeridos para sen-
sores Rosemount 8705 com revestimentos que nao sao de fluoropolimero
(EN 1092-1) (continuag¢do)

Cdédi- | Diametro da linha | Revestimentos que nao séo de fluoropolimero (em
go Newton-metro)
de
ta- PN10 PN16 PN25 PN40
ma-
nho
060 |6 polegadas (150 N/A 72 100 100
mm)
080 |8 polegadas (200 103 68 102 137
mm)
100 |10 polegadas (250 |78 94 152 201
mm)
120 |12 polegadas (300 |89 129 156 216
mm)
140 14 polegadas (350 126 169 261 341
mm)
160 16 polegadas (400 172 226 337 502
mm)
180 18 polegadas (450 150 227 296 343
mm)
200 |20 polegadas (500 170 309 359 423
mm)
240 |24 polegadas (600 228 456 474 685
mm)
4.2  Sensores tipo Wafer

Na instalagdao de sensores tipo Wafer, ha varios componentes que
precisam ser incluidos e requisitos que precisam ser atendidos.

www.Emerson.com
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Figura 4-6: Componentes de instalacdo de sensores tipo Wafer e
requisitos de montagem

. Anel de aterramento (opcional)

. Juntas fornecidas pelo cliente

. Instalag@o do espagador (metros na horizontal)
. Instalagéo do espacador (metros na vertical)
O-ring

Pinos, porcas e arruelas de instalagéo (opcional)
. Espacador de alinhamento do Wafer

Vazéo

T OTTmMOUnNnm™m>

Juntas

O sensor requer uma junta em cada conexdo do processo. O material
de junta selecionado deve ser compativel com o fluido do processo

e com as condi¢des operacionais. As juntas sdo necessarias em cada
lado de um anel de aterramento. Consulte Figura 4-6.

Nota
As juntas metalicas ou em espiral ndo devem ser usadas, pois
poderdo danificar a superficie do revestimento do sensor.

Espacadores de alinhamento

Em didmetros de linha de 1,5 a 8 polegadas (40 a 200 mm),

os espacadores de alinhamento sdo necessarios para garantir a
centralizagdo correta do sensor tipo Wafer entre os flanges do
processo. Para solicitar um kit de espacadores de alinhamento (com
trés espacadores), use o numero de pega 08711-3211-xxxx, em que
XXxx € 0 numero mostrado na Tabela 4-5.
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Tabela 4-5: Espacadores de alinhamento

Numero pa- | Diametro da linha Classificacao do flange
ra Xxxx (pol) (mm)

0A15 1,5 40 JIS 10K-20K

0A20 2 50 JIS 10K-20K

0A30 3 80 JIS10K

0B15 1,5 40 JIS 40K

AA15 1,5 40 ASME - 150#

AA20 2 50 ASME - 150#

AA30 3 80 ASME - 150#

AA40 4 100 ASME - 150#

AA60 6 150 ASME - 150#

AA80 8 200 ASME - 150#

AB15 1,5 40 ASME - 300#

AB20 2 50 ASME - 300#

AB30 3 80 ASME - 300#

AB40 4 100 ASME - 300#

AB60 6 150 ASME - 300#

AB80 8 200 ASME - 300#

DB40 4 100 EN 1092-1 - PN10/16
DB60 6 150 EN 1092-1 - PN10/16
DB80 8 200 EN 1092-1 - PN10/16
DC80 8 200 EN 1092-1 - PN25

DD15 1,5 40 EN 1092-1 - PN10/16/25/40
DD20 2 50 EN 1092-1 - PN10/16/25/40
DD30 3 80 EN 1092-1 - PN10/16/25/40
DD40 4 100 EN 1092-1 - PN25/40
DD60 6 150 EN 1092-1 - PN25/40
DD80 8 200 EN 1092-1 - PN40

RA80 8 200 AS40871-PN16

RC20 2 50 AS40871-PN21/35

RC30 3 80 AS40871-PN21/35

www.Emerson.com
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Tabela 4-5: Espacadores de alinhamento (continuacédo)

Numero pa- | Diametro da linha Classificacao do flange
ra xXxxx

(pol.) (mm)
RC40 4 100 AS40871-PN21/35
RC60 6 150 AS40871-PN21/35
RC80 8 200 AS40871-PN21/35
Pinos

Os sensores tipo Wafer exigem pinos roscados. Consulte a Figura
4-7 para obter a sequéncia de torque. Verifique sempre se ha
vazamentos nos flanges depois de apertar os parafusos do flange.
Todos os sensores requerem um segundo aperto 24 horas ap6s o
aperto inicial dos parafusos do flange.

Tabela 4-6: Especificagdes de pino

Tamanho nominal do sensor Especificagdes de pino

Pinos de montagem roscados 316
SST ASTM A193, Grau B8M, Classe 1

0,175a 1 pol. (4 a 25 mm)

Pinos de montagem roscados CS,
ASTM A193, Grau B7

1% a8 pol. (40 a 200 mm)

Figura 4-7: Sequéncia de torque do parafuso do flange

421 Instalagao

Procedimento

1. Insira pinos no lado inferior do sensor entre os flanges do
tubo e centralize o espacador de alinhamento no meio do
pino. Consulte a Figura 4-6 para os locais dos orificios dos
parafusos recomendados para os espacadores fornecidos. As
especificagdes de pino estdo listadas na Tabela 4-6.
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4.3

2. Coloque o sensor entre os flanges. Certifique-se que os
espacadores de alinhamento estdo devidamente centralizados
nos pinos. Para instalagBes com vazao vertical, deslize o O-ring
sobre o pino para manter o espagador no lugar. Consulte
Figura 4-6. Verifique se os espagadores correspondem ao
tamanho e classificacdo de classe dos flanges de processo.
Consulte Tabela 4-5.

3. Insira os pinos, arruelas e porcas restantes.

4, Aperte seguindo as especifica¢des de torque mostradas na
Tabela 4-7. Nao aperte demais os parafusos ou o revestimento
podera ficar danificado.

Tabela 4-7: Especificacdes de torque do Rosemount 8711

Cédigo de | Diametro da li- Libra-pés Newton-metro

tamanho nha

15F 0,15 pol. (4 mm) 5 7

30F 0,30 pol. (8 mm) 5 7

005 % polegada (15 5 7
mm)

010 1 polegada (25 10 14
mm)

015 1,5 pol. (40 mm) 15 20

020 2 pol. (50 mm) 25 34

030 3 pol. (80 mm) 40 54

040 4 pol. (100 mm) 30 41

060 6 pés (150 mm) 50 68

080 8 pés (200 mm) 70 95

Sensores sanitarios

Encaixes IDF

O 8721 usa um encaixe no estilo da Federagao Internacional de
Laticinios (IDF) dos EUA para conectar o encaixe de conexao de
processo ao corpo do medidor.

Torque de encaixe sanitario da IDF

Aperte manualmente a porca IDF com aproximadamente 50 pol-lb. (5
% Newton-metro) de torque. Aperte novamente apds alguns minutos,
até ndo haver vazamentos (até 130 pol.-Ib. [14 %2 Newton-metro] de
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torque). Os encaixes que continuarem a vazar com um torque mais
alto podem estar deformados ou danificados.

Nota

As juntas sao fornecidas entre o encaixe IDF e o encaixe da conexdo
do processo, por exemplo, um encaixe Tri-Clamp em todos os
sensores sanitarios Rosemount 8721, exceto quando os encaixes da
conexdo do processo nao sao fornecidos e o Unico tipo de conexdo é
um encaixe IDF.

Juntas

O sensor exige uma junta em cada uma das conexdes a dispositivos
ou tubulag¢des adjacentes. O material de junta selecionado deve

ser compativel com o fluido do processo e com as condi¢des
operacionais.

Alinhamento e aperto da bragadeira fornecida pelo usuario

As praticas padrdo de fabrica devem ser seguidas ao instalar o
medidor magnético com encaixes sanitarios. Os valores de torque
e as técnicas de aparafusamento exclusivos ndo sdao necessarios.

Figura 4-8: Alinhamento da junta e bragadeira do sensor
sanitdrio

It

&=

A. Bragadeira fornecida pelo usudrio
B. Junta fornecida pelo usudrio
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Conexao de referéncia do processo

As imagens exibidas nesta secado ilustram as melhores praticas de
instalacdo somente para conexdes de referéncia do processo. Para
instalagdes em tubos condutores e desalinhados, é possivel usar
um anel de aterramento ou um protetor de revestimento para
estabelecer uma conexado de referéncia do processo. O aterramento
de seguranca também é necessario como parte da instalagao, mas
nao € mostrado nas figuras. Siga os codigos elétricos nacionais,
locais e da fabrica para o aterramento de seguranga.

Use a Tabela 5-1 para determinar qual opcao de referéncia de
processo deve ser seguida para uma instalacdo adequada.

Tabela 5-1: Op¢des de referéncia do processo

Tipo de tubo | Correias de | Anéis de Eletrodo de Protetores
aterramen- |aterramen- |referéncia de revesti-
to to mento

Tubo condu- | Consulte Fi- | Consulte a Fi- | Consulte a Fi- | Consulte a Fi-

tor sem re- gura 5-1 gura 5-2 gura 5-4 qura 5-2

vestimento

Tubo condu- |Aterramento | Consulte a Fi- | Consulte a Fi- | Consulte a Fi-

tor com re- insuficiente gura 5-2 gura 5-1 gura 5-2

vestimento

Tubo nédo Aterramento | Consulte a Fi- | Ndo recomen- | Consulte a Fi-

condutor insuficiente | gura 5-3 dado gura 5-3

Nota

Para didametros da linha de 10 pol. (25,4 cm) e maiores, a correia
de aterramento pode ja vir acoplada ao corpo do sensor perto do

flange. Consulte Figura 5-5.
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Figura 5-1: Correias de aterramento na tubulag¢do condutiva sem
revestimento ou eletrodo de referéncia na tubulacao revestida

i
=

Figura 5-2: Aterramento com anéis de aterramento ou protetores
de revestimento no tubo condutor
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A. Anéis de aterramento ou protetores de revestimento
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Figura 5-3: Aterramento com anéis de aterramento ou protetores

de revestimento no tubo nao condutor

.

w
L

A. Anéis de aterramento ou protetores de revestimento

Figura 5-4: Aterramento com eletrodo de refer&ncia no tubo
condutor sem revestimento

. |'rf
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Figura 5-5: Aterramento para didmetros da linha de 10 pol. (25,4
cm) e maiores
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Conectando o 8732ES com cabo de componente

Como conectar o sensor ao transmissor

Figura 6-1
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Figura 6-2: Conectando o 8732ES com cabo de combinacao
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Figura 6-3: Conectando o 8712ES com cabo de componente
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Conectando o 8712ES com cabo de combi

Figura 6-4
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33

www.Emerson.com


https://www.emerson.com/global

Guia de instalacdo rapida

Junho de 2024

Figura 6-6: Como conectar o 8732EM com cabo de combinac¢do
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Figura 6-7: Como conectar o 8712EM com um cabo de componente
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7 Certificagdes de produto

Para obter informacdes detalhadas sobre a certificacdo de aprovagao
e desenhos de instalagdo, consulte o documento apropriado listado
abaixo:

*  Documento numero 00825-MA00-0001: Documento de aprovacéo do
Rosemount 8700M — IECEx e ATEX

*  Documento numero 00825-MA00-0002: Documento de aprovacéo do
Rosemount 8700M — Divisdio de classe

*  Documento numero 00825-MA00-0003: Documento de aprovacdo do
Rosemount 8700M — Zona da América do Norte

*  Documento numero 00825-MA00-0007: Documento de aprovacdo do
Rosemount 8700M — NEPSI, em inglés, Zona 1, China

www.Emerson.com 37
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