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Mensagens de seguranca

O ndo cumprimento dessas diretrizes de instalagdo pode resultar em morte ou lesdo grave. Somente
uma equipe qualificada devera realizar a instalagdo.

Risco de explosao que pode resultar em morte ou lesao grave.

Ainstalacdo deste transmissor em um ambiente onde existe o risco de explosdo deve estar de acordo
com as normas, cddigos e praticas locais, nacionais e internacionais apropriadas. Leia com atengdo a
secdo de aprovagoes deste manual para obter informacdes sobre as restri¢des associadas a instalacdo
segura.

Verifique se o ambiente de funcionamento do transmissor é consistente com as certificagdes para
locais perigosos apropriadas.

Perigo magnético que pode resultar em morte ou lesdo grave

Este dispositivo contém imas que podem ser prejudiciais para pessoas que utilizam marcapassos.

Os imas fortes utilizados no dispositivo magnético podem levar a uma série de leses, a menos que o
pessoal seja cauteloso.

Risco eletrostatico que pode resultar em morte ou lesdo grave

0O mddulo de energia pode ser substituido em uma area classificada. O médulo de energia tem
resistividade de superficie superior a um giga ohm. Deve-se tomar cuidado durante o transporte de e
para o ponto de instalagdo a fim de evitar acimulo de carga eletrostatica.

Oinvélucro de polimero tem resistividade de superficie superior a um giga ohm. Deve-se tomar
cuidado durante o transporte de e para o ponto de instalagdo a fim de evitar acimulo de carga
eletrostatica.

Consideragoes sobre a remessa de produtos sem fio.

A unidade foi enviada a vocé sem o mddulo de alimentacdo instalado. Retire o mddulo de alimentacdo
antes de qualquer reenvio.

Cada dispositivo contém duas células de baterias tamanho “D” primarias de cloreto de litio-tionila. As
baterias primarias de litio sdo regulamentadas para transporte pelos Departamento de Transporte dos
EUA e também sdo cobertas pela IATA (International Air Transport) Association), ICAO (International
Civil Aviation Organization) e ARD (European Ground Transportation of Dangerous Goods). E
responsabilidade do transportador garantir conformidade com estes ou quaisquer outros requisitos
locais. Consulte as normas atuais e requisitos antes do envio.

Acesso fisico

Pessoas nao autorizadas podem causar danos significativos e/ou configurar incorretamente os
equipamentos dos usudrios finais. Isso pode ser intencional ou ndo, e é necessario haver prote¢des
contra tal situagdo.

A seguranca fisica é uma parte importante de qualquer programa de seguranca e é fundamental para
proteger seu sistema. Restrinja o acesso fisico de pessoal ndo autorizado para proteger os ativos dos
usudrios finais. Isso é valido para todos os sistemas usados dentro da instalagdo.
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1 Visao geral do produto

O transmissor ET310 é fornecido com duas op¢des de montagem.

1. Aoinstalar transmissores em tubos de até 40 polegadas de didmetro,
use a opcao de hardware de instalacdo de correia ‘T01°.

2. Ao montar transmissores em tubos ou vasos com mais de 80
polegadas de diametro, use a op¢ao de dispositivo magnético ‘B01’.

Para obter mais informagoes sobre tépicos pedidos, consulte o Transmissor
de Corrosao Rosemount Wireless Permasense ET310 Ficha de dados do
produto .

Figura 1-1: Sensor E310
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1.1

1.2

O que hd na caixa

Opg¢ao de instalacao de hardware
101 ("

Opg¢ao de instalacao de hardware
B01(2

Sensor Permasense ET310 (com tampa protetora)

Médulo de alimentagdo BP20E

Correia de 138 pol. (3,5 m)

Montagem magnética

Tensor de correia

Suportes e fixagdes

Kit de cordao de seguranga 2 m cordao
de seguranca de aco inoxidavel 316 com
extremidade em loop e trava do cabo

4 kits de cordao de seguranca (para sen-
sor de seguranca e dispositivo magnéti-
o)

(1) Correia do tubo de até 40 polegadas de diGgmetro e um tensor de correia

(2) Fixagdo magnética, montagem do vaso.

Equipamentos necessarios

Para instalar um sensor, vocé precisa dos seguintes equipamentos de um kit

de instalacao 1K220:

e PCtablet com software de instalacao

e Interface CC21

Emerson.com/Rosemount
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A CUIDADO

O PC tablet nao é intrinsecamente seguro

Uma autorizacdo especifica do local pode ser necessaria para seu uso.

1.3 Ferramentas necessarias

Ferramentas separadas para a opc¢ao de correia
As ferramentas sdo fornecidas no kit de instalacao do 1K220.

e Corte de estanho (usado para cortar a correia de fixacdo no
comprimento correto)

e Chave de fenda plana ou chave inglesa e soquete (para apertar a correia
de fixacao)

¢ Chave sextavada de 2,5 mm (para parafusos de retencao do médulo de
energia)

Ferramentas necessarias para o dispositivo magnético

e Chave de torque com soquete profundo A/F de 13 mm

e Chavedefendade 13 mm A/F

e (Chave sextavada A/F de 6 mm

e (Chave sextavada de 2,5 mm (para parafusos de retencdo do médulo de

alimentacao)

1.4  Opcoes de instalacdo alternativas

Ferramentas opcionais

Para diminuir o tempo de instalacao, pode utilizar uma chave de fenda ou
chave de fenda elétrica em vez das ferramentas fornecidas. Isso ndo esta
incluido no kit de instalacdao do IK220

Sapata alternativa

O sensor de suporte padrao da correia (op¢ao de pedido BO1) é adequado
para tubos com didametro nominal de tubo de 4 NPS a 40 NPS. Se o sensor for
instalado em um tubo com um didmetro menor, deve ser encomendada
uma sapata alternativa projetada para encaixar tubos de até 2 NPS. Para
mais informacdes, consulte seu representante da Emerson.

Guia de inicio rdpido 7
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Preparacao para instalacao

Pré-requisitos

O Wireless Gateway da Emerson deve estar instalado e funcionando
corretamente antes de comissionar o Rosemount ET310 e energiza-lo com
um maddulo de alimenta¢ao BP20E.

Nota

Os dispositivos sem fio devem ser ativados em ordem de proximidade da
porta de entrada, comegando com o dispositivo mais proximo e trabalhando
para fora da porta de entrada. Isso resulta em uma formacdo de rede mais
simples e rdpida. Habilite o Active Advertising na porta de entrada para
garantir que novos dispositivos possam se conectar a rede com mais
rapidez. Para obter mais informacoes, consulte o Emerson Wireless 1410S
Gateway.

Procedimento

1. Identifique o local onde o sensor sera instalado.

2. Certifique-se de que todo o revestimento e isolamento seja
removido ao redor da circunferéncia do tubo no local do sensor.

O desenho dimensional em Figura 2-1 fornece orientagdo sobre o
quanto tubo deve ser exposto.

Nota

O revestimento ou o isolamento podem ser substituidos apés a
conclusdo da instalacao do sensor, desde que a cabeca do sensor
permaneca fora do isolamento. Materiais de isolamento podem ser
instalados ao redor do sensor conforme desejado e de acordo com os
procedimentos locais.

Emerson.com/Rosemount
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Figura 2-1: Desenho dimensional ET310
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3. Limpe a drea onde o sensor tocara o tubo e remova qualquer
particula que possa manter o transdutor afastado da superficie do
tubo ou danificar a face do transdutor. Um marcador permanente

pode ser usado para mostrar exatamente onde cada sensor deve ser
colocado no tubo.

Guia de inicio rdpido
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3 Realizacao da instalacao fisica

O sensor é montado no tubo no local medido em que ele ficara.
Se vocé estiver usando um dispositivo magnético, pule esta se¢do e va para
Instalacdo do transmissor com um dispositivo magnético.

3.1 Montagem do sensor

Sao necessarias duas pessoas para esta operagao.

e Equipamento de protecdo pessoal (EPI) de luvas e 6culos de seguranca
ou visor de face completa sdo recomendados

e Acorreiade corte pode ter bordas afiadas

¢ Na&o corte a correia quando ela estiver sob tensao, pois esta acdo pode
resultar em danos ou ferimentos

Procedimento

1. Remova o tensor de correia e a correia da embalagem.

2. Passe a correia em uma extremidade do tensor de correia e usando
chave de fenda plana ou chave inglesa e o encaixe fornecido, gire o
parafuso no tensor até que a extremidade da correia saia de debaixo
do acionamento do parafuso sem fim (pelo menos 5 voltas dos
parafusos sem fim serdo necessérias).

3. Remova a tampa protetora do sensor.

10 Emerson.com/Rosemount
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A CUIDADO

Uma vez que a tampa protetora é removida, o forte campo
magnético na extremidade do sensor pode repentinamente atrair
outros objetos, como ferramentas.

Isso pode causar lesdes, bem como danos ao sensor.

S6 remova a tampa protetora quando necessario e, apos isso,
continue tendo cautela. Certifique-se de que as ferramentas e as
fixacOes estejam afastadas do sensor quando a tampa for removida.

Se a sapata de borracha precisar ser reencaixada, certifique-se de que
o anel ainda esteja no lugar, em seqguida, encaixe a sapata no sensor
empurrando os dois pinos salientes do pé do sensor nos orificios na
sapata.

Se o anel estiver ausente, ndo use o sensor.

Nota
Se o sensor for colocado em um tubo com menos de 4 polegadas de
didametro, encaixe na sapata alternativa.

et

A. Anel
B. Sapata padrdo
C. Sapata alternativa

5. Coloque o sensor com cuidado no local necessario no tubo.

Guia de inicio rdpido 11
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Os imas usados nos sensores tém uma forca de tracdo grande. Para
evitar danos e obter a localizagdo precisa de cada sensor, coloque
inicialmente o sensor em um dngulo para o tubo e, em seguida,
abaixe suavemente a sapata no tubo.

Dica
Uma pessoa deve segurar o sensor até que a correia esteja instalada.

6. Passe a correia pelo orificio de slot do sensor e ao redor do tubo.

7. Se houver um comprimento excessivo da correia de reposi¢do, o
excesso pode ser cortado. Coloque a correia sobre o acionamento do

parafuso sem fim do tensor e faca o corte logo ap6s a cabeca do
parafuso.

12 Emerson.com/Rosemount
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8. Passe a extremidade livre da correia para a outra extremidade do
tensor de correia. Usando a chave de fenda plana ou chave inglesa e
o encaixe fornecido, gire o parafuso no tensor até que a extremidade
da correia saia de debaixo do acionamento do parafuso sem fim (pelo
menos 5 voltas de parafusos serao necessarias).

Importante
N&o tensione a correia ainda.

Guia de inicio rdpido 13
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9. Posicione o tensor de correia de modo que a correia (D) toque
levemente o tubo (B) entre o sensor (A) e o tensor de correia (C).

Nota

Para ver exemplos de instalacdo correta e incorreta, informacoes
para tubos com didmetros diferentes e montagem de varios sensores
em uma Unica correia, consulte Consideracdes sobre a instalacdo da
correia.

14 Emerson.com/Rosemount
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3.2 Consideracoes sobre ainstalacdo da correia

Posicionamento em tubos de tamanhos diferentes

As posicoes relativas do tensor da correia e do sensor mudam conforme o
diametro do tubo. Em tubos com didmetro inferior a 4 polegadas, posicione
o sensor e o tensor sobre lados opostos do tubo. A figura a seguir exibe a
colocacdo correta em diferentes dimensdes de tubos.

A

A. Tubos grandes
B. Tubos > 4 polegadas de didmetro

C. Tubos <4 polegadas de didmetro

Nota

Caso haja obstru¢des que ndo permitam a posi¢ao recomendada do tensor
de correia em relagdo ao sensor, mova o tensor de correia para longe do
sensor para a posicao acessivel mais proxima.

Instalacao incorreta do sensor

Sem area de contato — o sensor e o tensor estdo muito préximos.

Guia de inicio rapido 15
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Area de contato muito grande — o sensor e o tensor estdo muito distantes.

Montagem de varios sensores

Ao montar varios sensores em uma Unica correia, é necessario apenas um
tensor. Eimportante garantir que a correia tenha contato com o tubo entre
cada um dos sensores e o tensor.

A B

A. Posicionamento correto — a correia esta em contato com o tubo entre os senso-
res e o tensor

B. Posicionamento incorreto — a correia nao estd em contato com o tubo entre os
sensores e o tensor

Emerson.com/Rosemount
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Use a tabela a seguir para determinar o nimero maximo de sensores que
podem compartilhar o mesma correia para cada tamanho de tubo.

tubo

Tamanho do Diametro do tubo

2NPS a9 NPS 10 NPS a 22 NPS 24 NPS a 36 NPS 40 NPS

correia

Ndmero maxi- | 1 2 3 4
mo permitido
de sensores por

3.3

Nota

Isso também limita os locais onde vocé pode montar varios sensores em
uma tubulagdo usando uma Gnica correia. Se preferir espagamentos
menores, use varias correias.

Comissionamento do sensor

O comissionamento permite que o sensor se conecte com seguranga a uma
rede designada e se comunique com uma porta de entrada. O kit de
instalacao do IK220 vem com uma interface de comissionamento (CC21) e
um PC tablet com o aplicativo de instalacao Permasense instalado. O CC21
fornece umainterface eletronica entre o sensor ET310 e o PC tablet durante
0 comissionamento.

O software do aplicativo de instalacdo é usado para
1. Provisionar a configuracao da rede WiHART no sensor.

2. Monitore a qualidade do sinal ultrassénico durante a instalacdo
mecanica.

Ambas as etapas sdo necessarias para concluir o comissionamento.

Nota
Todos os sensores conectados a rede e a porta de entrada devem ter o
mesmo ID de rede e chave de acesso.

Procedimento

1. Ligue o PCTablet resistente e conecte a interface de
comissionamento do CC21 a porta USB do PC Tablet.

Guia de inicio rdpido 17
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Figura 3-1: Kit de comissionamento

Tablet

Interface CC21

Cabo USB

Sensor Rosemount Wireless Permasense

SN w>

2. Clique duas vezes no icone da area de trabalho do aplicativo de
instalacdo do Permasense.
Em aproximadamente 10 segundos, o software da ferramenta de
instalacdo Permasense ira abrir.

3. Conecte 0 CC21 ao sensor.
4. No software do aplicativo de instalacao:
a) Verifique aID do sensor e o endereco MAC do sensor, que sao
exibidos na parte superior da telaem 10 segundos.

b) Selecione a aba Provision (Provisionar).

c) Digite o ID darede com 5 digitos e a chave de conexao com
32 hexadecimais (nimeros de 0 a9 e letrasde AaF).

d) Clique no botdo Provision (Provisionar).
O sistema fornece confirmacao assim que o provisionamento
estiver concluido.

e) Certifique-se de que o ID de rede da porta de entrada esteja
visivel no painel Descoberta de Rede.

Nota
A conexdo do dispositivo a rede pode levar varios minutos.

18 Emerson.com/Rosemount
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Figura 3-2: Ferramenta de instalacao

G288 00-1B-1E-E2-A0-20-80-97 v38 Connected

£ Provision o+ Installation
Current Network Id: 30003
Join Configuration
 Manual
Commission file
Sensorld: G288 MAC Address: | 00-18-1E-£2-A0-20-80-97 | Copy |
Network id: 30003 Join Key: 12345678123456781234567812345678 Paste

Provision

Network Discovery
=

®  Enabled  Networkld: 30006 Deviceld: 1 Hops: 1 RSSE 5§

3.4 Instalacdo do sensor

Procedimento

1. Clique na guia Installation (Instalagdo) no software de instalacao.

2. Clique no botdo Start (Iniciar) e aguarde a forma de onda
ultrassénica ser baixada do sensor.

Nota

As formas de onda sao baixadas automaticamente a cada 10
segundos. Quando uma nova forma de onda chega, as linhas ficam
brevemente mais espessas.

3. Verifique a qualidade da forma de onda.

Preciso de ajuda?

Os primeiros reflexos devem ser bem definidos acima do ruido no
sinal. Somente um reflexo é necessario para calcular uma espessura.
Se o sinal estiver fraco, mova o sensor para uma posi¢do ligeiramente
diferente.

Guia de inicio rdpido 19
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Figura 3-3: Qualidade da forma de onda

A. Boa forma de onda
B. Forma de onda ruim
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4. Certifique-se de que a espessura medida corresponda as
expectativas.

5. Certifique-se de que o tensor de correia, a correia e o(s) sensor(es)
estejam em linha de impulso antes de apertar os 2 parafusos de
trabalho no tensor de correia.

Figura 3-4: Alinhamento correto da correia

Dica

Esta etapa é fundamental para o funcionamento do tensor de correia
conforme intencionado. Verifique continuamente o alinhamento
enquanto executa o passo seguinte.

20 Emerson.com/Rosemount
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6. Aperte os dois parafusos sem fim com a chave de fenda plana ou com

a chave inglesa e encaixe fornecido, assegurando que o tensor ndo
deslize do tubo. Ao passo que os parafusos sem fim s3o apertados,
observe a posicdo da placa de metal na parte superior da mola
através do recorte em formato de (+) na lateral do tensor. A tensdo
correta é definida quando a placa fica alinhada com uma grande
parte do meio do recorte, conforme exibido nas imagens abaixo.
Enquanto o tensor é apertado, assegure-se de que o(s) sensor(es), a
correia e o tensor de correia permanecam alinhados.

Tenha cuidado para ndo colocar os dedos sob os parafusos do tensor
enquanto a correia esta sendo tensionada.

Figura 3-5: Exemplos de alinhamento

A. Tensdo correta— a placa estd alinhada com a parte ampla do
recorte

B. Alinhamento incorreto — correia apertada
C. Alinhamento incorreto — correia folgada

Guia de inicio rapido 21
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10.

11.

Quando os parafusos sem fim sdo apertados, as molas no tensor sdo
comprimidas. Para evitar que a correia se perca ou aperte demais
quando a temperatura do tubo alterar, é importante que a mola
esteja definida com o valor de tensdo correto. Ndo aperte demais os
parafusos sem fim.

. Certifique-se de que a placa de metal esteja centralizada através dos

recortes em formato de (+) em ambos lados do tensor. Se ndo estiver
centralizada, folgue ou aperte os parafusos sem fim em cada lado até
que eles se alinhem. Certifique-se de que o sensor esteja firme fixo e
assentado perpendicular ao tubo, conforme exibido em Figura 3-4.

. Quando todos os ajustes tiverem sido concluidos, faga uma

verificacdo final da qualidade da forma de onda (consulte Figura 3-3).

e Seestiver ruim, afrouxe a correia e ajuste a posi¢do do sensor
antes de retornar para Passo 3.

¢ Seaqualidade da forma de onda for boa, continue para Passo 9.

. Se houver um comprimento excessivo da correia de reposicdo, vocé

pode cortar o excesso de comprimento.
Clique no botao Complete (Concluir).

Verifique se Instalar estado (Estado da Instalagdo) esta Off (Desligado)
e se Installed (Instalado) esta selecionado no rodapé do aplicativo.

Figura 3-6: Tela da ferramenta de instalacao: Totalmente

provisionado
Thickness Temperature
{ 0.00 @mm©in {Pipe: 0 P”C\F‘ e

e s e e |

Remova o CC21 e encaixe o médulo de alimentacdo, apertando os
dois parafusos de retencdo do médulo de alimentagdo. Consulte o
Médulo de alimentagdao Rosemount BP20E para Transmissor de
Corrosdo Wireless Guia de inicio rapido .

Quando o médulo de alimentacao estiver instalado, o sensor reinicia
automaticamente e tenta conectar-se ao WirelessHART® Gateway.
Em uma rede grande de 100 sensores, isso pode levar duas horas e,
as vezes, até seis horas.
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3.5

Encaixe do corddo de sequranca

Use o corddo de seguranca fornecido para evitar que o sensor caia de
alturas, causando potencial lesdo

Procedimento

1.

Enrole o cordao de seguranca em torno da circunferéncia do tubo,
em cima de qualquer revestimento.

Nota

O corddo de sequranca de seguranca de 2 m é suficiente para um
didmetro de tubo de até 20 polegadas. Quando ndo for possivel
enrolar o corddo de seguranca ao redor de uma tubulagao, encontre
um ponto de fixacdo alternativo para o corddo de seguranga.

Dica

Para tubos com mais de 20 polegadas de didmetro, os corddes de
seguranca podem ser conectados. Em sensores muito proximos uns
dos outros, um Gnico cordao de seguranca de sequranga pode ser
usado.

Passe a extremidade descoberta do fio pela presilha do cordao para
fixa-la no tubo.

. Passe a extremidade descoberta do corddo de sequranca na trava do
cabo e empurre o bloqueio para cima do corddo de seguranca.

Tenha cuidado especial quando a extremidade descoberta do cordao
de seguranca de seguranca for alimentada através do tensor. Nao
coloque os dedos sob os parafusos do tensor.

Guia de inicio rapido 23
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4. Passe a extremidade descoberta através do tensor de correia.

5. Passe a extremidade descoberta através do orificio do corddo de
seguranca em cada sensor e para dentro do orificio de retorno da
trava do cabo.

6. Passe o fio do cordao de seguranca pela trava do cabo para minimizar
afolga no fio

Preciso de ajuda?
O fio do corddo de sequranca pode ser liberado da trava do cabo
usando a chave de libera¢do.

A. Chave de liberacdo

7. Instalacdo do sensor concluida.
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4 Instalacdao do transmissor com um dispositivo
magnético

Se estiver usando o dispositivo magnético com o sensor ET310 Wireless, siga
os tépicos nesta secdo.

Cada dispositivo magnético tem quatro unidades magnéticas conectadas a
uma estrutura por pinos esféricos conforme exibido em Figura 4-1. Quando
equipado com suportes de fixacdo, o sensor ET310 se assenta na abertura no
centro da estrutura do dispositivo magnético e é aparafusado firmemente a
ela. Os pinos esféricos permitem que os pinos magnéticos acomodem
curvaturas de 2 m de didmetro ou mais. Durante o transporte, o campo
magnético é contido pelas tampas protetoras que sdo removidas durante o
processo de instalacdo.

Figura 4-1: Dispositivo magnético

estrutura

Pino esférico

Tampa protetora

Parafusos de fixagcdo do sensor
Unidade magnética

A
B.
C
D.
E.

4.1 Montagem dos suportes no sensor

Monte os suportes no sensor antes de instalar o dispositivo magnético.
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Procedimento

1.

26

Remova as pecas mostradas na Figura 4-2 da embalagem. Certifique-
se de que todas as pecas na figura sejam contadas.

Para evitar danos ao sensor, ndo remova a protecdo do sensor antes
de montar o suporte de montagem magnético.

Figura 4-2: Conexao do sensor ao suporte de fixacao e
dispositivos magnéticos

A c

M8x30 ss a4-70 cabega sextavada x2
Arruela anti-vibragdo x4

Porca impermedvel M8 x2

Pe¢a 1 do suporte

Peca 2 do suporte

Peca 3 do suporte

m~m9O N ®>

Monte os suportes no sensor conforme exibido na Figura 4-3.
Certifique-se de que os suportes estejam alinhados e que os
dispositivos estejam localizados e orientados exatamente como
exibido.

Importante
Certifique-se de que as cabecas dos parafusos estejam orientadas na
lateral do conjunto do suporte exibida na figura abaixo.
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Figura 4-3: Sensor com suportes montados e tampa protetora
encaixada

A

A. Cabegas dos parafusos

3. Segure os suportes na posi¢ao, usando uma chave de torque e uma
chave allen para apertar os dispositivos a 14Nm.

4.2  Comissionamento do sensor para o dispositivo
magnético
O comissionamento permite que o sensor se conecte com seguranga a uma
rede designada e se comunique com uma porta de entrada. O kit de
instalacdo do IK220 vem com uma interface de comissionamento (CC21) e
um PC tablet com o aplicativo de instalagdo Permasense instalado. O CC21

fornece uma interface eletrénica entre o sensor ET310 e o PC tablet durante
o0 comissionamento.

O software do aplicativo de instalacdo é usado para
1. Provisionar a configuracao da rede WiHART no sensor.

2. Monitore a qualidade do sinal ultrassénico durante a instalagdo
mecanica.

Ambas as etapas sdo necessarias para concluir o comissionamento.

Nota
Todos os sensores conectados a rede e a porta de entrada devem ter o
mesmo ID de rede e chave de acesso.
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Procedimento

1. Ligue o PC Tablet resistente e conecte a interface de
comissionamento do CC21 a porta USB do PC Tablet.

Figura 4-4: Kit de comissionamento

Tablet

Interface CC21

Cabo USB

Sensor Rosemount Wireless Permasense

SN w>

2. Clique duas vezes no icone da area de trabalho do aplicativo de
instalacdo do Permasense.
Em aproximadamente 10 segundos, o software da ferramenta de
instalacdo Permasense ira abrir.

3. Conecte 0 CC21 ao sensor.
4. No software do aplicativo de instalacao:
a) Verifique aID do sensor e o endereco MAC do sensor, que sao
exibidos na parte superior da telaem 10 sequndos.

b) Selecione a aba Provision (Provisionar).

c) Digite o ID darede com 5 digitos e a chave de conexao com
32 hexadecimais (nimerosde 0 a9 e letrasde AaF).

d) Clique no botdo Provision (Provisionar).
O sistema fornece confirmacao assim que o provisionamento
estiver concluido.

e) Certifique-se de que o ID de rede da porta de entrada esteja
visivel no painel Descoberta de Rede.

Nota
A conexdo do dispositivo a rede pode levar varios minutos.
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Figura 4-5: Ferramenta de instalacao

G288 00-1B-1E-E2-A0-20-80-97 v38 Connected
# Provision + Installation

Current Network Id: 30003

Join Configuration

 Manual
Commission file
Sensorld: G288 MAC Address: | 00-18-1E-£2-A0-20-80-97 | Copy
Network id: 30003 Join Key: 12345678123456781234567812345678 Paste

Provision

Network Discovery

=

®  Enabled  Networkld: 30006 Deviceld: 1 Hops: 1 RSSE 5§

5. Corte a bragadeira que prende a tampa protetora ao sensor ET310 e
remova a tampa do sensor.

6. Coloque o sensor no tubo ou vaso no local desejado e, em sequida,
com alguém segurando-o, prossiga para a proxima secao.

4.3  Verificacdo da qualidade da forma de onda

Procedimento
1. Clique na guia Installation (Instala¢do) no software de instalacao.

2. Clique no botdo Start (Iniciar) e aguarde a forma de onda
ultrassonica ser baixada do sensor.

Nota

As formas de onda sdo baixadas automaticamente a cada 10
segundos. Quando uma nova forma de onda chega, as linhas ficam
brevemente mais espessas.

3. Verifique a qualidade da forma de onda.

Preciso de ajuda?

Os primeiros reflexos devem ser bem definidos acima do ruido no
sinal. Somente um reflexo é necessario para calcular uma espessura.
Se o sinal estiver fraco, mova o sensor para uma posi¢do ligeiramente
diferente.
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Figura 4-6: Qualidade da forma de onda

il
_,“rm .1‘1\||M u,,,.ul'mi”fy el ".'-‘f.’.'.'--'-i'.‘w‘.'.'l“‘-r'-'F.'.'.',';.“‘f,'.‘— B

M”LI 1 ‘|i||.m§‘\Ih'\lLi|iiiémn'm‘iiiip.

|

iN

A. Boa forma de onda
B. Forma de onda ruim

4, Certifique-se de que a espessura medida corresponda as
expectativas.

5. Se aforma de onda for de baixa qualidade, mova o sensor um pouco
e aguarde uma nova forma de onda ser baixada. Quando houver uma
forma de onda de boa qualidade, use um marcador permanente para
marcar o vaso nos 4 locais de slots dos suportes conforme exibido em
Figura 4-7 (as quatro marcas vermelhas na parte superior e inferior
do sensor).
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Figura 4-7: Marcacao da posicao do sensor

6. Retire o sensor do vaso, coloque a tampa protetora de volta no
sensor e cuidadosamente reserve-o enquanto continua com o
préximo conjunto de tarefas.

4.4  Montagem do dispositivo magnético e do sensor

O dispositivo magnético é instalado diretamente na superficie
ferromagnética. O dispositivo magnético pode serinstalado em uma
superficie pintada com uma espessura de tinta ndo maior que 1 mm.

Sao necessarias duas pessoas para esta operagao.

e Equipamento de protec¢do pessoal (EPI) de luvas e 6culos de seguranca
ou visor de face completa sdo recomendados

e Osimas fortes usados neste dispositivo podem prensar as maos e os
dedos

Procedimento

1. Remova os 4 parafusos de fixacao do sensor, arruelas e porcas do
centro da estrutura conforme exibido em Figura 4-1.

2. Corte os cabos que prendem as tampas protetoras as 4 unidades
magnéticas do dispositivo, conforme exibido na figura a sequir, mas
ndo remova as tampas protetoras nesta etapa.
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A. Tampa protetora
B. Bragadeira
C. Unidade magnética

3. Coloque o dispositivo magnético no vaso, alinhando os furos do
parafuso de fixacdo do sensor com as marcagdes feitas no vaso
conforme mostrado na Figura 4-7.

4. Remova as 4 tampas protetoras das 4 unidades magnéticas, uma de
cada vez, sequrando a unidade magnética e deslizando a tampa
protetora para longe da unidade, conforme exibido na figura a
sequir. O dispositivo magnético ndo precisa ser mantido ap6s as
tampas protetoras serem removidas.

A. Unidade magnética
B. Tampa protetora
C. Remogdo da tampa protetora

5. Remova a tampa protetora do sensor.
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6. Posicione cuidadosamente o sensor com suportes dentro do centro
da estrutura (conforme exibido abaixo). Uma pessoa deve segurar o
sensor até que os parafusos de fixacdo do sensor estejam encaixados.

—_—A

A. ET310 com suportes
B. Dispositivo magnético

Os imas usados nos sensores tém uma forca de tracdo grande. Para
evitar dano e obter a localizagdo precisa para cada sensor, coloque
inicialmente o sensor em um dngulo para o vaso e, em seguida,

abaixe-o delicadamente sobre a superficie, conforme exibido na
figura a sequir.

A. Coloque o sensor em um éngulo para o vaso
B. Abaixe o sensor sobre o vaso

7. Certifique-se de que o sensor esteja perpendicular e em contato com
o vaso, conforme exibido na figura a sequir.
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8. Encaixe os 4 parafusos de fixagao do sensor, arruelas de grade e
porcas do dispositivo magnético conforme exibido na figura a sequir.

Nota

Uma arruela de bloqueio de cunha é colocada sob a cabeca do
parafuso e a outra é colocada sob a porca. Aperte até 14Nm com a
chave de torque e a chave allen fornecidas.

9. Faca o download da outra forma de onda e verifique se a qualidade
dela esta boa antes de prossequir. Se necessario, mova o dispositivo
magnético usando as instru¢des em Remoc¢ado ou reposicionamento
do dispositivo magnético, e, em sequida, continue a partir de
Verificacao da qualidade da forma de onda.
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4.5  Conclusdo dainstalacao do sensor

Procedimento

1. Clique no botdo Complete (Concluir).

Preciso de ajuda?
Verifique se Instalar estado (Estado da Instalagdo) esté Off (Desligado)
e se Installed (Instalado) esta selecionado no rodapé do aplicativo.

Figura 4-8: Tela da ferramenta de instalacao: Totalmente
e

provisionado
Thickness Temperature
{ 0.00 ®mmTin {Pipe: 0 °C\F‘ <J2je

3 €C21 conne cted COM-auto (COM3, COM1, [} Sensor: G3C5  00-1B-1E-E2-A0-15-30-D7 Install State: OFf Provisioned: v/ Installed: ||‘

2. Remova o CC21 e encaixe o mddulo de alimentacdo, apertando os
dois parafusos de retencdo do médulo de alimentagdo. Consulte o
Médulo de alimentagdao Rosemount BP20E para Transmissor de
Corrosdo Wireless Guia de inicio rapido .

Quando o médulo de alimentacgao estiver instalado, o sensor reinicia
automaticamente e tenta conectar-se ao WirelessHART® Gateway.
Em uma rede grande de 100 sensores, isso pode levar duas horas e,
as vezes, até seis horas.

4.6 Instalacao do corddo de seguranca parainstalacdao do
dispositivo magnético

A ATENCAO

Dois corddes de seguranca devem ser usados para conter quedas acidentais
do sensor e da montagem magnética.

Se cada cordao de seguranca ndo for longo o suficiente, dois cordoes podem
ser unidos. Por esta razdo 4 corddes sao fornecidos com cada montagem
magnética.

Procedimento

1. Encontre um ponto de fixacdo adequado para o cordio de seguranca
que seja curto o quanto possivel, verticalmente acima do local de
montagem.
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. Se adistancia ndo permitir que um corddo de seguranca individual

alcance o ponto de conexdo, use o circuito em um cordao de
seguranga para juntar dois corddes.

. Rosqueie a extremidade descoberta do fio ao redor do ponto de

fixacdo e através do circuito no corddo de sequranca para prender o
cordao de seguranca.

. Passe a extremidade do corddo de seguranca na trava do cabo e puxe

através do comprimento.

. Passe a extremidade do corddo de sequranca pela estrutura do

dispositivo magnético conforme exibido em Figura 4-9.

. Emseqguida, passe a extremidade através do slot da correia do sensor

e para o orificio de retorno da trava do cabo.

. Ajuste a posicao da trava do cabo para reduzir a folga no cabo do

cordao de seguranca; no entanto, nao aperte o cabo.

A ATENCAO

Se a folga nao for minimizada e a montagem magnética cair
acidentalmente, o cordao de seguranca poderia encaixar, resultando
na queda do conjunto de uma altura que pode resultar em
ferimentos graves.

Figura 4-9: Conjunto de cordoes
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8. Coloque o segundo cordado de seguranca repetindo os passos Passo 1
aPasso7.

Nota
O fio do corddo de seqguranca pode ser liberado da trava usando a
chave de liberacao.

9. Ainstalacao do sensor est4 concluida.
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5 Manutencao

5.1 Servico e manutencao

O sensor é uma unidade vedada sem pecas que podem ser reparadas pelo
usuario.

Consulte o Médulo de alimentagao Rosemount BP20E para Transmissor de
Corrosdo Wireless Guia de inicio rapido se o médulo de energia exigir
alteracao.
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Certificacao do produto
Rev 0.1

Informacdes sobre Diretrizes Europeias

Uma cépia da Declaracao de conformidade da UE pode ser encontrada no
final deste guia A revisdo mais recente da Declaracdo de conformidade da UE
pode ser encontrada em Emerson.com/Rosemount.

Conformidade com as normas de telecomunicacoes

Todos os dispositivos sem fio exigem certificacdo para assegurar que
estejam em conformidade com as regulamentagdes que regem o uso do
espectro de RF. Praticamente todos os paises exigem este tipo de
certificacdo de produto. A Emerson esta trabalhando com érgdos
governamentais do mundo inteiro para fornecer produtos com
conformidade plena e para eliminar o risco de violacdo de diretrizes ou leis
dos paises que regem o uso de dispositivos sem fio.

FCCelC

Este dispositivo cumpre a parte 15 das regras da FCC. A operacao esta sujeita
as condicoes a sequir:

e Este dispositivo ndo pode provocar interferéncia prejudicial.

e Este dispositivo deve aceitar qualquer interferéncia recebida, inclusive
interferéncia que possa provocar operacao indesejavel.

e Este dispositivo deve ser instalado garantindo a distancia minima de 20
cm entre a antena e as pessoas.

Certificacdo de localizacao ordinaria das aprovacoes da
Factory Mutual (FM)

Por padrdo, o transmissor foi examinado e testado para determinar se o
design atende aos requisitos basicos de protecdo elétrica, mecanica e contra
incéndio por um laboratério de testes reconhecido nacionalmente (NRTL) e
acreditado pela Administracao de Seguranca e Satide Ocupacional dos EUA
(OSHA), o FM Approval.

Instalacdao de equipamentos na América do Norte

0 US National Electrical Code (NEC - Codigo Elétrico Nacional dos EUA)® e o
Canadian Electrical Code (CEC - Cédigo Elétrico Canadense) permitem o uso
de equipamentos marcados por divisao em dreas e equipamentos marcados
por area em divisGes. As marcacoes devem ser apropriadas para a
classificacao de area, gas e classe de temperatura. Estas informacgoes sdo
claramente definidas nos respectivos cédigos.

Guia de inicio rdpido 39


https://www.emerson.com/en-us/automation/rosemount

Guia de inicio rapido

6.6

6.7
6.7.1

6.8
6.8.1

6.9
6.9.1

40

Regulamento de mercadorias perigosas

Os imds no sensor e no acessorio magnético sao blindados para transporte e
atendem aos regulamentos de mercadorias perigosas da IATA para campos

magnéticos. Os sensores s3o sequros para transporte aéreo.

USA

I5 Seguranca Intrinseca (IS)

Certificado: SGSNA/17/SUW/00281

Padroes: UL 913 - 82Edicao, Revisdo 6 de dezembro de 2013

Marcac¢ées: CLASSEI, DIV 1, GP ABCD, T4...T2, Tamb =-50°Ca +75°C,
IP67

Canada

I6 Canada intrinsecamente seguro (IS)

Certificado: SGSNA/17/SUW/00281

Padrdes:  CAN/CSA C22.2 N° 157-92 (R2012) +Upd1 +Upd2

Marcagées: CLASSEI, DIV 1, GP ABCD, T4...T2, Tamb =-50°Ca +75°C,
P67

Europe
I1 Seguranca intrinseca ATEX
Certificado: Baseefal7ATEX062X

Padroes: EN IEC 60079-0:2018
EN 60079-11:2012

Marcacées: &Il 1 G, ExiallC T4...T2 Ga, Tamb = =50 °C a +75 °C, IP67

Condicao especial para uso seguro (X):

1. O pé de montagem de plastico pode apresentar um risco potencial
de ignicdo eletrostatica e ndo deve ser esfregado ou limpo com um
pano seco.

2. 0O equipamento pode ser conectado para processar a tubulacdo a
uma temperatura de até 200 °C da sequinte forma:
a. -50°C<Ta<+120°CparaT4

b. -50°C<Ta<+190°CparaT3
c. -50°C<Ta<+200°CparaT2

Emerson.com/Rosemount
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3. Oinvolucro pode apresentar um risco potencial de igni¢do
eletrostatica e ndo pode ser esfregado ou limpo com um pano seco.

6.10 International

6.10.1 17 IECEx seguranca intrinseca (IS)
Certificado: IECEx BAS 17.0047X
Padroes: IEC 60079-0:2017 Edicao 7.0, IEC 60079-11: Edicdao 6.0 2011
Marcagdes: ExiallCT4...T2 Ga, T,mp=-50°Ca+75°C, IP67

Condicao especial para uso seguro (X):

1. O pé de montagem de plastico pode apresentar um risco potencial
de ignicdo eletrostatica e ndo deve ser esfregado ou limpo com um
pano seco.

2. Oequipamento pode ser conectado para processar a tubulagdo a
uma temperatura de até 200 °C da sequinte forma:

a. -50°C<Ta<+120°CparaT4
b. -50°C<Ta<+190°CparaT3
c. -50°C=<Ta<+200°CparaT2

3. Oinvélucro pode apresentar um risco potencial de ignicao
eletrostatica e ndo pode ser esfregado ou limpo com um pano seco.

6.11 China

6.11.1 14 Seguranca intrinseca China (NEPSI)
Certificado:  GY|18.1090X
Padrdes: GB3836.1-2010, GB3836.4-2010, GB3836.20-2010
Marcagdes: ExiallCT4..T2Ga

Condicao especial para uso seguro (X):
Consulte o certificado para obter as condi¢oes especificas para uso seguro.

6.12 EAC - Belarus, Kazakhstan, Russia
6.12.1 IM (EAC) seguranca intrinseca

Certificado: C-GB.MHD62.B.05220
Padroes: TPTC012/2011
Marcagoes: OExiallCT4.. T2 GaX

Guia de inicio rdpido 41



Guia de inicio rapido Janeiro 2022

Condicao especial para uso seguro (X):

Consulte o certificado para obter as condi¢oes especificas para uso seguro.

6.13 Declaracao de conformidade da UE

Figura 6-1: Declaracao de conformidade

EU Declaration of Conformity

We,
Permasense Ltd
Alexandra House
Newton Road
Manor Royal
Crawley
RHI0 9TT, UK

declare under our sole responsibility that the product,

ET310 WiHART wireless mesh, corrosion monitoring sensor

is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

Electromagnetic compatibility directive (EMC) 2014/30/EU
Radio equipment directive (RED) 2014/53/EU
Equipment for explosive atmospheres directive (ATEX) 2014/34/EU

The following harmonised standards and reference standards have been applied:

EMC: EN 61326-1:2013, including radiated emissions to CISPR |1:2009 + A1:2010 Class B

RED: EN 300 328 v2.2.2
EN 301 489-1 v1.9.2:201 | in accordance with EN 301 489-17 v2.2.1:2012
with reference to:
EN 61000-4-2:2009
EN 61000-4-3:2006 + A1:2008 & 2010
EN 61010-1:2010

ATEX: EN IEC 60079-0:2018
EN 60079-11:2012

ATEX notified body:
SGS Fimko Oy (Notified Body number 0598) performed an EU-type examination
and issued certificate number Baseefa|7ATEX0062X
with coding® Il | G, ExiallC T4...T2 Ga

ATEX notified body for quality assurance:
SGS Fimko Oy (Notified Body number 0598)

Authorized Representative in Europe and Northern Ireland:
Emerson S.R.L., Company No. |12/88/2006, Emerson 4 Street, Parcul Industrial Tetarom
11, Cluj-Napoca 400638, Romania
Regulatory Compliance Shared Services Department
Email: europeproductcompliance@emerson.com
Phone: +40 374 132 000

Signed for and on behalf of Permasense Ltd.

Jeit=—

Dr Jonathan Allin — Chief Technical Officer
Crawley, UK — 16 July 2021
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Declaracio de Conformidade da UE
Nés,

Permasense Ltd

Alexandra House

Newton Road

Manor Royal

Crawley

RHI10 9TT, UK

declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto,

Sensor de Monitoramento de Corrosio, Malha Sem Fio ET310 WIHART

esta em conformidade com a legislagdo pertinente em matéria de harmonizagio da Unido:

Diretriz de Compatibilidade Eletromagnética (EMC) 2014/30/UE
Diretriz de Equipamentos de Radio (RED) 2014/53/UE
Diretriz de Equipamentos para atmosferas explosivas (ATEX) 2014/34/UE

Os seguintes padrdes harmonizados e padrées de referéncia foram aplicados:

EMC: EN 61326-1:2013, incluindo emissdes de radiagdo CISPR | 1:2009 + A[:2010 Classe B

RED: EN 300 328v2.2.2
EN 301 489-1 v1.9.2: 201 | em conformidade com EN 30| 489-17
v2.2.1:2012 com referéncia a:
EN 61000-4-2:2009
EN 61000-4-3:2006 + A1:2008 & 2010
EN61010-1:2010

ATEX: EN IEC 60079-0:2018
EN 60079-11:2012

Orgio certificador pela ATEX:
O SGS Fimko Oy (érgio certificador nimero 0598) realizou uma avaliagio
do tipo UE e emitiu o certificado nimero Baseefal 7ATEX0062X
com cédigo =l | G, Ex ia lIC T4...T2 Ga

Orgio certificador ATEX para a garantia de qualidade:
SGS Fimko Oy (6rgio certificador nimero 0598)

Representante autorizado na Europa e na Irlanda do Norte:
Emerson S.R.L., Company No. | 12/88/2006, Emerson 4 Street, Parcul Industrial Tetarom I,
Cluj-Napoca 400638, Romania
Departamento de Servigos Compartilhados de Conformidade Regulatéria
E-mail: europeproductcompliance@emerson.com
Tel: +40 374 132 000

Assinado em nome da Permasense Ltd. por

Ver em Inglés

Dr. Jonathan Allin — Diretor Técnico de
Crawley, UK — 16 de julho de 2021
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®E RoHs 2 - TE (BEEFFRAZVRERTIEEEENZ) , 2016 FFE 32 2%

China RoHS 2 - Chinese order No. 32, 2016; administrative measures for the restriction of hazardous substances
in electrical and electronic equipment

8 S ED T 2 E A BN ZE B SORA A S A R B — 1 e Pk 35 (U R SRR A AR S By — &
& (AT "ML ) > KEMEREIT 2016 £7 A | HEMRFEE 2 5% B (HEEF™
SEEVRIRFIEREEAE) ("RERHS2" ) FERUFENEFRUETEREES 2 55T
TEIAERNS °

Permasense, a strategic business unit of Emerson Electric Co, St. Louis, Missouri and part of Emerson Process
Management (“Emerson”), is aware of and has a program to meet its relevant obligations of the Chinese
Order No. 32, 2016; Administrative Measures for the Restriction of Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment (China RoHS 2), which entered into force on | July 2016.

SCEAEEHET B RoHS 2 sy E—H FAUETE SPRamnf s SRR FER0E mER - fEy—1
M P ATR R (T R A FET A SRR E RoHS 2 038 .

Emerson understands there are numerous requirements with the regulation regarding, among others, marking
of product and communications for purpose of the Phase | implementation of China RoHS 2. As a supplier of
electrical and electronic equipment, Emerson has determined that the captioned product supplied to your
company is within scope of China RoHS 2.

ES k> BFRUBAEHIEE > HNBERL > TERESFE G B e RA R ERE
By-FE RoHS BEHIR » HiZr % EE MR,

To date, based on information provided by suppliers and to Emerson’s best knowledge, the following China
RoHS substances are present at a concentration above the Maximum Concentration Values (“MCVs"), have
been identified in the following parts, and the product is marked to reflect this.

‘&7 China RoHS BEIHEH S A REREMNIITRST]
List of Model Parts with China RoHS Concentration above MCVs
HEHFE | Hazardous Substances

#eraty | ® | K i S ZRABR | ZAREH
Part Name | Lead | Mercury | Cadmium Hexavalent | Polybrominated | Polybrominated
(Pb) (Hg) (Cd) Chromium biphenyls diphenyl ethers
(Cr +6) (PBB) (PBDE)
EREEESF | X [ 0 3] o o

Sensor
by
A AT SHT11364 2L ETANE.

This table is proposed in accordance with the provision of S[IT 11364
I R D R EYES TS EAE T GB/T 26572 FrilEsREER.

26572.

X BT RS R L E - EE R YR E SRS EE T GB/T 26572 Bl EFREFR.
X: Indicate that said hazardous substance contained in at least one of the homogeneous materials used for this part is above the
limit requirement of GBIT 26572.
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A  Ajuste da altura da unidade magnética

Vocé pode precisar ajustar a altura da unidade magnética se o dispositivo
magnético estiver montado em uma superficie ndo esférica ou desigual.

Procedimento

1. Afrouxe a porca superior e inferior no pino esférico que mantém a
estrutura na posi¢do. Uma chave de fenda A/F de 13 mm pode ser
necessaria para afrouxar a porca inferior enquanto sequra o pino
esférico com uma chave de fenda de 8 mm.

2. Recue a porca superior até a extremidade da rosca.

3. Eleve a estrutura até a altura desejada, de modo que todas as 4
unidades magnéticas estejam assentadas confortavelmente na
superficie do vaso.

4, Posicione a porca inferior na altura desejada.

5. Utilize a chave de 13 mm para segurar a porca inferior, aperte a porca
superior até 14Nm.

A. Antes do ajuste
B. Apbs o ajuste
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B Remocao ou reposicionamento do dispositivo
magnético
Pré-requisitos

e Certifique-se de ter 4 tampas protetoras para o dispositivo magnético e a
tampa protetora para o sensor.

e Uma pessoa precisa manter o sensor na posi¢ao enquanto a outra segue
o procedimento.

Procedimento

1. Remova os 4 parafusos de fixacdo, arruelas e porcas do sensor
conforme exibido na Figura B-1, em seguida, coloque a tampa
protetora de volta no sensor e reserve.

Figura B-1: Dispositivo magnético

estrutura

Pino esférico

Tampa protetora

Parafusos de fixagdo do sensor
Unidade magnética

A
B.
C
D.
E.

2. Alguém deve manter o dispositivo magnético na posicao.

3. Deslize a chave de fenda plana sob uma das unidades magnéticas,
conforme exibido na Figura B-2.
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Figura B-2: Remocao da unidade magnética

A. Unidade magnética
B. Chave de fenda plana

4, Gire a chave de fenda e levante a unidade magnética para cima e
para longe do vaso conforme exibido em Figura B-3.
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Figura B-3: Elevacao da unidade magnética usando uma chave de
fenda plana

5. Deslize a tampa protetora sob a unidade magnética e remova a
chave de fenda conforme exibido em Figura B-4.

A CUIDADO

Cuidado para ndo prensar as maos e os dedos ao reencaixar a tampa
protetora.
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Figura B-4: Reencaixe da tampa protetora

6. Deslize a unidade magnética até o fim sobre a tampa protetora,
conforme exibido na Figura B-5.
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Figura B-5: Tampas protetoras instaladas

7. Repita o procedimento para todas as 4 unidades magnéticas.

8. Quando as tampas protetoras estiverem instaladas, o dispositivo
magnético pode ser reposicionado ou removido.
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