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Informacgdes de seguranca

Perigo de alta pressao e temperatura

N&o reduzir corretamente a pressdo e a temperatura pode causar ferimentos graves a

equipe.

Antes de remover o sensor, reduza a pressao do processo para 0 psig e diminua a

temperatura do processo.

Acesso fisico

Pessoas ndo autorizadas podem causar danos significativos e/ou configurar incorretamente
o equipamento dos usuarios finais. Isso pode ser intencional ou ndo, e precisa ser evitado.

A seguranga fisica é uma parte importante de qualquer programa de seguranca e
fundamental para a prote¢do do seu sistema. Restrinja o acesso fisico de pessoas ndo
autorizadas para proteger os ativos dos usudrios finais. Isso se aplica a todos os sistemas

usados no local da instalagéo.

A CUIDADO

Danos ao equipamento

Os materiais molhados do sensor podem ser incompativeis com a composicdo do processo e

das condic¢Bes operacionais.

A compatibilidade da aplicagdo é inteiramente de responsabilidade do operador.
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1 Descricao e especificacoes

1.1 Descricao

O sensor de condutividade toroidal Rosemount 228 usa tecnologia de
vazdo para medir a condutividade em liquidos altamente condutivos
de até 2 S/cm (2.000.000 pS/cm). Esse sensor funciona em aplica¢des
sujas e corrosivas onde os sensores de eletrodos metalicos falhariam
de outra forma. Um projeto robusto de sensor torna o Rosemount
228 ideal para medir concentracdes de solucbes de acido, base e sal.
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2 Instalacao

2.1 Desembalar e inspecionar

Procedimento

1. Inspecione os recipientes de expedi¢do. Se houver danos,
entre em contato com a transportadora imediatamente para
obter instrucdes.

2. Se ndo houver nenhum dano aparente, desembale os
recipientes.

3. Verifique se todos os itens mostrados na lista de embalagem
estdo presentes.

Se estiverem faltando itens, entre em contato com
Emerson.com/global.
4. Guarde o contéiner de expedi¢cdo e a embalagem.

Eles podem ser usados para devolver o instrumento a fabrica
em caso de dano.

4 Emerson.com/Rosemount
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2.2 Instalar o sensor

Figura 2-1: Adaptador de inser¢do 23242-02 com sensor de
condutividade toroidal Rosemount 228 (opg¢ao -21)

Cabo

FNPT de 1"

Adaptador de rosca FNPT de 34"
O-ring 2-135 FKM

Porca, unido hexagonal de 2”
Pescogo, conexdo tipo uniéo
MNPT de 172"

OmmObN®>
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Figura 2-2: Adaptador de inser¢do 23242-03 com sensor de
condutividade toroidal Rosemount 228 (opgéao -20)

A. Cabo

FNPT de %"

Adaptador %"-11 UNC-2B x NPT
de %"

O-ring 2-135 FKM

Porca, unido hexagonal de 2”
Pescogo, conexdo tipo uniéo
MNPT de 1%

N W

AmmD
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Figura 2-3: Adaptador de inser¢do 2001990 com sensor de
condutividade toroidal Rosemount 228 (opgéao -21)

Cabo

FNPT de 34"
O-ring 1-132 FKM
MNPT de 2”

Snowm=>

Procedimento

1. Monte o sensor no tubo.

2. Mantenha pelo menos 1 polegada (25 mm) entre o sensor e a
parede do tubo.

Se a folga for muito pequena, calibre o sensor no lugar.

3. Monte o sensor em um tubo vertical com vazdo de baixo para
cima.

Se o sensor tiver de ser montado em um tubo horizontal,
oriente o sensor perpendicularmente a vazao do tubo.

4. Verifique se o sensor esta totalmente submerso no liquido.

2.3 Instalar o conjunto de insercdo/retracao
2.3.1 Consideracdes sobre a instalacdo

Requisitos
Conexéo de Aberturas maiores de 1%” podem impedir que o
processo sensor insira o suficiente no liquido do processo.
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Diametro da li-
nha

Valvula

Liberagdo de
retracao

2 pés (0,6 m)

Vibragdao em
excesso.

Forneca supo

Agua de limpe-
za

modo que a c

Linha de 2" (requer calibragao no local)

Linha de 3" ou maior

Valvula de porta completa NPT de 1%” (PN 9340065)

rte mecanico se houver expectativa de

vibragdo em excesso.

Fornega valvulas de %” nas portas de limpeza de
entrada e saida. Posicione as portas de limpeza de

amara de retragdo possa ser drenada.

Especificaces de instalacao

Tabela 2-1: Especifica¢des do sensor

Especificacdo

Descrigcao

Materiais molhados

Os materiais do corpo incluem PEEK com
fibra de vidro, Tefzel com fibra de vidro
ou Tefzel ndo preenchido. A op¢ao -20
possui junta EPDM

Conexdo de processo

-20: UNCde %” 11, -21: MNPT de 3%”

Comprimento do cabo

20 pés (6,1 m)

Comprimento maximo do cabo

200 pés (61,0 m)

Peso/peso de envio

21b/3 1b (1,0 kg/1,5 kg)

Tabela 2-2: Temperatura e pressao m

aximas de operacgao

Opcao de material | Temperatura ma- |Pressdao maxima Pressdo maxima

do corpo xima (apenas para re-
gistro CRN)

-02 (PEEK com fibra | 248 °F (120 °C) 295 psig (2.135 kPa) | 220 psig (1.618 kPa

de vidro [tempera- [abs])

tura padrdo])

-03 (PEEK com fibra | 392 °F (200 °C) 295 psig (2.135 kPa) | 220 psig (1.618 kPa

de vidro [alta tem- [abs])

peratura])

-04 (Tefzel com fi- 248 °F (120 °C) 200 psig (1.480 kPa) | 150 psig (1.135 kPa

bra de vidro) [abs])

-05 (Tefzel ndo pre- | 248 °F (120 °C) 200 psig (1.480 kPa) | 150 psig (1.135 kPa

enchido) [abs])

Emerson.com/Rosemount
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Tabela 2-3: Especificagdes do adaptador de insercao

Especificacdo |23242-02 23242-03 2001990
Compatibilida- | Opgéo -21 Opgdo -20 Opcdo -21
de do sensor
Conexao de MNPT de 1%” MNPT de 1%” MNPT de 2”
processo
Materiais mo- | Ao inoxidavel |Aco inoxidavel |CPVC e Viton
Ihados 316, PEEK com | 316, PEEK com
fibra de vidro e |fibra de vidro e
Viton® Viton
Temperatura 392 °F (200 °C) | 392 °F(200°C) | 100 °F (38 °C) 185 °F (85 °C)
maxima
Pressdo maxi- |295 psig (2.135 | 295 psig (2.135 | 100 psig (791 45 psig (412
ma kPa [abs]) kPa [abs]) kPa [abs]) kPa [abs])
Pressdo maxi- |220 psig (1.618 |220 psig (1.618 | N/A
ma (apenas pa- | kPa [abs]) kPa [abs])
ra registro
CRN)
Peso/pesode |31b/41b 31b/41b 11b/2 1b (0,5 kg/1,0 kg)
envio (1,5 kg/2,0 kg) |(1,5kg/2,0 kg)

Tabela 2-4: Especificagdes do conjunto de retracao

Especificacao

Descricao

Compatibilidade do sensor

Os conjuntos de retra¢do sdo usados ape-
nas com o Rosemount 228 - [ 1-20,-54,-62

Materiais molhados

Aco inoxidavel 315, etileno polipropileno
(EP), PTFE ndo preenchido, PTFE preenchi-
do com carbono

Conexdo de processo

MNPT de 1%2”

Condi¢do maxima de operacao

392 °F (200 °C), 295 psig (2.135 kPa [abs])

Tabela 2-5: Condi¢des maximas de retracao/insercao

Condicao

23311-00, conjunto de re-
tracdo mecanica

Conjunto de retracdao ma-
nual 23311-01

Temperatura maxima

392 °F (200 °C)

266 °F (130 °C)

Pressdo maxima

295 psig (2.135 kPa [abs])

35 psig (343 kPa [abs])

Deslocamento de inser¢do
maximo

10,5 pol. (267 mm)

12,0 pol. (305 mm)

Peso/peso de envio

12 1b/15 Ib (5,5 kg/7,0 kg)

91b/12 1b (4,5 kg/5,5 kg)

Guia de Inicio Rdpido
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Tabela 2-6: Especifica¢des da valvula esférica (vendidas separadamente)

Especificacao

Descrigcao

Numero da peca

9340065

Materiais molha-
dos

Aco inoxidavel 316, PTFE

Conexdo de pro-
cesso

FNPT de 112"

Peso/peso de en-
vio

41b/5 1b (2,0 kg/2,5 kg)

Figura 2-4: Pressdo e temperatura da valvula esférica

pressure, psig

350

300

/1

382F, 295 psig ~ /
200 e

250

150 392F, 251 psig

100

50

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

temperature, F

Opcdes (conjuntos de retragdo manual ou mecanica)

Retrair

0 conjunto de retragdao manual

Pré-requisitos
Certifique-se de que a pressao do sistema seja inferior a 35 psig (342
kPa [abs]).

Procedimento

1. Usando a parte superior da caixa de juncao, empurre o sensor.

10
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A ATENCAO

Alta pressao

A falha na reducgdo de pressao pode fazer com que uma porca pinga
solta se desencaixe e cause ferimentos ao pessoal.

Reduza a pressdo para 0 psig. Ndo folgue a porca pinga até que a
pressdo esteja 0 psig.
2. Folgue lentamente a porca pinga.

3. Quando a porca pinga estiver frouxa o suficiente, folgue
lentamente o sensor até que ele limpe a valvula esférica.

4. Feche avalvula na linha de processo.

Drene o contetido da camara de retracdo usando as portas de
limpeza de %”.

Folgue a porca de unido sextavada de 3".
Remova o conjunto do sensor e do tubo.
Substitua o O-ring da porca sextavada de 3".

Coloque o conjunto do sensor e do tubo novamente no
conjunto de retracdo.

10. Aperte a porca de unido sextavada de 3".
11. Verifique se as portas de limpeza de %” estdo fechadas.

U

W o N o

Nota

Com a valvula esférica fechada e as portas de limpeza da
camara de retracdo de %” abertas, algum fluido residual do
processo pode vazar a partir das roscas ACME fémeas da
porca de unido sextavada de 3". Esse vazamento é normal e
esperado.

A ATENCAO

Alta pressao

A falha na reducgdo de pressao pode fazer com que uma porca pinga
solta se desencaixe e cause ferimentos ao pessoal.

O conteldo da camara de retracao pode estar sob pressdo. Antes de
abrir a valvula esférica, verifique se a pressado do processo esta
inferior a 35 psig (342 kPa [abs]).

12. Abra a valvula esférica e verifique se ha vazamentos.

13. Insira o sensor no processo.

14. Aperte a porca pinga.

Guia de Inicio Rdpido 11
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Retrair o conjunto de retragdo mecanica

Pré-requisitos
Antes de retrair o sensor, certifique-se de que a pressao do sistema
seja inferior a 295 psig (2.135 kPa [abs]).

Procedimento
A ATENCAO

O contelido da camara de retragdo pode estar sob pressao.

A falha na reducgdo de pressao pode fazer com que uma peca solta se
desencaixe e cause ferimentos ao pessoal.

Retraia o sensor usando uma chave inglesa de %" (13 mm).
Quando o sensor limpar a valvula esférica, feche a valvula.
Drene a camara de retracdo usando % pol. portas de limpeza.

Folgue a porca de unido sextavada de 3" e remova o limitador
de retracdo e o topo da bracadeira laranja.

Remova o conjunto do sensor e do tubo.
Substitua o O-ring da porca sextavada de 3".

. Coloque o conjunto do sensor e do tubo novamente no
conjunto de retracdo.

8. Substitua o limitador de retra¢do cerca de %" na frente da
bracadeira.

9. Aperte o(s):

Hwh =

N o ow

+ parafusos de aperto
+ limitador de retragao

* Porca de unido sextavada de 3"

Nota

Com a valvula esférica totalmente fechada e as portas de limpeza da
camara de retracdo de %” abertas, algum fluido residual do
processo pode vazar a partir das roscas ACME fémeas da porca de
unido sextavada de 3". Esse vazamento é normal e esperado.

10. Verifique se as portas de limpeza de %” estdo fechadas.

Nota
Antes de abrir a valvula esférica, certifique-se de que a pressao do
processo seja inferior a 295 psig (3.135 kPa [abs]).

11. Abra a valvula.
12. Inspecione se ha vazamentos.

Emerson.com/Rosemount
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13. Insira o sensor no processo.

2.3.2 Instalar um conjunto de retracdo manual

Procedimento

1. Folgue a porca pinga.

2. Retraia o tubo do sensor para dentro da cAmara de retragdo

(consulte Figura 2-5).

Figura 2-5: Desenho dimensional do conjunto de retragao

manual

>

AmmO N>

BN

Caixa de jungéo com tampa
de rosca

FNPT de %"

Porca de aperto

Pin¢a de fixacdo

Prote¢do de porca

Mola de protegéo de porca
Porca de uniéo sextavada de
37

Rosca ACME de 2,531"-8

Cémara de retragdo hexago-
nais de 2%"

Bujdo MNPT de %"

MNPT de 1%”

Tubo de aco inoxiddvel 316
com diGmetro externo de 3"

Sensor toroidal modelo
228-20-62

3. Folgue a porca de unido.

4, Separe a camara de retra¢do do conjunto.

5. Instale a cdmara de retracao na valvula de porta completa NPT
de 1%” montada na linha ou vaso do processo.

6. Rosqueie o cabo do sensor pelo tubo na caixa de jungao.

Guia de Inicio Rdpido
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10.

Aparafuse o sensor no tubo.

Aperte o sensor manualmente com meia volta adicional
quando a junta estiver encaixada.

Conecte o sensor e os cabos de interconexdo a régua de
terminais na caixa de juncdo (consulte Figura 2-6).

Figura 2-6: Fiacdo da caixa de jun¢do montada no sensor

b -]

m TomoMTmo ©
. I
m nmoMmM o3 MmO O

A. Pré-conectada dentro da caixa F. Verde

de jungéo
B. Conexdo do cliente G. Elemento de temperatura
C. Branco H. Receptor
D. Preto I Unidade
E. Transparente
Nota

O diagrama de fiagdo mostrado é para o cabo PN 23294-00,
que possui trés terminais RTD (TC). Se vocé estiver usando

o cabo PN 23294-05, que possui quatro terminais RTD (TC),
conecte os fios verde, branco e transparente no conjunto RTD
conforme mostrado no desenho. Nao desconecte o fio preto.
Ao reconectar os fios RTD em PN 23294-05 ao transmissor,
faga as conexdes conforme descrito em Passo 10 (esta se¢do)
ou Passo 5 (Instalar conjunto de retragao mecanica).

Conecte a outra extremidade do cabo ao transmissor.
Consulte os diagramas de fiacdo em:

+ Figura 3-2

Emerson.com/Rosemount
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* Figura 3-4

+ Figura 3-5

Para o cabo PN 23294-00, siga a fiagdo para o sensor
Rosemount 228-54.

Para cabo PN 23294-05, siga a fiacdo para o sensor
Rosemount 228-56 com a seguinte excegdo: Consulte o
diagrama de fun¢do do fio para a op¢do Rosemount 228-56
em Figura 3-1 e identifique o pacote de fios do RTD. Conecte
os fios do RTD ao transmissor da seguinte forma:

« Verde - Entrada RTD

* Preto - Sem conexao

+ Transparente - RTD comum ou retorno RTD
« Branco - sensor do RTD

Para evitar conexdes acidentais, enrole a extremidade
descoberta do fio preto.
11. Insira o conjunto do sensor e do tubo na cAmara de retragdo.
12. Aperte a porca de unido.
13. Abra a valvula esférica.
14. Inspecione se ha vazamentos.
15. Insira o sensor manualmente no processo.

16. Posicione o sensor pelo menos a % pol. (13 mm) de distancia
de qualquer parede do vaso ou tubo.

17. Aperte a porca pinca.
2.3.3 Instalar conjunto de retracdao mecanica

Procedimento

1. Aperte o cabo do sensor através do tubo para dentro da caixa
de juncdo.

2. Aparafuse o sensor no tubo.

3. Uma vez que a junta esteja encaixada (consulte a Figura 2-7),
aperte o sensor manualmente com mais 180°.

Guia de Inicio Rdpido 15
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Figura 2-7: Conjunto de retra¢do mecanica

A. Caixa de jun¢do com
tampa de rosca

B. Tampa

C. Limitador de retragéo

D. Porca de uniéo sexta-
vada de 3”

E. Rosca ACME de
2.531"-8

F. Cdmara de retragéo
hexagonais de 2%”

G. Tipo de bujéo MNPT
de 1"

H. MNPT de 1%"

I. Tubo de %" em aco
inoxiddvel 316

762.00
30.00

19 08 J. Limitador de desloca-
9.08 MECHAN1CAL upgn
8.63 VALVE INSERTION ASSY mento “A
FD% NSt .
—7 TOROIDAL SENSOR. K. Invélucro da porca
MODEL 228-20-62 .
(ORDERED SEPARATELY L. Limitador de desloca-
AND SHIPPED LOOSE) i
- mento “B

M. Parafuso de avango

Nota

Condi¢Bes maximas de insercdo/retragdo e operagdo: 295 psig
(2.036 kPa) e 392 °F (200 °C).

Requer valvula esférica de porta completa FNPT de 1%
fornecida pelo cliente.

O cabo de extensao é pedido separadamente. Especifique o
comprimento.

4. Faca a terminagdo da fiagao do sensor na caixa de juncao
(consulte o Figura 2-6 para obter detalhes da fia¢ao).

5. Conecte a outra extremidade do cabo ao transmissor.
Consulte os diagramas de fiacdo em:

+ Figura 3-2

16 Emerson.com/Rosemount
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* Figura 3-4
* Figura 3-5
Para o cabo PN 23294-00, siga a fiagdo para o sensor 228-54.
Para cabo PN 23294-05, siga a fiagdo para o sensor 228-56
com a seguinte excegdo: Consulte o diagrama de fun¢do do
fio para a opgao 228-56 em Figura 3-1 e identifique o pacote
de fios do RTD. Conecte os fios do RTD ao transmissor da
seguinte forma:
* Verde: Entrada do RTD
* Preto: Sem conexdes
+ Transparente: RTD comum ou retorno do RTD
+ Branco: Sensor do RTD
Para evitar conexdes acidentais, enrole a extremidade
descoberta do fio preto.

6. Usando uma chave inglesa de %2” (13 mm), retraia o sensor
para dentro da cdmara de retragao.

7. Instale o conjunto na valvula esférica de porta completa FNPT
de 1%” montada na linha ou vaso do processo.

8. Aperte a porca de unido.

9. Abra a valvula esférica e verifique se ha vazamentos.

10. Usando uma chave inglesa de %” (13 mm), insira o sensor na
linha ou vaso do processo.
11. Posicione o sensor a pelo menos %” (13 mm) de disténcia de
qualquer parede do vaso ou tubo.
A ATENCAO

234

Alta pressao

A falha na reducgao de pressao pode fazer com que uma peca solta se
desencaixe e cause ferimentos ao pessoal.

Nao folgue os parafusos da tampa ou o colar quando pressurizado.

12.

Coloque a rede do limitador de deslocamento A no invélucro
da porca.

Substitua as vedagdes

Procedimento

1.

Retraia o sensor para dentro da cdmara de retragdo e feche
totalmente a valvula esférica.

Guia de Inicio Rdpido
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2.

© N o vk

Drene o contetido da camara de retracdo usando as portas de
limpeza de %”.

A ATENCAO

ALTA PRESSAO

A falha na reducgao de pressao pode fazer com que uma peca
solta se desencaixe e cause ferimentos ao pessoal.

O conteuido da camara de retragao pode estar sob pressao.
Reduza a pressdo até 0 psig antes de abrir a cdmara de
retragao.

Para conjuntos de retracdo mecanica:

a. Marque alocalizagao da tampa do invélucro da porca e
do anel de retragdo no tubo do sensor.

b. Remova os dois parafusos do protetor do cabecote do
invélucro da porca.

c. Folgue o limitador de retragao.

Remova a porca de unido sextavada de 3".

Retire o sensor da camara de retracdo.

Abra a caixa de juncgao.

Desconecte os fios do sensor do bloco de terminais.

Remova o encaixe de compressado diretamente abaixo da caixa
de juncao.

9. Remova a caixa de jungao do tubo do sensor.

11.

12.

13.

. Para conjuntos de retracdo manual:

a. Puxe a protec¢do da porca para baixo.

b. Remova a porca pinga do invélucro de buchas

Deslize todo o hardware, incluindo o invélucro de buchas, para
fora do tubo do sensor.

Remova o anel de retengdo da parte inferior do invélucro de
buchas.

Remova a protecdo de PTFE.

Nota

Passo 14 também resulta na eliminagdo da vedac¢do do copo de PTFE.

14.

Na parte superior do invélucro de buchas, pressione a bucha
de PTFE.

Emerson.com/Rosemount
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Nota
Uma superficie dspera ou desigual impedira a vedacdo do copo de
PTFE.

15. Substitua todas as pecas danificadas por pecas de reposicdo
da Figura 2-8 ou Figura 2-9. Se a superficie estiver danificada,
substitua o tubo do sensor.

Figura 2-8: Pecas de reposicdo do conjunto de retracao
mecanica

A Virola de ndilon

Parafuso da tampa do
encaixe PN 9722512

Tampa PN 33168-00

Limitador de retracdo PN
9090111

E. Tubo de aco inoxidadvel
316 PN 33121-01

F. Bucha de PTFE

G. Bucha de PTFE PN
33181-00

H. Invélucro de buchas

L Vedagdo do copo PTFE
PN 955504

J Protegdo de PTFE

K. O-ring da porca de uniéo
EP PN 9550179

L. Anel de reten¢do PN
9560279

M. Limitador de desloca-
mento PN 9090111 “A”

Parafuso de avango

oO. Invélucro da porca

Limitador de desloca-
mento PN 9090111 “B”

Q. Caixa de jungdo

Guia de Inicio Rdpido 19
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Figura 2-9: Pecas de reposicao do conjunto de retracao
manual

Caixa de jungéo
Virola de ndilon

Tubo de aco inoxiddvel
316 PN 33121-01

Pin¢a de latdo COA 360
PN 33131-00

Porca de aperto
Protegdio de porca

Bucha de PTFE PN
33180-00

Vedagéo do copo PTFE
PN 9555004

Protecdo de PTFE PN
33182-00

Porca de unido sextava-
da de 3”

Anel em O da porca de
unido, EP PN 9550179

L. Anel de retengéo PN
9560279

M. Cémara de retragdo PN
33127-00

16. Reconstrua o invélucro de buchas. A extremidade aberta da
vedacdo do copo (mola visivel) fica voltada para o processo.

17. Deslize cuidadosamente o invélucro de buchas no tubo do
sensor.

A CUIDADO

Nao danifique a bucha de PTFE ou a vedacdo do copo de PTFE.

18. Para conjuntos de retracao manual, deslize a porca de unido
sextavada de 3", a porca fixada com protecdo de porca, a
porca de compressao da caixa de jungdo e as virolas de
plastico no tubo do sensor.

19. Para conjuntos de retragdo mecanica, deslize a porca de
unido sextavada de 3", o limitador de retracdo, a porca de

20 Emerson.com/Rosemount
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20.
21.
22.

23.

24.
25.
26.

compressdo da caixa de junc¢do e as virolas de plastico no tubo
do sensor.

Conecte a caixa de jungdo ao tubo do sensor.
Conecte os condutores do sensor aos terminais apropriados.

Para conjuntos de retracdo mecanica, trave o limitador de
retragdo na posi¢do. (Consulte a Figura 2-8 ou a posicao
previamente marcada para a localizacdo adequada).

Coloque o O-ring da porca de unido na parte inferior do
involucro de buchas.

Insira o conjunto do sensor na camara de retracdo.
Aperte a porca de unido sextavada de 3".

Para conjuntos de retracdo mecanica, instale a tampa do
invélucro da porca (consulte a Figura 2-8 ou a posicdo
previamente marcada para a localizagao adequada).
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3 Fio

3.1 Ligacao do sensor

Mantenha a fiagdo do sensor afastada dos fios de CA e dos
equipamentos de alta corrente. Ndo corte o cabo.

Para obter informacgdes adicionais sobre a fiagdo deste produto,
consulte Emerson.com/Rosemount-Liquid-Analysis-Wiring.

Figura 3-1: Funcao dos fios

A

228-54

228-56

Verde: Receptor Branco: Sensor do RTD

Preto: Receptor comum Transparente: RTD comum

T o m

Branco: Unidade Transparente: Blindagem

—

Preto: Unidade comum Preto: RTD comum

m o n w >

Verde: Entrada do dispositivode J. Blindagem transparente (somen-
temperatura da resisténcia (RTD) te sensores Rosemount 228-56
de alta temperatura)
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Figura 3-2: Diagrama de ligacao do Sensor Rosemount 228-54 aos

Transmissores Rosemount 1056 e 56

228-54

Transparente
Branco

Verde

Preto

Retorno do RTD
Sensor do RTD
Entrada do RTD
Blindagem do RTD

T m™monNnwm >

[E———

oz =z r &

TB1
A —J1]E
/ B —TF
/ c —3le
/ 4 |H
D 5 ]
c 6 |4
7k
s L
\ 1w
\ B —TN
— b —d11lo

Receptor comum
Receptor

Blindagem do receptor
Blindagem externa
Blindagem da unidade
Unidade

Unidade comum
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Figura 3-3: Diagrama de fia¢do conectando 228-56 aos
transmissores 1056 e 56

TB1

A — E

/ ﬁ B — F
C _

/— G

228-56 — A — 1
L —_

—_ ]

24

T m™monNnw >

Preto

Branco

Verde
Transparente
Retorno do RTD
Sensor do RTD
Entrada do RTD
Blindagem do RTD

\ 5 )

o— e —

—

mozzr =®

w

|
EESCRRnNEEE

Receptor comum
Receptor

Blindagem do receptor
Blindagem externa
Blindagem da unidade
Unidade

Unidade comum

Transparente presente apenas
no sensor de alta temperatura
(opgao -03). Conecte ao terminal
“Blindagem externa”
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Figura 3-4: Ligacdao do Rosemount 228 ao Transmissor Rosemount

1066

TB

[= el

Retorno

Sensor
Entrada do RTD
Blindagem
Receptor B
Receptor A

@ mmo N w >

Blindagem do receptor

H. Unidade B

=

=IO Tm

[S————

oz zr =&

TB2 TB

=

“—Iomm

M[K|LIN[N [K|M| NIL |y

Unidade A

Blindagem da unidade
Verde

Branco

Transparente

Preto

Transparente. A blindagem
transparente ndo esta conecta-
da. Esta presente apenas em alta
temperatura (opgao -03)
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Figura 3-5: Diagrama de fia¢do dos Transmissores Rosemount

5081

A. Reservado

B. Blindagem do RTD

C. RTD comum

D. Sensor do RTD

E. Entrada do RTD

F. Blindagem do receptor
G. Receptor comum

H. Receptor

(S

"oz r =

Blindagem da unidade

Unidade comum
Unidade
Transparente
Branco

Verde

Preto

Presente apenas no sensor de al-
ta temperatura (opgao -03)
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Figura 3-6: Ligacao de sensores através de uma caixa de jun¢ao
remota

REMOVE SPADE LUGS

228-54 [T 3 :%

T fig] ~
—— cLeEar ) wopeLl  MoBEL ¢
Ine: Lisac ) zopitjMOOELS
REMOVE SPADE LUGS FOR yse -2 i 2281 1084
Inc! WITH MODEL S4C AND 20817 | SERIES
R 12054 T

REWOTE JUNCT ION 80X
T e

INTERCOMNECT CABLE CLEAR— 0]
P 23294-05

H PN 23294-06
PSP — 4 {HAS SPADE LUGS] | wooECS:  wapEL
V308171 20817

Tabela 3-1: Ligacao de sensores através de uma caixa de juncao
remota para o Rosemount 228-54

Numero Caixa de jungdo remo- | Rosemount
ta
TB1 TB2 54C 2081T 1054 e
2054
1 Branco Branco N/A Verde Branco
2 Verde Verde N/A N/A Preto
3 Transpa- Transpa- Transpa- N/A Verde
rente rente rente
4 Verde Verde Branco Verde Preto
5 Preto Preto Verde Branco Verde
6 NC Transpa- N/A Transpa- Transpa-
rente rente rente
7 Branco Branco Preto N/A Branco
8 Preto Preto Verde N/A N/A
9 NC Transpa- N/A Preto N/A
rente
10 NC NC Preto Branco N/A
11 NC NC Branco N/A N/A
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Tabela 3-2: Ligacao de sensores através de uma caixa de jungao
remota Rosemount 228 56

Numero | Caixa de jun¢do remota Rosemount

TB1 TB2 3081T, 81T, 2081T

54C e 4081T

1 Transparente |Transparente |Transparente |Verde
2 Transparente | Transparente |Transparente |Preto
3 Preto Preto Preto Transparente
4 Branco Branco Branco Verde
5 Verde Verde Verde Branco
6 Transparente | Transparente |Transparente |Preto
7 Preto Preto Preto Transparente
8 Verde Verde Verde Transparente
9 Transparente | Transparente |Transparente |Preto
10 Preto Preto Preto Branco
11 Branco Branco Branco N/A
12 N/A N/A N/A Transparente

Conecte 0s sensores ponto a ponto.

Para ligagao na extremidade do transmissor, consulte o diagrama de
fiacdo apropriado do transmissor.

Para o cabo de interconexao 23294-00, use o diagrama de fia¢do do
Rosemount 228-54.

Para cabo de interconexdo 23294-04 e 23294-05, use o diagrama de
fiacdo do Rosemount 228-56.

Emerson.com/Rosemount
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Figura 3-7: Dimensdes da caixa de juncao remota (PN 23550-00)

201.68
‘ 7.94 - 98.43

3.88

22.35 L
88

Broca para parafusos de 10/32

Padrdo de orificios de montagem da caixa de juncdo
% pol. FNPT para o sensor

% pol FNPT para o transmissor

Snwm>
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Calibracao

Calibracdo do sensor

A constante de célula nominal do Rosemount 228 o sensor é de
3,0/cm. O erro na constante de célula é de cerca de +10%, entdo
as leituras de condutividade feitas usando a constante de célula
nominal terdo um erro de pelo menos +10%. Efeitos da parede
(Figura 4-1), provavelmente aumentarao o erro.

Para obter informag¢des mais detalhadas sobre os métodos de
calibracdo, consulte a folha de dados da aplicagdo ADS-43-025
disponivel no site Emerson Liquid Analysis.

Figura 4-1: Condutividade medida como uma fun¢ao de folga
entre o sensor e as paredes

/—— 1 inch (25 mm)

D

Condutividade medida
Tubo metdlico

Tubo pldstico

Distdncia da parede
Condutividade verdadeira

mOS N ®>

Calibrar contra uma solucdo padrao

A calibragdo contra uma solugdo padrdo requer a remocdo do sensor
da tubulagdo do processo. Este método de calibragao é pratico
apenas se os efeitos da parede estiverem ausentes ou se o0 sensor
puder ser calibrado em um recipiente idéntico a tubula¢do do
processo. Idealmente, a condutividade do padrao usado deve estar
préoxima do meio da faixa em que o sensor serad usado. Em geral, os

Emerson.com/Rosemount
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sensores de condutividade toroidal tém boa linearidade e, portanto,
padrdes maiores que 5.000 pS/cm a 77 °F (25 °C) também podem ser
usados.

Procedimento

1. Remova o sensor do tubo.
2. Encha um recipiente com a solugao padrdo.

Se os efeitos da parede estiverem ausentes na instalagao

do processo, use um recipiente suficientemente grande

para calibragdo para garantir que os efeitos da parede
permanecam ausentes. Para verificar os efeitos da parede,
encha o recipiente com solucdo e coloque o sensor no centro,
submerso em pelo menos % do caminho até a haste. Registre
a leitura. Em seguida, mova as pequenas distancias do sensor
a partir do centro e registre a leitura em cada posicdo. As
leituras ndo devem mudar.

Se houver efeitos na parede, certifique-se de que o
recipiente usado para calibragdo tenha exatamente as
mesmas dimensdes que a tubulagdo do processo. Certifique-
se também de que a orientacdo de o sensor em relacdo

a tubulacdo é exatamente a mesma no processo e nos
recipientes de calibracdo (consulte a Figura 4-2).
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Figura 4-2: Direcao da instalagao de calibragao

™

Ink

| — 1]

I~

Tk

Sensor na tubulagéo do processo

Vazéo

Flange cego

Tubo em T idéntico ao tubo em T do processo
Sensor sendo calibrado

Solugéio padrdo

mTmO N>

3. Enxague o sensor com agua.
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4. Mergulhe o sensor enxaguado na solu¢do padrdo.

Permite o tempo adequado para que a solugdo e o

sensor atinjam o equilibrio térmico. Usando um termdémetro
calibrado de boa qualidade com margem de erro inferior a
11 °C, mega a temperatura da solu¢do padrao.

Se o sensor estiver sendo calibrado em um béquer aberto,
mantenha o termémetro longe o suficiente do sensor para
evitar os efeitos da parede.

Se o sensor estiver sendo calibrado em um tubo em T ou
recipiente semelhante, é impraticavel colocar o termdémetro
na solucdo padrao. Em vez disso, coloque o termémetro

em um béquer de dgua colocado ao lado do recipiente de
calibracdo. Deixe ambos chegarem ao equilibrio térmico com
0 ar ambiente antes da calibragdo continua (consulte Figura
4-3).

Figura 4-3: Medicao da temperatura padrao

A. Termbmetro padrdo
B. Solugéo padréo
C. TuboemT

Nota

Certifique-se de que as bolhas de ar ndo estejam aderindo
ao sensor. Uma bolha de ar retida na abertura toroidal afeta
severamente a leitura.

. Para eliminar erros na constante de célula, desligue a

compensacao automatica de temperatura no transmissor.

6. Ajuste a leitura do transmissor para corresponder a

condutividade do padrdo.
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4.3  Calibrar contra um sensor de arbitragem
4.3.1 Calibrar em processo

Pré-requisitos

Se possivel, ajuste a condutividade do liquido do processo de modo
que fique préximo ao ponto médio da faixa operacional. Se isso ndo
for possivel, ajuste a condutividade para pelo menos 5.000 uS/cm.

Desligue a compensagdo automatica de temperatura no transmissor.
Isso elimina o erro na constante de célula.

Procedimento

1. Conecte o processo e 0s sensores de arbitragem em série.

Mantenha os tubos curtos entre os sensores e ajuste o fluxo
de amostra para a taxa mais alta possivel. Os tubos curtos

e a alta vazdo garantem que a temperatura do liquido nao
mudara a medida que flui de um sensor para outro.

2. Permita que o liquido do processo flua através de ambos os
sensores.

Direcione o sensor de arbitragem de modo que as bolhas de
ar sempre tenham um caminho de escape facil e ndo fiquem
retidas. Toque e mantenha a célula de vazdao em diferentes
posi¢des para permitir que as bolhas escapem.

Aguarde até que as leituras estabilizem antes de iniciar a
calibracao.
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3. Ajuste o sensor do processo para corresponder a
condutividade medida pelo instrumento de arbitragem.
(consulte a Figura 4-4).

Figura 4-4: Exemplo de calibragdo com um instrumento de

arbitragem
C

%‘

| ——— | ;
D
N
B
N
A
A. Vazdo

B. Sensor na tubulagéo do processo
C. Vdlvula de amostra
D. Sensor de arbitragem na célula de vazéo

4.3.2 Calibrar uma amostra coletada

Este método é util quando a calibra¢do contra um padréo é
impraticavel ou quando a calibracdo no processo ndo é viavel,
porque a amostra é quente, corrosiva ou suja, tornando dificil o
manuseio do fluxo de residuos do sensor de arbitragem.
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Procedimento

1. Pegue uma amostra do liquido do processo.
a) Pegue a amostra no ponto mais préximo possivel do
sensor do processo.

b) Certifique-se de que a amostra represente o que
o sensor esta medindo. Se possivel, ajuste a
condutividade do liquido do processo de modo que
fique préoximo ao ponto médio da faixa operacional.

c) Seisso ndo for possivel, ajuste a condutividade de
modo que seja pelo menos 5.000 pS/cm.

2. Conecte o processo e os sensores de arbitragem.
a) Mantenha a compensagdo de temperatura com o
transmissor ligado.

b) Confirme se as medi¢Bes de temperatura nos
instrumentos do processo e da arbitragem sdo precisas,
idealmente, dentro de +0,5 °C.

3. Coloque os sensores na amostra coletada.

Aguarde até que as leituras estejam estaveis antes de iniciar a
calibracdo.

4. Ajuste a leitura do analisador do processo para corresponder a
condutividade medida pelo sensor de arbitragem.
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5

5.1

Manutencao e solucao de problemas

Manutencdo do sensor

ALTA PRESSAO

A falha na reducgdo de pressao pode fazer com que uma peca solta se
desencaixe e cause ferimentos a equipe.

O contelido da camara de retragdo pode estar sob pressdo. Reduza a
pressdo até 0 psig antes de abrir a cdmara de retracdo.

LIQUIDOS TOXICOS

Certifique-se de que o sensor esta livre de liquido do processo antes
da manipulagao.

Geralmente, a Unica manutencdo necessaria é manter a abertura
do sensor livre de depésitos. A frequéncia de limpeza sera melhor
determinada pela experiéncia.
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6 Acessorios

Tabela 6-1: Lista de acessérios

Numero da pega | Descricao

23550-00 Caixa de jung¢do remota sem pré-amplificador
33081-00 Inser¢do do adaptador, PEEK, 1 x 3 pol. para 23242-02
23294-00 Cabo de interconexdo nédo blindado para Rosemount

1054A, 1054B e 2054C. Também é possivel ser usado
com o Rosemount 1056, 56, 5081 e 1066-T, mas ndo é
recomendado. Preparado, especificar comprimento por

pé.
23294-05 Cabo de interconexao blindado com fio blindado adicio-

nal para a opgdo -03. Para uso com o Rosemount 1056,
1066-T, 56 e 5081T. Preparado, especificar comprimento

por pé.

23311-00 Conjunto de inser¢do da valvula mecanica (cédigo 20)

23311-01 Conjunto de inser¢ao manual da valvula (cédigo 20)

2001990 Subconjunto, bucha do adaptador de 2 pol.

9550179 O-ring, 2-135, EPR

23242-02 Adaptador de montagem, 1% pol. insercado, 1 pol. x 3%
pol.

23242-03 Adaptador de montagem, 1% pol. inser¢do (c6digo 20), 1
pol. conexdo do conduite

23277-01 Adaptador de montagem, Foxboro, Cédigo PEEK 20,
UNC de %-11

33075-00 Junta Viton® para a opgédo 20

33075-03 Junta Kalrez® para a opgao 20

9200276 Cabo de extensdo, ndo preparado (especificar compri-

mento) por pé

9340065 Vélvula esférica, porta completa de 1%- pol. National
Pipe Thread fémea (FNPT) [a 392 °F (120 °C)]

Tabela 6-2: Pegas de reposi¢ao

Numero da peca | Descricao

33080-01 Inser¢do do adaptador, PEEK (cédigo 20) para 23242-03
33121-01 Tubo do sensor, aco inoxidavel 316, insercdo de valvula
33131-00 Colar, latdo (somente para PN 2311-00)
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Tabela 6-2: Pecas de reposicao (continuagcdo)

Numero da peca | Descricao

33168-00 Tampa (somente para PN 23311-00)

33180-00 Bucha PTFE® (somente para PN 23311-01)

33181-00 Bucha, PTFE (somente para PN 23311-00)

33182-00 Protecao, PTFE

9555004 Selo do copo, PTFE

9560279 Anel de retengdo para o conjunto de insercdo Rose-
mount 228

Guia de Inicio Rdpido
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7 Devolugcao de materiais

Para solicitagbes de reparo e garantia, entre em contato com o
Atendimento ao cliente da Rosemount para obter um nimero de
Autorizacdo de Devolucdo de Material (RMA).

Nota
Drene o sensor e enxague-o cuidadosamente antes de envia-lo de

volta para a Emerson.
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