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A AVISO IMPORTANTE

Este guia de instalacdo fornece as directivas basicas para a instalagdo do Modelo
Annubar 285 da Rosemount. O guia ndo fornece instrugfes para configuragéo, diagnos-
tico, manutengao, servigos e resolucéo de problemas, nem para instalacdes a prova

de exploséo, a prova de chamas ou intrinsecamente seguras (1.S.). Consulte o manual de
referéncia do Modelo Annubar 285 da Rosemount (documento nimero 00809-0100-4028)
para obter mais instrucdes. Este manual esté disponivel, também, em formato electrénico
no site www.rosemount.com.

A ADVERTENCIA

As fugas do processo podem causar ferimentos ou morte. Para evitar fugas de processo,
use, apenas, juntas concebidas para selar com a flange e anéis em O correspondentes a
fim de selar as ligagbes de processo. O meio de caudal pode fazer com que o conjunto
do Annubar 485 fique quente, o que pode causar queimaduras.
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Vista Ampliada do Conjunto Pak-Lok Annubar® 485 da Rosemount

Ligacao Directa do Transmissor
Electrénico com Valvulas

Vedacdo de Roscas
de Peca Unica

Porcas e Anilhas — =5 o . \

Placa de Compresséo . " \
g ‘//

Seguidor
Corpo Pak-Lok

Pinos
Acoplamento Roscado

Annubar 285

15-490023-901a.eps

NOTA
Utilize um composto de vedacéo de tubo adequado para a temperatura de funcionamento

em todas as ligagcdes com roscas.
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PAssO 1. LOCALIZACAO E ORIENTAGCAO

A orientac8o correcta e 0s requisitos de instalagéo em troco recto devem ser satisfeitos
para obter medicdes do caudal precisas e repetitivas. Consulte o Quadro 1 para obter
as distancias minimas de diametro dos tubos aos distdrbios no caudal a montante.
Quadro 1. Requisito de Instalagdo em Trogo Recto

Dimensdes dos Tubos Ascendentes

Sem Palhetas Com Palhetas

Plano A

Dimensdes
dos Tubos
Descendentes
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PASSO 1, CONTINUACAO...

Dimensdes dos Tubos Ascendentes

Sem Palhetas Com Palhetas

N[} Fora do
Plano A | Plano A

Dimensdes
dos Tubos
Descendentes

M t:1 ? Il - - 8 4 4 4
B

NOTA:

» Consulte a fabrica para obter instrug6es relativamente a utilizacdo em condutas

quadradas ou rectangulares.

« “No Plano A" significa que a barra esta no mesmo plano que o cotovelo. “Fora do

Plano A” significa que a barra est& perpendicular ao plano do cotovelo.

« Se os comprimentos adequados de tubos rectos ndo estiverem disponiveis, posici-
one o conjunto de modo a que 80% dos tubos esteja acima do transmissor e 20%
abaixo do transmissor.

Utilize as palhetas endireitadoras para reduzir o comprimento necessario dos tubos

rectos.

¢ Alinha 6 do Quadro 1 aplica-se a comporta, ao globo, ao bujéo e a outras valvulas
de estrangulamento que estejam parcialmente abertas, bem como a valvulas de
controlo.
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PASsO 1, CONTINUACAO...

Desalinhamento
A instalac@o do Annubar 285 permite um desalinhamento méximo de 3°.
Figura 1. Desalinhamento

R

Orientag&o Horizontal

Para a obter a ventilagédo e drenagem adequadas, o sensor deve estar localizado na
metade superior do tubo para aplicacdes de ar e de gas. Para aplicagdes de liquido
e de vapor, o sensor deve estar localizado na metade inferior do tubo.

Figura 2. Gés Figura 3. Liquido e Vapor
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PASSO 1, CONTINUACAO...

Orientacéo Vertical

O sensor pode ser instalado em qualquer posi¢éo em redor da circunferéncia do tubo,
desde que as saidas de ar estejam posicionadas correctamente para a purga ou ventilagéo.
Sao obtidos resultados 6ptimos para liquido ou vapor quando o caudal é ascendente. A ori-
entacdo preferida para ar ou gés é a de caudal descendente, mas o caudal ascendente é
aceitavel. Para aplicag6es de vapor, um espagador de 90° sera adicionado para fornecer
colunas de agua a fim de garantir que o transmissor permaneca dentro dos limites de
temperatura.

Figura 4. Gés

< CAUDAL |

PAsso 2: FACA FUROS NO TuBO

1. Determine o tamanho do sensor com base na largura da sonda (consulte o Quadro 2).
2. Faca a descompresséo e a drenagem do tubo.

3. Seleccione o local para fazer o furo.
4

. Determine o didmetro do furo a ser efectuado de acordo com as especificagbes do
Quadro 2. Faga o furo de montagem no tubo com uma serra de orificios ou um furador.
NAO UTILIZE UM MAGARICO PARA FAZER OS FUROS.

Quadro 2. Quadro de Tamanho do Sensor/Diametro do Furo

Largura do Sensor Tamanho do Sensor Diametro do Furo

14,99 mm (0.590 in.) 1 3, . +1mm (1/32in.)
19 mm (7/4in.)
—-0,00
26,92 mm (1.060 in.) 2 . +1mm M1sin.)
34 mm (1°/16in.) 0.00

5. Rebarbe os furos no lado interno do tubo.
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PAsSsO 3. SOLDE AS PECAS DE MONTAGEM

1. Centralize o acoplamento roscado sobre o furo de montagem, folga de 1,5 mm (1/16 in.),
e aplique quatro pontos de soldadura de 6 mm (Y4 in.) em incrementos de 90°.

2. Verifigue o alinhamento do acoplamento roscado, tanto paralela como perpendicular-
mente ao eixo do caudal (consulte a Figura 6). Se o alinhamento da montagem estiver
dentro das tolerancias, termine a soldadura de acordo com os regulamentos locais.

Se o alinhamento estiver fora da tolerancia especificada, faga os ajustamentos antes
de terminar a soldadura.

Figura 6. Alinhamento

LMH

Pontos de
Soldadura

15-490024a-901.eps

1) Os valores LMH s&o os seguintes:
Tamanho do sensor 1: 73 mm (2.89 in.)
Tamanho do sensor 2: 100 mm (3.92 in.)
3. Para evitar queimaduras graves, espere até que as pegas de montagem arrefecam
antes de continuar.

PASSO 4: INSIRA O ANNUBAR

1. Retire a glandula da vedag&o Annubar, e enrosque-a no acoplamento roscado usando
fita de teflon ou vedante de canalizages.

2. Retire a vedagao do involucro e enrole-a a volta do Annubar com trés voltas completas.
Insira 0 Annubar na montagem até que a vedacéo fique completamente cheia dentro
da glandula, e a ponta do Annubar figue em contacto com o lado oposto da parede.
Coloque as anilhas de presséo sobre os pinos na glandula da vedagéao e aperte com
a mao as porcas.

3. Alinhe a seta de caudal no Annubar com a direc¢do do caudal na conduta e aperte as
porcas na vedagdo. Aperte somente quando a anilha estiver achatada. Consulte a
tabela abaixo para taxas de torgéo.
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PASSO 4, CONTINUACAO...

Figura 7. Vista Ampliada do Anel de Vedacéo
Porcas e Anilhas ﬁ\

Vedagéo de Roscas de \
Peca Unica — \\

i

125-490025-901a.eps

Seguidor _J
Placa de
Compresséao
Tamanho do Sensor Momento de Aperto
1 40 in.-Ib
2 100 in.-Ib

4. Inspeccione a unidade quanto a possiveis fugas. Se verificar a presenca de fugas,
aperte as porcas em incrementos de um quarto de volta, até eliminar todas as fugas.

NOTA

Relativamente ao tamanho do sensor (1), a incapacidade de utilizar as anilhas de tranca-

mento de anel ranhurado, a orientagdo incorrecta da anilha ou um aperto excessivo das

porcas podera danificar o caudalimetro.

Figura 8. Orientagdo da Anilha de Trancamento de Anel Ranhurado

Antes do Aperto ‘ Depois do Aperto

NOTA

Os mecanismos de vedacdo Pak-Lok geram uma for¢a significativa no local onde o sensor
entra em contacto com a parede do tubo do lado oposto. Dever-se-a ter cuidado com os
tubos de parede fina (ANSI Sch 10 e inferiores) para evitar danifica-los.
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PAsSsO 5: MONTE O TRANSMISSOR

Montagem do Transmissor, Cabe¢a de Montagem Directa com Valvulas

N&o é necessario puxar o Annubar para tras quando estiver a montar um transmissor com
valvulas.

1. Coloque os anéis em O de Teflon® (PTFE) dentro das ranhuras na face da cabeca.

2. Alinhe o lado alto do transmissor ao lado alto do sensor (as letras “Hi” estdo impressas
na parte lateral da cabeca) e instale.

3. Aperte as porcas num padrao em cruz a 45 Nm (400 in.-Ib).

Montagem do Transmissor, Cabeca de Montagem Directa sem Valvulas

1. Coloque os anéis em O de Teflon (PTFE) dentro das ranhuras na face da cabega.

2. Oriente a(s) véalvula(s) equalizadora(s) de modo a que possa(m) ser facilmente acessi-
vel(eis). Instale um tubo de distribuicdo com a face lisa encaixando a face da cabeca.
Aperte num padrao em cruz ao binario de aperto de 45 Nm (400 in.-lb).

3. Cologue os anéis em O de Teflon (PTFE) dentro das ranhuras na face do bloco de valvulas.

4. Alinhe o lado alto do transmissor ao lado alto do sensor (as letras “Hi” estdo impressas
na lateral da cabeca) e instale.

5. Aperte as porcas hum padrdo em cruz ao binario de aperto de 45 Nm (400 in.-Ib).

Montagem do Transmissor com Cabec¢a de Montagem Remota

Os componentes electrénicos serdo danificados se forem expostos a temperaturas superio-
res a 121°C (250°F). Os componentes electrénicos montados remotamente séo ligados ao
sensor através de tubos de impulso, que permitem que as temperaturas do caudal de ser-
vico diminuam até ao ponto onde os componentes electrénicos ja ndo sejam vulneraveis.
Sao usadas diferentes configuragdes dos tubos de impulso, dependendo do fluido de pro-
cesso e devem ser classificadas para um funcionamento continuo na presséo e tempera-
tura de concepcéo do conjunto dos tubos. Recomenda-se a utilizag&o de tubos de aco
inoxidavel de diametro externo minimo de 12 mm (1/2 in.) com espessura de parede de,
pelo menos, 1 mm (0.035 in.). N&o se recomenda a utilizag&o de encaixes de tubos com
roscas, pois estes criam vaos onde o ar pode ficar aprisionado e criar pontos de fugas.
As seguintes restricdes e recomendacdes aplicam-se a localiza¢éo dos tubos de impulso:
1. Os tubos de impulso dispostos horizontalmente devem ter uma inclinagéo de, pelo
menos, 83 mm/m (1 in.-ft).
« Para aplicag6es de liquido e de vapor, a inclinagdo deve ser descendente (na direc-
cao dos componentes electrénicos).
« Para aplicag6es de gés, a inclinagdo deve ser ascendente (na direccéo dos compo-
nentes electrénicos).
2. Para aplicagcdes com temperatura abaixo de 121°C (250°F), os tubos de impulso devem
ser tdo curtos quanto possivel para minimizar mudancas de temperatura. A utilizacéo de
isolamento podera ser necessaria.

10
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PASSO 5, CONTINUACAO...

3.

Para aplicagdes acima de 121°C (250°F), os tubos de impulso devem ter um compri-
mento minimo de 0,3048 m (1 ft) para cada 38°C (100°F) de aumento de temperatura
sobre 121°C (250°F). Os tubos de impulso ndo devem ser isolados para reduzir a tem-
peratura do fluido. Todas as ligagbes com roscas devem ser verificadas depois de o
sistema atingir a temperatura pretendida, pois as liga¢cbes podem ficar soltas com a
contracgao e expansao causadas pela mudanga de temperatura.

Instalagdes externas para liquidos, gas saturado ou vapor podem requerer isolamento e
aquecimento dos tubos para prevenir o congelamento.

Quando os tubos de impulso forem mais longos do que 1,8 m (6 ft), as linhas de impulso
alta e baixa devem ser posicionadas juntas para que mantenham a mesma temperatura.
Estas linhas devem estar apoiadas para prevenir arqueamento e vibragéo.

As linhas de impulso devem ser posicionadas em areas protegidas ou contra paredes ou
tectos. Utilize o composto de vedacgéo de tubo adequado para a temperatura de servigo
em todas as ligagdes com rosca. Nao coloque os tubos de impulso perto de tubos ou
equipamento com altas temperaturas.

E recomendado um bloco de véalvulas do instrumento para todas as instalagdes. O bloco de
valvulas permite que um operador equalize as pressdes antes de por a zero e isolar o fluido
do processo dos componentes electrénicos.

Figura 9. Ildentificacéo das Valvulas para Blocos de 5 e 3 Valvulas

Bloco de 5 Valvulas Bloco de 3 Valvulas

f ?AOPL Aopr *AOPL
% % MV % Q ME

MH—D@@ 3 ﬁ:ﬁmﬁﬂvn_ MH‘H@E?@WLEEH‘ WL

MEH MEL

DV DVL DVI-( V0L

0
©
O
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PASSO 5, CONTINUACAO...

Quadro 3. Descri¢do das Valvulas de Impulso e Componentes

Componentes

1 Componentes Electrénicos Ler a pressao diferencial.

2 Bloco de Valvulas Isolar e equalizar os componentes electrénicos.

Bloco de Valvulas e Valvulas de Impulso

PH Sensor Primario™® Ligacdes do processo de presséo dos lados alto

PL Sensor Primario® e baixo.

DVH Valvula do Dreno/de Ventilagao(® Drena (para servicos de gas) ou ventila

DVL Valvula do Dreno/de Ventilagao® (para servicos liquido ou vapor) as camaras
dos componentes electrénicos DP.

MH Bloco de Valvulas® Isola a presséo dos lados alto ou baixo do

ML Bloco de Valvulas® processo.

MEH Equalizador do Bloco de valvulas® Permite o acesso dos lados de presséo alta

MEL Equalizador do Bloco de Valvulas® e baixa a valvula de ventilacao, ou para
isolamento do fluido de processo.

ME Equalizador do Bloco de Valvulas Permite que a presséo dos lados alto e baixo
seja equalizada.

MV Valvula de Ventilagdo do Bloco de Vélvulas Ventila o fluido do processo.

(1) Pressao Alta

(2) Pressao Baixa

Instalagdes Recomendadas
Servico com Gas

Prenda os componentes electronicos acima do sensor para evitar que os liquidos conden-
saveis se acumulem nos tubos de impulso e na célula DP.

Servico de liquido (até 121°C (250°F))

Prenda os componentes electrénicos abaixo do sensor para garantir que ndo seja introdu-
zido ar dentro dos tubos de impulso ou dos componentes electronicos.

Figura 10. Gas Figura 11. Liquido
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PASSO 5, CONTINUACAO...

Servico de Vapor ou Liguido (até 121°C (250°F))

Monte os componentes electrénicos abaixo dos tubos de processo, ajuste 10 a 15 graus
directamente acima do ponto dos tubos verticais. Instale os tubos de impulso para baixo até
aos componentes electrénicos e encha o sistema com agua tépida através dos dois encai-
xes em forma de T.

Figura 12. Linha Horizontal Figura 13. Linha Vertical

CERTIFICACOES DO PRODUTO

Locais de Fabrico Aprovados
Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota, E.U.A.

Informagdes acerca da Directiva Europeia

A declaracéo de conformidade CE para todas as directivas europeias aplicaveis a este pro-
duto podem ser encontradas no website da Rosemount, www.rosemount.com. Para obter
uma cOpia impressa, contacte 0 nosso escritorio de vendas local.

Directiva Europeia PED (Pressure Equipment Directive) (97/23/CE)
Annubar 285 da Rosemount — Consulte a declaracéo de conformidade da CE para obter
a avaliacdo de conformidade.
Transmissor de Pressdo — Consulte o Guia de Instalagdo Rapida (QIG) adequado para
o Transmissor de Presséo.
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