
 汽车

艾默生无线振动监测系统
帮助神钢汽车铝部件实现旋转设备预测性维护
方案价值

帮助工厂建立旋转设备振动监测系统，实现对机械设备的实时监测和管
理，一旦发生故障隐患时能够及时采取有效措施，提高设备的安全可靠
性，保证安全生产；实现公司对健康、安全和环境协调发展的要求。
•	 工作人员能够全面了解整个工厂设备的运行状态，实现状态检修(预
测性维护)，有效降低工厂的设备维修费用以及备品备件的储备量，
节省了成本。

•	 通过对设备的状态监测，能够发现设备的早期故障隐患，做到及时
维修，避免故障的扩大，延长设备使用寿命，有效减少设备失效故
障次数。

•	 通过长期对工厂设备的状态监测，可以很大程度上避免由于设备的
突发性故障造成生产波动和影响。降低因故障造成的生产线停产、
产品质量下降、原材料报废等损失。预测性维护的前期。

•	 投资大约1-2年可以收回，除了上述提到的直观收益，长期来看，因此
带来的维护水平提高，对生产波动的改进，收益都是可观的

应用
锻压机，轧辊机和风机等机械设备无线振动监测

用户
神钢汽车铝部件（Kobe Aluminum）为世界汽车制造厂商提供创新解
决方案。

挑战
•	 无法早期发现设备故障隐患，无法及时维修以避免故障的扩大，造
成设备使用寿命缩短

•	 由于设备的突发性故障对生产的波动和影响；造成产品质量下降，
原材料报废，甚至生产线停产造成产能损失

•	 对所有资产的运行状况进行专业频谱分析，占用大量时间，无法聚
焦到有故障的资产

•	 专业技能缺失/人员流失，对数据缺乏深入频谱分析的能力

可靠性
数字化转型

AMS 9530无线振动变送器-带温度和 PeakVue 测量的三轴振动
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了解更多
AMS 无线振动变送器 https://www.emerson.cn/zh-cn/catalog/ams-wirelessvibrationmonitor-zh-cn
AMS 9420 无线振动变送器: https://www.emerson.cn/zh-cn/catalog/ams-a9420-zh-cn
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方案
以艾默生数字化转型解决方案帮助客户实现工厂内机械设备的实时健
康监测和管理，对于故障隐患进行早期预防和提醒，提高工厂生产效
率、降低故障率、降低生产和管理成本。	

•	 在室内的 20 台热风循环风机、2 台处理废气风机、3 台锻压机和 3 
台轧辊机安装 AMS 9530 无线振动变送器，1 个探头同时支持 3 方
向振动和温度监测。AMS 9530 采用创新的多状态监测与嵌入施故
障分析技术，直接生成多达 13 个参数，快速评估设备状况，无需专
业的频谱分析工具，实现旋转设备初步故障分析。

•	 在室外废气排放风机上安装 3 台 AMS 9420 无线振动变送器，AMS 
9420 振动变送器与 2 个传感器之间 10 米的延长线，更加容易实现
封闭设备振动信息通信，振动变送器安装在密闭空间内设备上，无
线振动变送器放置在密闭空间外面，与 1420 无线网关通信。

•	 智能 1420 无线网关安装在现场区域，振动传感器采集的振动数据
和分析结果通过无线网关实时传输，通过监控室工业人机界面，随
时随地掌控设备状态，故障报警/恢复正常等事件。

•	 采用艾默生智能无线振动监测系统，对工厂 31 台重要设备进行实
时状态监测，系统运行10个月左右，陆续发现 5 次以上的设备故障，
分别是：
•	 轴承严重故障1次，提前准备备件，有机会停机，避免了意外停机
造成生产损失。

•	 润滑故障2次，发现设备漏油及少油，提前补充油脂，使设备运
行恢复正常，防止了设备因为缺油造成设备轴承损坏。

•	 发现设备松动及不平衡故障2次，早期解决问题，保证生产稳
定。

•	 方案采用艾默生独有的轴承状态监测技术 – PeakVue，可靠地测量
设备中的机械冲击，及时发现如润滑不当、滚动轴承故障或齿轮缺
陷等潜在故障。 

•	 艾默生 PeakVue 为用户提供洞察机械缺陷的新方法，如滚动轴承和
齿轮故障等。这类故障通过常规振动分析手段是很难发现的，即使
是采用解调这种依赖模拟电路的方法也可能捕捉不到振动信号。而 
PeakVue 值频率范围在 1,000 Hz–20,000 Hz 之间，采样频率达 5-10 
万 Hz，更容易捕获高频峰峰值。

无线网关安装示意图

AMS9530无线振动变送器安装示意图


