INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS E % ASCA 3/2 SLOW-START a
INSTRUCTIONS D’INSTALLATION ET DE MAINTENANCE i
INBETRIEBNAHME - UND WARTUNGSANLEITUNG DE numares QUICK EXHAUST VALVES e
INSTRUCCIONES DE PUESTA EN MARCHA Y MANTENIMIENTO ES 651 - 652 - 653 651 - 652 - 653
INSTRUZIONI DI MESSA IN SERVIZIO E MANUTENZIONE IT v v
ALGEMENE INSTALLATIE- EN ONDERHOUDSINSTRUCTIES NL
INSTALLASJONS- OG VEDLIKEHOLDSINSTRUKSER NO NBR
Asv A INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSINSTRUKTIONER SE
ASENNUS - JA HUOLTO-OHJEET FI
numarics INSTALLATIONS - OG VEDLIGEHOLDSANVISNINGER DK
INSTRUGOES DE INSTALAGAO E MANUTENCAOQ PT
OAHTIEZ TOMOGETHEIHE KAI SYNTHPHEHE GR
POKYNY PRO INSTALACI A UDRZBU Cz e— +50°C
INSTRUKCJA MONTAZU | KONSERWACJI PL
TELEPITESI ES KARBANTARTASI UTMUTATO HU o320 PS )
WHCTPYKLUA NO YCTAHOBKE U OECNY)XXUBAHUIO RU e
OPHATY XOHE KbIBMET KOPCETY H¥CKAYIAP KZ 651/652/653 = 55 PSIG (3,8 bar)
e -10°C .
3/2 S LOW-STA RT min.
(bar)
QUICK EXHAUST VALVES &

651 653

652
1/4 - 3/8 - 1/2

mooe. GB51ABS92FAO0F1 1H2
tMax. P(1) 16bar/230PSIG  Temp -10°C to +50°C :
H “14°F to +122°F §

1/8 - 1/4 1/2-3/4 -1

‘wooe. G652A6S93FAOOF1  1H2:

tMax. P(1) 16bar/230PSIG Temp -10°C to +50°C *
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imooe. GB53ABS93FAOOF 1H2:

tMax. P(1) 16bar/230PSIG Temp -10°C to +50°C :
. -14°F to +122°F ¢

OPTIONS: FKM/FPM
-20°C
+50°C/+80+C

Availability, design and specifications are subject to change without notice. All rights reserved.
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ASCO 3/2 SLOW-START ¥ ASCA 3/2 SLOW-START ¥

numarics QUICK EXHAUST VALVES s numarics QUICK EXHAUST VALVES 2
651 - 652 - 653 651 - 652 - 653 ‘ 651 - 652 - 653 651 - 652 - 653 |
v v

items N.m |Inch.pounds

B |652p (4,2:02| 372

items N.m [Inch.pounds
651» (1,13:02| 10:2 [ | 7T TTo o anassana e
- é’ A [652p |1,9x02 | 172
653 » | 2,9+0,2| 25+2

651 » | P651AT504958001

NBR |652 » |P652AT502466001

653 » | P653AT507291001

651 » | P651AT504958003

FPM/FKM|652 » | P652AT502466003

MOUNTING

653 » | P653AT507291003

T651AT504959001
651 » | 1/4150228/1-G | T651AT504959002
______ 14180711 Re_ | T651AT504959003
12NPTF | T652AT502468001
652 » | 12150 2281-G | T652AT502468002
1215071 Re_| T652AT502468003
1 NPTF T653AT507292001
1150228/1-G_| T653AT507292002
115071 Rc_ | T653AT507292003
1-1/4ANPTF | T653AT507292019
1-1/410 228/1-G| T653AT507292020
1-1/41S0 7/1 Re | T653AT507292021
14NPTF | T651AT504959007 | '
651 » | 1/41S0228/1-G | T651AT504959008
1/41S0 71 Re_| T651AT504959009
12NPTF | T652AT502468007
652 » | 1/21S0228/1-G | T652AT502468008 651 652 ' 653
1/21S0 71 Re_| T652AT502468009
1NPTF T653AT507292007 1/4 1/2 1
11S02281-G_| T653AT507292008
118071 Re__| T653AT507292009
1-1/4ANPTF | T653AT507292027
1-1/41S0 228/-G| T653AT507292026
1-1/41S07/1 Re | T653AT507292021
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\ FRL ASSEMBLY
AT o1 - 652 - 653
651 - 652 - 653 v v

"Assembly: Al ports on e device that may come in contact with pressurized fluids must be connected to a conduit or an associated component (example: exnaus
silencer, etc.). Stamped brackets and nut are not to be used to support product during installation of pipe or fittings.
EN 'Use Personnel working with the components must be familiar with electric controls, such as redundancies and feedback (electronic controls), where applicable.
.Envnronment In order to prevent noise nuisance due to system purging by certain components (especially with compressed air), it is recommended to use noise
,,,,,,,,,, reduction systems. o ____________________________________________
lontage : Tous les orifices de I'appareil pouvant étre en contact avec le fluide sous pression doivent étre raccordés & une canalisation ou a un composant associé
exemple : silencieux d'echappement, etc.). L'installation des supports et fixations ne doivent se faire qu'une fois les tuyauteries installées.
FR -Utlllsahon Le personnel intervenant sur certains de ces composants doit étre familiarisé avec la commande électrique, par ex. redondances et le cas échéant le
retour d'information (commandes électroniques).
-Enwronnement Afin d'éviter les nuisances sonores dues & la purge de capacité (notamment en air comprimé) par certains composants, il est préconisé d'utiiser des systémes de

ASCA 3/2 SLOW-START -

numarics QUICK EXHAUST VALVES
651 - 652 - 653 651 - 652 - 653

__________________ réd udlondebrun
-Mantage Al Komponente, diemitdem unter Druck stehenden i d horigen Geratzu
verbinden (z.B. usw.). Gestanzte mit eignen sich nicht furdwe Ha\temng des Produks bei der Installatwon des Rohrs oder derFassungen.
DE -Elnsalz Das mit Arbeiten an den Komponenten betraute Personal muss mit elektri teuer 1und, Riickkopplungen (elektronische
Steuerungen) vertraut sein.
-Umweltschutz Um die von manchen Komponenten durch die Entliiftung Gt jicklung (i bei Druckluft) zu vermeiden, wird eine Schalldampfung empfohlen.

-Montale Todos los orificios del aparato susceptibles de entrar en contacto con el fluido presurizado deben estar conectados a un conducto 0 a un componente asociado (gjemplo:
silenciosos de escape, etc.) Los soportes y la tuerca marcados no deben utilizarse para apoyar el producto durante la instalacion de las tuberias o los acoEIamlentos

E S -Utlllzacmn El personal que maneje los componentes debe tener s sobre controles eléctricos, como las y, si se diera el caso, sobre el retorno de
|nformacwn?contro\es electronicos).
‘Medio ambiente: Para evitar las molestias del ruido de las purgas de i i te con aire imido) causadas por determinados componentes, se reco-
mienda utilizar sistemas de reduccnon del ruido.

io che tutte le ioni del dispositivo che entrano in contatto con il fluido pressurizzato siano collegati a un condotto 0 a un componente associato
|T (esemplo filtro-silenziatore, ecc.) Le squadre ed i dadi forgiati non devono essere utilizzati per il supporto del prodotto durante l'installazione del tubo o deiraccordi.
-Ullllzzo E necessario che il personale che utiizza i componentl conosca bene i controlli elettronici, come le ridondanze e i principi dei feedback (controlli elettronici).
Per: vulldﬁ\” itiall I" p siconsigliadiuti temidiriduzione della

A v k wordenaangesloten opeer
een dempero i ) \oor ing van het product tidens de installatie van leidingen of fitingen mogen geen voorgestanste beugels of moeren worden gebruikt.
N L -Gebrulk De personen die met deze componenten werken, moeten op de hoogte zijn van de geldende eisen ten aanzien van elekirische (elektronische) regelaparatuur zoals
| redundante systemen of regelingen met terugkoppehng, en van hun toepassingen . .
-Omgevmg Teneinde geluidsoverlast als gevolg van capaciteitsreiniging (met name met behulp van perslucht) door bepaalde onderdelen te voorkomen, raden wij u aan gebruik items N.m Inch.pounds
,,,,,,,,,,,,, te maken van geluidsverminderingssystemen.___________________ . ________________________________________. c 045 +0 1 4 +1
ontering: Alle porlene pa enheten som kan komme j kontakt med trykkveeske, ma veere tilkoblet en ledning eller en tllbeharskomponent (for eksempel en avgassdemper s +U, +
e.lJ. Stemplede braketter og bolter skal ikke brukes til a statte produktet under installasjon av rgr eller fester.
NO .Bruk Personalet som arbeider med komponentene ma vaere fortrolig med den elektroniske styrmgen for eksempel redundans og feedback der dette er aktuelt L} L}
(elektromske styringsverktay). ) &

'Montenng AHa ogpnlngarpda agpalralen sor?w kan kor?ma ikontakt n:jed tchkrode(? ska vgrell(ans\utga tillen ledning eIIertlII"behl?rskfmponent(ml exempel: avgasdampare ® ) ® ®

etc.) De stansade byglarna och muttern far inte anvéndas till att stodja produkten under montering av rér eller kopplingar.

'Anvandmng Den personal som utfor arbetet pa vissa av komponenterna ska vara fgrtrogna med den elektriska styrningen, till exempel redundans och i férekommande NBR 4 FPM/FKM /,p/ ; | NBR /Z FPM/FKM 4

fall informationsretur (elektronisk styrning).
nér viss:

M699AG438047001 M699AGA38047013( |0-25 bar | ME99AGA38047003  ME99AG438047015

M699AG438047004 M699AG438047016| |0-375 PSIG| ME699AG438047006 | ME699AG438047018

Kokoaminen: Kaikkiin laitteessa oleviin aukkoihin, {( otka voivat joutua kosketuksiin palneenalalsen nesteen kanssa on liitettava pulkl tai jokin komponenttl (esimerkki:

FI H &énenvaimennin, jne.) Puristekiinnikkeitd ja uraa ei saa kayttaa tuotteen tukemiseen putken tai liitimien asennuksen aikana,
1Kaytto: Komponent\eja kasmelevwen henkildiden taytyy tuntea soveltuvin osin elektroniset séadot, kuten l:e;iundansswt ja takalsllnl;tyttkenta (elektroniset s&&dot).
vuoksi), on st I i

GAUGES

Samlmg: Alle de porte pa enheden, som kan komme i kontakt med veesker under tryk, skal veere forbundet med andre ror eller en tilsluttet komponent, f.eks. en \yd-
DK: daemper. De udstansede konsoller og fastgerelsesringen ma ikke bruges som understttelse af produktet under montering af rar eller fittings. -”'-'lﬁ 0-12 bar | M699AG438047007 |M699AG438047019| |0-25bar A M699AG438047009 | M699AGA438047021
Brug: De personer, som arblejder med komponenterne, skal have er‘fjanng med elektronikarbejde, f.eks. statisk elektl;\cfltnlelug tllbagekobhng (elektroniske kuntru\sKstemer) @ I I S R
Iga lydgen efales ye i |

s do disy por « L 0-175PSIG| M699AG438047010 M699AGA438047022| |0-375PSIG| M699AG438047012 | M699AG438047024
exemp\o silenciador de escape, efc.). Nao deve utilizar a porca e os suportes estampados para suporbaro produto durante a |nsbala§ac do tubo ou dus encaixes. ~ _

PT: ! Utilizagzio: Opessoal quetrabalhacomos¢ omcontroloselectronicos, tais cc eforocaso (contro onicos).
1 Ambiente: Para evitara poluwgao sonora, devido a purga de capacidade (especialmente com ar comprimido), por determinados componentes, é aconselhavel utilizar sistemas

EZuprmu (napadetyua: otyaoTripa eEATIONG KTA.). Tar
G R 1 Xprion: To npoowiké mou aoxoeiTaL ke Ta eEapTruaTa MPEMEL va ywpilet ™ Aettoupyia Twv n}u:np(w\xmv cuurnpamw EN:vxou 6nwg TIq ePedpeieg kat Ty avamotpoﬁomon
r:q)ouov XPeElaoTel (n)\sxrpuvmzq }\z\mupyu:q)

Sechny npojky na zafizeni, které se mohou dostat do kontaktu s kapalinami pod tlakem, museji byt pfipojeny k vedenl nebo k pripojené soucasti (napfiklad:

M699AG500179001

| " tlumic uku, atd.). Lisované dr, a matice se nesmi pouzit naJ)odporu produktu pfi |nsta|a<:| potrubi nebo armatury.

CZ Pouzivani: Osobyfracujlm s témito soucastmi museji znat e\ektrlcke ovladaci prvky, jako jsou redundance a zpétné vazb E}elektronlcke ovladani).

: Pracovnl prostredi: Aby se zabranilo zbytecnému hluku v dusledku odvzdusnovani systému pomoci urcitych soucasti (obzviasté v pripadé stlaceného vzduchu),

n Isportii e C stosowane. W cely ierania § %ﬂ%u cza: mon? 2 1| P%e§° komponent (przykiad:
PL: Uzytkowame Eéysone Pe u]K cg z ompor jgntam) m; S| b mbgah ¥1y z mecﬁamzmaml %? ferowania Imktrycz lego, takimi Ja re unganqaa T'sprzezenie zwrotne
| Otoczenie: w C! \u zapot |egan|a umazpwem ﬁarpasom szczegtﬁme w systemach uwalniajacych sprezone powietrze, zaleca si¢ stosowanie systeméw redukcji hatasu.
ke minden olyan csatlakoz art,réhiei\{nrybfn’és’ alatt 1év6. fdljé&ékl{a] “érintkezhet, Hégféiélé Ve hoz vagy alkatrészhez kell rogziteni
(példaul: kipufogodob stb.). A lepecsételt keretek és anyak nem hasznalhatok a termék tamogatasara a cs6 vagy a szerelvények telepitése soran.

H U : Hasznalat: Az alkatrésszel dolgozo szemelynek tisztaban kell lennie az elektronikus vezériések, redundanciak és gerjedés (elektronikus vezerlés) fogalmaval.
-Kornyezet A berendezés egyes részegysegei (kiilonosen a siritett levegével mikodo egysegek) altal keltett zajszennyezés csokkentése érdekében javasolt a
zajcsokkentd berendezések hasznalata.

Montaz wsz stk| 20 cza uz enia, ﬁl‘gcg ogqmr/lgﬁ %konbaktzceczaml pod cisnieni \ m, m| szab € one do przewodow lub i

sszeszerelés:

gxa Boe FIlJJ_PTb\ wc’raa KOTopbIe MOWT BCTYaT B KOHTBKT C ASEIHAOW XUZKOCTH fomkerH ObiTb coeppen o BBDXBO Npoaoqom V1 CORTEETCTBYIOULETD KOWOHeHTa (Ha-

ﬂ) ALggres nernor LLUTAMMOBAHHbIE KDOHLLITEWHI 1 raviki AN MOAAepKKiA K3nen GHOBK TV 1

RU: %CTeMbI paaneums! FI:l 9 Ta»oww CKOMTOHEHTaMi [IODKHbI DbITb 3HAKOMbI C AMeKTpUIeckiv ynpaaneHmem Hal pMM , YBOMBHEHYIA M 0DPATHOM CBSHaM (MEKTPOHHbIE
H [GHVA LLlyMa HEMPUSTHOCTL M3-33 CUCTEMBI MPOZIYBKI HEKOTOPLIMY KOMIOHEHTaMM (0COBEHHO C MOMOLLbIO CKATOrO BO3A)

KD BaTb cw ol ggﬂ ‘e)a% o P PoRy P ( e v,

| Kuak: K&pblnfbg:lafbl KbIChIMAa) FaHC¥_MbIKTbIK‘I’a|p gaGaMHaHbnga%'xl MVMKIE 6GapnbIk nopTTapab! Gbﬂn iCiHe Hemece TVICTi kypampaacka meicansl,
leTKiLLI, T.0. ) kara T. [eCin bap KDOHILTEVHEp H(He ranKallf |HEMece Dy Hnneﬁﬁ%p a %%pamcu (HigiTpe LLI\ lavanaHbIiIMaybi Kepex’
KZ ! NawpanaHy: Rypav acraglme aLC eren T Kblame KEprep PesepeTey xaHe kepl peakiiia ckapy) cusi KOﬂ,ElaHbIJ'ICa (EKTPIIK

1€ TaHbIC
oplaraH opta: SKyiant QoL HSCTApMEH {BCIpece ChifbinFaH ayameH) yprier Tasanay KeaiHae LWyIblK SCEpiHeH Kol WiH Wyl asaim
K i MenepHnaﬂ,qaﬁe'n‘XPaH 3KOH. p P % ) vpn y iAe WyAblH SCepIiHEeH Kopray VI YA y
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AS\A

numarics

651 - 652 - 653

GAUGES

3/2 SLOW-START

6

51

v

QUICK EXHAUST VALVES
- 652 - 653
v

%@ «é

NBR

M699AG503396001

FPM/FKM

M699AG503396002

Thread Sealant with Teflon is
recommended: LOCTITE® 565™

3/2 SLOW-START

ASVA

numarits QUICK EXHAUST VALVES
651 - 652 - 653 651 - 652 - 653
v v
I
VA
NBR ‘M699AG503396001
FPM/FKM‘MGSQAG503396002
: AN
1]
(O]
2
< Thread Sealant with Teflon is
O recommended: LOCTITE® 565™

0-145 PSIG -> bar,MPa, Kgf/cm?

e I}
VAN
~
d@
0..+50°C ’ .
FKMOSEPM @
[ 1/8Rc | M699AG504650002 |
[1/8 NPTF | M699AG504650001 |

P max. 15 bar (217 PSIG)

M699AG440510002
Re1/8 | Ligf-mmmmmmmme s
< & |M699AGA40510004
o
us S M699AGA40510001
H o NPTFA/8 | S 2 M699AG440510003
o0 | oobar |
c Vg ?) | (0-145 Psic) 20 34300062
0..12bar (0.174 psig)’ Do i
53 b — ©
o g - 1 1 ' '
gt 040bar o, 34300041 : Pl 34300063
TR (0-145PSIG) T T V(" ol : -
h log P A1) 750 2 2 M699AG511766001
o) : & y o e .
7 : 4 ) 2E
:/{' = PAOUS T 0..25 bar (0360 psig) : =5 M699AG511763001
B2 ogpar -5 214103A 25! 2 ¢  RA300A
= (2P80) ¢ " 0 M699AG511765001 | | 1 70 (B2 ougs oo
e P50US; o i —'/‘? 188::@4(”.'5 > = 214-118A
o : |2 £ M699AGS511762001 /iZa =g
8 508608-001

12..24VDC A V8 re PN DPS280NRQ8
e PNP DPS280PRQS8
.t
8 NPTE [NPN DPS280NNQ8
FKM><=PM PNP DPS280PNQ8
9 508608-001



ASVA

numarics

651 - 652 - 653

19090005

19090017 ~ Kitf

manual operator:
19090005 = without
19090017 = impulse

174 NPTF [651 » | M2MN
1/2NPTE |652 .| MAMN, |

1/2NPTF |652» | E4MN_ !

.............................. 1
'

1/4 G 651 » (34600407
12G 652 » |34600409:

%)
i |
L w
io
L &
-
=n

ASCA 3/2 SLOW-START 5
numarics QUICK EXHAUST VALVES
651 - 652 - 653 651 - 652 Z
v v
ISO 15218 (CNOMO, size 30) interface
6-8 mm 5 t
189 Series % Kit
24V AC50/60 Hz | 43004416 4
> 22 88122404 E g Q
+ LED
; &
@ . éﬁ Kit 24V S0B0Hz | g o0
E - 24VDC(M12) ;43005523 2VDC L r
7]
23050/60 Hz | 88122410 A
@ 9 -
5 Ey
E Without ﬁ 18990007 1 —
> manual operator
-
g 6-10 /
. - mm
O 190 Series é
%) ) | Kit ]
2 24VACSOHz 43004469 :
<2 115V AC 50/60 Hz ; 43004471 ‘ F
Q 230V AC5060 Hz 43004472 88122602 toms | N [inpouncs
8-10 mm i . X
E 24VDC 143004473 =g | H 19402 17x2
<
%)
i »
T 2 24V 50/60 Hz!
< ; :
< 24VDC (M12)  |43005525 24VD088122603
chcJ r 11550Hz___; 88122605
< f 2305060 Hz | 88122608
@ Ey

508608-001

192 Series

manual operator:
19291010 = without
19291012 = impulse

SPARE PARTS KITS (DISASSEMBLY / REASSEMBLY)

3/2 SLOW-START

QUICK EXHAUST VALVES
653

ISO 15218 (CNOMO, size 30) interface

Y

24VACS50Hz 43005604

1

5 88122602
24VDC ,  &10mm

&5

24V 5060 Hz!
24V DC

11550 Hz 8122605

23050/60 Hz | 88122608

88122603

Y

4VDC (Mi2) 43005664

19291010 i

19291012

items [ N.m ‘InchApounds

MUFFLERS
SILENCERS

H 1,930 17+2

T

Sk

&
| &
&
1
&

98P
b5

1
1 NPTF | 653 » | M6MN E
1
I
1
1G 653» | M6MB ;
1
11 508608-001
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numarics

651 - 652 - 653

652» 1/2
653» 1
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3/2 SLOW-START

QUICK EXHAUST VALVES
6517- 652 -7653

o @
External pressure - 1/8 port

/ o

Kit

ASVA

numarics

651 - 652 - 653

=0
—®

G1/8 | M699AY513318001

N7

1/8 NPTF | M699AY513318002

.

items| N.m |Inch.pounds

H [19x02 ] i7:2

12 508608-001

651» 1/4
652» 1/2
653» 1
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3/2 QUICK EXHAUST VALVE

2/2 SLOW-START VALVE
6517- 652 -7653

1 2
& & A

ISO 15218 (CNOMO, size 30) interface

&

—
/ 189 Series

190 Series g
,.
192 Series

Thread Sealant with Teflon is
recommended: LOCTITE® 565™

I

2
/)

NN

651» 1/4
652» 1/2
653» 1

items N.m | Inch.pounds
651 »

G le52s 11,2+1,1| 100+10

653» | 61+1,1 | 540+10

H 1,940,2 17+2

13 508608-001



START VALVE
- 652 - 653

\4

651

3/2 QUICK EXHAUST VALVE
2/2 SLOW-

ASVA
numarics
652 - 653

651 -

- 652 - 653

3/2 QUICK EXHAUST VALVE
651

2/2 AUTOMATIC SLOW-START VALVE

AS\A

numarics
651 - 652 - 653
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651» 1/4
653» 1

SH3IONIIS
SH3I144NN

(K19N3SSY3IH / A1GINTSSVYSIA) SLIM SL1HVd IHVdS

Kit
M699AY513316001

Thread Sealant with Teflon is
recommended: LOCTITE® 565™

Y

m% IS
N
- r

G|
size 30) interface

v

|2
)
&

v
&
ISO 15218 (CNOMO

651 = 1/4”
652 = 3/8
653 =17

ko 7%
Ton
— N ™
0w W
- © © ©
<+ o
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SYSTEM PRESSURISATION AND
DEPRESSURISATION CURVES
6517- 652 -v653
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SOLENOID/AIR CONTROLLED SOFT-START DEVICE
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DESCRIPTION

This assembly provides the two following main functions:

- Pneumatic system venting.

- Gradual pressurization after an outage leading to

venting of the system.

SHUT-OFF VALVE
The 3/2 NC shut-off valve, controlled by a solenoid valve
of the CNOMO pad-mounting type, vents the system
by de-energising the solenoid valve.
SOFT-START DEVICE
Upon pressurization, when the soft-start device is
in its initial position, an adjustable air flow ensures
gradual filling of the downstream circuit, so that the
actuators move slowly. The transition to the full flow
position depends on which of the following soft-start
devices is chosen:
- AUTOMATIC SOFT-START DEVICE
Automatic switch-over to the full flow position as soon as
the downstream pressure reaches 60 to 80% (depending
on the series) of the supplied pressure (upstream
pressure). Operating cycles take place at normal speed
thereafter.
The soft-start device remains in the full flow position as
long as the upstream pressure is maintained.
The device returns into its initial position when the air
SLg)gly is cut off.
- SOLENOID/AIR CONTROLLED SOFT-START DEVICE
This device, which complies with technical CNOMO
specifications (E05.03.135.N), can be used to gradually
feed air into the system whenever restarting after a
shutdown or a pressure cut-off. The system is slowly
returned into the end-of-cycle position. As soon as this
condition is reached, the solenoid pilot valve is energised
in accordance with the automatic control specified b
the user. The soft-start device then switches to the full
flow position allowing the subsequent operating cycles to
take place at normal speed. The solenoid pilot valve must
be k(ﬁ)t energised under normal operating conditions.
Any de-energization of the solenoid pilot valve sets
the soft-start device into the metered flow ﬁosition.Any
de-energization of the solenoid valve sets the soft-start
device to the low flow position.
Note: In both soft-start device versions, the filling rate,
i.e. the pressure build-up in the downstream circuit, is
adjusted by means of a fine-thread screw which can be
locked to prevent un-authorised adjustment of regulated

ressure.

anual override on solenoid valves: The assem-
bly can only be piloted with solenoid valves without
manual override or with a non-locking manual override
(impulse-type).

MOUNTING AND OPERATING INSTRUCTIONS
The shut-off and soft-start valve assembly must be
mounted as described above before the 'lubricator.
Make sure there is no oil.

Do not obstruct exhaust port 3 on the shut-off valve.
Me;lke sure that port 3 cannot be obstructed inadvert-
ently.

In case of operation in dusty environments, mount an
exhaust silencer on port 3 (available as accessory).
Make sure to meet the operating specifications i)pres—
sure, tem&)erature, voltage, current) of the assembly as
described.

The solenoid valves must not be equipped with locking
manual override.

The shut-off valve must only be de-energised in
case of need when the system is generally shut down
or in case of power supply failure. This product is
not a limit stop switch.

For systems which are operated only infrequently (e.g.
in case of continuously operated machines), the cor-
rect functioning of the shut-off and soft start valve
assembly must be regularly checked - at least once
per month — by turning the power on and off several
times (full exhaust and gradual pressurization of the
system).

3/2 SLOW-START

QUICK EXHAUST VALVES
5 -76527- 653

EN

- Should afailure occur, please return the product to your
distributor with a description of the operating conditions
and the problem.

ADJUSTMENT OF DOWNSTREAM
PRESSURE BUILD-UP TIME (See page 17)

In both soft-start device versions, the filling rate, i.e. the

pressure build-up in the downstream circuit, is adjusted by

means of a fine-thread screw. Components are supplied
with 7 I/min screw adjustment.

Adjustment is as follows:

- Unscrew the screw by 0.5 to 7 turns (651-652)/8 turns
653) to obtain the desired filling speed (Rep. 1).

- Perform a test.

- Regulate the setting bY adjusting the screw. Before
retesting, vent the installation with the shut-off valve.

- When the correct setting is obtained, you can insert the
pin to lock the screw and prevent unauthorised adjust-
ment of regulated pressure (Rep. 2). It is possible to
remove pin flat screw driver or needle-nose pliers.

Note: A solenoid pilot controlled soft-start device, the adjust-

ment must be made with solenoid pilot installed. It
is not necessary vent or remove the solenoid pilot
to secure the locking pin.

SYSTEM PRESSURISATION AND
DEPRESSURISATION CURVES (See page 18)
* WITH AUTOMATIC SOFT-START DEVICE
The adjustment range for pressurization lies between
curves (1) and (2‘).
The transition to full flow takes place automatically as
soon as the downstream pressure reaches 80% (651)/60%
to 70% (652/653) of the upstream pressure.
Filling and venting times (in seconds):
1651:652i653

t1 (with screw loosened by 6 (651)/7 (652)/ 8 (653) turns : 8 8

13 (venting time)

These times correspond to a supply pressure (P1) of
6.3 bar, a transition pressure (PZR of 80% (651)/60% to
70% (652/653) P1 (not adjustable) and a downstream
capacity of 10 liters.

* WITH A SOLENOID/AIR CONTROLLED SOFT-START
DEVICE

Unlike the automatic soft-start version, this version
only authorises full flow on receiving a permanent
electrical signal

see note below).

he adjustment range for pressurization lies between
curves (1) and (2).
Filling and venting times (in seconds):

1651!652i653

11 (with screw loosened by 6 (651)/7 (652)/ 8 (653) turns : 8 13.2:2.8

12 (with screw loosened by Ttum) 12123 1185

13 (venting time) 1511 105

The full flow position is determined by the pilot valve
which must be energized after checking that all the
end-of-cycle sensors are activated. It also enables fast
triggering of pressurization if the shutdown occurs at
the end of the cycle (see curve A) or close to the end
of the cycle (see curves B, B,, B,, etc.)

Minimum pressurization time (5urve A) '.1s with an up-

stream pressure of 6.3bar and a capacity of 10 liters.

19 508608-001
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DESCRIPTION
Cet ensemble réalise les 2 fonctions principales suivantes:
- La mise a I'atmospheére d’une installation pneumatique.
- La mise en pression progressive aprés tout arrét ayant

entrainé la purge de [linstallation
VANNE DE gogPURE
La vanne de coupure 3/2 NF, commandée par une électrovanne
a plan de pose CNOMO, assure la purge de linstallation par
mise hors tension de I'électrovanne
DEMARREUR PROGRESSIF
A mise sous pression, le démarreur étant a I'état repos, la
restriction (réglable) permet un remf)lissage progressif du
circuit aval. Les vérins se déplacent lentement. Le passage
en position «plein débit» s'effectue de fagon différente suivant
les deux modéles de démarreurs R‘roposés :
- EIEL%?EREUH PROGRESSIF EN VERSION AUTO-

Passage automatique en position «plein débit» dés que
la pression aval atteint 60 a 80% (selon la série) de
la pression d'alimentation (pression amont). Les cycles
sulvants s'effectuent alors a la vitesse normale.
Le démarreur reste en position plein débit tant que la

ression amont est maintenue.

e retour a la position repos est obtenu par coupure de
la_pression d'alimentation.
DEMARREUR PROGRESSIF A COMMANDE
ELECTROPNEUMATIQUE
Cet appareil conforme aux spécifications techniques
du CNOMO (E05.03.135.N) permet d’alimenter
progressivement linstallation lors de chaque redémarrage
consécutif & un arrét d’'urgence ou & une coupure de
pression. Il remet lentement 'ensemble de linstallation
en position de fin de cycle. Dés que ces conditions sont
acquises, lautomatisme, défini par Il'utilisateur, met
sous tension I'électrovanne-pilote. Le démarreur passe
ainsi en position «plein débit» autorisant le déroulement
des cycles suivants a la vitesse normale.
Cette électrovanne doitétre maintenue sous tension
dans les conditions normales d'utilisation. Toute mise
hors tension de ce pilote place le démarreur en position
«faible débit»
Remarque : Dans les deux versions de démarreurs, le
réglage de la vitesse de remplissage, donc de la montée
en pression du circuit aval, s'effectue par vis micrométrique,
avec possibilité de condamnation pour éviter tout déréglage
intempestif.
Attention : Les fonctions de ces produits requierent des
électrovannes sans commande manuelle auxiliaire ou avec
commande manuelle a position non-maintenue (commande
a impulsion).

RECOMMANDATIONS DE MONTAGE ET
DE FONCTIONNEMENT
Lensemble vanne de coupure et démarreur progressif est
a placer, comme décrit ci-dessus, avant le lubrificateur.
Eviter toute présence d'huile.
Ne pas obturer l'orifice 3 d’échappement de la vanne
de coupure
S'assurer que cet orifice ne puisse pas étre obturé acci-
dentellement
Dans le cas de fonctionnement en ambiances poussié-
reuses, monter un silencieux d’échappement sur I'orifice
3 (proposé en accessoires)
S'assurer que cet ensemble fonctionne dans la limite des
Elages d'utilisation (pression, température, tension, courant).
- Les électrovannes ne doivent pas étre équipées de com-
mande manuelle & accrochage
La mise hors tension de la vanne de coupure ne doit
s’effectuer gu’en cas de nécessité, lors de l'arrét géné-
ral de linstallation ou en cas de coupure de courant. Ce
groduit n’est pas un dis%ositif d’arrét de fin de cycle.
- Sur les installations a trés faible fréquence d'utilisation (par
exemple, lorsque les machines fonctionnent en oontinui il
est nécessaire de vérifier périodiquement - au moins
1 fois par mois - le fonctionnement correct de 'ensemble
vanne de coupure et démarreur progressif, en effectuant
quelques manoeuvres de mise hors tension/sous tension
(purge de linstallation et remise en pression progressive)

VANNE DE COUPURE
DEMARREUR PROGRESSIF

652 - 653 ¥
v

Dans le cas de constatation de dysfonctionnement de cet
ensemble, retourner les produits”a votre point de vente
habituel, en précisant les conditions d'utilisation et le dys-
fonctionnement constaté

REGLAGE DU TEMPS DE MISE EN PRESSION DU CIR-
CUIT AVAL (voir page 17?

Dans les 2 versions de démarreurs, le réglage de la vitesse

de remplissage et de la montée en pression du circuit aval est

réalisée par vis micrométrique. Les agpareils sont livrés avec
la vis desserrée pour un débit de 7 I/min.

Le réglage s'effectue de la fagon suivante:

- Desserrer la vis de 0,5 a 7 tours (651-652)/8 tours (653) maxi
suivant la vitesse souhaitée (Rep. 1)

- Faire un essai.

- Ajuster le réglage en modifiant la position de la vis. Pour
refaire un essai, Il est nécéssaire, au préalable, de vidanger
linstallation par la vanne de coupure.

- Lorsque le réglage correct est obtenu, la mise en place d'une
goupille permet de condamner l'acces a la vis afin d'éviter
tout déréglage intempestif (Rep. 2). Il est toujours possible
de retirer Ta goupille a l'aide d’'un tournevis plat ou une pince
a bec long.

Nota : Dans le cas d’un démarreur & commande électro-

pneumatique, le réglage doit s’effectuer avec pilote
électri7ue monté. Il n’est pas nécessaire de vidanger
linstallation ou de couper I'alimentation électrique
du pilote pour placer la goupille de condamnation.

COURBES DE REMPLISSAGE ET VIDANGE D’UNE INS-
TALLATION (voir pages 18)

AVEC DEMARREUR AUTO-PILOTE

La plage de réglage du temps de remplissage est comprise

entre les courbes (1) et (2).

Le passage en plein débit s'effectue automatiquement dés

qéje la pression aval (P2) afteint 80% (651)/60% a 70%

(652/653) de la pression amont (P1)

Temps de remplissage et vidange (en secondes):
1651/652:653

t1 (avec vis desserrée de 6 (651)/7 (652)/8 (653) tours) | 8 13,212,8
18,5
13 {temps de vidange) 151 105

Ces temps sont définis avec pression d'alimentation (P1):
6,3 bar, pression de basculement (P2): 80% (651)/60% a
ZO"/; 0(6|5t 653) P1 (non réglable) et capacité du circuit aval
e itres.

* AVEC DEMARREUR A COMMANDE ELECTROPNEU-
MATIQUE

Contrairement au démarreur auto-piloté, cette version ne passe
en position «plein débit» qu’apres avoir regu un signal électrique
maintenu (voir remarque ci-dessous) (Rep A).

La plage de réglage du temps de remplissage est comprise
entre les courbes (1) et (2).

Temps de remplissage et vidange (en secondes):

16516521653
1 (avec vis desserrée de 6 (651)/7 (652)/8 (653) tours) __: 8 :3,2:2,8
t2 (avec vis desserrée de 1 tour) 111223 18,5
‘3(tempsdevidange) 1501 05

Remarque : La mise en position «plein débit» est assurée
par 'électrovanne de commande, celle-ci doit étre mise sous
tension apres controle que tous les capteurs de fin de cycle
soient actionnés. Elle permet aussi de déclencher plus rapi-
dement la mise en pression si larrét d’'urgence s’est produit
en fin de cycle (voir courbe A) ou proche de cette position
voir courbes B, B, B,, efc...)

emps mini de remplissage (courbe A): 1s pour 6,3 bar de
pression amont et une capacité de 10 litres.

FR
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BESCHREIBUNG nicht um eine Endabschaltung.

Die Einheit stellt die beiden folgenden Funktionen sicher:
- die Entliiftung pneumatischer Anlagen und
- die progressive Unterdrucksetzung der Anlagen
nachjedem Stillstand, der zu einer Entluftung fiihrte.

Diese Produkte tragen dazu bei, dass Maschinen den
Konformitatsanforderungen entsprechen

STOPPVENTIL

Das Stoppventil 3/2 NC, das mit einem Pilotventil geman

CNOMO betétigt wird, stellt die Entliiftung der Anlage durch
Unterbrechung der Stromzufuhr zum Pilotventil sicher.
PROGRESSIVES ANFAHRVENTIL
Bei der Druckbeaufschlagung, in der sich das Anfahrventil in
Grundstellung befindet, wird durch die einstellbare
Drossel ein_progressives Befillen der Pneumatikanlage
ermdglicht. Die Zylinderbewegungen sind verlangsamt.
Der Zeitpunkt der Umschaltun%auf den ,vollen Querschnitt”
héngt davon ab, welches Anfahrventil eingesetzt wird:
- AUTOMATISCH GESTEUERTES PROGRESSIVES
ANFAHRVENTIL
Automatischer Ubergang zur Einstellung ,voller Querschnitt*,
sobald der Arbeitsdruck 60 bis 80 % (abhéngig von der
Serie) des Versorgungsdrucks erreicht (Vordruck). Die
darauffolgenden Bewegungsablaufe werden mit normaler
Geschwindigkeit ausgefthrt. Das Anfahrventil bleibt in der
Einstellung ,voller Querschnitt”, solange der Vordruck ge-
halten wird. Ein Umschalten in die Ruhestellung wird durch
die Unterbrechunﬂ des Versogungﬁdrucks erreicht.
- ELEKTROPNEUMATISCH GESTEUERTES
PROGRESSIVES ANFAHRVENTIL
Diese Einheit, die den technischen Normen geman
CNOMO (E05.03.135.N) entspricht, ermdglicht eine
progressive Druckbeaufschlagung bei jedem erneuten
Anfahren einer Anlage nach einer Abschaltung oder
einer Druckluftunterbrechung. Die Bewegun sablaufe
erfolgen langsam, bis alle_Sensoren die Endlagen der
Zylinder gemeldet haben. Sobald diese Zustand erreicht
ist, setzt die vom Anwender definierte Steuerung das
Pilotventil unter Spannung. Das Anfahrventil schaltet in
die Position ,voller Querschnitt* und erméglicht dadurch
den Ablauf der nachfolgenden Zyklen bei normaler
Geschwindigkeit. Das Pilotventil muss dann unter normalen
Anwendun sbedingungen unter_Spannung gehalten
werden. Jegliches Abschalten des Pilotventils schaltet das
Anfahrventil in die Position «gedrosselte Leistung» um.
Anmerkung: Bei beiden Modellen des Anfahrventils I&dsst
sich die Fullgeschwindigkeit, d.h. der Druckanstieg in der
Pneumatikanlage, anhand einer Feingewindeschraube, die
mit einem Haltestift fixiert werden kann, einstellen.
Handhilfsbetétigung bei den Magnetventilen: Die Einheit
kann nur mit Magnetventilen ohne Handhilfsbetétigung
oder mit impulsbetétigter Handhilfsbetatigung (nicht
selbsthaltend) vorgesteuert werden.

EINBAU

Die Einheit aus Stoppventil und progressivem Anfahrven-

til ist im Eingang einer pneumatischen Anlage, nach der

Luftayfbereitung (Wartungseinheit) und gegebenenfalls vor

dem Oler, zu setzen.

INSTALLATIONS- UND BETRIEBSANWEISUNGEN

- Die Einheit aus Stogpventil und progressivem Anfahrventil
ist, wie oben beschrieben, vor dem Oler zu montieren.

Es ist sicherzustellen, dass kein Ol vorhanden ist.

Der Entliiftungsanschluss 3 des Stoppventils darf nicht

verschlossen werden.

- Es ist sicherzustellen, dass dieser Anschluss auch nicht
versehentlich verschlossen werden kann.

- Im Falle des Betriebs in staubiger Umgebung ist der Ent-
I%mll)n s@;lschluss 3 mit einem Schalldampfer zu versehen
ubehor).
ie Einheit darf nur innerhalb der auf der vorangehenden

Seite angegebenen Spezifikationen betrieben werden

Druck, Temperatur, Spannung, Strom).
ie Magnetventile sind nicht mit einer rastenden Hand-
hilfsbetatigung zu versehen.

Das Stoppventil ist nur bei Bedarf abzuschalten, und

zwar bei einer allgézmeinen Abschaltung der Anlage oder

bei Stromausfall. Es handelt sich bei diesem Produkt

- Bei Anlagen, die nur gelegentlich betrieben werden

z.B. bei Maschinen im” Dauerbetrieb) ist die richtige

unktionsweise der Einheit aus Stoppventil und pro-
gressivem Anfahrventil in regelméaBigen Absténden -
mindestens 1x pro Monat - zu {iberpriifen. Die Anlage
ist zu diesem Zweck mehrmals ein- und auszuschalten

(Entleerung und anschlieBende progressive Druckbeauf-

schlagung).

- Bei Feststellung einer Stdrung bitten wir um Einsendun:
des Produkts unter Angabe der Einsatzbedingungen un
des aufgetretenen Fehlers.

EINSTELLUNG DER FULLGESCHWINDIGKEIT (Siehe Seite 17)
Bei beiden Modellen des Anfahrventils Iasst sich die Fillge-
schwindigkeit, d.h. der Druckanstieg in der Pneumatikanlage,
anhand einer Fein%ewindeschraube einstellen. Komponen-
ten werden mit Schraubeneinstellung von 7 I/min geliefert.
Die Einstellung erfolgt folgendermaBen:

- Schraube je nach gewiinschter Geschwindigkeit um 0,5 bis
max. 7 Umdrehungen (651-652) / 8 Umdrehungen (653)
16sen (siehe Rep 1).

- Test durchfiihren.

- Einstellung tber die Schraube regulieren. Um einen erneu-
ten Test durchzufiihren ist die Anlage zuerst anhand des
Stoppventils zu entlften.

- Sobald die gewinschte Einstellung erreicht ist, ist die
Einstellschraube mit Hilfe des Haltestift zu fixieren, um ein
ungewolites Verstellen zu vermeiden (sieche Rep 2). Der
Deckel muss fir jede Neueinstellung abgenommen und der
Haltestift entfernt werden.

Anmerkung: Beim elektropneumatisch gesteuerten Anfahr-

ventil muss die Einstellung bei montiertem Pilotventil erfolgen.

Zum Befestigen des Befestiqungsstifts muss der Magnet-

kopf nicht entliiftet oder entternt werden.

FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN
. . 'giehe Seite 18
| « FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN MIT AUTOMATISCH
GESTEUERTEM ANFAHRVENTIL

Kurven (1) und (2).
Der Ubergang in die Einstellung ,voller Querschnitt* erfolgt
automatisch, sobald der Arbeitsdruck 80% (651)/60% bis
70% (652/653) des Versorgungsdrucks erreicht.
Fll- und Entliiftungszeiten (in Sekunden):

/651/652/653
t1 (Schraube mit 6 (651)/7 (652)/8 (653) Umdrehungen gelést) : 8 13,2:2,8

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 10 19ee

12 (Schraube mit 1 Umdrehung gelost) 1112123 1185

13 (Entluftungszeit) 1511 105
Diese Zeiten sind definiert bei einem Versorgungsdruck (P1):
6,3 bar, einem Ansprechdruck (P2): von 80% (651)/60% bis
70% (652/653) des Versorgungsdrucks P1 (nicht einstellbar)
und. einem Volumen im Arbeitskreis von 10 1.

* FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN MIT EILEKTROPNEU-

MATISCH GESTEUERTEM ANFAHRVENTIL
Anders als beim automatisch gesteuerten Anfahrventil, wird
bei diesem Modell erst bei konstantem elektrischem Signal in
die Position ,voller Querschnitt* geschaltet (siehe Anmerkung).
Der Einstellbereich fir die Befiillung liegt zwischen den
Kurven (1) und (2).
Fall- und Entliftungszeiten (in Sekunden):

16516521653

32128
o2 Ls,
13 (Entluftungszeit) 1511 105
Anmerkung; Die Einstellung «voller Querschnitt» erfolgt
durch das Pilotventil, das unter Spannung gesetzt werden
muB, nachdem sichergestellt wurde, daf3 alle Sensoren
die Endlagen gemeldet haben. Mit dem Ventil kann auch
die Druckversorgung schneller ausgeldst werden, wenn
die Notabschaltung entweder am Ende des Bewegungs-
ablaufs (siehe Kurve A) oder nahe daran erfolgte (siehe
Kurven B., B,, B, etc.). .
Mindestfilizeft (Klirve A): 1s bei 6,3 bar Vordruck und
einem Volumen von 10 |

21 508608-001
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DESCRIPCION
Este conjunto realiza las 2 funciones principales siguientes:
- La puesta a atmésfera de una instalacion neumatica.
- La puesta a presion progresiva después de una
parada que haya conllevado la purga de la instalacién

VALVULA DE CORTE

La valvula de corte 3/2 NC, gilotada por una electrovalvula
con plano de acoplamiento CNOMO, asegura la purga de
la_instalacion al ch)Jitar la tension de la electrovélvula
ARRANQUE PROGRESIVO

Al poner a presion la valvula, estando el arranque en reposo,
el ajuste (regulable) permite un llenado progresivo del circuito
de salida. Los cilindros se desplazan lentamente. El paso a
la posicion “pleno caudal’ se efectia de manera diferente
si%uiendo los dos modelos de vélvulas de arranque propuestos:
- ARRANQUE PROGRESIVO EN VERSION
AUTOPILOTADO
Paso automatico a la posicion “pleno caudal” en el
momento en que la presion de salida alcanza del 60
al 80% (dependiendo de la serie) de la presién de
alimentacion (presion de entrada). Los ciclos siguientes
se efectian a la velocidad normal. El arranque
permanece en posicion pleno caudal mientras es
mantenida la presion de entrada. La vuelta a la posicién
de reposo se obtiene por corte de la presion de
alimentacion.
- ARRANQUE PROGRESIVO DE MANDO
ELECTRONEUMATICO (Modular 112)
Este aparato conforme a las especificaciones técnicas del
CNOMO (E05.03.135.N) permite alimentar progresivamente
la instalacién durante cada arranque consecutivo a
una parada de urgencia o a un corte de presion. Pone
lentamente el _conjunto de la instalacion en posiciéon de
fin de ciclo. Cuando se obtienen estas condiciones, el
automatismo, definido gor el usuario, pone bajo tension
la electrovélvula-piloto. El arranque pasa a posicién “pleno
caudal” permitiendo el desarrollo de los ciclos siguientes
a la velocidad normal.

. . ” ES
Esta electrovalvula debe permanecer bajo tension en las

condiciones normales de utilizacién. Cualquier corte de
tensci{é? de este piloto coloca al arranque en posicion “bajo
caudal

Nota : En las dos versiones de arranque, el ajuste de la
velocidad de llenado, y por tanto la subida de presion del
circuito se realiza por un tornillo micrométrico, con posibilidad
de bloqueo para evitar cualquier cambio en la regulacion
intempestiva.

Mando manual en electrovalvulas: Las funciones de es-
tos productos requieren electrovalvulas sin mando manual
auxiliar o con mando manual de posicién no-mantenida

(mando de impulsiénh .
INSTALACION

El conjunto valvula de parada de urgencia y arranque pro-
resivo se sitla en la cabeza de una instalacion neumatica,
lespués del filtro, filtro/regulador o filtro + regulador y antes,

eventualmente, el lubricador.

RECOMENDACIONES DE MONTAJE Y
FUNCIONAMIENTO

El conjunto vélvula de corte y arranque progresivo se

coloca, como se ha descrito arriba,

antes del lubricador. Evitar toda presencia de aceite.

- Notobturar el orificio 3 de escape de la vélvula de

corte

Comprobar que este orificio no se obture accidental-

mente

En el caso de funcionamiento en ambientes polvorien-
tos, montar un silencioso de escape enel orificio 3
g)ropuesto COMO accesorio)

omprobar que este conjunto funciona en el limite de
los rangos de utilizacién (presion, temperatura, tension,
corriente) definidos al lado.
Las electrovalvulas no deber ser equipadas de mando
manual con enclavamiento
Quitar la tension de la vélvula de corte debe reali-
zarse solamente en caso de necesidad, durante una
parada general de la instalacién o en el caso de corte
de corriente. Este aparato no es un dispositivo de

ESCAPE RAPIDO
ARRANQUE LENTO :
651 v 652; 653 ¢

arada de fin de ciclo.

n las instalaciones de muy baja frecuencia de utiliza-
cion (por ejemplo, cuando las maquinas funcio-
nan en continuo) es necesario comprobar periodica-
mente - al menos 1 vez al mes - el funcionamiento
correcto del conjunto vélvula de corte y arranque
progresivo, realizando algunas maniobras de puesta sin
tensién/con tensién (purga de la instalacion y puesta a
Eresién progresiva) ) _ . ]

- En el caso de constatacion de disfuncionamiento de
este conjunto, devolver los productos a su punto de
venta habitual, precisando las condiciones de utilizacion
y el disfuncionamignto constatado

REGULACION DEL TIEMPO DE PUESTA A
PRESION DEL CIRCUITO DE SALIDA (Vea la pagina 17)

Enlas 2 versiones de arranque, la regulacion de la velocidad de

llenado y de la subida de presion del circuito de salida se realiza

por tornillo micrométrico. Los componentes se suministran
con un ajuste de tornillo de 7 /min.

La regulacion se realiza de la manera siguiente:

- Aflojar el tornillo de 0,5 a 7 vueltas (651-652)/8 vueltas (653)

ara obtener la velocidad deseada (Rep. 1

- Hacer una prueba.

- Ajustar la regulacién modificando la posicién del tornillo.
Para hacer otra prueba, es necesario, previamente, vaciar
la instalacion por la valvula de corte.

- Cuando es obtenida la regulacién correcta, un pasador per-
mite evitar el acceso al tornillo con el fin de evitar cualquier
desrregulacion intempestiva (ver Rep.2). Para realizar una
nueva regulacion, es necesario desmontar la tapa superior
para soltar el pasador.

Nota : En el caso de un arranque de mando electroneumatico, la
regulacion se debe realizar con piloto eléctrico montado. No
es necesario descar;;arni extraer la electrovalvula piloto para
fiiar el pasador de bloqueo.

CURVAS DE LLENADOY VACIADO DE
UNA INSTALACION (Vea la cs)a’lgina 18)
» CON ARRANQUE AUTOPILOTAD!

rendida entre Tas curvas (1) .
| paso a pleno caudal se realiza automaticamente cuando
la presion de salida alcanza del 80% (651)/60% al 70%
(652/653) de la presién de entrada
Tiempo de llenado y vaciado (en segundos):
1651:652:653
t1 (con tornillo suelto 6 (651)/7 (652)/8 (653) vueltas) : 8 13,2128

13 (tiempo de vaciado) 1511 10,5
Estos tiempos estan definidos con una presién de alimenta-
cion (P1): 6,3 bar, presién basculante (P2): 80% (651)/60%
al 70% (652/653) P1 (no regulable) y capacidad del circuito
de salida de 10 litros. .

* CON ARRANQUE DE MANDO ELECTRONEUMATICO
Contrariamente al arranque autopilotado, esta versién pasa
a la posicion “pleno caudal” después de recibir una sefal
eléctrica mantenida (ver nota abajo).

La zona de regulacién del tiempo de llenado estd com-
prendida entre Tas curvas (1) y (2)

Tiempo de llenado y vaciado (en segundos):

t1 (con tornillo suelto 6 (651)/7 (652)/8 (653) vueltas) : 8 :

1651!652/653
22,8

3 (fiempo de vaciado) 15017705

Nota : La posicién “pleno caudal” estd asegurada por la
electrovalvula de pilotaje, ésta debe estar bajo tension
después de controlar que todos los captadores de fin de
ciclo estén accionados. Permite asimismo desencadenar
mas rapidamente la puesta a presion si la parada de
urgencia se ha producido al final del ciclo (ver curva
A) o préxima a esta posicion
geler curvas B, B, B,, etc...)

iempo minimo de Iignado (curva A): 1s para 6,3 bar
de presién de entrada y una capacidad de 10 litros.

La zona de regulacion del tiempo de llenado esta com- g
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DESCRIZIONE
Questo gruppo consente di effettuare le 2 funzioni principali
seguenti:

- Lo scarico in atmosfera di un impianto pneumatico.
- La messa in pressione progressiva dopo qualsiasi
arresto che ha comportato lo scarico dellimpianto.
VALVOLA SEZIONATRICE DI CIRCUITO
La valvola sezionatrice di circuito 3/2 NC, comandata da
un’elettrovalvola a piano di posa CNOMO, assicura lo
scarico dellimpianto e la messa in pressione della valvola.
AVVIATORE PROGRESSIVO
Alla messa in pressione, con l'avviatore in posizione di
riposo, il foro (a sezione regolabile) consente
un riempimento progressivo del circuito a valle, per cui i
cilindri si spostano lentamente. Il passaggio
in posizione «piena portata» avviene in modo diverso a
seconda _dei due modelli di avviatori proposti :
- AVVIATORE PROGRESSIVO IN VERSIONE
AUTOPILOTATA
Passaggio automatico in posizione «piena portata» non appena
la pressione a valle raggiunge dal 60 al 80% (a seconda della
serie) della pressione di alimentazione (pressione a monte{. |
cicli successivi vengono quindi eseguiti alla velocita normale.
Lavviatore rimane in posizione di piena portata fino a che
la pressione a monte viene mantenuta.
Il ritorno alla posizione di riposo si ottiene interrompendo
la pressione di alimentazione.
\VVIATORE PROGRESSIVO A COMANDO
ELETTROPNEUMATICO (Modulair 112)
Questo apparecchio, conforme alle specifiche tecniche CNOMO
E05.03.135.N) consente di alimentare progressivamente
limpianto ad ogni awvio conseguente ad un arresto di
emergenza o ad un’interruzione ~ della pressione. Riporta
lentamente l'intero gruppo in posizione di fine ciclo. Non appena
gueste posizioni vengono raggiunte, automatismo, de inito
all’utilizzatore, mette in tensione la valvola pilota. Lavviatore
passa cosi in posizione di «piena portata» permettendo lo
svolgimento dei cicli successivi a velocita normale.
Questa valvola deve essere mantenuta in tensione alle
normali condizioni di utilizzo. Ogni volta che I'elettrovalvola
ngn ¢ in tensione, l'avviatore ritorna in posizione «portata
ridotta».
Nota: In entrambe le versioni di awviatore, la velocita di
riempimento e quindi 'aumento di pressione del circuito
a valle, viene regolata mediante vite micrometrica, con la
possibilita di esclusione della regolazione per evitare qualsiasi
variazione intempestiva.

Comando manuale sulle elettrovalvole: Le funzioni di
guesti prodotti richiedono delle elettrovalvole senza coman-
o manuale ausiliario o con comando manuale a posizio-
ne non mantenuta g\:‘omando a iwulsi).

STALLAZIONE

Il gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore progressivo
deve essere posizionato in testa ad un impianto pneumatico,
dopo il filtro, filtro/regolatore o filtro + regolatore e prima
delleventuale lubrificatore.

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO E FUNZIONAMENTO

Il gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore

progressivo deve essere posizionato, come descritto

sopra, prima del lubrificatore. Evitare qualsiasi presen-

za di olio.

Non chiudere la via 3 di scarico della valvola sezio-

natrice di circuito

Assiﬁurarsi che tale via non venga ostruita accidental-

mente

In caso di impiego in ambienti polverosi, montare un

silenziatore di scarico sulla via 3 (disponibile come

accessorio)

- Assicurarsi che questo gruppo funzioni nel limite dei

campi di utilizzo (pressione, temperatura, tensione,

corrente) qui specificati.

Le elettrovalvole non devono essere equipaggiate con il

comando manuale di tipo mantenuto

- Si puo sospendere la tensione alla valvola sezio-
natrice di circuito solo in caso di necessita, come
nel caso di fermo generale dellimpianto o in caso di
interruzione di corrente. Questo componente non &
un dispositivo di arresto di fine ciclo.

SCARICO RAPIDO
AVVIO LENTO
651 - 652 - 653
v Vv

- Sugli impianti con una freguenza molto bassa di inter-
vento (per esempio, quando le macchine funzionano di
continuo) & necessario controllare periodicamente -
almeno 1 volta al mese - il corretto funzionamento
del gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore
progressivo, effettuando qualche manovra di seziona-
mento di circuito (scarico dellimpianto e riattivazione
della pressione progressiva)

- In caso di cattivo funzionamento del gruppo, rendere il
materiale al vostro abituale punto vendita, specificando
il tipo_di utilizzo e il mal funzionamento rilevato.

REGOLAZIONE DEL TEMPO DI MESSA IN
PRESSIONE DEL CIRCUITO AVALLE
(Vedere alla pagina 17)

In entrambe le versioni di avviatore, la regolazione della velocita

di riempimento e della messa in pressione del circuito a valle

viene impostata mediante la vite micrometrica. | componenti

sono forniti con una regolazione a vite da 7 I/min.

La regolazione viene eseguita nel modo seguente:

- Allentare la vite da 0,5 a7 giri (651-652) o di 8 giri (653), a
seconda della velocita desiderata (vedere Rep. 1).

- Fare una prova.

- Aggiustare la regolazione intervenendo sulla vite. Per rifare
una prova, & necessario prima scaricare 'impianto della
valvola sezionatrice di circuito.

- Quando si & ottenuta la regolazione corretta, una spina
consente di bloccare 'accesso alla vite al fine di evitare
regolazioni intempestive (vedi Rep. 2?. Per eseguire una
nuova regolazione, occorre smontare il coperchio superiore
per liberare la spina.

Nota : Nel caso di un avviatore a comando elettropneumatico, la re-

%’o/azione deve essere effettuata con pilota elettrico montato.
lon & necessario sfiatare o rimuovere il pilota solenoide per
fissare il perno di bloccaggio.

CURVE DI RIEMPIMENTO E SCARICO DI
UN IMPIANTO (Vedere alla pagina 18)
* CON AVVIATORE AUTOPILOTATO
Il campo di regolazione del tempo di riempimento & com-

reso tra le curve (1) e (2). I
| passaggio piena portata scatta automaticamente nel momento
in cui la_pressione a valle raggiunge dal 80% (651)/60% al 70%
(652/653) della pressione a monte.

Tempi di riempimento e scarico (in secondi):

1651:652:653
1813228
112:23:185
13 (tempo di scarico) 1511 105

Questi tempi sono definiti con pressione di alimentazione (P1):
6,3 bar, pressione di variazione della portata (P2): dal 80%
(651)/dal 60% al 70% (652/653) P1 (non regolabile) e capacita
del circuito a valle di 10 litri.

* CON AVVIATORE A COMANDO ELETTROPNEUMATICO
A differenza dellavviatore autopilotato, questa versione non
passa in posizione di «piena portatat» fino a quando non
riceve un segnale elettrico mantenuto (vedi nota sotto riportata).
Il campo di regolazione del tempo di riempimento &€ com-
preso tra le curve (1) e (2).

Tempi di riempimento e scarico (in secondi):

t1 (con vite allentata di 6 (651)/7 (652)/8 (653) giri)

1651/652/653
1 (con vite allentata di 6 (651)7 (652)/8 (653) giri) __: 8 :3,2:2,8
t2 (con vite allentata di 1 giro) 111223 18,5

13 (tempo di scarico) 1511 105

Nota: Il passa ?io in posizione di «piena portata» €
assicurato dall’elettrovalvola di comando, la quale deve
essere messa in tensione dopo aver controllato che tutti
i sensori di fine ciclo siano azionati. Questa elettrovalvola
permette anche di ottenere una messa in pressione piu
rapida se l'arresto di emergenza si & verificato a fine
ciclo (vedi curva A) o in prossimita di questa posizione
vedi curve B, B,, B, etc...

empo min. di riempimento (curva A): 1s per 6,3 bar di
pressione a monte e una capacita di 10 litri.
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BESCHRIJVING
Deze eenheid voert de volgende 2 hoofdfuncties uit:

-Het onder normale luchtdruk brengen van een

neumatische installatie.

- Het progressief geleidelijk onder druk brengen na
een onderbreking die een ontluchting van de installatie
tot evolig had.

AFSLUITE

De 3/2 NC afsluiter, die bediend wordt door een magneet-

ventiel met aansluitconfigurate CNOMO, zorgt voor de

ontluchting van de installatie door uitschakeling van het

magneetventiel.

PROGRESSIEVE STARTER

Bij het toevoeren van de druk is de starter in ruststand.

Hierdoor kan door de (instelbare) beperking het uitlaatcircuit
rogressief wordengevuld. De cilinders verplaatsen zich
langzaam. De overgang naar de voldebiet-positie verschilt

afhankelijkvan twee modellen starters :

- PROGRESSIEVE STARTER IN AUTOMATISCH

GESTUURDE VERSIE

Automatische overgang naar «voldebiet-positie» zodra de
uitlaatdruk 60% tot 80% (afhankelijk van de serie) van
de inlaatdruk bedraagt. De volgende cycli voltrekken zich
met normale snelheid. De starter blijft in voldebiet-positie
zolang de inlaatdruk wordt gehandhaafd. Onderbreking
van de toevoerdruk brengt de starter in rustpositie terug.
- PROGRESSIEVE STARTER MET

ELECTROPNEUMATISCHE BEDIENING

Dit systeem, dat overeenstemt met de technische

specificaties van CNOMO (E05.03.135.N), maakt het

mogelijk langzaam druk toe te voeren in de installatie
telkens als deze opnieuw moet worden opgestart na
een noodonderbreking of een drukval (stuurventiel
spanningloos). Dit systeem plaatst de gehele installatie
langzaam in de stand van het einde van de cyclus.

Zodra deze voorwaarden bereikt zijn, schakelt'de door

de gebruiker ingestelde automaat het magneetventiel-

stuurventiel in. De starter schakelt zo over op de

«voldebietlpositie» waardoor de volgende cycli met

de normale snelheid kunnen worden uitgevoerd.

Dit magneetventiel dient onder spanning te worden
ehouden, onder normale bedriffsomstandigheden.
odra het magneetventiel spanningloos wordt, keert de

starter terug naar een «laag debiet»-positie.

N.B.: In beide versies van de progressieve starter wordt
de vulsnelheid, dus de snelheid waarmee de druk in
het uitlaatcircuit stijgt, afgesteld met behulp van een
micrometrische schroef.
Handbediening voor magneetventielen: De functies
van deze producten vereisen mal%neetventielen zonder
handbediening of met niet-instelbare handbediening
(impulsbediening).

INSTALLATIE
Het systeem noodafsluiter en progressieve starter dient te
worden geplaatst aan het begli(n van een Fneumatische
installatie, na het filter, filter/drukregelaar of filter + drukre-

gelaar en voor de eventuele olienevelverstuiver.
AANBEVELINGEN VOOR DE MONTAGE EN DE
WERKING

De eenheid afsluiter en progressieve starter wordt

zoals hierboven beschreven, voor de smeerinrichting
eplaatst. De aanwezigheid van olie voorkomen.

- De ontluchtingspoort 3 van de afsluiter niet belem-

meren.

Coné{oleren of deze poort niet per ongeluk belemmerd

wordt.

Bij gebruik in stoffige ruimten een uitlaatdemper op

poort 3 monteren (verkrijgbaar als accessoire).

- Controleren of deze eenheid werkt binnen de grenzen

van de gebruiksbereiken (druk, temperatuur, spanning,

stroom) die hiernaast worden gedefinieerd.

De magneetventielen mogen niet zijn uitgerust met
handbediening met ophanging.

- De afsluiter mag alleen indien nodig worden uitge-

schakeld, bij de algehele stilstand van de installatie of

in geval van een stroomverbreking. Dit product is niet

een stopinrichting voor het einde van de cyclus.

Bij ir ies met een zeer lage gebruiksfrequentie

SNELONTLUCHTING /

T LANGZAME START "H

- 652 - 653 B
vV Vv

Lbijvoorbeeld wanneer de machines continu werken) is

et noodzakelijk om periodiek - ten minste 1 keer

per maand - te controleren of de eenheid afsluiter
en progressieve starter goed werkt. Schakel hier-
toe de eenheid een paar keer in en uit (ontluchting
van installatie en herstellen van progressieve druk).

- In het geval dat storingen aan de eenheid worden

Eeconstateerd, de producten terugsturen naar uw ver-
ooppunt. De gebruikscondities en de geconstateerde
storingen vermelden.
IJDAFSTELLING VOOR ONDER DRUK
BRENGEN UITLAATCIRCUIT (Zie pagina 17|

In beide versies van de progressieve starter, wordt de sne-

heid van het vullen en van de druktoevoer in het uitlaatcircuit

afgesteld met een micrometrische schroef. Componenten
zijn voorzien van een I/min-schroefafstelling in 7 slagen.
De afstelling geschiedt als volgt:
- Los de schroef 0,5 tot 7 slagen (651-652)/8 slagen (653)
max. volgens de gewenste snelheid (zie Rep. 1).

- Test dit uit

- Stel de regeling bij door de positie van de schroef aan te
passen. Om een nieuwe test uit te voeren is het noodzakelijk
om de installatie, voorafgaand, te ledigen door de afsluiter.

- Als de correcte regeling is verkregen, kan door plaatsing van

een pen de toegang tot de schroef worden geblokkeerd om
ongewenste ontre?elingen te voorkomen (zie Rep. J Om
een nieuwe inregeling te verkrij?en, is het nodig het deksel
te demonteren om de borgpen te verwijderen.

N.B.: Bij een electropneumatisch bediende starter dient
de regeling/bypass te geschieden door het aparte
stuurventiel te bekrachtigen. Het is niet nodig om het
magneetstuurventiel te ontluchten of te verwijderen om
de borgpen vast te zetten.

VUL EN ONTLUCHTINGSCURVES VAN EEN INSTAL-

LATIE (Zie ga ina 18

* MET AUTOMATISCH GESTUURDE STARTER

Het regelingsbereik van de vultijd ligt tussen de krommen

1) en (2).

NL Be overschakeling naar de voldebietpositie vindt automa- NL
tisch plaats zodra de uitlaatdruk 80% (651)/60% tot 70 %
(652/653) van de inlaatdruk bereikt.

Vul- en ontluchtingstijden (in seconden):

1651!652/653
1 (schroef 6 (651)/7 (652)/8 (653) slagen losgedraaid) ; 8 ;3,2:2,8
12 (schroet 1 slag losgedraaid) 112,23 185

13 (ontluchtingstijd) 1511 105
Deze tijden zijn vastgesteld bij een toevoerdruk (P1): 6,3 bar,
omslagpunt zPZ): 80% (6515/60% tot 70% (652/653) P1
(niet instelbaar) en een uitlaatcircuitinhoud van 10 liter.
* MET ELECTROPNEUMATISCH BEDIENDE STARTER
In tegenstelling tot de automatisch gestuurde starter schakelt
deze versie slechts naar de voldebietpositie over nadat een
elektrisch aanhoudend signaal is ontvangen (zie opmerking
hieronder).
H?t regglingsbereik van de vultijd ligt tussen de krommen

en (2).
Vul- en ontluchtingstijden (in seconden):

1651!652/653

1 (schroef 6 (651)7 (652)/8 (653) slagen losgedraaid) : 8 :3,2:2,8_

t2 (schroef 1 slag losgedraaid) 1112123 1185

13 (ontluchtingstijd) 1511 105
Opmerking: De voldebietpositie wordt bereikt d.m.v. het
stuurventiel, dat onder spanning gebracht dient te wor-
den nadat gecontroleerd is of alle_einde-cyclus-sensoren
geactiveerd zijn (op veilig staan). Daardoor kan ook een
sneller herstel van de druk plaatsvinden wanneer een
noodstop heeft plaatsgevonden aan of bijna aan het
einde van de cyclus (zie curves B,, B, B, efc...)
Min.vultijd (curve A): 1s voor inlaatcircuit van 6,3 bar en
een capaciteit van 10 liter.
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BESKRIVELSE

Denne enheten gir de to felgende hovedfunksjonene:

- Pneumatisk systemlufting.

- Gradvis trykksetting etter strambrudd som resulterer

i qutin‘g av_systemet.

STENGEVENTIL
Stengeventilen 3/2 NC, som styres av en magnetventil
av type CNOMO til montering pa plate, lufter systemet
ved 'a deaktivere magnetventilen.
MYK START-ENHE
Ved trykksetting, nar myk start-enheten er i utgangspo-
sisjonen, sikrer en regulerbar luftstrom gradvis pafyl-
ling av nedstromskretsen, slik at aktuatorene beveger
seg langsomt. Overgangen til full stramningsposisjon
beror pa hvilken av de folgende myk start-enhetene
som er valgt:
- AUTOMATISK MYKSTART-ENHET
Automatisk overgang til full flytposisjon straks
nedstromstrykket nar 60 til 80 % (avhengig av serien)
av det leverte trykket (oppstromstrykk). Driftssykluser
finner sted ved normal hastighet heretter.
Myk start-enheten blir veerende i full stremningsposisjon
sa lenge oppstremstrykket opprettholdes.
Enheten gar tilbake til utgangsposisjonen nar
lufttilforselen er avbrutt.
- MJll:(TSTART-ENHET STYRT AV MAGNETVENTIL/

Denne enheten, som overholder tekniske CNOMO-
spesifikasjoner (E05.03.135.N), kan brukes til gradvis &
mate luft inn i se/stemet etter at det er startet pa nytt etter
avstengning eller trykkavbrudd. Systemet %é langsomt
tilbake til syklus-sluttposisjon. Straks denne tilstanden er
nadd, aktiveres solenoidpilotventilen i samsvar med den
automatiske kontrollen spesifisert av brukeren. Deretter
gar myk start-enheten over til full stremningsposisjon
slik at de pafelgende driftsssYkIusene kan” skje ved
normal hastighet. Solenoidpilotventilen ma holdes
aktivert under normale driftsforhold. All deaktivering av
solenoidpilotventilen setter myk start-enheten i posisjon
for malt stremning. All deaktivering av magnetventilen
setter myk start-enheten i lavstramningsposisjon.
MERK: | begge versjoner av myk start-enhetene,
reguleres patyllingshastighet, dvs. trykkansamlingen
i nedstromskretsen, ved hjelp av en fingjenget skrue
som kan lases for & forhindre uautorisert justering av.
det regulerte trykket.
Manuell overstyring av magnetventilene: Enheten
kan styres bare med magnetviler uten manuell over-
styring eller med en ikke-lasende manuell overstyring
(impulstype).
INSTRUKSJONER FOR MONTERING OG BRUK
- Sten%eventilen og myk start-ventilenheten ma monteres
som beskrevet over foran smerenippelen. Serg for at

det ikke er noe o?e.
Ikke blokker utblasningséapning 3 pa stengeventilen.
Pass pa at apning 3 ikke kan blokkeres utilsiktet.
Ved bruk i stovete miljger, monteres en lyddemper p&
épnln? 3 (finnes som tilbeher).
Sorg for a oppfylle driftsspesifikasjonene (trykk, tem-
Rﬂeratur, spenning, strem) for enheten som beskrevet.

agnetventilene ma ikke utstyres med lasende, ma-
nuell overstyring.
- Stengeventilen ma bare deaktiveres ved behovnar
systemet slas av generelt eller ved strembrudd. Dette
Eroduktet er ingen grensestoppbryter.

or systemer som betjenes bare sjeldent (f.eks. mas-
kiner 'som er i kontinuerlig bruk), ma riktig fungering
av stenge- og myk start-ventilen kontrolleres re-
gelmessig - minst én gang i maneden — ved a sla
av og pa stremmen flere ganger (full eksos og gradvis
trykksetting av systemet).
Dersom en feil skulle oppsta, vennligst send produktet
tilbake til distributaren, sammen med en beskrivelse av
driftsforholdene og problemet.

3/2 TREGT-STARTENDE
HURTIGTOMMEVENTILER
651 v 6527- 653

JUSTERING AV NEDSTROMS-TRYKKOPPBYGNINGS-
TID (se side 17)

| begge versjoner av myk start-enhetene, reguleres pafyl-

lingshastighet, dvs. trykkansamlingen i nedstremskretsen,

ved hjelp av en fingjenget skrue. Komponenter leveres
med 7 I/min-skruejustering.

Justering skjer som folger:

- Losne skruen med 0,5 til 7 omdreininger ﬁ651—652)/8
grr;d(;:((ainin )er (653) for & oppna ensket pafyllingshastig-

et (Rep. T).

- Utfor en test.

- Reguler innstillingen ved & justere skruen. For testing
Rlé nytt, luft installasjonen med stengeventilen.

- Nar riktig innstilling er oppnadd, kan du sette inn stiften
for & lase skruen og forhindre uautorisert justering av
regulert trykk (Rep. 2). En flatskrutrekker eller nebbtang
kan brukes.

Merk: For en so/enoidpilot-sglrt myk start-enhet ma
justeringen utfores med solenoidpiloten som er
installert. Det er ikke nodvendig & lufte eller fierne
solenoidpiloten for & sikre lasestiften.

SYSTEMTRYKKSETTING OG TRYKKAVLASTNINGS-
KURVER (se side 18)

- MED AUTOMATISK MYK START-ENHET

Justeringsomrédet for trykksetting ligger mellom kurve

1) og (
é)vergangen til full stremning skje automatisk straks
nedstremstrykket nar 80% (651)/60% til 70% (652/653)
av oppstromstrykket.
Pafyllings- og luftetider (i sekunder):

1651/652/653
t1 (med skruen lasnet med 6 (651)/7 (652)8 (653) omdreininger) | 8 13,228

12 (med skruen losnet med 1 omdreining) 111223 1185

Buftetiay T 51 05
Disse tidene tilsvarer et matetrykk (P1) pa 6,3 bar, over-
gan strykk (P2) pa 80% (651)/60% til 70% (652/653) NO
& Ilt<an ikke reguleres) og en nedstremskapasitet pa
iter.

- MED MYK START-ENHET STYRT AV MAGNE-
TVENTIL/LUFT

| motsetning til den automatiske myk start-versjonen,

autoriserer denne versjonen bare full stramning ved

mottak av et permanent elekirisk signal.

(se merknad under?.

Justeringsomradet for trykksetting ligger mellom kurve

()09 ). N
afyllings- og luftetider (i sekunder):

/651/652/653
11 (med skruen losnet med 6 (651)77 (652)/8 (653) omdreininger)  : 8 13,2:12,8
‘12 (med skruen losnet med 1 omdreining) 1112!23 1185
Wluftetid) T 517 o5

Full stramningsposisjonen bestemmes av pilotventilen,
som ma aktiveres etter at det er kontrollert at alle
syklus-sluttsensorer er aktivert. Det aktiverer ogsa rask
utlesning av trykksetting dersom nedstengning skjer i
slutten av syklusen (se kurve A) eller ved slutten av
syklusen (se kurver B, B,, B, osv.)

inste trykksettingstid 1(kurve R): 1s med oppstremstrykk
pa 6,3 bar og en kapasitet pa 10 liter.

25 508608-001
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3/2 SNABBAVLUFTNINGSVENTILER
FOR LANGSAM START

numarics

BESKRIVNING

Den har enheten tillhandahaller foljande tva huvudsakliga
funktioner:

- Pneumatisk systemavluftning.

- Gradvis tryckséittning efter stromavbrott som

orsakat avluftning av systemet.

AVSTANGNINGSVENTIL
3/2 NC avstangningsventil som styrs av en dynmon-
terad CNOMO-solenoidventil, avluftar systemet genom
inaktiveringr av solenoidventilen.
MJUKSTATENHET

Vid tryckséittnin?, nér mjukstartsanordningen ér i start-
Iéﬁet, séakerstéller ett justerbart luftfiéde en gradvis
fyllning av pedstrémsskretsen sa att stélldonen ror sig
langsamt. Overgangen till fullflédesposition beror pa
vilken av féljande mjukstartsanordningar som valts:
- AUTOMATISK MJUKSTARTSANORDNING
Automatisk omkoppling till fullflédesposition s& snart
nedstrémstrycket uppgar till 60 - 80 % (beroende pa
serie) av inloppstrycket (uppstromstryck). Dérefter utfors
driftcyklarna vid normal hastighet.
Mjukstartanordningen forblir i fullflédesposition sa lange
som uppstromstrycket uppratthalls.
Anordningen atergar till startpositionen nar
luftférsdriningen sténgs av.
- SOLENOID/LUFTSTYRD
MJUKSTARTSANORDNING
Den har anordningen vilken uppfyller de tekniska
CNOMO-specifikationerna (E05.03.135.N), kan anvandas
for gradvis matnig av luft i systemet vid en omstart efter
strom- eller tryckavbrott. Systemet atergar langsamt
till slut-pa-cykelposition. S& snart systemet befinner
sig i detta lage stromsatts solenoidstyrventilen enligt
den av anvdndaren angivna automatiska styrningen.
Mijukstartsanordningen 6vergar da till fullflddesposition
vilket mojliggor att efterféljande driftcyklar kan utféras
vid normal hastighet. Solenoidpilotventilen méaste hallas
under spanning vid normala driftférhallanden. Sa

mjukstartsanordningen till den doserade foldespositionen.
OBS! Med bada versionerna av mjukstartsanordningarna
justeras fyl/ningshast(ijgheten, dvs. tryckbildningen i
nedstromskretsen med en _fingdngad skruv som kan
stdngas for att forebygga otillaten justering av reglerade
tryckinstéllningar.

anuell asidosattning pa solenoidventiler: Enheten
kan enbart styras med solenoidventiler utan manuell
asidosattning eller med en ej-sparrbar manuell asido-
sattning (impulstyp).

MONTERINGS- OCH ANVANDARINSTRUKTIONER
- Avsténgnings- och startventilerna maste monteras i en-

lighet med beskrivnin?en ovan fére smoérjanordningen.

Sakerstéll att in?en olja férekommer.
Blockera inte utloppsport 3 pa avstangningsventilen.
Sakerstéll att port

snart solenoidpilotventilen fGrlorar spanning aktiveras gg g 37},
(

inte kan oavsiktligt kan blockeras.
Vid drift i dammig milj6 ska en utloppsljudddmpare
monteras pa port 3 (finns som tiIIbehbr?.

Se till att uppfylla de driftsspecifikationer (tryck, tempe-
ratur, spanning, strom) som géller fér enheten.
Solenoidventilerna far inte vara utrustade med manuell
avstangning.

Avstangningsventilen far enbart slas ifran nar
detta &r nédvandigt nar systemet ar helt avstangt
eller vid ett stromavbrott. Den héar produkten ar inte
forsedd med en gréansvérdesbrytare.

For system som enbart anvénds sporadiskt (dvs. med
maskiner i kontinuerlig drift), maste korrekt funktion
av avstdngnings- och mjukstartsanordningarna
kontrolleras regelbundet - minst en gang i manaden
— vilket kan ?6ras genom att sla av och pa strombryta-
ren ett flertal génfer (fullt utiopp och gradvis trycksatt-

ning av systemet
Vid ett eventuellt stromavbrott, vanligen returnera
produkten till din aterforséljare med en beskrivning av
driftférhallandena och problemet.

651 - 652 - 653 B
v Vv

JUSTERING AV TRYCKSATTNINGTIDEN
(Se sida 17)
Med béda versionerna av anordningarna justeras fyll-
ningshastigheten, dvs. tryckbildningen i nedstromskretsen
med en fingdngad skruv. Komponenterna levereras med
en 7 I/min skruvjustering.
Féljande justering géller:
- Lossa pa skruven med 0,5 - 7 varv (651 - 652)/8 varv
%653 " ?)r att erhalla énskad trycksattningshastighet
un .
- GOr ett test.
- Reglera installningen med justerskruven. Inna omstarten
ska installationen avluftas med avstangningsventilen.
- Né&r korrekt instélining erhallits kan stiftet foras in i
skruven igen vilket férebygger oavsiktlig justerin
det reglerade trycket (Uppr. 2). Det ar mojligt att ta bort
stiftet med en flat skruvmejsel eller med en vass tang.

OBS! Med en mjukstartsanordning med en solenoidstyrd
ventil ska justeringen goras med den installerade
solenoidventilen. Det ar inte nédvéndigt att avlufta
eller ta bort solenoidstyrningen for att sakra lasstiftet.

TRYCKSATTNING AV SYSTEMET OCH
AVLUFTNINGSKURVOR (Se sida 18)

* MED AUTOMATISK MJUKSTART
Justeringsomradet for trycksattning ligger mellan kur-
vorna (1) och (2).
Overgangen till fullt fldde gérs automatiskt s& snart in-
loppstrycket uppgar till 80% (651)/60% - 70% (652/653)
av utloppstrycket.
Fylinings- och témningstider (i sekunder):

13 (avluftningstid)

1511105
Dessa tider korresponderar med ett arbetstryck (P1)

B ar,
70% (652/653) P
pa 10 liter.

* MED EN SOLENOID/LUFTSTYRD MJUKSTARTS-
ANORDNING

Till skillnad fran den automatiska mjukstartversionen,
ar det med den har version enbart fullt fléde méjligt
med en permanent elektrisk signal
(se anmarkning nedan).
Justeringsomradet for tryckséttning ligger mellan kur-
vorna (1) och (2).
Fylinings- och témningstider (i sekunder):

1651:652:653
t1 (med 6 (651)/7 (652)/8 (653) varv skruvjustering) | 8 :3,212,8

t2 (med 1 varv skruvjustering) 112,23 1185

13 (avluftningstid) 1511 105
Pilotventilen reglerar fullflodesldget som maste aktive-
ras efter kontroll av att alla slut-pa-cykelsensorer har
aktiverats. Den mojliggér &ven snabb tryckséttning vid
ett stromavbrott och T slutet av varje cykel (se kurva A
eller néra slutet av en cykel (se kurvor B, B, B,, etc.
Minimum trycksattningstid (kurva A): 1s med ‘ett in-
loppstryck pa 6,3bar och en kapacitet pa 10 liter.

(ej justerbart) och en utloppskapacitet

a
r, ett Gvergangstryck (P2) pa 80% (651)/60% - SE
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KUVAUS

Yksikolla on kaksi paatoimintoa:

- Jérjestelman pneumaattinen ilmanpoisto.

- Asteittainen paineistus jarjestelmén iimanpoistoon

iohtaneen sahkokatkoksen jalkeen.

SULKUVENTTIILI
Alusta-asennettavan CNOMO-solenoidiventtiilin ohjaama
3/2 NC sulkuventtiili poistaa jarjestelméasté ilman katkai-
semalla yirran solenoidiventtiilista.
PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Kun pehmedkéynnistyslaite on paineistettaessa alku-
asennossaan, saadettava ilmavirta varmistaa loppu-
ﬁéﬁn piirin tayttymisen siten, etta toimilaitteet liikkuvat

itaasti. Siiryminen taysvirtausasentoon riippuu siita,
miké seuraavista pehmeékaynnistyslaitteista valitaan:
- AUTOMAATTINEN PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Automaattinen siirtyminen tdysvirtausasentoon heti kun
loppupéén paine saavuttaa 60-80 % (sarjasta riippuen)
syotetystd paineesta (alkupaan paine). Tydjaksot
tapahtuvat sen jalkeen normaalilla nopeudella.
Pehmeakéynnistyslaite pysyy taysvirtausasennossa niin
kauan kuin alkupaén painetta yllapidetaan.
Laite palaa alkuasentoonsa, kun ilmansy6ttd
katkaistaan. -
- SOLENOIDULMAOHJATTU PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Teknisia CNOMO-erittelyja (E05.03.135.N) noudattavaa
laitetta voidaan kayttaa syottdmaan jarjestelmaan
asteittain iimaa uudelleenkéynnistyksen yhteydessé aina
pyséytyksen tai painekatkon jalkeen. Jarjestelma palautuu
vahitellen ty6jakson loppuasentoon. Heti kun tdma tilanne
saavutetaan, solenoidiohjausventtiiliin kytkeytiy virta
kéxﬂé]én madrittdmén automaattohjauksen mukaisesti.
Pehmeékéaynnistyslaite siirtyy sitten tae/svirtausasentoon,

uvat normaalilla

jolloin seuraavat tydjaksot tapah

nopeudella. Solenoidiohjausventtiili on pidettava
normaaleissa kayttéolosuhteissa jannitteellisena.
Virran katkaiseminen solenoidiohjausventtiilisté siirtaa
()/ehmeékéynnjstyslaitteen mitattuun virtausasentoon.

3/2 PEHMEAKAYNNISTEISET

PIKATX;I#I?N&&S_V%E!JTIILIT

LOPPUPAAN PAINEEN NOUSUAJAN SAATO
(ks. sivu 17)

Kummassakin pehmeakéaynnistyslaiteversiossa taytténo-

ﬁeutta eli paineen nousua loppupaan piirissa saadetaan
ienokierteisella ruuvilla. Toimitettaessa komponentit

on saadetty asetukseen 7 I/min.

Saato tapahtuu seuraavasti:

- Haluttu taytténopeus saadaan avaamalla ruuvia 0,5-7
kierrosta (651-652)/8 kierrosta (653) (kohta 1).

- Suorita testi.

- S4adé asetusta sdatdmalla ruuvia. llmaa asennus sul-
kuventtiililld ennen uudelleentestausta.

- Kun oikea asetus on saavutettu, estd paineen luvaton
s&4t6 lukitsemalla ruuvi tapilla (kuva 2). Tapin voi irrottaa
litte&lla ruuvimeisselillé tai teravakérkisilla pihdeilla.

Huom: Solenoidiesiohjattu pehmeékdynnistyslaite on

sdddettévé solenoidiesiohjausventtiili asennettuna.
Lukitustapin varmistamiseksi ei tarvitse suorittaa
tyhjennysta tai poistaa solenoidiohjausventtiilid.

JARJESTELMAN_PANEISTUS- JA PANEENPOISTO-
KAYRAT (ks. sivu 18

* AUTOMAATTISELLA PEHMEAKAYNNISTYSLAIT-

TEELLA

Paineistuksen saéatdalue on kayrien (1) ja (2) valissa.

Siirtyminen tayteen virtaukseen tapahtuu automaattisesti

heti Ioggg})één paineen saavuttaessa 80% (651)/60%—

70% ( 653) alkupaan paineesta.
Tayttd- ja tyhjennysajat (sekuntia):

1651:652:653
t1 (ruuvia avattu 6 (651)/7 (652)/8 (653) kierrosta) | 8 :13,2:2,8

t2 (ruuvia avattu 1 kierros) 112123 1185

13 (tyhjennysaika)

Ajat vastaavat 6,3 baarin syodttdpainetta (P1), siirtyma-
painetta (P2) 80% (651)/60%—70% (652/653) P1:sta

irhran__légtka]stenlnqten sqlenpitdiventtiillistéi siirtaé F| (ei saadettavissd) ja 10 litraa loppupéan tilavuutta. Fl
ehmeékaynnistyslaitteen pienvirtausasentoon. P
?—Iuom: Ku¥nmasysakin peh‘l)weékéynnisiyslaiteversiossa * SOLENOIDILLA/ILMAOHJATULLA PEHMEAKAYN-
téyttonopeutta eli paineen nousua loppupaan piirissé NISTYSLAITTEELLA T )
saddetadn hienokierteiselld ruuvilla, jonka voi lukita ~ Joisin kuin automaattinen pehmeakaynnistysversio,
sadnnellyn paineen luvattoman sd&don estimiseksi. tama versio sallii ainoastaan tayden virtauksen vas-
Solenoidiventtiilin manuaalinen ohitus: Laitetta voi taanottaessaan pysyvéan séhkosignaalin
ohjata ainoastaan solenoidiventtiileill, joissa ei ole ks. alla oleva huomautus). =~ ) -
manuaalista ohitusta tai joissa on lukitsematon manu- aineistuksen saatéalue on kéyrien (1) ja (2) valissa.
aalinen ohitus (impulssi-tyyppinen). Taytto- ja tyhjennysajat (sekuntia):
ASENNUS- JA KAYTTOOHJEET

- Sulku—cja ?ehmeékéynniste{sventtiiliyksikké on asennet-

tava edella kuvatulla tavalla ennen'voitelijaa. Varmista, 5

ettei siina ole oljya. e eIt Sy
- Ala tuki poistoaukkoa 3 sulkuventtiilissd. 13 ) 1511 105
- Varmista, ettei aukkoa 3 voi tukkia tahattomasti. Esiohjausventtiili madrittaa taysvirtausasennon ja siihen
- Jos kéytto tapahtuu polyisessa ymparistossd, asenna  pitaa olla kytketty virta sen jalkeen, kun on tarkistettu,

aukkoon 3 pakokaasun aénenvaimennin (saatavissa etta kaikki tyojakson lopun anturit on aktivoitu. Se mah-

lisdvarusteena). T, ) ) ) dollistaa myos paineistuksen ﬁikalaukaisun, jos pysaytys
- Muista noudattaa yksikén kayttdvaatimuksia (paine,  tapahtuu tydjakson lopussa (ks. kayra A) tai lahelld sen

l&mpétila, jannite, virta) kuvatulla tavalla. loppua (ks. kayrat B,, B,, B, jne.)
- Solenoidiventtiilissa ei saa olla lukituksen manuaalista Minimi paineistusaiké (kéyréf ): 1 s alkupaan paineen

ohitusta. = . i . ollessa 6,3 bar ja tilavuus 10 litraa.
- Sulkuventtiilistd saa katkaista tarvittaessa virran

ainoastaan, kun jarjestelma yleisesti suljetaan tai

virransyotéssa tapahtuu vika. Taméa tuote ei ole

rajakatkaisin.
- Harvoin kéytettavissé jérjestelmissé (esim. jatkuvassa

kaytossa olevassa koneessa) sulku- ja pehmeékayn-

nisthventtiiIiyksikké on tarkistettava saannollisesti

- véhintaan kerran kuussa — kytkemalla virta useita

kertoja péélle ja pois (jarjestelman taysi tyhjennys ja

asteittainen paineistus).
- Jos laite vikaantuu, palauta tuote jalleenmyyjallesi

mukana kuvaus kéyttoolosuhteista ja ongelmasta.
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BESKRIVELSE

Denne samling yder folgende to hovedfunktioner:

- Ventilering af trykluftssystem.

- Gradvis trykventilering efter et udfald, som forer

til ventilering af systemet.

STOPVENTIL
3/2 NC stopventilen, der kontrolleres af en magnetventil
af CNOM lademonteringstypen, ventilerer systemet
ved at afkoble magnetventilen.
BLODSTARTENHED
Efter trykventilering, nar bled startenheden er i sin start-
position, sikrer en justerbar luftstrom gradvis fyldning
af nedstromskredslobet, sa aktuatorerne bevaeger sig
Ianﬁsomt. Overgangen til fuld flow-position afhaenger
af, hvilken af fo %ende blgdstartenheder, der er valgt:
- AUTOMATISK BLODSTARTENHED
Automatisk omstilling til fuld flow-position, s& snart
nedstramstrykket nar 60 til 80 % (afhaengigt af serien) af
det forsynede tryk (opstremstryk). Driftscyklusser foregar
efterfelgende ved normal hastighed.
Blodstartenhed forbliver i fuld flow-position, sa leenge
opstremstrykket fastholdes.

nheden vender tilbage til sin startposition, nar
lufttilfgrslen afbrydes.
- MAGNET-/LUFTKONTROLLERET BLODSTARTENHED
anvendes til gradvist at fore luft ind i systemet, hver gang
der genstartes efter et driftsstop eller en trykafbrydelse.
Systemet vender langsomt tilbage til slutning af
cykluspositionen. S& snart denne tilstand er naet, bliver
magnetpilotventilen aktiveret i overensstemmelse med
den automatiske kontrol, der angives af brugeren. Den
blade startenhed skifter derefter il fuld flow-position, som
gor det muligt for efterfalgende driftsc%/klusser at forega
I normal hastighed. Madgnet ilotventilen skal holdes
aktiveret under normale driftsforhold. Enhver afbrydelse
af magnetpilotventilen szetter bledstartenheden i malt
flow-position. Enhver afbrydelse af magnetventilen seetter
bladstartenheden i den lave flow-position.
BE begge versioner af blodstartenheden
bliver fyldningsgraden, dvs. det tryk, der opbygges
i nedstromskredslobet, justeret ved hjaelp af en fin
skruegang, som kan lases for at forhindre uautoriseret
{\Lnlster/n af det regulerede tryk. .

anuel overstyring pa magnetventiler: Samlingen
kan kun styres med magnetventiler uden manuel over-
styrin% eller med en ikke-lasende manuel overstyring
(impulstype).

MONTERINGS- OG DRIFTSVEJLEDNING

- Stop- og bledstartventilsamlingen skal monteres som

beskrevet ovenfor for smareenheden. Serg for, at der

ikke er noget olie.
- IUndgé at tildeekke udstedningsport 3 pa stopventi-

en.
Sorg for at port 3 ikke kan blive deekket til utilsigtet.
I tilfeelde af drift i miljger med stov kan der monteres en
udstedningslyddeemper pa port 3 (fas som tilbeher).
- Serg for at overholde driftsspecifikationerne gryk, tem-
eratur, spaending, stram) pa samlingen som beskrevet.
agnetventilerne ma ikke udstyres med manuel over-
sttyrmg af l&setypen.
Stopventilen ma kun afkobles efter behov, nar
s%/stemet generelt bliver lukket ned eller i tilfeelde af
stromforsyningsfejl. Dette produkt er ikke en ende-
stopknap.
For systemer, der kun betjenes en ganﬁ imellem (f.eks.
i tilfeelde af kontinuerligt, betjente maskiner), skal den
korrekte funktion af stop- og bladstartventilsamlin-
gen kontrolleres regelmaessigt - mindst én gang
om maneden — ved at teende og slukke for strammen
flere gange (fuld udstedning og gradvis trykventilering
af systemet).
Skulle der opsta en fejl, bedes du returnere produktet
til din distributer sammen med en beskrivelse af drifts-
betingelserne og problemet.

3/2 LANGSOM-START
LYNUDSTODNINGSVENTILER
65 5 53

.

JUSTERING AF OPBYGNINGSTIDEN FOR
NEDSTROMSTRYKKET (se side 17)
| begge versioner af bledstartenheden bliver fyldningsgra-
den, dvs. det tryk, der o?by ges i nedstramskredslebet,
justeret ved hjeelp af en fin'skruegang. Komponenterne
er forsynet med 7 I/min stilleskrue.
Justeringen foregar saledes:
- Skru skruen lgs ved at dreje 0,5 til 7 (651-652)/8 ange
653) for at opna den enskede fyldningshastighed (%el ).
- Udfor en test.
- Regulérindstillingen ved at justere skruen. For du tester
igen, skal du ventilere installationen med stopventilen.
- Nar den korrekte indstilling er opnaet, kan du indszette
en stift for at lase skruen og forhindre uautoriseret#uste-
ring af det regulerede tryk (del 2). Det er muligt at fjerne
stiften med en flad skruetraekker eller en néletang.

BEMARK For en magnetpilotkontrolleret blodstartenhed
skal juster/anen foretages med magnetpiloten
installeret. Det er ikke nodvendigt at ventilere
eller fierne magnetpiloten for at sikre lasestiften.

TRYKVENTILERING AF SYSTEMET OG
TRYKTABSKURVER (se side 18)
* MED AUTOMATISK BLODSTARTENHED
J;J)steringsomrédet for trykventilering ligger mellem kurve
(o] .
vergangen til fuldt flow foregar automatisk, s& snart
nedstremstrykket nar 80% (651)/60% til 70% (652/653)
af opstromstrykket.
Fyldnings- og ventileringstider (i sekunder):

1651652653
1 (med skruen losnet 6 (651)/7 (652)/8 (653) omgange) | 8 13,2128
t2 (med skruen lasnet 1 omgang) 112,23 1185
‘3 {ventileringstid) T 1501 05

Disse tider svarer til et forsynin%;stryk <P1;85 6,3 bar, et
overgangstryk (P2) pa 80% (651)/60% til 70% (652/653)

DK P1 (ikke justerbart) og en nedstremskapacitet pa 10 liter.

* MED EN MAGNET-/LUFTKONTROLLERET BLQD-
STARTENHED

| modseetning til den automatiske blgdstartversion

godkender denne version kun fuldt flow ved modta-
else af et permanent, elektrisk signal

se note herunder).

J;Jsteringsomrédet for trykventilering ligger mellem kurve

o] .
yldnings- og ventileringstider (i sekunder):

1651!652/653
t1 (med skruen losnet 6 (651)/7 (652)/8 (653) omgange): 8 :3,2i2,8
‘t2(med skruen losnet 1omgang) 1121231185
‘3 {ventileringstid) T 517705

Positionen for fuldt flow fastszettes af pilotventilen, som
skal aktiveres efter, at du har kontrolleret, at alle slutning
af cyklus-sensorer er aktiverede. Det muligger ogsa
hurtig udlesning af trykventilering, hvis nedlukningen
foregar i slutningen af ‘cyklussen ?se kurve A) eller teet
a slutningen a cYkIussen (se kurve B, B,, B, etc.)
inimumstrykventileringstid (kurve A): Y sékufid med
et opstromstryk pa 6,3bar og en kapacitet pa 10 liter.
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DESCRIGCAO
Este equipamento fornece as duas fungdes principais
seguintes:

- Ventilagado do sistema pneumatico.
- Pressurizacdo gradual apés uma falta de energia
. na ventilacao do sistema,

VALVULA D INTERRUPgAO

A vélvula de interrupcéo 3/2 NC, controlada por uma

vélvula solenoide do tipo de montagem de disco CNO-

MO, ventila o sistema através da remogdo da energia

da valvula solenoide.

DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE

Durante a pressurizagao, quando o dispositivo de

arranque suave esta na posicao inicial, um fluxo de

ar ajustavel garante o enchimento gradual do circuito

a jusante, para que os atuadores andem lentamente.

A transicao para a posicao de fluxo total depende da

escolha dos seguintes dispositivos de arranque suave:

- DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE

AUTOMATICO

Comuta automaticamente para a posi¢ao de fluxo total

assim que a pressdo a jusante atingir 60% a 80%

(dependendo da série) da pressdo fornecida (pressdo

a montante). Os ciclos de funcionamento trabalham a

velocidade normal a partir daqui.

O dispositivo de arranque suave permanece na posi¢édo

de fluxo total desde que mantenha a pressao a montante.

O dispositivo volta a posi¢ao inicial quando cortar o

fornecimento de ar.

- DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE
CONTROLADO POR AR/SOLENOIDE

Pode utilizar este dispositivo em conformidade com as

especificagdes técnicas CNOMO (E05.03.135.N) para

colocar ar gradualmente no sistema sempre que reiniciar
apds um encerramento ou um corte de pressao. O sistema
volta lentamente para a posicdo de fim de ciclo. Assim
que esta condig&o for alcangada, a valvula piloto solenoide
recebe energia de acordo com o controlo automatico
especificado pelo utilizador. O dispositivo de arranque
suave comuta para a posi¢ao de fluxo total para permitir

a realizagé@o dos ciclos de funcionamento subsequentes

a velocidade normal. A valvula piloto solenoide tem de

ter energia em condigbes de funcionamento normais.

Qualquer remocéo de energia da valvula piloto solenoide

define o dispositivo de arranque suave para a posi¢ao de

fluxo medido. Qualquer remogao de energia da valvula
solenoide define o dispositivo de arranque suave para

a gosigéo de fluxo baixo.

NOTA: Em ambas as versées de dispositivo de arranque

suave, a taxa de enchimento, isto é, a acumulagdo

de pressao no circuito a jusante, é ajustada com um
parafuso_de rosca fina que pode fixar para evitar um
ajuste ndo autorizado da pressdo regulada.

obreposicao manual das vélvulas solenoides: S6
pode controlar o equipamento com valvulas solenoides
sem sobreposi¢cdo manual ou com uma sobreposi¢ao
manual sem fixacao (tipo impulso).

INSTRUCOES DE MONTAGEM E FUNCIONAMENTO

- Deve montar a valvula de arranque suave e interrup-

4o conforme descrito acima antes do lubrificador.
ertifique-se de que n&o existe dleo.

Nao obstrua a porta de escape 3 da vélvula de inter-

rupcao.

Certifique-se de que ndo é possivel obstruir a porta 3

inadvertidamente.

Em caso de funcionamento em ambientes poeirentos,

monte um silencioso de escape na porta 3 (disponivel

Ccomo acessorio).

- Certifique-se de que cumpre as especificagdes de fun-

cionamento (pressao, temperatura, tensdo, corrente)

do equipamento conforme descrito.

Nao deve equipar as valvulas solenoides com uma

sobreposi¢do manual de fixagao.

- S6 deve remover a energia da valvula de interrup-
cdo em caso de necessidade quando o sistema
esta encerrado_ou em caso de falha de energia.
Fst_? produto nao tem um interruptor de paragem
imite.

VALVULAS DE ESCAPE RAPIDO
ARRANQUE LENTO 3/2
651 v 652 v 653

PT O intervalo deza)\

- Para sistemas utilizados raramente (por exemplo, no
caso de maquinas de funcionamento continuo), deve
verificar regularmente o funcionamento correto da
valvula de arranque suave e interrupgéo, pelo me-
nos uma vez por més —ao ligar e desligar varias vezes

escape total e pressurizagao gradual do sistema).

- Seocorrer uma avaria, devolva o produto ao distribuidor
com uma descri¢do das condigdes de funcionamento
e o problema.

AJUSTE DO TEMPO DE ACUMULACAO DA PRESSAO

A JUSANTE (Ver pagina 17)

Em ambas as versdes de dispositivo de arranque suave, a

taxa de enchimento, isto é, a acumulagéo de pressao no

circuito a jusante, é ajustada com um parafuso de rosca
fina. Os componentes sao fornecidos com um ajuste
de parafuso de 7 I/min.

O ajuste é o seguinte:

- Desaperte o parafuso de 0,5 a 7 voltas (651-652)/8 voltas
%53) %ara obter a velocidade de enchimento pretendida

ep. 1).

- Efetue um teste.

- Regule a defini¢do através do ajuste do parafuso. Antes
de voltar a testar, ventile a instalagéo com a valvula de
interrupcao.

- Quando obtiver a definicao correta, pode introduzir a
cavilha para fixar o parafuso e impedir o, ajuste nao
autorizado da pressao regulada (Rep. 2). E possivel a
chave de parafusos de cabega chata ou o alicate de
pontas.

NOTA: No dispositivo de arranque suave controlado por piloto
solenoide, tem de efetuar o ajuste com o piloto sole-
noide instalado. N&o é necessdrio ventilar ou remover
o piloto solenoide para fixar a cavilha de fixag&o.

CURVAS DE PRESSURIZACAO E DE DESPRESSU-
RIZAGCAO DO SISTEMA (Ver pagina 18)
« COM DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE AU-
TOMATICO
juste da pressurizago liga-se entre as PT
curvas (1) e (2).
A transicao para o fluxo total realiza-se automaticamente
assim que a pressao a jusante atingir de 80% (651)/60%
a 70% (652/653) da pressdo a montante.
Tempos de enchimento e de ventilagdo (em segundos):
1651:652:653
1 (com o parafuso desapertado 6 (651)77 (652)8 (653) voltas) | 8 :3,22,8

13 {fempo de ventilagio) 5 11 05

Estes temPos correspondem a uma presséo de funciona-
mento (P1) de 6,3 bars, uma pressao de transicéo (P2
de 80% (651)/60% a 70% (652/653) P1 (ndo ajustavel
e uma capacidade a jusante de 10 litros.

* COM DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE CON-
TROLADO POR AR/SOLENOIDE

Ao contrario da versdo de arranque suave automati-

co, esta versdo apenas autoriza o fluxo total ao rece-

ber um sinal elétrico permanente (ver nota abaixo).

O intervalo de ajuste da pressurizagao liga-se entre as

curvas (R e (22].

Tempos de enchimento e de ventilagdo (em segundos):
16511652653

1 8 13,212

t1 (com o parafuso desapertado 6 (651)/7 (652)/8 (653) voltas)

5

13 (tempo de ventilacao) 1511 10,5
A posicéo de fluxo total é determinada pela vélvula piloto
que tem de receber energia depois de se certificar de
ue todos os sensores de fim de ciclo estdo ativados.

ambém permite o acionamento répido da pressurizagdo

se o encerramento ocorrer no fim do ciclo (ver curva
A) ou perto do fim do ciclo (ver curvas B,, B,, B, etc.)
Tempo de pressao minimo (curva A): 1 seg'com uma
%e?séo a jusante de 6,3bars e uma capacidade de

itros.
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NEPIFPA®H

AuTé TO OUYKPOTNHO TTOPEXE! TIG OUO TTAPAKATW KUPIEG
Aerroupyieg:

- ESaépwon ouoTApaTOG TTETIECUEVOU aépal.

- ZTadIaKN CUPTTIEON UETA aTTO DIAKOTTH PEUPATOG TTOU

ouvTeAei o€ eéuéﬁwcn TOU GUCTANATOG.

BAABIAA AIAKOMNHZ
H BaABida Siakotig 3/2 NC, n otmoia eAéyxeTal amd pia nAe-
kTpoBaABida 1drou CNOMO pe Baon ompigng, sﬁﬁu)f. %)VEI
TO QUOTNHA PE TNV OTTEVEPYOTTOINON TNG NAEKTPORAABISAG.
ZYZIKE EI (j)JMAI\HZ Elé)IXINHZHZ
Me 1n ouptrieon, 610V N OUOKEUR OUAARG EKKIVONG
€ivan otV apxIkn BEon Tng, pia pubugouevn Trapoxn
aépa @POVTI(El TN OTASIOKA TTAPWGCN TOU KATAVTH
KUKAu'oHuTo;, £TO1 WOTE Ol EVEPYOTTOINTEG VA KIVOUVTaI
apyd. H peraBaon otn 8éon mApoug pong egaptarai
ammoé 'rav crucKsu'Bo ARG EKKiVI chg Tou ﬁﬁ:l ETMIAEYEI:
- ZYZKEYH AYTOMATHZ OMAAHZ EKKINHZHZ
Autéuartn petaywyrj otn Béon Tr)\r']é)oug PONAG auéowg POAI
n KaTavn Trieon @Taoel 10 60 pe 80% (avahoya e Tn cc|pd§
NG TIAPEXOMEVNG TTIECNG (QVAVTN TTiEDN). ATIO €KEl KAl PETA,
ol KUKAOI A€IToupyiag yivovTal O€ KAvOVIKr| TaxuTtnTa.
H ouokeun opaAig ekkivnang Trapapével otn Beon TTAfpoug
ﬁor’]g, yia 600 didoTnua diaTnpeital n avavin Tieon.

OUOKEUN ETTIOTPEPEI OTNV apXIKr B€on Tng étav
SloKoTTEl Q Trapokr)\aézpa.

- ZYZKEYH OMAAHZ EKKINHZHZ ME
AHAEKTPOBAABIAA | EAEFXOY AEPOZX i

UTA_N OUOKEUN, 1 OTTOi CUHHOPQPUWIVETAI HE TIG TEXVIKEG
TPOOIAYPAPEG CI}\IOMO (565.0%.135.N , WTTOopei va
XPnoiyoTtroindei gm ™ oTtadiokh Tpogodorsia agpa oTo
ouoTnua, OTTOTEDNTIOTE YiveTal enavsKKivnor_]_ UETE aTTO
Siakotm| Aerroupyiag i diakotm Tng mieong. To ouaTnua
ETTOTPEPEI OlYA-OIya ch B¢an TEAOUG KUKAOU AeIToupyiag.
A};Jécwg HOAIG emmiTeuxBei aut n ouverikn, n TONITIKN
NAEKTPOBOABIDA £VEPYOTTOIEITAI CUHPWVA LE TOV QUTOPATO
£Aeyx0 TTOU TIPOCdIoPifeTal aTrd TO pr']orrg 27N OUVEXEIX
n ouokeur) OJaAAG ekKivnong vupiéﬂ oe Béon TTARpoug
PONG Kal €701 ETITPETTEI TN OIEEAYWYN TWV ETOUEVWY
KUKAWV AgToupyiag, o€ kavovikn Tax0tnta. H TmAoTIKA
nAekTpoBaABida Ba TIPETTE va TTAPAUEIVEI EVEPYOTTOINUEVN
uTtd KavovikéG ouvlrkeg Aeitoupyiag. OTroladriTroTe
QTTEVEPYOTTOINGN TNG TTIAOTIKAG nAempoéuABiBag Bétel T
OUOKEUN OMOANG €KKivnong OTn B£0n KaTAPETPOUMEVNG
ponig. H Tuov atrevepyotroinon tng ré);EKTpoBa)\Bjéag Oérel
T OUOKEUN OHOARG zKKwnogg oTn Béon XaunAng Pong.
Snueiwon: Kai orig U0 €KOOOEIS rqg OUOKeUNS ouaAng
EKKiVNONG, 0 pUBUOS TARPwWang - 6nA. n avarTuén Teong
aT0 Karavrn KUkAwpa, puBuifetar péow piag Bidag ue
oreipwya, n omoia utropei va acgalioel yia va gumodiderai
n un - eéouciodornuévn PUBUION NG OTABEQOTTOINUEVNS
TTigong.

XeipokivnTn Trapdkapyn Twv NAekTpoBaABidwv: To

OUXKpéTnpU MTTOpEi va TTapakoAouBeiTal uévo pe nAekTpo-

BaABISEG Xwpig XEIPOKIVATN TIAPAKapYN 1j WE XEIPOKIvNTN

TIapAKapyn Xwpig KAEiSwpa (TraApikol TUTTOU).

OAHFIEZ TONOGETHEZHE KAI AEITOYPTIAZ

- To ouykpoTnpa BaABidag SIOKOTIAG kal OPOAG eKKivong
Ba TpéTTel va ToTToBEeTNOEl OTTWG mpgpa(pewl TTapaTTa-
vw TTpIv atrd Tn didragn Airavong. BeBaiwbeite 6T dev
uTTapxEl AGdI1.

- Mnv @pdlete TRV Bupida efaywyng 3 ot BaABida

6|cu<omég.

BeBaiwBeite o1 dev umdpyel mOavéTTa N Bupida 3 va

gpTTodigETON Tu%aia.

€ TIEPITITWON AgIToUpYiag o€ TIEPIBAAAOV e TIOAR OKOVN,
TOTIOBETHOTE OIAAVOIE £EaYWYAG 0Tn Bupida 3 (diaTiBeTal
WG TTIPOTIPETIKO EEAPTNHA).

BeBaiwBeiTe 611 TTAnpouvTal ol TTpodiaypagés Aeiroupyiag
TTiEon, Beppokpaacia, Ton, PEUNA) TOU CUYKPOTAHATOG,
OTTIWG TTEPIYPAPETA.

O r]AEKTpO\éG)\ ideg Ba TIPETTEN va eival EQODIAOEVEG HE
iSIEI oKivTn Trapakapyn pe kAeidwya.

EaApi o SI0KOTTNG Ba TIPETTEI VA OTTEVEPYOTTOIEITON
HOVO OTNV TEPITITWON avAyKng 4tav T0 CUCTNUA YE-
VIKG €Xel OIaKOWEI T% AeIToupyia Tou | OTNV TIEPITITWON
QaoTOXIAG TNG TPOYOJ0Tiag PEUNATOS. AUTO TO TTPOIOV
Sev _gival opI10dIaKOTITNG.

3/2 BAABIAEZ BPAAEIAZ EKKINHZHZ
TAXEIAZ EZOAQY -
651 -76527- 653 ¥

- To ouoTApaTa Ta oTToial AEITOUPYOUV POVO TTEPIOTACIAKA
(T1.X. TNV TTEPITITILION EKnxo(vm.uénwv auveXoUg AgIToup-
yiag), Ba PETTEl va EAEYXETAI TOKTIKA N OWOTH Agl-
Toupyia TG BaABiSag diakoTrng kai puAEing opaAng
EKKIVIIONG - TOUAGXIOTOV Hia opd To MAVA — QVOI-
yokAgivovTag To peUpa TTOMEG popeg (on - off) (TTApNg
£€aywyn Kal oTaoIaKr GUNTIIEGN TOU CUCTAKATOG).

- Edav onpeiwBei Tuxov aoToxia, EMOTPEWTE TO TTPOIOY OTOV
QVTITTPOCWTTO 0OG PE MIA TTEPIYPAPH TWV CUVBNKWY Agl-
TOUpYiag Kal TOu TTPORAANATOG.

PYOMIZH TOY XPONOY ANAMTY=ZHZ THZ KATANTH
MIEZHZ (BA. o€Aida 17)

Kai oTig 500 ekdB0EIg TNG OUOKEUNG OPAARG EKKivRong, O

pt,lskég TAPWaNG - 0nA. n avdmugn TIENG OTO KATAVIN

KUKAwpQ, pUQgJI(ETGI Uéow piag Bidag Pe WA o‘rrs[pwra. Ta

Is}upmuerrc( 108éTouv pUBpIoN pe Bida o TiuA 7 l/min.
_pUGglcn yiveTal wg akoAoubwg:

- ZeBIdwaTte Tr]\;gl'ﬁu Kara 0,5 £wg 7 oTpogEg (651-652)/
8 aTpogig %6 ) YIOo va emITEUXBEi n emBuuNT TOXUTTA
TAfpwong (Emmav. 1).

- Alapop@woTe Tn pUBIon puBpidovtag T Bida. Mpiv amd
TNV €K VEOU OOKIMN, EEAEPWOTE TNV EYKATAOTAON HE HIa
PBaABida dlakorrig.

- Orav emireuxBei N owaoTr| pUBHION, PTTOPEITE Va EI0AYETE
TOV TIEIPO yIa va aopaAioel n Bida Kal va UTIOBIOETE T un
séoumoﬁmgpév%pueplon NG O0TABePOTIOINUEVNG TTEONG
(Emav. 2). Eival 6uvaTr n a@aipean Tou TIEipou Je TIAGKE
Katoafidl fj e puToToiuTmSO.

Inueiwon: 2¢ pia oUOKEUR OPaAnS eKkkivnong eAeyxouevn
e Aotk nAekTpoBaABida, n puBuIcn UTTOPET
va YivVeETal ue EyKQTECTNUEV TNV TTIAOTIKN NAe-
k1pofaABida. Aev eivar ammapaitnin n eéaépwon
n agaipean g mAomikig nAektpoBaABidas yia
va ao@alioe o ?Yipoa acpaAiong.

KAMMYAEZ ZYMIIEZHZ KAl
AMNOZYMMIEZHE ZYZTHMATOX (BA. ogAida 18)

* ME ZYZKEYH AYTOMATHXZ OMAAHZ EKKINHZHZ
To g0pog pUBIONG Yyia TN oupTriEan BpiokeTal avapeoa

GR orig kapTuAeg (1) kai (2).

H perdBaon o€ TApn por TTpayuaTOTIOIEITal QUTOUATA

upapcwgo HONIG % ngvm Tieon @racel 10 80% (651)/60%

£wg 70% (652/653) Tng avavn Trieong.

Xpovol TTARpwong Kal e5aépwang (o€ SEUTEPOAETTTAY):
1651652653

1 (e m Bidor Aaakapiapévn ke 6 (651)7 (652)/8 (653) aTpogeg)
2 A 1

13 (xpovog egagpwang) 1511105
Autoi o1 xpdévol avTioTolxoUv o€ Triean Trapoxng (P1) ion
ye 6.3 bar, rriscr})émdﬁcon (P2) ion e §0‘% €6g1) 60%
£wg 70% (652/653) Tng P1 %un PUBUICOUEVN) KOl KOTAVTN
XwpenTikGTNTa 10 AiTpwV.

* ME ZYZKEYH OMAAHZ EKKINHZHZ EAEMXOME-
NH ME HAEKTPOBAABIAA /| AEPA
Ze avtiBeon pe_Tnv €kd00N QUTOHOTNG OMAAAG EKKiVN-
oang, auth n €kdoan Sivel EVIOAR yia TTARpn por pévo
UE TN AWN POVIMOU NAEKTPIKOU OAPOTOG
A. onueiwan TapakaTw).
0 €0pog PUBUIONG YIa TN CupTTiEoN BpioKeTal avaueoa
OTIC KapTTUAEG (1) kai (2).
Xpovor TApwonG Kai e6aépwong (o€ SeUTEPOAETTTAY):
1651:652:653
18132

[
13 (xpévog egagpwang) 1511 105
H B¢on TApoug porig TTpoadiopileTal aTTd TNV TTIAOTIKN
BaABida, n otoia TIPETTEl va evepyoTToNBei apoU eAeyxBei
AT £Xouv evepyotroinBei OAol o1 aloBNTPESG TEAOUG KU
Akdpa, ETITPETTEI TNV TAXEIQ EVEPYOTTOINGN TNG CUMTTIEONG
€av n 6|aKom’l\ Aeiroupyiag yivel 010 TEAOG TOU KUKAOU
(BA. kapTOAN A) gn)\r]oiov Tou TéAOUG Tou KUKAoU (BA.
KauTUAeg B,, B,, B, KATT.
EAdax10T0G Xpovog oupTrieong (KautuAn A): 1s pe avdavin
Trieon 6,3bar kai xwpnTikétnTa 10 AiTpwov.
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POPIS

Tato sestava zajiStuje dvé hlavni funkce:

- Vypusténi pneumatické soustavy.

- Postupné tlakovani po vypadku, ktery zpGsobil

v&i)ustem soustavy.

UZAVIRACI VENTIL
3/2 otviraci kohout ovladany elmg. ventilem s deskovou
montazi CNOMO vypusti soustavu, pokud je elmg.
venti] ve/ nut. . 3 L
ZARIZENI PRO BEZRAZOVE OTEVRENI
Pri tlakovani, kdyz je zafizeni pro bezrazové otevieni v
pocatecni poloze, Ize nastavitelnym pratokem vzduchu
postupné plnit pripojeny okruh, takZe je zaji$tén po-
maly pohyb akénich clend. Pfechod do piné oteviené
polohy zavisi na tom, jaké ze zafizeni pro bezrazové
otevreni je vybrano: _ R . .
- AUTOnyAT,ICKE ZARIZENI PRO BEZRAZOVE
AotTEVtRENI“ ti Iny pratok, jakmile pfipojené

utomatické pfepnuti na plny pratok, jakmile pfipojené
zarizeni dosahne tlaku 6(? 02’ az 80 "17 (v zéwpslostli na
fadé) tlaku v pfivodu (tlak pfed kohoutem). Dal$i provozni
cykly jiz probihaji normalini rychlosti.

arizeni pro bezrazové otevieni zlistava v poloze plného
Erﬂtoku, dokud je udrzovan tlak v pfivodu.

arizeni se vrati do vychozi polohy, pokud je pfivod
vzduchu prerusen. . R
- VZDUCHEM/ELMG. VENTILEM OVLADANE

ZARIZENI PRO BEZRAZOVE OTEVRENI
Toto zafizeni, odpovidajici technické specifikaci CNOMO
(E05.03.135.N), umozfiuje pomalé pinéni soustavy
vzduchem po kazdém restartovani po vypnuti nebo
odpojeni tlaku pfivodu. Systém se pomalu vrati do polohy
na-konci-cyklu. Jakmile je dosazeno této polohy, je v
souladu s automatickym ovladanim uréenym uZivatelem
aktivovan pilotni elmg. ventil. Zafizeni pro bezrazové
otevfeni se pfepne na piny pritok, takZe dal$i provozni
cykly gi probihaji normaini rychlosti. Pilotni elmg. ventil
musi byt za normalniho provozniho stavu pod napétim.

Jakeékoli vypnuti pilotniho elmg. ventilu nastavi zafizeni ¢z

pro bezrazové otevieni do polohy omezeného prutoku.
Jakékoli vypnuti elmg. ventilu nastavi zafizeni pro
bezrazové otevfeni do polohy nizkého pratoku.
Poznamka: U obou verzi zafizeni pro bezrazové otevreni
se rychlost plnéni, tj. rast tlaku v pripojeném okruhu,
nastavuje Sroubem S jemnym zavitem, ktery Ize zajistit
a zabranit tak neopravnéne zméné regulovaného tlaku.
Ruéni ovladani elmg. ventil: Pilotni ovladani sestavy
je mozné pouze pomoci elmg. ventild bez ru¢niho ovla-
?ér;l’ nebo s nearetovanym ru¢nim ovlddanim (pulsni
yp)-

POKYNY K MONTAZI A POUZITI
- Sestavu uzavirdni a bezrazového otevirani je nutno
instalovat dle popisu vyse pred lubrikator. Nesmi se
do ni dostat oletj.
Neblokujte vyfukovy port 3 kohoutu.
Zajistéte, aby nemohlo dojit k nechténému ucpani portu

V pfipadé pouziti v pragném prostfedi upevnéte na port

3 tlumi¢ vyfuku (k dispozici jako pFisluSenstvi).

Zajistéte dodrZzeni provoznich specifikaci (tlak, teplota,

napéti, proud) celé sestavy.

- Elmg. ventily nesmi byt opatfeny ruénim ovladanim s
aretaci.

- Kohout smi byt vypnut pouze v pfigadé potreby,
kdyZ je vypnut system jako celem nebo kdyz dojde
k vypadku napajeni. Tento produkt neni koncovym
spinacem.

-V systémech, které jsou pouzivany pouze obcas (napf.

pfivod ke strojum, které jsou trvale zapnutyz(, je nutno

pravidelné kontrolovat spravnou funkci kohoutu a

zafizeni pro bezrazové otevirani - nejméné jednou

mési¢né - nékolika zapnutimi a vypnutimi napajeni

(aby doslo k upInému vypusténi a postupnému napus-

téni systému).

V pfipadé selhani predejte produkt distributorovi s

popisem provoznich podminek a problému.

3/2 BEZRAZOVE OTVIRANE
RYCHLOVYPUSTNE VENTILY
651 v 652 v 653

. _NASTAVENI DOBY TLAKOVANI
PRIPOJENEHO ZARIZENI (Viz strana 17)

U obou verzi zafizeni pro bezrazové otevieni se rych-

lost glném’, tj. rust tlaku v pfipojeném okruhu, nastavuje

Sroubem s jemnym zavitem. Soucasti jsou dodavany s

nastavenim Sroubu na 7 I/min.

Postup zmény nastaveni:

- VlySroubovanim sroubu o 0,5 az 7 otaéek (651-652) /
8 gté%ek (653) nastavte pozadovanou rychlost pinéni
obr. 1).

- Provedte test.

- Pomoci Sroubu upravte nastaveni. Nez budete test
opakovat, vypustte systém aktivaci kohoutu,

- Po dosazeni spravné rychlosti pinéni mlzete Sroub
zajistit prostréenim koliku a zabranit tak neopravnéné
zmeéné nastaveni (obr. 2). Kolik Ize vyjmout plochym
Sroubovakem nebo klestémi s tenkymi Celistmi.

Poznamka: Zarizeni pro bezrazové otevreni ovladané
pilotnim elmg. ventilem se musi sefizovat pfi
instalovaném elgm. ventilu. K zajisténi pomoci
koliku neni nutno pilotni elmg. ventil vypoustét
ani demontovat

KRIVKY TLAKOVANI

A ODTLAKOVANI SYSTEMU (viz strana 18)
- S AUTOMATICKYM ZARIZENIM PRO BEZRAZOVE
OTEVRENI
Rozsah nastaveni tlakovani je mezi kfivkami (1) a (2).
Automatické prepnuti na plnz pritok nastava, jakmile
pl"ié)o)ené zafizeni dosahne tlaku 80% (651)/60% az 70%
(652/653) tlaku v pfivodu.
Doby pInéni a vypusténi (v sekundach):

16516521653
t1 (se Sroubem povolenym o 6 (651)7 (652)/8 (653) otéCek) : 8 13,2i2,8
12 (se Sroubem povolenym o Totdcku) 111223 1185
‘#3{doba vypustén) T 15017105

Th/to doby odpovidaé'i tlaku pfivodu (P1) 6,3 baru, pfe- cz
chodovému tlaku (P2) 80% (651)/60% az 70% (652/653)
P1 (nelze sefidit) a kapacité pfipojeného okruhu 10 litra.

- SE VZDUCHEM/ELMG. YENTILEM OVLADANYM
ZARIZENIM PRO BEZRAZOVE OTEVRENI
Na rozdil od verze s automatickym bezrazovym ote-
vienim tato verze prejde na pln?/ pratok az po pfive-
deni trvalého elektrického signalu
I(_%/iz poznamka nize).
ozsah nastaveni tlakovani je mezi kfivkami (1) a (2).
Doby pInéni a vypusténi (v sekundach):

t3 (doba vypusténi) 501 105

Poloha piného pritoku je ur€ena pilotnim ventilem,
ktery je nutno aktivovat po ovéfeni, Ze jsou aktivovany
v8echny snimace na-konci-cyklu. Sou¢asné umozriuje
rychlou” aktivaci tlakovani, pokud nastane vypnuti na
tgnﬁi C kIUB(Vié kFitvka A) nebo pobliz konce cyklu (viz
fivky B,, B,, B, atd.

Minimalrii ddba Hlakovani (kiivka A): 1 s pfi tlaku privodu
6,3baru a kapacité 10 litrd.

31 508608-001
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Zespot ten zapewnia nastepujace dwie gtéwne funkcje:

- Odpowietrzenie uklagu pneumatycznego.

- Stopniowe przywrécenie cisnienia po awarii prowadzace

do odpowietrzenia ukfadu.

ZAWOR ODCINAJACY
Zawor odcinajacy 3/2 rozwiemny, sterowany przez zawor
elektromagnetyczny wyposazony w podkiadke montazowa
CNOMO odpowietrza uktad przez odiaczenie zaworu elek-
tromaggegcznego.
URZADZENIE DO +tAGODNEGO ROZRUCHU
Po plszréceniu cisnienia, gdy urzadzenie do Iagodne?o
rozruchu znajduje si¢ w polozeniu poczatkowym, regulo-
wany przeplyw powietrza zapewnia stopniowe wypeinienie
dalszej czesci obiegu dzigki czemu sitowniki poruszaja sig
wolniej. Przejscie do poloieni?etnzgo prze u zalezy o
tego, ktére z ponizszych urzadzen do fagodnego rozruchu

zostanie wﬁrane:

- AUTOMATYCZNE URZADZENIE DO +tAGODNEGO
ROZRUCHU

Automatycznie przetgcza do potozenia petnego przeptywu po

osiadqni Ciu przez cisnienie w dalszej czesci obiegu wartosci

60 do 80% (w zaleznosci od serii) cishienia zasilania (ci$nienie

we wczesniejszej czesci obiegu). Cykl pracy odbywa sig

nastepnie z normalng, predkoscia,

Urzadzenie do tagodnego rozruchu znajduje sie w potozeniu

peinego przeptywu do czasu utrzymywania ci$nienia we

wczesniejszej czesci uktadu).

Urzadzenie powraca do potozenia poczatkowego po

odcieciu zasilania_ powietrzem.

- U DZENIE DO tAGODNEGO ROZRUCHU
STEROWANE ZAWOREM ELEKTROMAGNETYCZNYM
| POWIETRZEM

Urzgdzenie to jest zgodne z specyfikacjami technicznymi

CNOMO (E05.03.135.N) i moze by¢ stosowane w celu

stopniowego dostarczania powietrza do ukfadu po ponowném

uruchomieniu w wyniku awarii lub odcigcia cisnienia. Uklad
wolno powraca do potozenia koricowego cyklu. Niezwlocznie po
osiggnieciu tego warunku pilotazowy zawér elektromagnetyczny
zostaje zalgczony zgodnie ze_ sterowaniem automatycznym
okreslonym przez uzytkownika. Urzadzenie do tagodnego
rozruchu przetacza sie nastepnie do potozenia petnego
przeptywu, pozwalajac na wykonanie dalszych cykiéw roboczych

z nomalng predkoscia. Pilotazowy zawdr elektromagnetyczny

musi by¢ zalgczony w normalnych warunkach roboczych.

Wytaczenie pilotazowego zaworu elektromagnetycznego

powoduje ustawienie urzadzenia do fagodnego rozruchu w

potozeniu kontrolowanego przeptywu. Wytaczenie zaworu

elektromagnetycznego powoduje ustawienie urzadzenia do

fagodne%lc; rozruchu w potozeniu niskiego prze .

Uwagal W przypadku obydwu rodzajow urzadzen do fagodnego

rozruchu wspofczynnik zasilania, 4. cisnienie narastajace w

dalszej Ciféd obiegu, jest regulowany przy uzyciu Sruby z

gwintem drobnozwojowym, ktorq mozna zablokowa¢ w celu

unikniecia nieupowaznionej zmianKtrregulowanego cisnienia.

Reczne sterowanie zaworem elektromagnetycznym: Ze-

spot moze by pilotowany wytacznie przy uzyciu zaworéw elek-

tromagnetycznych bez opcji sterowania recznego lub z opcia
sterowania recznego bez blokady (typu impulsowego).
INSTRUKCJE MONTAZU | OBSLUGI
- Zespot zaworu odcinajacego i fagodnego rozruchu muszg
zosta¢ zamontowane w sposob opisany powyzej prze
wprowadzeniem oleju smarujacego. Nalezy upewnic sig, ze
nie ma oleju.

Nie zastania¢ otworu wylotowego 3 zaworu odcinajacego.

Upewni¢ sigkie otwdr 3 nie moze zosta¢ nieumysinie zastonigty.

W przypadku pracy w srodowiskach o duzej ilosci pytu za-

montowac izolacje dzwigkowa przy otworze 3 (dostepna jako

akcesoria).

Zapewni¢ spetnienie specyfikacji roboczych (cisnienie, tem-

Eeratura, napiecie, prad) zespotu, jak opisano.
awory elektromagnetyczne nie moga by¢ wyposazone w

sterowanie reczne z blokadas

Zawor odcinajacy moze by¢ wylaczony wytacznie w
rzypadku pofrzeby, gdy system zostaje ogdlnie odtgczony

ub w przypadku usterki zasilania. Produkt ten nie stuzy

jako wylacznik krancowy.

- przypadku rzadko obstugiwanych uktadéw (np. w przypadku

3/2 ZAWORY POWOLNEGO STARTU
| SZYBKIGESGO ODPOWIETRZANIA

- 652 - 653 B
vV Vv

stale uruchomionych maszyn) prawidiowe funkcjonowanie
zespoltuzaworu odcinajqcec?o izaworufagodnego rozruchu
musi by¢ regulamie sprawdzane — co najmniej razw miesia-
cu—poprzez kilkukrotne wigczenie i wytaczenie zasilania (petine
odpowietrzenie i stopniowe przywracanie cisnienia ukfadu).

- W przypadku wystapienia usterki nalezy zwréci¢ produkt
dystrybutorowi z opisem warunkéw roboczych oraz problemu.
REGULACJA CZASY ZWIEKSZANIA CISNIENIA W DAL-

SZEJ CZESCI OBIEGU (Patrz str. 17)

W przypadku ob{dwu rodzajéw urzadzen do fagodnego rozru-

chu wspdtczynnik zasilania, tj. ci$nienie narastajace w dalszej

czesci obiegu, jest regulowany przy uzyciu $ruby z gwintem

drobnozwojowym. Podzespoly s wyposazone w regulacje

Sruby o wartosci 7 I/min.

Regulacja przebiega w nast gujap sposob:

- Odkreci¢ $rube 0 0,5 do 7? 51-652) / 8 obrotéw (653) w celu

uzyskania zadanej predkosci napelniania (poz. 1).
- Przeprowadzié test.
- Wyregulowa¢ ustawienie, regulujac srube. Przed przeprowa-
dzeniem ponownego testu odpowietrzy¢ instalacje przy uzyciu
zaworu odcinajacego.

- Pouzyskaniu l?rawidlorwego ustawienia mozna umiescic kotek
w celu zablokowania sruby i niedopuszczenia do nieupo-
waznionej zmiany reiulowanego ci$nienia (poz. 2). Istnieje
mozliwos¢ usunigcia kotka przy uzyciu ptaskiego $rubokreta
lub ostro zakonczonych szczypiec.

Uwaga! Urzadzenie dofagodnego rozruchu sterowane pilotazowym
zaworem elektromagnetycznym— requlacja musi zosta¢
plzeprowadzonazzamontowanf(/mpilotaz'o Zaworem
elekiromagnetycznym. Nie jest konieczne odpowietrzenie
aniusunigcie pliotazowego zaworu elektromagnetycznego
w celu zabezpieczenia kotka blokujgcego.

KRZYWE ZWIEKSZANIA | REDUKCJI CISNIENIA W
t ADZIE (patrz str. 18)
* Z AUTOMATYCZNYM URZADZENIEM DO tAGODNEGO
ROZRUCHU
Zakres re();ula(cé'i) zwigkszania ci$nienia znajduje sie pomigdzy
a(2).

PL krzywa (1

Przejcie do potozenia pelnego przeptywu ma miejsce automa-

tycznie niezwlocznie po osia/qnl iu przez cisnienie w dalszej

czesci obiegu wartosci 80% (651)60% do 70% (652/653;

cinienia we wczesnigjszej czesci obiegu.

Czasy napefniania i odpowietrzania (w sekundach):
1651652653

p
t3 (czas odpowietrzania)

Czasy te odpowiadajg_ cinieniu zasilania (P1) w w%sokoéci

6,3 bar, cisnieniu przejscia (P2? o wartosci 80% (651)/60%
do 70% (652/653) P1 gbez mozliwosci regulacji) i pojemnosci
dalszej czesci obiegu wynoszacej 10 litrow.

-Z URZQBZENIEM DO LAGODNEGO ROZRUCHU STE-
ROWANYM ZAWOREM ELEKTROMAGNETYCZNYM /
POWIETRZEM

W przeciwienstwie do wersji z automatycznym tagodnym rozru-

chem wersja ta dopuszcza cznie n przeptyw po otrzy-

maniu stalego sygnatu elektrycznego (patrz uwaga ponize).

%akres E%;ula(%l) zwigkszania cisnienia znajduje sie pomiedzy
rzywa (1) a (2).

Czasy napeln(|ania i odpowietrzania (w sekundach):

1651!652/653

18132128

p
t3 (czas odpowietrzania

Polozenie pelnego przeptywu jest okreslone przez zawor
pilotazowy, ktéry musi zosta¢ wiaczony po sprawdzeniu, czy
wszystkie czujniki na konicu cyklu sa wigczone. Umozliwia
réwniez szybkie rozpoczecie zwigkszania cisnienia w przypadku
wystapienia awarii pod koniec c&klu (patrz krzywa A) lub blisko
korica cyklu (patrz krzywe B,, B, B,, itd.

Minimalny czas zwigkszania ci$nienia (krzywa A): 1 s pi
giénieniu we v!c;z‘egn_iqjﬁzgj,czeéci obiegu wynoszacym

bara-of {

PL

i\ HFOW:
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Ez a szerelvény az alabbi két f6 funkcidval rendelkezik:

- Pneumatikus rendszerlefuvas.

- Fokozatos nyomasndvelés, miutan egy lizemsziinet

a_ rendszer lefuvasahoz vezet.

LEZAROSZELEP
A lapra szerel tipusi CNOMO szolenoid szelepe altal
vezerelt 3/2 NC lezardszelep a szolenoid szelep fesziilt-
ségmentesitésével flvatja_le a rendszert.
FINOM INDITASU ESZKOZ
Ha a finom inditasu eszk6z a nyomas ala helyezéskor
kiindulé helyzetben van, az allithat6 Iégaram biztositja a
downstream kor fokozatos feltoltését, i?y amiikodteto
egységek csak lassan mozognak. A teljesen feltoltott
helyzetbe térténé atmenet attol fiigg, hogy az alabbiak
koziil melyik finom inditasu eszkozt va asz__tjf:
- AUTOMATIKUS FINOM INDITASU ESZKO
Automatikus atkapcsolas teliesen feltoltétt helyzetre, ha
a downstream nyomas eléri a tapnyomas (upstream
nyomas) 60 - 80%-at (szériatdl fuggden). A miikodési
ciklusok ettdl kezd6déen normal sebességgel zajlanak.
A finom inditasu eszkdz az upstream nyomas fennallasaig
teli'esen feltoltott helyzetben marad.
A levegbellatas megsziinésekor az eszkéz visszaall a
kiindulasi helyzetbe. L
- SZOLENOQID-/LEVEGO-VEZERLESU FINOM

INDITASU ESZKOZ
Ha az eszkdz megfelel a CNOMO miiszaki specifikaciéonak
(E05.03.135.N), akkor a rendszer Ujrainditasat illetve a
nyomas megszakadasat kdvetéen képes fokozatosan
Ieve?ét vezetni a rendszerbe. A rendszer lassan visszaall
a ciklus végi helyzetébe. Amint ez az allapot elérésre kerll,
a szolenoid vezérlGszelep a felhasznal6 altal megadott
automatikus vezérlés szerint feszliltség ala kerll. A finom
inditasu eszkoz ezt kdvetben teljesen feltoltott helyzetbe
kerll, lehetévé téve az ezt kdveté mikodési ciklusok
normal sebessé?gel torténd végrehajtasat. A szolenoid
vezérlészelepet normal lzemi korllmények kozott

fesztltség alatt kell tartani. A szolenoid vezérlGszelep HU 1 (6(651)7 (652)8

fesziltségmentesitést kovetéen a finom inditast eszkdz
mért aramlasi helyzetbe keril. A szolenoid szelep
fesziltségmentesitést kovetéen a finom inditast eszkdz
alacsony aramlasi helyzetbe keril.

Megjegyzés: A toltési arany (azaz a downstream kérben
keletkez6 nyomas) a finom inditasu eszk6z mindkét
verziéjaban e;yy finommenetes csavar segitse'?ével
allithaté, amely a szabalyozott nyomas jogosulatlan
moédositasanak megakadalyozasa érdekében
reteszelhet6.

Szolenoid szelepek manualis feliilbiralasa: A sze-
relvény csak manudlis felllbiralas nélkiili szolenoid
szelepekkel vagy nem reteszelé simpulzus tipusuy)
manualis felllbiralassal vezérelheto.

SZERELESI ES UZEMELTETESI UTASITAS
Alezaré és finom inditasu szelepek szerelvényét a fent
leirt médon, az olajozo elé kell szerelni. Gy6z6djon meg
réla, hogy nem folyt-e ki olaj.

Ne zarja el a 3. kipufogényilast a lezaroszelepen.
lU%yte;Ian arra, hogy a 3. nyilas ne zarédhasson el vé-
etlendl.

Poros kérnyezetben torténd hasznalat esetén szereljen
egy (tartozékként kaphato) kipufogddobot a 3. nyilasra.
Uﬁyeljen a szerelvényre vonatkoz6 mukodési feltéte-
lek” (nyomas, hémérséklet, fesziiltség, dramerdsség)
betartasara.

A szolenoid szelepeket nem szabad felszerelni manu-
alis reteszelés-fellilbiralassal.

- A lezérészelep energiaeallatasat csak akkor sza-
bad megszakitani, ha a rendszer egészét lezarjak
vagy aramellatasi hiba tértént. Ez a termék nem
hatarérték-kapcsolo.

Valtoz6 gyakorisaggal lizemeltetett rendszerek (pl.
folyamatosan tizemeltetett rendszerek) esetén a lezaro
és finom inditasu szelep szerelvényének megfeleld
miikodését rendszeresen - legalabb havonta egy-
szer —, az aramellatas tobb alkalommal torténd ki- s
bekapcsolasaval (a rendszer teljes kipufogtatasaval és
fokozatos nyomas alé helyezésével) ellendrizni kell.

3/2 LASSU INDITASU
GYORSKIPUFOGO SZELEPEK
65 5 53

- Hiba esetén kiildje vissza a termeket a kereskedének
az (izemi korlilmények és a probléma leirasaval egyditt.
A DOWNSTREAM NYOMAS FELEPULESI
IDEJENEK ALLITASA {Iésd 17. oldalk

A tdltési arany (azaz a downstream kérben keletkezd

nyomas) a finom inditast eszkdz mindkét verzidjaban

egy finommenetes csavar segitségével allithato, Az sz-
szetevok 7 l/perc értékre allitva keriilnek kiszallitasra.

A bedllitds menete a kdvetkezd:

- Csavarja ki a csavart 0,5 - 7 fordulattal (651-652) / 8
fordulattal (653) a kivant toltési sebességhez (lasd 1.
tablazat).

- Hajtson végre egy ellendrzést. ;

- Szabalyozza a beallitast a csavar allitasaval. Uﬂ'ratesz-
telés el6tt fuvassa le a szerelvényt a lezardsze epgel.

- A megfelelé beadllitas elérésekor a helyezze be a
csapszeget a csavar reteszeléséhez és a szabalyozott
nyomas Jogosulatlan modositasanak megelézése érde-
keben (lasd 2. tablazat). A csapszeg eltavolitasa lapos
csavarhuzd vagy hegyes oll6 hasznalataval lehetséges.

Megjegyzés: Szolenoid vezériszeleppel vezérelt finom

inditasu eszk6z esetén a bedllitast telepitett
szolenoid vezérlészeleppel kell elvégezni. A
biztosité csapszeg régzitéséhez nem sziik-
séges lefavatni vagy eltavolitani a szolenoid
vezérlészelepet.

A RENDSZER NYOMAS ALA HELYEZESI ES
NYOMASMENTESITESI GORBEI (lasd: 18. oldal)
« AUTOMATIKUS FINOM INDITASU ESZKOZZEL
A nyomas ala hel_iezés allitasi tartomanya az (1) és
&\2) glglorbe kozé esik. B
teljesen feltoltétt helyzetbe torténd atmenet akkor va-
l6sul meg, ha a downstream n)/omés eléri a thpnyomas
(upstream nyomas) 80% (651)/60% - 70% (652/653)-at.
Toltési és lefuvatasi id6 (masodpercben):
16516521653

(653) fordulattal kilazitott csavar esetén) : 8 i3

13 (leflvatasi id6 0. 5

Ezek az id6k 6,3 bar tapnyomasnak (P1), a transition
pressure (P2) of 80% (651)/60% - 70% (652/653) P1
értékl atmeneti nyomasnak (nem allithato) és 10 literes
downstream kapacitasnak felelnek meg.

* SZOLENOID-/LEVEGO-VEZERLESU FINOM

INDITASU ESZKOZZEL
Az automatikus finominditassal ellentétben ez a val-
tozat a teljes folyadékaramot csak allandé elektromos
jel esetén éri el
&I\ésd az alabbi megjegyzést).

nyomas ala helﬁezes allitasi tartomanya az (1) és
2) gorbe kozé esik.

oltési és lefuvatasi id6 (masodpercben):

/651652/653
H1(6(651)7 (6528 (653) fordulattal zftot csavar eselér) _: 8 13,2:2,8
12 (1 fordulattal kilazitott csavar esetén) 1112:23 1185
Blefovatasiids) T 511 05

A teljes folyadékaram pozicidjat a vezérlGszelep hata-
rozza meg, mel}/et a ciklus végi érzékel6k aktivalasa-
nak ellendrzését kovetéen aram ala kell helyezni. Ez
lehet6vé teszi a nyomas ala helyezés gyors’ inditasat
is, ha a rendszerzaras a ciklus végén (A gorbe) vagy
ahhoz kozel torténik (B,, B,, B,, stb. gbrbe

Minimalis nyomas ala helyezési id6 (A gorbe):
1m;z,6,3 bar upstream nyomas és 10 literes kapacitas
esetén.

33 508608-001

2,8 HU



ASVA

numarics
OMNUCAHVE
[aHHbIN arperat BbINOMHAET CrieaytolMe ABe OCHOBHblE
pyHKLWN:

- BeHTUNAILMA NHeBMaTU4YeCKOW CUCTEMBI.
- NocTeneHHoe MNOBbLILWEHUE AABMEHVs MOCTe MpOCTosi,
NPMBOASLIEE K BEHTUMALMA CUCTEMbI.
3AMNOPHBLIN KINAMAH
HopmaribHo 3akpbitbivi (NC) 3anopHbii knanaH 3/2, ynpaensie-
MbliA ArIEKTPOMarHUTHbIM KrianaHom Tuna CNOMO, ycraHaenv-
BaEMbIM Ha MOHT)KHOMN MOAYLLKE, BEHTUIMPYET CUCTEMY MyTeM
0BECTOMMBAHVIS SMEKTPOMArHWUTHOIO KranaHa.
YCTPOUCTBO MNABHOIO MYCKA
Mocrie NoBbILLIEHNSA AABNEHUS, KORAA YCTPOMCTBO NlaBHOrO
NyCKa HaXOAVTCH B U3Ha4aribHOM MOSIOKEHNM, PErynvpyembIi
NOTOK BO3AyXxa obecneumBaeT NoCcTeneHHoe 3anoriHeHve
KOHTYpa Nnocrie KrnanaHa, ¢ TeM YToObI NPUBOALI ABUraNcH
Mep,n%:l)uo. TMepexop B NornoxeH1e NOSIHOIo NPOX0Aa 3aBUCUT
OTB oAHorous HOLLMX MCTB NITaBHOrO MycKa:
- ABTOI@%TMHECKO%POM&% NNABHOIO MYCKA
ABTOMaTUHECKOE NEPEKITIONEHIE B MOMOXEHIE MOSTHOMO NpoXoaa
cpﬂ e rocne AOCTVXKEHUS AaBNEeHVEM 3a KranaHoM YPOBHS
% (B 3aBMCMMOCTW OT CEpPUM) HarHETAOLLIETO [aBMEHUs!
(naBneHust nepen knanaHom). Mocne aTtoro paboune LKnbl
BbIMOMHSIOTCA B HOPMarbHOM TeMmre.
YCTPOICTBO MIaBHOMO Mycka OCTAETCsi B MONOXEHUN MOMHOMO
npoxofa A0 Tex Mop, Nnoka NoaAepUBAETCS [aBneHve nepen
KranaHom.
Korma nogava Boaayxa npekpaLlaeTcs, YCTPOoMCTBO
BO3BPALLAETCS B M3HAYaIbHOE MONOXKEHME.
- YCTPOUCTBO MIABHOIO MYCKA C YINPABIMNEHVEM
ANEKTPOMATHUTHBIM/MHEBMATUYECKUM
KINAMAHOM

[laHHoe yCTpOMCTBO, COOTBETCTBYIOLLEE TEXHWYECKUM
xapakTepuctukam CNOMO (E05.03.135.N), MOXHO 1criorns30BaThb
[Nl MOCTENEHHOM Nofayn Bo3dyxa B CCTEMY Mpy MOBTOPHOM
3anycke nocrne BbIKMIOHEHNs N oTCcedkMn JaareHns. Cuctema
NOCTENEHHO BO3BPALLAETCSl B MOMOXEHUE KOHUA LMKna.
Mo AOCTVKEHMM BTOrO COCTOSHMA Ha JNEKTPOMArHTHbINA

3/2 BbIJCTPOOEUCTBYIOLUIA &
PA3I'PV3O'-IHbIVI6KJ'IAI'IAH MEOJIEHHOIO NYCKA i H

- 652 - 653 | B
v Vv

€TCA KOHLIEBbIM BbIKITHOuaTenem.

- [ina penko 1cronb3yeMbIX c1cTeM (Harp., B Criydae nocTOSHHO
paboTaroLLMX MEXaH3MOB) HEOGXOAMMO PErynsipHO Npo-
BOAMTL NPOBEpPKY Haanexaluero yHKUMOHMPOBaHNA
3aMopHOro KrnanaHa v KnanaHa nyiaBHoro fycka—He pexe
OfHOrO pa3a B MECSL| — MyTeM BKIMHOHEHUS U BbIKIKOHEHNS
MUTaHVA HECKOMNbKO pa3 (NornHast pasrpyaka W nocteneHHoe
MOBbILLIEHVE AABNEHNA B c:vncrrevvneﬁa

- B cnyuae otkasa otnpassTe Uanernve QycTprobioTopy C Orn-
CaHWEM YCITOBUI axcnngarauwu Y Npobrnembl.

PEINYNIMPOBKA BPEMEHW MOBbILLUEHUA OABIEHUA

MOCIE KNAMAHA (Cwm. cTp. 17)

B obevx Bepcyisix YCTPOCTBA MIaBHOMO Mycka CKOpPOCTb 3aron-

HEHWS, T.e. NOBbILLIEHNE JABMNEHIA B KOHTYPE NOCe KnanaHa, pe-

TYrpYETCst C MOMOLLILHO BUHTA C MENKON pe3boit. KOMMoHeHTL1

MOCTaBIISILOTCA C PEryNMPOBKOA BUHTOM 7 1/MUH.

Peryrposka npov3souTca crieaytoLLmm o6fasoM:

- OTipyTvTe BUHT Ha 0,5—7 0bopoTos (651-652)/8 0bopoTtos (653)

NS NONYYEHNS Xenaemoi ckopocTy 3anonHeHus (Mos. 1).

- BblInonHuTe nposepky.

- OTperynupyiiTe HaCTPOVIKy MyTem peryrmpoBku BuHTa. Mepen,
BbINOHEHVEM MOBTOPHOI NMPOBEPKV BEHTUNMPYITE YCTAHOBKY
C MOMOLLIGHO 3arMOpHOTO KranaHa.

- TMonyums HeoBXoAVIMYHO HACTPOVIKY, MOMHO BCTaBUTb LLITUAT, YTO-
6b1 33GIOKVPOBATH BYHT V1 MPELOTBPATUTL HECAHKLIVIOHPOBAHHYIO
peryrnvpoBKy KOHTparmpyemoro AaemneHus.(Moa. 2). LLitndot MoxHo
U3BeYb C MOMOLLIbHO MIOCKON OTBEPTKY I TOHKOTYBLIEB.

Mpumevanue. Pezyruy (i /1a8HO20.

TIEHUEM 3IEKMPOMaSHUMHBIM YIPaGsoUwUM
KraraHoMm criedyem rposodUMb C yCmMaHOEeHHbIM
YTEKMPOMAaEHUMHbIM YIPAEIISIOUIUM KITaraHOM.
[lnsa saxpenrienus GrioKkupyoue2o Lumugbma eeH-
MUMSILUS LU USGIIEYEHUE IeKMPOMAazgHUIMHO20
g&)aenmomeao KraraHa He mpebyemcsi.

KPUBBIE T bILUEH;/ISI N CBPOCA BNEHUA B

M YCTPOUCTBOM MJTIABHOIO MYCKA

CUCTEME (Cm. . 18
« C ABTOMATUYECI
[lvanasoH peryrvpoBKM/ MOBbILLEHWS AABMEHUS HaxXoaUTCs

YNPaBMAOLLMM KnanaH MofaeTca HanpshkeHe B COOTBETCTBMN RIJ MeEXOy KpuBbIMM Mn

C aBTOMATUHECKVIM PErYIIATOPOM, YKa3aHHbIM Mob30BaTenieM.
Mocre STOro YCTPOWCTBO MI@BHOMO Mycka MEpeKnoyaeTcs B
MOMOXeHNe MOMHOo MPOXoAa, YTO MO3BOMAET MOCTIEAYHOLLIM
paboyuM LMKnaMm BbINOMHSTLCS B HOpMarkbHOM Temne. B
HOPMaribHbIX YCMOBUSX JKCTIyaTaLun AreKTPOMarHUTHBbINA
YNPaBMSHOLLMIA KriarnaH HEOOXOmMMO AEPaTb MOA HaMPsPKEHEM.
O MBaHVE SMEKTPOMArHUTHOrO YNPaBMSIOLLEro KranaHa
nepeBoaMUT YCTPOMCTBO MMaBHOTO Nycka B MOMNOXEHWE
[A031poBaHHoOMO pacxoaa. ObecTounBaHMe MeKTPOMArHUTHOrO
KranaHa nepeBoayvT YCTPOVCTBO MNABHOO Mycka B MONOXeHWe
HI3KOMO pacxogda.
MpumedaHue. B obeux eepcusix ycmpolicmea rnnasHoeo rycka
CKOPOCMb 3arIONHEHUS, M.e. osbIWeHUe AaereHusi 8 KOHMype
riocrie. KrnanaHqa, peayrupyemcsi C MoMOWbI0 8UHMa C_ Merikoll
pe3bbol, KomopbIl MOXHO 3abriokuposamb 60 usbexaHue
HECaHKULIOHUPOBaHHOU peaysiupoBKU KOHMPQILPYEMO20 OaGIIEHUS.
PyuHasi KOppeKLMSA Ha ANEKTPOMArHUTHbIX KranaHax:
YrpaBnerre AaHHbIM arperatoM MOXET MPOV3BOAMTLCS C MOMO-
LL|bHO AMEKTPOMATHUTHLIX KrianaHoB 6e3 py4HOV KOppeKLMm U
C HEOMNOKUPYHOLLIEW PYYHOI KOppEKLIEN (VIIVII_II'I]¥Jy1HCHOI'O TMMa).
WHCTI PYKE[%IVI MO YCTAHOBKE WU 3KCIJTYATALIMU
- 3anopHbIi KranaH 1 KranaH rnraBHoro Mycka B cGope criemy-
€T YCTaHaBMMBATbL B COOTBETCTBUM C MPUBELEHHLIM BhbiLLe
OM1caHNeM nepen CMasoMHbIM YCTPOCTBOM. YbeauTech B
OTCYTCTBAV Macra.
- He GnokvpyiTe BbInyckHoe oTBepCTUE 3 Ha 3aropHOM KrariaHe.
MckrntoumTe BO3MOXHOCTb HerlpeaHamepeHHoro Griokvposa-
HWs oTBEpCTUSA 3.
Mpw akcnnyaTaLmmy B NbirbHBIX YCIOBUSX YCTAHOBUTE Ha OT-
B%CTVIE 3 InyLwmTens BbIXIona (BXOOMT B AOMONHUTENBHOE
obopynoBaHve).
- ObecneqsTe coBMoAeHNE TEXHUHECKUX YCIIOBUIA SKCrya-
Taumm (oaereHvie, Temneparypa, HanpsbkeHve, cuna Toka)
arperata B COOTBETCTBUM C OMUCAHNEM.
OneKTpOMarHuTHbIE KrarnaHbl HeMb3si OCHALLATL CHCTEMOWA
GrOKMPYHOLLIEV PYHHOV KOPPEKLIMA.
- OBecTouMBaTh 3aMopHbIE KranaHbl MOXHO TOMLKO NpyU
Heo6X0AUMOCTH NP OGLLIEM BIKIOHEHWN CUCTEMBI UMK B
cryyae cbost anekTponuTaHusi. [laHHoe u3penuve He ABNSA-

TMepexon B MornoeHve MorHoro Npoxoaa OCYLLECTBIAETCS 05063}, RU
e nocre AOCTWKEHVS AaBMeHVeM 3a KnanaHom yposHst 80%
(651)/60%—70% (652/653) paBneHVs nepen KranaHom.

Bpewmsi 3anornHeHus U BEHTUNMPOBaHUS! (B CeKyHOax):

t3 (Bpemst BeHTUNMPOBAHMS) 1511 105

370 BpeMsi COOTBETCTBYET AaBrneHuio nutanus (P1), gas—
Homy 6,3 Gap, JasneHno nepexoga (P2), pasHomy 80%
(651)/60%—~70% (652/653) P1 (He perynupyercsl), 1 emMmKocTu
rocrie KranaHa,

paBHon 10 n M.

* C YCTPOUCTBOM MIMABHOIO MYCKA C YMPABIEHVEM
ANEKTPOMATHUTHBIMMHEBMATUYECKUM KITAMAHOM
B otnnume ot aBTOMAaTUHECKOM BEPCUM YCTPOCTBA MITABHOMO

nycka, aTa BEPCUsi PaspeLLaeT NOMHbIV MPOXOA, TOMBKO Mo-
Ce MoMyHeHns NMOCTOSHHOMD 3MNEKTPUYECKOro CyrHana
E:M. npyYiMeYaHne HIDKE).
ManasoH PEeryrMpoBKi MOBLILLEHWS AABMEHUSI HAaXOOMTCA
mMexay kpusbiMm (1) 1 (2).
Bpems 3anonHeHns 1 BEHTUIMPOBaHWS (B CeKyHOax):
16516521653

1 (c Bwrom, ocnabinenHbimM Ha 6 (651)17 (652)/8 (653) obopotoe) +8 18,2128

t3 (Bpems BeHTUNMPOBaHNS) 10,5
TMonoxeHre NonHOro npoxofa OnpeaensieTcs YNpaBnsioLLM
KranaHoM, Ha KOTOpbIV AOMKHO NOABATLCS HANPshKeHve nocre
MpOBEPKN aKTUBALMW BCEX AATUMKOB KOHLA LiMkna. OH Takke
obecrieunBaeT GbICTPbIV 3aryck MOBbILLEHWS JABIEHWS, CIN
BbIKIMKOHEHWE MPOVCXOOMT B KOHLIE LMKNa (CM. Kpueyto A) nnn
6rm3K0 K KOHLY umkra (cm. kpuebie By, B, B, v 1.4,

MuHrmansHoe Bpema NoBbiLeHns gaenexns (kpisas A): 1 ¢ npn
[IaBMeHV nepex KrianaHoM, paBHoM 6,3 6ap, 1 evkocTv B 10 nuTpoB.

AS\A

numarics

CUNATTAMACHI
Byn XuHaK eki Herisri dyHKUMSIHBI KaMTamachi3 eTefi:

- XyWieHi NHeBMaTMKanbIK Xengery.

- XyWeHi xenpeTyre anbin kenetiH KyaT ysinyaeH
KeniHri GipTiHgen KbicbiM Gepy.

TUEKTI I‘()J1AI1AH
MoHTaxablk_6eniri CNOMO TypiHaeri anekTpomMarHuTTik
KnanaHmeH 6ackapbinatbii 3/2 xypicTi KK TvekTi knanaH
XKYWAEHi 3MeKTPOMarHUTTIK KnanaHabl KyaTcbi3aaHabIpy
apKbinbl xengeTesi.
IPKATNBINTbI ICKE KOCY K¥PbINFbICbI
KbicbiM Gepyre aeitiH GipkanbinTbl icke KOCY KYPbUWbICHI
bacTankbl KyiiHae OonFaH kesae, peTTenmeni aya afbIHbl
KnanaHpapabl aBTomMaTThl 6ackapy mexaHusmaepi 6asy
Ko3fanatbiHAawn eTin 6eniHy TisberiHiH GipTiHgen TonTkI-
PbINybLIH KAMTaMachbi3 eTefi. TonbIK aFbIH KyniHe ayaapy
TeMeHAeri 6ipKanbInTbI icke KOCY KYpPbUFbiNapbiHbIH
KalCbICbl TaHAANFaHbIHA 6aiNaHbICTbI:
- ABTOMATTbI BIPKANbINTbI ICKE KOCY K¥PbINFbICbI
WbifbicTarbl KbiCbIM GepinreH KbiCbIMHbIH, (KipiCTeri KbICbIM)
60 - 80% wamacbiHa (cepusicbiHa GannaHbICTbl) KETKeH
Kesfe TOnblK afblH KyWiHe aBTOMaTTbl TypAe aybicagbl.
XyMbIC LUmKnaapbl COMKECIHWE KanbinTbl XbingamabiKTa
opblHAanagel.
BipkanbinTbl icke KOCY KypblfFbIChbl KipicTeri KbiCblM
cakTaneln TypraHaa ToMnbIK afblH KyiiiHAe kana 6epegi.
Aya Gepy ToKTaTblfFaH ke3ae KypbinFbl GacTarnkbl Kymre
opanagsl.
- ANEKTPOMATMHUTTIK/MHEBMATUKANbIK
BIPKANbIMTLI ICKE KOCY K¥PbINFbICbI
TexHukanblk CNOMO cvnattamanapbiHa (E05.03.135.N)
call KeneTiH OCbl KypblffblHbl ©LLIpY HeEMece KbiCbiMAb
TOKTaTydaH KeWniH KawWTa icke KOCKaH CaWlbliH_XyWhere
ayaHbl bipTingen 6epy ywiH nanpanadyra 6onagsl.

y/e akblpblHAan UWKNAbl asikTay KyiiHe opanapbl.
ATanfaH KkyWre eTKEH COH, 3neKkTpomarHutTi 6Gackapy
KnanaHbl nanaananywbl 6enrinereH asTomatTbl 6ackapy
napameTpiHe colkec Kocbinaabl. CoaaH KeiliH GipkanbinTbl
icke KOCY KYpbIIFbIChl TOMbIK afblH KyihiHe aybicbin,
PeTTi KYMbIC LMKNAAPbIHbIH KanbinTbl XblngamabikTa
opblHAanyblHa MyMKiHAIK 6epefi. 3nekTpoMarHuTTik
Gackapy knanaHbl KanbiNTbl XYMbIC XaFaannapbiHaa
KOCynbl 60nybl Kaxer. SﬂeK'g)OMaI'HMTTiK 6ackapy
KnanaHblHbIH KyaTblH eLwipy bipkanbinTbl icke Kocy
KYPbINFLICBIH OMNIIEHreH arbiH KyiliHe opHaTtagbi.
OMNEKTPOMArHUTTIK KnanaHHbIH KyaTbiH ewwipy 6ipKanbinTbl
icke kocy mgqurblcam TOMEH arbiH KyWiHE opHaTazpbl.
Eckepmne: bipKaribinmsi icke Kypblifblnapbl HYCKachIHbIH
ekeyiHOe O0e monmeipy KO3gpuuueHmi, arHu 6eniHy
misbeziHOe opHambInFaH KbICbIM pemmern2eH KbiCbiMObl
pykcamcbi3 pemmeydeH Kopray YWiH Kynbinmayfa
6onamsiH ycak kadamob! bypaHOa KemeeimeH pemmeneoi.
OneKTPOMarHUTTIK KnanaHaapAbl KONMeH kanuTa
petTey: XKvnHak KonMeH kKainTa peTTeycis Hemece
KyNnbINTamMalTbIH KONMEH KaiiTa peTTey (6enceHai
TYP) apKbinbl TEK SNEKTPOMArHUTTIK KranaHaapMeH
6ackapbinagpl.

BEKITY XXOHE MAVOANAHY HYCKAYNAPbI
TuexTi xaHe BipkanbInTbl icke KOCY KnanaHbIHbIH XXUHAFbIH
XKOFapblfAa KepceTifireHaen Mannay KypblnfFbiCbiHaH
OypblH GekiTy kepek. MaiiabIH XXOK eKeHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.
- TwuekTi KnananHparbl 3-LblFapy NopTbiH 6eremMeHis.
3-nopt Galikaycbl3 GerenMenTiHiHe ko3 XEeTKI3iHi3.
WWaHabl opTaga nanpanaHfaH xkarfganga 3-nopTka

3/2 XXYPICTI BAAY ICKE KOCY
XbIIOAM TYCIPY KITANAHOAPbI
651 - 652 - 653

Kz

AFHU ailblHa KeMiHAe Gip peT KyaTTbl GipHeLle KoCbin-
eLlipy (KyWeHi TonbIK LWbiFapy »xaHe GipTiHaen KbiCbiM
6epy¥ apKbInbl TEKCEPIN TYPY KaXKET.

- Akaynblk OpblH anfaH Xxafganaa eHiMAi XyMblC
LUIAPTTapbIHbIH XaHE MaCeNeHiH cunaTtaMmacbiMeH Gipre
AUCTPUOLIOTOPFa KalTapbIHbI3.

LWbIFbICTAFbI KbICbIMHbIH OPHATbLINFAH
YAKBITbIH PETTEY (17-6eTTi kapaHbi3)
BipkanbinTbl icke KypbinFblnapbl HYCKaCbiHbIH ekeyiHae
Ae ToNTblpy KoadduumeHTi, sFHu GeniHy TisberiHae
opHaTbIfFaH KbiCbIM ycak kagamael 6ypaHaa kemeriveH
petteneni. Kypamaacrap 6ypaHgameH 7 n/MuH wama-

CcblHAA peTTenreH KyriHae XeTkisineai.

PetTey Temenpaerinei xyaere acblpbinagbl:

—éameTTi TONTbIPY XbINAaMAbIFbIHA KON KETKIi3y YLUiH,
ypaHaaHel 0,5 - 7 anHanbivra (651-652)/8 aiHansivra
(653) bypan LwbirapbiHbI3 (Rep. 1).

- CblHaKTbl OpbIHAAHBI3.

- bypaHpaHbl_peTTey agKbIJ'IbI napameTpgi peTTeHis.
ChbiHaKTbl KaiTa yprisoec 6ypbiH, KOHABIPFbIHLI TUEKT
KrnanaHMeH XenaeTiHis.

- TwicTi napametpai anfaHHaH keiiH GypaHaaHbl KynbinTtay
XaHe peTTenreH KbiCbiMAbI PYKCaTChI3 pETTEYAEH KopFay
%LUiH icTiKTi eHriyiHisre bonaapl (Rep. 2). IcTikTi xannak

YpaFbILLNEH HEMece CyWip ataybl3 apKbifibl LUbFapyFa
6onaabl.

Eckeptne: 9nekmpomaeHummik 6ackapbliiambiH
bipKarbinmbl icke KOCy KypbirFbiCbiHOa pemmeyoi
coneHoudmsbl XemeKk opHambiiFaH KyliHoe
Xypeidy Kaxem. Kynbinmay icmieiH 6exkemdey
YWiH coneHoudmel xemexmi xendemy Hemece
wibiFapy Kaxem emec.

JKYNETE KbICbIM BEPY XSHE

KbICbIMAbI ABAUTY KUCbIFbl (18-6eTTi KapaHkb!3)
« ABTOMATTbI BIPKANbINTblI ICKE KOCY
K¥PbIFbICbIMEH BIPTE
Keicbim Gepyai peTtey aykbiMbl (1) xaHe (2) Kucblk
Cbi3bIKTapbl apacbiHaa XatbIp.
TonblK afblHFa OTY LUbIFbICTaFbl KbICbIM KiipCTeri KbIChIMHbIH,
80% (651)/60% - 70% (652/653) LuamacbiHa XeTKEH kesae
aBTOMAaTThbl Typae opblHAanaabl.
TonTbIpy XaHe XenaeTy yakbiTTapbl (CekyHa 6oiiblHLa):
/651/652/653

(6 (651)7 (652)8 (653) aifraroivia Gocambirian Gpanzave) | 8 13,2128

13 (xenpety yalbiTbl) {511 105

Byn yakbiTtap 6,3 6ap_menwepiHaeri 6epy KblCbiMbIHA
(P1),80% (651)/60% - 70% (652/653) P2 menwepiHaeri
eTneni KbicbiMFa xaHe 10 NUTp MenwiepiHaeri LbIFbIC
afbIHbIHbIH, ChIbIMABINbIFbIHA COVIKEC Kernepi.

* ANEKTPOMATHUTTIK/MHEBMATUKATbIK
EI;%HH”TH ICKE KOCY K¥PbIFbICbIMEH

ABTOMaTTbl GipKanbINTbl iCke KOCY HyCKacbIMeH

canbICTbipFraHfa 6yn Hyckaaa TonblK aFbiHFa TEK TYpPaKTbl

3reKTp CUrHarblH anblHFaH xarganaa pykcar Gepineni

(TeMeHperi eckepTneHi kapaHbi3).

KbicbiM Gepyai petTey aykbiMbl (1) xaHe (2) KUCbIK

CbI3bIKTapbl apacbiHaa xatbip.

TonTbIpy 8He XeNAeTy yakbITTapbl (CekyHA GoiiblHLa):

LwbiFapy Gsceﬂqengi)l.uiﬂ OpHaTbIHbI3 (Kocankbl Genwek 1651652/653
€TIHAE KOTDKETIMAL). S ) 16911652
- SKMHAKTbIH CANATTANFAH XYMBIC CUNATTAMANaPHIH . (8(851)/7(852)/8(653)awHam>|M,ammm,auﬁpaupameﬁ)”7%17?;:,2‘2@7

cakTaHbI3 (KbICbIM, TEeMNepaTypa, KepHey, TOK).

OneKkTpoMarHuTTIK KnanaHaapAb! KynbinTanTbiH KONMeH

KalTa peTTey KypanbiMeH xababikTayra 6onmanabl.

TuekTi KnanaH KyaTblH eLlipy KaXeT, Mbicarbl, Xyhe

TOMbIK ©LUKeHAEe Hemece KyaTrneH kamTamachl3 eTy

akaynbifbl OpbIH anfaH Xargavga. byn eHiM wekTi

axblpaTKbIll emec.

- Tek keiige nanganaHbinatbiH Xylenepae (Mbicanbl,
Y3AiKCi3 naiaanaHbinaTtbiH KypbinFbinap xaraanbiHaa)
TUeKTi XaHe GipKanbInTbl icke KOCy KnanaHbl
JKUHaFbIHbIH AYPbIC XYMbIC icTeyiH Mep3imai Typae,

t3 (xenpety yalbiTbl) {511 105

Tonblk afbiH Kyii 6aprblk LMKNAbl askTay AatuukTepi icke
KOCbIrNFaHbl TEKCEPINreHHeH KeniH Kocblnybl Tvic 6ackapy
KnanaHbIMeH aHblkTanagbl. On coHpait-aK UKM COoHbIHAA
(A KUCbIFbIH KapaHpl3) HEMece LMK COHbIHa KakblH
kanranga (B,, B,, B,, T.6. KuCbIKTapabl KapaHl3) eluce,
KbICbIM GepyriH Xblngam icke KocblnyblHa MyMKIHAIK Gepesi
MuHuMangbl KeickiM 6epy yakbiTbl (A Kucbifbl): 6,3 Gap
KipicTeri kbicbiM MeH 10 nUTp cbiibiMAapINbIKTa - 1 C.

34 508608-001

USA Numatics, Incorporated

46280 Dylan Drive, Novi, Michigan 48377
P:248-596-3200 - F: 248-596-3201
http://www.asco.com

ASCO SAS 35
53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE
775 729 098 RCS Chartres
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