Series-Baurethe

436 - 437
TRINORM

TRINORM/DM

Sachets de pigces de rechange - Spare parts kits - Ersatzteilliste
VERINS TRINORM @ 32 4 80 mm - HAUTE TEMPERATURE (JOINTS FPM)
TRINORM CYLINDERS @ 32 to 80 mm - HIGH TEMPERATURE (FPM SEALING)
TRINORM ZYLINDER @ 32 bis 80 mm - HONE TEMPERATUR (FPM-DICHTUNG)
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p l DESIGNATION du sachet ( DESIGNATION of kit l l der Ersatzteil-Packung CODE
_ NERIN @32mm CYLINDER @ 32 mm ZYLINDER © 32 mm
PALIER + JOINTDETIGE ........... BEARING+RORSEALS . .......v vt LAGER + SCHAFTDICHTUNG . ....... 978 01 413
1 - 1 Annsau Slastiqus -1 Circlip - 1 Seegarring
2 - 1 Joint ds tige « 1 Rod seal - 1 Schaftdichtung
3 - 1 Bague {construction 1} - 1 Slewve ( consiruction [} -1 Lagerbuchse (Bavart )
3 ~ 1 Bague { construction I} -1 Siesve { construction [} - 1 Lagerbuchse ( Bauart 1)
ETANCHEITE PISTON + AMORTIS ., .. PISTON SEALING + CUSHIONNED . ... KOLBENABDICHTUNG + DAMPFUNG . 97801415
4 - 2.Joints d'amoriis - 2 Cushioning seals - 2 Dampfungs-Dichtungen
5 - 2 Joints torigues -2 O-tings -2 O-Ringe
& - 1 Sagment -1 Ring ~ 1 Fithrungsring
7 - 1 Joint trilobé -1 Seal -1 Profil-Dichtung
8 -1 Qliva { construgtion 13 ~ 4 Nut { construetion 1) - 1 Dampfungsbuchse ( Bauartl )
g - 2 Jelnts toricues . -2 O-tings -2 O-Rings "
10 -2 Vis damortis } Mortés - 2 Cushioning screws } Assembled - 2 Schrauben fir Dampfung } Morntisrt
11 - 2 Annesaux slastiques -2 Circlips - 2 Seegerring
VERIN @ 40 mm CYLINDER @ 40 mm ZYLINDER € 40 mm
+2-3 PALER«JOINTDETIGE........... BEARING + RODSEALS ............. LAGER + BCHAFTDICHTUNG . ....... 97801 416
Nomerciaturs dto @32 mm Same description as @ 32 mm Stickliste gleich wie @ 32 mm
ETANCHE(TE PISTON + AMORTIS. .. .. PISTON SEALING + CUSHIONED. ... .. KOLBENABDICHTUNG + DAMPFUNG . 97801417
4-11 Nomerclaturs dito @ 32 mm Same description as @ 32 mm Stilckiista gleich wia & 32 mm
VERIND 50 mm CYLINDER @ 50 mm ZYLINDER @ 50 mm
1-2-3 PALIER:JOINTDETIGE........... BEARING+ RODSEALS ... .......... LAGER + SCHAFTDICHTUNG .. ...... 978 01 416
Nemendiaiure dite @ 32 mm Same description as @ 32 mm Stilckiists gleich wis @ 32 mm
ETANCHEITE PISTON + AMORTIS SEALING PISTON + CUSHIONED . . ... KOLBENABDICHTUNG + DAMPFUNG .  $7801418
4-10 Nomsnclature dito @ 32 mm Same description as @ 32 mm Stickliste gieich wie & 32 mm
VERIN 2 83 mm CYLINDER & 63 mm ZYUINDER @ 63 mm
1-2-3  PALIER+JOINTDETIGE........... BEARING + RODSEALS ............. LAGER + SCHAFTDICHTUNG .. ...... 878 01 418
HNomenciature ditc @ 32 mm Same dsscription as @ 32 mm Stickliste gleich wis © 32 mm
ETANGCHEITE PISTON + AMORTIS ..., SEALING PISTON + CUSHIONED . .. .. KOLBENABDICHTUNG + DAMPFUNG . 878 01420
4-11 Nomenclature ditc @ 32 mm Same description as @ 32 mm Stickiiste gleich wie @ 32 mm
VERIN & 80 mm CYLINDER 2 80 mm ZYLINDER @ 80 mm
1-2-3  PALIER+JOINTDETIGE........... BEARING + RODSEALS . ............ LAGER + SCHAFTDICHTUNG. .. ..... $78 01419
Nomenclaturs dito © 32 mm Bame description as & 32 mm Stiickliste gieich wie @ 32 mm
ETANCHEITE PISTON + AMORTIS ., .. SEALING PISTON + ROD SEALS ... ... KOLBENABDICHTUNG + DAMPFUNG . 97801421
4-11  MNomsnclaturs dito © 32 mm Same description as @ 32 mm Stiickliste gieich wie @ 32 mm
VERINADOUBLETIGETRAVERSANTE DOUBLE CROSS ROD CYLINDER ZYLINDER MIT DURCHGEHENDER
KOLBENSTANGE
Dans os cas ias deux fonds da vérin sont  Inthis, the two cylinder bases are identical, In dissem Fall sind dis bsiden Zylinder-
iderdk Pour approvisi des For spare parts, order 2 "BEARING + ROD  Endstiicke identisch, Zur Beschaffung der
pidoes da rachangs, commandsr 2 lots de SEALSKitsand one "PISTON SEALING + Ersatztelle 2 Lose "LAGER  +
PPALIER + JOINTSDETIGE "stunensens CUSHIONED' kit, as defined above, SCHAFTDICHTUNGEN” und eine Einhoit
ble "STANCHEITE PISTON + AMORTIS" "KOLBENABDICHTUNG + DAMPFUNG”
définis ci-dessus, wis oben definiert bestelien.
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consTrucTION (@) - © 32 - 80 mm
KONSTRUCTION () - 0 32 - 80 mm
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NOTA | En varsion non amartie, s pidoes repéres 4, 5, ¢ st 10 ne sont pas & monter.
N.B. : For non cushioned cylinders, items 4, 5, 8, and 10 are not required.
AMMERKUNG : Bail der Ausfushrung ohne Endiagendamiung sind die Teile 4, 5, 8, und 10 nicht montiert

consTRucTioN @ - 32-80 mm
KONSTRUKTION (@) - 8 32 - 80 mm
Nouvelle construction identifiable & Textériour par la logo margué sur le fond du vérin

Mew construction identifiable from the outside by the logo marked on the cylinder base,
Naue Baursihe, durch JOUCOMATIC-Loga-Symboel am Zylindsrboden erkennbar,

&mm {2 32}
8 mm (G 40-80)

NOTA ; En version non amortio, 183 pidoes repéras 4, 5, 9 &t 10 ne sont pas & monter.
N.B. : For nan cushioned cylinders, items 4, §, 8, and 10 are not raquired.
AMMERKUNG : Bei der G ohne Arnfung sind dis Tells 4, 5, 9, und 10 nicht mantient
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ROCEDURE DE DEMONTAGE-REMONTAGE DU PISTON DE VERINS TRINORM
PROCEDURE FOR STRIPPING TRINORM CYLINDER PISTONS
DEMONTAGE-MONTAGE VORGANG FUR TRINORM ZYLINDER

CONSTRUCTION (D) |1

CONSTRUCTION (D) |

i KONSTRUKTION (D) |

DEMONTAGE

1= Sortir 'ensemble fige/piston du tube de vérin

2- Serrer dans un éiau Tolive damorti arridrs (repl)

3~ A Faide d'une <l appropriSe st en so sevant
dos plals sxistant on t8te de tige , dévisser olive
damuwt amidrs repB).

4- Retirer lss éiéments du piston sauf {olive avant.

& Nettoyer & la brosse métallique fextrémité fie-
8¢ de la tigs pour $iiminer foute frace dacolle.la
tige doit étre proprs ot dégraissée.

REMONTAGE

1- Retirer de 1a pochsite da rachange Jes &iéments
du pistory: joint trilohé {rep.7}, o segment {fep.B}
ot folive damord armidre {rep.8).

2- Graisser Ia tige & Pemplacerent ¢u joint tilcbé,
{graisse PARKER O'LUBE).

3- Remonier lss éléments du piston.

4- Enduire de colls (LOCTITE 262} foxtrémits file-
téo de la Yge st visser Iolive damotl ariére
{rep.8) jusqu'i ce gue celleci solt encontact
avec Ia rondelle,

&- Essuyer le surplus de cole.

& Rsmonier fensemble ligs-piston.

DISASSEMBLY

1 -Ramova the piston rod assembiy from the cylin-
der tube,

2 -Hold ihe rear cushioning olive (item 8} in a vice

3 -Using an appopriate spanner on the fiats on the
wiston rod, unscrew the rear cushioning olive {tem

8

4 -Ramove the piston elemant, with the exception
of the front sushioning olive.

8 -Clean the piston rod, ensuring that all traces of
dirt are removaed from the sealing face, also that
# is clean and degreased.

REASSEMBLY

1 - Remove from tha seal pack, the trilobe piston seal
{ten7}, the ring {item 8} and the rear cushioning
olive {tem8}

2 -Grease the oiston wd sealing face, wusing
PARKER O'LUBE

3 -Rsassembls the piston components.

4 -Using sealant (LOCTITE 282} ; on the threaded
part of the pisten rod it the rear cushioning olive
{ftem 8). This should be fitted up 10 & point
where Rl Is contact with the disc

& -Remove surplus ssalant

& -Ra-ft the piston rod piston assembly

DEMONTAGE

1- Die Einheit Schaft/Kolben aus dem Zylinder
zighen,

2- Mit einem Schraubstock die hinters
Dampfungsbuchse (Teil8) abziehen,
3- Spindel  an den bheiden Flachen {8W)

einspannen und mit einem Spezialschliissel

die Dampfungsbuschee iosschrauban.
4-Die  Kolbentells, aufier der

Démpfungsbuchse, abnehmen.

5- Mit einer Stablblrste die Gewindesndsn der
Kelbanstange reinigen, um alle Kiebstoffroste
zu entfernen. Die Gewinde milssen sauher und
fattirel sein,

MONTAGE

1- Aug dem Ersatzelisatz die Kolbenelements
artrehmen: Profildichitung (Teil 7), Fithrungsring
{Tail. 8} und hintare Dampfungsbuchse (Teil8).

2~ Kobenstangs vor gem Einsetzen der Profildich-
wng einfetien (PARKER O'LUBE).

3- Kolbenslemente wisder aufmontisren,

4- Gewindeende mit Kiebar (LOCTITEZ62) bestrai-
chen und die hinters Dampfungsbuchse {Teit8)
bis zur Beriihrung des Halteringes
einschrauben,

5- Ausgetaufenien Kiebstoff abwischen

©- Kotbenstangs und Kolben wieder sinsetzen

vorderen

consTRucTION (D l l

consTRUCTION @D ]

[ KonsTRukTION (D) [

DEMONTAGE

1- Sortr fensemble tigefpiston du tube de wérin
2- Bloguer I tigs sn rotation 2 faide dune clé
appropride, on se sorvant des plals sxistant en
téle de tige.
3- Dévisser Tolive damort anidre {rep.8) 2 faide
dune ¢é pour vis six pans intérieurs:
- ¢l da 5 mm pour vérin @ 82
- ¢lé de B mm pour védns & 40-80
La partie fietde de Palive arridre ast enduite de
nylon permstiant de maintenir l2 serrage. Celte
pidoe peut sublr plush =

DISASSEMBLY

1- Removethe piston rod assembly fromthe cylinder
tubs,

2- Prevent the rod fromrofaling using an appropriate
zpanner on the flats on the piston rod,

3- Unscrsw the rear sushioning ofive {item 8} using
an Afien key:
-5 mm key for oylinders £ 32
~ 8 i key for oylinders @ 40-80
The threaded part of the rear cushioning olive is
rylon coated 1o keep the olive tight. This part can
be disassemblad/reassembled several times.

tages.
4- Fefirer les siémsnis du piston sauf Folive avant
5- Netioyer la Yige ainsi qus Is taraudage arisrs
©- Essuysr la partie filetée de Iolive arridre (rep.8)

REMONTAGE

1- Retirer de Ia pochetie de rechange g joint tilcbé
{rep. 7}, le segment {rep. 8.

2- Graisser la tige & lemplacement du joint tilobs,
{graisss PARKER O'LUBE)

3- Remonter les &léments du pisten,

4- Visser Yolive d'amorti amridrs {rep. 8) jusgqu'd ce
que cefle-c solt en butde sur fa tige.

4 R e piston el with th of
the front cushioning clive.

3- Clean the piston rod and the rear tapping.

8- Wipe the threaded part of the rear cushioning
alive fitsm 8).

REASSEMBLY

1- Removs from the seal pack, the trilobe piston seal
{tam 7), the ring {item 6},

2- Grease ihe pistan rod sealing face, using
PARKER O'LUBE.

3- Reassembls the piston componsnts.

4- Tighten the rear cushioning olive (tem 8).This
shauid be fited up to 3 point where itis
contact with the rod,

DEMONTAGE

1- Die Einhsit Schaf/Kelben aus dem Zylinder
zishen,

2- Die Schaftdrehung mit sinem entsprachenden
Schilisssi blockisren und dabei  die
Flachsielien am Schattkopf verwenden.

- Hintere gefederts Dampfungsbuchee (Toil. 8
mit  sinem  Innensechskantechilissel
abschrauber :

» 5-mm-Schilissel fir Zylinder @ 32

- 8-mm-Schilisse! fir Zylinder € 40-80

Der Gewindeteil der hinteren
Dampfungsbuchse ist mit Nylon Gberzogen,
so daldie Spannung gehalten wird. Disses
Teit kann mehrmals ab-nsumontiert werden.

4- Die Kolbenelements mit Ausnahms der

vorderen Dampfungsbuchse entfemen.

Schaft sowie hintsres Gewinde reinigen.

- Gewindeteil der hinteren Dampfungsbuchse

MONTAGE

- Draiblattrigs  Profildichtung  {Teil.  7),

Flhrungsring {Teil. 6) aus der Ersatzteitasche

nehmen.

Schaft an der Anbringungsstelie der

drefblattrigen Dichtung schmiaren (PARKER-

QOLUBE-Fett).

3- Kelbenelemente wieder zusammenfiiger.

4- Hintere gedampfte Dampfungsbuchse (Teil.
8) anschrauben, bis sie au! dem Schaft
anschidgt

(£}
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Serie

436 - 437

Serie parti di ricambio - Piezas de repuesto - Revisie-set

CILINDRI TRINORM € 32 - 80 mm - ALTA TEMPE
CILINDROS TRINORM @ 32 a 80 mm - ALTA TEMPE

RATURA (GIUNTI IN FPM)
RATURA (JUNTAS DE FPM)

gt

TRINORM TRINORM CILINDERS O 32 bis 80 mm - HOGE TEMPERATUUR (FPM DICHTINGEN)
TRINORM/DM
Rit . . BESCHRIWVING
Rep COMPQOSIZIONE della serie DESIGNACION del conjunto onderdelen set CoD.
CILINDRO @ 32 mm CILINDRO @32mm_  CIUNDER @32mm
GLUIDA STELO + GUARNIZIOMI. . ... .. GUIA + JUNTA DE VASTAGO . ...... LAGER + DRUFSTANGDICHTING. 7801413
1 - 1 Ansllo elastico - 1 Anillo elastico - 1 Elastischa ring
2 - 1 Giunto raschiaolio - 1 Junta de! vastago - 1 Stangafdichtingsring
3 - 1 Boceola ( costruzione 1) - 1 Anillo { construccién 1) -1 Ring { constructie I}
3 - 1 Beceola ( costruzione 11) - 1 Anilla ( construccion IT } - 1 Ring { constructie I1}
TENUTAPISTONE + AMMORTIZZATORI, .. ESTANQUIDAD PISTON + AMORTIGUACION  AFDICHTING ZUIGER + DEMPINGEN . . ... 87801415
4 - 2 Giunti ammaontizzatori - 2 Juntas de amortiguacién -2 Dampings dichtingan
5 - 2 Giunti OR - 2 Juntas toricas -2 O ringen
8 -1 Ansllo - 1 Segmento - 2 Steun element
7 -1 Giunto pistone -1 Junta trilobe - 1 Drislobbige
8 - 1 Blocea ( costruzione 1) -1 Oliva ( construceidn 1) -1 Moer { constructie |}
9 -2 Giunti OR - 2 Juntas toricas -2 Qringsn
i Samengesteid
10 -2 Vit ammortizatore | Montat - 2 Tornilios de amortiguacién } montados 7 Dempingschroaven } Gosts
1 - 2 Anall elastici - 2 Anilles elasticos - 2 Elastiche ringen
CILINDRO 2 40 mm CILINDRO @ 40 mm CILINDER & 40 mm
1-23  GUIDA STELO + GUARNIZIONL. . ... .. GUIA + JUNTA DE VASTAGO. ........ LAGER + DRIJFSTANGDICHTING. . . .. 97801418
Nomenclatura come & 32 mm Nomsnclatura igual a @ 32 mm Beschrijving gelijk aan @ 32 mm
TENUTAFPISTONE + AMMORTIZZATORL. ... ESTANQUIDAD PISTON + AMORTIGUACION  AFDICHTING ZUIGER + DEMPINGEN. . . ... 57801417
4-11 Nemenclatura coms & 32 mm Nomsenclatura igual a @ 32 mm Beschrijving gelik aan €32 mm
___CILINDRO 250 mm CILINDRO@50mm CILINDER @ 50 mm
1-2-3 GUIDA STELO + GUARNIZIONT .. ... ., GUIA + JUNTA DE VASTAGO LAGER + DRIFSTANGDICHTING. .. .. 978 01 416
Nomenclatura coms @ 32 mm MNomenclatura igual a @ 32 mm Beschrijving getijk aan & 32 mm
TENUTA PISTONE + AMMORTIZZATORL ., ESTANQUIDAD PISTON + AMORTIGUACION ~ AFDICHTING ZUIGER + DEMPINGEN .. .. .. 97801418
4-10 Nomenclatura coms 2 32 mm Nomenclatura igual a & 32 mm Beschrijving gelijk aan & 32 mm
CILINDROGS&Smm CILINDRO@&3mm _ CILNDER@S3mm
123 GUIDA STELO + GUARNIZIONI . GUIA + JUNTA DE VASTAGC. LAGER + DRISFSTANGDICHTING. .. .. $78 01418
Nomenclatura come @ 32 mm Nomenciatura igual a @ 32 mm Beschrijving galijk aan @ 32 mm
TENUTA PISTONE + AMMORTIZZATORI. ... ESTANGUIDAD PISTON + AMORTIGUACION ~ AFDICHTING ZUIGER + DEMPINGEN. ..... 97801420
4-11 Nomenclatura come @ 32 mm Nomenclatura igual a @ 32 mm Beschrijving gslijk aan & 32 mm
CILINDRC & 80 mm CILINDRO & 8¢ mm CILINDER & 80 mm
123 GUIDA STELO + GUARNIZICNL . ..... GUIA + JUNTA DEVASTAGO ..., ... LAGER + DRIJFSTANGDICHTING. .. .. 97801419
Nomenclatura come & 32 mm Nomenclatura igual a @ 32 mm Beschrijving gelijk aan @ 32 mm
TENUTAPISTONE + AMMORTIZZATORL. ... ESTANQUIDAD PISTON + AMORTIGUAGION ~ AFDICHTING ZUIGER + DEMPINGEN. ... .. 97801421
4-11  Nomenclatura come @ 32 mm Nomenclatura igual a @ 32 mm Beschrijving gelik aan @ 32 mm
CILINDRG A DOPPIO STELC CILINDRO CON DOBLE VASTAGO CILINDER MET DOORLOPENDE
PASANTE DRIJFSTANG
Inquesto caso le testate del cilindro sono  En este caso los dos fondos del cilindroson I dit geval zijn de cilinderdakssls identiek.
identiche. Per prevedere Io parti di ricambic identicos. Paras el aprovisicnamiento de Voor bevoorrading dar  vervangings
ordinare 2 sers di "GUIDA STELO + piszas de recambio, gs preciso pedir 2 onderdelsn, 2 sets °LAGER +
QUARNIZIONI" 8 un complesso "TENUTA lotesde "GUIA + JUNTADEVASTAGO'Y DRIWFSTANGDICHTING" en 1 set
PISTONE + AMMORTIZZATORE" come un conjunto de "ESTANQUIDAD PISTON "AFDICHTINGZUIGER + DEMPINGEN"
sopra specificato, + AMORTIGUACION' definidos arriba, zoals hisrboven bepaald.
ASCH 38342 12/b
JOUCOMATIC @ PR-PNE 2025-7/b



COSTRUZIONE I -2 32-80mm
CONSTRUCCION |
CONSTRUCTIE 1-©32-80¢mm

NOTA: Nesila versione senza ammontizzatori | pasticolari rif, 4, 5, 8 & 1Q non si devono montars,
Para la vergion no amortiguada, no montar tas plezas referenciz 4, 5, 8, y 10,
Bi da ongsdempte uitvoering worden de pos. 4, B, @ en 10 niet gemonteed.

PROCEDURE PER SMONTAGGIQ - RIMONTAGGIO DEL PISTONE DE! CILINDRI TRINORM
PROCEDIMIENTO DE DESMONTAJE Y MONTAJE DEL PISTON DE LOS CILINDROS TRINORM
PROCEDURE VAN AFBOUW-ORPBQUW VAN DE ZUIGER VAN DE TRINORM CILINDERS

cosTRUZIONE (D) |l CONSTRUCCION (D) |

[ consTRucTIE (D l

SMONTAGGIO

1 -Togliers il complesso stelo/pistons dalla canna
del cifindro.

2 -Serrare in morsa la hussola posteriore {rif.8).

3 -Insarendo una chiave adatta nslis appasite guide
piane ricavate sull'estremitd delio stelo, svitare
ia bussela posteriore {rif.8).

4 -Taglere tutte is parti compenenti it gruppo pis-
tone tranne la bussola anteriore.

5 -Pulire con una spazzola metallica lestremitd
fiisttata delic stelo per eliminare ogni traccia di
colia Bsso deve essre perfettamente pulito e
sgrassato,

RIMONTAGGIO
1 -Prendere dalla serie dei ricamdi e parti.
compenenti i1 gruppo  pistens, | gianto

pistone {ff. 7), il anellc (1.6} e la bussola
Fdammontizzamento [iif. 8).

2 -Ingrassare |2 parte delie stelc ovs sard montate
it giurte pistone (grasso PARKER Q'LUBE),

3 -Rimontare le parti component il gruppo pistone

4 -Applicars la colla (Loctite 262) sullsstromitd
filettata dello steio ed avvitare fa bussola
dammortizzaments fline a che guesta non sia
arrivata a contatic con fa rondella.

5 -Togliers feventusls surplus di colfa.

8 -Rimetters 1l gruppo stelo-pistons nella canna,

DESMONTAJE

1 -Sacar el conjunto vastago/pistén del tubo del
cilindro

2 -Aprstar en un tornillo de mordaza la oliva de
amontiguacién trasera (ref.8)

3-Con ayuda de una llave apropiada vy

sirviendose de las caras planas de 1a cabeza

det vastage, desatomillar la ofiva de amortiguacio

trasera (ref.8)

-Ratirar los elementos del piston salvo la oliva

delantera

-Limpiar con una brocha metalica el extremo

roscado del vastago para eliminar todo resto

de cola. Este debe estar limpiv y desengrasado

[L I Y

MONTAJE

1 -Retirar de fa holsa de recambio los elementos
del pistén : junta trilobe (ret.7), segmento (ref.6)
y la oliva de amorliguacion trasera (ref.8)

2 -Engrasar o vastago en el emplazamiento de
Ia junta trilobe (grasa PARKER O'LUBE)

3 -Montar los slementos del pistén,

4 -Poner cola LOCTITE 262) en el extremo rosca-
da del vistago y roscar la oliva de amortiguacién
trasera {ref.8) hasta que esta este en
contacie con la aranddela

5 -Umpiar el sobrante de cola

6 -Volver a montar 6l conjunto vastago-pistén

AFBOUW

1 -Het gehes! van driffstang/zuiger uit de cilindar
buis varwuderen,

2 -De zuigermuer (rep.8) in een bankschrost
klammen

3 -Mst een passende slautel op de kop van de
zuigerstang deze uit da moer {rep.8) draaisn.

4 -De onderdelen van de zuiger verwiideren, doch

de voorste dempingstap op de zuigerstang latan

zitten,

-Met een staalborsts! alle rasten Loctite van ds

schrosfdraad verwijderen {de schrosfrasd moet

schoon en vetvrj zin).

[

OPBOUW

1 -De nieuwe onderdeten van de zuiger it de
varpakking halen: driefobbige dichting (rep.7),
stoun slement (rsp,se an moer re»?%‘ _

2 -De zuigerstang inveitan met PARKER ('LUBE
ﬂo de plaats waar de dichting most komen,

3 -Monteer do onderdalen van da_zuigar.

4 -Breng de moer {rep.8) met LOCTWEQZSP. aan op
de zuigerstang. Draal de mosr met de hand
zover aan dat de zulgarringen nog met ds
hand verdraald kunnen worden.

5 -Verwijdar de overtolige LOCTITE.

6 -Breng de zuiger/zuigerstang voorzichtig in de
buis.

Nuova costruzions identiliacabile af'esterne dal marchio posto sullo testata def cilindro,
Mueva construccién identificable en ef exterior por ¢l logoetipo marcado scbre ef fondo def ciindro,
Nisuwe constructie uitwendig herkenbaar door de logo gemart op het einddeksel van de cilinder,

COSTRUZIONE 11
CONSTRUCCION 1I
CONSTRUCTIE I -@32-80mm

NOTA: Nella versione senza ammortizzator § particolart rif. 4, 5, 8 o 10 non si devono montare.
Pars a version no amortiguada, no montar las piezas referencia 4, 5, 8, y 10,
8§ de ongedempts uitvoering worden de pos. 4, 5, 9 en 10 niet gemontesd,

Jle smm@32)
8 mm (2 40-80)
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cosTrRuzioNE ([ I

| consTruccion ({D | |

coNsTRucTE (D) l

SMONTAGGIO

1 -Toglisre i} complesso stelo/pistone dalla canna
det cilindro.

2 -Bleccare o stelo con un chiave inserita nella
fresatura delio stelo,

3 -Syitare la ghiera dell'ammonrtizzators posteriors
{fit.8; con una chiave a brugola esagonale:
chiave da 5 mim per cilindrl @ 32
.chiave da 8 mm per cilindri @ 40-80
ia pane fiettata della ghlera posteriors &
fdcoperta in Nylon per mantenare it bloccagio,
Questo pezzo pud subire diversi montaggi 8

rimontaggl,
4 -Togliere ¢ii elemeriti dal pistone menu la ghiera
anteriore.
5 -Pufire lo stelo ¢ la filettatatura posteriors,
& -Asciugars la parte filsitata della ghisra posteriore
Y

{iLe

RIMONTAGGIO

1 - Pandere dalla serie dai ricambi il giunto pistons
{£i£.7}, il anslio {rif.6}

2 - ingrassare fo stelo dalla parte dove va mentate #
giunto trilobato {grasso PARKER Q'LUBE).

3 - Rimontare gli elermenti def pisione.

4 - Awvitara la ghiera d'ammortizzamento posteriore
{rif.8) fino a quando questa vada In battuia sullc
stelo.

DESMONTAJE

1 -Sacar sf conjunto vétago/piston del tubo del
cilindro.

2 -Bloguear el vastago con la ayuda de una llave

apropiada, sirviendose de las caras planas de la

cabeza de véstago.

-Desatorniffar la ofiva de amortiguacién trasera

{ref.8) con la ayuda de una Have allen.

. § mm para cilindro @ 32

. & om para cilindros @ 40-80 mm

La parte roscadade la oliva trasera esta revestida

con nylen, o que permite el mantenimisnto del

apriete. Esta pieza soporta varios desmontajes/

<

montajes.
4 -Retirar los elementos del pistén salvo la cliva
delantera,
5 -Uimpiar el vdstago asi como la rosca trasera,
8 -Limpiar la parte roscada de {a cliva trasera (ref.8)

MONTAJE

1 -Retirar ds la bolsa de piezas de recambio la junta
trifobe {ref.7), sogmento (ref.6).

2- Engrasar of vastago en ¢l emplazamientode fa
junta trifobs, (grasa PARKER Q'LUBE),

3 - Volver a montar los slementos del pistén.

4 - Atorniflar fa oliva de amortiguacién trasera (ref.8)
hasta que haga tope en el vistago

AFBOUW

1 -Het geheel van drifistang/zuigar ult de cilindar
buis verwudersr,

2 -Het draaien van de drijfstang bslstten door middst
vanesn sloutel en mits gabruikmaking van de
platte via kkan op het stanguitsinds.

3-De achterste dempingsmosr {rep.8)
losschrosven deor middef van een inbussteute!
. sleutel van § mm voor cilinder @ 32
. sleutel van 8 mm voor dilinder 2 40-80
Het schadefgedeelie van de achterste dem
pingsmoer is bedekt meteen nylon lag wat
toelaat de kiemming in stand tehoussen.

4-Dit stuk kan meerdere atbouwropbouw
procedures ondergaan.

$ -De elementsn van ds zuiger verwijderan behalve
de voor ste dempingsting.

6 -De driffstang reinigen even als mat achterste
draadeinde het draadgedestts van de achtersta
dampingsmosr schoonmaken.

QPBOUW

1 -Drelobbige dichting uit de vervangings bst nemen
(rep.7), stoun slemant {rep.6).

2 - Drijfstang invettan op de plaats van de ligging van
de drielobbige dichting vet PARKER O'LUBE,

3 - De elementan van de zuiger herophouwan,

4-De  achterste  dempingsmosr  (rep.8]
vastschrosven tot dat deze tegen de stang komt
1o kiemmen.

ASCH ”
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