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INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
dual stage, integral pilot operated
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INSTRUCTIONS D’INSTALLATION ET D’ENTRETIEN
a double pilotage, a commande assistée
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ASVA

Series 353 are 2-way, normally closed, integral pilot operated,
dual stage pulse diaphragm valves. The valve body is aluminium
construction with compression fitting pipe connections.

INSTALLATION
ASCO components are intended to be used only within the technical
characteristics as specified on the nameplate. Changes to the
equipment are only allowed after consulting the manufacturer or its
representative. Before installation depressurise the piping system
and clean internally.
The equipment may be mounted in any position.
The flow direction and pipe connection of valves are indicated
on the body.

The pipe connections have to be in accordance with the size

indicated on the nameplate and fitted accordingly.

C/—\UTION
Reducing the connections may cause improper operation or
malfunctioning.

*  For the protection of the equipment install a strainer or filter
suitable for the service involved in the inlet side as close to the
product as possible.

* Iftape, paste, spray or a similar lubricant is used when tightening,
avoid particles entering the system.

*  Use proper tools and locate wrenches as close as possible to
the connection point.

* To avoid damage to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN
pipe connections.

+ Do not use valve or solenoid as a lever.

*  The pipe connections should not apply any force, torque or strain
to the product.

*  Anchor pipes securely to avoid separation from the valve body.

ELECTRICAL CONNECTION

In case of electrical connections, they are only to be made by

trained personnel and have to be in accordance with the local

regulations and standards.

CAUTION:

*  Turn off electrical power supply and de-energise the electrical
circuit and voltage carrying parts before starting work.

* All electrical screw terminals must be properly tightened
according to the standards before putting into service.

* Dependent upon the voltage electrical components must be
provided with an earth connection and satisfy local regulations
and standards.

The equipment can have one of the following electrical terminals:

*  Spade plug connections according to ISO-4400 (when correctly
installed this connection provides IP-65 protection).

* Embedded screw terminals in metal enclosure with “Pg” cable
gland.

*  Flying leads or cables.

PUTTING INTO SERVICE
Before pressurising the system, first carry-out an electrical test.
In case of solenoid valves, energise the coil a few times and notice
a metal click signifying the solenoid operation.

SERVICE
Most of the solenoid valves are equipped with coils for continuous
duty service. To prevent the possibility of personal or property
damage do not touch the solenoid which can become hot under
normal operation conditions. If the solenoid valve is easily accessible,
the installer must provide protection preventing accidental contact.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application, medium and
nature of the equipment used. The exact determination of the
sound level can only be carried out by the user having the valve
installed in his system.

GB
MAINTENANCE

Maintenance of ASCO products is dependent on service conditions.
Periodic cleaning is recommended, the timing of which will depend
on the media and service conditions. During servicing, components
should be for wear. A plete set of internal
parts is available as a spare parts kit. If a problem occurs during
installation/maintenance or in case of doubt please contact ASCO or
authorised representatives.

VALVE DISASSEMBLY

Disassemble in an orderly fashion. Pay careful attention to exploded

views provided for identification of parts.

1. Remove retaining clip and slip the entire solenoid enclosure
off the solenoid base sub-assembly. CAUTION: when metal
retaining clip disengages, it can spring upwards.

2. Unscrew solenoid base sub-assembly and remove core assem-
bly, core spring and solenoid base sub-assembly O-ring.

3. Unscrew bonnet screws (8x) and remove pilot bonnet, pilot
diaphragm/seat assembly, valve bonnet, spring and diaphragm
assembly.

4. All parts are now

for cleaning or it

VALVE REASSEMBLY
Reassemble in reverse order of disassembly paying careful attention
to exploded views provided for identification and placement of parts.
1. NOTE: Lubricate all gaskets/O-rings with high quality silicone
grease. Replace diaphragm with the marking “THIS SIDE OUT”
facing the bonnet. Position bleed hole in alignment with cavity
in valve body and bonnet. The external contours of diaphragm,
valve body and bonnet must all be in alignment.
2. Replace spring and valve bonnet and torque the valve bonnet
screws (6x) in a criss-cross manner according to torque chart.
3. Replace pilot diaphragm/seat assembly and pilot bonnet,
and torque the pilot bonnet screws (2x) according to torque chart.
4. Replace solenoid base sub-assembly O-ring, core spring, core
assembly and the solenoid base sub-assembly, and torque
solenoid base sub-assembly according to torque chart.
Replace spring washer, solenoid and retaining clip.
After maintenance, operate the valve a few times to be sure of
proper operation.
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A separate manufacturer declaration as defined by
Directive 2006/42/EC Annex Il A is available on request.
Please input the order confirmation number and the
serial numbers for the products concerned This product
meets the 14/30/
EU and its correspondin amendments as well as the
Low Voltage Directives 2014/35/EU and the Pressure
Equipment Directive 2014/68/EU. A separate declaration
of conformity is available on request.

ASVA

Les vannes de la série 353 sont des vannes a deux voies, norma-
lement fermées, & commande assistée & membrane & impulsion a
double pilotage Le corps est en aluminium avec des raccordements
de tubes de montage a compression.

MON

Les composants ASCO sont congus pour les domaines de fonction-
nement indiqués sur la plaque signalétique ou la documentation.
Aucune modification ne peut étre réalisée sur le matériel sans
I'accord préalable du fabricant ou de son représentant. Avant de
procéder au montage, dépressuriser les canalisations et effectuer
un nettoyage interne.

Les électrovannes peuvent étre monté dans n'importe quelle position.
Le sens de circulation du fluide est indiqué par repéres sur le corps
et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au raccordement
indiqué sur le corps, I'étiquette ou la notice.
ATTENTION:

*  Une restriction des tuyauteries peut entrainer des dysfonction-
nements.

* Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un filtre
adéquat en amont, aussi prés que possible du produit.

* Encas d'utilisation de ruban pate, aérosol ou un Iubrmam lors
du serrage, veillez & ce qu'aucun corps étranger ne pénétre
dans le circuit.

+  Utiliser un outillage approprié et placer les clés aussi prés que
possible du point de raccordement.

*  Afin d'éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER les
raccords des tuyauteries.

* Ne pas se servir de la vanne ou de la téte magnétique comme
d'un levier.

* Les tubes de raccordement ne devront exercer aucun effort,
couple ou contrainte sur le produit.

*  Lestuyauteries doivent étre solidement maintenus afin d'éviter
leur séparation du corps de vanne.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel qualifié

et selon les normes et reglements locaux.

ATTENTION:

*  Avant toute intervention, coupez I'alimentation électrique pour
mettre hors tension les composants.

* Toutes les bornes a vis doivent étre serrées correctement avant
la mise en service.

*  Selon latension, les composants électriques doivent étre mis a
la terre conformément aux normes et réglements locaux.

Selon les cas, le raccordement électrique s'effectue par:
Connecteurs débrochables 1S0-4400 (avec degré de protection
IP-65 lorsque le raccordement est correctement effectué).

* Bornes a vis solidaires du bobinage, sous boitier métallique
avec presse-étoupe étanche “Pg”.

«  Fils ou cables solidaires de la bobine.

MISE EN SERVICE
Avant de mettre le circuit sous pression, effectuez un essai électrique.
Dans le cas d'une électrovanne, mettre la bobine sous tension plu-
sieurs fois et écouter le “clic” métallique qui signale le fonctionnement
de la téte magnétique.

FONCTIONNEMENT
La plupart des électrovannes comportent des bobinages prévus
pour mise sous tension permanente. Pour éviter toute brilure, ne
pas toucher la téte magnétique qui, en fonctionne-ment normal et en
permanence sous tension, peut atteindre une température élevée.
Si I'électrovanne est facilement accessible, I'installateur doit prévoir
une protection empéchant tout contact accidentel.

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et le
type de matériel employé. Lunllsateur ne pourra déterminer avec
précision le niveau sonore émis qu'aprés avoir monté le composant
sur l'installation.

ENTRETIEN

Lentretien nécessaire aux produits ASCO varie avec leurs conditions
d'utilisation. Il est souhaitable de procéder & un nettoyage périodique
dont l'intervalle varie suivant la nature du fluide, les conditions de
fonctionnement et le milieu ambiant. Lors de l'intervention, les
composants doivent étre examinés pour détecter toute usure ex-
cessive. Un ensemble de piéces internes est proposé en pieces de
rechange pour procéder a la réfection. En cas de probleme lors du
montage/entretien ou en cas de doute, veuillez contacter ASCO ou
ses représentants officiels.

DEMONTAGE DE LA VANNE

Démonter en suivant I'ordre indigé sur les vues en éclaté fournies

dans la pochette et destinées a I'identification des pieces.

1. Oter le clip de maintien et faire glisser 'ensemble du boitier
du solénoide hors du sous-ensemble de la base du solénoide.

ATTENTION: lorsque le clip de maintien métallique est 6té,
il peut bondir vers le haut.

2. Dévisser le sous-ensemble de base du solénoide et enlever le
montage du noyau, le ressort du noyau et le joint torique de la
base du solénoide.

3. Dévisser les vis du couvercle (8x) et enlever le couvercle
pilote, 'assemblage de la membrane/siége pilote, le couvercle,
le ressort et le montage de la membrane.

4. Vous pouvez dés a présent nettoyer ou remplacer toutes les
pieces.

REMONTAGE DE LA VANNE

Remomer en sens inverse.

NOTE: Lubrifier tous les joints d’étanchéité/joints toriques avec
de la graisse silicone de haute qualité. Remplacer lamembrane
en veillant a ce que le repére “THIS SIDE OUT” soit en face du
clapet. Trou de purge de positionnement en alignement avec la
cavité du corps de la vanne et du clapet. Les contours externes
de lamembrane, du corps de la vanne et du clapet doivent tous
étre alignés.

2. Remplacer le ressort et le couvercle et raccorder les vis (6x)
du couvercle en les entrecroisant selon le schéma de couple.

3. Remplacer le montage de la membrane/siége pilote et le
couvercle pilote et raccorder les vis (2x) du couvercle pilote en
suivant le schéma de couple.

4. Remplacer le joint torique du sous-ensemble de la base
du solénoide, le ressort du noyau, le montage du noyau et
le sous-ensemble de la base du solénoide et raccorder le
sous-ensemble de la base du solénoide en suivant le schéma
de couple.

4. F la rondelle élasti le
maintien.

5. Apres I'entretien, faire fonctionner la vanne quelques fois afin
de s'assurer qu'elle s'ouvre et se ferme correctement.

et le clip de

Une déclaration du constructeur séparée telle que définie dans
la directive 2006/42/CE Annexe Il A peut étre fournie sur de-
mande. Veuillez saisir le numéro de confirmation de commande
et les numéros de série des produits concernés. Ce produit
est conforme aux exigences de base de la Directive 2014/30/
UE et a ses modifications ultérieures, ainsi que de la Directive
Basse tension 2014/35/UE et de la Directive Equipements sous
pression 2014/68/UE. Une déclaration de conformité séparée
peut étre fournie sur simple demande.
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BETRIEBSANLEITUNG
zweistufig, mit interner Vorsteuerung

INSTRUCCCIONES DE INSTALACION Y MANTENIMIENTO
operada por piloto1in1t7>29rado, doble etapa

BESCHREIBUNG
Bei der Baure\he 353 handelt es sich um normal geschlossene,
wentile mit interner Vorst
rung. Das Ventllgehause besteht aus Aluminium und besitzt
Rohranschlisse.

EINBAU
Die ASCO Komponenten diirfen nur innerhalb der auf den Typen-
schildern angegebenen Daten eingesetzt werden. Verdnderungen
an den Produkten sind nur nach Rucksprache mit ASCO zulassig.
Vor dem Einbau der Ventile muB das Rohrleitur drucklos

GERAUSCHEMISSION
Die Gerauschemission héngt sehr stark vom Anwendungsfall, dem
Medium, mit denen das Produkt beaufschlagt wird, und der Art des
verwendeten Produktes ab. Die exakte Bestimmung des Gerausch-
pegels kann aus diesem Grund nur durch die Person durchgefuhrt
werden, die das Ventil in das jeweilige System eingebaut hat.

WARTUNG
Die Wartung héngt von den Betriebsbedingungen ab. Es wird
empfohlen, das Produkt regelméBig zu reinigen, wobei sich die

geschaltet und innen gereinigt werden.

Die Einbaulage der Produkte ist generell beliebig.

Die DurchfluBBrichtung und der Rohrleitungsanschlu von Ventilen
sind gekennzeichnet.

Die Rohrleitungsanschliisse sollten entsprechend den GréBenanga-
ben auf den Typenschildern mit handelstblichen Verschraubungen
durchgefiihrt werden.

ACHTUNG
Eine Reduzierung der Anschliisse kann zu Leistungs- und
Funktionsminderungen fiihren.

*  Zum Schutz der Ventile sollten fiir die Betriebsbedingungen
geeignete Schmutzfénger oder Filter so dicht wie mdglich in
den Ventileingang integriert werden.

* Bei Abdichtung am Gewinde ist darauf zu achten, daB kein
Dichtungsmaterial in die Rohrleitung oder das Ventil gelangt.

*  Zum Einbau darf nur geeignetes Werkzeug verwendet werden,
das so nahe wie mdglich am AnschluBpunkt anzusetzen ist.

*  Um eine Beschadigung der Produkte zu vermeiden, ist darauf
zu achten, daB dle Rohranschlisse NICHT ZU STARK ANGE-
ZOGEN wel

*  Spule und Fuhrungsrohr von Ventilen durfen nicht als Gegen-
halter benutzt werden.

* Die Rohrleitungsanschliisse sollten fluchten und dirfen keine
Spannungen auf das Ventil Gbertragen.

«  Stellen Sie sicher, dass das Ventil tiber die Schnellverschraubun-
gen sicher mit der Rohrleitung verbunden und angezogen ist.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
Der elektrische AnschluB3 ist von Fachpersonal entsprechend den
geltenden VDE- und CEE-Bestimmungen auszufiihren.
ACHTUNG:
*  VorBeginn der Arbeiten ist sicherzustellen, daB alle eleklnschen
Leitungen und Netzteile spannungslos geschaltet sif
. Alle AnschluBklemmen sind nach Beendigung derArbelten vor-
d den Normen anzuziehen.
. Je nach Spannungsbereich muB das Ventil nach den geltenden
Bestimmungen und Normen einen Schutzleiteranschlu3 erhalten.

Der Magnetantrieb kann je nach Bauart folgende elektrische

Anschlisse aufweisen:

*  Flachsteckeranschliisse gemaf 1ISO-4400 (bei ordnungsgema-
Ber Montage ist Schutzart IP-65 gewahrleistet).

* Anschlisse innerhalb eines Metallgehduses mittels Schraub-
klemmen. Kabeleinfiihrung ins Gehause mit PG-Verschraubung.

* Eingegossenen Kabelenden.

INBETRIEBNAHME

de nach dem Medium und den Betriebsbedingungen
richten. Wahrend der Wartung sollten die Komponenten auf iiberma-
Bigen VerschleiB tiberprift werden. Fir die Uberholung der ASCO-
Produkte sind komplette Sétze mit internen Teilen als Ersatzteilsatze
erhltlich. Treten Schwierigkeiten bei Einbau, Betrieb oder Wartung
auf sowie bei Unklarheiten, ist mit ASCO Rucksprache zu halten.

VENTILDEMONTAGE

Das Ventil muB in der angegebenen Reihenfolge zerlegt werden.

Dabei sind die Teile exakt anhand der mitgelieferten Explosions-

zeichnungen zu identifizieren.

1. Klammerhalterung entfernen und Magnetspulengehause
komplett aus der Haltemutter herausziehen. ACHTUNG:
Dle Klammerhalterung kann beim Lésen nach oben wegfedern.

2. I6sen und Mag ker-
feder und Haltemutter-| |chtungsnng entfernen.

8. Ventildeckelschrauben (8x) losen und Vorsteuerventildeckel,

itzbaugruppe, Ventil , Feder und
Membranbaugruppe entfernen.

4. Nun sind alle Teile, die gereinigt oder ausgetauscht werden

mussen, leicht zuganglich.

VENTILZUSAMMENBAU

Ventil in der umgekehrten Reihenfolge wie bei der Demontage

zusammenbauen. Dabei sind die Teile anhand der Explosions-

zeichnungen zu identifizieren und anzuordnen.

1. HINWEIS: Alle Dichtungen/Dichtungsringe sind mit hochwer-
tigem Silikonfett zu schmieren. Membran mit der Markierung
“THIS SIDE OUT” zum Ventildeckel zeigend wieder anbringen.
Drosselbohrung mit der Vertiefung in Ventilgehause und
Ventildeckel ausrichten. Die AuBenkonturen von Membran,
Ventilgehduse und Ventildeckel missen fluchten.

2. Feder und Ventildeckel wieder anbringen und Ventildeckel-

end den Angaben im

(6%)
Drehmomentdiagramm anziehen.
3. Vorsteuermembran-/Sitzbaugruppe und Vorsteuerventildeckel
wieder anbringen und Ventildeckelschrauben (2x) entsprech-end
den Angaben im Drehmomentdiagramm anziehen.
4. Haltemutter-Dichtungsring, Magnetankerfeder, Magnetanker-
baugruppe und Haltemutter wieder anbringen und Haltemutter
enlspvechend den Angaben im Drehmomentdiagramm anziehen.
ibe, Magnet und wieder anbringen.
Nach der Wartung Ventil mehrmals betatigen, um sicherzu-
stellen, daB es ordnungsgemas funktioniert.
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Eine separate Herstellererklarung im Sinne der Richtlinie
2006/42/EG Anhang Il A ist auf Anfrage erhiltlich. Geben Sie
bitte fuv die be!reﬁenden Produkte die Nummer der Auftrags-

Vor Druckbeaufaufschlagung des Produktes sollte eine

und die an. Dieses Produkt erfiillt

Funktionspriirfung erfolgen: Bei Magnetventilen Spannung an der
Magnetspule mehrmals ein- und ausschalten. Es muB3 ein metalli-
sches Klicken zu hdren sein.

BETRIEB
Die meisten Magnetventile sind mit Spulen fiir Dauerbetrieb aus-
geristet. Zur Vermeidung von Personen- und Sachschéden sollte
jede Beriihrung der Magnetspule vermieden werden, da diese unter
normalen Betriebsbedingungen sehr hei3 werden kann. Bei leicht
zuganglichem Magnetventil sollte vom Installateur ein Schutz vorge-
sehen werden, um jegliches versehentliches Beriihren zu vermeiden.

die i ungen der 2014/30/EU
und der entsprechenden Anderungen sowie der LV-Richtlinien
2014/35/EU und der Richtlinie fiir Druckgerate 2014/68/EU.
Eine separate Konformitatserklarung ist auf Anfrage erhaltlich.

IASSA

La serie 353 esta formada por valvulas de diafragma por pulsos de
doble etapa, operada por piloto integrado, normalmente cerradas,
de 2 vias. El cuerpo de la vélvula esta construido de aluminio con
conexiones de tuberia de encaje por compresion.

INSTALACION
Los componentes ASCO sdlo deben utilizarse dentro de las especifi-
caciones técnicas que se especifican en su placa de caracteristicas.
Los cambios en el equipo sélo estaran permitidos después de
consultar al fabricante o a su representante. Antes de la instalacion,

EMISION DE RUIDOS
La emision de ruidos depende de la aplicacién, medio y naturaleza
del equipo utilizado. Una determinacion exacta del nivel de ruido
solamente se puede llevar a cabo por el usuario que disponga la
valvula instalada en su sistema.

MANTENIMIENTO
El mantenimiento de los productos ASCO depende de las
condiciones de servicio. Se recomienda una limpieza periédica,
dependiendo de las condiciones del medio y del servicio. Durante
el servicio, los componentes deben ser examinados por si hubiera

despresurice el sistema de tuberias y limpie inter
El equipo puede utilizarse en cualquier posicion.
En el cuerpo se indican el sentido del fluido y la conexién de las
vélvulas a la tuberia.

Las conexiones a la tuberia deben corresponder al tamaiio indicado
en la placa de caracteristicas y ajustarse adecuadamente.
PRECAUCION:

* La reduccion de las conexiones puede causar operaciones
incorrectas o defectos de funcionamiento.

*  Para la proteccion del equipo se debe instalar en la parte de la
entrada y tan cerca como sea posible del producto un filtro o
tamizador adecuado para el servicio.

*  Sise utilizara cinta, pasta, spray u otros lubricantes en el ajuste,
se debe evitar que entren particulas en el producto.

*  Sedebe utilizar las herramientas adecuadas y colocar llaves lo
mas cerca posible del punto de conexion.

*  Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR las conexiones a la
tuberia.

*  No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.

* Las conexiones a la tuberia no produciran ninguna fuerza,
apriete o tension sobre el producto.

* Sujete firmemente las tuberias para evitar la separacion del
cuerpo de la vélvula.

CONEXION ELECTRICA

En caso de requerirse conexiones eléctricas, estas seran realiza-

das por personal cualificado y deberan adaptarse a las normas y

regulaciones locales.

PRECAUCION:

* Antes de comenzar el trabajo, desconecte el suministro de
energia eléctrica y desenergice el circuito electrénico y los
elementos portadores de tension.

«  Todos los terminales eléctricos deben estar apretados adecua-
damente seg(n normas antes de su puesta en servicio.

*  Segun el voltaje, los componentes electrénicos deben disponer
de una conexion a tierra y satisfacer las normas y regulaciones
locales.

E\ equipo puede tener uno de los siguientes

Se dispone de un juego completo de partes
internas como recambio. Si ocurriera un problema durante la ins-
talacién/mantenimiento o en caso de duda contactar con ASCO o
representantes autorizados.

DESMONTAJE DE LA VALVULA

Desmonte la vélvula ordenadamente. Preste especial atencion a

Ias vistas ampliadas que se suministran para identificar las partes.
Retire el clip de sujecion y deslice la cubierta con el solenoide
del conjunto de la base del solenoide. PRECAUCION: al desen-
gancharse el clip de sujecién metdlico, éste puede saltar hacia
arriba.

2. Desenrosque la base auxiliar del solenoide y retire el conjunto
del nucleo, el resorte del nicleo y la junta del conjunto de la
base auxiliar del solenoide.

3. Desenrosque los tornillos de la tapa (8) y retire la tapa piloto,
el conjunto del diafragma piloto/asiento, la tapa de la valvula,
el resorte y conjunto del diafragma.

4. Ahora tendra acceso a todas las piezas para su limpieza o
sustitucion.

REMONTAJE DE LA VALVULA

Vuelva a montar la vélvula en el orden inverso de desmontaje

prestando especial atencion a las vistas ampliadas sumini-stradas

para identificar e instalar las partes.

. NOTA: Lubrique todas las guarniciones/juntas con grasa de
silicona de buena calidad. Vuelva a colocar el diafragma con
la marca “THIS SIDE OUT” mirando hacia la tuerca. Posicione
el agujero de drenaje alineado con la cavidad del cuerpo de
la valvula y la tuerca. Los contornos externos del diafragma,
el cuerpo de la valvula y la tuerca deben estar todos alineados.

2. Vuelva a colocar el resorte y la tapa de la valvula, y apriete los
tornillos de la tapa de la valvula (6) de forma cruzada, segun
el cuadro de apriete.

3. Vuelva a colocar el conjunto del diafragma piloto/asiento y la
tapa piloto y apriete los tornillos de la tapa piloto (2) segun el
cuadro de apriete.

4. Vuelva a colocar la junta de la base auxiliar del solenoide, el
resorte del nucleo, el conjunto del niicelo y la base auxiliar del

y apriete la base auxiliar del solenoide segun el

Conexiones desenchufables seguin la norma 1SO-4400 (cuando
se instala correctamente esta conexion proporciona una protec-
cién IP-65).

* Terminales de tornillo con carcasa metélica con entrada de cable
de conexién roscada “PG”.

* Salida de cables.

PUESTA EN MARCHA
Se debe efectuar una prueba eléctrica antes de someter a preslon

cuadro de apriete.

Vuelva a colocar la arandela resorte, solenoide y clip de sujecion.

Después de realizado el mantenimiento, opere la valvula unas
cuantas veces para de su correcto fu to.

o

Esta previa una del fa-
bricante por separado conforme a la Dlrectlva 2006/42/CE
Anexoll A, el numero de de pedido

los nu de serie de los productos correspondientes.

el sistema. En el caso de las vélvulas , se debe energizar
varias veces la bobina y comprobar que se produce un sonido
metdlico que indica el funcionamiento del solenoide.

SERVICIO
La mayor parte de las valvulas solenoides se suministran con
bobinas para un servicio continuo. Con el fin de evitar la posibilidad
de dafios personales o materiales no se debe tocar el solenoide,
ya que puede haberse calentado en condiciones normales de trabajo.
Si la electrovélvula es de facil acceso, el instalador debe prever una
proteccion que impida cualquier contacto accidental.

Este producto cumple los requisitos fundamentales de
la Directiva 2014/30/UE y sus modificaciones correspon-
dientes, asi como las directivas de baia tension 2014/35/
UEyla Directlva 2014/68IUE para equlpos a presion. Si lo
solicita, una de conformi-
dad por separado.
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ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE E E MANUTENZIONE
bistadio, a pllota integrato
12

ALGEMENE INSTALLATIE- EN ONDERHOUDSINSTRUCTIES
dubbel membraan, met ingebouwd stuurventiel
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ASVA

La Serie 353 comprende valvole bistadio a 2 vie con membrana a
impulsi normalmente chiuse e pilota integrato Il corpo della valvola
& in struttura di alluminio con raccordi a compressione.

INSTALLAZIONE

Le elettrovalvole ASCO devono essere utilizzate esclusivamente

e tecniche sulla targhetta.
Variazioni sulle valvole o sui piloti sono possibili solo dopo avere
consultato il costruttore ed i suoi rappresentanti. Prima della instal-
lazione, depressurizzare i tubi e pulire internamente.
Le elettrovalvole possono essere montate in tutte le posizioni.
La direzione del flusso ed i collegamenti ai tubi sono indicati sul
corpo delle valvole.

| raccordi devono essere conformi alla misura indicata sull'ap-

posita targhetta.

ATTENZIONE:

* Ridurre i raccordi pud causare operazioni sbagliate o malfun-
zionamento.

*  Per proteggere il componente installare, il piti vicino possibile
al lato ingresso, un filtro adatto al servizio.

* Se si usano nastro, pasta spray o lubrificanti simili durante il
serraggio, evitare che delle particelle entrino nel corpo della
valvola.

* Usare attrezzature appropriate e posizionare le chiavi il piu
vicino possibile al punto di raccordo.

*  Per evitare danni al corpo della valvola, NON SERRARE
ECCESSIVAMENTE i raccordi.

* Non usare la valvola o il pilota come una leva.

* | raccordi non devono esercitare pressione, torsione o solleci-
tazione sull’ elettrovalvola.

*  Ancoraggio alla tubazione pil sicuro per evitare la separazione
dal corpo valvola.

ALLACCIAMENTO ELETTRICO

Lallacciamento elettrico deve essere effettuato esclusivamente da

personale specializzato e deve essere conforme alle norme locali.

ATTENZIONE:

*  Prima di mettere in funzione, togliere 'alimentazione elettrica,
diseccitare il circuito elettrico e i parti sotto tensione.

* I morsetti elettrici devono essere correttamente avvitati secondo
le norme prima della messa in servizio.

*  Le elettrovalvole devono essere provviste di morsetti di terra a
seconda della tensione e delle norme di sicurezza locali.

I piloti possono avere una delle seguenti caratteristiche elettriche:
Connettori a lancia secondo ISO-4400 (se installato corretta-
mente, la classe di protezione di questo connettore & IP65).

* Morsettiera racchiusa in custodia metallica. Entrata cavi con
pressacavi tipo “Pg”.

*  Bobine con fili o cavo.

MESSA IN FUNZIONE
Prima di dare pressione alla valvola, eseguire un test elettrico.
Eccitare la bobina diverse volte fino a notare uno scatto metallico
che dimostra il funzionamento del pilota.

SERVIZIO
Molte elettrovalvole sono provviste di bobine per il funzionamento
continuo. Per prevenire la possibilita di danneggiare cose o persone,
non toccare il pilota. Se di facile accesso, I'elettrovalvola deve essere
protetta per evitare qualsiasi contatto accidentale.

EMISSIONE SUONI
Lemissione di suoni dipende dall'applicazione e dal tipo di elet-
trovalvola. Lutente puo stabilire esattamente il livello del suono solo
dopo aver installato la valvola sul suo impianto.

MANUTENZIONE

Generalmente questi componenti non necessitano spesso di ma-
nutenzione. Comunque in alcuni casi & necessario fare attenzione
a depositi 0 ad eccessiva usura. Questi componenti devono essere
puliti per Il tempo che intercorre tra una pulizia e I'altra
varia a seconda delle condizioni di funzionamento. Il ciclo di durata
dei componenti dipende dalle condizioni di funzionamento. In caso di
usura & disponibile un set completo di parti interne per la revisione.
Se si incontrano problemi durante I'installazione e la manutenzione
o se si hanno dei dubbi, consultare ASCO o i suoi rappresentanti.

SMONTAGGIO VALVOLE

Smontare procedendo con ordine. Consultare attentamente gli

esp\os\ forniti per una corretta identificazione delle parti.

Togliere la clip di fissaggio e sfilare I'intera custodia dell’
elettrovalvola dal gruppo cannotto. ATTENZIONE: Quando si
sgancia la clip metallica di fissaggio, pud scattare verso I'alto.

2. Svitare il gruppo cannotto e smontare il gruppo del nucleo,
la molla del nucleo e I'anello di tenuta del gruppo cannotto.

3. Svitare le viti del coperchio (8x) e smontare il coperchio del
pilota, il gruppo del pilota, il dell
valvola, il gruppo molla e membrana.

4. Oratutte le parti sono accessibili per la pulizia o la sostituzione.

RIMONTAGGIO VALVOLA

Rimontare procedendo nell’'ordine inverso facendo riferimento agli

esplosi forniti per la corretta identificazione e collocazione delle parti.

1. NOTA: Lubrificare tutte le guarnizioni/anelli di tenuta con grasso
al silicone d’alta qualita. Sostituire la membrana con la scritta
“THIS SIDE OUT" rivolta verso il coperchio. Allineare il foro di
scarico con I'apertura nel corpo della valvola e nel coperchio.
Devono essere allineati tra loro i profili della membrana, del cor-
po della valvola e del coperchio.

2. Rimontare la molla ed il coperchio della valvola e serrare le viti
del coperchio (6x) a due a due in diagonale secondo lo schema
delle coppie di torsione.

3. Rimontare il gruppo membrana/sede del pilota ed il coperchio
del pilota e serrare le viti del coperchio del pilota (2x) secondo
lo schema delle coppie di torsione.

4. Rimontare I'anello di tenuta del gruppo cannotto, la molla

del nucleo ed il gruppo cannotto e serrare il gruppo cannotto

secondo lo schema delle coppie di torsione.

Rimontare la ghiera, il solenoide e la clip metallica di fissaggio.

Dopo la manutenzione, azionare ripetutamente la valvola per

accertarne il corretto funzionamento.

o

E disponibile a richiesta una Dichiarazione del costruttore
separata, relativa alla Direttiva 2006/42/CE Allegato Il A.
Immettere il numero di conferma dell’ordine ed i numeri
di serie dei prodotti in questione. Questo prodotto rispetta
le esigenze essenziali della Direttiva 2014/30/UE e relativi
emendamenti cosi come delle Direttive sulle basse ten-

ni 2014/35/UE e della Direttiva sulle apparecchiature
pressione 2014/68/UE. E disponibile a richi
Dichiarazione di Conformita separata.

ASVA

Afsluiters uit de 353-serie zijn 2-weg, normaal gesloten pulsafsluiters
met dubbel membraan en ingebouwd stuurventiel. Het afsluiterhuis
is van aluminium en is voorzien van knelkoppelingen.

INSTALLATIE
ASCO producten mogen uitsluitend toegepast worden binnen de
Wijzigingen zijn alleen
toegestaan na overleg met de fabrikant of haar vertegenwoordiger.
Voor het inbouwen dient het leiding-systeem drukloos gemaakt te
worden en inwendig gereinigd.
De positie van de afsluiter is naar keuze te bepalen.
De doorstroomrichting wordt bij afsluiters aangegeven op het
afsluiterhuis.

De pij iting moet over der

plaatsvinden.

LET HIERBIJ OP:

*  Een reductie van de aansluitingen kan tot prestatie- en func-
tiestoornis leiden.

+ Ter bescherming van de interne delen wordt een filter in het
leidingnet aanbevolen.

*  Bijhetgebruik van draadafdichtingspasta of tape mogen er geen
deeltjes in het leidingwerk geraken.

*  Men dient uitsluitend geschikt gereedschap voor de montage
te gebruiken.

*  Gebruik een zodanig koppel voor Ield\ngverbmdmgen dat het
product NIET WORDT BESCHADI

*  Het product, de behuizing of de spoel mag niet als hefboom
worden gebruikt.

*  De pijpaansluitingen mogen geen krachten of momenten op het
product overdragen.

+  Veranker de pijpen veilig zodat deze niet van het vetielhuis los
kunnen komen.

ELEKTRISCHE AANSLUITING
In geval van elektrische aansluiting dient dit door vakkundig perso-
neel te worden uitgevoerd volgens de door de plaatselijke overheid
bepaalde richtlijnen.
LET
. Voordal men “aan het werk begint moeten a\le spanningsvoe-
rende delen spanningsloos worden gemaak
*  Alle aansluitklemmen moeten na het beelndlgen van het werk
volgens de juiste normen worden aangedraaid.
* Al naar gelang het spanningsbereik moet het product volgens
de geldende normen van een aarding worden voorzien.

Het product kan de volgende aansluitingen hebben:
Stekeraansluiting volgens 1SO-4400 (bij juiste montage wordt
de dichtheidsklasse IP-65 verkregen).

* Aansluiting in het metalen huis d.m.v. schroefaansluiting.
De kabeldoorvoer heeft een “PG” aansluiting.

* Losse of aangegoten kabels.

IN GEBRUIK STELLEN
Voordat de druk aangesloten wordt dient een elek\nsche test te
worden Ingeval van legt m
malen spanning op de spoel aan waarbij een du|deluk “klikken”
hoorbaar moet zijn bij juist functioneren.

GEBRUIK
De meeste magneetafsluiters zijn uitgevoerd met spoelen voor
continu gebruik. Om persoonlijk letsel en schade door aanraking van
het spoelhuis te voorkomen dient men het aanraken te vermijden,
omdat bij langdurige inschakeling de spoel of het spoelhuis heet
kan worden. In voorkomende gevallen dient men de spoel af te
schermen voor aanraking.

GELUIDSEMISSIE
Dit hangt sterk af van de toepassing en het gebruikte medium.
De bepaling van het geluidsniveau kan pas uitgevoerd worden nadat
de afsluiter is ingebouwd.

ONDERHOUD
Het onderhoud aan de afsluiters is afhankelijk van de bedrijfs-om-
standigheden. We raden u aan om het product regelmatig te reinigen,
in intervallen die afhankelijk zijn van het medium en de mate van
onderhoud. Controleer tijdens het onderhoud of onderdelen zijn
versleten. In geval van slijtage zijn reserveonderdelensets beschik-
baar om een inwendige revisie uit te voeren. Ingeval problemen of
onduidelijkheden tijdens montage, gebruik of onderhoud optreden
dan dient men zich tot ASCO of haar vertegenwoordiger te wenden.

DEMONTAGE
Neem de afsluiter op een ordelijke wijze uit elkaar. Raadpleeg daarbij
de munlagetekemngen die de afzonderlijke onderdelen benoemen.
Verwijder de bevestigingsclip en het gehele spoelhuis van het
Kopsiuk/deksel LET OP: bij het verwijderen van de bevesti-
glngscllp kan deze omhoog springen.
chroef de kopstuk/deksel-combinatie los en verwijder plunjer,
plunjerveer en de O-ring van de kopstuk/deksel-combinatie.
3. Draaide klepdekselbouien (8x) los en verwijder het stuurven-
V/zZitting-

veer en membraan.
4. Alle delen zijn nu toegankelijk voor reiniging of vervanging.

MONTAGE
Monteer alle delen in volgorde als is bij
demontage, let daarbij weI op de montagetekening voor de juiste
p\aalslng van de onderdel

OPMERKING: Vet aHe pakkmgen/o ringen in met hocgwaardlg
siliconenvet. Plaats het membraan terug met de tekst “THI;
SIDE OUT" aan de bovenkant in de richting van het klepdeksel.
Plaats de hulppoort op één lijn met de opening in het afsluiter-
huis en het klepdeksel. De buitenste omtrekken van membraan,
afsluiterhuis en klepdeksel moeten goed op elkaar aansluiten
en mogen onderling niet zijn verschoven of uitsteken.

2. Plaats de veer en het klepdeksel terug en draai de klepdek-sel-
bouten (6x) kruislings met het juiste aandraaimoment vast.

3. Monteer de stuurmembraan/zitting-combinatie en het stuurven-
tieldeksel, en draai de bouten van het stuurventiel-deksel (2x)
met het |u|sle aandraaimoment vast.

4. Monteer de O-ring van de kopstuk/deksel-combinatie, plun-jer-

veer plunjer en de kopstuk/deksel-combinatie zelf, en draai het

met het juiste »ment vast.

Monteer nu de veerring, de magneetkop en de bevestigingsclip.

Na het onderhoud dient men de afsluiter een aantal malen te

bedienen om de werking ervan te controleren.

ok

Een afzonderlijke verklaring van de fabrikant, zoals be-
paald door r|cht|||n 2006/42/EG Bijlage Il A, is op aanvraag
verkrijgbaar. Voer het bevestlglngsnummer van de order
en de ser van de in. Dit
roduct voldoet aan de fundamentele voorschrlﬂen van
richtlijn 2014/30/EU en de daarbij behorende wijzigingen,
de i ichtlijn 2014/35/EU en de

richtlijn drukapparatuur 2014/68/EU. Een afzonderlijke
verklaring van conformiteit is op aanvraag verkrijgbaar.

OPHATY 8HE TEXHUKATILIK KbISMET KOPCETY H¥CKAYNbIKTAPbI
353 cepusichl, €Ki caTbinbl, WbiFbIHKbI XepiMeH 6ackapbinasb!
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INSTRUCCCIONES DE INSTALACION Y MANTENIMIENTO
Serie 353, operada por $il10/120 integrado, doble etapa
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ASVA

353 cepusicbl — 2 XonAbl, KanbinTbl Typae XabbinfaH, WbiFbIHKbI
*epiMeH BackapbinarbiH, eki caTbifbl UMMNYNbLCTI Auadparmansk
knanaHaap. KnanaH kopnychl — ofibinFaH Kybbip KockinbiMaape! 6ap
anioMUHNIA KOHCTPYKLIMACHI.

OPHATY
ASCO Kypampaac Geniuektepi uaeHTUUKALMANBIK TaKTaiwana
KepceTinreHaen Tek TexHUKanblk cunatTapabiy WeHGepiHae
nanpanaHyra apHanfaH. XKabablkTbl TeK eHAIpYLi HeMece OHbIH
eKiniMeH akbingackaHHaH keltiH earepTyre pykcar etinepi. OpHatnac

AbIEbICTbIH WhIFYbI
LEBbICTEIM WhiFybl XababIK KonAaHbICkIHA, NaiaanaHenaThiH
opTachlHa xeHe TepiHe Tayenai. Maii bIGbIC

ASVA

Knanael cepuu 353 NpeacTaBnsioT coBoii 2-XOR0BbIE KnanaHsi

[eHreitiH HaKTbl aHbIKTay/ibl KnanaH xyiiere opHaTbinFaH keaie
FaHa opblHAal anagbl.

TEXHUKATbIK KbIBMET KOPCETY
ASCO eHimaepiHe TexHuKanbIK KbI3MeT kepceTy npoleaypach!

3aKPBITUSE CO BCTPOEHHBIM "

PABOYUN LWYM

Pafouwii LiyM 3aBUCHT OT yCTPOIiCTEa, PAGOUel CPefls! U TUTA UCTIONL3YEMOT0
YpOBEH LLiyMa MOXET GbiTh TOUHO 3MEpeH TONbKO nocne

sBnsKTCs
Kopnyc knanawa sensietca i e
TPYBHBIMM COBAMHEHMSMM.

KbI3MET KOpCeTy WwapTTapbiHa Toyenai. YaksiT ap:
MeH Kbl3MeT WwapTTapbiHa 6ainaHbiCTbl Xyiieni Typae Tasanay
YCbiHbINaybl. KblameT kepeeTy GapbiCkiHaa Kypamaac benektepae

BypbIH Ky6bIp XyiieciHaeri KbICbIMAbLI a3aiTbIn, illiH
YKababIKTbl Ke3 kenreH Kyiae opHaTtyra 6onapl.

ThIC TO3Y/bIH Hap- Tekcepinyi Tvic. ki 6enwekTepai,
TOMbIK KMblIHbI KOCaMKbl GeNUIEKTEp XMblHbI PETIHAE KOMMKeTIMAI.

KnananpapablH afbiH 6aFbiTbl MEH KYGbIP KOf pny
KepCeTinreH.

Kybblp KocbinbiMaapsl naeHTUGUKAUUANLIK TakTalnwaga

KepCETiNreH enwiemre cai 60nybl )aHe TUICIHLLE KOHABIPbINYbI TUIC.

CAKTAHIZlbIF'y:

. KbiCKapTy KababIK KaTe KyMbIC
|cTey| Hemece akaynbik naiaa Gonybl MyMKiH.

*+ KababiKTbl KOpFay YLiH, OHbIH iLUKi XafbiHa opbiHAAnaTbiH
KbI3MET YLIiH Xapamibl TOp He CY3riHi eHiMre 6apbiHLLa XaKbiH
OpHaTLIHbI3.

+  Erep Tacna, nacta, cnpeit He 6acka Maiinarbi Gekemaey
KesiHae KonaaHbinca, Xyiie iwiHe GenikTepaiH KipyiHe xon
BepmeHia.

« Caukec Kypanaapfbl nanfganaHbiHbi3 XaHe ranka KintrepiH
KOCbIMNbIM HYKTECIHE BapbiHiLa XaKelH OPHANACTLIPbIHbI3.

*  XKabablkTbiH 6yniHGeyi yLLiH TyTik KocbinbimaapbiH LUAMAOAH
TbIC BEKITMEHI3.

+ KnanaH He coneHouaTi UHTIpek peTiHae konaaH6GaHbI3.

+  KyBbIp KockinbiMaapb! eHiMre KyL Tycipmeyi, TapTnaybl xaHe
nechopmaumsiFa yuIbIpaTnaybl KepeK.

ANEKTPANIK KOCbIbIM

OneKTPRiK KOCkINbLIMAAP XaFAaiibiHAa, ONap TeK KaTTbIKTbIPbIFaH

KbI3METKepnep apKbirbl Xacanybl KEpek )aHe XKeprinikti epexenep

MeH CTaHfapTTapra Coilkec Kenyi Tuic.

CAKTAHAbIPY:

*  XKymbicTbl 6acTamac GypbiH, dNekTpnik KyaT Ke3iH eLwuipiHi3
KaHe 3NeKTpnik cxemMa MeH KepHey Tacbifbill Genwekrepsi
aXKbIPaTbIHbI3.

+ BapribiK aMeKTPAiK KbICKbILL KOHTAKTINep icke eHrisyneH GypbiH
CcTaHaapTTapra caii TuiciHwe Gekemaenyi Tuic.

+ KepHeyre 6aiinarbicTbl, aNeKTPik Kypamaac GenekTep xepre
TyMbIKTayMeH KamTamachi3 eTinyi XeHe Xeprinikti epexenep
MeH CTaHapTTapra cail 6onybl Tuic.

Kabablkta TemeHAaeri anekTpnik KbicKbILITapALIH 6ipi 6onybl MyMKiH:

+ 1S0O-4400 ctaHaapThbl GoliblHWA YLWThIFEl 6ap axbipanTbiH
KOCBINbIM (AYpbLIC OpHaTbINFaH kesae, 6yn kocbineim IP-65
KOPFaHbICLIH KAMTaMaCi3 eTefi).

Erep opHary! KbI3MET kepceTy KesiHae Macene TybiHaaca
Hemece Ky 13, ASCO IHA HEMECE OHbIH
3aHzIbl eKinaepiHe XxabapnacklHbi3.

KNANAHObI BONWEKTEY

Knanaka B cucTemy.

TEXHUYECKOE OBCNY)XMBAHUE
TexHuueckoe o6CnyxkvBaHe uanenuin ASCO 3aBUCUT OT YCroBUiA

YCTAHOBKA yio 04MCTKY,
ASCO TOMbKO B pawkax  4acTOTa KOTOPOW MOMKHA 3aBUCETS OT PAGONEN CPedbl U YCNOBMA
TEXAUAECKIX. XapaKTOpHCTAK, YKZSAHHLX Ha nacnoptHoit Tabnuuke. . Bo spems nposepsTh
Tonsko Ha Hanwve aHOCa. TOMHBI HABOP BHYTPEHHIX

BHecenvie

nocne Tenem unu ero Tenem.

Mepen Hauanom ycTaHoBm HEOGXOAUMO COPOCHTL AGBMEHNE B CUCTEME
TPYGOMPOBOAA 1 OHUCTUTH €10 UIHYTPH.
Of MOXeT B nioGom

HanpasneHye noToka 1 TPyGHOE COBAMHEHNE KNANaHoB ykasaHl Ha
xopnyce.

TOB NPEANaraeTcs B BUAE KOMMNEKTA 3anackbix vactei. B
cnysae BO3HMKHOBEHNA npc6neM 80 BPeMS OBCIYXVBaHNS UM COMHEHW,
ASCO wvt k ee ocp

npeacTaBuTensm.

PA3BOPKA KITAMAHA
PabypaiiTe KnanaH B HAANEXALLEM TOPRAKE. YAENSIITE 0C06Oe BHMMAHHE
4epTexy, KOTOPbi/i MPUBOAMTCA AN HAANEXALLE MASHTUDUKALUM
KOMIOHEHTOB.

1. CHAMUTE MpYXWHHYIO 33Ky W CABUHETE BECh KOPMYC CONEHOUAA

BeruiekTey XyMbICbIH MYKUST OPbIHAAHbI3. BenwekTepai aHbikray — TpyGhbie AOMKHBI paamepy,
ywiH 6epinrex GenwwekTeHreH Kyiaeri kepiHicTepre epekiue Hasap Ha 7 Tabnuuike, n o6pa3zom.
aynaphmhla BHUMAHME:

KbICKBILLTBI anbin TaCTaHbI3 XaHe 61 . il MOXeT npuBecTn K

HETi3iHIH iLLKi XMbIHBIHAH TOMbIFBIMEH KbIMKbITHIN wm

CAKTAHObIPY: meTtann KbiCkbil aXblpaTbinFaHaa, )ofapbl
Kkapai cekipin KeTyi MyMKiH.

2. ConeHoua HerigiHiK ilKi XMblHbIH 6ypan LWbiFapbiHbI3 XoHe
MarHUTTIK 33KIp XWbIHbIH, MarHUTTIK 33Kip CepinneciH, MarHUTTiK
39Kip GafbiTTaybllbl MEH CONEHOUA Herisi iluki

.+ [nn sawwtel cetky wnn
UNLTP, NIPUTOAHbIE ANIA BKCTNYATALMY Ha CTOPOHE BXOAA, KaK MOXHO
GriAKe K NPOAYKTY.

- ECnunpu 3aTskke ucnonsayerca ynorwmeneian nesa,nacra, cnpeit

O TapiaAi caknHacbIH anbin TacTaHbl3.
3. bapnblk xabblH Gypannanapbm (10 pana) 6ypan

Backapy kn backapy «
AnacdparmaceiH/oTeIpFbIL XMbIHBIH, 6ackapy knanaHbl
KaBbIHbIHBIH CAMbHUTIH XOHE ANADParMa KHbIHBIH abin
TacTaHpl3.

4. Bapnblk GenwekTep eHai Tasanay Hemece anMacTbIpy YiiH
KomKeTimai.

KNAMAHAbI KAWTA K¥PACTbIPY
BenekTepai aHbiKTay XaHe OpHanacTeipy ywiH 6epinre
GenLuekTeHreH Kyiaeri kepiHicTepre epeLue Hasap ayaapa oTbIpbin,
Gsnmeweymu Kepi peTTiniriMeH kanTa KypacTbipbiHbI3.

ECKEPTIE: Bapnblk canbHuktep/O TapISIJI cakuHanapgel

KOFapbl Canabl CUIMKOHAbI XaFapMaiMeH MaisaHbi3.

[uadparmaHbl anTbl GypbiluTbl 60NT GackiH xabblHFa kapaTbin

Weirbic KybICMEH Typanan knana

KOpNyChbl MeH XabblHblHa OpHANacTbIpbIHbI3. [luacdparmaHbiy

ChIPTKbI KOHTYPNapbi, KnanaH Koprychl MeH XabbiHbIHbIH
Gapnbifbl TypanaxfaH Kyiae 6onybl Tmic.

2. KnanaH xaOblHblH anMacTbIPbIHbI3 oHE KranaH XaGbiHbIHbIH

BypaHaanapbiH (6 AaHa), CoHbIH ilLiHae IH

wn , u3Gerai
yactiy.

. 4 7 " iTe raeyHble
KITI0MM Kak MOKHO BIIWKE Kk MECTY COBAUHEHIS

- Bo HE BATSTVIBAUTE

UPE3MEPHO TpyGHsie coeauHeHys.

+ He MCnonbayiiTe KNanaH UNi AMEKTPOMATHHT B KAYECTBE Phivara.

+ HaTpyGhbie He omKHbI i , KpYTALLMIA
MOMEHT unu AechopmaLis.

SNEKTPUYECKWE COEAUHEHUA

¢ yana npusosa. BHAMAHVE! Mpu
CHSTY METANIIIECKO/ MPYXWMHHOM 3ALLEKN OHa MOXET MOACKOHMTS
BBEpX.

2. Otkpytute ysen npusona,
yaen cep, ., npyXUHy cep)  ero "

KOMbLO y3na npveopa.

3. OTKPYTUTE BCE BUHTI KpBILUKN (10X) U CHUMMTE KpBILLIKY YPABNSHOLLETO
Knanawa, a TakKe y3en MembpaHa/Ceano ynpaensioLiero knanawa,
MPOKNaZAKY KPILLIKK, KPbILIKY KNaNaHa i y3en MemBpaHsi.

4. TT0CNe 3TOT0 BCE KOMMOHEHTHI MOXHO YMCTUTL UM 3aMEHSTS.

CEOPKA KIAMAHA

CoGupaiite knanak & nopsake, oGpaTHOM NOPAAKY Pa3Bopkw, yaenss

0C0B0e BHUMAHHE HEPTEXY, KOTOPbIVA MPUBOAWTCA ANIA MACHTUGMKALWM 1

YKa3aHWS! MECTa KOMIOHEHTOB.

1. MPUMEYAHVE. CmasbiaiiTe BCE NPOKNAAKA U YNMIOTHUTENbHbIE
KOMbLIA KAYECTBEHHOI CUIIMKOHOBOV CMA3KOF. 3aMEHMTE MEMBPaHY C
GONTOM C LWECTUPAHHOIA FONOBKO, OGPALLEHHLIM B CTOPOHY KDBILLIKH.

Bee p BOMKHbI BBINONKHATHCA
Tonsko 8 c

HOPMaMJt 1 CTaHRapTamM.

BHVMAHUE

+ Tepen Hauanom paBoTsi BCETAA OTKIIONAINTE MOAYY ANeKTpUHeCTBa
W 0BecTounBaiiTe Lenb GNeKTPONUTAHMS U KOMMOHEHTHI N0
HanpsKeHvem.

+ Tepen BBOAOM B BKCMNyaTaUMio BCE onexrpuueciue arTotie

 MoNOCTbIO Kopryca
KnanaHa v KpLILLKA. BGE KOHTYPLI HAPYXHOM NOBEPXHOCT MEMBPaHbI,
KOpNyCa KnanaHa U KpbILLIKN AOMKHbI BbiTb BbIPOBHEHS!

2. 3ameHuTe KpBILLKY KNanaHa u 3aTSHATE KPECT HAKPECT BUHTHI KPBILLIKA
knanaa (6x), BKTio4ast CTONOPHbIE WANiGHI, C yKasaHHbIM B TaGnMUe
MOMEHTOM 3aTSKKH.

3. 3ameHuTe NPOKNAaKy KpbIUWKM ynpaensiowero knanawa, yaen

KNeMMbl AOMKHbI GbITb 3aTAHYTLI B
cTanaapramm.
- B w ot anexTpuueckue

Bypay kecTeci GoibiHLIA afKbILL-YiKbILL Bypan GekiTiHi3.
3. backapy knanaHbl XabblHbIHbIH CanbHUriH, Gackapy
KnanaHbIHbIH/:lManpEFMaCbIH/OTprFbILLI XKMbIHBIH XoHe 6ackapy

+ “Pg” kabenb canbhuri 6ap metann bl
KbICKbiLLI KOHTaKTINEp.
+ LarbiH coiMabl WbiFbICTap Hemece KaGenbaep.

MNANOANAHYFA BEPY
YKyWeHi KbicbiMaayaaH GypbiH, anzibiMeH aNeKTPITiK ChIHaK KYPridiHia.
ConeHoup KnanaHaapbiHbIH XaFaavblHaa, KaTylkab! GipHelue
PeT icke KOCbIHbI3 aHe CONeHOMATIH apekeTiH binaipeTiH meTann
wepTy AbIGbICHIH €CKEpIHi3.

KbI3MET KOPCETY

ConeHoup knanaHAapbiHbIH KENLWINiri y37iKCi3 KbI3MEeT eTy YLiH
KaTywkanapmen xababikTanfaH. XKeke xapakar any Hemece
MYIKTIH 3aKbIMAANY MYMKIHAITiHE %On Gepmey VLUiH, KanbinTel
KYMBIC WAPTTapbiHAA Kbi3ybl MYMKIH CONEHOMMKE TMICTIeHi3.
ConeHoupa knanaHbiHa KON xeTkisy oHan 6onca, opHaTylbl
Ke3[efcoK TUIn KeTyre on 6epMenTiH KOpFaHbICTbl kamMTamachl3
eTyi KaxeT.

KeHe 6ackapy KnanaHbi
*abblHbIHBIH BypaHaanapsiH (4 AaHa), COHbIH iLWiHAe KynbinTay
waribanapeii ypay kecTeci 6oiibiHwa Bypan GekiTinia.

4. ConeHoup Herisi iwki { O Topisai c:

MarHUTTiK 39KIp CEpiNNECiH, MArHUTTIK 38Kip XUbIHIH, MArHTTIK

39Kip GaFbITTaybIlLbIH KOHE CONEHOM HETI3iHiH iLUKI KUbIHBIH

anMacTbIpbiHbI3 )eHe CONeHoNA HEriiHiH iLLK XUblHbIH Gypay

KkecTeci GoitbiHLLIa Gypan GekiTiHi3.

Cepinneni waiibaHsbl, MEH KbICKbILThI

TexXHUKAnNbIK KbI3MET KOPCETKEH COH, KNanaHHbIH THCiHIe

KYMBIC iCTEN TypraHbiHa Ke3 XETKi3y YLUiH, OHbl GipHelue peT

HKYMBbIC iCTeTiHi3.

oo

> aupex A
{ Genek

anyra 50nam=| TancbipbICTbl pactay nempm XoHe KaTbICTbl

eHIMAepAiH cepuAnbIK HOMIpiH enrmm: Byn eHim 2014/30/

l:am(ec,

Tbl CfIEAyeT 3a3eMNsiTb B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU
HOpMaTVBaMu 1 CTaHAapTamu.

Ha MOXHO

3 CrieqyIomx TUNoB:

+ NI0CKYE HAKOHEUHHKW, COOTBETCTBYIOLLIME CTAHAAPTY ISO-4400 (Mpu
NPaBUNLHOM MOHTaXeE Takoe COEMMHEHUe ofecneduBaer 3auuTy
knacca IP-65);

+ BCTPOEHHbIE BUHTOBbIE KNeMMbl B METAnnMueckoM kopnyce
¢ kabenbHbIM BBOAOM "Pg";

+ TOHKOMPOBONONHBIV Y KaBENbHbIA BLIBOA.

anekTpi KNEeMMBbI 0fHOrO

BBO/ B IKCMNYATALUIO
Mpexae Jem conasath JaBneHie B CUCTEME, IPOBEPLTE ANEKTPOCHCTEMY.
B cnyyae aneKTpoMarHUTHbIX cneayet

Knanawa u 3aTAHWTE BUHTBI
KPbILLIKW YNPABRISHOLLIENO KNanaHa (4x), BKTiouas CTONOPHbIE WaiGhi,
G yKa3aHHBIM B TABAVLIEe MOMEHTOM 3aTSKKH.

4. 3amenute
npvsoaa, npyxmy D)

, ysen cep,

npuBoaa 1 3aTsHUTe

eroc ykaaaHNHM 8 TaBULIE MOMEHTOM ST,
5 waiiby,
sawenky.
6. Mocne
Knana, 4ToGb!

Vi Knanak u

pa3 sanycute

Bero

Mo 3anpocy MoxeT GbITh NpeAocTaBneHa otaenbHas [Jekna-
pauus cooT ny A

n " ] HOMep noa-
TBEepXAeHUA 3akasa n CepMMNbIE HOMePa COOTBETCTBYHOLWMX
nponynoe HacToswwit npo.quT coo1ae1c1'5ye1 OCHOBHbIM

33peMCTBOBAT KaTyLuKy, 1 i
Lenyok coneHonaa.

OBCNYXWUBAHUE
BOnLGTSO STEKTONAHWTHIX KTIENaHOS OCHALIAM KaTyKaM
Bo Tpas

EU aupekTMBackl XaHe OHbIH Calikec Ty3eTynepi, Jit Ky
2014/35/EU TemeH kepHey Goit AUPeKT MeH

"

2014/68/EU KbickiMABI XababIKTap Typankl AUPEKTUBaHbIK
MaHbI3Ab! TananTapbiHa cawxec Kkeneai. )Keke coiKecTik Typans!
anyra 6onaael.

He
ympowcmy KoTOpoe MOXeT Harpeaamcn 8 npouecce

e HATHBIVA KNanan HaxoauTcs
8 NETKOAOCTYMHOM MecTe, ycramauw AOMKEH 0BECTIeuUTb 3aUuTy oT
CNYHaIiHOTO KOHTAKTA.

HUTHOW COBMECTUMO-

cm 2014/30/EC n coo1ee1c1aymmux nonpasok K Hei, a Takke

AvpekTue no 2014/35/EC

u OupektuBbl 2014/68/EC no o6opynoBaHuio, paGoTaiolemy

noa Aaenexuem. Mo 3anpocy MoxeT GbITL NpeaocTaBneHa
o cooT
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ASVA' DRAWING [ DESSIN | ASVA' DRAWING [ DESSIN |
[ ZEICHNUNG [ DIBUJO | [ ZEICHNUNG [ DIBUJO |
SERIES [eB] DESCRIPTION |
353 1. Retaining clip 11. Bonnet, pilot
2. Coil & nameplate 12. Diaph./seat assy, pilot
3. Gasket 13. Bonnet
4. Connector assembly 14. Sprin
5. Spring washer 15. Diaphragm assembly
6. Sol. base sub-assembly 16. Body
7. 0O-ring, s. b. sub-assy 17. Gasket (2x)
8. Core assembly 18. Retainer (2x)
9. Spring, core 19. Nut (2x)
10. Screw (8x)
[FR] DESCRIPTION
1. Clip de maintien 11. Couvercle, pilote
2. Bobine & plaque d'identifi. 12. Mont. memb./siége, pilote
3. Joint d'étanchéité 13. Couvercle
4. Montage du connecteur 14. Ressort
5. Rondelle elastique 15. Montage de la membrane
| 6. Sol. sous-ensemble de base ~ 16. Corps
‘ 7. Joint torique, sous-ens. b. s. 17. Joint d'étanchéité (2x)
8. Noyau 18. Cage de retenue (2x)
9. Ressort, noyau mobile 19. Ecrou (2x)
| T 10. Vis (8x)
[DE] BESCHREIBUNG
1. Klammerhalterung 11. Ventildeckel, vorsteuer-
2. Spule & Typenschild 12. Membran-/sitzbaugruppe,
3. Dichtung vorsteuer-
IN 4. Gerétesteckdose 13. Ventildeckel
5. Federscheibe 14. Feder
6. Halte- mutter 15. Membranbaugruppe
7. Dichtungsring, Haltemutter 16. Gehause
— - 8. Magr 17. Dichtung (2x)
GB | * Supplied in spare part kit 9. Feder, Magnetanker 18. Halter (2x)
P 10. Schi .
FR | * Livrées en pochette de rechange 0. Schraube (8x) 19. Mutter (2x)
DE | x Enthalten im Ersatzteilsatz |ES| DESCRIPCION
" ) - 1. Clip de sujecion 11. Tapa, piloto
ES | * Incluido en Kit de recambio 2. Bobina y placa de caract. 12. Conj. del diatfr./asiento, pilo.
3. Guarnicion 13. Tapa
4. Conjunto del conector 14. Resorte
5. Arandela resorte 15. Conjunto del diafragma
TORQUE CHART 6. Sol. conjunto de la base 16. Cuerpo
7. Junta, conj. d.l.b del solen. 17. Guarnicién (2)
A 0602 Sx2 8. Conjunto del nicleo 18. Sujeciones (2)
B 203 175+ 25 9. Resorte, nucleo 19. Tuerca (2)
C 124 +1,1 110+ 10 10. Tornillo (8)
ITEMS | NEWTON.METRES |INCH.POUNDS
Catalogue number Spare part kit
Code électrovanne Code pochette de rechange
2] Artikelnummer Ersatzteilsatz
Cadigo de la electrovalvula Cadigo del kit de recambio
~ | =
1172 SCG353A65 C113827

123620-533

Asv El DISEGNO [ TEKENING | Asc al DISEGNO [ TEKENING |
[ Cbl3BA [ CYPETTEP | [ Cbl3BA [ CYPETTEP |

SERIES [r] DESCRIZIONE |
1. Clip di fissaggio 10. Vite (8x)
353 2. Bobina e targhetta 11. Coperchio, pilota
3. Guarnizione 12. Gruppo memb./sede, pilota
4. Gruppo connettore 13. Coperchio
5. Rondella elastica 14. Molla
6. Gruppo cannotto 15. Gruppo della membrana
7. Anello di tenuta, gruppo 16. Corpo
cannotto 17. Guarnizione (2x)
8. Gruppo nucleo 18. Guarnizione di tenuta (2x)
9. Molla, nucleo 19. Dado (2x)
[NL] BESCHRIJVING
1. Cli 10. Schroef (8x)
2. Spoel met typeplaatje 11. Stuurventieldeksel
3. Afdichting 12. Stuurmembraan/zitting
4. Steker 13. Klepdeksel
5. Veerring 14. Veer
| 6. Kopstuk/ deksel 15. Membraan
‘ 7. O-ring, kopstuk/deksel 16. Huis
8. Plunjer 17. Afdichting (2x)
9. Plunjerveer 18. Opsluitring (2x)
» - 19. Moer (2x)
[kz] CUMATTAMACH!
1. KpicKbiLL 11. KynbinTay wainbackl M6 (4x)
2. Kartywka meH 12.7KabbiH, Gackapy knanaHbl
naeHTUMKaLUMANbLIK TakTa 13. Qunad./oTbIpFbILL XMbIHbI,
IN 3. KockbiLu Kypbinfbl 6ackapy KnanaHb!
4. Cepinneni wain6a 14. CanbHuk, Backapy
5. Con. Her. iLKi XM blHbl KnanaHblHbIH )abblHbl
6. O Topiani cakuHa, C.H. iLuki 15. Bypaspa M8 (6x)
KUbIHbI 16. KynbinTay wanbackl M8 (6x)
i ibil © 5 di i i 7. MarnuTTik 3akip GarbiTTaybiwbl 17, XKabbiH
IT_| * Disponibile nel Kit part di ricambio 8. MarHuTTiK 38Kip XMblHbI 18. Anacpparma ubiHb!
NL |* Geleverd in vervangingsset 9. Bypanpa M6 (4x) X 19. Kopnyc
—— 10. Cepinne, MarH1TTik 3aKkip
KZ | x Kocankbl GenLuektep xublHbIHAA KeTKisineai |RU| OMNVUCAHVE
RU | * e B COCTaBe KOMNEKTa 3anackbix Yactei 1. Bawenka 11. Cronopran waiioa M6 (4x)
2. Karywka v nacnoptHas 12. Kpbiwka ynpasnsiowiero
Tabnuika Knanaa
3. Yaen coepuHutens 13. Y3en mem6pana/ceano ynp.
TORQUE CHART 4.1 wanba Knanara
5. Y3en oCHOBaHWs an.-M. 14. Mpoknapaka KpbILLKX ynp.
A 06£0,2 5£2 Kknanawa knanava
B 20+ 3 175+25 6. Ynn. KonbLo, y3. OCH. 15. BuHT M8 (6x)
an.-m. np. 16. CtonopHas waiba M8 (6x)
c 12411 110£10 7. Har cepaeyHuka 17 Kpbilwka
8. Y3en cepaedHuka 18. Y3en mem6paHb!
ITEMS | NEWTON.METRES |INCH.POUNDS 9. Bumt M6 (4%) 19 Kopyc
10. MpyxwuHa cepaeyHrka
Codice elettrovalvola Kit parti di ricambio
Katalogus nummer Vervangingsset
%] Karanor Hemipi Kocankbl Genwekrep XubiHbl
Homep no katanory Komnnekr 3anyacreii
8 112 SCG353A65 C113827

123620-533
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